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Maszyna torfowa L. Luchta z Kofobrzega.

Maszyna torfowa pomyslu i wyrobu L. Lucht'a nalezy
do najbardziej ndatnych tego systemu maszyn. Na wystawie tor-
fiarek w Gifhorn w r. 1877 komisya doswiadczalna orzekla, ze
torfiarka ta pod wzgledem ilosci i jakoSci wyrobu materyalu, jak
rowniez dla latwego przystepu do wnetrza maszyny i wreszcie
silnego ustroju calodei tejze — jest ,bardzo dobra“

Jest to maszyna lezgca o jednym wale nozowym. (Tabl. X.,
fig. 5). Wal ten przy otworze do wrzucania surowego matexyftlu
zaopatrzony jest w noze pO]edyncze na wewnetrznym zas obwodzie
cylindra umieszczone sg stale noze przeciwdziatajace, z ktoremi
pierwsze — podezas obrotu walu — Scierajy sig tak blisko, ze
materyal wioknisty tam doprowadzony przecinany zostaje Jalcby
nozycami. Przerobienie zatem i Wymlegszame materyalu jest tu
bardzo dokladne. Obok tej zalety waznem jest takze, ze w skutek
nozycowego dzialania nozy na wale obrotowym z nozami przeciw-
dziatajacemi, — tak jedne, jak i drugie nigdy si¢ nie zanieczysz-
czajgy, gdyz wszelkie korzenie i witkna bywajg zawsze rozcinane.
Tym sposobem ruch maszyny ze wzgledu na opory jest zawsze
Jednostagny Materyat rozdrobniony i przemi¢szany w opisanej
czgscli maszyny dostaje sie nastepnie do zamknietej czesci cylindra,
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gdzie pela Slimacznica nozowa przeprowadza go dalej i przez
form¢ wyciska na zewngtrz.

Zatykaniu sig slimacznicy nozowej w cylindrze zapobiezono
w ten spos6b, %e nad gdérna czescia cylindra umieszezono kolo
zgbate, majace ksztalt gwiazdy, kiorej pojedyncze zgby wehodz
nigdzy Sciany slimacznicy nozowej, dotykaja sig jej i ruchem tej
ostatniej przesuwane s naprzéd. Tym sposobem gwiazda wpra-
wiang jest w ruch obrotowy i coraz nowe zehy przesuwaja sie
po Scianach Slimacznicy, oczyszcezajace ja z wlokien, korzeni 1 t. p.
1 jednoczesnie ulatwiajac popychanie masy torfowej ku formie.
Torfiarka Lucht'a tak ze wzgledu na przyrzad tnacy, umieszczony
na wale obrotowym przy otworze maszyny, jakotez i na trafnie
obmyslang gwiazde oczyszcezajacq, ktéra si¢ obraca wewngtrz
bgbna z glownym cylindrem, — moze byé korzystnie uizyts do
przerabiania kazdego gatunku torfu. Dla tych to przymiotéw zna-
lazla ona w krotkim czasie dosé liczne zastosowanie !).

Torfiarki L. Lucht'« wyrabiane sa w 4-ch roznych wielkoseiach:
Nr. I najmniejszy, urzgdzony jest wylacznie do poruszania za
pomoca parokonnego kieratu, wyrabia na godzine 1500 cegietek
o przekroju 9,2 c. m. w kwadrat a 23,5 c. m. dlugich, — kosz-
tuje 525 marek. _

Nr. IT poruszany za pomocy czterokonnego kieratu, wyrabia
na godzing 2000 cegielek, 10,6 ¢. m. w kwadrat i 26,0 c. m. diu-
gich; kosztnje 700 marek.

Ten sam numer moze by¢ urzgdzony do poruszania za po-
moca maszyny parowej o sile 4 do 5 koni 1 wtedy wyrabia na
godzing 2500 cegielek, — kosztuje 750 marek. -

1) We wschodnicj czgdei Galicyi, a mianowicie na ,,wysokich torfowiskach®
poloZonych kolo m. Doliny, rozpoczgto w roku bieigeym wyzyskiwanie torfu ma-
szynowego na wigkszg skalg. Uiyto do tego torfiarki L. Luckt'a z zastosowaniem
elewatora dla doprowadzenia materyalu surowego do maszyny.

Wyzyskiwanie wprowadzonem zostalo w #ycie staraniem przedsighierstwa
prywatnego, Wydobyty materyal jest wnajlepszym gatunku (daje tylko 1,59, popiolu);
uzywanym ma byé do warzelni soli w Dolinie, a znajdzie takie prawdopodobnie
chgtnego odbiorcg w Towarzystwie sqsiedniej drogi zcl. Arcyks, Albrechta.

Takg samg, torfiarkg L. Luchf'a’ wprowadzono w.ruch takie w roku biez
na torfowiskach lgkowych kolo Czerlan, Tu dla wydobycia masy torfowej z pod
wody uzyto nozéw Brossowskiego. Wyzyskiwanie prowadzone jest przez wlasciciela
papierni w Czerlanach, a wyrobiony materyal uiyty ma byé do opalania kottéw
parowych.

Méwige nawiasem, sy to pierwsze krold wprowadzenia w Zycie przemyslu
torfowego w tej czgéei kraju. Dodé liczne i rozlegle torfowiska lezaly tu dotychezas
prawie niotknigte, zaledwie bowiem w paru miejscach wydobywano torf w malej
ilosci na potrzeby gospodarskie. (Wyzyskiwanie maszynowe torfu przed laty w Tiu-
maczu dla tamtejszej cukrowni zaledwie zasluguje pa wzmiankg, gdyz w skutek
upadlofici fabryki ograniczylo sig tylko na wigkszych prébach).
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Nr. III wprowadzany jest w ruch maszyng parows .o sile
6—7 koni i wyrabia na godzing 3000 cegietek 11,8 c. 10. W kwa-
drat 85,2 e. m. dlugich; kosztuje 900 marek. )
Nr. IV wprowadzany jest w ruch maszyng parowg o sile
8—10 koni, wyrabia okolo 3600 cegielek na godzing po 13,1 c. m.
w kwadrat i 89,2 c¢. m. dlugich i kosztuje 1260 marek.
Dla latwiejszego przesuwania maszyny {z jednego wmiejsca
na drugie, dodaje fabryka na zgdanie przyrzgd skladajgcy sig
z kolek zelaznych iosi o zakrzywionych czopach, ktére za pomocy,
dzwigni mozna opuszezaé lub podnosié; przy pierwszem polozenin
kélka sa nastawione do przewiezienia maszyny, a przy drugiem
kolka sg podniesione wyzej dolnej krawedzi ramy podstawowej
i maszyna ustawia sig na podkladach do pracy. Przyrzad ten
oznaczony jest na rysunku (fig. 5) liniami punktowanemi. Koszta
jego wynoszy:
. dla maszyny Nr. IT 85 marek
”» " Nl‘- III 100 T

: 2 = Nr. IV 120 ,, s
Na pytanie, ktOry numer maszyny ZLucht'« najkorzystniej-
szym jest do uzycia, — nie mozna odpowiedzieé stanowezo, gdyz

zaleznem to bedzie od wymaganej ilosci wyrobu i od tego, jaki
motor posiadamy do rozporzadzenia. Jezeli za$ razem z torfiarka
nabyta ma byé maszyna parowa, w takim razie jest do zalecenia
tak ze wzglydow ekonomicznych, jako tez latwiejszego przewozn,
uzyeie torfiarki Nr. ITI.

Maszyny torfowe Neufeld'« z Elblaga, Dolberg’a z Biitzow,
Dictrich’a z Hamburga i innych, zbudowane sg na tej samej zasa-
dzie, co powyzej opisane maszyny Grotjalw'a, Piecawa i Seydla.
Odrozniaja sig one miedzy soba tylko maloznaczgcemi zmianami
w wykonaniu pojedynczych czgdci. Dla tego tez pomijamy szcze-
golowy ich opis.

* " *

Oprécz wyzej wymienionych torfiarek z walem nozowym
szybko-obrotowym, przerabiajgcychirownoczesnie formujacych torf,
83 jeszcze maszyny torfowe tegoz systemu, przeznaczone wylgceznie
do wyrabiania miazgi torfowej, ktora nastepnie sposobem hano-
werskim przerabiang jest na t. zw. maszynowy torf deptany.

) Postepowanie przy wyrabianiu torfu wedlug tego systemu
Jest takie same, jak przy recznem przygotowanin torfu deptanego:
plynng miazgo torfows zawierajaca okolo 909/, wody, odwozi si¢
taczkami na miejsce suszenia, urzgdzone obok maszyny i wyrow-
nywa si¢ ja tworzac warstwe od 15 do 20 c. m. grubg. Po kilku
dniach, kiedy juz masa stgzeje i w skutku zsychania sig¢ potworzg
sig na powierzehni szezeliny, wtedy robotnicy z uwigzanemi u nog
deszczulkami udeptuja mocno t¢ warstwe i zarazem wyréwnywajg,
Jej powierzchnie: Po tej czynmosci podsusza si¢ warstwe torfowa
Jeszeze troche, a nie dopuszezajac utworzenia sig na nowo szczelin
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na powierzchni, rozrzyna sie ja dlugiemi nozami na cegietki od-
powiedniej wielkosci. Po kilku dniach cegielki te nalezy prze-
wrocié po powtérzeniu tej czynnosei 2 lub 3 razy, uklada sig
nastepnie cegielki w stozki 1 wieksze kupy, gdzie sig torf zu-
pelnie dosusza.

Metoda ta zasluguje niekiedy na pierwszenstwo przed wy-
robem torfu za pomocg maszyn samoformujacych, a szczegdlnie
w takiej okolicy, ktéra jest czesto nawiedzang przez deszeze;
powierzchnia bowiem §wiezo uwarstwionego torfu silnie sig opiera
szkodliwemu dzialanin nawet nlewnego deszczu. Mozebnem jest
przeto — przy danych warnnkach — zastosowaé zkorzydcia me-
tode te i u nas. Materyal otrzymany jest bardzo dobry do palenia,
a obok wytrzymaloéei przedstawia znacznie zwiekszony ciezar
gatunkowy, odpowiedniejszym bedac przez to do dalszego prze-
\;robzu. Rowniez 1 do zweglania materyal taki okazal si¢ bardzo
dobrym.

Najwigeej uzywane maszyny torfowe do wyrabiania miazgi
na torf deptany sg:

Maszyna Cohen’a i Moritz’a z Hanoweru.

Na ramie podstawowej, spoczywajacej na 2ch osiach kol
biegowych, znajduja sig poziomo ulozone 3 rury czyli cylindry,
o f#rednicy 18em. W cylindrach umieszezone sg waly noZowe
w formie §limacznicy, robigee 220 obrotéw na minute.

W lejku przyjmujacym materyal surowy znajduje sie przyrzad
nozowy, lktory glowny wal obrotowy wprawia w ruch przez po-
$rednictwo kolek zebatych. Przyrzad ten sluzy do przemigszania
surowego torfu z doptywajacg réwnoczesnie woda i zarazem do
doprowadzenia tej mieszaniny do &limacznicy nozowej, gdzie mig-
szanina przerabiang jest dalej na miazge iwyciskang nazewnatrz.

Maszyna ta urzadzong jest w ten sposob, ze moze byc wraz
7z lokomobilg przesunwana po torfowisku np. wzdinz rowu, z ktdrego
wydobywa si¢ materyal surowy. Przesunigcie torflarki wraz z loko-
mobilg moze by¢ uskutecznionem w ciggn 15 minut, przyczem
do przesuniecia lokomobili uzywa sie o$min a do torfiarki trzech
ludzi. Sposob ten przesnwania torfiarki z jednego miejsca na drugie
podezas jej ruchu, okazal sie bardzo korzystnym, usuwa bowiem
potrzebe dowozenia surowego materyalu do maszyny. Materyal
ten znajduje sig juz na miejsen i pray pomocy elewatora dopro-
wadzany jest wprost do maszyny. Rowniez i rozwozenie wyrobionej
miazgi torfowej od maszyny do miejsc suszenia uskutecznionem
byé moze niewielkim kosztem, gdyz za kazdem przesunigeiem
maszyny zdobywa sig obok tejze swieze miejsce do dalszego prze-
rabiania torfu, Przy takim bieguroboty czterech lndzi wystarcza
do odwiezienia dziennego wyrobu miazgi wynoszacego okolo
160 m® taczkami od maszyny 1 wylania na miejsce wskazane do
suszenia,
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Tlo&¢ torfu jaka tg maszyny dziennie wyrobiona byé moze
wynosi od 150 do 190m? czyli w stanie suchym od 35 do 40m3,
wagi od 30000 do 40000 kilogr.

Cena torfiarki, bez elewatora, wynosi 1200 marek.

Podobna do poprzedniej w zasadzie jest maszyna Miillera
z Pragi czeskiej. Rozni si¢ ona tylko malo znaczgcemi zmianami
w pojedyfczych czesciach. Maszyna ta jest najwigeej w Austryi
rozpowszechniona. T'ak samo i torfiarka Mahlstedta (z fabryki Beecka
w Oldenburgu) nie wiele si¢ rozni od maszyny Cohen’a i Morits'a.
Do poruszania jej potrzebng jest lokomobila o sile 6 koni. Cena
w fabryce wynosi 900 marek.

Odmiennego ustroju jest maszyna do wyrabiania wmiazgl
torfowej A. Ingermann’a z Koldmoos kolo Grawenstein. :

Na wale pionowym otoczonym skrzynig czworoboczng umiesz-
czone sy noze w ksztalcie polksigzycow. Torf surowy wrzuca sig
do maszyny z goéry. Dla zapobiezenia zanieczyszczaniu sie nozéw
i zatykaniu maszyny umieszczone sg obok na drugim wale piono-
wym ostre tarcze z lanej stali, ktérych obudowanie polaczone
jest z glowna skrzynig. Wal boczny =z tarczami obraca sig pod-
czas ruchu maszyny w przeciwnym kierunku niz wal . nozowy
przyczem tarcze ocierajg sie o noze i oczyszezaja weigs te ostatnie.

Torfiarka ta urzadzona jest wylacznie do poruszania silg
koni i korzystnie da si¢ uzyé tam gdzie wymagany jest wyréb
niewielkiej ilosei torfu. Przy uzycin 5 ludzi i 2 Sredniej sily koni
mozna nig dziennie wyrobié okolo 16 000 cegielek.

Otrzymywana z tej maszyny miazga torfowa moze by¢é albo
przerobiong na cegielki sposobem Hanowerskim albo tez do roz-
wozenia miazgi uzywa sig taczek samoformujgcych. Konstrukeya
tyeh taczek polega na tem, ze zamiast zwyklego kolka biegowego
zastosowano bebenek, mieszezacy na obwodzie swoim odpowiednie
formy w dwéch rzedach. Formy te stykajg sig ze skrzynia taczki
obok nad bebenkiem umieszczong a zawierajace miazge torfowa,
wypelniajg sie tg ostatnig i kiedy — podezas ciggnienia taczki —
czes¢ bebenka wypelniona miazga, obroci sie do ziemi, wtedy ufor-
mowane cegielki w skutek wlasnego ciezaru wypadaja i ukladajg
sig réwno na ziemi. Po 3—4 dniach cegielki te nabierajg juz takie)
mocy Ze mogg byc¢ odwracane do dalszego suszenia.

Cena torfiarki Ingermann’e wynosi w fabryce 760 marek, —
taczki bebenkowej do formowania 98 mark., — kompl. pompy
- miedzianej 120 marek (pompa sluzy dla doprowadzenia wody do
przerabianej masy torfowej), — potrzebnego do uruchomienia
maszyny kieratu 144 marek.

Pozostaje nam w tym dziale uczynié jeszcze wzmianke
o jednym oryginalnym sposobie wyrabiania torfu maszynowego,
a tym jest: -
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Metoda Eichhorna fabrykacyi torfu kulistego.

Pierwowzor tego sposobu wyrabiania torfu spotkaé mozna

w Szwecyi, gdzie zmiazdzong masg torfows urabiaja rekami na
kule, ktore nastepnie suszone sg na powietrzu.
. Eichhorn dla uzyskania lepszego materyalu w tej formie
i w wigkszych ilosciach — uzywa do tego maszyn poruszanych
silg pary. Maszyny uZyte przez niego do przerabiania torfu nie
roznig sig w zasadzie od maszyn torfowych kondensacyjnych wyzej
opisanych, tylko urzgdzenie ich jest odrehne. :

Torfiarnie wedlug metody Eichhorn'a zalozone zostaly przez
tegoz na wieksza skale w Feilenbach kolo Rosenheim w Bawaryi
1 w Worschach w Styryi. Obie te fabryki, o ile mi wiadomo,
dotychezas s, w ruchu. Podobne za$ torfiarnie zalozone koto
Petersburga ikoto Moskwy, jak réwniez w Szwecyi, zostaly albo
zwinigte, albo na inne przerobione. Jakkolwiek bowiem podiug
tej metody uzyskany torf w formie kul wielkodei piesci okazal
sie w paleniu lepszym od torfu wszelkiego innego ksztaltn, to
jednak w obec zachodzgcej potrzeby urzadzenia rozleglych pietro-
wych szop do suszenia, fabrykacya jego okazala sig za kosztowng,
aby moégl wytrzymaé konkurencya z innemi materyatami opato-
wemi. Przytem 1 maszyny zlozone ') do tej fabrykacyi uzyte sa
dosé zawilego ustroju i wymagajg znacznej sily poruszajacej (okolo
10 koni parowych). Metoda wige ta z powodu wysokich kosztow
zatozenia fabryki a stad i za kosztownej produkeyi materyalu nie
mogla sig dalej rozpowszechnié.

* . *
*.

Celem latwiejszego pordwnania i ocenienia maszyn torfowych
powyzej opisanych a na tab. X, fig. 3, 4 i 5 w glownych typach
przedstawionych, dolaczamy obok (str. 386 i 387) tablice zesta-
wiong przez A. Hausding'e (docenta akademii przemyslowej w Ber-
linie) wedlug danych nadeslanych przez odnosnych fabrykantow
i wladcieli torfiarni. Tablica ta wykazuje w przyblizenin ilosé
wyrobu dziennego, wielkos¢ sily poruszajacej, koszta wytworn itp. #).

1 By to dwie maszyny razem dzialajgce: jedna z nich zwykla torfiarka
przerabia torf na masg jednolitg, a druga odeina tp mase kawalkami i formuje ia
na kule. '

2) Nie wszystkie kolumny tej tablicy s wypelnione, gdyi nicktore dane
nie zostaly nadeslanemi przez odnosnych wiaseicieli torfiarni.

W ogole wyniki podane na tablicy tak co do ilesei wytworu jakoteZ kosz-
téw za 1000 cegielek, nalezy uwaiaé jako najkorzystniejsze, ktére dadzy sip wpraw-
dzie otrzymaé ale tylko chwilowo, np. w ciggu paru godzin i przy odpowieduio
dobrym materyale surowym. Zwykle zaé ruch forfiarki =z przyczyn przewidzianych
i nieprzewidzianyeh narazony jest na przerwy i ilosé wyrobionego materyalu prze-
cigtnie bywa zawsze mniejszg.
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Przy wyborze maszyny roboczej zastosowaé sig przedewszyst-
kiem wypada do potrzebnej ilosci majacego byé wyrobionym materyalu
i do tego, jakg silnicg zamierzamy wprawi¢ w ruch te maszyne.
Nie nalezy jednak przytem spuszczaé z uwagi, ze torf wyrobiony
w maszynach z szybko-obrotowym walem nozowym daje, tak pod
wzgledem wiekszego stezenia i wytrzymalosei jako tez zwigkszo-
nej sily opalowej, materyal lepszy od wyrobionego w maszynach
z wolno-obrotowym walem nozowym. Najwigksza jednak korzysé
z dokladnego rozdrobnienia i przemigszania massy torfowej uja-
wnia sig w cigzarze gatunkowym wysuszonego torfu. Roéznica,
jaka w tym wzgledzie wmiedzy mniej a wigcej wymigszanym tego
samego gatunku torfem zajsé¢ moze, wynosi — jak na nastepujaocej
tablicy *) uwidoczniono — od 10 do 14°,. Juz to samo przemawia
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zkg zbutwia-| mAszynowy, {15 noow | 7590 | 50% } 109/ 112
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za uzyciem torfiarek z szybko-obrotowym walem mnozowym, ho
jezeli za takie roboty, jak formowanie, suszenie, skladanie w sterty
Iub do szopy placi si¢ zwykle na wymiar — od 1000 cegielek
pewnej wielkosci, a ocenienie wartosei uzytkowej torfn odbywa sig
podiug wagi, to oczywista korzysé po stromie producenta wynosi
zawsze okolo 10%,. Zachodzi tu jeszeze i ta waZna okolicznosé,
ze koleje zelazne zuzywajace bardzo wiele materyalow opalowych
chetniej wezmg torf przedstawiajacy w jednostee objetosci wigkszg,
sil¢ palna, czyli wigkszg wage, anizeli torf lzejszy.

') Hausding. ,Torfgewinnung und Torfverwerthung®.
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Postgpowanie przy wyrabianiu torfu maszynowego.

Juz wyzej zauwazylidmy, ze wyzyskiwanie torfowiska, w jaki-
_i{olW}elt Sposob, poprzedzone byé musi nalezytem odwodnieniem
egoz.

Jezeli mamy przed -sobg torfowisko osuszone i do pewnego
stopnia stezale, tak 7ze juz wieksze cigzary na powierzehni utrzy-
mac $1¢ sa w stanie, i potrzebujemy urzqdzié torfiarnie maszynowa
poruszany sila pary, wtedy stosujac sie do miejscowego polozenia
ustawiamy tak maszyne parows jako tez torfiarke (maszyne ro-
boczg) na samem torfowisku. Jezeli za$ torfowisko nie przedstawia
dosy¢ pewnosci, Ze maszyna parowa na powierzehni jego bezpiecznie
pracowac¢ bedzie, a chcemy zeby cale urzadzenie mechaniczne
z jednego migjsca na drugie przesuwanem hyé moglo (t. z. wyzy-
skiwanie wedrujace) wtedy dla rozlozenia ciezarn na wieksza
powierzchnie dajemy pod lokomobile i pod torfiarke odpowiedniej
wielkosei ramy podkiadowe. Zwykle trzeba mie¢ do rozporzadze-
nia dwie takie ramy, azeby podczas kiedy mechaniczne wrzadzenie
spoczywa na jednej — drugg mozna bylo przenies¢ naprzod i przy-
gotowaé podstawe do przesunigeia lokomobili i torfiarki.

W razie jezeli torfowisko nie przedstawia dostatecznej pod-
stawy do ustawienia lokomobili, a maszyna torfowa, jako znacznie
lzejsza, moze sig tam utrzymaé, wtedy lokomobile ustawia si¢ na
brzegu torfowiska a maszyne robocza na samem torfowisku, zas
dla wprowadzenie w ruch laczy sig je ling druciana bez koica ).

Moze zajsé i ten wypadek, Ze nie mogge ustawié przyrzadow
mechanicznyceh na torfowisku, wrzadza sie calg torfiarnig na grun-
cie stalym—na brzegu torfowiska. Baczyc jednak przytem nalezy,
azeby przyrzgd roboczy znajdowal sig:

1) jak najblizej srodka cigzkoScl surowej massy torfowej,

9) w polozeniu gdzie urzgdzenie miejsc do suszenia wyrobio-
nego torfu nie przedstawia trudnosci, miejsce do suszenia winno
by¢ otwarte i wystawione na przewiew wiatru,

8) Dblisko istniejacej drogi komunikacyjnej, albo tam gdzie
takowa niewielkim nakladem da sie przeprowadzic,

4) wreszeie, w miejscu gdzie jest mozebnem otrzymaé wode
do zasilania maszyny parowej.

Dowdz materyalu surowego do maszyny moze by¢ uskute-
czniony w rézny sposéb, a to zaleznie od miejsca ustawienia
torflarki. Jezeli przyrzad mechaniczny znajduje si¢ na torfowisku
i mozna go przesuwac¢ z jednego miejsca w drugie, to wystarcza-

1) Tego rodzaju urzadzenie zaprowadzonem zostato na torfowiskn hr. Roma-
nowskiego kolo, Kijowa, gdzie jedna lokomobila ustawiona na brzegu torfowiska
przy pomocy przenosni sily) urzqdzonej z lin drucianych — uruchomin 2 maszyny
torfowe znajdujgce sig na torfowisku, jedng w oddaleniu 25 drugg okolo 100 metréw
od lokomobili,
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jacem jest przystosowanie elewatora, do ktérego materyat torfowy,
bezposrednio po wydobyciu, narzuca si¢ lopatami. Jezeli maszyna
dluzszy czas pozosta¢ musi na jédnem miejscu, a materyal surowy
znajduje si¢ w niewielkim oddaleniu, wtedy dowodz jego czy to do
elewatora, czy tez wprost na stol wrzadzony przy otworze ma-
szyny — uskutecznia sie za pomocg taczek. Jezell zas odleglosc
surowego materyalu od maszyny jest znaczna — co prawie zawsze
sip zdarza przy ustawieniu maszyny na brzegu torfowiska—wtedy
urzgdza sig kolej pomocniczg drewniang okuty, albo — jesli sig
ma do dyspozycyi — zaopatrzong w szyny zelazne malego kalibru.
Po takiej kolei malemi wagonikami dowozi si¢ materyal surowy
do maszyny. ’

Torf przerobiony i wyciskany z maszyny wychodzi na ze-
wnatrz przez forme kwadratowsg lub eylindryczna, Pod spodem formy
znajduje sig deszczulka zwykle 1 do 12 m. diuga a 0,30 m. sze-
‘roka, ktéra przesuwaé mozna z Iatwoscig na podiozu zaopatrzo-
nem w obracajace si¢ walce. Torf wychodzac z formy uklada sig
na deszezulce 1 tak cigzarem swoim jako tez sila wypychajac
wysuwa ja naprzod; po wypelnieniu pierwszej ukladany jest tor
na drugiej deszczulee i t. d; deszczulki podkladane sg weiaz
przez osobnego robotnika (pordwnaj fig. 4 i 5). Rozcinanie wyci-
skanego torfu uskutecznianem jest albo recznie —szerokim nozem
blaszanym, albo za pomoca przyrzadu mechanicznégo. W miejscu
przejscia -z jednej deski na drugg torf jest zawsze rozcinany.

Odwozenie cegielek torfu otrzymanych z maszyny na miejsce
suszenia uskutecznianem jest najlatwiej mafemi wézkami reeznymi
po torze kolei pomocniczej. Do zalecenia sg tu wozki t. z. pie-
trowe, na ktérych w 3-ch lub 4-ch oddzialach po nad soba na
oddzielnych ramach wozka umieszczajg sie deszezulki z cegielkami.
W ten sposéb na jednym wozku pomiescic mozna 12 do 16 de-
szezulek obeigzonych ciegielkami. Wozek taki kompletny, wazacy
od 180 do 200 kgr:, kosztuje od 140 do 180 Marek !).

Przy wyzyskiwaniu torfowisk na wigkszg skalg podlug me-
tody Hanowerskiej uzywa sie do odwozenia miazgi torfowej albo
taczek —jak to juz wzmiankowalidémy przy opisie torfiarki Cohen’a
i Moritza —albo tez, jezeli odleglosé jest vnaczniejsza, wozkow
zaopatrzonych w przechylajacy sig skrzynie (Kippwagen) a chodza-
cych po torze kolei pomocniczej.

Tory lkolei pomocniczej, od maszyny do miejsc suszenia, urzg-
dzane sa tak, ze z latwoscig moga byé przenoszone z jednego

- miejsca na drugie. Sa to tak zwane tory przenogne. Najodpo-
wiedniejsza szerokosé toru podobnej kolei jest 50 ¢. m. Mogg to
byé kolejki albo z drzewa z okuciem Zelaznem na wewnetrznych

1) W okolicy oddalonej od fabryki wyrohéw Zelaznych najtaniej wypadnie
sprowadzié czgfei Zelazne, jak: kola, osie i1 loiyska, ktére dla jednego wézka wagi
od 65 do 75 kilograméw kosztnjg 60 do 75 Marek, Inne zas czgfici sporzadza eig
na misjscu. (P. A)
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krawedziach podkladéw podiuznych, po ktérych toczg sio zelazne
kotka wozkéw, albo tez zlozone z malych szyn Zelaznych podo-
bnych w przekroju do zwyklych szyn drég zel, — tylko bez po-
rownania lzejszych (w handlu znane pod nazwa szyn goérniczych).
Szyny te przymocowane sy Srubami do podkladek poprzecznych
z zelaza plaskiego — wlozonych w oddaleniu 0,80 do 1 m. jedna
od drugiej. Tak przygotowane kawalki torow, majace diugosé
szyny czyli 4 do 5 m., moga byé z latwoseia przez 2-ch ludzi
przenoszone. Zestawianie toru odbywa sie w prosty sposéb i bez
osobnego przymocowania w punktach zetknigcia pojedynczych
kawalkow: tylko na jednym koneu kazdego kawaika toru przy-
mocowuje si¢ cokolwiek szersza podkladka zelazna tak, zeby
koniec szyny spoczywal na Srodku tej podkladki, drugi za$ sq-
siedni kawalek torn zaopatrzony jest w podkiadke przymoco-
wang W oddalenin okolo 10-ciu em. od kofica. Ten wolno wiszacy
koniec szyn uklada si¢ na wolnej polowie podkladki poprzedniego
kawalka torn --- i polgczenie toru jest gotowe. Jezeli torfowisko
nie posiada dostatecznej podstawy, azeby tor taki na powierzehni
jego mogl sig bezpiecznie utrzymaé, wtedy pod podkladki poprze-
czne przysrubowuja si¢ deszezulki drewniane lekkie, azeby zby-
tecznie nie obeigzyly toréw przenognych.

Metr biezacy takiej lkolei kosztuje w Niemczech okolo 6
marek i stuzy¢ moze, przy malo znaczacych naprawach, co naj-
mniej przez lat 15. _

Przenosna kolej drewniana z okuciem zelaznem sklada sig
z podkladow podluznych 5 do 6 m. diugich, wymiaru 12 X 18 c¢. m.
Polaczenie poprzeczne 1 zwigzanie w tor uskutecznia si¢ za po-
mocy hakowato zakonczonych drazkow zelaznych, ktiére do jednego
podkladu sa stale przymocowane a przy zesta wieniu toru koncem
hakowatym wechodzg w skoble przybite naprzeciw do drugiego
podkiadu podiuznego. W miejscu zetkniecia sie dwoch kawalkow
torn wklada sig¢ w zazebienia poprzeczny klocek, ktory I1aczy
i utrzymuje w dokladnem poloZenin wyznaczong szerokosé toru.
Kolej taka predko sie zuzywa; przy czestych naprawach trwaé
moze od 4 do 5 lat. To tez pomimo ze koszta jej zalozenia wymno-
szg okolo 4,5 marek od metra biez, w rzeczywistosci okazuje
sig drozsza od kolejki z szynami Zelaznemi; podezas bowiem kiedy
przy tej ostatniej koszt amortyzacyi rocznej obliczamy na 7 do
8%, to przy kolei pomocniczej drewnianej z okuciem Zelaznem
koszt ten przyja¢ musimy do rachunku na 25 do 30%,.

Ukladanie kolei pomocniczej do odwozenia wyrobionych ce-
gielek na plac suszenia bywa réznie wykonywanem. Jezeli odleglos¢
jest niewielka, to wystarcza jeden tor, po ktorym wozek nala-
dowany cegielkami torfn odwozony jest na miejsce suszenia. Po
wypréznienin wozek wraca tym samym tovem, a przy samej ma-
szynie mija sig z drugim woézkiem juz naladowanym i gotowym
do odjazdu. W miare jednak wigkszego oddalenia kiedy jeden
tor jest juz niewystarczajacym dla swobodnego ruchu, wtedy
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przedinza sig tor, okrgza koleja pole suszenia i powraca prawie
réwnolegle do wyjazdu ku maszynie. Przy takim okraZajgcym
ukladzie torn natadowane wozki moga byé bez przeszkody jeden
za drugim  wypychane do miejsca suszenia — a po wyproznieniu
w dalszym ciggu wraca¢ do maszyny. Przy podobnym urzgdzenin
robia wprawdzie woézki cokolwiek diuzszg drogg, lecz do prze-
bycia jej potrzebujg mmiej czasu i majg ruch regularniejszy, niz
na jednym torze, przy tamujgcych ruch mijaniach.

Nie zawsze jednak mozna rozporzadzaé taka iloscig materyatu,
azeby bez narazenia si¢ na znaczne wydatki kolej krazgca mozna
bylo zalozyé. Najodpowiedniej bedzie wtedy — w pewnych, wiel-
koseia ruchu wskazanych miejscach kolei jednotorowej — ulozyé
kawalki drugiego toru polgczone z pierwszym zwrotnicami recznie
obsingiwanemi.

Suszenie torfu maszynowego podobnie jak i torfu wyrzynanego
odbywa sie po najwickszej czesci na wolnem powietrzu i to prze-
waznie na ziemi w miejscach do tego przygotowanych. Tylko
w rzadkich wypadkacl poslugiwaé sig nalezy drewnianemi szo-
pami do suszenia, gdyz zbudowanie takowych wymaga nakladn
wiekszych kapitalow.

Jak juz wyzej wspomniano torf suszony unizyty do przero-
bienia w maszynie na cegielki nie powinien zawiera¢ wigcej wody
jak 70 do 80% '). Jezeli za$ przesycenie wodg jest wigksze,
wtedy Swiezo dowieziong mase torfowa zostawia sie na 3—4
dni na wolnem powietrzu, azeby woda ociekla i wyparowala
i zeby torf ofrzymal wymagany stopien wilgoci. Z podobnego
torfu wyrobione cegielki w maszynie, przedstawiaja juz taka moc
i zwigzlodé, ze mozna je wzigé do veki i na miejsen suszenia
wlozyé. Ukfadanie cegielek do suszenia wykonywa sie kupkami
po 4 lub 6 w ten sposob, ze na ziemi wyrdwnanej i osuszonej
uklada sie najprzod 2 cegielki réwnolegle obok siebie — w “odle-
glosci 6 em., na tych ukladaja sie na krzyz drugie 2 cegielki,
a jezeli spodnie cegielki dostatecznie wytrzymuja, to sie naklada
znowu na krzyz jeszeze 3-cia para cegielek. Takie kupki ukladajg
sig szeregami jedne obok drugich z pozostawieniem tylko na pare
centymetréw wolnej przestrzeni. Przez takie szeregowanie cegielek
kupkami zyskuje si¢ bardzo wiele na miejscu suszenia. Przy do-
brem powietrzu po 4-ch dniach, a przy mniej do suszenia sprzy-
jajacem — po 6-ciu, kiedy juz powierzchnia cegielek cokolwiek
stwardnieje i masa stezeje, wtedy cegielki z kupek ukladaja sie
w stozki, graniastoslupy lub w sciany, przyczem uwazaé nalezy
azeby przecigg powietrza miedzy pojedynczemi cegielkami byl
zawsze mozebny 1 zeby cegielki znajdujace sie przedtem na ziemi

1) O takiej zawartosei wody przekonaé sié mozna napredee, jezeli kawalek
maey torfowej, urabiony w kule i gnieciony za pomocy rgk, nie wydaje wigeej jak
tylko pojedyricze krople wody. (P. 4.)
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i mniej wyschle wloZzone zostaly teraz w gérnych warstwach.
W stozkach takich uklada sig po 100 cegielek 1 wigeej, a jesli
sa zbyt wysokie, skutkiem czego moglyby przez wiatr byé wywra-
cane, to dla nadania im oporu zatyka sig w $rodku niewielkie
tyczki drewniane. Jezeli uklada sig cegielki w graniastoslupy, to
przy zachowanin tych samyel ostroznosei co pray stozkach,
uwazaé nalezy azeby szerokoS¢ podstawy graniastoslupa miala
ten sam wymiar co jego wysokosc; ta ostatnia moze wynosi¢ 1 m.
i wigcej. -

W stozkach Iub pryzmach pozostawia sie torf zazwyczaj
okolo dni 14 a potem ukiada si¢ w wigksze kupy, pozostawiajac
zawsze niewielkie przestrzenie dla przeciggu powietrza. Tu pozo-
staje torf az do czasu najwiekszego wzglednie wyschnigeia (przy
ktorem torf zawiera jeszeze najmniej 150/ wody higroskopijnej),
co moze trwaé okolo 4 tygodni; potem przewozi sie na sklady
do przechowania.

W miejscach, gdzie przy torfowisku sg szopy do przechowania
wyrobionego materyalu—uproszeza si¢ cokolwiek suszenie, bo wprost
ze stozkow Iub z graniastoslupéw odbiera si¢ suche juz cegietki
7 warstw gornyeh i wywozi je do szopy a pozostale nie wyschie
jeszeze dostatecznie odwraca sie i uklada napowrot w figury, po-
zostawiajge do dalszego wyschniecia.

Najtafisze suszenie torfu jest bezwatpienia na wolnem po-
wietrzu 1 na nagiej odpowiednio przygotowanej ziemi; mozemy
bowiem hyé pewni, ze jesli w przeciggu 12 godzin po uloZeniu
cegielek w kupki nie spadnie deszcz silniejszy, to nastepnie najbar-
ziej nawet dzdzyste powietrze zadnej juz szkody wyrzadzié im nie
jest w stanie. Swiezo zad uformowane i do suszenia wystawione
cegietki, schwycone przez nlewny deszcz, uledz mogg zupelnemu
© zniszezeniu, Dla unikniecia takiej straty dobrze jest posiadaé przy sa-
mej torfiarni kryte suszarnie do ochronienia przynajmniej dwu-
dniowego wyrobu, azeby w razie przewidywanego wigkszego
deszezn schronié wyrobiony materyal pod dach. Suszarnie te urzg-
dza si¢ podobnie jak szopy do suszenia cegiel z gliny; stano-
wig one budowle stalg tam, gdzie sig zamierza pracowac maszy-
na przez dluzszy czas na jednem miejscu. Przy wyzgsku zad
wedrownym dobrze jest mie¢ w zapasie szopki, albo te# ru-
sztowania przenosne, skladajace sie z dwdch koziolkow poobija-
nyeh poziomo w pewnych odstepach latami, na ktére opiera sig
deszezolki nalozone $wiezo uformowanemi cegielkami. Dla latwiej-
szego przystepu powietrza z pod spodu dobrze jest podziurawié
w odpowiedni sposob deszezolki. .

Takie przyrzgdy do suszenia, bydz stale, bads tex przenosne
dadzg sie takze z korzyScig uzyé podezas wielkiego upalu do
ochronienia §wiezo wyrobionych cegielek, przed szkodliwem
(ziataniem promieni slonecznych. Przekonano si¢ bowiem, Ze swiezo
wyrobiony torf, przepalony na sloiicu, predko tworzy na powlerz-
chni swojej twardg skorupe, ktora w skutek nierownego zsycha-

Pizegl, Techn, Tom X, 26
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nia sie ressty masy peka a nastepnie odluszeza sig i odpada.
Jezeli zatem nie zwazajae na t¢ wilasnosé torfu zaniedbujemy
ocieni¢ §wiezo wyrobione cegielki, to narazamy si¢ na znaczny
ubytek w materyale; nadto i wysychanie takich cegielek o po-
wierzelmi raptownie zaskorupialej, nie odbywa si¢ prawidlowo,
wreszeie sama powierzehownosé ich zamiast byé gladka, staje sie
chropowats, i nastrzepiona. Dobrze jest przeto swiezo uformowany
torf podezas silnie operujacego sloica (wystawiac), do suszenia
w przewiewnych szopach lub na przenosnych rusztowaniach, albo
tez w ostatecznym razie torf ulozony do suszenia na ziemi ocienic
przez 1 lub 2 dni tem, o co najlatwiej na miejscu: sloma, trzcing,
szuwarem, lisciastemi gateziami i t. p.

Preechowywanie torfu odbywa sig albo w szopach, albo
w stertach. Tam gdzie produkcya nie jest zbyt wielka 1 materyal
do przechowania stopniowo zwozony byé musi — najstosowniej
bedzie uzy¢ szopy. Przy wyrobie fabrycznym na wielkg skale
wypadnie znowu najtaniej przechowywaé torf w stertach. Ten
ostatni sposéb przechowania najwiecej jest zastosowany w Salz-
burgskiem, Bawaryi i Badenskiem 1 pod pewnym wzgledem uwa-
zany byé moze za lepszy od przechowywania w szopach zamknie-
tych, gdyz torf w stertach wystawiony jest na przewiew powietrza,
dosusza sie zatem jeszceze wiecej, gdy tymezasem dzialanie podobne
w zamknietych szopach niezawsze jest mozebne.

Sterty ustawia si¢ w nastepujacy sposob: W miejscu
suchem i dostepnem, o ustalonej podstawie, urzadza si¢ z odkrywki
torfowej cokol 30 cm. wysoki. Na tak przygotowanem i wyro-
wnanem miejsen uklada sie sterta nastepujacych wymiaréw: 2 m.
szeroka, 8 — 4 m. wysoka i 10 — 15 m. dluga. Przy nakladaniu
stert najprzod uklada sie naokolo sciany, grubosci dwdeh ce-
gielek; ukladane kawalki powinny wigzaé te Sciang — jak prazy
murze, Srodek zas wypelnia si¢ prostem nasypywaniem torfu;
bezpieczniej jest jednakze calg stertg porzgdnie rekami ulozyc,
zostawiajac zawsze male wolne przestrzenie do przewiewu powie-
trza. Przy takiem ukladaniu mozna wyprowadzié zrab na 8§ m.
i wyzej. Poczgwszy od zrebu uklada sie cegielki w formie dachu.
Staraé si¢ rowniez nalezy, azeby sterty odpowiednio byly przykryte,
W przeciwnym razie cala zwierzchnia warstwa poddasza narazong
jest na zniszczenie. Do przykrycia stert uzywaja w poludniowych
Niemczech daszkéw przenosnych: sa to plyty z desek 3 cm.
grubych — po 4 lub 5 razem zbitych; uklada si¢ je na dacho-
wem zakoliczeniu sterty ftak, ze w kalenicy jedna plyta przytyka
do drugiej i tu za pomoca haczyka Zelaznego sg one do siebie przy-
mocowane. Plyty daszkowe sg tak dlugie, Ze tworzg 40 — 50 cm.
po za zrab wystajacy okap, przez co Sciany w znacznej czesci
,ochronione sa od zamakania,

~ Whraku daszkéw przenosnych sterty moga by¢ napredee przy-
kryte takim materyalem, jaki sig na miejsen znajduje: sloma, trzcing
lub galgziami, lecz takie praykrycie bedzie zawsze niedostatecznem.
#* *
+*
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Najwazniejszg korzy$é, jake przedstawia wyréb torfu ma-
szynowego — w poréwnaniu do torfu wyrzynanego — jest zmiana
jego wlasnodei fizyeznyceh. Przez mechaniczne howiem przerobie-
nie surowego torfu ofrzymujemy materyal w ustroju swoim
znacznie zmieniony: — zgeszezony i moeny, posiadajacy przytem
w tej samej jednostce objetosci znacznie wigkszy ciezar. Po-
wigkszenie wagi torfu maszynowego w stosunku do torfu wyrazy-
nanego — jak widzielismy powyzej — dochodzi do 40 a nawet
50%. Zdobywa si¢ wiec przez to waZny przymiot, bo moznosé
przewozenia tego materyaln na znaczne odlegloéci i uzycia go do
opalania parowozow.

Nie mniejszego znaczenia jest réwniez zmiana stosunku
hygroskopijnosei torfu maszynowego: bo kiedy torf wyrzy-
nany, a szcezegélniej torf mniej dojrzaty, po wysuszeniu bardzo
malo zmienia pierwotna swojg strukture — jest porowaty i bar-
dzo cheiwie przyciaga wilgoc¢ z powietrza, to ten sam torf prze-
robiony w maszynie traci zupelnie pierwotny swoj ustroj — czgstki
przylegaja scislej do siebie. Torf maszynowy wysycha wprawdzie
wolniej, jak torf wyrzynany, lecz utraciwszy juz raz pewien pro-
cent wody, nielatwo ja napowrét przyjmuje, a po wysuszenin
twardnieje do tego stopnia, ze juz tylko bardzo malo wody po-
chiongc jest w stanie. Porownywajac dane zebrane przez 4. Haus-
ding'a przekonal si¢ mozemy, ze torf wysuszony sztucznie
w temperaturze do 110° C, uwolniony zatem zupelnie z wody
hygroskopijnej — wystawiony nastepnie na wilgotne powietrze,
chlonie przecigciowo:

po 2-ch dniach po 4-ch d: po 10-ciu d:
wyrzynany . . . . . . 10,8% . . . 142% . 20,1%
maszynowy formowany . 2,9, . . . 57,. . 138,

W takim samym torfie po wystawienin go przez 24 godzin

na deszcz — znaleziono wody:

w 1-¢j godz. po deszezu we 24 godz: po deszcezu,
w wyrzynanym . . . 98% . . . . ... 54%
, maszynowym form:. 52, . . . . . . 3,0%

Widzimy wige, %e sztuczne suszenie torfu — jezeli takowy
nie jest zaraz po wysuszeniu zuzytym, moze si¢ sta¢ zupelnie
bezuzytecznem, gdyz torf taki pozostajac dluzszy czas na powie-
trzn wilgotnem, moze znowu powrocié do znacznej zawartosei wody
higroskopijnej 1).

1) Tam gdzie potrzeba mieé torf zupelnie nwolniony od wody higrosko-
piinej — celem otrzymania wyiszego stopnia temperatury, jak np. przy hutach —
urzgdza sig suszarnie sztuezne bezposvednio przy zakladzie zuzywajgeym ten opal,
albo tez i w samym zakladzie, uiywajac do suszenin ciepla zbywajgcego lub uwa-
ianego za stracone.
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Dalszym przymiotem torfu maszynowego, dajgcym mu wyz-
szo8¢ nad torfem wyrzynanym, jest jego twardos¢ 1 wytrzymalosc;
nie pozostawia on przy uzycin aui okruchéw, ani mialu, jak to
ma miejsce przy torfie wyrzynanym, jest zatem materyalem
opalowym réwnie czystym jak drzewo.

Uzytkowanie torfu na opat domowy i w przemysle.

Torf jako materyal opalowy rozpowszechnil si¢ znacznie
ostatniemi czasy w calej srodkowej Kuropie a gléwnie w polu-
dniowych Niemczech. Uzywaja go tak do opalania piecow poko-
jowych, jakotez i do kuchni, — do ogrzewania kotlow parowych
1 opalania parowozow, dalej do ogrzewania panwi w warzel-
niach i w browarach, do wypalania wyrobow glinianych, do wy-
palania wapna a wreszcie w hutnictwie szklannem i zelaznem,

Doswiadezenia robione przez zarzad d. z bawarskich wy-
kazuja, ze 100 kgm. dobrego wegla kamiennego odpowiada 163 kgm.
wegla brunatnego, 154 kgm. torfu, 163,4 kgm. drzewa jodlowego ').
Z tych niewielu danych widzimy jak wazne stanowisko zajmuje torf
pomiedzy innymi materyalami opalowymi. To tez bardzo predko
znalazl on sobie ‘odpowiednie zastosowanie.

Przy uzyciu torfuna opal domowy znajdujemy najkorzystniejsze
ze wszystkich urzgdzenie piecow w Bawaryl. Sy to zwykle piece
zaopatrzone tylko w ruszt i popielnik, przez co podezas palenia
powietrze ma dostateczny przystep 1 wszelkie popioly oddzielone
zostaja od czesci jeszcze sie palacych. Drzwiczki tak paleniska,
jakotez popielnika, zamykajg sie hermetycznie %). W Bawaryi przy
opalaniu torfem najczesciej postepuja tak, ze przeznaczong do pa-
lenia ilo&¢ torfu wkladaja naraz do pieca, zapalaja go i kiedy juz
wszystko znajduje si¢g w pelnem plomienin, wtedy drzwiczki pa-
leniska i popielnika szczelnie zamykaja, a zawarto$é pieca po-
wolnie sig wypala. Sposob ten palenia ma nadzwyczaj silnie roz-
pala¢ piec i dlugo utrzymywaé cieplo, tak ze nawet podezas wiel-
kich mrozéw jednorazowe palenie na dobe ma byé wystarczajacem.

Torf znajdujé takze nader rozlegle zastosowanie pray opa-
lanin kotléw parowych; tam gdzie raz rozpoezeto opalaé tym
materyalem juz go chetnie zafrzymujg i dajg mu nawet niekiedy
pierwszeiistwo przed weglem kamiennym. Torf jest bowiem po
najwigkszej czesei wolnym od przymieszki mineralnej, a glownie
siarki i przez to nie wywiera tak szkodliwego wplywu na kotly
parowe, jak wegiel.

1) Liczhy powyzsze wyjete s » uprzejmie udzielonych mi przes Dyrekeyg
patistwowyeh drdg Zelnznych bawarskich licznych danych dofyczgeyeh torfu,

?) Moiliwem jest takée — chociaz mniej lorzystnem — palenie torfem
(szczegdlnie ggbezastym i w popioly ubogim) i w zwyklych piecach Dbez ruszin,
urzgdzonych do opalania drzewem, Lepicj jest jednak zaprowadzajae opalanie torfem
piece przerobi¢ i urzgdzi¢ ruszty, a drzwiezki hermetycznic zamkngdé,
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Paleniska do opalania torfem winny by¢ jednak cokolwiek
inaczej wzgdzone, jak do palenia weglem, bo kiedy dla tego
ostatniego materyalu palenisko znajduje sie hezposrednio pod ko-
tlem, to dla opalania torfem tego rodzaju urzadzenie jest bardzo
niedogodnem, a to z tego powodu, ze podezas cigglego dokledania
torfu drzwiczki paleniska musza by¢ dluzszy czas otwarte i naplyw
chlodnego powietrza obniza znacznie temperature w kotle, co na
manometrze latwo zauwazy¢ mozna. Dla tego przy opalanin kottow
parowych torfem uzywaja teraz prze raznie t. z. palenisk przodo-
wyeh t.j. takich, gdzie cale palenisko, otoczone z gory sklepieniem
7z cegly ogniotrwalej, znajduje sig przed kotlem. Ruszt daje sig
tu zwykle z cieukich sztabek zelaznych z pozostawieniem znacznej
wolnej powierzchni rusztu dla ulatwienia przystepu powietrza.
Na fig. 7 (Tabl. Xj podajemy wzor takiego wrzadzenia. Palenisko
zaopatrzone jestu gory sklepieniem, nad ktorem znajduje sie lejek A.
Lejek ten napelnia sie torfem potem zapomoeq zasuwki caly la-
dunek przez otwor w sklepieniu wpuszezony zostaje odrazu do
paleniska. Czynnosé ta uskutecznia si¢ bardzo predko i wejscie
chliodnego powietrza pozostaje bez wplywn na obnizanie sig tem-
peratury kotla. Na przodrzie paleniska umieszczone sg drzwiczki
wymiarow okolo 15 X 10 em., ktore otwierane sa tylko wtedy,
kiedy zachodzi potrzeba poprawi¢ ogief. Przy jednym kotle paro-
wym umieszezone sg zwykle dwa lejki nad sklepieniem paleniska
przodowego, a materyal opalowy doprowadzany jest naprzemian
to jednym to drugim lejkiem. Przy takiem postepowaniu znacz-
niejsze obnizenie sie temperatury staje si¢ niemozebnem, gdyi
cieplo promieninjace w paleniskn wyparowywa zawarta w torfie
wode, Swiezo wsypany torf predko si¢ zapala i ogien przychodzi
znown do pelnej swej sily. Wywiaznjace sig gazy palne dostaja

“sie kanalem pod kocief i ten jednostajnie ogrzewajg.

Poniewaz torf przeznaczony na opal zawiera czgsto duzo mialu
i znaczna niespalona czesé jego moglaby latwo dostac sig przez
ruszt do popielnika i byé stracona, obmyslono wige odpowiedni
ustroj rusztu: mianowicie t. z. ruszt schodowy, na ktérym okruchy
i mial torfowy podlegaja zupelnemu spalenin. Stopnie schodow
sg okolo 10 cm. od siebie oddalone, a nachylenie daje sig im od
40 do 45", Ruszty takie ze szczegblng korzyscia dadzg sie zasto-
sowa¢ w zakladach fabrycznych przy samej torfiarni urzadzonyeh,
wtedy zuzytkowaé mozna bowiem wszystkie odpadki i miat
torfowy.

Rownie praktycznym okazal sig w tym wzgledzie t. z.
ruszt pigtrowy Langer'a. Ustrdj jego uwidocznia fig. 8. Ruszt ten
podzielony jest na pietra i ma — stosownie do wielkosei kawatkow
torfu i jego jakosei — odpowiednie nachylenie. Cale palenisko
ograniczone jest z bokow plytami zelazmemi, z gory zas plyty
stalows. Pojedyncze pigtra polozoune sa w oddaleniu 12 do 20 cm.
ponad sobg i pooddzielane plytami zelaznemi, do ktorych przyty-
kaja ruszty. Te ostatnie skladajg sig w gornych pigtrach ze zgig-
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. tych sztabek zelaznych i spoczywaja na belkach z lanego Zelaza,
wprawionych w dciany paleniska. Przy dolnem zas pigtrze na
gciance pionowej ruszfu faczgeej sig u spodu z ruszlem zwyczaj-
nym znajduje sie para drzwiczek, ktore za pomocg dzwigni i rgczki
z nig polaczone] mogg byc otwierane lub zamykane. i

Podezas palenia torf podawany jest na gorne pigtra na plyty
pod rusztami. Po tych plytach posuwany zostaje dalej do rusztu,
tu traci czesé zawartej w sobie wody, a przez dalsze posuwanie
dostaje sie na pochyly plaszezyzng rusztu -— czgsé jego spada na
dolne pietro, czgs¢ zad ogarnieta zostaje plomieniem i podlega
spaleniu. Przy takiem urz%dzeniu daje si¢ utrzymac zawsze jedno-
stajny i bardzo silny ogien, przyczem zaoszczgdza sie takze wiele
na paliwie.

Uzycie torfu do opalania parowozéw okazalo sig rdéwniez ko-
rzystnem. Przyklad tego daje nam Bawarya, gdzie na kolei Ze-
laznej z Monachium do Augsburga juz w r. 1844 poczeto nzywad
torfu do opalania parowozow. Potem nastgpila wprawdzie mala
przerwa w uzywaniu torfu lecz okolo roku 1850 wzigto si¢ znowu
z podwdjng energig do zastosowania i rozpowszechnienia tego ma-
teryalu opalowego. Po wielu probach i otrzymanych pomysinych
wynikach roczne spotrzebowanie torfu na kolejach bawarskich
wzrosto juz w roku 1855 do powaznej iloSci 175 000. m3. Od tego
tez czasu torf wytrzymywal juz dzielnie konkurencya z weglem
kamiennym i brunatnym. W poczgtkach uzywano tylko torfu wy-
rzynanego potem zaczgto na torfowiskach w Haspelmoor wyrabiaé
takze torf deptany, gdzie nastepnie w r. 1856 przystapiono do
wyrabiania torfu prasowanego wedlug systemu Gwinne’go. Fabryka
ta, jak juz wyzej widzieliSmy, z przyczyny zbyt kosztownego wy-
twarzania materyalu, przez rzad bawarski ostatniemi laty zwinigts
zostala. Obecnie drogi Zelazne bawarskie uzywaja do opalania
parowozOw poczesci torfu maszynowego, przewaznie zas torfu
wyrzynanego, w lepszym gatunku. Jest rzeczy jasng, Ze tender
naladowany takiem lekkiem paliwem na dugo wystarczyé nie
moze i jesli na stacyach posrednich nie ma skladéw torfu, wtedy
pocigg zaopatrzonym byé musi w jeden lub 2 wagony naladowane
torfem, ktore umieszezone tuz za tendrem muszg byé ciagnione
przez parowéz. Tej niedogodnodei jest w stanie zapobiedz torf ma-
szynowy. Na kolejach bawarskich nzywaja torfu tylko do pociggéw
towarewych i migszanych; parowozy pociagéw osobowych opalane
sy weglem z domieszka torfu. Mieszaniua taka okazala sie bardzo
dobrg i skutecznie dzialajacq przeciw zanieczyszczaniu sig rusztu.
Do pociggéw pospiesznych nzywaja tylko wegli kamiennyeh w do-
brym gatunku.

Opalanie parowozéw torfem, szczegllnie wyrzynanym, przed-
stawia pewng niedogodno$é, a to z powodu lekkogei materyalu
a stad potrzeby czestego narzucania go do paleniska, gdyz predko
si¢ pali. Przy takiem narzucanin i cigglem otwieranin drzwiczek
paleniska, to ostatnie narazonem zostaje na doplyw zimnego po-
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wielrza co powoeduje obnizanie temperatury pary. Zapobiezono temu
w czesel przez uzywanie szufel blaszanych do nabierania torfu
w znacznej ilosei (okolo 1 stop. sz.) i wrzucania do paleniska.
To jednak nie zapobiega jeszeze szkodliwemu otwieraniu drzwi-
czek. Dopiero przez zastosowanie przyrzgdu napelniajacego —
pomyslu Ppiismann’a osiagnietym zostal pozgdany wynik. Na fig 9.
przedstawiony jest ten przyrzad do napelniania paleniska torfem.
Sklada sig on z dos¢ duzej czworoboeznej skrzyni blaszanej. Po-
lozenie skrzyni wzgledem rusztu powinno byé takie, azeby dolna
jej czesc znajdowada si¢ jak najwyzej ponad rusztem. Przy po-
dobnem mrzadzenin torf naladowany do skrzynki, po ofworzenin
klapy, sam odvazu si¢ wysypuje, rozkladajac sie jednostajnie na
ruszeie. Klapy K 1 Ky tak sg urzadzone, ze kiedy palacz
otwiera klape K, azeby skrzynke napelni¢ torfem, wtedy
klapa K, sama si¢ zamyka i zapobiega zbytniemu naplywowi
zimnego powietrza do paleniska. Przy zamknigcin zad klapy K,
klapa Ki réwnoczesnie sie otwiera i torf odrazn wysypuje sie
na ruszt. W klapie K. znajduje sie mala zasuwka, po otwarcin
ktorej obserwowaé mozna stan ognia, a takie w razie pofrzeby
wprowadzaé powietrze do paleniska.

Opisany przyrzad do wrzucania torfu do paleniska znalazl
zastosowanie glownie na d. z. hanowerskich i po dluzszem uzycin
okazal sig w zupelnosci odpowiednim swemu przeznaczeniu; przy
uzyciu tego przyrzadu zaoszezgdza sie drugiego palacza, ktoéry
niezbednym jest przy nakladaniun torfu szufla.

Opalanie porowozow torfem zasluguje na szezegblne uwzgled-
nienie, Nie wymaga ono nadzwyczajnych urzadzei lub zmian kotla
parowozu. Ruszt tylko winien byé umieszczony cokolwiek wyzej
jak zwykle i przy opalaniu zwaza¢ na to nalezy, azeby zawsze
25 do 80 cm. gruba warstwa torfu przykrywala ruszt, przez co
zapobiega si¢ weiskanin chlodnego powietrza przez ruszt i palenie
odbywa sie jednostajnie i silnie.

Zaledwie potrzebujemy tu nadmieniac, Ze opalanie parowozéw
torfem, w okolicach w torfowiska bogatych, znacznie jest taniszem,
jak opalanie weglem kamiennym. Wedlug dofwiadezen wykonanych
mzez zarzgd d. z bawarskich wartos¢ opalowa torfu zostaje w sto-
sunku do takiejze wartosei wegla kamiennego, jak 1:1,55; koszt zas
opalania parowozéw torfem wynosi okolo 30%, taniej jak weglem,
uwzgledniajge praytem rzeczywiste koszta przewozu wegla. Jezeli
zas koszt przewozn wegla ograniczy si¢ do wlasnyeh kosztow
zarzadu, to 1 w tym razie opalanie torfem jest jeszcze okolo 15%
tansze. ,

Oprocz wzgledu na taniosé, w rownej mierze przemawia za
uzywaniem torfu do opalania parowozéw ta okolicznosé, ze koszta
naprawy parowozdw opalanych torfem tak dalece sa male, i%
gdyby nawet samo opalanie torfem bylo drozszem od opalania
weglem, to jeszeze z oszcezgdnosei na naprawic okaze sig znaczna

orzy$é na stronie pierwszego materyalu. Na poparcie powyzszego
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twierdzenia mamy dane z dodwiadezen poczynionych na kolejach
bawarskich. I tak, kiedy przy parowozie opalanym torfem
po zrobienin 107 269 kilometréw drogi koszta naprawy wynosily
3 728 marek, zatem koszta naprawy na 1 klm. zrobionej drogi
3,6 fenigow, — to przy maszynie tego samego gatunku opalanej
weglem kamiennym, po przejezdzie 119 052 klm. koszt naprawy
wynosil 14 128 marvek, czyli na 1 klm. prawie 12 fenigéw t. j.
przeszlo 3 razy wiecej, jak przy opalanin torfem.

W huinictwie szklanmem i Zelaznem torf jest takze nzywany
na obszerng skale. Z podobnemi zakladami spotykamy sig w Salz-
burgskiem, w Styryi, w Karyntyi i w Czechach. Z powodu wy-
maganej tu wysokiej temperatury zastosowane sg przewaznie piece
gazowe, pPrzy uzyciu generatordw wedlug systemu F. Siemens'a ).
Najbardziej podwyzszona temperature otrzymuje si¢ przy tak zw.
regeneratorach. Obok powyzszych korzySci przy tym sposobie opa-
lania gazem przedstawia sie jeszeze i ta wazna korzy$é, ze tak
forma, jakotez jakodc¢ torfu uzytego do palenia w generatorach,
nie majg wplywun na skutek tego opalania: zardwno dobry jest
torf niedosuszony albo okruchy i mial, jak i torf maszynowy
dobrze wysuszony.

H‘%warzelniach soli, tak w Bawaryi, jakotez w Styryi, uzy-
wajg torfu rowniez z wielkiem powodzeniem. W Rosenheim jest
6 panwi wylacznie torfem opalanych. Produkujg tam rocznie
21776 000 kgm. soli i znzywaja do tego 71 983 metr. szesc. torfu
wyrzynanego. Na 100 kgm. soli zuzywa si¢ zatem 0,33 mftr.
szeSc. czyll (przyjmujac przecigtnie 225 kgm. na 1 metr szesc.)
74 kilogr. torfu; przyczem okazalo sig ze 1 kilogr. torfu wypa-
rowywa 4,2 kilogr. wody.

Podobne wyniki otrzymano przy opalanin torfem takze
i w salinach w Aussee, gdzie jednakze urzgdzono nie bezposrednie
opalanie panwi, jak w Rosenheimie, lecz za pomocy generatora ga-
%0Wego.

Przy wypalaniu wyrobdw glinianych wzywany jest torf w rézny
sposob; zalezy to od urzadzenia piecow i od wypalanych wyrobow.

Przy wigksaym wyrobie cegiel i zastosowaniu piecow pier-
geieniowych, uzywa si¢ do wypalenia 1000 cegiel 300 do 400 kgm.
torfu; moga byc przytem bardzo korzystnie uzytkowane wszelkie
okruchy i mial torfowy, powinny by¢ jednak dostatecznie wysuszone.

Torf daje sie tak samo bardzo dobrze zastosowaé 1 do wy-
palania wapna, badZz to w zwyklych piecach, opalanych bezposre-
dnio, bgdz tez w piecu H. Piitsch’a (fig. 10). Piec ten ma 3 genera-
tory. Jest to palenie pélgazem. Potrzebne do spalenia gazow
powietrze doprowadzane jest otworem znajdujagcym si¢ bezposre-
dnio przy wejscin do wnetrza pieca. Przez gorne drzwi doprowa-
dza sig surowy materyal do pieca, drzwi zas dolne sluzg do wy-

1) Szczuple ramy niniejszego pisma nie pozwalajg rozszerzaé sip nam tu
wigoe) nad tym sposobem opalania. (Prayp. Aut)
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wozenia wypalonego materylu. Wypalenie zupelne uskutecznia sie
w eiggu 30—36 godzin i zuzywa sig na 100 kgm. wapna 100 kgr.
mialu torfowego, ezyli na 1 hektolitr wapna 120 kgr. mialu for-
fowego.

Zweglanie torfe do uzytku metalurgicznego jest ogélnie znane
i dosé rozpowszechuione. Z torfu, jesli to jest torf dojrzaly albo
maszynowy, mozna otrzymaé réwnie dobry wegiel jak i z drzewa,
a ze wegiel torfowy moze byé zupelnie czysty, jest przeto w stanie
przy kazdem uzyciu zastapi¢ wegiel drzewny.

Ziweglenie torfu odbywa sie podobnie jak wypalanie drzewa
na wegiel: w dolach lub milerzach, gdzie jednak zweglenie jest
niedokladne i gdzie otrzymuje sie zaledwie niewielki procent wogla,
bo tylko 80—35%.

(Fdzie spotrzebowanie wegla jest znaczne np. przy hutach
zelaznych, tam urzgdza sig osobne piece do zweglania torfu; moze
to byé albo piec Weber'a albo Hahnemann'a, albo tez ulepszony
piec Wugenmann'a. Z takich piecow otrzymuje sip wegla 40—500/,
uzytej wagi torfu, a okolo 75% pierwotnej objetoscl

Najkorzystniej jest uzywac do zweglania torfu maszynowego
lub deptanego w dobrym gatunku.

Poniewaz zakres niniejszej pracy i tak juz zostal przekroi
czony, musimy zatem na teraz pominaé opis wiycia torfu w gosb
podarstwie rolnem, jako nawoz, jako $ciolke itp. Tak samo mu-
simy postapi¢ z dzialem przeistaczania torfowisk pod uprawe lu-
na Iaki — tem wigceej, ze wkracza to juz w zakres innej galez-
techniki.

Lwdw, w grudnin 1879,



