O TORFAGEH,

ICH POCHODZENIU,

SPOSOBACH WYDOBYWANIA, PRZERABIANIA

| JASTOSOWANIA BO UZYTKU DOMOWEGO | PABRYCANEGO,
7 UWZGLEDNIENIEM STOSUNKOW KRAJOWYCH,
WEDEUG WEASNYCH BADAXN I INNYCH ZRODEE

2
opracowal

J. M. Cieslikowski.
(Ciag dalszy).

Dwa sg glowne powody, dla ktorych torf nie pozyskal do-
tychezas u nas obszerniejszego zastosowania, a mianowicie: 1)
koszta przerabiania torfu w obec cen drzewa byly zbyt wysokie
czyli innemi stowy, drzewo bylo stosunkowo doé¢ tanie, kon-
sumenci nie potrzebowali wige poszukiwac¢ innego materyalu
opalowego, 2) tam gdzie rozpoczeto wyrabiaé recznie torf wyrzy-
nany, uzycie takowego ograniczy¢ musiano do ' potrzeb Scisle
miejscowyeh, gdyz wytwor ten przedstawiajac wiele ujemnych
stron i to mianowicie pod wzgledem swych fizycznych wlasnosei,
nie mogl sig staé przedmiotem handln,

Torf wyrzynany, ktorego suszenie odbywa sie zwykle na
wolnem powietrzn, wysycha bardzo wolno i niezupelnie, a co
gorsza, #Ze bedac juz do pewnego stopnia wysuszonym, za na
dejsciem pory dzdzystej, w skutek swej dziurkowatosei nasyca sie
na nowo woda. Torf wyrzynany, uwazany jako suchy i przygoto-
wany na opal, zawiera w sobie 15—209%,, najczesciej za$ okolo
25, wody hygroskopijnej, ktéra, powiekszajac jego ciezar, od-
dzialywa na koszta przewozu. Tak znaczna zawartos$é wody hy-
groskopijnej zmniejsza rowniez site opalows torfu i to mianowicie
z powodu zuzycia czesci ciepla na wyparowanie wody. Powyisza
ilos¢ ciepla jest wiec stracong a nadto osiggnigeie wyzszego
stopnia, temperatury jest takze utrudnionem.
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Torf wyrzynany, mianowicie pochodzacy z gornych warstw,
dzinrkowaty, zachowuje po wysuszeniu swoje pierwotne zlozenie,
zsycha sie i twardnieje bardzo malo, — 1 to jest powodem, ze
daje materyal, ktory przy wielkiej objetosei przedstawia maly
cigzar. Pomijajac juz mniejsza wartosé opalowa takiego materyaln
w' obec materyalu zgeszczonego i twardego, wlasciwosé ta jest
nickorzystna ze wzgledn na przewoz, gdyz nawet przy zaopatrze-
niu wozn w odpowiednio wysoki kosz lub wyplatane drabiny, —
tadunek pelnej wagi tego materyatu jest niemozebnym., Torf wy-
rzynany przedstawia réowniez wiele niedogodnosci, z powodu nie-
dostatecznej swej spojnosei i wytrzymaloscei, w nastepstwie czego
przy suszeniu i przekladanin, a mianowicie tez przy przewozie,
tworzy sie znaczna ilos¢é odpadkéw w ksztaleie okruch i prochu.
Powstajacy stad ubytek w materyale dochodzi czesto do 209,
przy torfie zas lekkim i gabezastym takowy dosiegnaé moze 25%;
strata za$ w materyale w skutek wstrzasnien wozu Iub czestszego
przeladowywania moze by¢ nieraz tak znaczna, iz przewozenie
tego materyalu na dalsze przestrzenie i po zltyech drogach staje
sig niemozebnem.

Z powodn powyZej przedstawionych okolicznosci, torf wy-
rzynany i przy uzycin na opal domowy, jest paliwem zanieczysz-
czajgcem, przez co w wielu razach nie znajduje . zastosowania.

Podobniez i torf formowany (modelowany) deptany lub
strychowany — jako wyrob reczny — nie jest pozbawionym
wszystkich wadliwosei torfu wyrzynanego. Jest on bez watpienia
od tego ostatniego cokolwiek lepszym tak pod wzgledem zgesz-
czenia masy, jakotez jednostajnosci materyatu i jego wytrzyma-
lo$ci, pomimo to przeciez nie nadaje sig rowniez do dalszego
przewozu ladem. Torf, o ktérym powyZej méowimy iie moze byé
uwazany jako materyal handlowy gléwnie z tego powodu, ze
wytwor jego na wigkszg skale — z przyczyny uzycia wylacznie
sily ludzkiej — jest ntrudnionym i kosztownym.

Powyzej wykazane wady torfu wyrzynanego i w ogoéle ma-
teryalu wyrabianego recznie, wprowadzily przemysloweow na droge:
poszukiwania zaradezych Srodkow, nastepstwem ktorych sa
maszyny torfowe (torfiarki). Torf wyrobiony przy uzyciu maszyn
posiada wlasnosé dokladniejszego wysychania, nabiera on wigkszej
twardosei 1 mocy, nadaje si¢ do dalszego przewozn a tem samem
moze wspolzawoduiczyé nietylko z drzewem, leez nawet i z weglem
brunatnym. Torf otrzymany za pomoca przerébki w maszynach
nazywamy for fem maszynowyni. -

Torf maszynowy.

Torf maszynowy nalezy odrézni¢ od torfu prasowanego,
ktorg to ostatnia nazwe dajg niekiedy niewlasciwie wszelkiemu
materyatowi ofrzymanemu przy uzycin maszyn.

Nazwa torfu prasowanego odnosi¢ sie moze tylko do torfu
wytlaczanego z suchego mialu torfowego wedlug angielskiego

Przegl. Techn. Tom X. 20
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systemu Gagynne'go, lub tez wedlug nieco odmiennego systemu
Euxter'a (t. z. system Bawarski). )

Fabryki torfu prasowanego urzgdzone byly na wielky skalg
w Bawaryi, w Haspelmoor kolo Augsburga (1856 r.) 1 w Kolber-
moor kolo Rosenheim, jak réwniez we Freiburgn w Szwajcaryi,
w Miskolez na Wegrzech i w wielu innych miejscowosciach.
Fabryki w Haspelmoor i Kolbermoor zwinigto juz przed kilku
laty a prawdopodobnie i inne albo temu samemu ulegly losowi,
albo zostaly przeistoczone, albowiem niezaleznie od stosunkowo
zbyt wysokich kosztéow wytwarzania materyalu, podobne zaklady
wystawione s na niebezpieczefnstwo pozaru a to w skutek sy-
stemu przerobki. Co sig za$ tyczy samego materyalu, to jakkolwiek
takowy na pozOr przedstawia sie korzystnie (podobnym jest do
wiekszych tabliczek czokolady), to jednakze w uzyciu okazal sie
wadliwym, gdyz wrzucony do ognia pecznieje i rozpryskuje sie
w mial, wegla wiec z tego materyalu otrzymac nie mozna.

Nie bedziemy sig dlugo zatrzymywaé nad tym systemem
przerobki, gdyz nalezy on juz niejako do historyi przemysin
torfowego. Wspomnimy wiec, ze do przerdébki tej zdzierano ma-
teryal surowy z powierzehni torfowiska, za pomocg plugéw Iub bron
poruszanych silg pary, a nastepnie suszono takowy na wolnem powie-
trzn i odwozono woézkami do skladéw po pomocniczych torach. Przy
samej robocie mial torfowy poddawany byl suszeniu za pomocy
pary wsuszarniach do$é zlozonej budowy, przy cieplocie od 45 do 50°,
skad dostawal sie bezpodrednio pod tlocznie (prase). Tlocznia jest
mimo$rodows, i dziala dwoma tlokami w podwdjnym kierunku.
Za kazdem przesunigeiem si¢ tloka pozostaje wolne miejsce,
w ktére wpada suchy mial torfowy; przy odwrotnym ruchn tlok
wtlacza takowy do formy, wypychajac jednoczesnie druga strona
jedne cegielke.

Koszta zalozenia i zupelnego urzgdzenia fabryk prasowa-
nego torfu sg znaczne: takowe wynosily np.

w Haspelmoor przy zastosowaniu 4ch tloczni 300 000 marek

w Kolbermoor ,, - 2¢ch o 240 000
w Freiburgn |, U 3ch 4 225000 ,,
W -ﬁ. £

Wyrabianie torfn za pomocy maszyn zgeszezajacych t. z.
nkondensacyjnych*, wehodzacych w ostatnich czasach coraz wiecej
W uzycie, polega gléwnie na rozdrobnienin czasteczek torfu, na
znlszezenin jego pierwotnego zlozenia a wreszeie na dokladnem
przemigszaniu masy torfowej pochodzgcej z roinych warstw. O ile
dokladniej rozdrobnienie czastek dokonanem  zostalo, o tyle
W wyzszym stopniu posiada przerobiony materyal wlasnosé zsy-
chania si¢ i twardnienia. Przy suszenin na wolnem powietrzu
przerobionego W powyzszy sposéb torfu, znikaja w nim wieksze
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pory, a wlékna i czesei storfione przylegaja $cislej do siebie
tworzgc materyal zgeszezony i twardy, posiadajgcy znaczny
stopien wytrzymalosei.

Maszyny zgeszezajace materyal torfowy nie réznia sig za-
sadniczo od migszalni - nzywanyeh do przerobki gliny w cegiel-
niach. Wal zaopatrzony w noze, tworzace $rube Archimedesa,
obraca si¢ w cylindrze uzbrojonym roéwniez na wewnetrznym swym
obwodzie w noze. Cylinder stosownie do ustroju maszyny ma po-
lozenie pionowe lub poziome o ile przy dawniejszych maszynach
widzimy stojacy cylinder, o tyle w nowszyeh nadaja temu osta-
tniemn przewaznie poziome polozenie.

Za pomocy lejka umocowanego w gornej czesci cylindra
wrzuca si¢ do takowego recznie lub tez za posrednictwem elewa-
tora masa torfowa, zawierajaca okolo 809 wody. Masa ta w skutek
obrotu walu nozowego, poruszanego badz to sila koni, badz. sila
pary, po jej przemigszanin i rozdrobnieniu wyciskang jest na
zewnatrz przez odpowiedni otwor. Przy niektorych maszynach
zamiast jednego jest kilka tego rodzaju otwordw, zaopatrzonych
w foremke kwadratowego lub okraglego ksztaltu. Torf wycho-
dzacy z otworu cylindra dostaje sie na stol lub tez na deski
posuwajgce sie po rolkach, poczem rozeina sie go reeznie lub tez
przy pomocy kolowrotka nozowego na cegielki dowolnej wielkosci.
Otrzymane w ten sposob cegielki przewozi sie taczkami lub tez
wozkami po torach przenosnych do miejsca suszenia.

W niektorych okolicach praktykuje sic inny sposéb wyrabiania
cegielek z masy torfowej, a to wedlug. t. z. Hanowersko-Olden-
burskiej metody. Podezas przerabiania surowego materyalu
w maszynie dodaja tyle wody, iz otrZzymuje si¢ mase¢ plynng, szla-
mowsy, dajaca sie rozlewac na wyréwnanej ziemi, w warstwe jedno-
stajnejgrubosci. Mase¢ t¢ wyréwnywa sienalezyciea po uplywie kilku
dni, gdy juz podeschnie i stezeje, kraje sie ja na cegielki. Hano-
wersko-Oldenburska metoda rzadziej jest stosowang w praktyce
anizeli poprzednio opisana, a to ze wzgledu na znaczniejsze koszta
manipulacyi, posiada ona jednakze te wy#szodc¢, iz ulewny nawet
deszez, spadajacy na Swiezo uwarstwiong mase, takowej nie uszka-
dza, gdy przeciwnie Swieze cegielki torfowe wyrobione w maszy-
nach i wystawione na silny deszez moga bycé w krotkim czasie
zupelnie zniszezone, a nie rzadko sie przytrafia, ze jeden ulewny
deszez powoduje w ten sposob strate zdobyezy calodziennej pracy.

Torf wyrabiany wedlng dwdéch powyzej opisanych sposobow
z magy rozdrobnionej i wymigszanej w maszynie, nazywa sie zgesz-
czonym torfem maszynowym albo torfem kondensowanym.

Dobroé zgeszezonego torfu zalezy, jak juz powyzej wspo-
mnielismy, od stopnia rozdrobnienia i wymigszania czasteczek
masy torfowej, takowy zad przy danym systemie maszyn, jest
zawislym od wolniejszego lub szybszego obrotu walu  nozowego
i od iloei oraz ksztaltu nozy umieszezonych na samym..wale
i na wewnetrznym obwodzie cylindra. Stosownie do.ilosci obrotoyw
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walu nozowego, dzielimy maszyny torfowe na dwie kategorye,
a. m. 1) maszyny z wolno obracajacym sig wzﬁem 1 2) maszyny
z szybko-obrotowym walem mnoZzowym. Do pierwszych zaliczajg
sie te maszyny, ktorych wal noZowy robi od 2 do 30 obrotow
na minute — do drugich zas te, w ktérych liczba obrotéw na
minut¢ wynosi co najmniej 60. ') ; o

Powyzej wykazaliémy juz na czem sig glownie zasadza
wyrabianie torfu maszynowego zg¢szczonego, obecnie zas przystg-
pimy do krotkiego przegladu samych maszyn, zwracajac uwage
na ich wady i zalety.

.Maszyny torfowe o wolnoobrotowym wale nozowym.

Pierwszym wynalazca maszyny sluzgcej do wyrobu zgesz-
czonego torfu byl Hasselgren z Dalsland w Szwecyl. Jeszeze
w 1845 r. uzyskal on patent wynalazku na maszyng torfows,
ktora nastepnie w wielu miejscowosciach Skandynawii znalazla
zastosowanie. Maszyna Hasselgren'a Skladala sie z kubla wigkszych
wymiaréw, w ktérym nmieszczony byl wal zaopatrzony w srube
bez konea; w skutek obrotu walu masa torfowa byla przera-
biang a nastepnie wypychang na zewnatrz. Na tejze samej zasa-
dzie zbudowano nowsze maszyny tego rodzaju, rozniace sie od
pierwowzoru staranniejszem wykonczeniem, mechanizmem w wieln
czegsciach zmienionym i ulepszonym, a stad tez i spotegowanem dzia-
aniem.

Powyzszy system zastosowany zostal nastepnie w zmienionej
formie przez Hobert'a, zarzadzajacego torfiarnia w Rheims, a na
wystawie paryskiej w 1855 r. odbytej, wynalazca przedstawil torf
zgeszezony wyrobiony w jego maszynie.

System wyrablania zgeszczonego torfu wprowadzony do
Niemiec przez Webera w 1859 r. zastosowany zostal tamze
w Staltach (w Bawaryi).

Maszyna Webera, ktora moze byé¢ obstugiwang albo r¢eznie
albo tez zapomoca jednokounego kieratu, przerabia pierwotnie
tylko sama masg torfowg, ktora nastepnie sposobem strycharskim
w cegielki byla formowang. W 1860 r. Gisser ulepszy! maszyne
Webera przez zaopatrzenie wylotu, ktérym wydostaje sie masa
na zewnatrz w odpowiednig foremke tak iz sama maszyna juz
wykonywala czynno$é ormowania a wypychany walek torfowy
(kiszk¢ torfowa) cigto na kawalki odpowiedniej dlugosci, ktore
nastepnie odwozono do miejsca suszenia,

W tym tez czasie konstruktorowie rozwineli ozywiona dzia-
lalnos¢ w kierunku ulepszenia maszyn torfowych zachownjac jed-
nakze zawsze zasadnicza mysl pierwowzoru.

Schlickeysen z Berlina przerobil na maszyng torfows mie-
szalnig swego pomyslu, znang w cegielnictwie. Na wewnetrznym
obwodzie pionowego cylindra i na wale umiescil on hakowate
noze w ten sposob, Ze tworzyly one przerywang srubg Archime-

. 1) Podzial podlug Hansding'a (Przyp. Aut.)
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desa, dzialajgca bardzo skutecznie na rozdarcie, rozdrobnienie
i wymieszanie massy torfowej. Maszyne Schlickeysen'a puszcza sie
,w ruch albo za pomocy sity koni — jak przy mieszalniach —
i wtedy wal nozowy robie co najwyzej 2 obroty na minute, albo
tez sila pary, a wtedy przez dodanie kol trybowych zwieksza sie
ilosé obrotow nozowego walu od 15 do 25 na minute.

Oprocz tego, #ze w maszynach Schlickeysen'a wal nozowy jest
wolno-obrotowym, przedstawiaja one jeszeze i te niedogodnosé, ze
sy zbyt ciezkie i trudne do przestawiania na torfowisku. Ustroj
ich oparty na wzorze maszyn do wyrobu cegiel sluzgcych nie zu-
peliie odpowiadal wymaganiom dobrej przerdbki torfu i dla tego
tez dzisiaj maszyny te sg juz rzadko w uzyeiu.

W nowszych czasach Schlickeysen wyrabia maszyny wylgcz-
nie do przerébki torfu przeznaczone, —sa one zaopatrzone w cy-
linder poziomy i majg wal nozowy szybko - obrotowy. Maszyny te
majg by¢ znacznie 1zejsze i lepsze od pierwotnych.

‘Braki zauwazone w pierwotnych torfiarkach Sehlickeysen'n
daly pochop innym konstruktorom do obmyslenia maszyn torfowych
mniej lub wigeej zmienionego ustroju. I tak, miedzy innymi, H.
Puaulesch (z Landsbergn) obmyslit w 1868 r. torfiarke z lezgcym
cylindrem o wolno-obrotowym wale (20 obrotdéw na minute). Wal
nozowy uzbrojony jest w Srube Archimedesa, a w koneu swoim
przy wylocie, zaopatrzony jest we dwa noze na krzyz w srubg
ulozone. -

Do wprowadzenia w ruch maszyny Pauksch'a potrzebng jest
sila trzech koni parowyeh, a lokomobila o sile 4 do 5 konil wy-
starcza do obslugi dwoéch torfiarek. Tokomobile wyrabia fabryka
Puauksch’a wylacznie na powyzszy cel, jakkolwiek na zgdanie urzg-
dza i maszyny poruszane za pomocy kieratu.

Torfiarka Pauksch’a zbudowang jest odpowiednio do swego
przeznaczenia; jest ona moeng i lekkgy, a przytem tanig: w fabryce
kosztuje 675 marek.

Maszyny Pauksch'a $§ do$é rozpowszechnione tak w po6ino-
enych Niemczech, jako tez i W. Ks. Poznafiskiem. Na Ukrainie
w 1874—1875 r. dwie takie torfiarki pracowaly w miejscowosei
Krasinki u hr. M. Branickiego; poruszala je jedna lokomobila,
Kazda z torfiarek miala tam wyrabiaé po 16 000 cegielek dziennie.

Ztozona maszyna torfowa Claytona.

Maszyny torfowe z cylindrem poziomym przedstawiaja wiele
zalet w obec takichze maszyn z cylindrem pionowym, sa one lzej-
sze, tansze, latwiejsze do przewozenia i ustawiania, jakotez do
nakladania surowego torfu przez otwor lejkowy. Jednoczesnie je-
dnak posiadaja to wade, ze surowy materyal wrzucony do lejka
nie zawsze jest z dostateczna szybkoscia przez srubg noZows
chwytany, szczegdlniej tez jesli jest zanieczyszezonym i sliskim,
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w ktorym to razie wydostaje si¢ na zewngtrz nienalezycie prze-
robionym.

W celu usuniecia powy#szej niedogodnosci obmyslono i zbu- .
dowano w fabryce Henryka Claytow’'a weLondynie torfiarke zgesz-
czajges, skombinowana (zlozong). Zasaduicza réznica w ustroju tej
torfiarki wzglednie do poprzednio opisanych polega na tem, ze
lejek umieszezony ponad cylindrem poziomym ma wigksze wy-
miary, a nadto przy nasadzie swojej jest walcowato wydiuZzo-
nym. W powyzszym lejku -— wzglednie w cylindrze pionowym —
umieszczony jest wal zaopatrzony w noze. Materyal torfowy
wrzucony do lejka pod dzialaniem wlasnego cigzaru, glownie zas
w nastepstwie obrotu pionowego waiu nozowego — dostaje sig do
poziomego cylindra, w ktérym pochwyconym zostaje przez pelng
srubg walu poziomego i z ktorego po nalezytem przerobieniu
wypychany jest na zewnatrz. Na wale poziomym, w calej jego
drodkowej czesci umieszezone sg sztabki wyrobione z kwadrato-
wego zelaza. Sztabki te tworzgce rodzaj sruby, przy obrocie
walu przesuwajg sie tak blizko okolo takichze sztabek, utwier-
dzonych stale na zewnetrznym obwodzie cylindra, iz dostajgca
sie do takowego masa torfowa jest najdokladniej migszang i roz-
drabniang. W koneu poziomego walu nozowego, pray wylocie,
znajduje sie.znown pelna slimacznica, ktéra przyjmuje przerobiona
mase torfowg i przez foremke wypycha takowa na zewnatrz.

Jakkolwiek maszyny Clayton'a dostarczajg materyatu nie uste-
pujacego wyrobom ofrzymywanym przy uzyciu maszyn o wale
szybko obrotowym, to jednakZe nie potrafily one zdobyé sobie
ogblniejszego uznania z powodu wysokiej ich ceny i znacznego
cigzaru a stad i utrudnionego przewozn 1 ustawiania na torfo-
wisku. Maszyny Clayton'a wyrabiane sg wedlug dwoch modeli;
maszyna mniejszyeh wymiaréw wazy 3000 kgm. 1 kosztuje wraz
z przyrzgdem do weiggania torfu na stol 4300 marek. Lokomobila
o sile 6 koni, urzgdzona do opalania torfem, kosztuje w fabryce
(loco Londyn) 4800 marek.

Uzycie powyzej opisanych torfiarek jest zawsze korzystnem,
szezegllnie tez w tych razach, gdy torfowisko przedstawia mate-
ryal jednolity. Przy réznorodnym za$ materyale (ktéry sie jednak-
ze najczgseiej przytrafia), maszyny owolno-obrotowym wale nozo-
wym niezawsze dokladuie spelniajy swe zadanie, gdyz bryly torfu
powigzane niekiedy welnianka moga sig¢ wyslizgiwaé z pomigdzy
nozy walu obrotowego i prawie nienaruszone przedostawaé sie do
formy. Gdy wszakze doéwiadczenie poucza, %e im dokladniej
czgstki torfu sa rozdarte i rozdrobnione, tem bardziej masa tor-
fowa przy suszenin na powietrzu zgeszeza sie i zsycha, czyli —
przez zwigkszenie spojnosci czgstek zmniejsza swoja objetosé, —
przeto nalezy zaleci¢ do uzycia przedewszystkiem maszyny, ktore
powyisza, czynno$é wykonywaja jak najdokladniej, a takiemi sa
wiasnie torfiarki o szybko-obrotowym wale nozowym.
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Maszyny torfowe o szybko-obrotowym wale nozowym.

Maszyny tej kategoryi dzielimy na maszyny: z dwoma i z je-
dnym walem nozowym. Tak jedne jak i drugie zaopdtrzone sg
w cylinder poziomy, ustroj ich jest lekkim i moenym i posiadajg
one t% zaletg, i%z mogg byc¢ bardzo nisko ustawione, w skutek czego
nakladanie surowego materyalu do otworn lajkowego—pt zy od-
powiednim uksztaltowanin naturalnego gruntu — moze sie doko-
nywaé recznie czyli bez zastosowania elewatora.

Slla poruszajaca przenoszons jest na wal obrotowy za po-
srednictwem kot zebatych, w nastepstwie czego szybkosc obro-
tow znacznie sig zwieksza. Ilosé obrotéw walu noZzowego w ma-
szynach tej kategoryl wynosi od 75 do 250 na minute i takowa,
jak to juz wyzej wspomnieliémy, stanowi gléwna ich zalete,
albowiem torf roznego stopnia dojrzalosei, na jaki sie zwykle
w jednem i tem samem torfowiskn natrafia, daje sie w ten spo-
s0b przerobié na jednolity i dobry materyal. Powyzszej okolicznosei
zawdzigezaja wlasnie maszyny o szybko-obrotowym wale znaczne
w ostatnich latach rozpowszechnienie 1).

Nalezy tu zaznaczyé, ze podobnie jak w maszynach o wol-
no-obrotowym wale, noze umocowane na wale latwo sig zanie-
czyszezajg welnianka i innym wloknem, a w takim razie masa
torfowa, zamiast byc¢ nalezycie przerabiang i przez formg wycis-
kang, obraca si¢ w cylindrze wraz z walem nozowym, czyli ma-
szyna przestaje dzialaé. Ze wzgledu na powyzszy okolicznosé
w maszynach o jednym wale obrotowym, umocowane sg na Scia-
nach cylindra stale przeciwdzialajace noze, a przy obrotach walu
slimacznica przechodzi tak blizko od wzmiankowanych ostatnio
nozy, iz znajdujgce si¢ w torfie wlékna i korzenie rozrywajg,
i rozdrabniaja, a cala massa zostaje nalezycie wymigszang, przy-
czem jednoczednie noze, tak na wale obrotowym jakotez i na cy-
lindrze nmieszezone, wzajemnie sie oczyszezajg. Przy powyzszem
wrzadzeniv wypadek zatykania sie maszyny bardzo rzadko przy-
trafi¢ sig moze

Mozliwos¢ zatkania sig walu nozowego, a tem samem po-

~wstrzymania dzialania maszyny, usunigty zostala stanowczo przez
umieszczenie w cylindrze drugiego walu nozowego, tej samej wiel-
kosci i ksztaltn co i wal glowny i poruszanego przez ten ostatni
za posrednictwem kol zebatych. (gbydwa waly sg tak blisko
siebie nmieszezone, iz nmocowane na nich noze zachodzs w cza-
sie dzialania maszyny jedne na drugie, nie stykajac sig jednak
ze soba. Nnize, o ktorych mowimy, majg ksztalt -wycinkow po-

1) Na Lonkumowym popisie torfiavek odbytym w Gifhorn pod Hanowerem
w 1877 r., wezystkie wystawione i wprawione w ruch okazy naleialy do kategoryi
maszyn o szybko-obrotowym wale nozowywm. (FPrzyp. Aut)
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wierzehni srubowej, $3 one umocowane na wale w pewnych od
siebie odstepach wedlug linii Srubowej, dzialaja wigc na masg
torfowq jako noze tnace a zarazem wypychaja ja ku formie.

W ostatnim dziesigtku lat zbudowano w Niemczech zna-
czng ilosé szybko-obrotowyeh maszyn torfowych tak z jednym, jak
i z dwoma walami nozowemi. Jakkolwiek maszyny te zasadniczo
i ze wazgledu na ksztalt swoj nie wiele sig pomigdzy sobg rozniy,
gdyz wprowadzone zmiany odnoszg sig do wykonania pojedyn-
czyeh czesci, a glowniej do ksztaltu i ilosci nozy na wale obro-
towym, fo jednakize te, na pozér malo znaczne szczegoly, jako
tez wieksza lub mniejsza ilosé obrotéw walu nozowego, stanowi
wlasnie o dobroei i ilosei dostarezanego wyrobu.

Nie mozemy tu opisywac¢ wszystkich maszyn torfowych tej
kategoryi i rozbieraé szczegdlow ich ustroju, mowié wige bedziemy
ponizej tylko o takich, ktore ezy to na mocy wilasnego przeswiad-
czenia, czy tez na podstawie wiarogodnych rezultatow otrzyma-
nych gdzieindziej, jako praktyczne zalecié moZemy.

Maszyna torfowa Grotjahn’a i Pieau’a.

W poziomym eylindrze wyrobionym z zelaza lanego i zakoi-
czonym lejkowato, mieszczg sie dwa waly noZowe obracajace sieg
na osiach rownolegle wzgledem siebie pofozonych.

System powyzszy byl pierwotnie obmyslany przez L. Seydl'«,
ktory do przerabiania torfu rdéznego stopnia dojrzalosei obmyslil
szeé¢ maszyn oznaczonych odpowiednimi numerami. Maszyny
nizszych numeréw zaopatrzone w jeden wal nozowy szybko-obro-
towy sluza wlasciwie do formowania torfu dojrzatego, gdy tymecza-
sem maszyny wyzszych numerdw uzywane glownie do przerabia-
nia torfu widknistego zaopatrzone sa w dwa waly. Maszyny od-
powiednich numerdw rézniy si¢ pomigdzy soba tylko wielkoseig
1 mniejszg lub wiekszg ilodcig nozy osadzonych na wale.

Jakkolwiek dziatanie maszyn Seydl'e tak ze wzgledu na
iloé jakotez ina jakodé dostarczanego wyrobu jest zadowolniajgce,
to jednakze stosowanie takowych tam, gdzie si¢ ma do czynienia
z roznorodnym materyalem surowym nie jest praktyeznem, albo-
wiem kazdy z wybitniejszych gatunkow torfu nalezaloby przera-
bia¢ za pomoca innej maszyny.

Fabryka maszyn ,,Grotjahn’a i Pieau'a® w Berlinie usunela
powyzszg niedogodnosé. Po dokonaniu licznych prob fabryka ta
przyswoila sobie pewien ksztalt nozy i odpowiedni sposéb kazdo-
razowego przymocowywania takowych do walbéw, zastosowany do
roznych gatunkow przerabiaé sig majgcego materyalu.

Na rownolegle wzgledem siebie polozonych walach wyrobio-
nych z kutego zelaza i umieszezonych w poziomym cylindrze, umoco-
wane sg za pomocg $rub noze z lanej stali,. Noze majg rozmaity
ksztalt poczawszy od pojedynczo stojacych przy otworze shuzgeym
po nakiadania torfu; przechodzq ome przez rézne kombinacye
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wycinkow Sruby i knncza, sie pelng $limacznica. Noze, o kto-
rych méwimy moga by¢é za pomoca srubek dowolnie na wale usta-
wiane i na tem wlasnie polega istota pomyslu, ktory nmozliwia
uzycie tych maszyn do przerabiania réznych gatunkéw torfu. Je-
zeli ma si¢ do ezynienia =z torfem widknistym, przemigszanym
z korzeniami, w takim razie umocowywa i¢ wycinki nozowe w ten
sposéb, azeby pomiedzy nimi pozostawaly wolne przestrzenie —i przy
takim ukladzie noze dzialajg na wiokna rozcinajaco. Jezeli zas ma
by¢ poddany przerdbee torf dojrzaly, smolowy, ktéry potrzeba
tylko rozgniesé i przez forme wycisngé, w takim vazie nalezy
zblizy¢ do siebie noze o tyle, azeby takowe tworzyly pelng Srubg
Avrchimedesa.

W podobny sposoéb dajg sie urzeczywistni¢ i inne kombina-
cye nozy na walach. zastosowane do natury kazdorazowo przera-
bianego materyatu. Przy ustawianin nozy nalezy mieé¢ na wzgle-
dzie, azeby wycinki znajdujace si¢ na jednym wale trafialy pod-
czas obrotn na préznie istniejace pomigdzy wycinkami drugiego
waln, przyczem uklad nozy na jednym wale otrzyma ksztalt sruby
ze Zwojem na prawo, nha drugim za$ wale ze zwojem na lewo.
Poniewaz obrét waldw nozowych dokonywa si¢g w przeciwnych
kierunkach, przeto obracanie si¢ masy torfowej w cylindrze ni-
ady miejsca mie¢ nie moze.

Maszyna Grotjahn'a i Piewd« na wystawie konkursowej
torfiarek odbytej w Gifhorn (w 1877 r.) zakwalifikowana zostala

- ze wzgledu na ilodé i jakosé wyrobionego materyalu do katego-
ryi posredniej migdzy,, dobremi*, a ,,bardzo dobremi. Do porusza-
nia jej potrzebng jest lokomobila o sile 6 do 8 koni, przyczem
w ciggu 12 godzin dostarcza ona do 30000 cegielek, czyh okolo
20 000 kgr. torfu wysuszonego na powietrzu. Cena fabryczna ma-
szyny Grotjahn'a i Picaw'a wynosi 1050 marek.

(D. n)




