 Preeglad kongreséw, wystaw, honkurséw 1 t. p.
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XVIIL Przyrzad, stusacy do wyznaczania sma-
rownoscl clat ttustych. -

(wystawiony przez Towarzystwo drogi Zelaznej Wschodniej we Francyi).
(Tabl. IV).

Przyrzad ten sklada sie z tarczy zelaznej 4 (Fig. 1) obracaja-
cej sig okolo osi z predkoscig jednostajna. Druga tarcza B opie-
ra sig za posrednictwem wystajacych czgSci bronzowych #£¢ na
tarczy A 1 moze te ostatnig naciskaé mniej Iub wigcej silnie za
pomocy urzgdzenia R, takiego jak nzywane przy wadze rzymskiej.
Mechanizm ten spoczywa na wale O, sluzacym do srodkowania
(centrowania) dwoch tarcz,—jednej na drugiej. Mala dZwignia (ele-
wator) reczna D pozwala po podniesienin mechanizmu R i usu-
niecin walu ¢, zdejmowaé tarcze B i pokrywaé tarcze 4 mate-
ryg tlusts, jaka trzeba wyprébowaé. Tarcza A obracajac sigusi-
luje pociagnaé za sobg w ruch obrotowy tarcze B, a sila dgzgca
do wytworzenia tego ruchu zalezy: od cisnienia wywieranego na
centymetr kwadratowy, od spélezynnika tarcia powierzchni sty-
kajacych sig i od smarownosei ciala tiustego, ktérego warstwa
przedziela dwie tarcze przyrzadu.

Jezeli wige na koficu srednicy tarczy B umocowang jest spre-
zyna dynamometru zapisujacego, to mozna bedzie:

zdaé sobie sprawe z pracy pochionietej przez tarcie opisa-
nych plyt, az do zupelnego zuzycia materyi tlustej, —

zamieni¢ te prace na kilogrametry.—

zapisaé przy pomocy zegara, czas trwania doswiadezenia, —

zauwazyé przy pomocy termometrn, podwyzszenie tempera-
tury, spowodowane rozgrzewaniem si¢ plyt.
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Jednem stowem mozna bedzie zaznaczy¢ wszystkie okolicznos-
ci, odpowiadajace wymaganiom praktyki i mogace sluzy¢ do po-
rownania smarownosci ciata prébowanego zinnem cialem tiustem
probowanem poprzednio. ,

Dynamometr sklada sig ze sprezyny, podtrzymujacej na kon-
cu cigzar X. Sprezyna ta przechodzi po obwodzie mimosrodu O,
umieszezonego na podstawie ¥ w ten sposob, ze przesunigeie
tarczy B powoduje ruch katowy mimosrodu, wywolujac przeto zmia-
ng momentu ciezarn X wzgledem osi mimosrodu a wige 1 zmiang
oport, ktory mamy do pokonania.

Przyrzad zapisujgey urzgdzony jest jak nastepuje: krgzek S
nasadzony na o§ mimosrodu i sluzacy za drag zebaty ostrzu K, po-
rusza to ostrze proporcyonalnie do przesunie¢ katowych mimodrodu
a wiec i proporeyonalnie do oporéw jakie sa do pokonania. Ostrze
K (Fig. 3) opatrzone w malg pochwe «, podtrzymujgcg bloczek b,
ostry na obwodzie, opiera sie na wstedze papiern H, ktéra sie
rozwija ruchem jednostajnym. Ostrze kresli w kazdej chwili linig
krzywg, ktorej rzedne proporcyonalne {sg do oporéw pokonywa-
nych, a bloczek » przyciskany przeciwwaga L L odcina wstege
papiern w miare wykreélania krzywej.

Ruch jednostajny papieru H otrzymuje si¢ za pomoca Sruby
bez konca V, nasadzonej na wal maszyny. Wprawia ona w ruch
kolo zgbate nasadzone na wal, ktéry unosi na sobie takie wa-
lec przyciskajacy wstege papieru do drugiego walca z podziatka-
mi. Ten ostatni walec otrzymuje ruch obrotowy za pomoey odpo-
wiednich zazebied i posuwa wstege o 1 milimetr przy kazdym
obrocie tarczy 4. Przyrzad z atramentem G, poruszany za pomo-
ca zazgbien, sluzy do dzielenia na milimetry wstegi papieru. Czas
wskazany przez zegar elektryczny I wpisywany jest na wstege,
co kazde pol minuty.

Ruch jednostajny tarczy 4 otrzymuje sig za pomocg regula-
tora o sile odsrodkowej J, kléry wprawia w ruch przyrzad ele-
ktryczny. W tym celu of tego regulatora porusza przez posredni-
ctwo drazka sprezyne » (fig. 2), ktora uskutecznia wahanie miedzy
dwoma ostrzami metalicznemi g,q, bardzo zblizonemi i potgczone-
mi z dwoma biegunami stosu.

Gdy predkosé maszyny powieksza sie lub zmniejsza, regula-
tor przywraca prad elektryczny miedzy wahajgcg sie sprezyng i je-
dnem z ostrzow metalicznych. Kazde z tych ostatnich polgczone jest
z jednym z dwéch elektromagnesow gg, umieszezonych po obu kon-
cach sruby 7, na ktérg nasadzone sg dwa kola rozpedowe d’d’ i wi-
delec e, okrelajacy wznoszenie lub spadanie pasa na dwoch od-
wréconych wzgledem siebie ostrokregach ce. Rasy, zaloZone je-
den rownolegle a drugi na krzyz opasujg krazki rozpedowe d'd’
1 kraZki dd vsadzone na wale poruszajacym. ;

Stosownie do tego, czy prad wehodzi dojednego lub drugiego elek-
tromagnesu, odpowiedni krazek rozpedowy wprawiany jest w ruch,
pociggajac za soba elektromagnes. $ru_ha_ obraca sie wowczas w ozna-
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czonym kierunku,— widelki przesuwajg si¢ na prawo lub na lewo,
stosownie do kierunku obrotu $ruby—a pas rzemienny wznosi sig
lub opada na dwoch stozkach odwroconych ce i pozwala w ten
sposob rownowazyé zmiany predkosci, pochodzace od sity porusza-
jacej lub tarcia plyt. W skutku zblizenia ostrzéw metalicznych
¢,9'— najmniejsza zmiana w prodkosei sprowadza zmiane zetknigcia
a w nastepstwie zmiang kierunku obrotu §rnby. Predkosé obrotu
tarczy jest wige scisle jednostajna. '

Gdy tarcza B dazy do tego, aby byé ostatecznie wciagnigta
w ruch w skutek zbyt silnego przylegania, wtedy wystepami swy-
mi zaczyna opieraé si¢ o stupek R; maly przyrzad rozezepiajacy
Q opuszcza drazek P1przeciwcigzar spada, przesuwajace podezas
swego spadku pas lgczacy wal posredni b (Fig. 2)z walem maszyny
i zmuszajac go do przesuniecia sie na kolo rozpedowe.

Przyrzad ten dostarcza wszystkich danych potrzebnych do
poréwnywania materyaléw smarnych, a mianowicie:

1° Krzywa wykreslona na diagramie wykazuje swoja wie-
kszg lub mniejszg foremnosciy, jak sig zachowywalo cialo tluste
podezas doSwiadezenia i pozwala wnioskowaé o pracy zuzytej
przez tarcie. Dobre smary dajg krzywa prawidlows, majacy rzed-
ne, ktore idg powigkszajac sie od osi odcigtych. Krzywa nie-
foremna wykazuje produkt bez wiasnosci lepkich, pozwalajgey na
rysowanie si¢ wzajemne powierzchni tracych. Rzeczona kizywa
daje. zarazem i czas trwania doswiadczenia.

20 Pozostala materya tlusta, zebrana z plyty, daje mozno$é
chemicznego lub fizycznego zbadania produktu.

3¢ Termometr zanurzony w naczyniu z merkuryuszem, daje
podwyzszenie temperatury.

Mozna wreszeie za pomoca, rachunku wyznaczyé spotezynnik
tarcia maszyny i wzigé znaleziong liczb¢ za podstawe do kaxde-
go doswiadezenia typowego. _

‘Wystawiona maszyna byla obmyslong i zbudowana w warszta-
tach Towarzystwa dr. zel. Wschodniej w r. 1867. Dziala bardzo
regularnie od rzeczonego czasu po dzis dzien w laboratoryum wy-
dziatu mechanicznego tejze drogi.

Maszyna ta usuwa w zupelnoéci tak klopotliwe i dosé tru-
dne do Scistego przeprowadzenia proby ze smarami, wykonywane
przez samo uzywanie namaszczonych danym smarem osi.

A. Maternicki.

XIX. Przyrzad do zdejmowania profiléw obrgczy,
wagonowych 1 parowozowych.
systemu Napoli'ego (klasa 64).
(Tabl. IV).

Przyrzad ten, wystawiony przez p. Napolt'ego, chemika To-
warzystwa francuskiej dr. zel. Wschodniej, zwany takze ,Panto-
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grafem polarnym* sluzy do zdejmowania na miejseu profiléw obre-
czy, kreslae ja na papierze podlug przekroju poziomego.

Przyrzad zbudowany jest na nastepujacej zasadzie:

Jezeli linia prosta zmiennej dlugosci ma nadany sobie ruch
katowy w jednej i tejze samej plaszczyznie, okoto punktu stalego,
ktory jest jej srodkiem, to koice tej linii opisujg figury réwne so-
bie i symetryczne.

Zasada ta urzeczywistniona jest w przyrzadzie na drodze
mechanicznej za pomocy kola zgbatego 4 (Fig. 1), obracajacego
sie okolo swej osi, ktore chwyta zgby dwoch sztab € i €', wzgle-
dem siebie réwnoleglych. Przesuniecie jednej ze sziab zebatych,
‘obraca kolo zghate i sprowadza yprzesunigeie roéwne pierwszemu
ale w kierunku odwrotnym — drugiej sztaby zgbatej.

Jezeli oléwek B umocujemy na jednej z dwoch sztab zeba-
tyeh a rylec D na drugiej, w ten sposéb azeby oldowek i rylec
znajdowaly sie w jednej plaszezyznie pionowej przechodzgcej przez
0§ kola zebatego i oba w rownych odleglosciach od tejze osi,— to
oléwek kreslié bedzie na papierze pod nim znajdujacym sie linig,
odtwarzajacq scisle droge przebiezong przez koniec rylea, to jest
obwod plaski kazdej bryly, po powierzehni ktorej porusza si¢ rylec.

Azeby ten ostatni mogl gledzi¢ wszystkie zakrzywienia przed-
miotu, ktorego profil mamy odtworzyé, w tym celu rylec moze po-
ruszac¢ sig okolo osi na ktorej jest osadzony, a pochyla ta o$ moze
sig znéw obracac¢ okolo drugiej osi, przymocowanej do sztaby ze-
batej; koniec rylea umieszezony jest sScisle ma przecigein sie tych
dwéch osi obrotowych i skutkiem tego nie zmienia polozenia od-
" nosnie do sztaby zgbatej.

Przyrzad umieszczony jest na desce z nézkami #zelaznemi
iérubg sluzgeg do umocowania przyrzgdu na przedmiocie, ktorego
profil Zyczymy sobie odtworzyé. Deska zaopatrzona jest w dwie
male sprozynki spiralne otaczajgce osie, ktore sg zaopatrzone w tap-
ki. Xiapki te przytrzymujg papier,na ktorym olowek kresli zada-
ny profil.

Opisany przyrzad uzywanym jest od dwdch lat przez Towa-
rzystwo francuskiej dr.zel. Wschodniej, w celu zdawania sprawy ze
z?li_%n, powstalych na powierzchni obreczy, po pewnym czasie ich
stuzby.

Rysunek podany na fig. 2 przedstawia profil zdjety za pomocy
tego przyrzadu z jednej obrgezy kola osi N© 47273, ktora byla od-
dana do ruchu w maju 1877 1., pod wagonem pocztowym N° 8020.

Obrgez pochodzita z zakladéw ,,Ougrde i byla wycofang
z ruchu do obfoczenia po przebiegu 50059 kilometrow i po zdje-
ciu z niej trzech profilow. .

Pierwszy, przedstawiony linig pelna, jest profilem obreczy
nowej, zdjgtym za pomoca opisanego przyrzadu 27 maja 1877 r,
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Drugi profil, przedstawiony na rysunku linia kreskowana,
zdjetym byl 27 Czerwea 1877 1., po przebiezeniu 25251 kilom.

Nakoniec trzeci, oznaczony linijg kreskowang i kropkowang
jest profilem po przebiezeniu 50059 kilometrow, po ktérym obreez
musiata byé obtoczong na nowo dla przywrécenia jej profiln pier-
wotnego. .M.

XX. Proyrzady do osadzania rur plomiennyoh,
wystawione przez p. M. Brisse’a,
Naczelnika Warsztatéw Towarzystwa dr. Zel. Wschodniej (klasa G4).

(Tabl. 1IV).

Chcac azeby rury plomienne osadzane w scianach kotldw
parowych rurowych, odpowiadaty wszystkim warunkom od nich
wymaganym, to jest aby dobrze dzialaly, byly osadzone trwale
i dawaly rekojmig¢ bezpieczenstwa, trzeba je poddacé nastepujacym
dziataniom: :

1) rozwalcowaniu ezyli rozbiciu, zasadzajacem si¢ na rozsze-
rzeniu rury na obu koficach, po zalozeniu jej w Sciany rurowe
kotla,—w ten sposob, aby nastapilo dokladne zetkniecie i aby po-
Iaczenie bylo szczelne i przedstawiajgce dostateczng wytrzymalosé
miedzy powierzchnia zewnetrzng rury i sciankami okraglego
otworn w Scianie, w ktéry wehodzi rura,—

2g obcigciu, ktore ma to na celu aby rura wystawala na zew-
natrz sciany rurowej na tyle tylko, ile potrzeba do zamierzonego
obnitowania,—

3) obnitowaniu (daniu obrzeza) zasadzajgcem sie¢ na wylo-
zeniu konea rury na sciane rurowg kotla.

Rozwalcowywanie czyli rozbijanie uskuteczniane bylo za
pomocyg - stozka zelaznego, ktéry wbijano w rurg uderzeniami
mlotka. Mimo wszelkich przedsigbranych ostroznosei, zabijania
takichze stozkéw w rury sasiednie, dla tego aby takowych nie
poruszaé, postepowanie to dawalo rury owalne, nie biorge juz pod
uwage wstrzgsnien, wywolanych przez uderzenia w umocowaniach
gcian rurowych 1 pociggajacych za sobg prawdopodobieistwo
wyciekania pary.

Obcigeie rury odbywalo sie za pomoeg pily i pilnika a wige
sposobem trudnym i niedokiadnym. ,

Obnitowywano brzegi rury na powierzchni Sciany rurowéj
za, pomocy odpowiedniego diutka (matoir) i mlota. Postgpowanie
to przedstawialo tez same niedogodnosci, co rozbijanie stozkiem
1 mlotkiem. |

Rozmaite obmyslone dotychezas przyrzady mialy na celu
udoskonalenie jednego tylko z trzech wymienionych dzialai. Do



takich nalezy przyrzad Dudgeon’a, dajacy moznosé rozwalcowy-
wania rury za pomocy walkow gniotacych (galets presseurs), kto-
re sie toczg po wewnefrznym obwodzie rury.

‘Wynalazek p. Brisse’a obejmuje szereg przyrzadow, shuza-
cych do wykonywania bez przerwy wszystkich czynnosei odnoszg-
cych sie do wstawienia rury, jej rozwalcowania, obcigeia i obni-
towania,—usuwajac wszelkg robote mlotkiem, dtutem, pitg i pilni-
kiem.

Przyrzady te, przedstawione na tablicy TV, skladaja si¢ z osi ze-
laznéj, umieszczonéj na kierunku osi rury istuzgeej dla nich za punks
oparcia. O§ ta zaopatrzona jest na obu koncach w gwint i ma
na sobie kolierz, wchodzacy w otwor tak zwanéjlatarni, na ob-
wodzie ktoré] wycigte sa otwory prostokatne w liczbie szeSciu.
W tych otworach umieszczone sg wycinki kolowe, rowkowane
na zewnatrz, czyli tak zwane grzebienie. = Stozek nasadzony na
czesé osi zaopatrzong w gwint 1 moggey przesuwac sig wzdluz
kieranku osi, pozwala oddalaé wigcéj lub mniéj odeinki te od osi
a przez to przyciskac je wieeéj Iub mniéj do wewnetrznéj powierz-
chni rury, ktorg cheemy umocowaé. OS zatem, umieszczona spoi-
$rodkowo wewnatrz rury, daje punkt oparcia do dzialania réznych
narzedzi ponizéj opisanych.

Narzedzia te skladaja sip:

19 Z ulepszonego przyrzadu Dudgeon’a, ktbrego stozek pray-
ciskajacy walki nasadzony jest na o$ poprzednio opisang. Mutra,
nasrubowana na ezesé gwintowana osi, pozwala wprowadzaé sto-
zek przyciskajacy w rure i skutkiem tego oddala¢ wiecéj lub
mniej walki od osi. Mutra nadrubowana na stozek, opierajgc sie
na latarni, pozwala wyciagnaé stozek, jézeli rozwalcowanie rury
jest uznane za dostateczne.

20 Z przyrzadu obeinajgcego rurg, ktorego trzy noze umiesz-
czone sa w otworach osady. Stozek, osadzony na osi gléwnéj i dzia-
lajacy tak jak stozek w przyrzadzie Dudgeon'a, zmusza osade no-
z0w do posuwania si¢ naprzéd w kierunku osi rury. Osada ta
dia nozy zaopatrzona jest z przodu w szedciokgtns glowke, przez
posrednictwo ktoréj mozna kluczem obracaé¢ noze. Pierscief, umie-
szezony na osadzie nozy, opiera sig@ o Sciane rury; ogranicza
on tym sposobem posuwanie si¢ nozy i pozwala odciaé tylko
taka czes¢ rury, ktéra wystarcza do utworzenia obrzeza na Scia-
nie rurowéj kotla.

30 Z nitownika. Narzedzie te sklada sig z przyrzadu
w rodzaju prz. Dudgeon'a, W ktorym jednakze walki sg stozkowe
i tak ustawione, Ze osie ich schodza si¢ w jednym punkecie na osi
walu glownego. Walki te maja obrzeza wystajace, ktore przy-
ciskajg koniec rury od wewnatrz na zewnatrz i toczgce sie, tworza
obrzeze na scianie rurowej a wlasciwie na obwodzie otworu, przez
ktory rura plomienna wechodzi w $ciang rurows kotla.



— 161 —

Objasnienie figur.

0s gléwna.
(fig. 1, 3, 4, 5.)

A. Sztaba, sluzgea za of wszystkim narzedziom.
T B. Latarnia, w ktora wehodzi szesé tak zwanych grzebie-
ni C.
C. Grzebienie.
D. Stozek przyciskajacy grzebienie do rury.
E. Mutra mocujgea 08 A na latarni.
F. Mutra z powierzchnig kulista, sluzaca do umocowania
przyrzgdu w rurze. ’

G. Kierownica dla stozka .D.

Prayrzqd Dudgeon’a.
(fig. 1, 2)
H. Rurka stozkowa regulujaca polozenie walkow.
I. Latarnia mieszezgea walki,
J. Walki (rozbijacze) sluzace do rozwalcowywania rury.
K. Czesc przyrzadu do zatrzymywania walkow.
L. Mutra do wyciagania przyrzadu.

Obrzynace.
fig. 6, 7
0. Osada nozy. v :
P. Noze, sluzace do obeinania koneow rury.
Q. Pierscien utrzymujacy noze.
R. Sruba mocujaca pierscien ¢ na osadzie nozy.
S. Piergeien regulujacy ruch przyrzgdu.
T. Mutra i przeciwmutra mocujaca pierscien S na osadzie
N0%Y.

U. Sruba regulujgea ruch pierscienia S.

Nitownil.
(fig. 8, 9)

V. Siedlisko walkow.

X. Walek tworzacy kolnierz ruvy.

Y. Kierownica dla walkéw.

Z. Przeciwkierownica.

Tak wiec przyrzad p. Brisse'a obejmuje 3 narzedzia, sluzg-
ce kazde do oddzielnej roboty. Narzedzie do rozwalcowywania
rozni sig od przyrzadu Dudgeon'« tem, e ma punkt oparcia na sztabie
idacéj w kierunku osi rury i ze stozek naciskajacy walki posuwa
sie naprzod pod dzialaniem $ruby, zamiast pod dzialaniem miotka.

Przyrzad ten zbudowany byt w Epernay, gdzie jest uzywa-
ny od pewnego czasu z dobrym skutkiem. o

L. '

Przegl. Techn, Tom IX, 11
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o paleniska . . . . . , [ 10,60 | 9,00 9,3?1 g0 | 912 7niofy 600 7,40 11,52 9,71 7,15 8,00 | 4,95 | .570 | 4,02
i calkowita . . . . . . |128,76 {12584 | 99,98 |108,16 | 100,16 | 92,00 f 90,25 | 86,21 | 186,00 | 19536 | 11501 | 124,82 | 75,76 | 54,96 | 9,30
Normalne ciénienie pary w kotle. .kgr.| 9 9 10 ’ 9 9 85 9 & 9 2 2 8 10 i
Srednica cylindréw . . . . . . . m.| 0440 050 | 0432 0450/ o043 | 0O4}| 042 0,41 0,62 0,54 0,45 046 | 040 | 042 | 018
Skok tloka, . . . . . . .. . | 065] 065 061| 064| 60| Os0f| 036 | 0.60 9,65 0,66 0,65 064 | 046 | 055 | 025
Srednica kot porussajt;c{ch isprzegon. , | 200 | 210[ 210 | 230 | 209| 193]/ 1,65 1,61 1,26 1,26 1,30 142 | 1,06 1,20 0,62
Citio 2 obiegowych . . e 1,26 | 1,30 1,010j 1,35 | 140| 1,29 1,12 1,21 - = = 3 — — —
iénienie na szyny parowozu pelnego : b o
O adny Y POOWoR PeluoBO; i s0 | 11,08 | 790 | 11488| 1150 | 1nasf | 980 [ 1280 | 1095 | 1215 | 1106 | 1248 | 134 | ESEE) 560
08 g-ga L 12,90 | 12,89 | 7,20 | 1350 | 13,00 | 1245(ff 1280 | 11,90 1240 | 1215 | 11,80 | 1254 | 11,116 | EEE.| 436
of 3-0ie . . . . . oD 42,05 | 12,33 | 18,60 | 13,50 | 13,00 | 12.45[fl 1230 | 11,60 13,025| 13,70 | 11,80 | 1148 | 10,785'| 3% =
Of detB, o + » 4 . o . . .o | 5451 84d| 1360 | — = = 10,00 — 11425 1370 | — = — —~ =
Cigéar parowozu pelnego . . . . , | 41,80 | 44,84 | 41,60 | 38,488/ 37,50 | 86,05 4,40 | 35,80 48,80 | 51,70 34,66 | 36,50 | 32,19 | 2550 | 9,95
R s  pustego. . . . . , | 37,70 | 40,84 | 88,40 | 35,65 | 34,10 | 33,00 - 33,50 21,80 438,10 45,20 30,50 32,60 | 26,80 | 2040 7,40
Ciénienie spoiytkowane na przyleganie
(madmum) . . . . . . oo . | 24,95 | 2522 27,20 | 27,00 | 26,00 2490( [ 2400 | 28,50 4880 | 51,70 | 34,66 | 3650 | 3219 | 2560 | 9,95
R s ¥
Sila pociagows . °~G=}§d’ ) = kgn | 3681 | 4527 | 3523 | 3206 | 8105 | soos|[ 3308 | 8665 | vebe | 8035 | 5923 | 5ET | 3645 | 320 764
2. TENDER.?)
: : Wi
Cigiar wody w tendrze . . . . fonn.| 10,00 | 10,20 | 8,00 [ 10,0 9,00 [ 6,3 6,5 4,00 EFE 5 o 2
,» materyalu opalowego . . , | 3,00| 400| 300| 250 | 3,00| 3,50 r B 8,00 SEE k= = el
.+ tendra peluego. . . . . o, | 24,20 | 30,00 | 21,60 | 2346 | 24,70 22,60 = — Sed Bt
f “ )
. 1) Oprées wyszozegélnionych parowozdw, dla zwyklej szerokodei toru, zawierala kl. 64 %) Wezystkie wystawione tendry byly czterokolowe.
Jjeszeze oém B&;m:wozéw dla toréw wgskich- a mianowicie szesé dla szerokodei torn 1w
jeden dla 0,800m i jeden dla 0,600 m, - A, M




