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RURY ZE SKORY, KONOPII I KAUCZUKU
CZYLI WEZE,

7. Schlatiche, /. tuyaux, a. pipes.

§. 36. Rodzaje weiow i ich zamlki.

Weze sq to rury gietkie, wykonane z konopii, ze skéry,
lub kauczuku. Weze konopne (2. Hanfschlauch, /. chausse,
a. soil-pipe) sa tkane z konopii i znajduja stosowanie do
pomp i sikawek. Wymiary Lych rur sq zwykle 16 do 104 2.
érednicy i posiadajg dlugos¢ do 30 metrdw. Konopne weze
sq wykonane albo z czysté] przedzy konopnéj lub bywaja
tak przyrzadzone, azeby piyny przeprowadzone nie przecie-
kaly. Pierwsze zwane s surowémi, drugi rodzaj zoslaje
napuszezany garbnikami, a wewnelrzna ich powierzehnia
obleczonabywa gumow: powloky. Ostatnirodzaj jest trwalszy
i szezelniejszy. Cidnienie moga wytrzymaé do 20 atmosfer,

Weze skorzanne (7. Lederschlauch, /. tuyaux en cuir,
a. leather-pipe) wykonane bhywajq zwykle ze skory bydlecéj
ktérg sie zeszywa, Ilub laczy miedzianemi zaklepkami.
W ostalnim razie nwazaé nalezy by glowy zaklepek nie byly
ostre na krawedzi, coby lalwo skdre uszkodzi¢ moglo. Stoso-
wanie takich wezdw jest wyjatkowe.

Rury kauczukowe. (2. Gumischlauch, Kaulschukrolr,
/. tuyaux en caoutchoue, vuleanisé, a. hose-pipe). Materya-
tfem na te weze jest siarkowany kauczuk z dodadaniem
kilku wkladek tkanych. Zaleznie od $rednicy wewnetrznéj,
ktéra bywa 10 do 150 22z otrzymuja te rury 1 do 5 wkla-
dek przy 20 met. dlugodei. Dla rur ssgcych daje sig wigcéj
wkladek a czasami wlozony jest zwdj drutu dla wzmocnie-
nia i ulrzymania pelnego otworu rury.

Zamek czyli potaczenie wezdw. (. Schlauchkupplung

K. Stadtmiller, Bud. maszyn 11, 1
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Holkiinder, f. raccord a vis, @. union-joint). Przy konstru-
keyi zamka dla polgczenia rur kierujemy si¢ nastepujacemi
warunkami: 1. Przekrdj weza powinien byé takZe w zamku
zachowany. 2. Polaczenie musi by¢ szezelne i trwale. 3. Roz-
bieranie i laczenie ma byé latwe i predko do wykonania.
7 t&j przyezyny powinno sie uzywaé zwyklych kluezow.
4. Zamek nie powinien wicle miejsea wymagaé, aZeby na-
wijanic bylo wygodne.

Dobra konslrukeye zamka okazuje fig. 336. Polgezenie
weza 7z zamkiem wykonywa si¢ zwyklym sznurkiem lub
drutem mosigznym 1 do 2 . grubym. Uszezelnienie wy-
konywa pierscieri gumowy ktory migdzy poldwki zamku jest .
wlozony.

Inne konstr. zamkow p. Grethera Uhland PMC 1880 str. 392 lub
Dingler tom 248 st. 193. — Uniwersal Sehlanch & Rohrkupplung PMCG
1868 sl. 67; Keil Schlauvelhkupplung Dlgr. tom 245 sl H4. Storz's Sehl

Digr. tom. 250 st. 194; Well's Selilk. Digr tom 252 si. 494 i Guillemin's.
Dlgr. 1. 261 st. 237.

III. WENTYLI

#. Ventile, /. soupapes, a. valves.

§. 37. Rodzaje wentylow.

Wentyle sq to denka rozmaitego ksztaltu, przeznaczone
do zamykania i otwierania otwordw, ktéremi ciecz lub gaz
ma przeplywadé,

Zamykanie i otwieranie wentyli moze by¢ samodzielnie
lub niesamodzielnie tj. reka lndzka wykonane. Samodzielne
otwieranie przeprowadza si¢ albo zewnelrznie przez maszyne
sama, albo wewnetrznie przez ruch mechanizmu.

Samodzielne otwieranie pierwszego rodzaju znajdujemy
przy wentylach sterowych czyli dystrybueyjnych (Steuerven-
tile); samodzielne otwieranie drngiego rodzaju posiadajg



99

wentyle pompowe. (Pumpenventile). Reczne zamykanie
i otwieranie wenltyli znajduje si¢ w tak zwanych wentylach
wpustowych (Einlass oder Ablassventile) tak dla wody jako
i dla pary. Pod wzgledem konstrukeyjnym rozrdzniamy
wentyle podlug ruchu, ktéry posiadaja na 3 gléwne rodzaje
mianowicie 1) wieka, klapy ezyli denka zawiasowe 2) wen-
tyle o ruchu prestolinijnym jako zwykle wentyle (krgzkowe
i dzwoénkowe) i 3) wentyle kuliste czyli kule.

© §. 38, Wieka ezyli denka zawiasowe.

7. Klappenventile, Scharnierventile, Ventilklappen; /. clapelt
papillon ; @. clack-valve, flap-valve; . Kaanaus

Wieka, wieczka, klapy sg lo ksiazki sluzace do zakry-
cia olworu i posiadajace ruch czesciowo obrotowy, W tym
celu posiadajg zawiasy czyli o$, kiéra zarazem prowadzenic
wieka obejmuje. Dawnié¢j wykonywano wieka zupelnie z me-
lalu w ksztalcie fig. 338 — 339; teraz wykonywa sie je ze:
skéry albo z kauezuku, a ezysto metalowe wieka stosuja sie
tam, gdzie ani skore ani kauczuk uzyé nie mozemy, np.
gdzie para lub kwasy ma‘a dostep.

Wieko wedlug fig. 338 —339 jest przeznaczone do
pompy powietrznéj. Ustawione moze byé poziomo, lepiej
nieco pochylone. W kazdym razie jest podniesienie wieka
ograniczone i daje tak wielkie otwarcie, azeby przekrdj rury
czyli plaszezyzna nakrylego otworu byla réwng plaszezyinie
otworu powstalego przez podniesienie denka.

Jezeli wicko jest otwarte, to przekrdj

D otworn 47 4+ # @ musi byé przynajmniéj
réwnym lub nieco wigkszym od otworu @ 4;
jezelibok 4B =a bok BC = A D = b;

a 7z oznacza podniesienie wieka. Z réwnania:

¢ n (6 + @) = ab otrzymamy n — ﬁé_ﬂ
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: 24 2
Przyjawszy & = 2 a bedzie 72 == ~g7,~ = 34

czyli = -17) tz. kal « =2 20°

) aa 1
jezeli & = '[,a bedzie 2 = a1Ba _ 3

1
ezyli 7 = 55 tz. kat 2 wystareza 109

Ten rachunek nie jest Scisly, bo nie nwzglednilismy
kierunek pradu przeplywu, ktory nie jest prostopadly do
otworu, z té przyczyny powinno wieko otwieraé wigkszg
plaszezyzng wige musi sig podnosi¢ o wigkszy kat.

Zazwyczaj jest kat olwierania 30 -40°,

Najezesciej wykonywujemy wieka ze skory lub kau-
cznku, Skéra jest bardzo dobrym maleryalem przy zimnd;
wodzie, a wieko ze skory jesl w zimnéj wodzie frwale i lanie
Dbo wymaga najmniéj naprawy i dogladu. Mniéj dobre s
wieka skérzane przy miechach, bo wialr wysusza  skore
przez co slaje si¢ ona krucha. Do cieplé] wody nie powin-
nismy uzywaé skéry, tu znajduje kauezuk najodpowiedniej-
sze stosowanie. Kauczukowe wieka uwzywaja takze przy
wodzie zimnéj z tej przyczyny, Ze kauezuk jest fanszy od
skovy, ale mniéj lrwaly. Wieka skérzane do malyeh otwo-
row tj. przy srednicy do 150 mm. wykonywnja si¢ z poje-
dynezéj skory (4 man. grubosei); a wieksze olwory sy nakry-
te wiekami zrobionemi z podwdjnéj skéry (6 do 8 mm. grab.)
Poniewaz gigtkos$é saméj skory jest za wielky, naklada sie
na nig plyty z blachy lub z Zelaza lanego, co zwigksza
szezelnoéé dolegania wicka, Te nakladki Zelazne najlepid;
znitowaé (na zimno Dby skére nie spali¢) razem ze skorg
albo takowe Srubami uzlgezyé i gwint zaklepaé azeby sig
mutra nie odkrecila.

Wieko z pojedynezg skora jako wenlyl ssacy pompy
okazuje fig. 341--342; na fig. 343—346 jest wyrysowane
wieko tloezace.
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Przy micchach, gdzie plaszezyzna olworn jest wielka
byloby nieodpowiednem obcinzaé wicka plylami Zelaznymi;
natenczas przyjmujemy stosowniéj skoére i pil$n razem.
Pilént opiera si¢ na kracie otworu i otrzymuje szczelnosé
swém przyleganiem do kraty a skéra nadaje wiekowi giet-
kos¢ i trwalogé. Takie wieko podaje fig. 337 w naturalnéj
wielkosei.

Przy wiekach wielkich rozmiarow rozdzielamy wieko
mostkiem Zelaznym, ktory jest przymocowany srubg lub
klinem. Jezeli nzywamy s$rube Zelazng, to mulra powinna
byé mosigzna lub 2 bronzu zrobiony, aZeby nie rdzewiala
a w razie naprawy odkrecanie bylo ulatwione. Najodpowie-
dniejsze umocowanie jest klinem, jak okazano na fig. 338.

Do ramy umocowane sq zawiasy wieka, ktore powinno
sig otwieraé¢ z dostatecznym otworem, azeby przekrdj prze-
plywn zachowaé. Gdy olwdr jest bardzo wielki, natenczas
dzieli sig go na mniejsze otwory np. jak okazane jest na
fig. 345—346, przyczém nie powinno sie ultrudniad prze-
plyw cieczy wige zachowad przekrdj wymagany o ile mo-
znoscel.

Dla wiek kauczukowych sa warunki nieco zmienne,
o mianowiecie rdéznia sic w Lym od poprzedniego ukladu,
ze plyly kauezukowe nie wymagajg (jok skora) osobnego
usztywnienia przez obeigzenie Zelaznemi plylami, bo plyty
te mozemy w dowolnyeh grubosciach otrzymad; natomiast
wymagaja plyty kauezukowe znacznie gestszej podpory czyli
tak zwanéj kraty, na ktovej kauezuk spoczywa. Zwykle sg
plyty kauezukowe wyrabiane z wkladkami tkaniny konopnéj
lub bawelnianéj. Najciensze plyty do wiek posiadja 10 2.
grubosci; kidra to miara dla wickszych otwordw wzrasta
na 15, 18, 20 a nawet wyzéj do 25 2zm. Budowa i kons-
trukeya takich wiek jest najprostrza, a gldwny warnnek
dobrego wykonywania jest ten, by plyle kauczukows nie
zgniata¢ moslkiem, lecz tylko ja nakryé i praylezymaé, co
w ten sposob sig wykonywa, Ze glowa $ruby przylrzymuo-
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jacdj mostek, posiada wysokoéé réwna grubosei kauczuku,
jak to na fig. 340 w naturalnéj wielkodei jest narysowane.

Tak skora jako i kauczuk przylegaja najszezelniéj,
jezeli plaszezyzna otworn i plaszezyzna osadzenia wieka
sa kn sobie pod katem uloZzone a przeciccie si¢ tych plasz-
czyzn stanowi linia zawias jak na fig. 340.

Nachylenie wiek zalezy od materyalu denka i bywa
Vo do Y, p. fig. 337 i 340. Kauczukowe plyty wykonuja
sie takze w ksztalcie lejka fig. 347-—348, przyczem stozek
otwiera si¢ na calym swym obwodzie podstawowym. Dla
ustalenia podnoszenia wszelkich wiek, sa uloZzone roznego
ksztallu lapy, dozwualajac odchylenie plyt okolo 30° jak np.
na fig. 347 okazuje tlok przelotni pompy powietrznéj. Po-
dobna konstrukeya jest okazana na fig. 362 - 363 dla wen-
tyla tloezacego.

Inne konstrukeye p: geriiuschloses Pumpenventil Uhland PMC.
1872 sl 191; Kaulschukveniile PMC. 1872 st. 206; Tield's Scheibenven-

lile PMC. 1871 st. 95; 1873 st. 72; Ventil aus Melallblech Dlgr tom 236
st. 195; Klappenventile Dlgr tom 254 st 366.

§. 39. Wentyle wlasciwe czyli kraikowe.
2. Tellerventile, /. soupape-plate, . flat valve.

Te wentyle sg krazki spoczywajace na otworze i by-
waja wykonywane z pojedyriczi, z podwajna lub wielokrotna
osadg. Roéznica polega w tym, ze dany olwdr jest przykry-
ty jednym krgzkiem, albo dany otwodr zostaje rozdzielony
na wiecéj otworéw, kiére natenczas odpowiednia ilosé
krazkéw wymagaja.

Najprostszg budowe tych wentyli znajdujemy przy
pompach dla pras hidranlicznych w kszlaleie kolka, jak to
okazane na fig. 349; w przekroju na fig. 350, Wigksze wen-
tyle posiadajy ksztalt fig. 351—356. Pray konslrukeyi uwzgle-
dniamy cel wentyla tj. ezy lakowy ma zamykaé otwor dla
przeplywu wody lub pary. Od tego bowiem zaleiy szerokogé
i pochylenie osady 1j. lego paska, ktérym wentyl do swego
siedzenia przylega.
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Doswiadezenia okazuja, ze przy wenlylach wodnych
powinien byé pasek szeroki i nachylony; przy parze zas
wazki i poziomo uloZzony. Prazyezyna jest ta, ze woda niesie
z soba zazwyczaj piasek, ktory dostawszy sie miedzy wazka
osade dciera takowsy silnie, a w poziomym poloZeniu téj
osady nie splucze tak latwo piasek jak to ma miejsce w po-
chylym ukladzie; w ktérym to razie " jest szczelniejsze. Na-
tomiast przy parze, ktéra rychlo wyzlabia rowki w osadzie
i w plycie wentylowéj, musimy czesto doszlifowywaé osade
ktora to praca latwiejsza jest, gdy pasek jak najweiZszym
wykonamy. Fig. 351 okazuje z prawéj strony pochyle polo-
zenie osady; a z lewéj strony poziome jéj poloZenie. Sze-
rokosé osady przylegajacéj przyjmujemy:

przy wodzie s =14 +]/ d ] i
przy parze s = 2 + 05 l/ d  mm ] {
Waszystkie te wentyle musza byé prowadzone i w skoku
swym ograniczone. Prowadzenie moze byé garne (fig. 353)
lub dolne fig. 351; pierwsze jest lepsze bo nie $ciesnia
przekréj wyplywu cieczy lub pary. Wysokoéé siedziby wen-
tyla bywa w celu otrzymania dobrego prowadzenia rdwna
polowy do caléj $rednicy otworn, zaleznie od wielkodei
otworu
y=05bd do d 81)

Podniesienie wenlyla musi byé¢ tak wielkie aby w o-
Lwartym stanie olwdr powstaly byl réwny przekrojowi rury;
zatém '

d®z

—4—-==lzd1':

ezyli teoretyeznie wymaga wenlyl podniesienia
h = 0% d

Poniewa’ ale ciecz lub gazy przeplywaja przekrojem nie
% d = lecz przez przekrdj prostopadly do kierunku wyplywu
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ktory zamiast wysokogci % posiada wysokosé 2 sin y (jezeli
~ jest kat pochylenia osady) to przy nachyleniu 45" bedzie
podniesienie

025 4 025

4= sy T pror ¢ 0ee e
Dlatego przyjmujemy podniesienie wentyli:
h = 035 d (82)

Tak przy gérmym jako i przy dolnym prowadzeniu
podcinamy zobkiem tuz przy osadzie wszystkie Zeberka pro-
wadzace, azeby wszelkie nieczystoéei z cieczg przyniesione
nie zatrzymywaly si¢ w zlomie, albowiem szezelne przylega-
nie byloby niemozebne.

Co sie tyczy kszlaltu prowadzenia, mozna takowe takze
walcowo wykonaé wedlug fig. 355; leez najlepiej krzyzowo
jak podaje fig. 351—354. Nie do zalecania sg prowadzenia
pretowe wedlug fig. 373 i wyjatkowo 367, gdyz przez pred-
kie wytarcie sie a nawel moznosé zlamania sie preta, staje
siec prowadzenie wenfyla nie pewne. Na fig. 373 podanym
jest uklad wentyli dla pompy, przyczem wentyl ssacy i tlo-
czaey powinny hyé ulozone jak najhlizéj do siebie, aZeby
otrzymaé¢ najmniejsze miejsece szkodliwe. Lepsze nloZenie
wykonamy gdy jako wenlyl ssacy przyjmiemy kszlall fig.
351; dla wentyla tloczacego fig. 353.

Prowadzenie krzyzowe jest najezesdcicj stosowane i naj-
lepsze; powinno posiada¢ 4 ramiona, ktére pewniéj prowa-
dza nizeli przy wykonaniu z 3-ma ramionami. Grubosé tych
ramion ezyli Zeberek jest zwykle 2'/, sz, dla malych wentyli,
a 4 do 5 mm. pray wickszyeh rozmiarach. Powierzehnia
suwajaca si¢ zeberek A (fig. 352) bywa okolo 6 . szeroks.

Wentyle, ktore zoslaja otwierane i zamykane reka
ludzka, sq polaczone prelem zelaznym na zewnatrz przecho-
dzacym, ktory dlawikiem jest uszezelniony. Podnoszenie
wzglednie spuszezanie prela lego powoduje otworzenic lub
zamknigcie wentyla. Polaczenie preta z wentylem moze hyé
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rozmaicie wykonane. Najlatwiejszy sposéb polaczenia oka-
zuje fig. 366 - 372, gdzie zawldoczka drutowa dozwalajac
obrot pretowi laczy go z wentylem. Sposdb len jest atoli
najmniéj trwaly i niepewny dlatego, %e zawldczka wmoze
wypasé (przez zuzycie sig przy czestokroinym obracaniu).
Nie o wiele lepszym jest drugi sposob podany na fig.
358—359; natomiast najodpowiedniejsze pewne i latwe po-
Ipczenie okazuje fig. 860—361. Takie polgczenie frzona
z wentylem powinno byé przy kazdym wentylu przelotnym
wykonane. Prowadzenie trzona na zewnatrz okazuje dla
wentyla przelolnego kolankowego fig. 366 i fig. 371.

Wentyle samodzielne nie potrzebujg zadnego trzona,
wige go nie posiadajg; tak np. wentyl do zasilania kolla
parowego (fig. 364—3065) i wszelkie wenlyle pompowe po-
dane fig. 367 i t. d.

Wentyl przelotny reczny wedlug fig. 372 dozwala prze-
plywu cieezy w prostym kierunku; natomiast ksztalt kolan-
kowy wedlug fig. 366 zbacza kierunek przeplywu o 9.9

Inne konslr. p: Uhland PMC. 1872 st. 274; 1877 st. 4, 3564; 1880
st. 414; 1888 si. 24; Div. Venlile Dingler tom 203 st. 165, 427, tom 228
st. 110; tom 229 st. 127; tom 230 st. 16, 314; tom 231 st. 228; tom 234
st. 274—442; tom 288 st. 18; tom 239 st. 99 tom 240 st. 255. Neuerun-
gen an Ventilen Dlgr tom 243 st. 364; tom 255 sb. 459; tom 257 si.
45—394; tom 263 st. T0; tom 267 st. 381. O wentylach wpustowyeh p.
Neuerungen an Absperrventilen PMC. 1883 st. 130. Dglr. tom 248 st
435; tom 253 st. 224; tom 256 st. 103; tom 259 st. 344, st. 261, st. 415.
Uhland 8kizzenbuch tom I. V. O wenlylach bezpieczenstwa p. Uhland
Skizzenbuch tom I. VI i Dingler tom 252 st. 1.

Wentyle z podwdjna osada (7. Doppelsitzventile,
/. soupape a double siége, a. duble-seat-valve) posiadaja
najezescie] ksztall dzwonkowy 1 dlatego zwia sie takze
wentylami dzwonkowemi (2 Glockenventil, /. sou-
pape en chapeau ou & lalerne, & cup-valve).

Glowne konslrukeye sa nastgpujace:

Wentyl Hornblowera (z Puppen oder Docken-
ventil) na fig. 3756 1 Wentyl Grosa na fig. 377. Przy zwyklym
wentylu o jedndj osadzie potrzebujemy do podniesicnia
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wentyla taka sile jak wielkiem jest cale ci$nienie na kraZek wen-
Iyla; natomiast przy wentylach dzwonkowych polrzebujemy do
podniesienia wentyla tylko tyle sily, jaka wynika z rdznicy
ciénien na oba krazki tego weunlyla. Czym mniejsza bedzie
roznica w krazkach, czyli w érednicach ich, tym mniejsza bedzie
roznica cisnien na te plaszezyzny, a wiece i tym mniejsza be-
dzie polrzebna sila do podniesienia wentyla dzwonkowego.

Oproez tej bardzo wainéj zalely tyeh wentyli wyma-
gaja takowe znacznie mniejsze podniesienie aniZeli wentyle
zwykle jednokrazkowe, w tych samych warunkach si¢ znaj-
dujace. Jest to bardzo znaczna zalela dla ktéréj stosujenty
zawsze wentyle dzwonkowe przy wentylach sterowych paro-
wyeh maszyn.

Poniewaz tutaj 2 osady si¢ znajduja, polrzebuje podnie-
sienie by¢ polowe od podniesienia wentyla zwyklego, wige
leoretycznie zamiast '/, tylko /5 érednicy; a z tych samych
powoddw, jakie powyZej przytoczylem bedzie ielax wskaza-
ne podniesienie wykonac:

~ 018 4 (83)

Jedna z najdawniejszych konstinkeyi wentyli dzwon-
kowych jest Hornblowera okazana na fig. 375 376. Dla
dostatecznego podniesienia wentyla, azeby przekrdj przeply-
wu zachowaé powinno sig uwzglednié takze i zwezenie, jakie
przekrdj rury przez prowadzenie doznaje. Inna konstrukeye
podal Gros okazana na flg. 377 uzywang czesto jako wen-
tyl parowy.

Najnowsza budowe podal Colmann dla swych wentyli
sterowych, wykonujac ezgéé ruchoma z innego materyalu,
nizeli osade wentyla. Konstrukeya Colmanna jest podana
na fig. 374 i 379. Plaszezyzng osady stanowi tu jeden sto-
zek z wspolnym szezytem.

Gdybysmy wentyle dzwonkowe do pomp wodnych
zastosowac  zecheieli, musimy réZnice érednic w osadzie
wykonaé wieksza, azeby woda mogla cisnaé na dostalecznie
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wielkq plaszezyzne i tym sposobem byla wstanie podniedé
wentyl. Przy parowych wentylach natomiast jest ciénienie
pary zazwyeczaj bardzo znaczne, wiec wyslareza mniejsza
roznica w powierzchniach osady; a jezeli te wenlyle zostajg
poruszane zewnglrz przez maszyne sama, to rozumi sie
przezsie, ze dla spotrzebowania najmniejszéj sily do podno-
szenia takZze najmniejszq réznice osad wykonaé nalezy. Po-
Inczenie trzona dla sterowania wentyli dzwounkowyeh wyko-
nywa sie wedlug fig. 377 378 lub wedlug fig, 374—379.

§. 40. Wentyle kuliste czyli kule

2. Kugelventile, Kugeln, /. soupape sphérique, a. ball-valve.

Kule znajduja w nowszych czasach wyjatkowo stoso-
wanie. Jedyna bowiem zaleta kul, jest ta okolicznodé, Ze
nie wymagaja osobnego prowadzenia, wystarcza je tylko lak
ulozyé, by otwoér zamykaly, a Zadne spaczenie lub nieszezel-
ne zamykanie nie powinnoby micé miejsce. Wada natomiast
kul jest dwojaka: Najprzod jest prawie niemozebném wyko-
na¢ zupehie dokladng kule a powldre, Zze nigdy nie zamy-
ka si¢ otwor zupelnie szezelnie, bo dokladne naszlifowanie
kuli jest niemozebne. Zwykle urzadzenie tych wentyli podaje
fig. 380. Klatka kuli ma ksztalt tréjnoga lub czworonoga,
ktéry zostaje jedna sruba lub przykrywa przytrzymany.

Srednica kuli obiera si¢ o ile moznosei maly, lecz taka
by wgniecenie sig w olwdr nie naslgpilo. Zazwyczaj obiera
si¢g érednica kuli tak, by érodek byl pod 456° nachylony do
siedzenia (p. fig. 380); a kula posiada srednice 15 4 tj.
poltora s$rednicy otworn. Wysokosé podniesienia jest tak
wiclka jak przy wentylach jednokrazkowych wige 2 = 0.35 .
Kule melalowe uzywamy. w tyeh razach, gdzie inne wenty-
le sig latwo zanieczyszezaja, lub przez plyny mogg byé
zepsule. Jako wenlyle parowe sa zupelnie nie przydalne.
Maleryalem kul jest najezgéeiej mosiadz, albo kanezuk, ktory
wewnatrz posiada tak zwana dusze z Zelaza lanego Iub
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olowin dla zwickszenin ecigzaru kuli mp. przy pompach
i sikawkach konstrukeyi Noela). Czesciowsy kule z kauczuku
stosuje si¢ dla pomp kloacznych (fig. 381). Dla przymuso-
wego uloZenia sie odcinku kuli na otwor, ukladamy punkt
riezkosci jak najnizéj przez obciazenie olowiem 2z, Jezeli
olwor jest za wielki, azeby jedna kula go zamknaé, mozna
kilka: otwordw wykonaé i takowe wedlug wentyli schodko-
wych ulozyé; jak to okazuje fig. 387.

§. 41. Wyrabianie wentyli.

Wicka melalowe zostaja odlane, obrobione i w zawia-
sach dopasowane. Wieka ze skory i kauezuku nie polrzebu-
ja dopasowania; tu wystareza ohyblowanie krawedzi olworn
czyli siedziby wieka. Wazng rzecza jest pray lych wiekach
zgladzenie 1 zaokraglenie wszelkich ostrych brzegdw, klore
stykaja sie ze skorg lub kauczukiem, azeby takowe skore
lub kauczuk nie przeciely. Sruby do przytwierdzenia mostka
powinny byé opatrzone glowa a nie wkrecone w osade,
bo w razie zerwania sie takiéj éruby jest trudniejsza napra-
wa. Wszystkie mutey powinny byé z mosiadzv, a w miejsen
gdzie sig stykaja z kau-zukiem nalezy daé podkladki mo-
sigzne, ktore mniéj od siarki cierpia nizeli Zelazne.

Wentyle krazkowe wymagaja znacznie wiecéj pracy
do wykonezenia nizeli wicka, Najpierw wywierca albo wy-
tacza sig osade nieco stozkowo, azehy siedzenie wenlyla
zewnatrz otoczone, ulozyé pewnie i stale. Siedzenie bywa
prawie wylaeznie z mosiagdzu wykonywane i w otwor dre-
wnianem mlotkiem whity, poeczém wyloczenie wewnqlrz
siedzenia nustapié¢ winno azeby osingnaé pewne i szezelne
zamykanie wentyla. Sam wenlyl zostaje po dokonanym
obtoezenin naszlifowany na osadzie za pomoey piasku lub
lepiej szmerglu, az powierzehnia wenlyla dolegajaca do sie-
dzenia, wpelnie szezelnie praylega. Lalwidj Le prace szlifo-
wania zrobi¢ najprzdd, a nast¢pnie dopiero golowy wenlyl
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whi¢ w siedzenie, lecz trudno jest zachowaé zupelne pio-
nowe osadzenie osady, co moze spowodowad, %e powtornie
musimy wylewaé siedzenie i w ten sposob jedng prace
podwdjnie wykonywaé. Osada wentyla zostaje przed whi-
ciem ja w siedzenie uszezelniona kitem miniowym lnb sznur-
kami bawelnianeimni z minig_

Przy wentylach dzwonkowyech mamy tle same prace
do wykonywania jak przy zwyklych wentylach. Siedzenie
bywa tak samo wtloezone i uszezelnione, a szezelnodé wen-
tyla przez naszlifowanie zostaje osiggnieta. Dla pewnosei,
% odleglodé osad zostaje jednakowsa i nie zmieni sig¢ pod
wplywem cidnienia cieezy lub pary, jest dobrze, obydwie
osady zlaezyd zeberkami pionowemi.

Dawniéj sadzono, e wlasnie z powyZszé] przyezyny
tj. aby odleglosé osad byla zawsze zachowana, musza byé
wentyl 1 osada z jednakowego maleryaln wykonane., T'o
mniemanie wykazal Cokmann jako niesluszne swojy kons-
trukeya, w klorej wenlyl z innego maleryalu od siedzenin
jest zrobiony. Collmann wykonal osade ze stali a wentyl
7 bronzu.

Kule metalowe wykoriczaja sig na zwykléj tokarce lub
na osobnéj do tego celu maszynie. Otaczanie na tokarce
wykonywa si¢ w ten sposob, Ze Lokarz oznacza sobie 2 kolu,
kiore w prostopadlé) plaszezyznie do siebie leza i olacza
wedle tych wytyeznyeh kule. Poniewaz ta praca od zrgezno-
dci lokarza jesl zawisla, nie moZemy wymagaé dokladne
otoczenie kuli. Siedziba  kuli zoslaje w ten sam sposob
obrobiona i wbity jak dla wentyli krazkowych, a klatka
dla kuli zoslaje natenczas oloczony, gdy si¢ laezy z osada.

Kule gumowe lub kauezukowe zostajy albo z dwua
poldwek odlane albo pelno wykonane. W pierwszym razie
doje sig zwykle rdzen Zelazna lub olowiana, dla wigkszego
cigzaru, i dla pewniejszego bo predszego zamykania sig;
a nastepnie zostajy polowki spojone w calosé.
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§. 42. Kurki

n. Hithne, /. robinets, a. cocks, 7. Iipamsr

Roéznica miedzy kurkami a wentylami polega na {ém,
Ze przy wentylach plyny swém cisnieniem szezelnoéé zam-
kniecia otworn powiekszaja, gdy tymezasem przy kurkach
szezelnodé  ta zostaje zmniejszong. Zwykly ksztalt kurka
podany jest na fig. 382 w przekroju pionowym, nastgpnie
na fig. 383 w przekroju poziomem « na fig. 384 w widoku
z gory. Czesé zewnetrzng kurka 4 zowiemy tulowiem
kurka (Hahnkorper), a cze$¢ wewnetrzng B kluczem
(Kiicicen).

Tuléow wytacza sie stozkowo a szezelne przyleganie
klucza osiagamy przez wszlifowanie; utrzymanie zas klucza
uskutecznia $ruba C.

Dla ustalenia mntry a mianowicie Zeby sig takowa przy
kreceniu kurka nie odkrgcala, posiada podkladka otwoér
czworokalny, p. fig. 385 lub nie spelna okragly z odeinkiem
kola wedlug fig. 3SG. Azeby szczelnoéé byla zachowang
przy przyciaganiu klucza, musi przyleganic stoZzkowéj po-
wierzehni wszedzie byé mozebne; w tym celn musi gérna
cze$é klueza hyé walcowo wykonana, tak, jak okazuje pra-
wa strona na fig. 382, Przedluzenic wyrysowanego stozka
po lewéj slronie m 722 w gérze i na dole m, =, (fig. 382) jest
niewlaseiwe, bo natenczas w miare zuzycia sie stozkowyeh
powierzehni przyciaganie byloby niemozebne, a w kazdym
razie nie szezelne. Przy najdokladniejszym wyrobie tluma-
czy sie niewladciwa konstrukeya (p. lewa strona fig. 382)
nastepujaco: Przy sulifowaniu kurka pozostaje warstwa
szmerglu migdzy obydwoma plaszezyznami, a gdy szmergel
zostanie oddalony, natenczas wchodzi stozek kurka glebid)
w tuléw swoj i natenczas stykajy sie powierzehnie ktore
nie byly ze sobg razem szmerglowane, albowiem ponad
linig 2 szmergla nie bylo; wige o szezelnym przyleganiu
mowy byé nie moze. To zle da si¢ lalwo naprawié, gdy
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czesé gorng klueza = 2 walcowo wykonamy, nalenczas
bowiem posuwaniu sie klueza nie stoi Zadna plaszezyzna
na przeszkodzie.

Jezeli kurck znajduje sie w érodku dlugiego rurociggu
natenczas pod wplywem temperatury zoslaja miejsea a x
nadwyreZone przez rozeiaganie i kurczenie sie rurociagu;
z tej przyezyny powinne byé te miejsca silniéj wykonane
czyli zgrubione.

Kurki z dlawikiem posiadaja zazwyczaj lulow wyko-
nany z Zelaza lanego, opatrzony wewnatrz rurg mosiezng
dla zlagodzenia tarcia, jak na fig. 388 okazane. Na fig. 398
widzimy wentyl w  ksataleie kurka stosowany czesto przy
wodociagach, Zamkniccie jest tu samodzielne sprezyng .S
osiggnicte; a otworzenie uskutecznin si¢ prayci$nigciem
raczki A.

Wyrabianie kurkow nie daje nie szezegolnego do opi-
sania, bowiem praca postepuje jak przy wenlylach. Male-
ryal stosujemy do ecieczy przeplywajacdj. Kurki do wodo-
ciggdw sa wykonane najodpowiedniéj z bronzu. Wielkie
kurki wykonywuja sie z zelaza lanego. Najlepiéj naszlifowad
kurek, gdy kluez jest z twardszego materyalu nizeli tuldw;
dlatego bywa zaywyczaj kluez z bronzu a tulow jako wie-
ksza cze$é z tanszego aliazn np. 2z mosiadzu lub z Zelaza
lanego opatrzony rurg mosiezng lub bronzowg dla zlago-
dzenia tarcia,

Inne konstrukeye p: Uslalenie kurka za pomoen skowki klinowéj
Webstera Dglr tom 214 st. 194.

Neuerungen an Hilmen & Absperventilen Dglr tom 248 st. 480;
tom 250 st. 102; tom 252 st. 348.

Kurki z fabryki Herdevin'a w Paryzu p. Uhland PMCG 1870 st. 7.
Uhland Skizzenbuch Heft 16,

§. 43. Przepustniey.
2. Drosselklappe, /. soupape & gorge, . throttle valve,
7. Peryaarops.
Przepustnica jest rodzajem wieka, u ktérego o$ zawia-
sowa przechodzi wzdluz srednicy rury. Przepustnicy uzywa-
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my do przepustu wody lub pary, « podlug eieczy rozréZniamy
przepustnicy wodne i parowe. Oslatnie sg zwykle z re-
gulatorem polaczone, stuzae do miarkowania przyplywu pary.
Budowe zwyklej przepustnicy parowej widzimy na fig. 389-390
nastepnie na fig. 391—395 podane jest lepsze uszezelnienie
osi przy recznym ustawianiu przepustniey.

Polaczenie osi z krazkiem okazuje rysunek. Materyalem
przy malych krazkach jest mosiadz, dla wielkich przepustnic
zelazo lane; wielkie przepustnicy wodne wykonuja sie za-
zwyczaj z blachy podwajnéj, (p. fig. 396—397) obejmujacq
0$ do poruszania bad# korba, badZ mechanizmem Kolowym
wzglednie srubowym. Blachy sa nitami polgczone a o$ zo-
staje wsunieta.

Wykonywanie przepustnic jest nader proste. Bardzo
szezelne zamknigceie pray wielkich przepusinicach nie da sig
wykonaé. Otwor moze byé wyloczony, lecz obrobienie krazka
przepusinicy moze byé tylko re¢eznie dokonane, co prace
ulrndza, a dobroé¢ wyrobu czyni zawislym od zrecznosei
robolnika.

§. 44 Zasuawy.
2. Schieber, /. scupape a coulisse ; glissante, a. sliding-valve.

Zasuwy maja ten sam cel co wenlyle, kurki i prze-
pusinicy {j.: zamykaé lub otwieraé otwor przez kldry woda,
para lub gazy przechodza. ZaleZnie wiee od prayplywajacej
cieezy rozrozniwmy: zasuwy ogniowe 2 Lauchschie-
ber, zasuwy wodne 2 Absperschieber (fiir Wausserlei-
lungen), zasuwy p aro we czyli suwaki, 22, Dumplschieber;
Schieber. 3

Zasuwy ogniows sluzy do zamykania kanalow ognio-
wych np. przy kollach parowych, piecach plomiennych itp.
Na fig. 399 — 400 okazany jest ksztalt zwyklej zasuwy o-
gniowej. Rama wmurowuje sie w kanal i bywa dla lalwiej-
szego odlewu ezesto z dwu ezedel zlozona i zedrubowana,
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Plyta zasuwy wyciaga si¢ lanicuszkiem, ktéry przechodzi
przez krazek, a na drogim konen oheciaZony jest przeciw-
waga do zréwnowazenia cigzaru plyty. Cala zasuwa jest
surowa lz.: ze po odlewie tylko z grubszego dlutem zostaje
oczyszezona, a poniewaz powinna sie poruszaé lekko w ra-
mie sweéj, nalezy otwor o 10 mm. wickszy wykonad od
grubosci plyly 2, ktéra sie przyjmuje 8 do 16 mem., zaleznie
ol wielkogel kanalu ogniowego.

Zasuwy wotdne maja najrozmaitszy ksztall. Najezeseiej
sa w zasadzie podobne do wentyli wpustowyeh, z ta réznica
w ruchu krazka, ze takowy zamiast w poziomym tutaj
w pionowym kierunku zostaje poruszany reeznie srubg albo
kolkiem i draZkiem zebatym. Zasuwa do wody konstrukeyi
Peeta podana jest na fig. 401—404. Przy malych wymia-
rach wykonywaja sic zasuwy cale z mosigdzu, przy wie-
kszych wymiarach za$ z zelaza lanego. Mulry prowadzace
trzon kuty powinne byé zawsze mosigine lub bronzowe.
Inny ksztalt zasuwy dla doprowadzenia wody do turbin po-
daje fig. 405—407, przyezem poziomo ruchoma plyta za
poérednictwem drazka zebatego posuwana, otwiera lub za-
myka przeplyw wody.

Zasuwy wodociagowe powinne byé zwolna tj. lagodnie
otwierane, bo przez nagle otworzenie lub szybkie zamkniecie
otworu, powstaja silne zmiany chyzosei przeplywajacej wody
ktore wstrzasnienia wywoluja a te peknigeie rury spowodo-
waé moga.

Ostatni rodzaj zasuw tak zwanych suwakami stano-
wig ezedé skladowa maszyn parowyeh. Na tym miejscu podaje
jako przyklad suwak zréwnowazony wrodzaju wentyla dzwon-
kowego na fig. 408 -411. Przy lokomotywach stosowane
suwaki zwig regulatorami, sluza bowiem dla przepustu pary
do skrzynek suwakowych, a zaleZnie od mniejszego lub
wickszego otwarcia, dlawig pare 1 w ten sposob napreZenie
jej. zmniejszaja.
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Inne konstrukeye p.; Uhland PMC 1868 sl. 105; 1870 st. 101;
1871 si. 51—92—136; 1876 sl. 476; 1878 sl. 82,

Neuerungen an Absperschicher PMC 1883 st. 154, 1884 st 3. —
Uhland Skizzenbuch Heft 61.

Neue Wasserabsperschieber Dingler tom. 234 st. 363 ; tom 244 st, 18.
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