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stosunku takze wigeéj wykrojow poniewaz wiedy przyspie-
szenie nadmierne frwa krécéj i jest mniejsze, a uderzenie
slabsze.

Wymiary w rysunku odnoszy si¢ do jednostki

3 = 10+0,35 d.

Inne konstrukeyje podane sg w dzielach nastgpujacych: Reu-
leavx ,Constuctenr®; Armengaud ,Vignole des mecha* Tab 11, PMC
1869 st. 130; PMC 1872. str, 145. Pechauer Differentinlbremse als
Kupplung fiir Kraftmotoren Dingler tom 285 st. 10,

Chuwab’s dynamometrische Kupplung Dingler tom 245 st. 484

H. King’s Kiaftmaschinen Kupplung Dingler t, 258 st. 434,

Kraftkupplung mit Bremsring PMC 1886 st. 239.

Gustin’s Kraftmaschinen Kupplung Dgl. 261 st. 101.

VI. LOZYS K A.
n. Lager f. palier (grain, collet) a. pillow (bush, step).
§. 39. Podzial loizysk i ezeSci ich.

Lozyska stanowig bezposrednie podparcie wszelkiego
rodzaju czopéw, a przeto dzielg si¢: )

a. na lozyska do czopdw osiowych czyli lozyska zwykle.

h. na lozyska do ezopow stopowych ezyli gniazda.

W kazdem lozysku rozréozniamy eczesei nastepujace:
1) Panewke, obejmujaca -bezposrednio czop. 2) Kadlub, pra-
wie wylgeznie z Zelaza lanego wykonany, a w loZzyskach
zwyklych skladajacy sie z podstawy i nakrywy. Kadlub obej-
muje panewke i smarownicg. 3) Sruby i kliny, sluzgce
do polgezenia nakrywy z podstawa, tudziez do ustalenia lozy-
ska i panewki. 4) Smarownicg, ktéra doprowadza smar
do czopa.

§. 40. Smarowidla i smarownice.
(n. Schmiermittel und Schmiergefiisse f. graisse et graissoir
a. grease und grease - trough; r. cyaska n macaguza).

Ruch czopa w lozysku sprawia tarcie, ktére jest propor-
cyonalne wzgledem ci$nienia wzajemnego obudwu trgcych
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sig cial., Stosunek f tarcia do cisnienia zowiemy spodlezyn-
nikiem tarcia; ten stosunek zalezy od rodzaju smarowidla
i od sposobu smarowania.

Tarcie zmniejsza si¢ przez uzycie smarowidla tworza-
cego cienky warstwe miedzy czopem a panewka. Smaro-
widlo powinno dochodzi¢ latwo do powierzehni tracych
si¢ cial, a poniewa? zuzycie czopa nie daje sie zupelnie
usunaé, skutkiem eczego czasteczki metalu mieszaja sie ze
smarowidlem i zwiekszaja tarcia, przeto nalezy zuzyte smaro-
widlo nalezycie odprowadzaé. Z tego powodu urzadza si¢
przy kazdem lozysku tak zwang smarownice t. j. naczynie,
z ktorego ciggle Swieze smarowidlo dochodzi do czopa.

Urzadzenie smarownic bywa bardzo rozmaite. Do do-
prowadzania smarowidla, uzywamy badZ knota, ktéry dziala
jako lewar, badZ drutn, ktéry wskutek drgania wypuszeza
oliwe. Dziatanie knota lub drutu polega na wloskowatosei.

Odprowadzenie zuzylego smarowidta ze zwyklych lo-
zysk nie przedstawia Zzadnéj trudnosei; gniazda za§ i lozy-
ska zanurzone w wodzie, sprawiaja liczne trudnosei, ktére
tylko przez skomplikowane przyrzady usuwac sie daja.

Rozrézniamy smarowidla geste i plynne.

Przyroda dostarcza smarowidel zwierzeeych, roglin-
nych i mineralnych, znajdujacych si¢ w stanie mniej lub
wieeéj czystym. Do najprzedniejszych smarowidel zwierze-
cych nalezy tluszez i olej kopytowy; te smary utleniaja sig
bardzo powolnie na powietrzu i nie gestnieja przy niskiej
cieplocie, poniewa jednak wyrabiaé je mozna tylko w ma-
lych ilosciach, przeto sa kosztowne i bywaja tylko w me-
chanizmach jak n. p. w zegarach uzywane. Innymi rodza-
jami smarowidel - zwierzecych sg: tluszez z welny (Kamm-
fett), tluszez z kosdci (Knochenfetol), olej wielorybi (Wall-
ratol; Spermdl) smalec (Speckal) it. p.

Oleje roslinne w stanie czystym daja najprzedniejsze
smarowidla, lecz posiadajg te szkodliwg wlasnosé, ze ge-
stnieja, wskutek czego zbiegiem czasu nie odpowiadaja ce-
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lowi, sprawiajac rozgrzewanie si¢ czopa. Oleje dziela si¢ na
dwa gldwne rodzaje t. j. na schnace i nieschngce. Oba
rodzaje utleniaja sie na powielrzu, i gestnieja; lecz pierwsze
wysychaja, drugie pozostaja plynnymi. Do smarow nie-
schnacyeh, ktore wylacznie do smarowania winny byé uzy-
wane, nalezg oliwa czyli olej z drzewa oliwnego (Olivenol),
olej rzepakowy (Rubal) itp. oleje z nasion jak n. p.z bu-
czyny, slonecznikow i t. d. W praktyce spotykamy rzadko
oleje czyste; zwykle sa one mieszaning roznorodnych -
SLELOW,

Oleje mineralne nie gestnieja na powietrzu, z tej praycayny
uzycie ich rozpowszecznia si¢ coraz wigcéj, mimo ze odpo-
wiedni spolezynnik tarcia okazuje sig nieco wigkszym, niz
przy uzyciu olejow roslinnych. Doswiadezenie okazalo, ze
dobre smarowidlo powinno posiadaé¢ nastepujace wlasnodei:
1. byé¢ dostatecznie plynnem, aby moglo latwo wejéé migdzy
trace sie  powierzchnie. 2. posiadaé¢ wysoky temperature
wrzenia, azeby niculolnialo sie w razie rozgrzania si¢ czopa,
skutkiem czego ustaloby smarowanie. 3. nie psué¢ si¢ na
powielrzu przez lgczenie si¢ z tlenem. 4. byé czystem t. j.
nie posiadaé kwasow lub soli, ktéreby powierzchni¢ czopa
mogly nagryzaé. Z tego si¢ okazuje, Ze pewne smarowidla
w pewnych okolicznosciach mogg byé dobre, w innych wa-
runkach niezdane. Tak n. p. oliwa zwykla krzepnie juz
przy -+ 2% ¢ i wtedy traci wlasno§é smarowania, Olejz ba-
welny (Baumwollkernal) krzepnie przy — 2° €; olej rzepa-
kowy przy — 4 do — 5°; gdy tymezasem oleje mineralne
wytrzymuja temperature — 15° €. Dobry olej nie powinigj
ulatnia¢ sie przy temperaturze nizszéj od 100° €. Inne olgje
staja sie przy wyzszéj cieplocie tak plynnymi, Zze docho-
dza do plynnosci wody, a wtedy sa zupelnie nieprzydalne
jako smarowidla. Tu naleza oleje naftowe, ktére przy
wyzszéj cieplocie sa nawet niebezpieczne, gdyz latwo sie
zapalaja. W tym wzgledzie najlepszym zdaje sie byé do-
tychezas olej amerykanski, wyrabiany pod nazwa Valvoline.
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Zasada przy wyborze smarowidla jest ta, ze powin-
nismy uzywac¢ smarowidla tém geslszego, im wieksze jest
cisnienie na czop, a ruch obrotowy powolniejszy; prze-
ciwnie za$ smarowidlo powinno byé¢ tém plynniejsze, im
mnuiejsze jest ciénienie i predszy obrot czopa.

Smarownice sy badZz razem z tulowiem lozyska od-
lane, bad% osobno nasadzone. Smarownice rodzaju Igo
poznamy przy konstrukeyi lozysk i glow dla dragéw korbo-
wych; smarownice rodzaju 2go, zwane oliwiarkami, objagnimy
teraz. Fig. 220 okazuje jedne z majlepszych i najtuiszych
smarownie lego rodzaju. Oliwiarka sklada sie z naczynia
szklanego z korkiem drewnianym, przez ktéry przechodzi
precik Zelazny tak ustawiony, aby oliwa nie wyplywala,
gdy precik jest w spoezynku. Szezelnosé nie jest wyma-
gana. Przez ruch obrotowy lransmissyi powstaja zawsze
drgania, ktore udzielaja sie pretowi. spoczywajacemu na
czopie i dozwalajg oliwie splywaé po precie, przez co sma-
rowanie odbywa si¢ tylko podezas ruchu. Oliwiarki sa
wige samodzielne i oszezedzaja oliwy, ho w stanie spo-
czynku czop nie jest wecale smarowany.

Inne konstrukeye oliwiarek poznamy przy glowach dragéw kor-

iwwycll. Ob. takze: ,Schmiervorrichtung fiir Lager rasch rotirender
Wellen PMC 1874 st. 212,

Neuerungen an Nadeller Dinglr. fom 239 st. 433,

Neuerungen an Schmiervorrichtungen Dglr. tom 240 st. 418,

Nadelschmiever fiir Achslager 0 n 242 , 235,

Tovate Schmierbiichse fiir dickfliissige Ole Dglr, t. 248 st. 261.

Selbstthiitige Tropf Schmiervorrichtung fiir umlaufende Wellen
Dglr. tom 246 st. 102.

Osenbriick Circulationsschmiervorrichtung PMC 1882 st. 106.

Eason Selbstiler ,Secientific Ameriean tom 40 st. 85 Inb Uhland
Jahrbuch d. Erfindung 1880 st 108,

Schmiervorrichtung f. Lager u. dgl. Dingler tom 249 st, 105.

Smarownice dla gestyeh smarowidel podaja: PMC 1879 st. 491.
Dingler tom 215 st. 102. Dglr. tom 217 st. 4, Dgle. tom 218 st. 93
i 893, Dglr. tom 228 st. 210.

Neuere Lagerschmierung mit Oehlumlauf Dglr. t. 260 st. 543,

Neuerungen an fett-Schmierbiichsen Dglr. tom 261 st. 508.
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§. 41. Panewki

n. Lagerschalen, Lagerfuter f. coussinets, la crapaudine
a. pillow.

Ksztalt wewnetrzy panewek musi odpowiadaé ksztal-
towi czopa, dla ktérego panewka jest przeznaczona. Pa-
newki mogg by¢ wykonane z zelaza lanego, ze stali, z drze-

" wa lub z bronzu; albo moga by¢ wylane tylko aliazem
miedzi, cynku, cyny, antymonu lub innymi metalami. Jezeli
panewki sa z Zelaza lanego, wtedy one, réwnieZ jak czop
musza byé 3 do 4 razy dluzsze od érednicy czopa, aby ci-
$nienie na jednostke powierzchni bylo odpowiednio male.
Gdy cisnienie nie dochodzi 8 atmosfer t. j. gdy na lmm®
nie wynosi wigcej, jak 0,08 kgr., wiedy panewki z Ze-
laza lanego sq bardzo dobre i zalecaja sie taniodcia. Przy
wigkszych ciénieniach musimy uZy¢ materyalu innego, jak
n. p. bronzu, ktérego sklad bywa rozmaity. Dobre aliaze
skladaja sie wedlug Reichego z 83 czedei miedzi, 4 cynku,
9 cyny, 4 olowiu; a dla twardszego materyalu przy bardzo
znacznych cidnieniach z 82 czgsci miedzi, 8 cynku, 10 cyny.

Aliaz zwany bronzem fosforowym (Phosphorbronze)
zdaje sie byé w szezegolnych przypadkach bardzo przy-
datnym, jak wykaznja liczne doswiadezenia fabryki Blan-
ckiego w Merseburgu.

Panewki bronzowe musza by¢ przed uZyciem dobrze
obrobione t. j. wytoczone i dopasowane do czopa. Ta
mozolna robota czyni wyrdb kosztownym. Z tego powodu
uzywaja w czasach nowszych tak zwanego aliazu bialego
{Weissmetall), przyczém panewka bywa odlewana z zelaza,
a wewnafrz jest wylana aliazem, ktory wchodzi zwykle ja-
skélezym ogonem w panewke. Zaleta aliazn bialego jest
Jjego topliwos¢, umoZebniajaca odlanie aliazu bezp :érednio
na czop, przez co odpada wytoczenie i dopasowanie, a tylko
male opilowanie jest potrzebne. Aliaz bialy sklada sig n. p.
z 4 czgéel miedzi, 90 cyny, 6 antymonu lub z 8 czedei
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miedzi 80 cynku 12 cyny. Najprzod topi si¢ miedz, poZnidj
cyna, a na ostatck dodaje sig antymon. 7 tego aliazu lejy
sig zwykle gasiorki, ktérych odlam wedlug potrzeby rozta-
pia si¢ w lyzkach.

+Stal jest takze cennym materyalem do wyrobu pane-
wek, zwlaszeza przy bardzo znacznyeh cignieniach, lecz
z powodu kosztow uzywa si¢ jej tylko do lozysk stopowych
na podstopki (Spurplatlen) ktérych ksztalt jest bardzo pro-
sty. Uzywano nawel szkla jako maleryalu do panewek (PMC.
1876 st. 260) lecz z niewielkiem powodzeniem.

Bardzo dobrym materyalem do wyrobu panewek
w szezegolnych wypadkach n. p. przy tartakach, jest drzewo
gwajakowe (n. Pockholz, Franzosenholz), ktore peczniejac
nie dozwala przyslepu trocinom tak latwo, jak panewki
bronzowe, a dopuszeza smarowania woda mydlang, ktére
jest bardzo tanie. Dla czopow kulistych i stozkowych uzy-
wamy takze panewek z drzewa gwajakowego.

Tylko przy czopach podrzednych, lub tam, gdzie
obrdt jest bardzo powolny, moze byé panewka z jednej
sztuki wykonana. Zwykle zas musi sie panewka daé zblizyé
do czopa w miare tego jak si¢ zuzywa. Dlatego rozdzielamy
panewki. Ten podzial, zwykle na 2 czedci, niekiedy takze na
wiecéj czesci, musi byé tak wykonany, aby kierunek ci-
$nienia wypadkowego na czop nie przypadal na plaszezy-
zng, rozdzielajaca panewke, lecz prostopadle do téj pla-
szezyzny; albowiem oliwa zostalaby przez cisnienie wy-
parta, a wrazie rozdzialu panewki samaby wyplynela, nie
wywierajae zadnego skutku.

Ksztal zewnetrzny panewek moze byé rozmaity i sto-
suje si¢ do wykroju loza. Najwiecéd] uzywanymi sg panewki
oémiokatne ze wzgledu na latwo$é obrobienia recznego.
Fig. 221—922 okazujg taka panewke. Tak tu, jakotéZ w na-
stepnych konstrukeyach panewek przyjeto grubosé e pa-
pawki Womm

e=34+007a . . . . . . . . .(97)
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priyczém d oznacza $rednice czopa. Dlugosé panewki sto-
suje sie do dlugosci czopa. Poniewaz Scisle przyleganie pa-
newki do loza we wszystkich punktach jest trudne do uzy-
skania przeto zadowalamy sie przyleganiem ezesciowem na
powierzchniach listewek, opilowanych i dopasowanych do
loza, w ktéorym takze odpowiednie listewki sie znajduja.
W rincie uwidoeznione sa te listewki przez zgrubienie $cian
panewki, przyezém obiera si¢ powstajycy przez to wymiar
zewnetrzny :

dy = 1041154 . . . . . . . (99)
za jednostke dla wymiaréw lozyska.

Panewki okragle okazujg fig. 227—228, w kiérych
lapki sluzg na to, aby nie dozwoli¢ obracania si¢ panewki
w wykroju loza. Tak ten ksztalt, jakotéz ksztalt na fig.
925—226, gdzie skreceniu zapobiegaja sciany proste, pod-
czas gdy panewka jest walcowsa, nie jest praktyczny ze
wzgledu na wyréb. Znacznie lepszy jest kszialt walcowy
na fig. 223—224, ktory nadaje si¢ do wyrobu fabryeznego,
Listewki zewnetrzne moga byé wytoczone, a loZe wywierco-
ne. Dwa czopki walcowe zapobiegaja obracaniu sie panewki.

Dla drzewa gwajakowego nalezy przyja¢ znacznie
grubsze Sciany (+) niz dla bronzu a to z tego powodu, Ze
brzegi wystajace, za pomocq ktérych chronimy panewki
bronzowe przeciw posuwaniu sie w kierunku osi, latwoby
odprysly. W tym razie nzywamy konstrukeyi fig. 229—230,
ktora pozwala osiagnaé¢ ten sam cel, zapobiegajac peknigciu.
Ksztalt czworokatny jest natenczas najodpowiedniejszym.

Panewke dla czopow kulistych okazuje fig. 231—232,
Inne rodzaje panewek, ktére dopuszczaja pewien obrot
czopa, poznamy przy budowie loZzysk Reichego. Tam po-
znamy takZze konstrukeyja 16z z panewka, podzielong na 3
lub 4 czesel.

Gorma czeéé panewki otrzymuje prawie zawsze otwor
do wprowarlzenia oliwy; oprdez tego powinny byé¢ wyko-
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nane rowki celem rozprowadzenia' smaru na caléj po-
wierzchni ezopa.

Brzegi podluzne bywajy $cinane ukosnie, a to z tego
powodu, ze czop zagrzany i w ruchu zatrzymany, ochla-
dza si¢ péiniej, niz panewka, kléra go $ciska i sprawia, ze
przy wznowionym ruchu grzanie staje si¢ silniejszem. In-
nym powodem tego $cinania jest koniecznodé odplywu oli-
wy pod dolna czedeig czopa. Aby ulatwié zblizanie sie do
siehie obudwu poléw w miare ich zuzywania si¢, obie po-
lowy sa nieco od siebie oddalone. To oddalenie zalezy od
‘grubodei czopa 1 od dozwolonego zblizenia si¢, ono po-
winno wynosi¢ co najmniej 3 mm. Azeby py! nie mial do-
sigpu przez szpar¢ powstala wklada si¢ migdzy rozdzial pa-
newek i miedzy przykrywe a tuldw loza plytki ezyli wkladki
drewniane dobrze dopasowane.

§. 42. Konstrukeya loiysk zwyklych.

(n. gewohnliche Lager, Stehlager. f. couissinet. a. plumber-
block)

Dla konstrukeyi lozysk a w szcezegdlnosei dla stosun-
kéw migdzy ich czedciami nie mozna podaé stalych prawi-
del, jak dla innych czedei maszyn, albowiem tylko doswiad-
czenie i dobre wykonania daja potrzebne w tym celu wska-
zowki. Nadto uwzgledniaé nalezy okolicznosei, ktére wy-
magaja szezegblnego ustroju lozyska. Tak wige tylko droga
do$wiadezenia olrzymaliémy stosunki, ktére w nastgpnych
konstrukeyach podajemy i ktére sluzg jako przyklady, we-
dlug ktorych konstrukeya lozysk ma sie odbywac.

Wymiary lozyska zalezg przedewszystkiém od ére-
dnicy i dlugoéei czopa, dla ktérego ono ma sluzyé. Ponie-
wa’ panewka jest wystawiona na znaczne zuiycie si¢, prze-
to musi byé latwo dostepna by ja moZna zastapi¢ inna.
Z tego powodu sklada sie tuléw lozyska zwykle z podsta-
wy i przykrywki, ktére obejmuja panewke. Dolna plaszczy-

K. Stadtmiller Bud, maszyn I, 9
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zna podstawy zowie si¢ podeszwg loZyska. Podslawa ma
ksztalt rozmaity, zalezny od miejsca ustawienia i od polo-
zenia lozyska. Tak n. p. dajemy lozysku podeszwe poziomd,
gdy ono ma by¢ przytwierdzone na poziomej plaszezyZnie;
dajemy mu za$ podeszwe pioniows, gdy ono ma byé przy-
twierdzone do $ciany pionowej; wreszeie ksztalt lozyska
bywa widlowy, gdy ono jesl wiszacem czyli do stropu
przytwierdzonem i L p.

Kazde lozysko powinno zado$¢ czyni¢ nastgpujacym
warunkom :

1. Lozysko musi czop i wal pewnie podpierac. 2. Sma-
rowanie musi by¢ dostaleczne, a podezas ruchu ciggle. 3.
Przysuwanie panewek, w miar¢ zuzycia ich si¢ powinno
byé¢ wygodne, i da¢ si¢ tak wykonaé, zeby srodek walu nie
zmienial swego poloZenia. 4. Montowanie lozyska czyli skla-
danie jego i rozbieranie powinno byé¢ wygodne, a wige nie
wymagajace wiele czasu i pracy. 5. Lozysko powinno byc
ksztaltnem i odpowiadaé celowi, a zarazem latwem do wy-
konania i taniem. -

Prawie zadne z lozysk znanych nie odpowiada wszy-
stkim warunkom podanym. Osobliwie warunek trzeci, wy-
magajacy stalego utrzymania osi, w zwyklych lozyskach
prawie nigdy nie jest dopelniony. Mechanicy amerykanscy
podali przyklady znacznie lepszéj budowy lozysk, ktore wy-
magaja wprawdzie wigcej pracy, lecz dopelniaja wszystkich
waZniejszych warunkéw dobrego lozyska.

Przy konstrukeyi lozysk nalezy uwzgledniaé wstrzg-
snienia, ktérych ono doznaje, gdyz budowa jego jest takze
zawisly od nich. Jezeli lozysko doznaje znacznych wstrzg-
snief, natenczas musi by¢ silnem, a takie loZysko zowiemy
ciezkiem; gdy =zas wstrzadnienia sy nieznaczne lub weale
ich nie ma, rozmiary lozyska moggq by¢ mniejsze, a takie
lozysko zowiemy lekkiem. Z tego powodu, olrzymujemy
dllakkazdej srednicy czopa 2 lozyska, mianowicie ciezkie
i lekkie,
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1. Lozysko zwykle dla waléw lezgcych. (fig.
233—235). To lozysko, bardzo rozpowszechnione, ma te
wade, ze przy przyciaganiu panewek srodek walu zostaje
znizony, czemu zapobiegamy podkladaniem blaszek, tektury
i t. p.,, chociaz tym sposobem mnie mozna uzyskaé dokla-
dnosci co do zachowania osi walu. LoZzysko (fig. 233) nie
nalezy do cigzkich ; dla lozyska cigzkiego nalezaloby po-
deszwe zgrubi¢ a spod podeszwy odlaé pelno; natomiast dla
lozyska lekkiego nalezy zmnmiejszy¢ grubosé scian (w sto-
sunku 7:10) i zrobi¢ wydrazenia w podstawie. Otwory na
gruby wykonywa si¢ zwykle od razu przy odlewaniu; $rub
toczonych i otworéw wierconych uzywa sie tylko wyja-
tkowo przy bardzo starannych wykonaniach, mianowicie
w takich razach, gdy zachodza znaczne wstrzagnienia.

Jednostka stosunkéw tak w tem lozysku jak w na-
stepnych, jest érednica zewnegtrzna panewki czyli $rednica
wykroju podstawy, ktéra wynosi w mm:

: d = 10+1,154 . . . 2w v e (98)

Poniewaz w loZyskach od érednicy 200 mm 1 wyzéj,
gruby przytrzymujace pokrywy, wypadajg zbyt grube, przeto
lepiej uzyé 4-ch érub zamiast dwu, biorac srednice kazdej
z nich s == 0,16 «, zamiast poprzednié¢j s — 0,2 d,. Do

podeszwy lozyska uZzywa si¢ w tym razie takze czterech
" $rub o grubusei: s, = 0,18 d, zamiast 2 érub o gruboéci
g == 0,25 d,.

Szerokos¢ lozysk jest wtedy nieco zwigkszona; inne
rozmiary pozostaja te same, co w fig. 233.

Gidy brak miejsca na podeszwe lozyska, wtedy sruby
przykrywy sluzg zarazem do umocowania calego IloZyska.
Fig. 238—239 okazuje takie lozysko z podeszwy skréco-
na. Ze wzgledu na ksztalt podstawki zostaly uzyte 4 éruby,
ktore posiadaja glowe érodkows (a) ksztaltu walcowego lub
stozkowego wpuszezong w tuldw lozyska.

2. Lozysko Reichego. Frg, 246—248. To lozysko
posiada panewke o innym ksztaleie, ktory ulatwia jéj wy-
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suwanie. Konstruktor twierdzi nadto, ze ksztalt tych pane-
wek jest dla wyrebu fabrycznego bardzo odpowiednim.
Cale lozysko z tulowiem i panewka moZe byé wykonczone
na tokarce. Ten sposéb wykonania jest tani i latwy; i nie
da sie zaprzeczy¢, Ze tokarka jest jedyng maszyng robocza,
ktora wykonywa dokladng robote¢ najpredzéj i najtaniéj.
Pomimo tych zalel nie zostalo to loZysko tak rozpowsze-
chnione jakby sie to z powyZszego przedstawienia zdawalo.
Przyczyna tego lezy wlasnie w tém, e dobroé¢ konstrukeyi
polega na dokladnosci wyrobu, a mianowicie na wytoczeni
walca zewnetrznego panewki i dopasowaniu jej do lozyska,
a malo jest fabryk, ktoreby dbaly o wyrdh tego rodzaju.
7 fig. 246—248 widzimy tuléw lozyska wytoczony walcowo
w ktérego wykrdj wlozona jest panewka. Ten wykrdj do-
puszeza ruch okolo osi pionowej a zatém ulozenie si¢ ré-
wnolegle panewki do osi walu, a nie dopuszeza zeby o$
panewki tworzyla kat z osia walu, co w poprzednich kon-
strukeyach przy niedokladnem zestawieniu latwo moglo na-
stapié. N
U gory i u dolu panewka jest plaska, a przykrywa
przyciskajaca gorng czesé panewki (w fig. 249 osobno naryso-
wana) jest nalozona na tuléw lozyska zewneirznie i obej-
muje go takze.

Podana konstrukeya Reichego okazuje lozysko ciezkie
i lekkie, dla ktérych konstruktor przyjmuje nastepujace

. stosunki :

d oznacza $rednicg czopa; e grubos¢ panewki jak
wszedzie e = 340,07 d;
B szerokosé loze samego = 1,5 «. Inne rozmiary wy-
nosza:
Dla lozyska ciezkiego: Dla lozyska lekkiego :
Grubogé grub:
+ 23 (2 sruby) s =54 0,2 d (2 sruby)

S =5

=l &

(4 $ruby) =5 + 0,15 d (4 sruby)
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Podeszwa:
M — 104+0,42 d (2 gruby) m — 104+0,33 @ (2 druby)
= 10+0,37 ¢ (4 sruby) = 10+0,28 d (4 $ruby)
Denko:
P = 104:V0528 4 4 | 7= 10+0,6V0,528 @ d
Tulow i Sciany:
¢ = 10+0,85 d ¢ = 10405 d
¢, = 10+ a ¢, = 1040.6 d
G = 10+0,2 a g = 10+40,15 d
H = 1040,6 4 h = 104-0,35 d

Wreszeie nadmieni¢ wypada, ze w tej konstrukeyi wa-
runek utrzymania $rodka walu nie zostal uwzgledniony.

3. Lozysko z panewka, skladajaca sie z
trzech czesci (fig. 240—241). Jezeli czop doznaje ci-
énienia przewaznie w kierunku poziomym, a ci$nienie pio-
nowe jest stale, lecz niewielkie, wtedy nie mozemy panewki
dzieli¢ poziomo, jak w poprzednich konstrukeyach, cala bo-
wiem oliwa zostalaby wypchnieta z tego miejsca, w ktérem
jest potrzebna; lecz dzielimy panewke badZz ukosnie pod
459 t. j. na 4 czesci, badZz na 3 czedei jak w fig. 240—241.
Tym”sposobem umozebniamy przysuwanie czesei bocznych
za pomoca Srub i plyty wlozonéj (kutej lub lanej) a czeéé
dolna panewki przysuwamy za pomoca klinda. Klin mozna
takze do panewek bocznych w ten sam sposoéb zastoso-
waé. Te lozyska bywaja uzywane przy walach korbowych
maszyn parowych. Nowsza konstrukcyja fabryki Sigla po-
daje Dingler tom 233 st 359.

4. Lozysko amerykan'skie Sellers’a. Najle-
piéj przeprowadzil budowe Sellers, uzywajac panewki w osa-
dach kulistych, przez co osiggnal najwieksza ruchliwoéé,
a zarazem staloéé osi loZyska przez przykrecenie jednéj
éruby. Fig. 242—245 okazuja takie lozysko, ktére doznalo
slusznego uznania i bywa wyrabiane przez kilka fabryk
w Europie. Lozysko Sellersa jest w Ameryce bardzo ro-
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zpowszechnione, co $wiadezy nietylko o dobroei budowy,
lecz zarazem o tém, ze fabryka W. Sellersa & Co. w Fila-
delfii posiada znakomita odlewnia i maszyny osobne do
odrabiania, ktére ulatwiaja robote, dajae przez to tani wy-
rob. Plyty podstawowe konstrukeyi oryginalnéj s inaczdj
wykonane, niz te. ktéryech u nas uzywaja; gdyz glowy érub
wsuwaja sie miedzy listwy i dopuszezaja znacznego posu-
wania calego lozyska. Tym sposobem ksztalt staje sie skom-
plikowanym a wyréb kosztowniejszym, co powstrzymuje
fabryki europejskie od liczniejszego nasladowania plyt pod-
stawowyeh.

Lozysko sklada sie z dwu czedei: ze spodu i przykry-
wy. Panewka, rozdzielona na 2 polowy, jest wykonana
v zelaza lanego i jest zwykle 4 razy tak dluga, jak érednica
czopa. PoniewaZz smarowanie jest rzeezq bardzo waina,
przeto na gérnéj panewce oprocz oliwiarki w drodku znaj-
duja sie jeszeze dwie smarownice do loju. Wrazie zagrza-
nia sie panewki topi sie 16j i smaruje czop. Jednostka wy-
miarow jest:

dy =~10+1,54d o v & W o o« (99

Dla czopow pierscienionych budowa lozysk jest po-
dobna, jak dla czopéw zwyklych z ta tylko réinica, Ze pa-
newka otrzymuje odpowiednie wykroje, a do kazdego z nich
z osobna prowadzg rowki na oliwe.

5. Bardzo proste lozysko z panewky z drzewa gwa-
jakowego okazuje fig. 250—251. Takiego lozyska uzywaja
czesto w mlynach i tartakach, a przy odpowiedniem utrzy-
maniu czop nie ulega tak latwo zniszezeniu przez pyl tro-
cinowy, jak w panewkach bronzowych.

Usilowano zbudowaé loizysko smarujgce si¢ samo-
dzielnie, lecz nie podano dotychezas takiéj konstrukeyi, kté-
raby wszelkim wymagianiom zado¢é czynila. Obacz w tym
przedmiocie :

Transmissionslager mit Schmierringen PMC 1874 st. 66, Selbst-
schmierendes Zapfenlager Dingler tom 198 st. 109; Chapman & Sut-
ton selbstschmierendes Lager Dglr. tom 228 st. 108; Osenbriick La-



135

gerkonstruction mit Circulations - Schmier Vorrichtung PMC 1882 st.
106; Toma selbstschmierdes Lager Dingler tom 289 st. 482; Bental
salbsts: hmier. Wellenlager Dglr. tom 245 st. 188;

Dla zmniejszenia tarcia dodawano rdézne walki n. p.

Jarolinek Frictionslnger PMC 1873 st, 14 lub Dglr. tom 207 st.
23; Tecles Antifrictionslager Dgle. tom 212 st. 450; Ruelf's Lager
PMC 1872 gt. 867 ete.

Inne konstrukeye lozysk podajg “rédla nastepujace:

Civilingenieur tom 5 »t. 41; Armengaud ,Vignoles «es mecha-
nie.*; Uhland Skizzenbuch f. d. p. M. C. tom 1, 2, 5 ete.; Lager
mit beweglichen Schalen PMC 1877 st. 58; Sanders & Co Za, fenlager
Maschinenbauer tom 14 st, 148; Kitson’s Lager fiir Losrollen Maschi-
nenbauer tom 14 st. 301 lub Uhland Jahrbuch der Erfindung 1880 st.
109; Lager & Riemscheiben PMC 1882 sk, 81. Lager mit Schmierbiichse
& Signalscheibe PMC 1882 st, 201 ; Lager fiir Tiiebschneckenachsen
Dingler tom 239 st, 96; Lorenz Lager fiir Wellenleitungen Dglr. tom
241 st. 16; Note sur les paliers graisseurs et les boites & graisse et
A huile, a alimentatio pnenmatique ,Le Technologiste 1882 st. 150
Caudee & Story’s Rollenlager Dglr, tom 246 st. 401; Bell’'s Kugelln-
gor f. Schiffschraubenwellen PMC 1886 st. 387; Neuerungen an La-
gern Dingler tvm 262 st. 394, PMC 1887 st. 288, Lagervkonstructionen
Uhland Skizzenbuch Heft 92 i 97.

Lozyska w rodzaju Sellers’a podaja:

FLoze Schonhera PMC 1872 st. 81, 97; %oze Vollratha PMC
1881 st. 469; Loza amerykadskie PMC 1882 st. 178, 192; Holdinghau-
gen Stehlager mit Kugelschalen Dgly. tom 249 st. 407; Lager mit
bewegli hen Schalen PMC 1884 st. 267; Lerenz Lager & Transmis-
sionsthe le PMC 1886 st. 9; Hinstellvorrichtungen an Triebwerken
Dglr. tom 259 st. 251; Uhland Skizzenbuch Heft 81; Verstellbare
Wellenlager & patent. Transmissionslnger PMC 1886 st. 373.

§. 43. Lozyska podwyiszone i kozlowe.

n. erhohtes Stehlager und Bocklager; f. palier - chaise;
a. bearing.

Gdy érodek walu jest znacznie wyzej poloZony, niz
przy poprzednich lozyskach, i gdy nie chcemy uZy¢ oso-
bnéj podstawy, ktéraby wypelniala miejsce miedzy po-
deszwa zwyklego lozyska a plyta, na ktérej, ono ma spo-
ezywaé, natenczas uzywa sie osobnego lozyska, w kiorém
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wysokoéé czyli odleglosé podeszwy od srodka walu ma
rozmiar zadany. Przy zwyklych lozyskach wynosi ta wyso-
koé¢ okolo d, = 1.

Jezeli wysokosé lozyska jest wiekszg niz 3 d,, naten-
czas takie lozysko nazywamy tozyskiem koztowem; gdy za$
ta wysokos$¢ jest wigksza niz d,, lecz mniejsza niz 3 4,
nazwiemy je fo7yskiem podwyzszoném.

Przyklad takiego loza przedstawia fig. 252—254 w rzu-
tach i w przekroju.

Ksztalt dolnej czesei moze byé rozmaity ; badZz Zebro- |
wy w ksztalcie E, U, T, lub T, badZ pusto lany [ skrzyn-
kowy. Ten ostatni ksztalt jest najodpowiedniejszym i naj-
silniejszym, a lubo wymaga wigcej pracy w modelu i for-
mowaniu, to jednak w maszynach nowszych czesto jest
uzywany dla lepszego ksztaltu i wiekszéj wytrzymalosei.

Rozmiary i stosunki takich lozysk sq te same, co lo-
zysk poprzednich; mnalezy tylko uwzgledni¢ dostateczng
wielkogé podstawy. Srub wlewanych nie powinno sie nigdy
uzywaé. Sruby ankrowe (zwykle 4) otrzymuja grubo$¢ po-
przednio podang t. j. okolo 0,25 4.

§. 44. Lozyska Scienme, czolowe i szyjne.

n. Seiten, Stirn und Halslager; f. palier de coté, palier
4 semmelle verticale et collet.

Lozyska scienne i czolowe bywaja zawsze do $ciany
przylwierdzane a najczesciej takze lozyska szyjne.

W lozysku $ciennem jest wal réwnolegly do Sciany;
w lozysku czolowem prostopadly do $ciany (pionowej),
a lozysko szyjne obejmuje wal pionowy czyli stojacy.

Zwykle lozysko $cienne okazujg fig. 255—256 tudzie
257—260. W tych ostatnich tuléw jest pusto odlany, co
nadaje konstrukeyi dostateczna sile a ksztalt stosuje sig
zwykle do maszyn sasiednich lub ich czeéci. Znakomite
tego rodzaju loZysko podajemy wedlug Sellers’a na fig.
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261—262; ono dozwala podnoszenia i spuszczania calej
panewki w kierunku pionowym, a z powodu ksztallu ku-
listego panewki ulatwia uloZenie sie jej w kierunek walu.
Tuldw lozyska jest przytwierdzony do $ciany 4-ma $ruba-
mi i posiada 2 ramiona z otworami, zaopatrzonymi w pla-
ski gwint mutrowy. W te otwory wchodzy dwie $ruby ku-
listo zakonezone i utrzymujg panewke,

Te éruby sq pusto lane i majg na koncach zewnetrznych
otwory czworokatne lub czesciokatne dla wlozenia klucza
do krecenia, przez co mozna panewke znizyé lub podwyz-
szy¢. Za jednostke wymiaréw przyjeto:

d = 10+15 ¢ , . . . . . (99

Zwykle lozysko czolowe okazuje fig. 263—265 w rzu-
tach. Podobnie wykonane jest takze lozysko Sellersa.

Do lozysk $éciennych nalezy zaliczaé¢ wszelkie lozyska
szyjne, ktére maja utrzymywaé wal w kierunku pionowym,
nie podpierajgc go jednak.

Lozysko szyjne bywa zwykle wykonywane jak lozysko
zwykle, od ktérego rézni si¢ tylko poloZzeniem i niekiedy
ksztaltem panewki; albo moze niem byé rdéwniez lozysko
czolowe, jezli jest w poloZeniu pionowem. Budowa lozyska
szyjnego jest wigc charakterystyczng tylko co do polozenia
i wymaga tylko odmiennego poloZenia smarownicy. Zwykle
przedluza si¢ w tym celu panewke, aby otrzymaé w prze-
dluzeniu oliwiarke, a otwdr na oliwe nie przechodzi przez
przykrywe lozyska jak w konstrukcyach poprzednich, lecz
oliwa dochodzi bezposrednio do czopa.

Do lozysk szyjnych wypada takze zaliczy¢é lozysko
wrzeciona mlynskiego uloZone w spodaku, czyli tak zwane
tozysko spodakowe (n. Steinbiichse)

Jedne z lepszych konstrukcyj podaje fig. 281-—282.
Panewka jest z drzewa grabowego lub gwajakowego i by-
wa przyciskana klinami za pomoca $rub; smarowanie odby-
wa sie na sposéb smarowania dlawikow. PoniewaZ nie
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mozna tu uzywaé smarowidla plynnego, przeto uzywa sie
warkoczy konopnych, dobrze lojem nasyconych.

Co do innych konstrukeyi lozysk szyjnych i dcien-
nych obacz :

Loze szyjne ,Opermann — Technologist 1881 #t, 116, Constru-
ctionen der Halslager PMC 1875 st. 17, 38 i 49. Hoffmans Halslager
LAnnalen fiir Gewerbe & Bauwesen* tom 5 st. 248 lub Uhland Jahr-
buch d. Erfind, 1880 st. 109 Bodensteinbiichse PMC 1881 st. 245, Con-
solager mit verstellbaren gusseisernen Lagerschalen PMC 1885 st. 287,

§. 4. Lozyska stropowe.
n. Hingelager ; f. chaise.

Lozyska stropowe czyli wiszace sluza do podtrzyma-
nia walu znajdujacego si¢ pod stropem, a ich konstrukeya
bywa rozmaitg. Ze wzgledu na ksztalt rozré/miamy lozyska
jednoramienne i dwuramienne. W lozyskach jednoramien-
nych, znajduje sie jedno ramie, z ktorem lozysko jest wy-
lane lub do ktérego jest przytwierdzone jak n. p. w lo-
lyskach slupowych i wlozyskach zebrowych; w drugim zas
rodzaju posiada rami¢ w ksztaleie widel i obejmuje lub
podtrzymuje panewki.

Lozysko slupowe bywa razem ze slupem lub walcem
odlane, i ma te tylko zaletg, ze jego wysokoséé t. j. odle-
gloéé érodka walu od stropu, moze byé bardzo latwo zmie-
niona, bez zmiany medelu. LoZysko zebrowe jest sllniéj wy-
konane, jak sig to okazuje z fig. 266 i 270. Zamiast ra-
mion o przekroju Zebrowym mozna (fig. 257) uiyé ramion
odlanych pusto, co czyni loZzysko znacznie mocniejszém.

Gdy wal nie doznaje wstrzaénien, wtedy przykrywa
lozyska przytwierdza si¢ klinem do ramienia; w prze-
ciwnym razie uZzycie sruby (jak w fig. 270) daje pewniejsze
utwierdzenie. Mozna takze dla wickszéj pewnosei uzyé klina
i éruby jednoczesénie. Fig. 267 okazuje przekrdj $ciany fig.
266, a fig. 269 okazuje przekrdj éciany fig. 270. Wreszcie
podano na fig. 268. przekrdj pionowy obudwu lozysk. Roz-
miary odnoszg si¢. jak zwykle do jednostki ¢,=1041,15 d.
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Lozyska dwuramienne moga by¢ takie rozmaicie wy-
konywane. I tak n. p. lozysko Reuleaux w ,Construkteur®
st. 306 jest bardzo zgrabne i pozwala wyeciagnaé wal z do-
I, leez jest w wykonanin kosztowne, a nadto 2 éruby przy-
krywy muszq dzwigaé caly wal obciazony.

Amerykanskie lozysko Bankrofta konstrukeyi Sallersa
okazuja fig. 271—272 w rzutach, a fig. 273 okazuje rzut
plyty przytwierdzonej do stropu. Zalety tego lozyska sa te
same, ktore wymienilismy przy lozysku <Sciennem Sellersa.
Ta konstrukeya zmienia si¢ dla miejszych waldw, aby mozna
wal bokiem wyjaé, co osiggamy przez wyjecie jednego ra-
mienia.

Na wzor lozysk amerykanskich (w celu. obejécia pa-
tentu) powstalo wiele konstrukeyj podobnych, ktére podaja
Zrodla naslepujace:

PMC 1870 st. 42 i 172; PMC 1874 st. 118 i 129; PMC 1875
st. 53; PMC 1878 sf, 45; Lozysko Jana ruchome do géry i na déb
Dglr, tom 221 st. 499; Kiihna latwe do zlozenia Dglr, tom 231 st. 509
Vollrath . Dglr, tom 282 st. 317; Cuviev’s Hiingelager Dglr. tom 243
st. 189; Sellers Hiingelager PMC 1880 st. 469; PMC 1881 st 95; Lo-
renz PMC 1882 st. 387; Goepel's einstellbares gelenkiges Hiingelager

Dglr. tom 254 st. 415; Transmissionstheile der Berlin- Anhalt- Maschi-
nenfabrik PMC 1887 st 89.

§. 46. LoZzyska stopowe czyli gniazda.

n. Stitzlager, Spurlager ; f. crapatdine femelle ; bourdounitre
a. step.

Lozyska stopowe muszg byé starannie wykonane, al-
bowiem cisnienie na jednostke powierzchni, ktére one wy-
trzymuja, jest zwykle bardzo wielkie. Dobre i ciggle sma-
rowanie czopa stanowi warunek korzystnego uzywania tych
lozysk.

Czopy stopowe spoczywajy prawie zawsze na osobnéj
podkladce, ktéra zowiemy podstopkiem (n. Spurplatte), a
kiéry bywa wykonywany najezesciej ze stali, rzadziej zas
z bronzu twardego. Azeby loZysko mozna wyjaé wygodnie
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bez podnoszenia walu, urzadza si¢ je badZ do spuszczania
o calg dlugo$é¢ czopa, badZ dzieli si¢ lozysko pionowo na
2 czesel, przez co rozbieranie bokiem jest ulatwione. Pier-
wotnie spoczywa lozysko na skrzynce, po wyjeciu ktdrej
i obréceniu lozyska o 90°; lozysko spada w miejsce, zajete
poprzednio przez skrzynke. Dzielenie lozyska ma pewne
niedogodnoéci, gdyz ono moze spowodowaé wyciekanie
oliwy, a zatém wymaga osobnego uszezelnienia skéra lub
gumsi,.

Najczesciej uzywany ksztall gniazda okazuje sie z fig.
274—275. Gdy trzeba podstopek ustawiaé nizej lub wyZej
jak n. p. w mlynach, wiedy uzywamy ksztaltu podanego na
fig. 276—277. Wal ma natenczas zwykle osobny czop stozko-
wy ze stali, ktory jest przytwierdzony klinem i shuZzy zarazem
do wybijania czopa. Osobny pierécient lany, obejmujacy pa-
newke, nie jest koniecznie potrzebny; lecz ma te zalete,
ze przy podnoszenin panewki nie polrzeba poruszaé srub
przytwierdzajacych. Gdy panewka jest dostepna, wtedy ja
rozszerza si¢ w gorze aby tworzyla smarownice, z ktorej
oliwa splywa do rowkdéw, a nastepnie do podstopka. Dla
wydobycia podstopka w celu odnowienia go, powinna pa-
newka lub podeszwa posiadaé¢ otwdr, ktéry dozwala wybié
podstopek z panewki lub z lozyska. Oprocz tego musi pod-
stopek stale byé osadzony, aby sie nie obracal razem
z czopem. W tym celu sluzy kolek z drutu, wlozony mi-
mosrodkowo w podstopek, lub kawalek 2zelaza ksztaltu
kostkowego, jak na fig. 274.

Dla czopéw, narazonych na wstrzasnienia, lecz nie do-
znajaeych cisniefi znacznych, mozna gniazdo wykonaé kulisto
wedlug fig. 278—279, a podnoszenic i spuszczanie pa-
newki uskuteczniaé badZ za pomoca drazka badZz s$ruba,
lub za pomoca klina i mutry, jak to rysunek okazuje.

Najprostsza budowe lozysk spotykamy przy wrzecio-
nach maszyn przedzelniczyéh. Te wrzeciona obracaja sig
bardzo szybko, a poniewaz kazda maszyna posiada bardzo
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wiele takich wrzecion, przeto tarcie czopdow ma wielkie
znaczenie. Najprostsza a zarazem najodpowiedniejsza kon-
strukeya tego rodzaju podaje fig. 280. Ten ksztalt jest
jednak tylko wtedy najodpowiedniejszy, gdy obciazenie
czopa jest bardzo male, a smarowanie odbywa si¢ najlepsza
oliwa; w przeciwnym bowiem razie t. j. przy znacznem
obciazeniu, grzanie 'si¢ czopa byleby nieuniknionem.

Obacz :

tioze wrzecionowe PMC 1872 st. 350; Oxley Spindellager Dglr.

tom 238 st. 299; Thompson Spindellager Dglr. tom 239 st. 110; Wand-
fusslager Uhland Skizzenbuch Heft 13—16.

§. 47. Wyrabianie lozysk.

Czesei lozysk, ktére bywajg przewaznie lane, badZ
z zelaza, badZz z Dbronzu, nie wychodza tak wykoinczone,
zeby ich mozna bezpodrednio uzyé; lecz muszg byé pier-
wej dopasowane i obrobione. Obrobienie czgsci lozyska od-
bywa si¢ recznie, lub na maszynach, mianowicie na tokaree,
hyblarce i wiertarce. ‘

Reczne obrobienie odbywa sie w sposdw nastepujacy.
Otwory na sruby, tak w tulowiu, jak i w przykrywie} wy-
konywa si¢ zaraz przy odlewie, przez co wiercenie ich zu-
pelnie odpada. Obrobienie zaczyna si¢ zawsze od dopaso-
wania pokrywy do podstawy lozyska za pomoey dluta i pil-
nika. Dlutem zbiera si¢ warstwe gérna, kidra jest w leiznie
bardzo twardg. Nastepnie dopasowuje si¢ panewki do lo-
zyska, a to sposobem, ktéry zowie si¢ ,dopasowaniem pod
barwa*. Zebrawszy najprzéd najwicksze nierdwnosei dlu-
tem, nastepnie pilnikiem, wreszcie pociagnawszy jedne czesé
kredg lub farbg miniows, whija si¢ panewke lekko w wy-
kroj lozyska. Miejsca zabielone kreda lub zabiarwione
farba, okazuja wypuklogé, ktérg zebraé nalezy. To wbija-
nie i wybijanie powtarza sie dopoty, dopdki panewka pod
lekkiem uderzeniem mlotka wejdzie w wykrdj lozyska. Azeby
nie uszkodzi¢ ani panewki ani powierzchni obrobionych
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whija si¢ panewke mlotkiem drewnianym, lub uderza sig
w nalozony na nia kawalek drzewa. Ten sposéb obrobie-
nia recznego jest najodpowiedniejszym dla panewek 4° lub
8° katnych. Jesli mamy & kalne panwie, to dopasownje
sie tylko ich $ciany poziome i pionowe, $ciany zas pochyle
zostawia si¢ niedopaaowane; gdyz doswiadezenie okazalo,
ze przyleganie powierzchni pionowych i poziomych wy-
starcza do dobrego osadzenia panwi. Do fabrycznego czyli
maszynowego obrobienia panewek jest ksztalt 8 katny nie-
odpowiedny. Gdy panewki maja by¢ maszynowo obrobione,
wiedy musimy uwzgledniaé, czy panewki beda dopaso-
wane - na hyblarce, ezy na tokarce. W pierwszym razie
ksztalt czworokatny panewek jest najlepszy; w drugim ra-
zie t. j. przy obrobienin na tokarce, nalezy obraé¢ panewki
walcowe. :

Panewki mozna odlaé¢ z 2 Tub wiecej czesed, nastepnie
trzeba je dopasowa¢ do lozyska a nastepnie wytoczyé w
stanie zlozonym t. j. z calem lozyskiem, lub takze mozna
odla¢ panewke z jednego kawalka, aby ja latwiej moZna
hyblowaé Iub toczyé a nastepnie trzeba ja rozcigé na wy-
magang ilo$¢ czesci a wreszcie wytoczy¢ w  stanie zlozo-
nym, jak si¢ wyzej powiedzialo. Jezeli panewka jest rozdzie-
long a wytoczenie ma by¢ wykonane bez lozyska, naten-
czas lutuje sie czesei panewek, zeby wytoczenie mozna do-
kladnie uskuteeznié.

Podeszwe loza wygladza si¢ na hyblarce lub na to-
karce, jezeli nie ma pozosta¢ surowa. Ostaini przypadek
zachodzi, gdy lozysko spoczywa na drzewie, gdzie dokladna
gladkos¢ podeszwy nie jest wymagana.

Jezeli zad lozysko spoczywa na podstawie zelaznej,
wiedy dodajemy listwy ezyli zgrubienia do podeszwy, aby
nie potrzeba wyréwnywaé calej podstawy. Rozmiary i uklad
tych listewek powinny sie stosowaé do sposobu obrobienia;
a mianowicie przy obrobienin reczném lozyska, listewki
powinny by¢ waskie i tylko w jednym kierunku uloZone,
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aby wymagaly jak najmniej recznej pracy, a grubos$é tych
listewek w surowym stanie wynosi 2 do 3 mm, szerokosé
15 do 20 mm.

Ukladanie listewek w ramke jest zbyteczne. Przy obro-
bieniu zad maszynowem, listewki powinny mieé¢ znacznie
wiecksza powierzchnig a ich grubos$¢ musi byé wicksza i wy-
nosi¢c w surowym stanic od 5 do 8 mm. Przyczyna tego
jest ta, ze noz tokarki lub hyblarki, gdyby mial zebrac
tylko gorng warstwe Zelaza, ktora jest bardzo twarda, pred-
koby sie stepil; dlatego noéz powinien siegaé¢ do glebszéj
czyli miekszej warstwy Zelaza, wskutek czego moze cigé dluzej,
latwiej i oszezedniej. Przy obrobienin maszynowem mozZna li-
stewki dowalnie ulozy¢, hadZ w jednym kierunku t. j. w paski
20 do 40 mm szerokie, badz w ramke, lub mozZna obraé
zupelnie gladksy powierzchnig bez listewek. Ostatni sposdb
jest z tego wagledu najlepszym, Ze néz bywa oszcezedzany.
Sruby do przykrywy robi sie dopiero wtedy, gdy loZysko
jest dopasowane, przez co otrzymuje sie pewns miare dlu-
gosci srub. Lozysko wytacza sie na tokarce lub na wier-
tarce.

Reezne obrabianie pilnikiem i dopasowanie pod barwg
nie moze byé¢ bardzo dokladne, i wykonywa sie¢ tylko tam,
gdzie inaczej postapi¢ nie mozna jak n. p. w lozysku walu
korbowego i t. p. Lozyska zad transmissyjne powinny byé
dokladnie na maszynach obrobione.

Przy skladaniu lozyska nalezy zwazaé na to, aby pa-
newka byla przyciskana pokrywa. Z tego powodu miedzy
czesci panewek wsadza sie zawsze wkladki drewniane, nie
dozwalajge, aby przyciskanie przykrywy oddzialywalo na
czop, lecz tylko na same panewke. Ostatniag robota przy
lozysku jest wywiercenie otworu w przykrywie na smaro-
widlo i wyrabanie ostrem dlutem rowkdw na oliwe w gor-
nej panewce, wreszcie takie wypilowanie panewek, aby
kazda polowa w przyblizeniu na ‘f; czes¢ obwodu przyle-
gala szczelnie do czopa.
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W kazdej fabryce uzywa si¢ ‘pewnéj tylko formy lo-
zyska i panewek ; byloby atoli rzeczg niewlasciwa, gdyby
bezwarunkowo tylko jednéj formy w kazdym wypadku nzy-
wano. Tak n. p. lozyska transmissyjne, ktére bardzo czesto
bywaja wyrabiane, powinny byé wykonywane tanio i predko,
dla nich zatém najodpowiedniej bedze przyjaé walcowy
ksztalt panewek. W miejscu zas, gdzie lozysko jest odlane
razem z calem lozyskiem maszyny, lub gdy lozysko trudne
obrobi¢ na maszynie, bedzie najstosowniejszem reczne obro-
hienie, a wiec 8 katny ksztalt panewek bedzie na miegjscu.
Widzimy wiee, %e nie mozna ograniczyé sig do jednej formy
fozyska, lecz nalezy uwzgledniac¢ okolicznosei i odpowiednio
do nich stosowaé nietylko materyal panewek i ksztalt lo-
zyska, lecz takze uklad i rozmiary listewek.

§. 48. Kola.
n. Rider und Scheiben; f. roues; a. wheels; r. Toxeca,

Kola sluzg do przenoszenia ruchu obrotowego. Kola
zebate 1 frykeyjne przenosza ten ruch bezposrednio, kola
zad pasowe, linowe i laficuchowe przenoszy - go posrednio
za. pomocy pasa, liny lub laincucha.

We wszystkich kolach uwzgledniamy polozenie osi
wzgledem siebie, kiére moze byé¢ trojakie, mianowicie: osi
sa badZz réwnolegle badZz przecinaja sig, badZ maja wazgle-
dem siebie polozone skogne. Stosownie do polozenia osi
dzielimy kola zebate na 3 rodzaje, mianowicie na: 1. Kola
zwykle czyli czolowe, gdy osi sa réwnolegle. 2. Kola stoi-
kowe, gdy osi przecinajy si¢. 3. Kola hyperboloidalne i kola
slimakowe, gdy osi sa skoéne wzgledem siebie._

Kol frykeyjnych nie uzywamy przy osiach skosnych ;
te kola si walcowe lub stozkowe, zaleine od lego czy shnza
dla osi réwnoleglych czy dla osi przecinajgeych sie; nato-
miast kola pasowe, linowe i laricunchowe dla osi: skosnych
moga przenosi¢c ruch tylko przy zastosowaniu pewnych



