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silniki Diesla.

dwutaktowe.

Inz. W. Siadek, Zarzecze koto Jasta.

ddawna znana jest ogromna przewaga
O jakg posiada silnik dwutaktowy w odnie-

sieniu do silnika czterotaktowego. Po-
mimo to jednak w grupie szybkobieznych sil-
nikéw benzynowych, silnik ten zaczgt prawie
zanikac.

Ryf. 1. Silnik motocyklowy dwutaktowy rozmon-
towany dla wykazania prostej konstrukcji.

Zasadniczym powodem tego jest ogromne
zuzycie paliwa na HP/godz.

Silnik dwutaktowy benzynowy spotykamy
jedynie o matym litrazu przewaznie przy moto-
cyklach, oraz przy silnikach, w ktérych okresy
pracy sg krotkie i rozdzielone diugiemi przer-
wami. W tych tylko bowiem warunkach niska
cena samego silnika, oraz prosta jego kon-
strukcja rownowazy wielkie zuzycie paliwa.

Dopiero zastosowanie silnikow Diesla
w automobilizmie i lotnictwie otwarto szerokie
pole przed silnikiem dwutaktowym.

Zasadnicza przewaga silnika dwutaktowego
nad czterotaktowym polega na ogromnej pro-
stocie (rys. 1) konstrukcji. Elementami rucho-
memi sa tutaj ttok, korbowdd i korba. Dla tej
samej regularnosci pracy i momentu potrzebu-
jemy przy silniku dwutaktowym potowe mniejsza
liczbe cylindréw.

Zaleta druga posiada ogromne znaczenie
dla silnikéw Diesla, poniewaz w tych samych
warunkach zezwala na zmniejszenie pompek
paliwowych i rozpylaczy o potowe.

Kardynalna wada silnikéw dwutaktowych
benzynowych, wielkie zuzycie paliwa, znika przy
silnikach Diesla, co zresztg w dalszym ciagu
obszerniej omowimy.

DosSwiadczenia przeprowadzone przez
J. Jabberta, francuskiego konstruktora, wyka-
zaly, ze straty cieplne przez $ciany cylindra

sg przy silnikach dwutaktowych duzo mniejsze.
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Posiada to ogromne znaczenie zwitaszcza przy
silnikach lotniczych, gdyz zezwala na znaczne
zmniejszenie chtodnic. Niezaleznie od zmniej-
szenia w ten sposob ciezaru catego zespotu sil-
nika otrzymujemy rdwnocze$nie zmniejszenie
oporu ruchu. Wykres (rys. 2) podaje nam czas
potrzebny do podgrzania wody zawartej w Kko-

Rys. 2. Wykres poréwnawczy.

szulce wodnej cylindra. Widzimy, ze przy
czterotaktowym silniku, okres ten jest prawie
o polowe mniejszy. Mniejsze straty cieplne
przez $ciany cylindra nie oznaczajg bynajmniej,
ze ciepto to zostaje zamienione na prace. Po-
wod nalezy upatrywa¢ w tem, ze dzieki swo-
bodniejszemu wydmuchowi, wieksza ilo$¢ ciepta
uchodzi ze spalinami.

Ogolny opis silnika dwuiaktowego. Silnik
dwutaktowy rdzni sie tem od czterotaktowego,
ze wybuch otrzymujemy co dwa takty, a wiec
na kazdy peiny obrét korby. Zasada ta zostata
zrealizowana w ten sposéb, ze:

1. poczatkowy okres sprezania odbywa sie
nie w cylindrze lecz w oddzielnej sprezarce.

2. podczas wydmuchu odbywa sie réwno-
cze$nie napetnianie cylindra $wiezg mieszanka,
w wypadku silnika Diesla $wiezem powietrzem.

Punkt drugi posiada niezmiernie wazne
znaczenie dla silnikow dwutaktowych, to tez
oméwimy go obszerniej w dalszym ciggu. Naj-
prostszg posta¢ silnika dwutaktowego przedsta-
wia silnik, w Kktéorym poczatkowe sprezanie od-
bywa sie w karterze (rys. 3). W cylindrze
widzimy trzy otwory. Jeden z nich A komuni-
kuje z karterem, przewodem zwanym ttocznym,
otwor B jest otworem wydmuchowym, C otwo-

rem ssacym, potgczonym przewodem z gazni-

kiem. Otwory te, w odpowiednich momentach,
sg otwierane i przymykane przez krawedzie
ttoku. Gdy ttok podchodzi ku gdrze, w Kkar-

terze wytwarza sie czeSciowa proznia, przez co
mieszanka zostaje zassana do Kkarteru. Pod
wptywem wybuchu, ttok schodzi w dot przymy-
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kajac po drodze otwdlr ssgcy. Nastepuje spre-
zanie mieszanki w karterze. W dalszym ciggu ru-
chu, tlok odstania otwér wydmuchowy, a w chwile
pozniej otwdr ttoczny. Spaliny uchodzg otwo-
rem wydmuchowym na mocy roznicy cisnien.
Z chwilg odstoniecia otworu (rys. 4) ttocznego
sprezona mieszanka karteru zostaje przettoczona

Rys. 3. Schemat silnika dwutaktowego.

do cylindra, wypierajac przed sobg resztki spa-
lin.  Azeby zapobiec bezposSredniemu skiero-
waniu sie strumienia mieszanki w strone otworu
wydmuchowego (najkrdtsza droga), zaopatrzono
ttok w rodzaj przegrody, zwanej deflektorem,

jG.P.M.

ktéra skierowuje mieszanke ku gorze. Po dro-
dze czoto mieszanki wypiera przed sobg resztki
spalin.
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W praktyce cato$¢ nie przedstawia sie tak
idealnie, gdyz mamy wzajemne przenikanie sie

obu gazéw, to tez cze$¢ mieszanki wuchodzi
razem ze spalinami otworem wydmuchowym.
Z tego powodu zasilanie $wiezg mieszanka

musimy w silnikach benzynowych bardzo ogra-
niczyc¢. Mata ilos¢ przettoczonej mieszanki
w potaczeniu ze znaczng pozostatoscig spalin,
daje b. niskie cisnienie Srednie.

Dla silnikow Diesla niedogodnos$¢ ta od-
pada. Do cylindra przettaczamy bowiem tylko
powietrze, nie mamy wiec bezuzytecznej straty
paliwa. Przetloczone powietrze wypiera spaliny
mieszajac si¢ z niemi w pewnym stopniu.

Dziatanie to dla silnika Diesla nazwiemy
przeptukiwaniem cylindra.

Jak przy silnikach benzynowych mamy
straty paliwa, tak znow przy silnikach Diesla
mamy straty powietrza przeptukujgcego, ucho-
dzacego na zewnatrz ze spalinami. Wiadomo,
Ze powietrze to, by mogto wyprze¢ spaliny musi
posiada¢ pewng preznosé, dla uzyskania ktorej
musimy poswieci¢ pewng cze$¢ mocy silnika.

Studjum teoretyczne i doswiadczalne prze-
ptukiwania przedstawia wielkie trudnosci. Dwa
strumienie gazu o ro6znych temperaturach
i roznych gestosciach, poruszajg sie pod wpty-
wem réznych ci$nien przez otwory o nieréwnych
przekrojach. Mamy wiec wzajemne zadzierzgnie-
cie probleméw z aeromechaniki i termomechaniki.

Teoretyczne rozwazanie tego problemu

prowadzi nas do dwéch rozwigzan:

) w wypadku idealnym mozemy przypu-
szczaé, Ze powietrze przeptukujgce nie miesza
sie zupetnie ze spalinami. Czoto strumienia
powietrza wypiera w swym ruchu spaliny
na podobienstwo ttoka. W tym wiec wypadku
wystarczy, by ilos¢ powietrza uzyta do prze-
ptukania réwnata sie catkowitej objetosci cylin-
dra. Nie mamy tutaj strat powietrza przeptu-
kujacego.

W drugim wypadku, réwniez czysto teo-
retycznym, kazda elementarna czgstka powietrza
przeptukujacego rozpuszcza sie natychmiast
w spalinach, wypierajgc sobg z cylindra odpo-
wiadajagcg jej objetos¢ mieszaniny powietrza
i spalin.

Doswiadczenie wykazuje, ze musimy sie
zgodzi¢ na wzajemne wspoétdziatanie obu tych
wypadkow.

Powietrze przeptukujgce dziata wiec cze-
Sciowo jako ttok, réwnoczes$nie jednak na po-
wierzchni strumienia, czy tez czota strumienia

TECHNIK Str.

285

nastepuje wzajemne przenikanie sie gazow.
Poniewaz przenikanie to trwa przez caly okres
przeptukiwania, mamy znaczne straty powietrza.

Jest teraz zrozumiatem, ze dla catkowitego
przeptukania cylindra musimy daé¢ pewien nad-
miar powietrza. Przeptukanie catkowite nie
da sie jednak nigdy praktycznie w zupetnosci
rozwigza¢. Forma cylindra ograniczona gtowica,
oraz dnem tloka jest dla przeptywajacego stru-
mienia ze wzgledéw aeromechanicznych niedo-
godng. Strumien powietrza nie wypetnia catko-
wicie cylindra. Pewne sfery zostajg niezupetnie
ruszone, w innych powstajg wiry, utrudniajace
usuniecie spalin.
ilustruje nam to rys. 5, gdzie
zaznaczony jest czarnem

Doskonale
strumien mieszanki
pasmem.

Rys. 5. Schemat przeptukania silnika M. A. N.

Przy najlepszem nawet przeptukaniu pozo-
stajg w cylindrze pewne ilosci spalin. Stosu-
nek ilosci czystego powietrza, zawartego w cylin-
drze, do catkowitej pojemnosci nazywamy sto-
pniem przeptukania. Stopien ten zalezny jest
od warunkéw w jakich odbywa sie to przeptu-
kanie, a wiec od technicznego sposobu rozwia-
zania przeptukiwania.

Wréémy do poznanego juz na rys. 3 sil-

Jest to rozwigzanie najbardziej niedo-
godne. Poczatkowe sprezanie odbywa sie w kar-
terze dzieki dokorbowemu ruchowi ttoka. [1los¢
wiec powietrza dostarczonego do przeptukania
do cylindra jest mniejsza od jego -catkowitej

nika.
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pojemnos$ci, gdyz réwna sie tylko pojemnosci
skokowej. Jezeli wezmiemy pod uwage straty
powietrza uchodzgcego ze spalinami widzimy,
ze ilos¢ powietrza pozostatego w cylindrze jest
bardzo mata. Dalsza przyczyna lezy w samym
kompresorze. Przestrzenig martwg tego kom-
presora jest karter. Poniewaz pojemnos$¢ Kkar-
teru w stosunku do pojemnosci skokowej jest
bardzo znaczna, otrzymujemy prezno$¢ mniejsza,
anizeli tego wymagajg warunki dobrego prze-
ptukania.

Stopien przeptukania przy tym typie do-
chodzi z trudem do 0'5.

W praktyce wyraza sie to ciSnieniem S$red-
niem, roéwnem dla silnika tego typu okoto
2-8 kg/cm2 cisnienia S$redniego.

Niedomagania te mozemy usuna¢ stosujgc
oddzielne sprezarki typu ttokowego, odsrodko-
wego czy tez rotacyjnego Roots’a.  Sprezarki
ostatniego typu zdajg sie mie¢ najwiekszg przy-
szto$¢. Nadajg sie najlepiej dla silnikow pra-
cujacych w szerokiej skali obrotéw, gdyz szyb-
kos¢ podobnie zresztg jak i w ttokowych, wpty-
wa nieznacznie na stopien przeptukania. Wadg
sprezarek ttokowych sg wystepujgce u nich sity
bezwtadnosci masowej.

Niezaleznie od sprezarki, stopien przeptu-
kania zalezy rowniez od sposobu doprowadzania
powietrza do cylindra.

Rys. 6 podaje nam schemat silnika Sulcer.

Przebieg strumienia $wiezego powietrza nie
n
Rys. 6. Schemat silnika Sulcer.
rozni sie od przykiadu poprzedniego. Widzimy,

ze silnik ten zaopatrzony jest w dodatkowe
otwory ttoczne przymykane zaworem, sterowa-
nym mechanicznie. Zawdr ten zostaje otwarty,
z chwilg gdy tiok odstoni catkowicie otwor wy-
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dmuchowy. Zamkniecie  zaworu  nastepuje
w zwrotnym ruchu ttoka w momencie, gdy otwory
tloczne zostang catkowicie przystoniete. Dzieki
pewnej réznicy pozioméw gornej krawedzi
otworu wydmuchowego, oraz otworu ttocznego
sterowanego zaworem, mamy krdotki moment,
w ktérym powietrze zostaje ttoczone do zam-
knietego juz cylindra.

W silniku tym uzyskano stopien przeptu-
kania réwny 0-7.

Rys. 7 podaje nam schemat silnika M.A.N.
Silnik ten posiada juz duzo wyzszy stopien prze-
ptukania. Spaliny uchodza gornym kanatem,

Rys. 7. Schemat silnika M. A. N.

poczem dopiero odstania sie kanat dolny, przez
ktéry przeptywa strumieh powietrza przeptuku-
jacego. Silnik ten przeptukuje nadmiarem wyra-
zajagcym sie cyfrg 1'4 catkowitej pojemnosci
cylindra. Przy silniku Sulcer dla tego samego
stopnia przeptukania musimy dawac¢ |-6 catko-
witej pojemnosci cylindra.

WspomnieliSmy juz, ze dla przeptywu
strumienia powietrza, forma cylindra jest ze
wzgledéw aeromechanicznych bardzo niedo-
godng. Duzo pod tym wzgledem moze nam
powiedzie¢ rys. 5. Przedstawia nam on stru-
mien powietrza przeptywajgcego przez kanat
podobny do przeciecia osiowego cylindra sil-
nika M. A. N. Strumien $wiezego powietrza
zaznaczony jest czarnem pasmem. Widzimy
doktadnie strefy martwe. Na powierzchni
zetkniecia sie obu gazow, mamy wzajemne prze-
nikanie gazéw. Dzieki wywotanemu przez ruch
strumienia powietrza, ruch wirowy strefy S$rod-
kowej, nastepuje tutaj szybkie przenikanie sie
gazow, to tez znaczna ilo$¢ spalin z tej strefy
zostaje usunieta. Nasycenie spalinami wzrosto
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ku Srodkowi strefy i mozemy przypuszczag,
ze Srodek posiada do 100 °/0 spalin. Podobnie
gtebsze warstwy stref potozonych w katach po-
siadajg zapewne 100% spalin.

W poszukiwaniu silnika dwutaktowego
o wielkiej wydajnosci, stworzono typ silnika,
ktéry wad wynikajgcych ze wzgledow aeromecha-
nicznych prawie ze nie posiada.

Silnik ten przedstawia sie w postaci
(rys. 8) diugiego cylindra, w ktéorym w kierun-
kach stale przeciwnych poruszajg sie dwa ttoki.

Rys. 8. I. Schemat cylindra o jednokierunkowym przepty-
wie gazéw. Il. Schemat tegoz cylindra zgietego o 180°.

Przy tego rodzaju rozwigzaniu otrzymu-
jemy doskonate wyrzucenie spalin i przeptu-
kanie cylindra. Gazy posiadajg tutaj staty i zu-
petnie jednolity kierunek ruchu, przez co szko-
dliwe ruchy wirowe doprowadzone sg do mini-
mum. Stykajgc sie ze sobg na bardzo matej
powierzchni gazy przenikajg sie w bardzo matym

stopniu. Na otrzymanie dobrego przeptukania,
wplyneto réwniez ogromnie znaczne wydiuzenie
cylindra, tak, ze stosunek $rednicy do skoku
dochodzi w tych silnikach do wartosci 1:3-5.

Otwory ttoczne mogg by¢ w tych warunkach
tak wielkie, ze Swieze powietrze zajmuje mo-
mentalnie przestrzen nad ttokiem i poruszajac
sie w dalszym ciggu w gére wypiera spaliny
na wzor ttoka. Nachylajac odpowiednie otwory
ttoczne nadajemy powietrzu ruch obrotowy,
co jeszcze w wiekszym stopniu zwieksza stopien
przeptukania.

TECHNIK
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Stopien przeptukania w silnikach tego typu
dochodzi do 0'9—0-95. Silniki te przeptukujg
z ogromnym nadmiarem, dochodzgcym czasami
do dwu catkowitych pojemnosci cylindra.

Pomimo niezaprzeczalnych zalet, silnik ten
posiada powazne wady: skomplikowany ukiad
korbowy oraz znaczne wymiary, co ogranicza
bardzo mozno$¢ stosowania.

Trudnos$ci te nie zmieniajagc zupetnie wa-
runkéw pracy silnika usungt Garelli, zginajac
cylinder w potowie (rys. 8) o 180°. Zezwolito
to na stosowanie normalnego uktadu korbowego.

Rozwigzanie to w ulepszonej postaci sto-
wane jest w silniku motocyklowym benzyno-
wym Puch.

Rys. 9 podaje nam schemat silnika Puch.
Tioki obu cylindréw osadzone sg tutaj na wspol-
nym widetkowatym kor-
bowodzie. Uzyskujemy
przez to pewne przy-
$pieszenie ruchu jednego
ttoka, w odniesieniu do
drugiego, co znakomicie
polepsza warunki zasi-
lania $Swiezg mieszanka
i wypierania spalin.

Praca przedstawia
sie nastepujgco. Docho-
dzac do D. P. M. tlok
A (rys. 10 a) otworu
ttocznego zaczyna nie-
znacznie zwalnia¢ pod-
czas gdy ttok B. otworow
wydmuchowych przy-
spiesza, odstaniajgc otwor wydmuchowy. Opoéznie-
nia ruchu ttoka A powoduje zwiekszenie preznosci
w jego okolicy, podczas gdy przyspieszenie
ttoka B obniza w jego okolicy preznos¢.
Ta roznica preznosci uzyskuje swe maksimum

Rys. 9. Schemat
silnika Puch.
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w momencie odstoniecia otworu wydmuchowego,
co ogromnie polepsza sam wydmuch.

W chwili po odstonieciu otworéw wydmu-
chowych zostaje odstoniety otwdr tloczny.
Poniewaz tlok otworu tiocznego ma ruch cos-
kolwiek zwolniony, odstoniecie trwa dtuzej,
wiec tem samem nastepuje lepsze napetnienie.

Po przekroczeniu D. P. M. warunki ruchu
ttokéw (rys. 10 b) zmieniaja sie wprost prze-

ciwnie. Tiok B. zaczyna opOznia¢, przez co
otwory wydmuchowe sa przez dluzszy czas
odstoniete. ROAwnoczes$nie przyspieszenie ruchu

tloka A przymyka otwér ttoczny. Ruch ten prze-
noszgac sie na strumieh Swiezej mieszanki powo-
duje wyparcie resztek spalin.

Rozwigzanie to jak nam wiadomo nie zo-
statlo na razie zastosowane w silnikach Diesla.

11, 12 podaje nam schemat cylindra
W sil-

Rys.
silnika samochodowego Vanni — Diesel.

Rys. 11. Schemat cylindra silnika Vanni-
Diesel. Poczatkowy okres przeptukania.

niku tym mamy podobnie jak poprzednio opi-
sanym jednokierunkowy ruch gazéw. Powietrze
naptywa dotem otworami ttocznemi i poruszajac
sie ku gbérze wypiera spaliny zaworem umie-
szczonym w posrodku gtowicy. Kanatly dopro-
wadzajgce powietrze (rys. 13) sg styczne do
Scian cylindra.

Przebieg przeptukania przedstawia si¢ na-
stepujgco. W pierwszym momencie odstoniecia
otworow ttocznych powietrze (rys. 11) naptywa
do cylindra promieniowo. W okolicy gdzie
nastepuje potgczenie sie strug powietrza mamy
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zwezenie strumienia. Strumien ten rozszerza
sieg, poczem na pewnej wysokosci, gdy liczba
obrotow przekroczy 400 — 500 obr/min. ponad

i) 1 1L

Silnik Vanni-Diesel.
okres przeptukania.

Rys. 12. Drugi

otworami tlocznemi, powstajg wiry. Wiry te
podobnie jak i zwezenie strumienia przenosza
sie coraz wyzej w gore w miare wzrostu szyb-
kosci powietrza przeptukujacego.

Widzimy wiec, Zze w pierwszym momencie
mamy osiowe przeptukanie cylindra. Wirowa-
nie gazébw wzdtuz S$cian cylindra pozostawia
tutaj niewyptukane spaliny.

Gdy otwory ttoczne (rys. 12) zostajg juz
silniej odstoniete, naptywajgce powietrze zmie-
nia swodj ruch promieniowy na obrotowy,
styczny do $cian cylindra. W drugiej wiec
czesci przeptukania mamy wyparcie spalin na-
gromadzonych w okolicy $cian cylindra.

Rys. 13. Silnik Vanni-Diesel. Schemat
kolektora doprowadzajgcego powietrze.
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Ruch obrotowy jaki uzyskuje powietrze
w drugiej czesSci przeptukania rozcigga sie
i p6zniej na okres sprezania utatwiajgc w mo-
mencie wtry$niecia rozprowadzenie i spalenie
paliwa.

Silnik Junkers - Diesel (rys. 14). Jest to sil-
nik poznanego juz typu, gdzie ruch gazéw jest

§cisle jednokierunkowy. W gérnej czes$ci cy-
lindra widzimy otwory ttoczone komunikujace
wprost ze zbiornikiem wyréwnawczym sprezo-
nego powietrza. Zbiornik ten utworzony jest
przez calg ostone silnika wigczajgc tutaj rowniez
i karter. Otwory wydmuchowe umieszczone
w dolnej partji cylindra potgczone sa wspol-
nym kolektorem.

Sprezarka umieszczona jest w gorze sil-

nika. Jest to sprezarka typu ttokowego, ktorej
ttok potaczony jest z gornym ttokiem cylindra
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roboczego. Sprezarka zasysa powietrze przez
samoczynny zawoOr i takimze zaworem przetia-
cza go do wspomnianego juz zbiornika wy-

réwnawczego.
Rys. 14. a. Schemat dziatania silnika Junkers.
A) Wybuch i rozprezenie, sprezarka przettacza powietrze do

zbiornika wyréwnawczego.

B) Wydmuch,
wyréwnawczego.

sprezarka przettacza powietrze do zbiornika

C) Przeptukanie cylindra, sprezarka zaczyna ssa¢ powietrze.

rysunku ukitad korbowy
jest bardzo skomplikowany. Na jeden cylinder
mamy trzy wykorbienia watu. Go&rny tlok po-
taczony jest z watem korbowym dwoma korbo-
wodami.

Jak widzimy z

Korba tloka gdrnego przestawiona jest
o 15° w stosunku do korby ttoka gérnego.
Dzieki temu otwory wydmuchowe sa wczesniej
odstaniane i wcze$Sniej zamykane, anizeli
otwory ttoczne.

W silniku tym dzieki przeciwnemu stale
ruchowi ttokéw wuzyskano doskonate zréwno-
wazenie sity bezwiadnosci mas o ruchu har-
monicznym. Poniewaz jednak uktad ttoka gor-
nego posiada duzo wiekszg mase, przeto dla
zrealizowania zréwnowazenia dano tlokowi
gérnemu stosunkowo mniejszy skok.

Komora sprezania silnika, utworzona przez
Sciany cylindra, oraz dna obu ttokow jest bar-
dzo niedogodna spowodu wielkiej powierzchni
w stosunku do objetosci. To tez straty cieplne
na poczatku okresu rozprezania sg z tego po-
wodu dosy¢ znaczne.

Ttoki cylindra roboczego pracuja w bardzo
ciezkich warunkach. Z tego tez powodu dla
lepszego odprowadzenia ciepta z dna ttokow
wykonane sga one jako gruboscienne. Tloki
w pierwszym momencie spalania musza wypro-
mieniowaé okoto 80% ciepta pobieranego przez
komore sprezania.

Dzieki odpowiedniemu ustosunkowaniu ka-
natéw otwordw ttocznych, powietrze naptywajace
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do cylindra uzyskuje ruch obrotowy. Ulepsza
to znacznie przeptukanie cylindra. Ruch obro-

towy rozcigga sie i na okres sprezania, totez

wtry$niete paliwo zostaje lepiej rozprowadzone.

Z poprzedniego artykutu ,,Szybkobiezne silniki

Dieslal w num. 6 ,Technika"™ wiadomo czytel-
nikom, ze dla tego
samego celu rozpy-
lacze w silniku Jun-
kers - Diesel ustosun-
kowane sa skosnie do
scian cylindra.

Silnik Lille G.A.S.
Na tej samej zasadzie
co silnik Junkers zbu-
dowany jest silnik Lill
G. A S. wykonany
przez Compagnie Lil-
loise des Moteurs. Jest
to silnik lotniczy 6-cio
cylindrowy (12 tlo-
koéw) rozwijajacy przy
2000 obr/min. 500 H P.
Ttoki tak gorne jak
i dolne posiadajg od-
dzielne waty korbo-
we, potgczone ze sobg
ukltadem pieciu kot
zebatych.

Sprezonego po-
wietrza dostarcza spre-
zarka od$rodkowa Ra-
teau napedzana przez
dolny wat korbowy za
posrednictwem dwustopniowej skrzynki biegow.
Na pierwszym biegu sprezarka zapotrzebowuje
36 HP. na drugim 130 HP.

Podobne techniczne rozwigzanie posiada
silnik Ricardo podany schematycznie na rys. 15.

Silnik Vanni - Diesel (rys. 16) podaje nam
schemat tego silnika. Jest to silnik dwucy-
lindrowy. Poprzednio juz zapoznaliSmy sie
z cylindrem tego silnika i z przebiegiem prze-
ptukiwania. Kazdy cylinder obstugiwany jest
oddzielng sprezarkag ttokowa.

Ciekawem rozwigzaniem jest tutaj osadzenie
rozpylacza. Dysza rozpylacza znajduje sie
w matem wgtebieniu S$ciany cylindra. Rozpy-
lacz jest w ten sposOb ustawiony, ze Kierunek
strumienia rozpylonego paliwa jest prostopadty
do kierunku strumienia sprezanego powietrza.

Woagtebienie posiada naciety (rys. 17) z boku
kanalik bedacy czescig rozwijalnej kota. Spre-
zane powietrze naptywa tym kanalikiem do
wgtebienia, gdzie wuzyskuje ruch obrotowy.

Schemat silnika
Ricardo.

Rys. 15.
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Ruch ten jest tak silny, ze wir wkreca sie do-
sy¢ gteboko w gtowny strumien mieszanki.

Rys. 16. Schemat silnika
Vanni-Diesel.

Zrozumiatem jest, ze w tych warunkach rozpy-
lane paliwo zostaje doskonale rozprowadzone.

Rozprowadzenie paliwa dzieki temu jest

tak dobre, ze proby przeprowadzone z miernemi

Rys. 17. Szczegét rozpylania
silnika Vanni-Diesel.

rozpylaczami nie wykazywaly niespalonego pa-
liwa ani tez osadzania sie Kkrusty.

Silnik ten przy 1700 obr/min. rozwija moc
26 HP. Pojemnos¢ jednego cylindra wynosi
650 cma3.

Zblizonym do pewnego stopnia do silnika
Vanni jest jeden z najstarszych szybkobieznych
dwutaktowcoéw silnik Attendu z r. 1925. Przeplyw
duzego powietrza ma tutaj kierunek przeciwny
t. j. z gory na dét. Silnik ten dwucylindrowy
posiada sprezarke jednottokowg dwustronnie
dziatajaca.
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Silnik ten wykazat ogromng solidnos$¢ bu-
dowy, pomimo to jednak zostal zarzucony, gdyz
nie dato sie w zaden sposob obnizyé wielkiego
zuzycia paliwa. Zuzycie paliwa, ktére wyno-

sito poczatkowo 340
gr/HP. godz. obnizono
po licznych  probach
i doswiadczeniach za-
ledwie do 270 gr/HP.
godz.

Silnik Stearus (rys. 18).
Swieze powietrze napty-
wa do cylindra dwoma
zaworami umieszczonemi
w  glowicy  cylindra.
Otwory wydmuchowe
umieszczone sg w dolnej
partji cylindra.

Przeptyw gazow
przez cylinder Scisle
jednokierunkowy. Otwo-
ry wydmuchowe zostaja
odstoniete  30° przed
D. P. M. Zawory ttoczne
otwierane sg w 8° poz-

Rys. 18. Schemat cylin-
dra Stearus.

niej. Powietrze dostarcza sprezarka rotacyjna
Roots’a.
Stopien przeptukania dochodzi do 0-8.

Cis$nienie $rednie 5'1 kg/cm2 przy 1000 obr/min.

Rozpylanie paliwa zaczyna sie 10°
G. P. M.

Rozpylacz umieszczony jest w posrodku
gtowicy. Zawdr rozpylacza jest sterowany
tarczkg osadzong na watku rozrzadczym, obstu-
gujacym rownoczes$nie zawory ttoczne.

przed

Zmiany dawkowania paliwa zostaty rozwig-
zane w nastepujacy sposob. Profil tarczki jest
zmienny pochyto w kierunku osiowym watka.
Dzieki temu przestawiajac watek osiowo powo-
dujemy wcze$niejsze zamykanie zaworu rozpy-
lacza a temsamem zmniejszanie dawki. Nie-
zaleznie od tego mamy mozno$¢ regulacji
dawkowania dla kazdego cylindra z osobna.
Cisnienie przettaczania paliwa wynosi 70 kg/cmz2.
Dzieki temu, ze glowica obejmuje na pewnej
przestrzeni dosy¢ doktadnie dno ttoka, powstajg
w momencie gdy silnik dochodzi do G. P. M.
energiczne wiry.

Silnik ten wyrabiany jest jako 6-cio cy-
lindrowy w uktadzie V. po trzy cylindry w jed-
nej linji.

Przy wymiarach 152 min. S$rednicy cy-
lindra i 204 skoku ttoka rozwija przy 1000 obr/min
200 HP.

TECHNIK
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Ciezar silnika wynosi 1700 kg czyli

Srednia 9 kg/HP. Zuzycie paliwa dochodzi
do 225 gr/HP.

Omawiajac poszczegOlne typy silnikdw

szybkobieznych Diesla, podawaliSmy zazwyczaj
przy kazdym z nich ci$nienie $rednie. Czytel-
nicy interesujacy sie bardziej silnikami cieplnemi
zauwaza zapewne, ze ciSnienie to jest nizsze,
anizeli przy silnikach benzynowych, przyczem
silniki czterotaktowe posiadajg pewng przewage
nad dwutaktowemi.

W interesie naszym jest uzyskanie mozli-
wie wysokiego cisnienia S$redniego, gdyz tem

samem otrzymujemy zwiekszenie mocy silnika.
Wielko$¢ cisnienia $redniego zalezy od:

1) konicowego cisSnienia sprezania,

2) stopnia napetnienia cylindra Swiezem
powietrzem.

Warunek pierwszy daje nam nietylko
zwiekszenie ciSnienia S$redniego, ale wptywa
réowniez dodatnio na wydajno$¢ termiczng

silnika.

Warunek drugi zezwala na spalenie wiek-
szej ilosci paliwa dla danej pojemnosci cylindra,
a temsamem na uzyskanie wiekszej iloSci
energji.

Nieszcze$ciem w silniku Diesla jest to, ze nie
mozemy nigdy spali¢ pewnej dawki paliwa z ilo-
Scig powietrza, ktora teoretycznie jest potrzebna
do tej przemiany.

Jezeli bowiem zadowolimy sie obliczong
iloscig powietrza, przekonamy sie, ze pewna
cze$¢ paliwa zostaje zupetnie niespalong prze-
chodzac do karteru, pewna za$ czes¢ spala sie
niezupeinie, osadzajgc kruste na $cianach gto-
wicy, a specjalnie w okolicy rozpylacza, oraz
uchodzi ze spalinami w postaci czarnego dymu.

Dla zupeinego spalenia paliwa zmuszeni
jesteSmy do napetniania cylindra pewnym nad-
miarem powietrza, wyrazajagcym sie cyfrg 1*5,
albo tez co zresztg na jedno wychodzi, wtry-
skiwa¢ dla danej objetosci 2/3 obliczonej teore-
tycznie dawki paliwa. Przy réwnym wiec li-
trazu Diesel spala tylko 2/3 jednorazowej dawki
silnika benzynowego i stad wi#asnie nizsze
ci$nienie S$rednie.

Jest w naszej mocy napetnianie cylindra
nadmiarem powietrza i to jest zdaje sie zasad-
nicza droga do zwiekszenia ci$nienia Sredniego.
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O gazach ogniowych.

Inz. gérn. Jan

gnie kopalniane, stanowigce utrapienie
O dla wielu kopaln, przedstawiajg gtdwne
niebezpieczenstwo spowodu gazéw spa-

linowych, jakie wydzielajg sie z ognisk pod-
ziemnych.

Gazy spalinowe przedewszystkiem groZzne
sg dla zatrudnionej w kopalni zatogi, jako gazy
duszgce, poniewaz, jak czesto zdarza sig,
ludzie zwalczajgcy ogien ulegaja zatruciu, lub
zaduszeniu, albo czasem podczas wielkich ogni
kopalnianych nastepuje odwrdcenie prgdéow po-
wietrznych, a wiec nastepuje i odwrocenie ga-
z6w spalinowych, ktére po odwré6ceniu duszg
napotkanych na drodze.

Réwnie wielkie niebezpieczenstwo zagraza
zatodze kopalnianej od gazow spalinowych z tego
powodu, ze czasem gazy ogniowe po oddaleniu
sie od ogniska zapalajg sie i wybuchaja, a skut-
kiem eksplozji znowu ging ludzie.

Samemu objektowi kopalni od gazéw ognio-
wych zagraza niebezpieczeistwo przeniesienia
i przerzucenia ognia na coraz to inne chodniki
i wyrobiska — waskie lub szerokie i na coraz
inne urzadzenia kopalniane.

Jakos¢ gazow ogniowych czyli
ich chemiczny skitad
mierze od jakosci
laniu.

wiasciwie
zalezny jest w gtdwnej
wegla, ktory podlega spa-

W procesie normalnego spalania wegla
albo drzewa przy dostatecznym doptywie po-
wietrza otrzymuje sie jako produkt spalenia
kwas weglowy CO02i mniejszg lub wiekszg ilos¢
pary wodnej.

Weglowodory, oraz tlenek wegla nie ulatujg
z dymem, lecz zostajg spalone. Jezeli jednak
przy spalaniu doptyw powietrza zostanie zdu-
szony, nastepuje co$ w rodzaju tlenia, przepa-
lania, podobnie jak przy suchej destylacji wegla
lub drzewa w retorcie i woOwczas tworzg sie
inne produkty spalania. W warunkach niedo-
statecznego doptywu powietrza, opr6cz kwasu
weglowego i pary wodnej, gazy ogniowe zawie-
rajg tlenek wegla, metan i ciezkie weglowodory.
Takim witasnie warunkom w mniejszym lub
wiekszym stopniu odpowiadajg ognie na dole.
Zatem gazy ogni kopalnianych zawierajg: 1 Pro-
dukty spalania wegla i drzewa oraz 2. produkty
destylacji wegla i drzewa przy niskich tempera-
turach, a wiec: N, C02 0O, CH4, CxHy, CO,
S02, H2SiH, nadto para wodna. Kolejnos¢
w tym szeregu ilustruje réwniez iloSciowg wiel-

Ur ban, Niwka.

kos¢ wystepowania tych sktadnikéw w gazach
ogniowych. Z liczby ciezkich weglowodorow
pod znakiem C*Hy wystepujg tutaj prawdopo-
dobnie: etylen C2H4, etan C2H( i acetylen C2H2

W réznych okresach rozwoju i tamowania
ognia na dole konsystencja gazéw ogniowych,
ich sktad chemiczny zmienia sie w bardzo roz-
legtych granicach. Przewaznie gazy ogniowe
sg niepalne, bywajg jednak momenty, zwilaszcza
w okresie koncowym tamowania, silnie rozwi-
nietego ognia, ze z ogniska ptyng zapalne i wy-
buchajgce gazy ogniowe. Zamkniete tamami
zaognione wyrobiska w wiekszosci wypadkow
zawierajg mieszaniny gazéw palnych i wybu-
chajgcych.

Gornictwo weglowe S$wiata zna juz bardzo
dtugi szereg katastrof, wybuchéw gazoéw ognio-
wych, ktére wydarzyly sie badz w czasie zwal-
czania ognia lub w okresie tamowania, badz
podczas otwierania zamknietych zaognionych
pol. Dla orjentacji przytacza sie ponizej szereg
analiz gazéw, pobranych z zamknietych zaognio-
nych pdl.

Analizy z zagtebia Westfalskiego wedtug

Broockmanna, przedstawiajg sie nastepujgco:
| 1 1| v \Y% Vi
N e 90 89 77 76 40 10
4 5 12 1 4 3
0 oo — 1 2 1 — —
CH4 . ... 6 5 7 10 56 87
Ho oo, — — 2 2 —
100 100 100 100 100 100

Analizy z kopalni ,Pluto” okreg Teplitz-

Schénau w Czechach pobrane z zamknietego
zaognionego pola w okresie bezposrednio po
zamknieciu.

coz o CO CH)

Préby z roku 1906
% °lo % %

2 sierpnia wieczorem 440 12,12 175 -

3 rano 49 7,77 127 183
3 n wieczorem 4,94 6,14 0,14 182
4 _ rano 4,94 496 0,12 1,56
4 wieczorem 5,32 486 0,10 2,12
5 n w potudnie 5,64 3,94 0,04 243
6 5,78 2,16 0,00 2,09
7 _ 6,02 0,90 0,00 5,18
8 * wieczorem 6,16 0,75 0,00 2,86
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Tablica z kop. Pluto daje jasny obraz zmian
gazéw ogniowych w przebiegu ognia w zata-
mowanem polu. Godne uwagi jest zmniejszenie
sie CO w miare zwiekszania CH4, przy réwno-
czesnem zmniejszeniu O.

Analizy z kopald Goérnego Slaska wedtug

».Hauptbericht der Oberschlesischen Gruben-
brand-Komission*.

0 CO02 co CHj Cx Hy
1 1,35 7,87 $lad 0,06 —
2. 2,70 13,30 99 0,10 0,10
3. 2,40 13,40 0,07 0,02 0,10
4, 4,20 13,00 0,07 0,30 —
5. 2,40 12,30 $lad 0,23 —
6. 1,40 12,20 - — -
7. 0,85 12,40 - — —
8. 13,50 6,60 0,07 0,37 0,20
9. 4,80 11,00 - — 1,00
10. 3,05 7,90 - — 0,40
11. 13,25 5.95 $lad 0,85 0,10
12. 13,30 6,10 ) 0,88 1,10
13. 1,00 13,40 - 0,13 0,10
14. 0,20 11,10 - 0,10 0,10
15, 13,80 5,33 - - -
16. 17,25 2,23 - 0,17 -
17. 12,20 3,90 — - -
18. 0,35 10,30 — 0,30 0,60

Z powyzszego wnioskujgac, mozemy orzec,
ze w kopalnianych gazach ogniowych oprécz
gazow duszgcych kwasu weglowego, tlenku
wegla — znajdziemy rowniez gazy palne i wy-
buchajgce, jak metan, tlenek wegla i ciezkie
weglowodory.

Omoéwimy kolejno gtéwne skiadniki gazéw
ogniowych.

Kwas weglowy CO02

Kwas weglowy, ciezar wiasciwy 1,52;
1 m3 kwasu weglowego wazy 1,97 kg, — jest
to zatem gaz ciezki. Kwas weglowy jest gtow-
nym produktem spalania wegla. CO02 wydziela
sie juz przy nagrzewaniu wegla, przyczem po-
czatek tworzenia sie CO02 nastepuje przy tempe-
raturze nie nizszej 0d65°C. Normalne spalanie
wegla odbywa sie wedtug formuty chemicznej

C+ Oo= CO02+ 96960 Kal.

Czysty kwas weglowy jest bezbarwny.
W kazdym dymie, jako produkt spalania, CO02
jest zabarwiony domieszkg innych gazow i pytem
weglowym. C02 nie jest gazem trujacym,
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wieksza jednak jego zawarto$¢ w powietrzu
jest szkodliwa i dziata na organizm duszgco.

Zawartos¢ CO02 w powietrzu do 2% nie
szkodzi zdrowiu, ale oddech jest juz giebszy;
przy 2 do 2,5% C02 cztowiek zaczyna odczu-
wac ostabienie; przy zawartosci 3% CO02 praca
staje sie juz ucigzliwa, a dluzsze przebywanie
w takiem powietrzu moze mie¢ zte skutki dla

zdrowia. Przy 5% CO02 w powietrzu, objawy
dusznos$ci sg bardzo silne; przy 5 do 6| CO02
gasng lampy. Przy 11% zawartosci C02 w po-

wietrzu wdychanem, nastepuje utrata przytom-
nosci i po pewnym czasie $mier¢ cztowieka.
Przy duzej zawartosci C02 w powietrzu naste-
puje Smier¢ w kroétkim czasie.

Jakkolwiek w powietrzu, w ktérem zaczyna
gasng¢ lampa, cztowiek moze jeszcze oddychag,
to jednak do miejsc takich dostep dla ludzi
winien by¢ zamkniety. Przy badaniu w kopalni
miejsc, w ktorych niema nalezytego przewiewu,
nalezy zachowaé¢ ostrozno$¢ i nie wchodzi¢ do
takich przestrzeni z lampa elektryczng, lecz
z lampg bezpieczenstwa. CO02 trudno miesza
sie z powietrzem, a poniewaz jest od niego
ciezszy, zbiera sie w najnizszych czesciach wy-
robisk, naprzyktad w zagtebieniach, w szybikach,
skad specjalnie musi by¢ usuniety przed zwie-
dzaniem tych robot przez ludzi. W miejscu,
gdzie powietrze jest w spoczynku, C02 oddziela
sie od powietrza i zajmuje dolng cze$¢ wyro-
biska, przyczem mozna ustali¢ naprz. ptongca
lampg wyrazng powierzchnie rozgraniczajaca,
ponizej ktérej lampa gasnie. Wobec trudnego
mieszania sie C02 z powietrzem, oraz groma-
dzenia sie jego w dolnych czesSciach wyrobisk,
tylko silny strumien powietrza moze takie wy-
robiska nalezycie przewietrzy¢. Zdarza sieg
podczas otwierania zaognionych pdl, ze COo,
wylawszy sie po otwarciu tamy na pochylnig,
swoim ciezarem przemaga prad $wiezego po-
wietrza i sptywa po pochylni na dot przeciw
pradowi $wiezego powietrza. W takim wypadku
nalezy wycofaé¢ sie przed nim zawczasu i celem
powstrzymania jego napltywu w niepozgdanym
kierunku wzmocni¢ prad S$wiezego powietrza.
C02 w wiekszych ilosciach wydobywa sie czesto
ze starych zrobow. GOrnicy takie zte powietrze
ze starych zrob6w nazywajg ,,puchem®.

CO02 przy ogniach kopalnianych przeptywa
przez wyrobiska w postaci kiebow dymu nagrza-
nych do wysokiej temperatury i zabarwionych,
bynajmniej nie jako czysty kwas weglowy, lecz
jako jego mieszanina z réznemi innemi gazami, —
produktami spalania wegla i drzewa przy nie-
dostatecznym doptywie powietrza.
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Szkodliwe dziatanie C02na organizm ludzki
polega na uduszeniu. Ratowanie polega, jak
wiadomo, na stosowaniu sztucznego oddychania
w miejscu, gdzie jest czyste powietrze, przy
rownoczesnem zasilaniu wypadkowego tlenem.

C02 wywotato juz obfity szereg katastrof
gorniczych, gtéwnie wskutek odwracania pradéw
powietrznych podczas zwalczania ogni.

Oprécz wyzej opisanego sposobu wyste-
powania w kopalniach C02 — gaz ten znajduje
sie nadto w niektorych zagtebiach weglowych
wprost w poktadzie weglowym, jako gaz w nim
zamkniety w duzej ilosci, — naprzykitad w okregu
Waldenburg-Neurode na Dolnym Slasku zwia-
szcza na kopalni Rubengrube. Nagte wyptywy
tego gazu z poktadu nazewnagtrz byly powodem
katastrof goérniczych.

Ostatnia taka katastrofa wydarzyta sie na
szybie Weneeslaus w Neurode 9. VII. 1930 r,,
w Kktorej zgineto 160 ludzi.

Metody wykrywania C02 w powietrzu sg
powszechnie znane, dlatego opisy te, tutaj po-
mija sie.

Tlenek wegla CO.

Tlenek wegla CO jest gazem bezbarwnym,
bez woni i smaku. Ciezar gatunkowy 0,97,
1 m3 wazy 1,255 kg. Jest to niedostatecznie
utleniony wegiel, dlatego gaz ten jest palny
i spala sie na kwas weglowy. W potgczeniu
z powietrzem, gaz ten jest réwniez wybucha-
jacym.

CO jako gaz palny tworzy z tlenem mie-
szaning wybuchowg spalajgca sie wedtug wzoru:

2 CO + 02=
2 obj. + 1 obj.

2 C02

przeto dla kompletnego spalenia CO wymagane
sa jego 2 objetosci na 1 objetos¢ tlenu, co
przy normalnej zawartosci 0 2 w powietrzu (21 %
wynosi okoto 30 % CO w powietrzu. Przy takiej
zawartosci CO intensywno$¢ wybuchu jest naj-
wieksza. Dolna granica zawartosci CO w po-
wietrzu o normalnym skiladzie, przy ktorej
mozliwy jest wybuch, wynosi 13%, go6rna 75%

CO jest gazem silnie trujgcym i to tem
grozniejszym, ze szybkie stwierdzenie obecnosci
jego w powietrzu natrafia na trudnosci. Fizjo-
logiczne dziatanie CO polega na absorbowaniu
go przez czerwone ciatka krwi (hemoglobing),
przyczem CO taczy sie z hemoglobing okoto
250 razy predzej, anizeli tlen, tworzac z nig
jednoczes$nie bardziej staty zwigzek.
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Ponizej podana tablica wykazuje zalezno$é
pomiedzy procentowg zawartoscig tlenku wegla,
a czeScig hemoglobiny, ktéra zamienia sie na
karbooksyhemoglobine, oraz sktad atmosfery
(tlenu i azotu), fizjologicznie dzialajgce podo-
bnie jak poszczeg6lne zawartosci tlenku wegla.

Karbooksy- Sktad odpowiedniej
CcoO ]
hemoglobina atmosfery
tlenu azotu
% %

0 ° % °lo
0,025 20 17 83
0,05 33,3 14 86
0,1 50 10,5 89,5
0,2 66,7 7,0 93
0,3 75 53 93,7

Trujace dziatanie CO rozciaga sie nietylko
na ludzi, lecz i na wszystkie czerwonokrwiste
stworzenia. Natomiast na organizmy pozba-
wione czerwonych cialek krwi CO wecale nie
dziata, naprzyktad nie szkodzi S$limakom, ku-
chennym prusakom itp.

CO dziata trujgco na ludzi w nastepujgcych
ilosciach procentowych wzgledem powietrza:
przy 0,05% po 30 minutach zawroty gtowy przy
pracy, przy 0,1 % po 30 minutach zte poczucie
i niemoznos$¢ chodzenia, przy 0,2% po 30 mi-
nutach nieprzytomnos$¢, przy 1,0% po 30 minu-
tach nieprzytomnos$¢ i $mieré¢, przy 1,8% dziata
natychmiast $miertelnie.

Ratowanie porazonych tlenkiem wegla.

Ratowanie porazonych tlenkiem wegla win-
no mie¢ za cel nastepujgce gtowne wytyczne:

a) Przywrocenie zdolnosci

oddychania.

organizmowi

b) Regeneracja krwi, ktérej hemoglobina
czeSciowo zamienita sie w karbooksyhemoglo-
bine. Regeneracja odbywa sie zapomocg czy-
stego powietrza albo lepiej tlenu.

c¢) Podwyzszenie temperatury ciatla pora-
zonego do stanu normalnego.

Przebieg ratowania wedtug naj-
nowszych wskazan ma by¢é naste-
pujacy:

1 Przedewszystkiem zatruty cztowiek wi-
nien by¢ jak najpredzej przeniesiony do miejsca
0 Swiezem powietrzu.

2. Nastepnie w tem wygodnem miejscu
ze Swiezem powietrzem, nalezy niezwlocznie
przystgpi¢ do stosowania sztucznego oddycha-
nia i to sztuczne oddychanie robi¢ bez przerwy
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nawet w ciggu Kkilku godzin. Sztuczne oddy-
chanie stosuje sie wedtug znanych metod Syl-
westra lub podobno lepiej wedlug systemu
Schafera. Przy sztucznem oddychaniu, o ile to
jest mozliwe, stosowac zasilanie organizmu tle-
nem zapomoca pomp ratowniczych naprzykiad
niemiecki pulmotor Ilub amerykanski lung mo-
tor. Bardzo skutecznem okazato sie dodawac
do tlenu lub do powietrza udzielanego porazo-
nemu troche kwasu weglowego C02, ktéry w ma-
tych ilosciach dziata pobudzajgco na organa
oddechowe. Domieszka kwasu weglowego C02
do tlenu lub do powietrza winna wynosi¢ okoto
5% nawet do 10 CO02

3. Skoro przybyt wezwany lekarz lub
odpowiednio wykwalifikowana osoba, nalezy
zrobi¢ wypadkowemu zastrzyk ,,Lobeliny” —

roslinnego alkaloidu, ktoéry dziata silnie pobu-
dzajaco na centrum organizmu oddechowego
i na tak zwany system nerwu sympatycznego.
Zastrzyk lobeliny moze by¢ albo dozylny, albo
podskérny. Na zastrzyk dozylny nalezy uzyé
doze nie wiekszg od 3 miligraméw lobeliny,
na zastrzyk podskérny mozna uzy¢ doze nie
wiekszg od 6 miligraméw lobeliny. Nie mozna
SciSle ustali¢c dawki lobeliny. Zalezy to od
organizmu porazonego. Jeden potrzebuje mniej,
inny wiecej. Podkresli¢ tu nalezy jednak po-
dwéjny wptyw lobeliny na ludzki system ner-
wowy. Zastosowana w zbyt matej iloSci wecale
nie skutkuje, a zastrzyknieta w zbyt duzej dozie
lobelina znowu dziata zabd6jczo na nerwy i za-
miast poméc, moze zaszkodzi¢ i uczynié ratu-
nek niemozliwym.

Dlatego zastrzyk lobeliny powinien wyko-
nywaé¢ doswiadczony lekarz, ktéry potrafi dobrac
te Srednig doze, ktéra wpilywa zbawczo i pobu-
dzajgco na nerwy porazonego. Jezeli mimo
wykonywania sztucznego oddychania i zastrzyku
lobeliny wypadkowy nie daje znaku zycia, mo-
ze lekarz powtdrzyé zastrzyk lobeliny po upty-
wie po6t godziny czasu po pierwszym zastrzyku
i stosowac sztuczne oddychanie nadal.

Jezeli mamy do czynienia z wypadkami
lekkiego zatrucia tlenkiem wegla, lepiej zastrzy-
kow lobeliny wcale nie stosowaé, a ratowanie
ograniczy¢ tylko na sztucznem oddychaniu tle-
nem z domieszkg CO02

4. Woreszcie skoro sztuczne oddychanie
jest wykonywane i lobelina zastrzyknieta, w celu
przyspieszenia skutecznosci akcji ratowniczej
dobrze jest ogrza¢ ciato zatrutego. Ogrzewanie
naturalnie nie powinno przekroczy¢ temperatury
normalnie uzywanej przez ludzi goracej kapieli.

TECHNIK

Sir. 295

Zabiegi sztucznego oddychania nalezy sto-
sowa¢ dtuzszy czas w ciggu kilku godzin, a to
z tego powodu, ze regeneracja hemoglobiny
odbywa sie powoli i w czystem powietrzu trwa
dtuzej anizeli 2 godziny.

Regeneracja hemoglobiny.

Jak juz wspomniano wyzej, zatrucie orga-
nizmu ludzkiego tlenkiem wegla polega na
transformacji pewnej czesci hemoglobiny krwi
na karbooksyhemoglobine wedtug reakcji

Hb 02 + CO Hb CO + 02
gdzie Hb oznacza hemoglobine.

Reakcja ta moze odbywaé sie w organiz-
mie ludzkim do przemiany 66% hemoglobiny,
od tej proporcji zatrucia nastepuje Smierc.
Reakcja powyzsza jest rewersywna, czyli moze
odbywaé sie rowniez w odwrotnym Kierunku
pod wpitywem dziatania tlenu. Szybko$¢ od-
wrotnej reakcji zalezy w Kkoncentracji tlenu
w powietrzu do oddychania.

i Haggard zrobili spostrzeze-
kwasu weglowego C02 do po-
tlenu udzielonego zatrutemu
przyspiesza proces regeneracji hemoglobiny.
Badacze Nicloux, Nerson, Stahl i Weil poczy-
nili szereg dosSwiadczen na zwierzetach w kwestji
regeneracji hemoglobiny. Zalaczony rys. 1
przedstawia nam ogélnikowy rezultat tych do-
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ze dodanie
wietrza lub do
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Rys. |. Krzywe przedstawiajg szybkos$¢ eliminacji tlenku
wegla z hemoglobiny za pomocg powietrza, powietrza
z dodatkiem 5% COZ2 tlenu itlenu z dodatkiem 5% C 02

Swiadczen. Krzywe na tym rysunku przedsta-
wiajg szybko$¢ eliminacji tlenku wegla z karbo-
oksyhemoglobiny przy dziataniu powietrza z do-
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datkiem 5% CO., oraz samego powietrza,
nastepnie przy dziataniu tlenu, oraz tlenu z do-
datkiem 5?0 C02 Z wykresu tego odczytaé
mozna miedzy innymi, ze, aby ilos¢ hemoglo-
biny zatrutej sprowadzi¢ z 60°6 do 30%, potrzeba
przy dziataniu czystego powietrza az 2 godziny
czasu. W interesie ratujgcych lezy naturalnie
jak najwieksze przyspieszenie procesu regene-
racji. Uzyskuje sie to przez dodanie kwasu
weglowego do powietrza; jeszcze szybciej od-
bywa sie regeneracja przy zastosowaniu odde-
chania tlenem, a najszybciej przy oddechaniu

tlenem 2z dodatkiem 5% do Ls C02.  Przy
uzyciu tlenu w ciagu 1 godziny mozna zredu-
kowa¢ ilos¢ zatrutej hemoglobiny do 10%.

Wptyw domieszki C02 jest widoczny na rys. 1
Domieszka CO02 dziata pobudzajgco na nerwy
systemu oddechowego. Tlen nalezy podawac
zatrutym pod normalnym ci$nieniem, a wiec
nie bezposrednio z butli w stanie sprezonym,
lecz za posrednictwem jakiego$ aparatu np. za
posrednictwem pulmotoru.

Jest zabronione i niebezpieczne udzielac

wypadkowym tlen sprezony pod cisnieniem.
Zatrucie tlenkiem wegla mozna pozna¢ po
specjalnem zabarwieniu wtasciwie zaczerwie-

nieniu skéry wypadkowego.

Udowodni¢ zatrucie tlenkiem wegla mozna
przez spektralng analize krwi.

Wystepowanie CO w kopalniach wegla
spowodowato juz szereg ciezkich katastrof gor-
niczych, np. Kkatastrofa kopalni Taylorstown
w 1896 r. (57 ofiar), katastrofa kopalni Wel-
lington w 1910 r. (136 ofiar), katastrofa kopalni
Senghennydd (440 ofiar), katastrofa kopalni
Anna Il w Alsdorf 21. X. 1930 (230 ofiar) itd.

Zrodia tlenku wegla na kopalniach.

a) Giownym Zrodiem tlenku wegla na
kopalniach sg pozary podziemne. CO powstaje
przy temperaturze powyzej 300° C w wypadku
niecatkowitego spalania wegla, jak réwniez przy
przejsciu CO02 przez warstwe silnie ogrzanego
wzglednie zarzgcego sie wegla. Wtedy zacho-
dzi reakcja

Co, + C = 2 COo.

Wyprodukowany w ten sposob tlenek we-
gla odptywa z kigbami dymu z ogniska w strone
wentylatora.

b) Niektore materjaty wybuchowe przy
odstrzeliwaniu wydzielajg CO, skutkiem czego
zdarzaty sie nawet wypadki zatrucia.

¢) W zamknietych zrobach gorniczych,
z ktérych wybrano wegiel, wytwarzajg sie rézne

T ECH
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gazy, miedzy ktéorymi CO wielokrotnie powazng
odgrywa role. Nagty wypltyw gazéw ze starych
zrobow moze zala¢ wyrobiska gornicze t. zw.
»matami, w ktérych CO dziata zabdjczo na
napotkany po drodze personel. Przy odbudo-
wie cienkiego pokiadu ponad wyeksploatowa-
nymi dawniej starymi niepodsadzonymi zrobami
w poktadzie ,Reden” na kopalni Mortimer
stwierdzono szczeliny w skale ptonnej zalega-
jacej miedzy bedacym w odbudowie cienkim
poktadem, a zrobami w Redenie. Ze szczelin
tych wydobywat sie trujacy gaz, ktérego gtdw-
nym sktadnikiem byt tlenek wegla CO.

d) W zamknietych tamami zaognionych
terenach rowniez wytwarza sie CO zwlaszcza
w pierwszem stadjum po zamknieciu. Atoli
zbiegiem czasu CO utlenia sie na C02 proces
ten w zamknietym zaognionym rejonie odgrywa
role wskaZznika przygasania ognia. Im mniej
w zamknietym terenie CO, tem bardziej przy-
gast ogien. Jezeli analiza gazéw w zamknietym
rejonie nie wykazuje CO, a stwierdza tylko
obecnos¢ C02 — oznacza to kompletne wy-
gasniecie pozaru.

Przy otwieraniu wszelkich zamknietych
zaognionych pél trzeba mieé¢ na wzgledzie ad-
sorbcyjng zdolno$¢ CO, ktory tatwo bywa ad-
sorbowany nie chemicznie, lecz mechanicznie
przez drobny wegiel, zwlaszcza przez pyt we-
glowy. Zdarzato sie bowiem, ze po przewie-
trzaniu otwartego zaognionego pola ludzie,
ktérzy tam weszli ulegali zatruciu z chwilg
poruszenia topatami wigkszej iloSci drobnego
wegla.

Przez poruszenie drobnego wegla ukryty
w nim a witasciwie na jego powierzchni CO
uwalniat sie i zatruwal pracujacych robotnikdw.
Podobng adsorbcyjng zdolno$¢ wzgledem CO02
i CO ma woda, ktora potrafi wchiongé¢ te gazy
w terenach zamknietych tamami, a po wydosta-
niu sie stamtad i wyptynieciu nazewngtrz tam
oddaje z siebie adsorbowane gazy szkodliwe.

e) Eksplozje pytu weglowego roéwniez
wywigzujg szkodliwe gazy, spomiedzy ktorych
CO wystepuje w powaznych ilosciach niebez-
piecznych dla zycia ludzi. W tych wypadkach
podobnie, jak wyzej opisano, CO bywa adsor-
bowany przez miat i pyt weglowy. Dlatego
trzeba zwroci¢ uwage na te okoliczno$¢ i zwig-
zane z tem niebezpieczenstwa przy wchodzeniu

do wyrobisk po zasztej w nich eksplozji pytu
weglowego.
f) Eksplozje metanu, jakkolwiek teore-

tycznie nie powinny dawac¢ CO, jednak w rzeczy-
wistosci CO w pokaznych iloSciach wytwarzajg.
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Mozna stwierdzi¢ w gazach powybuchowych
0,5 — 15% CO.

9) Stwierdzono wreszcie,
towe benzynowych lokomotyw dotowych zawie-
rajg pewne ilosci CO.

Najsilniejsze wydzielanie CO odbywa sie
naturalnie w pozarach na dole, gdy wegiel
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tracji CO w gazach ogniowych od 0,1 do 3% CO.
I w tych okolicznoSciach obawiaé¢ sie nalezy
falod_sorbcyjnego wigzania sie CO z pytem we-
glowym.

Pamietajagc o tem, przy otwieraniu zao-
gnionych pdl, nalezy mie¢ na uwadze przestroge,
ze do otwartego przewietrzonego rejonu trzeba
wchodzié¢ ostroznie i

mozliwie nie poruszac
i drzewo ptong przy niedostatecznym doptywie zwalu drobnego wesila i pytu.
tlenu. Czesto dochodzi do znacznej koncen- c. d. n.
Rozwo0j mechanizacji a ludzkosc.
Inz. A. Roznowski, Katowice.
rece moje dostata sig interesujaca wskazywa¢ na przebtaganie Stwoércy, Ktory

W ksigzka angielskiego autora Garet Gar-
rett (pseudonim) zatytutowana ,,Ouro-
boros or the mechanical exteusion of mankind".
Garet Garrett jest autorem szeregu prac podob-
nych bedacych pamfletami krytykujgcemi ostro
stosunki wspétczesne, drukowanymi przez wy-
dawnictwo Kegan Paul, Treuch, Trubner & Co
Ltd. w Londynie.

Z szeregu prac autora praca powyzsza ma
dla ,,Technika"™ najbardziej aktualne znaczenie,
osmielam sie wiec podaé je w streszczeniu do
wiadomosci kolegom na tamach ,,Technikall

Zastrzegam sie z gory, ze nie chodzi mi
0 oddanie stylu pracy, nadzwyczaj ciekawego
1 wprost porywajgcego, gdy sie je czyta w ory-
ginale chociazby dlatego, Ze nie moge z uwagi
na prawo autorskie i na szczupte ramy mego
artykutu podaé¢ itémaczenia w catosci, ograni-
czam sie jedynie do streszczenia, zatrzymujac
porzadek poszczegdlnych rozdziatéw, rozwija-
jacych dedukcyjnie poglady autora na poruszong
sprawe.

I. Zagadnienie od czas6w Adama.

Od czas6w prahistorycznych utrzymuje sie
legenda o wusitowaniach ludzkosci osia-
gniecia utraconego raju, t j. egzystencji wolnej
od mozotu, trudéw i pracy. Tak dtugo, jak
dtugo ludzkos$¢ zajeta byta rolnictwem ataki
skierowane w tym kierunku byty bardzo nie-
skomplikowane — chodzito mianowicie o o0sig-
gniecie bajecznych urodzajéw, ktére dawaty
jaknajdalej idgce zaspokojenie dos$¢ prymityw-
nych potrzeb i nie wpltywaly zupetnie w owych
czasach na ceny produktéw rolniczych.

stata

Obfite urodzaje
wienstwa Bozego.

bylty znakiem btogosta-
Bogaty urodzaj zdawat sie

w ten sposdb cofal jakoby swéj wyrok na ple-
mie Adama ,w pocie czota bedziesz pozywat
chleb twoj“.

Jednak obecnie
pod tym wzgledem
ptodnosci
na ziemie.

Jakkolwiek dzieki
metod, maszyn,

zdaje sie dobre czasy
na zawsze minety i rog
nie wysypie wiecej swej zawartosci

zastosowaniu
nawozow

nowych
itp. ptodnos$¢ ziemi
podnies¢ mozna znacznie, jakkolwiek dzieki
postepom techniki mozna wuchroni¢ urodzaje
w pewnym stopniu od zniszczenia (np. zwal-
czanie szaranczy z aeroplanéw, urzadzenia uchy-
lajgce burze i gradobicia), to jednak z uwagi
na staty rozrost ludnosSci, na stosunkowe wy-
cieficzenie gleby, nic nie zdota odwr6cié gro-
zagcego niebezpieczenstwa jezeli nie gtodu, to
zbyt miernych urodzajéw.

Przez szereg wiekéw jestesmy Swiadkami
wysitkéw ludzkosci (naturalnie studjujac dzieje
jej) i skierowanych ku ulzeniu i utatwieniu wa-
runkéwciezkiej pracy, ku zapewnieniu egzystencji.

Ostodg pewng w tej pracy byta nadzieja,
ze gdzie$ na Swiecie egzystuje kraj wolny od
trudu i mozotu, kraj miodem i mlekiem ptynacy,
gdzie ludnos$¢ bez pracy osigga warunki ideal-
nej egzystencji — je i pije w braéd!

Legenda ta zostata rozwiang.

Liczni podréznicy w poszukiwaniu tej krainy
szczesSliwos$ci stwierdzili, ze ziemia jest Kkulistg
i ze nigdzie nie spotkali te wymarzong kraine,
gdzieby bez pracy i trudu mozna osiegna¢ do-
brobyt!

Wysitki ludzkosci skierowaty sie w innym
kierunku. Pojawia sie alchemja i poszukiwanie
fabrykacji ztota, jako tego talizmanu, ktory za-
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pewni szcze$cie ludzkosci. (Co dziwnym zbie-
giem okolicznosci trwa do dzi$ dnia — ostatnio
afera we Francji).

Wysitki w tym kierunku zawodza.

Pojawia sie nowa idea — nowe dgazenia
do utatwienia pracy stworzenie maszyn, ktéreby
pracowaty za nas, ulzyly nam w pracy!

Idea maszyn nie jest nowa. Znane sg ma-
szyny od wiekéw. Samootwierajgce sie bramy
Swigtyn egipskich, posagi poruszajgce sie,
drzewa wydajgce dzwieki, kota wodne, tloki
i cylindry — wszystko to juz byto w staro-
zytnosci.

Stanowito jednak wilasnosé i stuzyto do
uzytku kast uprzywilejowanych i zostato z bie-
giem czasu zapomniane. RoOwniez alchemja,
ktéra powstata z pobudek czysto ekonomicznych,
zgineta — data jednak impuls i podioze do
rozwoju nauki chemji i teraz dopiero, kiedy
stata sie witasnoscig i polem dziatania wielu,
Swieci triumfy prawdziwe.

W podobny sposob odzyta idea maszyn —

mechanizacji. Chodzi o zastosowanie maszyn,
ktéreby wyreczyly nas w pracy — ulzyly nam
w naszym ciezkim bycie. Przez miljony lat

ludzkos$¢ kroczyta za ptugiem, grzebata przedtem
motyka, lub ostrym drggiem uprawiata ziemie.

Przemystu — jako takiego nie byto wogdle.

W wiekach pdzniejszych dopiero, pojawia
sie rzemiosto. Jezeli chodzi o przemyst, o wielkie
warsztaty pracy, huty, kopalnie itp. to dopiero
od trzech generacyj jesteSmy Swiadkami ich
rozwoju.

Zato rozwo0j tego przemystu i wplyw jego
na byt spoteczenstwa ludzkiego — jest wprost
przeolbrzymil

Dzi$ juz nie moéwi sie o urodzaju,
wytgcznym warunku dobrobytu.

jako

»R0g obfitosci'" nie moze nigdy zawierac
produktéw wytwoOrczego przemystu!

Jezeli dzi§ mowimy o dobrobycie, mamy
na uwadze dostateczng ilos¢ t. zw. ddébr uzy-
tecznych, a wiec nietylko zywnos$¢, ale i caty
szereg wytworéw przemystu i rzemiosta, zalez-
nego od tego przemystu, potrzebnych nam
do zycia i zaspokojenia naszych wyolbrzymio-
nych niekiedy potrzeb.

Energja maszyn nie moze produkowac po-
zywienia! Moze utatwi¢ obrobke gleby, podnies¢
jej urodzajno$¢, moze zapewni¢ transport pro-
duktow spozywczych z kraju bardziej rolniczego
do kraju przemystowego przy stosunkowo nie-
znacznych kosztach przewozu.
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Znaczne ztagodzenie stosunkéw w swoim
czasie na kontynencie europejskim spowodowata
emigracja do Ameryki.

Dzi$ ludnos¢ Ameryki wynosi tyle, ile
wynosita ludno$¢ Europy w okresie emigracji —
odptyw ludnosci do Ameryki zostat zamkniety.

Z czasem warunki bytu w Ameryce staly
sie te same co i w Starej Europie, gdzie obec-
nie po chwilowym uptywie ludnosci przez
emigracje, dzi$ jej mamy zaduzo.

To co kto$ moze spotrzebowaé dzi$ jest
pewnem X, zaleznem nie od kaprysu natury lub
zasad biologicznych, lecz od witasnej aktywnosci
i wytwdrczosci.

Predzej niz wzrasta ludno$¢ rozrastajg sie

maszyny i ich produkcja. Przy zaspokojeniu
potrzeb z jednej strony chodzi o produkty
zywnos$ciowe, z drugiej strony — o S$rodki za-

spokojenia potrzeb bytu codziennego i zbytku.

Od paradoksu myslowego, zeby maszyny
mogtly zaspokoi¢ wszystkie potrzeby ludnosci,
przechodzimy do powaznych komplikacyj nie
do rozwigzania.

Obecnie S$wiat nalezy do kupujgcych —
poprzednio nalezat do sprzedawcow!

Sprzedawca nie moze diuzej w azjatyckiej
dostojnosci oczekiwa¢ na kupujgcego — musi
go poszukiwad.

Klient jest czasami przeSladowany przez
akwizytordw i odsprzedawcow.

Jako przyktad moze stuzy¢ fakt sprzedazy
ratalnych wyrobdw przemystu amerykanskiego.

Pianole kupujg farmerzy amerykanscy, Ford
sprzedaje na raty auta swoim robotnikom.

Zadtuzenie z tego tytutu, i kredyty w prze-
mysle amerykanskim siegaty w ostatnich latach
kilku miljardow dolaréw, co budzitlo powazne
obawy ekonomistow amerykanskich.

Dzi§ sprzedaz stala sie¢ pewnego rodzaju
sztukg. Popyt jest zamalym w stosunku do po-
dazy. Sprzedac jest bardzo trudno. Wymaga
to specjalnych zdolnosci, ksztatcenia. Trzeba
rozbudzi¢ cheé¢ kupna, sztucznie narzuci¢ klien-
towi wyroby fabryki, rozbudzi¢ w nim cheé
dobrobytu, czesto do zbytku bez wzgledu na
rzeczywiste jego potrzeby i zdolnosci ptatnicze.

Sztuka akwizycji, ogtaszania w prasie,
reklama, osiggnety swdj szczyt.

Dzi§ w Stanach Zjednoczonych wypada
jedno auto na 6-ciu mieszkancéw. Trudno uwie-
rzy¢ aby chodzito tu o zaspokojenie koniecznych
potrzeb.



Lecz c6z z tego, ze cztowiek znalazt moz-
no$¢ produkowania bez korfica przedmiotéw
potrzeby i zbytku. Cob6z z tego, ze posiada
$rodki transportu zywnos$ci na odlegtosc.

Praca ludzka nic sie nie zmniejszyta, a jak
zobaczymy powiekszyta nawet, a zachowanie
rownowagi ekonomicznej dzi$ jest o wiele trud-
niejszem i zalezy od rozrostu przemystu i za-
gadnien z nim zwiazanych.

Zycie dzisiejsze jest tak zaplatane w spi-
rali przemystowej, ze trudno jest zdefinjowac,
czy produkujemy aby zaspokoi¢ potrzeby kon-
sumcji, czy tez odwrotnie konsumujemy sztucznie,
aby spotrzebowaé¢ wytwory przemystu!

Il.  Historja maszyn.

Nie jesteSmy w stanie zdefinjowaé czem
jest wihasciwie maszyna w jej dzisiejszem stadjum
rozwoju.

Sledzilismy jej rozwoj, wiemy, ze jest ona
ucieleSnieniem ludzkich idei i wysitkéw mysli.

Do pewnego stopnia zzyliSmy sie z nig
i patrzymy na nig jakby z perspektywy prze-
sztosci.

Moze ona wydac sie zupetnie inng, jezeli
spojrze¢ na nig z pewnego oryginalnego punktu
widzenia jak na pewien cud.

Wyobrazmy sobie, ze kto§ z nas zjawia
sie niespodziewanie na ziemi jako turysta mie-
dzyplanetarny i spotyka sie z maszynami wspoét-
czesnemi nie znajac ich rozwoju ani przesztosci.

Z jakiem zdziwieniem patrze¢ bedzie

na zelaznego smoka, wypetnionego wewnatrz
cieczg bezkolorowa, wyrzucajgcego kieby dymu

i pary i pedzacego bez zmeczenia setki Kilo-
metréw bez przerwy.
Porownujgc konia i automobil napewno

odda temu ostatniemu pierwszenstwo.

Jezeli turysta taki spyta, znajgc przypad-
kowo jezyk mieszkancow ziemi, czem witasciwie
jest automobil, otrzyma dla niego niezrozumiatg
odpowiedz, — ze jest to wytwdr przemystu.

o ile mu pokaza warsztaty Forda w DetrBfpdnosci.

zobaczy tysigce automobili, przy ktérych pracuja
setki tysiecy ludzi, speitniajgcych szereg czyn-
nosci przemyslanych i zorganizowanych.

Na pytanie ,kto robi konie", otrzyma w od-
powiedzi ironiczny u$miech i uwage, ze konh
jest wytworem natury i dowie sie, ze dzieci
w szkotach wuczg sie, iz konia stworzyt Bog,
jest wiec wytworem natury.

A c6z automobil jest wobec tego czem$
nienaturalnem? Wymaga przeciez do powsta-
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nia swego surowcOw naturalnych i pracy ludzkiej,
bez ktorej nie mdgtby powstaé! Jezeli turysta
taki spytatby jak diugo na Swiecie egzystujg
tego rodzaju maszyny, otrzymatby odpowiedz,
ze zaledwie od krotkiego czasu, dwéch — trzech

generacyj, jakkolwiek ludzkos¢ od miljondw
lat znajduje sie na ziemi. Co6z byto przedtem?
Rolnictwo — po6Zniej znacznie rzemiosto, ale

nie przemyst dzisiejszy.

W krotkim przeciggu czasu warunki zmie-
nity sie tak dalece, ze dzi§ =zaledwie potowa

ludnosci w krajach przemystowych zajeta jest
rolnictwem — druga potowa pracuje w prze-
mysle.

Nie nalezy jednak wnioskowa¢ z tego,

ze potowa ziemi uprawnej lezy w zaniedbaniu,
przeciwnie, dzieki maszynom znajduja sie dzi$
w kulturze nowe obszary na kontynentach wielo-
krotnie wieksze niz poprzednio. A to wszystko
dlatego, zeby méc wyzywi¢ olbrzymie rzesze
pracujacych w przemysle pracownikéw i urzed-
nikdw. Muszg oni kupowaé produkty zywno-
$ciowe podczas kiedy przedtem, kazdy uprawiat
role dla siebie.

Gdybys$ sie spytat, co by sie stato o ile
pewnego dnia maszyny zniknetyby z powierzchni
ziemi, otrzymatby$ odpowiedz, ze potowa lud-
nosci Swiata zginetaby juz w ciggu tygodnia.

Co6z by$ pomyslal otrzymawszy taka od-
powiedZz? Po pierwsze, ze ludzie sg bardzo
naiwni twierdzac, ze sami robig maszyny. Po
drugie, pomyslatby$ raczej, ze na ziemi spoty-
kate$ dwa rodzaje ludzi, jednych zajetych rol-
nictwem i tych zywi ziemia, drugich zajetych
przy maszynach w przemys$le — tych utrzymuja
maszyny.

Przygladajac sie wielkim miastom przemy-
stowym, w ktérych mieszkajg w ciemnych po-
mieszczeniach skapo odzywiajacy sie ludzie, bez
przerwy na zmiany obstugujacy cylindry, thoki,
kota zebate i inne czeSci wiecznie bedacych
w ruchu maszyn, przyszedte$S raczej do prze-
konania, ze wiasnie te maszyny sg symbolem
Maszyny produkujg maszyny, jakoby
ulegajgc prawu pewnej ewolucji, a proces tu jest
tem pewniejszym, ze maszyny pozbawione
sg emocji, sentymentoéw i instynktdéw, spotyka-
nych w S$wiecie ludzkim.

Poréwnaj maszyne jakakolwiek dzi§ z jej
przodkiem z przed 50 lat, a zdziwisz sie roz-
rostowi, udoskonaleniu, ksztattom i rozmiarom.

Przekonanie o ujarzmionej energji maszyn
i mozliwosciach dalszego postepu w tej dzie-
dzinie jest ogdlne i nie podlega zwatpieniu.
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Niema przeszk6d naturalnych — jedynie trud-
nosci natury technicznej, ktére z czasem zostang
usuniete.

Dziwnem jest jednak, ze z uwagi na wzgledy
natury ekonomicznej czy politycznej, cztowiek
bezsilnym jest aby przeszkodzi¢ rozrostowi ma-
szyn, ktore grozag przez swoj przerost nadnatu-
ralny katastrofg w przysztosci.

Ill.  Prawo maszyn.

Wyposazenie przemystowe Swiata wzrasta
nieskonczenie. Maszyny pokrywajg powierzchnie
ziemi podobnie jak idea, jak pewne prawdy.

Nie ulega watpliwosci, ze wyposazenie
przemystu obecnie jest tak bogate, Ze gdyby
pracowat on bez ograniczenia, to produkty wy-
tworczosci w ciagu roku zalaltyby rynki Swiata
i o ile mogtyby byé wogdle sprzedane, to ceny
uzyskane pokrytyby zaledwie koszt robocizny,
nie mowiac o kosztach surowcow, kosztach
og6lnych i zysku.

Wynika z tego, ze najwazniejszem zagad-
nieniem przemystu jest, jak regulowa¢ wytwor-
czo$¢ maszyn, aby nie nasyci¢ ponad miare
rynku.

Chronicznym snem ciezkim przemystowca
jest nadprodukcja. Stad marny kartele, syndy-
katy, zjednoczenia przemystowcéw, ktore po-
wstajg nawet wtedy, kiedy sg zabronione prawem.

Kartele i syndykaty rozpadajg sie po jakim$
czasie, aby potem powsta¢ znow, ulegajac pewnym
prawom ekonomicznym.

Kontrola produkcji, $cisle rzecz biorac,
jest mytem! Bytaby mozliwg jedynie, gdyby
byt monopol w uzywaniu maszyn.

Produkcja przemystu wzrasta bez konca

i nie poddaje sie kontroli!

Skutki tego sg widoczne: najpierw usito-
wanie powiekszenia sprzedazy wewnatrz Kkraju
W najrozmaitszy sposOb, potem — poszukiwanie
rynkéw zbytu zagranica.

Kiedy naturalny popyt zostanie zaspoko-
jony, zjawia sie potrzeba sprzedazy na kredyt,
na raty.

Powstajg towarzystwa finansowe, Kktére
dostarczajg $srodkéw materjalnych producentom,
zeby fabrykowaé¢, — konsumentom, zeby nabywad.

Sprzedaz na kredyt obecnie przeszta wszel-
kie mozliwosci i odchylita sie znacznie od prze-
cietnego poziomu.

Napotyka to z pewnych stron na sprzeciwy
z uwagi na poniechanie wszelkiej oszczednoSci.
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Ale oszczedno$¢ przestata by¢ dzi$ zastuga!

Konsumowa¢ jaknajwiecej! Zdaje  sie,
ze dewizg jest obecnie: ,,dzi§ spotrzebowatem
wiecej niz wczoraj".

Co6z by byto, gdyby kupujacy powrdcili
do dawnej oszczednosci? Bytoby to kleskg dla
przemystu.

Maszyny musiatyby by¢ zatrzymane, a mil-
jony pracujacych w przemys$le znalaztyby sie
bez pracy!

Nic nie bytoby pewnem, nawet twoje wkiady
bankowe, z uwagi na panike, jaka powstataby
na Swiecie!

Aby sprzedawaé u siebie i poza granicami
przemyst musi wytwarza¢ tanio. Wytwarzac
tanio — znaczy wytwarzaé masowo.

Produkty wytwdérczosci masowej nie moga
by¢ sprzedane w kraju i musza szukaé zbytu
zagranicg.

Stad poszukiwanie rynkéw obcych i handel
miedzynarodowy. A wiec funkcjg ekonomiczng
maszyny jest tania produkcja.

Nie znaczy to jednak, by 1 metr ma-
terjalu  wyprodukowanego na maszynie byt
tanszym od takiegoz metra wykonanego na war-
sztacie recznym.

Koszt wykonania maszyny, oraz jej napedu
bytby w tym wypadku zbyt wielkim.

Lecz jezeli wykonamy maszynowo 1000 m
materjatu, wtedy cena jego bedzie daleko nizszg,
niz wykonanych 1000 m przez tkacza na war-
sztacie recznym.

I tak jest ze wszystkiem!
Wezmy jako przyktad zegarek.

Poczgtkowo zegarki bylty fabrykowane
recznie. Byly one wtedy przedmiotem zbytku
i jedynie bogacze mogli sobie na nie pozwolié.

Nastepnie zaczeto je wyrabia¢ maszynowo.
Dobry zegarek mozna byto naby¢ za stosunkowo
niskg cene. Miljony ludzi zaczeto kupowac
zegarki. Przemyst zegarmistrzowski rozrést sie
olbrzymio. W pewnym czasie rynek zostat po-
kryty i popyt zaspokojony. Aby znalez¢ nowych
nabywcow, trzeba byto szukaé¢ ich wsrdd Srodo-
wiska biedniejszego, ktére mogto kupi¢ zegarek
tylko po niskiej cenie.

A wiec, aby obnizy¢ koszt, trzeba byto
zwiekszy¢ produkcje. Obecnie mozna naby¢
zegarek za kilka ztotych, ale co robi¢ z wypro-
dukowanemi zegarkami, gdzie znalez¢ Kkupcow
na wszystkie?
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Oto mamy cykl zamknietych zjawisk. Pro-
dukowa¢ taniej, aby zby¢. Produkowaé wobec
tego masowo. Z czasem zbyt staje sie utru-
dniony. Céz wiec robi¢? Albo zatrzymac czes$é
maszyn i zwolni¢ ludzi, albo dalej obniza¢ cene,
aby znalez¢ zbyt, a wiec zwigekszy¢ masowg
produkcje po to, aby po pewnym czasie znalezé
sie ' w tym samym labiryncie.

Jest to dopiero podstawa piramidy, a jej
wierzchotek? Jezeli nie ma zbytu w kraju, po-
szukujemy go zagranica. O ile rynki zbytu
zamykaja sie wskutek konkurencji panstw réwniez
przemystowych, staczamy o nie walki — wojny.

Tak jest o ile kraje przemystowe pragnac
zapewni¢ zbyt swemu przemystowi wystepuja
w obronie rynkdw zagranicznych zbyt agresy-
wnie, jak to zrobity Niemcy przed wojng Swia-
towa.

Musi to zawsze doprowadzi¢ do wojny.

IV. Jak kontynuowaé¢ zycie lub umrze¢ z gtodu?

Czeg6z wiec nalezy sie obawia¢? Czy
tego, ze nie bedzie mozliwosci sprzedania wy-
tworéw przemystu? Czy tez tego, ze nie bedzie
zysku przy sprzedazy?

Nie. Jedynie nalezy sie obawiaé, ze po-
umieramy z gtodu!

Rozrost maszyn powotat do egzystencji
miljony ludzi, ktérych by nie byto.

Produkujg oni wyroby, ktére muszg zamie-
ni¢ na zywnosc¢.

Tak diugo jak w panstwie cze$¢ ludnosci
rolniczej dostarcza wystarczajacg ilos¢ tych
produktéw do zamiany — niema kiopotu.

Lecz jezeli nadejdzie czas, ze potrzeby
ludnosci przemystowej wraz z liczebnos$cig jej
wzrosng, a ludno$¢ rolnicza maleje, zaczyna sie
poszukiwanie zywnos$ci poza krajem wiasnym
i tu rozpoczyna sie kiopot.

Moéwi sie wtedy o potrzebach ekonomicz-
nych!

Jezeli chodzi o to, aby przemyst magt
egzystowaé w panstwach o niewielkiej stosun-
kowo ludnos$ci rolniczej, trzeba poszukiwaé
rynkéw zamiennych na zywnos¢.

Potrzeby te rosng bez konca i tu rozpo-
czyna sie spirala, ktorej kohca niema.

Przypuszczalne sa dwie mozliwosci: albo
zwiekszenie ludnosci zatrudnionej na roli, albo
emigracja czeSci ludnosci, dla ktérej brak
zywnosci w kraju, do Zrodet tej zywnos$ci na
obczyznie.

T ECHNII
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Jest wiec nowym dogmatem politycznym
konieczno$¢ importu surowcéw i zywnosci wza-
mian za produkty przemystu.

Kraje uprzemystowione uwazajg sie za wyz-
sze pod wzgledem kultury i exploatujg kraje
rolnicze.

Miasto dzisiejsze exploatuje wies.

W poszukiwaniu zbytu rodzi sie idea
sztucznego zatrudnienia przemystu.

Zjawia sie przemyst wojenny jak w Niem-
czech.  Anglja rozbudowuje swojg flote dla
obrony swych rynkéw zbytu i zrédet surowcow.

Sytuacja pogarsza sie coraz bardziej zchwilg
kiedy eksploatowane dotgd panstwa zaczynaja
same rozbudowywaé przemyst rodzimy.

Rynki zbytu kurczg sie.

Przed 50 laty mieliSmy zaledwie Kkilka
panstw wybitnie przemystowych: Anglja, Francja,
Belgja, Niemcy.

Od roku 1870 Ameryka w zawrotnym
tempie rozbudowata przemyst i dzi$§ nietylko,
ze nie potrzebuje nic od Europy, lecz sama

eksportuje na rynek europejski.

Powstaje przemyst w Kanadzie, w Brazylji,
w Australji (obuwniczy), w Chinach i Japonji,
we Wioszech w ostatnich czasach przemyst roz-
rasta sie gwattownie.

Zaledwie kilka krajéw znajduje sie w tem
szczeSliwem potozeniu, ze majg wystarczajgce
zapasy witasnej zywnosci i nie potrzebujg jej
sprowadzac.

Naleza do nich Stany Zjednoczone Ame-
ryki Poinocnej, Rosja, Polska, Brazylja, Kanada,
Australja.

V. Paradoksy nadmiaru.

Czyzby doszto do tego, ze mamy dzi$
za duzo pozytecznych i potrzebnych rzeczy,
ktorych nie mozna sprzedac?

Zdaje sie ze nie, bo dopo6ki znajdzie sie
chociaz jednostka, ktorej potrzeby nie sg zaspo-
kojone w zupetnosci, jest jeszcze moznos$¢ zbytu.

Chodzi widocznie o zupetnie co$ innego.

Wszystko na Swiecie
w pewnym

odzywac¢ sie musi
rytmie normalnym — w harmonji.

Tak jest w Swiecie zyjgcym, tak by¢ musi
i w Swiecie maszyn. Jezeli w organizmie ko-
moérka jaka$ zaczyna rozrasta¢ sie zbyt gwat-
townie — wystepuje zjawisko choroby, jak rak.

Rozpatrzmy zycie i warunki ekonomiczne
ludnosci w miastach uprzemystowionych.
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Widzimy tam grupy ludnosci zajete pewnym
przemystem. Miedzy jedng i drugg grupa idzie
coraz dalej rozrozniczkowany rodzaj pracy
i wytwdrczosci. — Jedni nie sa zdolni do spet-
niania czynnosci drugich. Zrdézniczkowanie po-
suwa sie tak daleko w gtgb, Ze w jednej i tej
samej profesji mamy grupy o zasadniczo roznia-
cych sie zadaniach i kwalifikacjach.

Robotnik stojacy przy maszynie nie ma
pojecia o tem, kto bedzie nabywca jego pro-
duktu pracy, w jaki spos6b mozna to sprzedac,
co bedzie jezeli nabywca sie nie znajdzie?

Zna on jedynie tylko swojg funkcje.

Dlatego, zeby przedsiebiorstwo mogto
funkcjonowaé potrzebne sg w wielkim przemysle
cate departamenty: finansowy, ekonomiczny,
studjow produkcji, techniczny, reklamowy, sprze-
dazy itp.

Wezmy przedsiebiorstwo Batly. Mamy
tu do czynienia ze skupieniem, ktére stanowi
jakoby miasto obuwia. Ludzie mys$lg tylko

0 obuwiu, Swiatem catem dla nich jest — noga,
poza ktdrg nic nie egzystuje.

Wezmy Forda — to same zjawisko z autem,
jako jedynym wyktadnikiem stanu dobrobytu.

Jezeli w pewnej chwili taka komorka eko-
nomiczna rozros$nie sie o tyle, ze produkcja jest
zbyt wielka i zbytu niema — nastepuje zjawisko
wybitnie patologiczne.

Wiekszo$¢ z tych robotnikéw nie umie
robi¢ nic innego. Jezeli pozostawi¢ ich na
pastwe losu, nie dajgc im pracy do ktérej przy-
wykli — umrg z gtodu!

Ciekawy przyktad tych stosunkéw daje
rozmowa z jednym z miarodajnych ekonomistow
witoskich w r. 1925, zainterpelowanym o przy-
czyny gwattownego rozrostu przemystu we Wio-
szech i przyczyny tego.

Chodzi
jest nadmiar.

o0 zatrudnienie ludnosci, ktorej

Zapytany, czy wyobraza sobie mozliwosé
pozytywnej konkurencji z panstwami juz uprze-
mystowionemi, odpowiedziat, ze bez watpienia
sg te mozliwosci, poniewaz robotnik wioski jest
mniej wymagajacym i zadowoli sie byle czem.

Kiedy jednak zwrdécono mu uwage, ze na
skutek konkurencji zmuszony bedzie z czasem
jeszcze bardziej obnizy¢ ptace iwarunkiize moze
to i musi wywota¢ niezadowolenie mas pracu-
jacych, odpowiedziat, ze liczy sie z tem, a jednak
jest pewnym, ze robotnicy bedg musieli praco-
waé¢ nadal i godzi¢ sie na obnizki, bo inaczej
»pomarliby z gtodu™!

H
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Ot6z jak zawodng jest idea mechanizacji.
Maszyna zamiast pomdc ludziom w pracy
i utatwi¢ im byt — stwarza tak potworne wa-
runki!

Ot6z konkurencja zmusi nietylko Wiochy
do obnizenia ptac, do pogorszenia warunkoéw
bytu robotnika. To samo bedg musieli zrobic
Niemcy, Anglja, Francja, Belgja itp.

Wszedzie zagadnienie jest jedno i to same.
Pracowac¢ za byle co, lub umrze¢ z gtodu.

W ten spos6b wszyscy z czasem pograza
sie w nedze bez nadziei na przysztosé.

Jako przykitad, ze tak byto i tak jest, moze
postuzy¢ przemyst zelazny.

Rozwo0j tego przemystu we Francji, Belgji,
Niemczech, pdézniej w Ameryce przedstawiat
daleko idace mozliwosci.

Po wynalezieniu takiego sposobu produkcji
stali, rozw06j tego przemystu osiegngt punkt
szczytowy.

Rozpoczat sie wiasciwie mowigc wiek stali.

Z czasem jednak rynek wypetnit sie. Ame-
ryka byla o tyle szcze$liwszg, Ze zapotrzebo-
wanie jej rynku wewnetrznego byto olbrzymie,
a cta ochronne protegowaty przemyst krajowy.

Znaczne odprezenie stosunkéw wywotaly
wojna japorisko-rosyjska, nastepnie wojna Swia-
towa, podczas ktérych zapotrzebowania wzrosty
niepomiernie!

Co6z widzimy dzis$?

Nadprodukcja, ograniczenia, bezrobocie
i polozenie bez wyjscia! Smiato rzec mozna —

ze mechanizacja cofng¢ sie musiata w swoim
pochodzie.

Dzi$ produkcja jednej Ameryki (St. Zjedn.)
jest wieksza jak catej Europy z przed 25 laty.

Mozliwosci zbytu niema!

Co do finansow jest wielkiem pytaniem,
czy raz zrobiwszy smutne doswiadczenie zechca
jeszcze ryzykowaé i inwestowaé sumy olbrzymie
w przemysle.

(Takie smutne doswiadczenia zrobili np.
amerykanscy finansisci z przemystem lotniczym
w St. Zjedn. — przypisek autora).

Widzimy raczej, ze przemyst wielki zmie-
nia zasadniczo swodj charakter i staje sie pan-
stwowym.
przemyst weglowy,
przemyst
sie

Anglja finansuje swoj
budowy okretow. Niemcy wielki
zelazny. (Choc¢by ostatnie zwiekszenie
10-krotne produkcji stali w Niemczech!!).
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Jaskrawym przyktadem, ze tak jest, jest

choéby na Slasku sprawa Wspélnoty Intereséw

i pertraktacje o czesSci akcji

Rzad Polski.

nabycie przez

Dzi$s finanse utracity juz swag wtadze nad
regulowaniem przemysdu - raczej przemys#t
ma role dominujaca!

Dowiodta tego wojna $Swiatowa.

Kiedy sie rozpoczeta, zdaniem finansjery

catego Swiata nie miata trwac¢ dtuzej jak 90 dni,

z uwagi, ze wiecej nie starczy finansoéw.

Trwata jednak 4 lata i skohAczyta sie by-

najmniej nie dla braku finanséw.
Z poczatkiem wojny obtozono aresztem
wkt+ady bankowe, skonfiskowano ztoto, cenne

metale i przemyst wojenny szedt cata para.

Po wojnie réwniez finansjera niemiecka

byta bezsilng i nie ukréci¢ najwiekszej

Swiata, jaka urzadzit nowopowstajacy

mogta
spekulacji
zarwat caty prawie

przemyst niemiecki, ktéry

Swiat finansowy

VI. W labiryncie handlu.

Céz wyniknie z tego wszystkiego? Z nad-
miernego rozrostu przemysdu, nigdy ze wzgle-
déw ekonomicznych lub nacjonalnych, z nad-

miernego rozrostu produkcji, z panicznej ucieczki

ludnos$ci wiejskiej do miast, gdzie chca znalezé

tatwa 1 lepiej optacajaca sie prace, z porzucania

pél rolniczych, z nadmiernego rozrostu miast

przemystowych - tych rozwijajacych sie cho-

robliwie komérek w organizmie?

Whosi
konkurencje przez obnizenie ptac
botnika. sie to stosowac

twierdza, ze bedg w stanie zwalcza¢
i potrzeb ro-
Ale przeciez nie da
bez konca i dojdzie do absurdu. Znany ekono-
ze wytrzymajag konku-

i bedg

mista belgijski twierdzi,

rencje ci, ktérzy bedg lepiej wyposazeni

przez to w stanie taniej produkowac.

Lecz komu sprzedawaé te tanie wytwory
przemysdtu? Przyjrzyjmy sie jak wyglada obecny

handel i sprzedaz wyrobdéw przemystowych.

Ekotiomja polityczna twierdzi, ze ma on

polega¢ na zamianie wytword6w przemystu na

Srodki zywno$ciowe 1 surowce ku obopdlnemu
zadowoleniu i réwniez korupcji obu stron.

Czy Jjest tak jednak w istocie?

Kraje przemystowe <zarabiajg przy tym
handlu, pobierajgc wzamian nietylko surowce
i zywnos$¢é, lecz jeszcze i zyski powazne, ktoére

z czasem rosngc oddajg w zalezno$¢ nabywcow

sprzedawcom.
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Kraje uprzemystowione z czasem stajg sie
exploatatorami krajow rolniczych, budujac swoje

twierdze pod postacig koncesji, jak koncesje

na koleje zelazne, centrale elektryczne, oddziaty

wkasnych warsztatéw przemysdowych itp.

Wszystko to skierowane jest ku dalszemu

zbogaceniu 1 wyzyskowi.

Nic wiec dziwnego, ze kraje dotad rolni-
cze staraja sie uniezalezni¢ irozbudowujg prze-

mys+ rodzimy.

Jestedmy Swiadkami uprzemysdtowienia sie

Chin, ktére byty dotad rynkiem zbytu dla prze-
mys4u obcego, Japonji -  jaka zalewa swemi
wyrobami rynki zagraniczne, bijagc cenami bez-
konkurencyjnemu

Handel dzisiejszy jJjest dalszym ciagiem
zabronionego korsarstwa.

.Da¢ jaknajmniej - wziagé¢ jJaknajwiecej"

oto zasada. Nic wiec dziwnego, ze musiat do-

prowadzi¢ do tak optakanych rezultatéw.

0 ile metody stosowane obecnie w handlu

nie ulegng zmianie musi on wupas$é¢ tak, jak

upadto korsarstwo.

VII. Ciemne i ponure perspektywy.

Nalezy wiec szukaé nowych koncepcyj dla
handlu miedzynarodowego.

Handel
der skomplikowang strukture.

miedzynarodowy dzi$ posiada na-

Konglomerat wysitkdw nacjonalistyczno-
handlowych moze by¢ jJedynie egoistycznym.

Nie mamy przyktadéw w ustosunkowaniu
sie do siebie handlowem dwéch narodéw, opar-
tem na zasadach altruistycznych.

Rezultaty tych stosunkéw wyrazaja sie
bilansem handlowym, ktéry moze by¢ tylko do-
datnim lub ujemnym, dajacym jednej stronie
zyski - drugiej zadtuzenia. Zyjemy w dobie

bankructwa dotychczasowej teorji ekonomistycz-
nej o ré6wnowadze budzetowej miedzynarodowej,
iprzemystowenmi

lub miedzy klasami rolniczemi

w jednem panstwie.

ma -
ludz-
stajag sie przy-

Zyjemy w przetomowej chwili, kiedy

ktéore miaty sta¢ sie wyzwolenienm

szyny,
kosci

czyna,
obliczalnych.

od ciezkiej pracy imozotu,
zaburzen ekonomicznych o skutkach nie-

ktérzy obstugujac
skonczy sie tak,

Z przywilejami tych,

maszyny, ciggna z tego zyski,

jak skonczyto sie z przywilejami rycerstwa.

Zy+o ,ono .dobrze dotad, p6ki wynalazek

prochu nie zmieni+ mozliwo$ci wojowania.
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knecht
w muszkiet dat sobie rade z tatwoscig z Don-

Z chwilg, Kkiedy zwykty zbrojny

Kichotem zakutym w pancerz - skonczyty sie

prerogatywy stanu rycerskiego.

Coraz bardziej rozrastajacy sie przemyst,

odptyw ludnosci od roli do miast, coraz wiekszy

brak surowcéw i zywnos$ci, spowoduje, ze ceny
na produkty te wzrosng, a przy zamianie korzysé

bedzie po stronie rolnika.

Mamy klasyczny przyktad Anglji, gdzie jak-
kolwiek zarobki wynoszag dzi$s w przemys$Sle dwa

razy wiecej jak przed 20 laty, to jednak robot-

nik kupi¢ moze dwa razy mniej zywno$ci niz
przedtem!
Méwigc jezykiem ekonomistéw, index rol-

nictwa podniesie sie — index przemysd4u spadnie!
A gdzie réwnowaga ekonomiczna?

Wobec tego musimy przyznaé sie, ze opty-

mistyczne teorje o lepszej przysztosci nie maja
podstawy i muszag by¢ odrzucone.
Zupednie mozliwa jest regresja. Zreszta

mamy jej Swiadectwo w dziejach ludzkosci.

Kiedy nauka byta wkasnoscig jednostek

lub kast, mogta #atwo zgasngc¢ (jak byto w Egipcie,
Atlantydy).

Dzi$ trudno jest sobie wyobrazié¢, aby

istniejgca wiedza, technologja, doswiadczenia

mogtyby ulec destrukcji.

Zbyt wielka jest ich masa 1 wpdywy!

Jednak ta nauka stosowana niema nic
wsp6lnego z filozoficzng madroscia.

W tej madros$ci ludzko$¢ mogta sie do

pewnego stopnia rozczarowaé¢, ale zwatpi¢ w nia
nie wolno nam pod zZzadnym pozorem!
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Jest mozliwem, ze droga do szczes$liwosci
mozliwe, ze

zostanie odkryta niespodziewanie,

bedzie ona wynikiem ciagtych istatych usitowan
na tle nie tyle checi zysku, ile stworzenia wa-
runkéw, w ktérych cata ludnos¢ mogtaby egzy-
réwnowadze

stowaé w iw spokoju.

Maszyna sama przez sie jest niczem.

Dziwnem jest jak wp4yw jej na ludzkos$¢

még+ stworzy¢é¢ klasy cate, daleko stojgce od na-
tury, sktadajagce sie z organizméw stabych, cho-
robliwych 1 skazanych na zagtade, o ile warunki
sie nie zmienig.

Do nie
o akcie stworzenia,

dnia dzisiejszego mamy pojecia

procesie jego i znaczeniu.

Maszyna Jjest produktem scentralizowanej

my$sli ludzkiej.
Obecnie jest ona tak zwigzana z zycienm
ludzkosci, ze niepodobna wyobrazié¢ sobie, aby

ludno$¢ mogta egzystowaé bez maszyn w przy-

sztosci .

| czemze jestesmy sami, jezeli nie
braznig naszej mysli.

Prawdopodobnie jest prawda niezbita, ze
twérca i twér jego muszg egzystowaé¢ niepo-
dzielnie.

W kazdym razie nie ulega watpliwosci,
ze zadaniem ludzko$Sci w przysztosci jest dazenie
do doskonato$ci i boskoSci.

Zadanie to wymaga zanalizowania, jak

stworzy¢ warunki bytu wsréd maszyn, tych two-

réw whasnej fantazji i wysitkow, tych zZrodet
energji nieskonczonej, jak ujaé ich ptodnosé
w pewne granice i podporzadkowaé¢ pewnym
prawom, jak funkcjom ich nadaé¢ pewien rytm,
jak uzywac¢ je nie ku whasnemu upoSledzeniu,
lecz ku pozytkowi - jezeli nie mozemy sie

obej$¢ bez nich.

Na marginesie praktyk wakacyjnych.

Inz. Kuzio

arunkiem istnienia przemystu obok wielu
W innych, jest jego ciagtos$é, ktéra z je-
dnej strony umozliwia ewolucje z po-
stepem wiedzy a z drugiej, przyczynia sie wy-
bitnie do przystosowania sie czynnika ludzkiego,
do

i kierowniczych.

wychowania sobie zastepéw robotniczych

0d wyszkolenia zawodowego, zaleze¢ be-

dg sprawnos$¢ iwydajnos¢ pracy. 0d wychowa-

nia spotecznego, zalezeé¢ bedzie istotne zrozu-

Marj an,

Katowice.

mienie swego stanowiska w spoteczenstwie,
oraz wkasciwe zrozumienie swego zadania, jako

stuzby spotecznej i narodowej.

Jezeli student czy uczen ma byé w przy-
elementem w pracy

to

sztosci pednowartosSciowym

produkcyjnej, ten sposdb, nad

Jego
uczelnie

podjetej w

przygotowaniem muszg wspédpracowad

i przemyst, a wspétpraca taka wymaga

nietylko wzajemnej znajomos$ci i wsp6lnych za-

Yozen, ale ponadto ciggtego interesowania sie

wyo-
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temi zagadnieniami. Bowiem zadaniem uczelni

nie jest tylko uczenie, tak jak zadaniem zakta-
déw przemystowych, nie jest tylko produkcja. Nie

moga one pracowac¢ niezaleznie od siebie z do-

brym pozytkiem dla narodu i panstwa, a to
przeciez, powinno by¢ ich celem zasadniczym.
Jesli chodzi o umiejetnos$ci rzeczowe, to

zaleza one od wiadomos$ci teoretycznych i prak-

tycznych, zdobywanych w zaktadach naukowych

i przemystowych. Zdobycie ich i opanowanie,

nie rozwigzuje jeszcze catego zagadnienia. O0d
ludzi bedacych na stanowiskach kierowniczych,
wymaga sie nietylko wiedzy rzeczowej, whasci-

wej danemu dziatowi, ale nadto umiejetnosci

Z tem
taczy sie caty szereg zagadnien
zagad-

organizowania produkcji i kierowania jej.-
zagadnieniem,
najtrudniejszych, spoteczno-socjalnych,
nien, ktérych istotng tres¢ stanowi element ludzki,
i tem samenm,

najmniej uchwytny najtrudniejszy

do zorganizowania 1 kierowania. Za zdobycie

tej drugiej kategorji umiejetnos$ci, organizowania

i kierowania, ptaci sie bardzo drogo i to z re-
guty ptacag ci, ktorzy sie ucza, jak 1 ci, u kto-
rych sie uczga. Reasumujac powyzsze, stwier-

dzi¢ nalezy, ze cztowiek chcacy zajaé stanowisko
kierownicze w przemys$le lub jakiej$ instytucji -

musi uwzgledni¢ w swem przygotowaniu trzy

etapy: teoretyczny, praktyczny oraz organiza-

cyjno-kierowniczy.

Pierwszy zawarty jest w za-
ktadow

kszo$¢ zaktadow,

programach

naukowych =z tem, ze w Polsce wie-

a wsrod nich obie politechniki,
nie majac dostatecznych urzadzen doswiadczal-

nych tak laboratoryjnych jak i péttechnicznych

- powinne tem wiekszy potozyé nacisk na to,

aby ich studenci uzupednili w =zaktadach prze-

mystowych to, czego im uczelnia daé¢ nie moze.

Pozatem studja praktyczne powinne zawierac

sie w systematycznie ujetym programie, dosto-

sowanym $cisle do studjow teoretycznych.

taki,
z zaktadami

Progranm opracowany przez uczelnie
da-

whtasciwy

i uzgodniony przemystowenmi,
watby,
efekt,

mam na

odpowiednio egzekwowany,

whasciwg praktyke. Zaznaczam, ze nie

my$sli jakiego$ mniej lub wiecej dro-

biazgowego szablonu. O0Odnosze jednak wraze-

nie, ze umieszczenie ucznia lub studenta we

whasciwym zaktadu z
Jego
koniecznem a

rejonie uwzglednienienm

wiedzy 1 mozliwos$ci oraz potrzeb, jest

powinno by¢

kierownikéw jego studjow teoretycznych.

wykonane przez

Nad
uwzglednieniem czuwac

tego 1 wykonanienm

powinni opiekunowie praktykantéw w zak#adach

wzglednie kierownictwo tychze.
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I w kohAcu, student obejmujagcy cato$é¢ za-

gadnien produkcji w jego specjalnosSci powinien

zajag¢ sie studjami i praktykg organizacyjno-
kierownicza. Powinien mieé mozno$é zapo-
znania sie z istniejacemi urzadzeniami, moznos$¢
ich analitycznej obserwacji i oceny. Nigdy
bowiem, mtody kierownik lub pracownik, nie
bedzie még+ skutecznie pracowaé, jezeli nie
bedzie zdawac¢ sobie doktadnie sprawy z catego
tancucha okolicznosci, dotyczacych tak pro-
dukcji jego dziatu jak i catosci, w ktérej on

tworzy ogniwo.

Dotychczas jest inaczej.

Na praktyki, ich rodzaj, jako$¢ i niekiedy
Zada sie
poswiadczenia podajacego czas trwania prakty-

Stad

iloS¢ prawie nie zwraca sie uwagi.

ki, nie troszczac sie o inne. wynikaja

tak zwane praktyki ,papierowe".

Z drugiej strony, zaktady przemystowe

czesto stojg na stanowisku wrecz mylnem, utrzy-

mujac g4osno lub po cichu, ze praktykant jest
nie wiadomo co
a czesto najlepiej nic nie robi¢. Albo

zasadza sie go gdzie$ przy jakiej$ robocie, albo

.ztem koniecznem"™, z ktdrem

robié¢ -

odwrotnie pozwala mu sie *azi¢ i robi¢ co chce

i — to wszystko. Traktuje sie praktykanta jako
.,C08““z czego zak#ad pozytku niema ido ,cze-
go" doptaca, a jesli daje mu sie prace, to naj-

czeSciej robotnika, jako najmniej odpowiedzialng,

aby jednak co$ dla zak#adu zrobit i jak sie to

moéwi, cze$é¢ pobranych pieniedzy oddat.

Zapomina sie kompletnie o tem, ze takie
wtasdnie traktowanie odbija sie nietylko w przy-
szkej pracy

moze

na tym czdowieku, ale w wiekszej

mierze w przyszdosci na zaktadach,

na przemysle. Takie traktowanie praktyki iprak-

tykantéw wptywa bardzo demoralizujaco na ludzi,

ktérzy czesto zaczynaja whasnie wtedy mierzyé

swe stanowiska iloscig otrzymanych pieniedzy

— a nie iloscig tych waloréw 1 twardag praca

zdobytych cech, ktére stanowig o istotnej war-

tosci kierownika lub pracownika wogoéle.
Btedy pope#niane przez miodych praco-
wnikéw lub mdodych kierownikéw, kladzie sie

na karb wszystkiego, lecz nigdy powoddéw nie

szuka sie w zle zorganizowanych, bezprogra-

mowych praktykach, braku dostatecznego zajecia

sie praktykantami w czasie praktyki, nie kon-
trolowaniem ich pracy, postepowania 2z perso-
nelem. Sprawozdania, o ile sg napisane, pod-

pisuje sie czesto bez przeczytania, innemi stowy

méwigc, robi sie duzo rzeczy tak, jak ich sie

robi¢ nie powinno.



Str. 306

Efektami
czasu ze strony praktykanta, pomijajac zagadnie-

takiego postepowania sg: strata

nia moralne, oraz podwéjna ,strata" pieniedzy

zaktadu, ktéry musi jeszcze po6zniej doptacaé

przez mtodemu
lub

dnieniami

szereg miesiecy pracownikowi

inzynierowi, zanim zapozna sie on z zaga-

produkcji .

Najgorzej przedstawia sie zagadnienie trze-
ciego etapu praktyki, organizacyjno-kierowniczej.
W tej
praktykant

dziedzinie nie robi sie prawie nic. Jesli

interesuje sie i prosi czasem 0 wy -

jasnienia lub dane, to najczesSciej nie otrzymuje

ich z réoznych powodéw mniej lub wiecej nie-

istotnych. Wynikiem tego jest nietylko zupedny
brak przygotowania w tym kierunku, ale nawet
brak zasadniczej orjentacji u mfodych kierowni-

kéw, co jest jednoznacznem z duzemi stratami

przedsiebiorstw, w ktdrych pracuja.

Mozna niekiedy spotkac¢ sie ze strony zak#a-
dow z dosy¢ duzg dozag opieki izainteresowania

sie praktykantem. Sg to jednak wypadki spora-

dyczne, zalezne od dobrej woli opiekundéw lub

dyrekcji zaktadoéw.

Mozna roéowniez niekiedy spotkac sie z pro-

gramami dla praktykantéw, opracowanemi przez
kierownikéw zaktadéw, ktore jednakze nie
uwzgledniajg czasem tego, ze praktykant po-

dobne obserwacje czy zadania wykonywa#4 juz

na poprzednich praktykach - a na obecnych

chce czy musi poczynic¢ inne.

Nieporozumienia takie, sg znowu wynikiem

byty opracowane
typu specjalnosci.

braku programéw, ktoéreby

i ustalone dla danego Bez-

spornie wydaje mi sie, zZze jest najdojrzalsza

potrzeba, ustalenie przez poszczegdélne zaktady

naukowe, programéw praktyk wakacyjnych dla

kazdego kursu posizczegdlnych specjalnosci.

Wskazanem jednak bytoby, aby przy opra-

cowywaniu programéw przez uczelnie, zasig-

gnieta byta opinja sfer przemystowo-technicznych.

dla
na wstepie powinien przewidywac¢ pewien okres

Program taki danej specjalnosci,

pracy fizycznej, na stanowisku robotnika i to od
najprostszej poczawszy, zuwzglednieniem catego
szeregu okolicznosci, ktdéreby pozwolity prakty-

zrozumieé¢ i oceni¢

~Jel
w ktoérych wysitki fizyczne

kantowi nalezycie istote

tego rodzaju pracy najogélniejsze i najna-

turalniejsze warunki,

ptyna z najwiekszg tatwosScig"”, jej bezpieczen-

stwo 1 inne.

Drugi okres praktyki powinien zawierac
prace, dotyczace danej specjalnosci np. dla me -
chanikéw warsztatowych - praca na réznego
typu obrabiarkach, dla chemikow - prace
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w laboratorjach, kontroli ruchu, oraz prace ba-
dawcze.
W  trzecim okresie, praktykant powinien

zaznajamiaé¢ sie z catoscia technicznej strony
powinien zda¢ sobie

czynnikéw, majacych

produkcji danego zak#adu,
sprawe ze wszystkich

wptyw tak bezposredni jak i posredni na koszt

produkcji, wydajnos$é pracy ludzi i maszyn,

ze szczeg6lnem uwzglednieniem strony energe-
tycznej, jako u nas najbardziej zaniedbanej.

I wreszcie, na czwartym iostatnim stopniu

praktyki, winien student lub absolwent, zazna-

jomi¢ sie z organizacjg i prowadzeniem wpierw
oddziatu, a nastepnie zaktadu

zwtaszcza z organizacjg pracy

przemystowego,
i kontroli ruchu,

z kalkulacjg cen, =z zagadnieniami socjalnemi

pracy i catym szeregiem innych.

Nieodtgcznym wynikiem kazdej odbytej

praktyki musi by¢ sprawozdanie - jaknajlepiej

opracowane, przegladniete i poprawione przez

opiekuna wzglednie przez kierownictwo zaktadu.

Czasokresy przeznaczone na poszczeg6lne

studja, jako zalezne od programéw nauczania,

powinne ustali¢ uczelnie, ktére réwniez powinne

przeprowadzaé¢ kontrole z rzedu druga, wyko-

nania nakreslonych przez nie programoéw.

Pierwsza kontrola pracy praktykanta, oraz orga-
nizacja tejze w zaktadzie powinna

byé¢ powie-

rzona kierownictwu zaktadow.

Jaknajszybsze rozwiazanie zagadnienia

praktyk w taki czy inny sposdb jest koniecznem
Podam jeden, na ktéry moze

nalezytej

z wielu wzgledoéw.

nikt dotychczas nie zwréci+ uwagi .

Studja, jesSli to okres$lenie jest wkasSciwem,

wygladajg obecnie mozna rzec, zupetnie 1inaczej

anizeli dawniej. Dzi$, dzieki olbrzymiemu

postepowi nauk przyrodniczych, spowodu

ciezkich bardzo warunkéw materjalnych m#o-

dziezy, oraz rygoréw, czyli przymusowego ucze-

nia sie - wytworzy+ sie bardzo niezdrowy ped,

,odrabiania™ egzamindéw, ¢éwiczen, pracowni -

byle predzej i dalej, byle dostaé¢ ten ,papierek”,

a potem - ,jako$ to bedzie". Kiedy na prak-
tykach mozna sie byto jeszcze ,okuwaé" -
bo byto ichw stosunku do uczacych sie znacznie
wiecej 1 lepiej ptatnych, to czesto student -
na pie¢ lub sze$¢ lat studjow, miat rok iwiecej
praktyki w roéznych zak#adach. Dzi$ niema
na to ani czasu, ani ochoty, ani - sit, a bardzo

czesto ipieniedzy, ze wzgledu na coraz wigksze
ograniczenia ptac praktykantéw, wzglednie ilos¢
ptatnych praktyk wogéle. Jezeli do tego doda sie
og6lny stan dzisiejszy, w ktorym jest tak trudno

uzyskaé¢ prace m¥odemu absolwentowi, to skutki
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nie dajg na siebie czeka¢ 1w
wtasciwie przyptyw duzej masy

rezultacie mamy
ludzi, majacych

duze braki, ktérzy o pewnych zagadnieniach

praktycznych nie maja pojecia.

Stad tez wynika pewien paradoks, mamy
nadmiar inzynieréw - ale nie mamy specjali-
stow, ktorzyby umieli objgé¢ catos$é produkcji

ze stanowiska organizacyjnego 1 kierowniczego,

ktérzyby potrafili przezwyciezyé poczatkowe,

a temsamem najwieksze trudnosci.
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Zaznaczam, ze powyzsze uwagi, ktore
mi sie nasunety w okresie kilku lat w zwigzku

z mojemi obserwacjami, nie majag bynajmniej

pretensji do catkowitej stusznosci. Jezeli nato-

miast zainicjujg dyskusje nad tak aktualnemi

zagadnieniami 1 spowoduja chocby czeSciowg

zmiane na lepsze, to bede uwazat, Zze obowig-

zek méj pod tym wzgledem, wobec spoteczen-

stwa spednitem.

Kronika techniczna.

Uchwaty Il Miedzynarodowego Zjazdu Poradni
Stosowania Zelaza.

W dniach 20—23 czerwca br. obradowat w Londynie
Il doroczny Miedzynarodowy Zjazd Poradni Stosowania
Zelaza, w ktérym wziety udziat: Anglja, Belgja, Czecho-
stowacja, Francja, Holandja, Niemcy, Polska, oraz
Stany Zjednoczone A P. Ws$réd spraw poruszonych
na Zjezdzie, oprécz zagadnien zwigzanych bezposrednio
z mozliwo$Sciami rozszerzenia zastosowan zelaza i stali,
poswiecono rowniez duzo uwagi problemom o charakte-
rze bardziej ogo6lnym,, ktérych rozwigzanie przyczynié
sie moze do zwiekszenia produkcji i uzycia stali.
Na podstawie catego szeregu referatow i dyskusyj, po-
wzieto jako wytyczne dalszych prac w poszczegélnych
dziedzinach nastepujace uchwaty:

1 Obcigzenia |
szczalne.

naprezenia dopu-

Od wielkos$ci przepisanych ustawowo obcigzen dla
konstrukcji  réznych kategoryj naleza ich wymiary,
a co zatem idzie, ich koszt oraz optacalno$é. Bezpie-
czenstwo konstrukcji zalezy za$ od wytrzymatosci mater-
jatu, z ktorego jest wykonana. Stal jako materjat jedno-
rodny, pewny, produkowany w niezmiennych warunkach
i pod statym nadzorem dozwala na obcigzanie jej blizej
granic wytrzymatosci. Powyzsze dodatnie cechy stall
w uzyciu jej do konstrukcji kierujg dazenia producentow
i konstruktor6w do wprowadzenia zmian w obowigzuja-
cych przepisach, ktére w stanie dzisiejszym w niedosta-
tecznej mierze odzwierciadlajg mozliwosci konstrukcyjne
stali. W zwiazku z powyzszem Zjazd powziat nastepu-
jaca uchwate:

.Uznaje si¢ za niezmiernie wazne, aby rozwoj
budownictwa stalowego nie byt hamowany przez
przestarzate przepisy budowlane. Nalezy wiec wpty-
na¢ na to, aby obowiazujace w przepisach obcigzenia
i wspotczynnik bezpieczenstwa nie byty zbyt wysokie.
W kazdym badz razie przepisy te nie powinny by¢
bardziej niekorzystne dla stali niz dla zelazobetonu*.

2. Materjaty wypetniajagce szkielet
stalowy budynkow.
W budownictwie stalowo-szkieletowem, gdzie

koszta konstrukcji stalowej w budynku wynosza 10—15%
ogblnych kosztéw, zagadnienie poprzednie jest moze

mniej wazne. Woybija sie tu natomiast na pierwszy plan
odpowiedni dob6r materjatdw z ktorych wykonuje sie
Sciany t. zn. materjatow wypetniajacych, gdyz dzieki nim
mozna zmniejszy¢ ogdélny ciezar budynku i powiekszy¢
jego rentownos$¢. Poniewaz w gre wchodzi ognioodpor-
no$¢ tych materjatéw, oraz ich przydatno$¢ na stropy,
$ciany dziatowe itp. sprawa nie jest prosta i wymaga
obszernego i gruntownego rozwazenia. Pracowa¢ maja
w tym kierunku wszystkie .Poradnie*. Zjazd uchwalit:

.Uznaje sie za konieczne badanie poza zelazem
réwniez materjatdbw  wypetniajacych.  Cztonkowie
Miedzynarodowego Biura Ewidencyjnego Zastosowanh
Zelaza w Hadze (Bureau International de Documen-
tation de 1’Acier) sg proszeni o badanie poszczegol-
nych elementéw konstrukcji wypetniajacej".

3. Parcie wiatru.

Wielko$ci parcia wiatru przepisane dla obliczania
konstrukcji oparte sg na dawnych pogladach. W nowszych
czasach w zwiazku z wznoszeniem wysokich budowli
stalowych, przeprowadzono caty szereg badan w réznych
krajach, oswietlajac obszerniej to zagadnienie. Naleza-
toby zebraé wyniki tych doswiadczen, ogtosi¢ je, oraz
na tej podstawie dazy¢ do powszechnego przyjmowania
identycznych warto$ci parcia wiatru w obliczeniach.
W tym celu uchwalono:

.Parcie wiatru odgrywa stosunkowo wazniejsza
role w konstrukcjach stalowych, niz w konstrukcjach
z materjatéw masywnych. Dlatego nalezy uzna¢ za ko-
nieczne, podjecie $cistych badan w tej dziedzinie w celu
zdobycia jaknajwiecej danych doswiadczalnych o wartosci,
oraz dziataniu parcia wiatru.  Wyniki przeprowadzone
w kazdym kraju winny by¢ zebrane przez poszczegdlne
.Poradnie" i przestane do Biura Miedzynarodowego
w Hadze.

4 Ochrona

przed rdza.

Zagadnienie ochrony przed rdzg nabiera coraz
wiekszego znaczenia ze wzgledu na dazenie do obnizenia
kosztéw konserwacji stali, oraz do wzmozenia w ten
spos6b jej konkurencyjnosci w stosunku do innych ma-
terjatow. W Anglji problemem tym szczczegétowo zaj-
muje sie ,,Corrosion Comitee*, ktéry w badaniach swych
doszedt do bardzo cennych wynikéw. Poniewaz jednak,
jak stwierdzono, klimat wptywa bardzo wybitnie na agre-
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sywno$¢ korozji, analogiczne badania powinne by¢ prze-
prowadzane we wszystkich krajach niezaleznie. Zjazd
uchwalit:

»Szczego6towe zbadanie zagadnienia korozji jest
rzeczg niestychanie wazng dla rozwoju stosowania
stali. .Poradnie" zrzeszone proszone sg 0 zebranie
wynikow odpowiednich badan, przeprowadzone w tym
zakresie w poszczegolnych krajach i przestania ich
do Biura Miedzynarodowego w Hadze'.

5. Stata wymiana wazniejszych wia-
domosci.

Poniewaz stwierdzono, ze czesto pojawiajg sie
mylne wiadomosci o stali i o katastrofach budynkéw ze-
laznych, wtedy gdy odnoszg sie one do zelazobetonowych,
wskazana jest wieksza taczno$¢ .Poradni" i konieczne
wzajemne informowanie si¢ o wydarzeniach dotyczacych
zastosowan stali. W tym celu uchwalono:

.Duze znaczenie przypisuje sie¢ udzielaniu dokta-
dnych wiadomos$ci przez kazda .Poradnie” o wazniej-
szych zdarzeniach zwigzanych z rozszerzeniem zasto-
sowania zelaza w roznych krajach. Dotyczy to nie-
tylko odnosnej literatury, lecz takze i zjazdéw, uka-
zania sie nowych przepiséw, opiséw katastrof budo-
wlanych itd. Podkres$la sie konieczno$¢ natychmia-
stowego zawiadamiania o takich faktach Biura Mie-
dzynarodowego, aby za jego posrednictwem wiado-

mosci te mogty byé rozestane do wszystkich zrze-
szonych .Poradni".

6. Historja rozwoju budownictwa sta-

lowego.

Jednomys$lnie uchwalono:

.Poradnie' stwierdzajg uzyteczno$¢ zebrania do-
ktadnych materjatéw z zakresu historji budownictwa
stalowego i szkieletowego. Kazda .Poradnia™ winna
dostarczy¢ Biuru narodowemu odno$ne materjaty,
jakie uda jej sie zebra¢ w swoim kraju (zdjecia, opisy)*.

7. Wydanie podrecznika.

Podreczniki traktujgce o stali, ktore znajdujg sie
na rynku, nie o$wietlajg w dostatecznym stopniu zdol-
nosci konstrukcyjnych tego materjatu. Celem przyjscia
z pomocg poszczeg6lnym .Poradniom", oraz dla przepro-

wadzenia jednolitej akcji w tym Kkierunku, uchwalono:

.Poradnie* zrzeszone uznajg wazno$¢ wydania
podrecznika zawierajgcego zwiezte, naukowe uza-
sadnienie wkasciwosci stali i materjatéw konstrukcyj-
nych. Opracowania podrecznika podej-
mie sie Miedzynarodowe Biuro w Ha-
dze, ktore wyda go w jezyku niemie-
ckim. Poszczeg6lne .Poradnie" bedg
mogty podrecznik ten przettumaczy¢
na inne jezyKki z wprowadzeniem
ewent. zmian i uzupetnien".

8 Odczyty i filmy.

Poniewaz, jak dotychczasowa praktyka wykazata,
wyktady prelegentow zagranicznych cieszg sie wieksza
frekwencja niz inne, wskazane bytoby czestsze urzgdza-
nie tego rodzaju odczytow. Dla utatwienia .Poradniom"

pracy, zjazd uchwalit:
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.Poradnie" zrzeszone nades$lag do Hagi szczego-
towa liste prelegentdw ze swego kraju, mogacych
wygtosi¢ odczyty, oraz spis tematoéw i wykaz filmow,
jakiemi rozporzadzajg. Biuro Miedzynarodowe zbie-
rze powyzsze dane i rozeSle je poszczegdlnym
.Poradniom™.

9. Miedzynarodowa normalizacja pro-
filow.

Jak stwierdzono w dyskusji, zaktady produkujace
profile stalowe opozniajg czestokro¢ umoéwione terminy
dostawy. Poniewaz szybka dostawa i wykonanie sg gtow-
nemi zaletami konstrukcji stalowych, producenci odbie-
rajg stali w ten sposéb najpowazniejsze atuty w konku-
rowaniu jej z innemi materjatami. Trudnos$ci ter-
minowe]j dostawy mozna usungé¢ przy
zmniejszeniu ilosci walcowanych profi-
6w, tak aby wszystkie zadane przekroje
mogty byé zawsze na sktadzie, a przez
to zapewniona szybka ich dostawa. Jest
to tem wazniejsze, ze zdaniem uczestnikéw Zjazdu, pro-
filow walcowanych uzywaé sie bedzie w przysztosci

mniej, a rozpowszechnia¢ sie bedag kon-
strukcje spawane z blach. Utrzymujagc bowiem
stosunkowo niewielkg ilos¢ blach na sktadzie, mozna

z nich skonstruowa¢ wigkszg ilos¢ profili i by¢ w ten
sposOb bardziej niezaleznym od producentéw. Zjazd
powzigt w zwigzku z tem nastepujaca uchwate:

,»Aby mozliwie skréci¢ termin dostawy materja-
tow przez huty, nalezy dazyé do zmniejszenia
liczby profiléw walcowanych. Wyniki
podjetych w tym kierunku staran nalezy kierowaé
do Miedzynarodowego Biura w Hadze.

Zjazd wyraza nadzieje, ze akcja ta pozwoli na
osiggniecie w przysztosci miedzynarodowe]j
normalizacji profilow, ktérych ilo$¢ uda
sie znacznie ograniczy¢, dostosowujgc do istotnych
potrzeb konstrukcyjnych*.

nauczania.

10. Stal w programach

W wyniku dyskusji okazato sie, ze nie we wszyst-
kich krajach w programach nauczania szko6t technicznych
stal jest dostatecznie obszernie traktowana w stosunku
do innych przedmiotow. Muszg by¢ podjete starania,
azeby mitode pokolenia architektow i inzynieréw byty
»wychowane w stali" i poznaly dostatecznie wcze$nie
zalety stali, jako materjatu konstrukcyjnego.

Co sie tyczy obeznania praktykujgcych architektow
i inzynierow z konstrukcjami stalowemi, okazato sie, ze
najlepsze wyniki daje zwiedzanie przez nich
budynkéw o konstrukcjach stalowych
w rozmaitych studjach budowy. Konkursy nie dajg za-
dawalajacych wynikéw, gdyz stosunkowo niewielu prak-
tykujacych architektow umie konstruowaé¢ w stali. Na-
tomiast celowe jest urzgdzenie wyktadow z fil-
mami.

11. Zjazd poradni w roku 1935

ze w roku 1935 odbedzie sie
uchwa-

Ze wzgledu na to,

w Brukseli Wielka Miedzynarodowa Wystawa,
lono, ze

IV Miedzynarodowy Zjazd .Poradni- odbedzie

sie w Brukseli w pierwszej potowie czerwca 1935 r."
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Kronika zagraniczna w zakresie akcji
wypadkom przy pracy.

zapobiegania

(Komunikat Instytutu Spraw Spotecznych w Warszawie.)

Stany Zjednoczone.

4 sierpnia 1933 r. odbyto sie w Harrisburgu zebra-
nie przedstawicieli przemystéw: stalowego, hut zelaznych,
oraz hut szklanych, zwotane przez Charlotte E. Caar,
sekretarza ministra Pracy i Rzemiosta. Fabryki reprezen-
towane na konferencji zatrudniajg ogdétem okoto 250.000
robotnikéw.

Celem obrad byto ustalenie skutecznych srodkow
zaradczych przeciw niebezpieczenstwu wypadkéw u nowo-
wstepujacych, niedoswiadczonych robotnikéw i tych, kto-
rzy po diugim okresie bezrobocia lub choroby powra-
cajg na nowo do pracy. Zebranie po dyskusji doszto
do nastepujacych wnioskéw:

1. Pierwszym krokiem w akcji zapobiegania wypadkom
w przemysle jest utworzenie w kazdem przedsiebior-
stwie kota bezpieczenstwa, odpowiadajacego indywidu-
alnym wymogom przedsiebiorstwa;

2. Zorganizowanie badania lekarskiego wszystkich nowo-
przyjetych, lub powracajacych po diugiej przerwie;

3. Staty troskliwy nadzor nad wszystkimi
szczeg6lnie nad nowoprzybytymi;

robotnikami,

4. Regularne badanie urzadzeA technicznych i maszyn
przez kota bezpieczenstwa i wyznaczonych do tego
specjalistow-inzynierdw;

5. Zwracanie uwagi na stan psychiczny robotnikéw, kto-
rzy wskutek wptywoéw zewnetrznych, jak zmartwienia,
zmeczenie, choroba, moga by¢ mniej uwazni, a tem-
samem bardziej narazeni na mozliwos¢ wypadku;

6. USwiadamianie robotnikbw o mozliwosci unikniecia
niebezpieczenstwa przez umiejetng propagande, wy-
stawy, wyktady, kursy doksztatcajace;

7. Ustalenie odpowiedzialnosci za wypadek, doktadne
badania przyczyn wypadkéw i przeprowadzenie ulepszen
na podstawie badan;

8. Scista wspotpraca miedzy zarzadem przedsiebiorstwa,
a kotem bezpieczenstwa.

Kanada.

Zrzeszenie Przemystowcéw dla zapobiegania wy-
padkom przy pracy w Ontario (Industrial Accident Pre-
vention Association of Ontario) wydato specjalne wska-
zania dla cztonkéw fabrycznych k&t bezpieczenstwa,
w formie instrukcji, pouczajacej na jakie sprawy czton-
kowie kot muszg przedewszystkiem zwraca¢ uwage pod-
czas inspekcyj stanu bezpieczenstwa pracy w przedsie-
biorstwie, oraz czyni¢ odpowiednie ostrzezenia, majace
na celu zapobiegania wypadkom lub podniesienie higie-
nicznych warunkéw pracy.

1. Przyczyny potykania sie i upadkow:

Podtogi o wystajgcych gwozdziach, nieréwnosciach,
dziury, lub miejsca niestarannie naprawione, ustawianie
przedmiotow w przejSciach, $liskie podtogi i schody,
braki w poreczach przy schodach i platformach, niepewne
drabiny i rusztowania.

2. Przyczyny zdarcia skory i zadrapan:
Wszelkie przedmioty, odstajgce od $cian, sztaby,
maszyny, wozki, gwozdzie w podtodze, lub deskach poto-
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zonych w przejsciach,
na podtogach,
tarzy i przejsé.

rozbite szyby, odtamki szkla
ostre krawedzie na skrzyzowaniach kory-

3. Zranienia spowodoioane przez przygniecenie:

Nagromadzenie i ustawianie w wysokie sterty towa-
row w skiadach, na podtogach, platformach, wozach.
Ciezkie przedmioty, nie przymocowane nalezycie do $cian,
uktadanie przedmiotow na ramach okien, wystajacych
gzymsach, zapominanie narzedzi na platformach i drabinach.

4. Przyczyny oparzen.

Niedoktadnie chronione przewody elektryczne, wy-
taczniki, bezpieczniki, izolacje niewystarczajgce, skrzyzo-
wanie drutéw, ulatniajacy sie gaz, przettuszczone papiery
i tkaniny bez odpowiedniego opakowania, palenie tytoniu
w miejscu pracy; konieczno$¢ odziezy ochronnej podczas
pracy przy rozgrzanych metalach, zragcych kwasach.

5. Przyczyny zatru¢ i uduszen:

Nieszczelne rury gazowe, nieodpowiednia wenty-
lacja przy wyziewach kwaséw metali itp.

6. Maszyny:

Jednym z najwazniejszych warunkéw bezpieczen-
stwa pracy przy maszynach jest ich odpowiednie o$wietle-
nie, oraz utrzymanie stale w dobrym stanie: cze$ci ruchome
winny by¢ przymocowywane odpowiedniemi S$rubami.
Pasy transmisyjne, kota pasowe, oraz cze$ci maszyn nalezy
zaopatrze¢ w przyrzady ochronne, zwraca¢ baczng uwage
na stan hamulcow, ochrania¢ wszystkie motory i maszyny,
szczegblnie niebezpieczne, jak pity, prasy, wyttaczarki itp.

7. Niestosowne ubranie, jako jedna z przyczyn wypadkow:

Ubranie robotnicze przy obstugiwaniu maszyn
powinno by¢ przylegajace, bez czesci odstajacych, rekawy
krotkie lub zawiniete, chustki z diugiemi koncami, Ilub
wstazki sg wzbronione. Wiosy dtugie i krétkie powinny
by¢ chronione pod siatkami, czapki z odstajagcemi daszkami
— wzbronione. Rekawiczki przy obstudze maszyn sg nie-
bezpieczne, natomiast chronig w zetknieciu z goragcym
metalem, kwasami i t. p. Przy przenoszeniu ciezkich
przedmiotéw wskazane jest specjalne obuwie.

8. Natychmiastowa pomoc przeciwdziata zakazeniu krwi:
Nie nalezy lekcewazy¢ drobnego zadrasniecia, otar-

cia skory, guza, lub babla z oparzenia — tylko natych-
miastowa pomoc moze zapobiec rozwinieciu sie choroby.

9. Przy szlifowaniu, pitowaniu, heblowaniu, konieczne jest
noszenie ochronnych okularéw.

10. Rozwinigciu choréb przeciwdziataja:

Higjeniczne studnie z woda do picia,
kazdego robotnika, czyste ubikacje,
i sufitow, dobra wentylacja.

reczniki dla
odkurzanie $cian

11. Osivietlenie:

Dobre racjonalne o$wietlenie jest jednem z naj-
wazniejszych wskazan; przegladu urzadzen fabrycznych
nalezy dokonywaé¢ w Swietle dziennem i o zmroku.

12. Doktadny nadz6r zabezpiecza przed wypadkami:

Przepisy o higjenie i bezpieczenstwie pracy beda
tak dtugo bezskuteczne, jak dtugo nie beda wprowadzone
w czyn przez wszystkich robotnikéw. Ubrania ochronne
muszg by¢ uzywane, a przepisy Scisle przestrzegane.
W innym wypadku nalezy zameldowa¢ bezposredniemu
zwierzchnikowi.
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13. Porzadek przeciwdziata ivypadkom:

Czystos¢ i porzadek ma ogromne znaczenie w akcji
zapobiegania wypadkom. Nalezy zwraca¢ baczng uwage
na czysto$¢ Scian, podtdg i schodéw, starannie utrzymane
sktady, wolne przestrzenie w przejsciach i przy maszy-
nach, czynne w kazdym momencie gasnice, silne, mozliwe
pewne drabiny, urzgdzenia ochronne itp.

Dziat gos

PRZEMYSL WEGLOWY.

Produkcja i zbyt wegla w lipcu 1934 r.

Wydobycie wegla cechuje w lipcu dalsza poprawa,
gdyz podniosto sie ono do 2268.989 t, to jest w porédwna-
niu z czerwcem 2.085.308 t, o 183 681 1, wzglednie o0 8,80%.
Wzrost ten jest wywotany zaréwno wiekszg w lipcu
o 1 liczbe dni roboczych, jakotez podniesieniem sie nate-
zenia produkcji, czego wyrazem jest wzrost o 4,62%
$redniej wydobycia na dzien roboczy, a to pod wpltywem
ozywienia sie zbytu, jednakze niewyczerpujacego w catosci
wytwadrczosci kopaln.

Zaznaczy¢ mozna, iz w dalszym ciggu silniejsza
tendencje przyrostu produkcji wykazuje rewir dabrowsko-
krakowski co jest wywotane zwiekszeniem sie sezonowego
zapotrzebowania na wegiel dla celéw opatu domowego.
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14. Dziatalno$¢ tvychoirawcza:

Rozpisywanie ankiet wsréd robotnikéw (np. czy
kota bezpieczeAstwa sprawnie dziatajg?). Plakaty i ogto-
szenia o higjenie i bezpieczenstwie pracy powinny wisie¢
w miejscach widocznych, czysto utrzymanych. Odczyty
i pokazy winne sie odbywac regularnie, w pewnych okre-
sach czasu.

podarczy.

Wytwérczos¢ kopalh nie zostata jednakze nigdzie wyczer-
pana, wobec czego zapasy wegla na zwatach nie ulegly
obnizeniu, mimo skreslenia z nich 36.557 t zaniktych.
Wynosity one na koniec lipca 1.693.961 t. Ogo6lny roz-
chod wegla wynosit zatem w lipcu 2.224.089 t wykazujac,
w stosunku do czerwca przyrost 142.143 t. Po odciggnieciu
ilosci zuzytych na wiasne potrzeby i deputaty, ogoélny
zbyt wegla w lipcu byt wyzszy od czerwca o 141.565 t,
wzglednie o 6,97 % i wynosit 2016.133 t. Na wzrost
zbytu oddziata zaréwno rynek krajowy, jakotez eksport,
jednakze wptyw rynku krajowego byt powazniejszy, cho-
ciaz pod wzgledem natezenia przyrost w eksporcie jest
niewiele stabszy.

Zbyt wegla na rynku krajowym wynosit w lipcu,
jak to ponizsze zestawienie wskazuje:

Tabela 1
Lipiec Czerwiec Zmiana
t t t °/o
Przemyst..coennen. 697.699 673.181 + 24518 + 3,64
Koleje zelazne 248.983 209.283 39.700 + 8,96
Pozostali odbiorcy
(w tem przewaznie
wegiel opatowy) 294.323 272.518 + 21.805 + 8,00
Razem 1.241.005 1154982 + 86.023 + 7,44
1.241.005 t, zatem w stosunku do 1.154.982 t. w czer- W przeciwienstwie do poprzedniego miesigca wywoz
wcu wykazat przyrost 86.023 t, wzglednie 7,44%, Poprawe wegla cechuje w lipcu do$¢ powazna poprawa, bedaca
ujawnity wszystkie kategorje odbiorcéw, chociaz nie nastepstwem podniesienia sie wysytek jak to tabela 2 wska-
w jednakowych rozmiarach. | tak odbiér wegla przez zuje na rynki licencyjne, skandynawskie, do Wioch, a takze

przemyst niewiele przewyzszat poziom czerwcowy, bo tylko
0 24.518 t, wzglednie o 3.63%, przyczem na poprawe
tq oddziataty zwiekszone dostawy dla przemystu cukro-
wniczego, oraz wzrost zapotrzebowania dla przemystu
hutniczo-zelaznego, a takze wieksza przerobka wegla
w koksowniach. Natomiast spadek i to powazniejszy;
ktory zreszta pokryty zostal przez powyzsze gatezie pro-
dukcji z nadwyzka, wykazujg przemyst cementowy i cera-
miczny tacznie z cegielniami oraz wapiennikami, a takze
rolnictwo ze swym przemystem przetworczym. Pozostate
gatezie nie wykazujg powazniejszych zmian.

Na poprawe zbytu duzy wptyw wywarty dostawy
kolejowe, ktére w stosunku do czerwca podniosty sie
0 39.700 t, w zwigzku z gromadzeniem przez administracje
kolejowg zapaséw na zime.

Wysytki wegla dla celéw opatowych ulegty nie-
znacznej poprawie, a to z uwagi ha pewne nasycenie
sktadéw i rynku w wegiel opatowy w poprzednim mie-
sigcu, gdy miaty miejsce powazniejsze rabaty letnie.

ozywienie sie zbytu wegla w portach dla celow bun-
krowych.

Wzrost wywozu wegla na rynki licencyjne jest
nastepstwem zwiekszenia wysytek na rynek austrjacki
w zwigzku z sezonowem zapotrzebowaniem. Podniosty
sie takze wysytki do Gdanska z uwagi na silniejsze zapo-
trzebowanie pod wptywem sezonu kapielowego i zwigksze-
niem odbioru wegla przez Senat. Pozatem wystano
w lipcu 3.125 t do Wegier.

Rynki  skandynawskie  wskazujg w  stosunku
do czerwca powazniejsza poprawe, ktora jest nastepstwem
dopuszczenia znéw przez Danje wegla polskiego, ktérego
przyw6z w poprzednich dwéch miesigcach byt zatrzymany
z uwagi na obrachunek roczny z Angljg i wskutek sil-
niejszego przenikania na rynek dunski wegla niemieckiego.
Rowniez Norwegja dopuscita w lipcu nieco wiecej wegla
polskiego. Wywéz do Szwecji nie wykazuje zmian i obraca
sie w granicach kontyngentu ustalonego w uktadzie z impor-
terami.
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Tabela 2
RYNKI Lipiec Czerwiec Spadek lub wzrost

t t t %

Licencyjne...coeenen. 132.612 116.004 + 16.608 + 1431

Skandynawskie . . . . 255.522 219.692 + 35.830 + 16,30

Battycko-wscliodnie 18.942 16.655 + 2.287 + 1373

Zachodnie....vvene. 179.763 222.686 — 42.963 — 19,28

Potudniowe........... 128.356 109.220 + 19.136 + 1751

Pozostate rynki euro-

pejskie s 312 502 — 190 — 37,85

Rynki pozaeuropejskie 19.463 18.435 + 1028 + 557

Zbyt wegla w portach

dla celéw bunkrowych 40.158 26.452 + 13.706 + 51,81

Razem ..o, 775.128 729.646 + 45.482 + 6,23

Rowniez rynki battyckie wykazujg w lipcu pewng
poprawe, ktéra jest wywotana wysianiem 6.657 t na rynek
totewski. Zarazem jednakze wyw6z do Finlandji doznat
powazniejszego ostabienia.

Rynki zachodnie cechuje w lipcu dalsze ostabienie,
wywotane zredukowaniem przez Belgje kontyngentu
do poziomu 20 tys. ton miesiecznie. Pozatem wysyiki
do Francji uleglty spadkowi, jak rdéwniez Irlandja ode-
brata znacznie mniej wegla w lipcu. Doda¢ nalezy,
iz Holandja wprowadzita u siebie z dniem 15. lipca regle-
mentacje przywozu, godzac bardzo powaznie w import
wegla polskiego, ktéry ostatnio wykazywat tendencje
wzrostu.

ustabilizuje sie na dtuzszy okres, a to w zwigzku z dojsciem
do skutku 2-ch nowych transakcyj kompensacyjnych
na okoto 330 tys ton wegla, ktére majg by¢ dostarczone
w ciggu 14-tu miesiecy kolejom wioskim.

Rynki pozaeuropejskie wykazuja nieznaczny przy-
rost, wynikty wskutek bardzo powaznego podniesienia sie
wysytek do Algieru. W miesigcu lipcu nie zanotowano
jednakze wywozu na rynki potudniowo amerykanskie.

Powaznej poprawy doznat zbyt wegla w portach
dla celow bunkrowych.

Zestawienie ponizsze daje cyfry produkcji i zbytu
wegla na przestrzeni pierwszych 7 miesiecy roku bieza-

Wywo6z wegla w kierunku Wioch doznat pewnej cego w poréwnaniu z analogicznymi okresami 2-cii lat
poprawy, przyczem liczy¢ sie nalezy, ze poziom osiggniety  ubiegtych.
Tabela 3
Lipiec Lipiec Lipiec S&/gizeecn Sli)iISiZeecn Sﬁ%lgizeecn
- 1934 r. 1933 . 1932 r. 1934 r. 1933 1. 1932 r.

1lo$¢ dni roboczych...cevccnnnee 26 26 26 173 173 172

ProdukCja  .oooceevereienseeeseeee 2.268.989 2.084.812 2.323.371 15.526.602 13.971.247 15.691.837

Rynek Krajowy ... 1.241.005 1.086.398 1.250.591 8.268.818 7.557.663 8.190.278

z tego:

Przemyst. e 697.699 611.590 616.928 4.617.598 4.030.827 4.112.956

[0 ] 1= TR 248.983 201.980 342.907 1.613.490 1.510.375 1.783.141

Pozostali odbiorcy ... .. ... 294.323 272.828 290.746 2.037.720 2.016.461 2.294.181

EKSPOTtaicieseecreeens 775.128 833.677 837.467 5.533.815 4.957.813 5.551.815

z tego:

Rynki licencyjne . ., .iinnenn, 132.612 145.358 190.992 823.531 759.885 1.322.012
skandynawskie......cooorene. 255.522 373.924 399.569 1.742.038 2.198.344 2.569.112
battycko-wscliodnie . . . . 18.942 55.735 45.820 87.282 198.078 291.516
zachodnie tgcznie z Irlandja
I Szwajcarjg.nreennen. 179.763 129.753 87.076 1.573.332 924.985 603.402

128.356 70.354 68.082 931.887 589.928 515.425

pozostate rynki europejskie . . . 312 432 1.722 15.997 3.553 11.350

rynki pozaeuropejski€.............. 19.463 25.196 17.290 146.743 98.743 61.932

Wegiel zbywany w portach dla

celow bunkrowych......... 40.158 32.925 26.926 213.005 184.297 177.076

Zapasy (na koniec miesigca) . . 1.693.961 2.167.933 2.620.571



Str. 312

HUTNICTWO ZELAZNE.

W lipcu sytuacja hutnictwa pogorszyta sie: wytwor-
czo$¢ spadta we wszystkich trzech dziatach zasadniczych
oraz rurkowniach; zbyt wyrobéw walcownianych na rynku
krajowym wprawdzie zwiekszyt sie, lecz nieznacznie
(0 5,31%), jednocze$nie jednak ulegt dalszemu spadkowi
(o 53,67%) ogélny wywdz tych wyrobéw zagranice.

Dalszy spadek wykazat rowniez naptyw zamdwien
krajowych otrzymanych w lipcu przez huty za posrednic-
twem Syndykatu P. H. Z.; zmniejszyty sie przytem zamo-
wienia prywatne, oraz rzgdowe.

Tabela 1
Czerwiec lipiec P
Dziaty 1939 1984y ~ Roznica
hutnicze

w tonnach tonny %
Wielkie piece 33.224 29.174 - 4050 — 12,19
Stalownie 77.080 76.093 + 987 + 1,28
Walcownie 57.872 55.851 + 2021 + 3,48
Rurkownie 5.279 4.693 + 586 + 11,10

*) Liczby poprawione.
2) Liczby tymczasowe

W stosunku do lipca 1933 r. wytworczos¢ hutnicza
w lipcu r. b. byla mniejsza w dziale wielkich piecéw
o 1516 t (o 4,94%), walcowniach o 465 t (0 83%)
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i w rurkowniach o 601 t (0o 11,35%) natomiast wieksza
w stalowniach o 2.311 t. (0 3,13%).

W 7 pierwszych miesigcach r. b. wytworczos¢ hut
zelaznych stanowita w dziale wielkich piecow 214.915 t
czyli o 35.704 t (0 19,92%) wiecej niz w takim samym
okresie r. ub.,, w stalowniach 492.481 t, czyli o 28.909 t
(o 6,24%) wiecej, walcowniach 351.501 t, czyli o 35.142 t
(o 11,11 %) wiecej i w rurkowniach 30.142 t, czyli o 3.1361
(o 11,61%) wiecej.

Zbyt w kraju.

W poréwnaniu z lipcem r. ub. og6lna wysytka kra-
jowa wyrobéw walcownianych w lipcu rb. wzrosta o 16.373 t
(0 72,11%), wysytka za$ rur spawanych i ciggnionych
oraz ich czesci — o0 236 t (0 13,06%).

W 7 pierwszych miesigcach r. b. og6lna wysytka
wyrobdw walcownianych na rynek krajowy wynosita
192.096 t, czyli o 36.115 t (0 23,15%) wiecej niz w ana-
logicznym okresie r. ub; wysytka za$§ rur spawanych
i ciaggnionych oraz ich czesci — 9.660 t, czyli o 795 t
(o 8,97 % wigcej).

W lipcu r. ub. huty otrzymaty za posrednictwem
Syndykatu P. H. Z zamoOwienia na wyroby zelazne
w ilosci 11171 t, czyli o 3.560 t (0 17,17%) mniej niz
w czerwcu rb. (20.731).

Podziat zamowien w/g poszczeg6lnych grup odbior-
cow ilustruje podana ponizej tabela:

Tabela 2
. Czerwiec 1934 r. Lipiec 1934 r.
Odbiorcy
tonny % tonny %
1 Handel hurtowy 12.810 61,79 8.318 48,44
2. Przemyst 6.384 30,79 8.008 46,64
3. Uczestnicy Syndykatu 95 0,46 175 1,02
4. Samorzady i rozni 29 0,14 16 0,09
Razem zamodwienia
prywatne (1—4) 19.318 93,18 16.517 96,19
5. Rzad 1413 6,82 654 3,81
Ogétem (1—5) 20.731 100,00 17.171 100,00

W miesigcu sprawozdawczym najpowazniej zmniej-
szylty sie zamowienia handlu hurtowego, mianowicie
0 4.492 t, co stanowi 35,1 %. Nalezy jednak uwzgledni¢,
ze juz w poprzednich miesigcach handel uzupetnit swe
zapasy, niemniej jednakze na stan zapotrzebowania tej
grupy odbiorcow w duzym stopniu oddziatata zapowie-
dziana i wprowadzona od 1sierpnia rb. obnizka cen zelaza,
poza tem za$ kleska powodzi.

Zlecenia przemystu w miesigcu sprawozdawczym
zwiekszyty sie w stosunku do czerwca o 1.624 t (0 25,4%);
wzrost ten spowodowat gtownie wiekszy naptyw zlecen
ze strony fabryk drutu i gwozdzi (o 1.987 t), przemystu
budowlanego (o 958 t) oraz wiasciwego przemystu meta-
lowego (0o 202 t); powazny spadek wykazaty natomiast
zamoéwienia dla ocynkowni blach (o 1.462 t).

ZamoOwienia Rzagdowe w lipcu stanowity zaledwie 6541
z czego na Ministerstwo Komunikacji przypadato 341 t.

Zbyt zagranica.

Wywéz wyrobéw walcownianych za zaswiadcze-
niami eksportowemi w lipcu r. b. w pordwnaniu z czer-
wcem (17.350) ulegt powaznemu spadkowi, mianowicie
do 5.943 t, czyli o 11.407 t (0 67,75%). Dosy¢ znacznie
natomiast wzrést wywéz wyrob6w dalszej obrébki, mia-
nowicie z 211 t w czerwcu do 1.381 t w lipcu.

Dane w tab. 3 wykazujg, ze spadek wywozu wyro-
béw walcownianych w lipcu nastgpit wskutek zmniejsze-
nia sie wysytek do Brazylji (0 3.546t), Z S. R R. (0 2.322 1),
totwy (o 1.987 t), Niemiec (0 968 t), Jugostawji (0 949 t),
Norwegji (0 493 t) oraz innych krajow; nieco zwiekszyt
sie natomiast wywéz do Szwajcarji (0 35 t), Afryki i Turcji.

W miesigcu sprawozdawczym przerwano wywo6z
do Argentyny, Azji Wschodniej i Wenezueli, natomiast
wznowiono wywo6z do Estonji i Portugalji.
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Kraije

Wyroby walcowniane

1
2
3
4
5.
6
7
8
9

10.
11
12,
13.
14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.
21.
22.
23.
24.
25.

Wyroby dalszej obrobki

1

© © N o g~ wDd

[
» B B B

Afryka

. Argentyna
. Azja Wschodnia
. Brazylja

Butgarja

. Chiny

. Danja

. Estonja

. Finlandja

Holandja
Indje Angielskie
Italja
Japonja
Jugostawja
Litwa
totwa
Niemcy
Norwegja
Palestyna
Portugalja
Turcja
Rumunja
Szwajcarja
Z S.R R
Wenezuela

Razem:

Butgarja

Chiny

Danja

Holandja

Indje Brytyjskie
Indje Holenderskie
Italja

Japonja

Jugostawja

. Kolumbja
. Niemcy

Palestyna

. Wenezuela

Razem:

Ogotem:

*) liczby poprawione.

Tabela 3

Czerwiec 1934 r.*)

tonny %

20 0,15
109 0,62
46 0,26
3.605 20,53
313 1,78
204 1,16
66 0,37
4 0,02
1.805 10,28
48 0,27
167 0,95
97 0,55
1.115 6,35
67 0,38
3.183 18,12
2.904 16,54
505 2,87
50 0,28
126 0,72
210 1,19
5 0,03
2.649 15,08
52 0,30
17.350 98,80
32 0,18

0,4 —
129 0,73
22 0,13
28 0,16
211 1,20
17.561 100,00

Lipiec 1934 r.
tonny %
29 0,40
59 0,80
76 1,04
98 1,34
48 0,66
n 0,15
3 0,04
1.530 20,89
13 0,18
10 0,14-
45 0,61
166 2,27
59 0,80
1.197 16,35
1.936 26,44
12 0,16
16 0,22
31 0,42
132 1,80
104 1,42
40 0,55
327 4,46
5.942 81,14
247 3,37
745 10,17
2 0,03
01 —
70 0,96
95 1,30
8 0,11
01 —
10 0,14
43 0,59
100 1,36
a 0,42
30 0,41
1.381 18,86
7.323 100,00
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W stosunku do lipca 1933, wywo6z wyrobow walco-
wnianych w lipcu rb. zmniejszyt sie 0 20.333 t (0 77,38 %),
gtéwnie wskutek spadku wywozu do Z. S. R R. (0 25533 1),
pomimo wzrostu wywozu do Niemiec, Holandji, totwy,
oraz innych krajow.

W 7 pierwszych miesigcach r. b. wywieziono ogé-
tem 111.845 t wyrobow walcownianych, czyli o 4.292 t
(o 3,70%) mniej niz w takim samym okresie r. ub. —
gtdwnie wskutek spadku wywozu do Z. S. R. R. (0 41.460 t),
pomimo wzrostu wywozu do Niemiec (0o 5727 t), Bra-
zylji (o0 5.482 t), Holandji (o 4.752 t), Butgarji (o 2802 t)
i innych krajow.

Wyrobow dalszej obrobki wywieziono za zaswiad-
czeniami wywozowemi w 7 pierwszych miesigcach r. b.
3.966 t, czyli o 2.758 t (0o 28,51%) wiecej, niz w analo-
gicznym okresie r. ub.

Rur zelaznych i stalowych wywieziono za zaswiad-
czeniami eksportowemi w lipcu r. b. 1.577 t, wobec 1.584 t

Fabryka Chemiczna P. Strah! & Co

w Szopienicach

poleca znane ze swej dobroci:

LAlboril"

aromatyczne mydto do prania i mycia

LJAlboril"

samodziatajacy proszek mydlany

~Alboril*
ptatki mydlane dla delikatnych tkanin

oraz
Perfumowane mydto

~Strahl z Jaszczurkau

FABRYKA KWASU WEGLOWEGO
NI

C G Rommenholler

Spétka z ogr. odp.

RYBNIK
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w czerwcu r. b, poza tem poraz pierwszy w r. b. wy-
wieziono 506 t przewodoéw rurowych.

W 7 pierwszych miesigcach r. b. wywo6z rur stalo-
wych i zelaznych stanowit 13801 t, tj. o 285 t wiecej niz
w takim samym okresie r. ub., oraz 506 t przewodow
rurowych, ktérych wywo6z w r. ub. nie miat miejsca.

Stan zatrudnienia.

Liczba robotnikow zatrudnionych w hutach zelaznych
wynosita w koncu lipca r. b. 31.027 *), czyli o 349 wiecej
niz w koncu czerwca 30.678 **). Z liczby tej zatrudnio-
nych byto w hutach $lgskich 19.932 robotnikéw (0 224 wie-
cej) i w hutach woj. Kkieleckiego i krakowskiego 11.095
(125 wiecej).

W stosunku do konica lipca 1933 r. ogolna liczba
robotnikdw w hutach zelaznych w koncu lipca r. b. byla
wieksza o 2.304 (o 8,02%), a w stosunku do konca
lipca 1932 r. — 3.462 (0 12,56%).

*) bez huty Ferrum. «¢) liczby poprawione.

RENICKIE
TOWARZYSTWO
WEGLOWE
KATOWICE
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