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Najnowsze zdobycze w dziedzinie eksploatacji
ogrzewan centralnych.

Inz. Antoni

1916 roku staraniem i nakladem Komi-
tetu Wykonawczego Zrzeszen Nauko-

W wej Organizacji Pracy w Polsce,

wydang zostata ksigzka ,,Marnotrawstwo w Prze-

mys$le”, wydana w Ameryce przez Komitet
Federacji  Stowarzyszen Inzynieréw Amery-
kanskich.

Praca ta zawiera wiele ciekawych i cen-
nych wskazéwek i naocznie przedstawia jak
wielkie mozliwosci oszczedzania przedstawia
gospodarka przemystowa.

Poza przemystem jednak w dziedzinie zycia
gospodarczego, istnieje mozliwo$¢ wprowadzenia
oszczednosci, siegajacych tak znacznych sum,
ze moga one mie¢ pierwszorzedne znaczenie
w zyciu spoteczenstwa.

Jedng z dziedzin oddawna juz czekajgcych
na wprowadzenie takich oszczednosci byta eks-
ploatacja ogrzewan centralnych.

Jezeli wyobrazimy sobie setki tysiecy takich
instalacyj w Polsce, instalacyj z kottami opala-
nemi przewaznie koksem, jezeli, jak wynika z dal-
szego ciggu artykutu, uprzytomnimy sobie, ze
oszczednos$ci na opale przy zamianie koksu
drogiego na tani wegiel, dosiegajg 50, przy
tym samym efekcie, to przyjdziemy do przeko-
nania, ze rok rocznie wraz z dymem z pod
kottéw uchodzg niepotrzebnie setki tysiecy zto-
tych, bliskie miljona dla jednej tylko dzielnicy.

Roznowski,

Katowice.

Opalanie kottéw ogrzewan centralnych
koksem znajduje chyba jedynie usprawiedliwienie
w pewnej wygodzie dla palaczy, ktérym daleko
tatwiej jest raz zarzuci¢ duzg porcje koksu do
paleniska i dwa razy dziennie przeczyscié
ruszty, niz szurowac¢ stale przy paleniu weglem.

Pozatem nalezy jeszcze zaznaczy¢, ze ilos¢
popiotu przy koksie jest mniejsza (do 2°,), przy
weglu wieksza (do 7%), co rdwniez ma zna-
czenie z uwagi na obstuge.

Zasyp wegla w znacznych iloSciach do
paleniska i automatyczne spalanie sie grubej
warstwy jest niemozliwe z uwagi na tworzace
sie gazy, ktére wybuchajgc raptownie, moga po-
wodowac odrzucanie drzwiczek paleniskowych
i przedostajac sie do kottowni, mogag powodowac
zanieczyszczenie powietrza, niebezpieczne dla
zdrowia palacza. Pozatem wegiel w grubej
warstwie, spalajac sie na tlenek wegla (bezwodnik
kwasu weglowego), daje zaledwie V8czes¢ swej
kalorycznej wydajnosci, a wiec palenie tego
rodzaju bytoby wysoce nieekonomicznem. Z tych
wiec powodOw stosuje sie naog6t opalanie
kottow przy ogrzewaniach centralnych koksem.

Koszt koksu jest duzo wiekszy od kosztu
wegla.

1 to. koksu opatowego kosztuje 42 zi,
podczas kiedy 1 to. wegla, zdatnego do opatu
kottéw (jak orzech 1), kosztuje okoto 20 zi
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Wydajnos¢ kaloryczna koksu weditug da-
nych fachowych dosiega 7000 kal. z 1 kg/g.,
wydajnos¢ wegla gornoslgskiego (orzech 1myty)
réwniez dosiega 6800 do 7000 kal. z 1 kg/'godz.

Jak widac¢ ilosci spalanego koksu i wegla
bedg roéwne, a przy podanej roznicy w cenie
(dla G. Slaska) oszczedno$é wyniesie 50 °/0.
GdybysSmy nawet przyjeli do obrachunku po-
$ledniejsze gatunki wegla, to i wtedy przez
zastosowanie automatycznej regulacji spalania
mozliwem jest osiggniecie 50% oszczednosci.

Dazenia w osiggnieciu mozliwosci opalania
kottow ogrzewan weglem datujg sie oddawna,
jednak dopiero w ostatnim czasie udato sie
je urzeczywistni¢ w sposdb racjonalny przez
zastosowanie palenisk specjalnych, bedacych
wynikiem 30-letniej pracy na polu doswiadczal-
nem jednej z firm niemieckich.

Paleniska systemu Weck’a, na ktére zgto-
szone zostaly zastrzezenia patentowe w Polsce
i w Niemczech, przy swej prostej konstrukcji
i nieskomplikowanej obstudze,zastugujgnauwage
i jaknajszersze zastosowanie.

Dla inzyniera fachowca nie przedstawiaja
one nic nowego, sa bowiem paleniskami o au-
tomatycznym zasypie paliwa i regulacji ciggu,
stosowanemi i przy kottach przemystowych.
Konstrukcja paleniska w zarysach widoczng
jest z zalgczonego rysunku.

Paleniska te dajg sie zastosowa¢ do kazdego
kotta ogrzewalnego, parowego czy wodnego,
posiadajgcego t. zw. zasyp gérny paliwa, a wiec
do wiekszosci duzych kottéow zeliwnych cztono-
wych.

Na kotle umieszcza sie nieduzy bunkier
(/) z blachy zelaznej, napetniany weglem od-
recznie, lub przy szeregu kottéw automatycznie
przy pomocy urzadzenia transportowego. W dol-
nej czesci bunkra znajduje sie beben z topat-
kami, obracajgcy sie dookota osi i dosypujgcy
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co jaki$ czas wegiel do paleniska. Wegiel
sypie sie do paleniska przez gardziel (B) roz-
szerzajacg sie ku dotowi i posiadajgca wewnatrz
topatki kierownicze, ktére sprawiaja, ze wegiel
rozsypuje sie rownomiernie na ruszcie cienka
warstwa.

Beben poruszany jest automatycznie zapo-
mocg kota zapadkowego, zapadki, dzwigni ko-
lankowej (D) i dwéch ciagiet (E i E), posiada-
jacych ruch posuwowy-zwrotny, napedzanych
od wspoélnego dla wszystkich kottéow elektro-
motoru (F).

Zapotrzebowanie energji jest bardzo nie-
znaczne. Dosyp wegla reguluje sie automa-
tycznie. Jezeli ciSnienie pary podniesie sie, re-
gulator membranowy zamyka réwnoczes$nie klape
na otworze zasypowym dla wegla, oraz klape
dla doptywu powietrza pod ruszt, umieszczonych
na drzwiczkach paleniskowych. Kiedy wskutek
tego, przy mniej intensywnem paleniu, ci$nienie
pary spadnie, regulator membranowy otwiera
obydwie klapy, nastepuje automatycznie zasy-
panie nowej porcji wegla na ruszt i ci$nienie
pary podnosi sie.

Przy kottach wodnych te samg regulacje
osigga sie przez zastosowanie termostatu,

Dzieki tej automatycznej, nader czulej re-
gulacji, oszczedno$¢ paliwa jest bardzo znaczna,
niema bowiem zupetnie spalania sie niepotrzebnie
wegla. Na zwyktly ruszt kotta, chtodzony przy
kottach ogrzewalnych wodg, montuje sie ruszt
specjalny daszkowy, réwniez ochtadzany wodg,
cyrkulujaca z kotta.

Ruszt ten posiada do$¢ znaczne pochylenie,
po ktérem zsuwa sie spalany wegiel, zawsze
o cienkiej warstwie z duzym doptywem powie-
trza, palac sie¢ jasnym plomieniem prawie nie
tworzgc zuzla i dajagc minimalne ilosci popiotu.

Paleniska syst. Weck’a dajg sie stosowac
przy zwykiym ciggu kominowym juz od 2 mm
stupa wody.
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Proby przeprowadzone w jednym 2z gma-
chow w Niemczech, przez przysiegtego rzeczo-
znawce, daly nastepujace wyniki:

Czas préby — 4 godziny.

Paliwo — orzech 1z Dolnego $Slaska 7000 Kal.

Obcigzenie powierzchni ogrzewalnej —
9335 kal/m2/godz.

Cigg pod kottem — 8 mm stupa wody.

Wspotczynnik pracy uzytecznej — 71,5%.

Cena koksu — 40 M. N.

Cena wegla — 20 M. N.

Oszczedno$¢ — 50%.

Oszczednosci te bytly tak znaczne, ze juz
po 5 miesigcach pokryty catkowicie koszty za-
miany palenisk.

W najblizszej przysztosci zostang prawdo-
podobnie  zainstalowane paleniska te dla
3 kottéw syst. ,,Strebla®“, stuzgcych do ogrze-
wania szpitala miejskiego w Kro6l. Hucie.

Koszt instalacji dla tych 3 kottéw po 32 m2
powierzchni ogrzewalnej wyniesie okoto 9000 zt.
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Koszt obecnie spalanego w ciggu roku koksu,

wedtug danych Magistratu, wynosi 29 000 zi
rocznie.
Jezeli oszczedno$¢ na opale, wskutek

przejscia na wegiel, wyniesie tylko 40%, to juz

w pierwszym roku pokryje koszt instalacji. Jest
to drobny przyktad oszczednos$ci, mozliwej
do przeprowadzenia na szerokg skale. Bez-

watpienia od wyniku tego pierwszego ekspery-
mentu zaleze¢ bedzie dalszy rozwdéj tej akcji.

Z chwilg stwierdzenia tak powaznej oszczed-
nosci, Magistraty i Urzedy postarajg sie o jak-
najszybszg zamiane palenisk koksowych, co za-
pewni im daleko idgce oszczednosci w budze-
tach, jakie bedzie mozna uzy¢ na bardziej racjo-
nalny cel, a rola koksu jako opatu zostanie
zakohczona.

Natomiast zwiekszy sie zapotrzebowanie
wegla dla celéw ogrzewania centralnego, co, je-
zeli przyja¢ pod uwage znaczng liczbe insta-
lacyj ogrzewan w Polsce, moze mie¢ donioste
gospodarcze znaczenie.

Ogblne zasady
budowy 1 dziatania telefonéw automatycznych.

Int. Lidwin

elefon automatyczny daje abonentowi moz-
T no$¢ uzyskania komunikacji telefonicznej,

bez uciekania sie do pomocy telefonistki,
a jedynie przez wystanie sygnatéw na linje. Wy-
stanie sygnatow, — ktore sg uzyte do wyszu-
kania linji abonenta zgdanego spo$réd wszyst-
kich linij sieci, — polegaja na serji krotkich
impulséw pradu wytworzonych przez abonenta
na jego linji.

Przyrzadem, ktéry pozwala nam tatwo
i prosto wybra¢ zgdany numer abonenta, jest
tarcza numerowaé Sklada sie ona z ruchomego
kragzka wyposazonego w 10 okragtych otworow
0 numeracji od 1—10, przyczem w Kkolejnem
miejscu liczby 10 umieszczona jest cyfra O.
Operowanie tarczg numerowg jest ogélnie zbyt
dobrze znanem, wiec je tutaj pominieto. W nie-
ktorych sieciach telefonicznych numery abonen-
tow skladajg sie z czesSci literowej, zwanej
wskaznikiem lub oznacznikiem, ztozonej z pierw-
szych (najczesciej trzech) liter nazwy centrali,
do ktdrej abonent jest przytgczony i nastepuja-
cej po niej czeSci liczbowej; np. numer pewne-
go abonenta ,Dupont“ 3279, ktéry figuruje

Antoni,

Katowice.

w spisie abonentdw w postaci DuPont 3279 —
jest D. U. P. 3279. Dla wybrania takiego abo-
nenta, przewidziane sg w otworach tarczy, oprocz
cyfr takze i litery, a to po jednej cyfrze i 2—3
litery w kazdym otworze. Woybieranie takiego
numeru odbywa sie jak wybieranie ,,zwykiego"
numeru 7-mio cyfrowego.

Przyjmowanie impulséw. Zdejmujac z wi-
detek mikrotelefon, powoduje abonent w cen-
trali automatycznej pewne operacje wstepne,
wskutek ktorych powstaje obwo6d zgtoszen zdolny
przyja¢ sygnaty, jakie niebawem bedg wystane.
Otrzymuje woOwczas abonent sygnat zgtoszenia
sie centrali, po ktérym moze przystgpi¢ do wy-
bierania. We wszystkich systemach automa-
tycznych, obwodd przyjmujacy impulsy skiada
sie z trzech przekaznikow: przekaznika po-
$piesznego L, na ktdéry zatlgczona jest linja abo-
nenta i dwoch przekaznikéw z dziataniem op6z-
nionem O i C (rys. 1). L jest przekaznikiem
impulséw. Opuszcza on kotwiczke przy kazdej
przerwie wytworzonej na linji przez tarcze nu-
merowg. Jest to wyzyskanem do zamkniecia
tzw. obwodu impulséw, nie pokazanego na ryc.,
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— ktory zalezy od systemu automatow — lecz
ktérego dobre funkcjonowanie ma podstawowe
znaczenie do zapewnienia poprawnej selekcji
zadanej linji.

FIG i.

»O" jest przekaznikiem ustalajgcym zaje-
cie przyrzadu (rejestra, wybieraka czy szukacza),
w sktad ktorego wchodzg przekazniki L, O, C.
Zadziata on gdy zadziata przekaznik L, a po-
niewaz jest on opdznionym, przeto bedzie sig
trzyma¢ mimo przerwy wytworzonej w jego ob-
wodzie przez puszczanie przekaznika L. Swa
gérng sprezynka, wigcza on kontrolny obwdd,
ktéry nie dopuszcza do powtdrnego zajecia
przyrzadu przez innego abonenta, jak réwniez
nie pozwala mu opa$¢ podczas przelotnego
puszczania przekaZznika L.

,C*“ jest przekaznikiem przetaczajagcym.
Zadziata on dzieki opOzZnieniu przekaznika O,

przy kazdem opadnieciu przekaznika L, i jest
wzbudzony — wskutek witasnego opdznienia —
przez caly czas trwania zespotu impulsow.

Przeciwnie, przestaje on dziata¢ w przerwie od-
dzielajgcej dwa kolejne zespoty impulséw. Wy-
korzystuje sie opadniecie jego sprezynki po

PfttCKAZMKL

t, m
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wystaniu zespotu impulséw w celu przytgczenia
obwodu, co koniecznem jest do umozliwienia
przyjecia nastepnego zespotu impulséw.
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Rys. 2 przedstawia wykres dwoch Kkolej-
nych zespotéw impulséw, a mianowicie odpo-
wiednio 4 i 3 impulsow.

Odcinek t4, t5 przedstawia tu czas jaki
zuzywa abonent do nakrecenia tarczy po wysta-
niu cyfry 4. Czas ten zalezy z jednej strony
od cyfry, ktéra ma by¢ skolei wybrang tj. 3,
z drugiej za$ od szybkos$ci nakrecania tarczy.

Odwrotnie, czas wzgledny impulséw przerw

i zamkniecia i ich frekwencja zalezy jedynie od
rodzaju uzytej tarczy.

Latwo teraz zrozumieé, ze przyjecie im-
pulséw w centrali telefonicznej zalezy z jednej

strony od funkcjonowania przekaznikéw — co
okres$lone jest ich konstrukcja, oraz ich konser-
wacjg — z drugiej za$ od dobroci tarczy nu-

merowej. Winna ona odpowiadac¢ trzem naste-
pujagcym warunkom:

1 Szybko$¢ obrotu, w jej ruchu — po-
wrotnym automatycznym, — winna by¢
stalg i niezalezng od wybranej cyfry.
Szybkos$¢ srednia, powszechnie przyjeta,
odpowiada 10-ciu impulsom na sek.
z tolerancjg + 10 %

2. Czas otwarcia i zamkniecia obwodu,
mowigcy o trwaniu jednego impulsu,
winien by¢ staty. Stosunek czasu otwar-
cia do czasu zamkniecia, nazywa sie
stosunkiem impulsu. Waha si¢ on oko-
to 2 z tolerancjg = 12 % zatem czas
impulsu przerwy wynosi $rednio 66 mi-
lisekund, impulsu zamknigcia 33 mili-

sekund.
3. Przerwy i zamkniecia obwodu winny
byé¢ swobodne. Warunek ten, ktéry

okres$la czystos¢ impulsowania da sie
sprawdzi¢ tylko oscylografem.

Znieksztatcenie impulséw. Impulsy wysta-
ne przez tarcze numerowg abonenta nie sg przy-
jete w centrali automatycznej w postaci teore-
tycznej przedstawionej na rys. 2. — Deformujg
sie. Deformacja ich zalezng jest w gtownej
mierze od charakterystyki obwodu, w ktorym
one wytwarzajg sie, tzn. od charakterystyk prze-
kaznika L i linji abonenta. Znieksztatcenia te
sg funkcjg oporu, samoindukcji, pojemnosci
i izolacji obwodu impulsowania.

Sposdb dziatania impulséw. Zespot impul-
sOw wystanych przez abonenta przyjety jest
w centrali telefonicznej, ktéra wykorzystuje je
dla wybrania linji zgdanej. Jesli rozpatrywac
sposéb dziatania impulséw, to mozna systemy
telefonji automatycznej podzieli¢ na dwie klasy:
1) systemy o bezposredniem nastawianiu wybie-



Nr. 7. T ECH
rania albo syst. krokowe; 2) systemy o posre-
dniem nastawianiu wybierania, zwane rdéwniez
systemami maszynowemi. Podziat ten nie jest
zreszta catkiem Scisty. Nalezg: do pierwszej
klasy system Strowgera i jego pochodne; do
drugiej system Westerna typu Rotary i Panela
i system Ericssona. Wszystkie te systemy po-
siadajg organa Slizgowe. Istnieje jeszcze pe-
wien system automatyczny, w ktéorym dziatanie
centrali telefonicznej zalezne jest tylko od
przekaznikéw; zwiemy go dlatego systemem
przekaznikowym. Nalezy go zaliczy¢ do klasy
pierwszej, aczkolwiek dziatanie jego polega na
innych zupeinie zasadach, niz pozostatych sy-
steméw w tej Klasie.

Rozpatrzymy w tym artykule zasady syste-
mu krokowego.

System Strowgera.

Aparatem, ktéry stanowi podstawe wszel-
kich podziatow w syst. Strowgera jest tzw. wy-
bierak linjowy lub tacznik linjowy. Jest to
przyrzad, ktory moze obstuzy¢ przyzewy idace
do 100 linij abonentowych. Wpynika stad oczy-

wisty wniosek, ze najmniejsza centralka auto-
matyczna systemu Strowgera moze byc 100-u

numerowg. (Jasnem jest naturalnie, ze nie wy-
korzystujagc catego tgcznika linjowego, mozna
zbudowa¢ centralke o pojemnosci dowolnie

nizszg od 100 numeréw).

Poznamy wiec najpierw zasady wedtug
ktorych zbudowang jest centrala na 100 nume-
row, by w dalszym ciggu tatwiej zrozumie¢ bu-
dowe central wiekszych.

I. Centrala 100 numerowa.

Wybierak linjowy. Pierwsza mys$l jaka
przychodzi, gdy chce sie zbudowac centrale
automatyczng o pojemnosci 100 linij, powiada,
iz nalezatoby wyposazy¢ kazdg linje abonenta
w wybierak linjowy, ktéry mdgtby ja potaczyé
z jakgkolwiek ze stu linij centrali. Wybierak
linjowy sklada sie zasadniczo:

1 Z pola stykowego o 300 stykach, do
ktorych przytgczone jest 100 linij abon.,
a to po 3 styki na kazda linje, jeden dla
tzw. nacechowania linji (ustala ono za-
jetos¢ linji) i dwa dla rozmowy. Pole
to, — ktorego styki bedg odpowiednio
zajmowane przez sprezynki szczotek ru-
chomych, — zwie sie polem wielokrot-
nem wybieraka lub krdétko jego wielo-
krociem.

2. Z czeSci mechanicznej,
szczotkom wykonywad

pozwalajgcej
ruchy, Kktéreby
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ustawity szczotki na ktorejkolwiek linji,
lub sprowadzaly je w potozenie spo-
czynku.

3. Z czesci elektrycznej ztozonej z prze-
kaznikéw, ktérych zadaniem jest zapew-
ni¢ funkcjonowanie aparatu, tzn. nasta-

wia¢ przesuwanie szczotek, cechowacl
linje zadang, wysta¢ sygnaty zajecia,
dzwoni¢ do abonenta wotanego o ile

jest wolnym, zasila¢ abonentéw prgdami
rozmoéwnemi, i wreszcie nastawia¢ powrot
mechanizmoéw do stanu spoczynku. Pole
wielokrotne wybieraka linjowego podzie-
lone jest na 10 rzeddw poziomych (zwa-
nych poziomami) po 10 linij w kazdym

rzedzie. Rys. 3 pokazuje miejsca zajmo-
wane w polu przez linje abon. przy
numeracji od 00 do 99.

Przypus¢my, ze szczotki wybieraka linjo-
wego zajmujg w spoczynku, — w stosunku do
wielokrocia — potozenie oznaczone krzyzykiem
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na rys. 3, i, ze odpowiadajagc bezposrednio na
impulsy wysytane przez tarcze numerowg pod-
noszg sie o jeden krok (poziom) za kazdym
impulsem z pierwszego zespotu impulsu, nastep-
nie obracajg sie o jeden krok za kazdym im-
pulsem drugiego zespotu; jasnem jest wéwczas,
ze abonent wywotujgcy, bedzie w stanie prowa-
dzi¢ krok po kroku szczotki swojego wybieraka

az do osiggniecia stykéw linji zadanej, ma-
newrujac jedynie tarczg numerowg na swej
stacji. Nazywamy taki przyrzad Krokowym.

Szczotki wybieraka wyszukujg najpierw dzie-
sigtki zgdanego numeru, a nastepnie w tej dzie-
sigtce — na odpowiednim poziomie — liczby
jednostek. Wyszukanie linji dokonuje sie wiec
w dwoch czasach, podczas ktorych ruchy szczo-
tek kierowane sg przez zespoty wysytanych im-
pulséw. Powiadamy, ze wybierak wykonuje
dwa ruchy wymuszone albo numeryczne. Po
skonczonej rozmowie, watek ze szczotkami wy-
bieraka obraca sie w kierunku przeciwnym, pod
dziataniem napietej uprzednio sprezyny S$cigga-
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jacej, a nastepnie opada w potozenie spoczynku
pod dziataniem wtasnego ciezaru.

Wybieranie wstepne. Rozwazmy i zbadajmy
centrale 100-numerowg zbudowang wedtug po-
danej poprzednio metody. Kazdy abonent po-
siada wybierak linjowy, ktéry zadziata za kazdym
razem kiedy abonent rozmowe wywotuje. Z dru-
giej strony kazda linja jest zwielokrotniona
w polu 100 wybierakéw na miejscu odpowiada-
jacem jej numerowi. Przypu$émy, ze tych
100 abonentéw przeprowadza dziennie po 12 roz-
mow trwajgcych $rednio po 2 minuty. W tych
warunkach kazdy wybierak pracuje dziennie przez
24 minuty czyli przez Yeo catkowitego czasu,
co jest sprawnoscig bardzo malg. Poniewaz
wybieraki takie sg sprzetem wysoce kosztownym,
a warunek jaknajbardziej ekonomicznego obli-
czania i projektowania urzadzen musi by¢ i w ta-
kich budowach przestrzegany jako podstawowy,
postaramy sie zmniejszy¢ ilos¢ wybierakéw cen-
trali i zwiekszyé ich wydajnosé, dajac kazdego
z nich do dyspozycji kilku abonentéw.

Przypus¢émy wiec, ze kazdy z abonentéw
przeprowadza 2 rozmowy podczas godziny, Kiedy
ruch jest najsilniejszy, godziny, ktéra nazywamy
godzing ruchu szczytowego, albo w skrdceniu
»godzing szczytowag™. Mozna z matematyczng
bodaj S$cistosciag zapewni¢ abonentom, ze beda
mogli otrzyma¢ natychmiastowe potgczenie, da-
jac im do dyspozycji ograniczong ilo$¢ wybie-
rakéw linjowych, tak oczywiscie obliczong, by
im sie zdarzalo nieczesSciej niz raz na tysigc
np., ze w godzinie szczytowej nie beda mogli
uzyska¢ potaczenia spowodu zajecia wszystkich
wybierakow.

Rachunek prawdopodobiefAstwa i doswiad-
czenia pokazujg, ze aby osiggna¢ ten rezultat
dla przytoczonych warunkéw ruchowych, wystar-
czy daé¢ 15 wybierakéw dla 100 abonentéw.
Nazywa sie selekcjg wstepng operacje, ktéra po-
lega na potgczeniu linji abonenta wywotujgcego
z jednym z tych 15 wybierakéw linjowych.

Wybieranie wstepne winno oczywiscie byc¢
spowodowanem przez samo podniesienie stu-
chawki i dokonaé¢ sie automatycznie. Do abo-
nenta wywotujgcego winien za$ by¢ wystanym
styszalny sygnat, gdy zostalo ono ukohczone.
Sygnat ten zwany sygnatem transmisji, albo
zgtoszenia sie centrali, oznajmia abonentowi,
ze linja jego jest juz potgczong z wybierakiem
i ze moze on juz nadawac¢ impulsy. Wstepna
selekcja moze odbywaé sie na dwa rdzne spo-
soby: metodg wybierakéw wstepnych indywi-
dualnych i metodg szukaczy linji.
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Wybieraki wstepne. Sg to aparaty z jednym
ruchem, obrotowym, posiadajgce wielokrocie ob-
stugiwane przez ukiad ruchomych szczotek, do
ktérych przylgczona jest linja abonenta. Apa-
raty selekcji, — tutaj wybieraki linjowe — zwie-
lokrotnione sg na polu wybierakéw wstepnych.
Gdy abonent zdejmie stuchawke, jego wybierak
wstepny rusza na poszukiwanie wolnej linji,
a po znalezieniu jej taczy jg z abonentem za-
dajacym, ktéry otrzymuje natychmiast sygnat
transmisji. Na rys. 4, ktdry przedstawia sche-

100 arVBJrSAf4» VITFPKYCH |
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matycznie centrale 100-u numerowg, posiada-
jaca wybieraki wstepne indywidualne i 15 wy-
bierakéw linjowych, widzimy, ze kazda linja
abonenta posiada wybierak wstepny i ze jest

ona zwielokrotniona w polu kazdego z 15 wy-
bierakow linjowych.

Szukacze linij wywotujacych. W tym typie
selekcji wstepnej uzywa sie aparatow tego sa-
mego rodzaju co i wybieraki wstepne, lecz po-
taczenia sg tu akurat odwrotne. Szczotki apa-
ratdbw sg tu potgczone z wybierakami linjowemi,
podczas gdy linje abonentdw sg zwielokrotnione
na polach stykowych. Rys. 5 przedstawia sche-

15 SZUKACZY LINJI 15WvWVItCRAKOr  UNJ.

ng.5.

matycznie uktad centrali 100-numerowej z 15-ma
szukaczami linji i 15-ma wybierakami linji, za-
ktadajgc, ze szukacze sg o pojemnosci 100 linij.
Widzimy, ze kazda linja abonenta posiada tu
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dwa zwielokrotnienia, jedno w polu 15 szuka-
czy linji, ktéredy przechodzg potgczenia zgdane
przez linje, drugie w polu 15 wybierakéw linjo-
wych, ktoredy linja zgdana jest zataczona. Gdy
abonent zdejmie stuchawke, wolny szukacz linji
rusza na poszukiwanie linji wotajgcej, a po
znalezieniu jej tgczy ja z odpowiednim wybie-
rakiem linjowym. Aparat zgdajacy otrzymuje
wowczas sygnat transmisji (zgtoszenia sie cen-
trali).

Il. Centrala na 1000 numerdw.

Abonenci centrali 1000-numerowej moga
by¢ wuwazani jako tworzacy 10 mniejszych
central po 100 numerow kazda. Moznaby wiec
zbudowa¢ automatyczng centrale o pojemnosci
1000 linij, zaopatrujac kazda linje abonenta
w aparat, zwany wybierakiem grupowym lub

wprost wybierakiem, kto-
O ry datby im dostep do
90° 1999 10-ciu grup wybierakdéw
. linij obstugujacych kazda
. 100 abonentéw. Woybie-
rak grupowy bedzie z re-
SutY b* podobny do wy-
bieraka linjowego. Rys. 6
pokazuje nam numeracje
rzedéw pola stykowego
takiego wybieraka.
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tatwo sie domysli¢, ze szczotki wybieraka
podniosg sie na odpowiedni poziom stykow pod
wpltywem pierwszego zespotu impulséw nada-
nych przez abonenta wotajgcego. Gdy juz
szczotki podniosty sie na odpowiedni poziom,
to skolei beda one musiaty znales¢ nowy wy-
bierak linjowy, ktory mogtby przyjaé¢ uzytecznie

190
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~ PICRVJ1CJ) JCTKI
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~ 15
0- 0—Q  VYBICRAKI LIKOWC
— rmcicj jetki
na. 7

ostatnie dwa zespoty impulsow. Wyszukiwanie
wolnego wybieraka linjowego po osiggnieciu
przez szczotki wzbieraka grupowego wtasciwego
poziomu odbywa sie automatycznie czyli sta-

TECHNIK

Str. 219

nowi tzw. wybieranie swobodne, podczas gdy
wyszukiwanie samego poziomu byto nastawiane
impulsami, czyli tworzyto selekcje wymuszong
lub numeryczng. Jak bedzie zbudowang cen-

trala tysigc-numerowa w rzeczywistosci? Do-
tychczas przypuszczaliSmy, ze kazda linja abo-

nenta jest potaczona niezmiennie z jednym wy-
bierakiem grupowym, przynaleznym do niej na
state. W praktyce niema to nigdy miejsca.
Abonent tgczy sie z wybierakiem dopiero po

200 WYBIERAK#* VSTCPH.
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200 7 I5VYBIERAK(JIr
ABONCNT6V [> U GRUPOWYCH
100
Q~_
ns.6.
ukonnczonem wybieraniu wstepnem — Kktére od-
bywa sie albo przy pomocy wybierakéw wstep-
nych albo szukaczy linij — i moze rozpoczagé

wybieranie numeru zgdanego abonenta dopiero
po otrzymaniu w stuchawce sygnatu zgtoszenia.
Rys. 7 przedstawia schematycznie centrale na
1000 numeréw z indywidualnemi wybierakami
wstepnemi. Widzimy, ze np. linja Nr. 325 po-
siada wybierak wstepny i jest zwielokrotniona
w polu stykowem wybierakéw linjowych 3-ciej
setki. Wszystkie potgczenia zgdane przez abo-
nenta Nr. 325 przechodzg przez jego wybierak
wstepny.  Wszystkie za$ potgczenia przycho-
dzace na ten numer, zajmuja 3-ci poziom, kto-
rego$ z wybierakéw grupowych; jesli wybierak
wstepny ma pojemnos$¢ 25-ciu linij, woéwczas
nadchodzace rozmowy zajmujg jeden z pomiedzy

25-ciu  wybierakéw grupowych. Wyjasnia to
lepiej rys. 8.
O, -
50 I
9-
9 WYBIERAKON

F10.-3
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Rys.

Jedli wybieranie wstepne dokonuje sie przy
zastosowaniu szukaczy linji, wowczas dzieli sie
abonentdéw na grupy odpowiadajace pojemnosci
uzywanych szukaczy, przyczem linje abon. kazdej

grupy zwielokrotnia sie na polach stykowych
szukaczy danej grupy.
0] ile szukacze majg pojemnosci 50

wowczas np. 1000 abonentéw centrali bedzie
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rozdzielonych na 20 grup. 50 linij kazdej grupy
bedzie zwielokrotnione na polach stykowych
9 szukaczy, (rys. 9) tak, ze dla kazdego zada-
nego potaczenia jest do dyspozycji — teore-
tycznie — 9 wybierakéw grupowych.

Rys. 10 podaje, dla lepszego uzmystowie-

linija sobie tych rzeczy, wyglad wybieraka linjo-

wego z polem o 200 stykach.

Bezwiezarowe dachy z Dblachy zawieszonej.

Inz.

rzekg Hudson w Stanach Zjednoczonych
A. P. budowe olbrzymich silosow zbozo-
wych o tgcznej pojemnosci 472.550 m8, prze-
znaczonych na magazynowanie ziarna przetado-
wywanego nastepnie na statki transatlantyckie.

Niedawno ukohczono w porcie Albany nad

Na specjalng uwage w powyzszej budowli
zastuguje oryginalna, a zarazem bardzo prosta
konstrukcja dachowa, wykonana w niespotykany
dotagd sposéb.  Zamiast sztywnej konstrukcji
dachowej, ztozonej z oszalowania, krokwi, ptatwi
i wiezaréw, uzyto blachy, zawieszonej bezpo-
$rednio u szczytu i na okapie.

Zawieszenie blach.

Dachy blaszane, ktére pokrywajg 8 siloséw
0 pojemnosci 290.880 ms, maja wymiary
88 X 42,40 m. Kazdy z nich tworzy olbrzymi
namiot, zmontowany z dtugich pasm 2z blachy
ocynkowanej, potgczonych ze sobg przy pomocy

Henryk Honheiser,

Katowice.

spawania. Utworzona w ten sposOb powierzch-
nia potaci dachu o podanych powyzej rozmiarach,

rozciggnieta jest miedzy dwiema belkami beto-
nowemi — jedng na wysokosci 30 m, druga
10 m, ponad poziomem terenu. Skutkiem ob-

cigzenia ciezarem wilasnym, oraz z braku podpdr
na tak duzej rozpietosci, dach zwisa i jest lekko
wklesty. Dolna belka betonowa spoczywa na
zelaznej konstrukcji w ksztatcie litery A, zakot-
wionej w grubej ptycie betonowej, a to celem
przeniesienia przez te konstrukcje sity ciggnacej,
wywotanej przymocowaniem blachy do belki.

Pota¢ dachu sktada sie z 72 pasm blach
0 wymiarach 42,62 X 1,27 m, grub. 2,8 mm.
Kazde z pasm ztozone jest z 6 pojedynczych
arkuszy blachy: czterech o diug. 9,53 m, jedne-
go — 3,05 m i jednego 1,53 m. Te ostatnie
arkusze przymocowane sga w przylegtych pasmach
naprzemian, raz na gornym, raz na dolnym
koricu. Poszczeg6lne arkusze spojone ze sobg
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na styk, za wyjatkiem blachy najwyzszej, ktéra
przyspojona jest na zaktad 63,5 mm. Szwy po-

ziome, powstate z tgczen poszczeg6lnych arku-
szy blachy potaci dachu przerwano przez
naprzemianlegte przymocowanie go6rnych i dol-
nych blach o wymiarach 3,05 i 1,53 m. Spawanie
pasm ze sobg odbywato sie po dokiadnem za-
mocowaniu ich do gdrnej i dolnej belki, poczem
ztgczono je szwami podtuznemi na zakiad 50,8 mm
przy pomocy spoin krawedziowych.

Rys. 1. Dach w czasie montazu.
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cze$nie po dwa szwy stykowe. Na samym koncu
wykonywano ostatni, gorny szew pasm na zaktad.
Ten szew umozliwiat zupetnie dokladne ztozenie
blach, tak, by ostateczna ich diugo$¢ wynosita
42,611 m. Waga jednego spojonego pasma
wynosita 1,178 kg. Dla ulatwienia przenoszenia
blach i gotowych pasm w czasie montowania
i spawania postugiwano sie windg, ustawiong na
ziemi w osi dachu. Winda obstugiwata réwniez
liny pomocnicze.

Pasma blachy zawieszone u szczytu i na okapie dachu sta-

nowig element niosacy i zarazem zamykajacy przestrzen.

W kazdym dachu pozostawiono 6 szwoéw
dylatacyjnych: 4 w go6rnej potowie dachu
i 2 w dolnej, azeby umozliwi¢ w ten sposéb
poprzeczne rozszerzanie sie blach. Ditugosc
szwu dylatacyjnego wynosi mniejwiecej 22 m.
W miejscu potgczen dylatacyjnych nie spojono
pasm ze sobg i potaczenia te nakryte sg blachg,
ztozong w ksztatcie litery V, przyspojong do
sgsiednich pasm pionowych.

Konstrukcja pasm.

Pojedyncze pasma blachy, ztozone z 6 ar-
kuszy, spawane byly na szablonie z zelaza pro-
filowego, utozonym na ziemi, i tworzacym stét
do spawania. Sto6t taki miat 42 m diug. i skladat
sie z dwutedwek potgczonych poprzecznie tam,
gdzie miano wykona¢ szwy. Odlegto$¢ miedzy
dwuteéwkami wynosita 1,27 m. Szablon utozony
byt prostopadle do zewnetrznego muru elewa-
tora, to zn. réwnolegle do kierunku, w jakim
biegty pasma w dachu. Blachy uktadano oczy-
wiscie na stole w takim porzadku, w jakim miaty
by¢ spawane. Dwaj spawacze wykonywali jedno-

Montaz.

Gotowe pasma blachy wciggano i monto-
wano kolejno, jedno za drugiem. Najpierw przy-
mocowywano co drugie pasmo blachy na gérnej
i na dolnej belce betonowej, poczem w miejscu
wolnem miedzy niemi kladziono 2z wierzchu
nastepng blache tak, ze nakrywata ona sgsiednie
blachy na 50,8 mm. Dolne pasma blachy, ktdre
wciggano najpierw, spoczywaly podczas monto-
wania na dwoch napietych linach niosacych.
Liny te przymocowane byly do specjalnych
uchwytdw w go6rnej i dolnej krawedzi dachu.
Lina ciggnaca, kierowana przez koziot przecho-
dzita na rolke, umieszczong w gornej czesci
dachu w linji kozta, a stamtagd na drugag taka

rolke, umocowang na ruchomem rusztowaniu
drewnianem w linji definitywnego utozenia
pasma.

Celem podtrzymywania pasma blachy pod-
ciggania z ziemi az do dolnej krawedzi dachu
zmontowano rodzaj rampy z zelaza profilowego,
po ktérej przeciggano blache. Rampa ta wyko-
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Rys. 2. Rzut poziomy dachu.

nana byta z dwéch dwutedéwek 101,6 mm o diug.
20,2 m, ztaczonych poprzecznemi i skosnemi
pretami. Pasma podnoszono z ziemi przy po-
mocy liny ciggnacej i przeciggano przez rampe,
oraz dolng belkg betonowg. Z chwila, Kkiedy
gorny koniec danego pasma blachy byt juz
w pewnej odlegtosci od gdrnej krawedzi dachu,

T E C H N I K Nr. 7.

Rozktad spojer blach i pasm oraz szwéw dylatacyjnych.

przymocowywano jeszcze jedng pomochiczg line
do kierowania. Podczas podciagania spodnich
pasm blachy, trzeba byto postugiwaé sie dodat-
kowem urzgdzeniem, ktore utrzymywato blache
na linach gtéwnych, dzwigajacych pasmo. W tym
celu umieszczono rodzaj kierownika w $rodku
i na gérnym koncu pasma. Prowadzenie takie
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sktadato sie z zelaza ptaskiego i z wystepdw
w formie U, przymocowanych do spodu tego
ptaskownika. Prowadzenie to przymocowywano
do blach $rubami.

Przy montowaniu wierzchnich, naktadanych
pasm blachy, liny niosgce byly zbyteczne.
Na ich miejsce przymocowywano $rubami w odle-
gtosci 6,10 m deseczki drewniane 2,44 m dtu-
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Nastepnie monterzy posuwali sie wzdtuz
pasma w goOre, trzymajac sie liny ciagnacej
i odczepiali uchwyty, ktore Slizgaty sie na linach
niosgcych az do ich konca. Gdy pasmo lezato
definitywnie na swojem miejscu, spawano
je punktami w odlegtosci co 3,05 m wzdtuz obu
brzegdw, przed przesunieciem drewnianego
rusztowania na szczycie dachu.

Liny niosace i ich utwier-
dzenia bylty przenoszone ‘tatwo
po zamocowaniu podtrzymywa-
nych przez nie pasm.

Spawanie.

Ze wzgledu na zbyt matg
grubos¢ blach (2,8 mm) zasto-
sowano spawanie dwoma etapami
po wykonaniu spoin punktowych
zczepowych, wykonano najpierw
spoiny przerywane co ok. 10 cm,
poczem dopiero zapetniano
przerwy, otrzymujac szew ciggty.

Do spawania uzyto elek-
trod otulonych Lincoln - Fleet-
weld i G. E. o $rednicy 4 mm.
Dla wykonania 16775 mb. szwow
uzyto 3400 kg elektrod.

Spawano pradem statym,
dostarczonym z 8 punktéw przez
przetwornice Lincoln i G. E.
200 A — 60/20 v. Przetwornice
obstugiwane byly pragdem zmien-
nym.

Do przeprowadzenia wszyst-
kich robét taczeniowych wystar-
czato w zupetnosci 5 ludzi. Dwaj
spawacze pomagali pozatem przy
manipulowaniu blachami. Mon-
towanie powierzono 6 robotni-
kom, ktéorym pomagat mechanik
windy. Jeden z monteréw wy-
konywal spawanie punktowe co
5 m. Ostateczne spawanie punk-

Rys. 4. Weciagganie pasm blachy. U dotu rampa pomocnicza, u gory

koziot z ling ciggnaca. towe w przerwach co 10 cm
wykonat jeden spawacz i jego
gosci. Deseczki te spoczywaly na sasiednich  pomocnik. Definitywne spawanie przeprowa-
pasmach, na ktoére miato byé natozone nowo- dzito dwdch spawaczy. Poniewaz prace te wy-
wciggane. Zdejmowano je dopiero z chwilg konywano w lecie, pracowano na dwie zmiany,

przystgpienia do spawania. celem lepszego wykorzystania maszyn.
Po definitywnem utozeniu przymocowane Montowanie 22.000 m b. pasm blachy

zostaly pasma do belek betonowych S$rubami
22,4 mm co 152,4 mm, przyczem przytwierdzano
je ostatecznie najpierw na dolnej, a potem na
gérnej krawedzi.

trwato 48 godz. przy wspotpracy 6 ludzi. Jezeli
uwzgledni sie rowniez czas potrzebny do prze-
noszenia szablonu, to do kompletnego zmontowa-
nia jednego dachu potrzeba byto 72 godz. pracy
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Spawacze wykonywali przecietnie 75 m b.
szwu ciggtego w czasie 8 godz. Jeden spawacz
punktujacy wraz ze swoim pomocnikiem wystar-
czat w zupetnosci dla przygotowania pracy dla
dwoch spawaczy, wykonywujacych szwy ciggte.

Rys. 5. Montowanie wierzchnich pasm blachy.

Dolne i szczytowe krawedzie pasm blachy,
do przymocowania ktorych stosowano S$ruby,
wzmocniono 6 mm przyspojonemi piytkami.

Opisany powyzej nowy system budowy
dachdéw okazat sie zaréwno w budowie, jak
i w uzyciu bardzo praktyczny, tak, ze szcze-

g6lnie w odniesieniu do budownictwa przemysto-
wego mozna mu rokowa¢ dobrg przysztose.

Pasma oparte sg na desecz-
kach, utozonych na sasiednich dolnych pasmach.
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Jezeli chodzi o warunki polskie i 0 moz-
liwosci wykonania u nas tego rodzaju konstruk-
cyj, to proby — jakkolwiek na malg przepro-
wadzone skale — datly jeszcze korzystniejsze
rezultaty, niz opisane powyzej, a to dzieki

zastosowaniu do wykonania da-
chu specjalnej blachy tasmowej

systemu ,,Sedzimir", produko-
wanej w Kkraju. Blacha ta ma
szerokosé 710 mm a diugosé

prawie ze dowolng, ustalong je-
dynie praktycznemi wzgledami.

W poréwnaniu z opisang
konstrukcjg amerykanska, wyko-
nywane u nas tasmy z blachy
stalowej sg wytrzymalsze, po-
niewaz walcuje sie je na zimno.
Jezeli uwzgledni¢ ponadto, ze za-
stosowanie specjalnych potaczen
umozliwia tu elastyczng ekspan-
sje, bez konieczno$ci  sto-
sowania osobnych szwow dy-
latacyjnych, oraz zapewnia row-
nocze$nie zupeitng szczelnos¢
a nieprzerywana powierzchnia
ocynkowana nie jest narazona
na rdzewienie — widzi sie jasno
wyzszos¢ konstrukcji z blachy
tasmowej nad  amerykanska,
z blach spawanych.

Za dalszemi prébami w Kkierunku stoso-
wania dachow opisanego typu przemawia prze-
dewszystkiem oszczedno$¢ w kosztach budowy,
spowodowana z jednej strony uzyciem mniejszej
ilosci materjatu, z drugiej mozliwoscia wyko-
nania duzych robot w bardzo krotkim czasie,
jak np. krycie hal sktadowych,
stawowych itp.

targowych, wy-

Projekt Instytutu Politechnicznego w Katowicach.

Inz. Zygmunt

ostatnich latach daje sie w Polsce za-
W uwazy¢ niepokojgce zjawisko niewtasci-

wej struktury zawodowej wyksztatconej
inteligencji. Istnieje ogromny przerost przed-
stawicieli wyksztatcenia og6lnego, humanistycz-
nego i prawniczego, na niekorzy$¢ przedstawi-
cielTzawodow technicznych. Uderzajgco Swiadczy
o tem stosunek ilosci stuchaczéow wszystkich
wydziatldbw obu krajowych politechnik (okoto
6.000 studentow) do ilosci stuchaczéw tylko
wydziatdw prawnych uniwersytetéw przekracza-

Stawinski,

Warszawa.

jacej 12.000. Wyzej wymieniona cyfra 6.000
wydaje sie tembardziej niklg, jesli przyrownamy
ja do olbrzymich, kilkudziesieciotysiecznych rzesz
studentéw wyzszych uczelni technicznych u obu
najwiekszych naszych sgsiadéw zachodniego
i wschodniego.

Skutek tego stanu rzeczy jest taki, ze juz
teraz, przy najwiekszem napieciu kryzysowem,
czesto trudno jest znalez¢ odpowiedniego pra-
cownika technicznego z wyzszem wyksztatce-
niem, zwtaszcza jesli chodzi o wyjazd na pro-
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wincje, wielu za$ stanowisk w wielkim przemysle
prawdopodobnie wogdle nie byliSmy jeszcze
w stanie nalezycie obsadzi¢ wiasrremi sitami,
wzglednie zastapi¢ starsza generacjg inzynie-
row, ktéra masowo zaczyna przechodzi¢ na
emeryture. Nalezy rowniez zwr6ci¢c wielka
uwage na to, ze ostatnio powstaje coraz to
wieksze zapotrzebowanie na jednostki z tech-
nicznem wyksztatceniem, poza przemystem i in-
westycjami rowniez w administracji i rozwijaja-
cem sie szkolnictwie zawodowem.

Ten stan rzeczy jest grozny zardéwno dla
rozwoju gospodarczego kraju, jak i dla jego
bezpieczenstwa, gdyz trudno sobie wyobrazié
w jaki sposOb bedzie pokryte zapotrzebowanie
na inzynierbw w razie szybkiej poprawy gospo-
darczych konjunktur, badZ tez na wypadek mo-
bilizacji.

Palgcg konieczno$cig staje sie rozbudowa
obu dotychczasowych politechnik oraz stworze-
nie w Polsce Il Politechniki*).

Najwitasciwszem miejscem na stworzenie
tej ostatniej wydajg sie Katowice **), centrum
wielkiego przemystu i goérnictwa, a robwnoczesnie
osrodek, ktory z Polskag przez wyzszg uczelnie
jeszcze bardziej trzeba zwigzac.

Przyjgwszy to jako zasadnicze zatozenie
i punkt wyjscia dla niniejszego projektu, nalezy
sobie jednak zda¢ sprawe z tego, ze stworzenie
wielkiej, kilkuwydziatowej i obliczonej na pare
tysiecy stuchaczéw Politechniki, wymagatoby
tak wielkich naktadow, ze poczynienie ich w naj-
blizszych latach nie jest mozliwem.

Moznaby jednak tworzy¢ Politechnike Ka-
towickg stopniowo i do tego nalezy przystgpié
mozliwie niezwtocznie.

Jako pierwszy etap tworzenia Politechniki,
nalezatoby zorganizowaé¢ w Katowicach ,,Instytut
Politechniczny™ bedacy w poczatkowem stadjum
swego istnienia — filjg Politechniki Warszawskiej.

Instytut Politechniczny sktadatby sie z grupy
zaktadoéw naukowych z profesorami bgdz docen-
tami na czele, obejmujacych szereg specjalnosci
najbardziej zwigzanych z przemystem Slaska
i Zagtebia Dabrowskiego.

Chodzitoby gtownie o zaktady w specjal-
nosciach nastepujgcych: metalurgja, odlewnictwo:

kuznictwo, termiczna obrobka metali, stopy,
zwitaszcza lekkie stopy, projektowania wielkich
maszyn i urzadzen przemystowych, elektryfi-

kacja kopaln i zaktaddéw przemystowych, budowa

*) **) Mysi rzucona przez p. Wojewode Grazynskiego
jeszcze w 1927 roku.
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wielkich sieci elektrycznych, urzadzenia elek-
tryczne o wielkiej mocy, rézne dzialy chemij
nieorganicznej, w szczeg6lnosci takie, ktdére sg
zwigzane z destylacjg wegla.

W ten spos6b w ramach Instytutu Poli-
technicznego w Katowicach powstatyby jakgdyby
filje wydziatéw: mechanicznego, elektrycznego
i chemicznego pozostatych politechnik, oraz wy-
dzialu hutniczego Akademji Gorniczej.

Przy instytucie tym ksztalcitaby sie pewna
iloS¢ starszych studentow, ktorzyby otrzymali
podstawowe wyksztatcenie przedpdtdyplomowe,
lub nawet wiecej na Politechnice w Warszawie
badz we Lwowie, wzglednie na Akademji Gor-
niczej w Krakowie, i ktorzyby sie przenosili
na ostatnie 2, 3 lub 4 semestry do Katowic dla
dalszej specjalizacji i przygotowania odpo-
wiednich prac dyplomowych.

W  zwigzku z powyzszem Instytut Poli-
techniczny w Katowicach powinien otrzymac
prawo nietylko nauczania, ale réwniez wydawa-
nia dyplomowych prac, jakoteZ przeprowadzania
egzaminéw dyplomowych.

W okresie poczatkowym, zanim osrodek
ten nie statby sie samodzielng i petnoprawng
politechnika, do komisyj przeprowadzajacych
egzaminy dyplomowe wchodziliby delegaci
odpowiednich Rad Wydziatowych Politechniki
Warszawskiej.

Taka organizacja wyzszych studjow, kolejno
w dwoch osrodkach, wymagataby doskonalej
koordynacji pracy pomiedzy dwiema politechni-
kami istniejgcemi, a noweni centrum w Kato-
wicach.  Wspdipraca ta nie przedstawiataby
jednak zadnych zasadniczych trudnosci i przy
dobrej woli z obu stron nie bytaby wcale trudng
do zorganizowania.

Kombinacja taka umozliwitaby zwiekszenie
produkcji inzynier6w w Polsce, pozwalajac przy-
tem na lepsza i roznorodniejszg ich specjali-
zacje, bez specjalnie wielkich nakitadow.

Politechnika Warszawska w obecnem sta-
djum swojej rozbudowy moze przyjaé znacznie
wiekszg liczbe studentéw na pierwsze lata
studjow, anizeli ta cyfra stuchaczy, ktérg moze
ksztatci¢ po potdyplomie. Przed példyplomowy
program Politechniki jest bardziej teoretyczny
i w wiekszym stopniu opiera sie na wykladach.
Sale wyktadowe, kreSlarnie i pierwsze, dosyc¢
proste laboratorja nie wymagajg rozbudowy.
Nie ma potrzeby réwniez zwiekszaé liczby pro-
fesoréw ogo6lnych przedmiotéw. Powiekszenie
liczby asystentéw, pozwolitoby na znaczne
zwiekszenie liczby stuchaczy na pierwszych
latach studjow.
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Natomiast po potdyplomie, kosztowne labo-
ratorja, liczni profesorowie i asystenci dla po-
szczegOlnych specjalnosci, sg to czynniki nie-
zbedne dla rozszerzenia zakresu dzialania
wyzszej uczelni technicznej.

Z punktu widzenia, wiec ogdlnego budzetu
bedzie rzeczg czeSciowo obojetng czy nakiady
te beda poczynione w Warszawie, czy w Kato-
wicach.

Sytuacja w Katowicach przedstawia sie
nawet o tyle lepiej, Zze istniejg tam doskonate
urzadzenia Slaskich Technicznych Zaktadéw
Naukowych, prdcz tego za$ sg na miejscu wiel-
kie laboratorja i warsztaty przemystowe, jako-
tez zastepy wybitnych fachowcéw, z pomiedzy
ktorych moznaby pozyskaé wybitne sity wykia
dowe i asystenckie.

Przy takiem postawieniu sprawy, Instytut
Politechniczny w Katowicach mogtby tatwo
spetnia¢ w pewnym stopniu role Il Politechniki,
nie wymagajgc przytem licznego i kosztownego
personelu naukowego dla przedmiotéw ogélnych,
wyktadanych w pierwszych latach studjow.

Nie bytoby roéwniez potrzeby posiadania
wielkich pomieszczen dla tej liczniejszej czesci
stuchaczy mitodszych, ktéra przygotowywacé sie
bedzie w innych miastach.

Drugiem dosy¢ waznem zadaniem tak po-
jetego Instytutu Politechnicznego, bytoby dzia-
tanie jako centrum doksztatcania inzynierow
i technikéw w wymienionych poprzednio dzie-
dzinach specjalizacyjnych, w zakresie ktérych
centrum to posiadatoby najwybitniejszych fa-
chowcow i lepsze urzagdzenia laboratoryjne, ja-
kotez mozno$¢  przeprowadzania pokazdéw
w przemysle.

Procz zadan ksztatcenia studentéw i inzy-
nierow bedace przy Instytucie Politechnicznym
zaklady naukowe utrzymywalyby z miejscowym

Badanie stropu,
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przemystem jaknajscislejszy kontakt, oddajac
mu wielkie ustugi, jako pewnego rodzaju centralne
laboratorjum, ktoreby sie przyczyniatlo w wy-
sokim stopniu do szybkiego technicznego po-
stepu tego przemystu.

W nieco dalszej przysztosci, gdy zostang
znalezione $rodki na utworzenie w Katowicach
centrum naukowego w zamierzonej skali, bedzie
mogta powstaé Politechnika petna, wychowujgca
studentéw juz od pierwszego Kkursu.

Omoéwiony projekt stopniowego tworzenia
Politechniki w Katowicach, ma ponadto jeszcze

te zalete, ze pozwala na stopniowe ksztalto-
wanie sie programOw nauczania i wypracowy-
wania catego charakteru nowej wuczelni pod

wptywem realnych potrzeb zycia przemystowego,
oraz na staranny i naturalny dob6r wyktadowcow,
ktéry bedzie sie odbywat w duzej czeSci z po-
miedzy ludzi praktyki, ktorzy beda zdolni wnie$¢
do uczelni praktyczne i zyciowe nastawienie,
ale ktoérych trzeba bedzie rowniez stopniowo
wciggngé do pracy wyktadowej i przyzwyczajac
do metod $cisle naukowych.

Wszystko to razem wzigwszy pozwoli
na unikniecie btedéw i do powstania wyzszej
uczelni technicznej naprawde wzorowej i dosko-
nale odpowiadajgcej potrzebom zycia przemy-
stowego, zorganizowanej wedtug najracjonal-
niejszych zasad naukowych i wychowawczych,
mogacej przez to wychowa¢ najdzielniejszych
technikéw i organizatoréw, — wreszcie jaknaj-
lepiej uzupeiniajagcej pozostate politechniki
polskie.

Instytut Politechniczny w Katowicach, a po-
tem Il Politechnika spetni tez wielkie spoteczne
zadanie. Utatwi niezamoznej miodziezy $laskiej
wyzsze studja techniczne na miejscu, przemie-
sza jag z miodziezg przybylg z innych stron
kraju, a przez to jeszcze trwalej zwigze dziel-
nice Slaska z Panstwem Polskiem.

Scian filaréw

pod wzgledem grozacego zawatu.

Inz. gérn. Jan

odobnie jak inne gatezie techniki, sztuka
gornicza z postepem czasu zdobywa coraz

nowsze doswiadczenia z praktyki, jak
réwniez coraz pewniej opanowuje teoretycznie
swoja gatez wiedzy. Woysitki inzynieréw gor-
niczych skierowane sg do uczynienia bezpieczniej-

Urban,

Niwka.

szym i pewniejszym ten bardzo trudny fach.
Niniejsza skromna praca ma za zadanie

stresci¢ niektére wazniejsze spostrzezenia uzy-
skane w praktycznej obserwacji robét gérniczych,
Badanie filarow pod wzgledem zawatu lub gro-
zgcego jakiego$ niebezpieczenstwa jest cigglg
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troskg oséb dozoru technicznego kopaln. Do-
ktadny opis na powyzszy temat jest bardzo
trudno wykonac.

Dlatego podaje sie tu tylko krétkg cha-
rakterystyke najczesSciej napotykanych oznak
niebezpieczenstw, zagrazajacych catosci filaru
i zdrowiu zatrudnionych na filarze ludzi.

1. Badanie stropu filarow pod wzgledem groza-
cego zawatu.

Na filarach wszelkiego rodzaju:

a) Strop filaru (wegiel lub skata ptonna)
pokrajany jest licznemi, drobnemi szczelinkami
w réznych kierunkach, — oznacza to, ze oko-
lica filaru znajduje sie w strefie wielkich ci$nien
eksploatacyjnych, albo ze dana okolica przebywa
okres osiadania skat nad sasiedniemi zrobami.
W jednym i drugim wypadku jest mozliwos$é
wypadania kawatkéw wegla lub skat spomiedzy
kap, dlatego nalezy dobrze, gesto felowad.
Podsadza¢ gesto, nie dopuszczajac powstawania
szerokich, pustych przestrzeni. W systemie za-
bierkowym pedzi¢ zabierki wezsze niz zwykle
i w przyspieszonym tempie. Jezeli sie rozcho-
dzi o przejsciowy okres osiadania skat nad sa-
siedniemi zrobami, to czasem wskazane jest
wstrzymaé odbudowe najsilniej zaatakowanych
ciSnieniem filarow na ten witasnie zwykle nie-
dtugi okres, dopd6ki nie nastagpi pewne uspoko-
jenie goérotworu.

b) Strop filaru ma jedng lub Kkilka gte-
bokich szczelin, powstatych na skutek dzia-
tania cisnien eksploatacyjnych wzglednie na sku-
tek osiadania skat nad zrobami. Wzdtuz takich
szczelin czesto w czasie pedzenia filaru zachodzg
nieznaczne, niedostrzegalne przesuniecia skat,
ktére powodujg odrywanie mniejszych lub wie-
kszych, a nierzadko ogromnych kawatkéw skal-
nych. Oberwiska tego typu sg czeste w gor-
nictwie, zabraly one wiele istnien ludzkich.
Szczeliny takie nalezy tu i 6wdzie zabudowac
kapami poprzecznemi do kierunku szczeliny,
a przedewszystkiem gesto zafelowac¢. Naturalnie
i tu nie mozna obnaza¢ zbyt duzych przestrzeni
i nie mozna pozwala¢ im diugo sta¢ w stanie
niepodsadzonym i tu oprocz starannego budynku
zwroci¢ uwage na szybki postep odbudowy oraz
podsadzania.

c) Przez strop filaru przebiega jedna lub
wiecej mato widocznych rys uskokowych wzgle-
dnie starych szczelin geologicznych. Zazwyczaj
najblizsze sgsiedztwo z jednej i drugiej strony
rys uskokowych wzglednie dawnych peknigé
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bywa posiekane drobnemi rysami w roéznych
kierunkach. Zdarza sie czesto, ze spomiedzy

tych rys wyslizguje sie kawat wegla lub kamie-
nia i padajac trafia pracujgcych pod nim. Wy-
§lizgiwanie sie kawatkéw skaty utatwiajg cie-
niutkie warstewki tupku, znajdujgce sie w rysach
uskokowych. Po tych wasnie warstewkach,
»jak po mydle“, $§lizga sie wykruszony cisnie-
niem eksploatacyjnem kawatek wegla lub skaty.
Skoro tylko filar odbudowg mija podobng ryse
lub szczeling, trzeba jej okolice starannie zabu-
dowac i starannie zafelowac.

d) Filar przekracza odbudowg niewielki
lecz widoczny uskoczek, ktéry robotg filarowa
moze by¢ przekroczony. Okolica uskoku grozi
wypadaniem kawatéw skaly ze stropu, a nadto
grozi tez zawaleniem filaru, jezeli uskok naraz
na diugiej przestrzeni zostanie obnazony.
Oprocz starannego budynku i felowania okolicy
uskoku, nalezy tak prowadzi¢ przodek filaru
w takim mianowicie kierunku wzgledem uskoku,
aby uskok tylko stopniowo byt obnazony, nie
naraz rownoczesnie na diugiej przestrzeni.
Celem wzmocnienia budynku, dobrze jest z jednej
i drugiej strony uskoku stawia¢ kozty. W pe-
wnych warunkach w okolicy uskoku wypadnie
nieraz zmieni¢ system odbudowy np. na waskie

zabierki odpowiednio skierowane wzgledem
uskoku.

e) Strop filaru byt suchy. W pewnej
chwili jednak ze stropu zaczyna kapa¢ woda.

Bacznos$é! Oznacza to niebezpieczne roz-
luznienia w gorotworze ponad filarem, mogace
spowodowa¢ nagty zawat. Najlepiej przestrzen
zagrozong czempredzej zamulié.

f) Strop filaru mokry, w niektérych miej-
scach kapie woda, mimo ze w sasiednich fila-
rach strop byt suchy. Przyczyng kapania moze
by¢ uskok, szczelina, moze byé tzw. dzwon
geologiczny lub niecka, wypetniajagca dawny
strumien. W kazdym razie zjawisko to sygna-
lizuje miejscowe zmiany w stropie, oraz jego
niepewnos¢ i ostabienie. Wskazanem bytoby
zbada¢ jako$¢ pietra np. otworami S$widrowemi
i ew., o ile to jest mozliwe, wysSwietli¢ przy-
czyne kapania wody. Obowigzkowo przedsie-
wzigs¢ codzienng obserwacje kapania wody.

Jezeli kapanie wzmoze sie, woéwczas filarowi
z wszelkg pewnos$cig grozi niebezpieczenstwo
nagtego zawalu. Wtedy najlepiej zagrozong

przestrzen natychmiast zamuli¢, a do chwili za-
mulenia bieg odbudowy filaru zatrzymac.

g) Na wiekszych gtebokosciach pod wpty-
wem znaczniejszych cisnien nierzadko tworzg
sie szczeliny w weglu od spodu az do pietra
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obu s$cian zaréwno filarowych, jak i przewozo-
wych chodnikéw po rozciggtosci. Okolica tych
szczelin  winna by¢ chwytana i podpierana
specjalnym budynkiem, oraz koztami, zwilaszcza
dlatego, ze w tej okolicy czyli na t. zw. ,,ucince”
filaru koncentruje sie najwiekszy ruch.

h) Jezeli ponad filarem przebiegajg stare
chodniki lub pochylnie np. pod kamiennem
pietrem, nalezy na filarze specjalnie mocno
np. dodatkowym budynkiem wpoprzek do nor-
malnego zabudowaé strop pod chodnikiem, pa-
mietajagc o tem, ze wzdiuz tego chodnika moze
okroi¢ sie wegiel az do pietra i moze nastgpic

zawatl. Zblizanie sie niebezpieczenstwa takiego
zawatu sygnalizuje silny nacisk na stemple,
wpieranie stempli w spdd, w piasek, tamanie
stempli i kap, lekkie tgpania. Wtedy okolice

pod chodnikami wzmocni¢ koztami i podsadzac.

i) Ze stropu filaru proészy, czyli od
czasu do czasu zlekka posypuje drobnym weglem
lub odtamkami skaty ptonnej. Zjawisko to ozna-
cza, ze strop filaru ulega falujgcemu nagniata-
niu i wyginaniu pod wptywem fali cisnien
lub innych przejawdw cisnien eksploatacyjnych.
Strop wtedy faluje, wygina sie, peka, kruszy sie.
Objaw ten moze po krotkim czasie znikngé
i filar moze by¢ zdolny do prowadzenia dalszej
odbudowy po wzmocnieniu budynku np. koztami
i dodatkowymi stemplami. Jezeli jednak pro-
szenie trwa diluzej i nie przemija, lecz powtarza
sie, nalezy odnos$ny filar zatrzymac¢ celem pod-
sadzenia go, poniewaz powtarzajace sie pro-
szenie jest oznakg zblizajgcego sie zawatu i jest
zarazem ostrzezeniem zatrudnionych w fila-
rze ludzi.

Zatem skoro z gory proszy, nalezy wypro-
wadzi¢ zatoge filaru w bezpieczne miejsce
i wprowadzi¢ jg dopiero po catkowitem uspo-
kojeniu i potem stale mieé¢ sie na bacznosci,
nastuchiwaé¢, wzmacnia¢ budynek az do zamu-
lenia. Rownoczesnie z proszeniem daja sie
stysze¢ trzaski (ciche) pekajacego stropu i tama-
nego budynku.

j) Strop filaru ,,gtuchnie™. Jezeli w po-
szczegblnych miejscach pewna warstwa stropu
oddziela sie od warstw nad nig lezagcych (ude-
rzona kilofem wydaje gtuchy dzwiek) czyli
weditug potocznego wyrazenia gorniczego strop
staje sie ,,gtuchyll zwiastuje to poczatek ruchu
gornych warstw, zmierzajacego do oberwania
sie tych warstw i zawalenia filaru. Wzmocniony
budynek w tych poszczegdlnych, ostabionych
miejscach wzglednie kozty przewaznie sg w sta-
nie utrzyma¢ filar w catosci. Skoro jednak
strop filaru gluchnie na znacznej przestrzeni,
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wtedy bliski zawat jest mozliwy i fitar najlepiej
zamuli¢. Jezeli zaczyna stopniowo gtuchngc
strop tupkowy, — mozna by¢ pewnym, ze za-
wat w tej partji roboty wkrotce nastgpi. Jesli
odbudowe danego filaru prowadzi sie po piasku
zamutkowym, czestg przyczyng odciggania
wzglednie gluchniecia warstw stropowych bywa
wadliwie i niedbale przez gornikéow ustawiany
budynek. Albo pod niektore stemple nie dajg
oni podktadek t. zw. ,grundsohli', albo dajg
podktadki za cienkie i za krotkie, lub wreszcie
nieodpowiednio ustawiajg stempel na podkiadce.
Dozér zobowigzany jest ustawicznie stwierdzaé
budynek stawiany na piasku, sprawdzaé, czy
gdziekolwiek woda nie podmyta stempli, czy
nie uniosta z pod nich piasku.

k) Na filarze tgpie. Rozrézniamy tu 2 ro-
dzaje tgpan.

1. Tapania pojedyncze, krotkotrwate (moga
by¢ nawet bardzo gtosne), odrywajace tu i owdzie
drobne kawatki wegla w poszczeg6lnych miej-
scach spomiedzy kap lub ze S$ciany dla catosci
filaru, ze wzgledu na zawal bynajmniej nie
sg niebezpieczne. Wywotujg je pekania warstw
wyginanych i ciggnionych na skutek eksploatacji.

2. Natomiast tgpanie dtuzej trwajace, pod-
czas ktorych caty filar jest w ruchu, przyczem
ze stropu po caltym filarze sypie sie drobny
wegiel, znamionujg prawie zawsze grozny, bliski
zawatu stan filaru. Przyczyng podobnych tgpan
wstrzasajgcych catym filarem moga by¢ wytado-
wania ci$nien eksploatacyjnych, spowodu osia-
dania gérotworu nad zrobami, moze by¢ uskok
przebiegajgcy w poblizu, moze by¢ jakas dla
nas niewidoczna nieregularno$¢ w zaleganiu
warstw ponad zabierkg filarowa. Wzmacnianie
budynku, stawianie koztow po takich tgpaniach
czesto jest nie wystarczajgce dla uratowania
filaru. Racjonalnie filar taki trzeba niezwtocznie
czesciowo lub catkowicie zamuli¢, spieszgc sie,
byle zdgzy¢ przed zawatem. Przygotowanie
i prowadzenie zamulania oczywiscie nie wyklu-
cza wzmacniania budynku.

Na filarach Scianowych pochytych:

1) Na filarze pochytym wzdtuz Sciany
przodka tgpie. Tapanie wykrusza w stropie
rownolegle do S$ciany niewielkie zagtebienie.
Dzieje sie to pod wpltywem dziatania fali cis$-
nien i przewaznie wywotane bywa zbyt dalekg
odlegtoscig podsadzki. W celu ostabienia dzia-

tania fali ci$nien nalezy cze$¢ filaru zamulié
i utrzymywaé linje podsadzki blizej od Sciany,
anizeli dotad.

b Filar scianowy pochyty w dolnej swej
czesci, w odlegtosci kilku lub kilkunastu metréw
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od dolnego chodnika filarowego ma w stropie
szczeliny réwnolegte do rozciagtosci pokiadu
(o ile w stropie jest jeszcze wegiel). Sa to
szczeliny, spowodowane wygieciem zesuwajgcej

sie w dot warstwy wegla nad kapami. Kapy
bywajg w tem miejscu wygiete. W niektorych
miejscach, gtownie w poblizu S$ciany, wegiel

nad kapami zdruzgotany od nacisku utamkami
stamtagd wypada. Jezeli dokladnie zbadamy
strop w goérnej czesci tegoz filaru, w kilku me-
trach ponizej gdérnego chodnika filarowego, naj-
prawdopodobniej znajdziemy tam w stropie
mniej wiecej rownolegta do rozciggtosci lub
nawet zaokraglong ryse, albo szczeline roztgcze-
niowa w stropie, od ktérej dolna cze$¢ wegla,
nad kapami, oddziela sie od gornej i zgota nie-
widocznymi ruchami zesuwa sie razem z budyn-
kiem w dét filaru. Rozchodzi sie tu naturalnie
o ruchy milimetrowe. Jezeli stemple stojg na
piasku, mozna zauwazy¢ niekiedy lekkie spulch-
nienie piasku obok nich. Opisane w tym roz-
dziale zjawisko jest nader niebezpieczne dla
filaru. Uwydatnia ono jaka$ geologiczng nie-
regularno$é¢ uwarstwienia goérotworu nad filarem,
co$ sie widocznie tam odbywa i zesuwa na dot
wraz z weglem. Strop taki w kazdej chwili
moze rung¢, pomimo, ze nie styszy sie tagpan,
a>i nawet niema ztamanych stempli. Zawat mo-
ze nastgpi¢ momentalnie. Filar taki wzglednie
jego zagrozonag cze$¢, natychmiast nalezy zmu-
lic. Zjawisko to zachodzi rzadko, a jednak
zdarza sie.

m) Kierunek dtugich scian filarowych ze
wzgledu na spotykane szczeliny i rysy uskoko-
we powinien by¢ dostatecznie odchylony od
kierunku gtownych uskokéw, w celu zapewnie-
nia filarom pewnego bezpieczeristwa przed za-
watem przy przekraczaniu odbudowg jakiego$
uskoku. Roéwniez i pochyln, rozcinajgcych pole
goérnicze, nie nalezy pedzi¢ rdwnolegle do naj-
blizszego duzego uskoku, poniewaz wszelkie
wyrobiska, réwnolegte do uskokow, zwiaszcza
potozone niedaleko od nich, sg niewytrzymate
tatwo podlegajg zawatom i utrzymanie ich dro-
go kosztuje.

2. Badanie spagu filarow pod wzgledem groza-
cego zawalu stropu.

Na filarze po spodku bardzo silnie wyciska
tupkowy spag, ktéry peka tworzac szczeliny naj-
czesciej w dwoch kierunkach, rownolegle do
przodku wzglednie do $ciany przodkowej filaru,
oraz cze$ciej spotykane i szersze szczeliny i wy-
puczenia w kierunku rozciagtosci poktadu.

Woyciskanie spagu na robotach odbywa sie
przewaznie stopniowo powoli; czasem atoli
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w miejscach bardzo silnych tgpah naraz wyciska
spdd o kilkanascie do kilkudziesieciu centyme-
trow do gory. Woyciska naturalnie tylko spag
miekki tupkowy. Zjawisko takie charakteryzuje
okolice, gdzie dziatajg silne ci$nienia eksploa-
tacyjne. Zachodzi ono miedzy innymi przy
wybieraniu ndég weglowych pomiedzy obszer-
niejszemi zrobami.

Wyciskajacy spdéd tamie stemple i kapy.
Pomimo czesto znacznej iloSci ztamanych stem-
pli, sprawa nie przedstawia si¢ niebezpiecznie,
dopoki w stropie tapania nie zaczynajg wykru-
sza¢c wyrw i odtupywaé¢ grubszych kawatdw.
Skoro to nastgpi, strop grozi zawaleniem i filar
trzeba podsadzic.

Przy odbudowie pokiadéw na wiekszych
gtebokosciach w niektérych okolicach wyciska
miekki spag tupkowy we wszystkich filarach
i we wszystkich waskich robotach po spodku.
Na filarach tworzy wyciSniety spag lekkie fatdy,
biegngce zwykle w kierunku rozciggtosci po-
ktadu.

Pekanie tych wygietych fald powoduje
wspomniane na poczatku szczeliny w spagu.
W niektorych okolicach, odznaczajgcych sie
specjalnymi geologicznymi warunkami, wyciska
spag w pokiadach wzglednie ptytko potozonych.
Zdarza sie rowniez do$¢ czesto, ze spag gteb-
szego pokiadu nie ulega fatdowaniu i wyciskaniu
wskutek odbudowy wegla, natomiast przy odbu-
dowie jakiego$ wyzej potozonego, a wiec ptyt-
szego poktadu spag mniej lub wiecej silnie
wyciska. W tym wypadku gtéwnag role odgry-
wajg dwie przyczyny: a) miekko$¢é spagu
i b) miekkos¢ wzglednie niewytrzymatos¢ stropu,
powodujgca wieksze lokalne ci$nienia przy od-

budowie danego wyzej potozonego poktadu,
podczas gdy pokiad gtebszy moze posiadaé
twardszy spag i wytrzymalsze skaty ptonne

w stropie, co zabezpiecza od wyciskania spagu.

Naogo6t wyciskanie spagu na robotach
gorniczych nietylko utrudnia prowadzenie Kko-
palni przez ciggte pobierki chodnikéw i podnosi
wskutek tego koszta produkcji, lecz wptywa
rowniez ujemnie na trwato$¢ stropu i ociosow
zardwno robot waskich, jak i filarowych.

Skutkiem wyciskania spagu ociosy wyro-
bisk sg wgniatane, a strop obniza sie i podlega
wygieciom. W rezultacie mamy zmniejszenie
wytrzymatosci ocios6w i stropu, zwiekszenie
rozchodu drzewa do budynku i znéw podwyz-
szenie kosztéw produkcji.

Najtatwiejsze do pracy geologiczne warunki
ma ta kopalnia, ktéra odbudowuje pokiad wegla
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na gtadkim niewyciskajgcym spagu pod gtad-
kim mocnym i wytrzymatym stropem.

3. Badanie ociosow filarow pod wzgledem
grozgcego zawatu.

Na normalnym filarze zaréwno $ciana przod-
kowa, jak i $ciany boczne majg dos$¢ twardy
wegiel i wyglad mniej lub wiecej gtadki. Z chwilg
wzmozenia cisnien, zmienia sie wyglad Scian
i urobnos¢ wegla. Przykitady:

a) Ociosy filaru nie sg gtadkie, lecz po-
tuszczone i powierzchnia ich sklada sie z na-
stroszonych cienkich odtamkow wegla.

Obraz ten oznacza wzmozenie ci$nien géro-
tworu nad filarem i jakkolwiek nie zwiastuje
zawatu, to jednak zacheca do wzmocnienia bu-
dynku na filarze. Urobno$¢ wegla jest wtedy
tatwiejsza.

b) Wzdtuz s$cian filaru, a gtownie wzdtuz
Sciany przodkowej powstajg wyztobienia naj-
czesSciej tuz pod stropem pod wpilywem tgpan
(Kerbwirkung). Widok ten sygnalizuje naj-
czesciej zbyt wielkie spotegowanie fali cisnien
eksploatacyjnych i wskutek tego mocny napor
stropu na ociosy fiiaru.

Stan filaru zwtaszcza diugiego bywa w ta-
kich wypadkach niebezpieczny i wymaga nie-
zwtocznego wzmocnienia budynkiem i koztami,
a nastepnie podsadzenia celem zmniejszenia
pustej przestrzeni i obnizenia tym sposobem
zbyt poteznej fali ci$nien.

Czasem w takich wypadkach nie zdgzaja
na czas wykonac¢ podsadzki i czes¢ filaru zawala
sie. Im diuzszy front Sciany, na ktorej wyste-
puje wyztobienie, tem dziatanie wyztobienia sil-
niejsze i niebezpieczniejsze.

Wyztobienie ukazuje sie zwykle nie na
catej ditugosci przodka lub sciany filaru. Przy
wzmacnianiu filaru nalezy ustawia¢ kozty z drze-
wa przedewszystkiem w tej czesSci filaru, gdzie
wystepuje wyztobienie, bo tam sa skoncentro-
wane dziatania ciSnien i tam nastgpi ewentualny
zawat.

Rzadziej spotyka sie wyztobienia po $cianie
filaru w czesci dolnej przyspggowej. Zachodzg
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one skutkiem silnego wyciskania spagu z towa-
rzyszeniem lekkich tgpan, odrywajgcych czasem
kawatly wegla ze S$ciany.

Wyztobienia tego rodzaju czyli wzdtuz
spagu i towarzyszace im tgpania nie sg grozne
dla catosci filaru, nie powodujg zawatlow, nato-
miast bywajg niebezpieczne dla robotnikéw za-
trudnionych w przodku.

c) W niektorych okolicach weglowych,

naprzyktad na Dolnym Slasku (Okreg Walden-
burg), zdarza sie przy odbudowie filarowej po-
ktadéw, ze nagle wsrdd tgpan z hukiem wyta-
muje sie wegiel ze S$ciany przodka w ksztalcie
znacznego zagtebienia. Jaka$ niezmiernie wielka
sita miazdzy wegiel i wymiata go nagle ze Sciany,
tworzac wyrwe.

Zjawisku temu towarzyszy tam wydzielanie
kwasu weglowego C02

Ten typ naruszenia catosci Sciany przodka
przez tgpanie wywotany bywa réwniez przez
nadmierne ci$nienia nagromadzone w pewnym
odcinku; jest on nader niebezpieczny ze wzgledu
na zawaly i na wyciskanie duszgcego kwasu
weglowego. (Katastrofa kopalni Wactaw w New-
rode na Dolnym Slgsku 9. VII. 1930 r.)

Streszczajgc powyzszy opis, podkreslic¢
nalezy, ze jezeli w czasie technicznego badania
filaru spotkamy wytuszczone tu objawy, a wiec:
strop pokrajany szczelinami, ze stropu proészy
lub kapie, strop ,,gtuchy", strop i Sciany tgpia,
spag silnie wyciska, w S$cianach powstaje wy-
ztobienie, — wtedy mozemy napewno wniosko-
waé, ze na okolice filaru dziala wzmozony
napor cisnien eksploatacyjnych i ze nalezy temu
przeciwdziatac.

Najpewniejszem przeciwdziataniem przy
systemie odbudowy na podsadzke ptynng jest
podmulenie jak najwiekszej przestrzeni wyeks-
ploatowanych pustek.

Przy odbudowie bez podsadzki, a wiec na
rabunek naprzyktad systemem S$lgskim najlep-
szym S$rodkiem zmniejszenia lokalnych obcigzen
od cisnien eksploatacyjnych jest spowodowanie
zarabowania sgsiadujacych z filarami zrobow.
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Przeglad czasopism technicznych.
ELEKTROTECHNIKA. o
Zuzycie kWh Moc
Mate elektrownie w krajach matouprzemystowionych. Kraj na wytworzona
(V. D. 1. Nr. 16, 1934 r.) mieszkafica  kW/km?2
Krajami matouprzemystowionemi nazywamy Kkraje
posiadajgce niewielkie zuzycie pragdu na gtowe mieszkanca 85 3,6
i niewielkg moc wytworzong liczagc na 1 km- powierzchni 84 0.9
kraqu. _ F_’odana ponlz_ej tabel_g | przedstawla wartosci M @KSYK oo 84 0.18
zuzytej i wytworzonej energji elektrycznej na gtowe
i km2 poszczeg6lnych krajow w roku 1929. 84
Argentyna.....nnieninens 83
Tabela 1 Urugway 65 0,19
41
Zuzycie kWh Moc . 0,08
Kraj na wytworzona Irlandj.a ................................. 33
mieszkarica  kW/km2 Brazylja ., 30
13
NOTWegja ererreeiennns 3050 5,0 6,2
Pid. Afryka 2400 0,18 4,3 0,14
Kanada ....cooeeeveeiieciee, 1800 0,4
SZWAJCAMfAremeerieeierecrerereeens 1350 32,0 Wysoko$¢ zuzycia elektrycznej pracy w ciaggu 1roku
Zjedn. St. Ameryki Pin. 1000 40 pozwala wnosi¢ o gospoda_rczym rozwo;’u k_raju, natomiast
. warto$¢ mocy wytworzonej, a przypadajacej na 1km3 (po-
S AUETof - R 820 - . - T
] dana w drugiej kolumnie) $wiadczy o wilasciwosciach
Belgja 555 58,0 sitowni. Typowo stabo rozwinietemi gospodarczo krajami
Niemcy ... . 535 24,0 sq prawie wszystkie kraje zamorskie, przedewszystkiem
Francja e, 375 115 Indje, Chiny, P)d. Afryka itd.
AUSErjg s 370 W krajach gospodarczo stabo rozwinietych powstajg
Anglja.nn. . 355 320 sitownie o zainstalowanej mocy ponizej 500 kW w miejs-
Australi ’ cowosciach, ktére dotychczas nie posiadaty sitowni, ani
Ja 245 01 i i K 3 .
. ' nie byly zaopatrzone w prad, poniewaz dalekonosne linje
Italja-. """"""""""""""""""" 235 115 elektryczne wypadtyby za drogo.
JAPONJA s 180 11,0 Zestawienie danych statystycznych z 302 sitowni
Holandja 180 z 11 stabo rozwinietych gospodarczo krajow z danemi
Hiszpanja 132 18 niemieckiemi z 1906 r. daje nam wynik, ze obecne si-
Czechostowacja 1 2‘8 fovyme pos!adajq _mnlejszq Wgrtosc .mocy prz_y?qczalnej
. ! i nizszy spotczynnik rezerwy, jednakze z drugiej strony
c h'_le """"""""""""""""""" 94 spotczynnik obcigzenia i straty sg wieksze, t. zn., ze sito-
Danja . . . . ... .. 86 5,0 wnie muszg byé oszczednie zaprojektowane i przytem
dopiero sa dobrze wykorzystane.
Tab ela 2
Warto$§¢ charakterystyczna dla stabo rozwinietej elektryfikacji.
Grupy Kraj 6w Niemcy
1906 .
| Il 1l
Moc zainstalowana na mieszkanca W ........ccccoccevvicunnnnn. 40-60 19—26 3—12 28
Warto$¢ mocy przytgczalnej na mieszkanca W ............... 50—100 15-25 3-8 30-40
Stosunek szczyt, obcigzenia do mocy przytagczalnej 0,30 0,50 0,65 0,40
SPOICZYNNIK TEZETW Y i 1,45 1,45 1,45 1,82
Roczne zuzycie pragdu na mieszkanca KW h ....ccovviennne 60-90 18-24 3—15 13
Czas uzywalnoSci h ..o, 1000 1000 1000 380
SHAtA o ——————— 20% 20 do 35 go 25 60
Spotezynnik 0DCIgZenia e 0,2-0,3 0,2-0,3 0,15-0,25 0,15
WYKOTZystania ..o 0,15 0,15 0,15 0,09
Roczny przyrost mieSzZKanCOW ....cccoceeevveeeiernceinsee s ? 204 204 4%
mocy przytgczalnej. ..., ? 10% 10 oo 330/0
szczytowego 0bCigZenia....ocinieennen. ? 8-10% 8-10 do 2
, zuzycia ? 10% 10% 11%
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Ustalenie wielkos$ci nowych sitowni.
Dla ustalenia wielkosci nowej sitowni elektrycznej, decy-
dujacemi wielko$ciami sg: moc zainstalowana na mie-
szkanca, oraz stosunek warto$ci mocy przytaczalnej od-
biornikbw do mocy zainstalowanej w elektrowni.

Wedtug pierwszej wielkosci mozna podzieli¢ kraje
stabo rozwiniete na 3 grupy: 1 kraje o zupelnie nie-
rozwinietem zaopatrzeniu w prad jak np. Chiny, Egipt,
Persja, w ktorych na 1 mieszkanca przypada 3—12 W za-
instalowanej mocy, 2. kraje o bardzo slabem zaopatrze-
niu w prad, jak Rumunja i Chile, w ktérych zainstalo-
wana moc na 1 mieszkanca wynosi 19—26 W, oraz
3. kraje o stabem zaopatrzeniu w prad, jak Australja
i Ptd. Afryka, gdzie powyzsze cyfry wynoszg 40—60 W.

Wielkosciami decydujgcemi dla ustalenia wielkosci
elektrowni sg: stosunek najwiekszego obcigzenia do war-
tosci  mocy przytaczalnej oOraz spétczynnik rezerwy
tj. stosunek zainstalowanej mocy w elektrowni do szczy-
towego obcigzenia (poréwnaj tablice 2). Ten ostatni
spotczynnik dla krajow gospodarczo mato rozwinietych
lezy pomiedzy 1,07 i 1,76 w zaleznosci od tego jakie
mamy zrédta energji, czy site wodna, pare, czy tez mo-
tory spalinowe. Dla krajéw tych cyfry rocznie wypro-
dukowanej energji elektrycznej lezg bardzo nisko np.
dla Persji 2,3 kWh, Egiptu 11 kWh na 1 mieszkanca.

Ustalenie mocy zainstalowanej, najbardziej ekono-
micznego zrédta energji, i ilosci jednostek w sitowni
jest zasadniczem zadaniem przy projektowaniu nowej
sitowni. Przy napedzie parowym powyzej 250 kW nalezy
instalowa¢ turbine; jezeli wchodzi w rachube maszyna
parowa nalezy obra¢ maszyne na pare przegrzang, po-
sobng (Compound) z kondensacjg. Maszyna napedowa
powinna wykaza¢ najlepsze zuzycie pary przy czescio-
wem obcigzeniu. Warunki miejscowe beda miaty decy-
dujacy wptyw na obior systemu kotta, jego wielkoSci
i urzadzen pomocniczych. Odnosnie do ekonomicznosci
tak matych sitowni w krajach gospodarczo stabo rozwi-
nietych decydujaca role odgrywajg koszta zaktadowe.
W poréwnaniu z kosztami zainstalowanej 1 kWh w nie-
mieckich matych elektrowniach z 1906 r. okazuje sie,
ze koszta instalacyj nowych sg wprawdzie nizsze, jednakze
koszta ruchu sg wyzsze. Jest rzeczg oczywista, ze spra-
wno$¢ nowych instalacyj w stosunku do dawnych jest
wyzsza.

Elastycznos¢ wszelkich turbozespotow.
Power, (marzec 1934 r.)

Towarzystwo Pacific Gas and Electric Company,
zaopatrujagce San Francisco w energje elektryczna, po-
siada szereg elektrowni parowych i wodnych. Dla tego
towarzystwa powstat problemat faktycznej warto$ci insta-
lacyj parowych jako rezerwy, to jest kwestja czasu, po-
trzebnego dla przejscia od obcigzenia rezerwy ruchomej
do obcigzenia maksymalnego. Postanowiono wyjasni¢
kwestje za pomoca prob, ktére zostaty przeprowadzone
w elektrowni okregowej A w San Francisco. Elektrownia
A posiada dwa turbozespoty dwuwatowe, dwupietrowe,
to znaczy, ze kazdy zespot sktada sie z dwoch genera-
toréw pedzonych jeden przez turbing wysokoprezng od-
dajaca pare do turbiny niskopreznej kondenzacyjnej, ktéra
pedzi drugi generator. Azeby zaoszczedzi¢ miejsca, tak
kosztownego w Ameryce, generator czeSci niskopreznej
stuzy za fundament cze$ci wysokopreznej. Stad nazwa
zespotu dwupietrowego. Kazdy zesp6t posiada jeden
kociot dostarczajacy pary o ci$nieniu 98 at przy prze-
grzaniu 450° C z podgrzewaniem miedzystopniowem.
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Trzeci kociot stuzy jako rezerwa i moze by¢ przetgczo-
ny na pierwszy lub drugi zespot.

Powstato wiec pytanie, co bedzie sie dziato jezeli
elektrownia musi w przeciggu kilku minut przeja¢ petne
obcigzenie. Jak zareagujg na to kotly, o ile procent
spadnie ich cisnienie, jaka bedzie temperatura przegrzania
i tak dalej. Jak beda sie zachowywaty generatory, czy
nie wypadng z taktu. Na wszystkie te pytania nie mozna
byto da¢ odpowiedzi pewnej, wigc postanowiono sprawe
wyjasni¢ za pomocg préb. Przeprowadzono tez szereg
préb, coraz to ostrzejszych, gdyz tak generatory, jak tez
cata cze$¢ parowa, a wiec turbiny, kotty i wszystkie urzg-
dzenia pomocnicze wykazaty nadspodziewanie wielka
elastycznosé.

W ciggu 24 sekund nastawiono palniki pod kottami
na maksymalne otwarcie. Mufe regulatora obrotéw za-
klinowano w pozycji odpowiadajacej obcigzeniu 10000 kW.
Potem motorkiem regulatora naprezono sprezyne az do
jej krancowej pozycji, poczem klin wybito z pod mufy
generatora. Wowczas w ciggu 3 sekund system regulacji
nastawit sie na maksimum napetnienia. Zesp6t w ciggu
36 sekund przeszedt 10000 kW na 55000 kW. W ciggu
dalszych 3 sekund moc oddana wzrasta z 55000 kW do
61000 KW co jest mocg maksymalng tych zespotdw.
Cisnienie pary spadto z 98 at na 79,8 at, lecz w przeciggu
10 minut powrdcito do swej normalnej wysokosci 98 at.
Okresy wzrosty w przeciggu pierwszych Kkilku sekund
z 60 do 60,4 okreséw na sekunde, co znaczy, ze obroty
wzrosty z 3600 do 3624. Wypada jeszcze zaznaczye,
ze kotty majg obstuge scentralizowang, tak, ze przy kazdym
kotle jest tylko jeden palacz.

Elektryczne wyposazenie mostu do przewozu odkryw-
kowego na kopalni Koyne w Lauchhammer.
Siemens Zeitschrift 1934. No. 4 v. Heinrich Gareis.

W lecie 1933 r. wybudowaty Srednioniemieckie Sta-
lownie S. A. w Lauchhammer most do przewozu odkryw-
kowego, oddajac go do ruchu na wiasnej kopalni Koyne.
Wobec zastosowania najbardziej nowoczesnej techniki bu-
dowy i konstrukcji, musiano podda¢ wykonywanie catosci
jak najtroskliwszej uwadze i najdalej posunietej przezor-
nosci; dotyczyto to szczeg6lnie dostarczanego dla mostu
przez firme .Siemens & Schuckert" urzadzenia elektrycz-
nego.

Most. Chodzi tu o tzw. most teleskopowy, ktéry
sktada sie z gtownego dzwigaru, wraz z podporg hatdowa
i ze znajdujagcego sie wewngatrz belki mostowej przesuw-
nie utozyskowanego dzwigara teleskopowego. Most po-
siada przy uzytecznym ciezarze 1800 t. dzienng wydaj-
no$¢ ca 38000 m3; jego diugos¢ catkowita wynosi
236,5 m, w stanie zesunietym za$ 196,5 m. W stosunku
do tej ostatniej, jest niezwykle wielkg dtugo$¢ samego
wysiegu wynoszgca 118 m. Podpora hatdowa spoczywa
na 16-tu — zaopatrzonych w naped elektryczny — dol-
nych wozach, kazdy z szeScioma kotami biegowemi; te-
leskop za$ na 6-u wozacli o$mio-kotowych; dwie trzecie
wszystkich két biegowych sg napedzane. Most porusza
sie z teleskopem na przednim grzbiecie trzech wspotbiez-
nych pogtebiarek. Te ostatnie sg przy pomocy — umie-
szczonych obrotowo z obydwu stron teleskopu — po-
przecznych przenos$nikéw potaczone z mostem, mogac
sie jednakze w oznaczonym zakresie niezaleznie poruszac.

Doprowadzenie pradu. Most zasilany jest
pradem tréjfazowym 5000 V. Zainstalowana moc mostu
tacznie z przytgczonemi pogtebiarkami dla koncowej roz-
budowy wynosi 2200 kW. Na strone hatdowg doprowa-
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dzony jest prad przy pomocy rolkowych zbhieraczy pradu,
za ktoremi — jako przeciwprzepieciowa ochrona dla mo-
stu i pogtebiarek — znajduje sie katodowe urzadzenie
falowe. Stosownie do konstrukcyjnego podziatu mostu
na dwie czesci, zostato i elektryczne wyposazenie mostu
podzielone na: urzadzenie strony hatdy i urzadzenia
w czesci teleskopu i pogitebiarek.

Od zbiornego miejsca pragdu prowadzg dwa réwno-
legte kable do gtéwnej maszynowni, gdzie znajduje sie
6-cio polowe urzadzenie rozdzielcze wysokiego napiecia.
Oprocz pola doprowadzenia i pomiaru catkowitego pradu,
znajduja sie tu odchodzgce pola do transformatoréw dla
Swiatta, pole do odgatezienia dla uktadu Leonarda, pota-
czonego rownolegle do gtéwnego wylacznika olejowego
dla sity; w dalszym ciagu odchodzg stad odgatezienia
do napedu gtéwnego — transportera, oraz doprowadzenia

do urzadzenia rozdzielczego wysokiego napiecia - leza-
cego w teleskopie.
Naped paséw (transporterow). Pomie-

szczenie dla napedu pasowego znajduje sie tuz obok
gtownej maszynowni, tak, ze kable potgczeniowe wypadty
bardzo krotkie. Stojany wszystkich silnikow transporte-
row zalgczane sg bezposrednio od zastawnie tj. na odle-
gtos¢. Zasilany pradem trojfazowym 5000 V motor gto-
wnego napedu pasowego o0 mocy trwatej 450 kW, uru-
chamiany jest przy pomocy ustawnicy olejowej z wbudo-
waiieml oporami. Przewidziane po stronie niskiego na-
piecia hamulce powietrzne wigczone sg przez specjalne
zabezpieczenie zalezne od urzadzenia ochronnego stoja-
ka. Pozostate silniki transporterowe ponizej 100 kW
mocy zbudowane sg na 500 V. Zaréwno bowiem prze-
nosniki, jak i pas teleskopowy napedzane sg takze przy
pomocy nastawnikéw olejowych. Hamulce powietrzne
zatagczone sg rownolegle do stojakow silnikow. Wszyst-
kie silniki transporteréw majg zabezpieczenie od przecia-
zenia i wspdlnie z silnikami pogtebiarek sg poprzez cew-
ki zerowego napiecia pomiedzy soba elektrycznie zalezne;
w ten spos6b wymusza sie na miejscach zsypu ruszanie
i zatrzymywanie sie silnikbw w odpowiedniej kolejnosci,
przez co unika sie niepozadanych w tych miejscach nad-
sypek.

Sterowanie jazdy. Z wielu mozliwych roz-
wigzan urzadzenia, najlepszem okazato sie tu zastosowa-
nie uktadu Leonarda. Zaréwno najwieksza prostota przy-
rzgdéw do sterowania, jakotez tatwos$¢ obstugi przy wiel-
kiej przejrzystosci, dobrem dopasowaniu i o0szczednej
regulacji sa wielkiemi zaletami, jakie ten uktad przed-
stawia. Wszystkie te korzysci uktadu Leonarda nie wy-
starczyty jednak jeszcze do pokonania specjalnych trud-
nosci, jakie zwigzane sa z ruchem mostu. Wobec diugiej
wolnonos$nej belki mostowej, nalezato postara¢ sie ko-
niecznie o sprowadzenie do dopuszczalnych rozmiaréw
sprezystych drgan belki, wystepujacych przy ruszaniu
i zatrzymywaniu sie mostu. Drgania te, mimo najlepiej
przystosowanych i obliczonych urzadzen sterowniczych,
zwtaszcza przy niekorzystnych warunkach gruntowych
i niepomysinych wiatrach, — moga wskutek zaduzych
i nierownomiernych przyspieszen wywota¢ zgota niepo-
zadane i niedopuszczalne naprezenia w konstrukcji mo-
stowej; nalezatoby wiec wybraé¢ mozliwie mate przyspie-
szenia; to jednak miatoby ten zty skutek, ze przedtuzytoby
sie czas rozruchu silnikow.

Poniewaz moment rozruchu silnikéw w stosunku
do tarcia ruchu jest o wiele za duzy, przeto nalezato
w jaki$ spos6b nadwyzke te unieszkodliwi¢, aby nie prze-
kroczyé dopuszczalnych warto$ci przyspieszen. Zastoso-
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wanie ukladu Leonarda z ttumionemi pradnicami stero-
wniczemi, oraz wbudowanie odpowiednich mas rozpedo-

wych — uzyskano to poprostu przez powigkszenie wy-
miaréw i ciezaru sprzegiet — w zupetnosci problem ten
rozwigzano.

Dla napedu mechanizmoéw jazdy uzyto w catosci
20 silnikdw bocznikowych, wszystkie o mocy trwatej
13 kW, z czego 16 przypadto na strone hatdowsa, 4 za$ na
strone pogtebiarek. Uzycie silnikéw bocznikowych wy-
nikto stad, ze chciano aby — czy to przy silnym wietrze
przeciwnym do kierunku jazdy, czy tez przy jezdzie po
pochytosci w dét, — raz nastawiona szybko$¢ jazdy nie
zostata przekroczona. Opisane co tylko samoczynne
sterowanie zezwala na jazde o statej szybkoSci, przy
ktorej most biegnie bez jakichkolwiek regulacji od stanu
spoczynku, az do uzyskania normalnej szybkosci lub od-
wrotnie; stany posrednie sg tutaj wykluczone. Przy
uzyciu jednak przewidzianego dodatkowego motoru po-
mocniczego, oraz specjalnej przektadni mozna w duzych
granicach zmienia¢ zaréwno czas trwania rozruchu jak
tez samg szybko$¢ mostu. Zapadniecie hamulcéw ma
miejsce wowczas dopiero, gdy most zostat elektrycznie
zwolniony; celem uniknigcia nagtych uderzen na moscie,
co musiatoby zajs¢ przy rownoczesnem zadziataniu
wszystkich hamulcow, przewidziano nastawianie czasu
zapadania poszczegdlnych ttumikéw hamulcowych.

Urzagdzenia bezpieczenstwa i sygna-
lizacyjne. Zasadg podstawowa tych urzadzehn jest
podawanie réwnoczesnie sygnatow akustycznych i optycz-
nych, tak, ze alarmowi buczaka (trgbki) towarzyszy zawsze
zapalenie sie lampki. Przez takie podawanie podwdjnych
znakdw ma kierowniczy mostu dostateczng gwarancje,
ze urzadzenia kontrolne sa w porzadku; ponadto moze on
w kazdej chwili pomiarem stwierdzi¢, czy lampy sygna-
towe pracujag nalezycie.

W razie uszkodzenia sie ktorego$ z silnikéw, na-
stepuje — przy pomocy nalezacych do kazdego silnika
przekaznikéw nadmiarowego i klapkowego — zatrzymanie
catego mostu, przyczem duze lampki w kabinie sterowni-
czej wskazujg strone mostowg po ktorej uszkodzenie
miato miejsce. Przekazniki klapkowe sg tak pomys$lane,
ze sg one w stanie nie tylko dane uszkodzenia zaalar-
mowac, ale réwniez przelotny i krétkotrwaty blad na
state zarejestrowac.

Dla zabezpieczenia mostu przeciw zbyt wielkim
nachyleniom do ptaszczyzny poziomej stuzg rteciowe
wytaczniki przechytkowe z przekaznikami klapkowemi,
wytaczajace rowniez silniki po przekroczeniu dopuszczal-
nego nachylenia.

Granice przenoszenia energji przy napieciu 220 kV.

A. Kroneberg i M. Macferran.
El. Engineering 52 (1933) str. 758.

Southern California Edison Co., urzadza w Boulder
Dain ogromng elektrownig, ktérej energja, przewidziana
rocznie na 860 miljondw kWh, musi by¢ dostarczana sieci
rozdzielczej za posrednictwem linji dalekonosnej o dtu-
gosci 450 km. W zwigzku z tem badano stateczno$¢ prze-
niesienia energji przy napieciu 22 kV, w dwu alternaty-
wach, po pierwsze w zalezno$ci od czasu trwania zaburzen
(do 1 sek.) przy statej mocy zainstalowanej 250 MW, po
drugie w zalezno$ci od mocy zainstalowanej (do 350 MW)
przy statym czasie trwania zaburzen, wynoszacym 0,2 sek.
Jako podstawowe zaburzenie przyjeto dwubiegunowe
zwarcie z ziemig w poblizu elektrowni. Celem badan
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byto sprawdzenie skutecznosci rozmaitych urzadzen do-
datkowych majacych powiekszy¢ stateczno$¢ przeniesienia
energji, przyczem uwzgledniono 5 przypadkdow:

A) najprostsze urzadzenia kompensacyjne.

B) jak pod A z dodaniem impedancji wiaczonej
miedzy punktem zerowym transformatora a ziemieg, jako
takie, zastosowano cewki dtawikowe o impedancji transfor-
matora. Urzadzenie to okazato sie najskuteczniejsze przy
zaburzeniach powstajgcych w poblizu elektrowni.

C) jak pod B, ze zmniejszeniem jednak reaktancji
generatoréw, len bardzo skuteczny sposéb ograniczony
jest wzgledami gospodarczemi, przy pomiarach zastoso-
wano obnizenie reaktancji z 30 na 20%.

D) jak przy C z dotgczeniem jednak jeszcze jednej
stacji wytaczajacej. Ten spos6b wpltywa na zwigkszenie
statecznosci tylko przy bardzo krotkich czasach trwania
zaburzen, a wiec przy szybkiem dziataniu przekaznikow
i tgcznikdow.

E) jak D, ze zwiekszeniem momentu bezwitadnosci
wirnikéw generatorow. Sposob ten okazat sie skuteczny
przy zwiekszeniu do 50%, powyzej, korzysci byty juz
minimalne. Dziatanie polega na zwigkszeniu mozliwego
czasu trwania zaburzeA przy niezmienionej mocy gra-
nicznej.

Wyniki do$wiadczen sg nastepujace:

Przy 250 MW mocy zainstalowanej moc graniczna
wynosi:

wypadek czas trwania zaburzenia w sekundach

0,2 0,5 1,0 sek.
A) 163 75 70 MW
B) 215 130 120
C) 230 150 140
D) 260 155 140
E) 270 160 140

Widoczne jest w tem zestawieniu znaczenie szyb-
kiego odtgczenia linji w wypadku zaburzenia.

W drugiej alternatywie uzyskano przy czasie wyta-
czenia zaburzen 0,2 sek, nastepujagce moce graniczne:

50 150 250 350 MW
A) 65 120 165 210 MW
B) — 165 215 260
0 — IS0 235 280
D) - — 255 300
E) — — 275 320

Réwnoczesnie przeprowadzone obliczenie kosztow
zaktadowych wykazato, ze przy 250 MW mocy zainstalo-
wanej, podwyzszenie mocy granicznej z 163 na 270 MW,
przy zastosowaniu jednego ze sposobow B — E, powo-
duje zwiekszenie kosztéw zaktadowych zaledwie o 1,12 %.
pod zatozeniem jednak, ze bedzie zapewniony czas wyta-
czenia 0,2 sek. Jezeli przeciwnie, elektrownia zostataby
zbudowana tak duza, ile wynosi moc graniczna linji da-
lekonosnej, wtedy koszta zaktadowe przedstawig sie naste-
pujaco :

Wypadek A B C D E
Moc elektrowni = mocy granicznej 80 176 216 260 296 MW
Koszta % 100 114 122 131 137

Przeprowadzone réwniez pomiary nad wptywem
transformatorow gaszacych nie daty zadawalajacych rezul-
tatow, spowodu koniecznosci oddzielenia od linji pozo-
statej sieci 220 kV przy pomocy osobnych transformatorow,

H
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co sprawito dodatkowe koszta i straty. Natomiast wypro-
bowany zostal nowy nigdzie dotychczas niestosowany
spos6b, mianowicie automatyczne wigczenie w wypadku
zaburzenia w obwoOd statora generatoréw, szeregowego
oporu omowego. Opdr ten ma ograniczy¢ prad zwarcia
i poprawi¢ wspoOtczynnik mocy. Spetnione bytoby to
tylko w wypadku, gdyby czas wigczenia tego oporu nie
przekraczat 0,1 sek. Jezeli to sie¢ uda, wtedy zyska sie
przez to urzadzenie daleko wiecej na statecznosci przenie-
sienia, niz przy zastosowaniu wszystkich innych przyto-
czonych tutaj sposobow.

Wykrywanie uszkodzen po burzy.
H. Gninewald, El.-Wirtsch. 32 (1933) sir. 393.

Staranne stwierdzenie wyrzadzonych szkéd daje
pierwsze podstawy do wyjasnienia istoty zaburzenia, spo-
wodowanego uderzeniem gromu w urzadzenia elektryczne.
Jezeli stwierdzi sie uszkodzenia tylko na jednym stupie,
wtedy miejsce uderzenia gromu znajduje sie z pewnoscig
w najblizszem otoczeniu stupa. Jezeli tylko jedna faza
zostata trafiona, mozna wtedy wnosi¢, ze grom uderzyt
bezposrednio tylko w te faze, jezeli stwierdzi sie uszko-
dzenie na kilku fazach, wtedy grom uderzyt albo odrazu
bezposrednio we wszystkie te fazy, albo tez uderzyt w stup,
skad nastepnie wtérny przeskok spowodowat uszkodzenie
przewodéw. Rozstrzygniecie moze tu da¢ pomiar uzie-
mienia stupa (przy odczepionej lince uziemiajacej), przy
duzym oporze tego uziemienia mozna sie spodziewac,
ze grom po bezpo$redniem uderzeniu w stup, spowodo-
wat przeskok na przewody. Uszkodzenia izolatorow spo-
wodowane bezposredniem uderzeniem gromu dajg sie
rzadko stwierdzi¢, zwlaszcza na linjach, ktére w czasie
burzy byly bez napiecia. Maja one wyglad cienkich ka-
natkow utworzonych przez przebicie materjatu izolatora,
albo tez najczeSciej uderzenie gromu w izolator na linji
bez napiecia powoduje odtupanie materjatu izolatora. Gdy
grom uderzy w linje pod napieciem, wtedy utworzony
przez uszkodzenie izolacji, pragd zwarcia z ziemig wywo-
tuje duze uszkodzenia izolatorow, jak uszkodzenia gla-
zury, wypalenia i wytopienia. Slady utworzonego tuku
Swietlnego na niezwyczajnem miejscu, jak np. na
kapie metalowej w $rodku tancucha izolatoréw wskazujg
na to, ze izolator posiadat ukryty btgd ceramiczny, ktory
utatwit uszkodzenie izolatora. Uszkodzenia linek przewo-
dowych pochodza prawie bez wyjatku od tuku $wietlnego,
rozciggnietego od uziemionego konca tancucha izolatoréw.

Whbudowanie przyrzadéw pomiarowych pozwala na
pewniejsze stwierdzenie przyczyny zaburzen. Duza ilo$¢
linij napowietrznych zostata wyposazona tego roku w sztab-
ki stalowe o bardzo wysokim remanencie, zabudowane
przy lince uziemiajacej, ktore po uderzeniu gromu w linje
magnesujg sie trwale, stopien magnesowania pozwala na
dostatecznie pewne ustalenie wielkosci i Kierunku pradu
wywotanego uderzeniem gromu. Hamburgskie elektrownie
stosujg takze oscylografy uruchamiane przekaznikiem
w wypadku uderzenia gromu w linje, ktére regestruja
najwazniejsze wielkosci miarodajne dla oceny wielkosSci
wytadowania atmosferycznego. Wprawdzie poczatek wy-
tadowania jest dla pomiaru stracony, jednak wyniki mimo
to sg bardzo wartosSciowe.

Zastosowanie pradu o wyzszej czestotliwosci do narzedzi
elektrycznych.
H. Steinhart, Der Bosch-Ziinder 15 (1933) str. lis.

Firma Robert Bosch A. G. wyrabia obecnie prze-
no$ne narzedzia elektryczne z silnikami zwartemi na prad
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0 wyzszej czestotliwosci niz normalna,
mniejsze i lzejsze niz normalne.
na 150 okr/sek wazy tylko 5 kg, zamiast 13 kg przy 50
okr/sek; reczna wiertarka o najwiekszej S$rednicy $widra
32 mm, wazy tylko 11 kg zamiast 24. Zuzycie pradu jest
zaledwie 0 10% wyzsze niz przy normalnych okresach.
Dalsze korzysci tych narzedzi sg nastepujace:

ktére sa o wiele
Tak np. reczna szlifierka

praktycznie stata ilos¢ obrotéw wrzeciona roboczego
przy wszystkich obciazeniach,

mniejszy wysitek robotnikéw i maszynek,

niskie koszta utrzymania i dtuga trwatosc.

Korzysci te pozwalajg na szybkie zamortyzowanie
kosztéw zainstalowania odpowiedniej przetwornicy okre-
sow, ktoéra zaczyna sie optacaé dopiero poczawszy od 10
narzedzi. W rozlegtych zaktadach, bardziej wskazanem
jest zainstalowanie kilku takich przetwornic w pozadanych
miejscach, przez co uzyskuje sie oszczednosci na kosztach
sieci oraz wiekszg pewno$¢ ruchu i state napiecie w kaz-
dym punkcie pracy. Jezeli sie natomiast chce zatozy¢
statg sie¢ wyzszej czestotliwosci, wtedy korzystnem jest
zastosowanie przewoznej przetwornicy okresdw, Kktorg
mozna zawsze przytgczy¢ do tej sieci w miejscu, gdzie
jest skupiona najwieksza liczba pracujacych narzedzi
elektrycznych.

Szczeg6lnie korzystnie przedstawia sie rachunek
rentownos$ci tych narzedzi w odniesieniu do napeddéw po-
wietrznych. Przy 2000 godzin pracy w roku, cenie
pradu 7,5 f/kWh i cenie powietrza sprezonego 1,1 f/m3
wynoszg roczne koszta pradu maszyny na wyzszg cze-
stotliwos¢ o mocy uzytecznej 3 KM, tylko 520 RM wobec
2700 RM kosztdw powietrza sprezonego dla wiertarki na
sprezone powietrze tej samej mocy.

Oswietlenie ulic w Paryzu lampami o podwdéjnem widknie.

J. IV. Parthgde, The Electrician 61 (1923) str. 285.

Oswietlenie ulic lampami tukowemi o zamknietym
ptomieniu zastepuje sie obecnie stopniowo w Paryzu lam-
pami zarowemi wypetnionemi gazem. Z koncem roku
1932 wprowadzono do ruchu 15000 takich lamp, rocznie
instaluje sie stopniowo przecietnie po 1000 sztuk. W cza-
sie nocnym po potnocy intensywnos¢ oswietlenia ulega
zmniejszeniu i tutaj okazaty sie lampy o podwdjnem
witoknie najbardziej ekonomiczne i estetyczne. Kazda
taka zaréwka posiada po dwa zygzakowato umocowane
witokna zarzace o rozpietosci potowy obwodu kota. Jeden
koniec stabszego wiokna przytagczony jest do elektrody
przechodzacej osiowo przez zaréwke i konczacej sie
u podstawy cokotu, koniec silniejszego widkna potgczony
jest tak jak w zwyczajnych zaréwkach, z wierzchotkiem
cokotu zaréwki, dwa pozostate konce przytgczone sg do
odpowiednio rozdzielonej nagwintowanej czesci cokotu.
Najczesciej stosowane sg typy 200/600 W w zwyczajnym
balonie szklanym 500 watowej zarowki. Wiokno 500 wa-
towe zarzy sie do péinocy, nastepnie przetgcza sie za-
rowke na wiékno 200 W. Rzadziej stosowane typy sg
1500/500 W, 1000/300 W, 750/300 W i 300/100 W. Zaréwki
te sa umieszczone w armaturach z reflektorami albo z klo-
szami ze szkla pryzmatowego. Krzywa rozprzestrzeniania
Swiatta tych armatur nie zmienia sie zbytnio przy przets-
czeniu zar6wki na stabsze widkno. 500 watowe zaréwki
umieszczone w nisko zawieszonych armaturach ze szktem
pryzmatowem o$wietlajg dobrze i kontrastowo przedmioty
i umozliwiajag samochodom rozwiniecie szybkosci 50 do
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65 km/g na bardziej ozywionych ulicach. 200 watowa
lampa umozliwia dobre rozeznanie sylwetek przedmiotéw
odbijajagcych sie w wypolerowanym asfalcie ulic na
jasnem tle dalszych lamp ulicznych. Lampy te nie sg
zawieszone wyzej jak 6,5 m.

Anody grafitowe w duzych lampach katodowych.
Electronics X 11 1933.

Do sporzgdzenia blach anodowych w lampach Kka-
todowych duzej mocy nie nadajg sie dobrze metale o gtad-
kiej powierzchni, poniewaz moga promieniowac tylko
matg cze$¢ ciepta dostarczonego im przez bombardowanie
elektronéw. Naweglane anody nie mogag by¢ przy tak
duzych lampach stosowane, gdyz spowodu duzego nate-
zenia mechanicznego warstwy wegla odpadatyby i mo-
gtyby utworzy¢ zwarcie miedzy elektrodami lampy.
Najlepiej do tego celu nadaje sie grafit, ktéry znalazt za-
stosowanie na anody lamp katodowych duzej mocy od
chwili, kiedy udato sie sporzadza¢ zupetnie jednorodne
okragte plyty grafitowe. Lampy wyposazone w anody
grafitowe dajg sie trzy albo nawet czterokrotnie obcigzy¢
jak lampy z anodami wolframowemi albo molibdenowemi,
ich wytrzymato$¢ mechaniczna jest rowniez wystarczajaca.

D. E. Repogle,

METALOZNAWSTWO.
Ochronna powtoka aluminjowa zelaza.
(Z. f. Metallkunde, 1934, str. 87/90).

Istnieje kilka metod powlekania zelaza powtoka
aluminjowa, mianowicie: platerowanie pod walcami na
zimno, albo na gorgco, metoda natryskiwania Schoopa
t. zw. metoda aliterowania Kruppa: elektrolityczna me-
toda osadzania Al na zelazie oraz metoda powlekania
zelaza za pomocg zanurzenia w roztopionem aluminjum.

Badania nad dyfuzjg Al w zelazie byty prowadzone
przez Guillet’ai Bernard’a, Grube’go, Cournot’a i Perot’a
ostatnio za$ przez _Ageewa i Vher’a. Stwierdzono, iz
w powloce wystepujg nastepujace warstwy na zewnatrz:

1. warstwa Al, zmieszana z Al3 Fe,
2. warstwa Al 3 Fe,

3. roztwdr staty Al w zelazie,

4. rdzenh — zelazo.

Stan tych czterech warstw decyduje o jakosci
warstwy ochronnej.  Ciggliwo$¢ powtoki bedzie tem
wieksza, im mniej bedzie kruchej warstwy Al3 Fe; od-
porno$¢ na dziatanie chemiczne bedzie tem wigksza,
im grubsza bedzie warstwa czystego aluminjum.

Sam procent pokrycia zelaza aluminjum przez za-
nurzenie w roztopionym metalu jest nastepujacy: zelazo
musi by¢ odpowiednio oczyszczone, poczem zanurza sie
do rozpuszczonych soli aluminjowych, gdzie przebywa
dopoki cata masa zelaza nie rozgrzeje sie do temperatury
mozliwie zblizonej do temperatury kapieli roztopionego Al.
Nastepnie szybko przenosi sie do kapieli Al, gdzie po-
zostawia sie na wymagany czas, nastepnie jeszcze raz
przenosi sie do kapieli zawierajagcych pewne roztopione
sole, ale o temperaturze ponizej temperatury topliwosci Al.

Grubos$¢ warstwy zalezy od temperatury kapieli Al
i czasu przebywania w niej. Warstwa Alg Fe wzrasta
wyrazniej z temperaturg anizeli z czasem, za$§ warstwa
czystego Al wzrasta z czasem (przy statej temperaturze)
nieznacznie, a ze wzrostem temperatury nawet maleje.



Str. 236 TECH

Wida¢ to z nastepujacej tabeli:

Grubo$¢ powtoki

Kapiel W mm
temp. czas Al Als Fe
720 s. 1 sek. 0,03 0,008
720 . 2 0,03 0,009
720 . 5 0,04 0,001 i
D 10 » 0,03 0,02
720 . 30 n 0,03 0,03
820 . 10 - 0,02 0,08
820 . 20 0,02 0,09
820, 60 w 0,03 0,10
820 . 120 n 0,04 0,15
Jezeli przy kapieli Al doda¢ krzemu (5% Sil)
to otrzymuje sie warstwe prawie dwa razy cienszg. Po-
wioka jest nieréwna, gdy zelazo nie zostato dobrze
oczyszczone, matowa i nierbwnomierng powtoke otrzy-

muje sie wtedy, jezeli do niej dostat sie w kapieli tlenek
glinu. Dobrym sposobem sprawdzenia powloki jest tra-
wienie obojetnym roztworem siarczanu miedzi i kwasem
solnym: wtedy miedz osiada na miejscach niepokrytych Al.
Rozchdd Al na pokrycie 1 ma warstwg o grubosci 0,04 mm
wynosi 110 gramow.

Z badan warstwy ochronnej na pekanie przy prze-
ginaniu i skrecaniu ustalono, iz najlepsze wtasnosci po-
siada warstwa otrzymana przy najnizszej temperaturze
i w najkrotszym czasie. Przetrzymanie albo zastosowa-
nie wyzszych temperatur wptywa ujemnie na jakosc
warstwy. Aluminjowa warstwa ochronna jest szczeg6lnie
odporna na dziatanie wody morskiej, oraz atmosfery
utleniajacej w wyzszych temperaturach.

SPAWANIE.
Rozwoj spawania elektrycznego a zwiekszenie spozycia pradu.

Szybki rozw0j spawania elektrycznego jaki sie daje
zauwazy¢ ostatnio we wszystkich niemal dziedzinach wy-
twoérczosci zagranicg zaczyna i u nas czyni¢ duze postepy.

Powazna przeszkoda, jaka stata poczatkowo na dro-
dze rozwoju spawania elektrycznego w Polsce, byt brak
krajowych elektrod, ktéreby odpowiadaty stawianym wy-
maganiom. Elektrody te trzeba byto sprowadza¢ z za-
granicy.

Dzi$ trudnosci te zostaty catkowicie usuniete, gdyz
i w Polsce produkuje sie elektrody wysokowartosciowe.
Stan obecny jest taki, ze elektrody wyrobu krajowego pod
wzgledem swych witasciwosci nietylko nie doréwnujg naj-
bardziej znanym elektrodom zagranicznym, ale pod nie-
ktéremi wzgledami je przewyzszaja.

To samo dotyczy maszyn do spawania, ktore obecnie
sg wyrabiane w kraju i wykazujg wiele cennych zalet.

Rozwdj spawania elektrycznego jest SciSle zwigzany
ze zwiekszeniem spozycia pradu elektrycznego. Jak da-
lece rozwoj ten powoduje zwiekszenie spozycia pragdu wska-
zujg ostatnie obliczenia  niemieckie, a mianowicie
w roku 1932 w Niemczech zuzyto do spawania 50 miljo-
néw Kilowatgodzin.

Zakres spawania elektrycznego jest prawie nieogra-
niczony. Kazda fabryka, kazdy warsztat mechaniczny moze
zastosowac spawanie elektryczne badz do napraw, badz
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tez do produkcji. Koszty inwestycyjne sa bardzo niewiel-
kie, a oszczednoSci przez zastosowanie spawania sg tak
znaczne, ze wydatek ten amortyzuje sie w bardzo krétkim
czasie.

udoskonalone w ostatnich
latach posiada wszelkie dane ku temu, aby w przeciggu
niedtugiego czasu osiggng¢ prawa wytacznosci w kon-
strukcjach stalowych. Przedewszystkiem spawanie powo-
duje zmniejszenie wagi, podkreslajac jeszcze bardziej od
dawna juz ceniong zalete konstrukcyj stalowych tj. lekkosc.

Spawanie elektryczne

W budowie maszyn, wagonéw, parowozéw, okre-
tow, kottéw, zbiornikéw, rurociggéw, w przemysle Zelazo-
przetwérczym, gérniczym, naftowym, tramwajowym, kole-
jach, cementowniach itd., spawanie elektryczne posiada
niebywate widoki rozwoju.

Przeszkodg w tym rozwoju jest jednak przyzwy-
czajenie do starych sposobow pracy.

Przyspieszenie rozwoju spawania elektrycznego jest
gospodarczo bardzo celowe, gdyz pozwala na obnizenie
kosztéw produkcji wytworéw przemystowych, na zwie-
kszenie produkcji elektrod i maszyn do spawania, co przy-
czyni¢ sie moze znakomicie do powigkszenia spozycia
pradu elektrycznego, ktére w Polsce jest tak nikte.

Zainteresowani w rozwoju spawania elektrycznego,
a wiec w pierwszym rzedzie elektrownie, powinne pod-
""" majacej na celu przyspie-
szenie rozwoju spawania elektrycznego.

KOMUNIKACJA.

Parowo6z cztonowy typu ,Franco".
(VDI, 1933, zcsz. 48, str. 1290)

Budowane dotychczas parowozy Maletta, Garratta,
i in. sktadaty sie z dwoéch cztonéw: obecnie Soc. An.
Lokomotive a vapore .Franco" zaprojektowato parowo6z
tréjcztonowy, ktéry wykonany zostat przez Ateliers Mé-
tallurgiques Tubize (Belgja).

Woz srodkowy dzwiga kociot i skrzynie na we-

giel, na wozach skrajnych znajdujg sie zbiorniki wody
i podgrzewacze. Kociot ptomieniowkowy skilada sie
podobnie jak w typie Fairlie, z dwdch walczakdw,

potaczong wspolng skrzynig paleniskowa. Nowos$cig na-
tomiast jest, ze osie walczakéw przesuniete sg wzgledem
siebie réwnolegle (w ptaszczyznie poziomej) skrzynia pa-
leniskowa podzielona jest $cianka wodng na dwie komory,
dla lepszego za$ wyzyskania miejsca walczaki sa nieco
skrecone w stosunku do kierunku toru. Ze wzgledu na
powyzsze drzwiczki paleniskowe, daty sie umiesci¢ w wy-
stajgcej czesci czotowej Sciany skrzyni paleniskowej:
rozwigzanie to zapewnia lepsze wyzyskanie rusztu, niz
przy drzwiczkach umieszczonych w bocznej $cianie skrzyni.

Gorace spaliny doprowadzone sg przewodem ru-
rowym (z przegubem) o znacznej $rednicy do skrajnych
cztonow parowozu, gdzie opitywajg podgrzewacze wody
zasilajagcej. Kazdy z podgrzewaczy skilada sie z pilo-
mieniowek umieszczonych w okragtym walczaku. Spa-
liny ogrzewaja gorne i Ssrodkowe rzedy ptomieniowek,
niewielka za$ ilos¢ dolnych — ogrzewana jest parg odlo-
towg. Woda zasilajaca ttoczona jest do podgrzewacza,
potagczonego stale rurami z przestrzeniag wodng kotta;
specjalne przewody tgcza kotpaki podgrzewaczy i kotta,
umozliwiajgc przedostanie sie do kotta pary, wytworzonej
ewentualnie w podgrzewaczach. Nalezyte uszczelnienie
wszystkich polgczen nie nastreczato trudnosci. Parowoz
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wyposazony jest w 4 pary cylindréw, z ktorych dwie
pary — umieszczone sa na koncach wozu S$rodkowego
i napedzaja po 2 kota, pozostate za$ dwie — na wozach
skrajnych, gdzie napedzajg po 3 kota. Kolejne cztony
parowozu potgczone sg sprzegtami przegubowemi nie-
sprezynujacemi. Podczas jazd prébnych na dtugich wznie-
sieniach 16 %0 parowdz ten, o wadze wiasnej 2475 t,
ciaggnat pocigg o wadze 1214 t z predkoscig 24 km/g.
Dwa parowozy 1—4 1 1—5, poprzednio stosowane, 0 wa-
dze tacznej 302,8 t mogty ciggna¢ sktad o wadze tylko
150 t. Temperatura spalin na wyjsciu z ptomienidwek
kotta wyniosta 425 s. na wyjsciu z ptomieniowek pod-
grzewaczy 220 s., co wskazuje na sprawne dziatanie pod-
grzewaczy. Woda zasilajgca podgrzewana jest do 160 s.
Podczas pracy osiagnieto 9,5-krotne odzarowanie, przy
warto$ci opatowej wegla 7800 Kal/kg, co stanowi 15%
oszczednos$ci do zwyktych parowozéw na pare przegrzana.
Natezenie  powierzchni  ogrzewanej kotta  wynio-
sto 96 kg/m-h. Wskutek wysokiej temperatury wody,
osigganej w podgrzewaczu, ilos¢ kamienia kottowego
tworzgcego sie we wilasciwym kotle, jest nieznaczna.

Proby parowozu daty wyniki dodatnie, az do uzy-
skania predkosci 68,5 km/godz.

BUDOWNICTWO.

Nowy typ zelbetowej $cianki szczelnej.
(La Technique des Trawaux, 1034 zesz. 3)

Scianke te wykonywa sie przy pomocy stalowych
gilz zabijanych w ziemie. Gilza ma wydrgzony przekroj
prostokatny o szerokosci 15—25 cm zaopatrzony z dwoch
stron w wystepy, dzieki ktérym otrzyma sie doktadne
przyleganie 2-cli gilz sasiednich. Zabijanie odbywa
sie swobodnie spadajacym miotem Kkatarowym, uderza-
jacym w hetm zelazny, ustawionym na gérnym koncu
gilzy. Spéd gilzy winien by¢ w czasie zabijania szczelnie
odgrodzony od przylegajagcego S$rodowiska ziemnego,
zeby do wnetrza gilzy nie przenikata ani ziemia ani woda,
osigga sie to przez umieszczenie w spodzie gilzy plyty
lub trzpienia zelbetowego, ktére w nastepstwie juz po-
zostaje w gruncie. Kolejno$¢ robét jest nastepujgca: po
zabiciu 1-ej i 2-ej gilzy na glebokos$¢ =zaktada sie do
wnetrza gilzy pierwszej odpowiednio powigzane uzbro-
jenie. Nastepnie zapetnia sie gilze 1-sza betonem do po-
ziomu terenu, przyczem prety uzbrojenia wystajg wyzej,
poczem zostaje wyciggnieta gilza 1-sza. Beton, dzie-
ki sile cigzenia wypetnia przestrzen, zajeta pierwotnie
przez gilze. Przy wycigganiu gilzy nalezy bacznie S$le-
dzi¢, aby nie spowodowac przerw w stupie betonowym
— w razie potrzeby — lekko ubijaé beton. Nastepnie,
zabija sie gilze 3-cla. Uderzenia przy zabijaniu tej gilzy
powodujg utrzgsanie sie betonu w gilzie 1-szej, dzieki
czemu powietrze i nadmiar wody zostajg wypchniete
do gory, a masa betonu osigga szczelno$¢ i znaczng wy-
trzymato$¢. Po zabiciu gilzy 3-ciej betonuje sie gilze 2-ga,
wycigga sie ja itd.

Przy tym sposobie wykonania, $cianka przedstawia
szczelng barjere na catej dtugosci, poniewaz beton dru-
gich sasiednich gilz, wykonany w matych odstepach czasu,
wigze sie ze soba, a zwigzanie to jest jeszcze wzmocnione
przez utrzgsanie dzieki zabijaniu nastepnych gilz. Ponadto
w miejscu spoiny szeroko$¢ Scianki jest zwiekszona, po-
niewaz beton zajmuje miejsce wgtebien, pozostajacych
po zewnetrznych wystepach gilz, wptywa to dodatnio na
wytrzymatos$é Scianki w spoinach. Wierzch Scianki zostaje
zwieAczony oczepem zelbetowym, ktéry stanowi jedng
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cato$¢ z czescig potozong nizej, poniewaz wchodzg wen
wystajace z poszczeg6lnych stupéw prety stalowe.

Przy wykonywaniu $cianki w gruntach, zawierajacych
szkodliwe sole, nalezy dobiera¢ odpowiedni cement lub
dodawaé specjalne domieszki. Scianka taka wykonana
zostata z duzem powodzeniem na kanale Alberta pod
Antwerpja. Okazata sie ona tam znacznie ekonomiczniej-
sza i bardziej celowg od zwyktej Scianki z zabijania pali
zelbetowych.

ROZNE.
Miedzynarodowy doroczny Zjazd ,,Poradni Stosowania
Zelaza*1 w Londynie.

Wyznaczony na dzien 20 — 23 czerwca br. Il Mie-
dzynarodowy Zjazd ,Poradni Stosowania Zelazall odbyt
sie¢ w Londynie. Zjazdy Poradni odbywajg sie corocznie,
pierwszy z nich obradowat w Paryzu w r. 1932, drugi
w Dusseldorfie w r. 1933.

Celem zjazddéw jest informowanie zainteresowanych
o pracach i postepach osigganych w dziedzinie konstruk-
cyj stalowych, o nowych metodach obliczania i wykony-
wania, wskazywanie nowych mozliwosci zastosowan
w uzyciu zelaza i stali, wreszcie wymiana doswiadczen
z zakresu propagandy spozycia stali.

Na tegorocznym Zjezdzie reprezentowane byly na-
stepujace panstwa: Anglja, Belgja, Czechostowacja, Francja,
Holandja, Niemcy, Polska i Stany Zjednoczone A. P.
Rownoczesnie, z okazji zjazdu zorganizowato angielskie
stowarzyszenie ,,British Steelwork Associationl Miedzyna-
rodowy Kongres Zastosowan Stali. Program obrad obej-
mowat nastepujace referaty:

1 Przepisy budowlane dotyczace stali, N. L. G
Ruquoi, Belgja;

2. Ochrona konstrukcyj stalowo-szkieletowych przed
dziataniem ognia, Van. Genderen Stort, Holandja;

3. Konstrukcje Maier Laibnitz,
Niemcy;

4. Wytrzymato$¢ stupéw stalowych wypetnionych
betonem, A. Kloppel, Niemcy;

5. Budownictwo przemystowe i utylitarne, Prof. Ir.
R. L. A. Schoemaker, Holandja;

6. Prace badawcze nad konstrukcjami szkieletowemi,
(w naturalnej skali), Dr. F. J. Backer, Anglja;

7. Stosowanie blach stalowych w budownictwie,
Mr. Frank Main, Stany Zjedn.;

8. Metody budowy oparte na budownictwie stalowo-
szkieletowem, Francja;

9. Osiedla Robotnicze w Rotterdamie, M. T. Elshout,
Holandja;

10. Zastosowanie blachy w architekturze, Mr. Francis
Lome, Anglja;

ramowe sztywne,

11. Projekt konkursowy Patacu Wystawowego
w Paryzu, M. L. lIcre, Francja;

12. Mosty o duzej rozpietosci, Mr. R Freeman,
Anglja;

13. Stemple stalowe i #tuki obudowy goérniczej,

Major H. M. Hudspeth, Anglja;
14. Spawane konstrukcje
w Polsce, Prof. St. Bryfa, Polska;
15. Zastosowanie spawania w budowie
kolejowego, M. A. Brandt, Polska;

stalowo-szkieletowe

taboru



Str. 238

16. Najnowsze Kkierunki w projektowaniu mostow
stalowych, T. C. Grisenthweite, Anglja;

17. Zastosowanie belki Vierendela w konstrukcjach
budynkéw, P. C. G. Hausser, Anglja.

Rury stalowne jako szkielet sanolotu.

W Niemczech na lotnisku Johannistahl zademonstro-
wano ostatnio nowy typ samolotu szkolnego i sportowego

typu ,Jungmann". Konstruktor tego samolotu Biicker
opart sie przy budowie na dziesiecioletniem swojem
doSwiadczeniu zebranem w ,Svencka Aero". Samolot

jest matym, obrotnym dwuptatowcem, w ktoérego kon-
strukcji najwieksze zaciekawienie budzi szkielet wykonany
z rur stalowych. Nowy ten samolot stuzy¢ ma gtoéwnie
do lotow szkolnych i akrobacji, jakkolwiek najdalszy jego
zasieg wynosi do 650 km.

Loty prébne, przeprowadzone na aparacie tego typu,
daty bardzo dobre wyniki.

Ruszt z Zelaza lanego jako nawierzchnia drogowa.

W Niemczech, w Duisburgu, utozony zostanie
wkrotce prébny odcinek drogi i nawierzchni z rusztow
zeliwnych. Ruszty te, wysokosci 2 c¢cm o wymiarach
62 X 53 cm oraz 51 X 39 cm, ulozone zostang po staran-
nem przygotowaniu podtoza na 3 -5 cm grubej warstwie
asfaltu lanego. Przestrzenn pomiedzy rusztami oraz ponad
nimi do wysokosci 2,5 cm wypetniona ma by¢é réwniez
asfaltem lanym. Zadaniem wystajacych na zewnatrz,
w miare zuzycia asfaltu, rusztéw bedzie zwiekszenie szorst-
kosci jezdni.

Instytut badan stali wNiemczech i ,,Polska Rada Stalowa".

W ostatnich dniach potozono kamien wegielny pod
nowy gmach niemieckiego Instytutu Badan Stali. Zamiast
dotychczasowego skromnego pomieszczenia w jednej
hall, co czesto wptywato niekorzystnie na postep prac
badawczych, Instytut otrzymat obecnie nowg siedzibe
dostosowang do nowoczesnych wymagan wiedzy.

Zadaniem powyzszego Instytutu sg zrodtowe ba-
dania nad catoksztattem zagadnieh zwigzanych z zelazem
i stalg, poczawszy od rudy i jej przygotowania, przez
wytworzenie surdwki, dalsza przerdbke mechaniczno-
technologiczng, az do badania i rozpoznawania gotowych
produktéw. Oprocz tego, badania Instytutu obejmuja
rowniez produkty uboczne zwiazane z procesami hutni-
czemi, a to z tego wzgledu, ze udoskonalenie techniki
ich wytwarzania ma czesto decydujgcy wpltyw na eko-
nomje catej produkcji.

Polska .Rada Stalowa*, ktéra ma powsta¢ pod
egida Syndykatu Polskich Hut Zelaznych, pomys$lana jako
organ badawczy i opinjodawczy w zakresie zelaza, stali
lich zastosowan, bedzie instytucjg skromniejsza, cho¢
0 szerszym zakresie zainteresowan. W zwigzku z racjo-
nalnem uzyciem i wyzyskaniem Zzelaza i stali w réznych
dziedzinach, w zakres dziatalnosci .Rady Stalowej* majg
wejsé: prace nad ustawodawstwem technicznem, badania
naukowo-badawcze, kwestja nauczania w szkotach tech-

nicznych, dalej konstrukcje stalowe budowlane i mo-
stowe, spawanie, rozpowszechnianie stali w komuni-
kacji itp.

DziakalnoS¢ belgijskiej ,,Poradni stosowania stali“ w r. 1933.

Zadaniem belgijskiej ,,Centre Belgo-Luxemburgois
d’Information de I’Acier" podobnie jak i innych ,Poradni"
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jest zwrécenie uwagi konsumenta na znaczenie oraz mo-
zliwosci rozszerszenia zastosowan stali w roznych dzie-
dzinach, dzieki postepom wiedzy i racjonalizacji produkciji.

Celem nadania powagi poczynaniom ,Poradni" oraz
dla zaznaczenia og6lnego, a nie wylgcznie propagando-
wego charakteru, dziatalno$¢ jej opiera sie gtéwnie na
wspOtpracy ze Swiatem naukowym, co pozwala na rze-
czowe i objektywne traktowanie poruszanych zagadnien.

Srodki, ktéremi poradnia belgijska dazy do zreali-
zowania swych celéw, grupuje jej akcje w dwu zasadni-
czych kierunkach: zebranie wynikéw najnowszych do-

Swiadczen, oraz postepéw wiedzy przez obszerne i do-
ktadne studjowanie krajowej i zagranicznej literatury
technicznej z zakresu produkcji i przerobki stali, oraz

drugie: utrzymywanie statego kontaktu z jednostkami i in-

stytucjami  zainteresowanemi w produkcji, przer6bce
i zbycie stali przez systematyczne informowanie ich
0 materjatach zebranych przez ,Poradnie”. W duzej

mierze pomocnym jest tu oficjalny organ ,Poradni”, mie-

siecznik ,,OsSature metallicue” (Bruxelles 54, Rue des
Colonies).
Materjat informacyjny zbierany jest przy wspot-

udziale ,,Miedzynarodowego Biura
firm wydawniczych, a w miare potrzeby roéwniez przez
wiasnych inzynierow wysytanych na miejsce, w Kkraju
1 zagranicg. W ten sposéb badano np. zagadnienie bu-
dowy domkdw catkowicie stalowych we Francji, drogi
stalowe w Niemczech, i szereg zagadnien w kraju.

Informacyjnego Stali")

Wspoétpraca ze Stowarzyszeniami krajowemi i za-
granicznemi obejmowata utrzymywanie statego kontaktu
z najblizszymi przedstawicielami techniki pracujacymi
w tych Stowarzyszeniach. Pozatem starano si¢ 0 wysu-
niecie na pierwszy plan posréd poruszanych przez Sto-
warzyszenie tych probleméw, w ktérych przemyst zelazny
bezposrednio jest zainteresowany. Wreszcie uczestniczono
we wszystkich zebraniach naukowych rozmaitych Sto-
warzyszen w charakterze reprezentanta przemystu stalo-
wego, a wiec: w Miedzynarodowem Stowarzyszeniu Bu-
dowy Mostow i Konstrukcji, w belgijskiem Stowarzyszeniu
badan materjalow, w komisji budowy mostéw i konstrukji
stalowych belgijskiego Komitetu Normalizacyjnego itd. —
W tej ostatniej komisji przeprowadza sie ostatnio badania
przepiséw budowlanych w odniesieniu do konstrukcyji
stalowych.

Wspotpraca belgijskiej ,,Poradni" z zagranicznemi
,Poradniami Stosowania Stali" byta w roku sprawo-
zdawczym bardzo zywa. Z najwazniejszych spraw wy-
mieni¢ nalezy tu poruszong na ,,Miedzynarodowym Zjezdzie
Poradni Stosowania Stali" w Dusseldorfie kwestje zmiany
przepiséw budowlanych w odniesieniu do stali i kon-
strukcyj szkieletowych, gdyz obowigzujace dotad przepisy
nie pozwalajg na catkowite wykorzystanie stali i skuteczne
konkurowanie z innemi materjatami. Zagadnienia te roz-
patrzone byty szczegétowo na Zjezdzie, ktéry odbyt sie
w dniach 20—23 czerwca br. w Londynie, na podstawie
szczeg6towych danych zebranych w poszczegélnych pan-
stwach. Jasne jest, ze tego rodzaiu akcja, prowadzona
na miedzynarodowem forum nabiera wiekszego autorytetu
i tatwiej ja wtedy przeprowadzi¢ w pojedynczych krajach.

Informowanie szerokiego ogétu zainteresowanych
w produkcji i konsumeji stali o postepie i najnowszych
badaniach w tym zakresie, odbywa sie oprocz publikacyj
we wspomnianym organie ,,Poradni"”, ,,Ossature Metallique"
rowniez przez odczyty wygtoszone przez cztonkéw ,Po-
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Co sie tyczy rezultatébw osiaggnietych w akcji pro-
wadzonej przez belgijska ,,Poradnie Stosowania Stali",
to jakkolwiek nie da sie tego uja¢ cyframi, to na rynku
widoczny jest wyrazny wplyw konsekwentnej pracy

Dziat

PRZEMYSt. WEGLOWY.
Produkcja i zbyt wegla w maju 1934 r.

Wydobycie wegla ksztattowato sie w maju w dal-
szym ciagu znizkowo, gdyz wynosito ono 1.983.311 tonn,
czyli w stosunku do kwietnia 2.071.676 t obnizyto sie
0 88365t to jest o 4,45°0. Z uwagi na mniejsza
0 1 liczbe dni roboczych spadek w tempie produkcji jest
znacznie stabszy, gdyz S$rednia na dzien roboczy, bedaca
jego miarg, ulegta redukcji z 863201 w kwietniu do
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w tym kierunku. Korzystne wyniki badan nad mozli-
woscig nowych zastosowan stali przyczynity sie do zwiek-
szenia zbytu, wysuwajac jednocze$nie stal jako materjat
konstrukcyjny na plan pierwszy.

gospodarczy.

Najpowazniejszy wptyw na spadek zbytu w cyfrach
globalnych wywart rynek krajowy, gdyz zbyt wegla
w kraju ksztattowat sie dalej znizkowo. Wynosit 1.041.739 t,
czyli w porédwnaniu z kwietniem 1.059.514 t ulegt re-
dukcji o 17.776 t wzglednie o 1,68%.

Jak z tab. 1-szej wynika, na obnizenie poziomu
zbytu wegla w kraju oddziatato dalsze zmniejszenie
sie zapotrzebowania wegla dla celéw opatowych. Do-
stawy kolejowe utrzymywaty sie na poziomie z miesigca

86.231 tonn w maju, to jest o 0,11%. poprzedniego. Ubytek, jaki przyniost wegiel opatowy
Tabela 1
Maj Kwiecien Zmiana
t t t %
Przemyst..ooeovnene. 636,916 625.635 + 11.281 + So
Koleje zelazne 186.669 187.471 — 802 — 0,43
Pozostali odbiorcy
(w tem przewaznie
wegiel opatowy) 218.154 246.408 - 28.254 — 11,47
Razem 1.041.739 1.059.514 - 17.775 - 2,68

Spadek produkcji w maju dotyka bardziej réwno-
miernie niz w poprzednim okresie poszczegdlne rewiry
weglowe.

Ogolny rozchod wegla przewyzszat jednak poziom
wytworczosci kopaln, wynosit 2.018.366 t. W odniesieniu
do poszczegblnych rewiréw ustosunkowanie sie rozchodu
do produkcji byto rézne. | tak w rewirze go6rnoslaskim
rozchdd ksztattowat sie w granicach produkcji, natomiast
w rewirze dgbrowsko-krakowskitn dos$¢ znacznie je prze-
wyzszat (479.389 t przy 444.713 t wydobycia). Wobec tego
ogoblny stan zapaséw wegla ulegt redukcji z 1.784.003 t
do 1.723.248 t, to jest o 60.955t, w czem takze znajduje
sie 25.700 t skreSlonych ze stanu zapasOw, jako strata
powstata przez zanikanie wskutek dtugiego lezenia wegla
na zwatach. Zatem spadek wytworczosci kopald w maju
tak pod wzgledem ogdlnym jak i swego natezenia, jest
nastepstwem mniejszej o 1 liczby dni roboczych jezeli
idzie o rewir gornoslaski, a w odniesieniu do pozosta-
tych rewirow wywotany zostat czeSciowag likwidacjag po-
wazniejszych zapasow wegla na zwatach. W poréwnaniu
z kwietniem (2.051.354) ogo6lny rozch6éd w maju byt
nizszy o 32.888 t.

Zbyt za$ wegla — po odciggnieciu zuzycia wias-
nego i deputatéw utrzymat sie¢ prawie na poziomie po-
przedniego miesigca — wynosit 1.818.814 t, to jest w poréw-
naniu z kwietniem 1.842.600t, obnizyt sie o 23.786 t,
wzglednie o 1,30°0. czyli wylacznie w granicach mniej-
szej o 1 liczby dni roboczych. Wpynika z tego, iz nate-
zenie zbytu wegla w maju nie wykazuje juz dalszego
ostabienia i przyjag¢ wtedy mozna, iz przemyst weglowy
przekroczyt juz najnizszy punkt swej martwej konjunktury.

zostat czeSciowo pokryty przez wzmozone zapotrzebowanie
wegla dla celow przemystowych. Silniejszy wzrost za-
potrzebowania ujawnit sie ze strony sezonowych gatezi
przemystu, a to przemystu ceramicznego i cementowego
tacznie z cegielniami. Ujawnity sie juz w maju dostawy
dla cukrowni; réwniez koksownie powazniej zwiekszyty
swe zapotrzebowanie. Spadek natomiast zapotrzebowania
cechowat przemysty wiokienniczy oraz chemiczny, solny
i naftowy. Pozostate za$ gatezie przemystu nie wykazaty
powazniejszych zmian.

Wywéz wegla utrzymywat sie w miesigcu maju
na poziomie poprzednich miesiecy; wynosit 777.075 t
wobec 783.086 1w kwietniu; obnizyt sie zatem o 6.011 t,
czyli o 0,77 %.

Z tab. 2-ej wynika, iz zaszty do$¢ powazne prze-
suniecia w uksztattowaniu sie wywozu w odniesieniu
do poszczegdlnych kategoryj rynkdw.

Jako objaw dodatni podkresli¢ nalezy, podniesienie

sie wywozu na rynki licencyjne o 10.801 t. W podwyzce
tej uczestnicza wszystkie rynki w rachube wchodzace.
Podniost sie wiec wywo6z do Czechostowacji do poziomu

miesiecznego kontyngentu; rynek gdanski odebrat w maju
18.885 t, wobec 15.445t w kwietniu. Wprowadzenie za-
kazu przywozu paliwa do polskiego obszaru celnego
wzmocnito na tym rynku pozycje wegla polskiego. Takze
wywo6z do Austrji wykazuje w maju pewng poprawe
w zwigzku ze wzrostem zapotrzebowania wegla dla celéw
przemystowych.

Rowniez poprawe, jednakze charakteru przejscio-
wego, cechuje rynki potnocne, to jest skandynawskie, oraz
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Tabela 2
RYNKI Maj Kwiecien Spadek lub wzrost
t t t %
Licencyjne......oeee... 99.898 89.097 + 10.801 + 1211
Skandynawskie . . . . 259.597 247.984 + 11613 + 4,68
Battycko-wschodnie 15.930 6.355 + 9575 + 150,66
Zachodnie....... 248.005 233.111 + 14.804 + 638
Potudniowe.. 113 769 152.231 — 38.462 — 25,27
Pozostate rynki euro-
pejskie 12.005 17.420 — 5.415 — 31,09
Zbyt wegla w portach
dla celow bunkrowych 27.368 29.403 — 2.035 - 6,93
Razem ..o, 777.075 783.086 — 6.011 — 0,77
battyckie. Jest ona nastepstwem wzrostu wywozu do  backie udajgce si¢ na dtuzsze kursy przechodzg do bunk-
Szwecji i Norwegji, jezeli idzie o rynki skandynawskie, rowania w portach pozafrancuskich, a w pierwszej linji
a do Finlandji i Eslonji w odniesieniu do rynkow angielskich, przez co powodujg spadek zapotrzebowania

wschodnio-battyckich.

Wywéz wegla na rynki zachodnie rdwniez nieco
sie poprawit, przyczem nastgpito w ich obrebie powazne
przesuniecie. 1tak ulegty powaznej znizce wysytki do
Belgji a to w zwigzku z narzuconem ograniczeniem przy-
wozu wegla polskiego do poziomu 40 tys. tonn.

Ubytek tu poniesiony zostat pokryty z nadwyzka
przez podniesienie sie wywozu do Szwajcarji, Holandji
oraz na rynek francuski. Doda¢ jednakze nalezy, ze roz-
ciagniecie przez Francje optaty celnej takze na wegiel
bunkrowy spowodowato dla niektorych przedsiebiorstw,
ktére w wysytce tego wegla byly silnie zainteresowane,
redukcje ich wywozu. W zwigzku z tg optatg statki ry-

na wegiel bunkrowy w portach francuskich.

Spadek wywozu na rynki potudniowe
swe wyjasnienie w zwyzce frachtéw morskich i w wyni-
kajacych stad trudno$ciach w wynajmowaniu statkow.
Spowodu odczu¢ sie dajacego braku frachtow powrotnych
na pétnoc z portdw $réddziemnomorskich ustat réwniez
w maju wywo6z wegla do Grecji, a to wskutek represji,
jaka tam zastosowano specjalnie do wegla polskiego.

Eksport
503 tonn.

Spadek eksportu na rynki pozaeuropejskie powo-
duje rynek algierski, pod wptywem wspomnianej juz sy-
tuacji na rynku frachtowym.

znajduje

do Rumunji wynosit w maju zaledwie

Tabela 3
Maj Maj Maj S%;J;eh St)r/rffazjeh St;:ﬁ;jeﬁ
1934 . 1933 r. 1932 r. 1934 r. 1933 r. 1932 r.

Ilo$¢ dni roboczych.... 23 251 22 122 124 121

ProdukCja .o 1.983.311 1.780.550 1.940.286 11.190.701 10.003.992 11.271.413

Rynek Krajowy ... 1.041.739 947.145 932.878 5.872.831 5.445.326 5.849.656

z tego:

Przemyst e 636.916 565.011 488.596 3.246.718 2.847.178 2.901.120

o] - OO 186.669 154.862 216.545 1.155.234 1.123.179 1.207.229

Pozostali odbiorcy..cevecvnnnne. 218.154 227.737 227.737 1.470.879 1.474.969 1.741.307

Eksport ... 777.075 615.005 743.626 4.029.041 3.439.148 3.894.969

z tego:

Rynki licencyjne .., 99.898 68.443 162.358 574.915 525.079 939.899
skandynawskie 259.597 270.820 349.791 1.266.824 1.522.822 1.794.039
battycko-wschodnie . . . . 15.930 46.069 58.870 39.835 102.336 193.236
zachodnie #gcznie z Irlandja
i Szwajcarjg....enn. 248.005 129.192 94.785 1.170.883 673.775 406.450

»  poludniowe......ccoovvvivnnne. 113.769 60.106 54.543 694.311 430.607 387.147

pozostate rynki europejskie . . . 503 878 1.742 15.183 2.585 8.053

rynki pozaeuropejski€....... 12.005 7.000 — 120.695 58.757 35.887

Wegiel zbywany w portach dla

celow bunkrowych........ 27.368 32.497 21.537 146.395 123.187 129.528

Zapasy (na koniec miesigca) . . =  1.723.248 2.278.794 2.698.795 1.723.248 2.278.794 2.698.795



W zwigzku z obnizeniem sie wywozu wegla przez
porty, zmniejszyta sie takze w maju sprzedaz wegla dla
celéw bunkrowych.

Tabela 3-cia uwidacznia coraz wyrazniejsza po-
prawe w zakresie zbytu i produkcji w ciagu roku bie-
zacego, jezeli idzie o poréwnanie z okresem analo-
gicznym w roku zesztym. Wytworczos¢ kopaln prze-
wyzsza wiec w ciggu pierwszych 5-ciu miesiecy poziom
zesztoroczny o blisko 1.200 tys. tonn, za$ zbyt w kraju
jest 0 400 tys. tonn wyzszy dzieki silniejszemu zapotrze-
bowaniu ze strony przemystu niz roku zesztego, a eksport
podniést si¢ o 600 tys. tonn, przyczem uwidoczniajg sie
powazne zmiany w kierunku eksportéw. | tak wywoz na
rynki licencyjne wykazuje przyrost 50 tys. tonn, natomiast
rynki pétnocne odebraly w roku biezacym ponad 300 tys.
tonn mniej niz roku zesztego. Ubytek ten zostat pokryty
z nadwyzka wyzej juz podang na rynkach zachodnich,
ktore wykazujg przyrost 500 tys. tonn, dalej potudnio-
wych, dokad wywieziono o 260 tys. tonn wiecej, na ryn-
kach pozaeuropejskich, na ktére zdotano umiesci¢ o 50 tys.
tonn zg6ra wiecej niz w analogicznym okresie roku
zesztego. Roéwniez sprzedaz wegla w portach dla celéw
bunkrowych cechuje do$¢ powazna poprawa.

Pobiezna analiza cyfr powyzszych prowadzi do
stwierdzenia, iz przemyst weglowy wzmogt powaznie swa
ekspansje, szukajac nowych rynkéw zbytu w miejsce utra-
conych pozycyj na rynkach najblizszych naturalnych
Srodkowo-europejskich i pdinocnych.

Unormowanie przywozu wegla na rynek szwedzki.

Rokowania, jakie toczyly sie od dtuzszego czasu
miedzy importerami szwedzkimi a eksporterami wegla
polskiego, zostaty ukoriczone pomys$inym wynikiem.

Celem tych rokowan byto unormowanie przywozu
wegla polskiego, aby ufatwi¢ czynnikom szwedzkim wy-
wigzanie sie z przyjetych zobowigzan wobec Anglji,
a z drugiej strony nie powodowa¢ koniecznosci zastoso-
wania S$rodkéw reglamentacyjnych rzadu szwedzkiego.

Na mocy odnosnego uktadu, zreszta o charakterze
indywidualnym, wigzacym bezposrednio kazdego z do-
stawcoéw z jego odbiorcg, przywo6z wegla polskiego obra-
caC sie bedzie w pewnych statych granicach, odpowiada-
jacych mniej wiecej 47 % zapotrzebowania weglowego
Szweciji.

Uktad ten ma i te dodatnio ceche, ze przewiduje
racjonalne uporzadkowanie cen, przez co, naog6t, wegiel
polski poprawi swe utargi. Wazno$¢ tego uktadu siega
potowy roku 1936. Jest on dla obu stron potaczony z ko-
rzyscia, gdyz Szwecja normuje z jego pomocg swoéj import
wegla w taki sposob, aby potrzeby jej byly pokryte sto-
sownie do jej potrzeb i upodoban odbiorcéw, a przemyst,
weglowy polski ma zapewniony réwnomierny odbiér,
ktéra to okoliczno$¢ jest waznym czynnikiem prawidtowej
gospodarki na kopalniach.

Przemyst koksowy w maju 1934 r.

Poziom wytworczosci koksowni w miesigcu maju
podniost sie z 97.837 t w kwietniu do 102.6981, to jest
0 4.861 t wzglednie o 4,96 %.

Rowniez og6lny rozchdéd koksu byt wyzszy w maju.
Wynosit on 80.704 t czyli wzrést w stosunku do kwietnia
73.265 t 0 7.439 t wzglednie o 10,15%, a wiec w silniej-
szem tempie niz produkcja. Jednakze poziom wytwor-
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czosci nie zostat wyczerpany. W zwigzku z tem stan za-
paséw koksu podnidst sie o 21.944 t wzglednie o 6,87 %
do cyfry 341.117 t. Wobec tego przyczyny wzrostu pro-
dukcji lezg w innej ptaszczyznie niz wieksza o 1 liczbe
dni roboczych, a mianowicie tkwig one w silniejszem
zapotrzebowaniu rynku na sortymenty drobne, ktore, aby
mogty by¢ zaspokojone, produkcja koksu musiataby by¢
utrzymana na odpowiednio wyzszym poziomie.

Zbyt koksu w kraju wynosit 65.393 t podnidst sie
zatem o 1.379t wzglednie 0 2,10% w stosunku do kwiet-
nia, a to pod wptywem wzrostu zapotrzebowania niemal
ze strony wszystkich gatezi produkcji. Na poprawe zbytu
wptynat najpowazniej eksport. Wywdz koksu wzrost
w maju o 6.095 t w poréwnaniu z kwietniem, to jest do
cyfry 15269 t. Na poprawe ztozyly sie zwiekszone
wysytki do Austrji a przedewszystkiem do Szwecji i Whoch.
Réwniez wptynety na to drobne partje wystane do Fin-
landji, Holandji i Jugostawji,

HUTNICTWO ZELAZNE.

Sytuacja w hutnictwie Zelaznem w maju nieco sie
poprawita. Wytworczo$é wzrosta we wszystkich trzech
zasadniczych dziatach; réwniez zwigkszyt sie zbyt wyro-
béw walcownianych zaréwno w kraju (13,22%), jak i za-
granicg (o 53,28 %). W rezultacie og6lny zbyt tych wy-
robéw zwiekszyt sie w poréwnaniu z kwietniem o 27,80%.
Niepomyslnie natomiast przedstawiaty sie w maju wytwor-
czos$C i zbyt rur zelaznych i stalowych.

W maju wzrosty rowniez otrzymane za posredni-
ctwem Syndykatu P. H. Z. zaméwienia krajowe prywatnych

odbiorcow, wowczas gdy zamodwienia rzadowe ulegty
spadkowi.

Liczby robotnikbw w hutach nieco wzrosty:

Tabela 1
. Kwiecien Maj L .
Dziaty 1934) 19342 Roz nica
hutnicze
w tonnach tonny %
Wielkie piece 32.680 36.113 - 3.433 — 10,50
Stalownie 72.615 76350 —373% — 514
Walcownie 50.672 53.871 —3199 — 631
Rurkownie 5.491 3.249 —2.242 — 40,83

*) Liczby poprawione.
a) Liczby tymczasowe.

W stosunku do maja 1933 r. wytworczo$¢ hutnicza
w maju r b, byla wieksza w dziale wielkich piecéw
0 8899t (0 32,70 %), i walcowniach o 4.497t (o 9,11 %),
natomiast mniejsza w stalowniach o 3533 t (0 4,42 %)
1w rurkowniach o 948 t (0 22,59 %).

W pieciu pierwszych miesigcach r. b. wytwdérczosé
hut zelaznych stanowita w dziale wielkich piecow 152.517 t
czyli o 32.4S4 t (27,06 %) wiecej niz w takim samym
okresie r ub., w stalowniach 339.311 t, czyli o 25331 t
(0 8,07%) wiecej w walcowniach 237.336t czyli o0 36.471 t
(o 12,55%) wiecej w rurkowniach 20.169 t czyli o 4.763 t
(0 30,92%) wiecej.

Zbyt w kraju. W porédwnaniu z majem r. ub.
ogo6lna wysytka wyrobow walcownianych w miesigcu
sprawozdawczym wykazuje wzrost 0 4.732 t (0o 18,79 %),
wysytka za$ rur spawanych i ciggnionych oraz ich czesci
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- wzrost o 617 t (o 79,51.%), w 5-ciu pierwszych mie-
sigcach r. b. ogdélna wysytka wyrobéw walcownianych
na rynek krajowyl) wynosita 114.420 t, Czyli o 4.978 t
(o0 4,55 %) wiecej niz w analogicznym okresie r. ub., wy-
sytka za$ rur stanowita w r. b, 6.134 t czyli 0 2725 t
(0 79,94 %) wiecej.

N I K N. 7

Rozpatrujgc ruch zamowiern krajowych w miesigcu
sprawozdawczym wg. kategoryj klijentow zauwazymy
powazny wzrost naptywu zlecen handlu hurtowego, pod-
czas gdy zamowienia przemystu w tym samym okresie
znacznie zmniejszyty sie.

Zbyt zagranica. Wywéz wyrobow walco-
wnianych w maju r. b. w poréwnaniu z miesigcem po-

Ilos¢ zamowien krajowych, otrzymanych pizez huty

za posrednictwem Syndykatu

W  maju

Polskich Hut Zelaznych
r. b. wynosita ogotem 22.688 t, w porownaniu

zatem z poprzednim miesigcem zamoéwienia te wzrosty

0 2.618 t (0 13,04 do).

Podziat zaméwieA wg. poszczeg6lnych grup od-
biorcow ilustruje podana ponizej tabela.

3 kacznie z wysytka do innych hut. Z S. R R (o 2.672t), totwy (2.118t), Niemiec (0o 883 1)
Tabela 2
. Kwiecien 1934 r. Maj 1934 r.
Odbiorcy
tonny % tonny %

1 Handel hurtowy 8.054 40,13 14.471 63,78

2. Przemyst 7.785 38,79 5.505 24,26

3. Uczestnicy Syndykatu 264 1,31 80 0,35

4. Samorzady i rozni 92 0,46 87 0,39

Razem zamdwienia

prywatne (1—4) 16.195 80,69 20.143 88,78

5. Rzad 3.875 19,31 2.545 11,22

Ogodtem (1—5) 20.070 100,00 22.688 100,00

Tabela 3
. Kwiecien 1934 r. Maj 1934 r.
Kraje
tonny °/o tonny %
. Wyroby walcowniane
1 Afryka Wschodnia — — 30 0,14
2. Argentyna 19 0,14 - —
3. Brazylja — — 3.745 17,39
4. Butgarja 1.668 12,50 356 1,65
5. Chiny 613 4,60 495 2,30
6. Danja 10 0,07 18 0,08
7. Egipt 49 0,37 34 0,16
8. Holandja 1.810 13,57 1.605 7,45
9. Indje ang. - — 21 0,10
10. Iltalja 31 0,23 15 0,07
11. Japonja 92 0,69 56 0,26
12. Jugostawja 541 4,06 814 3,78
13. Litwa - - 31 0,14
14. totwa 1.015 7,67 3.133 14,54
15. Niemcy 150 1,12 1.033 4,80
16. Norwegja — — 115 0,53
17. Palestyna — — 52 0,54
18. Portugalja 51 0,38 — —
19. Rumunja 33 0,25 — —
20. Szwajcarja 26 0,19 95 0,44
2. Z. S.R R 6.942 52,05 9.614 44,64
22. Wenezuela 52 0,39 — —
Razem: 13.102 98,22 21.262 98,71
Il. Wyroby dalszej obrébki

3. Italja 133 1,00 153 0,71
4. Jugostawja 54 0,40 96 0,45
5. Niemcy 21 0,16 28 1,13

6. Palestyna 30 0,22 - -
7. Szwajcarja 0,4 0,00 0,3 0,00
Razem: 238 1,78 277 1,29
Ogotem: 13.340 100,00 21.539 100,00

przednim znacznie sie zwigkszyt,

do 21262t tj. 0 8.160 t (0 62.28 %).

do 277 t w maju r. b, t. j. 0 39 t

Tabela 3 cia wykazuje,

iz na tak znaczny wzrost
wywozu wyrobéw walcownianych w miesigcu sprawo-

zdawczym wptyneto gtéwnie zwiekszenie wywozu do

mianowicie z 13.102 t
Wywéz za$§ wyro-
béw dalszej obrébki zwiekszyt sie z 238 t w kwietniu r. b.
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Jugostawji (o 273 t), oraz Danji i Szwajcarji. W maju
wznowiono wywo6z wyrobéw walcownianych do Brazylji
(o 3.745t) Afryki Wschodniej, Litwy, Indyj ang., Norwegji
oraz Palestyny, natomiast przerwano wywoéz do Argen-
tyny, Portugalji, Rumunji i Wenezueli.

W poréwnaniu z majem r. 1933 wywoéz wyrobow
walcownianych w miesiecu sprawozdawczym zwiekszyt
sie 0 4.048 t (0 23.52 t), gtéwnie wskutek zwiekszenia

wywozu do totwy, Holandji, Niemiec, Butgarji, Chin,
Jugostawji, pomimo spadku wywozu do Z S. R R
i Brazylji.

W ciagu 5-ciu pierwszych miesiecy r. b. wywie-
ziono ogo6tem 88.545 t wyrobow walcownianych, czyli
0 19.918t (0 29,02 %) wiecej niz w takim samym okresie
r. ub. W r. b. nastapity pewne zmiany kierunkéw naszego
eksportu — obecnie wywozimy wigksze partje szyn kolejo-
wych do totwy, za$ zelazo na drut do Butgarji i Chin,
zelazo katowe do ltalji. Procz tego zwiekszyt sie wywoz
wyrobéw walcownianych do Brazylji, Holandji oraz Ju-
gostawji — zmiejszyt sie natomiast wywéz do Z. S. R R

Dziat

Przeglad llstaw i Rozporzadzen.
USTAWY:
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Wywo6z wyrobéw dalszej obrobki
szych miesigcach r. b. wynosit 2.374 t czyli
(o 114,45%) wiecej.

Rur stalowych i zelaznych wywieziono w maju r. b.
za zaswiadczeniami eksportowemi 1.674 t, czyli o 771 t
(o 31,53%) mniej niz w kwietniu r. b. W 5-ciu pierw-
szych miesigcach r. b. wywieziono ogétem 10.640t rur
czyli o 1249t (o 13,30 %) wiecej niz w analogicznym
okresie r. ub.

Stan zatrudnienia. W koncu maja zatrud-
nionych byto w hutach zelaznych ogétem 29.865 robot-
nikéw czyli o 259 wiecej niz w kofcu kwietnia (29.606) *),
z tego przypadto na huty $laskie 19.341 robotnikéw, czyli
0 22 wiecej i na huty woj. Kieleckiego i Krakowskiego
10.524 robotnikéw, czyli o 237 wiecej.

w 5-ciu pierw-
o 1267t

W stosunku do konca maja 1933 r. ogolna liczba
robotnikéw w hutach zelaznych w koncu maja r. b. byl
wieksza o 1.811 (6,46%) a w stosunku do konca maja
1932 r. 0 2.984 (0 11,10%).

*) Liczby poprawione.

prawniczy.

Zakaz przywozu niektérych towaréw — rozp. z dnia
27/1V. 34 r. (Dz. Ust. R. P. Nr. 36, poz. 331).

0 filmach i ich wysSwietlaniu — ust. z dnia 13111 ROZPORZADZENIA MINISTROW:

34 r. (Dz. Ust. R. P. Nr. 36, poz. 323).

Zmiany w ustawie o spétdzielniach — ust. z dnia
13/111. 34 r. (Dz. Ust. R. P. Nr. 38, poz. 342).

Oznaczanie wyroboéw wytworczosci polskiej — ust.
z dnia 9/II. 34 r. (Dz. Ust. R P. Nr. 31, poz. 273).

Nadzér nad hodowlg koni — ust. z dnia 13111 34 .
(Dz. Ust. R. P. Nr. 32, poz. 248).

Ochrona porzadku na kolejach uzytku publicznego —
ust. z dnia 13111 34 r. (Dz. Ust. R, P. Nr. 32, poz. 285).

Morskie optaty portowe — ust. z dnia 15111 34 r.
(Dz. Ust. R. P. Nr. 32, poz. 286).

Ordynacja podatkowa — ust. z dnia 12/V. 34 r. (Dz.
Ust. R P. Nr. 39, poz. 346).

Nadzér nad hodowlg bydta, trzody chlewnej i owiec —
ust. z dnia 3/lll. 34 r. (Dz. Ust. R. P. Nr. 40, poz. 350).

Prawo przemystowe — ust. z dnia 10/111. 34 r. (Dz.
Ust. R. P. Nr. 40, poz. 350).

Ochrona przed pozarami i innemi kleskami — ust.
z dnia 1311 34 r. (Dz. Ust. R. P. Nr. 41, poz. 365).

ROZPORZADZENIA RADY MINISTROW:

Statut i przepisy finansowe Panstwowego Zaktadu
Emerytalnego — rozp. z dnia 6/lll. 34 r. (Dz. Ust. R P.
Nr. 31, poz. 276 i 277).

Dopuszczanie zagranicznych spétek z ograniczong
odpowiedzialno$cig do dziatalnosci na obszarze Polski —
roz. z dnia 29111. 34 r. (Dz. Ust. R. P. Nr. 31, poz. 281).

Ulgi celne — rozp. Ministrow: Skarbu,
i Handlu oraz Roln. i Ref. Roln. z dnia 3V111. 34 r.
Ust. R. P. Nr. 31, poz. 283).

Przemystu
(Dz.

Optaty od statkdw, todzi, tratew i spustu drzewa,
luzne oraz specjalne $wiadczenia na $rédlgdowych wodach
publicznych, zeglowych i sptawnych — rozp. Ministra Ko-
munikacji z dnia 6/1Il. 34 r. wydane w poroz. z Minist.
Skarbu (Dz. Ust. R P. Nr. 33, poz. 303).

Wprowadzenie w zycie na niektdrych obszarach
Panstwa ustawy o nadzorze panstwowym nad buhajami —
rozp. Min. Roln. i Ref. Roln. z dnia 11/IV. 34 r. (Dz. Ust.
R. P. Nr. 33, poz. 307).

Ulga celna na jabtka S$wieze — rozp. Ministrow:
Skarbu, Przemystu i Handlu oraz Roln. i Ref. Roln. z dnia
17/1V. 34 r. (Dz. Ust. R. P. Nr. 34, poz. 315).

Ulga celna na szczupaki, leszcze i okonie — rozp.
Ministréw: Skarbu, Przemys$lu i Handlu oraz Roln. i Ref.
Roln. z dnia 25/1V. 34 r. (Dz. Ust. R. P. Nr. 36, poz. 332).

Ulgi celne — rozp. Ministréw:
i Handlu oraz Roln. i Ref. Roln. z dnia 26/1V. 34 r.
Ust. R. P. Nr. 36, poz. 333).

Skarbu, Przemystu
(Dz.

Uprawianie zeglugi i sptawu na $rédladowych dro-
gach wodnych — rozp. Ministra Komunikacji z dnia 23/111.
34 r. wydane w poroz. z Ministrami: Spraw Wojsk., Spraw.

Wewnetrz. i Opieki Spotecznej (Dz. Ust. R P. Nr. 37.
poz. 335).
Sporzadzanie bilanséw, zamknie¢ rachunkowych

i sprawozdan os6b prawnych, obowigzanych do prowa-
dzenia ksigg handlowych — rozp. Ministrow: Przemystu
i Handlu oraz Skarbu z dnia 20/1V. 34 r. (Dz. Ust. R. P.
Nr. 37, poz. 337).
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Podwyzszanie wysokosci emisji 5% Pozyczki Kon-
wersyjnej z 1924 r. — rozp. Ministra Skarbu z dnia 24/IV.
34 r. (Dz. Ust. R P. Nr. 37, poz. 338). =

Patenty statkowe — rozp. Ministra Komunikacji
z dnia 30111 31 r. wydany w poroz. z Ministrami: Spraw
Wewnetrz. i Spraw Wojsk. (Dz Ust. R P. Nr. 38, poz. 343).

Ustalenie terminu uzywalnos$ci niektérych znaczkéw
stemplowych — rozp. Ministra Skarbu z dnia 21/1V. 34 r.
(Dz. Ust. R P. Nr. 38, poz. 344).

Taryfa optat za badanie zwierzat przywozonych
i przewozonych z zagranicy — rozp. Ministra Roln. i Ref.
Roln. z dnia 26/IV. 34 r. wydane w poroz. z Ministrami:
Skarbu i Komunikacji (Dz. Ust. R. P. Nr. 38, poz. 345).

Clta wywozowe — rozp. Ministrow: Skarbu, Prze-
mystu i Handlu, oraz Roln. i Ref. Roln. z dnia 25/TV. 34 r.
(Dz. Ust. R P. Nr. 39, poz. 384)

Zwrot cta przy wywozie kapeluszéw i stozkow —
rozp. Ministrow: Skarbu, Przemystu i Handlu oraz Roln.
i Ref. Roln. z dnia 18/1V. 34 r. (Dz. Ust. R. P. Nr. 41,
poz. 367).

Zwrot cta przy wywozie przedzy barwionej — rozp.
Ministrow: Skarbu, Przemystu i Handlu oraz Roln. i Ref.
Roln. z dnia 18/1V. 34 r. (Dz. Ust. R. P. Nr. 41, poz 368).

T ECH N1 K Nr. 7.

Wykonywanie nadzoru nad kottami
rozp. Ministra Przemystu i Handlu z dnia 3/V. 34 r.
Ust. R. P. Nr. 41, poz. 369).

parowemi —
(Dz.

Taryfa optat konsularnych — rozp. Ministra Spraw
Zagranicznych z dnia 18/1V. 34 r. wydane w poroz. z Mi-
nistrami: Skarbu, Przemys$lu i Handlu, Spraw Wewnetrz-
nych, Sprawiedliwosci i Opieki Spotecznej (Dz. Ust. R. P.
Nr. 42, poz. 376).

Ulga celna na szczupaki, leszcze i okonie — rozp.
Ministrow: Skarbu, Przemys$lu i Handlu oraz Roln. i Ref.
Roi. z dnia 15/V. 34 r. (Dz. Ust. R. P. Nr. 43, poz. 384).

Tymczasowe uregulowanie finansow komunalnych —
rozp. Ministra Spraw Wewn. z dnia 18/V. 34 r. wydane
w poroz. z Ministrem Skarbu (Dz. Ust. R. P. Nr. 46,
poz. 400).

Wypuszczenie biletébw skarbowych z dziewiecio-
i dwunastomiesiecznemi terminami ptatnosci — rozp.
Ministra Skarbu z dnia 18/V. 34 r. (Dz. Ust. R. P. Nr. 44,
poz. 386).

OBWIESZCZENIE:

Jednolity tekst ustawy o Funduszu Obrotowymi
Reformy Rolnej — obw. Ministra Roln. i Ref. Roln. z dnia
30/111. 34 r. (Dz. Ust. R. P. Nr. 40, poz. 364).

Z zycia Towarzystw Technicznych.

Rada Stowarzyszenia Inzynieréw i Technikow.

W czerwcu 1934 r. w lokalu Stow, odbyto sie po-
siedzenie Rady, na ktérem byli obecni kol. kol.: Cwizewicz,
Czerwinski, Daniec, Drozdowski, Elandt, Guza, Honheiser,

Klimko, Maciejowski, Markiewicz, Mycinski, Nestrypke,
Sanetra, Serafin, Wiorog6rski i przewodniczacy Prezes
kol. Mycinski.

Odczytano i przyjeto bez poprawek, protokot posie-
dzenia z dnia 22 maja br.

Kol. Honheiser sktada sprawozdanie o Zjezdzie
S. .M. P. odbytym dnia 2 — 4 bm. w Katowicach.

W zjezdzie wzieto udziat 310 oséb, w tem zale-
dwie okoto 60 miejscowych, udziat miejscowych nalezy
wiec okresli¢ jako niezwykle staby, w przeciwieAstwie do
krakowskiego zjazdu elektrykdw, ktory obok udziatu oséb
oficjalnych, wykazat liczng frekwencje i poparcie sfer
miejscowych. Zjazd objagt referaty i dyskusje na tematy
motoryzacji, budownictwa morskiego, odbioréw i t. p.

Duzem powodzeniem i frekwencja cieszyly sie wy-
cieczki do Hut ,,Poké6j" i ,Barbary" oraz do Wapienicy
i Porgbki.

Skarbnik kolega Drozdowski sktada sprawozdanie
czasowe, podkre$lajagc na podstawie dat cytowanych staby
wptyw dochodéw, niektére kota majg ilos¢ powazng za-
legtosci. Mimo to jednak ramy budzetowe nie zostaty
przekroczone.

Uzasadniajgc nawatem pracy, kol. Drozdowski prosi
o0 zwolnienie go ze stanowiska skarbnika. Zrzeczenia sie
tego, nie przyjeto do wiadomosci.

Uchwalono przystagpi¢ do Chem. Instytutu Badaw-
czego, jako cztonek wspierajacy ze sktadka roczng zto-
tych 100.—.

Skolei kol. Klimko sktada wyczerpujace sprawo-
zdanie z odbytego w dniach 26 i 27 maja br. VIII Zjazdu
Delegatow Zwiazku Polskich Zrzeszern Technicznych.

Szczegbdtowe sprawozdanie z tego Zjazdu zamie-
§cimy w nastepnym numerze.

Kol. kol. Wiorogorski, Sanetra i Maciejowski, in-
formuja o postepie organizacji sekcyj: ogdlnej, technicznej
i ekonomiczno-gospodarcze;j.

W sprawie tej odbyli szereg rozmoéw i konferencyj
z kolegami z poza Rady, dla zapewnienia sobie ich
wspotpracy w sekcjach. Zebranie takie odbyte w Kole
Krol.-Huckiem, doprowadzito do obsadzenia wigkszosci
referatbw. Podobna akcja na terenie Kota Katowickiego
w toku. Istnieje nadzieja, ze obsada wszystkich refera-
tow bedzie mogta by¢ ustalona wobec czego staje sie
palaca kwestja wynalezienia nowego lokalu.

W wyniku dtuzszej dyskusji na ten temat posta-
nowiono :

1) poczyni¢ kroki w kierunku uzyskania bezptat-
nego pomieszczenia w jednym z domoéw Wspolnoty
Interesow w Katowicach, przy ul. Zanikowe;j.

2) niezaleznie od tego czyni¢ dalsze poszukiwania
za odpowiednim lokalem.

3) przestudjowa¢ mozliwos¢ budowy wiasnego
domu na zasadzie udziatéw cztonkéw ew. wspolnie z Ko-
tem Towarzyskiem w Katowicach.

Postanowiono nastepnie nie krepowa¢ Kola Kato-
wickiego w wyborze lokalu, z tem, ze w razie uzyskania
przez Koto Katowickie lokalu nadajacego sie rowniez do
uzytku Rady Stowarzyszenia, Rada moze pokrywaé czes¢
kosztow najwyzej do wysokosci ztotych 50.— mie-
siecznie.
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Nastepnie kol. Przewodniczacy oznajmia, ze w wy-
niku akcji  przygotowania obozoéw  przysposobienia
przemystowego, przy ktorej Stowarzyszenie wspdtpraco-
wato, osiggnieto 800 miejsc dla praktyk wakacyjnych na
G. Slasku.

Na wniosek kol. Cwizewicza uchwalono propago-
wacé na terenie wszystkich Kot wspdtprace w wycieczce do
fabryki ,,Ursus*“ pod Warszawa, ktéra jest proponowana
na listopad br.

Skolei na wniosek kol. Nestrypki przyjeto zasade,
ze cztonkowie Rady moga wyjatkowo w razie nawatu
zaje¢ uniemozliwiajgcego im wziecie udzialu w posiedze-
niu Rady, dac sie zastgpi¢ przez swych delegatow.

Na wniosek kol. Wiorog6rskiego postanowiono za-
proponowac elektrowniom w Bielsku i Cieszynie przy-
stgpienia do Stowarzyszenia w charakterze cztonkow
wspierajacych.

Nastepnie kol. Wiorogdrski przedstawia stwierdzone
przez siebie fakty naduzycia tytutu inzyniera przez osoby,
ktérym tytut ten nie przystuguje. Uzgodniono, ze wobec
réznorodnosci przepisOw obowigzujagcych w tym kierunku
w poszczeg6lnych dzielnicach, nalezy w tego rodzaju
sprawach postepowac bardzo ostroznie.

W konkretnym wypadku postanowiono zwrocic¢ sie
do Urzedu Wojewddzkiego z prosbg o spowodowanie
oficjalnego wyjasnienia sprawy.

Na wniosek kol. Przewodniczacego postanowiono
prosi¢ Z P. Z P. o postawienie sprawy jednolitego poste-
powania przy ujawnieniu podobnych naduzy¢ na porzadku
dziennym najblizszego zebrania Zarzadu Zwigzku.

Z dziatalnosci Kofa Katowickiego Stowarzyszenia Inzy-
nieréw i Technikéw Wojewédztwa Slaskiego.
Zarzad Kota Katowickiego Stowarzyszenia Inzy-

nierow i Technikdw odbyt dnia 8. czerwca 1934 r. zwykle

posiedzenie, na ktérem oméwiono program nowych odczy-

tébw na okres jesienny jak prof. Hauswalda, Wit-
kiewicza i Swietostawskiego na tematy
techniczne, i pisarza $l. Gustawa Morcinka i ks.

Szaf ranka na tematy regjonalne. W programie wy-
cieczek przewidziane jest zwiedzenie fabryki porcelany
»,Giesche'go“, fabryki szczeliwa .Zawadzki i Ska“
w Sosnowcu, transporterow weglowych Redler’a na kopalni
Jowisz". Ponadto omdéwiono dalszy etap staran o nowy
lokal klubu. W poczet cztonkéw przyjeto w czerwcu
t. r. pp. inz Blaschke’go Adama, Macure
Rudolfa, Dra Zb. Daiskiego, nadto przeniesionych
z Kota Bielskiego kol. kol. Soplice M i Groze
Alex. Przystgpienie zgtosit p. inz. Kazimierz Miinnich
z kop. Ferdynand.

Po ustaleniu programu prac na czas wakacyj omowio-
no miedzy innymi tegoroczny zjazd komunikacyjny w Niem-
czech, ktérego uczestnikiem bedzie kol. Nestrypke.
Krétkie streszczenie wygtoszonych tam referatow stano-
wi¢ bedzie temat prelekcji kol. Nestrypke po powrocie
ze zjazdu.

Zjazd Elektrykéw Polskich.

W pierwszych dniach czerwca br. odbyto sie
w Krakowie VI Walne Zgromadzenie Stowarzyszenia
Elektrykédw Polskich (SEP), na ktérem omdéwione zostaty
najwazniejsze i najaktualniejsze zagadnienia z zakresu
przemystu elektrotechnicznego i elektryfikacyjnego. Na
doniostos¢ tych zagadnien wskazat b. min. prezes SEP-u,

inz. Alfons Kiihn w artykule, zamieszczonym w nr. 9
»Przegladu Elektrotechnicznego" (organ SEP-u), stwier-
dzajac, ze hasto elektryfikacji Polskiej zawiera w sobie
dwa zagadnienia: 1. elektryfikacje miast i wsi, prze-
mystu i rolnictwa, oraz 2. spolszczenie i usamodzielnie-
nie elektrycznego przemystu wytwoérczego, spolszczenie
przemystu elektrownianego. Nalezyte rozwigzanie tych
zagadnien nastgpi¢ moze przez spolszczenie wiedzy
elektrotechnicznej, zaréwno teoretycznej jak i praktycz-
nej, oraz przez spolszczenie Kkapitatu, inwestowanego
w przemys$le wytwdrczym (blisko 50 % kapitatu obcego)
i elektrownianym (75% Kkapitalu zagranicznego)

Trzydniowy zjazd elektrykéw zaszczycit swa obec-
noscig p. Prezydent Rzplitej Ignacy Moscicki, cztonek
honorowy Stowarzyszenia Elektrykéw Polskich, ktéry
przybyt w towarzystwie Rzadu, Ministra Poczt i Tele-
grafow inz. Kalinskiego, Ministra Przemystu i Handlu
Floyar-Rajchmana i Wicemin. Wyznan Relig. i O$w.
Publ. Pierackiego. Obrady zagait b. Minister inz. Alfons
Kiihn, witajagc w gorgcych stowach p. Prezydenta Rzplitej
i sktadajagc w imieniu zjazdu najgtebszy hotd p. Prezy-
dentowi Rzplitej. Przewodniczacy inz. Kiihn wniost
okrzyk na cze$¢ p. Prezydenta. Po ukonstytuowaniu
sie Prezydjum zjazdu, do ktérego wybrano na prze-
wodniczacego b. min. inz. A. Kiihna, zabrat glos Mini-
ster Przemystu i Handlu Floyar-Rajchman, ktéry wy-
gtosit dtuzsze przemoéwienie, podkreslajac, ze obecnos¢
p. Prezydenta Rzplitej w wybitny sposob wyréznia ten
zjazd. Pan Minister Przemystu i Handlu stwierdzit, ze
mimo ciezkiego kryzysu gospodarczego, elektrycznosé
wykazata nie tylko najwiekszg odpornos$é, a zarazem
w wielu wypadkach kontynuowata swoj dalszy rozwdj.
Jako zrodto tego rozwoju pan minister widzi: 1. olbrzy-
mie niezaspokojone potrzeby kraju, 2 poparcie ze strony
Rzadu w dziedzinie zmniejszania kosztow kapitatu
(ustawa o popieraniu elektryfikacji), a przedewszystkiem
3. obnizanie cen pradu, ktére musiato i musi nadal is¢
rownorzednie ze zjawiskami w przemysSle i reszcie
gospodarstwa narodowego. Prawdziwie nowoczesny
elektryfikator nie powinien znaé granicy obnizania taryf,
gdyz ta wiasnie droga prowadzi do zwiekszenia pro-
dukcji oraz osiggania najwyzszego wspéiczynnika wy-
zyskania zainstalowanej mocy.

Po przemdwieniach powitalnych (prezydent miasta
dr. Kaplicki, dyr. inz. Janu, imieniem Zwigzku Elektry-
kow Czeskich), inz. Alfons Kiihn wygtosit dtuzszy refe-
rat p.t. ,,Zdobycze przemystu elektrotechnicznego w od-
rodzonej Polsce”. Pozatem na zjezdzie wygtosit dy-
rektor Biura Elektryfikacji w Min. Przem. i Handlu inz.
K. Siwicki obszerny referat p.t. ,Elektryfikacja w prze-
kroju zycia gospodarczego”. W rzeczowej dyskusji
szereg mowcow podkreslito, ze najlepsza propaganda
dla elektryfikacji jest niska i dostepna dla kazdego cena —
w mys$l rzuconego przez p. Min. Przemys$lu i Handlu
hasta ,niska cena — duzy zbyt". Naog6t dotychczas
elektrownie polskie, korzystajagc z monopolistycznego
stanowiska, zamykaty coroczne swe bilanse z powaznemi
zyskami  Jednakze udowodniono cyfrowo, ze dalszy
wzrost konsumcji energji elektrycznej uzalezniony jest
od obnizki cen. Pozatem na zjezdzie omawiano sytu-
acje zaktadoéw elektrycznych, bedaca wiasnoscig miast
i gmin oraz uchwalono szereg przepiséw i norm elek-
trotechnicznych. W wyniku wyboru Prezydjum i Za-
rzad Gtowny Stowarzyszenia Elektrykdw Polskich ukon-
stytuowat sie jak nastepuje: prezesem wybrano prof.
Politechniki Warszawskiej i dyrektora Dozoru Kottow
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w Katowicach inz. Jana Obrgpalskiego. Pierwszym
wiceprezesem zostat b. minister, inz. Alfons Kiihn, dru-
gim wiceprezesem, prof. inz. Tadeusz Czaplicki. Po-
nadto do Zarzadu weszli pp. inz. Jabtonski, dyr. Karsz-
nicki, dyr. inz. Knaus, prof. Krukowski i dyr. Sraszewski.
Réwnoczes$nie ze zjazdem SEP’u odbyto sie otwarcie
w gmachu Akademji Gorniczej wystawy krajowej wytwor-
czosci elektrotechnicznej, w ktérej udziat wzieto szereg
firm i wytworni elektrotechnicznych, wystawiajagc swe
wysoko warto$ciowe fabrykaty. Po zakonczeniu obrad
uczestnicy VI Walnego Zgromadzenia SEP’u udali sie
na wycieczke pojazdowa do Zakopanego i Pienin.

Zjazd Inzynierdw Mechanikéw Polskich.

W dniach 2, 3 i 4 czerwca br. odbyt sie w gmachu
Slaskich Technicznych Zaktadéw Naukowych w Katowi-
cach VIl Zjazd Inzynieréw Mechanikéw Polskich, w ktd-
rym wzieto udziat ponad 300 uczestnikéw. Zjazd byt
zorganizowany przez Stowarzyszenie Inzynieréw i Me-
chanikéw Polskich przy wspétudziale Slaskich Organi-
zacyj Technicznych, mianowicie: Stowarzyszenie Inzynie-
réow i Technikéw Polskich na Gérnym Slasku, Stowarzy-
szenia Gornikéw i Hutnikow, Stowarzyszenia Inzynieréw
Kolejowych oraz Zawodowego Zwigzku Inzynierow.
Miedzy innymi w imieniu Rady Stow. Inz. i Technikéw
inz. Elandt powitat zjazd w nastepujacych stowach:

.Witam Szanownych Pan6w w imieniu Pol-
skiego Stowarzyszenia Inzynierdw i Technikow
Wojewdédztwa Slaskiego, skupiajagcego w swem
tonie przeszto 600 inzynieréw i technikéw polakéw,
pracujagcych na Slasku i reprezentujacych wszystkie
zawody.

Jeste$my wdzieczni inicjatorom dzisiejszej uro-
czystosci za wybdr miejsca VIII Zjazdu Inzynieréw
Mechanikow Polskich w Katowicach, gdyz da to
mozno$¢ tym obecnym tu dzi§ Kolegom, ktérzy
przed kilku laty brali udziat w Zjezdzie SIMP,
a w stolicy Slaska, podczas zorganizowanych dla
nich wycieczek do tut. Zaktadow, najlepiej oceni¢
wysitki i ogrom wykonanej w tym czasie na Slasku
pracy przez polskiego inzyniera i technika. Przy
ocenie naszych dotychczasowych wysitkéw, nie na-
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lezy zapomina¢ o tych trudnych pod kazdym
wzgledem warunkach, w jakich byt zmuszony jeszcze
do niedawna pracowac na tutejszym terenie inzy-
nier i technik Polak.

Dzis, dzieki sile Rzadu oraz niespozytej energji
naszego Wojewody, Dra Michata Grazynskiego, sy-
tuacja zmienita sie o tyle, ze te dotychczas celowo,
inzynierowi Polakowi, stwarzane przeszkody, nie
pozwalajgce.mu wyjawi¢ swych zdolnosci, samo-
dzielnosci i energji w pracy, zmalaty prawie ze
do minimum, i ten fakt bedzie miat niewatpliwie
decydujace znaczenie dla dalszego pomysinego
rozwoju $laskiego przemystu, tak pod kazdym
wzgledem waznego dla wielkosci i pomysinosci
naszego Panstwa.

Zjazdowi SIMPu, ktérego celem jest nietylko
zblizenie i poznanie sie wzajemne Kolegéw z roz-
nych dzielnic Rzeczypospolitej Polskiej, lecz za-
poznanie og6tu Kolegdw-Mechanikéw z postepami
interesujacego Ich dziatu techniki oraz dorobkiem
pracy Inzyniera Mechanika Polaka, zycze jaknaj-
pomysSlniejszych obrad*.

Oprécz dwoch posiedzen plenarnych, poswieconych
zagadnieniom interesujgcym og6t inzynieréw mechanikéw,
ktorym przewodniczyt Prezes inz. Stanistaw Surzycki,
obrady Zjazdu odbywaty sie w sekcjach:

Energetyczno - Konstrukcyjnej. Przewodn. Prof.
R. Witkiewicz.

Metaloznawczej. Przewodn. Prof. Dr. |. Feszczenko-
Czopiwski.

Warsztatowej. Prof. E. T. Geisler.

Spawalniczej.
Wojskowo-Technicznej.

Inz. Z. Rytel.

Prof. St. Pluianski.

Ogotem wygtoszone zostato przeszto 60 referatow.

Podczas Zjazdu uczestnicy wedtug wyboru zwie-
dzali: Huty Pokdj, Batory i Falwa, hute cynkowag Giesche
S. A w Rozdzleniu, szyb ,Jacek* kopalni Krol, Fabryke
Zwigzkoéw Azotowych w Chorzowie i Zaktady .Elektro*
w taziskach Gérnych.

Uchwaty Zjazdu i niektore
w nastepnych numerach .Technika*.

referaty zamiescimy

Wielkie przedsiebiorstwo przemystowe na Gdornym Slasku poszukuje

doswiadczonego inzyniera

na kierownika duzej elektrowni.

Znajomos$¢ urzadzen gorniczych pozadana.

Kandydaci zechcg przesta¢c odpisy Swiadectw i

zyciorys do P. A. T. Katowice.

szczegbtowy
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Zarzadzenia Wtadz Gorniczych.

Lista zakwalifikowanych przez Okregowe Urzedy Gornicze.

Zakwalifikowano w miesigcu styczniu, lutym i marcu 1934 r. jako uprawnionych do wykonywania czynnosci
organéw nadzorczych na kopalniach:

Wactawczyk Ryszard

kop. Ferdynand

NAZWISKO i IMIE KOPALNIA FUNKCJA
0. U. G. Katowice

Richter Franciszek kop. Giesche sztygar objazdowy

Inz. Burz Pawet » > nadgérnik i zast. sztygara oddziatowego i zmianowego
na czas urlopu, choroby itp.

Inz. Kohut Karol » ¥ sztygar zmianowy i zast. sztygara oddzialowego na
czas urlopu, choroby itp.

Grodor Maksymiljan 1 1 dozorca przy zamutce

Wasik Jan 1 1 nadgornik i zast. sztyg. oddz. i zmian, na czas url,
chor. itp.

Blaszczok Maksymiljan 1 1 nadgornik i zast. sztyg. oddz. i zmian, na czas url.,
chor. itp.

Rychlewski Walenty 1 1 nadgoérnik i zast. sztyg. oddz. i zmian, na czas url.,
chor. itp.

Schuster Eryk 1 1 nadgornik i zast. sztyg. oddz. i zmian, na czas url.,
chor. itp.

Konowski Pawet 1 1n nadgoérnik i zast. sztyg. oddz. i zmian, na czas url.,
chor. itp.

Olesinski Franciszek 1 1 nadgérnik i zast. sztyg. oddz. i zmian, na czas url.,
chor. itp.

Wieja Stanistaw 1 1 sztyg. zmian, i zast. sztyg. oddz. na czas url., chor. itp.

Opalski Jan 1 1 » 1 1 1o 1. 1 om o o#n o» 1

Baton Karol 1 1 sztygar oddziatowy

Rejdych Jan 1 1 nadgoérnik i zast. sztyg. oddz. zmian, na czas url.,
chor., itp.

Szeja Wiadystaw 1 1 dozorca-elektryk dla elektrowni Karmer

Jany Pawet 1 M sztyg. objaz. i Il zast. pomocnika kier. dziatu robot
gorn. dla ruchu Il

Inz. Godula Alojzy 1 1 technik strzelniczy dla ruchu Il

Inz. Fabris Karol 1 1 asystent dziatu robo6t gorn. dla ruchu I

Inz. Wojakowski Albin 1 1 1 1 - 1 1 un n

wydawca materjatow wybuchowych

Budziasz Kazimierz kop. Wujek nadgornik i zast. sztyg. zmian, na czas url., chor. itp.
Sojka Pawet n n zast. dozorcy ruchu powierzch. na czas url., chor. itp.
Borowski Stefan kop. Richter sztygar elektryczny

Duda Henryk 1 1 sztygar maszynowy

Morawiec Franciszek 1n 1 sztygar elektrotechniczny na dole i na powierzchni
Pawlita Wiadystaw 1 n sztygar maszynowy na dole i na pow. oraz zast. kier.

dziatu ruchu maszyn, na czas url., chor. itp.

Mikotajczyk Alfred 1 1 pomocnik kier. dziatu ruchu elektr. dziatéw sieci elektr.

elektrowni, kottowni i jako jego zast. na czas url.,
chor. itp.
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NAZWISKO i IMIE

Jastrzembski Jozef

Sliwiok Stanistaw
Serafin Antoni
Wegiel Emil
Tluczykont Wojciech
Mateja Antoni
Bremer Tomasz
Ptak Karol

Malina Jan
Michalczyk Karol
Wisniowski Rudolf
Ochmann Jerzy
Bytom Augustyn
Kaliga Teodor
Krakowski Wilhelm
Jamrozy Wilhelm

Gawlik Kasper

Inz. Broszkiewicz Kazimierz

Inz. Masny Michat
Inz. Zyzak Jan

Inz. Czerski Czestaw

Was Pawet
Kudzietka Rudolf

Sztapka Henryk

Inz. Janik Pawet

Skrzypek Henryk
Ochot Roman

Musik Roman

Inz. Jagielski Tadeusz
Nagiel Marjan
Tomasik Franciszek
Babczynski Fryderyk
Mendrys Alojzy
Stacha Jan

Oabzdyl Emil
Glagla Herman

Kulczycki Teofil

Inz. Talaga Pawet

KOPALNIA
kop. Richter

it W

tt vt

It tt

ii W

W

i W

it W

a W

a w

0 W

tt W

a W

tt W

tt W

a W

ty W

ty W

kop. Mystowice

W W
W W
W vt
W W
W W
W W
W ¥t
W W
W W
y* W
W W
W W
W yt
W W
W W
W W
kop. Kleofas
w st
W W

FUNKCJA

zast. kier. dziatu ruchu budowl. na pow. na czas url.,
chor. itp.

dozorca markowni
W W
tt tt

nadgo6rnik i zast. sztyg. zmian, na czas url., chor. itp.
tt tt tt tt tt tt tt tt tt
% W W W wooon tt yt tt
tt tt vy vy vy a ¥y ¥y W

¥y ¥y ¥y W W W » W t

sztyg. zmian, i zast. sztyg. oddz. na czas url., chor. itp.

yt W W yt tt tt tt tt tt tt
tt W yt tt tt wooovt tt tt tt
» oddziatowy

rezerwowy sztygar oddziatowy
osoba dozorujgca dla robdt kolumn rabunkowych
dozorca przy rabunku

zast. technika strzel, i zast. technika wentyl, na czas
url., chor. itp.

osoba dozorujaca ruchu przewozowego podziem.
kier. dziatu ruchu na powierzchni

pomocnik kier. dziatu robét gdrn. i jego zast. na czas
url., chor. itp.

dozorca maszynowy dla dziatu robdt goérn.

nadgérnik i zast. sztyg. zmian, na czas url., chor. itp.
oraz jako osoba dozorujaca rozstrzeliwania dzi-
kich szybikow

nadgérnik i zast. sztyg. zmian, na czas url., chor. itp.

osoba dozorujgca roboty w szybach wydob. i wentyl,
i osoba wykonujaca analizy prob powietrza pra-
dow wentylacyjnych

sztygar zmianowy
i tt

nadgdérnik i zast. sztyg. zmian, na czas url., chor. itp.

tt tt i ii » » *> H ii
tt a a > » » » W »
n > tt a a W > W W
tt tt a a a a a a a

tt it tt it a tt it a a
sztygar oddziatowy

sztyg. oddz. i zast. kier. dzialu robdt gdérn. w wyjat-
kowych wypadkach

pomocnik kier. dziatu robot gérn. i zast. kier. dziatu
rob6t gorn. na czas url., chor. itp. oraz kier. stacji
ratowniczej



NAZWISKO | IMIE

Inz. Wendt Wiadystaw

Szmanta Jozef
Gasior Pawet
Chmura Franciszek
Ryncarz Ludwik

Rzezik Jozef

Inz. Macukéw Jan

Buchwald Alfred

Osadnik Franciszek

Nahlik Pawet

Klossek Franciszek

Frank Reinhard

Golec Pawet

Trabala Stanistaw
Wierzbinski Wilhelm

Sobocik Jozef

Inz. Derwojed Wtadystaw
Macha Jozef

Koziot Edward
Pieronczyk Jan

Frania Karol

Gnida Augustyn

Bocz Karol

Potomski Gerhard

Inz. Wieklinski Stefan

Inz. Seibert Hugon
Sladek Teodor

Kaiser Jozef

TECH
KOPALNIA
kop. Kleofas
il il
il il
> il
il il
il il
il il
1 b
il il
il il
il il
il il

il

kop. Mystowice

b »
kop. Silesia
> i

kop. SzczeScie Luizy

n » M
1 1 n
kop. Polska
n n
n n
n 1
kop. Boer

kop. Aleksander

n n

n n
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FUNKCJA

kier. dziatu robdt gorn. i zast. kier. zaktadu na czas
url., chor. itp.

sztygar oddziatowy i technik strzelniczy
nadgoérnik

il
sztygar dziatu ruchu na powierzchni

miernik wegla i zast, sztyg. dziatu ruchu na pow. na
czas url., chor. itp.

kier. dziatu ruchu mech., elektr. i budowlanego

pomocnik kier. ruchu mech, elektr. i budowl. dla ru-
chu elektr. catej kopalni i ruchu masz. na dole
oraz zast. pomocnika na czas url., chor. itp.

pomocnik kier. dziatu ruchu mech., elektr. i budowl.
dla ruchu maszyn, na powierzchni i warsztatow
oraz zast. pomocnika kier. na czas url., chor. itp.

pomocnik Kkier. dziatu ruchu budowl. i dla dozoru
ruchu masz. i elektr. w niedziele i $Swieta

starszy dozorca maszynowy dla urzgdzen masz. pod
ziemig, dla szyboéw i maszyn wyciag, i doz. zmia-
nowy nad wszystkiemi urzgdzeniami masz. i elektr.

starszy dozorca masz. dla kottowni, kompresoréw, lok.
parowych i benzol, i kolejki wiszacej oraz dozorca
zrnian. nad wszystkiemi urzadzeniami masz. i elektr.
kopalni

starszy dozorca masz. przy szybach i masz. wyciag,
oraz dozorca zmian, na wszyst. urzagdzeniami masz.
i elektr. kopalni

sztyg. pomoc. masz. i zast. sztyg. masz. na czas url.
chor. itp. dla sortowni i ptdczki

dozorca warszt. mech. i kuzni oraz zast. dozorca masz.
na sortowni i w ptdczce na czas url.,, chor. itp.

sztygar oddziatowy
il 1
nadgdrnik
dozorca ruchu masz. i powierzchniowego
sztygar zmianowy
sztygar oddziatowy
n il
doz. i zast. sztyg. zmian, lub oddz. na czas url. chor. itp.
[T - T T N

nadgérnik wzgl. zast. sztyg. oddz. lub zmian, na czas
url., chor. itp.

kier. dziatu robd6t gdrn. dla ruchu Brade/Ksigzatko
kier. dziatu ruchu masz.

kier. dziatu robot gérn. dla ruchu Aleksander I i Il



RUdeie Gwarectwo Weglowe Spétka Akcyjna dla Miedzynarodowego Transportu
Ruda Slaska SCHENKER 1 S-KA

WARSZAWA

Oddziat w Katowicach, ul. Mickiewicza 14
WQgI6| gazowy i plomlenny Telef. 33701 i 33702.
z kopalni
Wolfgang-Wawel w Rudzie,
Pokéj w Nowym Bytomiu,
Eminencja w Katowicach.

Zatatwia clenia towarow,

transporty miedzynarodowe,

Koks i produkty uboczne przetadunki w portach wszyst-
(smota, siarczan amonowy,
benzole itp. kich krajow, oraz wszelkie

z koksowni Wolfgang w Rudzie
czynnosci w zakres ekspe-

Wyroby ceglarskie i szamotowe

z fabryki Karol-Emanuel w Rudzie. dycji wchodzgce.

BIURA SPRZEDAZY: Regularne tadunki zbiorowe

dla wegla i koksu:
Robur w Katowicach

dla produktéw ubocznych:
Zwigzek Koksowni w Katowicach

z Gdyni do Katowic.

) dla wyrobéw ceramicznych: Korespondenci we wszystkich
Biuro sprzedazy Rudzkiego
Gwarectwa Weglowego. wiekszych osérodkach $Swiata.

Specjalna Fabrykacja obrotowych maszyn
do wydrazania i gtebokiego wiercenia

System ,,Craelius™ ze wszystkiemi przyna-
leznosciami jak pompy, rury, wiertta itp.

LANGE, LORCKE & Co., G. m. b. H.,, Heidenau (Sachsen) Skrzynka poczt. 31
Zastepstwo: Handel & Schabon, Gliwice 1. Skrzynka pocztowa 221.

NOWE TARYFY ELEKTRYCZNE

Do gotowania domowego po 15 groszy za 1 kWh.
Do zbiornikobw goragcej wody, do piecow w tazienkach
w czasie od godz. 22-giej do 6-tej po 10 groszy za kWh.

Stuzymy bezptatnie wszelkiemi informacjami o elektryfikacji mieszkan przemystu irzemiosta.

évlqskie Zaktady Elektryczne Spotka Akcyjna

Katowice, 3-go Maja 9 — Tel. 31941.

WYDAWCA: POLSKIE STOWARZYSZENIE INZYNIEROW i TECHNIKOW WOJ. SLASKIEGO.
Redakcja i Administracja: Inz. EUGENJUSZ DANIEC

Warunki prenumeraty: dla cztonkéw Stow. Inz. i Techn. — 12 zt. rocznie, dla niecztonkéw — 20 zt. rocznie,
ptatnych w ratach kwartalnych. Cena pojedynczego numeru —2 zt. — Rach. biez. w P. K. O. Nr. 304-918

Druk: Zaktady Graficzne ,MERCURIA“ Siemianowice SI.



