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Kongres miedzynarodowy gornictwa,

metalurgji 1 geoiogji stosowanej Cw Liege).
Inz. A. Roznowski — Krdl. Huta.
Z okazji obchodu stulecia niepodlegtosci Belgji runku w plaszczyznie pionowej i poziomej. Znaj-
i wystawy miedzynarodowego przemystu w Liege duje zastosowanie w chodnikach o wysokosci
w roku ubiegtym odbyt sie miedzy innymi VI Kon- od 80 cm. i posiada wydajnos¢ okoto 50 m*

gres miedzynarodowy gornictwa, metalurgji i geologii
stosowanej w ktorym wziety udziat liczne delegacje
oraz osobistosci znane w $wiecie naukowym i prze-
mystowym.

Liczba delegacji, reprezentujagcych
techniczne, naukowe i przemystowe roznych krajow
dochodzita do 27-miu. Z uwagi na doniosto$¢ poru-
szanych kwestyj pozwalam sobie w streszczeniu przy-
toczy¢ je.

Obradom kongresu przewodniczyt p. P. Fourma-
rier, profesor Uniwersytetu w Liege, cztonek krélew-
skiej Akademji Belgijskiej, sekretarzami byli p.p. O.
Lepersonne, Dyrektor wydawnictwa: ,,Revue Univer-
selle des Mines", oraz p. A. Schlag, Profesor Uniwer-
sytetu w Liege i redaktor wspomnianego wydawnictwa
i z ktorym mialem moznos¢ zawrze¢ znajomosc i osiag-
nag¢ pewne informacje podczas kongresu mechaniki
generalnej, na ktérym to kongresie spotkatem sie,z nim
jako z sekretarzem Generalnym prezydjum.

Obrady podzielone byly na 3 sekcje: A) sekcja
goérnicza, B) sekcja hutnicza i C) sekcja geoiogji sto-
sowanej.

organizacje

Sprawozdanie moje ogranicze do zwieztego uje-

cia najwazniejszych poruszonych na kongresie tema-
tow.

A. SEKCJA GORNICZA.

I. Metody wspoiczesne eksploatacji kopaln

wegla, kopaln rud i kamieniotomow.
1 Maszyna przenosna do podsadzki systemem p.
L. Boileau.

Maszyna wazy okoto 900 kg. i pozwala na skie-
rowanie strumienia podsadzki w dowolnym Kkie-

na godzinge na 1 maszyne i 1 robotnika.

Zastosowanie urzadzen transportowych w ryn-
nach potrzgsalnych w diugich chodnikach kopali
soli potasowych w Alzacji.

Referent p. Dargier wskazuje na to,
Scista zaleznos¢ miedzy surowcami
wa nymi a metodami eksploataciji.

ze istnieje
eksploato-

Jako na dodatnie strony zastosowania powyz-
szych urzadzen transportowych wskazuje na
wiekszg koncentracje prac eksploatacyjnych, po-

zatem podkresla mozno$¢ powiekszania produkcji
i stosowania dlugich chodnikow.

Zastosowanie tych urzadzeh pozwala w sposéb
najbardziej racjonalny rozwigza¢ kwestje tran-
sportu surowca z diugich wyrobisk do wspol-
nego podszybia.

Tworzywa stosowane do wyrobu urzadzen tran-
sportowych i konstrukcje ich muszg odpowiadac
najnowszym wymogom zwiekszonej wydajnosci
a mianowicie musza odznacza¢ sie regularnoscia
w dziataniu, mozliwoscig dlugotrwatej stuzby
i 0 ile moznosci pozwala¢ na zwiekszenie znacz-
ne diugosci wyrobisk.

Uwagi dotyczace instalacji urzadzen transporto-
wych opartych na wstrzgsach. Referent, p. W.
Jankowski,  wskazuje na egzystujgcg do dzi$
rozbiezno$¢ miedzy utartemi na praktyce pogla-

dami na sprawe, a rozwazaniami opartemi na
Scistej teoriji.
Rozwijajgc ten temat wskazuje na warunki Kko-

nieczne dla osiggniecia poprawnego dziatania
transporteréw wstrzgsowych:



Str.

naste

a) koniecznos¢ przezwyciezenia bezwiadnosci ca-
tej masy transportem zapomoca mechanizmu
stuzgcego do puszczania w ruch, , moznosc
wyzyskania tej inercji podczas ruchu.

b) Zharmonizowanie ruchéw transportera z ru-
chem motoru.

¢) Uregulowanie ruchéw transportera w sposéb
mozliwie harmonizujagcy z ruchem tadunku.
Wskazujac na pewne uwagi teorytyczne, autor
mowi o wilasnosciach urzadzen transporto-
wych typu wahadlowego (podwieszanych)
i typu rolkowego, uwaza, ze o ile co do punk-
tow 1) i2) obecnie urzadzenia i ich instalacja
sg na dobrej drodze, co do punktu 3) robi
sie dzi$ wilasnie co$ wrecz przeciwnego, ani-
zeli tego wymaga teorja.

Jako wyniki swoich dochodzen i studjow podaje

pujace rady:

a) podwieszanie transporteréw powinno sie u sku-
tecznia¢ na'taricuchach Ilub kablach 0.6 do
1 m. diugich. Pozycja pionow a fancucha
powinna przypada¢ na punkt ruchu najdalej
wysuniety przy ruchu wtyt.

b) Przesuw powinien by¢ tem mniejszy, im wie-
cej inpulsbw mechanizmu ruchowego przy-
pada na minute np. przesuw poziomy 17 cm.
odpowiada 100 impulsom na minute. Podstawa
rolkowa powinna by¢ pozioma Ilub lepigj
winna cokolwiek wznosi¢ sie ku przodowi.
Cisnienie dajgce sie odczuwac podczas eksplo-

atacji nowych terenéw znajdujacych sie w sa-

siedztwie zarzuconych rob6t podsadzkowych

Referent p. J. Urban.

Nowe tereny eksploatacji otoczone z trzech stron
zarzuconemi i niepodsadzonemi pracami, szcze-
gllnie w wyrobiskach potozonych w znacznej
glebokosci przedstawiajg specjalne niebezpie-
czenstwo wskutek dziatania znacznych cisnien
powstajgcych od wybuchow przy strzelaniu, od
tworzenia sie gazoéw i pylu wegla.

W terenach takich nalezy zachowal specjalne
ostroznosci, prowadzi¢ eksploatacje systematycz-
nie i regularnie, podsadzajgc wyrobiska nader
starannie, zwiekszy¢ obfitos¢ wentylacji, przed-
siewzig¢ srodki celem usuniecia jaknajdoktadniej-
szego gazéw i pylu wegla na wypadek ich rap-
townego tworzenia sie, oraz urzadzi¢ dopltyw
wody do oddziatbw eksploatowanych, w celu
chtodzenia rozgrzanych mas i gaszenia mozli-
wych Zrédet ognia.

3L Wentylacja, gazy i pyt weglowy.
Urzadzenie wentylacji wtérnej w kopalniach przez
zastosowanie przewodow elastycznych.

Metoda dotychczas stosowana podlegata na wen-
tylacji chodnikéw przygotowawczych lub poszu-
kiwawczych przez odprowadzenie od gtéwnego
rurociggu wentylacji odgatezienia z rur metalo-
wych, faczonych na mufy dos$¢ liczne i nieszczelne,
wskutek czego zaledwie polowa powietrza prze-
znaczonego dla wentylacji, dochodzita do wylotu

rury.
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(Co znbéw nie jest tak szkodliwe, bo przerywa-
jace sie w mufach powietrze stuzy tez do wen-
tylaciji).
Obecnie zamiast rur z blachy zelaznej stosje
sie przewody gietkie, absolutnie szczelne, znacznie
Izejsze i pozwalajgce na zagiecia pod dowolnym
katem, a przez to ulatwiajgce instalacje i dajgce
przy niej znaczne oszczednosSci na czasie.

Gazomierz Daloz-Arras. Referent p. Henri Gol-
dens, Jest zmienionym cokolwiek znanym gazo-
mierzem znanego systemu Coquillion-le Chatelier.
Przy malej wadze 3,750 kg. i prostej konstrukcji
oraz wygodnej obstudze, aparat zastuguje na sze-
rokie rozpowszechnienie.

Zagadnienie wybuchoéw gwattownych*). Referen-
ci pp. G. Laligant i T. Revilla.
Za przyczyne wybuchéw gwattownych nalezy
uwazac cisnienie terendéw i poktadoéw, perturba-
cje w stanie rownowagi wywotane pracami
przy eksploatacji. Za najbardziej podatne do
takich wybuchow, jak uczy doswiadczenie uznaje
sie poktady o wydzielaniu gazow i o zdolnosci
specjalnej raptownego rozsypywania sie zioza.
W obecnych warunkach najwiecej obserwacje na-
ruszenia stanu rownowagi dajg metody i Srodki
do walki z wybuchami gwattownemi.

Podstawg matod prewencyjnych jest usuwanie
cisnien terenu lub poktadéw przez racjonalnie
prowadzona eksploatacje t z. przez nadawanie

rozmiar6w, form i stosowanie sposobdéw najbar-
dziej odpowiednich
P. T. Revilla podaje przykiad jednej z kopalnh
wegla w Hiszpanji w Barnello (jedyna kopalnia
w Hiszpanji, gdzie wystepuja gwattowne wybu-
chy), o pokiadach znanej grubosci uwarstwowa-
nycli prawie pionowo. W kopalni tej wskutek
cigglych wypadkéw demoralizacja robotnikéw
doprowadzita do wstrzymania rob6t. Dopiero
w r. 1922 po zastosowaniu metod specjalnych
udato sie usungé wybuchy i wznowi¢ ruch na
kopalni.
Przerébka mechaniczna rud i wegla.
Preparowanie sztucznego antracytu. Referuje p.
Cli. Berthelot. Nadzwyczaj ciekawy referat dotyczy
fabrykacji paliwa o sztucznie nadanej statej formie
kawatkéw, o charakterystycznej zawartosci sub-
stancji lotnych od 2 8% zaleznie od prze-
inaczenia, o zwartosci réwnej antracytowi natu-
ralnemu, okoto 80 kg lii, nakoniec o dos$¢ znacz-
nej wytrzymatoéci na rozdrobienie zaleznej zre-
sztg od sposobu fabrykaciji.
Do fabrykacji uzywa zie najczesciej chudych ga-
tunkéw wegla.
Metoda fabrykacji polega na traktowaniu zatado-
wanego wegla do piecow o dziataniu statem lub
przerwanem (pierwsze nadajg sie lepigj), strumie-
niami pary przegrzanej do 650" C. Sposéb taki
jest jednak drogi, wskutek wysokich kosztow
przegrzewania fazy do tak wysokiej temperatury.
Drugi sposOb tanszy polega na karbonizacji
przez podniesienie temperatury do 900" C.

™) Oczywisécie autor ma na mys$li t) co goérnik polski rozumie pod tym

wyrazem: wstrzas lub tapnigcie Rei.
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Trudnos$cig jaka zjawia sie w tym procesie jest
pekanie masy wegla pod ciSnieniem zatadowanej
warstwy przy wysokiej temperaturze, lecz dla
pokonania tej trudnosci mamy dos¢ Srodkdw.

Przy produkcji nalezy zaprowadzi¢ wyzyskanie
gazu, bardzo bogatego w wodoér, a wiec nada-
jacego sie do fabrykacji amoniaku i karbonatow
w drodze syntezy.

Oczyszczanie wegla na sucho metodg Birtley.

Referent p. R. Oenel przytacza sposoby i typy
aparatow uzywanych od lat 10-ciu przy procesie
Sutton-Steele-Birtley.

Jeden z ostatnich najbardziej sperfekcjonowanych
aparatow jest stot ,,Ve'e” ktéry segreguje produk-
ty odpowiednio do wiasnosci na czesci sktadowe.
Wegiel drobny, przesiany lub nie, idzie na 1-szy
stot.

W wypadku nieprzesiewania uskutecznia sie je
pozniej na dalszych stolach, gdzie stopniowo
osadzajg sie gatunki o roznej granulacji, ktore
nie. zostaty rozdzielone.

Tego rodzaju nowa metoda zdaje sie mie¢ za-
pewniong przysziosc.

Stoty Birlley mogg by¢ uzywane do segregacji in-
nych produktéw ziarnistych jak: mineraty, piasek,
ziarno i t p.

Stoty  hydro-pneumatyczne dla przygotowania

wegla. Referent T. Takakuwa.

Stolty przypominajg ¢ zwykle do dzi§ uzywane
wstrzagsane z ryflami.

Ro6znica w dziataniu polega na tem, ze précz
wstrzagsow od czasu do czasu przedmuchuje sie
powietrze przez blache z otworami, na ktorej
dos¢ grubg warstwg spoczywa wegiel.
Doswiadczenie uczy, ze kawatki wegla wznoszg
sie na wierzch warstwy, wskutek wstrzaséw
i dmuchania powietrza, a nastepnie zostajg wy-
eliminowane przez dziatanie strumienia wody
skierowanego w przeciwnym kierunku.

Kawatki tupkoéw opadajg na spoéd warstwy i za-
trzymujg sie na ryflach, a nastepnie wskutekwstrzag-
Snien stotu przesuwaja sie ku otworom wyrzuto-
wym. Odseparowane w ten sposéb wegiel itupek
padajg z dwocti stron przeciwnych.

Zastosowanie powietrza wdmuchiwanego utatwia
opadanie kawatkéw tupkéw w warstwie wegla,
zwieksza wydajnos¢ stotu i zmniejsza strate
wegla.

B. SEKCJA METALURGICZNA
1 Wielkie piece

Zawiesiny unoszone przez gazy wielkopiecowe.
Raport p. Cousin. llos¢ zawiesin w gazie, uchwy-
cona w gardzieli wzrastata w stosunku znacznie
wiekszym anizeli produkcja suréwki z wielkiego
pieca.

Niektére rudy maja specjalne wianosci tworzenia
znacznych ilosci pylu i wymagajg studjéw, ktére
jakkolwiek nie majg nic wspdllnego z wydajno-
Scig rudy, moga postuzy¢ do wyjasnienia kwestji
tworzeniu sie pytu i przyczyn tego.

Referent podkresla, ze ilos¢ zawiesin wzrastata

gwattownie wraz z szybkoscig przeciekania ga-
z6w w gardzieli wielkiego pieca, z czego wynika,
ze gardziel winna mie¢ rozmiary dos$¢ obszerne
i przestrzega przed stosowaniem typoéw wielkich
piecow o zbyt waskiej gardzieli, co musi wpty-
nag¢ na zwiekszenie sie ilosci zanieczyszczen
gazow odlotowych.

2 Koszt oczyszczania gazéw  wielkopiecowych.
Referent p. M. Derelaye.

Koszt wilasny oczyszczania 1000 m:; gazu na godzine

Oczyszcza- ©O€2ZYSZCza- (czyszcza-
nie

nie mokre nie suche

elektryczne
Koszty eksploatacji 1613 1.285 1.210
Koszty instal. i amortyz. 0.561 0.900 0.832
Koszty ogé6lne we frank. 2.174 2.185 2.042

Referent podaje na zasadzie swoich doswiadczen
zestawienie kosztow oczyszczania gazéw wielko-
piecowych z uwzglednieniem, ze gaz zostaje
ochtadzany, jak tego wymaga najnowsza tech-
nika opalania gazem lub pedzenia motoréw na
gaz wielkopiecowy.

Postepy techniczne w budowie wielkiego pieca
0 znacznej produkciji.

Referent p. Derelaye. Problemat znaczneej pro-
dukcji sprowadza sie do adaptacji piecéw o znacz-
nem spotrzebowaniu koksu, intensywnem jego
spalaniu znacznem zapotrzebowaniu wdmuchi-
wanego powietrza o stalem cisnieniu i tempera-
turze. Azeby przyspieszy¢ spalanie koksu w wiel-
kim piecu w jednostce, czasu nalezy zwiekszyc¢
mozliwie powierzchnie spalania w pazie dysz,
zwiekszajac Srednice garu.

Co wiecej dla ulatwienia opuszczania sie tadun-
kow nalezy powiekszy¢ kat nachylania Scian;
aby skoncentrowa¢ podniesiong temperature
w dolnej czesci pieca nalezy zmniejszy¢ mozli-
wie wysokos¢ przestronu.

Nakoniec w celu zmniejszenia ilosci pylu w ga-
zie wielkopiecowym - zwiekszy¢ Srednice gar-
dzieli.

Te warunki wymagajg zmian w profilu i prowa-
dzeniu wielkiego pieca.

Opancerzenie garu musi by¢ wykonane zapo-
moca ptyt (ochtadzanych wodg o znacznej gru-
bosci i szczelnem polgczeniu, aby najzupetniej
usung¢ moznos¢ przebic.

Opancerzenie to ulegto takze powaznym zmia-
nom.

Najbardziej udatne konstrukcje przedstawiajgce
pewne zmiany amerykanskich metod zostaty za-
stosowane przy budowie nowych wielkich pie-
cow w zakladach Mannesmana.

Cegly do obmurowania stosuje sie krzemowe
do obmurowania garu, weglowe do obmuro-
wania dolnej czesci garu i przestronu i krzemowo-
glinowe o wysokiej odpornosci na zrace dziata-
nie topnika.

Przewody rurowe do powietrza odznaczajg sie
tatwoscia z jakg mozna je rozmontowywac.

Dysze wykonane z jednego kawatka stali posia-
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daja ostony chiodzace z miedzi
silnie chitodzone woda. Dyszy zapasowej
petnie nie spotyka sie w Ameryce.

Coraz bardziej znajduje zastosowanie maszyna
pneumatyczna do korkowania spustu.

lub aluminjum
zu-

Zuzel granuluje sie w oddali od pieca pod spe-
cjalnemi wiezami do granulacji, oraz usuwa sie
hale odlewniczg zastepujac jg przez fosy.

li. Stale i stopy zelaza.

Uwagi dotyczace studjow nad odpuszczaniem
stali, referujg p. p. Chevenard i Portevin. Stwierdzaja,
sprzecznosci jakie pojawity sie u roznych autorow,

objasniajagcych teoretycznie zjawisko odpuszczania stali.

Z uwagi na to autorzy postanowili przeprowa-
dzi¢ caly szereg badan systematycznych nad powyz-
szem zjawiskiem zapomoca mikrografji, pomiaréw
magnetycznych i analizy dylatometrycznej przy uzyciu
srodkéw, jakimi rozporzadza wspétczesna technika.

Studja zostalty przeprowadzone kolejno:

1 nad austenitem jaki moz5 by¢ wylgcznie otrzy-
many w stanie czystym — (kompletne przehar-
towanie);

2. nad mieszaning austenitu
towanie czesciowe);

i martenzytu (przehar-

3. nad stalg hartowang zawierajgcg maksimum mar-
tenzytu (hartowanie o najwiekszej intensywnosci).

Zjawiska obserwowane znajdujg wyttdmaczenie
przez rozne reakcje towarzyszace powrotowi do stanu
rownowagi.

Nie nalezy sie tylko zapominaé, co jest najwaz-
niejszem, ze zjawiska te , moga zaleznie od wypadku
nastepowac kolejno, lub chwilami dominowaé jedno
przed drugiem, podczas kiedy do dzi§ rozpatrywane
byty jako zjawisko jednolite.

Wyniki badania sg nastepujace:

a) Austenit moze spowodowaé tworzenie sie
cementytu, reakcja ktérej sekunduje zawsze
kurczenie sie, lub tez mieszaniny cementytu
i zelaza, u, czemu sekunduje zawsze rozsze-
rzanie sie materjatu.

b) odpuszczanie martenzytu, ktére wyprzedza
odpuszczanie austenitu, charakteryzuje sie skur-
czem, wzrastajagcym réwnomiernie z tempera-
tura.

Austenit obecny zawsze w stalach zahartowa-
nych, wyprzedza pod wzgledem odpuszczania
martenzyt. Rézne kombinacje zjawisk bo.wyz-
szych wplywajg charakterystycznie . krzywa
wywotujgc powstrzymanie sie skurczu, wzgled-
nie, odskoki. Do dzi$ zjawiska te objasniano
jako dwa rozne stadja odpuszczania marten-

zytu.

¢) nigdy nie zoobserwowano aby austenit prze-
chodzit bezposrednio w martenzyt przy ob-
robce termicznej. Ta reakcja jako wtdérna ma
miejsce w dalszym procesie ochtadzania.

Naogo6t zaobserwowane zjawiska natury fizy-
kochemicznej i strukturalnej w zupetnosci ob-
jasniajg zabieg odpuszczania stali.
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2. Stale nie rdzewiejace, ich wiasnosci, fabrykacja
i zastosowanie. Referent p. Ed. Hondermont

dzieli wszytkie stale odporne na dziatanie tlenu
i kwaséw na 3 grupy stopéw chrom-zelazo lub
chrom-nikiel-zelazo.

a) stale martenzytowe
b) stale ferrytowe
C) stale austenitowe

Przez dodanie chromu, cze$¢ y austenityczna
diagramu stopu zmniejsza sie stopniowo tak, ze przy
15°/0 chromu zupetnie zanika.

Ale przez dodanie niklu
wréci¢ stopom stan pierwotny.

i zelaza mozna przy-

Produkcja stali odpornych na rdze prowadzi sie
w piecach Simens-Martina, lepiej w piecach elektycz—-
nycli. Odlewanie blokéw w kokile lane zelazne Ilub
stalowe.

AAiedzy martenzytowemi, ferrytowemi i auste-
nitowemi dajg sie zauwazy¢ réznice strukturalne po-
legajgce na formacji krysztatow.

Nowoczesne badania zmian podczas termitowej
obrébki stali. Referenci pp. Portevin i Sourdllon.
Autorzy referatu po podkre$leniu znaczenia ob-
robki termicznej i zmian jakie znchodzg przy-
tem w strukturze materjalu, przechodzg do sze-
regu doswiadczen, prowadzonych nad przedmio-
tami hartowanemi o formie jaknajprostszej, mia-
nowicie cylindrycznej.

Wymiary nader dokladne do tysiecznych czesci
milimetra w dblugosci i Srednicy zostaty zdjete
podczas obrobki przy zachowaniu Srodkow

ostroznosci aby powierzchnia przed miotem har-
towanych nie ulegta zmianom.

Jakkolwiek najwiecej uwagi poswiecano harto-
waniu, to jednak uwzgledniono i zmiany powsta-
jace przy silnem nagrzewaniu, ktore poprzedza
hartowanie i przy odpuszczaniu, ktére nastepuje
po hartowaniu.

a) Nagrzewanie odksztalca przedmioty a krzy-
we wykazujg sumarycznosé rezultatéw kilku
nagrzewan nastepujagcych po sobie, co wyka-
zuje, ze nagrzewanie nie stabilizuje wymiaréw
przedmiotéw ze wzgledu na moznos¢ dalszego
grzania.

réwniez

b) Hartowanie powoduje deformacje

sukcesywne w ten sposéb, ze deformacje
ostateczne sg rezultatami ogdélnemi réznych
hartowan.
Temperatura hartowania posiada znaczenie
dominujace.
Ksztalty réwniez posiadaja znaczenie, ktore

polega na stosunku $rednicy do diugosci.

c) Odpuszczanie i jego skutki sg wrecz przeciwne

hartowaniu i zalezg od zmian gestosci t |.
wagi wiasciwej i materjatu.
Najwiecej znaczenia przy odpuszczaniu posia-
daja: temperatura, dtugos$¢ okresu odpuszcza-
nia (o ile nie osiggnieto granicy), szybkos¢
studzenia sie (o ile chodzi o przekroczenie
500" C.) i nakoniec stan poczgtkowy (otrzy-
many przez hartowanie).
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3. Stal na wyrdb szyn. Referent p. I. Seigte. Sposob
otrzymywania — proces Martina, Thomasa lub
Bessemera (jakkolwiek w ostatnich czasach, jak
wynika z jednego referatu zgtoszonego na kon-
gresie do tego celu stosujg juz ipiece elektryczne)

Sam proces nie posiada znaczenia ani co do
trwatosci stuzby szyn, ani co do wynikéw prob
mechanicznych.

Stabe strony i braki jakie sie ujawniajg podczas

pracy szyn moga by¢ w czesci zlozone na
karb ztego gatunku stali.
Inne nie zalezg od gatunku stali choc¢by najle-

pszej, i sa nieuniknione, jak np. szczeliny i zgniot

materjatu, ktore sg wynikiem wysitkow dziataja-

cych na gtowke szyn.

Hartowanie gtéwki szyn dzi§ stosowane, zmniej-

sza W znacznym stopniu tworzenie sie szczelin

na powierzchni i przediuza okres stuzby szyn.
4, Termiczna obrdbka szyn. Referent p. H. Viteaux.
W zasadzie sprawa termicznej obrébki szyn interesuje
fabrykantéw i inzynierdw, ktérzy poszukuja S$rodkéw
zwiekszenia okresu stuzby szyn przez podniesienie
ich opornosci i wytrzymatosci.

Z uwagi na warunki pracy szyn, bytoby wska-
zaneni hartowac¢ gtéwki szn w wiekszym stopniu,
dla osiaggniecia struktury martenzytycznej, jak wskazuje
przyktad Maxhutte; istnieje jednak obawa, ze ze zwiek-
szaniem twardosci szyn zmniejszy sie ich ciagliwosé,
zwiekszy kruchos¢ i sktonno$¢ do tworzenia sie szcze-
lin na powierzchni,

Sprawg wiec pierwszorzednej wagi
row jest zaopinjowanie, ktore wiasnosci
odgrywac gtdéwnag role przy ich fabrykacji.

dla inzynie-
szyn winny
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Obserwacje przeprowadzone nad szczelinowemi
peknieciami gtowek szyn wskutek dziatania bandazy
kol wykazaty ze szyny o gldbwkach hartowanych sg
pod tym wzgledem znacznie odporniejsze.

Nastepnie doswiadczenie wykazalo, ze  szyny
walcowane ze stali Thomasowskiej po zahartowaniu
gtébwek sa daleko odporniejsze niz ze stali Martinow-
skiej lub nawet otrzymanej z piecow elektrycznych,
lecz nie hartowanych.

Specjalnie stal Thomasowska nadaje sie do fa-
brykacji szyn o gtéwkach hartowanych, naturalnie przy
zachowaniu warunkow koniecznych przy fabrykacji.

Obecnie nikt juz nie watpi, ze hartowanie gt6-
wek szyn jest nie tylko objektem prac laboratoryjnych
lecz ze ma obszerne zastosowanie i w praktyce.

Robi sie rowniez proby z hartowaniem catego
przekroju szyn (Neuves—Maisons).

W Ameryce pracujg nad tem zagadnieniem Za-
ktady Bethlehem Steel Co, pod wpltywem T-wa Pen-
sylvania Rait Vod, zainteresowanego w powyzszej
sprawie.

Doswiadczenia prowadzone obecnie dalty wyniki
bardzo ciekawe. Mianowicie, szyny hartowane w pel-
nym przekroju po nastepnym odpuszczaniu, posiadajg
pierwszorzedne wiasnosci, jednak koszty procesu sg
jeszcze zbyt wysokie.

Konczac te uwagi o kongresie, zaznaczam ze
z uwagi na bardziej naukowy niz praktyczny charak-
ter obrad sekcji geoiogji stosowanej i z uwagi na
zbyt obszerny i tak artykul, uwag o raportach, zako-
munikowanych na posiedzeniach sekcji geologiczne
nie umieszczam.

Polski termoptytowy zelbetowy system
budowy domow?>).

Jan Noworyta — Katowice.

W Polsfce. o tak, wielkim przyroscie ludnosci,
gtéd-mieszkaniowy stal. sie prawdziwg tragedja spo-
teczenstwa, tem wiekszg, ,ze uruchomienie tak podsta-
wowego przemystu jakim jest przemyst budowlany
uwaza¢ nalezy jako pierwszy warunek pokonania

bezrobocia i calego szeregu innych bolaczek kryzysu,
gospodarczego.

Tragedja ta jest tem smutniejszg, ze jak dotad
ani spoteczenstwo ani tez rzad, nie; Umiat temu zaradzic.

Zapowiadana mobilizacja wszystkich na front
budowlany dotad nie zostala przeprowadzona.

Wybudowane domy mieszkalne przez
spoétdzielnie, gminy lub osoby prywatne, przekonaty
ostatecznie wszystkich, ze budowanie dotychcza-
sowym systemem nie optaca sie, gdyz odsetki
i amortyzacja kapitalu od drogiej budowy, wymaga
tak wysokich czynszéw najmu mieszkan, ze mato jest
jednostek w zubozatem spoteczenstwie polskiem, kto-
rych dochody pozwolityby im, na optate wygoérowa-
nych czynszow.

Drogo wybudowane mieszkania stojg pustka

rézne

*) Artykut zamieszczamy jakkolwiek nie wszystkie zalecenia przemawiajg
nam do przekonania (Red.)

powiekszajgc jeszcze trudnosci'gospodarcze i odstra-
szajg najodwazniejszych od budowy tembafdziej, ze
mieszkania w starych domach podlegajgcych ustawie
o0 ochronie lokatoréw sa conajmniej o potowe -.tansze*,
przez co znowu zubozaja ,wlascicieli starych dorrigvyi
z roku na rok. /2 yy$

Budowanie zatem dotychczasowym sposubenCby-
toby Swiadomem marnowaniem drogiego grosza i nie
pomoze tu zadne nawotlywanie i presja spoteczenstwa
na rzad o wydajne kredyty na budowe mieszkan.

Stwierdzi¢ zatem nalezy, ze punkt ciezkosSci
zagadnienia budowy mieszkan lezy raczej
w racjonalnem technicznem rozwigzaniu tej

kwestji a nie w pokonaniu trudnosci. finan-
sowych.

Jezeli zdobedziemy sie na takie racjonaine tech-
niczne sposoby, ze potrafimy wybudowaé mieszkanie
wygodne i odpowiednie do dzisiejszej stopy zyciowej,
a nie wymagajace wyzszych czynszéw jak 30% prze-
cietnego dochodu jednostki, urochomimy temsamem
niewatpliwie budownictwo mieszkan, gdyz budowa
zacznie sie optaca¢ tak kapitaliscie jak i konsumentom.

Nie wydajac sie zatem w znane nam wszystkich
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finansowe przyczyny zastoju naszego przemystu bu-
dowlanego i katastrofalne skutki gospodarczo-spo-
feczne zastojem tym wywotane, pozwole sobie
w ogOllnych zarysach wymieni¢ te podstawowe wa-
runki przedewszystkiem technicznej natury, ktorych
zdaniem mojem bezwzglednie przestrzega¢ nalezy,
jezeli sie chce umozliwi€ jaki taki rozwo6j budownictwa
mieszkan.
Pamieta¢ zatem trzeba, ze:

1 Gruntownej  rewolucyjnej
umysty fachowcow, zmienity sie zupelnie ich
zapatrywania przedwojenne na kwestje bu-
downictwa mieszkan. Dom mieszkalny stat sie
»-Maszyna do mieszkania” ktorg nalezy celowo
konstruowac¢ tak jak sie konstruuje kazdg inng
maszyne.

Musi by¢ przestrzegana jak najoszczedniejsza
konstrukcja, najcelowszy dobdr materjatow i uzyc
wolno tylko takiej ilosci tych materjatow, jakiej wy-
magajg obliczenia statyczne, zabezpieczenie przed
utratg ciepta i ochrona przed hatasami.

2. Dotychczasowego przestarzatego systemu budo-
wania domow z cegiet z gliny palonej, uklada-
nych na mokrej zaprawie, nalezy zupeinie zanie-
cha¢ jako pod kazdym wzgledem nieekonomicz-
nego.

3 Konstrukcja szkieletowa zelazna
wzglednie zelbetowa oraz sciana

przemianie uleglty

wypetniajgca szkielet, lekka, cien-
ka, a dobrze izolujgca budynek
przed utrata ciepta, jest ideatem

nowoczesnego budownictwa.

4, Budowaé¢ nalezy z elementéw zestandaryzowa-
nycli, mozliwie wielkich lecz nie zawielkich,
wykonanych ile moznosci fabrycznie, masowo,
w dobrze urzadzonych wytwoOrniach. Budowa
sama powinna ograniczy¢ sie ile moznosci tylko
do montowania gotowych, przygotowanych
w fabryce, suchych elementéw budowlanych.

Poniewaz cement do takiej fabrykacji jest mater-
jatem najodpowiedniejszym, kazda jakotako urzadzona
betoniarnia, moze sta¢ sie wytwoérnig znormalizowa-
nych elementéw budowlanych.

5) Tak, jak w kazdej fabryce maszyn pojedynczy
typ maszyn wytwarza sie serjaini, tak i ,,maszyna
do mieszkania* musi by¢ réwniez budowana
serjami wedtug jednego i tego samego typu.
Ten system pracy cigglej opartej Scisle na na-
ukowej organizacji, bedzie najekonomiczniejszy.

6) Statystyka wskazuje, ze Polska ma najwieksze
zapotrzebowanie mieszkan jedno idwuizbowych z ku-
chnig. Ten typ zatem mieszkan bedzie miat najlepszych
odbiorcéw. Maty, wlasny domek jest dzi$ niedoscigtem
marzeniem kazdego cztowieka. Nalezy wiec przede-
wszystkiem zorganizowac¢ produkcje takich mieszkan.

7) Fabrykacje domow mieszkalnych trzeba ile
moznosci  zcentralizowa¢ z pominieciem wszelkiego
podrazajgcego budowe posrednictwa w  zakupie
materjatbw budowlanych. Kilkakrotne przechodzenie
wszystkich materjatbw budowlanych z rak do rak
zanim dojda na budowe, powodujg kilkakrotng a nie-
potrzebng optate podatku obrotowego i znane sg
wypadki, w ktorych sam podatek obrotowy wynosit
eokoto 20# ceny materjatu. Jasnem jest, ze wskutek

tak wysokich optat podatku obrotowego, malejg do-
brodziejstwa, i udogodnienia podatkowe wynikajgce
z ustawy o rozbudowie miast,

Przedsiebiorstwa budowlane tru-
dnigce sie budowg domdéw powinny
by¢ zwolnione zupeinie od optaty po-
datku przemystowego tz. obrotowego.

Wykonanie catkowite serji kilkuset mieszkan
jednego i tegQsamego typu przez jedna wytwOrnie
jako generalnego przedsiebiorce budowy, ktéry miatby
zabezpieczony caty potrzebny kapital na budowe danej
serji mieszkan, jest drogg jedynie racjonalng. Tem
samem nalezy stanowczo ile moznosci zaniechaé poje-
dynczego indywidualnego budownictwa mieszkan
i pojedynczego indywidualnego rodzaju kredytow bu-
dowlany, gdyz tg droga dochodzi sie do karygodnego
marnotrawstwa sit drogiego kapitatu zwlaszcza jezeli
kredyt udzielony zostanie mato zaradnej jednostce nie
fachowej.

Z kredytu budowlanego korzystac¢
powinny przedewszystkiem fachowe
przedsiebiorstwa budowlane zajmujag-
ce sie budowag mieszkan.

Tylko gotowe kompletnie wykonczone obiekty
mieszkaniowe przez fachowe przedsiebiorstwa budo-
wlane masowo wyprodukowane, lecz stanowigce od-
rebne ciata hipoteczne obcigzone dlugoterminowg po-
zyczka amortyzacyjng, nalezy oddawac¢ konsumentowi.

Przemyst budowlany jest naprawde przemystem
narodowym, gdyz jesteSmy w tym przemysle sobie
zupetnie samowystarczalni. Donioste znaczenie gos-
podarcze przemystu budowlanego jest jeszcze ciggle
w naszych sferach decydujgcych niedocenione, poku-
tuje dotgd mylne przekonanie, ze budownictwo to
konsumcja a nie ozywcza inwestyja. Dla  Polski
rychte uruchomienie przemystu budowlanego ma nie-
watpliwie specjalne znaczenie, gdyz poza zaspokojeniem
gtodu mieszkaniowego jest to najniezawodniejszy Sro-
dek zwalczania bezrobocia powodujacy zarazem uru-
chomienie produkcji wszystkich branz z budownictwem
zwigzanych, a temsamem  wzrost sity nabywczej
ludnosci.

Tak donioste sprawy wymagaja
wyjatkowej opieki Panstwa i z tych
powodoéw powinien powstac¢ jaknaj-
spieszniej przy Ministerstwie Przemy-
stu i Handlu osobny Departament
Przemystu Budowlanego.

Uwzgledniajac dzisiejsze tendencje nowoczesnego
budownictwa mieszkan dojs¢ sie musi do tego gite-
bokiego przekonania, ze epoke nieekonomicznego i prze-
starzatlego budowania domoéw z cegiet palonych za-
stgpi¢ musi epoka wspaniatego budownictwa szkiele-
towego a wypetniajgca szkielet, zelbetowa plyta ra-
mowa o powierzchni Kkilku metrow kwadratowych,
stanie sie tg jednostkg budowlang ktora zastgpi do-
tychczasowa ceglte z gliny palonej.

Tym powyzej wspomnianym zasadom odpowia-
da w zupetnosci mdj polski system budowy domoéw
o S$cianach opatentowanych pod nazwg ,,$cian ter-
moptytowych zelbetowych I¥)awprowadze-
nie najrychlejsze tego systemu budowania w zycie,
uwazam w dzisiejszej sytuacji przemystu budowlanego

Patent Nr. 9548 i 11830.
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za najpewniejszy Srodek zdazajgcy do szybkiego racjo-
nalnego rozwoju budownictwa mieszkan.

Zasada konstrukcyjna ,$cian termoptytowycli
zelbetowych" jest niezmiernie prosta.

Sciany zewnetrzne domoéw mieszkalnych
majg dwie funkcje dc| speilnienia, statycznag
i termiczna, maja one dzwiga¢ wzglednie
tylko wypetni¢ dzwigajacy szkielet budowy bedac od-
porne na wszystkie dziatania sit mechanicznych a za-

POLSKI TERMOPLYTOWY-ZELBETO

5ZCZEQOLY KONSTRUKCYJNIE

POD-LOQA

PLYTA
£ELBETOWA
RA IO WA -

ZOLiT”
POROWATY

QIPS.
P-LYTA

QiPSOW O~

-Zuzlowa.

POOtOQA

'—i0c* ptyty zuziowo —QIPSOWE. waga i

iflbft"

LNZOLIT

3 CM
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ko z dwoma funkcjami $cian zewnetrznych, statycznag
i termiczna.

Budownictwo nie zna dotad odpowiedniego ma-
terjalu ktéryby racjonalnie obie te funkcje mogt spel-
nia¢ rownoczesme.

Jasnem jest przeto, ze Sciany zewnetrz-
ne ztozy¢é musimy z dwu materjatéw dla tych
funkcji najbardziej odpowiednich.

Przez takg kombinacje konstrukcji $ciany,

WY gYSTEM BUDOWY POMOW.

pozo-

KONSTRUKTOR i WELAScit. PATENTU ARCHITEKt JAN NOWORYTA.
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RAMOWE PLYTY ZELBETTOWE WYPELZAJACE SZKIiELET BUDYNKU.
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FABRYCZNIE WRAZ Zwyprawa ZEWNETRZNA i

KM BUDOWIE". 4 00 KAL.

PLYTA ZELBETOWA ZAMIAST CECJLY.

razem chroni¢ mieszkanie przed utratg ciepta w zimie,
wzglednie przed upatami w lecie. W ostatnich cza-
sach zwraca sie roéwniez coraz baczniejszg uwage nha
przepuszczalnos¢ gtosu u $scian a wiec na ochrone
mieszkania przed hatasami, ale praktycznie biorac, nie-
akustycznos¢ mieszkania osigga sie rownoczesnie
z dobrg izolacjg cieplng. Mozna wiec liczy¢ sie tyl-

stawia sie konstruktorowi zupelng swobode nadania
Scianie zgdanej wytrzymatosci i sity izolacyjnej, oraz
moznos¢ uzyskania najwyzszej ekonomji w materjatach,
przez petne wyzyskanie wiasciwosci tychze, jednych
pod wzgledem statycznym, drugich pod termicznym.

Na tej zasadzie zbudowane sg termoptytowe Sciany
zelbetowe. Przy domach parterowych czesScig dzwi-
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gajacg jest ramowa plyta zelbetowa, ktéra przy do-
mach wielopietrowych nie dzwiga lecz tylko wypekia
szkielet dzwigajacy zelazny lub zelbetowy.

Plyty Scienne majg zawsze wysokos¢ ubikacji
t j. siegajg od stropu do stropu, przyczem szerokos¢
tych piyt jest znormalizowang w wymiarach od 60

do 200 cm. Majg one zawsze skornczong wyprawe
zewnetrzng wykonana we formach w wytwérni  tak,
Parter
Wykai elcnisntow naf Uiom-i'*
KM e AD
- ‘tut. Zsit.  AvX
driwi *13 9 A0
sctan *=y IZV—C* «— (ng;]:
N (W S W 10
sd. Astl',, i,nP
Crtg Fhaqm
Kamm Z uf. Schniln

ram.e VtVopr'ma

A fi* 40. n « i
WWVBHhZAIS' HhmS|
1
‘tujjruamnii-uimm.a,
«m//7 7
Arg g

ze wykonywanie wypraw po osadzeniu plyt w bu-
dynku, zupetnie odpada.

Czescig izolujgcg Sciany jest porowaty gips (ga-
zogips) i dyla gipsowo-zuzlowa lub inna. Plyta ra-
mowa zelbetowa od zewnatrz tacznie z ptytg izolujacg
Wewnetrzng, stanowi razem S$ciane termoplytowa.

Zatgczony rysunek wyjasnia szczegoOtowo zasade
konstrukcyjng tej Sciany i podaje obl'czenie utraty
ciepta przy wymiarach grubosci materjaltdbw tam po-
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danych. W tym wypadku Sciana termoptytowa jest
dwa razy cieplejsza od Sciany ceglanej 38 cm. gr.
Rozumie sie jednak, ze przez pogrubienie izolacji gip-
sowej, powiekszy sie tez zdolnos¢ izolacyjna Sciany.

Sciana termoplytowa, zelbetowo-gipso-
wa, jest w dzisiejszym stanie nowoczesne-
go budownictwa jedyna i najtanszg Scianag
zewnetrzng wypetniajaca szkieletowag kon-
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strukcje wielopietrowych domdéw a to tak
dlaszkieletu zelbetowego jak idla zelaznego

Sciany te ze wzgledu na swa lekko$é, potaniaja
znacznie tak szkielet jak i koszta fundamentowania.

Koszty jednego m- $ciany termoptytowej w po-
rownaniu z kosztem jednego m- $ciany zewnetrznej
murowanej ceglanej obustronnie wyprawionej oraz po-
rébwnanie wagi tychze, przedstawia ponizsze zesta-
wienie:
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Sciana ceglana

0.55 m- inuru .. 33 z

1 ni- wyprawy zew. 5 z.

koszt Im=" .. 38. z.

ciezar 1 m2 ..., 935. kg
Sciana termoplytowa

0,04 m- zelbetu ... 10— z

0,16 M- gazogipSU...cccccerrerennnn. 8— z

licencja patent 1 z.

koszt 1 m- 19 #

ciezar 1 m2s8ciany.................... 172. kg.

Oszczednos¢ na kosztach przy $cianie termo-
ptytowej . 50%

Oszczedno$¢ na ciezarze Scian Sianie termoply-
towej . 80%

Oszczedno$¢ na w utracie ciepta przy Scianie
termoptytowej 40%

Ten polski ptytowy system budowy domoéw wy-
kazuje rowniez i pod kazdym innym wzgledem znacz-
ne oszczednosci w poréwnaniu z dotychczasowym
sposobem budowania domoéw z cegiet.

Zyskuje sie na powierzchni zabudowanej okoto
10" na powierzchni muréw okoto 50% wskutek
nadzwzczajnego zmniejszenia sie wagi $cian, oszcze-
dza sie conajmniej 70% na kosztach transportu, na
zmniejszeniu sie kubatury muréw fundamentowych,
wykopu ziemnego i t d. Gdy sie uwzgledni fabrycz-
ng masowg produkcje pityt zelbetowych oraz dyli
gazogipsowych i zuzlowych, moznos$¢é szybkiego mon-
towania doméw na drodze suchej ze znormalizowa-
nych elementéw budowlanych, krétki okres budowy
a temsarnem oszczedno$¢ w inwestowanym drogim
dzi$ kapitale, otrzyma sie niewatpliwie w rezultacie
okoto 35% potanienia ogoélnych kosztow budowy
doméw.

Praktyka wykaze caly szereg dalszych dobrych
stron tego systemu budowania a przez usuniecie nie-
przewidzianych dzi$ bledéw ulepszy go.

Celem blizszego zorjentowania zainteresowanych
jakby wygladata w rzeczywistosci produkcja domoéw
tym systemem, podatem na str. 94 w przykiadzie postep
robét na wykresach przy fabrykacji masowej domoéw
jednofamilijnych (posagowych) dla mtodych matzenstw.

Wykres postepu robot przy budowie jednego
domu oraz przy budowie catej serji 50 doméw, ilu-
struje najlepiej wartoS¢ proponowanego przezemnie
budowlanego systemu

Fabrykacja domow wymaga przedewszystkiem
celowo urzadzonej betoniarni ptyt zelbetowych dzwi-
gajacych, wzglednie tylko wypetiajacych oraz piyt
gipsowo-zuzlowych dla scian dziatowych i ptyt gazo-
gipsowych izolacyjnych. Celowym w tym wypadku
bedzie przenosny drewniany barak postawiony na placu
budowy odnos$nej serji budowacé sie majacych domaéw.

W baraku tym pomieszczone sg na potkach,
jedne nad drugiemi jakby w szufladach, formy zelazne
do wyrobu ptyt zelbetowych oraz formy do wyrobu
dyli gipsowych.
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Koszt budowy baraku 20.000.- zt
100 sztuk form dla ptyt zelbetowych 20.000.—
Stoty i formy dla wyrobu ptyt gip-

sowych 10.000— ,,
1 komplet przenosnego szalowania
dla muréw fundamentowych
i piwnicznych 2000— ,,
1 komplet przenosnego szalowania
stropéw piwnicznych 1000.— ,,
1 komplet przenosnego szalowania
dla stropdw parterowych (plyty
dachowej) 2000— ,,
Inne drobne urzadzenia utatwiajace
wykonanie plyt, zeber stropo-
wych, kolejka, wozki, kran 5.000.— ,,
Razem koszt inwestycji 60.000.— 2zt

Poniewaz powyzsza ilo$¢ form wystarcza, by
przy robocie ciggtej w o$miogodzinnym dniu pracy
na dobe mozna bylo wybudowaé jeden dom co trzy

dni, przyja¢ nalezy liczac bardzo ostroznie, roczng
produkcje takiej jednej przenosnej betoniarni na 80
domoéw.

Przy amortyzacji 20° n rocznie inwestowanego
kapitaltu na barak i formy oraz przy 15°,, oprocen-
towaniu tegoz kapitatu przypada koszt form na jeden
dom w kwocie okragto 280 zi, czyli ze zupetna amor-
tyzacja betoniarni nastgpitaby po wybudowaniu 300
domow.

Rozumie sie jednak, ze ilos¢ form mozna znacz-
nie ograniczy¢ i betoniarnie zmniejszy¢ stosownie do
ilosci domoéw jaka chcielibySmy rocznie wyproduko-
kowaé. Decydujagcym w tym wypadku jest czas po-
trzebny na przetrzymanie zabetonowanego elementu
w formie, zanim tenze nalezycie nie stwardnieje.

Okres budowy 50 doméw przedstawia zatgczony
wykres Il i wynosi w catosci 174 dni roboczych, bez
robét przygotowawczych t j. nie liczac czasu po-
trzebnego na stwardnienie pierwszego kompletu plyt
zelbetowych.

Gdy sie zwazy, ze produkuje sie tym systemem
domy lekkie, tanie, bardzo ogniotrwate, nieakustyczne,
dwa razy cieplejsze od doméw murowanych i ze jest
to artykul pierwszej potrzeby, to wprowadzenie w zy-
cie termoptytowego systemu domow ma widoki nie-
watpliwego powodzenia. Zorganizowanie licznych wy-
twérni domow termoptytowych bedzie bardzo ufat-
wione, gdyz kazda betoniarnia istniejaca juz w kraju
przez zakupienie licencji patentowej oraz jednego kom-
pletu potrzebnych do wykonania ptyt i fundamentéw
stanie sie producentem domow.

Ze znormalizowanych elementéw postawi¢ be-
dzie mozna kazdy dom o dowolnym rozktadzie ubi-
kacji.

Ciezar okoto 45 elementéow zelbetowych kon-
strukcji dzwigajacej domu trzyizbowego (jak szkic)
wynosi okoto 15 ton. Przew6z wiec tych ptyt chocby
na znaczne odlegtosci tak kolejg jak i drogg kotowg
zawsze sie opfaci.

Uzyskuje sie gotowe Sciany zewnetrzne dzwi-
gajace, z gotowag zewnetrzng wyprawg S$cian niewiel-
kim kosztem, gdy sie zauwazy, ze by uzyskaé tosa-
mo w cegle musiatoby sie przetransportowaé¢ i wymu-
rowa¢ okoto 25.000 sztuk cegiet ogdlnej wagi okoto
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100 ton (w pordéwnaniu z 15 tonami). Dobrodziej-
stwo termoplytowego systemu budowy domoéw ujawni
sie szczegolniej tam gdzie sprowadzaé trzebaby byto
ceglte z dalekich odlegtosci jak np. na naszych kre-
sach wschodnich, w Gdyni i na Podkarpaciu.

Nawet przy konstrukcjach drewnianych, obicie
drewnianego szkieletu od zewngtrz odpornemi plytami
zelbetowemi, bedzie bardzo praktyczne, tanie i celowe.

Inwestowanie kapitaltu w betoniarnie produku-
jaca znormalizowane elementy budowlane jest niewiel-
kie w poréwnaniu z kapitalem potrzebnym na urza-
dzenie skromnej cegielni, pomijajagc juz trudnosci jakie
sie ma w tym wypadku z wyszukaniem gliny odpo-
wiedniej do wypatu cegiet.

Trudno mi w krotkim opisie przedstawi¢ rzecz
nowa a dla budownictwa mieszkan tak doniosta, zazna-
czam wiec jeszcze, ze znane mi sg wszystkie zagraniczne
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mi sg ujemne strony a skutkiem tego i niepowodzenia
réznych tak zwanych zastepczych sposobéw budo-
wania.

W poréwnaniu z tymi, termoptytowy system
budowy doméw wydaje sie pod kazdym wzgledem
bez zarzutu i w dzisiejszym stanie techniki budowla-
nej jedynie racjonalnym.

Do tego sadu upowaznia mnie moja trzydziesto-

usitowania racjonalizacji przemystu budowlanego, znane
letnia bogata praktyka budowlana oraz wielkie zain-
teresowane sie jakie wzbudzit przedewszystkiem w ko-
tach fachowych, fragment moich Scian termoptytowych
na Powszechnej Wystawie w Poznaniu ktérej Rada
gtbwna na podstawie fachowej opinji znawcéw wy-
raznie podnosi, ze odznaczony zostat ,nowy system
budowy domoéw dazacy do potanienia budownictwa
przez normalizacje elementéw i oszczedne wyzyskanie
materjatow".
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Przewietrzanie kopaln

Inz. Szczepan Wielunski

Ciag dalszy.

Z wykresu tatwo kazdorazowo odnalez¢ depresje,
jakg wentylator musi wytworzy¢, azeby przez dang
kopalnie przeszta zadana ilos¢ powietrza. W tym celu
na osi rzednych odszukuje sie wielkos¢ Q, ktora
nam jest potrzebna, przeprowadza sie przez ten punkt
linje réwnolegla do osi odcietych az do przeciecia
z hiperwolu i stad przeprowadza sie prostopadty do
osi rzednych. Przeciecie z osi odcietych da szukang
depresije,

W niemieckich wydawnictwach sa wykresy pa-
rabol dla réznych temperamentéw. Na kazdej paraboli
jest napis, z ktérego widaé jakiemu temperamentowi
dana parabola odpowiada. Majgc ustalony temperament
z projektu lub z istniejgcej kopalni, odszukujemy
odnos$ng parabole i na niej odnajdujemy co nam po-
trzeba.

Jezeli bedziemy mieli opér kopalni w otworach
rownoznacznych, lub w miurgach, to tatwo z tablicy
obliczy¢ temperament i odszuka¢ odpowiadajgca tej
kopalni parabole.

Moznaby zrobi¢ wykresy parabol,
ce rownym otworom réwnoznacznym,

opowiadajg-
lub  miurgom

Porownanie kopaldi pod wzgledem otwordéw

robwnoznacznych.

Jezeli wezmiemy dwie kopalnie, z ktorych jedna

ma otwor roéwnoznaczny An depresje hO i ilos¢
powietrza QO a druga ma otwér rdéwnoznaczny A,
depresje h, i ilos¢ powietrza Q,, to otrzymamy dwa
rownania:
Q, = 263A0Vh* i Q, 2,63 A, V h,
Dzielagc jedno réwnanie przez drugie otrzymamy
Q. AgVh,
Qi A.Vh,
jezeli hO= h], to
Qo__Ap
Qi A
Z tego wynika, ze ilos¢ powietrza prze-
chodzacego przez rézne kopalnie, lub dwa

rozne wyrobiska, w ktorych panuja depre*

sje jednakowe, majg sie do siebie jak od-
nosne otwory rownoznaczne.
jezeli Q)=Qu to
_, a.! h—, | .
Ad" lii
Zatem: w dwdch kopalniach, lub w dwu cli
wyrobiskach, przez ktére przechodzi jed-
nakowa ilos¢ powietrza, depresje bedg
odwrotnie proporcjonalne do kwadratu
z otworow roéwnoznacznych tych kopaln;
Jezeli AO— At, to
Qo = YK
Qi Vh7

Katowice.
W dwoéch jednakowych kopalniach lub
wyrobiskach réwnoznacznych pod wzgle-
dem otworéw réwnoznacznych ilosci po-

wietrza bedg proporcjonalne do pierwiast-
kéw z depresyj tych kopaln lub wyrobisk.

Poréwnanie kopalnh pod wzgledem miurgow.

Dla tych réznych kopaldi mamy:

N V 1000 h, V 1000 h,
= Mt AO
M miurgi
Q ilo§¢ powietrza w m. sze$¢, na sekunde
h depresja

Dzielagc jedno przez drugie otrzymamy:

Qi"V X mT

Qo N0
Jezeli hO h,( to
Qi M,
Qo M,
Ilosci] powietrza, ktére przechodza
przez dwie ré6zne kopalnie, lub dwa rézne

wyrobiska, majgce jednakowe depresje,

beda odwrotnie proporcjonalne do pier-
wiastkow kwadratowych miurgow tych
kopaln.
Jezeli Q, +Q,, to
hOo M,
il, mT
Dwie r6zne kopalnie, iub dwa rézne

wyrobiska, do ktérych wchodzag'jednakowe
ilosci powietrza, beda miaty depresje pro-
porcjonalne [do miurgéw tych kopalnh.

Jezeli Mo M,, to

Ilosci powietrza ktéore przechodza
przé¢z dwie rézne kopalnie 1lub dwa rézne
wyrobiska, majgce jednakowa ilos¢ miurgéw,
sg proporcjonalne do pierwiastkéw depresyj
tych kopaln lub wyrobisk.

Depresje dwdéch kopaln, majgcych jed-
nakowa ilos¢ miurgéw 'sg proporcjonalne
do kwadratéw iloSci powietrza tych kopaln.

Obliczenia mocy wentylatora.

Praca jaka wentylator musi wykonaé, azeby przez
kopalnie przeszto Q m. sze$¢, powietrza na sekunde,
jak bylo wyprowadzone przy pomocy stwierdzenia
Bernuillego, réwna sie

Praca

Q *h



Q — ilos¢ powietrza w m. szes¢, na sekunde
li depresja w mm. stupa wody, zmierzona
w kanale wentylatora.

Formute powyzszg mozna wyprowadzi¢ innym
sposobem, a mianowicie: wentylator bierze powietrze
z kanatu wentylatora, gdzie panuje cisnienie Pk
i wyrzuca nazewnatrz, gdzie panuje cisnienie Pa.

Il Pa - P k
li przedstawia kontrcisnienie na jeden metr.
kw., za tem kontrcisnienie na caly przekrdj kanatu

wentylatora bedzie S-eli.

Wentylator musi przezwyciezy¢ to kontrocisnie-
nie i jednoczesnie przesuwa¢ powietrze w kanale
wentylatora z szybko$cig v metr. na sekunde. Jest to
rébwnoznaczne temu, jak gdyby w kanale wentylatora
byla tama, na ktorg z jednej strony dziata sita Pk-S,
a z drugiej Pamb i tama przesuwa sie pod wptywem
roznicy tych dwuch sil

hme P, *S- PkeS

z szybkoscig v metr. nn sekunde. Praca jaka bedzie
wykonana rowna sie:

heSw, lecz S.v Q, to
heQ (86)

Podobnie pracujenp. pompa, ktéra czerpie ciecz na
poziomie Pi i podnosi jg do poziomu Pa Praca, jaka
pompa musi wykonaé, rowna sie réznicy poziomow,
pomnozonej przez ilos¢ cieczy, jakg pompa podnosi
w przeciggu sekundy.

Praca ta jest potrzebna nato, azeby przez dang
kopalnie przeszto Q m. szes$¢, powietrza na sekunde,
nazywamy jg praca pozyteczng.. Poza wykonaniem
rzeczowej pracy, powietrze, przy przejsciu przez wen-
tylator napotyka na rézne opory w samym wentyla-
torze, dla przezwyciezenia ktérych motor wprowadza-
jacy wentylator w ruch musi wykona¢ dodatkowa

Praca
Praca

prace, zuzytg czesciowo na pokonanie tarcia powie-
trza w wentylatorze, a czeSciowo na pokonanie tarcia,
ktére sie rozwija w tozyskach wentylatora. Stosunek
pracy uzytecznej do pracy catkowitej nazywamy spraw-
noscig wentylatora

, Pu
!/ jT- (87)
/ — sprawnos¢ wentylatora

Pu— praca uzyteczna w kilogramometrach na sekunde

Pc— praca catkowita w kilogramometrach na sekunde,
czyli moc wentylatora w kilogramometrach.

Wz6r (87) mozemy napisac

Pu Q-h
P. T -r s>
a w koniach mechanicznych:
N O-h ©9)
/' 75
Prace uzyteczng wentylatora mozna wyrazie
w zaleznosci od Q i od jednej z jednostek oporu
(otwor réwnoznaczny miurgi i t p). W tym celu
zamiast depresji we wzor 86  podstawia sie jgj
wartos¢ w zaleznosci od jednej z tych jednostek
i otrzymamy
014501 MQBb Q1 e aPLQ!
'm Q" w - ro® r RQ;! S,; W

Mozna wyeliminowaé Q, podstawiajgc w miejsce
tej wielkosci jej réwnowartos¢ w zaleznosci od h
i ktorejkolwiek jednostki oporu:
h V]ooo hVTi

2,63AhVT' irrr-~ -
vV M V R

Pu Q mh (91)

W taki sam sposob oblicza sie prace wentylatora

dla oddzielnych wyrobisk, lub lutni.
c. d n

Wypadek kopalniany w Ahlsdorf w Niemczech.

Latko

Rozmiary wypadku tego zgéry nasung¢ muszg
mysl, ze przyczyna jego nie byla przewidziana,
ze nieszczeScie przyszio z takiej strony, z ktérej sie
go najmniej spodziewano. Faktem jest, ze zaskoczyto
gornika zupelnie niespodziewanie, gérnik w przodku
jeszcze pracowat, gdy zniszczenie juz bylo dokonane,
powietrze, niezbedne dla zycia, wptyneto juz zacza-
dzone peing strugg w kierunku przodku. Jeden z tycli
niewielu, ktorzy zdofali sie uratowa¢ opowiadat, iz
sztygar przyszediszy do nich zapowiedziatl, ze: ,,Wenn
dicke Luft kommt, dann sollen sieli alle zuruckziehen.“

Poczatkowo mys$lano, ze zapasy materjatdow wy-
buchowych w gtéwnym skladzie, znajdujgcym sie
w poblizu szybu poszty w powietrze. Po zbadaniu
sktadu przypuszczenie to upadio, bo materjaly wybu-
chowe w owem miejscu zastano w porzadku.

Spustoszenie na powierzchni miata wywotac rze-
komo eksplozja magazynu nafty, czy benzyny znaj-
dujacego sie gdzies koto szybu. Ale i tutaj poczat-
kowe przypuszczenie nie dato sie dtugo utrzymaé, bo po
usunieciu gruzow z magazynu tego, znaleziono wszyst-
ko w porzadku.

Mureki kop. Emanuel.

Dyrektor kopalni tej byt wiasnie w drodze do
zakladu. Widziat calg kopalnie przed sobg, nagle za-
uwazy! ptomien idym nad szybem, a réwnoczesnie od-
czul silne wstrzasy podziemne.

Czynniki, ktére moga spowodowaé¢ wybuchy
w kopalni sa;

1) materjat wybuchowy, 2) potaczenia lekkich
weglowodoréw, 3) pyt weglowy. Benzyny lub nafty
nie mozna tu przyjag¢ w rachube bo \ kopalni dzi$
nie przechowywuje sie ich w takiej ilosci, zeby one
mogty byc¢ niebezpieczne.

1) Co do materjatbw wybuchowych juz stwier-
dzono, iz nie mozna ich przyja¢ w rachube.

2) Przypusémy, ze przyczyng wybuchu byt me-
tan, Wybuch nastgpit w gtéwnym chodniku przewo-
zowym, a wiec w takim wyrobisku, w ktérem posu-
wa sie, jezeli nie wszystko, to w kazdym razie gtow-
na cze$¢ Swiezego powietrza.

Z opowiadania owego uratowanego, mozna
whnioskowacé, iz przodki musiaty by¢ stosunkowo da-
leko od wiasciwego miejsca wypadku, a wiec chodnik



Str. 102

gtébwny przewozowy musiat by¢ stosunkowo stary.
Z wykresu wydzielania sie metanu ze skal mozna
wnioskowa¢, ze im starsze wyrobiska, tem mniej me-
tanu sie z nich wydziela. Moga sie wprawdzie z bie-
giem czasu gdzie$ u stropu nazbiera¢ w t zw. koputach
mieszaniny powietrza z wiekszym procentem metanu,
ale to jest prawdopodobne tytkéw chodnikach, w kt6-
rych jest mniejszy ruch powietrza lub tam gdzie go
wcale uiema. Ale w takiem wyrobisku, gdzie Swieze
powietrze posuwa sie z maksymalng szybkosciag a w
dodatku wydzielanie sie metanu jest znikome, me-
tan nie moze by¢ neibezpieczny, bo wydzielony, odrazu
zostaje porwany przez prad powiatrza i zmieszany
z niem, daje mieszanine, w ktérej w najgorszym razie
znajduje sie jaki§ drobny utamek procentu metanu,
ktéra jednak nie moze by¢ grozna.

3) Pyt weglowy. Ze wszystkich skutéw
eksplozji mozna przypuszczaé¢ tylko wybuch pyilu we-
glowego. Do wybuchu pylu weglowego potrzebna
jest jak wiadomo dostateczna ilos¢ pylu weglowego
skiebionego w powietrzu a temperatura, potrzebna do
wybuchu, jest tem mniejsza im on jest niebezpiecz-
niejszy. Temperatura zaptonu pylu weglowego jest
dosy¢ wysoka. Taka temperature otrzymujemy z wy-
fuknietych strzatéw albo iskry elektrycznej, wywota-
nej krétkiem spieciem przy kablach lub innych prze-
wodach elektrycznych. Pyt weglowy zapala sie takze
nawet przy matym wybuchu metanu, i w tym wypad-
ku jest on juz znacznie niebezpieczniejszy.

Wyfuknietego strzalu nie mozna bo tu nie bylo
przodkéw.

Wybuchu metanu, za wzgledéw powyzej poda-
nych, takze nie mozna przyjmowac.
Pozostataby jedynie iskra elektryczna. Droga

wybuchu przechodzi czescig gtownego chodnika prze-
wozowego, szybem i nadszybiem. Jak wiadomo, trzeba
do wybuchu pylu weglowego, pewnej ilosci pylu we-
glowego skiebionego w powietrzu i temperatury spo-
wodowanej w tym wypadku zapewne przez iskre
elektryczna. Iskre elektryczng moznaby przyjg¢ za ini-
cjat wybuchu, bo w gtéwnym chodniku bieglty kable
i przewody elektryczne.

Jednakowoz przy powyzej podanym przebiegu
wybuchu, t j. w chodniku gtéwnym jako pierwotnym
ognisku eksplozji, nie mozna pomysle¢ sobie dosta-
tecznej ilosci pytu weglowego, (wedtug Taffanela 112
gramdéw na m3 powietrza) gdyz tutaj codziennie jedna
i tasama praca sie odbywa, mianowicie przewdéz préz-
nych i zatadowanych weglem wézkéw kopalnianych,
a zatem codziennie istniejg jedne i te same warunki
do tworzenia sie pylu weglowego, a poniewaz co-
dziennie przechodza tedy organa nadzorcze, wiec to
tworzenie sie pytu weglowego musiatloby podpasé
a jednak pylu nie zauwazono.

A jezeliby tu byt wybucli zapoczatkowany t6
dlaczego nie rozszerzyt sie on w gigb kopalni?

Wybuch przeniesiony z kopalni pod szyb bytby
niewatpliwie do rozpoznania, gdyz musiatby przed-
mioty luzne, lezace pod szybem, poprzerzuca¢ w od-
wrotnym kierunku od tego skad przyszedt; znany jest
przeciez wypadek w roku 1929 na kop. Hillebrand
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w Nowej-Wsi, gdzie podczas wybuchu motor elek-
trzczny, o znacznej wadze, sitg eksplozji przerzucony
zostat o okoto 40 m.

Wybucli musiat nastgpi¢ w samym szybie. Ina-

czej nie moznaby sobie wyobrazi¢ pozaru w nim,
bo w dzisiejszym szybie mamy przewaznie tylko pro-
wadnice, dobrze napuszczone smarami, ktore sie
mogtyby pali¢ lecz azeby je zapali¢ trzeba wywotac
juz znaczne ciepto.

Jezeliby wybuch przeniesiony zostat z dolu do
gory szybem, musiatby w takim razie wprost wszyst-
ko wynies¢ w gore, bo moznaby wtym wypadku
szyb poréwnaé z rura armaty, a wiec i klatka szybo-
wa musiataby sie gdzies koto tarcz wiezowych zna-
lezé, jezeliby te urwane nie zostaly. Lecz dzienniki po-
QWa’ry, ze gornicy, znajdujacy sie w klatce, bo wy-
buch nastgpit podczas zjazdu, powpadali do rzgpia.

Wieze szybowg wida¢ na fotografji pochylong na
kupe gruzéw, ot6z jezeli pociagniemy koto cen-
metryczne nad miejscem wypadku na powierzchni,
znajdujemy, iz szyb lezy wiadnie na obwodzie tego
kota miast by¢ w Srodku.

Obserwujac nadszybie i sortownie niektérych
znanych mi kopalf spostrzegtem, ze podczas zamiatania,
olbrzymie wprost chmury pylu weglowego unoszg
sie w powietrze, jezeli powierzchnia do zamiatania
poprzednio nie zostata dostatecznie skropiona. Osoby
do zamiatania przeznaczone, czujac ze nie sg obser-
wowane. wprost z lenistwa robig to na sucho i nie
zdajac sobie wcale sprawy co za nieszczescie moga
wywota¢ swoim niedbalstwem, zwilaszcza ze i tak
juz podczas sortowania wegla cale masy pylu weglo-
wego unoszg sie w powietrzu.

W danym wypadku wszystkie cechy wskazujg
na to, ze przebieg wypadku odbyt sie nastepujaco:

Szyb, ktérym musiatlo wpadaé Swieze powietrze,
(@ byt to szyb zjazdowy), musiat by¢ przesycony
pytem weglowym, pobranym z nadszybia. W nadszy-
biu takze o temperature zaptonu pylu weglowego nie
trudno. Dosy¢ jest tutaj najrozmaitszych kabli, na
ktorych mogta sie izolacja przepali¢ i tem wywotana
zostata iskra elektryczna.

By¢ takze moze, ze tutaj w danym czasie praco-
wano przyrzadem tlenowym do ciecia zelaza lub
spawania.

A wiec jako miejsce poczatkowej eksplozji we-
dtug wszelkich danych przyjac trzeba sortownie i nad-
szybie. Doszczetnie zburzony budynek szybowy wraz
z sortownig oraz tuz obok nich wybudowany i zbu-
rzony dom urzedniczy wskazujg na to; wskazuje na
to takze wieza szybowa, ktéra niby podcieta od stro-
ny centrum wybuchu wiasnie na to miejsce sie po-
chylita. Wskazuje na to pozar w szybie, ktéry dowo-

dzi, ze w samym szybie musiala sie odby¢ takze
eksplozja, a jest ona duzo wiecej prawdopodobna
z gory w dot, niz odwrotnie.

Eksplozja mknac z pola w kierunku szybu,

musi przelecie¢ w podszybiu na drugg strone szybu,
rozciggajgc sie w kierunku prostolinijnym, a wiec
fala powietrza, uprzedzajgca wilasciwe spalanie sie
pylu weglowego, ktéra wzburza pyt weglowy osa-
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dzony na roznych przedmiotach w danem wyrobisku,
mogta sie juz tylko z mala, bo zatamana, sitgq obrécic
szybem samym w gore.

Osiadanie sie pylu weglowego w samym szybie
jest takze utrudnione przez ruch samych juz Klatek,
a Sciany szybu sg przewaznie, cho¢by nie mokre, to
przynajmniej wilgotne. A zatem w szybie musiat byc¢

pyt weglowy wciggniety Swiezem powietrzem, z nad-
szybia.
Ze jako miejsce poczatkowej eksplozji przyjaé

nalezy nadszybie, jest tem prawdopodobniejsze, ze
znane juz sa wybuchy pylu macznego w miynach
zboza i takze pylu cukrowego w cukrowniach.

A jezeli tak jest, to i u nas takiej eksplozji moz-
na sie obawia¢. Gdyz widziatem pyt weglowy na
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stacji doswiadczalnej kopalni Barbara koto Mikotowa
z Slgskich kopaln, gtéwnie z rewiru centralnego,
ktéry nawet po domieszaniu 1 pytu kamien-
nego, dawat wybuch w sztolni doswiadczalnej i da-
leko przenosit ptomien. A zatem i u nas mamy pyt
weglowy, wysoce niebezpieczny, do ktérego odnosic
sie trrzeba z najwiekszg ostroznoscig, i baczy¢ aby
szyby wciggajace nie porywaly ze sobg z nadszybia
i sortowni pylu weglowego do kopalni gdyz nowo-
czesna elektryfikacja kopaln kaze sie obawiac¢, iz
gdziekolwiek moze powstaé krotkie spiecie, goracy
tuk iskry elektrycznej a gdy to ma miejsce w punkcie
w ktorym z powodu ruchu, wegtowy pyl skiebi sie
w odpowiednim procencie tam i o nieszczeScie bar-

dzo fatwo.

zycia towarzystw technicznych, komunikaty

Il wiadomosci

ODCZYTY

Wstep dla cztonkéw Stowarzyszen zrzeszonych w Z. P. Z.T. oraz zaproszonych
przez nich gosci.

Q ADRES Nazwfsko prelegenta Tylut odczylu

10 193 Hotel Polski 19 K'H O Sacharze
KréM tuta

ul. Wolnosci

inz. Oktaw Popo.\icz

ZEBRANIA

©
Nr g ADRES Godz.
15 2am Katov fce 16 Walne Zebranie P. Stow Inz. i Techn.

Sala Pady Miejsuiej

16 25111 Katowice, ul. Ligonia 30 18 Posiedzenie Rady Stowarzyszenia

17 101V Katowice, ul. Ligonia 30 18 Komitet Redakcyjny Technika

Podziekowanie.

Dyrekcji i kierownictwu kopalni Biaty Szarlej
oraz Kolegom, ktorzy przyczynili sie do oddania ostat-
llej postugi $. p. coérki mojej

Jadwigi Biskupskiej,
drogg skltadam serdeczne Bég Zaptacd.
Zygmunt Biskupski.
24 lutego 1931 r.

osobiste.

S p 1z gn LDAK MECAONEA

(1888 1931).

Dnia 17 lutego b. r. zmart cztonek naszego Sto-
warzyszenia dypl. inz. gorn. Ludwik Mieczkowski, b.
zawiadowca kop. ,,Foch* Polskich Kopalin Skarbowych
na Gornym Slagsku w Knurowie, referent dep. goérn.
Min. Przem. i Handlu w Warszawie, podpor. rez. W. P.

Sp. Ludwik Mieczkowski urodzit sie dnia 11. VIII.
1888 r. w Stawkowie w ziemi ptockiej, woj. warszaw-
skim. Studja gimnazjalne odbywat najpierw w Puttus-
ku, nastepnie w Warszawie, gdzie tez w 1908 zdat
egzamin dojrzatosci.

Po zdaniu matury przeniost sie do Lwowa na
Swiezo utworzony dwuletni oddziat gérniczy przy
tamt. politechnice. W r. 1910 wyjechat wraz z kilkoma
innymi kolegami na dalsze studja do akademji gorni-
czej w Leoben. Swym pieknym i pogodnym chara-
kterem oraz mitem obejsciem rychto zyskuje sobie tam
goracg sympatje wszystkich kolegéw. Z natury rzeczy
ruchliwy, bierze czynny udziat w zyciu tamt. miodziezy
polskiej, skupiajagcej sie w ,,Czytelni Polskiej", zasia-
dajagc w wydziale tego Stowarzyszenia. Gdy w r. 1911
budzi sie wsrdd cztonkéw ,,Czytelnil zbrojny ruch
niepodlegtosciowy, objawiajacy sie w utworzeniu
»Druzyny Strzeleckiej", $p. Mieczkowski wstepuje je-
den z pierwszych w jej szeregi i bierze udziat w ¢wi-
czeniach jak gdyby w przewidywaniu zawieruchy
dziejowej, ktéra w r. 1914 rozpetata sie nad ziemig
polska i catag Europa. Bedac rosyjskim poddanym,
z chwila wybuchu wojny wstepuje jako prosty sze-
regowiec do Legjonéw. Z Legjonami tez wyrusza
na pole walki i bierze udziat w wielu bitwach najpierw
w piechocie, a nastepnie w legjonowej artylerji polo-
wej po przebyciu odpowiedniego przeszkolenia
w pierwszej wojennej szkole art. pols. w Kaiserebers-
dorf pod Wiedniem. W r. 1916 ranny powaznie
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w glowe, na krotko przerywa swg dziatalno$¢ fron-
towg. Pod koniec wojny wraca do Leoben, by konh-
czy¢ przerwane studja. Uzyskawszy w r. 1919 dyplom
inz. goérn., na pierwszy zew Ojczyzny bedacej w nie-
bezpieczenstwie, wstepuje znowu do armji polskiej
w randze podporucznika, by wzigé udziat w walkach
z bolszewikami. Nastepnie obejmuje posade w firmie
tempicki i Ska w Sosnowcu, skad po roku przenosi
sie na kop. ,Hr. Renardgdzie jako inzynier zmia-
nowy pracuje do 8.1X. 1923 r.

Po przytaczeniu Gérnego Slaska do Polski, obej-
muje posade w Polskich Kopalniach Skarbowych na
Gornym Slagsku w Knurowie jako asystent na kop.
~Piotr i Pawel“. W tym tez czasie staje sie czionkiem
naszego Stowarzyszenia, pracujagc nieprzerwanie od
r. 1924 w kole rybnickiem, gdzie swem doswiadcze-
niem oddaje duze zastugi przy organizowaniu tamtej-
szego osrodka Stowarzyszenia.

W swej pracy zawodowej energjg i wiedzg zwra-
ca na siebie uwage swych przetozonych i gdy zaczeto
rozbudowywaé¢ nowy szyb ,,Foch*, bedacy ostatnim
wyrazem techniki goérniczej, otrzymuje tamze w r. 1925
przydziat jako petniacy obowiazki zawiadowcy kopal-
ni a wkrétce potem, jako rzeczywisty zawiadowca
kopalni. Na tem stanowisku pracuje niezmordowanie
wsrod ciezkich warunkéw, walczac bez wytchnienia
z pozarami, jakie na skutek poprzednich btedéw od-
budowy wybuchaja w kazdem nieomal polu gorni-
czem. Zatruwa sie przytem raz po raz gazami, zdo-
bywa uznanie przetozonych, ale placi za to swem
zdrowiem. W maju 1930 r. opuszcza ,,Skarboferme*
i otrzymuje posade w dep. gérn. Min. Przem. i Han-
dlu w Warszawie. Niestety organizm zatruty gazami,
sktonny do rdéznych choréb, nie ma juz dawnej od-
pornosci. Wywigzujg sie komplikacje gruczotu tarczy-
kowego, niewiele pomaga dokonana operacja, organizm,
gwattownie marnieje i niszczeje nieomal w oczach,
a wreszcie $mier¢ kiadzie kres temu stosunkowo krot-
kiemu, i nadzwyczaj pracowitemu zyciu.

Sp. Mieczkowski umiera majgc zaledwie 42 lat
zycia, osierociwszy zone i troje drobnych dzieci i po-
zostawia za sobg zal serdeczny i pamie¢ prawego syna
Ojczyzny, ktéry najpierw swojg krwig i o:ezem wal-
czyt o Jej niepodlegtos¢, a nastepnie reszte swych
sit i wiedzy gorniczej poswiecit dla dalszego rozwoju
Polski.

,»,Czes¢ Jego pamieci”.

w o Wieliczce.

0000000000000000

Dyrekcja Padstwowej  Szkoly Gérnicze]
(0000000000C000000000000000000000000E00000000000C

L. 182/31/szk.

Panstwowa Szkota Goérnicza w Wie-
liczce, podlegta Ministerstwu Przemystu
1 Handlu, ksztalci sztygarow dla kopaln
i wszelkich zaktadéw goérniczych.

Nauka 3-ch letnia.

Wpisy kandydatow na
1931/32 do 31 lipca 1931 r.

Warunki przyjecia: ukoriczenie 18 roku zycia, ukorczenie
7-mio klasowej szkoty powszechnej, wzgl, innej w zakresie row-
norzednym i ztozenie egzaminu wstepnego.

Praktyka gdrnicza bezwarunkowo wymagana.

Blizszych informacji udziela Dyrekcja Szkoty ustnie lub pisemne,

Wieliczka, dnia 25 lutego 1931 r.

Dyrektor inz. NIEWIADOMSKI.

rok szkolny
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Slaski Urzad Wojewddzki

oglasza ofertowy pisemny

PRZETARG
PUBLICZNY

na wykonanie robol stolarskich (okna i drzwi) wgim-
nazjum w Wielkich Piekarach z terminem wniesie-
nia ofert do dnia 24 marca 1931 r. godzina ll-ta
(Tjj Blizsze szczeg6ty przetargu sg podene w Ga-
(0 zecie Urzedowej Wojewddztwa Slaskiego, na tablicy
Wydz. Robét Publ. oraz w Kierownictwie Budowy

Za Wojewode:

(—) Iz Dr. Kaufiren

p. o. Naczelnika Wydziatu R. P.

(&3

m

Konkurs.

Poradnia dla zastosowania Zelaza Syndykatu
Polskich Hut Zelaznych, za posrednictwem Stowarzy-
szenia Hutnikéw Polskich, ogtasza niniejszem konkurs
o dwie nagrody w ogélnej sumie 1.000 zt. wynoszace:

nagroda | 600 zt.
nagroda |l 400 zl.
za najlepszag prace na temat:

o koniecznosci walcowania nowych ksztat-

townikéw w hutach polskich.

Warunki konkursu sag nastepujace:

1) W pracy nalezy zanalizowaé przyczyny, ktére
w ciggu ostatnich 10 lat zmusity przedsiebiorstwa
hutnicze innych krajow (Niemiec, Francji, Czechosto-
wacji) do walcowania ksztattownikéw specjalnych.

Wychodzac z powyzszego zatozenia, nalezy:

a) rozpatrzy¢ celowos¢ i mozliwos¢ zapoczatko-
wania wytwarzania specjalnych ksztattowni-
kéw w hutach polskich ze szczeg6lnem
uwzglednieniem potrzeb i mozliwosci rozwo-
jowych w Polsce budownictwa szkieletowego
i meblarstwa, oraz z punktu widzenia zasta-
pienia wyroboéw z drzewa przez wyroby ze-
iazne, jak np. ramy do drzwi, okien itp.

b) rozpatrze¢ zagadnienie powyzsze rowniez
z punktu widzenia kosztéw wytwarzania po-
szczegllnych ksztattownikow.

2) Praca powinna by¢ przepisana na maszynie,
na jednej stronie kazdej kartki.



