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ZJEDNOCZONE FABRYKI ZWIAZKOW AZOTOWYCH

w MOSCICACH i w CHORZOWIE

dostarczaja;

CHLOR CIEKLY - MONOCHLORBENZOL - PARADWUCHLOROBENZOL - SALETRE
AMONOWA - SALETRE SODOWA przemystowag - SALETRE SODOWA rafinowana
SALETRE POTASOWA rafinowang - SALMIAK KRYSTALICZNY - SALMIAK SUBLIMO-
WANY - WEGLAN AMONU - KWASNY WEGLAN AMONU - AZOTYN SODOWY
WEGLAN WAPNIA stragcony - SOL GORZKA techniczng - SOL GORZKA 99,8 % farma-
ceutyczng - KWAS AZOTOWY techniczny i chemicznie czysty - WODE AMONIAKALNA
chemicznie czystg - AMONIAK SKROPLONY - TLEN - AZOT
oraz nawozy: SALETRE WAPNIOWA - AZOTNIAK - SALETRZAK - SIARCZAN AMO-
NOWY (krystaliczny i normalny) - NITROFOS - WAPNAMON - SALETRE SODOWA
i SUPERTOMASYNE za posrednictwem wszystkich organizacyj rolniczo-handlowych w kraju.

Spotka Akc. ,AZOT" w Jaworznie

dostarcza:
ZELAZOCJANKI sodowy, potasowy i wapniowy - CJANKI sodu i potasu - BLEKIT PA-
RYSKI i ,MILORI" - CHLOREK POTASU 99— 100% - WAPNO CHLOROWANE - POTAZ
ZRACY - POTAZ KALCYNOWANY (weglan potasu) - SIARCZAN MIEDZI - ,SOLNIT*
dla konserwacji miesa oraz SRODKI OWADO- i GRZYBOBOJCZE.

Lignoza

Spotka Akcyjna

FABRYKI:

w Krywatdzie, pow Rybnicki
w Pnioweu, pow. Tarnogo6rski

w Starym Bieruniu, pow. Pszczynski

L 4

Wszelkie materjaty wybuchowe,
§rodki zapalcze, papiery drzewne

i bezdrzewne réznych gatunkoéw

Begg8 Katowice, ulica Dworcowa 13 PSANMSS
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Zeszyt Juoifeuszowy

z okazji dziesieciolecia SPolsfi. Stow. Sfnz. i tTecfin. jDoj. Sf.

Dnia 10. Xl. odbyt sie Zjazd Jubileuszowy. Podnioste
chwile, przezyte na Zjezdzie, pozostawity niezatarte wspomnienia.
Procz wspomnienia dat nam Zjazd znacznie wiegcej: wykazat
nasza tezyzne, skrystalizowat wyniki naszej pracy i wytknat

dalszy jej cel i program.

To sg realne KkorzysSci ze Zjazdu, ktére zwiaszcza my

Technicy cenimy ponad wszelkie uroczystosci i symbole.

Pragngc da¢ ogotowi Technikow polskich moznos¢ zapo-
znania sie z rezultatami Zjazdu, drukujemy w niniejszym zeszycie
najwazniejsze przemowienia, umieszczajgc je przed trescig tech-
niczna, podajemy réwniez przebieg Zjazdu w dziale wiadomosci

z Towarzystw Technicznych.

SHedabcja.
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Przemoéwienie Pana Wojewody Slaskiego

Dr. Michata Grazynskiego.

Szanowni Panstwo!

a dzisiejsze Wasze zebranie przybytem
N z prawdziwa radoscig. Zjawitem sie tutaj

nie tylko jako Wojewoda Slaski, ktérego
obecno$¢ ma podkresli¢c doniostos¢ Waszych
narad, ale réwnocze$snie — niemal jako wspét-
pracownik tego towarzystwa, ktérego delegaci
zebrali sie w tej sali. Nie chciatbym 2z okazji
spotkania sie z Wami mowi¢ zdawkowo
ca¢ tylko frazesy powitania. Sytuacja bowiem
jest zbyt ciezka, a powaga Waszego zebrania
zbyt wielka.

i rzu-

Wczoraj Slask razem z catem Panstwem
Polskiem obchodzit Swieto Niepodlegtosci. Wy-
zyskatem te sposobnos$¢, aby przedstawié¢ w szer-
szeni przemowieniu cele i zagadnienia, jakie
stojg przed tutejszem spoteczeristwem kresowem
w ramach celéw i zadan catej Rzeczypospolitej
Polskiej. Wiemy doskonale o tem, ze potozenie
nasze jest niezmiernie trudne tak z punktu wi-
dzenia politycznego, jak i ze wzgledu na sytu-
bedacg wynikiem kryzysu
ogdlno-sSwiatowego. Kiedy$ w niezmiernie ciez-
kich warunkach musieliSmy zdobywaé¢ wlasnym
wysitkiem niepodlegtos$¢. Dzisiaj wiasnym tru-
dem i wiasng pracg musimy ktas¢ podwaliny
mocarstwowej, moralnej, kulturalnej i gospodar-
czej potegi Panstwa Polskiego. Jezeli jednak
praca nasza, idgca pod hastem ,wtasnemi sitami”,

acje gospodarcza,

ma wydac istotnie pozytywne rezultaty, to mu-
simy rozwigza¢ najwazniejsze — mojem zda-
niem — zagadnienie, a mianowicie stworzy¢
w Polsce typ silnego ideowo i moralnie obywa-
tela, stworzyé¢ czlowieka mocnego, o ktdrego
jak o pewny zrgb moglibySmy oprze¢ silne spo-
teczenstwo, a co zatem idzie, potezne panstwo.
Naszej pracy wychowawczej powinien przyswie-
ca¢ ten zasadniczy ideat.

Jezeli gdzie zagadnienie to nabiera swej
wagi gatunkowej, to przedewszystkiem na Slasku.
Nalezy pamieta¢, ze diuga niewola pozostawita
w psychice polskiej pewne elementy, z ktoremi
trzeba sie bezwzglednie rozprawi¢. W wielu
ludziach mozna jeszcze dostrzec to, co nazwatbym
niewolnictwem dusz, a co manifestuje sie w nie-
uzasadnionym kulcie dla rzekomej wyzszosci
obcych, a w braku zaufania do wilasnej war-
tosci.

Przemawiajac tu w tej sali dwa tygodnie
temu na zebraniu Towarzystwa Polek, podkres-

litem, ze jednem z najwazniejszych zadan jest
wyplenie z dusz poczucia wtasnego niewolnictwa,
ze tu na Slasku cate polskie spoteczenstwo,

oraz poszczego6lne jednostki muszg czuc¢ sie

panami tej ziemi, w ktorg od wiekéw kiladia
sie polska praca, w ktdrg wsigkat pot i krew pol-
skiego robotnika i chtopa, a ktora dzisiaj chcemy
przeksztatci¢ na bastjon graniczny wielkiej i moc-
nej Polski. Nie po to zdobyliSmy tu wolnos¢,
aby podporzadkowac sie obcym. Musimy na tej
ziemi ugruntowa¢ moralng i materjalng prze-
wage polskiego elementu. Jezeli ja na tym

Zjezdzie wracam do tego momentu, to z naste-
pujacych przyczyn:

Wy Panowie Inzynierowie wchodzicie w skiad
tutejszej elity umystowej. Zajmujecie nie-
zmiernie donioste stanowiska. Obcigzajg Was
olbrzymie i donioste obowigzki. Jest rzeczg
niezmiernie doniostg, aby polski inzynier stat
tutaj bardzo wysoko tak z punktu widzenia jego
kwalifikacyj moralnych, narodowych, jak i jego
zawodowych kwalifikacyj. Mam to przeswiad-
czenie na podstawie moich obserwacyj, ze polski
inzynier na Slasku zajat to stanowisko. Ja, jako
Wojewoda, mam to poczucie, ze rozporzgdzamy
dostatecznie ukwalifikowanemi sitami inzynier-
skiemi do objecia wszystkich Kkierowniczych
stanowisk w przemysle goérnoslaskim. Trzeba
mie¢ jednak Szanowni Panowie poczucie swej
wlasnej wartosci. Jezeli do mojego biura przy-
chodzg wysoko postawione osoby i mdwia mi,
ze pewne kierownicze stanowiska w przemysle
Slaskim nie moga by¢ obsadzone przez polskich
inzynieréw, bosmy do tego nie dorosli, to uwa-
zam, ze jest to niezmiernie smutny przejaw tego
niewolnictwa dusz, o ktérem wyzej wspomniatem,
tego stuzalstwa, ktoére jest przejawem charakteréw
stabych. Wedtug mego przekonania i wedtug
moich doswiadczen, kazde stanowisko w tutej-
szym przemysle moze by¢ wziete i doskonale
prowadzone przez polskiego inzyniera. Dlatego
apeluje do Was Panowie, aby Wasze Towarzystwo
w catoksztatcie swych praw rozwijato idee rze-
telnej wartosci polskiego inzyniera i podtrzymy-
wato w nim te wiare w swe wiasne sity, ktéra
jest wynikiem nie préznosci, a istotnego poczucia
faktycznie posiadanych wuzdolnien. Ze swej
strony chce Was zapewni¢, ze ja jako przedsta-
wiciel wiadz na tym terenie, od swych pogladow
ani na krok nie ustgpie i ze w tym zakresie
mozecie liczy¢é na pewne moje poparcie.
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Nie potrzebuje chyba w tym gronie zazna-
cza¢, ze z punktu widzenia politycznego i gospo-
darczego, Slask i Pomorze tworzg najwazniejsze
odcinki Rzeczypospolitej Polskiej, i dlatego
praca kazdego czlowieka, a w szczegolnosci
i Wasza Panowie Inzynierowie, musi by¢ z jednej
strony ozywiona gtebokiem pojeciem ideatow
narodowych, z drugiej strony, musi w robocie
Waszej przejawic sie rzetelna umiejetnos¢ fachowa
i wola wykonania tych wszystkich zadan, ktore
na Was z tytutu Waszych obowigzkdw spoczywaja.

Tu na Slasku kazda placéwka ma podwéjny
charakter. Wy macie do wykonania prace
gospodarczg, ale réwnoczesnie i narodowo-
polityczng. | dlatego musicie by¢ doskonatymi
fachowcami i dobrymi w najlepszem tego stowa
znaczeniu patrjotami. Kazdy posterunek inzy-
nierski, to z jednej strony placéwka jego ekspansji
umystowej w zakresie technicznym, oraz poste-
runek pracy obywatelsko-narodowej, niezmiernie
doniostej z punktu widzenia pahnstwowego. Z tego
wychodzgc stanowiska, chce podkresli¢c dwa
momenty:

Jest rzeczg niezmiernie doniostg, aby przy
zachowaniu karnosci i dyscypliny w pracy,
stosunek polskiego inzyniera do polskiego robot-
nika byt naprawde serdeczny. Musi on sie
wyrazi¢ w serdecznej trosce o interesy kulturalne
i materjalne pracownika i to w tej formie po-
traktowane, aby robotnik zdat sobie sprawe
i odczut to jaknajlepiej, ze polski inzynier i on
to sg cztonkowie tej samej polskiej rodziny,
ktora wspdélnie i solidarnie pracuje nad tem, by
w Polsce byto dobrze, by Polska byta wielka.
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Zatracenie w Waszej pracy tego elementu, wy-
rzadzitoby niepowetowane szkody.

| jeszcze jedno. Jest bardzo wazng rzecza,
byscie Panowie uwielokrotnili Wasze mozliwosci.
Nie wolno tu na terenie granicznym zasklepia¢
sie wylagcznie w pracy zawodowej. Natomiast
inteligencja polska, w ktérej Wy tu Panowie Inzy-
nierowie tworzycie jeden z najwazniejszych ele-
mentow, musi wejs¢ na teren masowych organiza-
cyj polskich, musi da¢ tym organizacjom element
kierowniczy. Na Slasku, prawie kazdy cztowiek
tkwi w jakiej$ organizacji. Chodzi o to, aby
w wszystkich formach organizacyjnych tetnito
prawdziwe zycie. Trzeba, aby polski inzynier
i na tym odcinku jaknajwiekszy podjat wy-
sitek.

Szanowni Panowie! Wpykonaliscie tu juz
wielkg prace. Nie mniej jednak przed wszyst-
kimi nami na tym terenie stojg olbrzymie za-
dania, ktére wymagaja maksymalnego napiecia
sit. Niech u podstaw dalszego Waszego wysitku
lezy wiara we wiasne sity, wiara w polskiego
inzyniera i takie ukochanie swej pracy zawodowej,
oraz jej doniostosci z punktu widzenia narodo-
wego i panstwowego, by wykonywanie obo-
wigzkow taczyto sie z radoscig stuzby Ojczyznie.

Pragne, byscie mnie uwazali za swego
wspotpracownika na odcinku Waszych ideowych
zamierzen. Badzcie przekonani, ze zawsze znajde
sie w Waszych szeregach, w Waszej pracy nad
realizacjg tych ideatéw panstwowych, ktére majg
by¢ motorem naszej woli i celem naszych wysSitkow
dla odniesienia ostatecznego zwyciestwa.

O pracy tworczej technika polskiego na Slasku

w okresie dziesieciolecia

istnienia Polsk. Stowarzyszenia

Inzynieréw i Technikow

Wojewodztwa Slaskiego.

Inz.

ielki i spontaniczny odruch ludu S$la-
W skiego, walczgcego w trzech powsta-

niach o swoje prawa wolnosci narodo-
wej i potgczenie z macierza polska, jak réwniez
argumenty  etnograficzne, oraz historyczne,
wszystkim zresztg znane i z wielu stron o$wie-
tlane, sg dostatecznym dowodem, ze Slask zwia-
zany jest nierozerwalnie z caloksztattem zycia
Panstwa polskiego.

Niemcy na konferencji pokojowej w Paryzu,
majac przeciwko sobie wszelkie inne argumenty,

Witold DrozdowsKki

Krol.-Huta.

bronili swoich praw do Slaska przewaznie argu-

mentami gospodarczemi, dowodzac, ze bez

Slaska obejsé sie nie moga. W tajnych me-

morjatach z r. 1915 i 1917, ztozonych na rece

kanclerza Rzeszy przez sfery gospodarcze nie-

mieckie na Slasku, reprezentowane przez 6w-

czesnego potentata przemystu tajnego radce

Willigera, czytamy, ze Gérny Slask, zlgczony
z Rzesza i potozony w potudniowo-wschodnim
musi

kacie Rzeszy, stale walczy¢ z wielkiemi

trudnosciami, ze jego przemyst moze sie roz-
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wija¢ tylko powoli i z trudnoscia i ze wszelkie
te trudnosci zostatyby przez przytaczenie Polski
do Niemiec, jesli nie catkowicie usuniete, to
w kazdym razie znakomicie ztagodzone. Z chwila,
gdy zapadia decyzja przytaczenia do Polski
wiekszej czesci okregu przemystowego Goérnego
Slaska, podniesli Niemcy krzyk, ze stanie sie
to ruing Goérnego Slaska, ze zostata naruszona
réwnowaga stosunkoéw gospodarczych srodkowo-
europejskich.

Wobec takich wystgpien Niemcéw naleza-
toby przypuszczaé, ze po rozdziale Goérnego
Slaska zycie gospodarcze niemieckie zostanie
pozbawione réwnowagi i mocno na tem ucierpi.
Zdawatoby sie, ze bez kopalh gdérnoslgskich
caly wschdd Niemiec sie nie obejdzie. Tym-
czasem pomimo, ze po podziale Gérnego Slaska
z 67 kopalh Niemcom dostato sie zaledwie 14,
juz w dniu 15 listopada 1925 r. zamykajg Niemcy
granice dla polskiego wegla, 1931 od-
mowity ratyfikacji traktatu handlowego, ponie-
waz przewidywat on wolny przyw6z do Niemiec
miesiecznie 320000 tonn wegla 2z polskiego
Slaska. Jednoczeénie produkcja wegla w ko-
palniach na niemieckim Slasku wzrosta blisko
0 200%, dochodzagc do 22000000 t rocznie.
Wegiel ten nie moze jednak konkurowac¢ co do
jakosci i co do ceny z weglem westfalskim,
kopalnie walczg z trudnosciami
1 szukajg drég eksportowych dla swojej pro-
dukcji. Gdyby$my dotaczyli do tego produkcje
kopali Slaska polskiego, tj. okoto 35000000 t
rocznie, doprowadzitoby to na skutek deficy-
wywozu wegla i konkurencji wegla
z Westfalji i Nadrenji do zrujnowania w bardzo
krétkim czasie catego gornoslaskiego gérnictwa
weglowego.

a wr

wobec czego

towego

Réwniez wytwory przemystu hutniczego
niemieckiego Slaska musza stale walczyé z trud-
nosciami zbytu na rynku niemieckim, nie mogac
konkurowaé¢ z hutami westfalskiemi, ktére maja
0 wiele tansza rude przez rozbudowany transport
wodny. Z tego powodu gérnoslaski Zwigzek
Goérniczo-Hutniczy zadat w swoich memorjatach
potaczenia Polski z Gérnym Slaskiem, aby méc
wykorzysta¢ dla hutnictwa $laskiego ztoza rud
zelaznych, znajdujace sie na terenie b. Krolestwa
Kongresowego. Zyczenia te sie nie urzeczy-
wistnity i widzimy po rozdziale Slaska stop-
niowy spadek wytworczosci surowki zelaznej
na niemieckim Slgsku, ktéry doprowadzit do
zagaszenia w r. 1930 ostatniego wielkiego pieca.
Jesli produkcja w innych dziatach hutnictwa
utrzymata sie na poziomie przedwojennym, to
zawdziecza to jedynie ukrytej pomocy rzadu
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niemieckiego z réznych funduszéw tajnych, wy-
jatkowym taryfom kolejowym itp. Gornoslaskie
hutnictwo Zelazne w Niemczech po wojnie
jest wiec sztucznie podtrzymywane przy zyciu.
Mozemy $mialo przypuszczaé, ze gdyby caly
przemyst hutniczy pozostat przy Rzeszy, to wo-
bec istnienia takich samych warunkéw jak przed
wojng nietylko nie moaégtby sie rozwingé, lecz

tak, jak i przemyst weglowy musiatby silnie
podupasé.
Rozpatrzmy teraz, jaka wytworzyta sie

sytuacja gospodarcza na Goérnym Slasku po
przytaczeniu go do Polski.

Chociaz potozenie geograficzne Godrnego
Slaska w stosunku do Polski jest podobne do
jego dawnego potozenia w stosunku do panstwa
niemieckiego, jednakze jest o wiele korzystniej-
sze. Majac rownie dalekie rynki zbytu, poto-
zone w gtebi nie posiada konkuren-
cyjnych okregdw goérniczo-przemystowych (jak
w Rzeszy Zagiebie Westfalskie), a Zagtebie
Dabrowskie i Krakowskie znajduje sie w jedna-
kowych warunkach ze Slaskiem pod wzgledem
rynku zewnetrznego,

panstwa,

przeciwnie nawet, Gorny
Slask w stosunku do obszaru gospodarczego
Rzeczypospolitej jest uprzywilejowany. Posiada
on lepsze warunki geologiczne, starszy i sze-
rzej rozbudowany przemyst, oraz karnego
i wyrobionego robotnika.
pewng przewage
i Krakowskiem.

Warunki te dajg mu
nad Zagtebiem Dabrowskiem

Odgrywajacy najwazniejsza role na Slasku
przemyst weglowy odebraliSmy w stanie opta-
kanym, prawie zupeinie
Srednie wydobycie w r.

zdezorganizowany.
1922 na 1 robotnika
1 dniéwki wynosito zaledwie 0,56 t
1922), wobec 12t w r. 1913. Ogélna
konjuktura finansowa, a szczego6lnie stabilizacja
waluty polskiej, zmusza przemyst do zastoso-
wania radykalnych $rodkdéw i zreorganizowania
kopaln. Na skutek poczynionych inwestycyj
i zarzadzen przecietne wydobycie zaczyna po-
woli wzrasta¢, dochodzgc w r. 1925 do 1,02 t
na 1 robotnika i dniéwke, jednoczesnie kopal-
nie polskie zaczynajg zdobywacd rynki

w czasie
(lipiec

nowe

zbytu, aby zastgpi¢ stracony w r. 1925 rynek
niemiecki. Zaczynaja powoli wypiera¢ wegiel
angielski i wchodzg na normalng zdrowg droge
rozwoju. Rok 1929 wykazuje ilosciowo naj-

wieksze wydobycie, przekraczajgce 30000000 t,

na skutek kryzysu produkcja wegla spada
i w r. 1932 wydobyto |zaledwie 21,500 000 t
wegla. Przecietne jednak wydobycie stale

wzrasta i w r. 1932 wynosi 1,66 t na 1robotnika

i dnidbwke. Jednocze$nie ogromnie wzrasta
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eksport, dochodzgc do 12000000 t w r. 1931
1 spadajac na 8,700000 t w r. 1932. Polski
rynek wewnetrzny zuzywa $rednio przy normal-
nej konjukturze ok. 21 milj. t wegla rocznie, co
przy 30 milj. ludnosci daje przecietne zapotrze-
bowanie ok. 700 kg wegla na rok na 1 mie-
szkarica. Dla poréwnania wspomne, ze zapotrze-
bowanie w Anglji lub Belgji wynosi ok. 3,5t
na gtowe, a w Niemczech przeszto 2 t czyli
prawie 5 wzgl. 3 razy wiecej
Zrozumiatem jest, ze Polska jako kraj w 70%
rolniczy, musi sitg faktu zuzywaé mniej wegla,
anizeli kraje, silnie uprzemystowione, jak Anglja,
Belgja, Niemcy. W poréwnaniu jednak z kra-

niz w Polsce.

jami pod wzgledem skiadu ludnosci, bardziej
zblizonemi do Polski, jak np. Czechostowacja,
gdzie zuzycie wegla na gtowe ludnosci jest

2 razy wieksze jak w Polsce, zuzycie u nas jest
stanowczo za male. Pozwala to nam wyciggnaé
whniosek, ze zuzycie wegla w Polsce przy nor-
malnych warunkach gospodarczych i rozbudowie
linij kolejowych musi sie podnies¢ do$¢ znacznie,

innemi stowy, pojemnos$é rynku wewnetrznego
wzrosnie, co pozwoli kopalniom odpowiednio
zwiekszy¢ wydobycie i wykorzysta¢ lepiej za-
prowadzone ulepszenia i inwestycje. Mamy
wiec daleko lepsze widoki dla rozwoju gor-
nictwa, anizeli kraje o wysokiem zuzyciu na

gtowe ludnosci, gdzie niema prawie nadziei, na
wzrost zapotrzebowania. Cala wschodnia czes$¢
Rzeczypospolitej jest tym naturalnym niewy-
zyskanym rynkiem zbytu, ktory przy lepszej
konjukturze gospodarczej bedzie wielkim kon-
sumentem wegla $lagskiego.

Losy hutnictwa zZelaznego na
Slasku jak dotad, byly podobne do
mystu weglowego.

Gornym
losu prze-
Polska otrzymata przy po-
dziale Slaska 6 wielkich zaktadéw przemysto-
wych hutniczych, ktérych wytwdérczosé w r. 1913
wynosita 1031000 t surdwki, 1660 000 t stali
zlewnej i 1200000 t wyrobdéw walcowanych.
Po przytaczeniu do Polski, huty te w r. 1922
wykazujg wytwoérczos¢ dla suréwki 48%, dla
stali 61 % i dla wytworow walcowanych 62%
wytwoérczosci z r. 1913. Produkcja ta w r. 1923
nieznacznie wzrasta, aby w nastepnych latach
spas¢ Srednio do 40% wytwdrczosci 1913.
Znizka ta powstata na skutek wojny celnej

Z T.

z Niemcami, ktéra uniemozliwita wywoéz pol-

skich wyrobéw hutniczych do Niemiec, dotych-
czasowego gtéwnego ich odbiorcy. W tych
warunkach przy trudnosci zbytu wytworczosé

nie mogta sie rozwingé. Wyrazny zwrot ku
poprawie sytuacji w hutnictwie zelaza widzimy
dopiero w drugiej potowie 1926 r., kiedy Rzad
Polski przez wudzielenie znacznych zamodwien
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i przez zarzadzenia,
béw walcowanych,

utatwiajagce wywoéz wyro-
polepszyt stworzong przez
strajk angielski pomys$ina konjukture dla hut-
nictwa. Na chwilowe polepszenie sytuacji
wptyneto réwniez obnizenie kursu naszej waluty,
gdyz w ten spos6b zdobylisSmy moznos$¢ konku-
rowania na rynkach zagranicznych 2z innemi
panstwami. Od tej chwili produkcja hut zelaza
rosnie, osiggajac w r. 1929 68,30 wytwdrczosci
przedwojennej dla surdéwki, 83% dla stali zlewnej
i 80 % dla wyrobéw walcowni. Od r. 1930 na
skutek kryzysu wytworczo$¢ gwattownie spada
i osigga w r. 1932 19,3% wytworczosci przed-
wojennej dla suréwki, 33,2% dla stali zlewnej
oraz Roéwno-
cze$nie z kazdym rokiem ros$nie eksport; osia-
gajac w r. 1930 ok. 4200001 poczem na skutek
kryzysu spada do 140 tys. t w r. 1932. Stosu-
nek jednak wywozu wytworéw hutniczych do
wytworczosci hut najwyzszy byt w r. 1931
i stanowit 44,5% catej wytworczosci, a w r. 1932
31,5% Wyroby swoje hutnictwo zelaza ekspor-
tuje do wszystkich wazniejszych panstw Europy,
jakotez do wszystkich czesci Swiata. Gtdwnymi
jednak byty Rosja, Jugostawija,
Rumunja, Witochy, Japonja, Holandja, Butgarja itd.

32,3% dla wyrobow walcowni.

odbiorcami

Oceniajac dotychczasowe wyniki pracy na-
szych hut, musimy pamieta¢ o trudnosciach,
jakie przemyst od czasu powstania odrodzonej
Polski musiat przezwycieza¢ i jak byt uzalez-
niony od ogélnego stanu zycia gospodarczego
Polski. Hutnictwo zelazne szybko dostosowy-
wato sie do coraz to nowych warunkéw, prze-
chodzgc, czy to na produkcje suréwki na wiasnym
koksie, czy tez wyszukujac dogodniejszych Zzré-
det nabycia ztomu zelaznego i innych materja-
tow. Pozatem, dostosowujac sie coraz wiecej
do potrzeb wewnetrznych Polski, staraty sie huty
nasze rozwing¢ zakres tego dzialania, czy to
przez ulepszenie wytworéw hutniczych (np. wy-
rob stali szlachetnych), czy tez przez wprowa-
dzenie coraz to nowych artykutéw, ktorych brak
dawal sie odczuwa¢ na rynku wewnetrznym
Polski, (np. szyny tramwajowe), lub tez wreszcie
przez wprowadzenie polskich wyrobéw hutni-
czych na rynku zagranicznym.

Chcac oceni¢ mozliwosci dalszego rozwoju,
wzglednie w obecnych ciezkich czasach wogdle
egzystencji naszego hutnictwa, musimy przyjaé
jeszcze jeden miernik, ktérym jest zuzycie ze-
laza na jednego mieszkanca. W Polsce zuzycie
to przy najlepszej konjukturze nie przekroczyto
36 kg, podczas gdy w Niemczech wynosity ok.
450 kg, a w Ameryce 1200 kg. Tak mate zu-
zycie zelaza na gtowe ludnosci w Polsce, do-
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wodzi, ze rynek wewnetrzny nie jest do tej pory
wyzyskany i wraz z poprawg warunkéw gospo-
darczych podnies¢ sie musi i zapotrzebowanie
na zelazo i stal. A wiec i hutom $lgskim,
$cisle zwigzanym z Panstwem Polskiem, $miato
mozemy rokowaé¢ dalszy rozwdj.

Nie bede tutaj rozpatrywal pozostatych
gatezi przemystu gornoslaskiego, jak przemyst
cynkowy, przetwoérczy, chemiczny itp.,, gdyz te
dwa przyktady, wegiel i zelazo, dostatecznie
charakteryzujg taczno$é Slaska z macierzg pol-
ska i potwierdzajg rowniez i pod wzgledem
gospodarczym stuszno$¢ zgadan naszych przed-
stawicieli na konferencjach miedzynarodowych,
oraz w zupeinosci usprawiedliwiajg bohaterskie
wystgpienia synéw tej ziemicy S$laskiej w wal-
kach o jej potaczenie z Polska.

Zanim przejde do witasciwego tematu mo-
jego referatu, tj. scharakteryzowania dziatalnosci
technika na Goérnym Slasku, musze jeszcze
przedtem poruszy¢ sprawy narodowosciowe,
specjalnie musimy sobie zda¢ sprawe z tego,
jaka role odgrywa na Slasku w zyciu gospodar-
czem element niemiecki. W zakresie przemystu
rola czynnika niemieckiego przejawia sie w for-
mie kapitatu, kierownictwa i elementu pracowni-
czego, t.j. personelu administracyjnego i ro-
botniczego. Kapitat przemystowy na Slasku
w chwili objecia Slaska przez Polske byt nie-
watpliwie w 100% kapitatem niemieckim wzgl.
miedzynarodowym, zwigzanym finansowo z Niem-
cami. W Okresie 10-lecia przynaleznosci Slaska
do Polski niestety pod wzgledem struktury Kka-
pitalu nie zdotaliSmy uczynié¢ zbyt wiele, gdyz
duze nawet zmiany wiascicieli przemystu S$la-
skiego spowodowaty to, ze zaledwie minimalne
udziaty przeszty w rece polskie. Kapitat nie-

miecki dzi$§ jeszcze dominuje w 70% w prze-
mys$le $lgskim, pozostate 30% znajduje sie
réwniez prawie catkowicie w rekach kapitatu

obcego, niespetniajgcego roli narzedzia poloni-
zacji przemystu. Pozycja wiec Niemcoéw jest
nadal silna i niebezpieczna dla naszych stosun-
kow wewnetrznych, gdyz kapitat niemiecki jest
najpowazniejszym atutem w reku catej akcji
niemieckiej na Slasku.

Przy objeciu Slaska na kierowniczych sta-
nowiskach w przemysle nie byto Polakdw,
dzisiaj wiekszos¢ tych stanowisk jest obsadzona
przez Polakéw, nie wszedzie jednak jest to
wystarczajace i skuteczne, gdyz stanowiska
Srednie i nizsze sg przewaznie obsadzone przez
element mieszany, narodowo niepewny, jeszcze
w r. 1927 w 75% niemiecki. Chociaz dzisiaj
warunki te zmienity sie o wiele na lepsze,

T ECHNI K Nr. 12,

jednak ostatnie wybory z konca pazdziernika
na jednej z hut wykazaly, ze 40% gloséw
urzedniczych byto oddanych na listy niemieckie.
W gornictwie stosunek jest lepszy, sa jednak
przedsiebiorstwa, w ktorych przewaza urzedni-
czy element niemiecki. Polonizacja personelu
urzedniczego moze zrobi¢ postepy, jesli stano-
wiska szeféw ruchu, a przedewszystkiem szefow
personalnych przedsiebiorstw zostang oddane
Polakom.

Element robotniczy, w przewazajgcej masie
jest polski, robotnikdw cudzoziemcéw byto
wedtug danych Komisji Ankietowej z r. 1927
zaledwie 4,1 % jednak wybory do rad zaktado-
wych przez szereg lat dawaly stale wiekszos¢
niemieckim zwigzkom zawodowym, ostatnie do-
piero lata przyniosty uswiadomienie na skutek
usilnej pracy polskich organizacyj zawodowych
i w ostatnich czasach coraz czesciej z wyboréw
wychodzg rady czysto polskie wzglednie posia-
dajace wiekszos$¢ polska.

Kapitat niemiecki, agitacja czynnikéw nie-
mieckich, réznego rodzaju fundusze gadzinowe,
a wreszcie zalezno$¢ robotnika od nizszego
personelu technicznego, przewaznie niemieckiego,
mistrzéw, sztygaréw itp., oto przyczyny, ze
robotnik-polak bat sie przyznawac¢ do polskosci
i naleze¢ do polskiej organizacji zawodowej.
Niewatpliwie rowniez kryzys gospodarczy, dotkli-
wie dajacy sie we znaki robotnikowi $lgaskiemu,
utatwia te germanizatorska agitacje. Przyznac
jednak musimy, ze decydujgcy wptyw na zmiane
orjentacji robotnika $lgskiego ma w tej chwili
wspdipraca jego z technikiem, inzynierem i dy-
rektorem-polakiem, do ktérych nabiera coraz
wiecej zaufania, a czujgc ich poparcie, staje
otwarcie do walki z czynnikami germanizator-
skiemi, chociazby mial nawet czasami ucierpieé
finansowo.

W tych warunkach gospodarczych, poli-
tycznych, finansowych i narodowosciowych, jaka
role odegrat technik polski, jaka byta jego
dziatalno$¢ i jakie sg widoczne rezultaty jego
pracy na Slasku?

Akcja germanizacyjna rzadu Rzeszy starata
sie wcisng¢ do najgtebszych komoérek zycia
ludu S$laskiego. Przesladowano mowe, wiare,
obyczaje polskie, to tez zycie spoteczne i or-
ganizacyjne nie mogto nalezycie sie rozwijag,
a jednostki bardziej czynne i uswiadomione na-
rodowo, byly przesladowane i musialy sie
ukrywac¢ przed czujnem okiem witadz niemieckich.
Nic tez dziwnego, ze nie bylo przejawdw
zewnetrznych technicznego zycia polskiego.



Technik-polak, zalezny od niemieckiego kie-
rownictwa, aby moc na chleb zarabia¢, musiat
sie kry¢ ze swemi uczuciami narodowemi, szu-
kajac jedynie od czasu do czasu ukojenia
i wzmocnienia swych sit do pracy w pobliskim
Krakowie. Wiekszo$¢ jednak, chociaz pocho-
dzaca z ludu polskiego, w miare wspinania sie
na wyzsze szczeble intelektualne, ulegata wpty-
wom germanizacji i powoli zatracata poczucie
przynaleznosci do ludu polskiego.

Z chwilg zakonczenia wojny Swiatowej
i wskrzeszenia Panstwa Polskiego, pod wpty-
wem jednostek, prawdziwych ludzi ducha i czynu,
uswiadomienie narodowe wzrasta, poteguje sieg,
aby da¢ widoczny wyraz swoich uczu¢ w trzech
powstaniach $laskich i w plebiscycie.

Wystepuja na widownie technicy-polacy,

jak inz. A. Rowinski, $p. inz. Jdézef Kiedron,
inz. Szefer, Brzeski, Stanistaw i Edmund
Grabianowscy, Okotowicz, Klenczar, Buzek,

Ditugotecki itd. Tworzag oni wydziat przemystowo-
goérniczy przy Komisarjacie Plebiscytowym
i maja za zadanie przygotowanie personelu ko-
palh i hut do plebiscytu. Pracujg bez wytchnie-
nia z samozaparciem sie ws$rod ciezkich wa-
runkéw nad uswiadamianiem o istotnem
potozeniu gospodarczem Slaska, pisza memo-
rjaty i wykazujg niescistosci twierdzen
mieckich.

nie-

Przychodzi trzecie powstanie. ,Kierownic-
two powstania — pisze dr. Wiodzimierz Dabrowski
w swojej pracy ,Goérny Slask w walce o zjedno-
czenie z Polskg" — spotkato sie od pierwszej
chwili z bojkotem ze strony wiascicieli kopaln,
hut, i ich dyrektoréw i zarzadéw. Prawie kazde
zarzgdzenie na polu zycia ekonomicznego trzeba
byto przeprowadzi¢ przymusowo pod presjg
bagnetéw. Doprowadzito to do ustanowienia
zarzadéw przymusowych na kopalniach i hu-
tach. Bronig ekonomiczng chciano ztamad
powstanie. Ze tak sie nie stato, zastuga to
w pierwszym rzedzie polskich technikéw i eko-
nomistow, wspdéipracujgcych z wiadzami powstan-
czemi.

Juz w pierwszg noc
destrukcyjny pod dowddztwem
szkoty budowy maszyn w Warszawie technika
Konrada Puszczynskiego wysadza mosty na
Odrze, przerywajagc w ten sposéb tacznosé
Go6rnego Slaska z Niemcami. Inz. Przedpelski
jest zastepca szefa sztabu grupy ,Wschéd" dr.
Borelowskiego (obecnego wojewody $lgskiego
dr. Grazynskiego). A nad organizacjg P.O.W.,
oraz nad wypracowaniem planu operacyjnego

powstania oddziat
absolwenta
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pracuje niezmordowanie inz.
powstania polskiego Stow.

Slgskiego

I1l. powstania
Chrobok, inicjator
Inzynieréw i Technikéw wojew.
i pierwszy jego prezes".

Dr. takomy w swoich wspomnieniach z Ill.
powstania pisze, ze ,zadanie szarego technika-
powstanca byto niejednokrotnie stokro¢ ciezsze
od zoinierza, walczgcego piersig o pier§s z nie-
przyjacielem. Nalezy wiec ztozy¢ hotd zastudze
polskiego technika, polskiego hutnika, polskiego
kolejarza, ktérzy swoim krwawym znojem w tak
wysokim stopniu przyczynili sie do petnego
sukcesu tego bohaterskiego czynu Iludu pol-
skiego na Slasku".

Nadchodzi wreszcie radosny dzien 19. VI.
1922 r., dzien przejecia Slaska przez wiadze
polskie. Z ramienia Rzadu przyjmuje Slask
na tono macierzy Minister Spraw Wewnetrznych
Rzeczypospolitej, inz. Antoni Kamienski, w la-
tach 1926- 1928 prezes, a obecnie cztonek
honorowy naszego Stowarzyszenia. Nastepuje
organizacja wladz administracyjnych Slaska i na
czele urzedéw technicznych stajg wybitni dzia-
tacze, zahartowani w walkach o wolnos$é Slaska,
jak inz. Zygmunt Malawski, na czele Wyzszego
Urzedu Gdrniczego, inz. Szymon Rudowski na
czele Wydziatu Przemystu i Handlu, a $p. inz.
Henryk Zawadowski na czele Wydziatu Robét
Publicznych Wojewédztwa Slaskiego. Sp. inz.
Jézef Kiedron zostaje powotany do Warszawy
w celu zorganizowania departamentu $lgskiego
przy Ministerstwie Przem. i Handlu, jako dy-

rektor tego departamentu. Organizujgc swoje
dzialty w ramach autonomji $laskiej, dazg oni
do spolszczenia administracji oraz przemystu

mimo spotykanych trud-

referatu przed-

Slgskiego, osiggajac
nosci, ktére na poczgatku mego
stawitem, rezultaty bardzo duze.

Technicy w stuzbie panstwowej, juz przez
sam charakter swojej stuzby i stanowisko inte-
lektualne, stajg sie pionierami polskosci na
Slasku. Pod ich wplywem i na skutek stawia-
nych wymagan przemyst ciezki, bedacy ciagle
jeszcze pod wptywem Berlina i zalezny od
niego finansowo, musi sige, cho¢ niechetnie,
dostosowywaé¢ do wymagan przedstawicieli wtadz
polskich. W ten sposéb nastepuje czeSciowo
polonizacja przemystu. Zaczeto od stanowisk
naczelnych, przechodzac nastepnie do S$rednich.
W chwili obecnej przeszto 50 % tych stanowisk
jest zajetych przez Polakéw, a ostatnio akcja
ta dazy duzemi krokami naprzdd.

Technik-Polak, ktéry objgt stanowisko na
Slasku, na samym juz wstepie w pracy swojej
napotkat na wielkie trudnosci. Z jednej strony
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nieche¢ pracodawcy kapitalisty-Niemca, za to,
ze musiat technika-polaka pod pewnym
ciskiem wiladz przyjaé¢, a z drugiej strony wrogi
stosunek S$redniego i nizszego personelu tech-
nicznego i handlowego, sktadajgcego sie w prze-
waznej czeéci z elementu zgermanizowanego,
lub stojagcego na ustugach niemcow.

na-

Podejmujgc walke na tych dwuch frontach,
madgt sie technik-polak oprze¢ jedynie na
robotniku-polaku i w rzeczywisto$ci tam, gdzie
umiat i zdotat wzbudzi¢ zaufanie do siebie,
miat prace utatwiong i petng satysfakcje w jej
rezultatach. Ciezko, powoli zdobywali tech-
nicy-polacy uznanie dla swoich prac i po-
czynan.

Pierwszym klasycznym przyktadem spraw-
nosci technika polskiego byto uruchomienie
Chorzowskiej Fabryki Zwigzkéw Azotowych,
z ktérej niemcy wycofali wszystkich inzynierow
i technikoéw, kierujgcych produkcjg, wywiezli
wszystkie ksiegi i czekali w Bytomiu na efekt,
przekonani, ze polacy nie bedg mogli urucho-
mic¢ fabryki. Tymczasem inzynierowie i technicy
polscy pod Swiatiem kierownictwem obecnego
Prezydenta Rzeczypospolitej, prof. Ignacego
Moscickiego, w krotkim czasie nietylko urucho-
mili caty zakiad, lecz wprowadzili wiele ulep-
szen i rozszerzyli zakres produkcji.

Przechodzac do t. zw. ciezkiego przemystu,
a specjalnie do gérnictwa i hutnictwa, na kaz-
dym kroku stwierdzi¢ musimy znaczny postep
z jednej strony w organizacji pracy, a z drugiej
w metodach i urzgadzeniach technicznych, daja-
cych w rezultacie daleko lepsza wydajnosé
pracy, oraz zmniejszenie kosztéw produkcji.
Przemyst weglowy w czasach dobrej konjuktury
porobit duzo inwestycyj, przyczem inicjatorem
i wykonawcag tych inwestycyj byt technik polski.
Przemyst hutniczy cze$ciowo ze wzgledéw po-
litycznych starat sie inwestycyj nie przeprowa-

dza¢, a wprowadzajac fikcyjne obcigzenia
wykazywat stale straty. | w tych ciezkich wa-
runkach technicy polscy potrafili konkurowac

kosztami produkcji z zagranica, bedgc podwojnie
pokrzywdzonymi przez brak uznania za prace
ze strony pracodawcOw-niemcOw, oraz przez
pobieranie nieraz wielokrotnie nizszego wyna-
grodzenia w poréwnaniu do technikéw-niemcow,
zajmujgcych réwnorzedne stanowiska. To po-
krzywdzenie nie odebrato im jednak zapatu
i checi do pracy. Jednem z najpilniejszych za-
dan technika polskiego jest przygotowanie od-
powiedniego $redniego i nizszego personelu
technicznego-pomocniczego. Rozwdj szkolnic-
twa technicznego S$redniego i zawodowego daje
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nadzieje, ze i te braki bedg w krétkim czasie
wypetnione.

Poza stuzbg panstwowg i
praca inzyniera i technika-polaka

Slasku wiele innych dziedzin.

przemystem,
objeta na

W pierwszym rzedzie kolejnictwo po roz-
dziale Gérnego Slaska znalazto sie w trudnych
warunkach, gdyz nie uwzgledniono w nim po-
trzeb polskiej czeéci Goérnego Slaska, a naj-
wazniejsze wezly kolejowe Bytom i Gliwice
pozostaty po stronie niemieckiej. Ministerstwo
Komunikacji musiato wiec przystgpi¢ do budowy
niezbednych potgczen kolejowych. Wybudowano
wiec kolejno linje Mizeréw-Makoszowy, Hajduki-
Kochtowice, Brzezie-Bluszczéow, Warszowice-
Pawtowice Chybie, a w grudniu 1928 r. oddano
do ruchu jedng z najwazniejszych linij, taczaca
Katowice z Tarnowskiemi Goérami, a okalajaca
Bytom, dalej linje Chorzéw-Szarlej. Wreszcie
przez wybudowanie linji Kalety-Herby Nowe
potaczono Slask z Gdanskiem i Gdynia.

Ogromnag doniosto$¢ ma réwniez wybudo-
wana na koszt skarbu $laskiego linja kolejowa
z Ustronia do Wisty i Miléwki, ktora taczy
Slask z Podkarpaciem. Ogétem wybudowano
okoto 100 km normalnych linij kolejowych i do-
budowano przeszto 100 km toréw stacyjnych.
Jednoczesnie wybudowano okoto 20 km pan-
stwowych linij waskotorowych celem potgczenia
linij, znajdujacych sie w polskiej czesci Gdérnego
Slaska, a poprzerywanych przy podziale Gérnego
Slagska. Rozbudowano réwniez sie¢ linij tram-
wajowych, a przez potgczenie tramwajem Katowic
z Sosnowcem, Bedzinem i Dabrowg Goérni-
czg silniej zwigzano Zagtebie Gornoslaskie
z Dabrowskiem.

Wydziat Robo6t Publicznych, majac, w prze-
ciwienstwie do innych wojewddztw, szersze
kompetencje oraz zupeinag samodzielnos$é¢, moaogt
odpowiednio rozwingé swoja dziatalnos¢. Wy-
budowano wiec szereg imponujacych gmachéw,
jak Wojewédztwo, Slaskie Naukowe Zaktady
Techniczne, 14-pietrowy o szkielecie stalowym
budynek Urzedu Skarbowego w Katowicach,
Urzedy Skarbowe w Mystowicach i Krolewskiej
Hucie ild.

Stan budynkéw szkolnych po przytaczeniu
Slaska przedstawiat sie pod wzgledem ilosci,
oraz jakos$ci bardzo smutnie. Szeroko zakro-
jona akcja budowy szkét data Slaskowi 54
gmachy szkolne, ktére kosztowaty okoto 30 milj.
ztotych.

Jedli chodzi o budownictwo mieszkaniowe,
to gtéwna uwage skupit Urzad Wojewddzki na
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budownictwo kolonij robotniczych w okregu
przemystowym, budujac badz to we wihasnym

zakresie, bgdz tez posrednio przez udzielanie
kredytow niskoprocentowych i diugotermino-
wych. Ogo6tem wybudowano w ostatniem 10-cio
leciu okoto 30.300 izb mieszkalnych nakiadem
90 milj. ziotych.

W poréwnaniu do
pospolitej posiada Slask
sieci drég, ktéra wynosi 534 m.b. na 1 km2
Ograniczajgc program budowy drég bitych
i o trwatych nawierzchniach do najistotniejszych
potrzeb, wybudowano za czasow polskich na
Slasku og6tem przeszto 330 km drég,
wadzono remont drugich 300 km,
kosztem okoto 50 milj. zitotych.

innych ziem Rzeczy-
najwieksza gestos¢

przepro-
tacznym

Budownictwo wodne objeto regulacje okoto
50 km rzek i potokéw kosztem ponad 10 milj.
ztotych. Wspomnie¢ jeszcze nalezy budowe
pare tygodni temu poswieconej w obecnosci
Pana Prezydenta Rzeczypospolitej wodnej
pory w Wapienicy, oraz budowe wodociggu
w Maczkach, ktéra uniezaleznita polski Gorny
Slask od sieci wodociggowej niemieckiej.

zZa-

Wreszcie wspomnie¢ musze o budowie
lotniska w Katowicach, uskutecznionej miejsco-
wemi sitami technicznemi, oraz o budowie
radjostacji z wiezami antenowemi konstrukcji

Warsztatow Gornoslaskich Zjednoczonych Hut
Krélewskiej i Laury.

W zakresie budownictwa architekt budow-
niczy, oraz technik polski staneli na wysokosci
zadania, tworzac konstrukcje i budynki, odpo-
wiadajace wszelkim nowoczesnem wymaganiom,
ktéore niejednokrotnie sg powodem podziwu
i zachwytu zagranicznych gosci.

Zycie towarzyskie i naukowe inzynieréw
i technikéw na Gérnym Slasku koncentruje sie
w 6 Stowarzyszeniach. Jednem z najstarszych,
oraz najliczniejszem jest Polskie Stowarzyszenie
Inzynieréow i Technikéw wojew. $lgskiego. Nie
poruszajac szczeg6tow dziatalnosci Stowarzy-
szenia w okresie minionego 10-lecia, ktére zo-
stang przedstawione w innym referacie, pragne
tylko wymieni¢ niektore charakterystyczne wy-
stgpienia, wskazujgce na zakres zainteresowan
cztonkow Stowarzyszenia.

W pierwszym rzedzie nalezy wymieni¢ me-
morjaty i wnioski, jakie Stowarzyszenie opraco-
wato i ztozyto, czy to whadzom wojewddzkim,
czy tez wiladzom centralnym w Warszawie, lub
wreszcie poszczegélnym pp. Ministrom. Me-
morjatéw tych w okresie 10-lecia byto kilka-
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nascie i poruszajg one najroznorodniejsze za-
polityczne i fachowe,
na Goérnym Slasku.
byty naogét przez wiadze

gadnienia gospodarcze,
zwigzane ze stosunkami
Memorjaty nasze
zyczliwie traktowane i przyjmowane pod uwage
w zarzadzeniach, tak politycznych jak gospo-
darczych Rzadu.

Z pokrewnemi Stowarzyszeniami na Slasku
staraliSmy sie S$cisle wspotpracowaé przez two-
rzenie i nalezenie do t zw. komitetéw porozu-
miewawczych, ktérych zadaniem byto uzgadnia-
nie wspdlnych wystapien w sprawach, dotyczacych
og6tu inzynieréw i technikéw.

Przez swoich delegatdw wspotpracowalismy
ze Zwigzkiem Polskich Zrzeszen Technicznych
w Warszawie, Polskim Instytutem Elektrycznym,
Instytutem Rzemies$lniczo-Przemystowym, Tow.
Doksztatcania Technicznego, Ilzbg Handlowg
w Katowicach, Zwigzkiem Wynalazcéw Rzeczy-
pospolitej Polskiej, Slaskim Komitetem Popiera-
nia Wytwdrczosci Krajowej itd.

Cztonkowie Stowarzyszenia prawie bez
wyjatku sg rownoczes$nie cztonkami wielu or-
ganizacyj spotecznych na Slasku i przyjmuja
nietylko czynny, lecz czesto nawet i Kierowniczy
udziat w tych organizacjach. Specjalnie Sto-
warzyszenie kiladzie nacisk na cztonkéw o na-
lezenie do Z. O. K-Z., L O.P.P., Ligi Morskiej
i Kolonjalnej oraz do Towarzystw Kulturalno-
o$wiatowych, jak koto S$piewacze, czytelnie itp.
wreszcie do Organizacji Przysposob. Wojsk.

Wymagamy od cztonkéw, pracujacych
w przemysle, nalezenia specjalnie do Stowarzy-
szen robotniczych kulturalno-o$swiatowych swo-
jego osrodka pracy, rozumiejac, ze wspo6tzycie
technika z robotnikiem na tym terenie pracy
jest wskazane ze wzgledéw narodowych i po-
litycznych.

Na zakonczenie zacytuje zdanie, wyjete ze
sprawozdania rocznego jednego z naszych kot
.Czes¢ polskich sit technicznych, zatrudnionych
na Slasku, taczy fakt nalezenia do Stowarzysze-
nia z realnemi korzysciami, jakie z tego nale-
zenia wynikajg i drogg niezrozumiatej kalkulacji
przychodzi do przekonania, ze niewarto nalezeé
do Stow. Wynikatoby z tego, ze niewszyscy
jeszcze polacy-technicy na Slasku zrozumieli
doniosto$¢ pracy, jakg ma wykona¢ na naszych
kresach zachodnich inzynier i technik-polak,
zrzeszony i zorganizowany. Ten odiam naszych
sit technicznych po czes$ci nie orjentuje sie
w warunkach pracy na Slasku, po czesci usto-
sunkowat sie obojetnie do naszych poczynan".

Skonstatowaé musze, ze tych obojetnych i nie-
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rozumiejgcych swego powotania jest coraz
mniej, a to, ze niewszyscy jeszcze technicy-
polacy nalezg do polskich zwigzkéw technicznych,
przypisa¢ nalezy na karb ciezkich warunkoéw mater-
jalnych, przezywanych w dobie obecnego kryzysu.

W dniu 10-cio lecia naszego Stowarzysze-

nia, stojgc przed dopiero co poswieconym

Sprawozdanie
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sztandarem, Slubowac¢ sobie musimy, ze nie spocz-
niemy w pracy, dopoki nie ziaczymy pod tym
sztandarem wszystkich inzynieréw i technikdéw-
polakéw na Slasku, uéwiadomionych w potrzebie
pracy dla Narodu i Panstwa i rozumiejgcych,
ze zorganizowany polski Slask, to dobrobyt
i potega Rzeczypospolitej.

z dziatalnoSci

Polskiego Stowarzyszenia Inzynieréw i Technikéw Woj. SI.

za czas od zatozenia do 12. XI.

1933.

opracowat inzynier Karol Machalski.

nia 11. stycznia 1922 r., a wiec prawie 12
D lat temu zebrato sie w Katowicach 36 in-

zynierdw i technikéw pod przewodnictwem
kol. Pionczyka i uchwalito zatozyé Zwiagzek In-
zynieréw i Technikéw Wojewédztwa Slgskiego.
Zwigzek miat by¢ stowarzyszeniem technicznem
i kulturalno oswiatowem. Cztonkami mogli by¢
tylko lojalnie usposobieni obywatele Wojewo6dz-
twa $laskiego, a celem Zwigzku utrzymanie wie-
dzy technicznej na wiasciwym poziomie i praca
nad dalszym jej rozwojem dla dobra Wojewdédz-
twa i catej Polski.

Przyjeto na Cztonkéw 31 os6b i wybrano
tymczasowy zarzad w osobach Kolegow Pion-
czyka jako prezesa, Wojcika jako zastepcy,
Matissa jako sekretarza, Krzyze jako skarbnika,
a Kunzego i Szulczyka, jako Cztonkéw Zarzadu.
Dnia 5 lutego odbyto sie pierwsze Walne Zebranie,
na ktérem wybrano Zarzad w nastepujgcym
sktadzie:

Kol. Kol. Chrobok prezes, Pioficzyk zastepca
prezesa, Petzel sekretarz, Drescher zastepca
sekretarza, Krzyza skarbnik, Rembalski zastepca
skarbnika, oraz Kunze i Szulczyk, jako czton-
kowie.

Na tem Zebraniu zajeto sie sprawg propo-
nowanego przeniesienia Szkoty budownictwa
z Katowic do Bielska i postanowiono starac sie,
nie tylko o pozostawienie jej w Katowicach,
lecz rowniez o rozszerzenie tej szkoly przez
wydziaty budowy maszyn i chemiji.

Na zebraniu 23. kwietnia zaprotestowano
przeciw usuwaniu z przemystu urzednikoéw gor-
noslaskich i zastepowaniu ich niemcami z West-
falji.

Na zebraniu 6 maja zastanawiano sie nad
srodkami dla zaradzenia nedzy mieszkaniowej

na Slasku i opracowano odpowiedni memorjat.
Zebranie z dnia 1 lipca omawiato sprawe
projektowanego statutu, ktory przyjeto na zebra-
niu w dniu 5. sierpnia. Na zebraniu tem upro-
szono na mezow zaufania, majacych zjednywac
nowych cztonkéw, kolegdw Rembalskiego, Petzla,
Kostowskiego i Bukowskiego. Na nastepnem
zebraniu w dniu 19. sierpnia zajmowano sie
sprawg administracji Wojewddztwa Slas-
kiego.

Na zebraniu w dniu 2. wrze$nia 1922 r.
wybrano pierwsza Rade Stowarzyszenia, a to kol.
kol. Chrobok prezes, Pioniczyk wiceprezes,
Gambiec wiceprezes, Krzyza skarbnik, Grabia-
nowski sekretarz, Michalik gospodarz, oraz
Petzel, Kunze, Szprot, Rupata, Wojcik i Bu-
kowski jako tawnicy, za$ kol. kol. Plewinski
Sznapka, Klyta i Jaskolski, jako zastepcy. Na
tem zebraniu zajmowano sie sprawg wybordéw
do Sejmu Slaskiego, utworzono fundusz wybor-
przedsiewzigé starania
list wybor-

czy i postanowiono
0 przediuzenie terminu wytozenia
czych.

Na zebraniu w dniu 16. wrzesnia postano-
wiono utworzy¢ biuro posrednictwa pracy i biuro
porad w sprawach tyczacych technikéw i prze-
mystu na Slasku. Na zebraniu w dniu 23.
wrzes$nia uchwalono regulamin Rady Stowarzy-
szenia, utworzono techniczng Rade naukowsg
1 zajeto sie wazng sprawg przewozowg na Slasku
w zwigzku z nowag granicg. Na zebraniu w dniu
4. listopada postanowiono utworzy¢ kota terytor-
jalne i zajmowano sie sprawg budowy nowych
osad mieszkaniowych na Slasku.

roku dzia-
posie-

W ten spos6b w pierwszym
talnosci odbyto  Stowarzyszenie 1
dzen.
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Dnia 22. listopada 1922 utworzono Kota
w Krdélewskiej Hucie, wobecnosci 30 oséb pod
przewodnictwem kol. Chroboka, prezesa Rady.
Pierwszym prezesem Kota wybrano kol. Pie-
traszka.

Dnia 29. listopada 1922 r. utworzono Koto
w Katowicach na zebraniu pod przewodnictwem
kol. Chroboka, a pierwszym prezesem wybrano
kol. Dobrzyckiego, w tymze ‘czasie ukonstytuo-
waty sie kota w Tarnowskich Goérach i Rybniku,
a drugiego grudnia 1922 r. w Bielsku.

Po ukonstytuowaniu sie Kot dziatalnosé
Rady znacznie ostabia. Nastepne Walne Zebranie
odbyto sie dopiero dnia 16. marca 1924 r. Na
zebraniu tem po dwuletniej kadencji ustapit kol.
Chrobok, a prezesem Rady wybrano kol. Euge-
niusza Kwiatkowskiego. Do dnia dzisiejszego
Stowarzyszenie odbyto 12 zwyczajnych dorocz-
nych Walnych Zebran.

W pierwszych dwu latach prezesem Stowa-
rzyszenia byt kol. Chrobok, po nim przez dwa
lata kol. Kwiatkowski, a w nastepnych dwu
latach kol. Kamienski, poczem przez trzy lata
prezesem byt kol. Gérkiewicz, a po nim przez
dwa lata kol. Wisniewski. Na tegorocznem
Walnem Zebraniu prezesem obrano kol. Mycin-
skiego.

Od roku 1926 posiada Stow, swoj staty
sekretarjat.
Stow, od roku 1927 starato sie o budowe

wtasnego domu. Najpierw wspoélnie z innemi
Stowarzyszeniami, jako Dom Polski wKatowicach,
apo6zniej jako wkasny dom Technika wKatowicach.
Pomimo odno$nych uchwat w roku 1931 musiato
Stowarzyszenie z tego zrezygnowac, a z powodu
niewykonczenia Gmachu TCL, gdzie miato za-
rezerwowany lokal, musiato stara¢ sie o inne
pomieszczenie i uzyskato je w gmachu SI. Techn.
Zakt. Naukow.

Z rozwojem Stowarzyszenia wytonita sie
potrzeba utworzenia Sekcji fachowych. W roku
1928 zorganizowano Sekcje chemiczng przy Kole
Krél. Huckiem przy udziale 39 cztonkéw, oraz
ekonomiczng przy udziale 40 cztonkéw i mecha-
niczno-elektrotechniczng przy udziale 60 czton-
kow przy Kole Katowickiem.

W omawianym okresie Walne Zebrania
Stowarzyszenia mianowaty w uznaniu wybitnych
zastug cztonkami honorowymi stowarzyszenia
kol. kol. Kwiatkowskiego Eug. Gorkiewicza Eug.
i Kaminskiego Antoniego.

Stowarzyszenie od poczatku istnienia wspo6t-
pracowato ze Zjazdami Statej Delegacji, a nastep-
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nie ze Zwigzkiem Polskich Zrzeszen Technicznych
w Warszawie, oraz ze Stowarzyszeniem Polskich
Inz. Gorn. i Hutn. przyczem przez kilka lat oba
Stowarzyszenia mialy wspolnego Prezesa iwspdélny
sekretarjat. Poza tem Stowarzyszenie nasze
wspotdziatato ze Stow. Technicznem Zagiebia
Weglowego, z Kotem Wychowankdéw Politech.
Warszawskiej, ze Zwigzkiem Inzynieréw Chemi-
kéw Rz. P. ze Stow. Samodzielnych Budowniczych
na Slasku, Kotem Architektéw, Kotem Energety-
kow, Kotem Naukowej Organizacji, a ostatnio
ze Zwigzkiem Zawodowym Inzynieréw i Tech-
nikéw Wojewdédztwa Slaskiego.

Stowarzyszenie nasze brato zywy udziat
w licznych konferencjach i zjazdach, jak np.
w Zjezdzie mechanikéw w roku 1925, w konfe-
rencji metaloznawczej w roku 1927.

Stowarzyszenie stale interesowato sie
sprawg szkolnictwa technicznego i delegowato
swych przedstawicieli do Rad opiekunczych
najpierw kurséw wieczorowych w Krol. Hucie,

nastepnie Szkoty Mechanicznej w Krol. Hucie,
Szkoty Budownictwa w Katowicach, Szkoty
Goérniczo-Hutniczej w Dabrowie i Slaskiego

Instytutu Rzemies$lniczo-Przemystowego w Kato-
wicach. Stow, zajmowalo sie sprawa reorgani-
zacji wydziatu wioékienniczego w  Bielsku,
a dzieki interwencji Stow, uzyskano odtozenie
likwidacji wieczorowych kurséw mistrzéw maszy-
nowych w Krol. Hucie. W grudniu 1928 r. Stow,
nasze wspdlnie ze Stow, inzynieré6w mechanikéw
Polskich urzadzito w Katowicach trzydniowg
konferencje w sprawie szkolnictwa technicznego.
W roku 1930 przy udziale ponad 200 oso6b
urzadzito Stow, w sali rady miejskiej zebranie
w sprawie budowy Politechniki na Slasku,
a w nastepnem roku zajmowato sie sprawg
realizacji tego projektu i sprawg zorganizowania
na Slasku akademji Solvayowskiej. Z okazji
wybudowania i uruchomienia w Katowicach
Slaskich Technicznych Zakladéw Naukowych
Stowarzyszenie brato udziat w calym szeregu
konferencji i w opracowaniu programéw nau-
czania.

Chcac okaza¢ dalsza pomoc szkolnictwu
technicznemu uchwalito Koto Krél. Huckie
w roku 1929 stypendjum dla niezamoznych
uczniow Szkoly mechanicznej w wysokosci
300 zt. i od tego czasu stale to stypendjum
wyptaca, (obecnie uczniom Sl. Techn. Zaktadéw
Naukowych).

W roku 1932 uchwalito i Koto Katowickie
dla tychze uczniéw stypendjum w wysokosci
500 zt., a w r. 1933 250 =zt
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Ze sprawag szkolnictwa technicznego taczy
sie sprawa praktyk wakacyjnych. Stowarzysze-
nie nasze zorganizowato w roku 1927 opieke
nad praktykantami i odtad co rok urzadza dla
okoto 300 praktykantéw, przybywajacych na Slask
zebranie informacyjne; oraz przy pomocy 60
opiekunéw ze swego grona zajmuje sie prakty-
kantami w poszczeg6lnych zakladach przemy-
stowych, utatwiajgc im prace i organizujgc dla
nich wycieczki naukowe (okoto 60-ciu wycie-
czek rocznie). W roku 1929 za staraniem Stow,
uzyskali  praktykanci zwolnienie z  pracy
w jednym dniu tygodnia dla wziecia udziatu
w wycieczkach naukowych, bez potrgcenia za-
robku.

Poza troskg o podniesienie poziomu wy-
ksztatcenia technicznego i wyszkolenia nowych
sit zajmowato sie Stow, sprawa podniesienia
znaczenia spraw technicznych w zyciu publicz-
nem i prywatnem. Stow, stale i wytrwale da-
zyto do powiekszenia wptywu polskich sfer
technicznych na Slasku i w tym celu starato sie
0 skonsolidowanie w ramach Stow, wszystkich
inzynieréw i technikéw Polakéw na Slasku
1z blizenia ich na gruncie zawodowym i towa-
rzyskim.

Stow, opracowato caly szereg memorjatow
w sprawie zgubnej polityki wielkiego przemystu,
w sprawie kryzysu hutniczego na Slasku, w spra-
wie zwalczania bezrobocia i zmuszenia ciezkiego
przemystu do dostosowania sie do polskiej mysli
roku 1929 Stow, dwukrotnie
imienia

panstwowej. W
interwenjowato, bronigc dobrego inzy-
niera i technika na Slasku przed zarzutami nie-
udzielania sie ich w zyciu publicznem i w spra-
wie rzekomego niewtasciwego ich obchodzenia

sie z robotnikami.

W roku 1932 Stow, opracowato obszerny
memorjat o stanie gospodarczym Slaska, wysu-
wajgc postulaty w kierunku ztagodzenia kryzysu,
oraz memorjaty w sprawie ochrony inzynierow
i technikéw Polakéw na Slasku, wskazujac na
konieczno$¢ cofniecia obcokrajowcom pozwole-
nia na pobyt wobec masowych redukcyj w prze-
mysle.

W sprawie projektowanych ustaw Stow,
wydawato swoje opinje jak np. w sprawie ustawy
budowlanej, w sprawie ustawy gorniczej, aw szcze-
gbélnosci w sprawie zmiany art. 133 prawa gor-
niczego.

Stowarzyszenie nasze zajmowalo sie sprawg
ustawy o izbach inzynierskich i projektem ustawy
o wykonywaniu zawodu inzyniera. W roku 1930
przedyskutowano projekt rzadowy i projekt Z.
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Pol. Zrzeszen Techn. o izbach Technicznych.
Po obszernych dyskusjach okazato sie, ze wiek-
szo$¢ stowarzyszen technicznych os$wiadczyta
sie za wprowadzeniem izb inzynierskich, a prze-
ciw izbom technicznym.

Stowarzyszenie rozpoczeto kroki o usta-
wowg ochrone tytutu technika, aby w przysztosci
stworzy¢ podstawe do utworzenia izb technicz-
nych dla technikéw o S$redniem wyksztat-
ceniu.

Wraz ze zwrastajgcem bezrobociem i ma-
sowemi redukcjami Stow, zorganizowato biuro
posrednictwa pracy, a niezaleznie od tego czton-
kowie zarzadu stale interwenjowali osobiscie
w wypadkach redukcji kolegéw. Delegowano
swoich reprezentantéw do obwodowych komisji
dla spraw bezrobocia i wspétpracowano we wszyst-
kich imprezach na rzecz bezrobotnych. Koto
Katowickie wyptacito na rzecz Wojewddzkiego
Komitetu dla bezrobocia kwote trzy tysigce

ztotych.

Rada zarzadzita w roku 1932 rejestracje
bezrobotnych inzynieréw i technikéw oraz
zorganizowata prace statystyczne, dotyczace
og6tu inzynieréw i technikéw, pracujacych na

Slasku.

Celem podniesienia wiedzy fachowej czton-
kéw urzadzato Stow, przecietnie po 30 odczytow
rocznie, oraz caty szereg wycieczek naukowych
i wieczorowe kursa doksztatcajgce dla inzynie-
réw, pracujagcych w przemysle. Niezaleznie od
tego urzadzato Stow, caly szereg odczytéw na-
tury ogolnej i ekonomicznej, oraz liczne zebra-
nia dyskusyjne. Z wazniejszych odczytéw
wymieni¢ nalezy odczyt wygtoszony w roku 1931
w Teatrze Polskim przez Ministra Kwiatkow-
skiego na temat: Historyczne problemy Polski
wspétczesnej, a w roku 1932 odczyt Dr. Swie-

tostawskiego na temat: Problemat poprawy
koksu hutniczego, ktory to odczyt zaszczy-
cit swa obecnoscig p. Prezydent Rzeczypos-

politej.

Oprocz odczytéw urzadzanych dla czton-
Stow. nasze w porozumieuiu z T.C.L. i Z.0.K.Z.
zorganizowato w roku 1927 cykl odczytéw o bo-
gactwach gospodarczych polskich. Odczyty te
wygtosito 206 naszych kolegow w 46 miejsco-
wosciach Slaska.

Précz tego delegaci naszego Stow, praco-
wali stale w powiatowych komisjach os$wiato-
wych.

Od poczatku istnienia, Stow, nasze odczu-
wato potrzebe istnienia pisma zawodowego na
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Slasku, i stale zajmowalo sie ta sprawa, az
w roku 1927 mysl te zrealizowano, dzieki otrzy-
manym subwencjom. Ze wzgledéw formalnych
zatozono wtedy Towarzystwo Doksztatcenia Tech-
nicznego, ktére zajeto sie wydawaniem miesiecz-
nika ,Technik" i prowadzeniem kurséw doksztat-
cajacych, w pierwszym rzedzie dla gornikow
strzatowych.

Z dniem 1 pazdziernika 1932 r. przejeto
Stowarzyszenie wydawanie Technika na wiasny
rachunek, a Towarzystwo Doksztatcania zostato
zlikwidowane. Dzieki ofiarnej pracy kol. Elandta

Plan dziatalnoSci
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~Technik" stat sie pismem samowystarczalnem,
awykazujac nalezyty poziom zdobyt sobie ogdlne
uznanie kolegow.

Zwarta organizacja, jakg jest nasze Stow.,
data silne oparcie inzynierom i technikom Pola-
kom w ciezkiej walce o odniemczenie przemystu
gornoslaskiego.

Oparci o silng organizacje inzynierowie
i technicy zdobyli pewnos¢ i zaufanie we wasne
sity, a ta Swiadomos$¢ udzielita sie i robotnikom
Polakom, pracujgcym w przemysle.

Stowarzyszenia

i wskazania na przysztosé.

Inz. Juljan My cinski.

ygtoszone dzi$ referaty osSwietlity Sza-
W nownym kolegom historje dziatalnosci
naszego Stowarzyszenia, daty obraz
jego rozwoju, przedstawity role cztonkéw naszych

w obronie kraju i nakreslity ogo6lne zadania,
jakie nas w przysztosci czekaja.

W peinem zrozumieniu zadan polskiego
inzyniera i technika na Slasku i zadan, jakie
czekajg nasze Stow., zanalizowata Rada tego6z
Stow, wszystkie problemy, zwigzane z dzia-
talnoscia naszego Stow, i ustalita
kolegom program jego dziatalnosci
sztos¢.

znany
na przy-

Ogrom zadan, jakie nas czekajg, jest tak
wielki, ze tylko przy ofiarnem wspétdziata-
niu wszystkich kolegéw bedzie moadgt by¢ spet-
niony.

Dotychczasowa organizacja naszego Stow.,
ktora statutowo zwalata calg robote na Rade
Stow, wzglednie zarzady kot, okazata sie
w dzisiejszych stosunkach niecelowg, a nawet
wadliwg. Dagzeniem naszem jest organizacje te
zmnieni¢ w tym Kkierunku, aby wszystkim kole-
gom, chetnym do pracy i rozumiejagcym potrzebe
zwartej i zywotnej organizacji naszego stanu,
da¢ moznos$¢é czynnej wspoOtpracy. W tym celu
mamy zamiar kolegom na najblizszem walnem
zebraniu przediozy¢ projekt zmiany statutu,
zrywajacy z dotychczasowag wertykalng organi-
zacja naszych cztonkéw i dajgcy kolegom
moznos$¢ bezposredniego wpitywu na tok pracy
Stow. Niezaleznie od tego opracowaliSmy pro-
gram dziatalnosci, obejmujgcy wszystkie zada-

nia naszego Stow., nietylko te, ktére sg prze-

widziane statutem, ale i te, ktére nam obecnie

w kategorycznej formie narzuca zycie.

Program ten przewiduje w zasadzie utwo-
rzenie fachowych sekcyj, a w tonie tych sekcyj
fachowych referatéw, opracowujgcych kazde
poszczegblne zadanie, jakie sie biezaco nasuwa.
W ramach tej projektowanej organizacji stwo-
rzyliSmy trzy sekcje, a mianowicie sekcje ogélna,
sekcje gospodarczg i sekcje techniczng. Kazda
z tych sekcyj obejmuje odpowiednig ilo$¢ refe-
ratéw i tak:

Sekcja l-og6lna obejmuje referat prawny,
ewidencyjny, regulaminowy i szkolny;

Sekcja Il-gospodarcza obejmuje referat
posrednictwa pracy i referat samopomocy kole-
zenskiej ;

Sekcja Il -techniczna obejmuje referat
odczytowy, wycieczkowy, propagan-
dowy, bibljoteczny, referat studjow ekonomiczno-

technicznych, oraz referat rzeczoznawstwa.

kursowy,

Tworzenie dalszych sekcyj, specjalnie
sekcyj obrony Panstwa i w tonie tych sekcyj
dalszych referatéw, np. referatu obrony po-
wietrznej, referatu ogréodkow dziatkowych itd.,

jest przewidziane.

Realizowanie tego programu, obejmujacego
catoksztatt naszej dziatalnosci, natrafia jednak
na duze trudnosci, wynikajgce gtéwnie z braku

kolegéow, chetnych do czynnej wspoipracy,
a wiec — powiedzmy otwarcie — 2z powodu
apatji cztonkéw, uwazajacych w wiekszosci,
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ze nalezenie do Stow, i ptacenie skiladek jest
juz spetnieniem obowigzku, cigzacego na nich,
jako inzynierach i technikach, pracujacych na
Slasku. Wszelkie starania Rady jak i zarzadéw
kot o przyciaggniecie wiekszej ilosci kolegow
do czynnej pracy, rozbijaja sie o pewnag bier-
nos$¢, zaznaczajaca sie na kazdym kroku i unie-
mozliwiajacg nam w wielu wypadkach przepro-
wadzenie najpowazniejszych zadan, ktérych
od nas oczekujg tak wiladze jak i spoteczen-
stwo.

Nie chciatbym ze wzgledu na juz i tak
bardzo obfity program dnia dzisiejszego za
dtugo naduzywa¢ uwagi i cierpliwosci Szan.
kolegéw i dlatego postaram sie w kroétkich sto-
na przysztosé
dziatalnosci,
nasze, jako

na Slasku
przydzielié

wach przedstawi¢ tezy, jakie
muszg by¢ wytycznemi naszej
o ile bedziemy chcieli, aby Stow,
najwieksze zrzeszenenie techniczne
odgrywato te role, jaka mu
chcemy.

Pierwszym warunkiem rozwoju naszego
Stow, musi by¢ ogromnie intensywna akcja
w kierunku werbowania nowych cztonkdéw.
Stow, nasze, aczkolwiek najwieksze na Sla,sku,
obejmuje obecnie zaledwie i/ inzynieréw i tech-
nikéw pracujacych na Slgsku. Liczba ta jest
stanowczo za mata, aby mogta wystepowacé
w obronie intereséw ogétu inzynieréw i tech-
nikéw i musi by¢é conajmniej podwojona
w najblizszym czasie, aby naszemu Stow, da¢
odpowiedni ciezar gatunkowy. Obowigzkiem
kazdego z nas jest zatem rozwing¢ jak najener-
giczniejszg propagande i to ze strony kazdego
z dotychczasowych cztonkow, tak, aby ilos¢
naszych cztonkéw w najblizszym czasie wydat-
nie wzrosta.

Drugim warunkiem rozwoju naszego Stow,
jest czynna wspotpraca wszystkich cztonkow
przez aktywng dziatalno$¢ w stworzonych sek-
cjach i referatach oraz przez jak najliczniejszy
udziat w organizowanych odczytach, wieczorach
dyskusyjnych i wycieczkach. Nie musze nad-
mienia¢, ze z braku odpowiedniej egzykutywy,
musimy w tym kierunku jedynie apelowaé¢ do
poczucia obowigzku stanowego i spotecznego
naszych kolegéw i nie watpimy, ze przy dobrej

woli uzyskamy tylu wspoipracownikéw, wielu
realizacja naszego programu bedzie wyma-
gata.

Trzecim waznym obowigzkiem naszego

Stow, jest Scista wspétpraca z innemi zrzesze-
niami technicznemi, tak na Slasku, jak i w catej
Rzeczypospolitej. Dla zapoczatkowania tej
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wspotpracy powstat na Slasku komitet porozu-
miewawczy zrzeszen technicznych, zbierajacy
sie od czasu do czasu w miare potrzeby i uzga-
dniajacy stanowiska wszystkich inzynieréw
i technikéw, pracujgcych na Slasku, w sprawach
interesujacych og6t naszego stanu. Jako przyktad
przytocze tutaj sprawe Izb Inzynierskich, ktéra
zaréwno w lonie samego Stow. jak i na licz-
nych posiedzeniach komitetu porozumiewaw-
czego byta skrupulatnie przedyskutowana i wy-
tonita projekt, odbiegajacy bardzo silnie od
projektu, wytonionego na terenie warszawskim.
Zadaniem naszem jest réwniez S$cista wspot-
praca ze Zwiazkiem Zrzeszen Technicznych
w Warszawie. Wspotpraca ta natrafita w ostat-
nich czasach na powazne trudnosci z powodu
pewnego jednostronnego nastawienia zarzadu
Zwigzku Zrzeszen Technicznych i roznie, jakie
na tem tle miedzy naszem Stow, a Zwigzkiem
Zrzeszen Technicznych powstaty. Dazeniem
naszem jest jednak réznice te wyrdéwnac i mamy
pozytywne podstawy do twierdzenia, ze i na
tym terenie osiggnhiemy peine porozumienie,
uzyskujac réwnocze$nie dla naszego Stow,
w Zwigzku Zrzeszen Technicznych taki gtos,
jaki nam sie, jako najliczniejszemu zrzeszeniu
na terenie Slaska, nalezy.

Czwartem, ogromnie waznem zadaniem
naszem jest jak najsciSlejsza wpotpraca z wia-
dzami nad dalsza polonizacjg Slaska, nad or-
ganizacja obrony Panstwa i nad organizacja
warsztatéw pracy w mysl najnowszych wskazan
i doswiadczen. Prace te zapoczatkowalismy
przez stworzenie doktadnej ewidencji wszystkich
inzynieré6w i technikéw, pracujacych na Slasku.
Poczynania nasze spotkaty sie z petnem uzna-
niem i zrozumieniem Pana Wojewody i wtadz wo-
jewodzkich i otrzymalismy kilkakrotne serdeczne
zapewnienie Pana Wojewody, ze w pracy naszej
na tym terenie mozemy liczy¢ na jego peilne
poparcie.

Nastepnem, bardzo waznem naszem zada-
niem jest praca spoteczna. Punkt ten jest jedng
z najwiekszych naszych bolaczek, a to gtdwnie
dlatego, ze wsrod cztonkéw naszych spotkalismy
niestety ogromnie mato zrozumienia potrzeby
jak najintensywniejszej pracy spotecznej na tak
specyficznym terenie, jakim jest Slask i musimy
niestety z przykroscig skonstatowaé, ze poza
nielicznemi jednostkami, przecigzonemi juz dzi-
siaj praca spoteczng, przewazajagca wiekszosé
naszych kolegéw odnosi sie do tego zadania
z ogromng apatja, uwazajac, ze nalezenie do
jednego, czy wiecej towarzystw o charakterze
spotecznym i ptacenie skiadek jest wszystkiem
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tem, czego od nich zada¢ mozna. Stojgc na
stanowisku, ze praca spoteczna inzyniera i tech-
nika na Slasku jest obowigzkiem tak samo
waznym, jak sumienne spetnianie obowigzkéw
zawodowych, jesteSmy zdecydowani w przy-
sztosci wywrze¢ na cztonkoéw naszych jak naj-
silniejszy kierunku koniecznosci
aktywnej pracy spotecznej, nie cofajgc sie na-
wet przed napietnowaniem tych, ktérzy mimo
wezwan od tej pracy sie usuwaja, boé¢ jest
przeciez rzeczg anormalng, azeby w poszcze-
golnych przedsiebiorstwach jeden czy dwuch
kolegdéw brato catly ciezar pracy spotecznej na
siebie, a reszta poza ptaceniem drobnych
zresztg sktadek byta zupeinie nieczynnag. Skargi
organizacji spotecznych, wiadz i robotnikéw
w tym kierunku muszg bezwzglednie usta¢ i mu-
simy dla naszego Stow, uzyska¢ marke zrze-
szenia ludzi, pracujacych spotecznie bardzo

wydatnie.

nacisk w

Nastepnem bardzo waznem naszem zada-
niem jest praca nad dalszym rozwojem naszego
czasopisma ,Technikl Jak koledzy zauwazyli,
reorganizacja ,Technikal data dotychczas bar-
dzo dobre rezultaty. Czasopismo nasze zyskato
na powadze, rozchodzi sie w coraz wiekszej
ilosci egzemplarzy i nalezy dzi$ do najpowaz-
niejszych czasopism technicznych w Polsce.
Administracja zostata postawiona tak szcze$li-
wie, ze ,Technikl jest dzisiaj samowystarczalny.
Dotkliwg bolgczke, jaka w redakcji ,Technikal
odczuwamy przez staty brak odpowiedniego
materjatu w tece redakcyjnej, musimy usunaé
i apelujemy znoéw do kolegéw goraco
w tym kierunku, aby zechcieli whasnymi arty-
kutami, czy to natury czysto naukowej, czy tez
natury praktycznej, opartej na zyciu i dziatal-
noéci technika na Slasku, zasilaé wydatnie teke
redakcyjng, tak, aby$Smy przy skiadaniu numeru
mieli wiekszy wyboér materjatu, niz to jest do-
tychczas. Skromne $rodki, jakierni dysponujemy,

Szan.

nie pozwalajg nam narazie na powiekszenie
objetosci ,Technikal wzglednie przejscie z mie-
siecznika na dwutygodnik. Powiekszenie to

bedzie mozliwe tylko wtedy, jezeli uda nam sie
odpowiednio rozwing¢ dziat ogtoszen. | tu
znowu rozwija sie wdzieczne pole dla kolegéw,
specjalnie pracujgcych na kierowniczych stano-
wiskach, polegajgce na odpowiedniem propago-
waniu naszego pisma w ich firmach, tak, abysmy
analogicznie jak sie to dzieje wszedzie zagra-
nicag, otrzymywali wiekszg ilos¢ ogtoszen,
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a wptywy, w ten sposéb uzyskane, mogli obro-
ci¢ na zwiekszenie jakosci pisma.

Konieczno$¢ pogiebiania wiedzy technicz-
nej wsrod naszych cztonkdéw pragniemy pobudzié
przez intensywniejsze organizowanie specjalnych
kurséw i odczytow, przez organizowanie wycie-
czek fachowych, oraz przez aranzowanie wieczo-
réw dyskusyjnych na tematy, interesujgce wiekszg
grupe naszych czitonkow.

Niezaleznie od tego
wiekszy nacisk na rozw6j zycia towarzyskiego
przez organizowanie imprez o charakterze to-
warzyskim, przyczem zreszta stosujemy sie do
wielokrotnych zyczen naszych cztonkow, ktérzy
poza dziatalnoscig czysto fachowa chcieliby
chetnie mie¢ moznos$¢ i towarzysko spedzi¢ od
czasu do czasu kilka godzin wsréd kolegéw
i ich rodzin.

pragniemy potozy¢

Problem praktyk wakacyjnych, Kktory,
kolegom wiadomo, byt do niedawna jeszcze
traktowany na Slgsku bardzo po macoszemu,
ujeliSmy w ostatnim roku przy Scistej wspot-
pracy z Wojewodztwem i Ministerstwem Prze-
mystu i Handlu w forme odrebna.
Obozy pracy, jakie zorganizowaliSmy w tym
roku w 2 miejscowosciach, daty rezultat bardzo
dobry i spotkaly sie z uznaniem zaréwno wiladz

jak

nieco

jak tez i miodziezy, biorgcej w nich udziat.
Zacheceni tg probg, mamy zamiar na rok
przyszty praktykom wakacyjnym nada¢ forme

jednolitg przez zigczenie wszystkich praktykan-
tow w obozach pracy, co niewatpliwie przyczyni
sie do odpowiedniego przygotowania naszych
przysztych kolegéw do pracy na Slasku.

Jak koledzy z powyzszego krétkiego prze-
gladu widzg, program naszej dziatalnosci
i ogrom pracy i zamierzeh jest duzy. Rada
Stow., sktadajgca sie z kilkunastu kolegdéw, ani
tez zarzady kot, same zadan tych speini¢ nie
potrafig. Dlatego tez zwracam sie na zakon-
czenie do wszystkich kolegéw z gorgca prosba
i apelem, azeby jak najintensywniejszg czynng
wspoétpraca swojg pomogli Radzie w zrealizo-
waniu tego projektu, a to zaréwno w interesie
naszego stanu, jak i w interesie kazdego z na-
szych poszczegélnych cztonkéw i zechcieli
ofiarnie i z zapatem wspétpracowa¢ z nami na
polu zawodowem, fachowem, narodowem i spo-
tecznem dla dobra Rzeczypospolitej, dla dobra
naszego Stow, i dla podniesienia prestizu kaz-
dego z nas inzynierdw i technikéw, pracujacych
na terenie Slaska.
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Rola technika na Slasku w obronie Panstwa.

Streszczenie odczytu majora Hab linskie go.

ojne Europejska mozemy nazwaé¢ wojng
W maszyn, gdyz urzadzenia techniczne

odgrywaty w niej role dominujaca.
Nie mozna sobie wyobrazi¢ przysziej wojny,
ktorej prowadzenie nie opieratoby sie na pracy
przemystu wojennego. Techniczne wyposazenie
armji w dzisiejszym sposobie wojowania jest
znacznie wazniejsze, niz jej liczebnos¢.

Wojna S$wiatowa wprowadzita przewrét
w pojeciu ,przemyst wojennyll Pojecie to
okres$lato dawniej tylko pewne dziedziny prze-
mystu. Okazato sie jednak, ze wiele innych
dziedzin, a moze nawet przemyst caly odgrywat
w czasie wojny jednakowo wazng role. Dzisiaj
pod pojeciem ,przemyst wojennyl rozumiemy
caty bez wyjatku przemyst krajowy, zmobilizo-
wany dla celéw wojny t. zn. odpowiednio prze-
organizowany. Wobec waznosci przemystu na
wypadek wojny rozumiemy dobrze, ze mobili-
zacja przemystu jest niemniej wazna, jak mobi-
lizacja armji. Organizacjg pracy przemystu na
wypadek wojny zajmujg sie dzisiejsze sztaby
generalne wszystkich krajéw i przygotowuja ja
w ten sposob, aby w chwili wybuchu wojny,
praca catego przemystu krajowego mogta by¢

natychmiast skoordynowana w spolnym racjo-
nalnym wysitku catego narodu.
Przed wojng ministerstwa wojny i sztaby

generalne mato interesowaty sie pracg przemystu.
Wyobrazajgc sobie wojne, jako krotkotrwata,
przygotowywano jedynie zapasy wszelkich ma-
terjatow potrzebnych dla armiji.

Z mobilizacja przemystu dla celéw wo-
jennych zwigzana jest Scisle mobilizacja perso-
nelu: nie mozna dzi§ popeini¢ bieddédw, ktore
popetniano na poczatku wielkiej wojny w wszyst-

kich prawie krajach, posytajac najpotrzeb-
niejszych fachowcéw na nieodpowiednie sta-
nowiska.

Problem mobilizacji przemystowej jest

problemem tak powaznym, ze nie moze by¢

catkowicie rozwigzany przez biura i urzedy do
tego celu powotane. Niezbedna jest pomoc
catej rzeszy pracownikoéw technicznych zatrud-

nionych w przemysle krajowym. Wiadze woj-
skowe pomocy tej wymagaja, z drugiej za$
strony zapewniaja jednostkom pozytecznym

w przemysle, pozostawienie ich w razie wojny
na tych samych stanowiskach.

Nalezy zaznaczy¢, ze wspétpraca pra-
cownikéw technicznych z wiadzami, majaca
na celu organizacje przemystu wojennego juz
istnieje.

Drugiem zadaniem technika pracujgcego
w przemysSle poza wyzej wspomniang wspot-
praca jest pewnego rodzaju praca twoércza. Po-
lega ona nie tylko na jaknajwyzszem postawieniu
warsztatu pracy, udoskonalaniu go, $ledzac po-
stepy techniczne i wynalazki, ale réwniez na
rozpatrywaniu kazdego z zagadnienn produkcyj-
nych pod tym katem widzenia: co bedzie, gdy
zabraknie pewnych surowcéw, czy urzadzen
sprowadzanych z zagranicy, czem bedzie mozna
je zastgpi¢, jak moznaby juz dzisiaj oprze¢ sie
wytgcznie na wiasnych sitach i wiasnych bo-
gactwach naturalnych.

W tem streszcza sie zadanie inzynierow
i technikéw polskich, a S$lgskich w szczegdl-
nosci, gdyz pracujg oni w ogromnym przemysle
opartym o rodzime bogactwa naturalne. Zada-
nie to jest niezmiernej wagi, gdyz technik
polski w przysztej wojnie bedzie w pierwszym
rzedzie zoinierzem trwajacym na swym poste-
runku pracy bez zluzowania i zastepstwa. Na
nim, na jego pracy, wiedzy i doswiadczeniu
bedzie spoczywata znaczna cze$s¢ odpowiedzial-
nosci za nalezyte funkcjonowanie przemystu
wojennego, a co zatem idzie i armiji.

Technik polski musi sam obja¢ inicjatywe,
rozpoczag¢é prace w kierunku przygotowania
zwyciestwa, ktére woéwczas nie moze ulegac
zadnej watpliwosci.
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Urzadzenie chtodnicze amonjakalne.

Inz. Adam Kowalski

— Chorzéw.

Dokonczenie.

chtodnictwie mamy zastosowane dwa
W rézne przebiegi termiczne,
wicie :
1. przebieg suchy
2. . mokry.
Urzadzenia chtodnicze oparte na przebiegu
mokrym obecnie prawie ze nie sg budowane,

a miano-

lecz zastugujg na wzmianke, gdyz istniejg jeszcze
w ruchu. Zasadnicza réznica miedzy temi pro-
cesami jest ta, ze w suchym procesie kompresor
ssie pare nasycong suchg, wzglednie nieco
przegrzang, a w mokrym pare mokra.

Urzadzenie chtodnicze, amonjakalne oparte
na przebiegu suchym jest przedstawione sche-
matycznie na rys. 6, za$ na wykresie par na
rys. 7.

Ze schematu widzimy, ze urzgdzenie to
stuzy do chtodzenia solanki (np. roztworu chlorku
wapnia), ktoéra przenosi zimno do wymrazaczy,
wytracajacych z roztworu pewien produkt w fa-
bryce chemicznej. Temperatura ochtodzenia
solanki waha sie od — 6° do — 12°, gdyz
roztwér ma poczatkowo okoto + 25° do + 30°,
a musi by¢ oziebiony do — 3°C. Oczywiscie
przy niskiej temperaturze roztwor odbiera tylko
cze$¢ zimna solance. Kosztem reszty zimna,

wytworzonego w tym urzadzeniu chioniczem
oziebia sie solanka, ktorej temperatura po ukon-
czeniu procesu wytrgcania (krystalizacji) produktu
dochodzi do — 12°C. Poniewaz wymrazacze
sg kolejno wigczane, wigcza sie czesto drugi
wymrazacz przy niskich temperaturach solanki,
a wtedy dostaje sie mniejsze wahanie jej tem-

peratury. Ten sposob jest o wiele ekonomicz-
niejszym, gdyz wtedy i temperatura chtodzgcego
amonjaku jest wyzsza, a zarazem objetos¢
wilasciwa amonjaku mniejsza. Wskutek tego
kompresor ssie wiecej kg amonjaku, przez co
powieksza sie skutek chtodniczy. Aby sie o tem
przekona¢ wystarczy poréwnac objetosci wiasciwe

pary suchej w temperaturze — 15° Vi = 0,5
m3(kg) i — 10° v 2= 0.41 ma (kg).
Przyktad:
Objetos¢ skokowa kompresora wynosi

V — 700 m3godz.
Skutek chtodniczy 280 kal. na 1 kg amon-

jaku.
Przy temp. ssania — 15°C kompresor ssie:
Gj =V
amonjaku, a
wynosi Q, =

:v, = 700 :0,5= 1400 kg. na godz.
zatem catkowity skutek chtodniczy

1400 X 280 = 392000 kal na godz.



Przy temp. ssania — 10°C:
G2= 700: 0,4= 1750 kg. na godz. amonjaku
Q2=

Przeto przy tym samym kompresorze mamy
réznice okoto 100000 kal na godz.

1750 X 280 = 490000 kal na godz.

Urzadzenie przedstawione na schemacie jest
zbudowane dla skutku chtodniczego Q = 220000
kal na godz. przy temperaturze ssania amonjaku
t&— 15° C. Kompresor zastosowany jest maszyng
dwustronnie dziatajacg, jednocylindrowg o wy-
miarach cylindra D = 285 m/m, skoku s = 360
m/m, ilosci obrotéw n = 235 na minute. Kon-
densator posiada F = 75 m2 powierzchni chto-

dzacej i jest systemu podwdéjnych rur, przyczem
woda ptynie zewnetrznag rurg. Odparowacze sg
zbiornikami lezgcemi o pojemnosci po 30 ml
z mieszadtem o napedzie motorowym. W od-
parowaczach znajdujg sie wezownice z krgzacym
amonjakiem o powierzchni H= 130 m2 W obieg
amonjaku jest wbudowany odpowietrzak, ktéry
odprowadza powietrze dostajgce sie do obiegu.

Rozpatrzmy wurzadzenie na wykresie dla
par amonjaku rys. 7. Wychodzimy z punktu ,C*
wykresu. Kompresor ssie pare przegrzang amon-
jaku. Przegrzanie pochodzi =z ogrzania sie
amonjaku w rurach miedzy seperatorem (oddzie-
laczem) cieczy, a kompresorem przez straty
izolacyjne. Male przegrzanie pary ssanej do
kompresora, chociaz powoduje pewne obnizenie
skutku chtodniczego jest pozgdane, gdyz zabez-
piecza przed dostaniem sie pary mokrej do
kompresora. Para z cieczag moze ujemnie po-
dziata¢ na kompresor, ktory jest w tym wypadku
maszyng szybkobiezng. Najlepiej bytoby ssaé
pare nasycong suchg, lecz praktycznie jest to
trudniej uchwyci¢. Kompresor spreza amonjak

do cisnienia odpowiadajgcego skropleniu przy
t = 20°C punkt ,P“. Przeto z kompresora
wychodzi para przegrzana o temperaturze
t, = 100°C i przez odoliwiacz dostaje sie do
skraplacza. W odoliwiaczu oddziela sie czes$é
oleju (smarujgacego cylinder kompresora) wskutek
skroplenia par jego przez chiodzaca wode,
przeptywajaca przez zbiornik otaczajacy odoli-
wiacz, oraz wskutek zmiany szybkosci i kierunku
przeptywu. Reszta oleju oddziela sie w separa-
torze cieczy oraz w rurach odparowacza. Do
spuszczania oleju stuzg kurki 43,64 — 66 i 54.

W skraplaczu zostaje odebrane ciepto prze-
grzania linja ,PD*" i ciepto skroplenia ,DB".
Skroplona ciecz amonjaku zbiera sie w zbiorniku,
skad odchodzi do stacji wentylowej. Po przejsciu
cieczy przez wentyl regulacyjny wskutek dtawie-
nia spada jej cisnienie do p, = 21 atm. abs.
linja ,BG"“. Jak widzimy z wykresu, ciecz ta
posiada (punkt G) niskg temperature i jest
w réwnowadze z parg nasycong (odcinek ,AG"),
przyczem x = 0,14. Nastepnie ciecz dostaje sie
do wyparowacza, gdzie odbierajac ciepto solance

paruje, linja ,GH". W separatorze cieczy od-
dzielajg sie porwane kropelki cieczy. Przez
separator jest przeprowadzony jeden rurociag

ciektego amonjaku ze stacji wentylowej, celem
regulowania stopnia przegrzania pary dostajacej
sie do kompresora. W razie potrzeby obnizenia
temperatury amonjaku, wchodzgcej do kompresora,
czes¢ cieklego amonjaku prowadzimy przez
separator, ktéry oziebia powracajaca pare amon-
jaku. Obnizenie temperatury ssania pocigga za
sobg rowniez obnizenie temperatury korncowej
sprezania. Temparatura sprezania nie moze
przekracza¢ 120° C ze wzgledu na niebezpie-
czenstwo rozktadu oleju cylindrowego w tej

temperatarze, ktéory moze spowodowaé¢ w dalszym
skutku eksplozje. Nalezy te temperature utrzy-
mywa¢ mozliwie niskg, co nie zawsze da sie
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uzyska¢, gdyz zalezy to przedewszystkiem od
temperatury wody chtodzacej w skraplaczu.
W naszym wypadku dochodzi ta temperatura

wody do 30°C w dnie upalne, gdyz woda ta
jest w staltym obiegu i posiada jedynie maty
dodatek wody $wiezej. Jasniej wyglagda ta za-
lezno$¢ zaznaczona (linja ,PiD”) na rys. 7.
Réznica miedzy temperaturg amonjaku
w skraplaczu, a temperaturg odptywowa wody

jest zalezna od konstrukcji, oraz od wielkosci
skraplacza. Normalne wykonania dajg przy
skraplaczach przeciwpradowych ro6znice 2° do
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3°, za$ przy obciekowych 5n do 6°. RoOznica
miedzy temperaturg amonjaku w wyparowaczuj
a temperaturg solanki wychodzgcej
okoto 5°.

wynosi

Urzadzenie chiodnicze oparte na procesie
mokrym jest przedstawione na wykresie par
wedtug rys. 8. Kompresor ssie pare mokra,
ktéra po sprezeniu jest nieco przegrzanag. Ilde-
alny proces mokry otrzymamy, gdy para amo-
njakalna po sprezeniu bedzie para nhasycong
suchg (punkt ,Pr). Zatem przy procesie mokrym
oddzielacz cieczy moze by¢ pominiety w zu-
petnosci.

Wedtug teorji Lorenza przy procesie mo-
krym moze by¢ mieszanka pary z cieczg
jednolitg w rurociggu ssacym, natomiast w cy-
lindrze kompresora wskutek nagtego powieksze-
nia sie przekroju przeptywu nastepuje roz-
dzielenie mieszaniny na pare i ciecz, jak
w oddzielaczu cieczy. Wtedy para (juz sucha)
wypetnia objeto$¢ skokowa kompresora, zas
ciecz osadza sie na Scianach cylindra, tloka
i td w formie rosy. Cze$¢ tej rosy zostaje
wyparowana przez wytworzone ciepto sprezenia,
za$ reszta porwana przez wyrzucong z kompre-
sora pare przegrzana wyparowuje poza kompre-
sorem. Osadzanie rosy odbija sie jednak

ujemnie na skutku chtodniczym, gdyz zwieksza
przenikanie ciepta do Scianki cylindra. Wskutek
wysokiej temperatury po sprezeniu Scianki te
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sie nagrzewaja, w nhastepstwie czego ogrzewaja
pary zasysane, ktére powiekszaja swag objetosc
witasciwg. Kompresor wtedy ssie mniej amo-
njaku, wskutek czego zmniejsza sie sprawnosé
urzadzenia.

Przy wuzyciu (w procesie suchym) pary
przegrzanej przewodnictwo bardzo sie zmniejsza
i wymiana ciepta miedzy $ciankami, a amonja-
kiem jest stosunkowo nieznaczna, wskutek czego
chtodzarki te zwiekszyty swag sprawnos$¢ bardzo
wydatnie w poréwnaniu z chtodzarkami opartemi
na procesie mokrym.

Dla zobrazowania catosci omdéwie jeszcze

urzadzenie przy dwustopniowem  sprezaniu
rys. 10.
Jezeli przyjrzymy sie wykresowi par, to

zauwazymy, ze gdy chcielibySmy uzyska¢ roz-
prezenie amonjaku na niskie ci$nienie, a zara-
zem i niskg temperature, wtedy przy konhcu
kompresji otrzymalibySmy temperature amonjaku
wyzsza od 120 °C. Aby tego unikng¢, dzielimy
sprezenie na dwa stopnie jak na rys. 9. Wyjdzmy
z punktu ,,B“ wykresu. Skroplony w skraplaczu
amonjak rozprezamy w wentylu regulacyjnym
Rmdo cisnienia miedzystopniowego p, linja ,BG*.
Cze$¢ cieczy zamienita sie w pare, ktorg od-
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dzamy po raz drugi przez wentyle regulacyjne
Ri i Rn do odparowacza. Przez zbiornik ,A“
przeptywa réwniez para amonjaku, dostajgca sie
do drugiego stopnia po pierwszem sprezeniu,
przyczem jej temperatura przegrzania spada do
L1, linja ,PC“. Sprezenie pary o tej tempe-
raturze w drugim stopniu da nam koricowg
temperature ponizej 120 °C punkt ,P2‘. Zimno
na to oziebienie jest wziete z wyparowania
czesci amonjaku w zbiorniku ,A“. Przeto drugi
stopien kompresora musi spreza¢ o te ilosci
wiecej amonjaku, anizeli potrzebujemy w od-
parowywaczu do uzytecznego skutku chtod-
niczego. Te sama wiekszg ilos¢ musi skraplacz
skropli¢. Ta nadwyzka krazy tylko w obiegu
drugiego stopnia kompresora i skraplacza, nie
dostajagc sie do odparowacza i pierwszego stop-
nia. Drugie rozprezenie odbywa sie z ,F“ do
~E“ czyli skutek chtodniczy odpowiada odcin-
kowi ,ED*, zamiast “GC"“ przy pierwszem roz-
prezaniu i jest powiekszony o ,GF"“. Mamy
wiec procz nizszej temperatury sprezenia, row-
niez wiekszy skutek chtodniczy na 1kg amonjaku.
W niskopreznym cylindrze odbywa sie sprezenie
uzytecznej ilosci ,G,“ amonjaku wedtug linji
DP,, za$ w drugim stopniu mieszaniny tej samej

iloSci powiekszonej o pare utworzong i oddzie-

dzielamy w zbiorniku ,A", a ciecz przeprowa- lona w zbiorniku ,A"“.
Telefon, jego zasady, rozwd¢j 1 zastosowanie.
Inz. Marceli Kepler, Katowice.
Telefon — zdobycz ostatniego pieédziesie- ; bez straty czasu na

elefon, wynaleziony
T przed niespetna 50

laty, rozpowszech-
nit sie niezmiernie szybko
w zyciu gospodarczem,
przemystowem i prywat-
nem, i stat sie w dzi-
siejszym uktadzie zycia
wprost niezbedny. Ostat-
nie lata, ktére przynio-
sty szerokie zastosowanie wzmacniaczy i samo-
czynnych central telefonicznych, sg okresem
najwiekszego i najszybszego rozpowszechnienia
telefonéw. Uzycie wzmacniaczy przy réwno-
czesnem zastosowaniu kabli ziemnych, ktore
uniezalezniajg prowadzenie rozmoéw od przeszkod
atmosferycznych, umozliwito telefoniczne poro-
zumiewanie sie na wielkie odlegtosci.

uzytku.

Samoczynne centrale upraszczajag prowa-
dzenie rozmoéw, poniewaz uskutecznianie pota-
czen nastepuje bez posrednictwa oso6b trzecich

ciolecia staje sie w miare co raz wiekszego
rozpowszechnienia i udoskonalenn technicz-
nych popularnym przedmiotem codziennego
Przechodzac od zasady dziatania
telefonu poprzez opisy prostszych instalacji,
zapoznaje nas niniejszy artykut z nowo-
czesnemi urzgadzeniami telefonéw automa-
tycznych.

zgtaszanie sie telefonist-
ki. Automat telefoniczny
wyklucza fatszywe po-
taczenia, poniewaz, jak

kazda maszyna, pracu-
je doktadniej i pewniej
niz cztowiek. Oprocz

tgczenia automat usku-
tecznia szereg innych czynnosci jak wzywanie,
nadanie sygnatu w stuchawce wywotujgcego
abonenta, wyjasniajgcego czy wotany abonent
jest zajety, czy wolny, oraz rozigczenie natych-
miast po potozeniu stuchawki na widetkach, jak
to jest niezbedne dla moznosci niezwlocznego
rozpoczecia nastepnej rozmowy. Automatyzacja
telefonéw jest ogromnem udogodnieniem dla

abonentéw, dlatego z wielkiem zadowoleniem

nalezy powita¢é wprowadzenie w najblizszym

czasie telefonéw automatycznych na obszarze

wpr
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Gornego Slaska. Azeby méc omoéwié wszelkie
korzysci, jakie daje telefon automatyczny, przy-
pomne pokrétce podstawy teletechniki.

Mikrofon jest aparatem nadawczym, ktéry
zamienia fale glosowe na wahania natezenia
pradu elektrycznego: drgania powietrzne, ude-
rzajagc w membrane (ptytke weglowg), zmie-
niaja opor elektryczny proszku weglowego,
znajdujgcego sie we wkiladce mikrofonowej,
a tem samem natezenie pradu, przeptywajgcego
stale po zdjeciu stuchawki przez mikrofon.

Telefon jest aparatem odbiorczym, w kto-
rym prad o zmiennem natezeniu wywotuje fale

gtosowe. Prad doptywajacy z mikrofonu prze-
chodzi przez cewki telefonu, ktére w takcie
wahan przyciggajg blaszke w stuchawce. Drga-

nia blaszki udzielajg sie powietrzu i jako gtos
dochodzg do naszego ucha. Jezeli dodamy do
tego urzadzenie sygnalizacyjne wpostaci dzwonka,
to te trzy elementy tworzg juz najprostsze, ale
kompletne urzadzenie telefoniczne.

Nowoczesne aparaty telefoniczne posiadaja
mikrofon potaczony z telefonem; cato$¢ zwana
jestiniikrotelefonem. Obecnie wyrabia sie mikro-
telefony z materjatow izolacyjnych przez pra-
sowanie, a wktadki telefoniczne i mikrofonowe
sg wymienne. Catos$¢ jest duzo lzejsza, a mimo
to trwalsza od dawnego wykonania, sktadajacego
sie z kilkunastu czesci.

Mikrotelefon spoczywa na widetkach, ktére
po zdjeciu mikrotelefonu podnosza sie i wig-
czajg aparat w przewod. W kadtubie aparatu
ukryty jest dzwonek sygnalizacyjny, wzglednie
brzeczyk wszedzie tam, gdzie dzwonek byiby
zbyt hatasliwy.

Potaczenie aparatéw linjowych.

Instalacja telefoniczna, obejmujgca kilka
aparatéw, musi zapewnia¢ mozno$¢ taczenia
kazdego z nich z ktérymkolwiek z pozostatych.
taczenie moze byé uskuteczniane przez cen-
trale telefoniczng lub tez bez niej. Uktady
telefoniczne bez centrali sg uzywane tylko
w instalacjach o matlej liczbie aparatéw. Sche-
mat potaczenia podany jest na rys. 1 Aparaty
specjalnej budowy, t. zw. linjowe, potaczone sg
systemem przewodoéw w sposob zrozumiaty
ze schematu. Guziki lub klawisze, umieszczone
na kazdym aparacie w liczbie n — 1, stuzg do
wlgczania aparatu w poszczeg6lne przewody.
Po skorniczeniu rozmowy i potozeniu mikrotele-
fonu na widetkach, klawisz wraca w poczgtkowe
potozenie, wytgczajac aparat.
telefoniczne
tylko przy

Jak powyzej
instalacje linjowe

wspomniatem,
stosowane sg
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mniejszej ilosci aparatéow i matych odlegtosciach
miedzy nimi, poniewaz koszta instalacji
stajg b. szybko z kazdym dalszym aparatem
naskutek szybkiego zwiekszania sie liczby prze-

wzra-

Rys. 1. Uktad linjowy. (Aparat 6. wzywa aparat 1. przez

przycisniecie klawisza)

wodoéw. Przy bliskich odlegtosciach miedzy
aparatami (5 — 8 m) i liczbie aparatéw do 10,
instalacje linjowe sg tansze od innych, w prze-
ciwnym razie — koszt przewoddw przewyzsza
koszt centrali. Wielkg niedogodnos$cia linjo-
wego schematu jest mozno$¢ potaczenia sie

choéby wszystkich aparatéw naraz z jednym,
co oznacza mozno$¢ podstuchu. Wreszcie
chciatbym nadmieni¢, iz czesto aparaty linjowe
nazywane sa, ze wzgledu na brak obstugi, auto-
matycznemi, ktore to okreslenie nalezy uwazac

za btedne i dezorjentujace niespecjalistow.

Bardziej rozgatezione, wzglednie, rozlegle
sieci telefoniczne zaopatrywane s w centrale
réznych systemoéw, do ktorych kazdy aparat
przytaczony jest jedng parg przewodéw. Roz-
rézniamy dwa rodzaje central telefonicznych
— reczne i automatyczne.

Reczne centrale.

Centrale reczne dzielg sie pod wzgledem
budowy na dwie grupy: system baterji lokalnej,
t. zw. centrale, L. B., i system baterji centralnej,
t. zw. centrale C. B. W systemie L. B. aparaty
telefoniczne zaopatrzone sg w induktory przy-
zewowe, kazdy posiada wiasng baterje z ogniw
suchych lub mokrych. W systemie C. B.
trala posiada jedng baterje, ktéra zasila wszystkie
aparaty potaczone z centrala, a przyzew naste-
puje przez podniesienie stuchawki.

cen-

System L. B. jest przestarzaty, poniewaz
utrzymanie centrali jest duzo kosztowniejsze
niz centrali C. B., a ponadto cena aparatow
induktorowych jest wyzsza od ceny aparatow
syst. C. B., dlatego tutaj zajme sie tylko cen-
tralami syst. C. B. Jednakze trzeba nadmienig,
iz aparaty induktorowe sg nie do zastagpienia



Str. 502

w sieciach telefonicznych pod ziemig, w kté-
rych stan izolacji jest czestokro¢ zty, po-
niewaz centrale systemu L. B. sg znacznie mniej
wrazliwe na uszkodzenia przewoddw. Zalgcze-
nie aparatéw induktorowych na centrale syst.
C. B. nie przedstawia zadnych technicznych
trudnosci.

W instalacjach systemu C. B. kazdy aparat
ma swoje zanumerowane sprezynowe gniazdko
w centrali, z ktérem potgczony jest parg prze-
wodow. Nad gniazdkiem jest umieszczona
lampka, zapalajgca sie po podniesieniu stuchawki
i wywotujgca telefonistke, ktéra wilacza swoj
mikrotelefon do przewodu, porozumiewa sie
z wywotujgcym, tgczy sie z wywotanym apara-
tem, alarmuje go dzwonkiem i wreszcie tgczy

Rys. 2. Obstuga centrali recznej. (Telefonistka taczy

aparat 1. z aparatem 2).

oba aparaty. Potgczenie uskuteczniane jest
zapomocg sznurbéw, zakonczonych wtyczkami
dostosowanemi do sprezyn gniazdka.

Dla utatwienia manipulacji kazdy
tacznikowy potaczony jest ze specjalnym Kklu-
czem, ktéry telefonistka w miare potrzeby na-
stawia w jedno z trzech potozen. Po zapaleniu
sie lampki wywotawczej telefonistka osadza
jedng wtyczke sznura w gniazdku aparatu wy-
wotujgcego, klucz stawia w skrajne potoze-
zenie, w ktorem jej mikrotelefon potaczony
jest z aparatem wywotujgcym; dalszg czynnos-
cig telefonistki jest osadzenie drugiej wtyczki
sznura w gniazdku aparatu wywotanego, prze-
rzucenie klucza w drugie skrajne potozenie,
w ktorem jej mikrotelefon potaczony jest z apa-
ratem wywotywanym, i naci$niecie klawisza
dzwonka; ostatnig czynnosScig jest ustawienie
klucza w Srodkowym potozeniu, w ktérem jej
mikrotelefon jest catkowicie wytaczony, a abo-
nenci potgczeni.

sznur

W aparatach telefonicznych stosowane sg
wytgcznie dzwonki pradu zmniennego, poniewaz
sg czulsze i nie posiadajg nietrwatych przery-
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waczy pradu (mitotéow Grahama), niezbednych
w dzwonkach pradu statego. Prad zmienny wy-
twarzany jest w induktorze, wbudowanym zboku
centrali, albo w specjalnym aparacie, t zw.
zmienniku biegunowosci, ktory staly prad trans-
formuje na zmienny. Centrale posiadajg zwykle
obydwa urzadzenia, jednakze uzycie induktora,
szczegblnie przy wiekszym ruchu, jest bardzo
ucigzliwe, dlatego telefonistka wucieka sie do
niego jedynie w wypadkach zepsucia sie zmien-
nika biegunowosci.

Zasade dziatania zmiennika biegunowosci
wyjasnia juz sama nazwa: miedzy dwoma ma-
gnesami umieszczone jest wahadto, ktére ko-
lejno zwiera sie z nimi, zmieniajgc przy kazdem
zetknieciu biegunowo$¢ odprowadzanego pradu.

Po potozeniu stuchawki na widetkach w jed-
nym z potaczonych aparatéw, zapala sie za-
réwka sygnalizacyjna przy przynaleznym kluczu.
Dla zapalania tych zardwek stuzg specjalne
przekazniki, witgczone réwnolegle do sznuréw
tacznikowych, ktére podczas rozmowy sg przy-
ciggniete. Potozenie stuchawki przerywa obwdd
pradu ptynacego przez przekaznik, ktory opada
i w nowem potozeniu zwiera obwdd zardéwki
sygnalizujgcej ,koncéwke". Niekiedy roéwno-
legle do sznura tacznikowego wiaczony jest
tylko jeden przekaznik, wiec i jedna zardwka

sygnalizacyjna, jest to jednak ukiad mniej do-

godny, bo przy dwuch zaréwkach telefonistka
widzi, czy obydwaj abonenci chcag przerwaé
rozmowe i czy wywotany aparat zgtosit sie,

czy tez nie.

Przy duzym ruchu jedna telefonistka moze
obstuzyé¢ co najwyzej 70 aparatéow, przy mniej-
szym — do 100. Jesli sie¢ ma wiecej apara-
téw, to centrala musi mieé¢ dwa czy wiecej
miejsc obstugi, z taka samg iloScig mikrotele-
fonow i t zw. polem wielokrotnem, ktérego opis
bedzie podany ponizej. Obecnie rzadko buduje
sie duze centrale reczne, poniewaz automatyczne,
chociaz drozsze od recznych, sg znacznie dogo-
dniejsze i sprawniejsze.

Automatyczne centrale.

Centrale automatyczne uniezalezniajg wy-
konanie potgczenia od telefonistki, sg stale
czynne, a szybkos$é potaczenia i, szczegélnie,
szybkos$¢ roziaczenia, sa w nich duzo wieksze
niz przy centralach recznych. Przy automa-
tycznych telefonach podstuchiwanie rozmow
jest niemozliwe.

Funkcje telefonistki spetniajg wybieracze,
sterowane z kazdego aparatu zapomocag tarczy
numerowej, umieszczonej zazwyczaj z przodu
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aparatu i posiadajgcej dziesieé otworow,
czonych cyframi od 1 do 9 i 0. Na walku
tarczy osadzone jest koto Slimakowe zazebione
ze S$limakiem, na ktérego watku zaklinowane
jest skrzydetko, przerywajace kontakt. Dzia-
tanie mechnizmu najlepiej wyjasni przyktad; dla
potgczenia sie z numerem 2658 nalezy tarcze po-
kreci¢ 4 razy, mianowicie pierwszy raz od 2
wprawo do ogranicznika, drugi raz od 6 wprawo
do ogranicznika, trzeci i czwarty tak samo od
dziurek 5 i 8. Za kazdym obrotem tarczy,
a wilasciwie przy powrocie tarczy w pierwotne
potozenie, kontakt jest przerywany tyle razy, ile

ozna-

jednostek zawiera cyfra oznaczajgca wyjsciowe

gniazdko, i odpowiednio wybieracz, o ktorym
bedzie mowa pdzniej, przesuwa sie o0 tylez
kontaktéow, rys. 3. Dawanie impulséw naste-

puje dopiero przy powrocie tarczy w pierwotne
potozenie, ato dlatego, azeby uniezalezni¢ obrot
roboczy od szybkos$ci pokrecania tarczy. Czas
trwania impulsoéw, jakotez przerwy miedzy nimi
musza by¢ zawsze jednakowe, dlatego tarcza
obrotowa dziata przy powrotnym, samoczynnym
ruchu, a ponadto jest zabezpieczona od niedo-
puszczalnego przys$pieszenia, np. palcem lub
otéwkiem, przez hamulec odsrodkowy.

Wybieracz, ktéry jest najwazniejsza czescig

centrali automatycznej, musi wypetni¢ szereg
r6znorodnych czynnos$ci, mianowicie: przejgé
impulsy nadane przez wywotujgcego, potaczy¢

go z wywotanym aparatem, nada¢ sygnat dzwon-
kowy, w razie potrzeby wielokrotny (odstepy
10 sek.), wreszcie zawiadomi¢ wywotujgcego
o ewentualnem zajeciu wywotanego numeru.
Gdy wzywany aparat jest wolny, wzywajacy
styszy dzwiek przerywany, jednoczesny z dzwo-
nieniem aparatu wywotanego, w przeciwnym
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razie stuchawka dzwieczy bez przerwy. Oprocz
tego w chwili podniesienia stuchawki, przed po-
kreceniem tarczy stycha¢ t. zw. ,sygnat centralill
ktéory uwiadamia, iz wybieracze potrzebne do
potgczenia sg wolne. Wszystkie sygnaty sg ste-
rowane przez zesp6t przekaznikéw, umieszczo-
nych w centrali automatycznej. Ostatnig czyn-
noscia wybieracza jest rozigczenie aparatéw po
potozeniu stuchawki na widetkach przez jednego
z uczestnikéw rozmowy, a w niektorych syste-
mach — przez obydwuch.

Teraz przystgpmy do dokitadnego opisu
wybieraczy. Pomine chwilowo wybieracze ma-
szynowe, ktére gtéwnie sg uzywane w wielkich
centralach, przewaznie w Ameryce, i opisze dwa
rodzaje wybieraczy elektromagnetycznych-obro-
towych i syst. Strowger’a o ruchu postepowo-
obrotowym.

Kazda wieksza wytwoérnia teletechniczna
wyrabia wybieracze wiasnego typu. Ogranicze
sie do opisu wykonania Siemens’'a zblizonego
do wybieraczy f-y Autelco, budujacej
automatyczne na Goérnym Slasku.

centrale

Wybieracz
z dwuch

obrotowy (rys. 4)
zasadniczych czes$ci: z

sktada sie
mechanizmu

1

W ybieracz obrotowy.

2. zapadka.

Rys. 4.
1. magnes obrotowy,

obrotowego (rys. 5) i zespotu kontaktéw. Naj-
wazniejsze elementy mechanizmu obrotowego
stanowig: elektromagnes, Kkotwica potgczona
przez przektadnie dzwigniowg z zapadka, uze-
bione kotko zapadkowe i 4 ztgczone-trzyramienne
gwiazdy kontaktowe. Impulsy, nadawane do
elektromagneséw przez tarcze obrotowa, przy-
ciggaja kotwice, ktora przez przekltadnie obraca
za kazdem przyciagnieciem koétko zapadkowe
0 jeden zgb, a wraz z nim gwiazde kontaktowa,
przesuwajgcg sie za kazdym ruchem o jeden
kontakt. Po zatrzymaniu sie gwiazdy kontak-
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towej wywotujgcy aparat jest potaczony z wy-
wotanym. Jest to najprostszy schemat centrali
telefonicznej, nadajacy sie dla niewielkich sieci
o0 liczbie aparatéow do 10, w praktyce nie uzy-
wany.

W niniejszym artykule omoéwie tylko dzia-
tanie wybieraczy, pomijajac schematy ich pota-
czen w wiekszych i mniejszych centralach.

Wybieracze obrotowe sg budowane o 10-ciu,
15-tu, 25-ciu, 50-ciu i wyjgtkowo 100 kontaktach.

Rys. 5 Mechanizm obrotowy.

1. magnes obrotowy, 2. zapadka, 3. ko6tko zebate, 4. o$ka.

Kazdy z tych wybieraczy posiada 4 luki, po kto-
rych $lizgajg sie koncowki ramion kontaktowych.
Pierwsze dwa 4tuki utworzone sg z poszczegdl-
nych kontaktéw potgczonych z aparatami i stuzg
dla prowadzenia rozmoéw; trzeci *tuk réwniez
sktada sie z poszczeg6lnych kontaktéw, a prze-
znaczeniem jego jest ustalenie czy wywotywany
aparat jest wolny, czy zajety; czwarty tuk tworzy
szyna, czynna po ukonczeniu rozmowy przy
powrocie wybieracza do potozenia poczgtkowego.
Ruch wybieraczy obrotowych jest tak szybki,
iz nastawienie, a takze powrdét wybieracza trwa

zaledwie utamek sekundy.

Wybieracze Strowger'a lub podobnego
systemu postepowo-obrotowego posiadajg po
100 kontaktéw, utozonych w 10 poziomach po

10 w kazdym, rys. 6. Przy taczeniu walek
wybieracza jest naprzéd podnoszony przez
elektromagnes podnoszgcy, a nhastepnie po-
krecany przez elektromagnes obracajgcy. Dzia-

tanie wybieracza jest nastepujace: Jeden z abo-
nentéw chce potgczyé sie z Nr. 35. W tym celu
poczagtkowo pokreca tarczag obrotowg z trzeciego
gniazdka, nastepnie z pigtego. Trzy poczatkowe

T E CH N I K Nr. 12

impulsy podnoszg
stopnie, druga serja
sione juz ramie o pie¢ kontaktow.

ramie kontaktowe o trzy
impulséw obraca podnie-
Podziat im-

Rys. 6. Dziatanie wybieracza Strowger.

pulséw miedzy magnesami podnoszacym i obro-
towym zachodzi zupetnie samoczynnie.

Dla moznosci potaczenia ze sobg dwuch
jakichkolwiek aparatow, witaczonych do sieci
telefonicznej, niezbedne jest t zw. wielokrotne
potaczenie kontaktéow wybieraczy, pokazane na
schemacie rys. 7. Dla prostoty schematu kazdy
aparat posiada wiasny wybieracz. Zerowe kon-
takty wybieraczy potgczone sg z wielokrotnemi
przewodami numerowanemi tak, jak przynalezne
aparaty, pozostate kontakty potgczone sg z prze-
wodami o jednakowych z nimi numerach. Na
schemacie aparat numer 2 wywotuje nr. 4. Jesliby
inny aparat chciat wiaczy¢é sie w zajetg linje,
np. nr. 1 na schemacie, to dzieki dziataniu prze-
wodu ¢, ktére bedzie opisane w nastepnym
artykule, nastapi odigczenie od sieci aparatu
wywotujgcego przez specjalny przekaznik.

Z aparatow przytgczonych do wspoélnej
centrali jednocze$nie czynnych jest czes$¢ tylko,
zwykle 20 — 30% czyli liczba prowadzonych
rozmoéw wynosi 10 — 15% ogo6lnej ilosci apara-
tow. Daje to mozno$¢ zmniejszenia liczby ko-
sztownych wybieraczy Strowger'a. W tym celu
kazdy aparat potaczony jest ze zwykiym wybie-
raczem obrotowym, t. zw. wstepnym, Kktéry po
podniesieniu stuchawki obraca sie samoczynnie
i zatrzymuje na najblizszym kontakcie wolnego
wybieracza Strowger'a. Obrot wybieracza wste-



pnego jest tak szybki, ze wywotujacy nie spo-
strzega jego dziatania.

Rys. 7 Pole wielokrotne

zerowy jest potaczony z przewodem

aparat 4 Rownoczeénie aparat 1.

Jeszcze tansze rozwigzanie pokazane jest
na rys. 8. Tutaj kazdy wybieracz Strowger’a
ma swoéj wybieracz obrotowy, zwany wyszuki-
waczem przyzewu, do ktérego przytgczone sg
10 aparatéw telefonicznych. W chwili podnie-
sienia stuchawki wyszukiwacz obraca sie dotad,

Rys. 8 Wyszukiwacz przyzewu (Na dziesie¢ aparatow

przypada jeden wybieracz, ktory po podniesieniu stuchawki

wyszukuje sobie przewod wyzywajacego uczestnika

dopdki nie natrafi na kontakt aparatu wywotu-
jacego. Dalsze dziatanie uktadu nie rozni sie
od powyzej opisanego. tatwo jest zrozumied,
ze w tym ukladzie liczba wybieraczy obroto-
wych jest w stosunku 1 : 10 mniejsza, niz w po-
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przednim.
zajetej

Jesliby drugi aparat z dziesiatki juz
wyszukiwacza chciat moéwié¢, to naste-

Kontakt

aparat na rysunku; 'aparat 2. wzywa

potaczenia"z aparatem 4).

puje automatyczne przetgczenie na wyszukiwacz
innej dziesigtki.

Czas nastawienia wyszukiwaczy przyzewu
jest duzo diuzszy od czasu nastawienia wybie-
raczy wstepnych, dlatego wyszukiwacze przyzewu
sg uzywane tylko w mniejszych centralach. Przy
centralach z wyszukiwaczami wywotujgcy musi
wyczeka¢ sygnal centrali, zawiadamiajgcy go
0 hastawieniu wyszukiwacza, i dopiero wtedy
moze pokreca¢ tarcze numerowa, to jest tgczyé
sie na numer.

W ten sposéb przypomniatem i uzupetni-
tem zasady telefonji, szczegélnie telefonéw auto-
matycznych, w nastepnym artykule przejde do
opisu przemystowych i wielkich central telefo-
nicznych, podobnych do obecnie budowanych
na Gérnym Slasku.

Postepy teletechniki ostatnich lat sg
ogromne. Dos$¢ porownac¢ dzisiejszy aparat
automatyczny z pierwszym automatem z roku
1902: jest czterokrotnie lzejszy, posiada este-
tyczny wyglad, a co najwazniejsze jest prawie

ze niezawodny, a to dla tego, ze po-
step w konstrukcji central, oraz samych apa-
ratbw byt nie mniejszy, niz w ich postaci

zewnetrznej.
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Nowe metody spawania |.

Spawanie acetylenowo elektryczne.

ozwdj techniki spa-
wania, poza udo-
skonalaniem ist-

niejacych juz klasycznych
metod, jak spawanie ace-
tylenowe i elektryczne,
poszedt po linji tworze-
nia nowych metod, kto-
rych stosowanie ma na
celu zmniejszenie wzgle-
dnie catkowite usuniecie
wad metod dotychczaso-

wych. Jedng z taTrich
metod, wypracowana
przez warsztaty doswiadczalne

firmy I G. Farbenindustrie A. G. w Griesheimie,

Int. Mieczystaw Bielanski — Chorzow.

Istniejg dwie nowe metody spawania — obie
stworzone nie w warsztatach, lecz w pra-
cowniach badawczych: jedna z nich polega
na kombinacji spawania acetylenowego
z elektrycznem, druga na wykorzystaniu
zjawiska rozpadu wodoru na atomv.
Pierwsza z nich stanowi tre$¢ niniejszego
artykutu*). Pordéwnanie cech spawania ace-
tylenowego i elektrycznego. Metoda kom-
binowana. Opis spawania. Zjawiska elek-
tryczne zwigzane ze spawaniem elektrycznem
i kombinowanem. Wyniki osiggniete nowg
metoda.

dla spawania
utlenienie najtatwiej

elektrycznem, na dowdd
czego niechpostuzy fig.l,
na ktérej po lewej stro-
nie pokazane sa probki
spawane autogenicznie,
po prawej zas$ dla po-
réwnania probki spawane
elektrycznie.

Pozatem ptomien ace-
tylenowo-tlenowy poza
wyzarzaniem spoiny spet-
nia role ochrony przed
utlenianiem sie jej, prze-
dewszystkiem w najbliz-

szem sagsiedztwie stozka topigcego, tj. tam, gdzie
moze nastgpic.

Szczegot

jest metoda zgtoszona do patentu pod nazwg
JArcogen”, ktdra mam zamiar ponizej opisac.

Zasada tej metody polega na potaczeniu
spawania acetylenowego z elektrycznem i dla-
tego nazywa¢ go bedziemy ,kombinowanem*.
Aby moéc krytycznie osadzi¢ ten sposob spawania
i orzec, jakie on posiada zalety, a jakie wady
w poréwnaniu z metodami klasycznemi, nalezy
chociaz pokrétce zdaé sobie sprawe z zasadni-
czych cech charakteryzujgcych spawanie acety-
lenowe i elektryczne.

Spawanie acetylenowe i spawanie elektryczne.

Spawanie acetylenowe daje
0 duzej ciaggliwosci w poréwnaniu ze spawaniem

potgczenia

*) Drugiej poSwiecimy nastepny artykut o spawaniu.

ten dobrze ilustruje fig. 2, ktéra podaje skiad
procentowy gazéw zawartych w ptomieniu w za-
leznosci od oddalenia od stozka topigcego. Jak

Fig. 2.

widzimy z wykresu, az do odlegto$ci 70 mm od
stozka gaz zawiera tlenek wegla i woddr, oby-
dwa silnie redukujace (pierwszy wskutek tgczenia
sie na dwutlenek wegla, a drugi wskutek powi-
nowactwa do tlenu wzmozonego przez rozszcze-
pienie w wysokiej temperaturze na poszczeg6lne
atomy). Zachodzgca tutaj reakcja odbywa sie
wedtug wzoru:

2CO + Ho+ 30 = 2CO, + HoO.

Réwniez na bokach, prostopadle do kierunku
ruchu gazéw, w najblizszem sasiedztwie stozka



znajduje sie, jak wykazaiy pomiary, okoto 50 —
60 CO oraz 20 — 25% H,.

Wadg spawania acetylenowego jest znaczne
rozproszenie ciepta tak, ze tylko czes¢ jego
idzie na topienie metalu, reszta za$ rozprasza
sie w przedmiocie spawanym, powodujgac przykre
w swoich nastepstwach deformacje.

Spawanie elektryczne posiada daleko wiek-
szg ekonomje ciepta, ktore wywigzuje sie na
koricu elektrody, niemal w punkcie i w catosci
prawie zostaje zuzyte na stopienie metalu. Roz-
proszenie ciepta jest tu znacznie mniejsze, a tem
samem deformacje nieznaczne. Wadg tego spa-
wania, zwlaszcza przy nieotulonych elektrodach,
jest dostep powietrza do powstajacej spoiny
wskutek czego ma ona moznos$¢ utleniania sie,
nastepnie za$ gwaltowne stygniecie szwu unie-
mozliwia wydostanie sie tlenkéw na powierzch-
nie i robi go twardym i nieobrabialnym.

Spawanie kombinowane.

Metoda ,Arcogen“ ma na celu potaczenie
zalet spawania acetylenowego i elektrycznego,
przy roéwnoczesnem usunieciu ich wad. Z wy-
gladu zewnetrznego metoda ta przypomina spa-
wanie acetylenowe. Spawacz trzyma w prawej
rece zwyczajny palnik acetylenowo-tlenowy,
w lewej za$ drut (fig. 3). Drut ten jednak rozni

Fig. 3.

sie od drutu uzywanego przy zwykiem spawa-
niu acetylenowem tem, ze jest otulony i pota-
czony z jednym biegunem'transformatora, ktérego
drugi biegun potgczony jest z przedmiotem
spawanym.

Potozenie palnika i elektrody podaje rys. 4.
Przez odpowiednie nachylenie palnika wzgledem
elektrody jesteSmy w stanie wptyngé na kieru-
nek tuku elektrycznego, dostosowujgc go kazdo-
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razowo do grubosci spawanego przedmiotu.
Potozenie ,a"“ daje giebokie wtopienie i wymaga
podktadki pod szwem, potozenie ,b“ ma tuk
ptaski i stosuje sie go przy spawaniu bez pod-
ktadki.

Wyglad ptomienia topigcego podaje zailg-

czona fig. 5. Spawacz prowadzi zaréwno palnik

jak i elektrode nieruchomo wzdtuz szwu. Po-
niewaz ma obydwie rece stale zajete, szkia

ochronne umieszczone sg w specjalnym hetmie,
naktadanem na gtowe.

Ptomien acetylenowy spetnia w tym wypadku
wielokrotne zadanie: jako zrédto ciepta (doprowa-
dza on 60% ogdlnej ilosci energji), powoduje wy-
parowanie otuliny, umozliwiajac, jak to nizej zoba-
czymy, trzymanie tuku elektrycznego, bierze udziat
wtopieniu elektrody, ktéra jest materjatem dodat-
kowym, ochrania stopiong spoine przed utlenia-
niem, nagrzewa materjat przed stopieniem, miesza
stopiony materjat utatwiajac wydobywanie sie tlen-
kéw na powierzchnie, a wreszcie wyzarza zasty-
gta spoine, nadajac jej ciagliwosé.

Przez doprowadzenie energji cieplnej po-
trzebnej do topienia materjatu, rownoczes$nie z dwu
zrodet, nastepuje bardzo wielka koncentracja ciep-
ta, pozwalajaca na spawanie z szybkoscig dwukrot-
nie wyzszg, anizeli przy spawaniu acetylenowem,
nawet przy brzegach niezukosowanych. Ma to
te zalete, ze po pierwsze duza szybkos$¢ posu-
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wauia sie uniemozliwia wieksze rozchodzenie
sie ciepta w przedmiocie spawanym, zmniej-
szajgc tem samem napiecia i deformacje cieplne,
a nastepnie odpada koszt zukosowywania brzegéw.

Fig. 6 obrazuje roéznice w zasiegu rozcho-
dzenia sie ciepta przy wszystkich trzech spawa-

Fig. 6.

niach. Proéby wykonano w ten sposdb, ze sfo-
tografowano barwy nabiegte przy spawaniu na
powierzchniach wypolerowanych blach. Szybkos¢
spawania byta dobrana jak najkorzystniejsza dla
danej metody. Gorna linja oznacza punkt,
w ktéorym spawanie zostato nagle przerwane,
dolna za$ oznacza miejsce najwiekszego roz-
chodzenia sie ciepta. Jak widzimy najwezsze
i najbardziej regularne pole wykazuje spawanie
elektryczne, ktore tez daje najmniejsze stosun-
kowo deformacje. Najwieksze i najmniej regularne
za$ jest spawanie czysto acetylenowe. Metoda
kombinowana, dzieki zwiekszonej szybkosci spa-
wania daje pole zblizone swojg regularnoscig do
spawania czysto elektrycznego, a pod wzgledem
szerokosci stojace posrodku miedzy obiema
metodami.

Nastepne wykresy podajg przebieg tempe-
ratur mierzonych prostopadle do szwu i to raz

w miejscu spawania rys. 7, (punkt gérny figury 6)
oraz drugi raz w miejscu najwiekszego rozcho-
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dzenia sie ciepta rys. 8, (punkt dolny figury 6).
Trojkatne pole zawarte miedzy linjg krzywa,
a osiami ostatniego wykresu, jest miarg napre-
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Fig. 8.

zen termicznych w przedmiocie spawanym, cha-
rakterystycznych dla kazdej metody spawania.

Jak juz zaznaczytem, palnik przy spawaniu
kombinowanem niczem nie rézni sie od zwyktego
palnika przy spawaniu acetylenowem. Palnik
ten dobieramy tez wedtug tych samych regut,
tj. w zaleznosci od grubosci blachy, cis$nienia
acetylenu itd. rys. 9. Ze strony wiec ,gazowej0

Regut9C/J

QruboiC priygotou- uietH.

UehY o, pilnikd stgjail?r'? fOA:Tn;JeﬂJ s’}iﬂﬁiﬁ j/m%

2 1r2 1 40 32 3
i 1 PO o<t 2 32 4
« 4 49 33 5
S TSDTZN 7 62 34 S
6 szUiM” 8 69 35 6
7 srg 8 69 36 6
8 6 9 9 78 38 6
9 iim r 6r9 9 78 40 8
i0 P 9/<h 76 AE 8

1

Fig. 9.

metoda ta nie napotkata na zadne przeszkody.

Gldwnag trudnos¢ nastreczyta dopiero strona
.elektryczna". Aby pozna¢ przyczyne tej tru-
dnosci, nalezy chociaz pobieznie zanalizowad

proces powstawania tuku elektrycznego przy
spawaniu czysto elektrycznem i kombinowanem.

Zjawiska elektryczne.

Jak wiadomo energje elektryczng mozna
zamieni¢ na ciepto przez przeciwstawienie pra-
dowi elektrycznemu oporu ohmowego, wskutek
czego wydzielona ilo$¢ ciepta bedzie wynosita
Q= c =i2=7 =t mKal. Przy spawaniu opér ten
stanowi warstewka powietrza, czy gazu, pomie-
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dzy elektroda, a przedmiotem spawanym. Ciepto
(Joula) wytworzone wskutek tego oporu zuzy-
wamy do topienia materjatu.

Do przebicia warstewki powietrza o gru-
bosci 5 mm, bedacego w spoczynku, przy ci$nie-
niu 760 mm Hg i temp. 20°C, przy elektrodzie
o S$rednicy 5 mm, potrzeba napiecia 12300 Volt.
Poniewaz maksymalne napiecie maszyn do spa-
wania (przy biegu luzem) wynosi 80 Volt, jest
rzecza jasnag, ze nawigzanie tuku musi sie odby¢
przez zetkniecie elektrody z przedmiotem spa-
wanym. Prad zwarcia, ktory powstaje przy
takiem zetknieciu, rozgrzewa koniec elektrody
do biatego zaru. Jezeli teraz oddalamy elek-
trode, rozzarzony jej koniec, wzglednie tlenki
metali tworzace sie na nim, wysytajg wolne
elektrony, bombardujgce czgsteczki otaczajgcego

gazu. Czasteczki te, wytrgcone wskutek tego
z rownowagi elektrycznej w ktorej sie dotych-
czas znajdowaty, stajg sie jonami (zdobywaja

tadunki elektryczne). Po nich jak po moscie
rzuconym miedzy elektrodg, a przedmiotem od-
bywa sie wytadowanie elektryczne, zwane lukiem.

Charakterystyke takiego +{uku elektrycznego
mamy podang na rys. 10.
hlotty
40-
~30-
A - \
20. — \ srtdntt spjuiinié  _
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10-
0 T !im i Lx
50 , 100 1SO 200 fimp.
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Fig. -10.

Opisany spos6b powstania tuku dotyczy
najczesciej uzywanego sposobu potaczenia, przy
ktérem elektroda jest zataczona na biegun ujemny.
Ruch elektronéw jest zgodny z ruchem stopio-
nego materjatu elektrody, wskutek czego #tuk
pali sie spokojnie.

Przy odwrotnem potgczeniu biegundw ruch
elektronéw odbywa sie w kierunku odwrotnym
do ruchu stopionego materjatu, przez co sptywa
on powoli w duzych kroplach, w przeciwienstwie
do matych kropel przy potaczeniu poprzedniem.
tuk w tym wypadku jest niespokojny i trudny
do utrzymania.

Przy pradzie zmiennym, gdzie w zalez-
nosci od ilosci okreséw napiecie i prad dwa
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razy w ciggu jednego okresu schodzi do zera,
a elektroda i przedmiot zmieniaja swojg biegu-
nowos¢, utrzymanie trwatego luku moze nastgpic
dopiero wtedy, kiedy kazdorazowa katoda be-
dzie w stanie wysyta¢ dostateczng ilo$¢ elektro-
néw, potrzebng do zjonizowania przestrzeni
miedzy elektroda, a przedmiotem spawanym.

W normalnych warunkach, tj. przy pradzie
0 50 okresach na sek. i stosowanem powszechnie
napieciu maszyn, oraz przy elektrodach nieotu-
lonych, nie mozna utrzymywac¢ trwatego *tuku.
Dopiero zastosowanie otuliny o silnych wiasci-
wosciach jonizujacych umozliwito utrzymanie
go, a tem samem spawanie pradem zmiennym.

Obserwujgc oscylogram *) fig. 11 +tuku
przy zwykiem spawaniu otulonemi elektrodami,

Fig. 11.

zauwazymy ciekawg rzecz: linja pradu wyka-
zuje wieksze wychylenie ku dotowi, niz ku
gorze, co odpowiada wilasnie temu momentowi,
kiedy elektroda jest katodg t.j. biegunem ujem-
nym. Elektryczno$¢ ujemna plynie wtedy od
elektrody do przedmiotu. Mozemy zatem po-
wiedzie¢, ze otulina, jonizujaca silnie przestrzen
miedzy elektroda i przedmiotem, wywotuje pew-
nego rodzaju prostownicze dziatanie #flku.

Jak juz zaznaczytem, do spawania kombi-
nowanego uzywamy pradu zmiennego z trans-
formatora. Poniewaz koniec elektrody znajduje
sie w bezposredniem sgsiedztwie ze stozkiem
topiacym palnika, sytuacja komplikuje sie
o tyle, ze luk elektryczny musi przebiegaé¢ nie
w powietrzu, lecz w palacych sie gazach wyptywa-
jacych z dyszy palnika z szybkos$cig dochodzaca
do 140 m/sek. Nalezalo zatem zastosowaé otu-
line przewyzszajgcg pod wzgledem zdolnosci
emisyjnej elektronéw wielokrotnie to, co do-
tychczas stosowano w handlu do spawania
czysto elektrycznego, dla zrekompensowania
szybkiej ucieczki juz zjonizowanych czgste-
czek gazu.

W wyniku dtugich badan i préob znaleziono

tego rodzaju otuling i tem samem spawanie

*) Zasada otrzymywania oscylogramoéw: promien
Swiatlta odbity od lusterka specjalnego galwanometru no-
tuje najszybsze zmiany pradu (lub napiegcia)
wajacym sie filmie.

na przesu-
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elektryczne w bezposredniem sasiedztwie auto-
genicznego stalo sie mozliwem. Utrzymanie
luku nie przedstawiato zadnych wiecej trud-
nosci do tego stopnia, ze nawet przy oddaleniu
elektrody do 20 mm od przedmiotu, tuk jeszcze
nie gast.

Zapalanie tuku przy metodzie kombinowa-
nej odbywa sie w spos6b nastepujacy. Spawacz
nagrzewa przy pomocy palnika acetylenowego
przedmiot spawany, a nastepnie skierowuje sto-
zek topiagcy na elektrode, trzymang w pewnem
oddaleniu od przedmiotu. Pod wpltywem wy-
sokiej temperatury paruje otulina elektrody,
jonizujagc coraz to bardziej przestrzen miedzy
nig i przedmiotem, wskutek czego nastepuje
spokojne i stopniowe nawigzanie tuku bez do-
tykania elektrodg objektu spawanego i krétkiego

zwierania maszyny elektr. Oscylogram prze-
biegu zapalania #tuku podaje fig. 12. (3 E).
f flii f U *° U,UA ,*.v\;\
i, iH 3r v

\ » '

Fig. 12.

Widzimy na nim, ze w miare postepu jonizacji,
natezenie pradu jednostajnie wzrasta, przy row-
noczesnem spadku napiecia. Daje sie tez zau-
wazy¢ silniejsze, niz przy zwyczajnem spawaniu
elektrodami otulonemi, prostownicze dziatanie
tuku. Otulina ma w tym wypadku tak silne
wlasnosci jonizujace, ze krzywa pradu dochodzi
tylko jednostronnie do wielkosci odpowiadaja-
cej statemu natezeniu przy spawaniu, wychyle-
nie jej pod linje zerowag jest juz bardzo male.
Czas, przez ktory ptynie prad o tym kierunku
jest znacznie diuzszy, anizeli w Kkierunku od-
wrotnym, silna zatem jonizacja i promieniowa-

nie elektronéw od strony elektrody znosi
prawie zupeinie zmiane biegunowosci. Stu-
[} - T ...MCyi
A 4
A\ v s\ A S *Vfsk A f\>>< ** * >Gfj; m
- efeje=i fori
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Fig. 13
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szno$¢ powyzszych wnioskéw potwierdza oscy-
logram normalnego przebiegu spawania fig. 13
gdzie jeszcze dobitniej te zjawiska wystepuja.

Nastepne figury podajg oscylogramy przy
spawaniu prgdem statym przy zataczeniu elek-
trody raz na biegun ujemny (fig. 14), a raz
na dodatni (fig. 15).

Fig. 14.

Fig. 15.

| tutaj podobnie, jak przy pradzie zmien-

nym nawigzanie tuku odbywa sie stopniowo,
w miare postepu wyparowania otuliny, bez do-
tykania elektrodg przedmiotu. Krzywa pradu
wzrasta przy roéwnoczesnem opadaniu Kkrzywej
napiecia. Wydajno$¢ spawania i gtebokos$¢ wto-
pienia jest jednak mniejsza, nizeli przy pradzie
zmiennym, przyczem wskutek tworzenia sie kro-
pel nastepuje bardzo czesto kroétkie
W wypadku zataczenia elektrody na biegun do-
datni, kierunek pradu ptomienia jest odwrotny,
anizeli kierunek ruchu elektronéw, wskutek
czego tuk pali sie niespokojnie, natezenie pradu
jest mate, a co za tem idzie, i wtopienie gorsze.

zwarcie.

Najracjonalniejszym zatem do kombinowa-
nego sposobu spawania okazat sie transformator
dla mocy 4 8 KVA, posiadajacy po stronie
wtornej regulacje przy pomocy oporu indukcyj-
nego cewki dtawikowej. Regulacja daje sie
uskutecznia¢ w granicach od 40— 80 A, w dzie-
wieciu stopniach. Napiecie biegu luzem wynosi
85 V. Rys. 16 podaje charakterystyke biegu
luzem takiego transformatora, po stronie wtor-
nej. Na wykresie tym zaznaczono linjg prze-
rywang $rednie napiecie spawania. Jak widzimy,
napiecie to wynoszgce w tym wypadku okoto
33 V jest znacznie wyzsze, anizeli przecietnie
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przy spawaniu czysto elektrycznem (ok. 22 V).
Ma to te zalete, ze transformator wykazuje
lepszy wspotczynnik sprawnosci. Im wiekszy

jest stosunek napiecia roboczego do napiecia
biegu luzem, tem lepszy jest coscp.

Réznica napie¢ roboczych pochodzi z réz-
nic w jakosci otoczenia *tuku elektrycznego.
Widzimy to na oscylogramie rys. 17. Goérna

czesé dotyczy tuku w  atmosferze po-
wietrza, co ma miejsce przy zwyczajnem spa-
waniu, dolna za$ tuku w plomieniu acetyle-
nowo-tlenowym. Krzywa napiecia przebiega

w pierwszym wypadku bardziej ptasko, anizeli

w drugim. Nastepujace zestawienie oparte na
pomiarze obrazuje nam wynikajgca stad ko-
rzysc.

Natezenie pradu przy metodzie kombino-
wanej, przy blasze o grub, 5 mm wyniosto
okoto 58 A, przy spawaniu czysto elektrycznem
za$, przy elektrodzie 4 mm O, natezenie to
doszto do 180 A. W rezultacie wiec w pierw-
szym wypadku zuzycie mocy wyniosto 58 « 33~/
S 19 KWh, w drugim za$ 180 = 22 4 KWh.
Zuzycie mocy jest zatem przy metodzie kom-
binowej mniejsze, wskutek czego transformator
wypada lekki i tani.
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Gestosé
elektrody przedstawia sie
w poréwnaniu ze zwyklem spawaniem.

pradu w stosunku do przekroju
rowniez korzystniej
Pod-

czas gdy przy czysto elektrycznem spawaniu
gesto$¢ ta wynosi 16 — 2 A/mm?2 tutaj wynosi
ona mniej niz potowe: 6 — 2 A/mm2 (rys. 18).

Wyniki spawania kombinowanego.

Po zanalizowaniu zasad spawania kombi-
nowanego nalezy przyjrze¢ sie wynikom osig-
ganym przy jego pomocy. Miarodajnemi w tym

wypadku sg badania wytrzymatosciowe i meta-
lograficzne. Badania te przeprowadzono za-
rowno na zelazie zlewnem, jak i miedzi oraz

aluminjum. Spawanie ostatnich dwu metali me-
toda kombinowana daje specjalng korzysé ze
wzgledu na ich duze przewodnictwo cieplne,
ktére sprawia znaczne trudnos$ci przy spawaniu
zwyktem.

50
aterj. modzim, 42.6

40 —————— 1Loyfr/ymesosc
Hitprj. od/.JJ
30 y fir. f rop-
20
tizdlul.:  Méter, rodi 7%
préb/ spiul)nej S-20%
10 mat r

(irubci blachywrm -~

Fig- W.

Fig. 19 podaje nam wynik badan przepro-
wadzonych na blachach o réznej grubosci, przy
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materjale o wytrzymatosci na zerwanie 42 kg/mm?2,
granicy proporcjonalnosci 32 kg/mm2 wydtuze-
niu ok. 24% i udarnosci 5,5 kg/cm2 Jak wi-
dzimy, analogiczne dane wytrzymatoSciowe szwu
wypadty niewiele mniejsze, anizeli przy ma-
terjale niespawanym. Réznica waha sie w gra-
nicach do 5%. Jedynie wydtuzenie spadio do
20%, oraz udarnos$¢, ktéra przy wyzarzonej
spoinie wynosi 50% udarnosci materjatu niespa-
wanego. Wytrzymato$¢ na giecie materjatu ro-
dzimego wynosi 5 przegie¢, podczas gdy wy-
zarzony szew daje 2,3 przegiecia.

Powszechnie uzywana przy spawaniu probg
jakosci szwu, jest proba na ogiecie potgczona
ze sklepaniem szwu. Stosuje sie przy tem wzdr po-

rownawczy: g — j gdzie ,s“ oznacza grubosé

blachy, a ,d“ $rednice ogiecia.

Szwy wykonane autogenicznie daja na-
ogot, dzieki swojej ciggliwosci, ogiecie 100%-owe.
Ogiecie szwow wykonanych elektrycznie do-
chodzi do 24%. Szwy wykonane metodg kombi-
nowang wykazaty przy probach ciggliwos$¢ bardzo
zblizong do ciagliwosci szwéw autogenicznych
dajac ogiecie 80 — 100 % Proby takie wykonano
stosujac wszystkie metody badan (zginanie szwu

znajdujacego sie na stronie tuku zewnetrznej
i wewnetrznej, w poprzek i wzdtuz Kkierunku
giecia, na gorgaco i na zimno). Rezultaty

osiggniete przytem, jakotez i przy przekuwaniu
préobek sa zupeinie zadawalniajagce i Swiadcza
o dobrej jakosci spoin osiagnietych ta metoda.

Analogiczne proby przeprowadzono dla
aluminjum i miedzi, z ta jedynie ro6znicg, ze
probki aluminjowe zostaly bezposrednio po spa-
waniu witozone do wody, za$ miedziane prze-
kute naprzdéd na gorgco, a nastepnie odpuszczone
przy 400 °C. | tutaj osiagniete wyniki byty zu-
petnie zadawalniajace.

Brak miejsca nie pozwolit niestety na za-
mieszczenie figur dotyczacych badan wytrzy-
matosciowych i metalograficznych, ogranicze

sie zatem odnosnie tych ostatnich do kilku
tylko uwag.
Probki makroskopowe wykazaty przede-

wszystkiem bardzo dobre stopienie krawedzi
blach mimo, ze brzegi przed spawaniem nie byty
zukosowywane. Spoina w przekroju poprzecznem
nie réozni sie swoim wyglagdem od spoiny auto-
genicznej z zukosowanymi brzegami. Przejscia
od szwu do materjatu rodzimego przy wielu

prébkach nie dajg sie prawie zauwazyc.

Badania mikroskopowe potwierdzajg w zu-
petnosci wnioski co do jakosci szwu powziete
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na podstawie probek makroskopowych. Mater-
jat rodzimy, ktérego witasnosci podalismy wyzej,
posiada 0,12% C. Perlit znajduje sie tu w oto-
czeniu ferrytu. Struktura wykazuje ukiad war-
stwowy, pochodzgcy od walcowania. Spoina
zachowata skitad materjalu rodzimego tj. row-
niez perlit w ferrycie, tracac jedynie uktad
warstwowy, ktory zastgpita struktura lana.
Struktura przejscia pomiedzy szwem i materja-
tem rodzimym ro6zni sie od szwu zwiekszonymi
nieco krysztatami, pozatem skiad jego zostat
indentyczny.

Mikrofotografje prébek aluminjowych i mie-
dzianych wykazaty spoiny niewiele tylko roéz-
nigce sie od materjalu rodzimego. Prébki byty
wykonane, podobnie jak przy zelazie zlewnym,
z blach w gatunku handlowym majgcych zanie-
czyszczenia, dochodzace w sumie do 1%

Uwagi koncowe.

Zasadniczg cechg spawania kombinowa-
nego jest wieksza, niz przy dotychczasowych
metodach, koncentracja ciepta wskutek tego, ze
energje czerpie sie rownoczesnie z dwu zrodet:
tuku elektrycznego 40% i palnika acetylenowo-
tlenowego 60%. Ma to swoje dobre strony.
Przedewszystkiem szybko$¢ spawania jest, znacz-
nie wieksza anizeli przy spawaniu acetylenowem.
Figura 20 daje wykres$lne poréwnanie szybkosci,
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Fig. 20.

przyczem stosunek ich przy obu metodach ma
sie jak 2 : I. Daje to duza oszczedno$¢ na
czasie tak, ze jezeli sie nawet wezmie pod
uwage dodatkowe koszta elektrod, ktore muszg
by¢ specjalne, prad i amortyzacje aparatury
elektrycznej, to w poréwnaniu ze spawaniem
autogenicznem otrzymuje sie jeszcze zysk okoto
30%. Duza szybkos$é spawania powoduje zmniegj-
szenie sie rozproszenia ciepta i tem samem
mniejsze deformacje objektu spawanego. Kon-
centracja ciepta pozwala na wygodne spawanie
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materjatdw o duzem przewodnictwie cieplnem,
jak miedz i aluminjum. Wtopienie jest bardzo
dobre, wskutek czego mozna zaoszczedzi¢ na
czasie przez spawanie nawet grubych blach
'20 30 mm) w jednej warstwie, przy odpo-
wiedniem tylko pochyleniu szwu. Pewien zysk
daje tez mozno$¢ spawania blach bez zukoso-
wywania brzegéw. Bardzo dobre wykorzystanie
tej motody daloby zastosowanie jej do spawa-
nia maszynowego.
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Jak to zwykle bywa, metoda ta ma tez
swoje ujemne strony. Wskutek bardzo
gicznego topienia, materjat w szwie jest podczas
spawania cienkoptynny, przez co nie mozna wy-
konywaé¢ szwoéw pionowych, nad gtowa i td.
Bardzo wysoka temperatura spawania nie pozwala
na stosowanie tej metody do materjatéw czu-
tych na przegrzanie. Potrzeba stosowania spe-
cjalnych pateczek stanowi tez duza trudnosc
w rozpowszechnieniu sie metody.

ener-

Inzynier jako ekonomista.

Int. Jan Dy duszy nski — Chorzow.

ryzys obecny, ujaw-
K niajacy sie w tak ; )

ostrej formie wy- zainteresowan
wotat w wielu krajach
silne odruchy, potaczone
ze zmiang istniejacych
dotad form zycia gospodarczego. Przyczyny
przesilenia gospodarczego przypisywano czesto
dziatalnosci inzyniera; jest on rownocze$nie
czynnikiem, zainteresowanym w zmianach, do-
konywajacych sie i to przewaznie w Kierunku,
odpowiadajacym jego metodom; — nic zatem
dziwnego, ze zaczat on sie interesowaé blizej
podstawowemi zagadnieniami zycia gospodar-
czego, co mozemy obecnie zaobserwowac w réoz-
nych krajach. Najbardziej ujawniaja sie zainte-
resowania inzynierow w tym kierunku w Stanach
Zjedn. Ameryki Pin. W pismach technicznych
wydawanych tam znajdujemy wiele artykutow
na ten temat. Urzadza sie tam wiele zebran,
na ktorych sprawy te sg dyskutowane. Zainte-
resowania te znalazty swdj wyraz w zebraniach
urzadzonych wspoélnie przez Stowarzyszenie Eko-
nometryczne i kilka towarzystw technicznych
w czasie tygodnia technicznego na Wystawie
Stulecia Postepu w Chicago w czerwcu tego
roku. Na zebraniach tych wygtoszono szereg
odczytow, dotyczacych zagadnien ekonomicz-
nych, a takze i stosunku inzyniera do nich.
Pomiedzy innymi wygtosit odczyt inzynier
Dexter S. Kimball, profesor Kollegjum technicz-
nego na uniwersytecie w Ithaca w Stanach Zjedn.
na temat: ,Inzynier ekonomistg przysztosci'/)

Jak twierdzi p. Dexter S. Kimball inzy-
nierowi, przyzwyczajonemu do $cistego rozwigzy-
wania problemoéw dziwng wydaje sie rozbieznos¢
zapatrywan rdéznych ekonomistow i politykow

*) Odczyt ten zostat opublikowany w pismie
w Mechanical Eng. sierpien 1933 r.

Kryzys wysuwa na pierwszy plan naszych
zagadnienia
Odczyt profesora Kimballa pod tytutem
~Inzynier, ekonomistg przysztosci".
skiw stosunku do zadan polskiego inzyniera.

w dziedzinach, ktéremi
sie przeciez juz od
dawnych czaséw zajmu-
ja. Stuchajac ich wywo-
déw, ma sie wrazenie,
ze wypowiadajg oni ra-
czej swa opinje, niz co$ opartego na wyprobo-
wanych zasadach. | chociaz wypowiadaja oni
duzo madrych rzeczy, nie daje to, ani jasnego
obrazu zagadnienia, ani jego rozwigzania.

ekonomiczne.

Whnio-

Inzynierowie zajmowali sie w przemysle
wytgcznie sprawami technicznemi mniej wiecej
do roku 1850 i dopiero po tym roku zaczeli sie
wyréznia¢ na stanowiskach kierownikéw przed-
siebiorstw. Musiato to wywota¢ zainteresowanie
sie tych ludzi sprawami ekonomicznemi. Wy-
razem tego byta np. rozprawa inzyniera amery-
kanskiego Henry’'ego R. Powne’a opublikowana
w r. 1886 na temat: ,Inzynier, jako ekonomista".
Odtagd widzimy stale w$réd inzynieréw zainte-
resowanie temi sprawami. Kulminacyjnym punk-
tem tych zainteresowan byly prace Taylora,
Gantta, Gilbretha zwigzane z naukowg organi-
zacja, wkraczajgce gteboko we wszystkie dzie-
dziny zycia gospodarczego.

Przed 40 laty przedsiebiorstwa byty pro-
wadzone na podstawach empirycznych. Od tego
czasu zagadnienia produkcji zostaty posuniete
0 olbrzymi krok naprzéd, dzieki $cistym meto-
dom wprowadzonym w przemys$le przez inzy-
nierow. Dato to mozno$¢ zaspakajania wzrasta-
jacych potrzeb ludnosci, produkujac dostateczng
ilo§¢ coraz to tanszych towaréw. Zdawato sie,
ze nastanie okres trwatego dobrobytu — na-
dzieja ta byla jednak ziudna. Gdyby zycie
gospodarcze pozostato tak nieskomplikowane,
jak 50 lat temu, sprawe kryzysu moznaby tatwo
rozwigza¢. Rozwdj komunikacji, radjotelegrafji
1 telefonji sprawity, ze zycie gospodarcze stato
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sie b. czute i skomplikowane. Dotyczy to
gtéwnie sprawy rozdziatu débr wyprodukowa-
nych, to tez sprawa ta przedewszystkiem wy-
maga rozwigzania.

Inzynier przez swa dziatalno$é, zwigzang
z organizacjg zarzadzania, rozszerzyt znacznie
swoj zakres wptywdw, dzieki wprowadzeniu
naukowych metod do zagadnien przemystowych
i pokrewnych. Przewaga jego, jako administra-
tora, polega na przygotowaniu naukowem
i doktadnej znajomosci proceséw przemystowych.
JeslibySmy do tego dodali znajomo$¢ spraw
finansowych i rachunkowych, otrzymalibysmy
najlepsza kombinacje danych, potrzebnych admi-
nistratorowi w przemysle.

Uzyteczno$¢ inzyniera w dziedzinie gospo-
darczej byta juz wielokrotnie podnoszona pu-
blicznie w Ameryce. Trudno oczywiscie zadac,
by inzynier dawal gotowe rozwigzania w roéz-
nych daleko idacych zagadnieniach, ale z pew-
nosciag doktadne studjum problemu przeprowa-
dzone przez niego, oparte na analogicznych
metodach moze okazaé¢ sie owocnem.

Ponad dziedzing zwigzang bezposrednio
z produkcjg przemystowa, znajduja sie szersze
zagadnienia, wchodzace w zakres tego, co na-
zywamy ekonomjg polityczng. Dziedzina ta jest
bardzo rozlegta i trudna do zrozumienia. Twier-
dzono wiele razy, ze doswiadczenia inzyniera
z zakresu spraw przemystowych dajg mu przewage
i na tem szerszem polu. Oczywiscie, ze jezeli
mozna zebra¢ pewne fakty podstawowe i to
oparte na zagadnieniach produkcji, inzynier
przy pomocy swych naukowych metod moze

tatwiej dojs¢ do pewnych konkluzji. W rze-
czywistosci jednak w dziedzininie ogdlnej
ekonomji trudno jest czesto wyodrebni¢ kon-

kretne fakty — sg one powigzane ze sobg w spo-
s6b skomplikowany i posiadajg wiele cech zmien-
nych. W tych wypadkach finansista, handlowiec
lub prawnik moga taksamo wycigga¢ wnioski.
Inzynier nie bedzie tu mie¢ przewagi, o ile
sprawy nie dotyczg produkcji, z ktérg on jest
lepiej obznajomiony, niz inni.

Jesli wiec inzynier ma zajg¢ powazng po-
zycje w sprawach publicznych musi rozszerzy¢
wiadomosci, ktore zazwyczaj posiada. Musi
posig$¢ znajomos$¢ historji ekonomji i musi po-
trafi¢ $ledzi¢ rezultaty zmian ekonomicznych
poprzez diugie okresy czasu. Powazne zagad-
nienia ekonomiczne, ktoére nas trapia, nie sta-
nowig zjawiska izolowanego, lecz majg swa
diuga historje. Moze niema innej gatezi wiedzy,
ktéraby obejmowata tak wielkg ilo$¢ teorji, sta-
rajacych sie powigza¢ grupy zjawisk mniej, lub
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wiecej taczacych sie ze sobg. Gdyby inzynier
madgt zastosowa¢ swe analityczne metody do
tej dziedziny zjawisk o niewyraznej wzajemnej
zaleznosci, statby sie bardzo uzytecznym czyn-
nikiem w zyciu publicznem. W kazdym razie
inzynier zajmujac sie zagadnieniami ekonomji
powinien unika¢ dogmatycznych os$wiadczen.
Na swem wiasnem polu pracy nie moze sobie
na to pozwoli¢, tymbardziej w dziedzinie ogdlnej
ekonomji musi by¢ ostrozny, grajg tu bowiem
role czynniki ulegajgce ciagtym zmianom i tatwo
zosta¢ tu fatszywym prorokiem.

Odczyt swoj zakonczyt p. Kimball ostrze-

zeniem, by w kazdym razie inzynier stosujacy
swe metody w tej dziedzinie baczyt, by nie
zdyskredytowaé nie tylko siebie, ale i grupy,

ktéra reprezentuje.

Zasadnicze wywody p. Kiniballa, jak i za-
strzezenia jego sa zupeinie stuszne i to w od-
niesieniu nietylko do $rodowiska amerykanskiego,
ale i polskiego. Jes$li chodzi o ustosunkowanie
sie inzynieréw polskich do zagadnien ekono-
micznych, mozna stwierdzi¢, ze posiadamy
pewng ilos¢ inzynieréw, ktérzy zajmujac czy to
stanowiska ministrow, czy tez naczelne pozycje
w roznych instytucjach gospodarczych stykali
sie z ogdlnemi zagadnieniami ekonomicznemi,
i rozwigzywali je nieraz w sposob, budzacy
uznanie. Moznaby tez wymieni¢ kilka nazwisk
inzynierow zajmujacych sie podstawowemi za-
gadnieniami ekonomji i znanych w literaturze
z tego zakresu. Pozatem jednak zaintereso-
wanie inzynieréw polskich temi zagadnieniami
nie przekracza poziomu zainteresowania sie tg
dziedzing, kazdego inteligentnego przedstawi-
ciela innego zawodu.

W dzisiejszych jednak czasach inzynier
polski musi wiecej interesowa¢ sie sprawami
ekonomicznemi, nie powinien pozostawac¢ w tyle
poza swymi kolegami w innych krajach, musi
Sledzi¢ ich poczynania w tym kierunku i wy-
ciaga¢ wnioski w odniesieniu do swego $rodo-
wiska. Musi sie tem zainteresowa¢ tembardziej,
ze pracuje w kraju, w ktéorym jest dos$¢ rak
chetnych do pracy, dos$¢ przyrodzonych bogactw,
z drugiej za$ strony niska stopa zyciowa, stabo
rozwiniety przemyst, niski dochéd, maty do-
brobyt.

W tych warunkach specjalnie — znajomos¢
zjawisk ekonomicznych, tacznie ze znajomoscia
produkcji i specyficznych warunkoéw pracy tech-
nicznej, wiasciwych naszemu krajowi moze dac
dobre rezultaty, musi by¢ jednak, w mysl wy-
wodow profesora Kimballa, oparta na gruntow-
nem studjum ekonomicznem naszego $rodowiska.
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Przeglad czasopism technicznych.

ELEKTROTECHNIKA.

Opory uziemienia wysokich budynkéw o szkielecie
stalowym.
W. Stark. Elektr. Wirtsch. zesz. 31 str. 418.

Dla rozstrzygniecia zagadnienia, czy wskazanem
bedzie uzycie stalowego szkieletu konstrukcji budynku,
albo zainstalowanej tam sieci rurociggéw, do uziemienia
przyrzadoéw i maszyn elektrycznych, wykonano pomiary
w nowym budynku zarzadu Towarzystwa Rhenania —
Ossag Mineral6lwerke A. G. w Berlinie. W wyniku tych
pomiaréw okazato sie, ze opdr uziemienia szkieletu sta-
lowego wynosit tylko 0,05 oma. Zbytecznem wiegc byto
zaktadanie osobnych uziemien w tym budynku. Mozna
przyjaé, ze we wszystkich budynkach tego rodzaju sprawa
przedstawia sie podobnie. Pojedynczych systeméw ru-
rociggébw nie powinno sie uzywa¢ do uziemiania, jakkol-
wiek sg one potgczone ze szkieletem stalowym. Silniki
przy wyciagach nalezy osobno uziemia¢ dobrze przewo-
dzgcemi potgczeniami z najblizsza czescig szkieletu sta-
lowego. Wskazanem jest, aby uwaza¢ calg instalacje
elektryczng budynku jako sie¢ rozdzielcza, nalezy wiec
zgda¢, zeby przewody zerowe przytgczane byty na swoich
koricach np. przy silnikach do konstrukcji zelaznej.

Préba postawienia teorji grzmotu.
F. Ollendorf. Arch. f. Elektr. 27. 1933. str. 169.

Po uderzeniu pioruna w ziemig¢ utrzymuje sie przez
pewien czas ptongcy stup pomiedzy chmurag, a ziemia,
utworzony przez sptywajacy do ziemi tadunek chmury.
Préba teoretycznego ujecia tego zjawiska odbywa sie pod
zatozeniem, ze czasowo ustalone wyladowanie w prze-
waznie zdyssocjowanej czystej atmosferze azotu przebiega
w stupie jednorodnym poprzecznie i w kierunku pradu,
ktérego anodowy i katodowy spadek napiecia jest tak
maty w stosunku do catkowitego spadku napiecia, ze
mozna go pomingé. Na podstawie rozwazan gazowo-
kinetycznych i wzoru Saha daje sie wyliczy¢ stopien
dyssocjacji i przewodno$¢ stupa. We wzory te wchodzi
niewiadome ci$nienie we wnetrzu stupa wytadowania.
Dla wyznaczenia tego niewiadomego ci$nienia postuzono
sie hipoteza, przypuszczajaca, ze $wiecace wytadowanie
oddzielone jest od zewnetrznej przestrzeni cienka po-
wioka, przyczem cisnienia czastek dzialajgce od wewnatrz
i zewnatrz na te powtoke, muszg znajdowaé sie w row-
nowadze. Odpowiednie warunki réwnowagi muszg by¢
niezalezne zaréwno dla obojetnych jak i natadowanych
czgsteczek, przyczem przy tych ostatnich nalezy takze
uwzgledni¢ elektro-dynamiczne przyciggania réwnoskie-
rowanych strug pradu. Dalsze zaleznosci wynikajg z wa-
runkéw ustalonego stanu, t j. warunku zachowania ilosci
czasteczek i tadunku w stupie. Wynikajgca stad zalezno$¢
miedzy temperaturg w stupie i otaczajacej przestrzeni
pozwala na okreslenie iloSci energji oddawanej na zew-
natrz z jednostki powierzchni powtoki stupa btyskawicy,
przyczem okazuje sie, ze pominiecie energji wypromle-
niowanej moze by¢ dopuszczalne. Ziaczenie wszystkich
tych zaleznosci, do czego jeszcze dochodzi konieczna
rébwnowaga miedzy wytworzonem przez prad cieptem,
a odprowadzong energja, umozliwia ostateczne przedsta-
wienie wszystkich zasadniczych wielkos$ci stupa btyska-
wicy, mianowicie: promien, gesto$¢ pradu, catkowity
prad, gradjent napiecia, i temperatura elektronéw w za-

leznosci od temperatury blyskawicy.
Srednica stupa btyskawicy rzedu ok. 1 cm, Kktéra po-
wieksza sie szybko powyzej 14.000°. Gesto$¢ pradu wy-
nosi przy 8000° okoto 100 A/cm3 i ro$nie na 1000 A/cm2
przy 17000°. W tym samym zakresie temperatur zmniej-
sza sie gradjent napiecia z 10 na 4 V/cm i teperatura
elektron6w z pieciokrotnie na pojedynczg warto$¢ tem-
peratury stupa. Te dane zgadzajg sie dobrze z dotych-
czasowemi do$¢ skapymi i niedoktadnymi wynikami
bezposrednich doswiadczen.

Stad wychodzi

Wyzej rozwinigta teorja otwiera nowa droge do
wyjasnienia grzmotu. Przez przerwanie pradu réwno-
waga cisnien w stupie btyskawicy zostaje zniszczona,
gdyz znika elektrodynamiczna sita objetoSciowa i wyni-
kajgca stad eksplozja stupa biyskawicy tworzy fale gto-
sowe objawiajace sie jako grzmot. Wyniki tej teorji
daja sie jeszcze sprawdzi¢ przez pomiary zjawisk gtoso-
wych przy grzmocie.

Pentoda wysokiej czestotliwos$ci i binoda.
K. Schmoll. Funktechn. Monatsliefte 1933. str. 219.

Pentoda uzywana dotad jako koncowa lampa
gtosnikowa znalazta obecnie w nowej formie zastosowa-
nie dla wzmacniania wysokiej i Sredniej
z powodu swych o wiele lepszych witasnosci w poréw-
naniu ze zwyczajng lampg ekranowana. W pentodzie na
wysoka czestotliwo$¢é miedzy ostong siatkowg, a anoda
wbudowana jest dodatkowa siatka przeszkadzajaca pow-
stawaniu wtérnych elektronéw, ktére powoduja zaburze-
nia we wzroscie pradu anodowego z napigeciem anodowem
w normalnej lampie ekranowej. W skutek tego przy
pentodzie na wysoka czestotliwo$¢ nastawienie witasci-
wego napiecia ostony siatkowej nie jest juz tak ucigzliwe
oraz, ze prad siatki jest przy wszystkich lampach prak-
tycznie staly, wobec czego napiecie siatki nie potrzebuje
by¢ zbierane tak jak przedtem 2z potencjometru, lecz
moze by¢ zastosowany zwyczajny szeregowy opor.
Nastepng korzy$¢ pentody wysokiej czestotliwos$ci przed-
stawia jej nadzwyczajnie wysoki opdr wewnetrzny (rzedu
2 megomoéw), powodujacy zupetne odttumienie nastepu-
jacych po niej obwodéw drgajacych. Nastepnie posiada
ona duze nachylenie w punkcie pracy, wieksze jak przy
wszystkich dotychczasowych lampach ekranowanych, co
daje bardzo duzy stopien wzmocnienia. Aby unikngé
przy tak duzem wzmocnieniu samoczynnych niepozada-
nych sprzezen zwrotnych musi by¢ wewnetrzna pojemnos¢
lampy silnie zmniejszona. Wynosi ona zaledwie 0,002
do 0,003m1F- Nowy spos6b wykonania katody z prze-
platanego drucika zarzacego sie (katoda bifilarna) pozwala
przy zarzeniu z sieci pradu zmiennego na zupetnie
czysty odbidr wolny od brzeczenia. Inne wykonanie
pentody wysokiej czestotliwosci z charakterystykg wy-
ktadniczg pozwala na zastosowanie jej do automatycznej,
albo recznej regulacji sity odbioru w bardzo szerokim
zakresie. Budowa obu nowych lamp odbiega znacznie
od dotychczasowej. Ostona siatkowa urzadzona jest
w postaci pierécieniowej spirali z katoda jako osia,
anoda wykonana jest z gazy metalowej, dla lepszego
odprowadzania ciepta. Z powodu ostrego zakrzywienia
dolnej czes$ci charakterystyki nadaje sie pentoda wyso-
kiej czestotliwoséci szczegé6lnie jako audjon w odbiorni-
kach reakcyjnych ze sprzezeniem zwrotnem.

czestotliwosci
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Binoda, nowoczesna lampa audjonowa dla odbior-
nikéw superheterodynowych i bezposrednich wzmacniaczy
bez sprzezenia zwrotnego, stanowi zupeiny odwrét od
dotychczasowych rodzajéw demodulacji, jak prostowania
anodowego i siatkowego, Kktdére posiadaja duzo wad.
Binoda pozwala na idealng demodulacje przy pomocy
pomocniczej anody, umieszczonej w postaci pierscienia
wokoto posrednio zarzonej katody. Do tej pomocniczej
anody i katody doprowadza sie napiecie wysokiej i $red-
niej czestotliwoéci do prostowania, ktére odbywa sie
(od 0,5 V poczawszy) prostolinijnie bez znieksztatcen
i obawy o przecigzenie lampy. W tym samym balonie
szklanym umieszczona jest jeszcze trioda do wzmacniania
niskiej czestotliwosci. Poniewaz wzmocnienie jest w sze-
rokich granicach linijne, mozna lampe silnie przecigzy¢
bez znieksztatcenia. Pozatem mozliwe jest przy binodzie
lepsze oddzielenie wysokiej, albo $redniej czestotliwosci
od niskiej, niz w dotychczasowych lampach. To ma te
zalete, ze prad anodowy nie posiada sktadowej wysokiej
czestotliwos$ci, wobec czego unika sie ttlumigcego dziata-
nia sprzezenia zwrotnego. Binoda nadaje sie szczeg6lnie
dobrze do automatycznej regulacji sity odbioru, bez po-
trzeby stosowania osobnej lampy regulacyjnej. Sm

Doswiadczenia ruchowe przy sieciach wysokiego na-
piecia i rozdzielczych niskiego napiecia Towarzystwa
Akcyjnego Bernenskich Elektrowni (BKW).

W. Kochii Bull. SEV 24. 1933. str. 185.

W artykule tym podaje W. Kochii sposoby nadzoru
i utrzymania urzadzen rozdzielczych Bernenskich elek-
trowni, ktére obejmowaty w r. 1931, 2066 km przewodow
wysokiego napiecia (4, 6, 11,16 i 45 kV), pozatem 2827 km
sieci niskiego napiecia, rozdzielonej na 489 sieci miejsco-
wych z 822 stacjami transformatorowemi. Przy starych
linjach 45 kV utozonych na stupach drewnianych uszko-
dzenia izolatoréow prowadzity czesto do pozaréw stupow.
Po najwiekszej cze$ci stosowano przytem Kkitowane sze-
rokodzwonowe izolatory z r. 1906/08 i 1912, na Kktérych
powstawaly rysy na gérnych dzwonach, po diugim czasie
zadawalajgcej pracy pod napieciem. Przy stupach ze-
laznych wystepowaty podczas burzy uszkodzenia wskutek
przeskokéw na stojacych izolatorach typu szerokodzwo-
nowego. Dla unikiecia uszkodzen od #tuku $wietlnego
stosowano na prébe piersScienie ochronne z drutu mie-
dzianego ustawione naprzeciw siebie w réwnolegtych
ptaszczyznach na gtowie izolatora i na wsporniku izola-
torowym. Dla ochrony przewodu przed przepaleniem
przymocowano katowniki zelazne do przewoddéw. Dzigki
tym $rodkom ochronnym uzyskano znaczne ograniczenie
uszkodzenh izolatoréw i prawie zupetne usuniecie przepa-
leh przewodéw przy izolatorach. Natomiast wzrosta ilos¢
uszkodzen spowodowanych przez wrony, jakkolwiek na-
dano pierscieniom ochronnym taki ksztat, ktéry nie na-
dawal sie do wygodnego usadawiania sie ptakéw na nich.
Na linjach 45 kV usuwa sie obecnie izolatory wsporni-
kowe stojace o napieciu przeskoku 125 kV (w deszczu)
i wymienia sie je na czterocztonowe izolatory wiszgce
0 napieciu przeskoku 145 kV. Do przymocowania prze-
wodéw na izolatorach stosowano normalne .wigzanie
telegraficzne' wykonywane drutem miedzianym o $red-
nicy 2 mm, okazato sie ono jednak za stabe. Na linjach
45 kV zastgpiono je tak zwanem wiazaniem Bégli w po-
staci patgka z drutu miedzianego, obejmujgcego izolator
1 przymocowanego na obu koncach do przewodu przez
owiniecie drutem 2,5 mm S$rednicy.
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Stan stup6éw drewnianych bada sie przez opukiwa-
nie miotkiem o wadze 1 kg. Stupy o zniszczonym rdze-
niu wydajg przy uderzeniu gtuchy ton, jezeli sg peknigcia
i rysy od wiatru, wtedy z takiego stupa wysypuje sie
przy uderzeniu maka drzewna. Dziury wykute przez
dziecioty w goérnej czesci stupa Swiadczg o tem, ze stup
toczony jest przez chrzaszczyki drzewne. Postep zni-
szczenia stupa badany jest specjalnym $widrem, wywier-
cajacym préby materjatu drzewnego ze stupa. Powstate
w ten spos6b dziury zaklinowuje si¢ nastepnie kotkiem
drewnianym nasyconym olejem. Do przedtuzenia czasu

trwania stupéw drewnianych wyprébowano przez BKW
nastepujace sposoby:
1 Zdrapanie zniszczonej powierzchni stupa i po-

wleczenie jej terem, nastepnie podgrzanie posmarowanej
powierzchni lampami benzynowemi do lutowania. Koszta
wynosza 5 fr. szw. na stup.

2. Powtérne impregnowanie wedtug metody Kobra.
Na jeden stup potrzeba 50 do 60 nakiu¢ zastrzykowych
rozmieszczonych w odstgpach co 10 cm do wysokosci
25 cm ponad powierznige gruntu. Wtiacza sie fluorek
sodu i pochodne fenolowe. Nastepnie pociaga sie dwu-
krotnie stup ,celoidem"” az do wysoko$ci 1 m ponad
powierzchnie gruntu, aby przeszkodzi¢ wysaczaniu sie
cieczy impregnacyjnych. Koszta wynoszg 7 do 8 fr. szw.
na slup.

3. Powtérne impregnowanie przy pomocy ban-
dazy. Jak przy poprzednich metodach odkopuje sie stup
i odrapuje. Nastepnie pokrywa sie go ,malmitem’
i owija bandazem, ktoéry przybija sie gwozdziami dla
papy dachowej. Dziatanie konserwujace malemitu polega
na tem, ze pod wpltywem wilgoci ziemi, przenikajacej
przez bandaz do stupa, malemit rozpuszcza sig, tworzac
ciecz, trujacg rozmaite pasorzyty drzewne, tug ten wsigka
impregnujac je. Koszta wynoszg 16 do 17
fr. szw. na stup. Wedtug doswiadczen BKW takie po-
wtérne imprognowanie wystarcza na 6 lat.

w drzewo

Wymiana stupa w linji wysokiego napiecia kosztuje
przecietnie 125 fr. szw. i konieczna jest mniejwiecej co
17 lat, jezeli stup nie byt powtérnie impregowany. Nie-
stety niema jeszcze doktadnego materjatu doSwiadczalnego
co do uzyskanego przedtuzenia czasu trwania stupéw
drewnianych, impregnowanych powtdérnie wyzej przyto-

czoneni metodami.

W ruchu stacji transformatorowych z gérnem na-
pieciem 16 kV okazato sige, ze po najwiekszej czesci
bezpieczniki na wysokie napiecie i zabezpieczenia prze-
pieciowe dajg wiele powodéw do zaburzen. RO6zki prze-
ciwprzepieciowe poprzednio stosowane w potaczeniu
z oporami wodnemi w urzadzeniach wysokiego napiecia
nie utrzymaly sie. Zdecydowano sie w BKW ograniczyé
liczbe stacji wysokiego napiecig zaopatrzonych w urza-
dzenia przeciwprzepigciowe. Tam gdzie zabezpieczenie
przeciwprzepieciowe zostato jednak przewidziane, stosuje
sie aparat polegajgcy na dzialaniu wentylowem. Przy
bezpiecznikach na wysokie napiecie, ktére posiadaty
drucik srebrny rozpiety na listewce z preszpanu, okazato
sie, ze nie wylaczajg one prawidlowo przy napieciach
powyzej 10 kV. +tuk Swietlny nie przerywa sie juz, co
prowadzi do zniszczenia rury porcelanowej. Dla matych
natezen pradu, S$rednica drucika bezpiecznikowego jest
tak mata, ze wystepuje juz zjawisko korony, ktére pro-
wadzi do szybkiego zniszczenia drucika.

Zwieranie i uziemianie wylgaczonych przewodéw
przy robotach na przewodach wysokiego napiecia wyko-
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nuje sie zarzucanem urzadzeniem do zwierania, sktadaja-
cem sie z linki miedzianej z zaciskiem i kulg gumowa
na koricu. Uziemienie wykonuje sie przez wprowadzenie
Swidra uziemiajacego w ziemie i przylgczenie do niego
linki uziemiajgcej. Takie urzadzenie stosuje sie tylko
przy stupach drewnianych. Przy stupach kratowych ko-
rzysta sie z uziemienia stupa. Roboty przy przewodach
niskiego napiecia wolno wykonywaé pod napieciem,
przy zastosowaniu nakazanych przez BKW S$rodkéw
ostroznos$ci, a mianowicie:

1. Przewody pod napieciem z wyjatkiem tego
przy ktérym sie pracuje majg by¢ ostoniete guma i skora.

2. Przy kazdej robocie ma by¢ przynajmniej 3
ludzi, z ktérych dwaj majg byé samodzielnymi monterami
przewodowymi. Jeden cztowiek ma przygotowaé¢ zwar-
cie i uziemienie przewodéw w taki sposéb, aby dato sie
kazdej chwili momentalnie uskuteczni¢, skoro tylko pra-
cujacy przy przewodzie miatby dotkna¢ przypadkowo,
albo przez pomyike dwu przewodéw pod napieciem.
Zadaniem trzeciego cztowieka jest dozorowaé pracujacych.

3. Roboty pod niskiem napigciem sg tylko na ta-
kich stupach dozwolone, ktére nie prowadzg przewodow
uziemiajgcych. Sm

BUDOWA MASZYN.

Gaznik bezptywakowy.
(V. D. 1., sierpien 1933 r.)

Firma C. Lorenz G. m. b. H. w Berlinie przy
wspo6tudziale Niemieckiego Instytutu dla Badan Aero-
nautycznych wyprodukowata nowy typ gaznika bezply-
wakowego, nie posiadajacego wad gaznikéw ptywakowych
stosowanych dotychczas. Chodzito w szczegdlnosci o sil-
niki lotnicze. Nowy gaznik miat posiada¢ mozliwie prostg
budowe, by¢ réwnie ekonomiczny, jak gaznik ptywakowy,
by¢ niewrazliwym na przyspieszenia i potozenia samolotu,
oraz miat usunagé, wzglednie zmniejszy¢ niebezpieczenistwo
pozaru mogacego powsta¢ przez cofniecie sie ptomienia
do rury ssacej.

Konstrukcja tego gaznika pokazana jest na dotg-
czonej rycinie. Paliwo przychodzi przez membranowy
wentyl regulujacy a do rurki zakoniczonej dyszg d. Dysza
zamknieta jest igta dozujgca c ztaczonag z wentylem po-
wietrznym b. Wentyl ten bardzo lekkiej konstrukcji,
wykonany z bronzu jest przyciskany do siedzenia w stoz-
ku h stabag sprezyng spiralng. W rurze stanowigcej pro-
wadzenie wentyla znajduja sie podiuzne szczeliny f dla
dostepu powietrza, ktére przychodzi poziomym przewo-
dem. W stozku wentyla, ktéry jest wewnatrz pusty,
znajduje sie caly szereg malych otwordédw g stuzacych do
wyptywu paliwa. Na sztucu od strony rury ssacej prze-
widziana jest klapa dtawigca.

Przy uruchomionym silniku podciSnienie ssania
otwiera (na rys. w dét) wentyl powietrzny i igle dozu-
jaca. Paliwo wyptywa wskutek tego pier$cieniowym
przekrojeni zwolnionym przez igte, miesza sie z powie-
trzem przychodzacem przy matych obrotach wytacznie
szczelinami f i uchodzi przez otwory g jako mieszanka
do rury ssacej. Wielka stosunkowo powierzchnia zetknie-
cia sie paliwa z powietrzem wewnatrz wentyla ufatwia
parowanie, oraz przeciskanie sie paliwa przez mate otwory
rozmieszczone na calym obwodzie grzybka, daje dobre
wymieszanie paliwa.

Przy wigkszych obrotach silnika wentyl otwiera
sie znaczniej, dajac przez to duzy wolny przekré6j dla
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przeptywu powietrza miedzy grzybkiem b, a stozkiem li.
Przekrdj ten w miare wzrostu obrotéw silnika bedzie sie
powiekszat, przyczem pochyto$¢ Scian stozka jest tak
dobrana, ze mimo wzrastajgcej ilosci przeptywajgcego

powietrza, szybko$¢ zostaje niezmieniona. Szybko$¢ ta
wynosi ok. 80 m/sek. i jest znacznie mniejsza, anizeli
przy rozpylaczu gaznika ptywakowego. Wskutek tego
op6r stawiany przez gaznik jest mniejszy. Zachowanie
statej szybkos$ci przeptywu powietrza ma te zalete, ze
silnik niezaleznie od swoich obrotéw otrzymuje stale
mieszanke o jednakowym sktadzie. Przyspieszanie silnika,
doprowadzenie paliwa do rozruchu, wreszcie nastawienie
ubozszej mieszanki zaleznie od wysoko$ci lotu, odbywa
sie przez reczne przestawienie wentyla membranowego.
Przy silnikach z kompresorem gaznik ten daje sie réw-
niez zastosowa¢ po wbudowaniu wentyla redukcyjnego
na rurociag ttoczacy kompresora. Dzieki automatycznemu
zamykaniu sie wentyla powietrznego przy wzroscie ci$nie-
nia, w razie uderzenia wstecznego do rury ssgcej, oraz
wskutek bardzo matej iloSci paliwa znajdujgcego sie
w gazniku jest on bardziej bezpieczny na wypadek po-
zaru od gaznika ptywakowego.

Préby z tym gaznikiem przeprowadzono z wyni-
kiem dodatnim na 7-cylindrowym silniku lotniczym
Siemensa o mocy 160 KM, oraz na silniku samochodo-
wym o pojemn. 2,6 dm3 na wozie f-my Mercedes. Pod
wzgledem zuzycia paliwa gaznik ten doréwnat dotych-
czas stosowanym, dzieki za$ witasciwosci dostosowania
sie do kazdorazowego obcigzenia silnika umozliwit
zmniejszenie szybkos$ci wozu do 5 Kktn/godz. (przy bez-
posredniem sprzegnigciu) i ponowne przyspieszanie do
maksymalnej chyzosci.
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Wyzej wymienione cechy gaZznika, jego prosta
budowa, mate stosunkowo wymiary i mata waga predy-
stynujag go do szerokiego stosowania przedewszystkiem
przy silnikach lotniczych, a nastepnie takze i samocho-
dowych.

SPAWANIE.

Ulepszenie ostatniej warstwy spoiny.
Journal of the American Welding Societe, zeszyt 7. 1933. r.

Znanem jest zjawisko, zachodzace przy spawaniu
elektrycznem, ze przy nakfadaniu dalszych warstw, spoiny
poprzednie ulegaja ulepszeniu. Dzigki bowiem dostar-
czanemu cieptu podlegajg one obrdbce termicznej przy-
czem struktura spoiwa zamienia sie na drobnoziarnista.
Zawsze jednak ostatnia warstwa pozostaje niezmieniona,
t. j. o strukturze gruboziarnistej.

Pragnac otrzymaé jednolitg strukture wzdiuz catej
spoiny koniecznem bytoby usuniecie ostatniej warstwy.
Dla ominiecia jednak tej ewentualnosci wytworzono
specjalny gatunek pateczek, ktére w czasie spawania
spalajg sie w zupetnosci, dajac jednak pozadany efekt
ulepszenia termicznego. Pateczki te wykonane sag ze
stali o wysokiej zawartosci wegla, oraz powleczone po-
wioka zawierajgcg dwutlenek manganu i nadchloran
potasowy. Dalszg warstwe tworzg jeszcze krzemiany
magnezu. Omawiany gatunek pateczek ma takze dawac
dobre rezultaty przy spawaniu pionowem i sufitowem.
Réwniez jako zalete wymieniajg odporno$¢ na powstawanie

korozji. N.

Spawany zbiornik wody.
Engineering News Record str. 589. rok 1933 r.

Ostatnio wybudowano dla miasta Milwaukee zbiornik
na wode o pojemnosci 22,600 m3. Srednica jego wynosi
okoto 50 m, a wysoko$¢ 11,4 m. Sciany zbiornika tworzg
sze$¢ pasow blach stalowych, ktére u dotu posiadaja
grubos¢ 30 mm, przyczem jedna blacha wazy 3,6 t
Wymiary te zmniejszajg sie ku gérze, a ostatni pas
zbudowany jest juz z blach o grubos$ci 9,5 mm.

Poszczegbélne blachy podnoszono przy budowie
trzema zérawiami i nastepnie spawano elektrycznie.

Konstrukcje dachowg tworzy 16 dzwigaréw, spoczy-
wajacych w $rodku na wspoélnej podporze. W potowie
dtugosci kazdy dzwigar jest jeszcze dodatkowo podparty.
Na dzwigarach tych umieszczone sa krokwie i platwie.
Przykrycie dachu tworza blachy ze stali zawierajgcej
miedz, celem wiekszej odpornosci przeciw wpltywom
atmosferycznym. Grubo$¢ blach wynosi 4,75 mm. Blachy
te spawano po trzy na dole, a potem zérawiem podno-
szono na miejsce przeznaczenia i tutaj spawano je dalej
razem z innemi blachami i konstrukcjg dachowa.

Dla odwietrzenia wybudowano w $rodku dachu
urzadzenie osobne o $rednicy 4,9 m i wysokosci 0,61 m.

N.

GORNICTWO.

Stal na Wystawie Budownictwa Goérniczego.

W zwigzku ze zjazdem goérnikéw w Essen, zorga-
nizowano tam Wystawe Budownictwa Goérniczego, azeby

pokazaé¢ najrozmaitsze zastosowania stali dla

celéw gdrniczych.

sposoby
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Do niedawna w gérnictwie uzywano tylko drzewa.
Dopiero Anglja, gdy odcieto jej dow6z drzewa podczas
wojny, — zaczeta pierwsza na swych kopalniach czescio-
wo stosowaé zelazo.

W miedzyczasie wymys$lono
zabezpieczeniem pracy na kopalniach,
starych drewnianych czesci podbudowy, czesciami stalo-
wemi, ktére lepiej nadaja sie do tego rodzaju pracy,
gdyz nie ulegajg psuciu i sg tatwiejsze w zastosowaniu.

nowe metody nad

przez zastgpienie

Nowoczesne kopalnie stosujg dzisiaj coraz czesciej
elementy zelazne lub stalowe np. przy podpieraniu pél
gérniczych, gdyz w takim wypadku podsadzka staje sie
zbyteczna.

Niemiecki i angielski przemyst stalowy prudukuje
nowe profile zelazne specjalnie przystosowane do wy-
magan gorniczych w postaci stempli, tukéw, usztywnien,
siatek drucianych i rur
zamutki i t d.

stuzacych do przeprowadzania

Na wystawie znajdowata sie réwniez cata kolekcja
fotografij i rysunkéw ilustrujagcych nowoczesne urzadze-
nia stalowe na kopalniach, ktére specjalnie zaintereso-
waly fachowcéw ze wzgledu na zwigkszenie bezpieczen-
stwa przy pracy i ich odporno$¢ na wszelkiego rodzaju
wstrzasy 1 wewnetrzne ruchy ziemi. .

BUDOWNICTWO.

Konstrukcje rurowe.

V. D. |. zeszyt 26, rok 1933. oraz , Spawanie i Ciecie"

zeszyt 9. rok 1933.

W ostatnich czasach poswieca sie wiele
konstrukcjom rurowym, poniewaz rury, jako element
budowlany, posiadajg szereg powaznych zalet. Rury dajg
maximum wytrzymatosci na wyboczenie przy minimum
zuzycia materjatu. Giéwnym powodem, dla jakiego
wyjatkowo tylko stosowano dotad rury do konstrukcji
stalowych, byta trudnos$¢ w tgczeniu ich wzajemnym, oraz
taczeniu ich z innemi elementami, jak dzwigarami, podcig-
gami itd. Dopiero wprowadzenie réznych metod spawa-
nia, oraz ciecia przy pomocy palnika tlenowo-acetyleno-
wego trudnosci te w zupetnos$ci usuneto.

uwagi

Jako materjat dla konstrukcji rurowych stuzg rury
bez szwu lub tez spawane szwem podiuznym.
wyrabia sie systemem Mannesmanna w czterech jakos$ciach,
z czego najczeSciej stosowane sa rury z materjalu
o wytrzymatosci 35—45 kg/mmz2 i wydtuzeniu Ajo= 20%,
oraz o wytrzymatosci 55- 65 kg/mm2 i wydtuzenie
Aio = 14%. Rury spawane wyrabia sie z zelaza tasmo-
wego, ktére wycigga sie lub walcuje na odpowiedniag
Srednice, poczem spawa automatycznie gazem, tukiem
elektrycznym lub metodg oporowa. Mozllwem tez jest
spiralne zwijanie ptaskownika, co daje wiekszg pewnosc,
ale jest i trudniejsze do wykonania. Nastepne przecig-
ganie na zimno daje wymagang $rednice i grubo$¢ Scianki,
przyczem materjat ulega ulepszeniu, a szew staje sie
prawie niewidoczny. Zwigkszenie ciagliwosci mozna
uzyska¢ zapomocg ewentualnego wyzarzenia.

Pierwsze

Poszczegdlne rury spawa sig¢ ze sobg, albo zapomoca
palnika tlenowo-acetylenowego, lub tez tukiem elektrycz-
nym. Dobér metody zalezy od grubosci $cianki rury,
oraz od nastawienia warsztatu wykonujacego konstrukcje
rurowg. Naogdét rury do 3 mm grubosci spawa sie ace-
tylenem ze wzgledu na obawe przepalenia materjatu.
Powyzej tej grubosci stosuje sie metode elektryczna.
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W poszczegdlnych wypadkacli granice te moga sie jednak
przesung¢. Czasem uzywa sie obu metod, a gdy n. p.
zajdzie potrzeba potgczenia rur o zbyt wielkich réznicach
co do grubosci $cianek, to wstawia sie cze$¢ posrednia,
ktéra z jednej strony spawa sig¢ acetylenem, z drugiej
elektrycznie. Spawanie rur zezwala na konstruowanie
bardzo skomplikowanych weztéw. Znane sg z lotnictwa
wypadki, gdzie 14 rur spawano w jednym wezle. Naj-
trudniejszem zadaniem jest tutaj opanowanie napigec
wywotanych skurczem materjatu. Kazdy wezet musi by¢
doktadnie przemyslany i nastepstwo robot Scisle wyzna-
czone. Pewnem utrudnieniem w obliczaniu konstrukcji
rurowych jest brak tablic, podajacych momenty wytrzy-
matosci, bezwtadnosci, wage itd. Tablice wydane dotad
zawierajg zaledwie utamek wszystkich mozliwosci.

Zastrzezenia, konstrukcjom

rurowym, dadza sie nastepujaco strescic:

jakie mozna uczynié

Rury o niewielkich $rednicach trudno jest konser-
wowaé wewnatrz. Wystarcza jednak rury zaspawaé na
wszystkich koncach doktadnie, by uniemozliwi¢ dostep
wody pod jakagkolwiek postacig. Takze wprowadzenie
cementu (betonu) do S$rodka wprawdzie nieco obciaza
konstrukcje, ale tez doskonale chroni ja od rdzy. Przy
duzych S$rednicach rur wszelkie powyzsze zastrzezenia
automatycznie odpadaja.

Roéwniez niezbyt zachecajaco przedstawia sig¢ drugi
zarzut odnos$nie do wysokich kosztéw obrébki koncéw
rur. Palnik tlenowo-acetylenowy, a w niektérych wy-
padkach frezy, rozwiazujg to zagadnienie bez wigkszych
ktopotow.

Najwazniejszym argumentem przeciwko konstruk-

cjom rurowym jest wysoka cena rur, szczegdlnie bez
szwu. Sa one okoto dwa razy drozsze od zelaza wal-
cowanego. Oszczedno$¢ przeto na materjale powinna

wynosi¢ conajmniej 50% wagi. Tymczasem stwierdzono,
ze n. p. przy masztach o wysokosci 6 m udato sie za-
oszczedzi¢ 52% ale juz przy masztach o wysokos$ci 12 m
tylko 40%, a przy wiezarach dachowych tylko 36%.
Rury spawane sg jednak tansze. Mozna takze p6js¢
Sladami Ameryki, gdzie do konstrukcji stalowych uzywa
sie starych rur z rurociggéw ropnych: Podobnie postepuje
sie i we Francji. Naturalnie stan takich rur musi by¢
bardzo doktadnie stwierdzony.

Korzysci natomiast, jakie przedstawiajg przekroje

rurowe, sa nastepujace:

Dzigki mniejszym powierzchniom, oraz okragtemu
ksztattowi nacisk wiatru jest znacznie mniejszy. Mozna
w tych wypadkach obliczenia przeprowadzaé¢ ze wspét-
czynnikiem zmniejszajgcym 0,67.

Powierzchnia do Kkonserwacji zewnatrz znacznie

mniejsza. W niektérych wypadkach dochodzi do 49%,
co daje koszta w przyblizeniu o potowe mniejsze.

Brak ostrych krawedzi jest czesto bardzo mile
widziany np. w konstrukcjach dla sportu, poniewaz chodzi
tu takze i o bezpieczehAstwo przeciwko skaleczeniu.
Roéwnoczes$nie ksztatt okragly przyczynia sie do tatwiej-
szego splywania wody.

Konstrukcje rurowe, itp. dajg mato
sq wiec w wielu wypadkach korzystniejsze od
konstrukcji z zelaza walcowanego.

jak Swietlne
cienia,

Zwarto$¢ catej budowy jest rédwniez powazna zalets,
nie tylko ze wzgledéw estetycznych, ale takze ze wzgleddéw
statycznych i konstrukcyjnych.
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Wreszcie rury mozna uzy¢ jako przewody na wode,
gaz, pare lub kable.

Z wykonanych juz konstrukcji rurowych wspomnie¢
mozna szereg masztéw o wysokosci 6,10 i 12 m. W Cze-
chostowacji wykonano maszty z rur bez szwu o $rednicy
zewnetrznej 89 mm i grubosci Scianki 3,5 mm na wysokos$¢
22,3 m Maszty stozkowe rozpowszechnity sie przy tram-
wajach w Berlinie, podobnie jak i w Szwajcarji dla
kolejek elektrycznych.

Z dziatu konstrukcji mostowych wymieni¢ mozna
ktadke w Wiesbergu (Tyrol austr) na rzece Trisanna
0 rozpigtosci 14 m. Do wykonania uzyto rur o Srednicy
/2 U do 3/2U- Redukcje ciezaru osiagnieto okoto
50%. Pod wzgledem kosztu wykonanie rurowe byto
tez najtansze. Roéwniez przy budowie mostu w Khodaung
(Burme) w Indjach uzyto w wielkiej iloSci rur.

Z innych konstrukcyj znane sa jeszcze nastepujace
wykonania: Wieza w Medjolanie z rur bez szwu o wy-
sokos$ci 108,6 m. Sze$¢ stupéw wykonano z rur o Sre-
dnicy 432 mm z dotu, do 165 mm u go6ry. Na tezniki
uzyto rur o S$rednicach od 178 mm do 82 mm. W S$rodku
wiezy prowadzg schody i winda na szczyt, gdzie znaj-
duje sie platforma. Jest to najwigeksza tego rodzaju
konstrukcja. Ciekawym jest takze zbiornik na wode
w Tallehassu (Floryda) o objeto$ci 1515 m3 Stupy wy-
konano z rur spawanych z blach, na $rednice 850 mm.

W Polsce konstrukcje rurowe spawane znane sg
juz od paru lat. Znane jest np. wykonanie dachu z po-
dwdjng $wietlnia nad sala obrotu czekowego przy rozbu-
dowie Pocztowej Kasy OszczednosSci w Warszawie.
W tym samym budynku wykonano kopute o S$rednicy
12,40 m. Odznacza sie ona nadzwyczajng prostotg. Jako
materjatu uzyto rur o $rednicy i grubosci 5 mm. Trzeciag
wreszcie wiekszag konstrukcja rurowag sg wigzary dla
dachu o rozpietosci 12,66 m w fabryce ,Perun" w War-
Wreszcie wspomnie¢ mozna o skoczni z rur
w Szarleju. Podobna skocznia

szawie.
wykonanej w pitywalni
znajduje sie tez w Berlinie.

Wazne znaczenie maja takze konstrukcje rurowe
przy objektach ruchomych. Zmniejszenie wagi daje sie
odczu¢ nie tylko przy bydowie, ale tez i przy nastgpnem
przenoszeniu. Jedna z holenderskich firm zaméwita np.
w 1931 r. zéraw z rur bez szwu o S$rednicy 750 mm

122 mm grubosci Scianki.

Ze wzgledu na korzysci, jakie moga da¢ konstrukcje
rurowe, warto przy projektowaniu i te ewentualnosé
bra¢ pod uwage. N.

ROZNE.

Rury eternitowe. (G. W. F. 30. 580. 1933 r).

Eternit wynaleziono w Austrji. Nieco pézniej
okoto roku 1913 zastosowano go do fabrykacji rur
we Wioszech, a ostatnio poczynajac od roku 1930 w Niem-
czech. Eternit jest masg utworzong z azbestu i cementu
zmieszanych w stosunku 1:6. Rury eternitowe wyrabia
sie w diugosciach 4 mtr. o $rednicy 50 do 300 mm dla
cisnien 3, 6 i 12 atm. Mozliwe sa roéwniez i wigksze
$rednice, jednak tylko na specjalne zamoéwienie.

Wiasnosci rur zaleza od surowcéw i sposobu wy-
konania. W S$wietle wynikéw uzyskanych przez insty-
tucje badawcze przedstawiajg sie nastepujaco. Dla rury
3,5 m dtugiej o $rednicy 100 mm : Wytrzymato$¢ na
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zginanie przy obcigzeniu pojedynczg sita posrodku wy-
nosi $rednio 250 kg/cm2 (194-309 kg/cm?2);

Wytrzymato$¢ na nacisk czotowy wynosi 10 ton ;

Wytrzymato$¢ na wewnetrzne ci$nienie wody sta-
nowi 40—55 Atm. aprzy rurach starszych nawet 60—64 Atm.

Modut elastycznosci ca. 200000 kg/cm2

Strzatka ugiecia 3,5 m rury obcigzonej posrodku

wynosita do 25 mm.

Chociaz liczby wytrzymato$ciowe rur eternitowych
stanowig utamki liczb odnoszacych sie do rur zelaznych,
to jednak znajdujg sie czesto powyzej zwykiych wyma-
gan ruchowych. Rury eternitowe sa 3 razy lzejsze od
zelaznych. Mniejsza wytrzymato$¢ rur eternitowych na
uderzenia wymaga zachowanie $rodkéw ostroznosci przy
obchodzeniu si¢ z niemi. Rura 4-o0 metrowej dtugosci
puszczona z wysokosci 1 m na bruk — peka.

DROGI
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Eternit jest szczelny, nie przepuszcza wody, acz-
kolwiek pewne ilosci wody chtonie. Odporno$¢ na zmiany
temperatury jest wysoka. 8-krotne zamrozenie do — 20 °C
rur nasyconych wodg i nastepne odtajanie si¢ nie spowodo-
wato zadnych uszkodzeh w postaci peknigé, rys itp.

Co do zachowania sig¢ eternitu wzgledem czynni-
kéw chemicznych, to stwierdzono, ze woda w Swiezych
rurach eternitowych alkalizuje sie: po Kkilku dniach
jednak proces ten wustaje zupeinie. Stwierdzono na-
stepnie, ze wody bogate w agresywny dwutlenek wegla
(CO2 b. szkodliwe dla betonu, atakujg rury eternitowe
W znacznie mniejszym stopniu, niz zelazne.

taczenie rur eternitowych ze soba nie przedstawia
trudnoéci. Szereg prostych sposobdw potaczenn podano
w oryginalnym artykule. Rury eternitowe jako wodociagi
znalazty szerokie zastosowanie. Do roku 1932 wybudo-
wano 10500 km rurociaggéw z czego na same Wiochy
przypada 6300 km. a.j.

BETONOWE W BELGJI

wedtug Le Ciment N. 9 — 1933.

Opracowat inz.

Pierwsze drogi betonowe pobudowane byly w Belgji
w 1913 r., systemem zwanym Rhoubenite, ktéry polegat
na dodawaniu do cementu specjalnej mieszaniny nazwanej
.proszkiem Houbena". Domieszka ta miata na celu na-
danie betonowi cech elastycznosci. Beton posiadat sktad:
0,48 m3porfiru tamanego grubosci 2—4 cm, 0.5 m3porfiru
V2—2 cm, 0,5 tn3 piasku 3 mm lub miatu porfirowego
i 0,06 m3 proszku Houbena.

Beton uktadany byt warstwg grubosci 10 cni, na sta-
rych drogach makadamowych i wykazat na ogdét doskonate
rezultaty. Piyty betonowe mialy poczatkowo diugosé
30—50 m, p6zniej skrécono je do 10—20 m. Uszczelnianie
betonu dokonywane byto walcami drogowemi. Szczeliny
miedzy ptytami robione byly w sposéb dwojaki: poczat-
kowo z tektury smotowcowej, nastepnie z miekkiej stali
0 grubosci 1 cm, zagiebionej w betonie. Dos$wiadczenie
wykazato, ze zuzycie betonu i miekkiej stali w miejscach
potaczen ptyt byto jednakowe.

Do 1925 r. ogdélna ilo$¢ wykonanych drég powyz-
szym systemem w Belgji, wynosita 14.000 m2 Od 1922 r.
zaczeto stosowaé rowniez beton ,Solditit", sktadajacy sie
z porfiru tamanego bez piasku, z cementem, zawierajacym
krzemionke. Beton zawierat 700 kg cementu na m3
betonu. Dla pokrycia drég makadamowych stosowano
grubos$¢ warstwy betonu 8 cm. Ugniatanie betonu przez
walce zastgpiono ubijaniem w dwéch warstwach pneuma-
tycznemi miotkami. Roéwnanie i profilowanie sekcyi od-
bywato sie¢ za pomoca odpowiednio wycietej faty
1 wygtadzane Kielnia. Dtugo$¢ piyt wynosita 10—15 m.
Do 1926 roku ilo$¢ drog, wykonanych Solidititem wyno-
sita 200.000 m kwadratowych.

Od 1924 r. wykonywano duzo dr6g zwykiym
betonem sktadu: 0,5 m3 ttucznia kamiennego 2—4 cm,
0,4 m3ttucznia 112—2 cm, 0,5 ms piasku lub miatu kamien-
nego, 400 kg cementu portlandzkiego.

W nastepnych latach zaczeto stosowaé cement
szybkowigzgcy. Ugniatanie betonu wykonywano walcami
drogowemi, a nastepnie ubijano i wykoniczano powierzchnie
specjalnemi maszynami. Wszystkie nawierzchnie uktadane
byty przewaznie na podtozu makadamowem i posiadaty
grubos¢ 8—10 cm, bez szwéw podituznych i pogrubienia
bocznych ptaszczyzn piyty. Diugosci plyt wynosity

Zygmunt

Biatecki — Warszawa.

5—25 m. W niewielu wypadkach uktadano beton grubosci
15 cm bezposSrednio na podiozu ziemnem. Do 1930 r.
og6lna ilos¢ wutozonych w Belgji drég wzrosta do
«1.160.000 m2

Sprawdzenie stanu drég po pewnym czasie, Spo-
wodowato ustalenie nastgpujacych wnioskow:

Wytrzymatos¢ wszystkich systeméw drog betono-
wych na ruch automobilowy i wozéw konnych okazata

sie wystarczajacg przy zachowaniu starannosci wyko-
nania betonu i wuzyciu dobrego kruszywa, nalezycie
sortowanego. W skutek powtarzajacych sie uderzen

i zmian temperatury, ukazaly sie na niektérych ptlytach
rysy, zwykle w kierunku podtuznym, koto $rodka drogi.
Rysy poprzeczne zdarzaty sie wyjgtkowo o ile szwy
dawane byty w odlegto$ciach 10— 15 czy nawet 20—25 m,
i beton byt suchy, ugniatany walcem. Na niektérych
drogach uwidocznione byty niedoktadnosci w profilu po-
dtuznym, ktére powtarzajgc sie, zwiaszcza na plytach
5 metrowej dlugosci, staly sie przyczyng przykrych
wstrzagséw przy jezdzie.

Na podstawie powyzszych spostrzezeh zapropono-
wane zostatly $rodki zapobiegawcze:

1 Doktadne badanie podtoza i ewentualne ulep-
szenie go, oraz zapewnienie swobodnego ruchu ptyty
na podtozu.

2. Przeprowadzanie podituznych szczelin posSrodku
drogi.

3. Zwiegkszenie grubosci ptyty i szczelin.

4. Wykonywanie nawierzchni ze spoinami po-
przecznemi co 10—15 m i zwracanie uwagi na wykony-
wanie robét wykonczajgcych, maszynami.

Od pewnego czasu zaczeto stosowaé¢ w Belgji
réwniez inny system drég betonowych, Kktéry zyskuje
coraz wieksze zainteresowanie. System ten polega na
uktadaniu zamiast nawierzchni monolitowej, blokéw be-
tonowych, fabrycznie przygotowanych. Bloki te ukiada
sie na powierzchni starej drogi, wzglednie na chudym
betonie grubosci 10—15 cm. Bloki te majg 7— 10 cm
grubosci, 20—30 cm diugos$ci i 10— 12cm szerokos$ci. Uktada
sie je na szlichcie ze spoinami z zaprawy cementowej
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Tego rodzaju nawierzchnie posiadajg wszystkie zalety na-
wierzchni jednolitej, zwiekszone przez okoliczno$¢, ze
bloki sg przygotowywane fabrycznie, pod Scista kontrolg
z zachowaniem warunkéw, zwiekszajacych wytrzymatosé
betonu, co przy wykonywaniu drogi monolitowej nie
daje sie osiggna¢. Normy dla przygotowywania blokéw
wytrzymatych na silne obcigzenia sg szczegétowo opra-
cowane przez Stowarzyszenie Fabryk Cementu.

W ciggu 1932 r. utozono dr6g tego typu 45000 m2
i stan ich jest doskonaty.

Z r6znych systeméw drég betonowych utrzymato
sie zastosowanie przewaznie nawierzchni jednolitych
i uktadanych z wyzej pomienionych blokéw betonowych.

Nawierzchnie jednolite sg stosowane obecnie
czesto, w szczeg6lnosci dla drég uczeszczanych przez
wozy konne i ukladane sg bezposrednio na gruncie.
Ptyty maja diugos¢ 10— 15 m. Przy szerokosci drogi
wyzej 5 m zaopatruje sie ja w szczeling podiuzna. Przy
znaczniejszych  szeroko$ciach plyta podzielona jest
podtuznemi spoinami na pola 3 i 4 metrowe. Dla na-
wierzchni, uktadanych na starej drodze utrzymuje sie
grubos¢ ptyt 12—15 cm, a dla ptyt uktadanych bezposrednio
na ziemi 15—18 cm. Wymiar ten posiada $rodkowa
cze$¢ ptyty, na brzegach za$ plyta jest pogrubiong o
1.i grubosci Srodkowej. Pogrubienie to zmniejsza sie do
zera w kierunku dosrodkowym na odlegtosci 75 cm, od
krawedzi ptyty. Przy ukladaniu nawierzchni' na starem
podtozu, wskazanem jest posypywanie takowego piaskiem,
a to w celu zapewnienia ptycie betonowej swobody ru-
chéw na fundamencie. Profil poprzeczny nawierzchni
jest posrodku paraboliczny z wypuktoscia ok. 4 cm,
wzglednie skladajgcy sie z dwoch prostolinijnych bokoéw,
potgczonych posrodku parabolicznym ‘tukiem.

Wedtug wskazéwek urzedowych beton, dla drég
z ruchem wozéw konnych, sktada¢ sie winien z nastepu-
jacej mieszaniny: tlucznia 2—4 cm 0,6 mi, tlucznia
il2—2 cm 0,3 mH ttucznia ponizej '/a em 0,25 ml, piasku
0,35 nr’, cementu portlandzkiego szybkowigzacego 450 kg.
1los¢ wody jest Scisle dostosowana do wymaganej kon-
systencji betonu i opadanie stozka do 2 cm, wskazane

jest jako maximum. Do ubijania i wykanhczania po-
wierzchni drogi stosowano maszyny. Z dziewigciu ro6z-
nych typéw uzywano przewaznie maszyne miotkowg

Dinglera, Vtigele i Van Steenkiste. Pierwsze dwie sg
pochodzenia niemieckiego, trzecia belgijskiego.

Praca maszyn tych data bardzo dobre rezultaty,
nadajac betonowi duza $cisto$¢ i wytrzymatosé.

Maszyna
przyrzad do

Dinglera posiada
rébwnania i wykanhczania

miotki-ubijaki, oraz
powierzchni.

Dziat

PRZEMYSt WEGLOWY W PAZDZIERNIKU 1933 R.

Miesigc pazdziernik przyniést dalsza poprawe sezo-
nowa. Wydobycie wegla wynosito 2.736.955 t; w poréwnaniu
z wrze$niem (2.398.135 t) wzrosto o 338.820 t, wzglednie
0 14,12%, czyli powazniej anizeli w poprzednim miesigcu.
Wobec nadal tej samej liczby dni roboczych (26) podniosto
sie takze w tym samym stosunku natezenie produkcji.

Z posrod poszczeg6lnych rewirdw silniejsza tendencje
przyrostu wykazuje w dalszym ciggu zagtebie dabrowsko-

gos
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Przyrzad wykanczajacy nadaje powierzchni
stkos¢.

ptyty szor-

Maszyna Vogela posiada urzadzenie do ubijania,
ktére opada z niewielkiej wysokos$ci i daje 250 uderzen
na minute. Powtarzajace sie uderzenia wytwarzajg w be-
tonie drgania, co sprzyja zwiekszeniu sie $cistosci masy.
Maszyna ta posiada réwniez przyrzad do réwnania i gta-
dzenia powierzchni, umieszczony na ramie. Dla otrzy-
mania szorstkiej powierzchni wytacza sie przyrzad do
gtadzenia.

Maszyna Van Steenkiste posiada ubijaki szeroko$ci
8 cm i dtugosci 30 cm wagi ok. 10 kg. Wysoko$¢ opa-
dania ich jest 12— 15 cm. 1lo$¢ uderzen: sto na minute.
Maszyna poruszang jest motorem spalinowym, ktéry po-
suwa ja przy kazdem uderzeniu o 1 cm naprzéd.

Kazdy metr biezacy betonu otrzymuje 2500 ude-
rzen podczas pigciokrotnego przejscia maszyny. Ubijanie
powtarza sie, dopo6ki zaprawa nie wyjdzie na po-
wierzchnie.

Niemieckie maszyny do ubijania drég, dostarczane
sg tylko dla okreélonej szerokosci drég. W maszynie
Van Steenkiste znajduje sie urzadzenie, pozwalajace do-
wolnie zmienia¢ dtugo$é¢ czesci przez zsuwanie i dosto-
sowywa je do potrzebnej szerokos$ci drogi.

Wydajnos¢
prawie jednakowa i uzalezniona od
mieszarek betonu.

pracy wszystkich maszyn tych
intensywnosci

jest
pracy

Maszyny posuwajg sie na podkiadach drewnianych
lub zelaznych utozonych wzdtuz drogi.

Spoiny plyt betonowych, poprzeczne i podiuzne
wykonywane sg zapomoca ptaskich listew zelaznych,
dla spoin poprzecznych odpowiednio profilowanych, dla
spoin podtuznych o profilu prostokgtnym. Piaskowniki
te umocowane sg w odpowiedniem miejscu w podiozu
ziemnem zapomocg kotkéw. Po ukoriczeniu betonowa-
nia listwy te wycigga sie czes$ciowo, na pewna wysoko$¢
zapomoca lewarka i wygtadza brzegi szczeliny Kielnia,
zaokraglajac je dowewnatrz. Skoro beton dostatecznie
stwardnieje, listwy wyciaga sie catkowicie, a szczeliny
zapetnia masag bitumiczng, tak zeby szczelina byta nig za-
petniana do samego wierzchu.

Zabetonowana droga musi by¢ przez dwa tygodnie
chroniona od storica i wiatréw, przez okrywanie wil-
gotnym piaskiem. Po usunieciu piasku, brzegi szczelin
wykarncza sig przez pokrycie ich warstwa bitumu przy-
najmniej na szeroko$¢ 5 cm z obu stron.

W 1931 roku wybudowano w Belgji ogétem drég
betonowych 290000 m2 w roku 1932 — 215000 m2

podarczy.

krakowskie.
jednak nieznaczna.
dabrowsko-krakowskiego zostata jednakze zrzucona na
zwaty. Wydobycie kapalin $lgskich wynosito 1.992.551 t,
wobec 1.754.193 t we wrze$niu, wzrosto zatem o 238 358 t,
wzglednie o 13,58%; produkcja znéw rewiru dgbrowsko-
krakowskiego podniosta sie z 643.942 t we wrze$niu do
774.404 t w pazdzierniku, to jest o 100.462 t, albo o 15,60%.

Réznica na niekorzy$¢ rewiru $laskiego jest
Cze$¢ nadwyzki wydobycia zagtebia

Rozch6d wegla, tacznie z whkasnem zuzyciem i depu-
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tatami przewyzszat wytworczo$¢ kopaln o 70.747 t i wynosit
2/07.702 . W poréwnaniu za$ z wrzeSniem (2.462.763 t)
podwyzszyt sie o 344.939 t, to jest prawie w granicach
przyrostu produkcji. W zwiazku z tem obnizyt sie dalej
stan zapaséw wegla na zwatach z 2.036.444 tdo 1.953 868 t,
czyli o 82576 t, w ktérych znajduje sie takze 11.829 t
skreslonych ze stanu zapaséw wskutek zaniku przez
lezenie. Zaznaczy¢ nalezy jednak, iz spadek stanu zapasow
ma miejsce tylko w rejonie $lgskim, gdzie zapasy te
obnizyty sig z 1.554.758 t do 1.450.217 t, to jest 0 104.541 t
Natomiast zapasy wegla w zagtebiu dgbrowsko-krakowskiem
wzrosty z 481.686t do 503.651 t, czyli o 21.965t

Na dalszg poprawe zbytu oddziatywujg zaréwno
rynek krajowy jak i eksport, przyczem natezenie przyrostu
ostatniego jest silniejsze. Tendencja wzrostu zbytu krajo-
wego jest mniejwiecej réwnomierna w catym przemysle
weglowym, natomiast jezeli idzie o wywoéz, to refleks
jego na uksztattowanie sie poziomu wytwoérczosci byt

nalsilniejszy w zagtebiu Slaskiem.
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stracje kolejowg
okresie

uszczuplonych zapaséw w ubiegtym
letnim, oraz spowodu wykonania przez kopalnie
zlecen, pozostatych z poprzedniego miesigca.

Najsilniejszg tendencje wzrostu cechuje jednak zbyt
wegla dla celéw opatowych, ktéry podniést sie z 380.326 t
do 450.007 t, czyli o 69.611 t wzglednie o 18,29%.
Poprawa ta jest nastgpstem wzrostu zuzycia wegla z uwagi
na oziebienie sie aury, jakotez pozostaje w zwigzku
z istnieniem na rynku niedostatecznych zapaséw wegla,
ktére w miesigcu sprawozdawczym zaczeto posrednictwo
intensywniej uzupetniac.

Naogét poprawa w zbycie na rynku krajowym jest
wywotana momentami natury sezonowej.

Wywoéz wegla wykazuje w pazdzierniku powazny
przyrost. Wynosit on 1.021.742 t; w poréwnaniu z wrzes$-
niem (872.289 t) podnidst sie o 149.453 t, to jest 0 17,13%.

Eksport wegla na poszczegdélne Kkategorje rynkow
ksztattowat sie w pazdzierniku nastepujgco:

Tabela 1
RYNKI Pazdziernik ~ Wrzesien Zmiana
t t t %
A. Rynki licencyjne 324.251 185.389 + 48.862 + 26,35
B. Rynki objete Kon-
wencja Eksportowa . 674.332 585.252 + 89.080 + 15,22
z tego:
1 rynki skandynaw-
skie 361.491 326.044 + 35.447 + 10,87
2. rynki battycko-
wschodnie . 60.775 83.742 22.967 -27,43
3. rynki zachodnie 125.290 102.971 + 22319 +21,67
4. » potudniowe 126.776 72.495 + 54.281 +74,87
C. Pozostate .rynki eu-
ropejskie .. 69.079 62.835 +  6.244 + 9,93
D. Rynki pozaeuropej-
SKI€ i 19.020 9.185 + 9.835 + 7,07
E. Zbyt wegla w portach
dla celéw bunkro-
wych 25.060 29.628 4.568 -15,42
Razem .onciieiene 1.021.742 872.289 + 149.453 + 17,13

Zbyt wegla na rynku krajowym wynosit w pazdzier-
niku 1.542.555 t; w stosunku do wrze$nia (1,375.015 1)
podnidst sie o 167.540 t, wzglednie o 12,18%.

Wptyw poszczegoélnych Kkategoryj odbiorcow na

og6lne uksztattowanie sie zbytu krajowego jest niejednolity.

W stosunku do wrze$nia wysytki wegla dla prze-
mystu wzrosty o 76.114 t, wzglednie o 10,76%, to jest
z 707.006 t na 783.120 t Ztozyly sie na to zwigkszone
pod wplywem sezonu zatrudnienie koksowni oraz brykie-
towni, a dalej wieksze zapotrzebowanie wegla ze strony
gazowni, oraz przedewszystkiem przemystéw: widkienni-
czego, chemicznego, jakotez rolnictwa wraz z jego gateziami
przetworczemi. Inne gatezie produkcji, za wyjatkiem
jedynie cukrowni, ktore juz wykazuja spadek w zakresie
odbioru, cechuje stabilizacja.

Dostawy kolejowe oraz dla wojska wynosity
w pazdzierniku 309.428 t, a wiec podniosty sie o dalsze
21.815 t, a to w zwigzku z uzupetnieniem przez admini-

Poprawa cechuje wszystkie grupy rynkéw odbior-
czych za wyjatkiem rynkéw baltyckich oraz sprzedazy
wegla w portach dla celéw bunkrowych.

Najsilniejsze natezenie przyrostu wykazuje jednak
grupa rynkéw licencyjnych. Wplywa na to podniesienie
sie  wywozu wegla do Austrji oraz Czechostowaciji.
Wywéz do Austrji podnidst sie z 125.585 t we wrzes$niu
do 163.461 t w pazdzierniku, a wptyneto na to zwiekszone
zapotrzebowanie w zwiazku z sezonem na wegiel na cele
opalu domowego oraz podniesienie sie zamoéwien kolejo-
wych.  Eksport znéw do Czechostowacji podniést sie
o 10 tys. tonn z powodu dodatkowych dostaw na poczet
zalegtosci kontyngentowych, pochodzacych =z miesigca
czerwca rb. Zbyt wegla na obszar Wolnego Miasta
Gdanska przekroczyt w pazdzierniku nieznacznie poziom
poprzedniego miesigca. Wywo6z wegla do Wegier w dal-
szym ciggu byt nieznaczny.

Przyrost cechuje rdéwniez dalszg kategorje rynkéw
odbiorczych — kraje skandynawskie. Poprawe ujawnia
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zaréwno rynek dunski, szwedzki jak i norweski. Jest ona
wywotana wzrostem zapotrzebowania weglowego wogdle.
Sytuacja ogélna na tych rynkach nie ulegta jednak po-
prawie, przeciwnie, zauwazy¢ sie daje coraz Scislejsze re-
gulowanie przywozu wegla pod wpiltywem zobowigzan,
jakie to kraje przyjety na siebie wobec W. Brytaniji.

Natomiast rynki battycko wschodnie wykazujg spadek
wywozu w wysokos$ci 22.967 t Zachodzi on po stronie
rynku finskiego, ktéry, w my$l ukiadu z W. Brytanja,
reguluje przywéz wegla polskiego, by zapewni¢ kopalniom
angielskim zagwarantowane im 70% zapotrzebowania
rynku. Roéwniez wywo6z wegla do totwy obnizyt sie
w pazdzierniku, a to w zwigzku znéw z kontyngentowa-
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Zwigkszenie sie wywozu w kierunku rynkéw poza-
europejskich powoduje rynek algierski oraz Turcja, dokad
wystano w pazdzierniku tadunek 5.360 t.

Sprzedaz wegla w portach dla celéw bunkrowych
ulegta w pazdzierniku ponownej redukcji.

Wywo6z wegla w pazdzierniku ksztattowat sig¢ tedy
korzystnie, a to pod wpltywem wzmoZeniasie na wszystkich
rynkach odbiorczych zapotrzebowania na opat domowy.

Poglad na sytuacje w przeciaggu biezgcego roku
daja ponizsze cyfry, przedstawiajgce produkcje i zbyt
w jego zasadniczych grupach na przestrzeni ubiegtych

10-ciu miesiecy rb. oraz analogicznego okresu roku zesztego.

Tabela 2

Pazdziernik Pazdziernik tacznie styczen—pazdz.

1933 .
1loé¢ dni roboczych . . . 26
Produkcja . . .. 2.736.955
1 Zbyt w Kraju........ 1.542.555

z tego:

Przemysh ..o 783.120

Kolej, wojsko 309.428

Pozostali odbiorcy (we-

giel opatowy) 450.007

2. EKSpOrt.o.. 1.021.742

z tego:

Rynki licencyjne 234.251
skandynawskie 361.491
battycko-wschod. 60.775

, zachodnie 125.290

potudniowe . 126.776

pozostate . . . . 113.159

niem przywozu wegla na niskim poziomie, w celu wzmo-

zenia zuzycia rodzimego drzewa jako paliwa.

Podniost sie rowniez eksport wegla na rynki za-
chodnie; wptynat na to wzrost wysytki wegla do Francji,
w pozycjach pozostajacych poza reglamentacja, oraz do
Belgji.

Bardzo wydatng poprawe wykazuje rynek wioski.
Wzrost eksportu w tym Kkierunku wynosi 54.281 t. Jest
on nastepstwem zwiegkszenia sie zapotrzebowania sezono-
wego, a gtownie spowodowany przypadkowem zejsciem
sie okretéow w pazdzierniku, ktére badz op6znity terminy
tadowania, projektowane poprzednio na wrzesien, badz je
przyspieszyty z pierwszych dni miesigca listopada.

W grupie pozostatych rynkéw, aczkolwiek ogétem
wykazujg one przyrost, zresztag nieznaczny, zaszty w paz-
dzierniku do$¢ powazne przesunigcia. | tak, bardzo silnej
redukcji ulegt wywéz do Szwajcarji, a to w zwigzku
z zamknieciem z dniem 19. X. 1933 r. granicy dla dowozu
wegla polskiego, w nastgpstwie wygasniecia z tym dniem
waznos$ci uktadu kontyngentowego, regulujgcego przywoéz
wegla polskiego, a wymoéwionego uprzednio z okazji

rokowan handlowych i braku w to miejsce nowego
porozumienia.
Obnizyty sie nieco réwniez wysytki do Irlandiji.

Natomiast wzrést natadunek do Grecji oraz do Jugostawji,
co przyczynito si¢ do pokrycia ubytku, jaki wspomniane
wyzej rynki wykazaty.

1932 r. 1933 . 1932 r.
26 251 251
2.779.745 21.305.252 23.234.408
1.489.635 11.703.620 12.156.345
735.906 6.179.422 6.095.371
264.378 2.416.480 2.655.744
489.351 3.104.652 3.404.833
1.027.901 7.664.866 8.415.064
162.509 1.325.211 1.820.527
537.082 3.167.992 4.043.027

58.202 425721 483.912
107.284 988.150 819.383
63.008 830.680 697.147
99.816 927.112 557.078
Produkcja i zbyt koksu w pazdzierniku 1933 r.

Miesigc pazdziernik przynosi dalsze ozywienie w prze-
mys$le koksowniczym, ktére znajduje swdj wyraz we
wzroscie zbytu i odpowiednio do tego produkciji.

Wytwdrczo$¢ koksowni wynosita 111.0801; w stosunku
do wrzesnia (100.841 t) podniosta sie o 10.239 t, czyli
0 10,15°/0. Liczba dni roboczych byla wyzsza w pazdzierniku
0 1, wobec czego natezenie produkcji, mierzone przecietnie
produkcja na dziehn roboczy, wzrosto o 6,60%. j

Przyrost w zbycie og6lnym pokrywa sie niemal
w catosci ze wzrostem produkciji.

Ogélny rozchod koksu wynosit tacznie z wiasnem
zuzyciem i deputatami 127.531 t; w poréwnaniu z wrze
Sniem (117.751 t) byt wyzszy o 9.780 t, wzglednie o 8,30%.

Nadal jednakze poziom zbytu przewyzsza granice
wytwaoérczosci, stad tez zapasy koksu ulegty w pazdzierniku
dalszej redukcji o 16.451 t, to jest obnizyty sig¢ z 369.178 t
do 352.727 t

Najpowazniejszy wptyw na wzrost zbytu wywart
rynek krajowy. Zbyt krajowy wynosit 94.342 t wobec
86.813 t we wrze$niu, czyli byt wyzszy o 7.527 t, wzglednie
o 8,67%. Na poprawe te wplywa zasadniczo przemyst,
ktéory odebrat w pazdzierniku 53.425 t, gdy we wrze$niu
46.419 t

Z poszczeg6lnych galezi przemystu wzrost odbioru
wykazujg przemyst chemiczny oraz metalowy. Poziom
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zapotrzebowania innych przemystéw nie ulegt zmianie,
jedynie tylko obnizyty sie dostawy dla cukrowni.

Z dalszych odbiorcow na wzrost zbytu wplynety
koleje zelazne. Natomiast zbyt koksu dla celéw opalowych
ulegt juz ostabieniu, co ttumaczy sie tem, ze powazniejsi
konsumenci koksu dla celéw opatowych pokryli swe
zapotrzebowanie.

Eksport koksu podniést sie w pazdzierniku do
33.055 t, to jest w stosunku do wrze$nia (30.894 t) o 2.161 t,
wzglednie o 6,99 °/0. Poprawa ta nastapita wskutek wzrostu
wysytek do Jugostawji, Wioch oraz do Grecji, ktére po-
krylty z nadwyzka ubytek poniesiony w zbycie do Gdarnska
w  wysokosci 1.903 t, wynikly przez silniejszy doptyw
tamze koksu pochodzenia obcego, oraz ubytek, jaki po-
wstaje przez odpadniecie zupetnie rynkéw linskiego, fran-
cuskiego oraz holenderskiego. Rynek austrjacki cechuje
W miesigcu pazdzierniku pewna stabilizacja. Wywéz na
pozostate rynki byt minimalny.

Naogét zaznaczy¢ mozna, iz nasilenie sezonowe
osiggneto w pazdzierniku swoj punkt kulminacyjny i obecnie
ujawnia¢ sie juz zaczyna pewne ostabienie w zapotrzebo-
waniu koksu.

Produkcja i zbyt brykietéw w pazdzierniku 1933 r.

W zwigzku z sezonowem zapotrzebowaniem mater-
jatdbw opatowych, produkcja brykietowni podniosta sie
w pazdzierniku o dalsze 5.360 t do 21.150 t, to jest o 39,94 %.
Wzost ten powoduje zasadniczo rynek wewnetrzny, na
ktéorym zbyt wynosit w pazdzierniku 20.322 t, to [jest byt
wyzszy o 4.415 t, wzglednie o 27,75°/0 od poziomu
wrze$niowego. W dalszym ciagu gtéwnymi odbiorcami
brykietéw byty koleje, ktérych zapotrzebowanie wzrosto
z 15.052 t we wrzes$niu do 18.700 t w pazdzierniku.

Wywéz brykietébw wynosit w pazdzierniku 1.124 t
w poréwnaniu z wrzeSniem podniést sie¢ o 419 t, a to
dzieki wzrostowi wysytek do Austrji.

Ogélny rozchéd brykietéw przewyzszat

produkcji, stad tez zlikwidowaniu ulegty niemal
nosci ich zapasy.

poziom
w zupet-

Cto na wegiel w Belgii.

Z waznoscig od 29. X. rb. natozyta Belgja cto na
wegiel importowany. Wysoko$¢ jego uzalezniona zostata
od kursu waluty angielskiej. Zasadniczo wynosi ono 10 fr.
belg. przy kursie funta na poziomie 110 — 120 fr. belg.
W wypadku podniesienia sie kursu funla ponad 120 fr.
belg. cto automatycznie spada o te nadwyzke; gdy za$
zachodzi zwyzka funta cto zostaje odpowiednio zredu-
kowane.

Przyktadowo wyglagda to tak, ze gdy kurs funta
osigga 123 fr. belg., to cto wynosi¢ bedzie 10 fr. belg.
mniej 3 czyli 7 fr. belg., o ile za$§ warto$¢ funta obnizy
sig do 108 fr. belg., to poziom cta podniesie o 2 fr. belg.
do 12 fr. belg. Pazatem, ze jednym z gtéwnych powo-
déw wprowadzenia cta stata sie konieczno$¢ obrony ro-
dzimej produkcji przed angielskim dumpingiem walutowym,
na co zreszta wskazuje uzaleznienie wysokosci cta od
wartoséci waluty angielskiej, Belgja weszta na droge ob-
cigzen celnych takze dlatego, iz nie mogta uzyskac¢ zgody
Niemiec, z ktéremi jest zwigzana uktadem, na redukcje ich
kontyngentu przywozowego.

Poniewaz powyzsza optata celna pobierana jest na

rzecz subwencjonowania przemystu rodzimego, ktéra wy-
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ptaca mu si¢ w postaci ekwiwalentu za deputaty weglowe
robotnikéw, spotkata sie z energicznym protestem krajow,
wegiel do Belgji przywozacych. Sprawa ta wywotata
nawet konflikt z Niemcami, poniewaz Syndykat Rensko-
Westfalski, rozdzielajacy kontyngent belgijski nie inkasowat
cta od dostawcow, jaki to obowigzek natozony zostat na
tych, ktérzy zostali upowaznieni do wydawania $wiadectw
przywozowych na wegiel do Belgji. Pod wplywem inter-
wencji rzadu belgijskiego stanowisko to zostato zmienione.
Aczkolwiek przemyst niemiecki optaca juz cto odnosne
zarzadzenie uwaza za bezprawie, zresztg nie brak odgto-
séw w Belgji, ktére dopatrujg sie w Swiezo wprowadzo-
nym cle naruszenia podstaw konstytucji, gdyz clo pobierane
jest nie na rzecz skarbu, ale dla pewnej grupy intereséw.

Clo wprowadzone zostato na okres do 31. XIl. 1933 r.
Jednakze nacisk przemystu weglowego na izad, by zacho-
waé¢ go nadal po tym terminie, a zarazem obnizy¢ kon-
tyngent przywozowy, jest w dalszym ciagu bardzo silny.

Aczkolwiek wywo6z polski na rynek belgijski, w po-
réwnaniu z innemi krajami, jest nieznaczny, tem niemniej
wypadki te majg dla wegla polskiego powazne znaczenie,
albowiem, w razie dalej siegajacych ograniczen przywozu
wegla do Belgji, wzmoze sie nacisk zwolnionych tam
ilosci na innych odcinkach rynku $wiatowego.

Ograniczenie przywozu wegla do Finlandji.

W zwigzku z wejsciem w zycie ukltadu handlowego
z Wielka Brytanja, Finlandja powotata do zycia komisje
weglowa, kiérej zadaniem bedzie wykonywanie nadzoru
nad realizacjg uktadu, ktéry naktada na Finlandje zobo-
wigzania wobec wegla i koksu brytyjskiego. Komisja ta
rozpoczeta juz swag czynnos$¢. W pierwszej linji zamierza
ona ustali¢ doktadng statystyke co do zuzycia poszczegdl-
nych gatunkéw wegla. W tym celu rozestala juz do
wiekszych konsumentéw wegla kwestjonarjusz, aby szcze-
goty te uzyskac.

Francja ogranicza kontyngent przywozu wegla.

Mimo sezonu i wzrostu zapotrzebowania wegla,
Francja obnizyta z waznoscia od 1 XII. 1933 r. kontyn-
gent przywozowy wegla, redukujac podstawe do 58,5%.
W zwigzku z tem kontyngent polski na grudzien wynosi
zaledwie 27.889 t Zarzadzenie to uzasadnia rzad fran-
cuski niekorzystnem ksztattowaniem sie kopalnh
francuskich.

zbytu

Zanotowal jeszcze mozna, iz w komisji finansowej
dla spraw weglowych wysunieto, w celu wzmocnienia
ochrony rodzimego przemystu weglowego, zadanie pod-
wyzszenia cet przywozowych na wegiel oraz ulg taryfo-
wych dla transportu wegla z zagtebia Loary do Szwajcarji
i do Witoch, a nadto przeprowadzenie rewizji obowigzujacych
obecnie umoéw z zagtebiem Loary.

Austrja przebudowuje urzgdzenia ogniowe na wegiel krajowy.

Ministerstwo Zwigzkowe dla Handlu i Komunikacji
w Wiedniu zwrécito sie do Zwigzku austrjackiego prze-
mystu, wychodzac z zatozenia, ze z uwagi na panujacy
brak zbytu w rodzimem gérnictwie weglowem, zachodzi
konieczna potrzeba dostosowania przemystowych palenisk
przy kazdej nadarzajacej sie sposobnosci, dla zuzywania
wegla krajowego, o dostarczenie spisu tych urzadzen pa-
leniskowych przy ktérych projektuje sie budowe, wzglednie
przebudowe palenisk na wegiel rodzimy. Urzadzenia
ogniowe, ktére zuzywajg nieznaczne ilosci, jak np. 10 tonn
miesiecznie, nie majg by¢ brane pod uwage.



T E CH NI K

Dostawa wegla dla kolei wioskich.

Polskie Transatlantyckie Towarzystwo Okretowe za-
moéwito 2 statki pasazersko-towarowe w stoczniach wito-

skich. Jako warunek, ktéry =zostat przez rzad wioski
zaakceptowany, wysunieto, by wzamian koleje wioskie
zakupity odpowiednig ilo$¢ wegla w Polsce. W zwiagzku
z tem w pierwszych dniach listopada bawili w Rzymie

przedstawiciele przedsiebiorstw weglowych. We wstepnych
rokowaniach z kolejami witoskiemi uzgodniono warunki
techniczne i dostawy. Koleje wioskie zakupujg w Polsce
1.600 tys. tonn wegla, ktére dostarczone bedg w ciagu
4-ch lat po 400 tys. t rocznie. W dostawie na zyczenie
kolei wioskich, uczestniczy¢ beda tylko kopalnie $laskie.
Skoro tylko ustalone zostang warunki zaptaty, wzglednie
zasady clearingu, na podstawie Kktérego dokonywal sie
bedzie zaptate, liczy¢ sie nalezy z podjeciem przez ko-
palnie regularnych wysytek wegla.

Wegiel angielski i z zagtebia Saary na rynku austrjackim.

Ostatnio wzmogta sie na rynku austrjackim akcja
ze strony angielskiego przemystu weglowego w kierunku
uzyskania dostaw wegla do Austrji. Czynniki angielskie
ofiarujg gotowos$¢ odebrania wzamian odpowiedniej ilosci
drzewa. Czynniki rzadowe daly ostatnio pozwolenie na
zakup 100 tys. tonn z zagiebia Saary. Niewatpliwie za
udzieleniem tego zezwolenia przemawiaty wzgledy natury
politycznej, tem wiecej, ze do tej pory Saara nigdy nie
byta w stanie, mimo zyczliwego przyjmowania jej zyczen
przez czynniki austrjackie, wywies¢ wiekszych ilosci wegla
na ten rynek.

Danja przystepuje do eksploatacji bogatych poktadéw wegla.

Kopenhaski dziennik ,Berlinske Tidende" przynosi
na widocznem miejscu wiadomos$é, ze na wyspach Faroer
majg sie znajdowaé pokiady wegla, zawierajace okoto
100 milj. tonn wegla, ktére moga by¢ tatwo eksploato-
Koszty wydobycia tego wegla maja by¢ nizs2e niz
wegla angielskiego, a jako$¢ jego ma by¢ szczegélnie
wysoka.

wane.

(0] istnieniu  wegla na wyspach FarOer wiad

byto fachowcom od dtuzszego czasu, jednakze eksploatacja
jego byla uwazana dotychczas za zupeinie nierentowna.
Gdyby si¢ wiadomos$¢ ta miata sprawdzi¢, mielibySmy do
czynienia z nowym powaznym konkurentem. Nie wia-
domo tylko, w jaki spos6b Danja mogtaby podja¢ eksplo-
atacje tego wegla, skoro w traktacie handlowym zawartym
z Anglja zobowigzata sie pokrywaé¢ 80% swego zapotrze-
bowania weglem angielskim.

Norwegja wchodzi

na droge systemu licencyjnego.

Z dniem 25 listopada wprowadzony zostat w Nor-
wegji w zakresie przywozu wegla system licencyjny, aby
zagwarantowa¢ Anglji pokrycie 70% zapotrzebowania, do
czego Norwegja sie zobowigzata w uktadzie handlowym.

Pod wptywem uktadéw handlowych W. Brytanji
z krajami skandynawskiemi wzrosto zapotrzebowanie na
wegiel angielski. W zwigzku z tem wzrosty w portach
angielskich duze opéznienia w zatadowaniu statkoéw,
dalej niemoznos$¢ dostarczenia zadanych sortymentéw itd.
co skierowato odbiorcow do wegla polskiego. Wprowa-
dzenie wiegc systemu licencyjnego ma na celu zmuszanie
odbiorcéw, mimo istniejacych trudnosci, do postugiwania
sie weglem angielskim w rozmiarach przez uktad ustalo-
nych, co w konsekwencji prowadzi do dalszego ograni-
czenia przywozu wegla polskiego.
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HUTNICTWO ZELAZNE.

Tempo pracy w hutach zelaznych we wrze$niu
ulegto pewnemu zahamowaniu.

Wytworczo$¢ spadia w stalowniach i walcowniach,
w dziale wielkich piecow utrzymata sie na poziomie
ubiegtego miesigca i tylko nieznacznie wzrosta w
kowniach. Roéwnocze$nie spadt ogélny zbyt wyrobéw
walcownianych o 3,81% wskutek spadku wywozu *) tych
wyrobow (o 7,23%).

rur-

Pogorszeniu tez ulegt naptyw zaméwien krajowych
na wyroby zelazne, otrzymanych przez huty za posred-
nictwem Syndykatu P. H. Z., do czego przyczynit sie
zarowno spadek zamoéwien rzadowych, jak i obstalunkéw
prywatnych.

Liczba robotnikéw, zatrudnionych w hutach zela-
znych zmniejszyta sie nieco.

Tabela 1 przedstawia wytwdrczos¢
dziatbw we wrzes$niu br.
poprzednim.

zasadniczych
w poréwnaniu z miesigcem

T,abela 1

Sierpien Wrzesien

Dziaty ,1933) 19332 R0z nica
hutnicze
w tonnach tonny %
Wielkie piece 26.520 26.674 + 154 + 0,58
Stalownie 85.760 77592 - 8168 — 952
Walcownie 60.482 56.715 - 3.767 — 6,23
Rurkownie 2.388 3.530 + 142 + 595

*) Liczby poprawione.

2) Liczby tymczasowe.

W poréwnaniu z wrze$sniem 1932 r. wytwoérczos¢
hutnicza we wrzesniu br. jest wieksza w dziale wielkich
0%%%06w 0 2639 t (0o 10,98%), w stalowniach o 24,253 t
0 45,47%), w walcowniach o 17.731 t (o 45,48%), w rur-

kowniach o 769 t ( o 27,85%).

W dziewigciu pierwszych miesigcach br. wytwo6r-
czo$¢ hutnicza wynosita w dziale wielkich piecow 232.405 t,
czyli o 97.488 t (0 72,26%) wiecej, niz w takim samym
okresie r. ub., w stalowniach 626.924 t, czyli o 251.607 t,
(o 67,04%) wiecej, w walcowniach 433556 t, czyli
o 170.992 t (0o 65,12%) wiecej i w rurkowniach 32.924 t
czyli o 8415 t (0o 34,33%) wiecej.

Zbyt w kraju. W dziewieciu pierwszych mie-
sigcach br. og6lny zbyt krajowy wyrobéw walcownianych
wynosit 208.284 t (wobec 155.989 t w takim samym okresie
r. ub., czyli o 52.295 t (o 33,52%) wiecej; zbyt za$ rur
spawanych i ciggnionych stanowit w rb. 11.310 t (7.486 t),
czyli o0 3.824 t (0 51,08%) wiecej.

W miesigcu sprawozdawczym ulegt natomiast spad-
kowi naptyw zaméwien na wyroby zelazne, otrzymanych
przez huty za posrednictwem Syndykatu Polskich Hut
Zelaznych, do 14.158 t, czyli o 1.928 t (0 11,93%) w sto-
sunku do sierpnia br.

Podziat zaméwien wedtug poszczeg6lnych grup
odbiorcéw ilustruje podana nizej tabela.

*) premjowanego i niepremjowar.ego.
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Tabela 2

Sierpien 1933 r.

Odbiorcy

tonny
1. Handel hurtowy 8.867
2. Przemyst 5.840
3. Uczestnicy Syndykatu 91
4. Samorzady i rézni 123
Razem zamoéwienia
prywatne (1—4) 14.921
5. Rzad 1.165
Ogo6tem (1—05) 16.086
Z poszczegdlnych dziatdw przemystu zelazoprze-

rébczego ozywienie zaobserwowano w fabrykach drutu
i gwozdzi (ktorych zlecenia zwigkszyly sie o 777 t)
i w ocynkowaniach blachy (214 t). Natomiast sytuacja
w pozostatych dziatach przemystu metalowo-przetwérczego
ulegta pogorszeniu. Pewne ozywienie zanotowano we
wrzesniu w naptywie przemystu budowlanego,
ktérego zamoéwienia osiggnety liczbe 1.678 t, co w po-

zlecen

Wrzesien 1933 r.

% tonny %
55,12 7.387 52,17
36,20 5.862 41,40
0,57 86 0,61
0,77 56 0,40
92,76 13.391 94,58
7,24 767 5,42
100,00 14.158 100,00 |

réwnaniu z poprzednim miesigcem stanowi wzrost o 597 t

Zbyt zagranicag. Wywo6z wyrobéw walco-
wnianych za zaswiadczeniami eksportowemi we wrzes$niu
br. zmniejszyt sie w poréwnaniu z sierpniem do 29.623 t,
czyli 0 2.839 t (0 8,75%).

Wyrobéw dalszej obrébki wywieziono ze zaswiad-
czeniami eksportowemi we wrzesniu 361 t, wobec 75 t
w sierpniu br. czyli o 286 t wiecej.

Tabela 3

Sierpien 1933 r.

Kraije

Wrzesien 1933 r.

tonny °/o tonny %
I. Wyroby walcowniane

1. Bulgarja 353 1,08 — f—
2. Brazylja 3.099 9,52 458 1,53
3. Czechostowacja — —_ 62, 0,21

4. Danja 0,02 0,00 — —

5. Estonja 0,02 — _
6. Finlandja 0,04 4 0,01

7. Francja 0.04 0,00 — —
8. Holandja 1.859 571 0.02 0,00
9. Italja — — 19 0,06
10. Jugostawja — — 102 0,34
11. Niemcy 0,14 47 0,16
12. Norwegja — — 5 0,02
13. Rumunja — -- 51 0,17

14. Szwajcarja 0,02 — —
15. Turcja — — 0.03 0,00
16. Z. S. R. R 27.081 83,24 28.875 96,30
Razem: 32.462 99,77 29.623 98,80

Il. Wyroby dalszej obrébki

1. Holandja — — 2 0,00
2. Italja — — 14 0,05
3. Niemcy 0,22 29 0,10
4. Rumunja — — 26 0,09

5. Szwajcarja 0,01 — —
6. Z. S. R R — 290 0,96
Razem: 0,23 361 1,20
Ogb6tem: 32.537 100,00 29.984 100,00
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Jak wynika z powyzszych danych 96,30°/0 ogélnego
wywozu wyrobéw hutniczych we wrze$niu stanowit wy-
wéz do Z.S.R. R

W poréwnaniu z sierpniem wywo6z wyrobéw wal-
cownianych we wrzes$niu zwiekszyt sie tylko do Z. S. R. R.
(o 1.694 t), zmniejszyt sie natomiast do Brazylji (0 2.641 t),
Holandji (o 1.859 t) i Finlandji; wznowiono wywéz wyro-
béw walcownianych do Czechostowacji, Italji, Jugostawiji,
Norwegji, Rumunji i Turcji.
do Butgarji, Danji, Estonji,

Przerwano natomiast wywoéz
Francji oraz do Szwajcarji.

W poréwnaniu z wrze$niem r. ub. wywéz wyrobow
walcownianych i dalszej obrébki we wrze$niu br. zwigk-
szyt sie 0 15.736 t (0o 110,44 °,>m Na zwiekszenie to wpty-
nat wzrost wywozu gtéwnie do Z.S.R. R. (0o 18.433 t).
Zmniejszyt sie natomiast wywoé6z do Holandji (o 1.506 t)
oraz do Builgarji (o 1.433 t).

W pierwszych 9 miesigcach br. wywieziono 179.866 t
wyrob6éw walcownianych oraz dalszej obroébki, podczas
gdy w takim samym okresie r. ub. tylko 73.072 t Do
tak powaznego wzrostu wywozu przyczynito sie zwieksze-
nie wywozu przedewszystkiem do Z. S R. R. (0o 112 885 t),
nastepnie do Brazylji (o 14.912 t) i Japonji; w br. zmniej-

Dziat

W dz. U. Nr. 82. poz. 598 ogtoszony zostat nowy kodeks
zobowigzan, ktéry wejdzie w zycie dnia 1 lipca 1934 r.
W  tytule XI. traktuje 6w kodeks o umowie o0 prace
i wprowadza Kkilka nowosci, m. i. 6-miesieczny czasokres
wypowiedzenia umoéw, trwajacych conajmniej lat dziesieé
i jednoroczne przedawnienie roszczen z umowy o0 prace,
biegngce od chwili zakoniczenia stosunku pracy. Do umoéw
o prace, istniejagcych w chwili wejscia w zycie nowego
kodeksu, beda miaty zastosowanie te i inne nowe przepisy
kodeksu dopiero od 1. lipca 1935 roku.

Na zasadzie dekretu Prezydenta z 27. pazdziernika
1933 r. (Dz. Ust. Nr. 84. poz. 624) wszedt w zycie
w Wojew. Slgskiem dnia 12. listopada 1933 r. dekret
Prezydenta z 22. marca 1928 r. (Dz. Ust. Nr. 36. poz. 342)
0 postepowaniu przymusowem w administracji. Dekret
6w normuje egzekucje administracyjng, ktéra obecnie
wykonywana jest wytacznie przez wladze skarbowe wedtug
norm, ustalonych ustawg z 10. marca 1932 r. (Dz. Ust. Nr.
32. poz. 328).

Z dniem 1 stycznia 1934 r. wychodzi w zycie
dekret Prezydenta z 27. pazdziernika 1933 r. (Dz. Ust. Nr.
85. poz. 632) zawierajacy prawo o publicznych przedsie-
wzieciach rozrywkowych. Dekret podcigga pod swe normy
wszystkie mozliwe imprezy zabawowe z wyjatkiem kine-
matografu i wystaw gospodarczych; wymaga on zezwolenia
whadz wojewodzkich lub powiatowych na urzadzenie,
chociazby dorywczych, przedsigwzie¢ i poddaje tresc
produkcji zabawowych uprzedniej aprobacie witadzy.

') bez huty Ferrum.
2 liczba poprawiona.
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szyt si¢ natomiast wywo6z gtéwnie do Jugostawiji (o 10.725 t),
Butgarji (o 6.402 t), Holandji (o 5.806 t).

Rur spawanych i ciagnionych wywieziono we
wrze$niu 1.683 t, czyli o 36 t (0o 2,91°/0 wiecej, anizeli
w miesigcu poprzednim. W pierwszych 9 miesigcach wy-
wieziono rur spawanych i ciggnionych za zaswiadczeniami
eksportowemi 16.946 t, wobec 12491 t w takim samym
okresie r. ub. czyli o 4.455 t (o 35,67°/0) wiecej.

W pierwszych 9 miesigcach br. wywieziono oproécz

tego 1021 t przewodéw rurowych, ktérych eksport
w ub. r. wcale nie miat miejsca.
Stan zatrudnienia. Ogo6lna liczba robotni-

kéw, zatrudnionych w hulach zelaznych *), wynositaw koricu
miesigca sprawozdawczego 28.436 wobec 28.5202 w koncu
sierpnia br., czyli o 84 mniej.

Z liczby tej przypada na huty woj. Slagskiego 18.098
robotnikéw, czyli o 70 wigcej i na huty woj. Kkieleckiego
oraz krakowskiego 10.338 robotnikéw czyli o 154 mniej.

W poréwnaniu z kohcem wrze$nia r. ub. ogdlna
robotnikéw w koncu wrzesSnia br. byta wieksza
0 543 (0 1,95°/0), a w poréwnaniu z koncem sierpnia 1931 r.
byta mniejsza o 9.398 osdéb (o 24,84 °/o).

liczba

prawniczy.

Ministerstwo Skarbu wyjasnito okélnikiem z 30-go
wrze$nia 1933 r. (Dz. Urz. Min. Skarbu Nr. 30. poz. 264)
ze podatek spadkowy i od darowizn moze by¢ sptacany
tylko oryginalnemi obligacjami Pozyczki Narodowej, a nie
moze by¢ sptacany tymczasowemi zaswiadczeniami sub-
skrybcyjnemi.

Z orzecznictwa Sadu Najwyzszego.

1) Pracownik nie jest obowigzany wykonywaé¢ nowej
pracy, przydzielonej mu przez pracodawce, jezeli ta nowa
praca potgaczona jest z pewnego rodzaju degradacja, ktéra
u pracownika musi wywotaé¢ uczucie upokorzenia (wyrok
z 9. grudnia 1932 r. Ill. C. 176/32).

2) Wypowiedzenie stosunku najmu pracy w terminie
umownym jest zarazem uznaniem ze strony pracodawcy,
iz niema on przyczyny do bezterminowego rozwigzania
umowy (wyrok z 9. grudnia 1932 r. Ill. C. 176/32).

3) Wyszczegb6lnienie w umowie ustug bez zadnego
odmiennego wyjasnienia, stopnia oraz miejsca pracy, stuzy
normalnie do okres$lenia tresci
pracownika.

umownego $wiadczenia
Umowa zatem, ktéra te okolicznosci wymie-
nia, uprawnia pracownika do zajmowania stopnia podanego
w umowie i dostarczenia swej pracy w umoéwionem miejscu
(wyrok z 9. grudnia 1932 r. Ill. C. 176/32.

Z orzecznictwa Najwyzszego Trybunatu Administra-
cyjnego. Roéznica w podatku dochodowym, przypadajaca
do zwrotu wskutek sprostowania poprzedniego wymiaru,
podlega w Gérnoslaskiej czeéci Wojewédztwa Slaskiego
oprocentowaniu w wysokosci 5% rocznie na zasadzie §§
128 i 132 niem. ordynacji podatkowej z 13. grudnia 1919
roku (wyrok z 2. grudnia 1932 r. L. rej. 1084/30).
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Z zycia Towarzystw Technicznych.

Sprawozdanie ze Zjazdu

Inzynieréw 1 Technikéw Woj. Sl.

Jubileuszowego Stowarzyszenia

W dniu 12. listopada br. Stowarzyszenie nasze swiecito
obchdéd dziesieciolecia swego istnienia Zjazdem Jubileuszo-
wym. Podczas Zjazdu poswiecono sztandar Stowarzyszenia
ufundowany przez cztonkéw i sympatykéw. Zjazd roz-
poczat sie uroczysta Msza Swieta, podczas ktérej ksigdz
putkownik Sinkowski wygtosit podnioste kazanie. Po
skoriczonem nabozenistwie udano si¢ ze sztandarem do
pamigtkowej plyty powstanca, gdzie ztozono wieniec.
Poczem odbyto sie uroczyste posiedzenie w auli $l. Za-
ktadéw Techn. Posiedzenie zagait prezes kolega Mycinski,
witajac obecnych i dziekujac Panu Wojewodzie za objecie
protektoratu nad Zjazdem, oraz wznoszac okrzyk na cze$¢
Najjasniejszej Rzeczypospolitej, Prezydenta MosScickiego, —
Marszatka Pitsudskiego i Wojewody Grazynskiego.

Rozpoczety sie przemoéwienia, z ktérych pierwsze,
Pana Wojewody, podajemy in extenso. Nastepnie sktadali
zyczenia Stowarzyszeniu: Prezes Sadu apelacyjnego dr.
Frendl imieniem Sadownictwa Slaskiego, kolega Rodowicz,
prezes Zwigzku Zrzeszen Technicznych, kolega Goérkiewicz,
byty prezes, cztonek honorowy Stowarzyszenia w imieniu
Zrzeszen Inzynieréw Gérniczych i Hutniczych, senatorka
Bramowska w imieniu Tow. Polek, kolega Gadomski,
prezes Stow. Technikéw w Sosnowcu, oraz kolega
Kamienski — byty minister, byty prezes, cztonek honorowy
Stowarzyszenia.

Wystano telegramy hotdownicze do Pana Prezydenta
Moscickiego, Pana Marszatka Pitsudskiego, oraz Pana
Premjera Jedrzejewicza i Ministra Przem. i Handlu Pana
Zarzyckiego. Po skonfczeniu uroczystego wbijania gwozdzi
w drzewce sztandaru wygtosit kolega Drozdowski referat
pod tytutem: ,O pracy twoérczej technika polskiego na
Slasku", ktéory w catosci drukujemy.

Zebranie zakonczono jednogtosnem uchwaleniem

nastepujacej rezolucji:

,Zebrani na uroczystoSci dziesieciolecia istnienia
Stowarzyszenia Polskich Inzynieréw i Technikéw Waoj.
Slaskiego inzynierowie i technicy polscy, oceniajac wyniki
swej pracy w minionem dziesiecioleciu, $lubujg w mysl
szczytnych haset przewodnikéw Narodu, we wspoélnej
ofiarnej pracy, znojnym trudzie i twoérczym wysitku, wy-
kuwaé lepszg przysztosé dla dobra Slaska, Rzeczypospolitej
i Narodu polskiego.

Dziedziczni spadkobiercy nieprzedawnionych od-
wiecznych praw do ziem zamieszkatych przez lud polski,
dazy¢ bedziemy do zlgczenia z Macierza wszystkich ziem
tej prastarej Piastowskiej Dzielnicy, a Rodakom znajdujgcym
sie jeszcze pod obcg przemocag zasytamy stowa otuchy
i gorgcych braterskich uczué.

Czujac sie gospodarzami na tej ofiarg zycia i mienia,
w szczytnym porywie polskiego ludu z pod obcej prze-
mocy — zdobytej ziernicy, dazy¢ bedziemy do rozwoju
i utrwalenia twérczej mysli i czynu polskiego na Slasku,
zgdajac zapewnienia inzynierowi i technikowi polskiemu
naleznego mu wptywu na rozwdj i kierownictwo przemystu
$laskiego, prawa do pracy tworczej, oraz usuniecia destruk-
cyjnych elementéw niepolskich, w interesie Narodu pol-
skiego i bezpieczenstwa kraju.

Potepiamy jaknajostrzej i zwalcza¢ bedziemy bez-
wzglednie podziemng i zdradzieckg dziatalno$¢ wrazych

sit przeciwko polskosci Slaska. Wszelkie zakusy z czyjej-
kolwiek strony na nienaruszalno$¢ granic Rz. P. odpierac,
a catosci granic broni¢ bedziemy do ostatniej kropli krwi.

Tak nam dopomo6z B6g“.

Po wsp6lnem $niadaniu odbyt sie dalszy ciag
zebrania, podczas ktérego wygtoszono nastepujgce referaty:
kolega Machalski — ,Sprawozdanie z dziatalnosci Stowa-
rzyszenia”, major Hablinski — ,Rola technika S$lgskiego
w obronie panstwa", kolega Mycinski — ,plan dziatania
Stowarzyszenia i wskazania na przyszto$¢". Referaty te
podajemy w niniejszym zeszycie. Po wygtoszeniu referatéw
odbyta sie dyskusja. Zjazd zakonczono Rautem w sali
Syndykatu Hut Zelaznych.

Korespondencyjne kursy budownictwa.

W ostatnich latach dato sie bardzo czesto zauwazy¢
nabywanie wiadomosci zapomocg kurséw koresponden-
cyjnych. W dziedzinie budownictwa nie mieliSmy jednak
wiasnych kurséw i musieliSmy korzystac¢ z ofert towarzystw
zagranicznych, ktére ta droga wywozity z naszego kraju
corocznie kilka miljonéw ztotych. Dlatego nalezy powita¢
z zadowoleniem powstanie instytucji krajowej, ktéra na
podstawie koncesji Min. W. R. i O. P. utworzyta takie kursy
w Warszawie. Narazie rozpoczeto kurs budownictwa
ogblnego i zelbetnictwa. Adres: Technikum Korespon-
dencyjne, Warszawa, Krzyckiego 8 ktére zainteresowanym
wysyta bezptatnie prospekty kursow.

WOLNE POSADY;

Poszukiwany mtody inzynier-mechanik

na stanowisko technika do biura technicznego

przy warsztacie mechanicznym duzej fabryki

chemicznej Pozadana praktyka w dziale na-

rzedziowym

Oferty pismienne wraz 2z podaniem praktyki

i referencyj kierowac¢ do Redakcji i Administracji

LTECHNIKA" pod Nr. 15.

Miody energiczny inzynier - lub technik-

mechanik, ove:nany 2 ruchem maseynowym
i elektrycznym na kopalni wegla, poszukiwany
Zgtoszenia kierowaé¢ do Redakcji i Admini-

stracji ,TECHNIKA" pod Nr. 16.

Poszukiwany jest od 1. . 1934 r. inzynier
gorniczy, .

g6rnicza, do

przynajmniej 3-letnia praktyka

prowadzenia samodzielnych prac na

powstajacej kopalni wegla brunatnego na Pomorzu.

Blizszych informacyj wudziela Redakcja i Ad-

ministracja .TECHNIKA",

Od Redakcji. zeszyt niniejszy jest ostatnim z czte-
rech, redagowanych przez kolege inz. Witolda Hennela
w zastepstwie kolegi inz. Elandta. Kolega Hennel przestat
pracowa¢ w Redakcji Technika, poniewaz oprzeniost sie

z Chorzowa do Mosécic. Do chwili zaangazowania statego

redaktora podjeli sie wspoétpracy w Redakcji koledzy:

inz Stefan Bartolewski i inz W tadystaw Olczakowski-
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WIADOMOSCI ZWIAZKU WYNALAZCOW RZ. P. W KATOWICACH.

Dysza — wir. Jednym z ciekawszych wynalazkéw
jest ostatnio pomyst Stefanskiego z Chorzowa p. t .dysza
— wir".

W przemys$le chemicznym a takze w gospodarstwie
rolniczem uzywane sg t zw. dysze do rozpryskiwania
ptynéw. Obecnie stosowane dysze majg te wade, ze
przy zastosowaniu cieczy zawiesistych otwoér tatwo zatyka
sie, gdyz przy dawnym sposobie doprowadzenia cieczy
do szczeliny wylotowej, szczelina ta musiata by¢ b. mata,
aby uzyska¢ mozliwie duze predkosci wyptywu, a przez
to dobre rozpylanie cieczy.

Pozatem dotychczasowe dysze wymagaja dosy¢
Najnowszy wynalazek w tej dzie-
dzinie daje w poréwnaniu z uzywanemi

naprawde duze korzys$ci, gdyz:

wysokiego ci$nienia.
dotad dyszami

1) dysza nie jest zakoriczona matg szczeling, tylko
duzg stosunkowo komora, przez co unika sie zatkania
sie wylotu, nawet przy gestych stosunkowo ptynach.
Pozatem jest mozliwo$¢ regulowania strumienia wyptywu.

2) Przez wirowe (styczne) doprowadzenie ptynu
otrzymuje sie juz przy matych cisnieniach nietylko roz-
pryskiwanie, ale wprost rozpylanie danej cieczy, zwtaszcza
gdy réwnoczes$nie z ciecza wprowadzimy do dyszy jaki$
gaz, wzglednie powietrze.

3) Konstrukcja jest znacznie prostsza od obecnie

uzywanych, a wiec i znacznie nizszym jest koszt wyko-
nania. Wykonanie np. dyszy metalowej do celéw prze-
mystowych moze kosztowaé kilkanascie ztotych, gdy
dawne dysze (sprowadzane z zagranicy) kosztuja ponad
50 zt. Koszt takiej dyszy ze szkia (do celéw ogrodni-
czych) wyniesie zaledwie Kkilkadziesigt groszy.

Mozliwo$¢ zastosowania ogromna, a wiec w prze-
mys$le chemicznym, fabryki kwasu siarkowego, azotowego,
sody, salmiaku, cukrownie, fabryki wiékiennicze, piece
przemystowe i tp. Dalej, w przemysle rolniczym wzglednie
ogrodniczym, do dezynfekcji drzew, warzyw i budynkoéw
gospodarskich; ta sama dysza moze nawet za Kkilkadzie-
sigt groszy stuzyé do pobielania czy pomalowania $cian
przez natryskiwanie.

Nie moéwiac juz o tak waznej mozliwosci zastoso-
wania do obrony przeciwgazowej, gdyz obecnie dezyn-

fekuje sie pole zakazone

zapomocg zwyktego wozu
skraplajgcego, ktéry moze obstuzy¢ tylko minimalng
przestrzeh, — dajac natomiast wéz motorowy z odpo-

wiednio umocowanymi dyszami, odkazi sie z tym samym
kilkanascie razy wieksza przestrzen, gdyz jak wyzej
wspomniano, dysza ta wprost rozpyla a nie tylko
pryskuje ptyny zaréwno metne jak i zawiesiste.

roz-

Wiadomosci

Ligi

Obrony Powietrznej

I Przeciwgazowej.

TECHNIKA OBRONY PRZECIW-LOTNICZ0-GAZOWEJ.

Schrony przeciwgazowe.
Der Bautenschutz Nr. 7, 1933 r.

W wypadku alarmu gazowego ludno$¢ zagrozonej
okolicy powinna znalezé bezpieczne schronienie w t zw.
schronach przeciwgazowych. Schrony w miastach najlepiej
jest instalowa¢ w podziemiach budynkéw mieszkalnych
lub przemystowych, gdzie nalezy na ten cel przystosowac
pomieszczenia o odpowiedniej szczelnosci i wytrzymatosci
konstrukcji.

Zwykte $ciany, murowane na zaprawie wapiennej,
nie sa dostatecznie szczelne ze wzgledu na przenikanie
gazow; nalezy je uszczelni¢ przez wyprawienie nieprze-
puszczalng powtoke z bituméw, szkia wodnego itp.

Stropy powinny byé réwniez w podobny sposéb
uszczelnione oraz przystosowane do obcigzen, jakim moga
ulega¢ w wypadku zawalenia sie wyzej potozonych kon-
dygnacyj. Pod istniejacemi stropami nalezy wykona¢
odpowiednio mocne podciagi i dodatkowe podpory, a z géry
nalezy strop pokry¢ workami z piasku dla ztagodzenia
dynamicznych uderzen walgcych sie ciezarow.

W nowo wybudowanych budynkach mozna te
wymagania uwzgledni¢ zawczasu przez wykonanie odpo-

wiedniej konstrukcji.

Okien i jakichkolwiek otworéw, poza drzwiami
wejsciowemi, nalezy o ile moznosci unika¢. Nie powinno
by¢ takze w schronie przeciwgazowym przewodéw wodo-
ciaggowych, kanalizacyjnych i elektrycznych, ktére, obnizajgc
szczelno$¢ pomieszczenia, mogg ulatwi¢ dostep gazéw.

Oswietlenie z sieci miejskiej nie powinno byé wogéle
brane w rachube, tembardziej, ze w wypadku ataku gazo-
wego elektrownia moze przerwa¢ dostarczanie pradu.
Swiatto $wiec i lamp naftowych tez nie jest pozadane,
poniewaz pochtania tlen powietrza. Najwitasciwsze jest
oSwietlenie z miejscowych akumulatoréw, Ilub
z elektrycznych latarek kieszonkowych.

nawet

Na szczeg6lng uwage zastuguje wykonanie otworéw
wejsciowych. Drzwi podwo6jne, wykonane w sposéb naj-
bardziej zabezpieczajacy od przenikania gazéw, z mocnego
drzewa lub blachy stalowej, winny by¢ osadzone na ramie
z podwéjnym wpustem, ktéry nalezy uszczelni¢ przez

zatozenie wojtoku, nasyconego olejem Inianym, pasem
z miekkiej Scisliwej gumy itp.
Drzwi nalezy pokry¢ powtoka pokostowa lub tez

bitumiczng. Wyjscie ze schronu nie pominno prowadzi¢
bezposrednio nazewnatrz budynku, lecz do innego zam-
knietego pomieszczenia. Nalezy przewidzie¢ tacznosé
schronu ze $wiatem zewnetrznym (telefon itp.). Schron
powinien by¢ zawczasu zaopatrzony w $rodki zywnosci,
wode do picia oraz naczynie z wapnem chlorowanem dla
odkazania o0s6b, ktére moga wejs¢ do schronu w czasie
ataku i dla dezynfekcji miejsca ustepowego.

Objeto$¢ schronu mozna wyliczy¢, przyjmujac, ze
cztowiek dla podtrzymania swej egzystencji potrzebuje
1 m3 powietrza na godzine (wedt. in. danych literatury
— 3 m3. Przyp. Red.).

Jezeli wigc po dokonanym alarmie zuzyte zostanag
3 godziny na przeczekanie czasu do rozpoczecia ataku,
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czasu trwania samego ataku i czasu odgazowania ulic,
to na kazdg osobe potrzeba mie¢ 3 m3 pomieszczenia.
Na 10 os6b potrzebny wiec jest schron o powierzchni
podtogi 3x4 m i wysokosci 2,5 m.

Przystosowane na schron gazowy pomieszczenie
moze by¢é oczywiscie uzywane w czasie pokoju na inne
cele, powinno jednak by¢ catkowicie wykonczone i zu-
petnie przygotowane do spetnienia swej gtéwnej roli.
Nie nalezy odracza¢ wykonczenia schronu gazowego az do
chwili bezposSredniego niebezpieczeristwa, gdyz wtedy
mozemy wiele przeoczy¢, lub nie byé w stanie wykonac
niezbednych zabezpieczen.

Przebijacze masek. Dr. Albert Hlochy.
Gasschutz und Luftschutz Nr. 7, lipiec 1933 r.

Autor omawia mozliwo$¢ zastosowania
chemicznych $rodkéw bojowych, przed ktéremi obecnie
uzywane maski przeciwgazowe nie dawatly skutecznej
ochrony. Wychodzac z zalozenia, ze pochtaniacz Nr. 89
wyrobu Degea przedstawia uniwersalny typ sprzetu prze-
ciwgazowego, autor artykutlu omawia warunki i granice
jego skutecznosci. Chionie on wszystkie znane gazy
i dymy bojowe dzigki zastosowaniu warstw wegla aktyw-
nego, weglanu potasu,-soli cynkowych, urotropiny oraz
warstwy celulozy (bibuty). Chionno$¢ wegla aktywnego
zalezna jest od preznosSci pary pochtanianego gazu, przy-
czem ciata o bardzo wysokiej preznosci pary podlegaja
absorbcji tylko w bardzo nieznacznym stopniu. Wegiel
aktywny chionie potaczenia niejonizowane daleko mocniej
niz jonizowane, jak np. HCI, Hn03, HCN, NHS lub wode.
Z tych tez wzgledéw stosuje sie powszechnie do tych

nowych

Do SP.SP.

T ECHN I K Nr. 12,

gazoéw inne $rodki chtonne. A zatem nalezy szuka¢ nowych
gazéw bojowych pomiedzy temi potgczeniami, ktére
posiadaja wysoka preznos$¢ pary i sg jednoczesSnie dobremi
elektrolitami. Oprécz tego nalezy zwréci¢ uwage na
wielko$¢ czasteczek gazu. Poniewaz wyzej wymieniony
pochtaniacz absorbuje (filtr koloidalny) czasteczki powyzej
50 ][> wobec tego gazy majgce posiada¢ zdolno$¢ prze-
nikania powinny, obok wyzej opisanych wtasnosci, posiadac
czasteczki o przekroju mniejszym niz 50

Jednym z najskuteczniejszych przebijaczy tego ro-
dzaju jest tlenek wegla (CO). Niski ciezar gatunkowy nie
pozwala na jego zastosowanie w walce gazowej. Natomiast
potaczenia tlenku wegla z innemi ciatami sg cigezsze od
powietrza a jednocze$nie zostajg pod katalitycznym wpty-
wem wegla aktywnego. W ten spos6b substancja wchto-
nieta przez pochtaniacz wydziela CO i przebija zaréwno
warstwe wegla aktywnego jak i celulozy.

Przyktadem substancji tego rodzaju jest karbonylek
wegla Fe(CO)5, ktory pod wptywem Kkatalicznego dziatania
wegla aktywnego rozpada sie podtug reakcji:

Fe(CO)5 — Fe + 5 CO f

Karbonylek wegla wrze przy 102,8° C, jego punkt
topliwosci jest — 210° C, t. zn. przy normalnej temperaturze
jest on ciecza.

Wprawdzie zastosowanie tego potgczenia w wa-
runkach polowych napotyka obecnie na wielkie trudnosci,
ktére jednak z czasem moga zosta¢ pokonane. Zreszta
nie jest wykluczone utworzenie potgczen analogicznych
pod wzgledem witasnosci fizycznych i chemicznych, ajedno-

cze$nie nadajacych sie do uzytku wojennego.

"Prenumeratorow!

Zwracamy sie z apelem o szybkie uregulowanie zalegto$ci oraz o regularne

wptacanie dalszej prenumeraty.

Pomimo niskiej ceny naszego wydawnictwa cze$¢ P. P. Prenumeratorow nie

dotrzymuje termindéw opiat.
dnieniem.
dawnictwa.

Jednocze$nie pozwalamy sobie zwrocic

Powstate zalegtosci kasowe sa dla nas powaznem utru-
Zmuszajg one do wysylania upomnien i

hamujg rozw06j naszego wy-

uwage P. P. Prenumeratoréow, ze

nieodnowienie wptaty na nastepny okres nie jest rdwnoznaczne z odwotaniem prenu-

meraty.

Liczac sie z mozliwoscig przeoczenia przez P. P. Prenumeratoréw terminu

wplaty,

WYDAWCA;
Redakcja i Administracja:
W arun ki prenumerat.y dla cztonkow Stow Inz
ptatnych w ratach kwartalnych. C e n a pojedynczego
Druk:

nie przerywamy dalszej wysyikki
okres do dnia 31. grudnia biezgcego roku.

i Techn. —

i prosimy o uregulowanie naleznosci za

POLSKIE STOWARZYSZENIE INZYNIEROW i TECHNIKOW WOJ. SLASKIEGO.

Inz. ALFRED ELANDT

12 zt.
2 zt. -

20 zt.

biez w P. K O. Nr.

rocznie, dla niecztonkow — rocznie,

numeru — Rach 300.742

Zaktady Graficzne ,MERCURIA* Siemianowice Sl



GORNOSLASKIE ZJEDNOCZONE

HUTY KROLEWSKA |

LAURA

SP. AKC. GORNICZO-HUTNICZA

KATOWICE, UL.

Numery telefonéw: Katowice 600, 899, 2262, 2263

KOSCIUSZKI 30

Adres telegraficzny: Laurasprzedaz, Katowice

DOSTARCZAMY

Z HUTY

Odlewy maszynowe, zeliwne i stalowe.

Odlewy zeliwne specjalne dla przemystu
chemicznego.

Walce hutnicze utwardzane i nieutwardzane.

Motorowe walce drogowe syst. ,Zgoda-
Kemna", tandem i trzykotowe.

Urzadzenia chtodnicze syst. ,Quiri-Rau*.

Kompresory, dmuchawy, maszyny parowe,
pompy tiokowe.

Z6rawie, suwnice, dzwigi,
kabestany i t p. urzadzenia.

przesuwnice,

Elewatory, taSmy i inne urzadzenia trans-
portowe.

ZGODA

Urzadzenia do kruszenia i sortowania ma-
terjatéw, sortownie wegla.

Wentylatory, ekshaustory, transporty pneu-
matyczne.

Urzadzenia suszarniane i grzejnicze.
Urzadzenia dla wyrobu cegiet i klinkru.

Kota zebate zeliwne i stalowe, precyzyjnie
obrobione.

Nowoczesne maszyny wyciggowe.
Ruszty mechaniczne.
Kotty, zbiorniki, bunkry, aparaty.

Konstrukcje zelazne, nitowane i spawane.

Przeprowadzamy przy pomocy specjalnego urzadzenia prébowanie zawiesi klatek i zamkoéw linowych.

Z WARSZTATOW W KROLEWSKIEJ HUCIE

Mosty zelazne kolejowe i wojskowe.
Konstrukcje zelazne budowlane i lotnicze.
Maszty radjowe.

Wszelkie wagony towarowe wasko i normal-
notorowe.

Wagony dla przewozu piwa, ryb, wagony
chtodnicze.

Wagony-cysterny.

Wagony tramwajowe — motorowe i przy-
czepne.

Narzedzia.

Z HUTY

Odlewy stalowe maszynowe.
Odlewy stalowe dla koleji zelaznych.

Mostowe tozyska oporowe z odlewu sta-
lowego.

Koétka z odlewu stalowego dla wszelkich
wagonetek.

Wagoniki osobowe podziemne dla kopaln.
Zestawy kotowe i czesSci wagonowe Kkute
i ttoczone.

Rozjazdy kolejowe, wasko i normalnotorowe.
Czesci dla rozjazdéw kolejowych.

Sprezyny ptaskie i spiralne dla wszelkich
celéw.

Resory.

Czesci ttoczone wszelkiego rodzaju.
Czesci ttoczone dla podwozi samochodéw.
Osie wozowe.

HUBERTUS

Zestawy kotowe dla woézkéw wywrotowych,
kopalnianych i polowych.

Wytaczne specjalnosci: Maznicze zestawy
kotowe ,HUBERTUS".

Patentowane +tozyska: kulkowe, stopowe
i rolkowe szyjowe ,HUBERTUS" do
powyzszych zestawo6w mazniczych.



HOJ*“

Wiertarki pneumat.,

elektr. wrebowki $w.

Fab ryka elektr.i pneumatyczne
wentylatory lutniowe,

M a s z y n wentylatory odsrodk.,
A 1 pompy ods$rodkowe,
GO pn I C Zy C h napedydoztobow, ma-
. . szyny linowe, silniki
Katowice — Za}QZ e i aparaty elektryczne,

wszelkiego rodzaju
Wyrabia: ko’row!roty i hamulce
gornicze itp.

Wiertarki

elektryczne

ASA9<SAS)(SAQid 9 (SA3(SAQ <S*Q QS )(S”Q (SAQ (S*3<S"9(SA9<SA9(SASKkKSAQ <SIQ(S*QQ.

W. FITZNER, Sp. z. ogr. odp.

SIMIANOWICE SL.

TELEFON 24 i 25. TELEFON 24 i 25.

WYRABIA JAKO JEDYNA W POLSCE WYTWORNIA

RURY PLOMIENICOWE
SYSTEMU ,FOX"

Pozatem dostarcza kotty parowe i ich czesci
oraz rury iinne wyroby spawane gazem wodnym

OFERTY NA ZADANIE

Adres telegraficzny: KOTLARNIA SIEMIANOWICE

K U P | E

Uzywane cze$ci urzgdzenia do
nasycania drzewa kopalnianego

Oferty do Administraciji
-lrechnika" pod A. A.



Inz. ROBERT KOEHLER

PRZEDSIEBIORSTWO ROBOT
INZYNIERYJNO-BUDOWLANYCH

MYSLEOWICE G.-SL., ul. Zachety 13

Telefon Nr.

Wykonuje wszelkiego rodza-
ju budowle w dziatach: ar-
chitektonicznym, zelbetono-
wym, miejskim, kolejowym,
drogowym i kopalnianym.

Projektuje i wykonywa ma-
sowe budowle dla przed-
siebiorstw kolonizacyjnych
iparcelacyjnych, budowado-
moéw, kolonij robotniczych,
gmachéw publicznych. Prze-
budowa, nadbudowa i t. d.
Projektuje i wykonywa
wszelkiego rodzaju budowle m
inzynierskie, zaktady fa-
bryczne i przemystowe, mo-
sty i wiadukty, kanaty, ka-
nalizacje, regulacje rzek,
wieze ciSnien, zelbetowe
wieze wyciggowe, chtodnie,
fundamenty turbinowe, rzez-

nie, kottownie i t. d., kopa-
nie szybéw, przekopow,
przecznic.

10-37.

Adres telegr.: inz. Koehler, Mystowice

Kompletne wykonanie fundamentéw oraz

wanie 2-ch kottéw wodnorurkowych, ustawionych

przez Hute Zgoda na kopalni Waleska w taziskach

Srednich

Telefon Nr.

obmuro-

10-37.

Kominy murowane i zela-
zobetonowe az do najwigk-
szych rozmiaréw, opasanie
i prostowanie, naprawa,
nadbudowa, zabezpieczenie
W razie unieruchomienia
i zniesienia kominéw, oraz
badanie i zatlozenie pio-
runochronéw. (Fundamenty
kottlowe i maszynowe). —
Odpopielania.

Obmurowania kottéw paro-
wych wszelkich systemoéw,
zwtaszcza kottéw wodnoru-
rowych o rurach stromych
oraz komorowych i sekcyj-
nych, jak réwniez palenisk
na pyt weglowy, gaz ziemny
lub rope. — Piece cera-
miczne, piece do wypalania
wapna, piece gazowe.

Urzadzenia do chwytania lot-
nego popiotu, koksiku itp.

WYKONANIE ROBOT Z MATERJALOW

KWASOODPORNYCH |

OGNIOTRWALYCH

Amerykanskie podwieszone stropy

ptaskie

Plany - kosztorysy - obliczenia

do palenisk

ruchomych.

- porady techniczne

ekspertyzy - oceny - dozdér techniczny i t. p.



PIOTROWI CKA FABRYKA MASZYN

SPOLKA AKCYJNA
(dawniej Stephan, Frohlich i Kliipfel)

Piotrowice $lagskie ««

Urzgdzenia dla kottowni

Naweglanie kottow wraz z wszelkiemi transporterami
Odpopielanie kottow wg systemu Schwabach’a
Sztuczny cigg w/g systemu Schwabach’a

Urzgdzenia dla sortowni

Transportery — Elewatory — Rzeszota
Odsiewacze mialu — Wywroty — Obiegi wozkow
Zwrotnice wszelkiego rodzaju

Czes$ci zapasowe dla powyzszych wurzadzen.

FABRYKA L || 1 DRUTWU

dawniej A. DeichseS, Sp. Akc., Sosnowiec

Druty stalowe i zelazne wszelkich wymiardw i wytrzymatosci

Liny pochylniane i wydobywalne — okragte
ji i 0 splotach tréjkgtnych systemu Deichsla :: Liny
kranowe, ptugowe i lotnicze : Liny okretowe.

1Liny zamkniete z drutow fasonowych dla kolejek powietrznych.
Siatki i drut kolczasty.
iji Adres telegraficzny: DEICHSEL, SOSNOWIEC. - TELEFON: 77 i 477.

Zaktady Przemystu Stalowego

Meyerhold, Sp. Akc., Sosnowiec

WYRABIA:
liny druciane wszelkiego rodzaju i do wszystkich celow; pil-
niki z najlepszej stali i przyjmuje nacinanie pilnikéw zuzytych.

ii" Adres telegr.. MEYERHOLD, Sosnowiec.



*.

LOAIKI™ SP. AKC.

Miinstermann
KATOWICE

ODLEWNIA ZELAZA i METALI,

FABRYKA ARMATUR i

MASZYN.
SPECJALNOSC:

Zasuwy z patento-
wanem tozyskiem
kulkowem, na nor-
malne i wysokie
ci$nienie.
Zasuwy do gazu
iwody ze spec. dwu-
dzielnym klinem, na
ci$nienie az do 100
e - atm.

Zasuwy z hydrau-
liczriem uruchomie-
niem.

Zawory ze skoSnem
wrzecionem, dwu-
dzielnym korpusem,
do uzycia w formie
katowej i przeloto-
wej z lekko wymien-
nem siodetkiem.

MIKOtLAJ DZIUK

K ATOWI

Telefon 24-45

Spa* 0. 0.

C E

ul. Zabrska7i9 Rok zat. 1903

WYKONUJE:

Urzadzenia ogrzewan cen-

tralnych wszelkich system.

\ 4

Kuto zelazne szafy
dla ubran robotn.

# 7

Urzgdzenia infekcyjne,
prali i kuce parowych

Zaktady kapielowe dla kopalh i hut

Instalacje wodociggowe

Suszarnie dla cegieln

- P. Manjura --—-----
Fabryka Maszyn i Aparatow Elektrycznych

Tel, 404,

., U N

O N n

KATOWICE, ul. Sokolska 4.

res fatarykac

Silniki elektryczne na prad tréjfazowy
i staty, silniki dla celéw specjalnych,

przetwornice

niskonapieciowe,
tropompy samossace,

elek-
szlifierki, elek-

Tel.

404,

tryczne wiertarki stotowe do 26 mm O,
wentylatory, dmuchawki, rozruszniki,
przetaczniki gwiazda - trdjkat, nasta-

wniki

(kontrolery).

Przewijanie, naprawa oraz przebudowa wszelkich maszyn elektr.

Szlifowanie
cylindrow samochodowych na specjalnej maszynie amerykanskiej.

CENNIK OGLOSZEN.

240 zt.

150

ogtoszenia na oktadce:

«tr. druga itr. ciwarta

270 st 300 >1
. 170 .
50i t 100 R

CENNIK WKEADEK OGLOSZENIOWYCH.

Wktadki 1ntne:

Wktadka dwustro
drukowana

nicowa jedna

lub dwuttronnie

60 *L

Za kazde nastepne dwie stronie* < 10 sL drozej.

Wkiadki ikmnrwaai s waiopl— «m »

Za brosiurowanie dolicza sig¢ 15 sL do ¢m wkiadek.



POLSK-UE -
KOPALNIE SKARBOWE

NA GORNYM SLASKU
SPOLKA DZIERZAWNA — SPOLKA AKCYJINA

\ 4

WEGIEL
KOKS
BRYKIETY
SIARCZAN ANIONU

Z KOPALN.
KROL, KNUROW, BIELSZOWICE

\ 4

KROLEWSKA HUTA, G. SL.

RYNEK 9-16. ADR. TEL.. -SKARBOFERME" TELEFON 636, 640

REDAKCJA i ADMINISTRACJA: KATOWICE, UL. OPOLSKA 11, TELEFON 132 1 220.

Drak zaktady Graficzne .MERCURIA*, Siemianowice SL



