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ZJEDNOCZONE FABRYKI ZWIAZKOW AZOTOWYCH

w MOSCICACH i w CHORZOWIE

dostarczajg:
CHLOR CIEKLY - MONOCHLORBENZOL - PARADWUCHLOROBENZOL - SALETRE
AMONOWA - SALETRE SODOWA przemystowg - SALETRE SODOWA rafinowang
SALETRE POTASOWA rafinowang - SALMIAK KRYSTALICZNY - SALMIAK SUBLIMO-
WANY - WEGLAN AMONU - KWASNY WEGLAN AMONU - AZOTYN SODOWY
WEGLAN WAPNIA strgcony - SOL GORZKA techniczng - SOL GORZKA 99,8 % farma-
ceutyczna - KWAS AZOTOWY techniczny i chemicznie czysty - WODE AMONIAKALNA
chemicznie czysta - AMONIAK SKROPLONY - TLEN - AZOT
oraz nawozy: SALETRE WAPNIOWA - AZOTNIAK - SALETRZAK - SIARCZAN AMO-
NOWY (krystaliczny i normalny) - NITROFOS - WAPNAMON - SALETRE SODOWA
i SUPERTOMASYNE za posrednictwem wszystkich organizacyj rolniczo-handlowych w kraju.

Spotka Akc. ,AZOT” w Jaworznie

dostarcza:
ZELAZOCJANKI sodowy, potasowy i wapniowy - CJANKI sodu i potasu - BLEKIT PA-
RYSKI i ,MILORF - CHLOREK POTASU 99— 100% - WAPNO CHLOROWANE - POTAZ
ZRACY - POTAZ KALCYNOWANY (weglan potasu) - SIARCZAN MIEDZI - ,SOLNIT"

dla konserwacji miesa oraz SRODKI OWADO- i GRZYBOBOJCZE.
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Przedstawiciel na Gérny Slask:
Telefon 9-94. W inZ. Konstanty Bogucki, Katowice, ul. Zamkowa Nr. 3. Telefon 9-94.
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Na otwarcie Zjazdu Jubileuszowego

Z RACJI

Koledzy!

IV dniu 12. listopada br. Swiecimy 10-cio
lecie istnienia naszego Stowarzyszenia. Ogoélny
zjazd wszystkich naszych cztonkéw, ktéry w tym
dniu urzgdzamy, ma by¢ przegladem naszych
sit, ma przedstawi¢ rezultaty naszej dotych-
czasowej pracy i wytyczy¢ program naszej dal-

szej dziatalnosci.

Zadania natury fachowej, zawodowej, na-
rodowej i spotecznej, ktére nas czekajag i ktore
musimy spetni¢ w jak najkrotszym czasie, sa
wielkie i trudne. Tylko przy ogromnym wysitku
i poswieceniu wszystkich kolegéw bez wyjatku
potrafimy program, jaki sobie wytyczyliSmy,
spetni¢ ku zadowoleniu naszych whadz i spo-

teczenstwa.

W dniu tym poswiecimy sztandar Stowa-

rzyszenia, majacy by¢ widomym symbolem,

Program zjazdu, majacego sie odby¢ w Katowicach dnia 12.

sir. 433.

ze zjazdu.

DZIESIECIOLECIA POLSKIEGO STOW.

INZYNIEROW i TECHNIKOW WOJ. SL.

ktory skupi wszystkich inzynieréw i technikéw
pracujacych na Slasku, we wspélnej zorgani-
zowanej i harmonijnej pracy pod hastem dal-
szego spolonizowania Slgska, zorganizowania
naszych warsztatéw pracy wedtug obecnych
wymogow techniki, dla dobra Panstwa i spo-

teczenstwa.

Niechaj nie braknie nikogo z Kolegéw
na zjezdzie naszym, ktéry na zewnatrz ma
by¢ zamanifestowaniem sily, jaka dzi$ inzy-
nier i technik-Polak na Slgsku przedstawia.
Niechaj owocne rezultaty naszego zjazdu beda
jak najsilniejszym bodzcem dla Rady Stowa-
rzyszenia i Zarzadow Kot przy ciezkiej pracy,

jaka nas wszystkich czeka w przysztosci.

MYCINSKI

Prezes Stowarzyszenia.

listopada br. podaliSmy w poprzednim zeszycie na

Nastepny (grudniowy) zeszyt TECHNIKA poswiecony jubileuszowi Stowarzyszenia obejmie sprawozdanie

REDAKCJA.
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Urzadzenia chtodnicze amonjakalne.
Inz. Adam Kowalski— Chorzow.
rzadzenia chtod- Urzadzenia chtodnicze, jako instalacje po- nia. Np. jesli mozemy
l | nicze amoniakal- mocnicze, przewaznie podlegajg niespe- schtadza¢ kondensator
ne, pracujgce sy- cjalistom. Dla tych witasnie niefachowcow do 20 °C, stosujemy

stemem kompresorowym,
sktadajg sie zasadniczo
z kompresora, odoliwia-
cza, skraplacza, czyli
kondensatora, ze stacji
regulacyjnej, wyparowy-

wym wykresem,

wacza czyli refrygerato-
ra, oddzielacza cieczy i
rurociggéw z wentylami.

Srodkiem wytwarzajacym zimno jest amo-
niak (NH3, krazacy w rurociggach. Dla zrozu-
mienia procesu wytwarzania zimna przypomnimy
zjawisko wrzenia wody w kotle, ogrzewanym
gazami spalinowemi. Woda, posiadajgca tem-
perature 100°C przy cisnieniu atmosferycznem,
wrze pobierajgc ciepto z gazéw spalinowych
poprzez $ciany naczynia, ktére to ciepto nazywamy
cieptem parowania. Gazy spalinowe, oddajac
swe ciepto, ulegaja oziebieniu. W podobny
spos6éb wrzacy amoniak ciekly pobiera ciepto
parowania poprzez $ciany naczynia od otacza-
jacego je Srodowiska. Roéznica polega jedynie
na tem, Ze wrzenie amoniaku pod cisnieniem
atmosferycznem odbywa sie przy — 38,5 °C.
Dzieki tak niskiej temperaturze wrzenia mozemy
obnizy¢ temperature Srodowiska, oddajacego
ciepto, znacznie ponizej 0°C.

Temperature wrzenia mozna rownie dobrze
nazwa¢ temperaturg skraplania, gdyz jest to
temperatura, przy ktéorej pod danem cisnieniem
ciecz i para znajdujg sie w stanie réwnowagi.
Jesli  wiec ochtodzimy pare do temperatury
skraplania, zamienia sie ona na ciecz, oddajac
ciepto parowania. Temperatura wrzenia (wzgled-
nie skraplania) wzrasta ze wzrostem cisnienia,
np. przy 7,427 at. abs. wynosi ona + 15°C. Wrzenie
amoniaku w urzadzeniu chtodniczem odbywa
sie  w aparacie zwanym wyparowywaczem.
W wyparowywaczu powinno panowaé cisnienie
niskie, aby odpowiednio niska byta temperatura
wrzenia (np. 1 at a — 38,5°C). W tym celu
musimy usuwaé¢ z odparowywacza powstajaca
w nim pare, a uzupetniaé wrzacag ciecz. Funkcje
te spetnia kompresor, ktéry ssie pare z odparowy-
wacza i wttacza jg do kondensatora czyli skrap-
lacza. W kondensatorze panuje cisnienie tak
wysokie, aby woda chtodzaca kondensator mogta
oziebi¢ amoniak do temperatury skraplania oraz
odebra¢ mu w tej temperaturze ciepto parowa-

w dziedzinie chtodnictwa, ktérzy w pracy
swej spotykajg sie z urzadzeniami
niczemi, przeznaczony jest niniejszy arty-
kut. Zapoznaje on czytelnikéw z podstawo-
ktérego
sowanie jest kluczem do rozwigzywania
wszelkich zagadnien dotyczgcych urzadzen
chtodniczych.

w nim ci$nienie 8,7 at.
abs. Ciecz z kondensa-
tora powraca do wypa-
rowywacza poprzez wen-
tyl regulacyjny.

chtod-

umiejetne sto-

Ciecz, ptynac przez
wentyl regulacyjny, traci
swe ci$nienie wskutek
ditawienia i zamienia sie
na ciecz o niskiem cisnieniu i niskiej tempera-
turze. Nastepnie w wyparowaczu ciecz wrze,
pobierajac ciepto przez sciany wezownicy z ota-
czajacej je solanki wglednie +{ugu, powietrza
etc. W ten sposo6b jest zrealizowany zamkniety
obieg amoniaku.

Aby jednak doktadniej zrozumieé istote
rzeczy oraz opanowac¢ obstuge takiego urza-
dzenia i w razie potrzeby zorjentowa¢ sie

w przyczynie ziego dziatania bez uciekania sie
do firm specjalnych, nalezy zapoznaé¢ sie z wy-
kresem par amoniakalnych (rys. 1). Oczywiscie,
Ze w razie powazniejszej usterki lepiej samemu
nie naprawia¢ urzadzenia chtodniczego.

Nie wchodzgc w teoretyczne wywody wy-
kresu par, podam sposob positkowania sie tym
wykresem w praktyce.

Wszystkie dane na tym wykresie sg wazne
dla 1 kg amoniaku.

Mamy dwie zasadnicze linje graniczne,
C — D linje pary nasyconej suchej czyli gra-
nice miedzy parag mokrag a para przegrzang oraz
A — B linje cieczy, ktora dzieli ciecz bez pary
od cieczy z parg. Wszystkie punkty, znajdujace
sie na linji C — D, okres$lajg pare nasycong
suchg, za$ punkty znajdujace sie powyzej — pare
przegrzang o réznym stopniu przegrzania. Punkty,
znajdujace sie w obrebie linij granicznych, od-
powiadajg parze mokrej.

Wezmy pod uwage punkt ,P“ (rys. 2).
Dla tego punktu stosunek odcinka ,B P“ do
odcinka ,B D“ podaje ilo$¢ pary, odpowiada-
jaca temu stanowi. Dla stanu cieklego ten
stosunek wynosi x = 0, za$ dla pary nasyconej
suchej x = 1 Jezeli do 1 kg cieczy amoniaku
(punkt ,B“) o pewnej temperaturze i ci$nieniu

bedziemy dodawac ciepto, to ciecz bedzie pa-
rowata (linja ,B P D*“ stalej temperatury) przy-
czem punkt ,P“ podaje nam ze x = 0,8 czyli



Rys. 1.
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0,8 kg cieczy zostatlo zamienione w pare,
a 0,2 kg pozostato jeszcze w stanie ciektym.
Gdy bedziemy dalej dodawac¢ ciepta, wtedy ciecz
zamienimy do reszty w pare nasycong suchg
czyli x = 1 kg pary.

Podziatl odlegtosci
granicznemi na réwne czesci
powiednich punktéw linjami

statej ilosci pary ,x“.

miedzy obiema linjami
i potaczenie od-
daje nam Kkrzywe

Obie linje graniczne ,A B“ i ,C D" prze-
dtuzone tgczg sie w punkcie, ktdry nazywamy
krytycznym (p. rys. 1). Dla punktu Kkrytycznego
amoniaku temperatura wynosi, tkh. = 133°C,
a cisnienie pk. = 116 at. W punkcie krytycz-
nym wartosci temperatury, cisnienia i objetosci
sg te same dla cieczy i pary suchej, czyli w stanie
krytycznym zanika r6znica witasnosci fizycznych
miedzy stanem ciektym a parowym.

Linje stalej temperatury sa na wykresie

linjami poziomemi (petne). Dlatego tez wy-
parowanie amoniaku przedstawiliSmy na wy-
kresie jako odcinek ,B D*. Linje statej

objetosci wtasciwej sg podane na wykresie jako
linje przerywane w (m3kg) Linje te przebie-
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gaja w polu par mokrych w przyblizeniu poziomo,
za$ w polu par przegrzanych przybierajg kierunek
pionowy. Linje statego cisnienia nakrywajg sie
z linjami statej temperatury w polu par mokrych,
za$ w polu par przegrzanych przechodza w przy-
blizeniu pionowo, lecz tagodniej, niz linje stalej
objetosci (linje peine). Linje statej ilosci ciepta,
odpowiadajgce danemu stanowi, sg zaznaczone
na wykresie linjami petnemi z odpowiednia cyfra,
oznaczajac ilos¢ w kalorjach.

Dla tatwiejszego odczytywania cisnienia,
ktére odpowiada parze nasyconej o danej tem-
peraturze, mamy na wykresie linje grubiej wycia-
gnieta, podajaca cisnienie absolutne.

Nalezy zaznaczyé, ze manometry stuzgce
do urzadzen chiodniczych posiadajg skale, po-
dajagca nadcisnienie i odpowiednig temperature
pary nasyconej. Przeto r6znig sie od wykresu
0 1 atmosfere. Przyktad: Znalez¢ cisnienie dla
pary nasyconej, posiadajgcej temperature t=25°C.
Szukamy punkt przeciecia linji poziomej, odpo-
wiadajgcej t = 25 °C, z krzywa cisnien i odczy-
tujemy p = 10,2 at. abs. Dla temperatur powyzej
t -= + 40 °C mamy krzywa cisnien powyzej
(p. rys. 3). Dla szybszego zorjentowania sie na
wykresie przytocze kilka przyktadéw.

Zbiornik z cieczg amoniakalnga o tem-
peraturze t = 25°C (punkt ,Z*
rys. 1) posiada ci$nienie p— 10,2 at. abs.
zaczniemy ten zbiornik podgrzewac (np. cieptg

woda), utrzymujacy stale ciSnienie w zbiorniku

na wykresie
Jezeli

przez odpowiednie otworzenie wentyla, przez ktory
odprowadzamy wytworzong pare, wtedy na wy-
kresie idziemy poziomo z punktu ,Z“, gdyz
temperatura jest statg, podczas parowania bowiem
doprowadzone ciepto zuzywa sie na ciepto parowa-
nia. Po drodze przecinamy krzywe wilgotnosci,
czyli ciecz przechodzi w pare. Gdy dojdziemy do
linji granicznej ,D C“, wtedy ciecz catkowicie
zamienita sie w pare nasycong, suchg. Dalsze
podgrzewanie przy niezmienionem cisnieniu
przegrzeje nam pare suchag. | tak w punkcie ,,P*
na wykresie widzimy, Zze para zostata przegrzang
do temperatury t= 110°C przy p= 10,2 at. abs.

Teraz zastanéwmy sie, co sie stanie, gdy
zamkniety zbiornik z cieczg amoniakalng zacz-

niemy podgrzewacd. Wtedy cisnienie wraz
z temperaturg bedzie rosto szybko. Na wykresie
idziemy wzdtuz linji granicznej ,A B". Z tego

tez powodu butle z cieklym amoniakiem muszg
by¢ chronione przed dziataniem silnych pro-
mieni stonecznych, gdyz nadmierne podgrzanie
moze podnies¢ cisnienie ponad ci$nienie prébne
1 moze spowodowac eksplozje. Kazda butla na
ciekty amoniak jest prébowana wedtug przepiséw
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woda pod cisnieniem p = 30 at, czyli odpo-
wiadajaca temu cisnieniu temperatura nasycenia
pary amoniaku wynosi t = 65 °C. Cisnienie
ruchowe dopuszczalne wedtug przepiséw p = 15
at czyli t = 40 °C. Opisany przyktad paro-
wania przy statem cisnieniu ma réwniez miejsce
w wyparowywaczu urzadzenia chtodniczego, tylko
w niskiej temperaturze, a zarazem przy niskiem
cisnieniu. Z wykresu odczytujemy réwniez ilos¢
ciepta, ktérg musimy doprowadzi¢ do kazdego kg

amoniaku, aby uzyska¢ zmiane stanu. W punkcie
SP“ mamy ij = 358 kcallkg, a w Z i2 = 29,5
kcal/lkg. Réznica i = ij — i2= 358 — 29,5 =

= 328,5 kcal/lkg daje nam zadana wartos¢.

Jezeli teraz przytoczony przyktad odwré-
cimy, to dostaniemy proces, zachodzacy w skra-
placzu urzadzenia chtodniczego. Para przegrzana
o wysokiej temperaturze i ci$nieniu dostaje sie
z kompresora (punkt ,P“ na wykresie) do skra-

placza. W skraplaczu krazgca woda chtodzgca
odbiera parze ciepto przegrzania oraz ciepto
skroplenia. Na wykresie dochodzimy do punk-
tu ,Z2°.

Ciepto przegrzania tatwo obliczymy, gdyz
para przegrzana w punkcie ,P*“ posiada i, = 358
kcal/kg, za$ para nasycona sucha punkt ,W*
i3 = 307 kcal/kg czyli réznica i — 358 307 =
= 51 kcal/kg daje nam zgdang wartosc¢.

Ciepto skroplenia obliczymy jako réznice
ilosci ciepta w ,W*“ i w ,Z%.

i = 307 - 29,5 = 277,5 kcal/kg.

Przebieg adjabatyczny czyli zmiana stanu,
odbywajgca sie bez doprowadzenia i odprowa-
dzenia ciepta przedstawia sie na wykresie jako
linja pionowa.

Podczas adjabatycznego sprezania rys. 4
z ,Pj* do ,P“ przecinamy linje graniczng, a para
mokra przechodzi w stan przegrzania. Podczas
rozprezania (ekspansji) mamy proces odwrotny
z ,P*“ do ,Pj", czyli pare przegrzang zamieniamy
na pare mokrg. Adjabatyczne sprezanie z ,E“
na ,D“ zmienia nam pare mokrg na pare

T ECH N I K
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nasycong suchg, zas ,F“ na ,B“ — pare mokrg
w ciecz.

W punkcie ,,P“ mamy ilo$¢ ciepta zawarta
w amoniaku ,i™, a w punkcie PN ,i2‘e P°“
niewaz podczas sprezania z ,P™ na ,P"“ nie
doprowadziliSmy zadnego ciepta, wobec tego
musieliSmy wykona¢ prace do zmiany tych
stanéw. Praca ta réwna sie réznicy tych dwu
réznych zawartosci ciepta.

AL = (ii i2),

przyczem A = — kgm

jest to mechaniczny

réwnowaznik cieplny.

Przy adjabatycznem rozprezaniu moze by¢
ta praca oddang nazewnatrz.

Do przebiegu adjabatycznego jest zblizony
proces sprezania oraz ssania w cylindrze kom-
presora.

Pozostaje jeszcze do omdwienia proces
dtawienia, zachodzacy w chtodzarkach, a polega-
jacy na przepuszczaniu amoniaku przez zdia-
wione wentyle stacji wentylowej (wentyle regula-
cyjne) czyli na zmniejszaniu cisnienia ciektego
amoniaku bez wykonania pracy.

Wiec mamy
AL=1ij —i = O lubit= i2
czyli podczas diawienia nie zmienia sie zawar-
tos¢ cieplna amoniaku.
proces ten nakrywa sie z
tosci ciepta.

Przeto na wykresie

linjami statej zawar-

Proces ten jest nieodwracalny, gdyz do
przeprowadzenia amoniaku z powrotem przez
wentyl diawigcy na wyzsze ciSnienie jest juz
potrzebna praca.

Przyktady (wartosci z rys. 1): rys. 4. Pare
przegrzang punkt ,E“ dfawimy do ,F*.

Dla punktu ,E“ mamy p, 7 at. abs.

Vj = 0,2 m3kg

ij =314 kcallkh. ty= 29 °C
Dla ,F“ p2 = 2 at. abs.

V2 = 0,7 m3kg

t2 = 15 °C

i2 = 314 kcal/kg.
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Mamy wiec krzywg diawienia ,E F“ catko-
wicie w obrebie pary przegrzanej, przyczem
précz cisnienia mamy na koricu dtawienia réwniez
temperature obnizong, a objetos¢ wiasciwag po-
wiekszonag.

Dtawienie z punktu ,D* do ,H* daje nam

przejscie pary nasyconej suchej w pare prze-
grzana.

T ECHNIIK Nr. 11

~D“ p8 = 14 at. abs. V3 = 0.095 m3kg
t3 = 35 °C i3 = 309 kcal/kg
SH* p4 = 3 at. abs. V4 = 0.45 m3kg
t4 = 10 CC i4 = 309 kcal/kg
Podczas dtawienia ,B G*“ cze$¢ cieczy
paruje, x = 0,1 czyli 0,1 kg pary.
c. d. n

Wykonanie stropow ceglano-betonowych syst. Kleina
w 14-sto pietr. gmachu w Katowicach.

Inz. H. Griffel

tropy ceglano-be-
S tonowe sg bardzo

Budowa stropow ceglano-betonowych. Wy-
trzymatos¢ tych stropéw w Swietle przepi-

Katowice.

Ustalitem nastepujgce
typy pustakéw podane

chetnie uzywane, sow i eksperymentu. Wyliczenia stropéw na rysunku 1
gdyz sa tatwe do wyko- wykonanych. Pustaki K i G zo-
nania, tanie, wytrzymate staty poddane badaniu
i przy tem lekkie. Wykonanie ich zaleca sie w laboratorjum budowlano-drogowem Politech-
zwtaszcza w budowlach szkieletowych i to prze- niki Lwowskiej, przyczem uzyskane zostaty na-
dewszystkiem o szkielecie stalowym. Stanowig stepujace wytrzymatosci na ci$nienie w kierunku
one takze bardzo ekonomiczny typ stropéw osi otwordw:
w tych okolicach, gdzie trudno o dobry 2zwir Typ K srednio 331 kg/cm2
do robo6t betonowych, natomiast, gdzie sg na G ) 263
miejscu dobrze wyposazone cegielnie, mogace
produkowaé  pustaki. Najczesciej uzywanym Rezultaty jak dla cegty bardzo dobre, Swiadcza
w takich wypadkach jest strop syst. Kleina, 0 WysokinT poziomie przemystu ceramicznego
sktadajacy sie z ptasko sklepionej piyty z pu- CGornego Slaska.

stakéw ceglanych miedzy dzwigarami zelaznemi,
przyczem fugi zalane zaprawg cementowag po-
siadajg uzbrojenie z zelaza ptaskiego.

Ten witasnie typ stropu znalazt zastosowa-
nie przy budowie 14-sto pietr. gmachu w Ka-
towicach. Nalezato zastosowaé¢ go do rozstepu
dzwigaréw od 1.0 — 2.0 m, oraz do obcigzen
uzytkowych 200 kg/m2 (mieszkania) oraz 300
kg/m2 (biura).

Przepisy Min. R. Publ. dla obliczen sta-
tycznych z r. 1928 (§ 37 ust. 13) polecaja w tym
wypadku oblicza¢ ptyte ceglano-betonowg w spo-
s6b podobny jak plyte zelbetowg z tg jednak
réznica, iz zamiast n = 15 nalezy w od-

powiednie wzory wstawi¢ n = 25; napreze-
nia dopuszczalne nalezy przyjaé jak przepi-
sano dla muru obcigzonego mimoosiowo
wzgl. zelaza.

Poniewaz naprezenie dopuszczalne dla muru
uzaleznione jest od wytrzymatosci cegty, nale-
zato zatem ustali¢ typy pustakow, ktére majg
by¢ wykonane, nastepnie za$ poddac¢ je badaniu
pod wzgledem ich wytrzymatosci.

Typ K.

25
Typ GI

25
Typ Gf.

* .25

Rys. 1. Wyobrazajacy trzy typy cegiet.

Naprezenie dopuszczalne dla stropu przy-
jeto zatem w/g § 19 przepiséw, a mianowicie:

a) dla typu K jak dla kominéw z Kklinke-
row o wytrzymatosci conajmniej 300 kg/cm2 na
zaprawie cementowej tj. 20 kg/cm2

b) dla typu G i GT jako S$rednig miedzy
naprezeniem przepisanem dla kominow j. w.
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z ceglty o wytrzymatosci 200 kg/cm2 na zapra- odleglosé osi obojetnej
wie cementowej, tj. 16 kg/cm2 i naprezeniem 100 "

pod a) tj. 20 kg/cmz2 czyli w rezultacie przyjeto
18 kg/cm2. Typ ten bowiem wykazal S$rednig
wytrzymatosé cegty 263 kg/cm2 przyjecie takie
byto zatem uzasadnione.

1+ 2+100-8

ramie dziatania sit

ciggnienie w zelazie

Jako uzbrojenie stropu przepisatem wkiadki fz z
z zel. plaskiego 30/2 mm co 30 cm, przyczem -, %0693 M
>eni i ieni i - cisnienie w cegle ¢ = -ee-
maksymalne naprezenie na ciggnienie miato wy 9 T
nosi¢ 1200 kg/cm2. 2 M
100 « 2,37 = 7,21 ~
Obliczenie stropu: = 0.00117 M
b) dla grubosci ptyty 15 cm
a) dla grubosci ptyty 10 cm g= 35 kg/m2, n = 25 d= 15 h= 13 f2 = 2 cm2
Ciezar wiasny stropu przyjeto g = 350 kg/m2 (8§ 3. p. 5 x = 3,14 cm, z = 11,95 cm
przepisow) z = - = 00419 M
wspoétczynnik = 25 112'9;
gruboséé plyty stropowej d = 10 cm 100 = 314 - 1195 - 000534 M
grubos¢ uzyteczna piyty h = 8cm Na podstawie powyzszych wzoréw utozono po-
- ,3-0,2 iz i J -
uzbrojenie B 100 = 2cm?2 nizsze tabelki dla réznych rozpietosci i obcigzen, wcho
30 dzacych tu w rachube:
Tabl. 1.
grub, pityty 10 cm, obcigzenie uzytkowe 200 kg/m2 obcigzenie catkowite
g = 350 + 200 = 550 kg/m2
Rozpietos¢ 1 w m 1,00 1,20 1,40 1,45 1,48 1,50 1,52 1,55 1,58
M = 0,125 ql2 w kgm 69 99 135 144 150 154 159 165 171
z w kg/cm2 478 685 935 1000 1040 1070 1100 1140 1190
¢ w kg/cm2 81 11,6 15,8 16,9 17,5 18,0 18,6 19,3 20,0
Typ cegty: (0] K
Tabl. 2.
grub, ptyty 10 cm, obcigzenie uzytkowe 300 kg/m2 obcigzenie catkowite
g = 350 + 300 = 650 kg/m2
Rozpietos¢ 1 w m 1,30 1,34 1,38 1,42 1,45
M = 0,125 gl3w kgm 137 146 154 164 171
z w kg/cm2 950 1010 1070 1130 1185
¢ w kg/cm2 15,9 17,0 18,0 19,2 20,0
Typ cegty: G K
Tabl. 3.
grubos¢ piyty 15 cm.
Obcigzenie q 350 + 200 = 550 kg/m2 350 -f 300 — 650 kg/m2
Rozpietos¢ 1w m 1,70 1,80 1,90 2,00 1,70 1,80 1,90 2,00
M = 0,125 gl2w kgm 199 223 248 275 235 263 293 325
z w kg/cm2 830 930 1080 1150 980 1100 1220 1360%)
¢ w kg/cm2 10,6 11,9 13,3 14,7 12,7 14,1 156 17,4
Typ cegty: GT

*) W tym wypadku dano uzbrojenie nieco silniejsze.
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W celu skontrolowania racjonalnosci po-
wyzszych obliczen polecitem wykonaé¢ 2 prébne
stropy, jeden o grubosci pityty 10 cm i rozpie-
tosci 1,50 m z pustakéw typu G, oraz jeden
0 grub, ptyty 15 cm i rozpietosci 2,0 m z pu-
stakow GT.

Stropy te poddatem prébnemu obcigzeniu
przez utozenie na nich warstw luznych cegiet,
az do 2000 kg/m2 Stropy ugiety sie widocznie,
lecz peknie¢ zadnych nie zauwazytem. Wynika
stad, ze strop w ten sposob obliczony i wykonany
posiada wystarczajgcg conajmniej 4-rokrotng
pewno$¢ przeciw ztamaniu, skoro przy przepi-
sanem obcigzeniu 550 kg/m2 obcigzone do
2000 kg/m2 nie wykazaty zadnych peknigc.
Niestety z powodu braku czasu i Srodkéw nie
mozna byto doprowadzi¢ préby, az do ztamania.

Obliczenie i wykonanie powyzszych stro-
péw opierato sie, jak juz wspomniatem na § 37
ust. 13 przepiséw M. R. P. dotyczgcych obliczen
statycznych w budownictwie lgdowem z r. 1928.
Uwazam jednak, ze przepis ten jest niewystar-
czajacy i koniecznem jest wydanie dla tego
rodzaju strop6éw norm szerzej traktujgcych to
zagadnienie na wz6r niemieckich przepiséw
.Bestimmungen fur Ausfiihrung ebener Stein-
decken (Din 1047)“. Przepisy te sa znacznie
liberalniejsze i wprowadzenie pewnych zmian
na wzor tychze mogtoby daé¢ znaczne oszcze-
dnosci przy wykonywaniu tych stropéw, co
w dzisiejszych kryzysowych czasach nie jest
wcale obojetne. Wykaze to na nastepujacem

Tabl.
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poréwnaniu, przyczem uwzglednie tylko naj-

wazniejsze momenty.

Po pierwsze niemieckie przepisy dopu-
szczajg w wiekszosci wypadkéw uwzglednienie
czesciowego utwierdzenia ptyty stropowej miedzy
zelaznymi i obliczanie momentu
zupetnie nasze przepisy
czego musi sie przyj-

dzwigarami
M-=0,Iqgl2 o czem
nie wspominajg, wobec
mowa¢ M = 0,125 gl2

Stosunek spotczynnikéw sprezystosci przyj-
muje sie w przepisach niemieckich n= 15 co
upraszcza obliczenie np. wedtug tabel utozonych
dla konstr. zelbetowych.

Natomiast zezwalajg przepisy niemieckie
przyjmowaé¢ naprezenia dopuszczalne dla cegly
w wysokosci okoto dwukrotnie wigkszej od
naszych; w budynkach zwyktych 7 wytrzyma-
tosci cegly, najwyzej za$ 36 kg/cm2

Jezeli w naszym przypadku przeliczymy
wszystko wedtug niemieckich przepiséw, otrzy-
mamy nastepujace wyniki;

Naprezenie dopuszczalne dla cegty:

331

c = — = 47 kg/cm2 36 kg/cm3

a) dla typu K;

zatem ¢ = 36 kg/m2
0(30
b) dla typu G i OT; ¢ = -~m= 375kg/cm2 36kg/cm2

zatem ¢ réwniez 36 kg/cm2
W dalszym ciggu otrzymamy dla plyty stropowej
o grub. 10 cm:

n— 15 h= 8cm, h = 2cm2 x = 192, z= 7,36

z = 0,068 M, ¢c = 0,00142 M.

Wobec tego otrzymamy Tabl. 1 zmieniong jak
nastepuje :

4.

grub, ptyty 10 cm obcigzenie uzytkowe 200 kg/m2 obcigzenie catk. q = 550 kg/cm2

Rozpietos¢ 1w m 1,00 1,20
M = 01 gl2w kgm 55 79
z w kg/cm2 374 537
¢ w kg/cm2 7,8 11,2

Typ cegly

Jak z tej tablicy wida¢, przy zastosowaniu
przepiséw niemieckich mozna byto uzyé¢ typu
G do rozpietosci 1,80 m zamiast 1,50 m, czyli

1,40 150 1,70 1,80 19 2,00
108 124 159 178 198 220
735 844 1080 1210 1345 1495
153 176 226 254 281 31.2
G G+
dod. uzbrojenie
kowo silniejszem wuzbrojeniu nawet do 2,0 m

Nie potrzebaby byto uzyé w tym
drozszych pustakéw typu

i wyzej.
przypadku znacznie

do rozpietosci o 20% wiekszej; przy dodat- GT, uzytych dla rozpietosci od 1,70—2,0 m.
Tabl. 5.
grubos$¢ ptyty 10 cm obcigzenie q = 650 kg/m2
Rozpigtos¢ 1w m 1,30 1,35 1,40 1,45 1,50 1,60 1,65
M — 01 gl3w kgm 110 118 127 137 146 166 177
z w kg/lcm2 749 802 863 932 993 1130 1200
¢ w kg/lcm2 156 168 180 195 20,8 23,6 252
Typ cegtly G



Jak widzimy i w przypadku obcigzenia
650 kg/m2 moznaby byto uzy¢ wylgcznie
pustakéw typu G przy zastosowaniu przepisow
niemieckich i to do rozpietosci rowniez okoto
20% wiekszej.

Z powyzszego zestawienia widocznem jest,
ze przez odpowiednie uzupetnienie i zreformo-
wanie naszych przepiséw dotyczgacych stropow
ceglano betonowych, moznaby osiggna¢ tansze,
a przez to i obszerniejsze stosowanie tych
tatwych do wykonania i ekonomicznych stro-
pow. Zwitaszcza w tych przypadkach, kiedy
chodzi o lekkos$¢, jak w budynkach szkieleto-
wych, lub gdy wykonanie stropu zelbetowego
natrafia na pewne trudnosci, wykonanie takich
stropoéw jest wskazane.

Wykonanie stropow:
Na istniejgcych dzwigarach zelaznych zawie-
szono deskowanie przy pomocy hakéw ksztattu

Rys. 2.

U i klinébw na dolnych flanszach tych dzwiga-
réw, jak wykazuje rys. 2.
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Flansze te owinieto poprzednio siatkg
jednolitg. Na deskowaniu utozono pustaki ce-

glane w ten sposo6b, iz fugi prostopadte do
dzwigaréw pozostawiono wolne co 30 cm, na
szerokosci okoto 2 cm, poczem utozono w tych
fugach uzbrojenie z zelaza ptaskiego 30/2. Fugi
czotowe (réownolegte do dzwigarow) spajano od-
razu przy ukladaniu stropu zaprawag cementowg
ztozong z 3-ch czesci ostrego piasku rzecznego
i 1 czeSci cementu portlanckiego. Po utozeniu
w powyzszy sposOb pustakdéw, oraz uzbrojenia,
zalano pozostate fugi ptynna zaprawg cemen-
towa jak wyzej. W ten spos6b wykonany strop
mozna byto z reguty juz po 5 — 6 dniach roz-
deskowaé¢. Przez wyjecie klinéw z hakoéw (por.
rys. 3) dato sie deskowanie z tatwoscig zdjac,
poczem roéwniez wyjeto haki, a otwory po nich

zapetniono zaprawg cementows.

Ogo6tem wykonano
kich stropow.

okrggto 8000 m2 ta-

Koszt wykonania wyniést przecietnie 11 zt
za 1 m2 (bez dzwigaréw zelaznych).
zuzyto 6,8 kg na 1 m2%*).

Cementu

*) Robote wykonata Firma Karol
w Katowicach.

Kom Sp. Akc.

Zarzucanie samochodu przy gwattownem
hamowaniu.

Int. M. Szczecinski,

Pewien wypadek samo-
chodowy.

a terenie wojew.
N Slaskiego zdarzyt
sie ciezki wypa-

dek samochodowy,
konniczony $miercig naje-
chanego. Z domu przy
szosie wyltozonej kostkg granitowg wybiegt na
jezdnie 5-letni chtopiec i znalazt sie w odle-
gtosci 5 — 6 m. od wozu osobowego, pedza-
cego z szybkoscig 50 km./godz. Nalezy za-
znaczy¢, ze jezdnia byla sucha. Pomimo
gwattownego hamowania poszkodowany dostat
sie pod kota i byt wleczony pod wozem, ktory

ale i
Za-

Wychodzgc z opisu pewnego wypadku, po-
daje sie analize hamowania oraz zwigzek
miedzy hamowaniem i zarzucaniem.
mowanie nie tylko powoduje zarzucanie,
utrudnia powr6t do poprzedniego
kierunku, czyli wyréwnanie.

coéw, ktore nie utrudniajg wyréwnania.

Starachowice.

w stanie zahamowanym
przebiegt po  prostej
linji okoto 10,5 metréw,
a nastepnie zarzuciwszy,
opisat krzywa, w kon-
Opis hamul- cu za$ wpadt na przy-
drozne drzewo. Szyb-
kos¢ w momencie ude-
rzenia o drzewo byta znacznie zmniejszona, wsku-
tek czego jadacy odnie$li nieznaczne obrazenia;
sam wo6z rowniez zostal mato uszkodzony.

Rys. 1 odtwarza sytuacje wypadku, arys. 2
— koncowe potozenie wozu. Na rys. 1 ozna-
czono literami poszczegdlne potozenia wozu na
trasie hamowania.

Ha-

W punkcie A Kkierowca zo-
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baczyt poszkodowanego na jezdni i gwaltownie
w tym momencie zahamowat, w punkcie B na-
stapito zderzenie, w punkcie C rozpoczeto sie
zarzucanie wozu, w punkcie tym, wdz stanat
pod katem 45° do osi jezdni, wreszcie w punk-
cie D nastgpito uderzenie wozu o drzewo. Cata
odlegtos¢ od A do D wynosita ok. 26,5 m.
(od A do B5 — 6 m, od B do C 10,5 m).

Trasa zarzucenia wozu

Rys. 2 KoAcowa pozycja wozu po zarzuceniu.
Rzut oka na sytuacje wykazuje, ze zde-
rzenie z poszkodowanym byto nieuniknione.
Kierowca uczynit wiasciwie wszystko, co byto
mozliwe, aby wdz zatrzymac¢. Wyminiecie ofiary

z odlegtosci 5 — 6 m. przy szybkosci 50
km/godz. i przy danej szerokosci jezdni byto
niemozliwe. Takie wyminiecie wymagatoby

skrecenia conajmniej na 45° do osi jezdni, a na-

stepnie — ponownego skrecenia w odwrotng
strone celem wyréwnania wozu. Juz same ma-
nipulacje kierownicag wymagatyby dtuzszego
czasu, niz byt do dyspozycji (0,5 sek). Ponadto

gwattowne skrecenie wozu na 45° dla wyminie-
cia ofiary wywotatoby przy danej szybkosci
zarzucenie wozu, gdyz musiatby on opisa¢ tuk
0 promieniu ok. 9,5 m., zarzucenie to spowo-
dowatoby przewrdécenie poszkodowanego, po-
czem dostatby sie on pod wo6z. Wyprosto-
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wanie przy danej szerokosci
predkosci niewatpliwie
i woz znalaztby sie w rowie. Wobec czego
wypadek mogtby skonczy¢ sie Smiercig nie
tylko najechanego ale i os6b jadacych.

drogi i danej
nie byloby sie udato

Widzimy, ze kierowca instynktownie wy-
brat zto najmniejsze, poprzestajac jedynie na
intensywnem hamowaniu.

Analiza hamowania.

Gdy po zderzeniu ofiara dostata sie pod
wo6z, kierowca nie zaprzestat hamowania, przy-
puszczajac, ze im predzej
mniejsze obrazenia odniesie
to jednak bezskuteczne, gdyz samo uderzenie
byto juz Smiertelne, a gwaltowne hamowanie
w konsekwencji rzucito wéz na drzewo.

wobz stanie, tem

najechany. Byto

W podobnych wypadkach $ledztwo sgdowe
idzie zwykle w kierunku zbadania, czy Kie-
rowca istotnie uczynit wszystko mozliwe do
unikniecia, wzglednie ztagodzenia skutkéw zde-
rzenia — w danym za$ wypadku badano, czy
dostatecznie szybko i dtugo hamowatl woz.

W procesach tego rodzaju chodzi o okre-
Slenie tak zwanej ,najkrotszej drogi hamowania*.
Od jej ustalenia moze zaleze¢ wyrok sadowy.
Mylne jest przyjmowanie drogi, ktoérg przebyt
w6z z kotami catkiem zahamowanemi za te
-najkrétsza droge hamowania", gdyz tego
dzaju hamowanie prowadzgce przy pewnej
predkosci wozu do nieuniknionego zarzucenia,
naraza jadacych na powazne niebezpieczenstwo.
Polega ono badz na mozliwosciach przewroce-
nia wozu, badz tez wpadniecia do rowu przy
zarzuceniu samem, lub przy prostowaniu wozu
zarzuconego.

ro-

Réwniez okre$lanie tej ,najkrdtszej drogi®
przez podane ponizej wyliczenia teoretyczne
stosowane w orzeczeniach rzeczoznawcdw jest
dalekie od $cistosci, co staramy sie udowodnic.

Oznaczamy przez SM sume mas porusza-
jacego sie pojazdu.

u = szybko$¢ pojazdu w m./sek.

Ph= wage hamowanej czesci pojazdu

Pr = wage catego pojazdu

a — wspoiczynnik tarcia két o nawierzchnie

s = droge, przebytg przez pojazd od zu-
petnego zahamowania kot do zatrzy-
mania sie.

h = wupad, wzgledniewzniesienienadrodze

hamowania.



Z porownania energji pedzacego pojazdu
i pracy sity tarcia, otrzymamy:

.0)

skad
S = SM w2 @)

Ph°

Jest to zalem teoretycznie najkrétsza droga
hamowania na poziomej jezdni. Jesli chodzi
0 pojedynczy woz (bez przyczepek), hamowany
na 4 kota, jak prawie wszystkie obecne nowo-

zytne wozy, to wowczas: XM = E- przyczem
Pr= Pb i jest calg waga wozu.
Stad wzdr (2) otrzymuje forme:
s = JL ii (3)

2g a

Wzor (3) wskazuje, ze droga hamowania
nie zalezy od wagi wozu, ro$nie proporcjonalnie
do kwadratu szybkosci i odwrotnie proporcjo-
nalnie do wspoétczynnika tarcia kot o nawierzchnie.
Stad wynika, ze jest zupeinie obojetne, czy
mamy do czynienia z lekkim, matym wdézkiem,
czy tez z bardzo ciezkim wozem ciezaro-
wym — przy jednakowej szybkosci poczatkowej
i na danej jezdni droga hamowania ich bedzie
jednakowa. +tagcznie ze wzrostem drogi hamo-
wania rosnie tez trudnos$¢ unikniecia wypadku;
mozna wiec poniekagd powiedzie¢, ze niebez-
pieczestwo rosnie tu z kwadratem szybkosci.
Wszystko to daje sie jako$ ujac w obliczeniu;
jedynie mato uchwytng jest wielkos¢ wsp6t-
czynnika tarcia. Wspotczynnik ten zalezy nie-
tylko od rodzaju nawierzchni, lub nawet od
wypadkowych jej nieréwnosci, lecz réwniez od
chwilowego stanu nawierzchni (btoto, $nieg, lod,

wilgo¢, piasek, kamienie, liscie itp.). Wszystko
to moze wptywa¢ w sensie dodatnim, lub
ujemnym na dtugos¢ drogi hamowania. Nie bez

wptywu pozostaje rowniez stan
opon kot, jednostkowy nacisk
i temu podobne czynniki,
wozu, a jednak zmienne.
wspoétczynnik tarcia moze sie zmienia¢ nawet
dla poszczeg6lnych punktéw drogi hamowania.

powierzchni
ich na jezdni
zalezne od samego
Z tego wynika, ze

Jak zmiennym jest wspétczynnik tarcia,
wskazuja na to badania Arnoux*), ktory twierdzi,
ze dla pneumatykéw na asfalcie a moze sie
wahaé¢ w granicach od 0,81 do 0,17, a w pewnych
wypadkach dochodzi nawet do 0,062. Witasciwie
wiec moze by¢ zaledwie mowa o przecietnej

*) Periss¢. Automobile a petrole.
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wartosci o dla danego odcinka drogi, co
pada ze wzoru (1):

wy-

XM w2
2Phs

lub dla pojedynczego wozu
U

hamowanego na

1
4 kota a = © Widzimy 2z powyzszego,

jak niepewne jest wyliczanie drogi hamowania
dla konkretnego wypadku zwiaszcza na pod-
stawie statych wielkosci wspotczynnika tarcia.
Niebardzo tez zrozumiale jest uzywane przez
niektérych rzeczoznawcéw sgdowych tablic, da-
jacych rzekomo najkrotszg droge hamowania,
skoro wspotczynnik tarcia moze sie wahal
w tak szerokich granicach. Jesli zatem chodzi
o okreslenie najkrotszej drogi hamowania dla
konkretnego wypadku, — nie pozostaje nic in-
nego, jak odtworzenie w naturze ruchu tego
samego wozu ha tejze samej jezdni i w tychze
samych warunkach, co w kazdym razie nie jest
proste, a niejednokrotnie niewykonalne.

Przy obliczaniu hamulcéw samochodowych
przyjmuje sie o= 0,2, jako minimalna wielkos¢,
przy ktérej woz, idacy z szybkoscia 15km./godz.

da sie zatrzymaé¢ na diugosci 4 — 8 m.
Przyjawszy pod uwage spadek, lub wznie-
sienie nawierzchni na ditugosci drogi ha-

mowania, otrzymamy wiecej uniwersalng forme
wzoru (1):

* hgHM-- Pos= O = = = =(4)

lub w przystosowaniu do pojedynczego wozu
hamowanego na 4 kota,

é 22L (5)

W danym wypadku droga na przestrzeni
s posiadata spadek h = 0,78 m. Przyjawszy
wspotczynnik a réwnym nawet 0,3, otrzymamy,
ze droga, ktorg przebylby woz z zupetnie za-
hamowanemi kotami (oczywiscie gdyby nie
wpadtbyt na drzewo) wyniostaby okotos = 36m.
Wbz przebyt do drzewa okoto 26,5 m. Ze
zmniejszenia energji pedzacego wozu przez
dziatanie hamowania na dtugosci 26,5 m. nie
trudno wyliczyé, wedtug wzoru (5), ze szybkos$¢
wozu w momencie uderzenia o drzewo wyno-
sita okoto 7,4 m/sek, czyli okoto 26,6 km./godz.,
Réwniez ‘tatwo wyliczy¢, ze po gwaltownem
zahamowaniu w punkcie A, szybko$¢ wozu
w momencie najechania na ofiare (punkt B) wy-
nosita ok. 13,3 m./sek, czyli ok. 47,9 km./godz.,
a zatem zmniejszyta sie zaledwie o 2,1 km.
w stosunku do poczatkowej 50 km/godz. Stad
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wida¢, ze w przebiegu wypadku nagte zahamo-
wanie nic prawie nie pomogto. Szybko$¢ wozu
w punkcie C, skad rozpoczeto sie zarzucanie,
wynosita jeszcze ok. 43,9 km./godz.

Hamowanie przeszkadza wyréwnaniu wozu.

Wyliczona wyzej szybko$¢ 43,9 km./godz.
w punkcie C jest jeszcze bardzo duza i winna
byta wywota¢ o wiele znaczniejsze zarzucenie
Pokazane na rys. 2 koncowe potozenie
wozu kat nieco wiekszy, niz 45°
w stosunku do osi jezdni. Stad wynika, ze
kierowca czynit wysitki w celu wyréwnania za-
rzuconego wozu. Catkowitego wyréwnania wozu
kierowca jednak nie osiggnat, na przeszkodzie
temu bowiem staneto wihasnie hamowanie i zwia-
zana z niem utrata zwrotnosci wozu.

wozu.
stanowito

Przy S$lizganiu sie tylnych kot podczas
hamowania, kazde z nich napotyka na roézny
stan nawierzchni, a wiec kazde z nich ma do
czynienia z innym wspotczynnikiem tarcia w po-
szczegbélnych punktach drogi. Od tego zaczyna
sie zarzucanie wzmagane w dalszym ciggu sita

odsrodkowa.

Dopodki jednak kierownica wozu posiada
wystarczajgca zwrotnos$¢, kierowca moze jeszcze
woz wyréwnaé¢. Tak, naprzykitad, w opisanym
wypadku, gdy wéz znalazt sie w punkie C,
a wiec prawie pod katem 45° do osi jezdni,
mogtby sie uda¢ skret ku osi jezdni, gdyby
woz posiadal w tym momencie zupeilng zwrot-
nos¢. Niestety jednak zwrotno$¢ wozu znacznie
sie zmniejszyta wskutek zupeinego zahamowa-
nia przednich koét, gdyz wéz posiadat hamulec
na 4 Kkota.

Znana jest trudno$¢ obracania sie kie-
rownicy przy nieruchomym wozie, oraz zupeina
tatwosé tej manipulacji, gdy wéz znajduje sie
w ruchu. Nie wchodzac w istote tego zreszta
zupeinie zrozumiatego zjawiska, nalezy zazna-
czy¢, ze mniej wiecej podobnie ma sie rzecz
z kierowaniem zupetnie zahamowanych przednich
két podczas ruchu wozu. Z tego wynika, ze
kierowca winien by} nieco zluzowaé¢ hamulce,
aby przednie kota utracity sztywnos$¢ t.j. mogly
sie toczyc.

Hamulce czterokotowe sa poteznym $rod-
kiem do szybkiego zatrzymywania, a sg réwno-
niebezpieczenstwa w rekach
gdyz zmniej-
intensywnego
na tylne kota

czed$nie zrodiem
mniej doswiadczonego kierowcy,
szajg zwrotnos¢ wozu podczas
hamowania. Wozy z hamulcami
sg pod tym ostatnim wzgledem w znacznie
lepszej sytuacji, ale natomiast ich droga hamo-
wania jest znacznie dtuzsza.
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Nalezy jednak podkresli¢, ze wozy, hamo-
wane na 4 kota, majg naog6t mniejszg sktonnosé
do zarzucania w poréwnaniu z wozami hamo-
wanemi tylko na tylne kota. Objasnia sie to
tem, ze jesli jedno z tylnych kot, Slizgajac sie,
napotyka na mniejszy opOr tarcia, niz przeciw-
legte koto, a wskutek tego usituje opisaé¢ diuzszg
droge, to na przeszkodzie temu stoi rowniez
Slizgajace sie przednie koto z tejze strony wozu.

Konstrukcje hamulcéw niezmniejszajgcych
zwrotnos$ci wozu.

W mys$l powyzszych rozwazan ideatem
jest hamowanie réwnie intensywne, jak w przy-
padku hamulcéw czterokotowych, lecz nie zmniej-
szajace zwrotnosci, a przez to nieutrudniajace
wyréwnania wozu w razie ewentualnego zarzu-

cenia.

Najprostszym sSrodkiem zabezpieczajgcym
zwrotno$¢é wozu jest staranne naregulowanie
hamulcow w ten sposob, aby przy wozie pod-
windowanym, przy silnym nacisku hamulca,
tylne kota byty nieruchome a przednie daty sie
z trudem obracac.

Regulacja taka jest mozolna i wymaga
stalego poprawiania w miare Scierania sie ha-
mulcow.

Oczywiscie wo6z na efekcie hamowania
nieco traci, jednakze okupuje sie to znaczng
zwrotnoscig nawet w momencie gwattownego
zahamowania.

Znacznie lepsze sa jednak hamulce, zwane
proporcjonalnemi, gdyz przy zwykiem hamo-
waniu dziatajg one z petnym efektem na wszy-
stkie kota, podczas gdy przy silnem hamowaniu
tylne kota juz sie $lizgaja, przednie za$ posia-
daja jeszcze pewien ruch obrotowy. Idea tych
hamulcéw przy mechanicznej przektadni hamul-
cowej polega na wiaczeniu w ciegta idace ku
przednim kotom, sprezyn, $cisnietych zpewnem
pierwotnem naprezeniem, dajgcem sie regu-
lowac.

Rys. 3 przedstawia konstrukcje takiej spre-
zyny pomystu autora niniejszego artykutu.

W rurkowg skrzynke A, zakonhczong gwintowanym

otworem, nakrecony jest zabezpieczony przeciwnakretka
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koniec ciegta F, potaczony z hamujgcym mechanizmem
w przedniem kole. W skrzynce A znajduje sie sprezyna
B, oparta jednym koricem o kotnierz C, nasrubowany
na pedatowe ciegto G i zabezpieczony przeciwnakretkg D.
Przeciwny koniec sprezyny B opiera sie o pokrywe E
skrzynki A, przez otwdr w Kktoérej przechodzi ciggto G,
potagczone z pedatem hamulcowym. Za pomoca prowa-
dzonej w pokrywie E nakretki H, zabezpieczonej prze-
ciwnakretka K, mozna dowolnie regulowaé¢ pierwotne
$cisniecie sprezyny B. Dopo6ki przy lzejszem naci$nieciu
pedatu hamulcowego — sita przenoszona przez system
cieglowy G—F bedzie mniejsza, niz $ci$niecie sprezyny,
ta ostatnia nie ugina sie, i cato$¢ pracuje, jak sztywne
ciegto. Przy bardzo gtebokiem naciénieciu pedatu, sita
w systemie G—F staje sie wiekszg od $cis$niecia spre-
zyny. Teraz zatem sprezyna dociska sie. Sita potrzebna
do ugiecia sprezyny jest w kazdym razie mniejsza, niz
sita wymagana do tak mocnego doci$niecia szczek ha-
mulcowych, aby przednie kota zostaty unieruchomione.
Podczas tego ruchu pedatu sztywne ciegta, idace ku
tylnym kotom i zwigzane z systemem G—F przednich
ciegiet, wytwarzajg bardzo silny nacisk szczek na bebny
hamulcowe. Tylne wiec kota juz przestajg sie obracad,
gdy w przednich nacisk jest bardzo wprawdzie duzy,
lecz jeszcze nie wystarczajacy do ich zupeinego unieru-
chomienia.

Rys. 4.

Na wykresie (rys. 4) przedstawiona jest zaleznos¢
pomiedzy ruchem podtuznym systemu ciegtowego G—F
(0§ odcietych), a sita, powstajagca w nim podczas tego
ruchu w wypadku sztywnego ciegta i w wypadku wig-
czenia sprezyny B (08 rzednych). Linja o—n przedstawia
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przebieg ewentualnego $ciskania sprezyny, linja za$
0—qg—r—s—t ewentualny przebieg wzrostu sity w szty-
wnem ciegle G—F (Scisle takim jest witasnie przebieg
w tylnem ciegle). Sprezyna ma pierwotne Sci$niecie
o—m. Przy ruchu ciegtowego systemu G—F (a roéwniez
tylnego ciegta) do punktu r wzrost sity idzie po linji
0—eg—1r, przyczem sprezyna nie ugina sie, gdyz pier-
wotne jej SciSniecie jest wieksze, niz powstajagca w sy-

stemie sita.
Poczynajac od punktu r obraz sie zmienia. Sita
w sztywnym systemie G — F gwaltownieby wzrastata,

idgc po linji r — s — t, przyczem punkt s odpowiada
zupetnemu zahamowaniu ko6t (co faktycznie ma miejsce
w tylnych kotach). Z powodu obecnos$ci sprezyny do
tego nie dochodzi, gdyz ugina sie ona po linji r — n,
tak ze konhcowa warto$¢ sity w elastycznym systemie
G — F odpowiada punktowi z, a wiec jest daleka od
zupetnego zahamowania przednich koét. Przebieg hamo-
wania pokazano na wykresie grubg linja 0 — g — r —n.
Do punktu r wszystkie 4 kota hamujg jednakowo, a to
stanowi okoto 0,8 catego skoku ciegiel; poczynajgc od r,
tylne kota hamuja silnie, przednie za$ miekko, nie tracac
przez to na zwrotnosci. tagodny poczgtkowy i stromy
kohcowy przebieg krzywej o — q — r— z — s — t
uwarunkowany jest specyficzng forma rozpycbaczy szczek
hamulcowych, podczas gdy linja o — r — n jest prosta,
jako przebieg $ciskania sprezyny S$rubowej.

Zakonczenie.

Z powyzszego wynika, Zze zabezpieczenie
zwrotnosci wozu przez racjonalna konstrukcje
hamulcow jest tylko Srodkiem ku zapobiezeniu
niebezpiecznym nastepstwom zarzucania. Nie
usuwajac samego zarzucania, ma ono wartos¢
jedynie w rekach kierowcy stosunkowo szybko
sie orjentujacego, gdyz zjawisko zarzucania za-
chodzi czesto w blyskawicznem tempie. Mozna
przeciez spodziewaé sig, ze konstruktorom uda
sie  w kohcu zapobiedz samemu zarzucaniu
(przypuszczalnie drogg automatycznego wyrow-
nywania wozu). Zagadnienie to jest godne po-
waznych studjow, gdyz zarzucanie bywa przy-
czyna najgrozniejszych katastrof, przytrafiajgcych
sie nawet doskonatym kierowcom.

Teodolit sztygarski.

Inz. E. Sukiennik, prof. Panstw. Szkoly Gérn. Hutn. w Dabrowie Gorniczej.

zakres obowigz-

W / kéw  sztygara najwtasciwszym instrumentem w
* * wzglednie in- sztygara jest uproszczony teodolit. Pomiary
zZyniera, prowadzacego nim nie nastreczajg wiekszych trudnosci, od-

pole sztygarskie, wcho-
dzi czuwanie nad pra-

widtowem i planowem
pedzeniem wyrobisk gor-
niczych. Z tej racji niejednokrotnie wytania

sie potrzeba samodzielnego podawania kierunku

W warunkach, w ktdérych busola zawodzi,

dajac wszechstronne ustugi.
mentu, oraz szereg typowych przykiadéw
jego stosowania.

robot projektowanych w
obrebietegopola,czyli jak
sie to zwykle pospolicie
mowi ,wieszaniagodzin".

Przez dtugi czas wy-
starczaty do tego celu
kompas i potkole. W
miare postepu techniki
gorniczej, ktéra wprowadzita do kopalni prady
elektryczne w sieci kabléw, oraz duze masy

rekach

Opis instru-
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zelaza w postaci szyn, rurociggéw, urzadzen
maszynowych i obudowy zelaznej, lub zelazo-

betonowej, wykonanie zwyktego pomiaru kom-
pasem stato sie utrudnione, a czasem wrecz
niemozliwe. Metoda Rittingera, pozwalajgca
na przeprowadzenie pomiaréw kompasowych
w obecnosci zelaza, nie przyjeta sie, jako wy-
magajaca pewnych obliczen. Kompas traci swa
uzytecznos$¢ witasnie w tym czasie, gdy pomiary
przy pomocy niego wykonywane sg potrzebniej-
sze anizeli kiedykolwiek dawniej. Odbito sie to
do pewnego stopnia niekorzystnie na gospodarce
w oddziatach sztygarskich, gdyz do pomniej-
szych robo6t mierniczych nie optacato sie wzy-
wanie personelu mierniczego. Coprawda tu
i 0wdzie pracujg sztygarzy przy pomocy teodo-
litu wiszgcego, jednakze praca nim, wymagajgca
w wiekszosci wypadkéw conajmniej trzech
pomocnikow (figurantow), jest stosunkowo droga
i wysoce nieekonomiczna, jesli chodzi o poda-
nie podrzedniejszych kierunkéow. Teodolit wi-
szacy w roznych wykonaniach (od zwyktego
uzywanego do pomiaréw uzupeiniajgcych, do
precyzyjnego) zyskuje sobie coraz wieksze
prawo obywatelstwa w miernictwie goérniczem,
jednak jest zbyt skomplikowany dla pomiaréw
sztygarskich.

Przyrzadem, ktéry ze wzgledu na swojg
prostote doskonale zastepuje kompas, jest teo-
dolit sztygarski, skonstruowany w ostatnich
latach przez mierniczego Schaala z Gliwic. Nada-
je sie on specjalnie do prostszych prac mierni-

czych i pozwala kierownikowi oddziatu szty-
garskiego, bez wzgledu na obecno$¢ zelaza,
przenosi¢ pewne punkty z planu do kopalni,

wyznacza¢ kierunki, czuwaé nad pedzeniem wy-

robisk, jednem stowem wykonywa¢ wszystkie
prace potrzebne przy prowadzeniu nowocze-
snego goérnictwa, a nie wchodzace w zakres

prac mierniczego gérniczego.

Teodolit sztygarski*) (rys. 1.) posiada koto
poziome (limbus) o $rednicy 12 cm, opatrzone
podziatkg jednostopniowa, biegngca zgodnie
z kierunkiem wskazéwki zegara od 0° — 360n
Ponad kotem poziomem umieszczono urzgdzenie
celownicze, odpowiadajgce alhidadzie teodolitu,
posiadajgce dwa sktadane przezierniki osadzone
na wspolnem, obracajgcem sie ramieniu. Ramig
zakonczone jest z jednej strony nonjuszem,
z drugiej indeksem (wskazéwka). Limbus z al-
hidadg mozna sprzegng¢ $ruba, a drobne obroty
wykonuje sie odpowiednig $rubg mikrometryczng.
Nonjusz, posiadajgcy 10 kresek pozwala odczy-

*) W wykonania firmy Hildenbrand we Freibergu.
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ta¢c V10 czyli 6 i ocenia¢ jeszcze potéwki,
a wiec V2o czy> 3'. Indeks w postaci kreski,
umieszczony po przeciwnej stronie, pozwala na
ocenianie 7io°-

Przeziernik, zwrocony do oka, posiada po-
dziatke stopniowa dla katéw wzniesienia i upadu,
kazda od 0° — 35° przyczem jedna z podzia-
tek biegnie z géry na dot, druga odwrotnie.
Wzdtuz przeziernika przesuwajg sie sanki prze-
ziernikowe, opatrzone otworkiem do celowania,

oraz dwoma indeksami, dla kazdej podziatki po
jednym, pozwalajgce na odczyt z doktadnosciag
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71> czyli 6.
gie nitki pionowe

Drugi przeziernik ma dwie dtu-
i dwie krétkie nitki poziome.

Limbus osadzony jest na umieszczonej
z dotu gatce kulistej (jak przy teodolicie wi-
szacym), ujetej w odpowiednie tozysko $ciag-
niete Sruba; przedituzenie tozyska
pochwa z zapadka i $ruba sprzegajaca,
nasadza sie z reguty na kolec (trzpien) Branden-

stanowi
ktérg

berga do whbijania lub tez wkrecania w drzewo.
Poziomowanie przyrzadu uskutecznia sie przy po-
mocy libelki pudetkowej, umieszczonej w Srodku
limbusa.

Najczesciej uzywane opakowanie teodolitu
sztygarskiego przedstawia rys. 2, na ktérym wi-
dzimy ten przyrzad w widoku z gory ze zlo-
zonemi Komplet obejmuje teo-
i jeden trzpien do
kolcow wzglednie ich wyjmowania.
jest umieszczone w skrzynce
drewnianej o rozmiarach 20 X 16 X H cm.
zaopatrzonej w rzemienie do wygodnego nie-
i trzpieniem

przeziernikami.
dolit sztygarski, dwa kolce
wbijania
Wszystko to

sienia.
wazy 2,8 kg.

Komplet wraz z kolcami

Ustawienie przyrzadu trwa zaleznie od ru-
tyny pracownika, kilka do kilkunastu sekund.
Pomiar wykonuje sie przewaznie bez sygnatow
celowych; celuje sie na koniec kolca, na kto-
rym zamocowuje sie przyrzad. Przy pomiarach
wiekszych uzywa

sie sygnatu sztabowego, sktadajgcego sie z preta,

rozmiaréw i doktadniejszych

z zawieszonym u dotu ciezarkiem (kamieniem),

ktéry gwarantuje pionowe potoznie (p. rys. 3).

Rys. 3.

Technika pomiaru wyglada po krétce na-
stepujaco: Omowionym sposobem ustawia sie
przyrzad na ostatnim punkcie danym i celuje sie
na punkt poprzedni, na ktérym wbito kolec
(ewentualnie wetknieto nan sygnat). Otwoér su-
waka na przezierniku ocznym (przednim) po-
winien znajdowac sie przy celowaniu na jednej
linji z nitkami pionowemi przeziernika przed-
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miotowego (tylnego) oraz ze S$rodkiem kolca
(wzglednie sygnatu), przyczem sygnal trzeba
przesuwa¢ w goére, lub w dot, az do pokrycia

sie Srodka kolca (wzglednie go6rnego konca
sygnatu) z jedng z dwu nitek poziomych prze-
ziernika przedmiotowego. Robi sie odczyty
a) na kole poziomem, i b) na przezierniku
ocznym, notuje, poczem zwolniwszy S$rube za-
ciskowg limbusa, celuje w ten sam sposéb na
kolec (wzglednie sygnal) punktu nastepnego.
Jesli odczyt na kole poziomem przy celowaniu
wstecz wynosit A°, za$ odczyt przy celowaniu
wprzéd B°, wtedy kat wierzchotkowy

a=.B — A ., 1)

Kat poétnocny (wzglednie azymut) ciagu
nastepnego an znajdziemy z réwnania:
a, = an_i + a = 180°. . (2),

gdzie aa_i oznacza kat poinocny (wzglednie

azymut) ciggu poprzedniego.

Doktadno$¢ tych pomiaréw jest najzupet-
niej wystarczajgca, gdyz przewyzsza doktadnosé
kompasu. Jesli sie weZzmie pod uwage malg
wage przyrzadu i tatwos¢ jego obstugi, (pomiar
moze by¢ wykonany przez samego sztygara
i przy pomocy tylko jednego cztowieka do
Swiecenia na sygnat i pomiaru diugosci) przy-
rzad ten catkowicie odpowiada swojemu celowi.

Do pomiaréw diugosci uzywa sie 20 — 30
metrowej tasmy stalowej, ktéra bardzo czesto
zastepuja zwyklg parciang odpowiednio impre-
gnowang. Zdjecie szczeg6tow zwykle wykonuje
sie przy pomocy normalnej miary skiladanej
2-metrowej, drewnianej, lub stalowej.

Przyktady zastosowania.

Najpierw rozpatrzmy takie prace, Kktore
z uwagi na matg wymagang doktadnos$¢, nie musza
by¢ nawigzywane do danych punktéw pomiaro-
wych, potem za$ prace z nawigzaniem do
punktéw teodolitu wiszacego.

1. Przenoszenie (przedituzanie) kierunku.

KO'00"

/

Zadanie: Chodnik A — B mamy pedzi¢
dalej w tymsamym Kkierunku (ku C).

Wykonanie :
nym punkcie B, mierzymy odstep $rodka

Stawiamy przyrzad w dowol-
libeli
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od jednej (blizszej) $ciany B — B’, poczem
ustalamy punkt A tak, by jego odlegto$¢ od
tejze Sciany A — A’ byta réwna zmierzonej od-
legtosci B — B’. W punkcie A zawieszamy ja-
ki$ sygnat np. sznur z pionem, lub wbijamy
gwo6zdz, i na ten sygnat celujemy z punktu B,
robimy odczyt Np....ccoiiii, 36° 00'.
Chcac poda¢ kierunek, musimy przyrzad
skierowa¢ w przeciwng strone a wiec o 180° 00’
czyli nastawiamy na nonjuszu sume . . 216° 00'.
Celujemy przy tym nastawieniu wyznaczajac
(wieszajac) kierunek.

2. Wyznaczenie i podanie kierunku chodnika
pod danym katem.

CHys. 5.

Zadanie: Na planie kopalnianym wzgled-
nie na szkicu objazdowym zaprojektowalismy
chodnik M — P pod pewnym katem do danego
chodnika N — M.

Wykonanie: Katomierzem lub transporterem
odczytujemy kat zawarty pomiedzy chodnikiem
danym, a projektowanym, robimy odpowiedni
szkic, notujemy na nim ten kat i tak wyposazeni
zjezdzamy na dét. Przyrzad ustawiamy w punkcie
M, sygnat umieszczamy w punkcie N tak, by
N—N’' = M—M’, jak to wuwidoczniono na
rysunku. Celujemy na punkt N, odczytujemy
nonjusz i zapisujemy wynik. Dodajemy do od-
czytu kat zmierzony na planie i otrzymang w ten
spos6b sume nastawiamy na nonjuszu, celujemy
podajac kierunek.

Przykiad liczbowy:

Cel w kier. MN. (0dCczyt).cocoornniiinnnnnnne 138° 30’
Kat wierzchotkowy (z planu)................ 204° 00’
Nastawiamy na NoONjuUSZU:.....cccccerrunenn. 342°30’

3. Pedzenie chodnikéw réwnolegtych.

Zadanie: Zaczety chodnik R—S poprowa-
dzi¢ rownolegle do chodnika OP.

Wykonanie: Wyznaczamy sobie przy pomocy
dwoch sygnatéw dowolng linje prosta, zaczyna-
jaca sie przed danym chodnikiem réwnolegtym
i konczaca sie za projektowanym nowym chod-
nikiem.

Nastepnie wyznaczamy przeciecie sie tej
linji N— M z kierunkiem starego chodnika réwno-
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legtego np. przez znalezienie punktu przeciecia
sie $Scian chodnikow. Ustawiamy przyrzad
w punkcie O, celujemy na punkt M, odczytujemy

$ys. 6.

nonjusz i zapisujemy odczyt. Kierujemy prze-
ziernik przedmiotowy na linje O—P i odczytu-
jemy nonjusz. Roé6znica odczytéw daje nam kat
wierzchotkowy M—O—P. Przenosimy teodolit po
linji N—M na punkt R, ktéry wybieramy sobie na-
przeciw projektowanego nowego chodnika i z tego
punktu celujemy na punkt M, odczytujac potem
nonjusz. Do tego odczytu dodajemy zmierzony
uprzednio kat wierzchotkowy MOP i otrzymang
sume nastawiamy na nonjuszu. Kierunek no-
wego chodnika wyznacza otrzymana w ten spo-
s6b linja celowania.

Przykiad liczbowy:

Stanowisko O. Odczyt OM — 46°24’
Odczyt OP — 151°12

Kat MOP — 104°48’

Stanowisko R. Odczyt RM — 93°30’

Kat MOP — 104°48’

czyli nalezy nastawi¢ kierunek RS — 198° 18’
4. Nawigzanie pomiaru do punktow danych

Z miernictwa.

W tym celu musimy wzigé z biura mier-
niczego szkic z naniesionemi azymutami, katami
wierzchotkowemi i dtugosciami. Przyrzad usta-
wiamy na przedostatnim punkcie t zn. 2-im.
Z tego punktu celujemy na punkt poprzedni
t. j. 1, robimy odczyt na nonjuszu i notujemy.
Nastepnie czynimy to samo, celujac na punkt 3.
Réznica obu odczytéw rowna sie wartosci kata
wierzchotkowego na punkcie 2-im, czyli kata
1—2—3. Jesli wynik zgadza sie z danenii
szkicu, otrzymanego z biura mierniczego, mozemy
pomiar wykonaé¢ dalej, jak w nastepnym przy-
ktadzie. Jesli natomiast przy pomiarze otrzy-
mamy wieksze réznice, bedzie to dowodem, ze
jeden z danych punktéw ulegt przesunieciu.
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NJrzzyhjacl
do punkléuj

Olc(igtz;} Kat wierz- Nachylenie
poziomego chotkovy

9oblcid JfcuU

lmo

W takim wypadku musimy cofngé sie az do
punktu, na ktorym
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nau>igxania
teodolitu u”~srgcecjo

i szkice

ktad takiego
na ktorym
azymutu.

nawigzania wraz z formularzem,

przedstawiono sposdb obliczenia

rZLjkJcicl pomiaru aato

/e oclolitem ~yztyc/ar~bim

otrzymamy wynik zgo-
dny ze szkicem. Ponizej podaje sie przy-
Odczyt Kat wierz Nachylenie
kota
poziomego chotkowy

29 majct 1911.

V)J7yb $cotlern Xtpoxiom 4

5. Pomiar z nawigzaniem do punktéw teodolitu
wiszgcego.

Jesli nawigzanie zgadza sie z danemi szkicu
biura mierniczego, mozemy pomiar kontynuowadé
i zapisywa¢ do formularza sporzgdzonego wedtug
wzoru w przyktadzie poprzednim. Ponizej podaje
sie przyktad rozpoczecia takiego pomiaru z pra-
widtowym szkicem, przyczem nie przeliczano
utamkoéw stopni na minuty, jak poprzednio, ale
zapisywano bezposrednie odczyty.

6. Podanie kierunku chodnika, okreslonego przez
azymut.

Poczatek pomiaru az do miejsca zaczecia

chodnika kierunkowego nalezy wykona¢ jak

e t/afobchoch i \

X H)/cjd 16, clocui ‘Tsethnia x ch. 3dc ch. rosetixielcxecjo

Qrxyrxcid nr 69 991 JffiJdebrand
itajma 30m. $ftcychtin

Sfuntily 138 i 139 - punkty }eocL

wskazano w przyktadzie 4-tym, gdzie roéwniez
znajduje sie sposéb obliczenia azymutu ab.
Ro6znica pomiedzy azymutem ba, oraz danym
kierunkiem kompasowym (azymutem Kierunku

nowego chodnika) da nam kat wierzchotkowy
na stanowisku 2-im. Kat ten nalezy nastawi¢
na nonjuszu, jak to podano w przekiladzie 2-im.
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Przyktad liczbowy:

ab - 179°30
ba — ab + 180°00" - 359° 30’
dany kierunek bc — 268°00’

nalezy wiec do odczytu celowego
z punktu b na a doda¢ kat — 268n30’

7. Sprawdzanie upadu wzglednie wzniesienia
pedzonego chodnika.

Chs o

Jesli chodnik posiada wupad, mierzymy
w punkcie A odstep dolnej nitki poziomej do
spagu i w takiejze wysokos$ci od spagu w punkcie

TECHNIK Nr. 11

B umieszczamy sygnat: Celujac z punktu A na
punkt B w ten sposéb wyznaczony, odczytujemy
na przednim przezierniku upad chodnika i spraw-
dzamy, o ile zgadza sie on z upadem zadanym.
W chodniku wznoszacym sie, musimy wspom-
niany odstep mierzy¢ od gérnej nitki poziomej
przeziernika przedmiotowego. Wyznaczenie da-
nego upadu (czy tez wzniesienia) wykonuje sie
w podobny sposéb. Nalezy w punkcie A nasta-
wi¢ na przezierniku przednim zadany upad,
celowa¢ w kierunku punktu B i zamarkowaé
wyznaczony w ten sposéb punkt. Spag powinien
znajdowaé sie w tej samej odlegtosci od zazna-
czonego punktu, jak odlegto$é spagu od jednej
nitki poziomej (p. wyzej) w punkcie A.

Literatura:

R. Schaal: Der Steigertheodolit, Gliickauf H. 65,
r. 1929, sir. 1812.

R. Schaal: Mine Theodolite. Colliery Engineering
nr. 7. z r. 1930. str. 113.

Przyktady liczbowe wzieto z wiasnej praktyki,

katalogu firmy Hildebrand oraz z ,Markscheidekunde*
v. G. Schulte u. W. L6hr, Berlin 1932.

Sposoby badania spoin w sSwietle doswiadczen
niemieckich.

Inz. S. Z.

agadnieniem bada-
Z nia spoin zajmuje poswiecony byl

sie ' w Niemczech kut,
specjalna komisja wyto-
niona z V.D. L,
ze wzgledu na wieksza
ilos¢ zadan zwigzanych
z tem zagadnieniem, roz-
pada sie na szereg pod-

ktora,

komisyj. W opracowaniu poszczeg6lnych komi-
syj znajdujg sie nastepujgce sposoby badan:
proba na giecie, ciggnienie, udarnos¢, twardos¢,
badanie naprezen i badania bez uszkodzenia
spoiny. Rozwigzanie tych 6-ciu problemoéow
uznano za najpilniejsze, poczem dopiero pod-
komisje zajma sie opracowywaniem innych spo-

sobéw badan tak mechanicznych, jak i che-
micznych.
W artykule niniejszym podajemy Kkrotki

przeglad dokonanych prac, do pewnego stopnia
juz ustalonych sposobéw badan, oraz systema-
tycznych programéw doswiadczen, czekajgcych
jeszcze wykonania.

Kontrola spawania — zagadnienie, ktéremu
niedawno oddzielny arty-
jest przedstawione
niejszym w innem o$wietleniu.
w krotkosci catoksztatt prac w Niemczech
dotyczacych tego zagadnienia, oraz podano
wyniki studjéow nad mechanicznemi
dami badania spoin.

Préba na giecie.
Celem os$widaczen,
wykonanych przez przy-
nalezng podkomisje, jak

w artykule ni-
Zestawia
réwniez przez niemiec-
kie koleje panstwowe,
stocznie, oraz Zwigzek
kopaln Zagiebia Ruhry,
byto  wykazanie, czy
i w jakim stopniu proba na giecie moze by¢
miarg odksztatcalnosci tworzywa szwu, Od-
ksztatcalno$¢ zmierzy¢ mozemy: 1) katem giecia,

meto-

50
2) wielkoscig giecia Tetmajera —= przyczem

s — grubos$¢ blachy,
neutralnego wiokna,

p — promien krzywizny
lub tez 3) przydituzeniem
skrajnego witdkna. Doswiadczen tych dokonano
na spoinach — wykonanych elektrycznie i gazem
wodnym, na blachach o gatunkach St 34, 37,
42 i 52 o grubosciach 5,10 i 18 mm.

Wszystkie dane z powyzszych doswiadczen
opracowat Dr. Matting w sprawozdaniu, ktérego
zwiezte streszczenie podajemy ponizej:
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Przy probie na giecie nalezy uwzgledni¢:

1) Srednice rolek 2) wytrzymatos¢ tworzywa,
3) rodzaj szwu, 4) wymiary i wasciwosci
probki i 5) potozenie probki (mozno$¢ stalej

obserwacji) i 6) szybko$¢ giecia. Okazato sie,
ze wyniki giecia probek ze zgrubieniem (gasie-
nicg) znacznie sig¢ réznity od innych wynikéw.
Zupelnie wolne giecie na amerykanski sposob
okazato sie nieuzyteczne. Jest nawet wskazanem
wytrawi¢ nieco powierzchnie probki dla dokia-
dnego ustalenia miejsca spoiny, by zginajacy
trzpien mozna byto ustawi¢ na samym S$rodku
szwu spawanego.

Mierzenie wielkosci Tetmajera okazato sie
niecelowe, spowodu trudnosci przy wymierzaniu
promienia krzywizny neutralnego wtokna, specjal-
nie przy znaczniejszych odksztatceniach. Poza-
tem pozostaje kwestjg spornag czy wielkos$¢ te
mozna uzywac¢ do badania potgaczen spawanych.

Przy ustalaniu wartosci przydiuzenia skraj-
nego widkna okazalo sie, Zze zasadniczo wymie-
rzenie przydiuzenia jest nie tylko ucigzliwe, lecz
zwykle jeszcze utrudnione naderwaniem zewne-
trznych widkien.

Wobec powyzszego probie na giecie nie
mozna przyzna¢ wartosci naukowych, jednakze
proba ta jest wystarczajgca dla szybkiego tech-
nologicznego zbadania spoin w warsztacie, gdzie
zasadniczo uwaza sie spoine jako element taczacy.
W tym wypadku najlepszg miarg odksztatcalnosci
bedzie kat giecia, jako wzglednie najprostsza
miara, gdyz i tak zawsze pozostanie watpliwem
w jakiej mierze w pracy odksztatcenia bierze
udziat tworzywo préby, a w jakiej mierze dodat-
kowe tworzywo spoiny, co pozatem jest jeszcze
zalezne od ksztattu przejscia pomiedzy jednem,
a drugiem tworzywem. Jak widac
giecie jest zalezna od wielkiej ilosci réznych
czynnikéw, nie majacych zadnego wptywu na
dobro¢ samego szwu. Azeby z redukowaé ilosé
tych czynnikéw zewnetrznych dajgcych najwiek-
sze odchylenia, ustalono pewne normy dla proby
na giecie. Przy grubosci blachy s do 12 mm
nalezy obra¢ S$rednice rolek 50 mm, odstep
5 s, grubo$¢ sworznia 2 s,
szerokos$¢ probki 35 mm i posuw 1 mm/sek przy
zatozeniu, ze prébka moze by¢ w czasie giecia
obserwowana w doktadny sposéb. Przy wiek-
szych grubosciach blach nalezy przyjaé¢ srednice
rolek 100 mm i szeroko$¢ prébki 2 s, wedtug
schematu przedstawionego na fig. 1

proéba na

pomiedzy niemi

Poniewaz mierzenie przydtuzenia skrajnego
widkna mozna uwazaé¢ za wartosciowe uzupet-
nienie przy okreslaniu kata giecia, wiec naleza-
toby mierzy¢ to przedtuzenie w tych wypadkach,
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gdy oznaczenie samego kata giecia nie wystarcza.
Dtugo$é pomiarowa dla przydiuzenia powinna
wynosi¢ 6 s, a znaki powinny byé znaczone co
10 mm, przyczem S$rodkowe pole powinno leze¢

projekt Mattinga
dlas< 12 dlas> 12

4 s 20 40 70
d=m 55 25 50 90 50 100
6 s 30 60 100

na samym S$rodku szwu.
wzdtuz Srodka probki pociggnac¢ rys. ktdrego
wymierzenie po zgieciu daje mniejszy biad
w obliczeniu pracy giecia, anizeli
szerokosci pekniecia.

Poleca sie pozatem

mierzenie

Tak zwane ,wolne gieciallwedtug amerykan-
skich norm, polegajace na dociskaniu do siebie
konncéw probki uprzednio nieco nadgietej, nie
daje lepszych wynikdéw, anizeli powyzej opisane
»giecie normalne" przy pomocy trzpienia. Wydaje
sie nawet, ze giecie normalne jest lepsze gdyz
pozwala wytworzy¢ przymusowo jednostajny
moment zginajacy na S$rodkowej czesci prdébki,
a wiec na samym szwie. Doswiadczenia co do
obu sposobow giecia, nie sg jeszcze ukonczone.
W zaleznosci od tego, czy proba stuzy¢ ma do
sprawdzenia wykonania szwu, czy tez do spraw-
dzenia tworzywa szwu, proby na giecie mozna
wykonywaé na probkach z naturalnem zgrubie-
niem, lub tez w drugim wypadku na prébkach
ze szwem wygtadzonym.

Normalne mierzenie przydtuzenia przy pro-
bie na zerwanie nie moze mie¢ zastosowania
do probek spawanych, jesli chodzi o zmierzenie
przydtuzenia w tworzywie samego szwu. Obser-
wowane znaczne roéznice w przydtuzeniach sg
spowodowane odksztatceniami o roznej wiel-
kosci, zaleznemi od wiasnosci samego tworzywa
spoiny, tworzywa blachy i miejsca przejsciowego.
Im wieksza obierzemy dtugos$¢ pomiarowa probki,
tem wiekszy bedzie btagd w pomiarze przydiu-
zenia samego szwu. To tez najlepsza wydaje
sie préba na przydtuzenie, polegajgca na zmie-
rzenia nie absolutnej wielkosci przydtuzenia,
lecz na zmierzeniu stosunku przydiuzenia samej
spoiny do przydtuzenia tworzywa blachy. Wy-
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kona¢ te prébe mozemy w ten spos6b, ze dwa
paski tej samej blachy spojone ze sobg podda-
jemy rozcigganiu wzdtuz tych paskéw tak dtugo,
dopodki nie peknie, albo sam szew, lub cata prébka,

(patrz rys. 2). Jesli oba paski blachy sag spo-
uchwyt | A uchwyt
- 11 | it
mmmms-——=
l _________
-——-55———H sU-——I*55s—— 3\ a

Rys. 2.

jone elektrycznie, to sama spoina moze by¢
wykonana w ksztatcie litery V lub X. Obok
szwu, lub na krawedziach paskéw wykreslamy
rysami podziatke, na ktdrej po wykonaniu prdéby
mierzymy przy jakim procencie wydtuzenia bla-
chy, odksztatcalnos¢ tworzywa spoiny zostata
wyczerpana. W ten wiec posredni spos6b stwier-
dza sie najwieksze przydtuzenie tworzywa spoiny
wzgledem tworzywa blachy, zmuszajgc oba ma-
terjaty do wykonania tych samych odksztatcen.
Kwestjg otwarta, wymagajaca dalszych doswiad-
czen pozostaje ksztatt probek, stosunek grubosci
do szerokosci spoiny i do
probki, zeszlifowanie,
gasienicy szwu itp.

szerokosci samej
wzglednie pozostawienie
Doswiadczenia te sg w toku.

Préba na zerwanie.

Przy badaniu wytrzymatosSci szwu spawa-
nego, musimy przedewszystkiem zdecydowac, czy
chcemy zna¢ bezwzgledna warto$¢ wytrzyma-
tosci szwu, czy tez wystarczy nam stwierdzenie,
ze szew jest wytrzymalszy od blachy, to znaczy,
czy chcemy zbada¢ tworzywo szwu, czy tez
praktycznie zbadaé¢ warto$¢ samego potgczenia.

Jak z tego wynika przy prébie na zerwa-
nie zaj$¢ moga dwa wypadki w zaleznos$ci od
tego, czy wytrzymatos¢ tworzywa spoiny jest
mniejsza, czy wieksza od wytrzymatosci tworzy-
wa blach #tgczonych. W pierwszym wypadku
roztam wystgpi w szwie, a w drugim peknie two-
rzywo blachy. Pierwszemu warunkowi odpo-
wiada¢ bedzie prébka wykonana w/g rys. 3 z bla-

XZ1

»bs » A7

t

Rys. 3.
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S mm 10-24,9 25-34,9 35-45

li mm 250 300 350

h n b« + 5—10 mm

bi . 30 35 40
> 20 25 30

r 15 20 25

chy kottowej St 34 (R= 34 — 42 kg/mm2 E=
25%) przy ktérej jak uczy dosSwiadczenie, roztam
wystepuje przewaznie w samem szwie. Przy
blachach St. 37 i 52, gdzie roztam wypada prze-
waznie poza spoing nalezy przygotowaé proébki
w/g sys. 4. Caly szereg doswiadczen, wykona-
nych na takich prébkach, dat pekniecia tak do-
ktadnie w samym szwie. Jednakze probka taka
posiada tagodnie przebiegajgce zwezenie prze-
kroju, ktére wptywa na dorazng wytrzymatos¢
tworzywa w najwezszym przekroju. Wplyw
ten jest tem wiekszy, t zn. wytrzymatos$¢ o tyle

sie zwieksza o ile, tworzywo jest plastyczniejsze.
Kontrola przeprowadzona na probkach niespa-
wanych, lecz o takim samym ksztalcie (jak rys. 4)
wykazata, ze wytrzymatos¢ wzrosta od 18 do 7%
przyczem prébki posiadaty szerokos¢ 3 s, aw $rod-
ku 2 s, z zaokragleniami r= 1s,3si5s Wy-
nika z tego, ze dla na naszych celéw mozna
uzy¢ probki z promieniem zaokragl. r = 3 s
tembardziej, ze szew posiada tworzywo mniej
plastyczne niz blacha i dzieki temu wzrost wy-
trzymatosci jest mniejszy.

Badanie samego materjatu spoiny n.p. wy-
cietego w formie sztabki nie przedstawia zadnej
wartosci, poniewaz ani rodzaj naprezen nie od-
powiada rzeczywistosci, ani tez wiasciwosci w ten
spos6b wycietej prébki nie odpowiadajg wytrzy-
matosci spoiny.

Préba na udarnosé.

Doswiadczenia nad udarnoscig prob spa-
wanych nie sg jeszcze ukonczone. Z dotychczas
uzyskanych wynikéw nie mozna wywnioskowad,
jaki powinien by¢ ksztatt probki. Nie wudato
sie rdwniez uzasadnié, ze ksztatt prdbki ustalony
dla badania tworzyw przez DVM, a mianowicie
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karb 2 mm 0 do gtebokosci 3 mm w Srodku
brobki 10/10/55 mm, jest odpowiedni dla badania
tworzywa szwu. Sama absolutna warto$¢ udar-
nosci wyrazona w kgm/cm2 wtedy dopiero
uzyska pewne istotne znaczenie dla okreslenia
tworzywa, gdy uda sie znalez¢ zalezno$¢ po-
miedzy tg wartoscig, a innemi wartosciami dla
danego tworzywa, jak np. wartoscia wytrzy-
matosci trwatej*).

Préba na twardo$é.

Réwniez i w tej dziedzinie nie uzgod-
doswiadczen pochodzacych z ro6znych
Zasadniczo chodzi o rozwigzanie naste-
pujacych zagadnien: 1) czy proba na twardos¢
moze by¢ wskaznikiem nalezytego wyboru ta-
czonego tworzywa, 2) czy préba ta nadaje sie
do stwierdzenia witasciwosci samego potgczenia
i 3) w jakim stosunku stojg cyfry twardosci do
innych witasciwosci tworzywa spoiny jak np.
odksztatcalnosci, wytrzymatosci

niono
zrodet.

wytrzymatosci,
na Scieranie itp.

W cyklu prac utozonym przez podkomisje
na pierwszym miejscu stojg nastepujgce prace:
1) Przeprowadzenie préb poréwnawczych (wed-
tug réznych metod) nad rozktadem stopnia twar-
dosci w szwach naktadanych r6znemi materjatami,
a mianowicie; a) w tych samych warunkach,
lecz przy réznych metodach spawania i b) przy
naktadaniu na réoznych tworzywach. 2) Przepro-
wadzenie prob poréwnawczych nad twardosciag
szwoOw roznych gatunkow stali. St 34,37 itd.

Podkomisja dla.
Badania spoin bez uszkodzenia tworzywa

ustalita nastepujacy plan badan:

1) Ustalenie regut dla przeprowadzenia

stepujacych badan,
a) badanie gruboziarnistosci promieniami X,

b) badaniedrobnoziarnistoscipromieniamiX,

¢) badanie elektryczne,

*) W odréznieniu od wytrzymato$ci doraznej, uzys-
kiwanej przy probie na zerwanie.
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d) badanie elektromagnetyczne,
e) badanie akustyczne,
f) badanie zewnetrznego wygladu,
g) badanie ostabiajgce szew.
2) Wspotpraca przy ustaleniu zaleznoSci
pomiedzy wynikami wyzej podanych badan

i ustaleniu ich znaczenia praktycznego, oraz
poréwnanie z wynikami technologicznych badan.

3) Poréwnanie badan wymienionych pod
1) wediug wytycznych:

a) granicy rozpoznawalnosci btedu i

b) stosunku wynikéw badan do ich prak-
tycznego znaczenia.

4) Wydanie uzasadnionych zalecen do uzy-
wania poszczego6lnych sposobéw badan wymie-
nionych pod 1).

Aby moc ustali¢c celowo$é poszczegdlnych
sposobéw postanowiono dokonaé¢ wszystkich ba-
dan na tym samym probnym elemencie. Ma
by¢ uzyta do tego celu szlifowana ptyta z ze-
laza zlewnego o grubosci 40 mm i wymiarach
400/240 mm, ktdra bedzie posiadac spoiny o roznej
szerokosci i gtebokosci, oraz o réznych katach
nachylenia do powierzchni.

Obecnie przeprowadza sie badania metoda
elektromagnetyczng wedtug Kiessalta.

Badanie naprezen.
Prace na tem polu idg w kierunku:
rzenia skurczu pretdw spawanych w roéznych

2) ustalenia metod pomiarowych
skurczu na gotowych czesciach konstrukcyjnych.

1) mie-

warunkach i

Skonstruowano nowy przyrzad (Dr. Biret)
B4 badania naprezen powstatych przy spawaniu,
a obecnie dokonywa sie systematycznych badan,
tak nad elementami prostemi, jak tez wiekszem
i konstrukcjami.

Obecnie jest w stadjum organizacji nowa
podkomisja dla badania wytrzymatosci i korozji,
gdyz uznano naglacg potrzebe rozwigzania i tych
zagadnien.
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Przeglad czasopism technicznych.

ENERGETYKA.

Zalezno$¢ temperatury od ksztattu rusztowin.
V. D. I. Nr. 35 1933 r.

Doswiadczenia wykazaty, ze ksztatt rusztowin przy
ruszcie tancuchowym posiada zasadniczy wptyw na ich
temperature i co zatem idzie, trwato$¢. Doswiadczenie
wykonano w ten sposéb, ze w tym samym ruszcie tan-
cuchowym dano w réznych partjach dwa rodzaje ru-
sztowin, o ksztattach przedstawionych obok na rysunku
i spalano 'nastgpnie wysokokaloryczny groszek o duzej
zawartosci miatu weglowego. Temperatura powietrza
zasilajgcego wynosita 150 °C. Po 4300 godz. ruchu za-
stawiono ruszt i po wyjeciu rusztowin poddano je szcze-
gétowym ogledzinom, ktére wyka-
zaly, ze grubsze rusztowiny zacho-
waty swojg dawng wysokos$¢ a je-
dynie tylko czoto ich byto lekko
chropowate, (po obu stronach rusztu
byty nadpalone nieco silniej), nato-
miast rusztowiny ciensze upalone
zostaty do linji A—B i musiano je
wymienié. W czasie ruchu tempe-
ratury rusztowin nie mierzono, nie
ulega jednak watpliwosci, ze tem-
peratura rusztowin cienszych byta
wyzsza, gdyz ulegty one szybszemu
przepaleniu.

Zwigkszenie grubosci ruszto-
winy zmniejsza jej opdr cieplny
przy odprowadzeniu ciepta od czota
ku dotowi i zwieksza przewodnictwo cieplne pomiedzy $cia-
ng rusztowiny, a przeptywajagcem powietrzem przez zwie-
kszenie szybkosSci powietrza. Podwyzszenie wzglednie

wydtuzenie profilu rusztowiny jest w wielu wypadkach
bezuzyteczne, natomiast zastosowanie grubszych rusztowin,
bez zmiany szerokos$ci czota, jest zawsze wskazane tam,
gdzie na to konstrukcja rusztu pozwala.

Zrozumiatg jest rzecza, ze powyzsze
tycza réwniez 1 rusztowin w paleniskach z
recznym.

uwagi do-
narzutem

BUDOWA MASZYN.

Dwusuwowy okretowy silnik Diesela o mocy 1,740 KM.
Engineering, str. 410, 1933 r.

Do niedawna panowato przekonanie, ze do napedu
statkéw jedynie odpowiedni jest silnik czterosuwowy,
a to dzieki wiekszej pewnos$ci ruchu. Z tego powodu
Niemcy w czasie wojny S$wiatowej uzywali na swycli
todziach podwodnych wytacznie silnikéw czterosuwowych
przewaznie konstrukcji fabryki Man, i osiagneli z nimi
naogdt znakomite wyniki. Silnik okretowy musi posiadac
urzadzenia do biegu w obydwoéch kierunkach dla mane-
wrowania w porcie. Rama jego powinna by¢é mozliwie
sztywna, aby drgania nie przenosity sie na konstrukcje
statku, a wreszcie czesci chtodzone wodg morska winny
by¢ nalezycie zabezpieczone przed korozjg. Przy duzych
Srednicach cylindréw tioki z reguly posiadaja chtodzenie,
przyczem ciecz chtodzaca dochodzi do nich wewnatrz
ramy skrzynkowej zapomocag systemu rur teleskopowych
lub przegubéw kolankowych. Na statkach chtodzi sie
ttoki olejem, a to po pierwsze z powodu niecheci do
stosowania w tak niedostepnem miejscu wody morskiej,
po drugie, aby wykluczy¢ wlewanie wody do oleju na
wypadek nieszczelno$ci w teleskopach. Jest to specjalnie
wazne przy ramach skrzynkowych, Kktére dzieki swej
sztywnoSci sg tak chetnie stosowane w silnikach okre-
towych, a ktérych dolna cze$¢ stuzy jako zbiornik smaru.

Po wojnie zaznacza si¢ state dazenie do stworze-
nia typ« silnika dwusuwowego, ktéryby odpowiadat
w zupetnosci wysokim wymaganiom stuzby na morzu.
Engineering z dn. 13. pazdziernikn b. r. podaje opis
silnika zaprojektowanego przez znang fabryke Burmeister-
Wain w Kopenhadze, a wykonanego przez firme angielskg
J. C. Kincaid & Co, Ltd.,, Greenock. Ze wzgledu na to,

ze czterosuwowe silniki okretowe fabryki Burmeister-
Wain od wielu lat ciesza sie opinjag najlepszych, wzgl.
najpewniejszych w ruchu, ta nowa konstrukcja zastuguje
na wzmianke, wyrézniajagc sie ponadto od dawniejszych
systemow przez zastgpienie wtasciwej gltowicy — zaworem
tlokowym. Gtlowice silnikéw dwusuwowych stanowity
ich staby punkt, gdyz naprezenia termiczne powodowaty
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ich pekanie. Podana ponizej konstrukcja przypomina
coskolwiek silnik Junkersa, w ktérym kazdy cylinder
miesci dwa ttoki oscylujgce w przeciwnych kierunkach,
z tg tylko ro6znica, ze gtéwnem zadaniem zaworu ttoko-
wego nie jest wykonywanie pracy, lecz zamkniecie cy-
lindra i stworzenie wielkiego przekroju dla wylotu
spalin.

Silnik posiada 8 cylindréow o $rednicy 500 mm,
skoku 900 mm, dajgcych w sumie moc efektywng 1,740 KM
przy okoto 110 obrotach/min. Po stronie tylnej silnika
znajdujg sie dwie dmuchawy rotacyjne, ktérych zadaniem
jest dostarczanie powietrza przedmuchowego. W. dolnej
cze$ci cylindra widzimy na rysunku szczeling wlotowa

dla powietrza, wykonang w formie szeregu otworow,
otwieranych i zamykanych przez tiok. WIlot powietrza
jest tak urzadzony, aby wytworzy¢ wir, ktéry z jednej

strony ma pomaga¢ do gruntownego usuniecia spalin,
a zarazem ma chroni¢ przed lokalnem ozigbianiem cy-
lindra. Najciekawszym szczegdtem tej konstrukcji jest
zawo6r titokowy, zastepujgcy wiasciwg gtowice. Naped
tych zaworéw wykonany jest niezwykle masywnie, gdyz
musi przenosi¢ powazne sity pochodzace od cisnienia
gazéw w cylindrach. W tym celu obok kazdego wykor-
bienia na wale maszyny umieszczono ekscenter nadajacy
zapomocg krotkiego tacznika ruchy pionowe jarzmu.
W ramie skrzynkowej widzimy w przekroju poprzecznym
diugie prowadzenia dla trzonéw, przenoszacych ruch
jarzma nazewnatrz ramy. Stad ruch przenosi si¢ w dal-
szym ciggu zapomocy skosnych ciegiet na jarzma goérne,
potaczone wprost z zaworem ttokowym. CzeSci narazone
na zetkniecie z goracymi gazami sg wykonane ze stali
chromo-niklowej, olej do chiodzenia jak i do smarowania
maszyny przychodzi pod cisnieniem pomp, niezaleznych
od silnika. Rozruch odbywa sie zapomocg powietrza
sprezonego. Dla uchwycenia sity osiowej rama silnika
miesci tozysko Micheli'a

W ciggu 6 godzinnej préby w fabryce wykazat
silnik nastepujace witasnosci:
$rednie cis$nienie indykowane . 5,78 kg/cm-
obroty na minute ... 109,7
moc indykowana ... 1967 KM
moc efektywna.......cccceveeiiiennnnns 1743 KM
sprawno$¢ mechaniczna . 88,6 %
zuzycie paliwa:
kg na godzine ... 307
kg na KM efekt, i godz. . . 0,176
rodzaj paliw a....enieninns Shell Mex
ciezar whasC......oooovviiiininennn, 0,866 przy 15,5 °C.
SPAWANIE.

Zachowanie sie spoin w niskich temperaturach.
LJARCOS" 1933 r. Nr. 56.

Znane jest zjawisko wzrostu kruchosci stali wraz
z obnizaniem sie temperatur. Temu to mozna przypisac
liczne pekniecia szyn kolejowych w czasie ostrej zimy
w 1928 r. Poniewaz konstrukcje stalowe narazone sg
takze na dziatanie niskich temperatur, a taczenie zapo-
mocg spawania stale sie rozpowszechnia, przeto w labo-
ratorjum do badania materjatbw na Uniwersytecie
w Brukseli przeprowadzono szereg prob zachowania sie
w tych warunkach réwniez i potaczeh spawanych.

Do préb uzyto pateczek Stabilend i Exelend firmy
»ARCOS*. Spawano pradem zmiennym o napieciu jato-
wem 85 V, przyczem dwie dolne warstwy naktadano sto-
sujgc natezenia 160 A; do pozostatych zas warstw uzyto
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pradu o natezeniu 180 A. Prébki o wymiarach 60 X 10
X 10 mm poddano badaniom na udarno$é. W $rodku
nacieto karb do potowy wysokosci probki, o
kosci 1 mm, z zaokraglonem dnem szerokosci

szero-
2 mm.

Ozigbianie probek odbywato sie w doktadnie izo-
lowanym zbiorniku A, przez $Srodek ktoérego przeprowa-
dzono rure B. W rurze znajdowat sie uchwyt C, w ktérym
znow lezata badana prébka E. Niskie temperatury wy-
twarzano mieszaning alkoholu etylowego i lodu z kwasu
weglowego, oraz kontrolowano je termoelementem D
z zelaza i konstantanu. Po osiggnieciu pozadanej tempe-
ratury sztabka F. wyrzucano prébke pod taran wahadtowy
Charpy’'ego o mocy 15 kgm, ktéry natychmiast uderzat.
Przebieg wyrzucania prébki z aparatu chtodzacego i ude-
rzenie trwato okoto 2 sek., tak, ze réznica temperatur
nie mogta przewyzsza¢ + 1°

Osiagniete wyniki podaje nastepujaca tabela:

Srednia warto$¢ w IcGm/cma
Temperatura °C

Exelend Stabilend

+ 18 7,89 7.9
0 7,61 7,18

— 10 7,12 —
— 20 6,08 5,84

— 30 5,58 —_
— 40 — 5,05
— 60 — 4,22

Z powyzszej tabeli wida¢, ze z ubytkiem tempera-
tury, zmniejsza sie udarnos$é, czemu towarzyszy, jak wia-
domo, zmniejszanie sie kata zginania. Takze w przetomie
daja sie zauwazy¢ pewne zmiany struktury, a mianowicie
z drobnoziarnisto-widknistej na btyszczgco krystaliczna.
Przetom staje sie zupeinie krystaliczny przy stosunkowo
niskich temperaturach mniej wiecej okoto — 40 °C.

Poréwnujac otrzymane wyniki z badaniami Rétschera
i Finka (Z.d. V. D. I. Nr. 8. rok 1932 str. 173-177) dla
stali Siemens-Martina St. 37,11., ktére przeprowadzone
byty w przyblizonych warunkach, zauwazy¢ mozna, ze
badane obecnie spoiny przy niskich temperaturach za-
chowuja sie lepiej niz wspomniana stal.

W poréwnaniu za$ ze stalami
(St 52) spoiny wykazujg przy zakresie
— 60 C mniej wiecej rowne wartosci.

z grupy Cti-Mn-Si
temperatur do

Turbiny Kaptana ze spawanemi spiralami.
LARGOS" Nr. 56, 1933 r.

Firma Esclier-Wyss wykonata dla sitowni miasta
Zurychu trzy turbiny Kaptana o mocy kazda po 10,000
HP. Obliczone byly one na spadek 23,2 m. Rotor po-
siadat 6 topatek o szerokosci 2,7 m. Zapotrzebowanie
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miejsca na spirale wynosito 10 m przy $rednicy rur
3,6 m w miejscu wlotu wody. Kazda spirala sktadata sie
z 4 segmentdw spawanych na miejscu budowy. Pola-
czenie spirali ze $rodkowem kotem tanem wykonano na
zaktadke i spojono dwoma szwami, jednym z zewnatrz,
drugim z wewnatrz, co ze wzgledu na $rednice nie spra-
wiato zadnych trudnosci. Kazda spirala wazyta po 16,5 t,
zeliwny za$ pierécien 11,5 t Konstruktor przypuszcza,
ze dzieki spawaniu elektrycznemu zaoszczedzono 30—35 °/0
na robociznie w stosunku do potgczen nitowanych.

Préby zbiornika na wysokie ci$nienie, spawanego
elektrycznie.
T3 D. I. 1933 r. zeszyt 33.

W ostatnich czasach coraz czeS$ciej stosuje sie do
budowy kottéw i zbiornikéw blachy o wytrzymatosci
47—56 kg/mm2 Celem zbadania wytrzymatosci szwu
spawanego elektrycznie, przy wigekszych grubosciach
blach tego typu, zbudowano specjalny zbiornik i poddano
go prébom w obecnosci miarodajnych czynnikéw.

Zbiornik posiadat $rednice zewnetrzng 1300 mm,
grubos$¢ blach wynosita 40 mm, a pojemno$¢ 3,6 m3.

Celem otrzymania pewnego peknigecia w szwie
wykonano witaz o wymiarach 380/425 mm w ten sposéb,
ze wieksza o$ whazu schodzita si¢ ze szwami. Z poprzed-
nich préb bowiem okazalo sie, iz najwigeksze natezenia
przy owalnym wiazie wystepuja u wierzchotkéw wielkiej
osi.

Przecietne wiasnosci gotowych blach byty nastepu-
jace: granica sprezystosci 30,2 kg/mm2, wytrzymato$¢ na
rozcigganie 50,3 kg/mm3, wydtuzenie przy 200 mm — 27,7 %=

Analiza data nastepujacy sktad chemiczny: 0,26 % C,
059 % Mn, 0,25 % Si, 0,03 % S, 0,037 % P.
Spoing wykonano pateczkami powlekanemi o 0

4 mm, przyczem skiad chemiczny drutu przedstawiat sig
jak nastepuje: 0,125% C, 0,53%Mn, 0,019%P, 0,02% S
i 0,02% Si. Reszte potrzebnych sktadnikéw zawierata
powtoka. Spawano pradem statym o napieciu zaptonu
52 V., napieciu spawania 30 V, oraz natezeniu 160 A.

Spoine wykonano w formie U, (rys. 1), przyczem
najpierw spawano z jednej strony blach do V3 ich gru-
boséci. Nastepnie zaspawano po oczyszczeniu strone od-
wrotna, by wreszcie powrdci¢ do strony pierwszej i wy-
koriczy¢ szew. Dla zbadania znaczenia naros$li przy
jednym szwie pozostawiono ja nienaruszong, podczas
gdy przy drugim szwie zeszlifowano ja z obu stron do
grubosci blach.

Po wyzarzeniu wykrepowano oba konce i otrzy-
mano w ten sposdb zbiornik przedstawiony na rys. 2.
Zabieg ten udat sie bez jakiegokolwiek uszkodzenia po-
tgczen. Proba wodna na ci$nienie 105 kg/cm2 wypadia
zupetnie zadawalniajaco, wobec czego zbiornik wyzarzono
powtérnie celem poddania go wiasciwym badaniom.

Natezenie szwoéw, jak i petnych blach mierzono
zapomocag 28 tensometréw Huggenbergera. Pomiary wy-
konywano, odczytujac wskazania tensometréw w odstgpach
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co 20 kg/cm2az do 160 kg/cm2 Czas odczytywania trwat
za kazdym razem okoto 5 minut. Obnizanie cisnienia
odbywato sie réwniez stopniowo, przyczem kontrolowano
sprawne dziatanie tensometréw.

Wyniki
obliczen przedstawialy sie nastepujgco:

badan w stosunku do przeprowadzonych

1) Granice proporcjonalnosci osiggnieto przy cis-
nieniu 133 kg/cm2 Do tego punktu obserwowano stale
zachodzgcy zwiazek proporcjonalny miedzy ciSnieniami
wewnetrzemi, natezeniami w blachach, oraz wydtuzeniem.

2) Najwigeksze natgzenia wystepowaly na wierz-
chotkach wielkich osi owalnych wtazdéw.

3) Natezenia w spoinach poprzeczne do szwu, oka-
zaty sie nieco wieksze, niz w peinych blachach. Powstaty
one prawdopodobnie z powodu nieuniknionych nieréw-
nosci w zaokragleniu $cian w okolicy szwu. Natezenia
podtuzne spoin okazaly sie nieco mniejsze.

Wyniki osiggniete przy pomocy tensometréw zga-
dzaja sie zasadniczo z obliczeniami wynikajgcemi z for-
muty Bacha. Z otrzymanych na tej podstawie wykreséw
stwierdzi¢ mozna usztywniajacy wplyw den, oraz zalez-
no$¢ wielkoSci natezen na brzegach wtazéw od wielkoSci
wyciecia.

Wywierane w dalszym ciggu ci$nienie wodne wy-

kazato, ze przy 195 kg/cm2 cylindryczna cze$¢ zbiornika
przekroczyta granice sprezystosci. Przy 205 kg/cm2 za-
obserwowano réwniez i na czes$ci wykrepowanej silne

deformacje i odpadanie zendry. Przy 255 kg/cm2i 295 kg/cm?2
musiano spusci¢ cisnienie, by uszczelni¢ mate nieszczelnosci
na gwintach. Przy 303 kg/cm2 nastgpito wreszcie pek-
niecie — jak si¢ spodziewano — wzdtuz szwu oszlifowa-
Rysy poczynajace sie w szwie przechodzity do
peinej blachy. Zaobserwowano tez ryse w peinej blasze,
wychodzacg z brzegu witazu. Badanie spoin wykazato
zupetnie dobre potaczenie spawane, a wiec bez poér i in-
nych btedow.

nego.

Roéwniez w czasie badan pomierzono odksztatcenia

zbiornika na czesci cylindrycznej w pieciu miejscach.

Wyniki sg nastepujace:

g 2 p= O kglcm2 80 160 255 303
o ©

‘@' Obwéd Elastyczna zmiana Trwala zmiana
=2 wmm obwodu w mm obwodu w mm
A 4076 18 3,8 90 162
B 4077 1,8 3,6 120 227
C 4078 1,8 3,8 123 246
D 4080 1,7 3,8 122 230
E 4079 17 3,8 94 164
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Przy przyjeciu Sredniej, pierwotnej $rednicy, nate-
zenia w czasie pekniecia zbiornika wynosity 47,7 kg/mm?2,

przy uwzglednieniu za$ zmiany $rednicy 50,6 kg/mm2

GORNICTWO.

Nowa konstrukcja kierownic szy-
bowych.

Przeglad Goérniczo-hutniczy, Nr. 7,
1933 r.

Dla zwiekszenia pewnosci
dziatania spadochronu klatki, w ra-
zie urwania liny, zastosowano w tej
konstukcji zelazne kierownice pro-
filowane, jak to wskazuje rys. 1;
zamiast dotychczasowych szczek
uzebionych, ktére w razie wypadku,
powinny wbi¢ sie w drewniane Kkie-
rownice, zastosowano tutaj mimo-
§rod 3 dociskany do kierownicy
2 — rys. 2. W razie normalnego
ruchu klatki, minio-$rody te sg roz-
warte. W razie zerwania liny, opada
jej koniec, oraz drazek 9. p. rys. 3.
Drazek 9 zwalnia sprezyne 8, ktorg
poprzednio utrzymywat w stanie
Sci$nietym. Sprezyna 8 znowu na-
ciska na ptaskag sprezyne 7 i przez
dzwignie 5 (p. rys. 2) obraca watki
4, na koncach ktérych osadzone sg
mimosrody 3. Przez odpowiedni
dobdr profilu kierownicy mozna
regulowaé¢ gwattownosé¢ hamowa-
nia. Autor podkre$la, ze réw-
niez drewniane kierownice mozna
przystosowa¢ do tego typu spa-
dochronu.

Rys. 1

Rys. 2.
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Rys. 3.

Urzadzenie do szybkiego przestawiania bebnéw
przy maszynach wyciggowych.
Gluckawf, Nr. 36, 1933 r.

Dotyczczas stosowane urzadzenia do przestawiania
bebnéw postugujg sie dwoma sposobami do zigczenia
bebna luznego z watem. Luzny beben taczy si¢ z watem
zapomocg zaklinowanej piasty, oraz otworéw na obwodzie
tej piasty i bebna, przez ktére to otwory przewleka sig
sworznie, albo tez zapomocg kota zebatego, zaklinowa-
nego na wale i dwoéch segmentéw zebatych przesuwa-
nych promieniowo w prowadnicach piasty kola luznego.
Obydwa sposoby wymagajg stosunkowo duzu czasu.

Nizej opisane urzgdzenie zastosowano do maszyny
wyciggowej napedzanej motorem elektrycznym o mocy
150 KM zapomoca dwéch przektadni zebatych. Jak zwykle
na wale osadzone sa dwa bebny: staty i
kazdego bebna przymocowane jest jedno koto zebate
pedzone zapomocg matego kota zebatego; obydwa mate
kota zebate osadzone sg na wspélnym wale przektadni.
Mate koto, pedzace beben luzny nie jest zaklinowane na
wale, natomiast jest z nim ztgczone zapomocg sprzegta
ktowego, ktére moze sie przesuwaé¢ na czworokatnem
przedtuzeniu watu. Sprzegto to jest ztgczone z mecha-
nizmem uruchamiajagcym hamulec do przestawiania bebna
luznego w ten spos6b, ze mozna je roztaczy¢ tylko
woéwczas, gdy hamulec jest zaci$niety i odwrotnie — ha-
mulec ten mozna wytaczyé¢ tylko wéwczas, gdy sprzegto
jest ztaczone, Przy pomocy tego urzadzenia, jak twierdzi
autor, mozna przestawi¢ beben w ciggu 30 sek. ze stano-
wiska maszynisty.

luzny. Do

Badanie tugu potasowego w akumulatorach do
napedu lokomotyw kopalnianych.
Gliickauf Nr. 37, 1933 r.

Autor wspomnianego artykutu podkresla, ze obecnie
rozpowszechniajg sie¢ do napedu lokomotyw kopalnianych
akumulatory Edisona. Elektrody w tych akumulatorach
wykonane sa z niklu i kadmu, a za elektrolit stuzy #tug
potasowy. W poréwnaniu do akumulatoréw otowianych
sg one bardziej wytrzymate pod wzgledni mechanicznym
oraz nie tracg swej pojemnos$ci nawet po diugim okre-
sie pracy. Najwiekszym ich szkodnikiem jest kwas we-
glowy (C02 zawarty w powietrzu, poniewaz #ug bardzo
intensywnie go wchtania. Wytwarza si¢ wéwczas weglan

potasu, ktéry zmniejsza pojemno$¢ akumulatora. Przy
duzej zawartosci wydzielajg sie krysztaty, ktére moga
uszkodzi¢ elektrody niklowe. Dlatego ustalono, ze
maksymalna zawarto$¢ KgCO3 nie moze przekroczyé
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100 gr/litr. 1los¢ weglanu kontroluje znang metodg przez
miareczkowanie kwasem solnym w obecnosci dwuch in-
dykatoréw: fenolftaleiny i metyloranzu. Wszystkie przy-
rzady potrzebne do miareczkowania umieszcza @ sig
w skrzynce, aby mozna byto przeprowadzi¢ kontrole
w dowolnem miejscu kopalni.

Rynna do transportowania wegla zapomocag zabieraczy.
Gliickauf Nr. 33, 1933 r.

W rynnie przesuwa sie podwdéjna lina bez konca,
na ktérej w odstepach 1m umocowane sg tarcze $rednicy
15 cm. Lina z tarczami zabierajacemi przewija sie na jed-
nym koncu rynny przez beben napedowy i wraca rura,
umieszczong z boku rynny. Na drugim Kkoricu przewija

sie lina przez luzny beben. Rys. 1 wskazuje przekro6j
Rys. 1
przez rurge i rynne. Rys. 2. wskazuje naped. W dolnej

czesci kotowrotu widoczny jest beben, posiadajgcy odpo-
wiednie wykroje do zabierania tarcz. Cate ciggto podzie-

Rys. 2.

lone jest na kawatki podwdéjnej liny, dtugosé tych kawat-
kéw wynosi 10 m i sg one potgczone przegubami. Rynny
takie stosuje sie przy spadkach ponad 20° do 45°; przy
spadkach ponad 20° rynny potrzgsane i taSmy przedsta-
wiajg wiele niedogodnos$ci. Poszczegdlne kawatki rynny
taczy sie, opierajac jeden o drugi, jedynie dolny odcinek
nalezy przymocowa¢. Ze wzgledu na tatwo$¢ nakiadania
wegla, rynna powinna by¢ nachylona do filara. Rys. 1
wyjasnia dostatecznie utozenie rynny, w zaleznosci od
potozenia rury. W celu przeniesienia rynny, wycigga sie
najpierw ling z rury zapomocg motoru, po uprzedniem
rozpieciu dolnego brzegubu odpina si¢ poszczegélne od-
cinki liny, zsuwajgce sie z rynny. Po przetozeniu ryn-
ny, wpuszcza sie do rury pomocniczg line, ktéra nawi-
nieta jest na goérnym bebnie kotowrotu (rys. 2, a). Do
wpuszczenia tej liny uzywa sie specjalnych sanek, ktére
wciggaja jg do rury. Do liny pomocniczej przymocowuje
sie nastepnie witasciwe ciegto i wcigga sie do rury.
Autor podaje nastepujace zalety tej rynny: niska budowa
samej rynny, zwiezta budowa napedu, wskutek czego
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mozna go tatwo przenosi¢, mate zuzycie powietrza do
napedu, gdyz motor czesto pracuje jako hamulec, mozli-
wos$¢ stosowania rynny przy zmiennym spadku, wegiel
nie kruszy sie, urzadzenie pracuje bez hatasu, zwigksze-
nie wydajnosci.

ROZNE.

O nowym sposobie regulowania obrotéw.
Technika cieplna 1933.

Inzynierowie E. Wolniewicz i A. E. Sierzputowski
opracowali nowy system regulacji obrotéw, polegajacy
na zasadzie nie wyzyskanej dotychczas w tym celu. Wat,
ktérego obroty maja by¢ regulowane, napedza malenka
pradniczke, ktérej napiecie na zaciskach kompensowane
jest przy pomocy odpowiednego potencjometru. Zmiana
obrotéw, zmieniajagc napiecie na zaciskach, powoduje prad
w obwodzie kompensowanym, ktéry wzmocniony odpo-
wiednio dziata na stawidta, regulujgce obroty maszyny.

Zatgczona ilustracja przedstawia schemat potaczen,
w kérym widzimy pradniczke R, potencjometr P, ukiad
lamp katodowych Ki i Ka, amplifikator A ielektromagnesy,
dziatajace na dzwignie¢ D, zamykajaca obwody pradéw
sterujacych.

Urzadzenie tego rodzaju nie posiada bezwtadnosci
urzadzen mechanicznych, oraz zachowuje wielka czuto$¢
przy rozmaitych nastawieniach, jest tatwo nastawialne
i pracuje bez tarcia. W nieco zmienionym uktadzie moze
ono stuzy¢ do synchronizacji obrotéw maszyn. Sam za$
system kompensacyjny w danem opracowaniu moze stuzy¢
do najrozmaitszych celéw, gdzie tylko wchodzi w gre
réznica napie¢, np. do regulacji temperatur.

Nowy materjat dla automobilizmu i lotnictwa.
M. B. T. Sierpien 1933 r.

W ostatnich czasach pojawit sie na rynku metali
lekkich nowy materjat pod nazwa .Cynkan*. Materjat
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ten powstaje przez zgrzanie aluminjum z cynkiem pod
naciskiem walcéw. Blaclia cynkowa otrzymuje jedno-
stronng, albo tez obustronng powloke aluminjowa. Po-
dobnie mozna wykonaé¢ dwustronng powitoke cynkowg
na blasze aluminjowej. Na skutek matej réznicy poten-
cjatu elektrolitycznego, jakotez zblizonego wspétczynnika
rozszerzalnosci obydwu metali, potgczenie to jest trwafle.
Ciezar witasciwy wynosi w zaleznosci od grubosci po-
wioki 6 — 7. Punkt topliwosci 450 °C. Materjal wyko-
nuje sie w trzech gatunkach: miekki, twardy i specjalnie
twardy. W zaleznos$ci od gatunku waha sie wytrzymatos¢
na zerwanie od 20 do 42 kg/mm2, wydtuzenie od 40°/o
do 5 °/o, twardo$¢ w stopniach Brinella od 40 do 90 kg/mm3.
Na skutek duzej ciggllwosci, zwtaszcza gatunku migkkiego,
materjal nadaje sie bardzo dobrze do prasowania, sztan-
i t pp Gotowy przedmiot wyprasowany daje
sie utwardzi¢ przez pozostawienie go przez kilka godzin
w temp. 150 — 300°C. Aluminjum dyfunduje wtedy do
cynku. Wszystkie sposoby obrébki blachy zwyczajnej,
jak wycigganie, zawijanie, $ciskanie i t. d. mozna z tat-
woscig stosowaé¢ i do ,Cynkanu“. tagczenie moze sig
odbywa¢ zaréwno przez spawanie autogeniczne, jak
i elektryczne, dostosowane jednak do niskiego punktu
topliwo$ci materjatu. Lutowanie przeprowadza sie na
miekko, przy uzyciu zwyczajnych Ilutéw, przyczem alu-
minjum wytapia si¢ pod wptywem ciepta kolby. taczenie
przy pomocy nitowania wymaga stosowania nitéw z twar-
dego aluminjum.

cowania

Obrébke na zimno mozna przeprowadzaé¢ tylko
przy temperaturze 15 — 25°C. Przy nizszych tempera-
turach otoczenia nalezy materjat podgrzewac, gdyz
czej staje sie on kruchym.

ina-

Z innych wtasnos$ci zastuguja na uwage odpornosé
na dziatanie powietrza, wody, bezwodnika weglowego,
siarkowodoru i gazéw spalinowych, mate przewodnictwo
cieplne, (wazne dla budowy karoserji), tatwos$¢ lakiero-
wania na gorgco i zimno, estetyczny wyglad, podobny do
wygladu stall chromowoniklowej.

Jako dziedziny stosowania powyzszego materjatu
nalezy wymieni¢ budowe Kkaroserji samochodowych (da-
chy, btotniki, reflektory, chtodnice), lotnictwo, i t.p.

Gaz Generatorowy z Odpadkéw Miejskich.
Engineering, 6 pazdz. 1933 r.

Po prébach, trwajacych przez 2 i p6t lat, w kKtérym
to czasie czyniono doswiadczenia z moznoscig wytwa-
rzania gazu z odpadkéw miejskich w generatorach o $red-
nicy od 1,500 mm w go6re, zainstalowano w lutym tego
roku generator o $rednicy 2,400 mm, w miescie Burnley
(Anglja). Z catej ilosci odpadkéw, jakg ma sie poddac
zniszczeniu w zakiladacli miejskich, okoto 33 nadaje sie
do produkowania gazu, reszte za$ spala sie pod kottami,
uzyskujgc pare. Generator jest dostarczony przez firme
Whitfield Gas Producers Ltd, of Kettering, za$ jego witas-
ciwosci ruchowe wyjete sa z raportu, sporzadzonego przy
odbiorze przez inzyniera miejskiego. Préby odbiorcze
obejmowaty 5 dni ruchu ciggtego, a nastepnie ruch prze-
rywany, po 16 godzin dziennie, przez 5 dni, przyczem
generator pracowat co drugi dzien. W ciggu 168 i p6t
godzin ruchu ciggtego przerobiono 89 tonn odpadkoéw,
otrzymujgc 155,000m3 gazu o wartosci opatowej goérnej
1,170 Cal/m8 Warto$s¢ opatowa gazu utrzymywata sie
doskonale na jednym poziomie. W czasie prob zasilano
generator odpadkami, przesianymi przez sito o $rednicy
oczek 10 mm.
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Sukces finansowy projektu polega na zmniejszeniu
kosztéw niszczenia odpadkéw, gdyz jezeli uzywa sie gazu
do wytwarzania elektrycznosci, to wplywy za prad nie
pokryja kosztéw amortyzacji i oprocentowania. Powiedz-
my, ze koszt instalacji wynosi 34,000 funtéw szt., amor-
tyzacje i oprocentowanie przyjmuje sie jako 6,277 funtéow
szt. rocznie, za$ dochdd brutto ze sprzedazy pradu wy-
niesie 3,152 funtéw szt. rocznie. Charakterystyczne jest
dla stosunkéw angielskich, ze zamiast sprzedawaé gaz,
przerabia sie go na prad, ale pochodzi to stad, ze gazownie
sg przedsiebiorstwami prywatnemi, za$ elektrownie sg
municypalne w catej Anglji, a zatem miasto nie ma kon-
cesji na sprzedawanie gazu.

Konstrukcja generatora jest nadzwyczaj pomystowa,
gdyz materjat jest bardzo trudny do przerébki ze wzgledu
na swa konsystencje, a ponadto Srednica generatora jest
stosunkowo wielka. Aby utatwi¢ jednostajno$¢ ciagu,
wprowadza sie materjat zapomocag urzadzenia hydraulicz-
nego, ktére go poddaje sprasowaniu. W ten sposéb row-
noczes$nie uszczelnia sie¢ wsyp przed dmuchaniem
gazu. Przekr6j generatora jest kotem o $rednicy wew-
netrznej 2,400 mm. Kadlub jest otoczony ptaszczem
wodnym, zakonczonym tuz powyzej strefy ogniowej.
Ruszt ma ksztatt ptaskiego stozka, umieszczonego na ro-
tujagcym talerzu. Szybko$¢ obrotu daje sie regulowaé od
1 obrotu na 4 godziny, do 1 obrotu na godzine.

Doprowadzenie powietrza odbywa sie zapomoca
szeregu komor, umieszczonych pod rusztem. Powietrze
z wentylatora dostaje sie do poszczegdélnych komér przez
niewielkie otwory, za$ stad wydostaje sie do spalonego
materjatu przez szczeliny miedzy rusztowinami, w sposéb
og6lnie praktykowany. Takie urzadzenie ma zapobiegaé
nierébwnemu roztozeniu sie ciggu w przekroju generatora,
ktéremu sprzyja wielka Srednica aparatu i charakter pa-
liwa. Stosownie do raportu, rozkiad ciggu jest korzystny
i niema palenia gazu, co da sie¢ tez czeSciowo ttumaczy¢
tem, ze mafa gteboko$¢ warstwy paliwa stanowi okolicz-
no$¢ utatwiajaca prace.

Gaz, wychodzgacy w goérnej czeséci generatora, prze-
chodzi do chtodnicy, w ktérej oddziela sie przewazna czesé
smoty. Poniewaz ma on stuzy¢ do napedu silnika gazo-
wego, konieczne jest dalsze oddzielenie smoty, poczem
nastepuje ostateczne chtodzenie i mierzenie przeptywu.

Suche oziebianie koksu. Iron Age, Nr. S, 1933 r.

Przy suchem oziebianiu koksu, wedtug metody Sul-
zera, koks o temp. ok. 1000 °C wypchniety z pieca chtodzi
sie gazami obojetnemi, to znaczy, nie biorgcemi udziatu
w spalaniu. Gaz ten ogrzany przez masy koksu oddaje
swe ciepto w parowej instalacji kottowej. Zuzycie mocy
dla przettoczenia gazéw przez koks wynosi ok. 2,5 kWh/11,
a dla podniesienia 1 t koksu w wiezy chtodniczej po-
trzeba ok. 0,25 kW. W praktycznym ruchu z 1 t wydo-
bytego koksu uzyskaje sie¢ 400 kg pary o 14 atm. Dal-
szemi zaletami tego sposobu oziebiania koksu, poza
uniknieciem szkodliwych dla zdrowia dyméw i znacznego
zuzycia urzadzeh do chiodzenia, sa przedewszystkiem:
zmniejszenie ilosci drobnego koksu 1 zwiekszenie jego
wytrzymatosci. Ta ostatnia zaleta, jak 1 zupeiny brak
wody jest bardzo cenna w hutnictwie, gdyz pozwala na
zwiekszenie wydajnosci wielkiego pieca 1 zmniejszenie
zuzycia koksu, Zmniejszenie to wynosito w hucie Wit-
kowickiej 3%, — Hameeourt we Francji 4,17%.

W Rochester Gas & Electric Corp., Rochester U. Y.
po szesScioletnim ruchu uzyskuje sie na 1 t koksu 425 kg
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pary o cisn. 9,9 atm. przy temp. wody zasilajacej 60 °C.
W zaktadzie Consumers Power Co., Flint/Michigan, uzy-
skano w 1932 r. na 1t koksu 440 kg pary o 32,4 atm.
z wody o temp. 104 °C. W dwéch nowych angielskich
koksowniach hutniczych zdecydowano sie zbudowaé urza-
dzenia do chiodzenia koksu. Jedna z tych koksowni
w Dagenham, nalezgca do Ford Motor Co. ma posiadac
wydajnos$¢ dzienng 700 t przy tadunku 9 t

Aparaty do sygnalizowania gazéw niebezpiecznych
zbierajacych sie w kopalni.
Promyszlennaja Zyzn, maj — czerwiec 1933 r.

Jedna z firm francuskich opracowata niedawno
aparat, ktéry ma sygnalizowaé¢ niebezpieczenstwo zbie-
rania sie gazéw w kopalni. Warto zapozna¢ sie z tym
wynalazkiem:

W ptomieniu normalnej lampki benzynowej, oto-
czonej ochronng siatka metalowg, umieszczone jest
spojenie termoelementu, ktérego site termoelektryczng
mierzy sie czultym potencjometrem. Napiecie mierzone
wzrasta, lub maleje wraz ze zmiang temperatury ptomie-
nia. Jezeli aparat zostanie wyregulowany przy uzyciu
benzyny o S$ciste okreslonych witasnosciach, woéwczas
kazde zwigekszenie temperatury, ptomienia lampki spowo-
dowane obecnos$cig metanu, zwieksza site elektrobodzczag
termoelementu co z kolei wywotuje odchylenie strzakki
galwanometru. Doktadne okreslenie odchylen strzalki
galwanometru w stosunku do ilosci doprowadzonego np.
metanu pozwala na $ciste skalibrowanie aparatu. Z od-
chylenia strzatlki galwanometru mozna odczytywac¢ ilosé
metanu w badanem powietrzu kopalnianem.

Aparat ten, przy
pozwala na wykrywanie metanu, lub innych gazéw pal-
nych w iloSciach od 0,1 %. Postugiwanie sie nim wy-
maga do$¢ duzych ostroznos$ci, gdyz na prawidtowos$é
wynikéw majg znaczny wptyw rézne czynniki jak: ja-
ko$¢ uzytej benzyny, doktadne ustalenie wysokosci pto-
mienia, ruchy plomienia, wywotane przeciggami, etc.
Pomimo tych wad aparat ten sygnalizuje obecno$¢ gazéw
o wiele doktadniej i pewniej niz lampa Pillera i jej
odmiany.

nalezytem postugiwaniu sie,

Drugi aparat, oparty na zasadzie pomiaru oporu
elektrycznego, to przyrzad sygnalizacyjny amerykanskiej
firmy ,Union Carbide Company", sktada sie on z 3 czesci:
detektora, sygnalizatora (mostek Wheatstone'a wraz z czu-
tym galwanometrem), oraz matej przenosnej baterji aku-
mulatorowej. Wewnatrz detektora znajduje sie cieniutki
drucik, rozzarzony pradem doptywajacym z akumulatoréw.
Drucik ten oddzielony jest od zewnetrznego powietrza
trzema ochronnemi siatkami metalicznemi oraz kotpakiem
metalowym z szeregiem okienek, komunikacyjnych ko-
more wewnetrzng z otaczajaca atmosferg. Aparat ten
jest skalibrowany w ten sposéb, ze przy rozzarzeniu
drucika pradem z baterji w atmosferze wolnej od gazéw
palnych, strzatka galwanometru jest ustawiona na zero.
Wprowadzenie detektora w powietrze .zagazowane" po-
woduje spalenie sie gazu wewnatrz komory w poblizu
drucika, co podnosi jego temperature, a zarazem opor
elektryczny i wywotuje odchylenie strzatki galwanometru.
Podziatka skali galwanometru moze wskazywaé wprost
procentowg zawarto$¢ gazu palnego.

Modele zaktadéw.
Power, sierpienn 1933 r.

W Europie buduje si¢ nowe zaktady i urzadza je
na podstawie planéw szczeg6towych, w ktérych uwzgle-
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dnia sie zestawienia aparatéw zamoéwionych itp. W Ame-
ryce oprocz planéw, zestawien, opiséw postugujg sie mo-
delami, wykonanemi w pewnej skali. Amerykanie twierdzg,
ze na podstawie planéw nie zawsze mozna w praktyce
ustali¢ wszystkie szczegdty, chociaz teoretycznie jest to
zupetnie mozliwe. Szczegdlnie rurociggi sprawiajg czesto
niespodzianki.

Model stuzy przy projektowaniu, przy kontroli
montazu i przy rozbudowie. O wiele tatwiej wyszuka¢d
w modelu najtatwiejszg droge dla rurociggu, niz na pla-
nach. Waielkie ustugi oddaje model, gdy w razie wypadku
trzeba powzia¢ szybko decyzje o zmianach ruchu. Roéw-
niez przy szkoleniu nowoprzyjetych pracownikéw modele
okazaly sie bardzo pozyteczne.

Préby obnizenia temperatury samozaptonu oleju
z wegla kamiennego. Brennstoff-Chemie, 8 —141 — 33 r.

Zastosowanie olejéw z wegla kamiennego jako ma-
terjalu pednego do silnikéw Diesla przedstawia ciagle

trudnoéci, aczkolwiek zagadnienie jest tak dawne jak
silniki Diesla. Wysoka temperatura samozaptonu, trudnos$¢
spalania, korodujace dziatanie i mata smarno$¢ olejow

sa najwiekszemi przeszkodami. Autorzy w dazeniu do
rozwigzania niniejszego zagadnienia wykonali caty szereg
doswiadczen, stosujac rozne dodatki dla obnizenia temp.
samozaptonu olejow. Postugiwano si¢ réznemi meto-
dami pracy pod ci$nieniami do 30 at. Oznaczono temp.
samozaptonu w suchem powietrzu 40 substancyj takich
jak benzen i homologi, benzyna, wyzsze weglowodory
nienasycone szeregu tluszczowego, benzaldehyd, glice-
ryna, mono, dwu i tréjetanolamina, nitrobenzen, terpen-
tyna, pieclokarbonylek zelaza itp. Zbadano wptyw
rodzaju i ilosci tych dodatkéw pod cisnieniem zwykiem
i zwigkszonem na obnizenie temp. samozaptonu olejow.
Badany byt olej o temp. samozaptonu 750°C wrzacy w gra-
nicach 205° — 325° C, c. wt. 1,057 (20°C). Najlepsze wyniki
osiggnieto z 10%-owym dodatkiem dwuetanolaminy,
nitro pochodnych, benzenu i jego homologéw, oraz pie-
ciokarbonylku zelaza, obnizajgc temperature samozaptonu
mieszaniny do 300° C.

Istoty dziatania tych dodatkéw doswiadczenia nie
wyjasnity. By¢ moze odgrywajg one role nietylko $rod-
kéw inicjujgcych, lecz, ze ulatwiajg samozapton przez
wytworzenie nietrwatych zwigzkéw przejsciowyh.

Jeszcze o eksplozji zbiornika gazu w Neunkirchen.
O. W. F. 27 -- 532 — 3ir.

Po umorzeniu przez prokuratorje $ledztwa w spra-
wie znanej eksplozji zbiornika gazu (typu suchego)
w Neunkirchen (Niemcy) ukazat si¢ ostatnio do$¢ ob-
szerny artykut piéra A. Mecklenbecka, przewodniczacego
wydziatu zbiornikéw gazowych D.Y.G. W., o charakterze
komunikatu, zamykajgcego niejako dotychczasowg dyskusje
w tej kwestjl na tamach niemieckiej prasy technicznej.
Autor ponownie i wyczerpujgco omawia stan faktyczny
poprzedzajacy wypadek, przyczyny wypadku, oraz jego
przebieg i skutki, co juz niejednokrotnie byto przed-
miotem rozwazan réznych autoréw w G.W. F. i Br. Cli.
roku biezgcym.

Charakterystyczne byly woéwczas gtosy za i prze-
ciw, dotyczace gazometréw suchych. Zdaniem autora
nietatwo jest wyobrazi¢ sobie, aby w zbiorniku gazu typu
dzwonowego (mokrym), znajdujacym sie w ruchu mogta
wytworzy¢ sie mieszanka wybuchowa w takiej ilosci
i o takiej sile zniszczenia, jak to sie zdarzyto ze zbiorni-
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kiem gazu suchym (ttokowym) w Neunkirchen. Wprawdzie
zdarzaty sie réwniez eksplozje i zbiornikéw dzwonowych,
bedacych w uzyciu od 120 lat, ale zawsze za wyjatkiem
jednego tylko wypadku, byty to eksplozje zbiornikéw
niebedgcych w ruchu, w ktérych przez jakie$ niedopa-
trzenie powstata mieszanka wybuchowa i zostata zapa-
lona. Ow wyjatkowy wypadek zdarzyt sie w lutym
1929 r. w Berlinie. Zbiornik pojemnosci 37000 m3 byt
obmurowany. Wobec silnych mrozéw i braku ogrzewa-
nia okna i odwietrzenia byty pozamykane. Z niewy-
jasnionej blizej przyczyny gaz uchodzit ze zbiornika
gromadzac sie i tworzac mieszanke wybuchowag w okala-
jacym zbiornik budynku. Iskra wywotana prawdopodobnie
tarciem, spowodowata eksplozje mieszanki
Budynek zostat zniszczony,

wybuchowej.
a gaz wydobywajacy sie
z uszkodzonego dzwona zapalit sie. Aby zapobiec na
przyszto$¢ podobnym wypadkom i zapewni¢ state prze-
wietrzanie budynku zarzadzono state otwarcie okien i od-
wietrzen. W koncowych uwagach swego artykutu autor
podkres$la, ze nadzér nad pracami, wykonywanemi przy
rurociggach gazowych w Neunkirchen, nie byt dos¢ Scisty,
a robotnicy nie byli dostatecznie pouczeni o zachowaniu
srodkoéw ostroznosci, ktére mogtyby zapobiec katastrofie.

W uzupetnieniu wywodéw autora, co do mozli-
woséci eksplozji zbiornika dzwonowego bedgcego w ruchu,
stwierdzi¢ nalezy (przyp. referenta), ze taka mozliwos¢
istnieje nawet w przypadku zbiornika nieobmurowanego.
Potrzeba tylko zbiegu kilku okolicznosci, jak zawisnigcia
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dzwona i niezauwazenia tego przez obstuge wigkszego
odbioru gazu (ssania) ze zbiornika niz jego zasilanie,
nieszczelno$ci dzwona, i bodzca do zapalenia wytworzo-
nej mieszanki w postaci iskry, czy tez lokalnego podnie-

sienia temperatury naskutek pewnych proceséw che-
micznych, ktére juz bywaty przyczyna eksplozji zbiorni-
kéw gazu, wytaczonych z ruchu.

Czy przy pracy z ,lnertolem* i podobnemi farbami

konieczne sa specjalne $rodki ostroznosci.
G. W. F. 3—54—33 r.

Obserwowano niejednokrotnie zachorowania robot-
nikéw, zajetych pracami malarskiemi z ,Inertolem* (farba
ochronna przeciw rdzy). Przyczyne zachorowan stwierdzono
w benzolu i jego pochodnych — rozpuszczalniku farby.
Przeciwdziata¢ temu mozna przez zachowanie pewnych
Srodkow ostroznosci zwitaszcza przy pracy w zamknietych
przestrzeniach, jak kotty itp. Pracujacy powinni by¢
zwigzani na linie i dozorowani zzewnatrz. Miejsce
pracy powinno by¢ przewietrzane przez usuwanie szko-
dliwych oparéw dotem, gdzie sie gromadza jako cigzsze
od powietrza, i przez wdmuchiwanie $wiezego powietrza
od gory. Wskazane jest réwniez, stosownie do okolicz-
nosci, uzywanie masek ochronnych, co jednak nie powinno
by¢ nigdy powodem do zaniechania zwigzania, pracujacych
na linie, oraz obserwacji ich zzewnatrz. Przerwy w pracy
dla odpoczynku na $wiezem powietrzu sa niezbedne.
Konieczno$¢ pouczenia ludzi przystepujacych do pracy
o mozliwem niebezpieczenstwie nie wymaga uzasadnienia.

Dziat gospodarczy.

Przemyst weglowy we wrze$niu 1933 r.

We wrze$niu ujawnita sie juz w przemysle weglowym
znaczniejsza poprawa, wyrazajaca si¢ we wzroscie zbytu
tak krajowego jak i zagranice, a spowodowana sezonowem
ozywieniem sie¢ zapotrzebowania weglowego.
z tem podniosta sie roéwniez wytwoérczos¢ kopaln do
2.398.135 t, ktéra wzrosta w stosunku do sierpnia
(2.180.069 1), o 218.066 t, wzglednie o 10°%- W tymze
samym stosunku podniosto sie takze natezenie produkcji,
gdyz liczba dni roboczych we wrze$niu nie ulegta zmianie.

W zwigzku

Przyrost produkcji w poszczegélnych rewirach ma
we wrzesSniu wiecej tendencje jednolita, przy lekkiej
nadal przewadze w zaglebiu dabrowsko-krakowskiem.
Wydobycie kopaln S$lgskich wynosito 1.754.193 t, to jest
podniosto sig w poréwnaniu z sierpniem o 149.155 t,
wzglednie o 9,29%, produkcja za$ rewiru dabrowskiego
1 krakowskiego wynosita 643.9421, czyli wobec 575.031
w sierpniu wzrosta o 68911 t, albo o 11,98°/o-

Zbyt wegla tacznie z wiasnem zuzyciem, wyczerpat
w catosci biezgcg wytworczosé i nawet przekroczyt ja
0 64.579 t, gdyz wynosit 2462.714 t; w poréwnaniu
z sierpniem 2.229.763 wzrost o 232951 t, wzglednie
0 10,45%- Wobec tego obnizyt sie tez dalej stan zapaséw
wegla na zwatach z 2.110.724 t do 2.036.444 t, to jest
0 74.280 t, w czem poza 64.579 t zbytych znajduje sie
9.701 t zaniklych przez lezenie wegla na hatdach.

Wobec powyzszego poprawa w o0g6élnym
przekracza nieco granice wzrostu wytwdérczosci,
jest ona silniejsza w zbycie, niz w wydobyciu.

zbycie
czyli

Na poprawe zbytu wptywa zaréwno ozywienie
w zakresie zbytu wewnetrznego, jakotez podniesienie sie
wywozu. Jednak na og6lne uksztattowanie sie zbytu
silniej oddziatat rynek krajowy, anizeli eksport, gdyz
zbyt w kraju wzmogt sie o 167.834 t, wzglednie o 13,90%,
a eksport natomiast wzrést o 59.559 t, wzglednie o 7,33 °/0.

Zbyt wegla w kraju wynosit we wrzes$niu 1.375.015 t,
wobec 1.207.181 tonn w sierpniu. Poprawe te powoduja
wszystkie kategorje odbiorcéw, jednakze nie w jednako-
wych rozmiarach.

Przemyst odebrat we wrze$niu 707.006 t, czyli
wiecej o 51.631, wzglednie o 7,88% niz w sierpniu.
Wptywa na to w pierwszej linji zwiekszenie sie zapotrze-
bowania ze strony przemystu hutniczo-zelaznego, dalej
sezonowe ozywienie w przemysle koksowniczym i bry-
kietowym. Pozatem wzrosto zapotrzebowanie gazowni,
oraz rolnictwa z jego przemystem przetwdrczym. Pozostate
gatezie wytworczosci nie wykazujg powazniejszych zmian
w zakresie odbioru wegla.

Dostawy kolejowe i dla wojska podniosty sie we
wrze$niu o dalsze 6,41°/0 do cyfry 287.613 tonn, a to
w zwigzku z utrzymaniem przez administracje kolejowg
zamoéwien na niezmienionym poziomie.

Najpowazniej jednak wptynat na podniesienie sie
zbytu krajowego wzrost zapotrzebowania na wegiel opa-
towy, w zwigzku z oziebieniem sie aury, oraz pod
wptywem niewielkich zapaséw wegla opatowego na rynku.
W zwigzku z przygotowaniem i uzupetnieniem tych za-
paséw wzrost zbyt wegla dla celéw opatowych o 98.874 t,
wzglednie o 35,12% do 380.396 t.
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Poprawa wiec zbytu krajowego
dziatania czynnikéw sezonowych.

jest wptywem

Wywéz wegla wynosit we wrze$niu 872.289 t;
w przeciwiennstwie do sierpnia podniést sie o 59.559 t,
wzglednie o 7,33%. a wiec w rozmiarach znacznie mniej-
szych, anizeli zbyt krajowy.

RYNKI Wrzesien
t
A. Rynki licencyjne 185.389
B. Rynki regulowane
przez Konwencje
Eksportowa 585.252
z tego:
1 rynki skandynaw-
skie 326.044
2. rynki battyckie . 83.742
3. , zachodnie 102.971
4, , potudniowe 72.495
C. Pozostate rynki eu-
ropejskie . 62.835
D. Rynki pozaeuropej-
SKI® i 9.185
E. Zbytweglaw portach
dla celéw bunkro-
WYCh 29.628
Razem ..o 872.289
Jak z ponizszego zestawienia wyczyta¢é mozna,
wzrost ten zachodzi zaréwno po stronie rynkéw licen-
cyjnych, jak roéwniez morskich, przyczem najsilniejsza

tendencje przyrostu wykazuje grupa rynkéw licencyjnych.
Z posrod wszystkich kategoryj ‘rynkéw ilosciowo najpo-
wazniejsza poprawa cechuje kraje skandynawskie, jednak
obnizenie sie wywozu, jakie cechuje pozostate rynki
morskie, ostabia wptyw sezonowego ozywienia na uksztat-
towanie sie ogdlnego poziomu wywozu.

Rynki licencyjne wykazujg we wrze$niu powazny
wzrost odbioru wegla, bo wynoszacy 39.848 t, wzglednie
27,38%. Wplywa na to wytacznie Austrja, ktéra pod-
wyzszyta we wrze$niu swdéj kontyngent przywozu wegla
przez przyznawanie w ciggu miesigca dodatkowych po-
zwolen, w celu zwiekszenia sktadéw wegla opatowego
w Wiedniu, oraz specjalny kontyngent 10 tys. tonn na
wegiel przemystowy w zwigzku ze strajkiem w austrjac-
kiem kopalnictwie weglowem, jaki we wrze$niu miat
miejsce.

W wywozie na pozostate rynki licencyjne nie zaszty
we wrzesniu powazniejsze zmiany.

W grupie rynkéw skandynawskich najwiekszy przy-
rost wykazuje Norwegja i Szwecja. Poprawa na tych
rynkach dlatego silniej sie wuzewnetrznia, poniewaz
w miesigcu sierpniu wywo6z na te rynki zostal, w zwigzku
z wejsciem w zycie traktatéw handlowych z W. Brytanja,
bardzo silnie zredukowany 1 dostosowany do poziomu
iloSci, jakie zostaja wolne po odliczeniu kwot zagwaran-
towanych W. Brytanji. Obecna poprawa jest nastepstwem
wzmozenia sie zapotrzebowania pod wptywem sezonu.

Rynki battyckie, mimo sezonu, cechuje we wrze$niu
stabilizacja. W obrebie ich zaszto jednak przesuniecie

T ECH N I K Nr. 11

na rzecz totwy, przy réwnoczesnem obnizeniu si¢ w ana-
logicznych niemal rozmiarach wywozu do Finlandji.

Pozostate rynki zniwelowaty poprawe, jaka przy-
niosty kraje skandynawskie. | tak wywoéz do krajow
zachodnich spadt o 7.000 t do granic kontyngentu

wiasciwego pod wptywem obnizenia sie wywozu do Belgji.

Sierpien Zm ana
t t %

.145.541 +39.848 + 27,38
561.498 +23.754 + 4,23
282.113 +43.931 + 15,57
83.075 — 667 — 0,80
109.599 — 7.000 — 6,05
86.711 -14.216 -16,39
61.102 + 1733 + 2,84
10.160 - 975 — 9,60
34.429 — 4.801 —13,94
812.730 +59.559 + 7,33

Spadek ten zostat czesSciowo pokryty przez wzrost eks-
portu na rynek francuski i holenderski.

Roéwniez powazniejszej redukcji doznat eksport do
Wioch. Spadt on o 14.216 t w stosunku do sierpnia, ale
jednak, mimo to, byt wyzszy niz w miesigcu lipcu.

Pozostate rynki europejskie cechuje we wrzeé$niu
stabilizacja. Zaznaczy¢ jednak mozna, iz nastgpito silne
powiekszenie sie wysytek do Irlandji, a to z 33.186 t
w sierpniu, do 46.145 t we wrze$niu, przy réwnoczesnem
obnizeniu sie wywozu do Szwajcarji i Grecji.

Rynki poza uropejskie, do ktérych nalezy ostatnio
wiasciwie tylko Algier, wykazujg spadek niewielki, ktory

w chwili obecnej — podobnie zresztg jak i w eksporcie
do Witoch — jest rezultatem nieregularnosci w zegludze
morskiej.

Roéwniez zbyt wegla w portach dla celéw bunkro-
wych ulegt spadkowi o 4.801 t

Naog6t wiec eksport wegla doznat w miesigcu
wrze$niu poprawy, a to pod wplywem zwiekszonego
sezonowego zapotrzebowania rynku austrjackiego i krajow
skandynawskich.

Ponizsze cyfry daja obraz rozwoju produkcji i zbytu
wegla w okresie 3-ch kwartatéw roku biezgcego, oraz
roku ubiegtego. Wskazujag one, ze w zakresie zbytu
krajowego pierwsze 3 kwartaly r. b. cechuje dalszy
spadek. Jednakze doda¢ nalezy, iz zapotrzebowanie
wegla przez gatezie przemystowe wykazuje - nieznaczng
coprawda — zwyzke. O uksztattowaniu sie zbytu krajo-
wego jednak na nieco nizszym poziomie decyduje
obnizenie zaméwien zbytu wegla dla celéw opatowych,
oraz celéw kolejowych.
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Najbardziej decydujacy wptyw na uksztattowanie
sie produkcji na nizszym poziomie wywiera eksport,
ktéory w ciggu 3-ch kwartatéw ubiegtych ksztattuje sie
znacznie ponizej cyfr z analogicznego okresu roku
zesztego. Jednak, jako rzecz wielce charakterystyczna

Wrzesien
1933 r.
1lo$¢ dni roboczych . . . 26
Produkcja . . . 2.398.135
1. Zbyt w kraju......... 1.375.015
z tego:
Przemyst...ooeiiinnnn 707.006
Kolej, wojsko 287.613
Pozostali odbiorcy (we-
giel opatowy) 380.396
2. EKsSpoOrt... 872.289
z tego:
Rynki licencyjne 185.389
, skandynawskie 326.044
battycko-wschod. 83.742
, zachodnie 102.971
potudniowe . 72.495
pozostate . . . . 101.648

wymieni¢ nalezy, iz na spadek wywozu sktadajg sie
w pierwszej linji rynki licencyjne, oraz pétnocne. Wywo6z
na te rynki obnizyt sie o 1.317.266 t w stosunku do
takiego samego okresu roku zesziego. Przyczyny tego
stanu rzeczy lezg przedewszystkiem w reglamentowaniu
przez Austrje przywozu wegla, oraz niedopuszczenia
przez Czechostowacje przez dtuzszy okres w biezacym
roku wegla polskiego. Co sie za$ tyczy rynkéw pot-
nocnych jest to rezultat nacisku polityczno-gospodar-
czego, jaki W. Brytanja bardzo mocno ostatnio wywierata
na kraje po6inocne, a w pierwszej linji rynki skandy-
nawskie na rzecz swego wegla, oraz uktadéw zawartych
z nig w nastepstwie przez poszczeg6lne Kkraje, w kto-
rych to ukfadach zobowiazaly sie do odbierania znacznie
wyzszych ilosci wegla angielskiego, anizeli to
miejsce dotychczas. Dalsza analiza cyfr powyzszych
wskazuje jednak, iz, mimo to, ekspansja weglowa nie
ostabta; przeciwnie, przerzucita sie na dalsze rynki za-
morskie, skutkiem czego straty powyzsze zostaly czesciowo
wyréwnane przez wzmozenie wywozu w Kierunku rynkéw
zachodnich i potudniowych, dokad wywéz podniést sie
0o 583.217 t w stosunku do analogicznych 3-ch kwartatow
roku ubiegtego.

miato

Wytworczosé i zbyt koksu wc wrze$niu 1933 r.

Produkcje koksu cechuje dalsza poprawa, w miesiacu
wrze$niu r. b. wywotana sezonowem ozywieniem w za-
kresie zbytu. Wytwdrczo$¢ koksu wynosita we wrze$niu
100.841 tonn; w stosunku do sierpnia 94.7841wzrosta 0 5.0571,
wzglednie o 6,37°/0. W zwigzku z mniejszg o 1 liczbg
dni roboczych we wrzeéniu, natezenie produkcji podniosto
sie znacznie, bo o 9,94°/0.

Ogélny zbyt koksu wykazuje jednak silniejszy
przyrost, bo z 96.516 t w sierpniu do 117.751 t we wrze$niu,
czyli o 21.235 t, albo o 22%, przyczem w catosci wyczer-
puje biezaca produkcje, przekracza jg nawet o 16.919 t
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Wobec tego, wcigz jeszcze wysoki stan zapaséw nagroma-
dadzonych w miesigcach letnich zostat zredukowany o te
cyfre, to jest z 386.088 t do 369.178 t

Na poprawe zbytu wptywa zaréwno wzrost zbytu
wewnetrznego jak i wywozu.

Wrzesienn  tacznie styczen-wrzesien
1932 r. 1933 r. 1932 r.
26 225 225
2.361.680 18.568.297 20.454.663
1.222.386 10.161.065 10.666.710
630.479 5.396.302 5.359.465
245.561 2.107.052 2.391.366
346.336 2.654.645 2.915.482
918.644 6.643.124 7.387.163
153.785 1.090.960 1.658.018
468.538 2.806.501 3.505.945
82.492 364.946 425.710
94.669 862.860 712.099
49.499 703.904 628.139
69.661 813.953 457.262

Zbyt koksu na rynku wewnetrznym wynosit we
wrze$niu 86.813 t; w poréwnaniu z 71.288 t w sierpniu
podnidst sie dalej o 15525 t, to jest o 21,77°/0. Oczywiscie
na poprawe wptywajg przedewszystkiem czynniki sezonowe,
gdyz wieksza cze$¢ nadwyzki zachodzi po stronie zbytu
koksu na rynek prywatny dla celéw opalowych, ktéry to
zbyt wzrést z 22.166 t w sierpniu do 31.728 t we wrzes$niu,
czyli 0o 9.562 t

W zakresie zapotrzebowania przemystowego, aczkol-
wiek tez ujawnia sie poprawa we wszystkich gateziach
odbiorczych, ozywienie jest daleko stabsze. Ogélny odbiér
koksu przez przemyst wynosit 46.419 t wobec 43.230 t
w sierpniu.

Wzrosty
kategoryj
i miejskie.

réwniez dostawy koksu dla pozostatych
odbiorcéw, jak kolej, instytucje panstwowe
Oczywiscie wptyw sezonu jest tu decydujacy.

lloéciowo mniejszy, aczkolwiek pod wzgledem na-
tezenia prawie, ze ten sam, przyrost cechuje eksport.
Wywéz koksu wynosit we wrze$niu 30 894 t; w poréwnaniu
z sierpniem 25.207 t podnio6st sie 0 5687 t, to jest 0 22,56°/0.
Przedewszystkiem korzystnie oddziatywa tu podniesienie
sie wywozu do Austrji ktéra zwiekszyta swdj kontyngent
przewozowy ze wzgledu na sezon, oraz do Rumunji. Pozatem
przyrost odbioru wykazuje Gdansk, Jugostawja, Szwecja
oraz Finlandja. We wrze$niu mialy réwniez miejsce
wysytki do Francji, Holandii, Danji, obnizyt sie natomiast
wywo6z do Norwegji, Wtoch oraz Grecji.

Naogét wywo6z koksu ksztattowat sie podobnie jak
zbyt w Kkraju — Kkorzystniej niz w ubiegtych miesigcach,
a to z uwagi na oziebienie sie aury, co wzmogto zapotrze-
bowanie koksu dla celéw opatowych.

Wytwoérczosé i zbyt brykietow we wrze$niu 1933 r.

Pod wptywem zblizania sie okresu sezonowego
zapotrzebowania na materjaly opatowe, wzrasta réwniez
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wytwdrczos¢ brykietowni. Wynosita ona we wrze$niu
15.790 t; w stosunku do sierpnia 13.339 t podniosta sie
zatem o 2.451 t, wzglednie o 18,37°/0.

Zbyt brykietéow byt wyzszy od wytwoérczosci o 890 t,
wobec czego stan ich zapaséw obnizyt sie do 526 t, to
znaczy niemal zupelnie zostat zlikwidowany. Zbyt bry-
kietow podnidst sie we wrze$niu do 16.612 t, czyli w po-
réwnaniu z sierpniem o 1.672 t, wzglednie o 11,19°/0.
Poprawe te powoduje wytgcznie rynek wewnetrzny, stano-
wigcy witasciwy teren zbytu brykietéw, a to w zwigzku ze
wzrostem zamoéwien ze strony kolei, bedacych prawie
wytacznym konsumentem brykietéw w Kkraju.

Wywédz brykietéw we wrzesSniu utrzymat sie prawie
na poziomie z poprzedniego miesigca i wynosit 705 t
Wzrést zatem o 10 tonn. Koncentrowat sie¢ nadal na
rynkach gdanskim i austrjackim.

Belgja naktada cto na wegiel.

W ostatnich tygodniach sytuacja w belgijskim prze-
mys$le weglowym wielce sie zaostrzyta. Aczkolwiek rzad
dawal wyraznie do zrozumienia, iz nie jest sktonny, przez
popieranie jednej tylko gatezi przemystowej, naraza¢ cato-
Sci zycia gospodarczego na szwank, ulegt jednakze presji
wiascicieli kopaln i obawiajac sie wybuchu strajku, ktérym
zwigzki robotnicze zagrozity, na wypadek, gdyby zarobki
zostaty zredukowane, zdecydowat natozenie cta w wyso-
kosci 10 fr. na kazda tonne wegla przywozonego z zagra-
nicy. Zarzadzenie to ma charakter prowizoryczny, gdyz
obowigzuje do dnia 31. XIl. 1933, a wigec w dalszym ciggu
nie rozwigzuje sytuacji na trwate. Wptywy, jakie cto to
ma przynie$¢ — szacowane sg na 4,5 mil. fr. Nie przypadaja
one Skarbowi, lecz rozdzielone zostang pomiedzy kopalnie,
w formie odszkodowania za deputaty weglowe, wydane
robotnikom, pod warunkiem, ze umowy zarobkowe utrzy-
mane, zostang nadal bez zmiany.

Kontyngent przywozowy dla wegla obcego ma by¢
narazie jeszcze utrzymany na dotychczasowym poziomie.
Jednakze po wygasnieciu waznosci umowy belgijsko nie-
mieckiej, projektuje sie dalszg jego redukcje. Pozatem, dla
wzmozenia zbytu rodzimego wegla, wymienia sie¢ znizki
taryfowe, ktéreby miaty na celu stworzenie dalszych tru-
dnosci dla konkurencji wegla obcego. W tej kwestji toczg
sie jeszcze rokowania z zarzadem belgijskich kolei.

Te $rodki, majace wzmocni¢ rodzimy przemyst
weglowy, a szczeg6lnie natozenie cta, Kktére zostato
tak przyjmowane, ze w miare zmiany kursu funta szter-
linga i ono sie zmienia, to jest w razie podnoszenia sie
kursu funta spada, a w wypadku jego znizki wzrasta auto-
matycznie o dang ilo$¢ punktéw, wywotujg zywe niezado-
wolenie u pozostatych gatezi przemystowych, a takze
towarzystw zeglugowych. Szerzg sie takze pogtoski, ze
Rzad nie zamierza ulega¢ nadal naciskowi kopaln, tem
wiecej, iz dochodzi do przekonania, ze trudnosci, jakie
przezywa przemyst weglowy tkwig wewnatrz niego samego.
Wobec tego, zamiarem rzadu ma by¢ dziata¢ przedewszyst-
kiem w Kkierunku przeprowadzenia organizacji przemystu
weglowego. Gdyby przemyst weglowy nie poszedt za tem
wskazaniem, panuje przekonanie, ze Rzad uczyni to w drodze
ustawy, wzglednie rozporzadzenia.

Wymoéwienie Polskiej Konwencij Weglowej.

Na dzien 1. kwietnia 1934 r. wymoéwiona zostata
przez szereg przedsigbiorstw weglowych obecna Konwencja
Weglowa. Wymoéwienie to jest wykorzystaniem tych upra-
whnien, jakie umowa konwencyjna dawata jej uczestnikom
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na dziehn 1 pazdziernika r. b., co do oSwiadczenia sie o jej
istnieniu poza obecny okres jej waznosci. Blednem bytoby
z faklu tego wycigga¢ wnioski, iz z nadejsciem tego ter-
minu zniknie wszelka wspétpraca i organizacja w prze-
Obecna sytuacja gospodarcza i kon-
iunkturalna nie pozwala na taki eksperyment. Nie ulega
zadnej watpliwosci, iz w dzisiejszej sytuacji, potrzeba
organizacji w przemys$le weglowym nie moze byé kwe-
stjonowana. Nie nalezy jednakze zapomina¢, ze obecnie
obowigzujaca Konwencja Weglowa powstata w diametral-
nie odmiennych warunkach, anizeli one dzisiaj sie przed-
stawiajg. Stad tez, niewatpliwie, dziatalno$¢ nowej orga-
nizacji, jakotez jej budowa i forma dostosowane beda do
dzisiejszych odmiennych warunkdw.

mysle weglowym.

Produkcja wegla w Ros;ji.

W ciggu 3-ch kwartatéw r.b. wydobycie wegla
w Rosji wynosito 51.718 tys. tonn. W odniesieniu do
planu nakre$lonego oznacza to jego wykonanie w 67,3°/0.
Stosunkowo najbardziej wykonany zostat program w za-
gtebiu donieckiem (70,5 °/0 i moskiewskiem (70,7 °|0), na
tomiast silnej redukcji doznat w zagtebiu uralskiem Naj-
gorzej za$ sytuacja pod tym wzgledem przedstawia sie
w rewirach dalej na wschéd potozonych.

Zbyt wegla polskiego na rynku austrjackim.

Podpisana $wiezo (11. X. 1933 r.) umowa handlowa
polsko-austrjacka reguluje takze sprawe wywozu wegla
polskiego na rynek austrjacki. Wegiel nalezat zawsze do
podstawowych artykutéw naszego eksportu do Austriji.
Pozatem zawsze kopalnie polskie traktowaty rynek austrjacki,
jako swo6j naturalny rynek zbytu. W ostatnim czasie,
wbrew tym prawom naturalnym, a dzieki tym, czy innym
sitom, konkurencja innych zagtebi, niekorzystniej wzgle-
dem rynku austrjackiego potozonych, zaczeta bardzo po-
waznie redukowaé¢ nasz stan posiadania. Najwyzszy wiec
czas byt pomysle¢ o zabezpieczeniu sobie ustalonych wa-
runkéw zbytu na przyszto$¢. Okazje ku temu daly roko-
wania o traktat handlowy.

Zawarta umowa, poza rdéznemi omoéwieniami spe-
cyficznych rynkowych ewentualnosci, zapewnia weglowi
polskiemu pewien staty udziat w og6lnym imporcie wegla,
wedtug procentowego wspoéiczynnika, odmiennego dla
kazdej kategorji wegla, a mianowicie 11% przy weglu
gazowym i kolejowym, a 75°/0 przy weglu idacym na
rynek wolny. Jak w praktyce, umowa ta wptynie na zbyt
wegla polskiego na rynku austrjackim, narazie trudno
oceni¢, gdyz zarysowuje sie tam coraz wyrazniej tendencja
do zwigkszenia produkcji rodzimego wegla brunatnego
i do konsumcji tego wegla w mozliwie najszerszych roz-
miarach nie tylko w celach opatowych, ale réwniez prze-
mystowych. Z drugiej strony wzmaga sie takze w Austrji
propaganda za konsumcjg drzewa opatowego. O ileby
akcja powyzsza wydata zamierzone rezultaty, to jest przy-
czynita sie do obnizenia importu paliwa do Austrji war-
to$¢ uktadu Swiezo zawartego moze ukaza¢ sie proble-
matyczna.

Rozdziat wegla polskiego na rynku dunskim.

W zwigzku z wejsciem w zycie traktatu handlowego
dunsko angielskiego, Danja bardzo silnie zredukowata przy-
woéz wegla polskiego. Wobec tego, ze wegiel polski byt
i jest zawsze tanszy od angielskiego, wszyscy odbiorcy,
a przedewszystkiem gatezie przemystowe ubiegaé sie za-
czynaja o0 pozwolenie przywozowe na niego.
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Witadze dunskie, ktére jak wiadomo regulujg dowoz
wegla za pomoca Swiadectw walutowych, zmuszone byty
ustali¢, ze z 515 tys. tonn, jakie przypuszczalnie rocznie
z Polski przywiezé mozna, 250 tys. tonn przypada¢ bedzie
na przemyst, dalsze 200 tys. tonn moga wnie$¢ importerzy-
kupcy, a pozostate 65 tys. tonn zarezerwowane zostaly
do dyspozycji wiladz kopenhaskich. W zwigzku z tem
importerzy - kupcy, ktérzy do tej pory rozprowadzali wegiel
na rynku dunskim czynig starania, by iloSci przyznane
przemystowi, nadal byly odbierane za ich posrednictwem,
a nie bezposrednio u przedsiebiorstw polskich przez po-
szczegblne gatezie przemystowe.

Finlandja przechodzi na wegiel angielski.

Dnia 29. wrzes$nia podpisany zostat traktat handlowy
brytyjsko-finski. W protokéle dodatkowym, Finlandja zo-
bowigzata sie kupowaé wegiel brytyjski w ilosci odpowia-
dajgcej przynajmniej 75% calego jej zapotrzebowania.
Wobec tego, ze ogdlny przywéz wegla do Finlandji
ksztattuje sig w ostatnich latach na poziomie miljona tonn
rocznie, W. Brytanja zwigksza w ten sposéb swdéj wywoz
o blisko 300 tys. tonn rocznie, oczywiscie kosztem wegla
polskiego.

Zaznaczy¢ nalezy, iz udziat polski w aprowidowaniu
rynku finskiego byl bardzo znaczny; wywoéz wegla w tym
kierunku osiagnat najwyzsze natezenie w roku 1931, kiedy
wynosit 581.206 ti stanowit 66,20 °/o catego importu wegla
do Finlandji. Na podstawie ukladu dopiero co zawartego
z W. Brytanja, wywo6z wegla polskiego do Finlandji w naj-
szcze$liwszym wypadku, to jest gdyby catkowicie pokonat
konkurencje co do iloSci, pozostawionych wolnej konku-
rencji, nie bedzie moégt przekroczyé poziomu 200 — 250 tys.
tonn.

Mocag uktadu finsko-brytyjskiego Polska traci tedy
na rynku finskim okoto 340 tys. tonn, jezeli idzie o poréw-
nanie z najpomys$lniejszym rokiem 1931, a 130 tvs. tonn
w stosunku do wywozu w roku 1932.

W zwigzku z zawartemi juz poprzednio przez W.
Brytanje uktadami handlowemi z krajami skandynawskimi,
Polska traci na tych rynkach ogétem 1.828 tys. tonn w sto-
sunku do swego wywozu w roku 1932. Z ilosci tej przy-
pada na Danje 630 tys. tonn, Szwecje 700 tys. tonn, Nor-
wegje 370 tys. tonn i Finlandje 130 tys. tonn.

Dostawy wegla dla kolei.

Przy ostatnim przetargu rozpisanym przez Kkoleje
szwedzkie na dostawe 43 tys. tonn kopalnie S$lgskie uzy-
skaty zamoéwienie na 17 tys. tonn, 3 tys. tonn otrzymat
przemyst zachodnio-niemiecki, a pozostate 20 tys. tonn
przypada w udziale kopalniom angielskim.

Szwajcarja zamkneta dow6z wegla polskiego.

W zwigzku z toczgcemi sie rokowaniami o dosto-
sowanie umowy handlowej polsko-szwajcarskiej do nowej
taryfy celnej, ktéra weszta w zycie 11. X. 1933 r. rzad
szwajcarski wymowit na dzien 19. X. 1933 r. ukiad kon-
tyngentowy, jaki zawart z Polska w maju 1932 r. W ukia-
dzie tym byt uregulowany miedzy innemi takze dowo6z
wegla polskiego. Przewidywat on dla wegla polskiego
kontyngent w wysokos$ci przywozu z roku 1931, to jest
114 tys, tonn rocznie.

Motywem, dla ktérego uktad zostat wymoéwiony
jest che¢ posiadania w reku atutu, za pomocg ktérego
moznaby wptyngé¢ na Polske w Kkierunku uczynienia wiek-
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szych ustepstw na rzecz zycia gospodarczego Szwajcarji.
By $rodkowi temu nada¢ wiekszg wage, Szwajcarja, mimo,
iz uktad tracit wazno$¢ dopiero 19. X. dowoéz wegla
z Polski zamkneta juz dniem 1. pazdziernika. Po6zZniej
jednakze zarzadzenie to zostato zmienione o tyle, iz impor-
terzy uzyska¢ mogli pozwolenia na przywéz wegla polskiego,
ale tylko do wysokosci zalegtosci z kontyngentu w 111-im
kwartale. Poniewaz do czasu waznos$ci uktadu kontyn-
gentowego nie doszto do zawarcia nowego ukiadu, ani
tez nie doszto do zadnego prowizorjum, z dniem 19. X.
1933 r. zamkniety zostal dow6z wegla polskiego do
Szwajcarji, Kktéry obracat sie $rednio miesiecznie w gra-
nicach 10 tys. tonn. O ileby przerwa trwala dtuzej
zachodzi obawa, ze w miejsce wegla polskiego wejdzie
wegiel obcy i w ten spos6b Polska zostanie usunieta
niemal catkowicie z rynku szwajcarskiego.

Hutnictwo zelazne.
Lipiec, 1933 r.

Potozenie w hutach zelaznych w lipcu br. w po-
réwnaniu z poprzednim miesigcem wykazuje czeSciowa
poprawe. Wytwoérczo$¢ hutnicza wzrosta tylko w dziale
wielkich piecéw i walcowniach, natomiast spadia w sta-
lowniach 1 rurkowniach. Zbyt wyrobéw walcownianych
na rynku krajowym utrzymat sie na poziomie czerwco-
wym, woéwczas gdy wywoéz tych wyrobéw dos¢ znacznie
wzrost, mianowicie o 23,50 °/0, w wyniku czego og6lny
zbyt wyrobéw walcownianych zwigkszyt sie o 14,77 %=

Jednoczes$nie zwiekszyt sie¢ naptyw nowych zamoé-
wien krajowych na wyroby zelazne, otrzymanych przez
huty w lipcu br. Wzrosty przytem zaréwno zamoéwienia
rzagdowe jak i prywatne.

Stan zatrudnienia w hutach zelaznych nieco sie
poprawit.

Tabela 1 przedstawia wytwo6rczo$¢ zasadniczych

dziatbw w lipcu br. w poréwnaniu z miesigcem po-
przednim.
Tabela 1
Czerwiec Lipiec - .
Dziaty 1933 19332 Ro6z lica
hutnicze
w tonnach tonny %
Wielkie piece 28.488 30.690 + 2202 + 7,73
Stalownie 75.810 73.799 — 2011 — 2,65
Walcownie 49.178 56.132 + 6.954 + 14,14
Rurkownie 6.306 5.253 - 1053 - 16,70

*) Liczby poprawione.
a Liczby tymczasowe.

W poréwnaniu z lipcem 1932 r. wytwo6rczo$¢ hut-
nicza w lipcu br. jest wieksza w dziale wielkich piecéw
o 15478 t (o 101,75°0) w stalowniach o 26.777 t
(o 56,95%), w walcowniach o 20.452 t (0 57,32 %) i w rur-
kowniach o 1.136 t (0 27,59%).

W siedmiu pierwszych miesigcach br. wytwdérczos$¢
hutnicza wynosita w dziale wielkich piecow 179.211 t,
czyli o 92.676 t (o 107,10%) wiecej, niz w analogicznym
okresie r. ub., w stalowniach 463.589 t, czyli o 204.119 t
(o 78,67%) wiecej, w walcowniach 316.175 t, czyli
0 136.923 t (0 76,39%) wiecej i w rnrkowniach 26.965 t,
czyli o 7.864 t (0 41,17%) wiecej.
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Zbyt w kraju. Ogélna ilos¢ zaméwien otrzy-
manych przez hute za posrednictwem Syndykatu Polskich
Hut Zelaznych w lipcu br. wynosita 16.740 t, czyli wzrosta

T E C H N I

K

krajowym w miesiacu sprawozdawczym przyczynit sie
wzrost zapotrzebowania zaréwno handlu hurtowego jak
i przemystu.

w poréwnaniu z poprzednim miesigcem o 5183 t Bezposrednie zamoéwienia handlu w lipcu zwie-
(o 44,85 olo). kszyly sie w stosunku do czerwca br. o 1.920t, sktadowe
Podziat zaméwieri wg. grup odbiorcéw ilustruje 2% 0 1.692 t
podana tabela 2. Ogo6lna ilos¢ zlecen przemystu w lipcu wynosita
Tabela 2
Odbiorcy Czerwiec 1933 r. Lipiec 1933 r.
tonny % tonny . °/o
1. Handel hurtowny 7.550 65,33 9.242 55,21
2. Przemyst 3.593 31,09 4.291 25,63
3. Uczestnicy Syndykatu 86 0,75 61 0,36
4. Samorzady i rézni 12 0,10 38 0,23
Razem zamoéwienia
prywatne (1—4) 11.241 97,27 13.632 81,43
5. Rzad 316 2,73 3.108 18,57
Ogo6tem (1—5) 11.557 100,00 16.740 100,00
Tabela 3.
Kraije Czerwiec 1933 r. Lipiec 1933 r.
tonny % tonny °/o
I. Wytwory walcownia tie
1. Brazylja 3.653 17,15 e —
2. Bulgarja 23 0,11 — —
3. Chiny 200 0,94 200 0,76
4. Danja 15 0,07 30 0,11
5. Argentyna - — — —
6. Finlandja 15 0,07 — —
7. Holandja 1.407 6,60 — —
8. Italja 12 0,06 0.03 0,00
9. Japonja — — 0.02 0,00
10. Niemcy 125 0,58 93 0,35
11. Norwegja — — 12 0,05
12. Rumunja 113 0,53 4 0,02
13. Szwajcarja 76 0,36 77 0,29
14. Szwecja 5 0,02 — —_
15. Z. S. R. R 15.591 73,20 25.860 98,29
Razem: 21.235 99,69 26.276 99,87
Il. Wyroby dalszej obrébki
1 Iltalja 3 0,01 — —
2. Niemcy 30 0,15 35 0,13
3. Rumunja 32 0,15 — —
4. Szwajcarja — — 0.2 0,00
Razem: 65 0,31 35 0,13
Ogobtem: 21.300 100,00 26.311 100,00
Z zamieszczonych powyzej danych wynika, ze do 4.291 t, co w poréwnaniu z poprzednim miesigcem sta-

nieco wiekszego ozywienia obrotéw zelazem na

rynku

nowi wzrost o 698 t.
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Z poszczeg6lnych dziatdbw przemystu metalowo-

przerébczego wigksze ozywienie napltywu zamoéwien
zaobserwowano w fabrykach drutu i gwozdzi (wzrost
0 561 t) i przemy$le metalowym (o 486 t); natomiast

w pozostatych dziatach nastgpit spadek zlecen; spadek
ten najpowazniej uwidocznit sie w ocynkowniach blachy
(o 319 t).

Réwniez niepomy$lnie ksztattowaly sie w lipcu br.
zamoéwienia przemystu budowlanego, ktére spadly o 831

Przewazna cze$¢ zlecen, otrzymanych przez Syn-
dykat w miesigcu sprawozdawczym ze strony Rzadu
(3.108 t), stanowity zaméwienia interwencyjne Minister-
stwa Komunikacji (2.824 t).

Zbyt
zaswiadczeniami

zagranica. W lipcu wywieziono za
eksportowemi 26.276 t wyrobow wal-
cownianych, czyli o 5041 t (o 23,740/0 wigcej, niz
w poprzednim miesigcu. Wywoéz wyrobéw dalszej ob-
rébki obnizyt sie z 47 t w czerwcu do 35 t w lipcu.

Tabela 3 ilustruje wywé6z do poszczeg6lnych krajow:

Dane tej tabeli wykazujg, ze w lipcu w poréwna-
niu z czerwcem br. zwiekszyt sie wywoéz wytwordw
walcownianych gtéwnie do Z. S. R. R (o 10.269 t
(o 65,86%), pozatem nieznacznie zwiekszyt sig wywoz

do Danji i Szwajcarji. Natomiast obnizyt si¢ wywoéz
tych wyrobéw do Rumunji (o 109 t) oraz do Niemiec
1 Italjl.

W lipcu br. wznowiono wywéz do Norwegji
i Japonji, przerwano natomiast wysytki do Brazyiji,

Butgarji, Finlandji, Holandji i Szwecji.

W siedmiu pierwszych miesigcach wywieziono
og6tem 117.345 t wyrobéw walcownianych i dalszej ob-
robki, wobec 39.765 t w analogicznym okresie r. ub.,
czyli o 77580 t (0o 195,10%) wiecej.

Do wzrostu tego przyczynito sie zwiekszenie wy-
wozu do Z.S. R R (0o 81.477 t) oraz wysytek do Brazyiji
(11.355 t); wywo6z do Jugostawiji, ktéry w 7 pierwszych
miesigcach r. ub. stanowit 10.065 t, w br. wcale nie miat
miejsca; ulegt spadkowi réwniez wywoéz do Holandji
(o 4.703 1.

Oprécz wytworéw walcownianych i dalszej ob-
rébki huty zelazne wywiozty za zaswiadczeniami ekspor-
towemi w lipcu br. 2238 t rur spawanych i cig-
gnionych, czyli o 1241 t (o 124,47%) wiecej niz
w czerwcu br.
wywieziono

0o 4621 t
r. ub.

W siedmiu pierwszych miesigcach br.
rur spawanych i ciggnionych 13.615 t czyli
(o 51,38%) wiecej, niz w takim samym okresie

rurowych zostat przer-
wywieziono

W br. wywo6z przewodéw
wany. W 7 pierwszych miesigcach 1932 r.
tych przewodéw 1.021 t

Stan zatrudnienia. Ogélna liczba robotni-
kéw w hutach zelaznych wynosita w koncu miesigca
sprawozdawczego 28.593 wobec 28.285*) w koncu czerwca
br. czyli o 308 wigcej. Z liczby tej zatrudnionych byto
w hutach woj. $laskiego 17.972 robotnikéw, czyli o 134
wiecej i w hutach woj. kieleckiego i krakowskiego 10.621
robotnikéw, czyli o 174 wiecej.

W poréwnaniu z koncem lipca r. ub. ogélna
liczba robotnikéw w koncu lipca br. jest wieksza o 1.028
(o 3,73%), a w poréwnaniu z koricem lipca 1931 r. jest

mniejsza o 8.712 os6b. (o 23,35%).

*) Liczba poprawiona.
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iSierpien 1933 r.

Pewne ozywienie, jakie nastgpito w hutnictwie Ze-
laznem w sierpniu br., jak i w poprzednim miesigcu,

byto czeSciowe.

Wytwoérczo$¢ hutnicza w miesigcu sprawozdawczym
wzrosta w stalowniach i walcowniach, spadta natomiast
w dziale wielkich piecéw oraz w rurkowniach. Ogélny
za$ zbyt wyrobéw walcownianych wzrést o 11,46 °/0, do
czego przyczynito sie zwiekszenie zaréwno Kkrajowego
zbytu tych wyrobéw (o 14,62°/0), jak i wywozu zagranice*)
(o 8,97%).

Mniej korzystnie natomiast przedstawiat sie
w sierpniu br. naptyw nowych zamoéwien krajowych na
wyroby zelazne, otrzymanych przez huty za posrednictwem
Syndykatu P. H. Z. Spadek naptywu tych zamoéwien
nastgpit wskutek obnizenia sie zamoéwien rzadowych,
obstalunki bowiem prywatne nieco wzrosty.

Liczba robotnikéw, zatrudnionych w hutach ze-

laznych, zmniejszyta sie.

Tabela 1 przedstawia wytwo6rczo$s¢ zasadniczych
dziatdbw w sierpniu br. w poréwnaniu z miesigcem po-
przednim.

Tabela 1
Lipiec Sierpien - .
Dziaty 19p33') 193;)33) Roz nica
w tonnach tonny %
Wielkie piece 30.690 26.520 — 4.170 - 13,59
Stalownie 73.782 85.793 + 12.011 + 16,28
Walcownie 56.316 61.674 + 5.358 + 9,51
Rurkownie 5.294 2486 — 2908 - 54,93
') Liczby poprawione.
2) Liczby tymczasowe.
W poréwnaniu z sierpniem 1932 r. wytwoérczos$¢

hutnicza w sierpniu br. jest wieksza w dziale wielkich
piecow o 2173 t (o 8,93°/0, w stalowniach o 23.285 t
(o 37,25%), w walcowniach o 17.346 t (o 39,13°/,), nato-
miast mniejsza w rurkowniach o 261 t (0o 9,86%)=

W o$miu pierwszych miesigcach br. wytwdérczos¢
hutnicza wynosita w dziale wielkich piecéow 205731 t,
czyli o 94.849 t (o 85,54 °/o) wiecej niz w takim samym
okresie r. ub.,, w stalowniach 549.365 t, czyli o 227.387 t
(o 70,62%) wiecej, w walcowniach 378.030 t, czyli
0 154.450 t (o 69,08%) wiecej i w rurkowniach 29.392 t,
czyli o 7.644 t (o 35,15%) wiecej.

Krajowy zbyt wyrobéw wal-
stanowit 0g6-

Zbyt w kraju.
cownianych w miesigcu sprawozdawczym

tem 26.027 t wobec 22.707 t w lipcu br., czyli o 3.320 t
(0o 14,62%) wiecej.

W pierwszych o$miu miesigcach br. ogélny zbyt
krajowy wyrobéw walcownianych  wynosit 182.008 t

(wobec 134564 t w takim samym okresie ub.r.), czyli
0 47.444 t (o 35,26%) wiecej, zbyt za$ rur spawanych
1 ciggnionych stanowit 9.939 t (6.745 t) czyli o 3.194 t
(o 47,35%) wiecej.

Naptyw nowych zaméwien na wyroby zelazne,
otrzymanych przez huty za posrednictwem Syndykatu

*) Premjowanego i niepremjowanego.
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Polskich Hut Zelaznych zmniejszyt sie z 16.740t w lipcu
br. do 16.086 t w sierpniu br., czyli o 654 t (o 3,91 °/0.
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metalowym (wzrost o 747 t) i w fabrykach $rub (o 691 t),
pozatem podkresli¢ ualezy, ze w sierpniu wptynety po-

Podziat zamoéwien

odbiorcow ilustruje podana tabela 2. wzrost o 651 t
Tabela 2
i Lipiec 1933 r. Sierpien 1933 r.
Odbiorcy
tonny °/o tonny %
1. Handel hurtowy 9.242 55,21 8.867 55,12
2. Przemyst 4.291 25,63 5.840 36,30
3. Uczestnicy Syndykatu 61 0,36 91 0,57
4. Samorzady i rézni 38 0,23 123 0,77
Razem zamoéwienia
prywatne (1—4) 13.632 81,43 14.921 92,76
5. Rzad 3.108 18,57 1.165 7,24
Ogétem (1—5) 16.740 100,00 16.086 100,00
Tabela 3.
Lipiec 1933 r. Sierpien 1933 r.
Kraije
tonny °lo tonny %
I. Wyroby walcowniane
1. Brazylja — — 3.099 9,53
2. Builgarja — —_ 353 1,09
3. Chiny 200 0,76 _ _
4. Danja 30 0,11 0.02 0,00
5. Estonja — — 5 0,02
6. Finlandja — — 14 0,04
7. Francja — — 0.04 0,00
8. Holandja — — 1.859 571
9. ltalja 0.03 0,00 — —
10. Japonja 0.02 0,00 — —
11. Niemcy 93 0,35 4.7 0,14
12. Norwegja 12 0,05 — —
13. Rumunja 4 0,02 — —
14. Szwajcarja 77 0,29 4 0,01
15. Z. S. R R 25.860 98,29 27.081 83,23
Razem: 26.276 99,87 32.462 99,77
Il. Wyroby dalszej obrobki
1. Niemcy 35 0,13 73 0,22
2. Szwajcarja 0.2 0,00 2 0,01
Razem: 35 0,13 75 0,23
Ogob6tem: 26 311 100,00 32.537 100,00
Rozpatrujagc ruch zamoéwien na krajowym rynku Natomiast w pozostatych dziatach przemystu zano-

W miesigcu
kategoryj klientéw, zauwazamy,

wedtug poszczeg6élnych grup

sprawozdawczym wedtug poszczeg6lnych
ze bezposdrednie zamoé-

kazne zlecenia
w ilosci 1.081 t,

ze strony

przemystu

co w poréwnaniu z

budowlanego

lipcem

stanowi

wienia handlu w poréwnaniu z lipcem br. wzrosty o 3321,
natomiast sktadowe zmniejszyty sie o 375 t.

Ogolna ilos¢ zamoéwien przemystu wzrosta w tym
samym okresie o 1549 t, co przypisa¢ nalezy gtdwnie
wiekszemu ozywieniu, jakie zaobserwowano w przemysle

towano spadek zaméwiern, mianowicie w fabrykach
drutu i gwozdzi o 344 t oraz w ocynkowniach blachy
o 308 t

Zamoéwienia Rzadu wynosity w miesigcu spra-
wozdawczym 1.165 t, z czego na Ministerstwo Komuni-
kacji przypadato 868 t, reszta za$ w ilosci 297 t na
pozostate instytucje rzgadowe.
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Zbyt zagranicg. Wywo6z wyrobéw walcow-
nianych za zaswiadczeniami eksportowemi w sierpniu
wynosit 32.462 t, czyli o 6.186 t (0o 23,54%) wiecej niz
w poprzednim miesigcu. Wywo6z wyrobow dalszej ob-
robki zwiekszyt sie z 35 t w lipcu do 75 t w sierpniu.

Tabela 3 ilustruje wywo6z do poszczegélnych krajow.

Jak wynika z powyzszych danych, do zwiekszenia
sie ogélnego wywozu wyrobéw walcownianych w sierpniu
w poréwnaniu z lipcem przyczynito sie przedewszystkiem
wznowienie wywozu do Brazylji (3.099 t) i Holandji
(1.859 t), jak rowniez wzrost wywozu do Z. S. R. R
(o 1.221 t).

W oé$miu pierwszych miesigcach br. ogdélny wywoéz
wyrobéw walcownianych i dalszej obrébki stanowit
149.882 t, wobec 58.824 t w takim samym okresie r. ub.,
czyli o 91.058 t (0 154,80%) wiecej. Zwiekszyt sie wy-
wéz gtéwnie do Z. S. R. R. (0 94.452 t); précz tego do
podniesienia sie ogélnego wywozu w br. przyczynity sie
kompensacyjne wysytki do Brazylji (11.454 t). Wywéz
do Jugostawji (ktéry w 8 pierwszych miesigcach r. ub.
stanowit 10442 t) w br. miat

wcale nie miejsca;
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ponadto dosy¢ znacznie obnizyt sie wywéz do Holandji
(o 4.299 t).

Oprécz wytworéw walcownianych i dalszej obrébki
huty zelazne wywiozty za zaswiadczeniami eksportowemi
w sierpniu br. 1.647 t rur spawanych i ciggnionych,
czyli o 591 t (0o 26,41%) mniej niz w lipcu br., a o 603 t
(o 26,80%) mniej niz w sierpniu r. ub.

W o$miu pierwszych miesigcach br. ogdélny wywoéz
rur spawanych i ciggnionych stanowit 15.262 t, czyli
0 4.018 t (0o 35,73%) wiecej, niz w takim samym okresie
r. ub.

Stan zatrudnienia. W konhcu sierpnia br.
zatrudnionych byto w hutach zelaznych 28.536 robotnikéw,
wobec 28.580 w koncu lipca br., czyli 0 44 mniej. Z liczby
tej przypada na huty woj. $laskiego 18.025 robotnikéw,
czyli o 54 wiecej i na huty woj. kieleckiego i krakow-
skiego 10.511 robotnikéw, czyli o 98 mniej.

W poréwnaniu z sierpniem r.
robotnikéw w koncu sierpnia br. byta wieksza o 1.804
(o 6,75%), a w poréwnaniu z korncem sierpnia 1931 r.
byta mniejszg o 8.830 os6b (0o 23,63%).

ub. ogélna liczba

MIEDZYNARODOWA WSPOLPRACA NAD POSTEPEM TECHNICZNYM
| EKONOMICZNYM STALI.

Marcin Krzymuski Katowice.

Drugi z kolei doroczny Zjazd Poradni Stosowan
Zelaza odbyt sie w roku biezagcym w Dusseldorfie przy
udziale Miedzynarodowego Biura Ewidencyjnego dla Stali,
(zelaza) ktérego siedziba jest w Hadze, oraz przedstawicieli
9 panstw, nalezacych do tego biura, a mianowicie:

ANGLJA — British Steelwork Association,
London,
BELGJA — L’Ossature Metallique, Bruxelles,

CZECHOSEOWACJA — Verkaufsstelle Vereinigter Tsche-

chosl. Eisenwerke Praha,

FRANCJA — L’Office Technique pour [I'Utili-
sation de I'Acier, Paris,

HOLANDJA — Voorlichtingsbiiro voor Stalge-
bruik, Den Haag,

ITALJA — Associazione Nazionale Fascista
fra gli Industriali, Milano,

NIEMCY — Beratungsstelle fur Stahlverwen-
dung, Diisseldorf,

POLSKA — Poradnia Stosowania Zelaza,
Katowice, Syndykat.

SZWAJCARJA — Verband Schweiz. Briickenbau-
und Eisenhochbau - Fabriken,
Zurich

Obrady odbywaty sie czeSciowo w Dusseldorfie,

czesciowo w Essen i obejmowaty: odczytanie sprawozdan
poszczegbélnych krajéow, oraz ich oméwienie, fachowe
referaty, oraz wnioski i uchwaty. Pozatem zwiedzono no-
woczes$nie urzadzonag kopalnie wegla Zeche ,Zollverein 12¢
w Katernbergu, oraz Kkilka budowli stalowych w Kolonji
i Dtisseldorfie.

W ubiegtym roku reprezentowanych byto na zjezdzie
tylko 7 panstw wobec 9 — jakie przyjmowaty w biezacym
roku udziat, przybyly zatem 2 — Czechostowacja i Szwaj-
carja.

Z odczytanych na zjezdzie sprawozdan wynika, ze
w catym szeregu panstw (Anglja, Belgja, Holandja, Czecho-
stowacja, Polska, Szwajcarja) obowigzujg przestarzate

juz dla dzisiejszych warunkéw przepisy budowlane,
ktére w znacznym stopniu utrudniajg stosowanie stali
w budownictwie i nie pozwalaja na jej catkowite wy-
korzystanie. Pojedyncze kraje (Anglja, Belgja, Czechosto-
wacja) wszczety przeto starania u wiadz panstwowych
w kierunku unowoczes$nienia tych przepiséw. Dla nadania
tej akcji wiekszego autorytetu i opracowania catosci
materjatéw postanowiono skoncentrowaé¢ ja w Miedzy-
narodowem Biurze Ewidencyjnem. W zwigzku z tem,
wszystkie poradnie, nalezace do M. B. E. majg nadesta¢
do Hagi przepisy obowigzujace dla budownictwa stalowego,
a to w celu jaknajdalej idacego ujednostajnienia ich, przy-
czem M. B. E uwzgledni wszystkie postulaty naukowe
i wyniki osiggniete na tem polu, na zasadzie przeprowa-
dzonych doswiadczen.

Podkreslono nastepnie, Ze duzym hamulcem dla
szerszego rozpowszechnienia stali w budownictwie jest
brak wspétpracy sfer zainteresowanych z przed-
siebiorcami budowlanemi, architektami i inzy-
nierami, oraz fakt, ze starsze pokolenie architektéw nie
jest dostatecznie obznajmione ze stalg. Nalezy wiec
dazy¢ do tego, aby wychowa¢ mitode pokolenie
architektow, ktére umiatoby ,myséle¢ w stali“
i byto obznajmione z mozliwos$ciami stosowania
jej w budownictwie.

Zanim to zostanie osiagniete nalezy przyjaé metode
stosowang w szerszym zakresie w Stanach Zjednoczonych,
zapoczatkowang réwniez w Holandji, polegajaca na
tem, ze plany budowli opracowuje architekt
wspoélnie z inzynierem-doradcg i oni ustalaja
wszystkie techniczne szczegéty budowli. W Sta-
nach Zjednoczonych wt#asciciel powierza wykonanie bu-
dowli generalnemu przedsiebiorcy, ktéry ze swej strony
oddaje roboty poszczegdlnym firmom. W Holandji za$
odpada generalne przedsigbiorstwo, bowiem architekt sam
rozdziela roboty.
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Nawigzujgc do niedo$¢ gruntownego obznajmienia
architekta z konstrukcjg stalowa, skierowano dyskusje na
temat kosztéw konstrukcji stalowej w poszczeg6l-
nych krajach. Okazato sie, Zze czestokro¢ wadliwie spo-
rzadzone przed budowg kosztorysy konstrukcyj stalowych
wypadajg drozej w przeciwstawieniu do betonowych, pod-
czas gdy po wykonaniu danych robét, koszt konstrukecji
stalowej byt wbrew przewidywaniom, znacznie niz-
szy. W Utrechcie (Holandja) np. wybudowano dwa jedna-
kowe gmachy, jeden o konstrukcji betonowej, drugi
stalowej, wediug kosztoryséw konstrukcja stalowa miata
byé o 30,000, guldenéw drozsza, jednak po wykonhczeniu
robét okazato sig, ze byla ona tarisza o 5,000, guldendw.
Przytoczono jeszcze drugi podobny przyktad, gdzie pomimo
przewidywania, ze konstrukcja stalowa bedzie o 500
drozsza, byla ona o 10°/0 tansza. W innych krajach za-
obserwowano réwniez podobne fakty na skutek nieumie-
jetnosci witasciwego obliczania kosztéw budynkéw stalo-
wych.

Co sie tyczy optacalnosci budowli stalowych, to
w réznych krajach réznie sie ona przedstawia, np.
w Holandji i Francji optacalno$¢ ta istnieje przewaznie
poczawszy od 3-ch pietrowych gmachéw wzwyz, w Niem-
czech i Szwajcarji juz przy catkiem matych domkach
stalowych, Kktéry -to dziat budownictwa tam sie bardzo
rozwing! i cieszy sie duzem powodzeniem. Odno$nie
kosztéw konstrukcji stalowych nalezy zauwazy¢, ze wazng
role odgrywa tutaj uzycie wtasciwych materjatdow wypet-
niajacych. Przedstawiciel Holandji proponuje przeprowa-
dzenie w tym kierunku wspélnych doswiadczenh

Dla powigkszenia zbytu stali nalezy nietylko ktas¢
nacisk na wprowadzenie konstrukcyj stalowych do budo-
wania wielkich, $rednich i malych domkéw stalowych,
ale zwréci¢ nalezy baczng uwage roéwniez na
konsumcje stali przy wykonczaniu budowli, jak
np. dachy, stropy, $ciany, ramy okienne i drzwio-
we, schody, $Scianki dziatowe, cze$ci ogrzewania,
meble, itd. Przemyst musi opanowaé¢ budownic-
two, oto hasto rzucone przez francuskiego architekta
Corbusier’a.

Stalowe konstrukcje szkieletowe i mate domki sta-
lowe majg te wielka zalete, ze czas potrzebny na wzniesienie
budynkéw stalowych jest znacznie krétszy, niz przy innych
budowlach. Przemyst dostarcza gotowe cze$ci, ktére na
budowie sg jedynie spawane lub nitowane. O tej wielkiej

zalecie stali nie nalezy zapomnie¢.

Przy wzmiance o tej dodatniej stronie stali, nalezy
wymieni¢ réwniez drogi stalowe, ktérym ostatnio po-
Swieca sie duzo uwagi. Kwestja ta jest obecnie aktualna
w Polsce, Niemczech, Austrji i Czechostowacji. Istnieje
juz okoto 500 najrézniejszych patentéw na drogi
stalowe. Najwiekszg ich zaleta jest nadzwyczajna szyb-
koé¢ przy budowie, majg wiec specjalne znaczenie
dla dr6g o duzym ruchu. Przy budowie drogi syste-
mem rusztowym wykazano, ze 6 robotnikéw jest w stanie
wybudowaé w przeciggu 11 godzin 220 m2 drogi. Pierwsza
prébng droge stalowag w Polsce wykonano syste-
mem rusztowym na trasie Krélewska-Huta—Kato-
wice. Za przyktadem Polski poszta Czechosto-
wacja (Witkowice) i Niemcy (Dusseldorf).

Ze sprawozdan poszczeg6lnych krajow wynika, ze
najwiecej mozliwo$ci dla zbytu stali daje wszel-
kiego rodzaju budownictwo i ze tej dziedzinie nalezy
poswieci¢ najwiecej uwagi, uzupetniajgc réwniez pro-
gram walcowni przez dostosowanie go do ostatnich
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potrzeb budownictwa.
niemieckiej poradni.

Sprawe te porusza sprawozdanie

W zwigzku znowemiprofilamidlabudownictwanalezy
réwniez zbada¢ sprawe posiadanych profili dla gérnic-
twa. Jak podkres$laja Niemcy istnieja tutaj duze
mozliwos$ci zbytu stali. Ostatnie badania daly bardzo

korzystne wyniki.

Dalsza mozliwoScig zbytu jest zastosowanie stali
w kolejnictwie, przy budowie wszelkiego rodzaju
wagonow i przy ich wewnetrzem wykonczaniu. W Niem-
czech poczyniono juz duze postepy w tej dziedzinie,
dzieki staraniom w Ministerstwie Kolei Rzeszy. W razie
katastrofy wagony stalowe sg bardziej odporne, niz
drewniane.

Co do stosowania stali przy budowie okretdw,
to na podstawie dotychczas prowadzonych doswiadczen
nie mozna jeszcze wycigga¢ ostatecznych wnioskéw.
W kazdym razie sprawa ta jest do$¢ palgca, ze wzgledu
na konieczno$¢ zastgpienia materjatu tatwopalnego. '

tacznie z kwestjg budowania mostéw stalowych
poruszona przez Anglje, Niemcy, Francje, wylonita sie
bardzo wazna kwestja uodpornienia stali na dziatanie
rdzy¥*). Wedtug orzeczenia obecnych przedstawicieli
najlepszemi $rodkami ochrony sa: posmarowanie olejem
(Francja), oraz cynkowanie na ciepto (Holandja). W tym
ostatnim wypadku zachodzi jednak obawa zmniejszenia
wytrzymatosci lin stalowych przy mostach wiszgcych.

Niemcy i Francja stwierdzajg, ze obecnie stal znaj-
duje u nich szersze zastosowanie roéwniez w rolnictwie
przy budowie domkoéw stalowych, stodét, spichle-
rzy, stajni, wszelkiego rodzaju dachéw, narzedzi,
maszyn itd.

Jezeli chodzi o pogiebienie rynku zbytu dla stali,
to w celowo pomyslanej akcji nalezy wyzyskacé nastepujace
Srodki: statg prase fachowa, perjodyczne wydawnictwa
fachowe *), specjalne wydawnictwa, prase codzienng, wspot-
prace ze Swiatem naukowym i nad ustawodawstwem
technicznem, udziat w wystawach, przeciwdziatanie kon-
kurencji innych materjatébw przez rzeczowe wykazanie
wartosci stali.

Celem ufatwienia tej propagandy wszystkie zrzeszone
kraje maja nadsyta¢ do Hagi do M. B. E. m. i. fotografje

*) Dzlat ten jest szczegdtowo opracowany w dzietach:

,Rost und Rostschutzanstrich" von. H. Suida u. H. Salvaterra.
(wydaw. Julius Springer, Wlen).

,Corrosions* von Speller, (wydaw. McGraw Hill lub Chapman
& Hill, London)

*) NIEMCY — ,Stahl iiberali" Beratungsstelle fiir Stahlverwen-
dung, Dflsseldorf,

BELGJA — ,Bulletin de Documentation” L'Ossature Metallique,
Bruxelles, 54, rue de Colonies.

FRANCJA — Ll.’Acler,, L'Office Technique pour I'Utllisatlon de

I'’Acier, Paris, 25, rue du General Koy.
SZWAJCARJA — ,Schwelzer Stahlbauten" Verband Schweizer
BrUckenbau- und Elsenhochbau Fabriken, Zurich.
+Wptyw stall na ksztatt, budowe i prace maszyny rolniczej*
Dr. v. Sybel (Niemcy).
,Szkielet stalowy przy budowle gmachéw biurowych Itowa-
rowych" Dyr. C. J. Kavanagh (Anglja).
.Szkielet stalowy nowego budynku uniwersyteckiego w Leo-
djum*® Ing. Rucquoi (Belgia).
~Przemystowe budownictwo stalowe z uwzglednieniem gor-
niczego i hutniczego" Prof. Maier-Leibnltz (Niemcy).
,Estetyka nowoczesnych gmachéw stalowych" Arch. Dipl. Ing.
Schupp (Niemcy).
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ciekawszych budowli stalowych wraz z obszernemi opisami.
Za pos$rednictwem M. B. E. ma nastgpi¢ wymiana mater-
jatow i doswiadczen nad ciggtym postepem zastosowan
stali i wytaniajgcemi sie stad zagadnieniami organizacyjnej,
handlowej, technicznej czy finansowej natury.

Charakterystycznym rysem dla francuskiego ,Office
Technique pour IUtilisation de IAcier" jest podziat propa-
gandy na kilka zasadniczych dziatéw, dysponujgcych
odrebnemi funduszami, udzielanemi jej badz przez zain-
teresowane grupy, badz przez poszczegdlnych producentéw
indywidualnie.

Na zjezdzie wygtoszono nastepujace referaty:

LHistoryczne, techniczne i estetyczne podstawy pro-
pagandy stali* O. v. Halem (Niemcy).

.Szkieletowa budowa stalowa z uwzglednieniem jej
zastosowania przy Kkilkopietrowych domach mieszkalnychll
van Genderen Stort (Holandja).

.Problem cieplny stalowej $ciany zewnetrznej w bu-
downictwie domoéw" Dr. Cammerer (Niemcy).

,Stalowy Dom przysztosci" Ing. Seguenot (Francja).

,Rozwoj budowy matych domkéw stalowych w Ame-
ryce i Niemczech" Arch. R. Batz (Niemcy).

,Rozwoéj transportu w stalowych skrzyniach zbior-
czych" Geheim. Sommerlatte (Niemcy).

Dziat

Ukazalo sie Rozporzadzenie Ministra Przemystu
i Handlu z 9-go maja 1933 r. (Dz. Ust. Nr. 64. poz. 485)
normujace sporzadzanie planéw kopalhh z waznoscia od
25. sierpnia br. Wedtug niego jest przemystowiec gérniczy
zobowigzany prowadzi¢ i uzupetnia¢ ogdélny plan kopalni,
oraz plan przewietrzania i to kazdy w 4-ch egzemplarzach.
Rozporzadzenie normuje szczeg6towo sposéb sporzadzania
tych planéw oraz obowiazek ich uzupetniania.

Konwencjag z Niemcami z 11. czerwca 1931 r. (Dz.
Ust. Nr. 65, poz. 487.) ktéra weszta w zycie dnia 1 wrzes$nia
1933, unormowano szereg spraw spornych w zakresie
ubezpieczenia spotecznego. Konwencja ta postanawia
w zasadzie, ze kazda ze stron bedzie obywateli drugiej
strony traktowa¢ w kwestji ubezpieczen spotecznych na
réwni ze swymi obywatelami, pozwala na kontynuowanie
ubezpieczenia, rozpoczetego w jednem panstwie na terenie
drugiego i normuje rozrachunki miedzy polskiemi, a nie-
mieckiemi zaktadami ubezpieczen. Konwencja ta zatwier-
dza réwniez ostatecznie uktad z 22. maja 1931 r., zawarty
przez Spo6tke Brackg w Tarnowskich Gérach z Bractwem
Gorniczem Rzeszy w Berlinie.

Do tej umowy ogtosito Ministerstwo Opieki Spo-
tecznej objasnienie (Monitor Polski Nr. 199) w Kktoérem
powiada:

Umowa przewiduje, ze obywatele polscy réwniez
w razie pobytu poza granicami Niemiec beda otrzymywac
ubezpieczeniowe renty niemieckie, ktére dotad nie byty
im wyptacane. Po wejsSciu w zycie umowy, podejma wiec
niemieckie instytucje ubezpieczeniowe i to za czas od
1. pazdziernika 1931 r. (w stosunku do optantéw i pensjo-
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,Budowa catkowicie stalowych wagonéw kolejowych"

Dyr. Reissig (Niemcy).

,Nowoczesny montaz pojazdéw mechanicznych przy
tasmie ruchomej" Dipl. Ing. Philip (Niemcy).

,<Zastosowanie stali przy nowoczesnej rozbudowie

drég" Dr. Prof. Brix (Niemcy).

Obecnie, zgodnie z postanowieniem zjazdu, przygoto-
wuje sie opublikowanie tych odczytéw w jednym zeszycie,
ewentualnie w 3-ch jezykach.

Z przebiegu powyzszego zjazdu nasuwajg sie naste-
pujace ogo6lne refleksje. Na skutek panujacego wszech-
wiadnie protekcjonizmu rosng barjery celne przy
jednoczesnem zwréceniu frontu w kierunku pogte-
bienia rynkéw wewnetrznych, ktéry to problem
wysuwaja rzady poszczeg6lnych krajéw, a realizujg orga-
nizacje poszczegdlnych przemystéw, walczac z jednej
strony z materjatami pochodzenia zagranicznego, z drugiej
z innemi konkurencyjnemi materjatami.

Jezeli chodzi o europejskie przemysty zelazne,
to zamiast utrudnionej wszelkiemi sposobami wymiany
towarowej miedy panstwami, w ciggu ostatnich 5-ciu
lat, wspélnych trosk, spowodowanych przez kryzys,
wystepuje coraz silniej daznos$¢ solidarnego wy-
sitku nad pogtebieniem chtonnos$ci poszczegdl-
nych rynkéw wewnetrznych i poszukiwanie drég
do tego wiodagcych.

prawniczy.

nistéow knapszaftowych od 1 lipca 1931 r.) wyptate spo-
czywajgcych dotad rent naleznych obywatelom polskim,
pizebywajacym w Polsce wzglednie poza Polska. Tylko
cze$¢ rent niemieckich, a mianowicie pewne renty nalezne
zamieszkatym w Polsce w dniu 1. stycznia 1931 r. ren-
cistom ubezpieczenia inwalidzkiego i wypadkowego, oraz
ubezpieczenia pracownikéw umystowych, ktérzy uzyskali
prawo do renty jeszcze przed 1 stycznia 1923 r., przejete
bedg i wyptacane przez polskie instytucje ubezpieczeniowe.

Osoby, ktére dotad w miejsce naleznych im rent
niemieckich otrzymuja z polskich instytucji ubezpieczenio-
wych zasitki rentowe, a wigc sg juz obecnie w nich za-
rejestrowane, nie majg potrzeby zgtaszania swych pretensji
do rent. Natomiast wszystkie osoby, ktére z zasitkéw tych
nie korzystajg, a ktérym niemieckie instytucje ubezpiecze-
niowe nie wyptacaja przyznanych im rent, winny w najbliz-
szym terminie zgtosi¢ swe pretensje wobec ubezpieczenia
niemieckiego do witasciwej dla danego dziatu ubezpieczen
spotecznych polskiej instytucji ubezpieczeniowej, przedkia-
dajac przytem posiadane przez nie orzeczenie
(Rentenbescheid).

rentowe

o ile chodzi
umystowych  (Angestelltenversicherung) witasciwy  jest
Zaktad Ubezpieczen Pracownikéw Umystowych w Kro-
lewskiej Hucie,

renty ubezpieczenia inwalidzkiego (Invalidenversiche-
rung) Zaktady Ubezpieczenia Na Wypadek Inwalidztwa
w Krolewskiej Hucie, (w stosunku do oséb zamieszkatych
w Wojewodztwach: Poznanskiem i Pomorskiem, Ubez-
pieczalnia Krajowa w Poznaniu),

0 renty ubezpieczenia pracownikéw
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renty pensyjnego ubezpieczenia gérniczego (knapp-
schaltliche Pensionsversicherung) Spoétka Bracka w Tar-
nowskich Gérach,

renty ubezpieczenia od wypadkéw (Unfallversiche-
rung) Zaktad Ubezpieczenia od wypadkéw w Krolewskiej
Hucie, (w stosunku do oséb zamieszkatych w Wojewo6dz-
twach: Poznanskiem i Pomorskiem, Ubezpieczalnia Kra-
jowa w Poznaniu).

W jednem z dwo6ch wymienionych ostatnio zaktadéw
ubezpieczenia od wypadkéw winni réwniez zgtosi¢ w naj-
blizszym terminie swe pretensje pozostali cztonkowie
rodziny po pracowniku, ktéory ulegt $miertelnemu wypad-
kowi przy pracy w Niemczech, o ile z powodu pobytu
poza granicami Niemiec w chwili tegoz wypadku nie
uzyskali prawa do renty niemieckiej.

Wszystkie wymienione powyzej polskie instytucje
ubezpieczeniowe bedag udziela¢ zainteresowanym wszelkich
informacji co do wykonania umowy.

Zaznacza sie na koniec, ze ze wzgledu na koniecz-
no$¢ blizszego ustalenia, pomiedzy dwoma Rzadami
warunkéw  zastosowania poszczegélnych  postanowien
urnowy, podjecie na jej podstawie wyptaty rent nie nastgpi
jeszcze 1. wrzes$nia br., lecz ulegnie pewnej zwtoce.

Osobne komunikaty prasowe podadzg informacje
co do uprawnien, przystugujacych na podstawie powyzszej
umowy osobom, ktérym niemieckie instytucje ubezpiecze-
niowe nie przyznaly dotad rent, ale ktére podlegaty
w Niemczech ubezpieczeniu inwalidzkiemu, pensyjnemu
ubezpieczeniu gérniczemu, lub ubezpieczeniu pracownikéw
umystowych.

Rozporzadzeniem 2z 26. lipca 1933 r. (Dz. Ust. Nr.
68, poz. 510) ustanowione zostaly przepisy w sprawie spisu,
ewidencji i przegladu pojazdoéw, co do ktérych istnieje
obowigzek odstepowania ich dla celéw obrony Panstwa.
Przeglad samochodéw winien by¢ w mysl tych przepiséw
ogtoszony conajmniej na 14 dni przed terminem przegladu,
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przyczem samochdéd, dostawiony na dzien oznaczony
w ogtoszeniu, musi by¢ w tym samym dniu zwolniony.

Ministerstwo Skarbu wyjasnito, ze zgtoszenie istnie-
nia stowarzyszenia, niewpisanego do rejestru sadowego,
ktére winno nastgpi¢ w mys$l art. 58. dekretu o stowarzy-
szeniach najdalej do konca br, jest wolne od optaty
stemplowej na zasadzie art. 142. L. 1 ustawy o opfatach
stemplowych (Dz. Urz. Min. Skarbu Nr. 26. poz. 243).

Z orzecznictwa Najwyzszego Trybunatu Administra-
cyjnego:

1) SzeSciomiesigczny termin przedawnienia prawa
do zasitku na wypadek bezrobocia, przewidziany w art
56. dekretu o ubezp. prac. umyst, liczy sie od dnia utraty
zajecia. (Wyrok z 20. stycznia 1931 r. L. rej. 6926/29).

2) Od orzeczenia Wojewo6dztwa w sprawie przewi-
dzianego w art. 6. dekretu o ubezp. prac. umyst, zwolnie-
nia od obowigzku ubezpieczenia, stuzy stronom odwotanie
do Ministerstwa Opieki Spotecznej. (Wyrok z 13. pazdzier-

nika 1931 r. L. rej. 3118/30).

3) Osoby, ktére przed 1 I. 1928 r. byty prawomocnie
poddane obowigzkowi ubezpieczenia pensyjnego, podlegajg
nadal obowigzkowi ubezpieczenia na zasadzie art. 158.
ust. 1L dekretu z 24. XI. 1927, chociazby w my$l innych
postanowiert tego dekretu nie mogty by¢ podciagniete pod
pojecie pracownikéw umystowych. (Wyrok z 17/11. 1933 r.

L. rej. 10554/31).

4) Osoby, spetniajgce czynnoéci z art. 3, L. 6.
dekretu o ubezp. prac. umyst, (biurowe, kancelaryjne,
rachunkowe, rysunkowe i kalkulacyjne), podlegaja ubez-

pieczeniu chociaz sg zatrudnione w charakterze praktykantéow

lub uczniéw. (Wyrok z 5. kwietnia 1933 r. L. rej. 9836/31).

5) Pracodawca, ktéry posiada kilka przedsiebiorstw,
lecz w zadnem z nich nie zatrudnia powyzej 5 robotnikéw,
nie jest obowigzany do ubezpieczenia ich na wypadek

bezrobocia, chociaz liczba zatrudnionych we wszystkich
jego zaktadach przekracza liczbe pie¢. (Wyrok z 31. maja
1933 r. L. rej 29 0/31).

Z zycia Towarzystw Technicznych.

Sprawa ,Technika" na zebraniu Rady.

Rada Polskiego Stowarzyszenia Inzynieréw i Tech-
nikéw Woj. Sl. na zebraniu dnia 26. X. br. rozwazata
miedzy innemi sprawy zwigzane z wydawaniem Technika.

Na pierwszy plan wysuneta sie sprawa redaktora.
Mianowicie od czasu choroby kolegi Elandta prowadzili
redakcje kolega Ficki (zeszyty nr. 7 i 8) i kolega Hennel
(zeszyty nr. 9, 10 i 11), obecnie za$ kolega Elandt powro-
ciwszy do zdrowia, rezygnuje z dalszego prowadzenia
czasopisma, a zaden z wymienionych Kkolegéw nie jest
w stanie podja¢ sie tej pracy na state.

RECENZJA

BETON W OGRODZIE.

Naktadem Zwigzku Fabryk Cementu, odbitka Z cza-
sopisma .Gietda Ogrodnicza™ w Toruniu, 52 stron, 67 rycin,
cena 80 gr. Broszura ta wydana w kolorowej oktadce

Po zapoznaniu sie z zestawieniami, przedstawionemi
przez kolege Elandta, ilustrujgcemi strone gospodarczg
czasopisma, stwierdzono, ze przy nalezytej iloSci ogtoszen
.Technik" jest samowystarczalny i bedzie mogt optacic¢
honorarjum statego redaktora—administratora. = Wobec
tego proszono kolege Elandta aby zatrzymat zwierzchnictwo
nad pismem, upowazniajgc go réwnocze$nie do wyszukania
kandydata na posade redaktora, za$ kolegom Fickiemu

i Hennelowi wyrazono podziekowanie za dotychczasowg
prace, proszac, aby jeszcze redagowali najblizsze ze-
szyty.

KSIAZEK.

na kredowym papierze zawiera opis wszelkich mozli-
wosci zastosowania betonu w ogrodzie, sadzie i parku,
tak w celach uzytkowych jak 1 zdobniczych.

Mamy tam zatem rozdzial, zawierajacy ogo6lne
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wiadomos$ci o betonie, obszerny opis ogrodzen, zabudo-
wania ogrodowe, S$ciezki i trawniki, studnie i doly kom-
postowe, inspekty i cieplarnie, a w koncu zdobnictwo
ogrodowe. Broszurka powyzsza odda ustugi nietylko
wiascicielom i mitosnikom ogrodu, ale réwniez technikom
budowlanym oraz wytwérniom betoniarskim.

MECHANIK (tom 1I).

Podrecznik do obliczania i konstruowania dla inzynieréw,

technikéw i stuchaczy szkét technicznych, wydany pod

redakcjg inz. A. Humnickiego i inz. L, Uzarowicza, naktadem

T-wa Kurséw Technicznych, 1932 r. Stron XXXII + 995,
rysunkéw 839.

W pie¢ lat po wydaniu pierwszego tomu ukazat sie
na pétkach ksiegarskich tom drugi ,Mechanika", poswie-
cony gtéwnie stronie praktycznej pracy inzyniera i tech-
nika warsztatowca. Po wzglednie Kkrotkim — ale nie-
mniej jednak zawierajacym najwazniejsze wiadomosci —
opisie dzwignic i pomp, najwiecej miejsca poswiecono
w drugim tomie .Mechanika* technologji metali. Omé-
wiono mianowicie metalurgje zelaza i innych metali, wal-
cownictwo, kuzZnictwo, mechaniczne badanie metali, me-
talografje. W dalszym ciaggu tego rozdziatu poswiecono
bardzo wiele miejsca urzadzeniom do wykonywania i kon-
troli obrébki termicznej, narzedziom do obrobki metali,
pasowaniu i narzedziom pomiarowym, przyrzadom, uchwy-
mechanizmom, jak i samym obrabiarkom.
podano najwizniejsze wiadomosci
z zakresu spawania i ciecia metali. Osobny rozdziat
poswiecono Kkalkulacji technicznej, a przedewszystkiem
pomiarom czasu pracy, uzupetniajac tre$¢ tego rozdziatu
50 tablicami. W ostatniej wreszcie cze$ci omoéwiono
podstawowe pojecia z dziedziny elektrotechniki, Zzrédta
pradu, silniki elektryczne, rodzaje napedéw, lampy oraz
przewodniki pradu.

tom oraz
W kohcu wreszcie

Z zadowoleniem stwierdzi¢ mozna, ze w wydawnic-
twie tem podano liczne daue, dotyczace stali wyrabianych
w Kkraju, co z pewnosScig przyczyni sie do lepszego poz-
nania zakresu produkcji naszych hut. W szerokiej mierze
postugiwano sie tez materjatami Polskiego Komitetu Nor-
malizacyjnego, a szkoda tylko, ze w paru wypadkach
poczyniono odstepstwa, jak np. przy podawaniu gatunkéw
aluminium (str. 154), znakowaniu dla préb wytrzymato-
Sciowych (str. 190). Odstepstwa te moga by¢ zrédiem
nieporozumien. Takze niecelowem bylo wprowadzenie
dwu terminéw dla jednego pojecia, a mianowicie .granica
ciastowatosci* i .granica sprezystosci”.

Mimo nielicznych usterek, ktérych prawie zadne
pierwsze wydanie ustrzec si¢ nie moze, drugi tom .Me-
chanika', dzigki swej bardzo bogatej tresci, licznym
dobrze dobranym tablicom, oraz nadzwyczaj starannie
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wykonanym ry*unkom, bedzie z pewnos$cig bardzo pozy-
tecznym podrecznikiem i przyczyni sie do powaznego
zmniejszenia popytu na zagraniczne wydawnictwa tego
rodzaju.

BETON W BUDO WNICTWIE

MIESZKANIO WEM
Inz. Jerzy Ncchay.

Warszawa 1933 — Naktadem Zwigzku Polskich Fabryk
Portiand-Cementu, stron 303, rysunkéw 308 Cena 8,—zi.

Z prawdziwg przyjemnoscig bierze sie do reki
nowe dzieto inz. Nechaya, poswiecone budownictwu
mieszkaniowemu. Na to mite wrazenie skladajg sie nie-
tylko piekna i staranna forma zewnetrzna, ale tez bogata
Dzieki tym zaletom stangaé ono moze
wydawnictwami zagra-

i pouczajgca tresc.
w réwnym rzedzie z najlepszemi
nicznemi.

Ksigzka ta jest przystepnag dla kazdego, jakkolwiek
wyczerpuje ona catkowicie tematy dotyczace budownictwa
mieszkaniowego, a nawet, w rozdziale o budynkach szkie-
letowych, zahacza o konstrukcje inzynierskie. Wskutek
ujecia w ksigzce obok wielu cennych wskazéwek prak-
tycznych, roéwniez w wystarczajagcym zakresie czesci
teoretycznej, nadaje sie ona .na codzien* tak na budowie,
jak i dla biura, a kazdemu pracujgcemu w budownictwie
betonowem zastgpi dotychczasowe podreczniki obce.

Przypominajac, ze ksiazka inz. Nechaya jest pier-
wszg pracg w tym dziale w jezyku ojczystym, podkresli¢
trzeba jej swojski charakter, wyrazajacy sie w postugi-
waniu sie przyktadami budowli wykonanych na polskim
terenie i w powotywaniu si¢ na rozprawy naukowe z pol-
skiego $wiata technicznego. Pod tym wzgledem inz.
Nechay dat piekny przyktad tym jednostkom, ktére zbyt
czesto méwiag o zagranicy, z pominieciem dorobku rodakéw.

Bardzo liczne tablice pomocnicze, przyktady cyfrowe
obliczen, $wietne rysunki konstrukcyjne i ilustracje,
wreszcie przejrzysty spis rzeczy, pozwalaja kazdemu
postugujacemu sie ta ksiazka na rozwigzanie kazdego
zagadnienia w najkrétszym czasie.

Rozwojowi zastosowania betonu w budownictwie
przystuzyt sie inz. Nechay znamienicie przez wskazanie
na ujemne strony tego materjatu, pouczajac réwnoczes$nie

na czem polega wadliwe wykonanie i w jaki sposoéb
osiggna¢ mozna jaknajlepsze wyniki.
Spodziewa¢ sie nalezy, ze ksiazka inz. Nechaya

znajdzie sie w krétkim czasie w reku kazdego technika
i inzyniera, jak réwniez, ze stanie sie¢ podrecznikiem dla
robét zawodowych.

Inz. Emil tazoryk.

KONKURS NA POSADE REDAKTORA
~TECHNIKA™"

Wymagane akademickie wyksztatcenie techniczne.

Zgtoszenia przyjmuje inz. A. Elandt,

Katowice, Opolska 11 Tel. 132 i 220.
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Zarzadzenia Wiadz Gorniczych.

Lista zakwalifikowanych przez Okregowe Urzedy Gornicze.

Zakwalifikowano w miesigcu lipcu, sierpniu i wrze$niu 1933 jako uprawnionych do wykonywania czynnosci
organéw nadzorczych na kopalniach:

NAZWISKO i IMIE KOPALNIA FUNKCJA

0. U. G. Krélewska Huta:

Rogorz Wincenty Sw. Jacek elektrom. z prawem wstepu do miejsc o wys. napieciu
Flak Tomasz n =  =h = =h =h =h =h —h
Krajczyk Jerzy n n n a a a a nn n
Henszel Franciszek » = = =h = = = -h
Gabry$ Robert n n a % n n n non n
Hachuta Jan n = = = = = » = = )
Bregula Alojzy a n n n n n n nn n
Rabstein Kazimierz a = = = =h =h = = = =
Krafczyk Jozef Matylda wydawca marek

Fritzowski Stanistaw a n n

Stanienda lzydor n n n

Szottysek Augustyn a dozorca wagowy

Urbanczyk Teofil a n n

Urbanietz Robert » kontroler marek

Nierobisz Wiktor a zast. dozorcy wagowego

Konzek Ryszard Koks. Wolfgang | destylator benzolu

Kampa Kalikstus ii n X n

Ratka Augustyn n » n n

Porada Herman n u »

Beitz Jo6zef a n n n

Kapusciok Feliks n n n n

L'ibojanski Jan a I warzelnik soli w fabryce amoniaku

Bednarz Antoni n n n n n n n

Glinka Piotr n » n n n » n

Popenda Jan a AN » n n n »

Kazimierczak Aleks. n = = w w = =

Kwiatkowski Michat n n » n n n n

Bekierz Antoni n 1 maszynista kondensacji

Magnor Jézef n ii ii n

Zajusz Jerzy n a ii a

Zawada Wilhelm a H

Goérecki Pawet a a a a

Nowak Ryszard a a nm a

Nowroth Antoni Wolfgang-Wawel przetokowy dla przesuwnicy

Mrés Jozef ii ii ii n

Wiegcierz Wilhelm Niemcy dozorca dworca

Mrozek Adolf Slask technik strzelniczy do 30. 6. 34.

Alajchrzyk Jan Sw. Jacek maszynista wyciag, na poch. Dr. Styczynskiego
Dmochowski Czestaw Sw. Barbara dozorca warsztatowy i zast. sztyg. warsztat.
Kulanek Tomasz Sw. Jacek wydawca mat. wybuch.

Smolczyk Wilhelm ii dozorca rabunkowy

Janota Walenty Matylda " pow. do 1 9. 33.

Wojtacha Andrzej Sw. Jacek rewizor urzadzen jazdy ling

Kwiatkowski Kazimierz a podmistrz murarski

Stefan Zygmunt n sztygar powierzchni

Inz. Schmidt tucjan Wolfgang-Wawel zast. kierownika dziatu robé6t gérn.

Batdys Edward Eminencja sztygar ruchu powierzch.

Urson Jan $w. Barbara kierownik dzialu maszynowego

Dr. Inz. Roga Btazej Koks. Wolfgang ” ruchu zakt.

Inz. Kurtz Bertold Sw. Jacek " dziatu masz.

Duda Ryszard a zast. kierownika dziatu maszyn.

Kotas Fryderyk n sztygar masz. przy dem. wiez szybowych
Migoc Ignacy Matylda dozorca rabunkowy

Folwarczny Piotr a wydawca mat. wybuch.

Urbanek Franciszek n wagowy
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Wisniowski Ludwik Sw. Jacek wydawca mat. wybuch.

Inz. Kubiczek Tadeusz
Inz. Lewandowski Henryk

Krzemien Joézef

»
Sw. Barbara

Koppel Jerzy Pokoj
Inz. Wasik Antoni Matylda
Dolezot Ernest Wolfgang-Wawel
Michalik Henryk Slask
. U. G. Rybnik:
Guzy Emanuel Anna
Inz. Boryczko Wactaw n
Kiedron Jézef n
Sperling Wilhelm n
Miliczek Karol n
Inz. Lindner Jan n
» Banszel Karol Bliicher
., Cyrus Sobolewski Charlotta
» Zajac Juljusz Ema
., Stopa Alojzy »
Sachse Jézef Knuréw

0. U. G. Tarnowskie Goéry:

skons. Radzionkoéw
Szarlej-Biaty

Inz. Dzierzynski Jerzy
Staby Andrzej
Dettmar Alfred Brzozowice
Parzyk Robert skons. Floryntyna
Baron Augustyn n

Flak Rudolf
Inz. Ryszko M;eczystaw
Laidamik Maksymiljan

Christian Kraft
skons. Floryntyna
Andaluzja

zast. kierownika dziatu robét goérn.
n » » n »
dozorca oddziatu elekt, oraz zast. dozorcy masz.
Sztygar oddz.
inzynier ruchu
zast. technika strzeln.
kierownik stacji ratown.

sztygar zmianowy

N objazdowy

” oddziat.

n n
zast. sztygara

» »

pomocnik i zast. kier. ruchu zak}.
inz. asystent
sztygar objazdowy i zast. kier. robdt gérniczych
inz. dla wentylacji i ratow.
sztygar maszyn, i elektr.

sztygar wentylacyjny

dozorca pod szybem Kraker
" ptéczki

nadgoérnik i zast. sztyg.

dozorca maszyn, i dozorca przewozu 0 mniejszym
stopniu odpowiedz.

dozorca
kierownik ruchu zaktadu
pomoc, sztyg. maszynowego

Wiadomosci
Ligi Obrony Powietrznej i Przeciwgazowe.

Puhar Bcnnett'a w rekach Polski.
(Skrzydlata Polska nr. 9—10 1933 r.)

Nowy triumf odniosta aeronautyka polska.

Kapitan Franciszek Hynek i porucznik Zbigniew
Burzynski zdobyli na 21-ch miedzynarodowych zawodach
balonowych o puhar Gordon’a-Bennett'a, odbywajacych sie

w dn. 2. wrzesnia b. r. w Chicago, — pierwsze migjsce,
przelatujagc na balonie ,Kosciuszko" w ciggu 39 godz.
32 min. — 1361 km (z Chicago do Mont Morency

w Kanadzie).

Dzieki temu $Swietnemu zwyciestwu, Polska po raz
pierwszy zdobyta puhar Gordon'a-Bennett'a i na nasz
Aeroklub naczelny spada obowigzek zorganizowania w roku
przysztym nastepnych, dwudziestych drugich zawodéw. Obok
wiec challenge’'u samolotéw turystycznych odbeda sie
w Polsce w roku 1934 drugie, wielkie, miedzynarodowe
zawody aeronautyczne, ktére moznaby bez przesady na-
zwaé przez analogje ,challenge’em balonowym™.

W zawodach o puhar Gordon'a-Bennett'a, ktére sg

najpowazniejszg, a obecnie jedyna zarazem miedzynarodowg
impreza balonowa, brali udziat nasi zawodnicy poraz drugi.
Pierwszy wystep, w roku ubiegtym, dal bardzo tadny
rezultat: na 16 konkurentéw balony polskie zajety czwarte
i széste miejsce.

Podobnie jak w challenge’u samolotéw turystycznych,
po raz pierwszy braliSmy udziat na takim sprzecie, jaki
byt, a wiec nieprzystosowanym specjalnie do regulaminu
zawodow; jednak na sprzecie krajowym. Balon, Gdynia",
na ktorym lecieli triumfatorzy tegorocznych zawodéw, byt
najmniejszym z posér6d uczestniczacych, majac zaledwie
1,200 m3 pojemnosci, gdy regulamin dozwalat na pojem-
nos$¢ 2,200 m3. Do zawodéw tegorocznych byliSmy juz
przygotowani. ,Kosciuszko" stanowit ewolucje ,Polonji",
biorgcej udziat w przesztorocznych zawodach. Przy takiej
samej, maksymalnej pojemnosci 2.200 m3 posiadat ciezar
wiasny zredukowany o 160 kg dzieki zastosowanym przez
konstruktora, inz. Paczose, ulepszeniom budowy.

ByliSmy pewni, ze sportowcy tak wysokiej klasy,
jak Hynek i Burzynski, odznaczajacy sie wielkg ambicjag
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sportowa, musza na ,Kosciuszce" przynie$¢ zaszczyt polskim
barwom. I nie omyliliSmy sie.

Nasi $wietni aeronauci zwyciezyli groznych amery-
kanéw na ich oiczystej ziemi, zdobywajgc dla Polski naj-
wyzszg nagrode w sporcie balonowym i przenoszac zawody
znowu do Europy. Okolicznosci towarzyszace lgdowaniu
balonu i poézniejsza, 5-dniowa wedréwka naszych zawo-
dnikéw o gtodzie i chtodzie w puszczy kanadyjskiej za-
akcentowaty mocno ich zwyciestwo i zjednaty triumfatorom
powszechng sympatje catego, interesujacego sie zawodami
spoteczenstwa.

Tak wiec zdobycie puharu Bennett'a jest zwyciestwem
dobrze zastuzonem; zwyciestwem tem wiekszem, ze od-
niesione zostato na balonie polskiej konstrukcji, wykonanym
w kraju, w Wojskowych Warsztatach Balonowych w Ja-
btonnie, z krajowego materjatu.

Zwyciestwo to dowodzi, ze o prymat w przestworzach
walczy Polska na wszystkich trzech frontach sportu lot-
niczego.

Balon ,KoSciuszko

Balon ,Kosciuszko", zbudowany w Wojskowych
Warsztatach Balonowych w Jabtonnie, na ktérych czele
stoi mjr. inz. S. Mazurek, posiada $rednice okoto 16 m,
a pojemno$¢ 2,200 m3  Diugos¢ apendyksu = 3 m.
Tkanina tego balonu jest gumowana i ma wytrzymatosé
na rozerwanie minimum 45 kg na pasek o 5 cm biezgcych.

T ECH NI
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,Kosciuszko" zostat wykonany do gazu Swietlnego, z 16-
krotnym spétczynnikiem bezpieczenistwa.

Przy napetnianiu balonu mieszankg wodoru i gazu
Swietlnego (po 50°]0), ci$nienie pozorne (nadcisnienie) przy
biegunie balonu wynosi okoto 17 kg na 1 m3

Sita podnos$na przy uzyciu podanej wyzej mieszanki
wynosi okoto 2,000 kg.

Poniewaz ciezar balonu z urzadzeniem i z zaloga
wynosit okoto 600 kg, balast mégt wazy¢ okoto 1400 kg
(2000—600), t j. sktada¢ sie ze 140 workdéw piasku.
Maksymalny putap ,KoSciuszki® wynosi 9,500 m nad
poziom morza.

Zatoga balonu byta wyposazona w radjoodbiornik
i kilka butli z tlenem do oddychania. Butle po wykorzy-
staniu tlenu byly wyrzucane z balonu przy pomocy spa-
dochronikéw, a tem samem petnity funkcje korzystnego
balastu.

Gondola balonu posiada urzadzenie umozliwiajace
spanie jednej osobie z wyciggnietemi nogami na zewnatrz,
przez odpowiedni otwdér w gondoli. Pozatem gondola
jest zaopatrzona w ptywaki, by w razie opuszczenia sig
balonu na wode zatoga nie utoneta. Przy przymusowem
ladowaniu balonu na powierzchnie wody, zatoga zamyka
apendyks i balon — w zaleznosci od sity i kierunku
wiatru — staje sie sitg ciggnacg gondole Zatoga balonu
,Kosciuszko" dysponowata réwniez zapasowg t6dka
gumowa, przytwierdzong do gondoli.

ORGANIZACJA OBRONY PRZECIW-LOTNICZ0O-0AZOWEJ.

0. P. L. G. w szkotach niemieckich.
Deutsche Zeiiung, Berlin, 4. lipca 1933 r.

Rzad niemiecki i Panstwowy Zwigzek Obrony
Powietrznej majg zamiar wprowadzi¢ obowigzkowg nauke
0. p. 1L g. (obrony przeciw-lotniczo-gazowej) w szkotach,
przedewszystkiem w powszechnych, wychodzac z zatozenia,
ze bedzie to jednym z najskuteczniejszych $rodkéw propa-
gandowych, dziatajacych na szerokie kota ludnosci oraz
jednocze$nie bardzo waznym czynnikiem przygotowania
mitodziezy do obrony. W tym celu postanowiono prze-
szkoli¢ w pierwszym rzedzie nauczycieli, a posréd nich
przedewszystkiem nauczycieli chemji i fizyki. Kuratorjurn
okregu szkolnego Berlina i Urzad Wojewoédzki Marchji
Brandenburskiej spowodowaty uruchomienie pierwszego
takiego kursu w dniu 3. lipca b. r. w Charlottenburgu.
Kurs ten, obliczony na 1000 nauczycieli, rekrutujacych sie
przewaznie z Berlina i Brandenburgji, trwat 3 dni.
Kierownikiem kursu byt inz. Peres, cztonek prezydjum Pan-
stwowego Zwiazku Obrony Powietrznej.

Jednoczes$nie postanowiono otworzy¢ pierwszg statg
szkote obrony przeciwlotniczo gazowej dla ludnosci
cywilnej w gmachu gimnazjum w Charlottenburgu. Nauka
odbywac¢ sie bedzie codziennie od godz. 18—21-ej. Pro-
gramem nauki bedg objete wiadomosci o zbrojeniach
i organizacji o. p. 1 g. zagranicg, nauka o $rodkach
napadu lotniczego, obrona przeciwgazowa i budowa
schronéw, obrona przeciwpozarowa, organizacja domowych
strazy ogniowych, ratownictwo.

W Kolonji urzadzono
Zwigzku Obrony Powietrznej

staraniem Panstwowego
na terenie koszar Szupo

masowy pokaz potaczony z wykladami dla miodziezy
szkolnej przy wudziale 5000 ucznidw i wuczennic szkdl
powszechnych. Po krétkiem objasnieniu 3 rodzajow bomb
lotniczych oraz schrondéw i najwazniejszych $rodkéw bez-
pieczenstwa nastagpity pokazy bomb zapalajacych.

¢wiczenia 0. P. L. G. w Belgiji.

W Leodjum i okolicy odbyty sie 6 i 7 lipca br. wiel-
kie ¢wiczenia oplg., ktére rozpoczety sie napadem lotni-
czym na miasto o godz. 10-tej przed potudniem. Cwiczenia
obrony obejmowaty druzyny ratownicze Czerwonego Krzyza,
druzyny odkazajace i straz pozarng. Zagazowanych prze-
wieziono na specjalny oddziat do szpitala, gdzie odby#t sie
odczyt o $rodkach obrony przeciwgazowej i ratownictwie
zagazowanych.

Po potudniu przeprowadzono szereg napadéw lotni-
czych na zaktady przemystowe Cockerill. Pomigdzy innemi
przeprowadzono nastepujace c¢wiczenia: obrone szybow
kopalni wegla, obrone wielkich piecéw i generatoréw
gazowych, obrong stalowni.

Wejscia do szybéw byty chronione zapomoca spre-
zonego powietrza, ktére nie wpuszczato do wnetrza gazéw
trujacych albo przez szczelne zamkniecia. Zaloga bierna
zaktadéw udata sie na pierwszy sygnat alarmu do przy-
gotowanych zbiorowych schronéw przeciwlotniczo-gazo-
wych, zatoga czynna zaopatrzona w maski pozostata na
posterunkach. Prad, gaz i woda zostaly zamkniete Po
napadzie odbyty sie éwiczenia fabrycznych druzyn odka-
zajgcych, ratowniczych, bezpieczenistwa, technicznych itp.

W nocy z 6 na 7 lipca przeprowadzono z dobrym
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skutkiem gaszenie $wiatet w miescie i okolicy, oraz na-
pady lotnicze na kopalnie i zaktady przemystowe w Marihaye
i dworzec kolejowe w Guilenins.

Alarm zostat przeprowadzony po uptywie 30—44
sekund od chwili zameldowania przez posterunki obs.
meld. zblizania sie nieprzyjacielskich samolotéw.

T E C H N I K
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Szybko$¢ ta posiada specjalne znaczenie jezeli sie
uwzgledni, ze Leodjum jest oddalone od granicy tylko
0 20 km.

Kierownictwo ¢wiczen spoczywato w rekach generata

TECHNIKA OBRONY PRZECIW-LOTNICZ0-GAZOWE J.

Rowy ochronne. P. Seidl, Berlin.

Die Gasmaske Nr. 3, maj 1933 r.

Autor zaleca stosowa¢ rowy ochronne zamiast
schronéw przeciwlotniczo-gazowych szczegdlnie w zakta-
dach przemystowych, ktérych potozenie na to pozwala.
Wykonanie i urzgdzenie rowéw jest wprawdzie znacznie
tansze od urzagdzenia schronéw, jednakze dochodzi w tym
wypadku koszt masek przeciwgazowych, w ktére nalezy
zaopatrzy¢ wszystkie osoby wudajace sie do rowéw na

wypadek napadu lotniczego.

Rowy wykonane w trzech linjach znajdujg sie

ROZNE.
Obchdéd rocznicy $mierci bohateréw polskich
w Cierlicku.

Dnia 10 wrzes$nia, w bolesng rocznice Smierci bo-
haterskich zwycigzcéw Challenge’ll, na miejscu katastrofy
w Cierlicku Dolnym w Czechostowacji, odbyta sie wspa-
niata manifestacja, wykazujac ogrom kultu, jaki zywig dla
przedwcze$nie polegtych na polu chwaly lotnikéw oba
zbratane narody.

W uroczysto$ci wzieto udziat okoto 30 tysiecy
0s6b, zaréwno z Czechostowacji, jak i z Polski.

Na podjum zajeli miejsca zona i ojciec kpt. Zwirki,
oraz siostra i brat stryjeczny inz. Wigury, przedstawiciele
witadz cywilnych i wojskowych czechostowackich i polskich,
reprezentanci Aeroklubdéw, oraz szereg organizacyj z ca-
tego Slaska.

Oprocz tego wziegli udziat pp. pptk. Rohozinski,
radca Stopczynski z Wojewédztwa Slaskiego, dyr. Zagé-
rowski w zastepstwie Wojewody Grazynskiego, inz.
Krolikiewicz z ramienia Fundancji inz. Zwirki i Wigury,
trzech generatéw czeskich z dowddcg dywizji w Cieszynie
na czele, delegacja 2 putku lotniczego, 60 oficeréw cze-
chostowackich i nieprzeliczone rzesze ludnosci z catego
Slaska.

Po mszy, odprawionej przez ks. dziekana Knypsa,
©raz ks. ewangelickiego Cebera, wygtosit przemoéwienie
imieniem Rzadu polskiego, Aeroklubéw 1 L. O. P. P. oraz
Fundacji im. Zwirki i Wigury, konsul dr. Rypa.

Po nim zabierali gtos pp. dr. Leon Wolf w imieniu
polskiej ludnosci w Czechostowacji i w imieniu komitetu

Giron przy wspoétpracy wiadz administracji cywilnej,
Czerwonego Krzyza i zaktadéw przemystowych.
w odlegtosci 100 do 150 m od budynkéw. Odlegtosé tg

mozna przeby¢ w 1—2 minuty. Odstepy pomiedzy linjami
wynoszag 5 m. Wejscia znajduja sie na obu koncach
rowow.

Rowy sg zaopatrzone w chodniki z desek i tawki
drewniane, poniewaz przewiduje sie przebywanie w nich
w pozycji siedzacej. Rowy przykryte sg z gory warstwg
ziemi, utozong na deskach dla ochrony przed odtamkami
pociskéw i pltynnemi chemicznemi $rodkami bojowemi.
Sciany rowéw sa wytozone blachg falista, cegtami lub
belkami. (Rysunki pokazujgce ksztalt rowéw oraz ich
przekro6j podane sg w ,Biuletynie gazowym™ Nr. 8. 1933 r).

budowy pomnika bohateréw w Cierlicku, wice-prezes dr.

Zaczek imieniem Aeroklubu Czechostowacji, oraz obaj
ksieza.

Po mszy i przeméwieniach odegrano hymny
polski i czechostowacki, poczem olbrzymim pochodem

udano sie na miejsce katastrofy, gdzie ztozono nieprze-
liczone iloSci wiency.

Atlas lotnisk polskich.

Ukazat sie w sprzedazy ,Atlas lotnisk polskich",
wydany przez Ministerstwo Komunikacji. Atlas ten sktada
sie z kolorowych map w skali 1:20.000 wszystkich lot-
nisk w Polsce oraz tekstu objasniajgcego potozenie kaz-
dego lotniska w czterech jezykach, a mianowicie: polskim,
francuskim, niemieckim i angielskim. Ceny wymienionego
atlasu sg nastepujace:

Egzemplarz nieoprawny, w jezyku polskim zt 30.—,
egz. oprawny w ptoétno w jezyku polskim zt 40.—, egz.
nieoprawny w jezyku polskim i jednym z obcych (w tek-
turowej teczce zt 50.—, egz. oprawny w ptétno w jezyku
polskim i jednym z obcych zt 70.—.

Atlas jest do nabycia w nastepujacych ksiegarniach:

Gtéowna Ksiggarnia Wojskowa — Warszawa, Nowy
Swiat 69, Gebethner i Woif — Krakéw, J. Idzikowski —
Bydgoszcz, T. Mikulski — Katowice, Ksiegarnia Katolic-
ka — Katowice, J. Zawadzki — Wilno, St. Malinowski —
Lwéw, W. Gorski i G. Tetzlaw — Poznan, J. Wojcie-
chowski — Torun, Drukarnia $w. Wojciecha — Poznan,
S. Seipelt — t6dz, Ossolineum — Lwoéw.
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ECHA.

Organizacja Wspdlnoty Intereséw
(Goérnoslaskie Zjednoczone Huty Krélewska i Laura
oraz Katowicka Spotka Akcyjna)

Zarzad Wspoélnoty Intereséw: inz. Przybylski, inz.
Sznapka, dr. Radowski, dr. Tomalla, dyr. Rhode.

Generalng Dyrekcje Hut, obejmujacg Dyrekcje Hut
pod kierownictwem inz. dr. Mondena, oraz Dyrekcje
Zaktadéw Przetworczych, (Zgoda, Hubertus i Warsztaty)
pod kierownictwem inz. Mycinskiego, sprawuje generalny
dyrektor inz. Przybylski.

Generalnym dyrektorem Kkopaln,
Wspdlnoty Intereséw, jest inz. Sznapka.

nalezacych do

Wakujgca posada.

poszukiwany poczgtkowo na stanowisko praktykanta.
znajomosci
angielski) oraz zadanego wynagrodzenia kierowaé¢ nalezy

dotychczasowej praktyki,

ewent.

personalji,
miecki, francuski
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Organizacja Zjednoczonych Fabryk Zwigzkéw Azotowych
w Moscicach i Chorzowie.

Dyrektor naczelny inz. Kwiatkowski b. minister
Przemystu i Handlu. Dyrektor finansowy inz. Benedek.
Dyr. handlowy inz. Schaetzel. Dyrektorowie tech-
niczno-administracyjni prowadzacy poszczegdlne fabryki:
w Moscicach inz. Wowkonowicz, w Chorzowie inz.
Stattler.

Do Zjednoczonych Fabryk nalezy Sp. Akc. .Azot*
w Jaworznie pod dyrekcja inz. Brzezowskiego.

Inz. Podoski, byty generalny dyrektor fabryki
Chorzowskiej, objat naczelnag dyrekcje Sp. dla Eksplo-
atacji Soli Potasowych.

Mtody inzynier lagdowy

Zgtoszenia wraz z podaniem
jezykéw obcych (wymagany nie-

pod adresem ,Poradnia Stosowania Zelaza”, Katowice, Lompy 14, Syndykat P.H.Z.

WYDAWCA:

W arun ki prenumeraty . - dla cztonkow

ptatnych w ratach kwartalnych Cena

Druk:

Stow Inz. i Techn —

pojedynczego numeru— 2

POLSKIE STOWARZYSZENIE INZYNIEROW i TECHNIKOW WOJ. SLASKIEGO.
Redakcja i Administracja:

Inz ALFRED ELANDT

12 zl. rocznie, 20 zt. rocznie,

zIl. -

dla niecztonkow —

Rach biez. w P. K. O. Nr. 300.742

Zaktady Graficzne .MERCURIA* Siemianowice Sl



Inz. ROBERT KOEHLER

PRZEDSIEBIORSTWO ROBOT
INZYNIERYJNO-BUDOWLANYCH

MYSEOWICE G.-SL., ul. Zachety 13.

Telefon Nr.

Wykonuje wszelkiego rodza-
ju budowle w dziatach: ar-
chitektonicznym, zelbetono-
wym, miejskim, kolejowym,
drogowym i kopalnianym.

Projektuje i wykonywa ma-
sowe budowle dla przed-
siebiorstw kolonizacyjnych
iparcelacyjnych, budowado-
moéw, kolonij robotniczych,
gmachéw publicznych. Prze-
budowa, nadbudowa i t. d.
Projektuje i wykonywa
wszelkiego rodzaju budowle
inzynierskie, zaktady fa-
bryczne i przemystowe, mo-
sty i wiadukty, kanaty, ka-

nalizacje, regulacje rzek,
wieze cisnien, zelbetowe
wieze wyciagowe, chtodnie,

fundamenty turbinowe, rzez-

nie, kottownie i t. d., kopa-
nie szyboéw, przekopoéw,
przecznic.

10-37.

Adres telegr.: inz.

Kompletne
wanie 2-ch

przez Hute

Koehler, Mystowice

wykonanie fundamentéw oraz

kottéw wodnorurkowych, ustawionych
Zgoda na kopalni Waleska w taziskach

Srednich.

Telefon Nr.

obmuro-

10-37.

Kominy murowane i zela-
zobetonowe az do najwiegk-
szych rozmiaréw, opasanie
i prostowanie, naprawa,
nadbudowa, zabezpieczanie
w razie unieruchomienia
i zniesienia kominéw, oraz
badanie i zalozenie pio-
runochronéw. (Fundamenty
kottowe i maszynowe). —
Odpopielania.

Obmurowania kottéw paro-
wych wszelkich systemoéw,
zwtaszcza kottdéw wodnoru-
rowych o rurach stromych
oraz komorowych i sekcyj-
nych, jak réwniez palenisk
na pyt weglowy, gaz ziemny
lub rope. — Piece cera-
miczne, piece do wypalania
wapna, piece gazowe.

Urzadzenia do chwytania lot-
nego popiotu, koksiku itp.

WYKONANIE ROBOT Z MATERJALOW

KWASOODPORNYCH |

OGNIOTRWALYCH

Amerykanskie podwieszone stropy

ptaskie

Plany - kosztorysy - obliczenia

do

palenisk

ruchomych.

- porady techniczne

ekspertyzy - oceny - dozér techniczny i t. p.



»OAM® SP. AKC.

SViunstermann
KATOWICE

ODLEWNIA ZELAZA i METALI,
FABRYKA ARMATUR i MASZYN.

g ——m- N T I SPECJALNOSC =
nim—iMffl Zasuwy z patento-
wanem  tozyskiem
fil N kulkowem, na nor-
wii - _ jP WIHB malne i wysokie
-rfH|r4p f ci$nienie.

Zasuwy do gazu

il 1
| i
fAmBtfria

.n ! oorTudre T BrFB>

miii miiiiiiiiiiiiiiiiiiiiii-— .}

iwody ze spec. dwu-
dzielnym klinem, na
ci$nienie az do 100

S®
Zasuwy z liydrau-
licznem uruchomie-
niem.

Zawory ze sko$nem
wrzecionem, dwu-
dzielnym korpusem,
do uzycia w formie
katowej i przeloto-
wej zlekko wymien-
nem siodetkiem.

Do sprzedania

jest stacja pomp w kolonji Kolejowej

Ki.sy Emerytalnej w Katowicach Ligocie,
sktadajgca sie:
1) z jednej pompy odsrodkowej, dla niskiego
ci$nienia o wydajnosci 3 m3 na godz. z silnikiem 1,5 HP,
2) z jednej pompy wysokopreznej o wydajnosci
3 m3 na godz. z silnikiem 4,5 HP z wylgcznikiem i wia-
cznikiem automatycznym,

3) z jednego filtra kuto-zelaznego z kompl. ar-
matura,

4) z jednego kotta do odzeleznienia wody,
5) z jednego aparatu do rozpryskiwania wody,

6) z jednego zbiornika (kotta) ttoczgcego, kutozela-
znego na 8 atm. ci$nienia prébnego o pojemnosci 9 m3
z kompl. armatura,

7) z jednej tablicy rozdzielczej dla 2 silnikéw
kompl. z armatura.

Oferty uprasza sie kierowa¢ do Wydziatu
Obwodu Il Kasy Emerytalnej dla Robotnikow
P. K. P. w Katowicach, (gmach dworcowy)
najp6zniej do 10 listopada 1933 r.

MIKOtLAJ DZIUK

Sp. z 0. o.

K AT O W I C E
Telefon 24-45. ul. Zabrska 7 i 9. Rok zatk 1903.

w'yY K O N U J E

Urzadzenia ogrzewan cen-
tralnych wszelkich systeméw

Urzgdzenia dezinfekcyj ne

prala i kuchen parowj ch

Instalacje wodociggowe
Zaktady kapielowe dla kopalhd i hut

Kuto-zelazne szafy dla

ubran robotniczych

Suszarnia dla cegie 1h

» TECHNIK"

O R G AN

POLSKIEGO STOWARZYSZENIA

INZYNIEROW i TECHNIKOW

WOJEWODZTWA SLASKIEGO

OGLOSZENIA W ,TECHNIKUIL KTORY
CZYTANY JEST PRZEZ WSZYST-
KICH PRACOWNIKOW PRZEMY-
SEOWYCH, WPROWADZA WAS
naRYNEK SLASKI, DOTAD PRZEZ

WAS NIEWYKORZYSTANY NALEZYCIE
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T-wo Przemystowe Jung i Lindig, S-ka Akcyjna

Strzybnica, Goérny Slask
TELEFON: TARNOWSKE OORY 52.
ADRES TELEGR.: OLOW-STRZYBNCA

FABRYKA WYROBOW OLOWIANYCH i CYNOWYCH

Rury, blacha, drut, prety i listwy
z otowiu miekkiego i twardego,
wetna otowiana i otéow zitobkowy
do uszczelniania rurwodociggowych
i kanalizacyjnych, plomby, metal
tozyskowy, cyna do lutowania, cyna
czysta w blokach, otéw okienny.

Wykonujemywszelkie roboty spawalno-otowiarskie

Uprasza sie o zagdanie ofert.

P. Manjur a

Fabryka Maszyn i Aparatow Elektrycznych
LJUNION®=*1

Tel. 404. KATOWICE, ul. Sokolska 4. Tel. 404.
aueteaBMASIEOtN
Zakres fabrykacji:
Silniki elektryczne na prad tréjfazowy tryczne wiertarki stotowe do 26 mm O,
i staty, silniki dla celéw specjalnych, wentylatory, dmuchawki, rozruszniki,
I przetwornice niskonapieciowe, elek- przetaczniki gwiazda - tréjkat, nasta- I
tropompy samossagce, szlifierki, elek- whniki (kontrolery).

Przewijanie, naprawa oraz przebudowa wszelkich maszyn elektr.

Szlifowanie
cylindréw samochodowych na specjalnej maszynie amerykanskiej.

CENNIK OGLOSZEN. CENNIK WKEADEK OGLOSZENIOWYCH.
ogloszenia na oktadce: Wktadki luines
mtr. druga ttr. cxwarta Wkitadka dwustronicowa jedno lub dwustronnie
1“ strony 240 *1. 270 z}. 300 zi. drukowana ... e, 60 *L
Vv 140 . 150 170 Za kazde nastegpne dwie stronice o 10 xt drozej.
f P 80 , 90 . 100 , Vkt.dki zbremurowan* * M M O ftaw i

_______ Sl i Za broszurowanie dolicza sie 1S xL do ccc wkiadak.



Voo

POLSKIE
KOPALNIE SKARBOWE

NA GORNYM SLASKU
SPOLKA DZIERZAWNA — SPOLKA AKCYJNA

\ 4

WEGIEL
KOKS
BRYKIETY

SIARCZAN AMONU

Z KOFALftt
KROL, KBUROIf, BIELSZOWICE

\ 4

KROLEWSKA HUTA, G. SL.

RYNEK 9*16. ADR. TCLi ,SKARBOFERME’ TELEFON itf, *40

REDAKCJA i ADMINISTRACJA: KATOWICE, UL OPOLSKA 11, TELEFON 132 i 220.

Drak Zakitady Graficue .MERCURIA*, SiemUnawiee L



