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Regeneracja olejow.

Inz. Stanistaw Gasior owski - Chorzéw.

asady gospodarki
2 olejami  mineral-
nemi dajg sie stre-

Sci¢ w trzech nastepu-
jacych punktach:

posiada wazne
przedsiebiorstwa.

1 Do kazdego celu
musza by¢ uzyte oleje,
$cisle odpowiadajace te-

mu celowi. znaczne

2. Oleje musza by¢
uzywane w odpowiedni sposéb.

3. Oleje zuzyte powinny by¢ regenerowan

i uzywane powtdrnie.

Pozostawiajgc na uboczu dwa pierwsze
zagadnienia, zajmiemy sie blizej ostatniem, to
jest regeneracjg olejow.

Dziedzina ta byta dotychczas bardzo za-
niedbana. Oleje zuzyte albo wyrzucano, albo
spalano, albo uzywano w dalszym ciagu jako
smary poslednie do smarowania kot zebatych
i innych mniej waznych objektéw, wymagajacych
smarowania. Postepowanie takie jest btedne,
gdyz w porzadnie prowadzonem przedsiebiorstwie
niema mniej waznych objektéw, a nastepnie nie
jest racjonalnem uzywanie drogiego oleju wy-
sokowartosciowego, choéby zuzytego, tam, gdzie
mozna uzy¢ olej Swiezy i tani. W niektérych
przedsiebiorstwach spotka¢ sie mozna z t zw.
regeneracja olejéow, polegajaca na filtrowaniu,
centryfugowaniu, ewentualnie nawet oddestylo-
wywaniu wody. Metody te sa niewystarczajace.
Polegaja one na nieSwiadomos$ci przyczyn
starzenia sie olejéow. Filtrowanie lub centry-

Racjonalna gospodarka olejami mineralnemi
znaczenie
Wysoka cena (zwitaszcza
gatunkoéw specjalnych,
rowe, kompresorowe itd.) nie pozwala na
marnowanie olejéw zuzytych, ktorym mozna
jeszcze przywroéci¢ dawne wiasnosci.
soby regeneracji opisane ponizej przynosza
oszczednosci

ktore je stosuja.

fugowanie usuwa jedy
nie mechaniczne zanie
czyszczenia i - wode
Gtéwne za$ szkodniki
powodujace korozje to
zysk i czesci maszyn
pozostaja nadal w oleju
Szczego6lnie nie-
wiasciwe jest oddestylo-
wywaniewody, poniewaz
zameczyszczema rozpu-
szczalne w wodzie, a wiec te, ktéora woda mogtaby
wg/myé, zostajg ,wttoczone" z powrotem do oleju.

dla kazdego

jak transformato-

Spo- zas

przedsiebiorstwom,

Starzenie sie olejow.

Badania starzenia sie, czyli zmiany wias-
nosci olejéow w miare ich uzywania, wykazaty,
ze proces ten polega na utlenianiu i polimery-
zacji *), ktére sg wspomagane wysoka tempera-
tura i wilgocig. Okazato sie jednak, Ze weglo-
wodory, z ktorych sktadajg sie oleje
ralne same przez sie sg stosunkowo dos¢ od-
porne na dziatanie tlenu, natomiast konieczng
jest obecno$¢ Kkatalitycznie dziatajacych ciat,
aby zapoczatkowa¢ niszczenie olejow i dopro-
wadzi¢ je w mniej lub wiecej szybkiem tempie,
zaleznie od panujacych okolicznosci, do zupetnej
utraty posiadanych walorow.

mine-

Oleje mineralne sktadajg sie w giownej
czesci z weglowodordw nasyconych, do$¢ od-
pornych na wszelkie dziatania chemiczne, za-

*) Polimeryzacjg nazywamy taczenie sie czasteczek
danego zwigazku w czgsteczki wieksze, przyczem powstajg
zwigzki skomplikowanej budowy o wysokim ciezarze
czgsteczkowym.
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wierajg jednak zawsze pewng ilo$¢ weglowo-
dorow nienasyconych, reagujgcych znacznie
tatwiej, zwiaszcza mato odpornych na dziatanie
tlenu. Samemu procesowi utleniania i polime-
ryzacji sprzyjajg wilgo¢ i wysoka temperatura.
Katalitycznie dziataja w kierunku przys$pieszenia
reakcji zanieczyszczenia mechaniczne, mydta
réznych kwasnych pochodnych weglowodoréw
oraz produkty ich polimeryzacji (popularnie
nazywane asfaltami).

Przebieg starzenia sie olejéw jest zatem
nastepujacy: Tlen, ktéry w matej ilosci
puszcza sie w oleju, wspomagany przez miej-
scowe podniesienie temperatury i wilgo¢, atakuje
przedewszystkiem mniej odporne, nienasycone
sktadniki olejéw, wytwarzajgc kwasy, laktony,
kwaso-laktony etc. Te atakujg metalowe czesci
maszyn oraz reagujg ze sktadnikami pytu i so-
lami, zawartemi w wodzie lub porwanemi przez
pare wodna. Produktami tych reakcyj sg sole
owych kwasnych zwigzkéw organicznych, czyli
mydta. Mydta te przewaznie rozpuszczajg sie
w oleju i posiadajg wilasnos¢ nietylko przy-
$pieszania dalszego rozktadu nienasyconych
czesci oleju, ale dziatajg rowniez katalitycznie
na proces utleniania weglowodoréw nasyconych.
W ten to sposob i bardziej odporne skiltadniki
oleju ulegaja atakowi tlenu. Réwniez asfalty
(produkty polimeryzacji), wytworzone w pierw-
szem stadjum zuzywania sie olejow, posiadaja
podobne dziatania katalityczne.

roz-

W miare wzrastania ilosci tych katalizato-
row wzrasta gwattownie szybkos$¢ niszczenia
olejow, ktora idzie rownolegle z korozjg czesci
metalowych. Olej w coraz szybszem tempie
staje sie niezdatny do uzytku, nalezy go zatem
w odpowiednim momencie wycofaé¢ i zrege-
nerowac.

Sposoby regeneracii.

Tylko wtedy mozemy moéwi¢ o regeneracji
olejow zuzytych, jezeli oprocz usuniecia wody
i mechanicznych zanieczyszczen zdotamy usu-
ng¢ szkodliwe produkty utleniania i polimery-
zacji. Do tego celu prowadzi szereg metod:

1) Traktowanie $rodkami adsorbcyjnemi.

2) Rafinacja kwasem

i tugiem.

oleju siarkowym

3) Rafinacja oleju kwasem siarkowym i trak-
towanie S$Srodkami adsorbcyjnemi.

4) Jedna z powyzszych metod w potacze-
niu z wstepnem tugowaniem.

T ECH N I K Nr. 10.

Materjaty adsorbcyjne i ich stosowanie.

Znamy caly szereg S$rodkéw adsorbcyjnych
jak wegiel, silicagel, proszki odbarwiajace itd.,
posiadajgce w mniejszym lub wiekszym stopniu
zdolno$¢ adsorbowania pewnych ciat. Na nie-
ktoére z nich zwrécono wcze$nie uwage przy prze-
rébce ropy naftowej, gdy przekonano sie (zrazu
przy parafinie, a potem przy rafinacji olejow),
ze sg one w stanie pochtaniaé wysokomoleku-
larne, ciemne i cuchnace zwigzki, powodujace
nietylko brzydki wyglad produktu, lecz i dalsze
jego ciemnienie. Najbardziej
nym S$rodkiem adsorbcyjnym staly sie t zw.
proszki odbarwiajgce, uzywane do rafinacji pa-
rafiny i umozliwiajgce otrzymywanie jej w stanie
zupetnie bezbarwnym i bezwonnym. Srodki te
zdobywajag coraz wieksze zastosowanie przy ra-
finacji olejow, zwitaszcza wysokowartosciowych.
Podczas dalszych badan okazato sie réwniez,
ze pewne ziemie amerykanskie posiadajg zdol-
nos$¢ polimeryzowania zwigzkéw nienasyconych
i adsorbowania ich po spolinieryzowaniu.

rozpowszechnio-

Proszki odbarwiajgce sgto gliny, wystepujace
w Ameryce, bedace pod wzgledem chemicznym
wodnemi  krzemianami glinowo-magnezowemi
0 bardzo rozmaitym skitadzie. Posiadajg one
bardzo duzg zdolno$¢ adsorbcyjng dla réz-
nych ciat — i to zdolno$¢ selektywng, pozwala-
jaca na usuwanie jednych z zachowaniem innych.
Podobne ziemie znajdujg sie réwniez w Niem-
czech, lecz o matej sile odbarwiajgcej i dopiero
po chemicznej przerdbce zwiekszajg znacznie te
witasnos¢. W wypadku rafinacji i regeneracji ole-
jow wykorzystujemy zdolno$¢ adsorbowania ciat
nienasyconych, spolimeryzowanych, mydet i soli,
oraz cial barwigcych przy réwnoczesnym pozo-
stawieniu w spokoju weglowodoréw nasyconych.
Pozatem jeszcze cze$¢ nienasyconych i nietrwa-
tych potaczen zawartych w oleju zostaje spoli-
meryzowana i po spolinieryzowaniu — zaadsor-
bowana.

Najprostszg wiec metodg regeneracji jest
traktowanie oleju ziemig odbarwiajagcg. Mozna
uczyni¢ to w dwojaki spos6b: przez wymieszanie
oleju z proszkiem i nastepnie oddzielenie go,
albo przez filtrowanie oleju przez proszek.
Pierwsza metoda jest znacznie lepsza, wymaga
jednak prasy filtracyjnej i pompy tloczacej na
te prase. Druga daje wyniki coprawda gorsze,
ale jest wygodna i nie wymaga duzych nakia-
déw, wystarczy bowiem zbudowanie filtra o po-
dwojnych Scianach, ogrzewanych parg. Wypetnia
sie go warstwg ziemi odbarwiajgcej o odpowie-
dniej konsystencji (grubo$¢ ziarna odgrywa tu
duzg role). Przez tak przygotowany filtr prze-
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sacza sie olej.
i mechanicznych

Uprzednie oddzielanie wody
zanieczyszczen jest zbedne,
gdyz zostajag one zatrzymane na filtrze; przy
bardziej zawodnionych olejach trzeba jednak
wode oddzieli¢ przez centryfugowanie.

Oleje w ten spos6b regenerowane sg pozba-
wione wiekszosci szkodliwych produktéw i moga
byé uzyte powtérnie. Zwolennicy tej metody
twierdza, ze oleje takie sg peinowartosciowe.
Zdanie to jest jednak bardzo przesadzone. Oleje
te maja przedewszystkiem barwe znacznie ciem-
niejsza od oleju $Swiezego, co utrudnia pobiezng
ocene ich jakosci, przez poréwnanie z innemi
olejami. Nawet dla specjalisty olejowego bar-
dzo trudno jest przy takim oleju stwierdzi¢ sto-
pien jego zregenerowania i mozno$¢ zastoso-
wania na nowo bez uciekania sie do catkowitego
badania laboratoryjnego. Uzyskanie za$ jasniej-
szej barwy, ktoéraby niewatpliwie 3$wiadczyta
0 dobrem oczyszczeniu oleju, wymaga ogrom-
nych ilosci ziemi
regeneracje mniej

odbarwiajgcej i czyni catg
rentowng. Niemniej jednak
metoda ta jest rozpowszechniona, gdyz nie wy-
maga ani wiekszych inwestycyj, ani specjalnych
wiadomosci, ani tez fachowej obstugi. Oddaje
ona niezte ustugi wszedzie tam, gdzie nie stawia
sie olejowi zregenerowanemu wysokich wyma-
gan. Metoda ta w kazdym razie mozna osiggnal
oszczednosSci i mozna ja wszedzie zastosowac.

Rafinacja kwasem.

Mozno$¢ otrzymania oleju zupetnie iden-
tycznego z olejem Swiezym dajg trzy pierwsze
metody, oparte na kwasie siarkowym. Dziatanie
kwasu siarkowego polega w pierwszej linji na
pochtananiu wody, przyczem ewentualne emul-
sje ulegajg rozbiciu. Dalsze jego dziatanie jest
czesciowo mechaniczne, czesciowo chemiczne; to
ostatnie polega na:

1) Rozpuszczaniu pewnych ciat jak zywica
1 barwniki, potaczenia siarkowe i kwasy orga-
niczne.

2) taczeniu sie z weglowodorami
syconemi na potgczenia sulfoalkylowe.

niena-

3) Polimeryzowaniu weglowodoréw niena-
syconych.

4) taczeniu sie z ciatami grupy aromatycz-
nej na sulfozwigzki.

Wieksza cze$¢ powstatych zwigzkow prze-
chodzi do warstwy kwasowej i tworzy t zw. ter
rafinacyjny; pewna cze$¢ pozostaje w oleju
i zostaje usunieta czy to przez tugowanie i mycie
wodg, czy tez przez filtrowanie przez proszek.

T ECMH NI K
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Kwas siarkowy stezony zabiera z oleju sta-
rego wszystkie produkty utlenienia i polimery-
zacji, a stosowany w odpowiedniej ilosci, zwtasz-
cza w potaczeniu z filtracjg opisang — daje
oleje nierdznigce sie od oleju Swiezego ani pod
wzgledem wygladu, ani wiasnosci. Jedynie lep-
kos¢ (wiskoza) moze by¢ cokolwiek nizsza, co
spowodowane jest tem, ze kwas atakuje réwniez
nienasycone weglowodory, ktoére byly zawarte
w oleju przed uzyciem, a ktore podczas uzycia
nie uleglty zmianie i ktére odznaczajg sie wy-
sokg lepkoscig. Aby mozna byto stosowaé tak
daleko idaca regeneracje, trzeba juz mieé¢ apa-
rature bardziej ztozong — musi ona sie sktadaé
z aparatu dla dziatania kwasem siarkowem, apa-
ratu do tugowania ew. proszkowania, filtra lub
prasy filtrowej i pompki. Instalacja taka tem
wiecej sie optaca, im jest wieksza, a zatem
wszedzie tam, gdzie mozna zebra¢ wieksze ilosci
jednegQ i tego samego oleju zuzytego.

Majac takg aparature mozna w roézny spo-
s6b kombinowaé¢ pojedyncze operacje np. mozna:

1) filtrowa¢ przez proszek,

2) tugowac i filtrowac¢ przez proszek,

3) kwasi¢ i tugowad,

4) kwasi¢ i filtrowa¢ przez proszek,

5) tugowaé, kwasi¢ i filtrowad,

6) tugowac, kwasi¢ i tugowac,

7) tugowaé, kwasi¢, tugowaé i filtrowac,

wszystko w zaleznos$ci od stopnia zanieczysz-
czenia oleju, miejsca jego zuzycia po regeneracji,
jego ceny itd. O tem jakie kombinacje ma
sie stosowaé, rozstrzygaé¢ bedzie, jaki i jak za-
nieczyszczony olej bedziemy regenerowac¢ i do
jakiego celu mamy go uzy¢ po regeneracji. Np.
zwykty olej maszynowy, uzywany do gorszych
celéow, wystarczy zupetnie tylko przefiltrowad,
olej kompresorowy nalezy zrafinowa¢ kwasem
z tugowaniem, a ewentualnie i filtrowaniem, o ile
chcemy otrzymaé¢ produkt o barwie identycznej
z barwg oleju Swiezego. Oleje transformatorowe
nalezy bezwzglednie filtrowaé, aby usunaé¢ wszel-
kie $lady katalitycznie dziatajacych potaczen.
Olejow cylindrowych, na barwie ktorych
zalezy, nie rafinuje sie kwasem,
truje.

nie
lecz tylko fil-
Oleje zawierajgce siarke trzeba na poczat-
ku tugowacd itp.

Oleje regenerowane mozna uzywac same;
wskazanem jest jednak mieszanie ich z pewng
iloscig oleju Swiezego tej samej marki. Moz-
liwos¢ dowolnego mieszania olejow regenero-
wanych pozwala nam uzy¢ je nietylko tam, gdzie

byty uzywane, ale réwniez w innych miejscach,
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wymagajacych uzycia réownie wartosciowych ole-
jow ewentualnie o innych wilasnosciach. Np.
olej zmniejszyt wiskoze po regeneracji, wobec
tego rozcienczamy go dalej olejem nieco rzad-
szym, az do wiskozy wymaganej w innem miejscu.

Kalkulacja:

dla 100 kg oleju zuzytego przy jednorazowej
przerdobce 2000 kg.

10 Kg H2S04 .o zt 1,30
2, NAOH ., 1,20
para 100 kg po 6 zt za tonne . . . . , 0,60
robocizna (2000 kg= 10 dniéwek po9zt) , 4,50
10 kg ziemi odbarwiajgcej......cccccceernnnnn ” 6,—

zt 13,60

Otrzymuje sie conajmniej 75 kg oleju po cenie
18,13 zt za 100 kg. Do tego dochodzi amorty-
zacja urzadzenia, ktore dla przerdbki szarz po
2000 kg kosztuje okoto 10.000 zi.

T ECH NI K Nr. 10.

Jezeli
Swiezego,
szynowego wynosi okoto 60 zt, dla oleju trans-
formatorowego okoto 120 zl, a dla olejow spe-
cjalnych, wysokowartosciowych okoto 200 zt, wi-
dzimy, jakie ogromne oszczednoS$ci moze przy-
nies¢ w przedsiebiorstwie racjonalne regenero-
wanie olejow zuzytych.

cene te poréwnamy z cenag oleju
ktéra dla najzwyklejszego oleju ma-

Regenerowanie olejéw zuzytych wymaga
jednak praktyki i doswiadczenia, tak przy urza-
dzaniu samej instalacji, jak i podczas samego
procesu regeneracji, ktéry nieodpowiednio pro-
wadzony moze zupeilnie zawie$¢. Nalezy tez
ostrzec przed bardzo licznemi reklamami réznych
aparatow do regeneracji olejow, ktére dajg re-
zultaty minimalne. Przed przystgpieniem do
zastosowania w fabryce regeneracji olejow na-
lezy przedewszystkiem zasiegna¢ porady specja-
listy, aby unikng¢ wielkiej ilosci niepowodzen
i rozczarowan.

Aparaty do mierzenia przeptywOw cieczy i gazow.

Kazimierz F. Heller — inz. mech. i inz.

elektr.,

Zjednoczone Fabryki Zwigzkow Azotowych.

Dokonczenie.

VIIIL. Liczenie elektryczne,

dzi$ czesto uzywane i przy dobrej obstudze wcale
niezte (ok. 1% doktadnosci, liczac bez prze-
ptywomierza witasciwego), opiera sie naogo6t na
jednej z nastepujacych 2 zasad. Pierwszag jest
zasada oporowa: ze wskazdwka przeptywomierza

potgczony jest kontakt przesuwny, ktory prze-
suwa sie po opornicy, tak ze wielkos¢ oporu
elektrycznego, wigczonego w obwo6d mierniczy,

jest odwrotnie proporcjonalna do wychylenia
wskazéwki, a wiec natezenie pradu jest do tego
wychylenia wprost proporcjonalne i moze by¢
liczone licznikiem amperogodzin, wycechowanym
w m8 lub w kg. Ponadto amperomierz, umie-
szczony w tym obwodzie i wycechowany
w nr'vgodz. lub kg,/godz., wskazywa¢ bedzie
kazdorazowy przeptyw. Rysunek 27 przedstawia
zasade tego systemu. Drazek zebaty d i para
kot zebatych c¢ przenosza ruch przeptywomierza
(wzglednie innego instrumentu) na ramie ru-
chome (zréwnowazone na rys. dwoma ciezarkami),
na ktérem osadzono kontakt $lizgowy b, przesu-
wajacy sie bardzo lekko po kalibrowanym drucie
oporowym a, tak ze kazdemu potozeniu ramienia
sterujgcego odpowiada pewien $cisle okreslony
op6r. Zalaczajagc na ramie i jeden koniec drutu
state napiecie, otrzymamy prad odwrotnie pro-
porcjonalny do potozenia ramienia. Jesli
miast pragdu mierzy¢ bedziemy spadek napiecia
na czesci opornika, odcietej ramieniem steruja-
cem, wowczas otrzymamy proporcjonalnosé
wskazan prostg. Nie podobna jest omoéwi¢ na
tem miejscu choéby nawet gtéwne zasady od-
powiednich systemow elektrycznych, ktorych
celem jest albo utrzymanie napiecia zupetnie
statego, albo t pomiar amometryczny tj.
mierzacy opoér, odciety ramieniem sterujgcem,

Za-

ZW.
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zupetnie niezaleznie od normalnych wahan na-
piecia w sieci. Natomiast jeszcze zaznaczyé
pragne, ze S$lizganie sie kontaktu po drutach
zawsze daje pewne tarcie i pewne, choé oczy-
wiscie minimalne, zuzycie tych drutéw, a wiec
zmiane ich oporow. Ponadto mechaniczny styk
jest sam do pewnego stopnia niepewny pod
wzgledem swego oporu. Trudnos$¢ te obchodzi
sie albo przez zwieranie drutéw oporowych
rtecig zamiast kontaktu, albo przez zastosowanie
metody elektromagnetycznej. Tu stosuje sie
oczywiscie zawsze prad zmienny, a system prze-
ptywomierzowy wsuwa wzgl. wysuwa ze zwoj-
nicy rdzen z zelaza miekkiego, zmieniajac przez
to jej opér indukcyjny. Jako przyktad tego
wykonania podaje schemat konstrukcji Siemensa
(p. rys. 28). Z,, Zt = doprowadzenie pradu

z sieci, Ju J2 = odprowadzenie do instrumentu
wskaz, lub regestr., ¢ —jego cewki wtorne, P =
ptywak przeptywomierza, przesuwajacy rdzen
zelazny a, ktéry zmienia opo6r magnet, szcze-
liny powietrznej transformatora a tem samem
napiecie wtoérne w Cc.

Temi sposobami rozwigzana jest réwniez
i kwestjg przenoszenia wskazan przeptywomierzy
na odlegto$¢. Ponadto tylko elektryczne metody
daja moznos$¢ zliczania wskazan kilku przepty-
womierzy w jednym liczniku, czyli t zw. elek-
trycznego sumowania, bardzo wygodnego przy
duzej ilosci przeptywéw mierzonych. Fakt ten
ustala na przyszto$¢ powodzenie metody elek-
trycznej. Metody elektryczne, majgce bezsprzecz-
nie wiele zalet, sg jeszcze do$é¢ skomplikowane,
awiec i drogie. Wobec tego postarano sie rowniez
o liczenie mechaniczne, ktérego dwa wykonania
omowimy ponizej. Rys. 29. przedstawia konstrukcje
firmy Siemens i Halske. Ptywak, znanego nam juz
przeptywomierza réznicowego tej firmy, obraca
zapomoca drazka zebatego i kotka watek 1 tar-
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czy 2, majacej na odpowiedniej czesci obwodu
widoczne na rysunku wyciecie, 0 promieniu
mniejszym od reszty. Rodwnolegle do lej tarczy
stoi druga nieruchoma 3 réwniez odpowiednio

wycieta.
ramie 4.

Mechanizm zegarowy kreci bez ustanku
Na koncu tego ramienia znajduje sie
na matej dzwigni rolka, przyciskana sprezyng
do obwodu tarczy, i nozyk 5. Jezeli rolka
opiera sie o niesciety obwo6d jednej lub drugiej
tarczy, wowczas nozyk 5 przesuwa sie ponad
zabkami kota 6. Jezeli natomiast tarcza 2 tak
sie ustawi wzgledem tarczy 3, ze powstanie
wgtebienie A — B, wowczas rolka spadnie w nie
i nozyk 5 obréci koto 6 o diugos¢ S, réwng
A — B i wprost proporcjonalng do potozenia
ptywaka. Ruch kota 6 przenosi sie zapomocg
7 na liczydto 8, ktére w ten sposdb liczy ilosci
przeptywu. Potozenie zerowe tarczy 2 odpo-
wiada potozeniu A — wowczas obie tarcze
uzupetniajagc sie nie tworzg nigdzie wglebienia.

Inaczej (i nieco gorzej) wyglada konstruk-
cja Klinkhoff'a do przeptywomierza Zelenki (rys.

30). Ze sworznia A, obracanego ptywakiem E,
przenosi sie ruch na wskazéwke 0 zapomocg
zebatego wycinka. Jak widzimy wskazania,

a wiec i ewentualna regestracja, juz nie sg pier-
wiastkowane, co jest powazng wada. Razem
z wycinkiem kota obraca sie dookota A rowniez
i dzwignia s, wycieta w ksztalt odpowiedniej

krzywej k. Co pewng okres$long ilo$¢ sekund
dzwignia t, napedzana zegarem, rozpoczyna
obrét dookota B w kierunku do krzywki K,

przyczem pocigga za sobg zapadke* f, zabiera-
jaca koto h liczydta z. Zaleznie od potozenia
s dzwignia t oprze sie o k po odbyciu drogi
krotszej lub diuzszej, proporcjonalnej do pier-
wiastka wysokosci poziomu pltywaka. Tym
sposobem liczydto liczy ilosci przeptywu. Krét-
ko$¢ krzywki Kk musi by¢ przyczyng mniejszej
doktadnosci.
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Zardowno liczniki Klinkhoff'a i Siemensa nie
majg pozadanej ciagtosci, ale kosztem zwiek-
szenia btedu pomiaru oszczedzajg trudu plani-
metrowania wykresoéw. Istniejg jeszcze sposoby

Rys. 30. Liczenie mechaniczne Klinkhoff'a

ciggtego np. Debro
przesuwa kotko liczydta po promieniu tarczy,
obracanej przez zegar, przez co koétko to, tarciem
napedzane od tarczy, zmienia swa ilo$¢ obrotow
w sposob ciggly. Ta metoda jest oczywiscie
doktadniejsza. Jezeli jednak uwzglednia¢ musimy
zmiany temperatury i ci$nienia medjum mierzo-
nego, jak np. u gazéw sprezonych i par, to
wowczas liczenia tak elektrycznego jak i mecha-
nicznego wogole zaniecha¢ nalezy, spowodu
zbyt duzych btedéw, popetnianych przez nieod-
powiednie obliczenie Srednich — o czem bedzie

liczenia mechanicznego

mowa ponizej.

We wzdr, podajacy zalezno$¢ miedzy wiel-
koscig przeptywu a réznicg cisnienia, wchodzi
i ciezar witasciwy (?) medjum mierzo-
nego. Jasnem wiec jest, ze zmiany temperatury
i ciSnienia w rurociggu maja zasadniczy wplyw
na wynik pomiaru. O ile przy cieczach wpiyw
ci$nienia nie gra roli a zmiany temperatury tylko
niewielka, o tyle oba te czynniki majg tak duze
znaczenie u gazéw i par, ze bardzo czesto nie
mozna ich pomingé. Dawniej budowano przy-
rzady, ktére miaty automatycznie uwzgledniaé
wptyw zmian cisnienia, ale okazaly sie one
w dziataniu niepewne i tak dalece komplikowaty
caty instrument, ze zarzucono je dzi$ najzupet-
niej. Stalo sie to tenibardziej, ze i tak nie
uwzgledniaty one dziatania temperatury, ktérej
b. majg nieraz wptyw wiekszy od
Jezeli zatem gdzie$ tempera-
drugie
aby

rowniez

zmiany u.
zmian cisnienia.
tura
réownoczes$nie,

lub ci$nienie, wzglednie jedno i
zmienia sie zbyt znacznie,
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mozna byto nie uwzgledni¢ ich wptywu (nalezy
to zawsze ustali¢ nie na oko, lecz zapomocg
obliczenia, opartego na wynikach pomiaru rege-
strujacego oba te czynniki przez kilka dni),
wowczas zabudowuje sie obok przeptywomierza,
na kilka lub kilkanascie $rednic rury przed kryza,
jeszcze termometr regestrujacy i takiz manometr.
Przeptywomierz powinien by¢é tez regestrujacy.
Nastepnie po odcieciu wykreséw za badany
dzien dzieli sie wykres przeptywu na czesci
takie, dla ktoérych temperature i ciSnienie mozna
uwazaé¢ za stale. Dla tych czesci zosobna obli-
cza sie S$rednie temperatury, $rednie cisnienia
i Srednie nieskorygowane przeptywy. Te ostat-
nie koryguje sie zapomocg przynaleznych tem-
peratur i cisnien, a dopiero potem dodaje sie
razem, obliczajgc catkowity przeptyw dzienny
wzgl. $redni dzienny. Ciezar wtasciwy medjum,
a wiec i jego temperatura oraz cisnienie, wchodzg
w obliczeniu przeptywu skorygowanego pod pier-
wiastek (wiemy za$, ze pierwiastek $redniej rozni
sie od S$redniego pierwiastka). Dlatego tez sko-
rygowanie wskazan licznika, ktérych juz odpo-
wiednio rozdzieli¢ nie mozna, jest niewtasciwe
i liczniki sg tu nie na swojem miejscu.

Przy pomiarach gazéw wilgotnych (lub
zawierajacych porwany olej itp.) nie nalezy za-
pomina¢ o zatozeniu zwyczajnych,
odwadniaczy na przewodach prowadzacych od
kryzy mierniczej do miernika. Przewody te muszg
by¢ przytem doé¢ szerokie (najmniej Uz'g. g)>
a zbierajaca sie woda (wzgl. olej) musi byé¢ od-
powiednio czesto odpuszczana. Odwrotnie,
wszystkie wodomierze i paromierze (bo te ostat-
nie majg przewody doprowadzajgce wypetnione
kondensatem) muszg mie¢ przewody doprowadza-
jace tak prowadzone, aby wszystkie banki po-
wietrzne ewentualnie mogace sie gromadzi¢
(woda ma zawsze duzo powietrza rozpuszczo-
nego w sobie) mogty swobodnie odptywac
do rurociggu gtéwnego. Jakiekolwiek bowiem
banki tego rodzaju w przewodach doprowa-
dzajgcych lub w samym aparacie stajg sie przy-
czyng wielkich btedéw pomiaru; spowodu
bowiem znacznej lekkosci swej fatszuja mierzong
réznice cisnienia, niezaleznie od mniejszych
zaburzen sprawianych znaczng swag Scisliwoscia.
Dlatego tez jest rzeczg niezmiernie wazng, aby
u paromierzy kondensat w obu przewodach
siegat do tej samej wysokosci, w przeciwnym
razie miernik mierzy roznice cisnienia zupetnie
inng od wytworzonej przez kryze. Osigga sie
to najlepiej zapomoca naczyn kondensacyjnych
(rys. 31), w ktorych wszelki nadmiar kondensatu
sptywa natychmiast do rury gitéwnej. Dlatego
rurki do niej prowadzace muszg by¢ izolowane,

garnkowych



mozliwie szerokie i krotkie. Rurki, prowadzace
do miernika robi sie dla wody i pary z miedzi,

zwykle 12/10 mm O.

Rys. 31. Naczynia kondensacyjne.

W rurkach, doprowadzajgcych cisnienie do
przeptywomierza, gromadzi sie zawsze, nawet
u paromierzy, dos$¢ eduzo brudu. Rdza, osady
z kamienia, rozne czgstki porwane ewentualnie
z kotta itp. dostajg sie tu wskutek ruchéw cie-
czy przy zmianach réznicy ci$nienia. Brud ten
dostaje sie do miernika, gdzie jest przyczyna
trudnosci i musi byé usuwany. Firma Siemens
usituje wiec oddzieli¢ instrument od rurociagu
zapomocg membran tak podatnych, ze sita po-
trzebna na ich wyginanie wzgl. wydymanie nie
gra zadnej roli wobec sit stojacych do dyspo-
zycji. System ten moze by¢ dobry przy apara-
tach o duzej réznicy cisnien np. 4 — 5 m stk
wody, moze nawet 1 do 2 metréw, ale do
mniejszych prawdopodobnie nie bedzie odpo-
wiedni. Pozatem pogorszy¢é on musi znacznie
i tak juz niepewny punkt zerowy. Jest to no-
wos¢, ktorg dopiero diuzsza praktyka zbada
najlepiej. W kazdym razie urzadzenie takie by-
toby bardzo pozadane.

Unika¢ nalezy umieszczenia przepitywo-
mierzy w poblizu kompresoréw ttokowych (lub
maszyn parowych itp.), poniewaz silne, perjo-
dyczne pulsacje pradu gazu, wprowadzajac stup
rteci lub ewentualnie inne cze$ci ruchome in-
strumentu w wahania synchroniczne, powodujg
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zazwyczaj ogromne biedy. Ponadto w instru-
mentach regestrujacych, posuw papieru musiatby
byé nadzwyczaj szybki, jezeli niema powstac
linja zupetnie zamazana. Wtedy tez odczyty
przyrzadéw wskazujacych stajg sie zupelnie fat-
szywe, bo oko ludzkie nie ocenia dobrze $red-
niego potozenia drgajacej wzgl. wahajacej sie
wskazoéwki. Zdtawienie tych wahan np. przez
przykrecenie zaworéw na przewodach, doprowa-
dzajacych cisnienie do aparatu (podkres$li¢ na-
lezy to bardzo silnie), nie daje wynikéw dobrych.
Wprawdzie bowiem wskazdéwka uspakaja sie, ale
nie wskazuje zadanego przeptywu $redniego.
Jezeli przyjmiemy, ze pulsacje majg ksztatt si-
nusowy (co mniej wiecej zgrubsza odpowiada
prawdzie) to wowczas rachunek wykaze, ze zmie-
rzona przez aparat S$rednia réznica cisnien, za-
lezna do kwadratu $redniego przeptywu,
woduje wskazania 2,48 razy za duze. Jedynag
radg jest albo zabudowanie przeptywomierza
w zupetnie innem miejscu tak odlegtem od ma-
szyny ttokowej, aby pulsacje byty juz nieznaczne,
albo zabudowanie zbiornika wyréwnawczego
miedzy tg maszyng a miernikiem. Pojemnos¢
tego zbiornika powinna by¢
kilkanastokrotnej objetosci

spo-

réwng conajmniej

skokowej maszyny.

Wspomnieé jeszcze musze na tem miejscu
0 t zw. przeptywomierzach czastkowych, stoso-
wanych gtéwnie do wody. Mianowicie, gdy
rurocigg gtéowny ma bardzo duzg S$rednice, za-
budowuje sie wen kryze miernicza, dysze Ilub
rure Venturi i otrzymang rdznice cisnienia wy-
korzystuje sie do wywotania pobocznego uptywu,
mierzonego zapomoca jednego z licznikéw grupy
I, Il lub IIl. Ro6znica ci$nienia, wytworzona ele-
mentem spietrzajagcym, jest wprost proporcjo-
nalna do kwadratu predkosci cieczy w rurze
gtownej, ale z drugiej strony opor, ktory licz-
nik stawia przeptywowi,
dratem predkosci cieczy w mierniku, przeto
w rezultacie ilosci przeptywajace przezen sa
proporcjonalne do przeptywu gtéwnego (p. Gram-
berg, Technische Messungen).

rosnie zwykle z kwa-

Czasem tez ro-
biono dawniej w ten spos6b, ze wbudowywano
do bardzo wielkich odptywéw, np. gazu z ga-
zowni, kilkanascie a nawet kilkadziesigt jedna-
kowych dysz, z ktérych tylko jedna mierzono,
prowadzac jej strumien przez licznik. Urzadze-
nie to wymaga pewnej recznej regulacji, maja-
cej wyréwnywaé matg réznice cisnienia miedzy
strumieniem mierzonym (bo tam licznik stawia
dodatkowy opér) a innemi. W rezultacie po-
miar taki zalezy wiec od personelu, co jest
wielkg wadg tej metody. Oba ostatnio opisane
systemy nalezy uwazaé¢ dzi$ za nieodpowiednie
1 wygaste, bo sg

skomplikowane i drozsze,
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a mniej doktadne od najnowszych typéw prze-
ptywomierzy réznicowych n. b. zawsze jedna-
kowo wielkich bez wzgledu na S$rednice rury.
W nich bowiem zmienia sie tylko kryza wzgl.

dysza i to jest jedna z najwiekszych ich zalet.
Artykut niniejszy wypada mi zakonczy¢
og6lnem zestawieniem stosowalnosci poszcze-

golnych typow. A mianowicie stosujemy:

I a — zbiorniki zwyczajne — o ile sg
dos$¢ duze — do pomiarow wyptywow przy od-
biorach pomp itp.

1b. — zbiorniki dzwonowe — podobnie
jak 1 a., tylko dla gazow.

I c. — odmierzacze (zbiorniki) podwojne —
wiasciwy instrument do pomiardw przy odbiorze
pomp, turbin parowych itp. oraz ewentualnie do
cechowania wodomierzy wzglednie kryz i dysz
mierniczych.

la do lc. — tylko do pomiaréw jedno-
razowych lub perjodycznych, a stosunkowo
rzadkich. Do pomiaréw staltych — typy na-

stepne z wyjatkiem naczyn wylewowych z dy-
szami.

Il & — przeptywomierze przewrotkowe:
1) konstrukcje mniej doktadne — do
miaru ptyndw w miejscach ich swobodnego

wylewu, gdzie znajomo$¢ zmian przeptywu nie
interesuje nas a pochtanianie tlenu nie szkodzi.
2 bardzo

specjalna Eckardt’'a) —
przeptywomierzy.

doktadne konstrukcje (jak np.
do cechowania innych

] b. — gazomierze komorowe mokre
do pomiaru gazéw o0 mniejszem ci$nieniu,
szczeg6lnie wszedzie tam, gdzie mate odbiory
majg duze znaczenie, jak np. u odbiorcéw w sie-
ciach gazowych, oraz gdzie zadana jest duza do-
ktadnos¢ a dozor dos¢ staranny jest mozliwy.

Il c. — gazomierze ttokowe suche — jak
Il b, lecz gdzie doktadno$¢ moze by¢ mniejsza
a dozor gorszy. Jest to podstawowy obecnie

typ dla drobnych odbiorcéw z sieci gazowych
do Swiatta i opatu.

1 d. — wodomierze ttokowe — raczej
stosowac.

1 e. — wodomierze i gazomierze

lowe — do pomiaréw w sieciach wodociggowych
analogicznie jak Il b wzgl. Il ¢ w sieciach ga-
zowych, ale unika¢ typow ztozonych i skompli-
kowanych, dazac do prostszych. Dzi$ jeszcze
nalezy zapewniaé¢ instrumentom tego typu bar-
dzo dobrg obstuge. Wiele po nich spodziewaé
sie mozna na przysztos¢. Connersville — do
precyzyjnych pomiaréw bardzo drogich gazow.
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i
na miejscu Il e, jak dtugo mierniki kapslowe sa
jeszcze zbyt skomplikowane, ale lepiej jest brac

wtedy Il b.

] b. przeptywomierze
(Woltmann'a). Catej grupy Ill-ej nalezy, o ile
moznosci, raczej unikaé¢, chyba ze mozliwa jest
czesta kontrola i Stwierdzi¢

cechowanie. na-

lezy, ze sprawa pomiaru drobnych odbiorcow
w silnie rozgatezionych sieciach wodnych lub
parowych stoi jeszcze otworem. Przysztose,

sadze, nalezy do kapslowych miernikéw, ale po
ich dalszem udoskonaleniu. Dzi$ sg one prze-
dewszystkiem zbyt wrazliwe na zanieczyszczenia
ciatami statemi i na osady kamienia.

V. przeptywomierze podrywowe
zasadniczo paromierze, dzi$ wychodzg z uzycia.

V. — przeptywomierze cieplne— (Thomas’a)
u nas jak dotagd nie weszly w uzycie w

wiekszej mierze.

VI. przeptywomierze réznicowe w 0gol-
nosci zasadniczo do wszystkich pomiaréw
przeptywow w przemysle i gornictwie. Uzywac
kryzy lub dyszy J S A 1932, rury Venturi sg
dzi$ juz zasadniczo zbedne. Rurki Pitot’a (zwykle
Qor'nikromanometrem) — do punktowych pomia-
réow predkosci (t. j. w poszczego6lnych punktach
przekroju rury) oraz w przewodach nieokragtych.

Naczynia wylewowe z dyszami — do ce-
chowania przeptywomierzy i innych dysz (kryz).
Wykonanie musi by¢ staranne i dobrze prze-
myslane.

VI a — rurki U — do pomiaréw perjo-
dycznych, prébnych a niezbyt doktadnych, o ile
przeptyw nie jest b. spokojny.

VI b. — mierniki elektryczne Hallwachs'a
— obecnie nieodpowiednie.

VI c.— paromierz Gehre'go — przestarzaty.

VI d. — przeptywomierz z naczyniem pa-
raboloidalnem (jak Siemens lub Bailey) — dobry
przy dopuszczanych wiekszych ro6znicach cis-
nienia od ok. 1 m stupa wody w gore, o ile
IQl%miar mniejszych  przeptywoéw ponizej 1/5
czesci skali moze by¢ niedoktadny. Mozna sto-
sowa¢ od 350 mm stupa wody, ale wtedy za-

kaHﬁ’ast paraboloidy jest stozek, wiec pierwiastko-

wania witasciwie niema.

VI e. — przeptywomierze z ptywakiem pa-
raboloidalnym jako tanie w mato waznych
miejscach na gazociggach o stabem cis$nieniu.
Lepiej bra¢ wagi pierscieniowe.

VI f. — wagi pierscieniowe — wszedzie,
szczego6lnie przy matych i najmniejszych dopusz-

a. — przeptywomierze skrzydetkowe —

Srubowcow
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czalnych rdéznicach cisnien, ale byleby nie byto
szybkich i czestych zmian przeptywéw, bo rea-
guja powoli (oczywiscie nie mam na mysli t. zw.
przeptywoéw pulsujacych, ktérych zaden przepty-
womierz nie opanowuje).

VI g. — ptywakowe z krzywkami toczacemi
sie (Zelenka) — wszedzie, szczegdlnie do pary,
wody i sprezonych gazdéw, gdzie mozliwe ré-
znice cisnien, najlepiej Va metra st wody
i wiecej; oraz przy szybkich a czestych zmia-
niach przeptywéw, bo sa czute.

VI h. — sprezynowe zmianom

z biegiem czasu — unikac.

podlegaja
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VI i. — membranowe sterowane — unikac;
przestarzate.

Przeptywomierzy czastkowych dzi$ juz sie
naogd6t nie uzywa.

Z firm polskich znane mi
nastepujace dwie:

1) Fabryka Gazomierzy i
w Toruniu (II. i Ill. grupa),

2) Kraupe, Sosnowiec (U-rurki
wysokich cisnien).

sg jak dotad

Wodomierzy

nawet do

(@) ile mi wiadomo, przeptywomierzy rézni-

cowych w Polsce sie jeszcze nie wyrabia, bo
zbyt ich bytby za maty dla rentownej produkcji,
nawet gdyby nie byto kryzysu.

O polski przemyst motocyklowy.

Janasz J Makowski — Warszawa.
1 estrzeczgogédlnie zna- . . . ktowego, ktoryby, jesli
na, ze rozw6j pol- I\/!oFocykI — Mmarzenie Wlelfszosm pragovy- nie w catosci, to przy-
.l skiego przemystu mo- nikow przemystowych - jest przewaznie najmniej czes$ciowo, dat

tocyklowego, a takze jeszcze luksusowym przedmiotem importu krajowym nabywcom ta-
i samochodowego, po- Zz zagranicy. To tez z zainteresowaniem kie maszyny, jakich na-
suwa sie naprzéd bardzo $ledzimy poczatki rozwoju krajowego prze- prawde potrzebuja za
wolnym  krokiem. Na myslu.motocyklo,vvego, p-ovystajacego-z ini- cene i na warunkach
taki stan rzeczy sktada cjatywy panstwowej I prywatnej. mozliwych do przyjecia

sie wiele czynnikéw, jak: zty stan drég, dziwne
uprzedzenie spoteczennstwa do motocykla jako
srodka lokomocji, ktéry przeciez zostat uznany
przez Europe Zachodnig i Ameryke za najtanszy
i najekonomiczniejszy,
maszyn zagranicznych.

wreszcie wysoka cena

Polski motocykl sportowy ,SM*, widok od strony
rozrusznika noznego.

Kwestja palaca w dziedzinie polskiego
motocyklizmu w okresie ostatnich kilku lat jest
zorganizowanie Kkrajowego przemystu motocy-

przez og6t polskich sfer pracujacych.

Wszelkie dotychczasowe proby utworzenia
w kraju prywatnej produkcji kon-
czyly sie z reguly fiaskiem. Z posrod wielu
préb na najwiekszg miare zakrojong miata by¢
Wielkopolska  Wytwérnia Motocykli ,Lech”

motocykli

Polski motocykl sportowy ,SM*, widok od strony napedu,

(Opalenica), w programie Kktérej przewidziana
byta produkcja dwoch typow motocykli: lekkiego

uzytkowego i ciezszego 0 przeznaczeniu tu-
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rystycznem i sportowem. Od pewnego jednak
czasu wytwornia ta nie daje o sobie znaku zycia.

Obecnie jedyna wytwodrnig, produkujgca
w kraju motocykle, sg Panstw. Zaktady Inzy-
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typ motocykla
Jest to ciezka
charakterze

nierji. Produkujg
wiasnej konstrukcji C. W. S.
dwucylindréwka z przyczepka o
amerykanskim. Maszyna ta poczatkowo prze-

one jeden

Motocykl ,CWS" w czasie préb terenowych.

znaczona byta dla uzytku instytucyj wojskowych
i.rzgdowych; obecnie wytwdérnia po czeSciowem
zaspokojeniu potrzeb tych gtéwnych odbiorcéw

Polski motocykl turystyczny z wézkiem CWS model M 111.

jest w stanie sprzedawa¢ swe maszyny na ry-

nek prywatny, jako ostatni model C. W.S. —

M 111 w luksusowem i kompletnem wyekwipo-
waniu za cene 6400 zi. Poréwnujac motocykl
C. W. S. z podobnemi, najrasowszemi konstruk-
cjami zagranicznemi trzeba przyznaé, ze jest
trafnie i szczesliwie rozwigzany, ze w niczem nie
ustepuje swym zagranicznym konkurentom, a pod

wzgledem wydajnosci czesto nad nimi goruje.

Polski rynek potrzebuje jednak w 90-ciu
procentach maszyn solowych sportowych, tu-
rystycznych, a przedewszystkiem tak zwanych
typoéw uzytkowych.

Dla polskiego przemystu motocyklowego
panstwowego i prywatnego wazng kwestjg jest
powstanie produkcji maszyn uzytkowych, ktére
odpowiadatyby trzem zasadniczym i wymaga-
nym od nich cechom : prostota konstrukcji, trwa-
tos¢ i niska cena kupna. Problem motocykla
uzytkowego dla naszych potrzeb jest bodajze
najbardziej skomplikowany ze wzgledu na wielkg

rozpietos¢ typoéw i litrazow silnika, przyje-
tych w produkcji Swiatowej.

Istniejg trzy kategorje zasadnicze moto-
cykli uzytkowych: pierwszy z nich to moto-
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cykl z minjaturowym prawie silnikiem np. 98 cm3
dwutaktowym, zwany w jego ojczyznie Francji

Silnik motocykla ,SM".

.velomoteur”; jest to maszyna nad wyraz eko-
nomiczna rownocze$nie za$ bardzo wydajna.

Cena np. takiego motocykla w wykonaniu an-

gielskiej fabryki ,Excelsior® wraz z oSwie-
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tleniem elektrycznem od przedstawiciela wy-
nosi 840 zi. Druga i trzecia kategorja, to
motocykle o silnikach dwu lub czterotaktowych
0 pojemnos$ci do 350 cm3 Te trzy kategorje sa
najpopularniejsze posrod uzywanych zagranica,

a wiekszos¢ fabryk opiera swdj byt na pro-
dukcji tych maszyn uzytkowych, masowo Kku-
powanych przez ludzi pracy. Ceny tych ma-

szyn zawierajga sie w granicach 1000 — 1800 zi.
zaleznie od wielkosci, jakosSci
1 wyekwipowania.

wykonczenia

Panstwowe Zaklady
zapotrzebowanie

Inzynierji, przewi-
maszyn lzejszych, niz
obecny C.W. S., przystgpity do opracowania mo-
deli turystycznych i sportowych. W ostatniej
jednak chwili dowiadujemy sie, ze jakoby prace
nad nowemi modelami nagle przerwano i przy-
stgpiono do pertraktacyj z angielskg fabryka
B. S.A. w sprawie produkcji ich maszyn w kraju
na zasadzie licencji.

dujac

Réwniez w kierunku maszyn sportowych
i turystycznych poszia inicjatywa prywatna.
A mianowicie, dwaj polscy konstruktorzy inz.
Mandelot i Schweitzer przystgpili w latach 1930/31
do budowy motocykla sportowego pod marka S. M.
Jest to maszyna o najpopularniejszym litrazu
sportowym — pieésetka (498 cm3). Srednica cy-
lindra 84 mm, skok tioka 90 mm, tiok ze
stopu ,y*“ kopulasty o trzech pierscieniach kom-

Silnik motocykla ,SM*“.
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presyjnych. Silnik przy 4000 obrotach osigga
moc 18 HP. Kompresja okoto 6 at. Gilowica
potkulista ze stopu aluminjowego. Zawory
0 duzym przekroju przeptywowym, o krotkich
(drgzonych) trzonkach. Sprezyny zaworowe
typu agrafkowego (hair pin). Silnik ten jest

zblokowany ze skrzynka biegow (3 szybkosci).
Dla przeniesienia sity zastosowano krotki wa-
tek kardanowy.

Motocykl S. M. przypomina na pierwszy
rzut oka niemiecki B. M. W., czeski ,Jawa“ lub
francuski ,Motobecane®“, ,Dollar", ,Ultima".
Motocykl ten realizuje w sobie najnowsze

tendencje konstrukcyj zagranicznych bez opie-
rania sie na jakimkolwiek okreslonym typie
maszyny zagranicznej.

Konstruktorzy S.M.-a zapewniaja, ze pierwsza
produkcja seryjna tej maszyny, znanej nam na-
poszczeg6lnych modeli, jest juz na
ukonczeniu i ukaze sie na rynku w sezonie
sportowym 1934 r. Zapytani o swe zaintereso-
wania w kierunku maszyn turystycznych stwier-
dzaja, ze konczag juz opracowanie modelu
turystycznego S. M., ktéry ma posiada¢ wybitne
cechy maszyny popularnej. Niestety zadnych
innych wiadomos$ci nie zdecydowali sie podaé
przed catkowitem ukoriczeniem prob.

razie z

Sezon roku 1933 jest w dziedzinie pol-
skiego motocyklizmu przetomowym. Ostateczne
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wypuszczenie na rynek C. W.S. — M. 111, po-
wazne zainteresowanie sie wytwdrni rzadowej ryn-
kiem prywatnym, oraz pierwsza zwycieska proba
budowy w kraju polskiego motocykla sporto-
wego z inicjatywy prywatnej dowodzg, ze
idea polskiego motocykla zwyciezyta. Entuzjazm
zas$, z jakim zostaly przyjete polskie maszyny
przez czynniki miarodajne i sfery sportowe, do-
wodzi, jak byly pozadane. W ten spos6b pol-
ski przemyst motocyklowy postawit pierwsze
kroki; posiadamy juz model sportowy i model
ciezki do przyczepki; najblizsze miesigce przy-

niosg hnam rozwigzanie problemu produkcji
motocykli lekkich w Panstw. Zakit Inzynierji,
jako tez dowiemy sie pewnych szczegé6tow

0 lekkim S.M.-ie

Na uwage réwniez zastuguje fakt, ze kilku
krajowych przedsiebiorcéw zainteresowato sie po-
waznie produkcjg przyczepek w kraju i zamierza
wypusci¢ modele 1934. Polskie motocykle C.W.S.
1 S. M. sa juz powszechnie znane catemu Swiatu
sportowemu. Ostatnio S. M. brat udziat w 1000-kim
rajdzie Warszawa — Gdynia — Warszawa, wyka-
zujgc swag wybitng klase sportowa.

W najblizszym sezonie motocyklowym 1934
roku polskie motocykle znajdg sie pomiedzy
zagranicznemi u wielu przedstawicieli, bedg do-

O rozpuszczalnikach.

Dr. Jan Wiercinski

ostatnich latach
W walka z korozja
wszelkich  ma-

terjatow bardzo znacznie
przyczynita sie do roz-
woju przemystow, kto-
rych produkty stuzg do ochrony powierzchni
metali, betonu, drzewa itp. Réwnoczes$nie
rozrost automobilizmu i przemystu materjatow
elektrotechnicznych réwniez w wysokim stopniu
przyczynit sie do wzrostu zuzycia farb, lakieréw,
kauczuku i jego pochodnych, sztucznych zywic
(bakelit, galalit, pollopas) itd. W zwiagzku
z tem rozwinat sie réwniez w szybkiem tempie
i przemyst rozpuszczalnikéw. Szczegdlnie ja-
skrawo zaznaczyto sie to w Stanach Zj. Am. Péin.,
gdzie w r. 1912 zuzycie rozpuszczalnikow, otrzy-
mywanych z mazi pogazowej wynosito 90 920
hektolitrow, z czego zuzyto do wyrobu :

rozpuszczania.
puszczalnikdéw.

Rozwd6j réznych gatezi przemystu, powoduje
wzrost produkcji rozpuszczalnikéw. Teorja
Podziat i
Dziatanie fizjologiczne.
Surowce do otrzymywania rozpuszczalnikow.

minowa¢ na szosach, torach i w salonach
sprzedawcow.
- Chorzow.
farb i lakierow . 47%

produkt.chemicznych 1\%
kitu kauczukowego 18%
réznych produktow . 14%
sztucznej skory .10%
W r. 1927 zuzycie
rozpuszczalnikéw z mazi pogazowej do tychze
celow wyniosto juz ponad 80200 hl, przyczem
zanotowano nastepujgace dane szczegoétowe:

wiasnosci roz-

Zuzycie benzolu w tysigcach hektolitrow
przypadajace na wyrdb:
farb i lakierow . . . 91 kitu kauczukowego 137

skoéry sztucznej 23 roznych produktow 68
produkt chemicznych 182

Zuzycie toluolu w tysigcach hektolitréow
przypadajace na wyrob:

farb i lakierdw . 160 chem. produktow . 68



Zuzycie ksylolu i nafty solwentowej do
wyrobu farb i lakierow wyniosto 91000 hl.

Gtéwnie w zwiazku z rozwojem przemystu
lakierow celulozowych zaznaczyt sie réwniez
bardzo silny wzrost produkcji butanolu (alkoholu
butylowego) oraz octanéw etylowego i butylo-
wego. W r. 1922 wyprodukowano w Stanach
Zj. 1800 t butanolu, 7300 t octanu etylowego
i 1100 t octanu butylowego. W r. 1927 pro-
dukcja butanolu wyniosta juz 10000— 16000 t,
octanu butylowego 12000 t i octanu etylowego
22800 t

Rozpuszczalniki zaleznie od tego, w jakim
charakterze je zastosujemy, mozemy podzieli¢
na nastepujace grupy:

1) Rozpuszczalniki jako $rodki rozpuszcza-
jace (wiasciwe rozpuszczalniki) majg zastoso-
wanie w przemysle farb i lakierdéw, zywic sztucz-
nych i naturalnych, kauczuku ijego pochodnych,
past do czyszczenia butéw i podiég, oraz jako
$rodki rozcierficzajgce w przemyséle farb i lakieréw.

2) Srodki zmiekczajace sg uzywane w prze-
mysle farb i lakieréw, tudziez mas plastycznych.

3) Srodki ekstracyjne majg obszerne za-
stosowanie w przemysle olejowym, spozywczym,
mydlarskim, perfumeryjnym i w pralniach che-
micznych.

Powyzszy podziatl nie odgranicza od siebie
poszczegélnych rozpuszczalnikéw, gdyz bardzo
wiele z nich jak np. benzyny, znajduje zarazem
zastosowanie jako rozpuszczalniki wiasciwe,
srodki rozcienczajace i jako srodki ekstrakcyjne.

Teorja rozpuszczania. Niezaleznie od tego,
czy dany rozpuszczalnik zastosujemy jako Srodek
rozpuszczajacy, czy rozcienczajacy, zmiekcza-
jacy, lub ekstrakcyjny, rozpuszczalniki posiadajg
wspoblng zdolno$¢ rozpuszczania pewnych ciat,
na zasadzie ktérej wiasnie znajdujg takie Ilub
inne zastosowanie. Przedewszystkiem zatem
musimy sobie zda¢ sprawe z samego procesu
rozpuszczania. Proces rozpuszczania mozemy
sobie przedstawi¢, jako wymieszanie sie czgste-
czek rozpuszczalnika i ciata rozpuszczonego,
w wyniku czego powstaje ciato mniej lub wiecej
fizycznie jednorodne. Mieszaning fizycznie jedno-
rodng nazywamy taki uktad, ktérego nie mozemy
roztozyé¢ fizycznemi metodami na sktadniki pier-
wotne. Za tego rodzaju mieszaninge uwazamy
roztwdr prawdziwy czyli graniczny, w ktérym
Srednica czastek ciata rozpuszczonego i rozpusz-
czalnika nie jest wieksza od 108 cm. W przy-
padku przeciwnym mamy do czynienia z roz-
tworami koloidalnemi, zwanemi takze pseudo-
roztworami, z ktérych zaleznie od stopnia
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rozdrobnienia mozemy ciato rozpuszczone
z mniejsza lub wiekszg tatwoscig oddzieli¢
przez dialize, t. j. niejako przez przesaczenie
przez odpowiednie btony, nieprzenikliwe dla
danej wielkosci czastek. Roztwory graniczne
otrzymujemy prawie zawsze przy rozpuszczaniu
cial o malych czasteczkach, ktére to ciata tatwo
dajg sie przeprowadzi¢ w stan krystaliczny.
Natomiast ciata o duzych czgsteczkach, nie
dajace sie przeprowadzi¢ w stan krystaliczny,
lecz znajdujgce sie w stanie bezpostaciowym,
koloidalnym, wchodzg z rozpuszczalnikiem w roz-
twor koloidalny. Podczas gdy pierwsze z reguty
majg ograniczong rozpuszczalnos$¢ i po przekro-
czeniu stanu nasycenia roztworu wytrgcaja sie
z niego z powrotem, to ostatnie jak np. oleje,
kauczuk, zywice itp. dajg sie miesza¢ z rozpusz-
czalnikiem we wszystkich stosunkach. Podczas
rozpuszczania t. zw. rozpuszczalne czyli liofilowe
koloidy niejako wciggajg w siebie rozpuszczalnik,
stajac sie coraz to plastyczniejszemi i nie mozna
dostrzec granicy miedzy fazg statg a ciekia.
Dzieki temu istnieje mozno$¢ powstawania zwig-
zanych ze sobg warstw, powtoczek. Czgsteczki
pewnych zwigzkéw chemicznych majg sktonnosé
do tgczenia sie, asocjacji, w wieksze czastki.

Na podstawie teorji dipoli, postawionej
i rozbudowanej przez Debye’a, Meyera, Langmuira
i Hildebranda, ttumaczy sie to zjawisko sitami
przyciagania, wystepujgcemi u aktywnych grup
czasteczek. Czasteczki jakiego$ zwigzku chem.
moga posiada¢ budowe polarng czyli biegu-
nowa, lub niepolarng. Biegunowo$¢ polega na
tem, ze atomy Ilub grupy atoméw sg ze sobg
tak zwigzane, iz w pewnych miejscach czg-
steczki nie wystepuje nadmiar niewysyconej
energji przyciggania. Np. w czgsteczce alko-
holu etylowego C2HS50H sity przyciggania grupy
aktywnej OH nie sg wysycone sitami przycig-
gania reszty t. zw. nieaktywnej czasteczki.
Wszystkie te sity przyciggania, ktéremi
bie dziatajg polarne czasteczki, Meyer
nazwali kohezjg molarng. Wielkos$¢
molarnej mozna wyliczy¢ z ciepta

na sie-
i Mark
kohezji
parowania.

Kohezja mo- Kohezja mo-

Grupa larna Grupa larna
Cal na mol Cal na mol

— CHo — \ = CO 4270
yyu

= CH - i — CHO 4700

-CH - 380 -COOCHs 5600

-0 — 1630 — COOCoHs 6230

-CH3\ —no?2 7200
1780

=ch2l -OH 7250

— ClI 3590 — COOH 8970
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Z powyzszego zestawienia wartosci kohezji
molarnej rozmaitych grup aktywnych mozemy
wywnioskowa¢é, ze najbardziej polarne sg kwasy,
posiadajgce grupe karboksylowg — COOH i al-
kohole, charakteryzujgce sie posiadaniem grupy
hydroksylowej — OH. Najmniej polarne sg
weglowodory i etery. Czasteczki cieczy niepo-
larnych nie przyciggaja sie, nie asocjujg, skut-
kiem czego tatwo przechodzg z powierzchni
cieczy do przestrzeni gazowej, w zwigzku z czem
ciecze o bardziej polarnej budowie czasteczek
wra w wyzszej temperaturze anizeli ciecze mniej
polarne, posiadajace zblizong wielko$¢ cza-
steczki. Powyzsza wiasciwos¢ zaznacza sie zu-
petnie wyraznie np. w szeregu zwiazkéw che-
micznych, posiadajgcych rézne grupy aktywne,
zwigzane z tg samag reszta czasteczki nieaktyw-
nej: etanol C2H3OH wrze w 78°C, aldehyd
propylowy C2H5«CHO wrze w 50°C, chlorek
etylowy C2H5<Cl w 13°C, podczas gdy propan
C2H5 «CH3jest gazem skraplajagcym sie w— 45°C.
Na skutek dziatania kohezji molarnej czasteczki
asocjujg sie w wieksze czgstki. W roztworach
czasteczki rozpuszczalnika taczg sie na tej sa-
mej zasadzie z czasteczkami ciata rozpuszczo-
nego, tworzac t solwaty (analogicznie
w wodnych roztworach powstajg wodziany czyli
hydraty). Wedtug Langmuira i Hildebranda te
witasnie sity przyciggania, ktéremi na siebie
dziatajg aktywne grupy rozpuszczalnika na ak-
tywne grupy ciata, majacego sie rozpuscic,
mozna uwazaé¢ za przyczyne powstawania roz-

ZW.

tworéw. Dzieki temu tez najlatwiej rozpusz-
czaja sie dane ciata w rozpuszczalnikach, roz-
porzadzajacych sitami przyciggania tej samej
wielkosci, czyli niepolarne ciata (jak ttuszcze,

kauczuk itp.) najtatwiej rozpuszczajg sie w roz-
puszczalnikach w przyblizeniu réwnie niepolar-
nych  weglowodorach (chloroweglowodorach
itp.), podczas gdy np. celuloza i jej pochodne
przewaznie najtatwiej rozpuszczajg sie w es-
trach, wzgl. mieszaninach estrow z weglowodo-
rami lub alkoholami. Mniej
charakter danego

lub wiecej polarny
zwigzku chemicznego zalezy
nietylko od rodzaju grupy aktywnej, znajdujacej
sie w czasteczce tego zwigzku, lecz i od wiel-
kosci reszty nieaktywnej czasteczki, czyli od
stosunku ciezaru czgsteczkowego zwigzku do
ciezaru czasteczkowego grupy aktywnej, wiec
np. podczas gdy etanol C2H3mOH miesza sie
jeszcze z wodg w kazdym stosunku, to butanol
C4H, =OH w temp. pokojowej tworzy z wodg
juz tylko najwyzej 7°jj-owy roztwor.

Wiasnos$ci rozpuszczalnikéw. Ogélnie sta-
wia sie nastepujace wymagania rozpuszczalni-
kom niezaleznie od tego, w jakim charakterze
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dany rozpuszczalnik ma znalezé zastosowanie.
Rozpuszczalniki powinny:

1) nie ulega¢ zmianom chemicznym pod-
czas magazynowania np. nie powinny ulega¢
polimeryzacjom Ilub kondensacjom zywicznym,
rozktadowi z wydzielaniem kwasoéw

itp.,

lub zasad

2) nie wykazywaé¢ wyraznych wiasnosci
trujacych (niema organicznych rozpuszczalnikow
zupetnie nietrujacych),

bez-
ktéra bardzo
wydzielenie

3) by¢ przejrzyste i o ile moznosci
barwne oraz nie zawiera¢ wody,
czesto powoduje zmetnienia i
osadow,

4) nie reagowaé¢ kwasno Ilub alkalicznie,
dzieki czemu mogtyby nagryza¢ materjaty, albo
reagowac z ciatem rozpuszczonem (np. kolodjum
daje sie rozpusci¢ w pirydynie, lecz ulega przy-
tem rozktadowi, skutkiem czego alkohol skazony
pirydyna nie moze by¢ uzywany do
nitro-celulozowych).

lakieréw

Obecnie zwraca sie réwniez coraz wiecej
uwagi na niepalnos¢ i brak zdolnosci do two-
rzenia mieszanin wybuchowych par rozpuszczal-
nika z powietrzem. Skutkiem tego coraz wieksze
zastosowanie, zwilaszcza w zakresie ekstrakecji,
znajduja niepalne chloroweglowodory w miejsce
benzyn. Kryterjum bezpieczenstwa pod tym
wzgledem stanowi punkt zaptomienia oraz gra-
nice wybuchowos$ci mieszanin par rozpuszczal-
nikéw z powietrzem. W tym wzgledzie w roéz-
nych panstwach obowiazujg rozmaite przepisy
bezpieczenstwa.

Rozpuszczalniki witasciwe, S$rodki rozcien-
czajgce. Do witasciwych rozpuszczalnikéw ciat
wigzacych, tworzacych wraz z Srodkami zmiek-
czajgcemi i barwnikami powtoczke lakieru czy
farby, dodaje sie jako t zw. $rodki rozciencza-
jace ciecze, ktore same nie rozpuszczajg ciat
wigzgcych, a wywierajg korzystny wptyw na
witasnosci uzyskanego w ten sposob lakieru.
Dzieki temu mianowicie wptywa sie na wiskoze
lakierow, zwieksza lub zmniejsza lotno$¢ roz-
puszczalnika wtasciwego i umozliwia czesto
rozpuszczenie $rodkéw zmiekczajacych. Poza-
tem S$rodki rozcienczajagce majg wptyw na po-
tysk i przylepnos¢ powitoczek lakieréw wzgl.
farb. Srodki rozcienczajgce w powyzszem zna-
czeniu nalezy odréznia¢ od S$rodkéw do roz-
cienczania lakieréw, stosowanych do powlekania
przez rozpryskiwanie. Srodki
lakieréw sa juz mieszaninami
szczajacych i rozcienczajgcych.
srodka rozcienczajacego,

do rozcienczania
srodkow rozpu-

11o$¢ jakiego$
dodawanego do da-
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nego roztworu ciata wigzgcego, jest ograniczona
i zalezy od rodzaju rozpuszczalnika witasciwego,
rodzaju i stezenia ciala wigzacego oraz tempe-
ratury. Wprowadzenie $rodka rozcienczajacego
w ilosci wiekszej od ilosci okreslonej stosun-
kiem ilosci Srodka rozcienczajgcego do ilosci
rozpuszczalnika (zwanym absolutng zdolnosciag
rozcienczenia), powoduje metnienie skutkiem
wytragcania sie ciata wigzgcego. Okazato sie
jednak, ze bardzo czesto mimo dodania $rodka
rozcienczajacego do roztworu ciala wigzacego
w powyzszych granicach w powitoczkach wy-
stepowato zmetnienie. W wyniku tego Wolff
ustalit t. zw. prawdziwag zdolnos$¢ rozcienczania,
okreslong stosunkiem ilosci $rodka rozciencza-
jacego do ilosci rozpuszczalnika, dla takiej
maksymalnej ilosci $rodka rozcienczajgcego,
ktéra nie powoduje jeszcze zmetnienia powtoczki
lakieru dla danego rodzaju i stezenia ciala
wigzacego w danej temperaturze. Srodek roz-
cienczajacy nie powinien by¢ zbyt lotny ani
zbytnio powieksza¢ lotnosci rozpuszczalnika
wiasciwego, gdyz wowczas w powtoczce danego
lakieru mogtoby wytrgcac¢ sie ciato wiazgce lub
zmiekczajgce, powodujgc zmetnienie i ostabienie
wiasciwosci mechanicznych powtoczki. Skutkiem
bowiem zbyt szybkiego ulatniania sie $rodka
rozcienczajacego powtoczka moze schiodzi¢ sie
do tego stopnia, iz w jej najblizszem otoczeniu
nastepuje przekroczenie stanu nasycenia po-
wietrza parg wodng, w wyniku czego wydziela
sie woda na powitoczce.

Jesli  przytem uzyty rozpuszczalnik jest
nieco rozpuszczalny w wodzie, woda wydzielona
na powtoczce zmniejsza zdolno$¢ rozpuszczania
ciat wigzacych, powodujgc ich wytrgcenie sie
w powtoczce. Skutkiem za$ ulotnienia sie zbyt
wielkiej ilosci rozpuszczalnika wtasciwego w sto-
sunku do S$rodka rozcienczajgcego, moze nastg-
pi¢ przekroczenie granicy prawdziwej zdolnosci
rozcienczania, w wyniku czego rowniez nastgpi
zmetnienie czy zmatowienie powtoczki.

Obecnie w najwiekszej mierze postugujemy
sie toluolem i butanolem (alkoholem butylowym)
jako s$rodkami rozcienczajacemi, pierwszym ze
wzgledu na brak wiasnosci trujgcych, posiada-
nych przez benzol, dawniej wytgcznie w tym
celu stosowany, drugim — ze wzgledu na tworzenie
mieszaniny azeotropowej z woda, wrzgcej w 92°C,
obydwoma za$ dlatego, ze najbardziej odpowia-
dajg powyzszym wymaganiom przy stosunkowo
niskiej cenie.

Srodki zmigkczajgce. Bardzo czesto po-
wioczki farb i lakieréw, utworzone np. z celulozo-
wych zwigzkéw (nitrocelulozy, estry celulozowe),

H N 1 K

Str. 417

kauczuku i jego pochodnych (chlorokauczuk),
sg twarde, mato ciggliwe i niedostatecznie przy-
legajg do podtoza. Dla zaradzenia temu, dodaje
sie do powyzszych ciat wigzacych s$rodki zmiek-
czajgce w postaci nielotnych ciat, wrzacych
w temperaturze powyzej 250°C pod ci$n. atm.
Srodki zmiekczajagce moga byé dwojakiego
rodzaju: pierwsze jako witasciwe rozpuszczalniki
ciat wiazacych, tworza z niemi jednolitg mase
mniej lub wiecej plastyczng, drugie za$ moga
by¢ przyréwnane raczej do srodkéw rozciencza-
jacych i nie rozpuszczajg ciat wigzacych oraz
sg w nich mato rozpuszczalne Ilub nierozpusz-
czalne. Srodki zmiekczajace pierwszego rodzaju
powoduja kleistos¢ i topienie sie powtoczek farb
i lakieré6w w wyzszej temperaturze. Nazywajag
sie rowniez S$rodkami zelatynujgcemi. Drugie
natomiast (po angielsku zwane .softener), dajg
sie w wiekszej czesci wycisng¢ z powitoczek.
W takich powtoczkach substancje wiagzace nie
tworzg juz solwatéow z Srodkami zmiekczajacemi,
lecz zachodzi tu jedynie zjawisko wciskania sie
drobin $rodka zmiekczajgcego miedzy drobiny
ciata wigzacego, w nastepstwie czego wystepuje
co$ w rodzaju rozluznienia struktury powtoczki.
W powtoczkach po dodaniu $rodkéw zmiekcza-
jacych drugiego rodzaju wystepuje zatem wpraw-
dzie poprawa ciagliwosci i przylepnosci, lecz
nie zmieniajg sie wlasnosci w zwigzku z pow-
stawaniem roztwordow, co mialo miejsce przy
stosowaniu Srodkéw zelatynujacych. Srodki
zmiekczajgce, wchodzgce w skiad powtoczek
muszg naogét odpowiada¢ wymaganiom, stawia-

nym danym ciatom wigzacym, dotyczacym od-
pornosci na czynniki chemiczne i fizyczne. Do
najbardziej znanych i najszerzej stosowanych

srodkéw zmiekczajgcych naleza estry kwasu
fosforowego np. tréjkrezylofosforan (tak zwany
.T. C. P."), estry kwasu ftalowego (elaol, palatinol,
placidol), oleje roslinne (np. racznikowy) i zwie-
rzece, kamfora i estry kwasu adipinowego (t. zw.
sipaliny).

Srodki ekstrakcyjne. Procesem ekstrakcji
postugujemy sie w najszerszej mierze do wydzie-
lania ttuszczow i olei z roslinnych i zwierzecych
materjatéw. Tutaj zalezy nam nietylko na eks-
trakowanych ttuszczach i olejach, lecz i na po-
zostatosci poekstrakcyjnej. Nastepnie, otrzymy-
wane na tej drodze produkty nie powinny
zawierac wiekszej ilosci zanieczyszczen na skutek
zdolnos$ci rozpuszczania, wystepujgcej u danego
rozpuszczalnego w zbyt szerokim zakresie.
Skutkiem tego metody ekstrakcji, zwitaszcza,
gdy chodzi o bardzo czyste oleje, majg po-
wazng konkurencje w metodach wyttaczania
mimo znacznie lepszej wydajnosci. Waobec
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powyzszego rozpuszczalniki, stosowane do ek-

strakcji, powinny:

1) posiada¢ jednolity skiad chemiczny
i czysto$¢ oraz duza zdolno$¢ rozpuszczania
tluszczéw przy minimalnej moznos$ci rozpu-

szczania barwnikoéw, zywic i cial klejowatych,

2) nie wchodzi¢ w reakcje chemiczng
z ttuszczami wzglednie pozostatos$cia poekstrak-

cyjna,

3) da¢ sie w zupetnosci wydestylowacd

z pozostatosci poekstrakcyjnej.
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Pozatem powinny odpowiada¢ ogo6lnym
wymaganiom, stawianym wszystkim rozpuszczal-
nikom, dotyczgcym bezpieczenstwa ich uzycia.
Dotychczas w najszerszym zakresie stosowano
do ekstrakcji benzyny. Obecnie jednak coraz
bardziej rozpowszechnia sie uzycie niepalnych
chloroweglowodoroéw, zwtaszcza trojchloroetylenu

(.tri™).

Fizjologiczne wiasnosci rozpuszczalnikow.
Juz wyzej wspomniano, niema organicznego
rozpuszczalnika, ktéryby nie wywieral jakiego$
ujemnego wpitywu na zdrowie istot zyjacych.

Acetylen

Etylen Chloroform Aldehyd octony
Chlorek etylenu Chlorhgdryna etylen Etanol Kwas octowy Aldal
Glikol Tlenek etylenu Octan etylowy ' Octan butylowy Butanol
PonqukoI Dioksan Aceton Kwas mastowy
Estry glikolu j Rézne zwigzki lzopropanol - —* Estry izopropylowe

Acetylen

Dwuchloretylen

Fizjologiczne dziatanie tych zwigzkéw jest roz-
maite, dajac moznos$¢ ujecia rozpuszczalnikow
W nastepujace, zreszta przenikajace sie wza-
jemnie, grupy:

1) Rozpuszczalniki ciat niepolarnych, taki

jak thuszcze, kauczuk, woski itp. odtiuszczajg
skore, dzieki czemu otwierajg sie pory skory,
przez ktore przenikajgcy brud i bakterje moga
powodowaé¢ stany zapalne skoéry, ekzemy itd.
Obok odttuszczania wystepujg tu czesto réwniez
dziatania drazniace naskdrek, ktére prowadzg do

Tréjchloretylen

Czlerochloretan

........... *» Pieciochloretan

tzterochloretylen

ciezkich zapalen skéry i ekzem. Najmniej
szkodliwe sg tu benzyny. Silniej dziataja na
skére nafteny, oleje terpentynowe i chloroweglo-
wodory. Naogét jednak tego rodzaju dziatania,
vgxwierane przez same ciecze, przed ktéremi
tatwo jest sie uchroni¢ i ktére w koncu nie
wywotujg w organizmie niebezpiecznych zmian
chorobowych, nie zaliczamy do niebezpiecznych.

2) Do niebezpiecznych juz zaliczymy
tania par rozpuszczalnikéw, draznigce btony $lu-
zowe, pobudzajace do zwiekszonego wydzielania

dzia



$luzu lub do kaszlu, prowadzgace do stanow
zapalnych biton $luzowych. Obecnie juz niema
w handlu rozpuszczalnikéow, posiadajacych po-

wyzsza witasciwos¢ w stopniu groznym dla
zdrowia.

3) Narkotycznie dziatlajg niektére lotne
rozpuszczalniki, jak lotne chloroweglowodory

i etery (stabemi narkotykami sg réwniez i weglo-
wodory).

Do szczeg6lnie niebezpiecznych w tej gru-
pie mozna zaliczy¢ szesSciochloroetan i piecio-
chloroetan. Przy stosowaniu pozostatych nalezy
zwraca¢ uwaga nha dobre przewietrzanie miejsca
ich stosowania.

4) Bardzo grozne dla zdrowia sga rozpu-
szczalniki, ktérych pary wywotujg w organizmie
zwierzecym mniej lub wiecej trwale zmiany,
atakujac tkanke nerwowsg i narzady wewnetrzne,
jak serce, watroba, nerki i $ledziona. Do ta-
kich nalezy cztero - i pieciochloroetan, ktoérych
uzycie jako rozpuszczalnikéw w niektdrych pan-
stwach zakazano, nastepnie benzol jako trucizna
krwi (obniza liczbe biatych i czerwonych ciatek
krwi) i jednochlorobenzol, posiadajgcy trujace
wiasnosci benzolu w wyzszym stopniu. ROw-
niez za dosy¢ niebezpieczng nalezy uwazal
kamfore, atakujgca S$rodkowy ukiad nerwowy,
serce i narzady oddechowe. Benzol na skutek
jego powyzszych wiasnosci trujacych coraz
mniej znajduje zastosowanie jako rozpuszczal-
nik; w Stanach Zj. Am. Péin. zakazano jego
uzycia jako rozpuszczalnika do lakierdw, dzieki
czemu bardzo znacznie wzrosto zapotrzebowa-
nie i cena toluolu.

Surowce. Wyjsciowemi surowcami do pro-
dukcji rozpuszczalnikéw sa: wegiel, drzewo,
weglowodanowe produkty roslinne, gaz ziemny,
ropa naftowa i karbid.

Przez suchg destylacje wegla otrzymuje
sie, jak wiadomo, gaz Swietlny zawierajacy do
40% metanu, wode pogazowa, smote pogazowg
i koks. W smole pogazowej znajduje sie ben-
zol, ksylol, nafta solwentowa, fenol i krezole.
Pierwsze trzy sg to znane i rozpowszechnione
rozpuszczalniki, ostatnie dwa maja znaczenie
w technologji rozpuszczalnikéw jako surowce
do produkcji $rodkdéw zmiekczajgcycti.

Caly szereg drzew szpilkowych wydziela
zywice, ktorg rozmaitemi sposobami dystylacyj-
nemi rozkitada sie na kalafonje i olej terpenty-
nowy. Pinen, znajdujacy siewolejuterpentynowym,
jest surowcem do syntetycznego otrzymywania
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kamfory. Przez suchg destylacje drewna otrzy-
muje sie obok wegla drzewnego, smote drzewna,
surowy ocet i gazy. Z tych ostatnich najwaz-
niejszym surowcem do produkcji rozpuszczal-
nikéw jest surowy ocet, ktory zawiera gidéwnie

kwas octowy obok matych ilosci mréwkowego,
propionowego i mastowego, nhastepnie metanol
(alkohol metylowy) obok matej ilosci alkoholu

amylowego i aceton. Z powyzszej mieszaniny
stragca sie kwasy wapnem, powstaje t zw. szare
wapno, z ktérego przez suchag dystylacje mozna
otrzymac¢ ketony. Zwigzki te w ostatnich cza-
sach bardzo zyskatly na znaczeniu jako
rozpuszczalniki celulozowych ciat wiagzgcych
(gtownie metylopropyloketon i metylobutylo-
keton).

Produkty roslinne, zawierajgce weglowo-
dany: zboza, ziemniaki, ryz itp. poddaje sie
procesom fermentacyjnym, przy ktérych otrzy-
muje sie etanol, butanol, aceton oraz kwasy
mastowy i mlekowy. Przez estryfikacje kwasow
otrzymuje sie estry np. octan butylowy, maslan

etylowy itp. Obok powyzszych produktéw
procesow fermentacyjnych otrzymuje sie
w matych ilosciach oleje fuzlowe, beda-
ce gtownie mieszaning wyzszych alkoholi
i ketonow.

Z gazu ziemnego, ktdrego gtdwnym skiad-
nikiem jest metan obok matych iloSci wyzszych
homologéw, otrzymuje sie przez chlorowanie
w odpowiednich warunkach chlorek metylenu,
chloroform i czterochlorek wegla. Obecnie, ze
wzgledu na bardzo niskg ceng gazu ziemnego,
bardzo duzo pracuje sie nad przeprowadzeniem
metanu w nienasycone weglowodory: acetylen

i etylen.

Z ropy naftowej przy pomocy réznych me-
tod czyszczenia i destylacji otrzymuje sie lekka,
Srednig i ciezka benzyne, ktdre sg rozpowszech-
nionemi rozpuszczalnikami. Zapomocg rozmai-
tych metod t zw. krakowania otrzymuje sie
z niektérych czesci ropy naftowej nienasycone

weglowodory: etylen, propylen, butylen i
wyzsze homologi obok benzyn. Nienasy-
cone weglowodory sa bardzo cennemi surow-
cami do otrzywywania etanolu, propanolu,

butanolu itd.

Karbid, otrzymywany, jak wiadomo, z koksu
i wapna w temp. 1600°C pod dziataniem wody,

rozktada sie na acetylen i wapno gaszone.
Acetylen jak to wida¢é z zalgczonego sche-
matu produkcyjnego jest bardzo cennym su-

rowcem do otrzymywania szeregu rozpuszczal-
nikow.
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Niektére ropuszczalniki jak np. alkohole
mozna otrzymaé¢, wychodzac z rozmaitych su-
rowcow. O zastosowaniu danego surowca de-

cyduje jego cena w danem panstwie i w danym
czasie, oraz zalety metody produkcji w danej
fabryce. Np. butanol w Stanach Zj. gtoéwnie
otrzymuje z butylenu, uzyskanego wraz z in-
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nemi olefinami przez poddawanie nielotnych
sktadnikéw ropy naftowej z para wodnag o tem-
peraturze ok. 600°C w obecnos$ci pewnych katali-

zatorow. W Niemczech natomiast prawie wy-

tacznie produkuje sie butanol z acetylenu jako

surowca wyjsciowego.

Przeglad czasopism technicznych.

ELEKTROTECHNIKA.

Elektryfikacja na linjach kolejowych Great Northern
Railway U. S. A.
El. Eng. 51 (1932) str. 627.

J. B. Cox opisuje postepy w elektryfikacji amery-
kanskiej. Great Northen Railway, zwigzane z budowg nowe-
go odcinka i tunelu Cascade-Tunnel dtugosci 12,5 km. Elek-
tryfikowany odcinek od Skykowish do Wenatchee osiggnat
juz dtugosé 117 km; zasilany jest pradem jednofazowym
0o napieciu 11 kV i 25 okresach. Nowo wprowadzone do
ruchu lokomotywy odbieraja z przewodu jednego prad
jednofazowy i przetwarzaja go na stalty przy pomocy
przetwornic, dzieki czemu, w przeciwienstwie do poprzed-
nio projektowanych lokomotyw na prad jednofazowy
z przesuwaniem fazy, mozliwe jest uzyskanie duzej ilosci
stopni szybkosci odpowiednio do réznego rodzaju pocia-
géw. Jako przetwornice pracujg synchroniczne motor-
generatory. Silniki robocze posiadaja wzbudzenie obce,
wobec czego mozliwe jest hamowanie elektryczne.

Dane zasadnicze lokomotyw sa nastepujace:

Uktad 0 S i e 1Co+ CO1 1D0+ DO1
11o$¢ lokomotyw ....cccoeeeernnnne 8 5
Ciezar roboczy... 245 t 324 t
Cigzar tarcia.......c.neeenen 193 t 249 t
Najwiekszy nacisk na o0$ 32,2 t 31,2 t
Diugos$¢ (miedzy sprzegami) . 22479 mm 28752 mm
Stata sita pociggowa 27,4 t 40,2 t
przy szybkosci jazdy 30 km/h 25 km/h
Sita pociggowa przy ruszaniu. 576 t 74,8 t
Najwyzsza szybkos$é . 80,5 km/h 64,5 km/h

Zaraz po otwarciu nowej elektryfikowanej linji
kolejowej w r. 1929 zaczety wystepowaé liczne przebicia
na transformatorach lokomotywowych, w nastepstwie
czego z 14 lokomotyw 4 staly sie niezdatne do ruchu
w niespetna tydzien. Przypuszczano poczatkowo, ze
przyczyna tych przebi¢ lezy w przepieciach, pochodza-
cych od fal uskokowych i w celu stwierdzenia tego za-
budowano na lokomotywach wskazniki przepieciowe,
ktore jednak nie wykazaty zadnych nadzwyczajnych prze-
pie¢. Dopiero pdzniej okazato sie, ze przyczyna tych
niewyjasnionych poczatkowo przebi¢ sg osobliwe warunki
atmosferyczne i temperatury tunelu i okolicy wysoko-
gorskiej.

Podczas gdy w samym tunelu temperatura waha
sie w ciggu roku w granicach od + 10 do + 18 C,
przy wejsciu do tunelu od strony wschodniej roczne
wahania temperatury zawierajg si¢ w granicach od — 27° C
w zimie do + 38° C w lecie. Lokomotywy sa silnie
wentylowane przy pomocy osobnych wentylatoréw, wsku-

tek czego przy wjezdzie do tunelu poddane sa szczegdl-
nie w zimie przez czas od 2 do 3 min. bardzo silnym
réznicom temperatury. Ciepte powietrze z tunelu zostaje
wciggane przez wentylatory do zimnej jeszcze lokomo-
tywy, w nastepstwie czego para wodna zawarta w cieptem
powietrzu skrapla sie na zimnych czesciach lokomotwy
w postaci szronu, lodu i wilgoci, powodujac zawilgocenie
urzadzen elektrycznych. To byto wiec powodem czestych
przebi¢ na transformatorach, gdyz okazato sie, ze po za-
rzadzeniu zamykania otworéw ssacych na lokomotywie
w zimie przed wjazdem do tunelu przebicia i zaburzenia
w prawidtowem dziataniu urzadzen elektrycznych loko-
motywy w zupetnosci ustaty.

Gospodarcze korzysci elektryfikacji sg znaczne,
jakkolwiek doktadne poréwnanie z ruchem parowym
okazato sie¢ niemozliwe do przeprowadzenia, wskutek
réownoczesnie wykonywanej przebudowy linji. Elektry-
fikowana kolej pozwala teraz na 7,7 krotne zwiekszenie
sprawnosci przewozowej (w tonnach pociggowych) w tym
samym czasie w poréwnaniu z dawna trakcjg parowa.
Wozy akumulatorowe francuskiej kolei

zachodniej.
La traction clektrique 3 (1933) str. 131

potudniowo-

L. Pahin opisuje wprowadzone na bocznych linjach
waskotorowych o rozstepie szyn 1 m, w miejsce dawnych
pociggoéw parowych, nowe wozy na 40 miejsc siedzacych,
spoczywajace na dwu obrotowo osadzonych dwuosiowych
wozkach. Wozy posiadajg naped elektryczny w postaci
4 silnikéw pradu statego z uzwojeniem compound po
50 HP mocy godzinnej, zasilane z baterji akumulatoréw,
sktadajgcej sie z 135 elementéw z ptytami pancernemi
0 pojemnosci 500 Ali, przy 5 — godzinnem wytadowaniu.
Na 34,1 t catkowitej wagi wozu, baterja akumulatoréw

wazy 11,8 t. Silniki mogg by¢ taczone w szereg lub
réwnolegle i pozwalajg na hamowanie z oddawaniem
energji do baterji przy predkosciach jazdy od 10 kin/h.

Przetgczanie silnikéw odbywa sie bezposrednio przy po-
mocy przekaznikéw elektromagnetycznych. Predkos¢
maksymalna samych wozéw silnikowych wynosi 50 do 60
km/h.

Pierwszy dostarczony woéz odbywat w ciggu dnia
przy regularnym ruchu z trzema wozami przyczepnemi
o ciezarze kazdy po 12 t droge 108 km, przyczem baterja
pozwalata na jeszcze diuzsza jazde. Prébna jazda z po-
ciagiem o ciezarze 57,6 t na linji 97 km diugiej z 25
przystankami 1 wzniesieniami dochodzacemi do 22%o
wykazata $rednig szybko$¢ jazdy 30 km/h, co pozwalato
uzyskaé¢ $rednig szybko$¢ podrézy 30 km/h. Catkowite
zuzycie pradu wynosito 537 Ah, czemu odpowiada bardzo
niskie zuzycie 13 Wh/tkm. Tak niskie zuzycie energji na



tone kilometr ttumaczy sie moznos$cig odzyskiwania energji
przyhamowaniu, pozwalajgcem na podtadowywanie baterji
w czasie jazdy.

Poréwnanie trakcji parowej i elektrycznej.
Il. Fonty, Genie civil 52 (1933) str. 108 i 155.

Przy lokomotywach parowych nalezy $cisle odr6z-
nia¢ spoétczynnik sprawnosci, wyznaczony przy prébnych
jazdach, od spétczynnika sprawnosci w normalnym ruchu,
gdyz ten ostatni jest zazwyczaj o wiele nizszy. Nowo-
czesne francuskie lokomotywy parowe wykazujg przy
prébnych jazdach spétczynnik sprawnosci okoto 12%, co
zgadza sie z analogicznemi wynikami niemieckich
kolei. Catkowite zuzycie wegla dla trakcji parowej,
wynoszace w kalorjach kilogramowych 13000 kcal/HPh,
pozwala wnosi¢, ze ogélny spoétczynnik sprawnosci
mieckich najnowszych lokomotyw parowych wynosi
w normalnym ruchu okragto 4,8%. Poniewaz francuskie
koleje majg $rednio wieksze opory jazdy niz niemieckie,
analogiczna cyfra spada tam do 4,2%. Uwzgledniajac
jeszcze uboczne straty jak np. rozpalanie, dochodzi sie
do praktycznego spétczynnika sprawnosci 3%.

nie-

W przeciwienstwie do tego trakcja elektryczna daje
przy zasilaniu z elektrowni wodnych catkowity spétczyn-

nik sprawnosci 35%, przy elektrowniach wytgcznie paro-
wych natomiast 8,5%.

Z jednego kilograma wegla o wartosci opatowej
7500 kcal albo z réwnowartej ilosci energji sity wodnej
(8,7 kWh), czy tez z oleju gazowego (750 gr o wartosci

opatowej 10000 kcal) mozna uzyskaé¢ na sprzegle loko-
motywy:
przy ruchu lokomotywami parowemi . 210 — 260 kcal

przy ruchu lokomotywami elektrycznemi, zasilanemi z elek-

trowni wodnych............... e 2625 kcal
z elektrowni wodnycli i parowych........c.cc....... 1875
przy ruchu lokomotywami Diesel'a. . 880 — 1275
Rozwdj techniczny lokomotyw Diesel’a nie jest
jeszcze ostatecznie zakornczony, tak ze ostatnie cyfry

miarodajne sg jedynie dla ich obecnego stopnia rozwoju.

Ze wzgledu na to, ze francuskie koleje zuzywajg
okragto 18,5% catkowitej konsumcji wegla, podczas gdy
elektryfikowane odcinki kolei potrzebuja tylko 4,1 o/o cat-
kowitej wyprodukowanej energji elektrycznej, stosunek
wyzej przytoczonych spoétczynnikéw sprawnosci posiada
ogromne gospodarcze znaczenie. Nalezy doda¢ do tego
jeszcze inne znane korzysci trakcji elektrycznej, jak da-
leko idace stosowanie woz6éw motorowych o matym
martwym ciezarze wilasnym, pozbycie sie dymu i zuzla,
oszczednosci na personelu obstugujacym itp.

Oprocentowanie ogromnych jednorazowych wkta-
déw kapitatu na elektryfikacje ruchu kolejowego musi
by¢ pokryte z uzyskanych z tego tytutu oszczednosci.
We Francji liczy si¢ ogoélne koszta elektryfikacji przy
1500 V pradu statego na 1 miljon frankéw na kilometr
elektryfikowanego odcinka. Przy stopie procentowej 8%
daje to 80000 frankéw rocznie na kilometr. Doswiadcze-
nia w ruchu z lokomotywami elektrycznemi na zelektryfi-
kowanych odcinkach we Francji wykazujg w stosunku
do kosztéw trakcji parowej oszczednosci 800 do 1100
frankéw rocznie na dziennie przejechany pocigg-kilometr.
Aby wiec elektryfikacja okazata sie rentowna, musi
dziennie przejezdza¢ przez zelektryfikowany odcinek 73
do 100 pociggoéw.
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Uwagi w sprawie oporu ciata ludzkiego przy wysokich
czestotliwosciach.
Z. f. Hoclifrequenztechn. u. Elektroteclin. 41 (1933) s. 13S.

N. N. Malow z Moskwy wykazat w swoich wcze-
$niejszych pracach razem z S. N. Rszewkinem,
wnetrzny opdér ciata ludzkiego jest duzy w stosunku do
oporu skoéry i da sie sprowadzi¢ do pewnej normalnej
statej wartosci, jednakowej w przyblizeniu dla wszystkich
zdrowych ludzi. Dla ludzi chorych natomiast nalezy sie
liczy¢ z powaznemi odchyleniami od tej przecietnej war-
tosci. Badano réwniez zalezno$¢ oporu od czestotliwosci
i stwierdzono zmniejszanie sie oporu przy wzroécie czesto-
tliwosci. Impedancje ciata ludzkiego wyznaczono na
podstawie pomiaréw pradu i napiecia. Natezenie pradu
zwigkszane byto az do granicy pobudliwosci, to znaczy
do tej wartoSci natezenia pradu, przy ktérej dato sie juz
zauwazy¢ nieznaczne chociazby podraznienie nerwéw. Do-
prowadzanie pradu uskuteczniane byto przy pierwszej
grupie pomiaréw przy pomocy elektrod ze stanjolu o po-
wierzchni 250 cm2 zwilzonych nasyconym roztworem
soli kuchennej, przy drugiej grupie pomiaréw zastosowano
elektrody mosiezne o powierzchni 2 cm2 Jako zrédto
pradu stuzyt generator lampowy; do pomiaru natezenia
pradu uzyto aparatu termoelektrycznego z miliampero-
mierzem cieplikowym, mate napiecia natomiast mierzono
woltomierzem lampowym. Zalezno$¢ od czestotliwosci
najnizszej wartosci pradu J, przy ktérym dato sie juz
zauwazy¢ podraznienie nerwéw, ujeto w przyblizony wzér
J= k «fn wazny do 10* okreséw/sek. Wyktadnik n przy-
biera warto$¢ 0,7 dla nizszych czestotliwo$ci, dla wyzszych
natomiast 1 przy matych elektrodach i 1,4 przy duzych
elektrodach. Na podstawie tego pradu i spadkéw na-
piecia okreslono impedancje, ktore okazatly sie zgodne
z wynikami, uzyskanemi wczes$niej na innej drodze. Wy-
kazano w ten sposdb niezalezno$¢ wewnetrznego oporu
1 r6znorodnos$¢ oporow skoéry dla réznych ludzi.

ze we-

W jednej ze swoich wczes$niejszych prac podat autor
sposob postepowania dla wyznaczenia $redniego oporu
wewnetrznego ciata ludzkiego. Wartosci te okreslone na
podstawie nowszych pomiaréw na ludziach po kapieli w wo-
dzie, zawierajgcej substancje radjoaktywne (15 jedn. Mache),
wynosza 550 +* 20 omoéw dla mezczyzn i 690 £ 20 omoéw
dla kobiet.

Statystyka btedéw w sieci kablowej wysokiego
napiecia zwigzku elektrowni niemieckich na
rok 1931.

El. — Wirtsch. 31 (1932) s. 503.

W stosunku do roku 1930 okazato sie zmniejszenie
ogo6lnej ilosci btedéow kablowych z 214 na 145, czyli
0 32%, przy réwnoczesnem zwiekszeniu catkowitej dtu-
gosci sieci kablowej z 4600 na 5177 km, czyli okragto
0o 13%. Prawie potowa z tej ilosci btedéw wystapita
znowu na sieci kablowej 15 kV, jakkolwiek sie¢ ta nie
stanowi nawet jednej czwartej czes$ci catkowitej dtugosci
kabli. Srednia czesto$é zaburzen kablowych jest w r. 1931
0 42% mniejsza niz w r. 1930, czyli wynosi 0,97 btedu
na 100 km, w przeciwienstwie do 1,68 btedu na 100 km
w r. 1930. 40% tych btedéw powstato z zewnetrznych
przyczyn. Wynika stad wniosek, ze nalezy posSwiecaé
wiecej uwagi i staran ochronie kabli przeciw zewnetrznym,
mechanicznym uszkodzeniom. Czesto$¢ wystepowania
btedéw w mufach kablowych zmniejszyta sie w stosunku
do r. 1930 o 50%. Mufy koncowe okazaly sie lepsze
w poréwnaniu do r. 1930, gdyz wypadio na nie 1,24
wobec 1,99 btedu na 100 muf, ale jeszcze nie sg zada-
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walajgce, gdyz np. statystyka amerykanska wykazuje tylko
0,28 btedu na 100 muf koncowych. Wieksza cze$¢ bie-
dow w mufach koricowych, mianowicie 77 % pochodzi
od wptywédw atmosferycznych. Kable z ochrong przeciw
promieniowaniu i ich przyrzady dodatkowe okazaty sie
w roku 1930 odporniejsze na uszkodzenia wewnetrzne
niz w r. 1931, w ktérych liczba btedéw z tego powodu
wzrosta do 0,29, w przeciwstawieniu do 0,26 dla kabli
z izolacjg paskowa. Pewnos$¢ ruchu kabli i przyrzgdow
dodatkowych z ochrong przeciw promieniowaniu okazata
sie zaréwno w r. 1930 jak i w r. 1931 lepsza niz innych.
Czesto$¢ wystepowania biedéw w mufach koncowych
jest wielokrotnie wigksza niz w mufach taczacych, gdyz
wynosi 1,24 btedu na 100 sztuk w poréwnaniu do 0,13
na 100 sztuk. Przy kablach na 25 kV i 30 kV mufy oka-
zaty sie pewniejsze niz przy nizszych napieciach.

Nowa stal aluminjowo-niklowa dla magneséw statych.
F. Polzguter, Nickel-Berichte des Nickel-Informationsburo,
Frankfurt aM. 1933 r.

Doswiadczenie Dr. T. Mishimy wykazaly, ze doda-
tek aluminjum do stali niklowej polepsza w bardzo wy-
bitnym stopniu jej magnetyczne witasnosci. Skiad stall
aluminjowo-niklowych, oznaczanych jako stale MK za-
wiera sie¢ w granicach 10 do 40% niklu, 20% aluminjum
i 1,5% wegla z dodatkami manganu, chromu, kobaltu
i wanadu w ilosciach 10%, 5%, 40% i 8%. Jako naj"
lepsza stal okazat si¢ stop z zawartoscig 25% niklu
i 10% aluminjum oraz nieznacznemi dodatkami wyzej
wyszczeg6lnionych skladnikéw. Stal ta wskutek duzej
zawartosci aluminjum posiada prawie o 10% mniejszy
ciezar wiasciwy niz normalna stal na magnesy state.
Nie daje sie ona praktycznie kué¢, iecz tylko odlewad.
Jest wybitnie odporna na kwasy i starzenie si¢ i nie po-
trzebuje specjalnych ulepszajgcych zabiegéow cieplnych,
gdyz dobre witasnosci magnetyczne uzyskiwane sg juz
w odlewie. Przy ogrzaniu do 700 °C witasnosci ma-
gnetyczne prawie nie pogarszajg sie, w kazdym razie
jednk bardzo mato. Pewne odpuszczanie w granicach
od 450 do 700 °C jest nawet wskazane, gdyz ustala
sie wtedy struktura wewnetrzna stali i magnes uodparnia,
sie na wptywy termiczne. Przy dostatecznie silnem nama-
gnesowaniu z natezeniem pola magnetycznego 20—30.000
Oe uzyskano przy prébach remanent do 11.000
Gausséw i najwiekszg koercje 650 Oe (przy remanencie
7500 Gauss6w). Sprawdzenie wartosci podanych przez
Mishime, przeprowadzone przez autora artykutu F. Po6lz-
gutera, wykazato dla stali o zawartosci 18—30% niklu
i 8—12% aluminjum, remanent 6000—8000 Gausséw
i koercje 2000—4000 Oe, a wiec wartosci zgodne
z danemi Mishimy. Przy dodatku 5 do 15% kobaltu
koercja doszta do 480 Oe, a remanent do 6800 Gausséw,
przyczem natezenie pola magnetycznego wynosito za-
ledwie 3000 do 4000 Oe, gdyz aparat uzyty do do-
Swiadczen nie byt w stanie wytworzy¢ silniejszego pola.

W celu moznosci catowitego wykorzystania wia-
snosci  magnetycznych stali aluminjowo - niklowych
koniecznem jest sporzadzanie krétkich, krepych magne-
s6w, podobnie jak to ma miejsce przy stalach kobaltowych.
Wysoka koercja umozliwia sporzadzanie krétkich magne-
s6w o0 matem rozproszeniu biegunéw i bardzo korzystnem

wyzyskaniu energji w szczelinie powietrznej. Koszta
narzedzi do obr6bki sa przeszto o potowe wieksze niz
dla 15% stali kabaltowej i prawie o 25% wigksze jak

do obdrbki 36% stali kabaltowej. Dla oceny catkowitych
kosztéw produkcji niema jeszcze wyczerpujacego mater-
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jatu podstawowego. Stal aluminjowo-niklowa nie po-
zwala na fabrykacje magneséw przez wyttaczanie Ilub
giecie z walcowanych sztab, nie jest to jednak zasadni-
cza wada, gdyz obecnie sporzadza sie wasnie wysoko-
wartosciowe magnesy state przez odlewanie. Samo
odlewanie magneséw nie przedstawia zadnych szczego6l-
nych trudnos$ci, jednakowoz jest narazie toche trudne
Sciste zachowanie okreslonego procentu aluminjum, celem
uzyskania wymaganych wiasnos$ci magnetycznych.

Nadzwyczaj dobre witasnoSci magnetyczne nowej
stali aluminjowo-niklowej czynia ja odpowiednig do wy-
parcia elektromagneséw z wielu ich obecnych zastosowan.

ENERGETYKA.

Gaszenie pozaréw w generatorach.
Power, Upiec 1933 r.

Wielka elektrownia wodna w Safe Harbor wybrata
jako $rodek do gaszenia pozaréw w swych urzadzeniach
dwutlenek wegla i wode Ustawiono centralny zbiornik,
posiadajgcy 50 butli dwutlenku wegla, zawierajgcych po
25 kg CO*. Baterja chroni generatory, cele z wytaczni-
kami olejowemi i warsztat ze stacjg pomp olejowych. We
wszystkich tych czes$ciacli sg wbudowane termostaty, ktdre
przy przekroczeniu nastawionej temperatury, otwieraja
doptyw gazu do zagrozonej czesci. Do cel wprowadza
sie dwutlenek wegla przez 1 minute. Do generatoréw
wpuszcza sie gaz dwukrotnie: najpierw rurg dwucalowa
na przeciag 1 minuty, nastepnie dopetnia sie dawke gazu
rurg poniewaz przy maszynach wirujgcych czes¢
dwutlenku moze zosta¢ usunigta przez wentylacje. Dla
gaszenia pozaréw transformatoréw, ustawionych na wol-
nem powietrzu, jest przewidziana woda, bo préby z C02
daty wyniki niezadawalajgce.

Srodki chemiczne w formie piany gaszacej nie sg
stosowane, ze wzgledu na zabrudzenie urzadzenia po
pozarze.

Elektrownia dwuczynnikowa w Schenectady.
Power, sierpienn 1933 r.

Najwieksza firma elektryczna Stanéw Zjednoczonych
General Electric Company byta zmuszong do rozbudowy
swych elektrowni fabrycznych w Schenectady, bo istnie-
jace elektrownie byty przestarzate (miaty 38 i 25 lat)
i wymagaty modernizacji oraz rozbudowy. Na podstawie
bardzo szczeg6towych obliczeh zapotrzebowania energji
elektrycznej i ciepta zdecydowano wybudowaé¢ nowg elek-
trownie kombinowang, uzytkujaca pare rteci 1pare wodng.
Elektrownia parowa ma tylko czesciowa kondensacje.
Cze$¢ pracuje przeclwpreznie, oddajac pare do celéow
fabrycznych.

Ustawiono jeden kociot na 148 t pary na godzine
o0 cidnieniu 28 at i temperaturze 400°C. Kociot rteciowy
zasila turbine o mocy 20000 kW. Para wodna, wytwa-
rzana w kondensatorze rteci i posiadajaca cisnienie 28 at,
przechodzi do turbiny przeciwpreznej o mocy 6000 kW,
ktérg opuszcza z ci$nieniem 14 at.

Kociot rteciowy posiada 7walczakéw kutych bez szwu.
Rury zawierajace rte¢ sg wspawane w te walczaki. Sciany
komory paleniskowej tego kotta sga chtodzone wodg, ktéra
daje 38,6 t pary na godzine o ci$nieniu 28 at. Konden-
sator pary rteci, ktéry jest réwnoczes$nie kottem dla pary
wodnej, daje 108 t pary na godzine o ci$nieniu 28 at.

Turbina rteciowa o mocy 20000 kW dwuprzeptywowa
posiada 5stopni. Jest skonstruowana dla ci$nienia wlotowego



pary rteci 8,75 at i dla prézni 91,5% w kondensatorze

rteci. Turbina rteciowa stoi na normalnym poziomie
maszynowym. Rte¢ ptynna jest wtlaczana do kotta
zapomocg pompy od$rodkowej jednostopniowej. Wirnik

tej pompy ma $rednice 280 mm i robi 1800 obrotéw na
minute. Elektrownia jest cze$ciowo pod gotem niebem.
Kotty, przegrzewacze pary, podgrzewacze wody, odgazo-
wacze wody kottowej, bunkry itp. sa réwniez pod golem
niebem. Natomiast urzadzenia dla wytadowywania wagonéw
weglowych sg kryte, aby unikna¢ przykrosci z powodu
$niegu oraz wiatru roznoszacego miat weglowy.

W chwilach kiedy fabryka nie potrzebuje pary
mozna pare zuzytkowaé dla wytwarzania energji. Z tego
powodu zawarto uklad z elektrownig okregowa, ktéra te
elektrownie wzieta w dzierzawe.

BUDOWA MASZYN.

Obrébka termiczna stopéw glinowych ,Hiduminium*.
Metalurgja,, tom 8, Nr. 46, sierpien 1933 r.

Obrobka termiczna lekkich stopéw, mimo ze zo-
stata zastosowana stosunkowo niedawno, jest juz opraco-
wana bardzo doktadnie, bodaj czy nie najlepiej ze
wszystkich stopéw niezelaznych. Rodzaj obrébki ter-
micznej, gwarantujacy otrzymania najlepszych wynikéw,
jest zwigzany ze skiadem chemicznym stopu.

Od kilku lat zaczeto uzywa¢ w przemysle grupe

stopéw R. R. Jest to kilka stopéw tego typu, co stop
Y, znany jeszcze z czasow Wielkiej Wojny. Ponizsza
tabela podaje analize tych stopéw:

Stop Cu% Ni% Mg% Ti% Fe% Si%

Y 40 20 15 0  0,3max 0,3max

R. R 50 1,2 13 0,1 018 11 2,2

R R. 53 2,2 13 1,6 0,08 14 12

R. R. 56 2,0 125 0,8 0,08 1,35 0,6

R. R 59 2,2 1,35 15 0,08 1,35 0,8

Odlewy piaskowe i kokilowe ze stopu R. R. 50 sg
obrabiane termicznie jedynie przez starzenie w tempe-
raturze 160 — 170 °C w ciggu 10 — 20 godz. zaleznie
od wielkos$ci przedmiotu, oraz nastepnie studzone albo
w zimnej wodzie, albo na spokojnem powietrzu.

Odlewy ze stopu R.R. 53 nalezy zagrzewa¢ do
temp. 300 — 350 °C, przyczem stopniowo podgrzewac do
wiasciwej temperatury hartowania 525 — 535 °C, ogrzewac
w tej temperaturze przez okoto 2 godz. i nastepnie stu-
dzi¢ w wodzie o temperaturze 70 °C. Skomplikowane
czesci przy hartowaniu nalezy odpowiednio zabezpieczyé
przed mozliwoscia pekniecia. Naprzyktad gtowice cylindréw,
posiadajgce bardzo cienkie i bardzo grube przekroje, na-
lezy przed zanurzeniem do wody studzi¢ przez 1 — 2
minuty na powietrzu, co ma usuwaé¢ niebezpieczehstwo
Peknigcia.

Stopy R R 56 i R R 59 stosuje sie na wyroby
kute i prasowane. Przedmioty nieco podgrzane umieszcza
sie w piecu albo w kapieli solnej o temperaturze 300 —
350 "C i od tej temperatury powoli dochodzi sie do
525 - 535 °C, ogrzewa przez 2 godz. i studzi w wo-
dzie o temp. 70 °C. Potem przeprowadza sie starzenie
w ciggu 15 — 20 godzin w temp. 165 — 175 °C, z po-
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nownem studzeniem w zimnej wodzie. Jako pewna od-
miana ostatniej obrébki termicznej jest czasem stosowane
starzenie przy temp. 200 °C, lecz tylko przez 2 godz. Od-
lewy ze stopu Y nieco podgrzewa si¢ przed umieszcze-
niem w piecu albo w kapieli o temp. 300 °C i potem wraz
z piecem bardzo powoli zagrzewa si¢ do 510 — 525 °C.
Po wyzarzeniu hartuje sie¢ we wrzgcej wodzie. Odlewy
muszg pozosta¢ w wodzie az do ostygniecia, to znaczy
w ciggu 2 do 3 godzin. To samo stosuje sie do wyrobow
kutych ze stopu Y.

Uwaga: do stopu R. R 53 tez jest stosowane
zwykle po hartowaniu starzenie, ktére polega na ogrze-
waniu przez 20 godz. w temperaturze okoto 170 °C i stu-
dzeniu w zimnej wodzie. Stop Y cze$ciej poddaje sig
starzeniu w temperaturze pokojowej, rzadziej w temp.
wyzszych.

Palniki podwodne.
Power, lipiec 1933 r.

W kottach normalnych ciepto spalin musi przejs$¢
do $écian kotta i dopiero ze $écian przenika do wody, od-
parowujac ja. Moznaby ominaé¢ wiele trudnosci, gdyby
ciepto spalin przechodzito wprost do wody, przyczem
uniknetoby sie strat kominowych. Nad urzeczywistnie-
niem takiego procesu pracowano od 1877 r., lecz dopiero
niedawno udato si¢ skonstruowac¢ palniki podwodne dla
paliw ptynnych i gazowych.

Poniewaz proces spalania odbywa sie pod woda,
spaliny i para wodna mieszajg si¢ i razem wychodza
z kotta. Stanowi to strone ujemnag procesu, uniemozli-
wiajac w wielu wypadkach jego stosowanie jak np.
w maszynach i turbinach z kondensacjg. Pozostaje jednak
wiele proceséw chemicznych, gdzie spaliny nie przeszka-
dzajg. Urzadzenie odznacza sie wielka tanioscia.

Zwazywszy ze cisnienie catkowite jest suma ci$nien
czastkowych pary wodnej i spalin, to przy ci$nieniu
mieszanki 1 at a woda odparowuje przy ci$nieniu ponizej
1 at a, a wiec przy temperaturze ponizej 100 °C.

Wolne koto w samochodzie.
Przeglad Wojskowo Techniczny, sierpien, 1933 r.

Zasada dziatania polega na odtgczeniu silnika od
kot w chwili, kiedy w6z porusza sie szybciej, nizby to
odpowiadato obrotom silnika.

Przy dotychczasowych samochodach byto to moz-
liwe przez naci$niecie sprzegta i utrzymywanie go w tej

pozycji, wzglednie przez postawienie lewarka na ,luz*“.
Rys. 1
Jedna i druga czynno$¢ wymaga pewnego wysitku ze

strony kierowcy. Dla odcigzenia go, wytaczenie silnika

powinno odbywaé si¢ automatycznie.

Poczatkowo usitowano te rzecz rozwigza¢ przez
zastosowanie cylindra, potaczonego z rurg ssaca silnika.
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Przy przymknieciu gazu podci$nienie panujace w rurze
ssgcej uruchamiato tiok, ktéry potaczony ze sprzegiem
wytgczat je.

Drugie rozwigzanie polegato na potaczeniu dwu
korncow watéw spiralna sprezyna, ktéra zaleznie od Kie-
runku wzglednego ruchu watéw ,nawijata" sie na nie,
powodujgc zaci$niecie sie i tem samem sprzegniecie oby-
dwu watéw, wzglednie .rozwijata" sie, pozwalajgc na ich
niezalezny ruch.

Ostatnio pojawity sie dwie konstrukcje wolnego
kota: zapadkowego i klinowego.

Pierwsza polega na zakoriczeniu jednego watu
kotem zapadkowem, podczas gdy drugi wat posiada kilka
zapadek (rys. 1). Zaleznie od szybkosci wzglednej watéw za-
padki albo zahaczajg o koto zapadkowe, albo tez ze$lizguja

Rys. 2.

sie po jego zebach. Wadg konstrukcji jest hatas, spowo-
dowany uderzaniem zapadek o zeby kota zapadkowego,
i bardzo szybkie zuzywanie sie tych czesci.

Druga konstrukcja, ktéra znalazta zastosowanie
nawet w najdrozszych wozach, polega na zakorczeniu
watu napedzanego szeregiem zebdéw, ktérych promien
krzywizny jest perjodycznie zmienny w stosunku do pro-
mienia watu (rys. 2).

Na kazdym zebie znajduje sie kulka lub rolka,
przyciskana przez matg sprezynke do wierzchotka kata,
utworzonego przez wierzchotek zeba i cze$¢ wspoétsrod-
kowa watu napedzanego. Wat napedzajacy, obracajac sie
w tym samym Kkierunku, w ktérym wzrasta promien krzy-
wizny zebéw, zabiera z soba rolke i wciska we wspom-
niany wierzchotek kata, powodujac zaklinowanie sie jej
w tym miejscu i sprzegniecie watdw. Odwrotny kierunek
ruchu powoduje zluzowanie rolek. Jest rzecza jasna, ze
kat pochytosci zebéw musi byé mniejszy od kata tarcia
stali szlifowanej o taka sama stal.

Silnik lotniczy o matem zuzyciu paliwa.
V. D. i. Nr. 35, 1933 r.

Monachijskie Zaktady B. M. W. zbudowaty ostatnio
maty silnik lotniczy typu BMWXa, nadajgcy sie do spor-
towych samolotéw, a wyrdzniajacy sie specjalnie niskiem
zuzyciem paliwa. Silnik posiada 5 cylindréw .w gwiazde}
chtodzonych powietrzem i rozwija przy 1980 obr/min moc
54 HP, a przy 2050 obr/min — 60 HP.
dréow wynoszg 90 mm,

Srednice cylin-
skok jednego z ttokéw 90 mm,
a skok reszty ttokéw 92,5 mm. Silnik posiada $rednice
738 mm. Kazdy cylinder zaopatrzony jest w 2 Swiece
oraz magneta niezalezne od siebie. Catkowity ciezar
silnika wraz z recznem urzadzeniem rozruchowem wy-
nosi 73 kg.

Silnik powyzszy po przejsciu préb na stanowisku
prébnem wbudowany zostat do samolotu Klemm typu L 25
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i w dalszym ciggu dokonano na nim préb na zuzycie
paliwa i Zuzycie to, S$rednie z 181 godzin lotu
przy obsadzie samolotu 2-ma ludzmi, wyniosto: paliwa
11,5 litré6w na godzine i oleju 0,182 1 na godz. Przy
zdtawionym doptywie paliwa i obsadzie samolotu tylko
pilotem uzyskano w czasie 14-godzinnego lotu bez lado-
wania zuzycie paliwa 7,25 1 na godz., co odpowiada zu-
zyciu 6,4 1 na 100 km lotu. Wtasciwe zuzycie paliwa
wynosi przy peitnej mocy silnika 0,250 (przy trwatej mocy
— 0,240) kg/HPh a zuzycie oliwy 5— 10g/HPh.

smaru.

SPAWANIE.

Spawanie stali w zastosowaniu do suwnic.
Mechanik, zeszyt 7, 1933 r.

Spawanie konstrukcyj stalowych w stosunku do
konstrukcyj nitowanych zmniejsza przedewszystkiem prze-
kroje stosowanych pretéw, poniewaz nie potrzeba uwzgle-
dnia¢ otworéw na nity, a nastepnie w bardzo wielu wy-
padkach zezwala na opuszczenie blach weztowych, na-
ktadek itd. Oszczedno$¢ wiec na ciezarze wynosi 10—30°/c,
a czasem i wiecej. Robocizna konstrukcji spawanej jest
tez znacznie mniejsza. Pierwsze jednak konstrukcje spa-
wane nie kalkulowaty si¢ w Polsce, poniewaz brak byto
jeszcze doswiadczenia, oraz urzadzenia do spawania sta-
rano sie zamortyzowaé¢ juz przy pierwszej robocie.
W 1929 r. cena jednostkowa konstrukcji spawanej byta
0 15—20% drozsza od nitowanej, dzi$ jest ona 5—15°

tanszg. Dalszemi zaletami sa: wieksza tatwos$¢ dostepu
przy pracy oraz wygodniejsza konserwacja. Spawacze
jednak musza by¢ sumienni i wykwalifikowani, a mater-

jat pateczek wysokowartosciowy.

Na zastosowanie spawania w budowle suwnic hamu-
jaco dziatata obawa wplywu wstrzasnien. Wobec jednak
znacznie wiekszych i silniejszych wstrzaséw na mostach
kolejowych i drogowych, Kktére to wstrzasy konstrukcje
spawane znoszg bez ujemnych skutkéw, obawy okazaty sie

ptonnemi. W Belgji, Niemczech i Stanach Zjednoczonych
Ameryki Péitnocnej zbudowano juz znaczng ilo$¢ suwnic
spawanych.

Belki gtéwne suwnic wykonuje sie jako blacho-
wnice lub tez jako kratownice. Blachownice konstruuje
sie zwykle z blachy, do ktérej u géry i u dotu przypawa
sie naktadki. Usztywnienie wykonuje sie zapomocg zeber
z ptaskownikéw lub teéwek. Kratownice, dominujace
przy wiekszych rozpietoSciach, spawa sie¢ na catej ich
dtugosci zwykle z tego samego profilu ksztaltéwek
o przekroju pojedyriczym (np. teéwki) lub podwdjnym
(np. dwie ceowki). Prety kraty przytwierdza sie przy
pomocy blach weztowych lub bezposSrednio na styk czo-
towy, ewentualnie na szwy $cinane.

Belki gtéwne wiekszych suwnic potaczone sg ze
sobg zapomoca stezen poziomych i pionowych. Na pod-
porach tacza je ze soba najczes$ciej blachownice. Utwier-
dzenie toru jest bardzo tatwe zapomocag spoin.

Pierwsza w Polsce wiekszg suwnice w catosci
spawang elektrycznie zbudowata Huta Zgoda. Diugos¢
jej catkowita wynosi 15,540 m. Poszczegdlne belki skon-
struowane sg jako kratownice i parami potgczone ze soba.
Pas gorny dzwigaréw gtéwnych wykonano z ce6wki,
dolny za$ z nieréwnoramiennej katéwki; dzwigary boczne
majg oba pasy wykonane z katdéwek. Na krzyzulce uzyto
tedwek, na tezniki katéwek wzglednie teéwek. Dzwigary
poprzeczne uksztattowano jako blaszane belki skrzyn-
kowe. Potgczenia wykonano jako szwy krawedziowe
lub tez na styk, przyczem styki przykryto naktadkami.
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Suwnice obcigzono przy prébie ciezarem 10 t,

tj. podwéjnym w stosunku do obliczonego. Przez pod-
wyzszenie dzwigaréw otrzymano przed obcigzeniem

strzatke 25 mm; po obcigzeniu wynosita ona 13 mm.
Ogledziny nie wykazaty najmniejszych usterek.

Waga efektywna suwnicy wynosita 6.200 kg; w sto-
sunku do nitowanej osiagnieto oszczedno$¢ 1712 °/o-

Inng suwnice wykonali Bracia Jenike w Warszawie.
Rozpieto$¢ jej wynosi 8,533 m, a udzwig 2.000 kg. Po-
ruszana jest ona recznie zapomoca przektadni zebatej.
Kota osadzone sa w ramach, utworzonych z dwu ce6wek.
Dzwigar suwnicy wykonany jest z teéwki Nr. 30 i uszty-
wniony zapomoca dwu par sko$nych $ciggaczy. Potgcze-
nia spawane elektrycznie wypadty bardzo prosto.

Dalszym przyktadam jest suwnica o udzwigu 30 t
i rozpietosci 14,20 m. Dzwigary gtéwne wykonano
jako blachownice, dzwigary za$ chodnikowe jako Kkrato-
wnice, do ktérych uzyto katownikéw. Kabing zawieszono
na blachach weztowych, przypojonych do pasa dolnego.

Oszczedno$¢ w stosunku do konstrukcji nitowanej
wynosi okoto 30%.

do wzmacniania

Wogdle dopu-

Spawania mozna réwniez
istniejagcych juz konstrukcyj
szczalne sg kombinacje spawania i nitowania. Do prze-
dtuzenia istniejgcej juz suwnicy uzyto np. spawania
Po raz pierwszy w Polsce w r. 1925 w kolejowych war-
sztatach we Lwowie.

uzyé
nitowanych.

Warunki dostawy orai odbioru pateczek do spawania stali.
Autogene Metallbearbeitung, zeszyt 16, 1933 r.
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wania stali. Warunki te obejmuja pateczki uzywane tak
do spawania gazem, jak i pradem elektrycznym.

Gtéwne zasady tych warunkéw sg nastepujgce:

l. Wtasdciwosci. Pateczki dzieli sie na:
z duszg, zanurzane oraz cienko lub grubo powlekane.
Powierzchnia pateczek dwu pierwszych gatunkéw musi
by¢ wolna od rdzy, smardéw, ttuszczéw, farby itd. Moze
by¢ ona powleczona $rodkami chronigcemi przed rdza,
o ile te nie oddziatywuja szkodliwie na witasno$ci spa-
walnicze pateczki.

Dusza winna by¢ centrycznie umieszczona, a w czasie
spawania pateczki tego typu nie moga pekac.

Powtoka powinna otacza¢ réwnomiernie i koncen-
trycznie drut. Musi by¢ ona odporna na wptywy atmos-
feryczne i nie moze odpada¢ przy niewielkich mecha-
nicznych natezeniach. Koniec pateczki oraz miejsce,
przeznaczone do zaktadania jej w uchwyt majag by¢ wolne
od powtoki. Powloka powinna topi¢ sie wolniej od
wiasdciwego drutu a wytwarzajacy sie zuzel nie moze
przeszkadza¢ w pracy, nawet po chwilowej
Winien on odznacza¢ sie matg lepkoscig i nie moze
tworzy¢ karbéw przez wtapianie sie w materjat. Wreszcie
po ostygnieciu musi sie da¢ tatwo usuna¢ ze spoiny.

przerwie.

Materjat pateczek musi lekko i réwnomiernie spty-

waé. Przy spawaniu gazem moze tworzy¢ sie tylko
lekkoptynny zuzel. Paleczki przeznaczone do spawania
pionowego i sufitowego nie moga posiada¢ materjatu

zbyt tatwoptynnego.

Dalszy podziat pateczek dokonany
przeznaczenia, a mianowicie, czy przeznaczone
spawania gazem, czy tez pradem elektrycznym.

jest wedle
sg do
Odpo-

gote,

W czerwcu br. niemiecki wydziat dla spawania wiednio tez oznacza sie je literami G. wzglednie E
ustalit po kilkuletnich obradach ostateczne warunki, jakim W nastepujacych tabelach podane sg gatunki drutéw,
winny odpowiadaé pateczki i druty, przeznaczone do spa- o0znaczenia barwami oraz wtasnosSci mechaniczne.

Tabela Nr. 1.
pateczki do spawania gazem
witasnosci mectianiczne
L. p. gatunek oznaczenie minimalna twardos¢ i Uwagi
barwy wytrzym. ra \ kujne
ciggnienie Brinella
1 G 30 — 30 kg/mm2 — —
2. G 34 z6tta 34 100 1) tak wysoka
3. G 37 czerwona 37 , 120 1) odkszat-
4. G 42 niebieska 42 120 1) » calnos¢
5. G 52 zielona 52 150 1) » spoin
6. G 150 biata — 150 — 1 do
7. G 250 brazowa — 250 — J nakifa-
8. G 350 fioletowa — 350 — j dania

Sktad chemiczny zalezny jest od przeznaczenia fosfor < 0,04% przy L. p, 2, 3, 4, 5 tabeli 1i 2
pateczek. W szczegdlno$ci ograniczone sa nastepujgce < 0,03% przy L. p. 2a, 3a, 4a, 5a tabeli 2,
sktadniki przy poszczegélnych rodzajach pateczek, a mia- siarka < 0,03% przy wszystkich gatunkach za wyjatkiem

nowicie:
wegiel < 0,20% przy L. p. 4a i 5a tabeli 2,
< 0,30% przy L p. 2, 3, 4i 5 tabeli 1
0,40% przy L. p. 2a tabeli 2,
0,15% przy L. p. 2a, 3, 3a tabeli 2,

mangan <

krzem <

L. p. 1 tabeli 1i 2

Sktad chemiczny pateczek winny firmy podawaé
2
W ofertach.

Sktad powtoki
stanemu wzorowi.

jak i duszy ma odpowiadaé¢ przy-
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Tabela Nr. 2.
pateczki do spawania elektrycznego

) witasnosci mechaniczne
L. p. gatunek ~ oznaczeme minimalna twardo$é . Uwagi
barwy wytrzym. na wWg kujne
ciggnienie Brinella
1. E 30 —_ 30 kg/mm2 — nie
2. E 34 z6tta 34 100 1)
2a E 34 h 34 — tak
3. E 37 czerwona 37 120 1) nie
3a E 37 h " 37 — tak
4. E 42 niebieska 42 120 1)
4a E 42 h » 42 — -
5. E 52 zielona 52 150 I »
5a E 52 h » 52 » — #
E 150 biata — 150 — tylko
7. E 250 brazowa — 250 — do na-
E 350 fioletowa — 350 — ktadania

1) Bada si¢ tylko w razie potrzeby. Pafeczki oznaczone litera h wyr6zniajg sie wysokg od-
ksztatcalnoscia spoin, przeto dla odréznienia oprécz oznaczer barwami umieszcza sie na opakowaniu osobne

etykiety.
Dopuszczalne tolerancje od $rednicy nominalnej
wynosza -j- 0,1 mm dla grubosci do 4 mm wytacznie
i 0,2 mm powyzej tych wymiaréw. Odchytki w diu-
gosciach moga siegac 5°/0. Ro6znice w grubosciach
powtoki moga wynosi¢ £+ 10% w stosunku do nadesta-
nego wzoru.

I1. Préby pateczek: polegaja na a)
trznych ogledzinach, b) sprawdzaniu wymiaréw, c) probie
zachowania sie w czasie spawania, d) probie wytrzymatosci,

e) chemicznej analizie sktadnikow.

Celem poddania pateczek zewnetrznym ogledzinom
oraz sprawdzeniu wymiaréw, wedle poprzednio podanych
wytycznych, wybiera sie¢ z catej dostawy dla kazdego
gatunku i $rednicy:

po 2 pateczki przy dostarczonych ilosciach do 25 kg
, 4 , . 100 ,
, 6 pateczek . " 500 .
. 10 " , 2500 ,
y 20 ) y 10000 .

Proby spawalnosci z réwnoczesnem stwierdzeniem
strat materjatu w trakcie spawania przeprowadza sie na
blachach o wymiarach 200 X 100 mm i to blachach takiego
gatunku, dla jakiego pateczki sga przeznaczone. Grubosé
blachy dobiera sie w zaleznosci od S$rednicy pateczki jak
nastepujace:

Grubos$¢ blachy w mm

Srednica pateczki przy spawaniu

w mm
gazowem elektrycznem
2 2 — 4 2 — 3
3 2'- 4 3 - 5
4 4 — 6 6 — 10
5 4 — 6 10 - 18
6 10 - 12
7 10 — 12 18- =20
8 i wyzej 18 — 20

Blacha ma mie¢ temperature pokojowa, a przy
badaniu wiekszej ilosci drutéw za kazdym razem musi
ostygna¢.

Dobér wielkosci palnika przy spawaniu gazowem
dokonuje sie wedle nastepujacycli danych:

zewne-

Palnik dla blach

Srednica pateczki o grubosci w mm

1 mm 0,3
i 3 . 05- 1
i 5 . 1— 2
- 8 2 — 4
9 i 10 4 -6

Przy badaniu pateczek do spawania elektrycznego
pradem statym umieszcza sie je na biegunie podanym
przez dostawce. Natezenie pradu ustala sie réwniez
wedle podania dostawcy. O ile tego brak, przyjmuje sie
dla pateczek gotych i z dusza nastepujace natezenie:

przy $rednicy 2 mm 50 — 60 A
3, 90 — 110 ,
4 . 135 - 150 .
5 . 160 — 180 .

Dla pateczek grubo powlekanych natezenia nalezy
obnizy¢ o okoto 20%.

Pateczki dla spawania pionowego i sufitowego bada

sie jeszcze dodatkowo naktadajac na pionowej S$cianie
koto o 0 70 mm (rys. 2).
(o} ile te wstepne préby dadzg wyniki dodatnie, spaw

sie ze sobg dwie blachy o wymiarach 350 X 150, przy-
czem potaczenie jest wykonane przy grubosciach blach
do 3 mm w formie I, 3 — 12 mm w formie V, a powyzej
12 mm wedle praktyki warsztatowej. Podktadki miedziane
sg dopuszczalne. Z blachy wycina sie proébki (palnikiem
tylko przy materjatach do St 37) w nastepujacych iloSciach:



3 (4) do préb na rozcigganie, 2 (3) do prob udarnosci,
1 (0) do prob przekuwania. Cyfry w nawiasach podajg
ilos¢ probek w wypadku, gdy spoiny wykonane sa z nie-

60-90°

m m  W/////A

L
i %,

r -J2t dfa siuru V t clla jjewo X

Rys. 1.

Spawane blachy jak i probki po-
obrébce termicznej.
rozerwanie i udar-

kujnego materjatu.
szczegb6lne nie poddaje sie zadnej
Narosle usuwa sie przy prébkach na
no$¢; pozostawia sie je przy probkach kujnosci.

Prébe rozerwania wykonuje sie wedle DIN 1605.
Ksztatt prébki pokazano na rysunku 1 Minimalng wytrzy-
mato$¢ podano w tabeli Nr. 1 i Nr. 2

Préby udarnosci prze-
prowadza sie na blachach
powyzej 10 nim i chwilowo
uwazane, sg jako studjum
a nie jako miarodajne
wskazowki.

Prébe kujnosci wyko-
nuje sie na probce o diu-
gosci 300 mm i szerokosci
35 mm. Prébki nalezy
przeku¢ na potowe gru-
bosci i szerokosci w tem-
peraturze (barwa
czerwono-zéita), i to na dtugosci odpowiadajgcej dziesie-
ciokrotnej grubosci probki. Nastepnie préobke nalezy
skreci¢ o 360°, przyczem nie moga wystgpi¢ zadne rysy.

kucia

Préoby odkszatcalnosSci szwu nalezy pozostawié
umowie miedzy dostawcg a odbiorcg; o ile przyjma oni
jako miarodajne zginanie, to przeprowadza sie je wedle

DIN 4100.

Pateczki przeznaczone do naktadania prébuje sie,
naktadajac trzy gasienice (Schweissraupe) obok siebie
a dwie nad niemi na sztabce o wymiarach 100 X 200 X 25,
mm, utozonej na cegle dla izolacji. Temperatura ma
by¢ pokojowa, a przed natozeniem kazdej gasienicy,
sgsiednie maja zupetnie ostygna¢. Przy prébach spawania
gazem wielko$¢ palnika dobiera sie do grubo$ci sztabki.
Ptomien powinien by¢ neutralny lub z matym naddatkiem
acetylenu. Przy spawaniu elektrycznem natezenie pradu
dobiera si¢ w zaleznos$ci od S$rednicy pateczki.

Ostrem diutem, przytozonem okoto 2 mm ponizej
powierzchni prébki, $cina sie wi6r, przyczem podziat
nie moze nastgpi¢ miedzy spoiwem a materjatem proébki
lub miedzy dwiema gasienicami. Twardo$¢ proébuje sie
wedle Brinella podtug DIN 1605. H 10/3000/30.
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Do badan chemicznych bierze si¢ po 100 g z réz-
nych pateczek kazdej préby. Z kazdego gatunku i wymiaru
do wszystkich badan wybiera sie prébe o wadze okoto
1 kg. Z 10 t wybiera sie z réznych paczek najmniej
dwie takie préby, O ile pierwsze badanie nie da dodat-
nich wynikéw, mozna przeprowadzi¢ dwa dalsze badania.
Ocena nastepuje wedle wszystkich badan.

Il. Do oferty za wyjatkiem gotych drutéw dotacza
sie inne pateczki jako wzory.

IV. Pateczki do spawania gazem majag normalng
dtugos¢ 1000 do 1050 mm; pateczki do spawania elek-
trycznego gote i z duszg — 350 lub 450 mm; zanurzane
i powlekane mozna wyrabia¢ takze w diugosciach 500
i 550 mm. Druty gote i z dusza dostarcza¢ mozna takze
w pierécieniach o $rednicy 450 i 600 mm. Pateczki majag

byé oznaczone barwami, pierscienie za$ majg posiadac

etykiete. Opakowanie musi wykluczaé mozliwos¢ rdze-
wienia.
Ciecie metali lukiem elektrycznym.
Awtogennoje Dieto Nr. 2, 1933 r.
Spowodu braku tlenu zastosowano w Rosji
w wielu wypadkach cigcie metali przy pomocy #tuku
elektrycznego.  Sposéb ten roézni sie zasadniczo od

znanego nam ciecia przy pomocy tlenu, podczas ktérego
nadgrzane tworzywo ulega spalaniu. Przy cieciu tukiem
elektrycznym tworzywo topi sie jedynie, sptywa na dét
i wystawia nowe niestopione miejsca na dziatanie luku.
Powoduje, to stosunkowo matg szybkoé¢ ciecia i niska

wydajno$¢. Spos6b ten moznaby poprawi¢ przez dopro-
wadzenie tlenu do miejsca stapianego lub tez przez
zwiekszenie mocy tuku elektr. i lepsze wykorzystanie

ciepta.

Dla zbadania tych mozliwos$ci laboratorjum Insty-
tutu Technologicznego w Leningradzie przeprowadzito
doswiadczenia, przy ktérych postugiwano sie elektrodami
zelaznemi, powleczonemi réznemi substancjami. Najlepsze
wyniki osiggnieto przy ostonie elektrod masg ztozona
z mielonej rudy manganowej o sktadzie 60% Mn, 20 %
Si, i 4% Ca, wymieszanej ze szkiem wodnem.

Jakkolwiek ten sposéb ciecia ustepuje pod wzgle-
dem wydajnosci i ekonomji cieciu przy pomocy palnika,
to jednak moze on w rosyjskich stosunkach uzyskac
pewne znaczenie jako Srodek pomocniczy przy spawaniu
elektrycznem i przy cieciu zeliwa i réznych metali.

O nakladaniu czesci maszyn.
Spawanie i Ciecie Metali, Nr, 7 1933 r.

W praktyce spotykamy sie z nastepujgcemi rodza-

jami naktadania:

1. naktadanie przedmiotéw ze stali miekkich (mata za-

warto$¢ C),
2. . . , szlachetnych,
3- . z zeliwa,
4- " z glinu i jego stopo6w,
5. , N z miedzi oraz jej stopow.

1 Naktadanie przedmiotdéw ze stali

miekkich.

Naktadanie mozna uskuteczni¢ zaréwno palnikiem
acetylenowo-tlenowym (,na goraco') jak réwniez tukiem
elektrycznym (.na zimno*). O wyborze sposobu decy-
duje okoliczno$é, czy przedmiot jest maty, czy duzych
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rozmiaréw. Przedmioty mate nalezy spawa¢ ptomieniem
acetylenowo-tleriowym, jednak po uprzedniem ogrzaniu
przedmiotu. Ogrzanie ma na celu zmniejszenie roéznicy
temperatur miedzy przedmiotem, a nakladang warstwag
i unikniecie w ten sposob szkodliwych naprezen. Na-
prezenia takie sa nieodtaczng cechag naktadania zapomoca
tuku elektrycznego (,na zimno") bez dodatkowego pod-
grzewania. A zatem jesli jaka$ cze$¢ maszynowa, Kktoérg
mamy natozy¢, jest narazona na obcigzenia przemienne
t. j. kiedy naprezenia miedzy spawem a przedmiotem sg
szczeg6lnie niebezpieczne — naktadanie winno by¢
uskutecznione z zastosowaniem podgrzania przedmiotu.
Jesli podgrzania dokonaé¢ nie mozna nalezy stosowad
naktadanie ,na zimno" — *tukiem elektrycznym, Kktére
daje mniejsze naprezenia, anizeli nakladanie w tych wa-
runkach zapomoca palnika.

2. Naktadanie czes$ci ze stali szlachetnych.

Stali takich przed naktadaniem grza¢ nie wolno,
gdyz zachodzi¢ moze zmiana struktury. Pozostaje zatem
tylko naktadanie ,na zimno“ zapomocag #tuku elektrycz-
nego. Aby uchroni¢ sig¢ przed zbyt duzemi naprezeniami
oraz celem otrzymania obrabialnego spawu, naktadanie
uskutecznia sie w dwu warstwach. Poniewaz jednak
catkowicie naprezen unikngé¢ sie nie da — przeto takich
czeSci maszyn, ktére pracuja dynamicznie i ktérych wy-
miary sg $ciSle obliczone (np. waty karbowe, czopy) —
wogdie naktada¢ nie wolno.

3. Naktadanie czeé$ci zeliwnych.

1 tutaj obowigzuje juz poprzednio omoéwiona

sada, ze naktada sie palnikiem (z uzyciem pateczek ze-
liwnych) i podgrzewa te czesci, ktére pracujg dynamicznie
— a celem wuzyskania warstwy miekkiej obrabialnej —
nalezy cze$¢ studzi¢ powoli. tuk elektryczny daje war-
stwe kruchg, twarda, nieobrabialng (cementyt Fe.iC).
Podgrzewania dokonywa si¢ albo zapomocag palnika ace-
tylenowo-tlenkowego, albo na weglu drzewnym.

4. Naktadanie glinu i jego stopoéw.
Tutaj wybitnag przewage ma plomien acetyienowo-
tlenowy. Poprawne natozenie warstwy winno si¢ cha-
rakteryzowa¢ brakiem w spawie zanieczyszczen w postaci
topnikéw warstwy zewnetrznej i tlenkéw glinu (AI30 ),
ktéore powodujag krucho$¢. Otéz przy naktadaniu palni-
kiem z zastosowaniem specjalnego proszku ,Harakiri"
mozna naktada¢ glin daleko lepiej, anizeli zapomocag tuku
elektrycznego, mimo ze elektrody sa réwniez pokryte

specjalna powtoka, spetniajacg role proszku.

5. Naktadanie z miedzi

oraz jej

przedmiotéow
stopow.

Podobnie jak przy naktadaniu glinu i w tym wy-
padku palnik jest niezastgpiony. Szkodliwe tlenki miedzi
(Cu O) daja sie najtatwiej usung¢ przy naktadaniu acety-
lenowo-tlenowem z zastosowaniem odpowiedniego proszku
(fosfér). Oczywiscie nie malg role odgrywa i tu umie-
jetno$¢ spawania, polegajaca na regulowaniu doptywu
ciepta i manipulacji palnikiem.

GORNICTWO.

Komoérka fotoelektryczna dla otwierania i
drzwi wentylacyjnych.
Gliickauf, sierpien 1933 r.

zamykania

W jednej z kopalh w Pensylwanji istniejg dwie
sieci wentylacyjne, kazda z osobnym wentylatorym. Oby-
dwie sieci sag oddzielone przy pomocy $luzy wiatrowej,

umieszczonej w gtéwnym chodniku. Sluza skiada sie
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z dwojga drzwi, ktérycli odlegtos¢ przekracza diugosé
pociagu. Przez $luze przejezdzajg pociggi i przechodzag
ludzie. Z pewnych wzgledéw nie mozna byto zastosowac
zwyktego elektrycznego sterowania tych drzwi i dlatego
dla kazdych drzwi zastosowano nastepujgce urzadzenie.
W pewnej odlegtosci od drzwi umieszczona jest nad
podtoga chodnika lampka, rzucajaca strumienn Swiatta na
komérke fotoelektryczng, umieszczonag pod  sufitem
chodnika. Przejezdzajacy pociag przerywa strumien
Swiatta. Powoduje to otwarcie kontaktu i zapomoca
posredniczacego urzadzenia otwarcie drzwi. Strumien
Swiatta nie moze leze¢ w plaszczyznie prostopadtej
do chodnika, gdyz przerwy miedzy wagonami wig-
czatyby go; aby temu zapobiec strumien ten uto-
zony jest w ptaszczyznie pod katem 45° do chodnika.
Wskutek tego przejezdzajacy pociag przerywa ten stru-
mien przez caly czas trwania przejazdu. Gdy pociag
przejedzie, specjalne urzadzenia zamyka drzwi po upty-
wie pewnego czasu. Z przeciwnej strony drzwi umie-
szczona jest druga lampka, stuzgca do otwierania drzwi,
gdy pociag nadjezdza z drugiej strony. Aby zamkniegcie
drzwi nie nastgpito zbyt wcze$nie, znajduje sie mozliwie
blisko drzwi 3-cia lampka, ktéra umozliwia wigczenie
mechanizmu zamykajacego drzwi, wkrotce po przeje-
chaniu obok niej ostatniego wagonu. Lampka ta moze
by¢ umieszczona z dowolnej strony drzwi. Wszystkie
3 lampki wiaczone sg w szereg; w razie zepsucia sie
jednej z nich, gasng wszystkie. Uk}ad ten jest konieczny

ze wzgledu na bezpieczenstwo ruchu. Przed drzwiami
ymieszczone sg lampki sygnalizacyjne, ktére wskazujg
maszyniscie nadjezdzajacego pociggu, w jakim stanie
drzwi sie znajduja. Aby przechodnie nie mogli przerwac
strumienia, znajduje sie przed lampka przeszkoda, ktéra
zmusza przechodniéw do opuszczenia toru i przejscia

na $ciezke. Do przejscia przechodnidéw przez $luze stuzg
osobne drzwi. Przejezdzanie pociagu przez $luze jest
mozliwe bez jakiegokolwiek hamowania.
ROZNE.
Plaga dymu.
Power, Upiec 1933 r.

Zakopcenie miast przez kominy fabryczne stato

sie¢ takg plaga w Stanach Zjednoczonych, ze =zarzady

szeregu miast musiaty pod presja rozmaitych zwigzkoéw,
lig itp. organizacyj wyda¢ rozporzadzenia, zabraniajace

wytwarzania dymoéw, zawierajacych wigkszy odsetek
sadzy. Zmusza to wiascicieli przedsiebiorstw, posiadaja-
cych kotly, piece itp. do stosowania nowoczesnych
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palenisk, odpowiednich kominéw itd. Z dyskusji na
jednem 1z zebran technicznych, poswieconemu sprawie
dymu, wynika, ze wysoko$¢ kominéw powinna byé conaj-
mniej 2,5 krotng wysokoscig budynku. Nizsze bowiem
kominy nie wyprowadzajg spalin ponad strefe wiréw
powstajacych, gdy wiatr natrafia na zabudowania (p. rys.).
Nalezy tu zaznaczy¢, ze kotlownie przemystowe sag
w Stanach Zjedn. o wie'e wyzsze, bo buduje sie je
w gore, by z;ijg¢ jaknajmniej drogiego gruntu.

Czotg ptywajacy.
Przeglad Wojskowo- Techniczny, sierpien 1933 r.

Firma Vickers Armstrongs wyprodukowata nowy
czotg, ktéry moze sie porusza¢ na ladzie i wodzie. Poza
tornicami, stanowigcemi niezbedng cze$¢ sktadowg kaz-
dego ladowego czotga, model ten posiada dwa ptywaki
(stabilizatory) oraz $rube do jazdy w wodzie. Plywaki
wykonane sg z ptyt korkowych, sklejonych ze sobg i osto-
nietych blachg. Sa one umieszczone nad tornicami tak,
ze w czasie jazdy na ladzie stuza jako btotniki. Sruba
pociggowa umieszczona jest wtyle, przyczem pracuje

ona w ostonie w ksztatcie S$cietego stozka, stuzgcego
réwnocze$nie jako ster i ochrona S$ruby. Do napedu
czotga stuzy silnik 8 cylindrowy o mocy 60 HP. Skrzynka

biegéw, zblokowana z silnikiem, ma pie¢ biegédw wprzo6d
i jeden wstecz oraz przektadnie¢ do napedu $ruby po-
ciggowej.

Blachy pancerne czotga posiadaja grubos¢ od
9 -3 mm w zaleznosci od miejsca, narazonego na dzia-
tanie ognia karabinowego. Dla zwiekszenia ich odpor-
noséci a takze ze wzgledu na zmniejszenie wagi catosci,
celem uzyskania mozliwie duzego wyporu w wodzie,
blachy zostaty od strony zewnetrznej pocementowane.

Wyciagi w Radio City New York.
Power, sierpienn 1933 r.

W Nowym Yorku w roku biezgcym otwarto budynek
Rockefeller Center, lepiej znany pod nazwg Radio City.
Budynek zajmuje parcele 58 X 163 m. Swemi 70 pie-
trami wznosi sie do wysokos$ci 260 m nad poziomem ulic.
W budynku o takich wymiarach sprawa transportu piono-
wego jest problemem niebylejakim. Zainstalowano 75
wyciggéw i 6 schodéw ruchomych. 24 wyciggéw z posrod
75 sa wyciaggami eksnresowemi o szybkosci jazdy 6 metréow
na sekunde przy ciezarze uzytecznym 1600 kg. Podczas
préb odbiorczych osiagnieto szybkos$¢ 7,64 m/sek. Wy-
ciggi ekspresowe obstugujg wyzsze pietra od poziomu
152 m do poziomu 233 m. Catkowity ciezar (kabina, ob-
cigzenie wuzyteczne, liny), ktéry motor wyciggowy musi
podnie$é¢, dochodzi przy niektéorych wyciggacli do 11,6 t
Jazda z poziomu ulicy do najwyzszego pietra i z powro-
tem tacznie z czasem na wysiadanie i wsiadanie u goéry
wynosi okoto 95 sekund.

Motory napedowe tych wyciggéw o mocy 75 kKW na
prad staty pracuja bez przektadni wprost na kota linowe.
Regulacja szybkos$ci odbywa sie przez regulacje napiecia
wzbudzenia obcego. Droga przyspieszenia jest réwnag
przynajmniej 6 pietrom. Doktadne zatrzymywanie kabiny
przed drzwiami jest osiggane przez precyzyjnag regulacje
napiecia wzbudzenia. Elastyczno$¢ lin 240 m stwarzata
trudno$¢ przy dolnem wejsciu, bo lina wydtuzata sie pod
wptywem stopniowego obcigzania kabiny. Réznica dtu-
goséci liny przy kabinie obcigzonej i préznej jest tak
wielka, ze trzeba kabinge odpowiednio podciggaé. Do ste-
rowania motoru w tym wypadku stuza przekazniki z ko-
moérkami  fotoelektrycznemi, Kktére kabing sprowadzajg
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doktadnie do poziomu wyjscia. Liny sg ze stali specjal-
nej, o Srednicy 18 mm o 8 X 19 drutach dla normalnego
obcigzenia 14,7 t

Kabiny sa wyposazone w tablice z odpowiedniag
iloScig przyciskéw dla pieter obstugiwanych i dla szeregu
sygnatéw ruchu i bezpieczenstwa. Kazda kabina posiada
potaczenie telefoniczne, dzwonek alarmowy i wentylator.

W nocy tylko cze$¢ wyciagéw pracuje, co jest
odpowiednio sygnalizowane na wejsSciach do wyciggow
nieczynnych.

Normalne wyciggi posiadajg pod najnizszg stacjag
zderzak olejowy, aby w razie przejechania kabine zatrzy-
maé¢ bez uszkodzenia. Dla wyciggéw ekspresowych taki
zderzak wypadtby zbyt wielki. Zastosowano zatem elek-
tryczng kontrole, ktéra zapomocg odpowiednich przekaz-
nikéw zatrzymuje kabine, dojezdzajaca do swego dolnego
poziomu z wieksza szybko$cia niz przepisowa.

Dziatanie korozyjne i fabrykacja solanek chtodzacych.
Z. f. G. Kdlte-Indnstrie, Nr. 2 i 9, 1931 r. i Nr. 1, 1932 r.

W podanych zeszytach pojawita sie¢ ciekawa dysku-
sja nad stosowaniem w chtodnictwie solanek z dodatkiem
zwigzkéw chromowych dla zmniejszenia korozji zelaza.
Dodatek soli chromowej do stosowanych wtasnych solanek
wynosi 1,6 do 3,2 g na litr solanki, co po przeliczeniu
na zawarto$¢ chromu wynosi 1do 2 g na litr. Zwrécono
uwage na szkodliwe dziatanie potaczen chromu na skoére
ludzkg, wywotujgce zapalenie oraz ich trujace wiasnosSci.
Autor powotuje sie na dzieto prof. Lehmanna ,Die
Bedeutung der Cliromate fiir die Gesundheit der Arbeiter".
Jako dalszy mankament czysto gospodarczy poruszono,
ze dodatek chromiandéw alkalicznych musi by¢ stale od-

nawiany, prawie co roku. Srednie urzadzenie, majgce
10 m3 solanki w obiegu, otrzymuje poczatkowo 32 kg
chromianéw. Po 5-ciu latach moze dojs¢ ta ilos¢ do

160 kg. Poniewaz juz 0,4 g chromianéw powoduje po-
wazne zaburzenia w organizmie ludzkim, przeto ta wielka
ilos¢ wydatnie powieksza niebezpieczenstwo. Chromiany
tworzg z czeSciami zelaznemi urzadzenia potgczenia che-
miczne, osadzajace sie na Scianach, tworzac warstewke,
zabezpieczajacgq zelazo przed dziataniem Kkorozyjnem.
Przy dalszym procesie opadaja ciezko rozpuszczalne

chromiany i zaszlamowujga urzadzenie. Wskutek tego
odporno$¢ przeciwkorozyjna zostaje ostabiong i wtedy
musi sie uzupetni¢ zawarto$¢ chromu oraz usunaé¢ zby-

teczny szlam.

W dyskusji nie zgadzano sig z pierwszym zarzutem.
Udowadniano, ze taki rozcienczony roztw6r nie moze
podziata¢ na niezraniong skére. W praktyce nie spotkano
sie z takiemi zakazeniami nawet w fabrykach chemicznych
specjalnych, gdzie ma si¢ do czynienia z
o zawartosci 30 do 50°/0 soli chromowych. Inaczej
przedstawia sie to dziatanie przy ranach otwartych, jezeli
natychmiast nie zmyje sie zaatakowanego miejsca mydiem
lub kalcynowang sodg, moga powsta¢ powazne wzarcia.
Pozatem przy urzadzeniach chtodniczych obstuga niewiele
styka sie z solankg, a w razie potrzeby mozna uzywaé
ochronne, gumowe rekawice. Przed dziataniem trujagcem
mozna sie zabezpieczy¢ przez ochrone dostepu par chro-
mowych do zotgdka. Zarzut moznos$ci dostania sie chro-
mianéw do artykutdw spozywczych chtodzonych réwniez
odrzucono, gdyz solanka ptynie przewaznie rurociggami
spawanemi, wyprébowanemi na ciSnienie, a précz tego
mozna zawsze daé¢ pod nie ochronne rynny.

roztworami
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Z dyskusji jednak wynika, ze wtasciwie kwestja
uzywania chromianéw do solanek jest jeszcze otwarta

i nalezy raczej, o ile moznos$ci, zadowoli¢ sige innemi
sposobami, a zwitaszcza przy urzadzeniach chtodniczych
otwartych, np. przy chtodzeniu powietrza przez bezpo-

Srednie stykanie si¢ ze solanka.

Dla chlorku sodowego uzywa sig fosforanu 2-sodo-
wego (Na2HPO0 4 - 12 HaO) w stosunku okoto 1,6 kg na
1 m3 solanki. Solanka nie moze by¢ zanadto alkaliczna.
Alkaliczno$¢ mozna stwierdzi¢ fenolftaleing i w
wykrycia zasadowos$ci nalezy doda¢ odpowiednig
kwasu solnego. W otwartych urzedzeniach przy chlorku
wapnia uzywa sie z dodatnim efektem pyt cynkowy,
w iloSci okoto 1 kg na 1 m:i solanki. Z czasem nalezy
dodawaé¢ mate ilosci pytu.

razie
ilos¢

Précz tego zamiast chlorkéw mozna uzywaé innych
roztworédw, niekrzepngcych w niskich temperaturach
a nieatakujacych zelazo np. saletre sodowa NaNOa-

O tlenkach azotu w gazie Swietlnym.
Brenstoff-Chemie, 12—285—31.

Tlenki azotu, aczkolwiek wystepujace w gazach
z suchej destylacji wegla w b. matych ilosciach, sg nie-
kiedy przyczyna b. szkodliwych dziatan zwtaszcza w apa-
ratach, stuzacych do rozfrakcjonowania gazéw przez ozie-
bianie. Obecno$¢ tlenkéw azotu w gazach tltumaczy
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autor i inni przenikaniem gazéw spalinowych przez Sciany
do komor podczas silnego ssania. Tlenki azotu w pota-
czeniu z weglowodorami nienasyconemi tworzg zywice
— zro6dio zaburzen. Pozatem tlenek azotu pod dziataniem
tlenu, zwlaszcza podcisnieniem i w niskich temperaturach,
daje dwutlenek azotu, taczacy sie¢ z weglowodorami nie-
nasyconemi na b. silne zwigzki wybuchowe. Przy iloscio-
wem oznaczeniu tlenkéw azotu postugiwat sie autor
metodg Schuftana, wg. ktérej tlenek azotu zostaje utle-
niony, dodanym w nadmiarze tlenem do dwutlenku azotu,
zaabsorbowany w roztworze metafenylenodwuaminy i na-
stepnie oznaczony kolorymetrycznie. Uzytecznos$¢ tej
metody zostata potwierdzona kontrolnemi analizami gazu,
sktadajacego sie z wodoru i znanego dodatku tlenku
azotu. Autor badatl réwniez skuteczno$¢ absorbcji tlenku
azotu, dodanego w ilosci 10% do gazu $Swietlnego siedmiu
réznemi ptynami absorbcyjnemi, z ktoérych najlepszym
okazat- sie alkaliczny roztwér siarczynu sodowego. Przy
znacznie mniejszych koncentracjach tlenku azotu (kilka
cm3 NO w 1 miigazu) najlepszym absorbentem wprawdzie
réowniez nieiloSciowym okazata sie zawiesina wapna
chlorowanego. Badania gazu w réznych punktach apara-
tury koksowni wykazaty, ze zawartos$¢ tlenku azotu w gazie
wzrasta w ptéczce amoniakalnej, co jest w zwigzku
z pewng zawartoscig NO w stosowanym Ha SOj, podczas
gdy w ptéczkach benzolowych znaczna ilo§¢ NO zostaje
usunieta; w mniejszym stopniu obserwujemy to samo
zjawisko przy mokrej metodzie usuwania siarki z gazu.

Dziat gospodarczy.

Pogorszenie sie sytuacji finansowej w angielskiem
goérnictwie.

Wedtug prowizorycznych obliczen angielskiego
Ministerstwa Goérnictwa wzrosty przecietne koszty w catym
przemysle weglowym z 13 sh 1,29 penséw w I. kwartale rb.
do 13 sh 834penséw w Il kwartale. Réwnocze$nie obnizyty
sie utargi przecietne kopalh z 13 sh 11'/4 pens6éw na 13 sh
834 penséw. Wobec tego zamienit sie¢ zysk I-go kwar-
tatu, wynoszacy 9,69 penséw, w Il-gim kwartale na strate
okoto 4'/2 pensa na tonnie angiel. Jest to najwyzsza
strata od lii-go kwartatu 1932 r. W analogicznym kwar-
tale 11-gim 1932 r. przecietny utarg wynosit 13 sh 8 penséw,
za$ koszta wiasne 13 sh 9,19 penséw, stad kwartat ten
wykazywat strate 1,19 pensa na tonnie ang.

Sytuacja finansowa kopaln szkockich, Kktéra stale
od poczatku roku wykazuje deficyt, pogorszyta sie w lipcu
dalej. Wprawdzie podnidst sie utarg przecietny z 9 sh
11,08 pens6w w czerwcu do 10 sh 0,33 penséw, ale
réwnoczeénie wzrosty koszta wiasne z 10 sh 7,05 penséw
na 11 sh 4,37 penséw, skutkiem czego strata przecietna
wzrosta z 7,97 penséw w czerwcu do 1 sh 4,04 pensow
w lipcu.

Wytwoérczose i zbyt brykietéw w sierpniu 1933 r.

Wytwdérczoéé brykietow w sierpniu utrzymata sie
prawie bez zmian na poziomie lipca. Wynosita 13.339 t,
czyli byta nizsza od stanu lipcowego (13.354 t), zaledwie
o 15t

Natomiast
zaszta od

cechuje powazniejsza poprawa,
rynku wewnetrznego. Zbyt

zbyt

ktora strony

w kraju wynosit w sierpniu 14.245 t wobec 13.041 t
w lipcu; wzroést zatem o 1.204 t wzglednie o 9,23 %.
Wptyneto na to zwiekszenie dostaw kolejowych z 12.871 t
do 13.957 t w zwiazku z przygotowywaniem przez kolej
zapas6w na zime.

Réwniez eksport podniost sie z 480 t do 695 t
czyli o 215 t, a to przez wzrost wysytek i w zwiazku
z sezonem na rynek gdanski i do Austrji.

W zwigzku ze wzrostem zbytu, jego poziom byt
wyzszy niz produkcji, w nastepstwie czego zredukowane
zostaty zapasy brykietéow do 1.416 t co kaze sige spo-
dziewa¢, ze w nadchodzacycli miesigcach poziom wy-
tworczosci brykietowni powazniej sie podniesie.

Wytwoérczos¢ i zbyt koksu w sierpniu 1933 r.

Wytwdérczo$¢ koksu nie wykazuje w miesigcu spra-
wozdawczym wiekszych odchylen. Wynosita ona 94.784 t
i w poréwnaniu z lipcein 93.369 t podniosta si¢ zaledwie
o 1415t wzglednie o 1,5°/0. Poniewaz liczba dni robo-
czych nie ulegta zmianie, w tymze wiec samym stopniu
wzrosto natezenie produkcji.

W zakresie zbytu poprawa jest silniejsza. 0Ogo6lny
zbyt tgcznie z wiasnem zuzyciem i deputatami wynosit
96.516 t, a wiec przekroczyt nieznacznie poziom pro-
dukcji i w stosunku do lipca 84.964 t podnidést sie
o 11.552 t wzglednie o 13,6%.

Na poprawe zbytu sktladajg sie zaréwno rynek kra-

jowy jak eksport; wptyw ostatniego jest w dalszym ciagu
jednak powazniejszy, niz pierwszego.
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Datujgca sie od czerwca poprawa w zbycie koksu
na rynku krajowym trwa nadal. Sprzedaz koksu w kraju
wynosi w sierpniu 71.288 t wobec 67.055 t w lipcu,
wzrasta zatem o 4.230 t, wzglednie o 6,3 °/0. Pozostaje to
w zwigzku z podniesieniem sie w nastepstwie sezonu za-
potrzebowania koksu dla celéw opatowych, co réwniez
wyréwnuje z nadwyzka ubytek w zbycie koksu dla ce-
16w przemystowych, spowodowany przez spadek odbioru
koksu w przemysle Imtniczo-zelaznym.

Silniejszy przyrost wykazuje eksport, gdyz w sierp-
niu wywieziono 25.207 t, czyli w poréwnaniu z lipcem
(17.885 t) wiecej o 7.322 t, to jest o 40,9%. Do poprawy
tej przyczynia sie rynek gdanski, ktéry odebrat w sier-
pniu 5.754 t wobec 2.046 t w lipcu oraz rynek wioski,
dokagd wywo6z wynosit w sierpniu 6.357 t, gdy w lipcu
4.100 t Podniosty sie rowniez wysytki koksu do Rumunji
oraz do Szwecji a takze Grecji. Wzrost eksportu wywo-
tany jest wzmozonem zapotrzebowaniem koksu dla cel6w
opatowych, a takze jest nastepstwem dziatania wzmozo-
nej ekspansji, o czem $wiadczg liczne wysytki koksu na
rynki odlegte.

Przemyst weglowy w sierpniu 1933 r.

Sezonowe ozywienie w przemys$le weglowym, acz-
kolwiek powoli, postepuje naprzéd. W miesigcu sierpniu

przy tej samej liczbie dni roboczych co w lipcu (26)
wydobycie wegla wynosito 2.180.069 t, czyli w stosunku
do poprzedniego miesigca podniosto sie o 95.257 t

wzglednie o 4,56 °/o- Wzrost produkcji nie jest jednolity
w poszczegblnych rewirach. Silniejszy przyrost ma
miejsce na kopalniach dgbrowsko-krakowskich, bo 519.697 t
w lipcu do 575.031 t w sierpniu, to jest 55.334 t albo
10,64%. Stabszy natomiast jest on w rejonie $laskim,
gdzie produkcja wegla podniosta sie z 1.565.115 t
w lipcu do 1.605.038 t w sierpniu, to znaczy o 39.923 t
wzglednie o 2,54%. Powodem tego powazny spadek
wywozu z kopalh $lgskich na rynki pétnocne w zwigzku
z wejSciem tamze w zycie traktatow handlowych bry-
tyjsko-skandynawskich. Pochodzi to stad, ze te gatezie
produkcji, ktére obecnie zmuszone sg pokrywaé swe za-
potrzebowanie weglowe w Rosji,
mierze wegiel goérnoslaski.

odbieraty w duzej

Biezaca wytworczo$¢ zostata w catoSci zbyta a na-
wet nieznacznie przekroczona. 0Og6lny zbyt wegla tacznie
z wilasnem zuzyciem i deputatami wynosit w sierpniu
2.229.7631, czyli w stosunku do lipca (2.128.705 t) podnidst

RYNKI Sierpien
t
Rynki licencyjne 145.541
" skandynawskie 282.113
" battyckie 83.075
N zachodnie 109.599
» potudniowe 86.711
Pozostate rynki euro-
pejskie i 61.102
Rynki pozaeuropejskie . 10.160
Zbyt wegl* bunkrowego
w portach dla celéw
bunkrowych 34.429
812.730
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sie o 101.058 t, wzglednie o 4,74% i przekroczyt wy-
twérczos¢ o 49.694 t. Wobec tego stan zapaséw wegla
na zwatach spadt z 2.167.933 t do 2.110.724 t to jest
0 57.299 t, w czem takze znajduje sie 7.515 t, skreslonych
jako strata wynikta zlezeniem wegla na zwatach.

Wzrost zbytu powoduje wytgcznie rynek wewne-
trzny. Zbyt wegla w kraju wynosit w sierpniu 1.207.181 t,
czyli w stosunku do 1.086.398 t w lipcu podniost sie
0 120.783 t wzglednie o 11,11%. Na korzystniejsze jego
uksztattowanie sie wplywajg wszystkie kategorje odbior-
cow, aczkolwiek nie w jednakowych rozmiarach. Sto-
sunkowo najstabszy przyrost wykazuje przemyst.

Wysytki wegla dla przemystu wynosity 655.375 t,
czyli podniosty sie¢ w stosunku do lipca 611.590t o0 7,15%
a lloSciowo o0 43.785 t

Z poszczeg6lnych gatezi najsilniejszy wzrost zapo-
trzebowania ma miejsce w przemys$le wibékienniczym
1 chemicznym. W zwigzku z sezonem podnidst sie row-
niez odbiér wegla przez koksownie i brykietownie. Inne
gatezie wytworczosci nie wykazujg wiekszych zmian
za wyjatkiem cukrowni, do ktérych ostabty dostawy.

Poza przemystem na poprawe og6lnego zbytu wpty-
nety réwniez zwiekszone wysytki dla kolei o blisko 30 tys.
tonn w nastepstwie udzielenia dodatkowych zamoéwien
kopalniom $lgskim i dgbrowskim.

Najpowazniejszy jednak przyrost ujawnia si¢ w zby-
cie wegla dla celéw opatowych, co ma swe uzasadnienie
w zwiekszonym zapotrzebowaniu rynku z racji nadcho-
dzacego sezonu jesiennego i juz stopniowego oziebienia
sie aury. Zresztg poprawa ta ujawnita sie dopiero pod
koniec miesiaca.

Wzmozenie tedy zbytu krajowego, a w nastepstwie
poprawa w produkcji, sg spowodowane ujawnieniem sie
juz sezonowego ozywienia w zapotrzebowaniu ze strony
rynku prywatnego oraz przemystu, i podniesieniem przez
kolej zaméwien na wegiel.

Eksport wegla, w przeciwienstwie do ubiegtego
miesigca, nie byt czynnikiem, oddziatywujgcym korzystnie
na uksztattowanie sie poziomu zbytu produkcji. Wynosit
on 812.730 t, ozyli w stosunku do lipca (833.677 t) spadt
0 20.947 t wzglednie o 2,52%, redukujgc tem samem
korzystny wptyw rynku wewnetrznego na ogélny poziom
zbytu. Spadek ten — jak to ponizsze zestawienie wyka-
zuje — powoduja rynki skandynawskie, ktére odebraty
0 91.818 t mniej, niz w poprzednim miesigcu.

Lipiec Zmiana
t t %

145.359 + 183 + 0,12
373.924 -91.818 -24,66
55.735 +27.340 +49,05
95.877 + 13.722 + 10,43
62.819 +23.892 +38,03
41.843 + 19.259 +46,02
25.196 -15.036 -59,68
32.925 + 1.504 + 4,56
833.677 — 20.947 — 2,52
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Wywoéz na rynki licencyjne cechuje w sierpniu sta-
bilizacja. = Ostabty wprawdzie nieznacznie wysytki do
Gdanska, ubytek ten pokryty jednak zostat przez pod-
niesienie si¢ wywozu do Austrji w nastepstwie zwieksze-
nia kontyngentu przywozowego z uwagi na wzmozone
zapotrzebowanie sezonowe tego rynku. Eksport do Cze-
chostowacji nie wyszedt poza ramy dopuszczonego na
zasadzie kompensaty — kontyngentu 30 tys. tonn.

Zasadniczo niekorzystna zmiana zachodzi po stro-
nie rynkéw skandynawskich, dokad eksport wegla w sier-
pniu byt nizszy o 91.818 t  Jest to nastgpstwo wejsScia
w zycie uktadéw handlowych W. Brytanji z krajami skan-
dynawskiemi, wobec czego import wegla polskiego zostat
przez nie ograniczany celowo do tych iloSci, jakie pozo-
staja wolne po odciggnieciu kopalniom angielskim od
og6lnego zapotrzebowania kwot zagwarantowanych.
W szczegdlnosci w sierpniu obnizyt sie¢ wywéz do Danji
z 66.194 t do 46.742 t, to jest o 19.452 t, do Szwecji
z 226.510 t do 182.095 t, czyli o 44.415 t, a do Norwegji
z 78.470 t do 48.706 t, a wiec 0 29.764 t.

Ubytek ten zostat jednak cze$ciowo powetowany.
Przedewszystkiem wzmogty sie wysytki na rynki battyckie
0 27.340 t, a to w zwiazku ze zwiekszeniem sie¢ wywozu
do Finlandji oraz na totwe.

Poprawe w wywozie cechujg réwniez
chodnie. Eksport w tym kierunku by}t wyzszy w sierpniu
0o 13.722 t Pozostaje to w zwigzku z podniesieniem sie

rynki za-

Sierpien
1933 .
llo$¢ dni roboczych . . . 26
Produkcja.coviniienininans 2.180.069
1 Zbyt w Kraju............. 1.207.181
z tego:
Przemyst..ooviiniininns 655.375
Kolej i wojsko 270.284
Pozostali odbiorcy i opat
dOMOWY oo 281.522
2 EKSPOrt..nn 812.730
z tego:
Rynki licencyjne 145.541
skandynawskie 282.113
, battycko-wschod. 83.075
zachodnie 109.599
potudniowe 86.711
pozostate 105.691
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wywozu do Holandji, a przedewszystkiem do Belgji,
dokad podniosty sie tadunki wegla dla celéw bunkrowych,
ktéry to wegiel nie obcigza koutengentéw ustalonych
przez Belgje. Wywé6z do Francji znoéw jest stabszy, co
jest nastgpstwem wysitkéw czynnikéw francuskich w kie-
runku umozliwienia wigekszego zbytu rodzimej produkcji,
przez co ograniczony zostaje przywdéz pozakontyngen-
towy, w Kktérym przemyst polski brat do$¢ powazny
udziat.

Rynek wioski réwniez przyczynia sie powaznie
w pokryciu strat ilosciowych, jakie wykazaty rynki skan-
dynawskie, gdyz odebrat o 23.892 t wigcej niz w lipcu.
Poprawa ta jest nastgpstwem sezonowego ozywienia.

Wzrost wywozu, jaki ma miejsce w kierunku po-
zostatych rynkéw europejskich, powoduje podniesienie
sie wysytek do Szwajcarji, Irlandji oraz do Grecji, dokad
wysytki wegla stajg sie coraz bardziej regularniejsze.

Eksport w sierpniu na rynki pozaeuropejskie byt
bardzo nieznaczny i nizszy w poréwnaniu z lipcem
o 15.036 t. Ztozyty sie na to brak w sierpniu wysytek
do Egiptu oraz spadek wywozu do Algieru.

Sprzedaz wegla w portach dla celéw bunkrowych
cechuje w miesigcu sprawozdawczym dalsza poprawa.

Ponizsze cyfry dajg obraz stanu produkcji i zbytu
w sierpniu r. b. i zesztego oraz w okresie 8 miesigcy
styczen-sierpien tych samych lat.

Sierpien Lacznie stycz en — sierpien
1932 r. 1933 r. 1932 r.
26 199 199
2.401.146 16.170.162 18.092.983
4.254.046 8.786.050 9.444.324
616.427 4.689.296 4.728.986
324.009 1.819.439 2.145.805
313.610 2.274.249 2.569.146
916.045 5.770.774 6.467.870
176.573 905.571 1.504.233
468.305 2.480.457 3.037.407
51.802 281.204 343.218
81.350 759.889 617.430
76.683 631.409 578.640
61.332 712 305 387.601

Z zycia Towarzystw Technicznych.

Sprawozdanie z Walnego Zebrania.

W dniu 23. wrze$nia br. odbyto sie nadzwyczajne
Inz. i Techn. Woj. Sl
W zwigzku

Walne Zebranie Polskiego Stow.
Zebraniu przewodniczyt prezes kol. Mycinski.
z subskrybcjg Pozyczki Narodowej uchwalono na wniosek
kol. Nestrypke nastepujacag rezolucje:

.Uznajac w petni koniecznos$¢, celowos$¢ i korzysé
wziecia udziatu w Pozyczce Narodowej Walne Zebranie
cztonkéw Stow. Polsk. Inz. i Techn. Woj. $l. odbyte
w dniu 23. IX. 33. r. uchwala, wezwaé¢ wszystkich czton-
kéw do najintensywniejszego poparcia oraz wziecia udziatu
w akcji subskrypcyjnej, celem zapewnienia jaknajwiekszej
wydajnosci Pozyczki Narodowej*.
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Nastepnie kol. Klimko przedktada zebranym dele-
gatom program majacego sie odby¢ w dniu 12. listopada
br. zjazdu jubileuszowego Stow., potgczonego z poswie-
ceniem witasnego sztandaru. Kol. Sanetra referuje pro-
gram pracy Stow., przyczem zacheca Kolegéw do pracy
w poszczeg6lnych sekcjach. Nastepnie oméwiono warunki
wspétpracy z Z. P. Z. T., ktére referuje kol. Zaczynski.
Po dyskusji uchwalono powierzy¢ Radzie Stow, zatat-
wienie sprawy w my$l wskazéwek nadzwyczajnego
Walnego Zebrania. Kol. Klimko referuje projekt ustawy
0 Izbach Inzynierskich, przedstawiajgc réwnoczes$nie za-
biegi Stow, okoto zmian projektu. Nad referatem
wywigzata sie dyskusja o charakterze ogélnym, w ktorej
poruszono m. i. objecie ustawag technikéw, ktérych projekt
pomija. W wyniku dyskusji uchwalono rezolucje naste-
pujacej tresci:

Nadzwyczajne walne zebranie delegatéw Stow. Inz.
1 Techn. Woj. SI. po wystuchaniu sprawozdania Rady
w sprawie projektu ustawy o Izbach Inzynierskich uchwala:

1) zatwierdzi¢ dotychczasowe stanowisko i taktyke
Rady;

2) upowaznia Rade do dalszego utrzymania zajetego
stanowiska, ewent. o wniesienie do czynnikéw miarodaj-
nych witasnego projektu stosownie do wskazéwek nad-
zwyczajnego Walnego Zebrania.

W koncu zebrania uchwalono, sie do
kolegéw z apelem o poparcie akcji Z. O. K. Z. do odniem-
czenia nazwisk polskich, znieksztatconych przez zaborcéw.

zwroécic

Zjazd Jubileuszowy
Polskiego Stowarzyszenia Inzynieréw i Technikéw
Wojewoédztwa Slaskiego.
W wykonaniu uchwaty Walnego Zebrania z dnia
26. marca br. Rada Stowarzyszenia w rocznice X-lecia
istnienia zwotuje: Zjazd Jubileuszowy pod protektoratem
JWPana Dr. Michata Grazynskiego, Wojewody $l.
Zjazd odbedzie sie w dniu 12. listopada 1933 r.
w Katowicach z nastepujgcym programem:

Godz. 900— Zbiérka pocztu sztandarowego 1 cztonkéw
Stowarzyszenia w gmachu Gt Dyrekcji Huty
Krélewskiej i Laury przy ul. KosSciuszki.
Godz. 910— Uroczyste Nabozenstwo i poswiecenie sztan-

daru w kosciele garnizowym. Po nabozen-
stwie powr6t do siedziby Stowarzyszenia
w pochodzie ze sztandarem i muzyka.
Godz. li'10— Uroczyste Zebranie cztonkéw Stowarzyszenia
i zaproszonycli gosci w Auli SI. Techn. Zakt.
Nauk. z programem:
Powitanie uczestnikéw Zjazdu przez Pre-
zesa Stow.
Przeméwienie Protektora Zjazdu 1 Pp.
Delegatow.
Whijanie gwozdzi do drzewca sztandaru.
Referat: ,,O pracy tworczej technika pol-
skiego na Slasku w okresie minionego dzie-
sieciolecia istnienia Stowarzyszenia." wygtosi
kol.

Uchwalenie rezolucyj i wnioskdow.

Drozdowski.

Godz. 1500— Wspdlne $niadanie.
Godz. 1800— Plenarne Zebranie cztonkéw Stowarzyszenia.

Referaty wygtosza:

a) ,Sprawozdanie z dziatalnosci
w minionem dziesiecioleciu." — kol. Grabianowski.
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technika polskiego
wskazania na

b) ,O roli i pracy spotecznej
na Slasku w minionem dziesiecioleciu i

przysztos¢" — kol. Wiszniewski.

c) .Rola technika Slaskiego w obronie Panstwa"
— major Hablinski.

d) ,Plan dziatalnosci Stowarzyszenia i wskazania

na przysztos¢" — kol. Mycinski.
e) Wolne gtosy.
Godz. 2000— Raut w salach Syndykatu Hut Zelaznych.

Koszta udziatu wynosza:

za udziat w Zjezdzie zl 2,—
W ” w $niadaniu , 5,—
W raucie ., 3,—

Zaproszenia do wziecia udzialu oraz deklaracje
uczestnictwa zostang cztonkom przestane przez Zarzady
poszczegdlnych Kot

Biorgc pod uwage ideologiczny i propagandowy
cel Zjazdu, Rada Stowarzyszenia wzywa kolegéw do
obowiazkowego i najliczniejszego udziatlu w Zjezdzie.

VIl. Zjazd Naftowy.

Dnia 28-go wrze$nia odbyto sie w Borystawiu
w lokalu Stow. Pol. Inzynieréw Przem. Naft. posiedzenie
Rady Zjazdéw Naftowych, na ktérem omawiano sprawe
organizacji VIl Zjazdu Naftowego w dn. 8, 9 i 10 gru-
dnia br.

Ustalono definitywnie dwa gtéwne problemy zjazdu:
a) przedstawienie faktycznego stanu ztoza borystawskiego
pod wzgledem zapasu ropy i gazu, rozkiadu cisnienia
ztozowego, postepu zawodnienia i rozpatrzenie sposobéw,
dalszego zracjonalizowania eksploatacji i ozywienia pro-
dukcji; b) omdéwienie kierunkéw pracy, zmierzajgcych do
zwalczania obecnego kryzysu, tak w dziedzinie gospo-
darczej jak technicznej.

Poza powyzszym problemem przewidziane sg refe-
raty w sekcji rafineryjnej i pewna ilo$¢ referatow na
tematy wolne i krotkie komunikaty o ostatnich postepach,
wiedzy technicznej, wynalazkach i nowych produktach
naftowych. Komunikaty takie winny by¢é w miare
moznos$ci ilustrowane pokazami modeli i prébek, Kktére
bytyby wystawione w lokalu zjazdu.

Program zjazdu w ogdélnych
przedstawiat nastepujgco : 8. Xll. (piatek) popot.
zjazdu, referaty ogélne i gospodarcze, 9. Xll. (sobota)
rano i popot. pos. w sekcjach kopalnianej i rafineryjnej,
10. XlIl. (niedziela) rano, referaty og6lne, uchwalenie
rezolucji, zamkniecie zjazdu, popot. wycieczki. W pro-
gramie wycieczek przewiduje sie zwiedzenie: rygu nor-
malnego w ruchu w Mraznicy i rygu rotacyjnego w Mo-
dryczu (z odczytami), gazoliniarni .Gracja* w Borystawiu,
urzadzen crackingowych w rafinerji .Galicja" w Droho-
byczu, Instytutu Geologiczno-Naftowego w Borystawiu
i zdroju w Truskawcu.

zarysach bedzie sie
otwarcie

Sprawe przyjmowania wnioskéw o nadanie Medalu
im. tukasiewlcza uchwalono odtozy¢ do nastepnego roku.
Termin nadsylania zgtoszen referatéw uptywa z dn.
1-go listopada, streszczen za$ tychze — z dn. 15-go listopada.
Streszczenia referatdw ukazga sie w druku w numerze
zjazdowym .Przemystu Naftowego.

Adres Komitetu Organizacyjnego VIl Zjazdu Nafto-
Borystaw, Stowarzyszenie Polskich Inzynieréw
Przemystu Naftowego, ul. KosSciuszki 75. Tel. 101.
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Biuro Informacyj Bibljograficznych.

Pozyteczna placéwka powyzszej nazwy istnieje przy
Stowarzyszeniu Technikéw Polskich w Warszawie od je-
sieni ub. r. i posiada juz w swej kartotece przeszto 50.000
notatek bibljograficznych z dziedziny nauk technicznych
i ekonomicznych. Kartoteka Biura jest stale uzupetniana,
notatki dotyczg ksigzek technicznych i artykutéw z cza-
sopism technicznych catego $wiata. Biuro dostarcza
szczeg6towych informacyj z danej specjalnosci zawodo-
wej, posredniczy w dostarczaniu zadanych Kksigzek, cza-
sopism lub odbitek fotograficznych poszczegélnych arty-
kutéw, jak réwniez podejmuje sie dostarczaniu statych
informacyj o biezacej literaturze z pewnego dziatu wiedzy
technicznej.

Optaty w wysokos$ci 20 gr., pobierane za odpis
kazdej notatki, nie pokrywaja kosztéw utrzymania biura,
ktore dotychczas utrzymywane jest przez Stow. Techn.
Polskich w Warszawie. Stowarzyszenie to jednak, uwa-
zajac, ze Biuro Bibljograficzne uzyteczne jest dla catego
Swiata naukowego, technicznego i przemystowego, apeluje
do wptacania datkéw na konto Stowarzyszenia Nr. 128.

POSREDNICTWO PRACY.

1 Poszukiwany jest miody inzynier do lat
mechanik wzgl. stalownik do jednej z tutejszych hut (na
Goérnym Slasku). Zgloszenia kierowaé do Redakcji
~Technika”.
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2. W Panstwowej Szkole RzemieS$lniczo-Przemy-
stowej we Wioctawku wakuje stanowisko instruktora.dziatu
elektromonterskiego. Kandydaci, posiadajgcy Swiadectwo
ukonczenia przynajmniej $redniej szkoty technicznej i od-
powiednig praktyke w zakresie pradéw silnych i stabych,
zechcg sktada¢ podania z dokumentami studjéow 1 pracy
oraz referencjami do Dyrekcji Szkoty do dnia 20. paz-
dziernika br.

3. Poszukuje sie od zaraz inzyniera lub technika
konstruktora i kalkulatora z praktyka w dziale konstrukcyj
zelaznych. Blizszych informacyj udziela Redakcja
»Technika”.

DODATEK DO ,,TECHNIKA"
poswiecony ustawie o lzbach Inzynierskich.

Zwiazek Polskich Zrzeszehh Technicznych przestat
do Rady Stow. Inz. i Techn. Woj. Sl. szkic projektu ustawy
o lzbach Inzynierskich i o uprawnieniach inzynieréw. Ze
wzgledu na wazno$é sprawy podajemy ten projekt w ca-
tosci, opatrzony wstepem od redakcji. Poniewaz projekt,
jako taki, posia-da znaczenie przejsciowe, drukujemy go
w formie oddzielnego dodatku nie w chodzacego do
og6lnej numeracji stron czasopisma.

Zaznaczamy, ze drukujemy S$cisle wedtug nadesta-

3043t@o rekopisu, nie biorgc odpowiedzialnosci za ewentualne

usterki.
zeszytu

Dodatek wspomniany dotgczamy do niniejszego
.Technika".
Redakcja.

Zarzadzenie Wiadz Gorniczych.

Lista zakwalifikowanych przez Okregowy Urzad Goérniczy.

1) Zakwalifikowano w miesigcach sprawozdawczych jako uprawnionych do wykonywania czynnosci nadzorczych

na kopalniach:

L. p NAZWISKO i IMIE Kopalnia
0. U. G. Rybnik
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Dodatek do czasopisma ,Technik"

POSWIECONY SPRAWIE 1z INZYNIERSKICH.

Odczuwamy silnie potrzebg istnienia repre-
zentacji og6tu inzynieréw, ktéraby strzegta na-
szego autorytetu i naszych praw, oraz wywierata
wpltyw na caloksztatt pracy ustawodawczej
i spoleczno-organizacyjnej w dziedzinach zain-
teresowania sfer technicznych, a ktérej istnienie
i uprawnienia wynikatyby z odpowiednich ustaw
Rzeczypospo litej.

Stwierdzamy z zadowoleniem, ze powotanie
do zycia izb inzynierskich jest na drodze do
rychitej realizacji, dzieki przychylnemu stanowisku
miarodajnych czynnikéw rzadowych. W niedtugim
Izbach

ktorej opracowywanie jest w toku.

czasie wyjdzie ustawa o Inzynierskich,

Zwigzek Polskich Rzeszerh Technicznych
opracowat szkic projektu ustawy, ktéry podajemy
do wiadomosci Kolegéw. Szkic ten w znacznie
wiekszym stopniu, niz

poprzednie projekty,

uwzglednia postulaty wysuwane przez reprezen-

tacje inzynieréw Goérnego Slaska. Mamy na-

P R O J

ustawy O lIzbach inzynierskich
Rozdziat 1.

Postanowienia ogdine.

Art. 1

W celu reprezentacji og6tu inzynieréw, obrony ich
interesow zawodowych i wspétdziatania z whadzami
w sprawach technicznych, gospodarczych i spotecznych,
tworzy sie lzby Inzynierskie z Rada Izb Inzynierskich
na czele, jako organy samorzadu zawodowego, rzadza-
cego sie przepisami niniejszy ustawy.

Ustawie niniejszej podlegajg wszyscy inzynierowie,

posiadajacy ten tytut w mys$l Ustawy o ochronie tytutu
inzyniera z dn. 21. wrze$nia 1922 r. Dz. U. R. P. Nr. 90.

dzieje, ze dzieki staraniom naszego Stowarzy-
szenia forma ostateczna tego projektu bedzie
jeszcze doktadniej odpowiada¢ naszym zycze-
niom. Od pierwszego projektu (Polskiego To-
warzystwa Politechnicznego we Lwowie), z kt6-
rym zapoznaliSmy sie na odczycie wygtoszonym
w Katowicach przez prezesa Lwowskiej lzby
Inzynierskiej, rézni sie on zasadniczo znacznie

szerszeni pojeciem praw i celow Izb Inzynier-
skich, dzieki

w sobie ogo6t

czemu lzby te majg grupowac

inzynier6w. — Stad ogromna

doniosto$¢ sprawy dotyczacej kazdego z nas.

Prosimy o przestudjowanie projektu i na-
tychmiastowe przestanie swych uwag (mozliwie
w formie konkretnych i umotywowanych popra-
-Technika",

Rady Stowarzyszenia

wek) pod adresem lub wprost do

Inzynieréw i Technikow

Wojewddztwa Slaskiego.

StedaRcja.

E K T

i uprawnieniach inzynierow.
Nazwa .lzba Inzynierska" oraz ,Rsda Izb
nierskich" zastrzezone sg jedynie dla organizacyj

rzonych na podstawie niniejszej ustawy.

Inzy-
utwo-

Izba Inzynierska i Rada Izb Inzynierskich sg insty-
tucjami publiczno-prawnemi. Jezykiem urzedowym ich
jest jezyk polski. Izby Inzynierskie i Rada lIzb Inzynier-
skich maja prawo uzywania pieczeci z godiem Panstwa.

Art. 2.

Rada Izb Inzynierskich, sktadajgca sie z przedsta-
wicieli poszczegblnych lIzb Inzynierskich, jedna dla catego
Panstwa, ma siedzibe w Warszawie:

Izby Inzynierskie tworzg sieg:



1) w Warszawie dla m. st. Warszawy i Wojewo6dztw
Warszawskiego i toédzkiego,

2) w Lublinie dla Wojewédztw: Lubelskiego, Wo-
tynskiego i Poleskiego,

3) w Poznaniu dla Wojew6dztw Poznanskiego i Po-
morskiego,

Krakowskiego,
ustawy przez

4) w Krakowie dla Wojew6dztw:
Kieleckiego (po przyjeciu analogicznej
Sejm Slaski) i Slaskiego,

5) w Lwowie dla Wojewo6dztw: Lwowskiego, Tar-

nopolskiego i Stanistawowskiego,

6) w Wilnie dla Wojewo6dztw: Wilenskiego, Nowo-
grodzkiego i Biatostockiego.

Wszystkie Izby sa réwnorzedne, tworzenie nowych
Izb, zmiany co do ich iloSci i zasiegu terytorjalnego,
moga nastepowaé¢ na podstawie rozporzadzenia Rady
Ministréw, na wniosek Rady lIzb Inzynierskich.

Art. 3.
Izby Inzynierskie rzadza sie regulaminami ujedno-
stajnionemi przez Rade lzb Inzynierskich.

Mandaty do Wtitadz i organéw Izb pochodzg z wy-
boréw i trwaja 3 lata, przyczem wszystkie grupy Izby
powinny byé reprezentowane, o ile moznosci, we wia-
dzach i organach lIzby, z zastrzezeniem, ze maksymalna
ilo§¢ mandatéw, przypadajacych jednej grupie, nie moze
przekracza¢ '/« og6lnej ilosci mandatéw poszczegélnego
organu wiadzy.

Rozdziat Il

Skiad Izby, jej podziat, tytuty cztonkéw oraz warunki
przyjecia do lzby.

Art. 4.

Obowiazkowi zgtoszenia sie i nalezenia do Izb
Inzynierskich w okregu swej siedziby podlegajg wszystkie
osoby, ktére na podstawie ustawy o tytule inzyniera, z dn.
21. IX. 1922 r. posiadajg tytul inzyniera, za wyjatkiem
0s6b sadownie pozbawionycii tytutu inzyniera.

Art. 5.

Inzynierowie dzielg sie na grupy zawodowe podtug
specjalnosci, zaleznie od studjow i praktycznego przygo-
towaniu. Podziat na te grupy zawodowe i nazwy tych
grup ustali i ustala¢ bedzie w przysztoéci Rada Ministrow
na wniosek Rady Izb Inzynierskich.

Art. 6.

Wszyscy cztonkowie Izby dzielg sie z tytutu swoich
praw w tonie lzby na czynnych i biernych.

Czynni cztonkowie dzielg sie na dwie kategorje:

I-szg i Il-gg. Do Kkategorji I-ej nalezg samodzielnie
wolno-praktykujacy inzynierowie: inzynierowie-doradcy,
inzynierowie-przysiegli, inzynierowie-upowaznieni, rzecz-

profesorowie i docenci habilitowani
mierniczowie przysiegli.
zalezni, praktykujacy,
niz 5 lat w przed-

nicy patentowi,
wyzszych szkoét akademickich,
Do kategorji li-ej inzynierowie
niesamodzielni a pracujacy wiecej
sigbiorstwach.

Cztonkowie bierni dzielag si¢ réwniez na dwie
kategorje: 1l1l-cig i IV-ta. Do Ill-ej Kkategorji nalezag
cztonkowie wuczestniczy, t. j. inzynierowie w stuzbie

czynnej i pracujacy w instytucjach wojskowych, w urze-
dach panstwowych i przedsiebiorstwach panstwowych nie

skomercjonalizowanych. Do 1V-ej kategorji nalezg mtodzi
inzynierowie (cztonkowie-kandydaci) oraz inni cztonkowie
nie mogacy by¢ zaliczeni do wyzej wymienionych Kka-
tegoryj.

Cztonkowie zawieszeni w prawach cztonka Izby
lub tez z niej wykluczeni, nie nalezg do zadnej kategorji,
pozostajg tylko w ewidencji lzby.

Cztonkowie kategorji Ill-ej mogg na podstawie
pozwolenia witadz by¢ w poszczegdlnych Izbach przy-
dzieleni czasowo lub na state do kategorji li-ej.

Zarejestrowani cztonkowie lzby, z wyjatkiem kan-
dydatéw, moga na podstawie uchwaty Zarzadu lzby, by¢

przydzieleni czasowo Ilub na stale do kategorji li-ej
lub 1l1-gj.

Wszyscy cztonkowie kategorji 1-ej w okresie
dobrowolnego statego niewykonywania zawodu, prze-

stajg naleze¢ do kategorji
gorji

I-ej i zaliczajg sie do kate-
11-€j.
Art. 7.

Do lIzby przyjmowane sa przez Zarzad lzby osoby:

1) posiadajgce tytut inzyniera w mys$l ustawy,

2) obywatele Paristwa Polskiego,

3) nie karani sadownie i posiadajgcy zdolnos$¢ do
dziatan prawnych.

Od uchwat Zarzadu przystuguje prawo odwotania
do Rady lIzb Inzynierskich a od jej orzeczenia odwotanie
do Ministra Spraw Wewnetrznych.

Art. 8.
Tytuty ,inzynier-upowazniony", ,inzynier-przy-
sieglty”, .inzynier-doradca" — sa prawnie chronione po-
dobnie, jak to postanawia ustawa o tytule inzyniera
z dnia 21. IX. 1922 r. Dz. U. R P. Nr. 90 w art. 8.

Rozdziat Il

Uprawnienie i obowiagzki inzynieréw.
Art. 9.
Wszyscy inzynierowie upowaznieni, wymienieni
w art. 6, sa uprawnieni w dziedzinie zawodowej do:
a) wykonywania badan, pomiaréw, zdje¢ i obliczen,
b) sporzadzania planéw, projektéw i kosztoryséw,
c) prowadzenia wszelkich robét technicznych i od-

powiedzialnego kierowania temi robotami,

d) wydawania orzeczen i dokonywania

a w szczeg6lnosci:

ocen,

1) inz. architekci uprawnieni sg w dziedzinie bu-
downictwa zgodnie z Rozp. Prez. Rzpltej z dnia 16. Il
28, za wyjatkiem projektowania i obliczania elementéw
konstrukcyjnych wszelkich budynkéw o bardzo ztozonem
obliczaniu statycznem (np. konstrukcje statyczne niewy-
znaczalne), oraz za wyjatkiem urzadzen elektrycznych,

mechanicznych, hydraulicznych, zwiazanych z budo-
wnictwem.

2) inz. ladowi uprawnieni sg w dziedzinie robot
ziemnych o przeznaczeniu technicznem, budowie drég

zelaznych, kotowych 1 innych, za wyjgtkiem drég wo-
dnych wraz z budowa mostéw, przepustéw, wiaduktow,
Scian oporowych i wszelkich innych budowli inzynier-
skich, komunikacyjnych i budowlanych, wymagajacych
obliczen statycznych; budowy urzadzen sanitarnych oraz



instalacyj wodociggowo-kanalizacyjnych, zewnetrznych
i wewnetrznych i zwiazanych z tem urzadzen,

jatkiem instalacyj mechanicznych i elektrycznych.

za wy-

3) inz. hydrotechnicy sg uprawnieni do projekto-
wania i kierownictwa wszelkiemi robotami wodnemi,
meljoracyjnemi, wodno-komunikacyjnemi, wodociggowo-
kanalizacyjnemi, a takze budowlanemi, wedtug obowigzu-
jacych ustaw budowlanych.

4) inz. mierniczowie sg uprawnieni do wszelkich
czynnos$ci w mys$l ustawy o mierniczych przysiegtych
z dnia 15. VII. 1925 Dz. U. R. P. Nr. 97 z dnia 24-go
wrze$nia 1925 r. Poz. 682, jak réwniez do wykonywania
pomiaréw podstawowych kraju, oraz do uzywania nazwy
.inzynier mierniczy*.

5) inz. chemicy sa uprawnieni
zaktadéw chemiczno-technicznych, do sporzadzania pro-
jektow ich budowy, do wykonywania kontroli nad
ruchem w takich zaktadach i przedsiebiorstwach, doko-
nywania rozbiorow chemicznych, obliczen i ocenien
we wszystkich gateziach zawodu i wydawania orzeczenh
chemiczno-technicznych.

do prowadzenia

6) inz. hutnicy sg uprawnieni do prowadzenia za-
ktadéw hutniczych, do projektowania i prowadzenia
wszelkich robét i urzadzenn hutniczych i pomocniczych
do nich. Projektuja i wykonuja budynki techniczne
zwigzane z prowadzeniem zaktadu hutniczego (w mysl
ustawy budowlanej).

7) inz. gérnicy sa uprawnieni do
zakltadow goérniczych, do projektowania i prowadzenia
wszelkich robét, urzadzen goérniczych i wiertniczych.
Projektujg i prowadza wszelkie urzadzenia pomocnicze
zaktadéw gérniczych, wyszczegélnionych w art. 75 Prawa
Goérniczego. Projektujg 1 wykonuja budynki techniczne
zwigzane z prowadzeniem zaktadéw gérniczych, przepro-

prowadzenia

wadzajg badania i poszukiwania zt6z mineralnych, uzy-
tecznych.
8) inz. mierniczowie gérnicy. Prawa i obowigzki

ich s oméwione w art. 160-161 i
niczego.

164-171 Prawa Gor-

9) inz. elektrycy (upowaznieni-przysiegli) sa upra-
wnieni do prowadzenia elektrowni i wykonywania wszel-
kich instacyj elektrycznych przewidzianych w Ustawie
Przemystowej (Rozp. Prez. Rzeczp. z dnia 7. VI. 27 r.
Dz. U. Nr. 53 poz. 468). Otrzymuja bez zastrzezenia
koncesje elektryczne. Inzynierowie elektrycy upo-
waznieni (przysiegli) nabywajga automatycznie prawa
koncesyj elektrycznych do wykonywania instalacyj elek-

trycznych bez ograniczenia napigcia, przewidzianych
w Rozp. Prez. z dnia 7. VI. 1927 r. Dz. U. Nr. 53 poz.
468 o prawie przemystowem.

Inzynierowie upowaznieni, nalezacy do dziatéw

wymienionych pod 1, 2, 3, 4, 5 6, 7 i 9 w zakresie
budownictwa posiadajga uprawnienia okreslone w Rozp.
Prez. Rzeczp. z dnia 16. Il. 1928 r. Dz. U. R. P. Nr. 23
poz. 202.

Prawo do S$ci$lejszego rozgraniczenia odnosnych
uprawnien przystuguje Radzie Izb Inzynierskich.

Podczas wykonywania prac pomiarowych maja
inzynierowie prawo wchodzenia wraz z personelem po-
mocniczym na grunta obce. Wyrzadzone przytem szkody
winny by¢ wynagrodzona.

Inzynierom upowaznionym przystuguje prawo wy-
stepowania przy rozprawach przed wiladzami administra-
cyjnemi w charakterze technicznych doradcéw, a takze
wystepowania wobec instytucyj i wladz w charakterze
rzecznikéw technicznych swych klijentéw. Sady i wiadze
winny ich powotywa¢ na rzeczoznawcow.

10. Inzynierowie les$nicy z kategorji upowaznionych
i przysiegtych, précz ogélnych uprawnien wymienionych
w punktach a), b), c), d) niniejszego paragrafu, uprawnieni
sg do samodzielnego wykonywania zawodu le$nika, kto-
rym w rozumieniu niniejszej ustawy jest:

aa) Administrowanie lasami i zagospodarowywanie
laséw w obszarze przekraczajacym 500 ha;

bb) Udzielanie porad i pomocy fachowej w spra-
wach gospodarstwa lesnego oraz sprawowanie kontroli
nad gospodarstwami lesnemi;

cc) Organizowanie i przeprowadzanie ochrony
s6w przed kleskami;

la-

dd) Odnawianie laséw, zalesianie nieuzytkéw, spo-
rzadzanie kosztoryséw, wycenanie lasow;

ee) Urzadzanie gospodarstw lesnych i sporzadzanie
planéw urzadzenia;

ff) Wykonywanie pomiaréw terenowych, majacych
stanowi¢ podstawe planu urzadzenia gospodarstwa leSnego;

gg) Kierowanie przedsiebiorstwami (biurami tech-
niczno-leénemi), ktére podejmuja sie czynnosci wymie-
nionych w niniejszym artykule.

Nie wykonywa samodzielnie zawodu le$nika osoba,
ktéra czynnosci wymienione powyzej wykonywa pod
kierownictwem i nadzorem upowaznionego les$nika.

Nie bedzie réwniez uwazane za samodzielne wy-
konywanie zawodu le$nika zagospodarowanie nieuznanych
za ochronne i nie obcigzonych stuzebnosciami laséw
0 obszarze mniejszym niz 30 ha, w wojewddztwach no-
wogrédzkiem, poleskiem, wileAskiem i wotynskiem oraz
w powiatach: biatostockim, bielskim, grodzienskim, so-
kolskim i wotkowyskim woj. biatostockiego — niniejszym
niz 50 ha.

Wykonywaé¢ samodzielnie zawd6d le$nika moga tylko
osoby, Kktére posiadajga odpowiednie kwalifikacje i uzy-
skaty upowaznienie witasciwej wiladzy i zarejestrowaty
sie stosownie do postanowien niniejszej ustawy.

Art. 10.

Cztonkowie Izby, ubiegajacy sie o tytut i upraw-
nienia inzyniera upowaznionego winni odpowiada¢ naste-
pujacym warunkom: wykaza¢ sie przepisana praktyka
1 podda¢ sie przepisanemu sprawdzeniu.

Od uzyskania uprawnien wytaczeni sg ci cztonko-
wie lzby, ktérzy pracujac w administracji panstwowej lub
samorzadowej nie wykazg sie specjalnym zezwoleniem
swej wiadzy przetozonej.

taczenie uprawnien poszczegélnych grup zawodo-
wych jest dopuszczalne.

Art. 11.

Inzynierowie przysiegli majg oprécz uprawnien
inzynier6w upowaznionych odpowiedniej grupy zawodo-
wej nastepujace prawa:

1
instytucyj oraz oséb prywatnych podejmowac sie spraw-
dzania i opinjowania prac technicznych i robét wykona-
nych przez inne osoby.

na zadanie witadz panstwowych, samorzadowych,



2) prawo uwierzytelniania planéw, kosztorysow,
pism zawierajgcych obliczenia, orzeczenia, wtornikéw itp.
przyczem wiladze panstwowe i samorzadowe bedg uwa-
zaty uwierzytelnienia jako réwnorzedne z takiemi aktami
wydanemi przez wiadze.

3) prawo do zastepowania swych klijentéw w spra-
wach technicznych przed sadami, wiadzami panstwowemi
i samorzgdowemi; sady i wihadze panstwowe winny ich
przedewszystkiem powotywaé na rzeczoznawcéw. Oni
réwniez tylko moga by¢ powolywani na rzecznikéw pa-
tentowych.

Art. 12.
Tytut i ztgczone z nim prawa inzyniera przysiegtego
moze otrzymac inzynier, ktéry conajmniej przez pie¢ lat
wykonywat bez zarzutu zawdéd inzyniera upowaznionego.

Wymagana praktyka winna by¢ zasadniczo odbyta
w Kkraju, o uznaniu i zaliczeniu praktyki pozakrajowej
decyduje w kazdym wypadku odno$na lIzba Inzynierska.

Art. 13.

Cztonkowie Kota Doradc6éw nalezg do Izby jako czton-
kowie kategorji I-szej i muszg posiada¢ uprawnienia in-
zynierow przysiegtych. Pozatem podlegaja dobrowolnie
na siebie wzietym rygorom swych regulaminéw organi-
zacyjnych, ustalonych przez Miedzynarodowg Federacje
Inzynieréw Doradcéow ,FIDIC", ktére wylgczajg piasto-
wanie urzedéw (z wyjatkiem profesorskiego), nie pozwa-
lajg bezposrednio lub posrednio by¢ zainteresowanym
w przedsigbiorstwach, dostawach i przedstawicielstwach,
majacych jakagkolwiek stycznos$¢ z udzielanemi przez nich
poradami.

Art. 14.
Rzecznicy patentowi posiadajg uprawnienia wyni-

kajace z ustaw.

Art. 15
Cztonkowie lzby, ktérzy chcg uzyskaé¢ uprawnienia,
nalezacy do kategorji cztonkéw kandydatéw, majg prawo
odbywania praktyki, nie wolno im natomiast wykonywaé
samodzielnie praktyki zastrzezonej dla uprawnionych in-
zynieréw.

Izby winny im zabezpieczy¢ wykonanie praktyki.

Art. 16.

Kierownicze stanowiska w przedsiebiorstwach o cha-
rakterze technicznym, w ktérych te stanowiska z natury
rzeczy lub obowigzujgcych przepis6w sa przewidziane
dla inzynieréw, winny byé powierzane tylko inzynierom
o kwalifikacjach inzynieréw upowaznionych lub przysie-
gtych; odnosi sie to i do kierownikéw robét gérniczych,
co do ktérych postanowienia art. 124 o prawie gérniczym,
ulegaja zmianie przez obowigzek ztozenia egzaminu.

Art. 17.
Rada Ministrow — na wniosek Rady lIzb Inzynie-
skich, wzgl. na wniosek wtasciwego Ministra — po za-

siggnieciu opinji Rady lIzb Inzynierskich, okres$li w drodze
rozporzadzenia szczeg6towy zakres, podziat i stopnie
uprawnien dla kazdej, w przysztosci powstaé majacej,
grupy zawodowej inzynieréw, jakotez na podstawie wnio-
skéw lub opinji Rady Izb Inzynierskich moze je zmieniad.

Art. 18.

Przepisang praktyke winni kandydaci na inzynie-
réw upowaznionych odby¢ po ukonczeniu studjéow i zto-
zeniu ostatniego egzaminu, zasadniczo przez trzy lata

w danej gatezi zawodu lub stuzbie panstwowej, lub sa-

we wiasciwym dziale technicznym, wzgl.
w przedsigbiorstwach budowlanych, fabrykach, hutach
i t p. zaktadach, uznanych przez lzby Inzynierskie pod
tym wzgledem, lub tez odbywa¢ praktyke u inzynierdw
upowaznionych, wzgl. przysiegtych.

morzadowej,

Z powyzszego trzechletniego okresu winien by¢
conajmniej okres dwuletni spedzony przy wykonywaniu
robot.

Uznanie praktyki nalezy do lzby Inzynierskiej.

Przewidziane sprawdzenie moze by¢ ztozone po
dwu i pét letniej praktyce zawodowej.

Wymienione powyzej praktyki i sprawdzenia prak-
tyczne winny odpowiadaé¢ warunkom juz wydanych ustaw.

Art. 19.

Kandydat winien udowodni¢ znajomo$¢ podstawo-
wych wiadomosci z nauki o gospodarstwie spotecznem,
tudziez przepiséw ustawodawstwa danej gatezi zawodu
oraz przepiséw ustawodawstwa administracyjnego i so-
cjalnego, ktérych znajomo$¢ jest mu potrzebng przy wy-
konywaniu zawodu.

Przedmiotem sprawdzenia nie moga by¢ takie
wiadomosci, ktérych nabycie kandydat na inzyniera upo-
waznionego udowodnit $wiadectwami uczelni akade-
mickiej.

Dotyczy to réwniez oso6b, ktére ziozyly egzamin
praktyczny dla urzednikéw | kategorji panstwowej stuzby
technicznej, ktérzy sg zwolnieni od sprawdzenia jed-
nakze tylko w zakresie przedmiotéw objetych tym egza-
minem.

Szczegdétowe postanowienia co do sposobu spraw-
dzenia wymaganych wiadomos$ci, sktadu komisyj, ich
zakresu dziatania, tudziez wysokos$ci optat i sposobu ich
uzycia, okresli rozporzadzenie Rady Ministréw na wnio-
sek Rady lIzb Inzynierskich.

Art., 20.

Cztonkowie Izby, ubiegajacy sie o uprawnienia na-
dawane przez lzby, winni ztozy¢ w lzbie Inzynierskiej do
ktérej naleza, podanie z wymienieniem miejsca swej sie-
dziby i dotaczeniem wymaganych niniejszg ustawg do-
wodow.

Tryb postepowania lzby przy zatatwianiu tego ro-
dzaju podan okres$li regulamin wydany przez Rade Izb
Inzynierskich i zatwierdzony przez Rade Ministrow.

Odwotanie od orzeczen Izb Inzynierskich przystu-
guje cztonkom Izby do Rady lIzb Inzynierskich, a od Rady
Izb Inzynierskich do Ministra Spraw Wewnetrznych.

Art. 21
Cztonkowie lzby winni sa:

1) wykonywaé swoéj zawoéd sumiennie, bezstronnie,
zgodnie z wymaganiami wiedzy technicznej, obowigzuja-
cemi ustawami i przepisami,

2) przestrzega¢ granic swoich uprawnien,

3) strzec godnos$ci swego stanowiska, unikaé
wszystkiego co by mogto obnizyé powazanie i zaufanie,
ktérego to stanowisko wymaga.

Zasady etyki okre$li Rada Izb Inzy-

nierskich.

zawodowej



Art. 22.
Inzynierowie przysiegli sktadaja przysiege, a inzy-
nierowie upowaznieni przyrzeczenie. Przysiege, wzgl.

przyrzeczenie, sktada sie u Prezesa lzby Inzynierskiej, po
otrzymaniu decyzji o nadaniu odno$nych uprawnien.
Funkcje zawodowe rozpoczag¢é mozna dopiero po ztozeniu
przysiegi, wzgl. przyrzeczenia. Tekst przysiegi, wzgl.
przyrzeczenia, ustali Rada lIzb Inzynierskich.

wolnoprak-
zawod

Inzynierowie upowaznieni i przysiegli
tykujacy obowigzani sa wykonywaé swoj
biscie z podaniem miejsca swojej siedziby. O ile uzywajg
pomocnikéw — sg za nich odpowiedzialni.

0S0-

Nie wolno im natomiast otwiera¢ biur filjainych,
ktérych zadaniem bytoby przyjmowanie i wykonywanie
zlecen; za biuro filjalne nie uwaza sig¢ lokalu kierow-
nictwa robét, utworzonego w celu wykonania podjetego

zadania.

Inzynierowie upowaznieni i przysiegli maja prawo
i obowigzek zatrudnia¢ pod swojem kierownictwem osoby,
bedace kandydatami do zawodu inzyniera upowaznionego,
przyczem majg obowigzek prowadzenia osobnej ksiegi ze

szczegbtowemi danemi, co do rodzaju i czasu ich prak-
tyki, uzdolnienia i kwalifikacyj i t. p., przechowywania
odpisow zgtoszen do lzby Inzynierskiej i wydanych im

Swiadectw. Nadto majg obowigzek bezzwitocznego zgto-
szenia do wtasciwej Izby Inzynierskiej przyjecia, wzgl.
zwolnienia kandydata.

Inzynier przysiegty obowigzany jest prowadzi¢ re-
jestr czynnosci z nieprzerwanym i niepowtarzajacym sie
szeregiem liczb, do ktoérych nalezy wpisywaé wszystkie
uwierzytelnione przez niego pisma i rysunki,
rzytelnione wtérniki.

oraz uwie-

o kazdej zmianie siedziby,
chaniu wykonywania zawodu, obowigzany jest inzynier
upowazniony i przysiegly zawiadomié¢ witasciwg Izbe
Inzynierska.

Inzynierowie upowaznieni i przysiegli, bedacy na
stuzbie panstwowej lub samorzadowej, moga wykonywac
wolng praktyke jedynie za specjalnem zezwoleniem swej
wtadzy przetozonej i w takim wypadku w stosunku do
swej wolnozawodowej praktyki i podlegaja
Izbom Inzynierskim.

dziatalnosci

Art. 23.

Izba Inzynierska ma obowiazek i prawo na zada-
nie wiadz panstwowych delegowaé¢ swych cztonkéw dla
udzielenia pomocy wiladzom przy spetnianiu czynnosci
organéw technicznych w przeciggu czasu nie diuzszym
niz 30 dni.

Wynagrodzenie za takie czynnos$ci oblicza sie
podtug taryf specjalnych, ktére ustali Rada Ministréw
na podstawie opinji Rady lIzb Inzynierskich.

Art. 24.
Przy wykonywaniu czynnos$ci przewidzianych ni-
niejszg ustawag, maja inzynierowie przysiegli prawo uzy-

waé pieczeci i tablicy z godiem Panstwa, wedtug wzoréw
jednolitych, ustalonych przez witadze.
Art. 25.

Prawa przystugujace na mocy niniejszej ustawy
inzynierom upowaznionym i przysieglym gasng przez:

1) zrzeczenie sig¢ czynnego czionka,

jak niemniej o z

2) utrate  warunkéw

p. 1,21 3,

przewidzianych w art. 7

3) pozbawienie uprawnien i
cztonkéw lIzby Inzynierskiej,

wykreslenie z listy

4) powstanie trwalej niezdolnosci do wykonywania

zawodu, wywotanej upadkiem sit fizycznych i umysto-
wych, a stwierdzonych przez sad.
W wypadku stwierdzenia nieprawdziwosci doku-

mentéw, na ktérych podstawie udzielono praw normo-
wanych niniejsza ustawa, prawa te beda odebrane na
podstawie sadu dyscyplinarnego.

Prawa przystugujace inzynierom
moga ulec czasowemu zawieszeniu:

upowaznionym

a) na ich zyczenie,
b) na podstawie wyroku sadu,

c) wskutek objecia stanowiska wykluczajgcego wy-
konywanie samodzielnej praktyki zawodowej.

Rozdziat V.

Zadania i ustr6j Izb Inzynierskich.
Art. 26.
zakresu dziatania

Do zadan i I1zb

nalezy:

Inzynierskich

1) Wykonywanie czynnosci, wynikajacych z tytutu
przedstawicielstwa zawodu inzynierskiego.
2) Wyrazanie gtosu opinjodawczego wobec witadz

o projektach zarzadzen natury technicznej, organizacyj-
nej, gospodarczej 1 spotecznej.

3) Przedstawianie wtadzom samodzielnie wnioskéw,
artl)l%_oszqcych sie do powyzszych spraw.
4) Wspotdziatanie z wtadzami panstwowemi w spra-
wach obrony technicznej Panstwa.

5) Tworzenie i utrzymywanie badawczych instytucyj
technicznych.

6) Popieranie i opieka nad szkolnictwem zawodo-
wem wyzszem i $redniem.
7) Prowadzenie ewidencji wszystkich inzynieréw

zamieszkatych na terenie
tak i obcokrajowcow.

Izby, jak obywateli polskich

8) Przedstawianie wnioskéw co do os6b powoty-
wanych przez wiladze panstwowe i samorzgdowe do ciat
doradczych.

9) Przedstawianie kandydatéw na cztonkéw' do sg-
déw tawniczych.

10) Spetnianie innych czynnosci przekazanych Izbom
ustawami i na nich opartemi rozporzadzeniami.

11) Czuwanie aby osoby nieuprawnione nie wy-
konywaty zawodu inzynierskiego.

12) Ustalanie zasad etyki zawodowej.

13) Strzezenie godnos$ci i powagi stanu przez nad-
z6r nad wykonywaniem zawodu, wykonywanie wiladzy
dyscyplinarnej w imieniu Panstwa odnosnie do wykro-
czen przeciw obowigzkom zawodu oraz wykonywanie
tejze wiadzy w wypadkach wykroczen przeciw godnosci
stanu i zaniedbania obowigzkéw wzgledem Izby.

14) Organizacja pomocy materjalnej dla cztonkéw
Izby i ich rodzin w granicach nieprzewidzianych ogélnemi
ustawami o ubezpieczeniu i opiece spotecznej.



15) Stwierdzanie praktyk i sprawdzenie wiado-
wzgl. egzaminéw dla uzyskania uprawnien na
inzyniera uprawnionego i przysiegtego.

mosci,

16) Nadawanie uprawnien inzynierom uprawnionym
i przysiegtym.

17) Zarzad majgtkiem i sprawami
Izby, oraz oznaczenie wysokos$ci sktadek,
krycie potrzeb Izby oraz
niem lzby.

gospodarczemi
optat, na po-
inne cele zwigzane z zada-

Art. 27.

Rada Izb Inzynierskich jest przedstawicielkg zawodu
inzynierskiego i ma za zadanie:

1) Uzgadnia¢ i udziela¢ wiadzom opinji o projek-
tach ustaw, rozporzadzen i zarzadzen natury technicznej,
a mianowicie: fachowej, zawodowej, organizacyjnej, ad-
ministracyjnej, gospodarczej i spotecznej.

2) Przedstawiania wtadzom witasnych wnioskéow
w powyzszych sprawach.

3) Ustalanie zasad jednolitych wytycznych wyko-
nywania samorzadu inzynierskiego.

4) Koordynowanie dziatalnosci poszczegdélnych Izb.

5) Opracowanie cennikéw (taryf) za wykonywane
czynnosci inzynieré6w upowaznionych, przysiegtych oraz

mierniczych przysiegtych.
6) Rozpatrywanie odwotan od postanowien Izb.

7) Wykonywanie wszelkich czynnosci
do kompetencyj Rady w mys$l Ustawy.

nalezacych

8) Uchwalanie swego budzetu rocznego z zazna-
czeniem udzialu w nim poszczegdlnych lIzb Inzynierskich.

9) Zarzad majatkiem |
Rady lIzb Inzynierskich.

sprawami gospodarczemi

Rada Izb Inzynierskich oraz Ilzby Inzynierskie sa
obowigzane do udzielania wtadzom wyjasnien w granicach
swego zakresu dziatania, z drugiej strony wszelkie wtadze
panstwowe i samorzadowe nie moga odmoéwi¢ zadanych

przez lzby Inzynierskie wyjasnien, jezeli odnoszg sie
one do spraw zakresem dziatania Izb Inzynierskich
objetych.

Art. 28.

Ustr6j Izb Inzynierskich jest terytorjalny i fachowy
(zawodowy).

Ustroj terytorjalny tworzy oparcie dla ustawowej
dziatalnosci Izb.

Ustréj fachowy (zawodowy) polega na tworzeniu
k6t zawodowych i specjalnych komisyj o charakterze
doradczym jednak z prawem inicjatywy, powotywanych
przez poszczeg6lne Izby, wzglednie przez Rade Izb Inzy-
nierskich.

1lo$é, zakres dziatania i
doradczych okres$la Zarzad

regulamin tych organoéw
Izby podiug zasad i wska-
z6wek uzgodnionych w Radzie Izb Inzynierskich, wzglednie
okresli to sama Rada Izb Inzynierskich.

Rozdziat V.
Wiadze Izby.

Art. 29.
Wiadzami lzby sa:

Walne Zebranie, Zarzad lzby, Komisja
Sad Polubowny (arbitrow), Sad Dyscyplinarny.

Rewizyjna,

VI

Walne Zebranie.
Art. 30.

Najwyzsza witadza w kazdej Izbie jest Walne
Zebranie, ktore wylania z siebie inne wiadze Izby.

Wszyscy czynni cztonkowie lzby, a wiec kategorji
I i li-ej, maja na Walnem Zebraniu gtos decydujacy
i posiadaja czynne (wybierania) i bierne (wybieralnosci)
prawa wyborcze do Zarzadu i wszelkich innych wiadz Izby.

Cztonkowie bierni lIzby, t j. kategorji Ill-ej (czton-
kowie uczestnicy) i kategorji 1V-ej (cztonkowie zareje-
strowani), uczestniczg w Walnem Zebraniu z gtosem do-
radczym i wybieraja z pos$réd siebie delegatéw do
Zarzadu i do Sadu Dyscyplinarnego.

Zawieszeni wyrokiem Sadu Dyscyplinarnego w swych
prawach cztonkéw Izby s pozbawieni prawa udziatu
w Walnem Zebraniu i praw wyborczych w ciggu catego
okresu trwania tego zawieszenia, te same rygory stosuja
sig do os6b zawieszonych w prawach cztonka lzby przez
Zarzad z powodu wytoczenia im $ledztwa dyscyplinar-
nego, lub stwierdzonego niewypetniania obowigzkéw

wzgledem Izby, a przewidzianego jej regulaminami.

W mys$l art. 3 niniejszej ustawy, cztonkéw Za-
rzadu, Sadu Polubownego, Sadu Dyscyplinarnego wybiera
sie na 3 lata, jedynie cztonkéw Komisji Rewizyjnej wy-
biera sie corocznie. Bez uzasadnionego powodu nie
mozna odméwi¢ przyjecia wyboru, z wyjatkiem, jezeli
wybrany peinit juz bezposrednio jedng z ftinkcyj we
Wiadzach Izby, przyczem przystuguje mu prawo odmowy
przyjecia wyboru co do funkcji, ktéra petnit uprzednio.

Az do ukonstytuowania sie nowych wiadz,
czynnos$ci wiadze ustgpujace.

petnig

Wszystkie sprawy Walnego Zebrania, w razie na-
gtej potrzeby i niemoznosci rychtego zwotania Walnego
Zebrania, moga by¢ zatatwiane drogg kurendy.

Art. 31.

Do Walnego Zebrania Izb Inzynierskich nalezy:

1) okres$lenie Srodkéw, z pomocg ktérych cele i za-
dania lzby mogtyby byé najlepiej osiggniete.

2) powzigcie uchwat w sprawie $wiadczen na po-
moc materjalng dla swych cztonkéw.

3) powziecie uchwat w sprawie tworzenia delegatur
Izby poza siedzibg jej urzedowania, jakotez okreS$lenie
zakresu dziatalnosci tych delegatur.

4) uchwalenie projektu regulaminu Walnego Zgro-
madzenia oraz projektéw regulaminéw witadz i organéw.

5) wyboér delegatow do Rady
cztonkédw Zarzadu, Komisji Rewizyjnej, Sadoéw Arbitréw
(polubownego), Sadu Dyscyplinarnego i przedstawianie
kandydatéw na cztonkéw Wyzszego Sadu Dyscyplinar-
nego przy Radzie lIzb Inzynierskich.

I1zb  Inzynierskich,

6) decydowanie w sprawach objetych
niem Zarzadu.

sprawozda-

7) zatwierdzanie rachunkoéw.

8) uchwalenie preliminarza, oznaczanie wysokosci
sktadek oraz innych optat, umarzanie zalegtosci.

9) powziecie uchwat w sprawie zbywania, naby-
wania i obcigzania nieruchomosci, stanowigcych wiasnosé
Izby i zacigganie zobowigzan finansowych, obcigzajgcych
budzet lIzby w latach nastepnych.



Pozatem Walne Zebranie lzby Inzynierskiej
wiada sie we wszystkich sprawach,
kresu dziatania Izb Inzynierskich.

wypo-
nalezgcych do za-

Art. 32.

Zwyczajne Walne Zebranie zwotuje Zarzad Izby co
roku, najpdézniej w miesigcu marcu. Oprocz tego zwotuje
sie Nadzwyczajna Walne Zebrania na pisemne zadanie
zgtoszone do Zarzadu Izby przez 3> cze$¢ czynnych
cztonkéw Izby, lub tez na podstawie uchwaly Zarzadu
Izby, Rady Izb Inzynierskich lub Ministra Spraw We-
wnetrznych.

Art. 33.
Do zakresu dziatania zarzadu

nalezy:

1) Gtos opinjodawczy we wszystkich sprawach
wchodzacych w zakres dziatania lzb Inzynierskich.

2) Reprezentacja intereséw cztonkéw Izby,
ich stanowiska spotecznego i gospodarczego.

3) Wspobtdziatanie z wiadzami panstwowemi w spra-
wach obrony technicznej Panstwa.

4) Wydanie opinji o zamierzonych rozporzadzeniach
i ustawach odnoszgcych sie do spraw technicznych Ilub
gospodarczych i przedktadanie z wiasnej inicjatywy pro-
jektow.

5) Wyrazanie opinji o pracach technicznych igospo-
darczych zamierzonych przez Panhstwo lub samorzady,
1 wystepowanie z inicjatywg w odniesieniu do takich za-
mierzen, oraz wypowiadanie si¢ w sprawach spotecznych,

Izby Inzynierskiej

obrona

zwigzanych z pracami techniczneml i gospodarczemi.

6) Organizowanie, prowadzenie lub nadzér
Instytutami Badawczo-Technicznemi, istnlejacemi
I1zbie.

7) Udziat w opiece nad szkolnictwem zawodowem.

8) Wypowiadanie sie w sprawach organizacyjnych
urzedoéw i instytucyj nalezacych do administracji panstwo-
wej i samorzadowej.

9) Prowadzenie ewidencji cztonkéw
kartotek i personelu pomocniczego.

10) Czuwanie nad tem,
i nieuprawnione nie wykonywaty zawodu
i nie naduzywaly tytutu inzynierskiego.

11) Obrona znaczenia i godnos$ci stanu.

12) Stwierdzanie praktyk i znajomosci
dydatéw na inzynieréw upowaznionych i przysiegtych.

13) Nadawanie
i przysiegtego.

14) Zatatwianie czynno$ci biezgcych, spraw gospo-
darczych, Sciaganie sktadek i innych optat, ktére moga
by¢ Sciagane w sposdéb okreslony rozporzadzeniem Prezy-
denta Rzeczypospolitej z dnia 22. 1928 o postepo-
waniu przymusowem w administracji (Dz. U. R. P. Nr.
36 poz. 342).

15) Zatatwianie wszystkich spraw nalezacych do
zakresu dziatania lzby Inzynierskiej, o ile nie nalezg do
kompetencji Komisji Rewizyjnej, Sadu Dyscyplinarnego.

16) Sporzadzanie i przektadanie walnemu zgroma-
dzeniu corocznie sprawozdania z czynnos$ci lzby, zam-
kniecia rachunkowego 1 preliminarza.

17) Oznaczanie terminu Walnego Zgromadzenia,
uchwalanie porzadku obrad i przedstawianie prac, beda-
cych przedmiotem obrad.

18) Rozpisanie wyboréw.

19) Wykonywanie uchwat Walnego Zgromadzenia.

nad
przy

za pomoca

aby osoby niepowotane

inzynierskiego

ustaw kan-

tytutu  inzyniera uprawnionego

Art. 34.
Zarzad lzby sktada sie z cztonkéw, wybranych
przez Walne Zebranie z po$réd czynnych cztonkéw lzby,
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z delegatéw kategorji Ill-ej cztonkéw Izby (cztonkéw
uczestnikéw) oraz 1 delegata kategorji IV-ej cztonkéw
Izby (cztonkéw zarejestrowanych).

1lo§¢ cztonkdédw Zarzadu, ich zastepcéw oraz dele-
gatow Ill-ej kategorji ustala Rada Izby Inzynierskich, po-
dtug jednakowego dla wszystkich Izb klucza ilosciowego,

1lo§¢ cztonkéw Zarzadu, nalezacych do tej samej
grupy zawodowej, w my$l art. 3 niniejszej ustawy, nie
moze przekraczac og6lnej ilosci cztonkéw Zarzadu.

Ten sam stosunek winien by¢ zachowany (w miare
moznos$ci) i przy wyborze zastepcow czlonkdw Zarzadu.

Jako reguta ustala sie zasada, iz wszystkie grupy
zawodowe winny by¢ reprezentowane w Zarzadzie.

Nowoobrany Zarzad na pierwszem swem posiedze-
niu wytania z siebie Prezydjum, zlozone z Prezesa, 2
Wiceprezeséw, Skarbnika i Sekretarza, oraz przydziela
pozostatym cztonkom Zarzadu inne funkcje, przewidziane
przez regulamin Zarzadu Izby; po ukonstytuowaniu sig
nowoobrany Zarzad, na wsp6lnem posiedzeniu z ustepu-
jacym Zarzadem, przejmuje funkcje od tego ostatniego.
Dla prawomocnos$ci obu tych posiedzen niezbedna jest
obecnos$¢ % cztonkéw nowoobranego Zarzadu.

Przynajmniej potowa cztonkéw Zarzadu oraz ich
zastepcow, a w tej liczbie cztonkowie Prezydjum, winna
mie¢ swa staltg siedzibe w miejscu urzedowania Izby.

Dla prawomocnosci uchwal Zarzadu niezbedna jest
obecno$¢ potowy wszystkich cztonkéw Zarzadu.

Art. 35.

Delegaci kategorji Ill-ej, oraz delegat kategorji
1V-ej, zaliczajg sie do petnoprawnych cztonkéw Zarzadu
z glosem decydujacym, z tem jednak ograniczeniem,
nie moga by¢ wybrani do Prezydjum Zarzadu lIzby.

iz

Art. 36.

Zastepcy cztonkéw Zarzadu moga
w jego posiedzeniach z gtosem doradczym.

uczestniczy¢

W miejsce nieobecnego czionka Zarzadu Prezes
Izby powotuje na jego miejsce zastepce, przedewszystkiem
z tej samej grupy zawodowej; wtedy zastepca ma gtos
decydujacy.
Art. 37.

Prezes lzby reprezentuje Izbe Inzynierska, zagaja
Walne Zgromadzenie, zwotuje i przewodniczy posiedze-
niom Zarzadu, zwotuje specjalne Komisje oraz czuwa
nad sprawnem i prawidtowem urzedowaniem lzby.

Prezes Izby ma prawo zawiesza¢ uchwaly Zarzadu,
0 ile uznaje, iz uchwaly te sa sprzeczne z istniejecemi
przepisami prawa, przekraczajg zakres kompetencyj lzby
lub mogg zaszkodzi¢ lIzbie, wzglednie jej cztonkom.

(0] takiej decyzji Prezesa Zarzadowi
prawo odwotania sie do Walnego Zebrania,
decyzja jest wtedy ostateczna.

ktérego

Art. 38.

Komisja Rewizyjna skitada sie z trzech cztonkéw
1 trzech zastepcéw. Ma ona w ciggu roku administracyj-
nego, ktéry zbiega sie z kalendarzowym kontrolowaé
rachunki i zapiski, przedstawia Walnemu Zgromadzeniu
sprawozdania z gospodarki lzby i stawia wnioski o udzie-
lenie Zarzadowi absolutorjum. Ponadto przeprowadza
nadzwyczajna rewizje gospodarki zarzadu na zgdanie
prezydenta (wiceprezydenta) lub na zadanie witadz spra-
wujacych nadzoér nad Izbami.

przystuguje



VIl

Sad polubowny (arbitréow).
Art. 39.

Celem zatatwienia sporéw pomiedzy cztonkami lzby
Inzynierskiej, powstatych na tle wykonywania zawodu,
nieporozumien honorowych i polubownego zalatwiania
zazalen wniesionych przeciw cztonkom Izby, dotyczacych
przeprowadzenia czynnosci, ktérych sie podjeli, tworzy
sie przy Kkazdej Izbie Inzynierskiej sady polubowne
(arbitréw), do ktérych powotuje sie 7 do 9 os6b wybra-
nych przez Walne Zgromadzenie na przecigg lat 3.

Komplet sedziowski stanowi 3 albo 5 os6b, w za-
leznosci od uznania Przewodniczacego Sadu Polubownego.

Wybrani do Sadu Polubownego majg do dni 14 po
Walnem Zgromadzeniu wybra¢ ze swego grona prze-
wodniczgcego | jego zastepce.

Art. 40.

Wyroki tego sadu, spisane i podane do wiadomosci
stron wiodacych spér, maja prawo egzekucji po mysli
rozporzadzenia Prezydenta Rzeczypospolitej z 27. X. 1932.
Dz. U. R P, Nr. 93 poz. 804.

Art. 41.

Cztonkowie Izby w sporach miedzy soba sa obo-
wigzani przed udaniem sie na drog”™ sadowag zwro6ci¢ sie
do Izb Inzynierskich, ktérej Zarzad przekaze sprawe sa-
dowi polubownemu.

Sad Dyscyplinarny.
Art. 42.

Do spraw odnoszgcych sie do wykroczen cztonkéw
Izby przeciwko:

a) wypetnianiu obowigzkéw wzgledem Izby Inzy-
nierskiej,

b) godnosci stanu,

cl nalezytemu wypetnianiu obowigzkéw zawodowych
— powotuje sie sad dyscyplinarny, ktéry powstaje przez
wybér na Walnem Zgromadzeniu 7 — 9 cztonkéw, 3— 5
zastepcow, ktorzy ukoriczyli 35 rok zycia i zastuguja na
szczegblne zaufanie jakotez przez wybér na Walnem
Zgromadzeniu rzecznika dyscyplinarnego i dwdéch zastep-
coéw, z grona cztonkéw Izby Inzynierskiej, ktoérzy réwniez
ukonczyli 35 rok zycia i zastuguja pod kazdym wzgle-
dem na zaufanie.

Cztonkowie Zarzadu i ich zastepcy wybieralnemi
by¢é nie moga.

Do dni 14 po wyborze majg wybrani cztonkowie
Sadu Dyscyplinarnego przeprowadzi¢ wybér przewodni-
czacego i zastepcy.

Art. 43.

Wyrok Sadu Dyscyplinarnego, pozbawiajacy obwi-
nionego uprawnien inzynierskich, lub zawieszajacy je na
pewien okres czasu, winien by¢ zakomunikowaniu wta-
dzom przez Zarzad.

Prawo odwotania do Wyzszego Sadu Dyscyplinar-
nego od orzeczen Sadu Dyscyplinarnego lzby przystuguje
obwinione-mu, rzecznikowi dyscyplinarnemu oraz preze-
sowi lzby na mocy prawomocnej uchwaty Zarzadu.

Art. 44,

Odwotania od orzeczen Sadéw Dyscyplinarnych
Izb Inzynierskich rozstrzyga Wyzszy Sad Dyscyplinarny
Izb Inzynierskich przy Ministrze Spraw Wewnetrznych,
w skiad ktérego wchodzi potrzebna ilo$¢ cztonkéw i ich

zastepcow, powotanych na okres trzechletni przez Mini-
stra Spraw Wewnetrznych w porozumieniu z innymi za-
interesowanymi Mininistrami, z grona cztonkéw Izb Inzy-
nierskich w ten sposéb, azeby kazda grupa zawodowa
miata w sadzie swojego przedstawiciela.

Cztonkéw Sadu powotuje Minister z posréd kan-
dydatéw przedstawionych przez Izby Inzynierskie.

Cztonkéw dla poszczegélnych kategoryj wchodza-
cych w sfere zainteresowania danych Ministréw powotuje
Minister Spraw Wewnetrznych na wniosek dotyczacych
Ministréow. Przewodniczacego i jego zastepce mianuje
Minister Spraw Wewnetrznych.

Wyzszy Sad Dyscyplinarny orzeka w kompletach,
w ktorych skiad wchodzi przewodniczacy (jego zastepca)
i wyznaczeni przez tegoz dwaj cztonkowie.

Pozatem w kazdym komplecie jednym z cztonkéw
Sadu powinien byé przedstawiciel grupy zawodowej, do
ktoérej nalezy obwiniony.

Zatatwianie spraw przez Wyzszy Sad Dyscyplinarny

okreé$li rozporzgadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych.

Art. 45.

Przepisy dotyczace dziatalnosci Sadu Dyscyplinar-
nego nie majg zastosowania w odniesieniu do punktu
c) art. 42, wzgledem mierniczych przysiegtych, do ktérych
odnoszg sie postanowienia ustawy z dnia 15 lipca 1925 r.
o mierniczych przysiegtych, wzglednie rozporzadzenia Pre-
zydenta R. P. z dniu 29. Il 1928, zmieniajacego ustawe
o mierniczych przysiegtych. Nie odnoszg sie do inzy-
nieréw goérniczych sprawujacych kierownictwo ruchu lub
dla dziatu
ktérych maja zastosowanie postanowienia rozp. Prezydenta
R. P. z dnia 29. XI. 1930. Dz. U. R. P. Nr. 85 o0 prawie
gérniczem.

rob6t goérniczych i mierniczo-gérniczycli, do

Nie majg zastosowania wzgledem inzynieréw po-
zostajacych w stosunku stuzbowym w przedsiebiorstwach
rzgdowych samorzgdowych i prywatnych o ile ich wiadza
przetozona tego nie zazada.

Odszkodowanie dla cztonkéw lzby.

Art. 46.

Wszystkie urzedy z wyboru w lzbie sg honorowe.
Cztonkom Izby nalezy sie zwrot kosztéw podrézy i ko-
niecznych wydatkéw (djet), uchwalonych przez Zarzad
za podr6ze stuzbowe, w delegacjach i przyjazdach na
posiedzenia Zarzadu.

Rozdziat VI.

Nadzér panstwowy.

Art. 47.

Izby Inzynierskie za posrednictwem Rady lzb Inzy-
nierskich przesytaja Ministrowi Spraw Wewntrznych spra-
wozdania doroczne ze swych dziatalnosci oraz zestawienia
rachunkowe.

Rada 1Izb Inzynierskich wraz z wiasnem sprawo
zdaniem dorocznem z dziatalnos$ci i rachunkowem przed-
ktada je Ministrowi Spraw Wewnetrznych.

Art. 48.

Minister Spraw Wewnetrznych mawzgledem Izb Inzy-
nierskich te same uprawnienia nadzorcze, jakie przystugujg
Radzie lzb Inzynierskich, wzgl. poszczeg6lnych Izb.



Art. 49.

Minister Spraw Wewnetrznych moze rozwigzaé
witadze Izby w wypadkach przekroczenia przez Izbe
zakresu dziatania lub postepowania w sposéb niezgodny
z obowigzujagcemi ustawami i rozporzadzeniami. W tych
wypadkach Minister Spraw Wewnetrznych wyznaczy

komisarza, ktéry w ciggu trzech miesiecy przeprowadzi
nowe wybory do witadz lzby, zgodnie z postanowieniami
niniejszej ustawy i regulaminéw.

Decyzje wydane przez Ministra Spraw Wewnetrz-
nych na podstawie niniejszego artykutu, moga by¢ zaskar-
zone do Najwyzszego Trybunatu Administracyjnego; do
whniesienia skargi jest uprawniony Zarzad lzby, wzgled-
nie — w sprawie rozwiazania — byty Zarzad Izby, oraz
niezaleznie od tego we wszystkich wypadkach dziesieciu
cztonkéw Izby.

Rozdziat VII.

Odpowiedzialno$¢ dyscyplinarna.

Art. 50.

Wszyscy cztonkowie Izb Inzynierskich podlegaja
wiadzy dyscyplinarnej wiasciwej lzby Inzynierskiej za
wszelkie przekroczenia przeciwko niniejszej ustawie.

Kary dyscyplinarne sg nastepujace:

1) upomnienie,

2) nagana,

3) grzywna pienigzna do wysokos$ci 1000 zi,

4) zawieszenie w prawach cztonka,

5) zawieszenie w prawach cztonka i grzywna

1000 zi,

6) zawieszenie uprawnienia do samodzielnego wy-
konywania zawodu na przecigg jednego roku z zawie-
szeniem na ten czas w prawach cztonka Izby,

7) pozbawienie uprawnienia do samodzielnego wy-
konywania zawodu i uzywanie tytulu zawodowego
z réwnoczesnem wykres$leniem 1z listy czlonkéw grupy
Izby Inzynierskiej.

Inzynierowie upowaznieni i przysiegli oraz kandy-
daci bedacy na stuzbie panstwowej, wzgl. samorzadowej,
podlegaja odpowiedzialnosci
tylko w
wodowej.

dyscyplinarnej wobec Izby
zakresie wykonywanej wolnej praktyki za-

Wiadza ich przetozona moze réwniez
icli sprawe dyscyplinarna lzbie Inzynierskie;j.

przekazac

Do inzynieréw przysiegtycli moze by¢ pozatem
stosowane cofniecie uprawnien inzyniera przysiegtego
przy pozostawieniu uprawnien 1 tytutu inzyniera upo-
waznionego, za wyjatkiem inzynieréw mierniczych, kt6-
rych jednocze$nie pozbawia sie tytutu upowaznionego.

Postanowienia artykutu niniejszego uchylajg arty-
kuty 15, 16 1 18 ustawy z dn. 15. VII. 1925 o mierniczych
przysiegtych i Rozp. Prez. R. P. z dnia 19. XI. 1930 r.

Art. 51.

Kazda osoba winna nieuprawnionego uzywania
tytutu inzyniera oraz inzyniera upowaznionego, przy-
siegtego, doradcy w jego dostownem brzmieniu, lub tez
wykonywania zawodu inzyniera upowaznionego lub przy-
siegtego, bez uprawnienia do tego, podlega artykutom
Kodeksu Karnego.

Karanie wyzej wymienionych przekroczen przeka-
zuje sie orzecznictwu witadz administracyjnych, ktoére
winny zasiegna¢ opinji wiasciwej lzby Inzynierskiej.

Rozdziat VIII.
Rozwigzanie 1zb Inzynierskich.
Art. 52.

W razie rozwigzania lzb Inzynierskich lub witgcze-
nia ich do innych organizacyj spotecznych Ilub ustrojo-
wych, uchwata ostatniego Walnego Zebrania okresli spo-
s6b likwidacji samej Izby i przeznaczenie posiadanego
majatku na cele pokrewne celom Izb Inzynierskich.

Rozdziat IX.

Postanowienia przejsSciowe.
Likwidacja dotychczasowej lzby Inzynierskiej
we Lwowie.

Art. 53.

Z dniem wejécia w zycie niniejszej ustawy, austry-
jacka ustawa o izbach inzynierskich z dn. 2. 1. 1913 r.
traci moc obowigzujgca, a wszyscy cztonkowie Izby
Inzynierskiej we Lwowie, uzywajacy tytutéw: ,autoryzo-
wani inzynierowie* i ,rzadowo upowaznieni inzynierowie
cywilni* wchodza automatycznie w skiad nowych Izb
Inzynierskich (wedtug miejsca swej siedziby), jako inzy-
nierowie przysiegli, — a cztonkowie tejze lzby, uzywajacy
tytutu  .mierniczych przysiegtych”, wchodzg réwniez
w skitad nowycli Izb, zatrzymujac dotychczasowy swdj tytut.

Dotychczasowe wiadze Izby Inzynierskiej we Lwowie
zatrzymaja swoje funkcje, do czasu wyboru nowych wiadz
przewidywanej lzby we Lwowie, obranych na podstawie
niniejszej ustawy, i przekazujg nowoobranym wiadzom
caty majatek, inwentarz, zbiory, jakotez akta dotychcza-
sowej lzby Inzynierskiej we Lwowie.

Zasady uznania uprawnien i praktyki zawodowej inzy-
nieréw w b. zaborach rosyjskim i pruskim a takze
w austryjackim dla nie cztonkéw Lwowskiej lzby

Inzynierskiej.

Art. 54.

Inzynierowie, ktoérzy w dniu wejscia w zycie ni-

niejszej ustawy, wykonywali w swoim fachu praktyke
zawodowag w ciggu lat 4, lub posiadajg z tytutu obowia-
zujacych ustaw odpowiednie uprawnienia, maja prawo

i nadal praktykowa¢, uzyskujgc jednak uprawnienia inzy-
nieréw upowaznionych.

W tym celu obowigzani sg zgtosi¢ sie do wtasci-
wej lzby Inzynierskiej (wedtug terytorjalnej przynaleznosci
swej siedziby do okregu lzby). Odmowa udzielenia for-
malnego uprawnienia, moze nastgpi¢ jedynie na podstawie
stwierdzenia niesumiennego a niezgodnego z godnoscig
stanu inzynierskiego wykonywania zawodu w ciggu ich
poprzedniej praktyki.

Inzynierowie, ktérzy wykonywali samodzielnie prak-
tyke zawodowa wiegcej niz lat 10, moga uzyska¢ upraw-
nienia inzyniera przysiegtego, o ile praktyka ich odpo-
wiada przepisom niniejszej ustawy.

W okresie lat 3 od wejscia w zycie niniejszej
ustawy lzby Inzynierskie wladne sg zwalnia¢ od spraw-
dzen i egzaminéw te osoby, ktére posiadaja przepisane
warunki i kwalifikacje, a praktyke zawodowg wykony-
waty juz w ciggu lat 4.



Art. 55
Osoby, wykonywujace w czasie wejscia w zycie
niniejszej ustawy, czynnos$ci zastrzezone inzynierom,

moga by¢ jeszcze (w ciggu nastepnych lat 3) przyjete do
Izb Inzynierskich i naleze¢ do nich, o ile sig¢ zgtosza,
uzyskaja uznanie i zaliczenie swej praktyki zawodowej
w ciggu lat 8 i poddadzg sie (z pomys$inym skutkiem)
sprawdzeniu swych kwalifikacyj zawodowych.

Art. 56.

Rada Ministréw, po ustaleniu, w mys$l. art. 5 ni-
niejszej ustawy, rodzaju, ilosci i nazw grup zawodowych
okre$li w drodze rozporzadzenia, jakie grupy zawodowe
inzynieréw upowaznionych, wzglednie przysiegtych, wcho-
dza w kompetencje poszczegélnych ministréw resorto-
wych. Odno$ni Ministrowie, w porozumieniu z Mini-
strem Spraw Wewnetrznych, uprawnieni sa do wydawania
zarzadzen w ramach niniejszej ustawy.

Art. 57.

Osoby, ktére ukonczyly wyzszg szkote lasowg we
Lwowie, a nie pdzniej niz w r. 1918 jednag z wyzszych
szkét lasowych w Weisswasser, Pisku, Weisskirchen
i Bruku nad Murg, jak réwniez osoby, ktére zdaly z po-
mys$lnym wynikiem panstwowy egzamin dla gospodarzy
leSnych, uwazane beda za posiadajace odpowiednie kwa-
lifikacje do samodzielnego wykonywania zawodu inzy-
niera lesnika, przy sprawdzaniu od egzaminu ze znajo-
moséci  ustawodawstwa lesnego i administracyjnego
zwolnione sg osoby:

a) Pracownicy administracji
oraz panstwowej stuzby ochrony

laséw panstwowych
laséw, ktorzy ztozyli
z pomys$lnym wynikiem egzamin, wymagany do ustalenia

na stanowisku | kategorji, lub zostali od niego zwolnieni;

b) osoby, ktére zdaty z pomysSinym wynikiem egza-
min panstwowy dla gospodarzy lesSnych;

c) osoby, ktére po ukoniczeniu studjow akade-
mickich pracowaly przed wejSciem w zycie niniejszej
ustawy conajmniej 10 lat w zawodzie les$nika.

Za posiadajgcego odpowiednie kwalifikacje w ro-

zumieniu niniejszej ustawy, uwazane bedg osoby, ktore:

a) uzyskaly uprawnienia cywilnego inzyniera les-
nictwa na podstawie rozporzadzenia b. austr. Ministerstwa
Rob6t Publicznych, wydanego w porozumieniu z Mini-
strem Spraw Wewnetrznych, Ministrem Wyznan i Os$wiaty
oraz Ministerstwem Sprawiedliwosci, Skarbu, Handlu,
Kolei i Rolnictwa z dnia 7 maja 1913 r., dotyczacego
technikéw cywilnych (autr. Dz. Ust. Panstwa Nr. 77).

b) przez pociag conajmniej
stanowiska 1-ej Kkategorji

lat 5-ciu zajmowaty
w panstwowej stuzbie lesnej
i czynig zado$¢ warunkom potrzebnym do ustalenia na
tych stanowiskach.

Art. 58.

Mierniczowie przysiegli, nie nalezacy do
Lwowskiej 1zby Inzynierskiej, wchodzg roéwniez do po-
szczegbélnych 1zb Inzynierskich, jako cztonkowie kategorji
I, ze wszystkiemi przystugujacymi im prawami i tytutami
zawodowemi i z tg chwilg podlegaja wszelkim
niniejszej ustawy.

bytej

rygorom

Art. 59.
Inzynierowie gdérnicy, sprawujacy obowigzki Kkie-
rownikéw kopalni (art. 164 Rozp. Prez. R. P. z dnia 21/XI.

1930 r. o prawie gérniczem), w chwili
niniejszej ustawy, — beda
i egzaminow.

wejscia w zycie

zwolnieni od sprawdzen

Postanowienia co do procedury organizowania nowych
Izb Inzynierskich.

Art. 60.

Dla nalezytego kierowania pracami przygotowaw-
czemi nad organizowaniem Izb Inzynierskich Minister
Spraw Wewnetrznych mianuje 18 cztonkéw Tymczasowej
Rady Izb Inzynierskich z posr6d 36 kandydatéw, przed-
stawionych mu przez Zwiagzek Polskich Zrzeszeh Tech-
nicznych, a delegatowanych w ilosci po 6 kandydatéow
z kazdego z 6 okregéw przysztych Izb Inzynierskich.
Tymczasowa Rada Izb dzieli si¢ na 6 tymczasowych
Komitetéw organizacyjnych po 3-ch cztonkéw na kazdy
okreg przysztych Izb.

Art. 61.
Zadaniem Tymczasowej Rady lIzb Inzynierskich jest:

a) opracowanie szczeg6tow procedury organizo-

wania 1zb,

b) przedstawienie projektu tekstu blankietu zgto-

szenia,

c) opracowanie tymczasowych
nego Zebrania i innych witadz Izb,

regulaminéw Wal-

d) czuwanie nad sprawnem dziataniem prac przy-
gotowawczych w poszczegélnych Tymczasowych Komite-
tach Organizacyjnych Izb Inzynierskich,

e) Ukonstytuowanie pierwszej Rady Izb Inzynierskich.

Art. 62.

Zadaniem Tymczasowych Komitetéw Organizacyj-
nych lIzb Inzynierskich jest:

a) przedwstepna klasyfikacja zgtoszen do Izby
wedtug podziatu na grupy zawodowe,

b) prowizoryczne sprawdzanie praktyk i ustalanie
kwalifikacyj do majacych by¢ w przysztosci przez Izby

nadanemi, uprawnien i tytutéw,

c) zatozenie kartotek nazwisk inzynieréw poszcze-
gdélnych grup zawodowych i kategoryj,

d) zwotanie walnych zebran
i rozpisanie wyboréw do ich witadz,

poszczego6lnych Izb

e) przeprowadzenie walnych
oraz ukonstytuowanie Izb.

zebran i wyboréw

Art. 63.

Na pokrycie przewidywanych kosztéw organizowa-
nia Izb Inzynierskich wladze panstwowe asygnujg tytutem
bezprocentowej pozyczki niezbedne $rodki finansowe,
ktéore kazda z lIzb Inzynierskich obowigzana jest zwrdcié
Skarbowi Panstwa w ciagu lat 5-ciu.

Art. 64.

Wtadze panstwowe uprawnione sg dla uzyskania
tych Srodkéw finansowych obtozy¢ optata wpisowag zt 5.—
(pigciu) kazdy sprzedany blankiet zgtoszenia do Izby.
Uzyskana w ten sposéb kwota przez Skarb Parstwa,
bedzie odliczona od sum, pozyczonych organizowanym
Izbom Inzynierskim na koszta organizowania.

Art. 65.

Ustawa niniejsza obowigzuje na catym obszarze
Panstwa Polskiego, za wyjatkiem wojewédztwa Slaskiego,



i wchodzi w zycie po uptywie 3-ch miesiecy od dnia
ogtoszenia. W czasie az do uchwalenia analogicznej
ustawy przez Sejm Slaski moga inzynierowie w woje-
wodztwie Slaskiem ubiegaé sie o uprawnienia z mocy
niniejszej ustawy, do wykonywania zawodu na obszarze
Panstwa Polskiego, za wyjatkiem Slaska, przyczem lIzba
Inzynierska w Krakowie jest terytorjalnie wasciwa.

Wszystkie osoby, posiadajgce tytut inzyniera, winny
sie zgtosi¢ w przepisanym przez wiadift administracyjne
czasie, nie krétszym nad trzy miesigce czasie do wyzna-
czonych przez tez wiadze miejsc sktadania zgtoszen, a to

pod karg pienigzng do . . zt. za zaniedbanie tego obo-

wigzku.

Z dniem wejscia w zycie niniejszej ustawy tracag
moc dotychczas obowigzujgce przepisy odnoszace sie do
uprawnienn  inzynier6w przy wykonywaniu praktyki
a sprzeczne z niniejszg ustawa.

Art. 66.

Wykonanie tej ustawy poleca sie Ministrowi Spraw
Wewnetrznych w porozumieniu z innymi zainteresowanymi
Ministrami.



» T ECHNIK"

O R G AN
POLSKIEGO STOWARZYSZENIA

Od Administracji INZYNIEROW i TECHNIKOW

WOJEWODZTWA SLASKIEGO
Celem unikniecia przerwy
W wysylce pisma prosimy =

Sz. Prenumeratoréw owpta- ]
OGLOSZENIA W ,TECHNIKU", KTORY

cenie zalegtej prenumeraty CZYTANY JEST PRZEZ WSZYST-
do P. K. O. na konto KICH PRACOWNIKOW PRZEMY-
Nr. 300.742. SEOWYCH, WPROWADZA WAS

na RYNEK SLASKI, DOTAD PRZEZ
WAS NIEWYKORZYSTANY NALEZYCIE

e P Manjura ---------

Fabryka Maszyn i Aparatow Elektrycznych
»,UNION=*™*

Tel. 404. KATOWICE, ul. Sokolska 4. Tel. 404.

Zakres fabrykacji:

Silniki elektryczne na prad tréjfazowy tryczne wiertarki stotowe do 26 mm O, mt
i staty, silniki dla celéw specjalnych, wentylatory, dmuchawki, rozruszniki,

przetwornice niskonapieciowe, elek- przetaczniki gwiazda - trdjkat, nasta- EH
tropompy samossagce, szlifierki, elek- wniki (kontrolery). U

rzewijanie, naprawa oraz przebudowa wszelkich maszyn elektr.
Szlifowanie
cylindréow samochodowych na specjalnej maszynie amerykanskiej.



Lignoza

Spotka Akcyjna

FABRYKI:

w Krywatdzie, pow. Rybnicki
w Pnioweu, pow. Tarnogo6rski

w Starym Bieruniu, pow. Pszczynski

Wszelkie materjaty wybuchowe,
$rodki zapalcze, papiery drzewne

i bezdrzewne réznych gatunkéw

Dgd Katowice, ulica Dworcowa 13 JssTisn 2

ZJEDNOCZONE FABRYKI ZWIAZKOW AZOTOWYCH

w MOSCICACH i w CHORZOWE

dostarczaja;
CHLOR CIEKLY - MONOCHLORBENZOL - PARADWUCHLOROBENZOL - SALETRE
AMONOWA * SALETRE SODOWA przemystowag - SALETRE SODOWA rafinowana
SALETRE POTASOWA rafinowang - SALMIAK KRYSTALICZNY - SALMIAK SUBLIMO-
WANY ® WEGLAN AMONU - KWASNY WEGLAN AMONU - AZOTYN SODOWY
WEGLAN WAPNIA stragcony - SOL GORZKA techniczng - SOL GORZKA 99,8 % farma-
ceutyczng - KWAS AZOTOWY techniczny i chemicznie czysty - WODE AMONIAKALNA
chemicznie czystg - AMONIAK SKROPLONY - TLEN - AZOT
oraz nawozy: SALETRE WAPNIOWA - AZOTNIAK - SALETRZAK - SIARCZAN AMO-
NOWY (krystaliczny i normalny) - NITROFOS - WAPNAMON - SALETRE SODOWA
i SUPERTOMASYNE za posrednictwem wszystkich organizacyj rolniczo-handlowych w kraju.

Spotka Akc. ,AZOT" w Jaworznie

dostarcza:
ZELAZOCJANKI sodowy, potasowy i wapniowy - CJANKI sodu i potasu - BLEKIT PA-
RYSKI I ,MILORI"- CHLOREK POTASU 99— 100% - WAPNO CHLOROWANE - POTAZ
ZRACY - POTAZ KALCYNOWANY (weglan potasu) - SIARCZAN MIEDZI - ,SOLNIT"

dla konserwacji miesa oraz SRODKI OWADO- 1 GRZYBOBOJCZE.

CENNIK OGLOSZEN. CENNIK WKEADEK OGLOSZENIOWYCH.
ogtoszenia na oktadce: Wktadki luzne:
elr. draga »Ir. czwarta Wktadka dwustronicowa jedno [lub dwustronnie
BX PErONY oo 240 zt 270 zt 300 zt, Adrukowana.....ccceeeeeeeececieeeeee et e . . . . 60 zL
B i - 150 » i™ Za kazde nastepne dwie stronice o 10 zt drozej.
e 80 - 50 - 100 , Wkiadki xbramrawaaa a liutpIntm:

.............................. 50 , Za broszurowanie dolicza sie 15 zL do cen wkiadek.



POLSKIE
KOPALNIE SKARBOWE

NA GORNYM SLASKU
SPOLKA DZIERZAWNA — SPOLKA AKCYJNA

\ 4

WEGIEL
KOKS
BRYKIETY
SIARCZAN AMONU

Z KOPALN
KROL, KNUROW, BIELSZOWICE

\ 4

KROLEWSKA HUTA, G. SL.

RYNEK 9-16. ADR. TEL: ,SKARBOFERME’ TELEFON 636, 640

REDAKCJA i ADMINISTRACJA: KATOWICE, UL OPOLSKA 11, TELEFON 132 i 220.

Druk Zaktady Graflczae .MERCURIA*, Siemianowice SL



