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PANSTW. FABRYKA ZWIAZKOW AZOTOWYCH

w CHORZOWIE NA GORNYM SLASKU

dostarcza:
SALETRE AMONOWA — SALETRE SODOWA przemystowa — SALETRE SO-
DOWA rafinowang — SALETRE POTASOWA rafinowang - SALMIAK KRYSTA-
LICZNY - SALMIAK SUBLIMOWANY - WEGLAN AMONU — KWASNY WEGLAN
AMONU — AZOTYN SODOWY — WEGLAN WAPNIA strgcony — SOL GORZKA
techniczng — SOL GORZKA 99,8 % farmaceutyczng — KWAS AZOTOWY techniczny
i chemicznie czysty — WODE AMONIAKALNA chemicznie czystg — AMONIAK

SKROPLONY — TLEN — AZOT

oraz nawozy: AZOTNIAK — SUPERTOMASYNE — SALETRZAK - WAPNAMON - SA-
LETRE SODOWA za posrednictwem wszystkich organizacyj rolniczo-handlowych w kraju.

«e, === ===

Spotka Akc. ,AZOT" w Jaworznie
dostarcza:

ZELAZOCJANKI sodowy, potasowy i wapniowy — CJANKI sodu i potasu — BLEKIT

PARYSKI i ,MILORr — CHLOREK POTASU 99— 100% — WAPNO CHLOROWANE -

POTAZ ZRACY — POTAZ KALCYNOWANY (weglan potasu) — SIARCZAN MIEDZI —
~SOLNIT” dla konserwacji miesa oraz SRODKI OWADO- i GRZYBOBOJCZE.

P. Klanjura

Fabryka Maszyn i Aparatow Elektrycznych
LU NI O N«

Tel. 404. KATOWICE, ul. Sokolska 4. Tel. 404.

Zakres fabrykacji:

Silniki elektryczne na prad tréjfazowy tryczne wiertarki stotowe do 26 mm O,
i staly, silniki dla celéw specjalnych, wentylatory, dmuchawki, rozruszniki,
przetwornice niskonapieciowe, elek- przetaczniki gwiazda - trojkat, nasta-
tropompy samossagce, szlifierki, elek- wniki (kontrolery).

rzewijanie, naprawa oraz przebudowa wszelkich maszyn elektr.
Szlifowanie
cylindrow samochodowych na specjalnej maszynie amerykanskiej.
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Aparaty do mierzenia przeptywdw cieczy i gazow.

Kazimierz F. Heller

inz. mech. i inz. elektr., Chorzow P.F.Z.A.

Dalszy ciag.

I1l. Mierniki turbinowe.

asadg konstrukcyjng trzeciej grupy przepty-
Z womierzy turbinowych jest, jak sama

nazwa wskazuje, wywotywanie przez prad
cieczy obrotu skrzydetek lub $mig. Jakkolwiek
konstrukcja taka daje sie wykonaé zaréwno dla po-
miaru gazéw jak i cieczy, to jednak w pierwszym
wypadku trudnosci wykonania sg zbyt wielkie,
dlatego przeptywomierze turbinowe uzywane sg
zwykle tylko do pomiaréow cieczy. Konstrukcja
dla gazu musiataby by¢ tak lekkg i mie¢ tak
mate tarcie, ze utrzymanie jej w stanie zdatnym
do ruchu w zwyktych warunkach fabrycznych
bytoby zbyt kilopotliwe, a niewielkie nawet za-
nieczyszczenie lub wytarcie, nieuniknione wruchu,
dotkliwie odbijatoby sie na doktadnosci wskazan.
W zastosowaniu do gazéw mierniki turbinowe,
t zw. anemometry, uzywane sg tylko dla pomia-
réow dorywczych.

W omawianej grupie miernikéw trzeba
rozr6zni¢ dwa zasadnicze typy: skrzydetkowe
i Srubowe (Woltmanna).

(a) Istotng skitadowg
mierzy skrzydetkowych sg skrzydetka osa-
dzone na watku poruszajgcym licznik. Istnieje
wiele wykonan, mato zreszta roznigcych sie;
rys. 9 przedstawia jedno z nich. Skrzydetka
tego typu nigdy nie dotykajag $cian ostony,
a nawet przeciwnie, zostawia sie miedzy nimi
a Sciang kilkumilimetrowe szczeliny. Dzieki

temu mierniki te tracg charakter stuprocento-
wych objetosciom ierzy, a sa witasciwie mierni-
kami predko$ci cieczy. Przy przeptywach ponizej
maksymalnej, ktore przechodza przez
szczeliny miedzy $ciang a topatkami, biedy
wskazan miernikéw sg b. duze, a przy przepty-
wach ponizej 1%wiatraczki stajg. Dzieki matemu
tarciu zuzycie aparatéw jest nieznaczne, obstuga
ich jest tatwa, a cena, wobec moznosci stoso-
wania duzej liczby obrotéw, czyli matych wy-
miaréw, oraz prostoty konstrukcji i ‘tatwosci
obrébki — jest w poréwnaniu z innemi licznikami
— niska. Wymienione zalety sprawity, ze mier-
niki te (wraz z Woltmannowskimi) sg dzi$ bodajze
najliczniej reprezentowane. Teoretycznego zwigz-
ku miedzy predkoscig cieczy a iloscig obrotow
wiatraczka zazwyczaj nie podaje sie, ustala sie
go poprostu empirycznie przez cechowanie kaz-

2°5, ilosci

czescig przeptywo-

Rys. 9. Przeptywomierz skrzydetkowy.

dej sztuki. Konstrukcja na rys. 9 ma zalete
jednakowego liczenia przeptywow w obie strony,
przyczem wsteczny ruch cieczy powoduje
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wsteczny ruch liczydta. Doktadnos$¢ tych mier-
nikéw jest naog6t mata, dla utrzymania btedu
ponizej 4 — 5% konieczne sg czesta kontrola
i czyszczenie, o wiele czestsze niz sie zwykle
w praktyce przeprowadza. Powstanie w apa-
racie bledu niczern nie uwidacznia sie naze-
wnatrz, jest to wielkg wadg miernikéw turbino-
wych i stad pochodzi pewna nieufno$¢ do ich
wskazan. Po kazdej naprawie konieczne jest
cechowanie licznikéw, dos$¢ ucigzliwe bo wyma-
gajace stosowanie tej samej cieczy i w tej samej
ilosci, co w warunkach ruchu. Przeptywy pul-
sujgce sg z reguty przyczyng ogromnych bteddw.
W temperaturach powyzej 50°C, przy ktorych
woda poczyna osadzac¢ kamienh, przeptywomierze
te stajg sie nieuzyteczne. Ogromng wadg wszyst-
kich miernikéw catej trzeciej grupy jest to, ze
nawet zaraz po naprawie $wiezo wbudowany
licznik nie jest pewny, bo juz male ziarenko
mutu dostaé sie moze do tozysk propellera i spo-
wodowac¢ znaczne biedy. Strata cisnienia cieczy
w licznikach tej grupy jest b. mata.

(b)
manna) — p. rys. 10 a b — powiedzie¢ mozna
to samo co o skrzydetkowych, chociaz te ostat-
nie sg nieco gorsze. Po stronie doptywu w licz-

niku umieszczony jest regulator strumienia,
majacy za zadanie uspokojenie szkodliwych
wiréw. Za regulatorem znajduje sie Srubowy

propeller, ktéremu ciecz nadaje ruch obrotowy,
przenoszony zapomocg S$limaka na liczydto
umieszczone w puszce. Gdyby nie byto zad-
nych oporéw i gdyby masa, wzgl. moment bez-
wiadnosci, propellera byt réwny zeru, oraz gdyby
predkos¢ ,w*“ cieczy byta w calym przekroju
rury jednaka, wéwczas ilo$¢ obrotéw/zna sekunde
Srubowego propellera, pomnozona przez skok
k jego linji $rubowej (w metrach), musiataby
réownac¢ sie predkosci ptynu w m/sek.

w = K en.

W rzeczywistosci warunki powyzej wyli-
czone nie sa spetnione, i przyblizone réwnanie
ruchu propellera brzmi:

w = a en + b

W tem roéwnaniu a jest wielkoscig mniej
wiecej proporcjonalng do skoku, pozatem zalezna
jeszcze od tarcia, a nieco i od predkosci
~W"“ b za$ jest minimalng predkosciag cieczy,
ponizej ktorej licznik wogdle sie nie porusza.

Zwykle b = 0,1 do 0,3 m/s. Predko$¢ ,wu
oznacza teraz $rednig predkos$¢ przeptywu. Szyb-
kosci poszczegélnych strug nie sg réwne, naj-

wieksza szybko$¢ ma woda w osi, najmniejsza
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— na obwodzie, spadek jest poczgtkowo sto-
sunkowo nieznaczny, dopiero w odlegtosci kilku
mm od S$ciany staje sie gwattowny (p. rys. 18).

O przeptywomierzach srubowych (Wolt-

Rys. 10 a, b Przeptywomierz $rubowy Woltmanna

Hamujace dziatanie przysciennych warstw cieczy
bytoby za duze, dlatego, chcac utrzyma¢ pro-
porcjonalno$¢ miedzy szybkosciami, trzeba wy-
konaé zewnetrzna S$rednice propellera o kilka
do kilkunastu procent mniejsza od wewnetrznej
srednicy  rury. Wiasciwie  kat  nachylenia
powierzchni $rubowej powinien zmienia¢ sie od
osi ku s$cianom odwrotnie proporcjonalnie do
predkosci cieczy. Wytwoérnie licznikéw rzadko
jednak trzymajg sie tej zasady.

Firma Meinecke umieszcza przy regulato-
rze strumienia jedno skrzydetko (p. lit. a na rys.
10 b), nastawiane S$rubka zzewnatrz (lit. b), ktore
pozwala na zmniejszenie albo zwiekszenie wiro-
wania wody, a to celem otrzymania moinosci
regulacji przy cechowaniu.

Zwykta turbulencja ruchu cieczy, t j. bez-
ustanne krazenie pitynacych czgstek po zmien-
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nych torach $rubowych o bardzo matej Srednicy,
niema wptywu na prace licznikéw Woltmanna,
natomiast wiry powodujg znaczne btedy. Wyo-
brazmy sobie, ze woda wiruje w rurze, nie po-
stepujac naprzod, woOwczas oczywiscie pro-
peller Woltmanna obracac¢ sie bedzie wraz z wodg
i wykaze przeptyw, ktdrego niema. Widzimy
z tego przyktadu, jak wielki wptyw na
wskazania majg sktadowe wirowe o0 wiekszej
Srednicy toru. CzeS$ciowo zapobiegajg temu
wspomniane powyzej regulatory strumienia, ale
azeby dziatanie ich byto stuprocentowo skuteczne,
dtugos$¢ ich musiataby byé réwna okoto dwum
wewnetrznym $rednicom rury, a temu warun-
kowi spotykane na rynku przeptywomierze nigdy
nie odpowiadajg. Przeptywomierze Woltmanna,
dla zmniejszenia dtugosci montazowej, budowane
sg niekiedy w ten sposob, ze propeller stoi pro-
stopadle do osi rurociggu (zwykle pionowo
W rurze poziomej, p. rys. 11), a plyn zmienia

Rys. 11. Pionowy przeptywomierz Woltmanna

trzykrotnie swoéj kierunek w samym aparacie.
Takie wykonanie nalezy uwaza¢ za niekorzystne
dla doktadnosci licznika, bo prowadzenie piynu
samo wywotuje ruchy wirowe.

Jak wspomniatem, istnieje predko$¢ mini-
malna, ktérej licznik nie wykazuje.
gach duzej S$rednicy znaczne
mogtyby przeptywaé nieliczone.

W rurocig-
ilosci cieczy
W takich przy-
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padkach stosuje sie kombinacje licznikéw, mia-
nowicie duzy miernik okrazamy rurociggiem
pomocniczym o odpowiednio mniejszej Srednicy
i wbudowujemy wen licznik maty, oczywiscie,
obydwa liczniki majg po obu stronach zasuwy.
Przy matych przeptywach czynny jest rurociag
okrezny i licznik pomocniczy — a duzy jest
zamkniety; przy duzych — odwrotnie. Kombi-
nacja taka nie jest oczywiscie ani tania, ani
wygodng.

Mierniki turbinowe budowane sg albo
~suche", albo ,mokre*. W tym drugim przypadku
caty mechanizm liczydta znajduje sie pod woda,
a wskazdwki widoczne sg przez odpowiednio
grube szkio. Dzieki temu unika sie dtawikow,
tatwo powodujgcych zbyt wielkie tarcie. Liczniki
~mokre" uwaza¢ nalezy za lepsze od ,suchych”,
mimo trudnosci odczytu, powodowanej przez
osadzanie sie namutu na szkle od strony we-
wnetrznej.

Srubowe przeptywomierze Woltmanna majg
zalete prostej konstrukcji i tatwego wbudowania
W rurocigg, przyczem nie zmieniajg kierunku
ruchu ptynu. Plyn ten jednak musi by¢
chanicznie bardzo czysty: mut, piasek i t p.
moga juz w kilkanascie minut po wmontowa-
niu instrumentu sfatlszowa¢ wskazania. Do
goracej wody osadzajacej kamien mierniki te
nie nadajg sie zupeilnie. W bardzo dobrych
warunkach i przy pilnej obstudze osiagnaé
mozna praktycznie 3 — 4, rzadko 2% doktadnos¢.

me-

Wszystkie dotychczas omoéwione typy maja

jedng wspo6lng ceche — licza tylko przeptyw,
a nie rejestrujg go. Wprawdzie buduje sie dzi$
przeptywomierze Woltmanna z tachometrami

mechanicznymi lub elektrycznymi, wskazujgcymi
predkos¢ obrotéw, a wiec i— cieczy, ale urza-
dzenia te sg zbyt skomplikowane.

IV. Mierniki podrywowe.

Grupa czwarta, niewtasciwie przez Niemcow
zwana pilywakowsg, nie posiada dotad odpo-
wiedniej nazwy. Proponuje wiec nazwanie jej
grupa przeptywomierzy podrywowych, albowiem
prad cieczy czy gazu podrywa tu ku gdrze
specjalny krazek. Najlepiej z tej grupy znanym
i typowym dla niej jest paromierz Bayer'a
(p. rys. 12), wynik dawniejszych prac poszuki-
wawczych koncernu J. G. Farbenindustrie, wy-
rabiany obecnie przez fabryke Siemens'a. Przed
wprowadzeniem miernikéw réznicowych (p. nizej)
nie umiano mierzy¢ ilosci pary, dopiero paro-
mierz podrywowy pierwszy dat wyniki zadowa-
lajgce. Para doptywa od dotu pod dzwon b
i podrywa ku gorze ostrobrzezny cylinder c.
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Dzieki specjalnemu uksztattowaniu dolnej czesci
dzwona b, dla kazdej szybkosSci przeptywu pary,
wzglednie gazu istnieje jedno tylko potozenie
réwnowagi miedzy sitg ciezkosci i naporem dy-

namicznym, czyli potozenie krazka jest miarg
ilosci. Do krazka oddotu przymocowany jest
maty tioczek, poruszajgcy sie w komorze diawi-
kowej h, przeznaczony dla ttumienia zbyt gwat-
townych i czestych drgan krazka. Dtugi cienki
pret, przymocowany do krazka od gory, prze-
chodzi przez labiryntowy diawik specjalnej
konstrukcji. Na koncu tego preta znajduje sie
rysik i, piszacy na specjalnym papierze kredo-
wym, bez atramentu, ktory wysychatby zbyt
predko, poniewaz cato$¢ aparatu rozgrzewa sie
w ruchu niemal do temperatury pary. Jezeli
kazdorazowa wysoko$¢ podniesienia rysika ma
byé proporcjonalng do przeptywu pary, to we-
wnetrzna powierzchnia dzwona b nie moze by¢
stozkiem, lecz musi by¢ czescig paraboloidy
obrotowej i tak sie ja wykonuje.

T E C H N 1 K Nr. 8

Wysoka temperatura catego mechanizmu
(ruchome czes$ci sg zanurzone w parze) sprawia
wiele trudnosci, szczego6lnie przy parze prze-

grzanej, to tez aparaty te wymagaja czestych

napraw, koniecznych szczeg6lnie po kazdem
ochtodzeniu, dlatego zaopatrywa¢ naleze je
w rury okrezne, umozliwiajgce wymontowanie
przeptywomierza bez przerwy ruchu. Dla rur

0 duzej Srednicy przyrzady te stajg sie zbyt wiel-
kie, a tem samem i drogie, wiec budowane sg
dla $rednic do 200 mm. O$ przyrzadu musi by¢
stale pionowa i tworzy¢ kat 90° z osig rurociagu,
dlatego mierniki podrywowe mogg by¢ uzywane
tylko w rurociggach poziomych. Uzyteczna strata
ci$nienia wynosi tylko ok. 0,06 at, ale razem z tar-
ciem spadek cisnienia wynosi ok. 0,15 at, wiec
jest do$¢ znaczna. Przy nagtych zmianach pred-

kosci pary wychylenia rysika staja sie niepro-
porcjonalnie duze =z powodu znacznej masy
czesci ruchomych, dlatego zakres ich stosowania
obejmuje tylko przeptywy spokojne. Mierniki
podrywowe mierzg nawet najmniejsze przeptywy.
W dobrych warunkach pracy doktadno$¢ wynosi
ok. 4 do 5%, gtéownie z powodu tarcia w dia-
wiku. Obecnos¢ w parze kropelek wody b.
niekorzystnie odbija sie na doktadnosci wska-
zan. Wielka zaleta tych przeptywomierzy (w prze-
ciwienstwie do réznicowych) jest bardzo pewny
i wyraznie okre$lony punkt zerowy. Pochodzi
to stad, ze sity poruszajgce kragzek rosng ku
temu punktowi i sg tam najwieksze.



Oprécz konstrukcji Bayer'a istniato kilka
innych, zasadniczo zupeinie podobnych, ale
gorszych i dzi$ juz prawie niespotykanych. Na
wyroznienie zastuguje gazomierz systemu Rota
firmy Rotawerke, pomimo jego szczuptego za-
kresu zastosowania. W szklannej rurce (p.rys. 13),
na ktdérej nacieto odpowiednig skale i ktorej
starannie szlifowana powierzchnia wewnetrzna
ma ksztait wydiuzonej paraboloidy obrotowej,
znajduje sie krazek metalowy. Na cylindrycznej
powierzchni krazka nakreslona jest ptaska linja
Srubowa, pozwalajgca na stwierdzanie rotacji,
nadanej przez rowki na gornej rozszerzonej
czesci krazka, ktore sa czescig bardzo stromych
linji Srubowych. Przeptyw, zawsze pionowy od
dotu ku go6rze, wunosi krazek i roéwnoczes$nie
obraca go. Zasada wiec Bayer’auzupetniong zo-
stala rotacjg, ktéra daje znaczng statecznosé
i zupeinie spokojne unoszenie sie krazka na od-
powiedniej wysokosci. Wada tej konstrukcji jest
niemozliwos$¢ rejestracji, koniecznos¢ stosowania
pionowej rurki szklanej, a wiec nieprzydatnosé
dla wysokich cisnien i temperatur, dlatego mier-
niki tego typu stosowane sg najczesciej jako
laboratoryjne gazomierze. Jezeli podziatke apa-
ratu cechowano gazem o ciezarze wiasciwym
7¢ wowczas rzeczywista objetos¢ v* gazu o cie-
zarze Yy,, gdy na podziatce odczytano vc, wynosi:

V. Cieplne przeptywomierze.

Pigta grupe stanowi cieplny przeptywo-
mierz Thomas'a (U. S. A). Przeptywajacy gaz,
ptyn albo pare ogrzewa sie elektrycznie, do-
prowadzajgc znikong ilos¢ ciepta, i albo mierzy
przyrost temperatury przy statym doptywie
energji elektrycznej, albo utrzymuje sie réznice
temperatur na statym poziomie, a mierzy ilos¢
doprowadzonej energji. Dla kazdego medjum
ciepto wiasciwe przy stalej temperaturze i ci-
$nieniu jest state, przeto ciepto doprowadzone
(albo uzyskana réznica temperatur) jest wprost
proporcjonalna do masy, wzgl. ciezaru. Mierniki
te sa zatem miernikami przeptywajgcej masy,
nie objetosci. Praktyka wykazata wiele tru-
dnosci w przeprowadzeniu tej mys$li zasadniczej,
pozatem przyrzady te, jak dotad, w Europie nie
sg spotykane.

V1. Przeptywomierze cisnicniowo - ré6znicowe.

Z kolei rzeczy przejdzmy do omoéwienia
dominujacej dzi§ grupy szostej — przepitywo-
mierzy cisnieniowo-réznicowych, ktére dla pro-
stoty zwaé¢ bedziemy krétko réznicowymi. Za-
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sadg ich jest spietrzenie przeptywu przez wbu-
dowanie odpowiedniej przegrody i pomiar pow-

statej stad roznicy cisnienia przed i za zapora.

Do grupy tej nalezg naczynia z otworami

wylewowymi, ktére nadajg sie do tatwego
cechowania innych przeptywomierzy i stuzg
do pomiaru wyptywoéw, patrz rys. 14. W dnie

prostokgtnego naczynia wbudowane sag dysze,

np. J. S. A, lub kryzy — wycechowane
mocg wywazania wylewu przy utrzymywaniu
statego poziomu. Przesuwne przystonki stuzg
do zamykania (nigdy do regulacji) dysz (kryz).
Otwarte przystonki muszag by¢é podniesione tak
wysoko, aby nie przeszkadzaly spokojnemu
doptywowi do dyszy. Piyn doprowadza sie
rurg umieszczong mozliwie nisko, a zwierciadto
wodne uspokaja sie zapomocg szykan, jak na
rys. 14. Poziom odczytuje sie na szkle wodo-
wskazu opatrzonego podziatkg. Mozna rowniez
drogg regulacji doptywu i dobrania ilosci otwo-
row wyptywowych utrzymywaé¢ w naczyniu staty
poziom, czyli statg ilos¢ wyptywu. Dla obser-
wacji statosci poziomu postugujemy sie ostrym
wskaznikiem, ktoéry ostrzem powinien dotykac
swego odbicia w wodzie, albo lepiej haczykiem,
ktéry powinien dotykaé zwierciadta wody od-
dotu, nie wynurzajac sie z niej.

zapo-

Objetos¢ cieczy V, wyptywajacej w sekun-
dzie, obliczamy z przekroju dyszy f, przyspie-
szenia ziemskiego g (= 9,81 m/'sek-) oraz od-
czytanej w mm wysokos$ci h zwierciadta wody
nad wylewem:

V= K efe]/2 gh,

w ktérem K jest spoéiczynnikiem mniejszym od
1, i wyznaczanym empirycznie przez cechowanie
naczynia. Wielko$¢ odczytywana h stoi pod
znakiem pierwiastkowania, przeto dazy¢ nalezy
do mozliwie wysokich pozioméw cieczy w na-
czyniu, bo bitedy odczytu w mm sg zawsze te
same, a wiec procentowo tem mniejsze, im
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wieksze jest h. Przy zbyt niskich poziomach
zwierciadto cieczy rwie sie, ciecz wylewa
sie nierébwnym strumieniem, oczywiscie pomiar
jest wtedy niemozliwy. Dysza musi byé tak
wykonana, aby strumien wyptywajacy z niej
miat wyglad roéwnego preta szklanego bez
zadnych wirdow, odpryskow i krecenia sie. Od-
legtos¢ Srodka dyszy (kryzy) od najblizszej
Sciany nie moze by¢ mniejsza od 1,25 Srednicy,
a odlegto$¢ miedzy osiami sagsiednich dysz —
od 25 d, a to ze wzgledu na spokojny wy-
ptyw.

Jezeli poziom cieczy zmienia sie i robimy
wiele odczytow w rdwnych odstepach czasu,
celem obliczenia $redniego przeptywu, to dla
znalezienia przecietnej h nalezy obliczy¢ pier-
wiastki wszystkich h i dopiero potem utworzy¢
Srednig tych liczb. Jak wiadomo bowiem, pier-
wiastek S$redniej nie réwna sie $redniej pier-
wiastkow czynnikéw skiladowych.

W rurociggach wytwarzamy roéznice cisnien
przed i za zapora w sposob dokladnie opisany
w artykule p. inz. W}. Olczakowskiego w nu-
merach 2, 3, 4 i 5 Technika z roku biezgcego.
Z swej strony dodam jeszcze co nastepuje:
Chcac otrzymaé mozliwie duzg rdznicg cisnienia,
potrzebng do poruszania ciezkich instrumentéw
starszego typu, np. ok. 5 do 10 metrow stupa
wody, a nie mogac dopusci¢ odpowiednio wiel-
kich strat ci$nienia, wprowadzono, od wyna-
lazcy tak nazwane,

rury Venturi — rys. 15

Rury te, dzieki tagodnemu, stozkowatemu przej-
Sciu z powrotem na $rednice rury, czyli t zw.
dyfuzorowi, odzyskujg bardzo duzg cze$¢ uzy-
tecznej réznicy cisnienia, strata wynosi 10— 15%
catej rdéznicy. Rury Venturi sa wielkie, ciezkie,
kosztowne, muszg by¢ wyrabiane przez spe-
cjalne fabryki, wiec coraz wiecej znikajg z rynku
i nalezy je juz stosowac¢ chyba tylko w przy-
padkach zupetnie wyjgtkowych.

W ostatnich czasach wprowadzono t zw.
skrdcone rury Venturi (p. rys. 16), w ktdrych
dyfuzor jest znacznie krotszy niz w rurach
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oryginalnych (np. Siemens). Oczywiscie,
strata cisnienia jest tu wieksza niz przy dyfu-
zorach dtugich, ale zato taka rura da sie wbu-

Rys. 16. Skrécona rura Venturi.
dowa¢ miedzy kryzy rurociggu w sposob ana-
logiczny do dyszy. Firma Bopp & Reuther
wprowadzita dyfuzory skrdécone, dobudowywane
do dysz J. S. A., dzieki czemu obliczenie ilosci
przeptywu jest takie same jak dla tych ostatnich
elementéw. Wobec tego co$my ostatnio stwier-
dzili o coraz to mniejszych maksymalnych
réznicach cisnienia, skrécone rury Venturi nie
wyprag juz kryz i dysz.

Powszechnie dzi$§ uzywanemi elementami
spietrzajagcymi sag kryza miernicza i dysza. Omo6-
wiono je obszernie we wspomnianym ostatnio
artykule. Rys. 6, w numerze trzecim str. 108
przedstawia dysze starg niemieckiego zwigzku
inzynieréw, t zw. systemu V. D. I. 1912 ;
stepne rysunki 7 — 9 podajg najnowsza dysze

na-

V. D. I. 1930, za$ rys. 15 — Kkryze miernicza
V. D. L. 1930. Obie ostatnie przegrody przy-
jeto w r. 1932 za normy miedzynarodowe, na-

dajac im oznaczenie dyszy wzgl. kryzy ,J. S. A.
1932%, od nazwy International Federation of
National Standardazing Associations.

Kryza miernicza jest tansza, krotszg od
dyszy i tatwiejszag do wykonania, dlatego sto-
suje sie ja chetnie, chociaz czesto dysza jest
doktadniejszag (p. art. p. Olczakowskiego, przy-
ktady). W kryzie mozna tez czes¢ S$rodkowa,
wtasciwg przegrode spietrzajaca, wykonac nie-
zaleznie od koinierza, taczgc obydwa elementy
nitami lub wpuszczanemi $rubami, przez co
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nietylko ze uzyskuje sie tatwa wymienialnos¢,
ale co wazniejsza, mozna ten krazek bez wiel-
kich kosztow wykonywaé¢ zawsze z najlepszych
stali nierdzewiejacych, uzyskujac diugotrwatosé
tak waznej ostrosci krawedzi.

Wedtug najnowszych badan okazato sie,
Zze jest rzecza pierwszorzednej wagi dla dokta-
dnosci pomiaru przeptywow zapomocg kryz
i dysz, aby wewnetrzna $rednica rury nie do-
znawata nawet najmniejszego zwezenia przed
wiasciwg kryza (dyszg). W szczegdlnosci usz-
czelka bezwarunkowo nie moze wystawaé¢ do
wnetrza rury, a kryza zabudowang musi by¢
scisle centrycznie, wreszcie wewnetrzna S$rednica
pierscienia, w ktérym tkwi sama tarcza kryzy
(dyszy), musi by¢ przed Kkryzg Scisle réwna,
a nawet dla bezpieczenstwa lepiej wieksza od
wewnetrznej (rzeczywistej, nie nominalnej) S$re-
dnicy rury.

Wada wszystkich kryz, dysz i rur Venturi
jest ich jednokierunkowos$¢, aparaty te sg w stanie
mierzy¢ przeptyw tylko w jednym kierunku.

Rurka Pitot'a. Bardzo cennym i w wielu
wypadkach najprzydatniejszym aparatem pomia-
rowym jest rurka Pitot'a Widzimy ja na rys.
17 a w wykonaniu firmy Rosenmuller, systemu
Prandtl’a, na rys. 17b w wykonaniu firmy Fuess,
syst. Brabbee’'go i na rys. 17 ¢ systemu Prandtl’'a
dla gazéw zanieczyszczonych, np. terem itp.
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W rurce zwro6conej otworem przeciw pra-
dowi cieczy, wzglednie gazu, powstaje ci$nienie
réwne sumie cidSnienia statycznego i dynamicz-
nego, w rurce o otworkach lub szczelinach réw-
nolegtych do kierunku przeptywu panuje tylko
ci$nienie statyczne, wiec roznica cisnien w oby-
dwu rurkach jest cisnieniem dynamicznem.
Zalezno$¢ miedzy szybkoscig i cisnieniem dyna-
micznem wyraza znany wz0r:

w ktorym oznaczaja:

w — predkos$é¢ ptynu mierzona w punkcie,
w ktérym znajduje sie koniec rurki Pitot'a,
skierowanej pod prad zupetnie roéwnolegle do
kierunku ruchu ptynu (gazu) — w m2sek.

g — 9,81 m/sek2

7 — ciezar wlasc. mierzonego medjum,
w kg/m3

h — réznica cisnien w kg/m2 (— mm.
st. wody)

B — wspotczynnik zalezny od konstrukcji

rurki, a niezalezny od rodzaju medjum.

Dla konstrukcji
Brabbee’'go i Prandtl’a
B = 1,00. Rurka
Pitot’a mierzy pred-
kos¢ w jednym tylko
punkcie. Poniewaz
predkos¢ w rurach
i kanatach zwykle ma
w przekroju przewodu
rozktad zrozumiaty z rys. 18, przeto dla obli-
czenia przecietnej szybkosci nalezy podzieli¢

Rys. 18. Rozktad predkosci

w rurze.

Rys. 19. Podziat przekroju rury na pierScienie

réwnej powierzchni



Str. 332 T ECMHNI K Nr. 8.
rure na pierScienie o roéwnych powierzch- Rurka Pitot'a daje nieraz jedyna mozli-
niach (np. jak na rys. 19), zmierzy¢ $rednie wos$¢ pomiarow przeptywu w kanatlach prosto-

predkosci w kazdym z tych piersScieni
piersc. | jest to $rednia z predkosci 1, 8, 7, 13;
dla li-go $rednia z 2, 9, 6, 12) i z tych
predkosci Srednich utworzy¢ przecietng dla ca-
tego przekroju. Zgruba dla rur mozna przyjac,
jesli niema zaburzen przeptywu, takg zaleznos¢
miedzy przecietng i maksymalng szybkoscia:
Ws = 0,84 « WM

(np. dla

katnych, np. powietrznych lub dymowych. Przy
pomiarach rurka Pitot’a jako aparaty wskazujgce
uzywane sg dla duzych spietrzen zwykle U -
rurki, a dla mniejszych mikromanometry. W ga-
zach zawierajgcych pyt, smote i t. p. rurki
Pitot’a ulegaja tatwo zanieczyszczeniu — w ta-
kich wypadkach stosuje sie konstrukcje Prandtl’a
(p. rys. 16 c; tez p = 1,0)

Praca badawcza w przemysSle zagranicznym.

Inz. Witold Hennel.

wattowny rozwd6j przemystu w ostatniej
G potowie stulecia, a réwnocze$nie coraz

ostrzejsza walka konkurencyjna wptynety
na stopniowe porzucanie dawnych metod wy-
tworczosci, powstatych z prymitywnej empirji,
a nienadgzajacych za szybko wzrastajgcemi po-
trzebami i wymaganiami przemystu; miejsce ich
zajelty nowe metody, oparte o nauke. Mysl twor-
cza w przemysle zlata sie w jedng cato$¢ z na-

Laboratorium

uka czystg, zatracity sie granice tych dziedzin

wiedzy, ktorych celem jest ,wiedzie¢" i tych,

ktérych celem jest ,tworzy¢ i ulepszac".
Powstaty nowe organy wielkiego prze-

mystu, majace na celu pielegnowanie i rozwi-
janie mysli tworczej — laboratorja badawcze.
Ostatnie ¢wier¢ wieku mozemy zaliczy¢ do no-
wej ery w przemys$le — ery pracy badawczej.

Caty przemyst elektryczny, a ogromna
cze$¢ chemicznego, samochodowego, metalur-
gicznego i innych zrodzity sie w laboratorjach,
niemal od chwili powstania te gatezie przemystu
oparte byly na pracy badawczej, ktérej zawdzie-
czaja niewidziany przedtem rozwoj. Starsze
przemysty, uzywajgce metod tradycyjnych, mu-
sialy réwniez, pod presja konkurencji i z ko-
niecznosci dociggniecia sie do wymagan innych
dziedzin, zmodernizowa¢ swoje metody pracy.
Wielkg role w tym postepie odegrata wojna,
powotata bowiem do zycia w wielu krajach no-
we dziedziny przemystu na terenach, na ktérych
dziedziny te nie posiadatly tradycji. Pracownie
badawcze zdaly egzamin. Mineta wielka wojna,
rozpoczeta sie inna — walka o rynki, walka o
zdobywanie hegemonji w pewnych dziedzinach
przemystu, lub o przywrdcenie hegemonji utra-
conej. Warto$¢ pracy badawczej byta juz do-
wiedziona i uznana, wiec posypaty sie fundusze
na nowe placowki. Obecnie mimo kryzysu,

Badawcze P. F. Z. A. w Chor zowie.

ktéory objat Swiat caly, praca w przemysto-
wych instytutach badawczych nie zwolnita tempa.
Wtadze koncernéw, walczacych z najwiekszemi
trudnosciami finansowemi, i wtadze panstw, utrzy-
mujacych rzesze bezrobotnych, ciagle jeszcze
znajdujg S$rodki na prowadzenie pracy badaw-
czej, rozumiejac jej donioste znaczenie w wys-
cigu konkurencyjnym. Nowe zeszyty czasopism
zagranicznych, obok wiadomosci o zatrzymanych
fabrykach i bankructwach bankéw, opisujg nowo-
otwarte instytuty badawcze tej lub innej gatezi
przemystu. Praca badawcza w rozmaitych dzie-
dzinach przemystu ma tyle cech wspélnych, ze
mozna jg charakteryzowa¢ ogdlnie, nie wchodzac
w istote jej zagadnien.

Dawniej wynalazki robili ludzie genjalni
dzieki intuicji, lub tez Iludzie zwykiej miary
dzieki przypadkowi. Dzi$ niema czasu czekaé,

az urodzi sie genjusz, lub az zajdzie przypadek
odstaniajgcy nowy cud natury, trzeba tworzyé
nowe metody, wprowadza¢ nowe fabrykaty, udos-
konala¢ dawne — prace badawczg musi cecho-
wac ciggtos¢ i celowos¢. Temu zadaniu moze
sprosta¢ tylko ciato kolektywne, ztozone z wielu
mozgoéw i wielu rgk zespolonych we wspélnym
wysitku.

Istotnie, mozna stwierdzi¢, ze w parze z gwat-
townym rozwojem przemystu idg zawsze dobrze
zorganizowane pracownie badawcze, w ktdrych
liczni wykwalifikowani pracownicy pod Kkierun-
kiem uczonych technologéw prowadza planowe
kampanje. Tego rodzaju praca wymaga urzadzen,
zasobnych bibljotek oraz Kkierownictwa posia-
dajgcego wysoki stopien inicjatywy obok giebo-
kiej wiedzy.

Przyjrzyjmy sie pracy badawczej w prze-
mysle Swiatowym, jej organizacji w poszczeg6l-
nych krajach i ustosunkowaniu sie do niej panstw,
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spoteczenstw i kapitatu. Przedewszystkiem wy-
mienimy Stany Zjednoczone, jako kraj, w ktorym
rozw6j pracy badawczej w ostatnich czasach
byt najgwattowniejszy; nastgpnie Niemcy, ktére
zdobyty hegemonje w dziedzinie barwnikow
i chemikalji, Czechostowacje, ktoéra specjalnie
wysoko postawita badania cukrownicze, Japonje,
w ktérej przemyst rybny i jedwabniczy zostaty
oparte o podstawy naukowe, oraz damy pobiezny
przeglad innych krajow.

Opisy ponizsze sg pozbierane z literatury
technicznej i naukowej, majg charakter fragmen-
taryczny i bynajmniej nie pretendujg na wyczer-
panie materjatu faktycznego.

Stany Zjednoczone. Organizacja badan
naukowych w Stanach Zjednoczonych opiera
sie gtownie na inicjatywie prywatnej i posred-
nio stuzy celom konkurencji. Wielkie przed-
siebiorstwa posiadajg ogromne pracownie ba-
dawcze, zatrudniajgce licznych pracownikoéw,
wséréd ktérych spotykamy nazwiska najstawniej-
szych wuczonych amerykanskich, a nawet euro-
pejskich. Zwigzki przemystowe, jednoczgce za-
ktady podobne lub pokrewne, prowadza wspol-
nemi sitami pracownie badawcze dla celow
konkurencji z innemi dziedzinami przemystu.
Badawczych pracowni zwigzkowych jest bardzo
wiele, niektoére z nich, jak np. Laboratorja Zwigz-
kéw Gazowniczego, Cukrowniczego i Cemen-
towego, Naftowego oraz OS$wietlenia Elektrycz-
nego, posiadaja budzety roczne od 100 do
200000 tys. dolaréw. Inne zwigzki utrzymuja
mniejsze laboratorja badawcze, lub wspétpracujg
z instytutami rzadowemi i uniwersyteckiemi,
subsydjujac wykonywane tam prace.

Rzad nie daje pomocy badawczym insty-
tutom przemystowym, natomiast koncentruje sity
we wiasnych placéowkach naukowych i naukowo-
technicznych. Istnieje przy Rzadzie Narodowa
Rada Badawcza (National Research Council),
majgca na celu koordynowanie i regulowanie
pracy badawczej we wszystkich placéwkach.
Rzadowe instytucje badawcze mieszcza sie prze-
waznie w Washingtonie, jedne z nich podlegaja
departamentowi rolnictwa (Biuro Przemystu
Zwierzecego, Biuro Chemji i Gleb obejmujace
Instytut Azotowy, Biuro Przemystu Mleczarskiego,
Biuro Entomologji Biuro Srodkéw Spo-
zywczych i Leczniczych, Biuro Gospodarstwa
Domowego, Biuro Przemystu Ros$linnego). Inne
podlegajg departamentowi Handlu (Biuro Handlu,

oraz

Biuro Rybotdwstwa, Biuro Goérnictwa, Biuro
Wzorcow). Wszystkie wymienione instytucje sg
ogromnemi pracowniami badawczemi, a wyraz

~biuro” w naszem znaczeniu nie moze by¢ do

T E CH N I

K Str. 333

nich stosowany. Aby uzmystowi¢ ogrom tych
instytucji, podajemy fotografje Laboratorjum
Azotowego (Fixed Nitrogen Laboratory) oraz

Biura Wzorcow (Bureau of Standards).

Trudno wdawac sie w opisy tych instytucyj —
zajmijmy sie jedynie najstawniejszg z nich, t.zw.
Biurem Wzorcow. Stworzyto je PahAstwo w wy-
konaniu obowigzku stania na strazy narodowych
wzorcow diugosci, masy i czasu. Utrzymywanie
tych wzorcéw nie upodobnia Biura do muzeum,
przeciwnie jest to instytucja zywotna, stale pra-
cujgca nad badaniami i pomiarami. Biuro jest
organem, stuzacym do utatwienia przemystowi
rozwigzywania wszelkiego rodzaju problematow
pomiarowych: tworzy nowe metody badania,
konstruuje nowe aparaty, wyznacza coraz do-

ktadniejsze state fizyczne i fizyko-chemiczne,
sprawdza i cechuje wszelkie instrumenty po-
miarowe.

Rzad w Stanach Zjednoczonych jest jedng
z najwiekszych na $wiecie Instytucyj zakupuja-
cych. Biuro Wzorcéw opracowuje rzadowe

Rys. 1. Laboratorjum Azotowe (Fixed Nitrogen

Laboratory)

warunki i wymogi zakupu, z biegiem czasu stajg
sie one normami dla catego przemystu i handlu,
wprowadzajgc t. zw. standaryzacje produktow,
ktora oszczedza spoteczenstwu miljony dolaréw
rocznie.

Biuro liczy okoto 1000 pracownikoéw, w tem
600 naukowcow i inzynierow rozmaitych spe-
cjalnosci; posiada réznorodne laboratorja o nie-
stychanie bogatem wyposazeniu. Prace biura
wykonywane sg w Scistem porozumieniu z prze-
mystem i czerpig z niego tematy. Wszystkie
wyniki sg publikowane i udzielane krajowemu
przemystowi bez pobierania licencyj. Do pracy
w biurze dopuszczeni sg, oprocz wilasciwego
personelu, pracownicy ptatni przez poszczegdlne
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instytucje, wzglednie osoby prywatne,
jace okreslone prace badawcze. Bibljoteka po-
siada 37000 tomdéw, w tem 600 czasopism
naukowych i technicznych catego Swiata. Biuro

wykonu-

Rys. 2 Biuro W zorcow (Bureau of Standards)

Zdjecia z aeroplanu.

Wzorcow spetnia réwniez funkcje dydaktyczna,
dajac rzeszom pracownikéw z ukonczonemi
studjami akademickiemi mozno$¢ doskonalenia
sie i ksztatcenia na zawodowych badaczéw, po-
szukiwanych i doskonale ptaconych przez liczne
instytucje badawcze w przemysle.

W chwili obecnej liczba naukowcéw pra-
cujacych w laboratorjach badawczych w Stanach
Zjednoczonych wynosi okoto 30000, liczba pra-
cowni — 1600. Liczba pracowni badawczych
przemystowych przed dziesiecioma laty wyno-
sita zaledwie 500, a wiec trzykrotny wzrost
w przeciagu tak krétkiego okresu. Szczegdlnie
charakterystycznym objawem jest fakt wspom-
niany na poczatku niniejszego artykutu, miano-
wicie powstawanie nowych pracowni badawczych
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w okresie kryzysu ekonomicznego, np. w kwietniu
b.r. odbyto sie otwarcie instytutu badawczego
przemystu Srodkéw leczniczych firmy Merck
& Co., a w sierpniu r. ub. — instytutu papier-
niczego imienia I. A. Kimberley'a

Oprdécz specjalnych pracowni badawczych
rzadowych, zwigzkowych i prywatnych, labo-
ratorja uniwersyteckie prowadzg prace badawczg
na szeroka skale. Bardzo jest rozpowszechnione
stwarzanie stypendjow dla pracy badawczej
przez firmy i zwigzki przemystowe. Stypendja
te (fellowship) sg fundowane na pewien czas
— dla wykonania okreslonych prac badawczych.
Koszt pracy i pracownikéw pokrywa fundator,
do niego tez naleza korzysci z tej pracy i on
dysponuje prawem publikacji. Instytucjg uni-
wersytecka, opartg na zasadzie wspotpracy z prze-
mystem, jest instytut Mellona. Jest to fundacja
dwoch braci Mellondw dla uczczenia pamieci
ich ojca. Instytut posiada wytrawny personel
i znakomite urzadzenia. Sg w nim wykonywane
prace badawcze na rézne tematy techniczne,
w gtéwnej mierze z zakresu chemji. Koszt
pracy ponosza przedsiebiorstwa przemystowe
lub osoby prywatne, ktére w sumie ptacg insty-
tutowi okoto 1 miljona dolaréw rocznie*). Nad
poszczegd6lnemi tematami pracujg badacze insty-
tutu wraz z pomocnikami. Przecietnie na jednego
badacza wypada okoto 6 tys. dolaréw na koszta
pracy i honorarja. Poniewaz wyniki prac sa
wiasnoscig fundatorow, przeto wszelkie raporty
pracownikéw sktadane kierownictwu instytutu
sg utrzymywane w najscislejszej dyskrecji.
Instytut wysyta miesieczne raporty przedsie-
biorstwom, wzglednie osobom na koszt ktérych
wykonywane sg prace. Przedsiebiorstwa, ktore
korzystajg z prac instytutu, niejednokrotnie nie
mogtyby pozwoli¢ sobie na wykonanie takich
badan we wilasnym zakresie. Instytut posiada
ogromng rozmaito$¢ urzadzen, oraz zatrudnia
licznych specjalistow z réznych dziedzin, ktérzy
w miare potrzeby moga partycypowa¢ w roz-
wigzaniu danego zagadnienia. Instytut nie
czerpie korzysci finansowych z prac wykonanych.

Wielka Brytanja. Istniejg przy Rzadzie
trzy Rady, powotane do zajmowania sie bada-
niami rolniczemi, medycznemi i naukowo-prze-
mystowemi. Ostatnia jest doradcg Departamentu
Badan Naukowych i Przemystowych, ktéry ist-
nieje od 16 lat i ma za zadanie zarzgdzanie
sumami przyznanemi przez parlament na cele

*) Wedtug niedawno ogtoszonego sprawozdania
rocznego kryzys przemystowy wptynat na zmniejszenie
tej sumy w ostatnim roku do szesciuset trzydziestu kilku
tysiecy.
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badan naukowych i przemystowych. Wazna
role w pracy badawczej Wielkiej Brytanji graja
Stowarzyszenia Badawcze, istniejagce od 1920 r.
Jest ich obecnie 26, a obejmujg one podstawowe
gatezie przemystu, jak bawetniany, skdrzany,
elektryczny, automobilowy, wetniany, gumowy,
metalowy i inne.

Rzad wspomaga dziatalnos$¢ tych zwigzkow
przez udzielanie subsydjow na piecioletnie okresy,
dajac drugie tyle co zadeklaruje przemyst; cze-
stokro¢ zachodzita potrzeba prolongowania tych
subsydjéw w znizonej wysokos$ci. W ten sposdéb
zorganizowane badania przemystowe daty Swietne
rezultaty: Skoordynowaly one prace poszcze-
golnych przedsiebiorstw, wprowadzity do prze-
mystu Sciste, naukowe metody pracy, a wyparty
empiryke i zwigzane z nig zazdros$nie strzezone
sekrety fabrykacyjne. W systemie tym pewng
trudnos$é stanowi rozdziat wynikoéw badan miedzy
poszczegblne przedsiebiorstwa. Rowniez kwestja
programu badan wykonywanych na koszt wspolny
przedstawia pewne trudnosci, gdyz poszczegélne
firmy moga posiada¢ rézne kierunki zaintereso-
Ciekawy rzut oka na korzysci, ktore
osiggneta Anglja dzieki swemu systemowi, moze
stanowi¢ wyjagtek z czasopisma angielskiego
z roku 1931.

wania.

-Przeszto 4 tysiece firm brato udziat w ru-
chu badawczym, przeszto 2 miljony funtéw
wydatkowano na te cele. Przemyst elektryczny
uratowal przeszto 1V4 miljona funtéw w ciggu
roku dzieki wynikom badan; zwiekszona trwa-
tos¢ kabli ma zaoszczedzi¢ 4 miljony dolarow;
zwigzek Badawczy Odlewniczy wskazat przemy-
stowi jak mozna uratowa¢ 200000 funtow; prze-
dtuzenie trwatosci piecéw uzywanych w prze-
mys$le garncarskim przyniosto oszczednosci ok.
200000 funtéw etc.”

W tym samym artykule czytamy ubolewanie,
ze nie wszystkie przedsiebiorstwa, ktére wspétdzia-
taly w pracy badawczej, wykorzystaty praktycznie
wyniki badan, czesciowo dlatego, ze nie posia-
daty personelu, ktéry potrafitby zrealizowaé¢ te
ulepszenia, a czesciowo — z powodu braku
potrzebnego kapitatu.

Rzad Wielkiej Brytanji
pewna cze$¢ pracy badawczej,
nie wszystkie dziedziny tej

wzigt na siebie
rozumiejac, ze
pracy moga by¢
prowadzone przez przemyst za posrednictwem
zwigzkéw badawczych. Nalezy tu wspomnie¢
o Narodowem Laboratorjum Fizycznem zatozo-
nem w roku 1921, majgcem mniejwiecej podobne
cele, jak opisane powyzej amerykanskie Biuro
Wzorcow. Przyktadem przemystowej
zacji dla pracy badawczej

organi-
moze by¢ Zwiazek
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Badawczy Przemystu Baweinianego (British
Cotton Industrial Research Association), posiada
on 1700 cztonkéw reprezentujgcych 95 %catego
przemystu. Budzet instytutu naukowego tego
zwigzku, mieszczacego sie w bliskosci Manche-
steru, wynosi rocznie koto 400000 dolarow.
Zakres badan obejmuje wszystkie sprawy zwig-
zane z baweing, poczawszy od botanicznych,
poprzez chemje i fizyke widkna, az do spraw-
dzania i doskonalenia urzadzeh mechanicznych
przemystu bawetnianego.

Z laboratorjow prywatnych wielkich firm
nalezy wspomnie¢ o ogromnej pracowni General
Elektric w Wembley oraz o pracowni
Perskiego Towarzystwa Naftowego.

Anglo-

W poréwnaniu z opisang powyzej pracag ba-
dawczg w Stanach Zjednoczonych badania angiel-
skie roznig sie zasadniczo tem, ze sg forsowane
przez Rzad, kiedy w Ameryce opieraja sie
gtownie na inicjatywie prywatnej. Badacze
przemystowi w Anglji nalezg do sfer akademic-
kich i cieszg sie wielkiem powazaniem w spote-
czenstwie, ale ptace ich nie sg tak wysokie, jak
w  Ameryce. Naprzyktad pobory dyrektorow
zwigzkowych instytutéw badawczych wynosza
5—7 tysiecy dolaréw. Dyrektorzy pracowni
badawczych  wielkich przedsiebiorstw
maja pensje zawrotnej wysokos$ci. Praca labo-
ratorjow uniwersyteckich w Anglji mniej jest
zespolona z przemystem niz w Stanach Zjedno-
czonych.

amer.

Wedtug urzedowego sprawozdania Brytyj-
skiego Departamentu Badan Naukowych i Prze-
mystowych z roku 1931/1932 wydatki rzgdowe
na cele badawcze wyniosty:

na prace z dziedziny chemji
na prace z dziedziny produktéw

20 tys. funtow

spozywczych ..o, 47 N
na badania weglowe.......c........ 89 ,
na Narodowe Laboratorjum Fi-
ZYCZNE ciiiiiiiieeeeieeeeeeeeee 200
NA INNE .o, 340 ,, N
Razem: . . 696 tys. funtow

Jesli nawet przemyst dat drugie tyle, to
w poréwnaniu z 2 milj. funtéw, ktére wydatko-
wane byty w roku 1930, redukcja wydatkdw,

bedgca nastepstwem kryzysu, jest b. duza.

Francja.
we Francji

Organizacja
koncentruje

pracy badawczej
sie  w Ministerstwie
Oswiecenia, w ktorem istnieje stanowisko Dy-
rektora Technicznych Instrukcyj i Informacyj.
Podobnie jak w Stanach oraz w Anglji, istnieje
francuska panstwowa placéwka badawcza, odpo-
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wiadajgca opisanemu Biuru Wzorcow co do
celédw, lecz nie co do wielkosci. Posiada ona
szczegOllnie rozwiniety dziat badan w kierunku
rozwoju przemystu fotograficzno-kinematogra-
ficznego. Przedsiebiorstwa przemystowe praw-
dopodobnie nie posiadajg wiekszych instytutéw
badawczych, gdyz o wiele mniej o nich styszymy
niz np. o amerykanskich. Ogromne fabryki sa-
mochodoéw posiadaja laboratorja raczej badaw-
czo-kontrolne niz badawczo-twoércze. Naogét
praca badawcza we Francji jest stabo zorgani-
zowana. Natomiast Francja posiadata i posiada
wybitne indywidualnosci, ktére stworzyly nowe
dziedziny wiedzy czystej i stosowanej, i zapo-
czatkowaty istnienie wspaniatych laboratorjow
0 Scisle okreslonej specjalnosci, jak np. stynne
Instytuty Pasteura i Curie. Warto tez wspom-
nie¢ o pracowni prywatnej jednego z najwie-
kszych wspoéiczesnych fizykéw teoretycznych
— ksiecia de Broglie, (laureata Nobla), jakkolwiek
nie nalezy to do $cistego tematu niniejszego
referatu. Instytut ten miesci sie w patacu ksia-
zecym w centrum Paryza i koncentruje grupe
badaczéw, otaczajacych genjalnego mistrza.

Czechostowacja. Praca badawcza Czecho-
stowacji, prowadzona przez Rzad, skierowana
jest gtéwnie ku obronie niepodlegtosci, dlatego
tez nalezy do zakresu Ministerstwa Obrony
Narodowej. Podobno wyniki tej organizacji sa
znakomite. Roéwniez praca badawcza w prze-
mys$le nie pozostaje wtyle. Na pierwsze miegjsce
w badawczej pracy przemystowej wysunagt sie
zwigzek cukrownictwa, obejmujgacy 168 fabryk,
ktéory utrzymuje instytut badawczy w Pradze,
zbudowany kosztem 12 miljona dolaréw. Wy-
posazenie tego instytutu pochodzi z dawnego
instytutu w Wiedniu i jest stale modernizowane
1 uzupetniane. Instytut obejmuje rafinerje do-
Swiadczalng oraz bibljoteke cukrownicza, posia-
dajaca 5600 tomoéw dotyczacych cukrownictwa.
W zakres badan tego instytutu wchodzi chemja,
fizyka, fizjologja i patologja burakéw cukrowych,
oraz wszystko co dotyczy fabrykacji cukru.
Instytut ten jest najwiekszg i najdoskonalszg
cukrownicza placéwkag badawczg w Swiecie.

Niemcy. Niemcy oddawna przodujg w licz-
nych badaniach naukowych i naukowo-tech-
nicznych. Zaréwno rzad, a zwlaszcza Pruskie
Ministerstwo Nauki, jak i przemyst niemiecki
popieraja prace badawczg. Ilo$¢ pracownikéw
zatrudnionych w Niemczech nad wszelkiego
rodzaju pracami badawczemi jest ogromna, sza-
cuja jg na 50 do 75 tysiecy. Do ogromnego
rozpowszechnienia i utatwienia pracy badawczej
przyczynia sie system niemieckich studjow,
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niezbyt trudnych i finansowo tatwo dostepnych,

konczacych sie pracg doktorskg, teoretycznie
nieobowiazujaca, ale konieczng ze wzgledow
konkurencyjnych. Mno6stwo doktorantéw, pra-

cujacych nie tylko w zakladach akademickich,
ale i w instytutach spotecznych i prywatnych
pod kierunkiem profesoréw  szkét akade-
mickich, wykonywa duza czes$é pracy badawczej
zadarmo. Swietne wyniki niemieckiej pracy
badawczej nalezy ttumaczy¢ zaréwno dosko-
natag organizacjg pracy jak i wielkg liczbg
badaczéw. Ogromng iloscig pracownikéw nau-
kowych ttumaczy sie rowniez stosunkowo duza
w tym narodzie liczba laureatow Nobla z dzie-
dziny nauki i techniki. Ingerencja wiadz rzg-
dowych do pracy badawczej jest uzasadniona
wielkiemi dotacjami, ktére rzad na te prace
przeznacza. Z Pruskiem Ministerstwem Nauki
Scisle wspéipracuje w popieraniu i organizo-
waniu badan przemystowych Zwigzek Niemiec-

kich Inzynieréw (Verein Deutscher Ingenieure),
jedna z najwiekszych, lub moze najwieksza
narodowa organizacja naukowo-techniczna na
Swiecie, liczaca przeszto 30000 cztonkow.
Jedna z zastug tego zwigzku jest wykonanie
ogromnej pracy normalizacyjnej. W sprawo-
zdaniu zwigzku wymienione jest 840 badaw-

czych laboratorjéow przemystowych, co wynosi
przeszto potowe liczby laboratorjéow badawczych
w przemysle amerykanskim.

Wielkiemi rzadowemi
rych zadanie pokrywa sie w znacznej
z przeznaczeniem amerykanskiego Biura Wzor-
cow, sa: Rzadowy Zakiad Fizyczno-Techniczny
(Physikalisch-Technische Reichsanstalt), oraz
Urzad Badania Materjatow (Staatliches Material-
prtifungsamt). Pierwszy z nich co do wielkosci
stanowi jedng czwarta amerykanskiego Biura
Wzorcow, drugi posiada sztab zitozony ze 176
pracownikéw naukowych oraz budzet okoto
700000 ztotych marek.

laboratorjami, kto-
mierze

Najwiekszg spoteczng organizacjg badawczg
jest Towarzystwo Imienia Cesarza Wilhelma,
ktore utrzymuje caty szereg instytutow nauko-
wych. Najwazniejszy z posréd nich miesci sie
w Berlinie — Dahlem, obejmuje dziat fizyczny
i chemiczny, byt prowadzony przez Fritza
Habera, laureata Nobla, stawnego termodyna-
mika, ktdéry, wychodzac z rozumowan czysto
naukowych, stworzyt wielkie dzieto nauki sto-
sowanej — synteze amonjaku (Habera i Boscha).
Jedynie dzieki posiadaniu tej metody wigzania
azotu z powietrza, Niemcy nie odczuwaty braku
saletry wczasie wojny Swiatowej. Drugi, rownie
stawny spos$rod instytutéw Imienia Cesarza



Wilhelma, znajduje sie w Muhlheim w Zagtebiu
Rur, prowadzony jest przez Franza Fischera.
W instytucie tym wykonano najpowazniejsze
prace z dziedziny chemji wegla, w nim réwniez
opracowano metody fabrykacji sztucznej benzyny
z gazu wodnego.

Z posrod prywatnych instytutow badaw-
czych najwiekszemi dysponuje J. G. Farbenin-
dustrie (Zwigzek Przemystu Chemicznego). Po-
dobno 1500 naukowcoéw i inzynieréw pracuje
w zakladach przynaleznych do tego koncernu.

Przed laty Niemcy posiadaty w swych
rekach cala Swiatowg produkcje preparatéw
organicznych i barwnikéw, oraz wytgczny mo-
nopol na prace badawczg w tych dziedzinach.
W ostatnich czasach Stany Zjednoczone coraz
silniej ubiegajg sie o zdobycie palmy pierwszen-
stwa. Podczas wojny we wszystkich krajach
rozwinat sie przemyst chemiczny, przez co Niemcy
stracity wytacznos$é, choé¢ nie utracity dotad
przewagi.

instytucja w Niemczech, dysponu-
laboratorjami technicznemi

Druga
jaca ogromnemi
i naukowemi, sg zaktady elektrotechniczne Sie-
mensa. Zaklady te posiadajg rowniez handlowg
placowke badawcza.

Oprécz ogromnych laboratorjow badaw-
czych, wyzej wymienionych i wielu innych firm
chemicznych, elektrotechnicznych, optycznych
i t p.,, praca badawczo-techniczna prowadzona
jest przez profesorow uniwersytetow i poli-
technik, Kktérzy sa rownoczeSnie doradcami
przemystu. Tego rodzaju wspotpraca przemystu
ze swiatem naukowym jest w Niemczech sze-

roko rozwinieta.

llustracjg wielkosci niemieckich prac ba-
dawczych moze by¢ nastepujacy przyktad: obli-
czajg, ze badania, dotyczgce wyitgcznie tylko
barwnikéw anilinowych, kosztowaly w ciggu
15 lat 29 miljonéw marek ztotych. Badania te
optacity sie sowicie, bo rezultatem ich byto

zdobycie monopolu w tej dziedzinie.

Japonja. Japonja jest jedynym krajem
Wschodu, ktéry w krotkim stosunkowo czasie po-
trafit przejaé wszelkie zdobycze cywilizacji eu-
ropejskiej. Przenoszenie zdobyczy cywilizacji
odbywato sie nie droga nasladownictwa, lecz przez
systematyczne studja istoty kazdej rzeczy. Stad
ogromny rozw0j wyzszych uczelni i instytutow
badawczych.

Istnieje okoto 90 instytutéw i laboratorjow
badawczych, utrzymywanych Ilub subwencjono-
wanych przez Rzad. Najwiekszy z nich jest
Narodowy Instytut Badann Fizycznych i Chemicz-
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nych, ufundowany w 1917 roku kosztem blisko
3 miljonow dolaréw, ktéry moze by¢ poréwny-
wany tylko z takiemi pracowniami, jak Biuro
Wzorcow w Washingtonie, Narodowe Laborator-
jum Fizyczne w Anglji albo Instytut Cesarza
Wilhelma w Berlinie. Japonski instytut fizyczny
zatrudnia 600 os6b, z ktérych blisko potowe
stanowia naukowcy. Dziaty chemji, fizyki, optyki
i elektrotechniki zajmujg 13 budynkéw laborato-
ryjnych. Kilka budynkéw przeznaczone jest dla
badan technologicznych. Chemiczne laboratorja
tego instytutu styng pracami z dziedziny chemji
fizjologicznej.

Inny ogromny instytut badawczy w Tokio
spetnia zadania odpowiadajgce czesciowo funk-
cjom Biura Wzorcow w Stanach Zjednoczonych,
a ponadto posiada réwniez kierunek badawczo-
technologiczny.

Przemysty specyficznie japonskie, jak jed-
wabnictwo i rybotéstwo, posiadajg swoje insty-
tuty badawcze. Cesarska Stacja Eksperymentalna
dla Jedwabnictwa centralizuje badania nad ulep-
szaniem przemystu jedwabniczego. Poczgwszy
od hodowli czystej rasy jedwabnikéw i hodowli
drzew morwowych, badania te obejmujg biologje,
fizjologje i patologje jedwabnikdéw, etc. Szes¢
réznych gatezi tej stacji posiada w sumie bud-
zet 180000 dolaréw rocznie. Dzieki tak wysoko
postawionym badaniom obok dawnej tradycji
jedwabnictwo japoriskie stoi na wysokim stopniu
doskonatosci.

Organizacja poszczegdlnych instytutéw ba-
dawczych oraz wyzszych uczelni japonskich
posiada wiele cech wspdlnych z Ameryka i Niem-
cami, jest syntezg obu systeméw. Badaczy ja-
poriskich cechuja wszelkie zalety, bedace wa-
runkami powodzenia pracy badawczej; zwtaszcza
systematycznosci
ekspery-

znani sg ze swej pracowitosci,
oraz zrecznosSci w przeprowadzaniu
mentow.

Wiochy.
formacje o Wioskiej pracy badawczej,
namy jedynie instytut chemiczny Luigi Ronzoni,
ktorego charakter jest odmienny od wszystkich
dotychczas opisanych instytutow badawczych.
Zadaniem instytutu, utworzonego z fundacji bo-
gatego przemystowca Ronzoni'ego, jest skoja-
rzenie pracy badawczej w dziedzinie technologji
chemicznej z ksztatceniem praktycznem mio-
dych inzynieréw, ktérzy po ukonczeniu poli-
technik wstepujg do tego instytutu. Instytut
zostat pomyslany, jako ekonomicznie samowy-
starczalna wytwornia produktow chemicznych
o wysokiej wartosci. Wszystkie funkcje przy
produkcji spetniajg mitodzi inzynierowie, ktorzy

Posiadajgc narazie szczupte in-
wspomi-
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réwnocze$nie uzupetniajg swe studja i
lizuja sie. Instytut —
produkuje barwniki i

specja-
wytwornia i uczelnia
syntetyczne ciata zapa-
chowe, oraz udoskonala i opracowuje metody
chemji organicznej. Obecnie praca instytutu
jest finansowana gtéwnie przez jedno z wiekszych
wioskich przedsiebiorstw chemicznych, ktére
wspotpracuje stale z tym instytutem.

Rosja. Rosja wspoiczesna potozyta duzy
nacisk na rozw6j pracy badawczej roéwnolegle
z zainicjowaniem kolosalnego przemystu. Istnieje
kilka instytutéw badawczych, o ktdrych nie po-
siadamy blizszych wiadomosci;
wybitniejszych prac, zwiaszcza w dziedzinie
chemji, dotad nie styszato sie. W naukowo-
technicznej prasie zagranicznej czesciej spotyka
sie prace, pochodzgace z réznych pracowni, uni-
wersytetow i politechnik o dawnej tradycji
naukowej. Tematy tych prac nalezg raczej do
nauki czystej, niz technologji.

o wykonaniu

Kraje podzwrotnikowe i Kolonje. Kraje
te posiadajg instytuty badawcze dla studjow
nad specyficznemi dziatami technologji, np. Biuro
Badan Naukowych na Formozie, ktére pracuje
nad technologjg kamfory i herbaty, Malajskie
Laboratorjum Badan Gumowych, Kktére opraco-
wuje tematy zwigzane z technologjg gumy oraz
hodowlg drzew gumowych. Pozatem w Indjach
znajduja sie instytuty badawcze S$cisle naukowe
w ktérych wykonano bardzo wiele gtosnych
prac, wystarczy wspomnie¢ o badaniach fizyka
Ramana, laureata Nobla.

Zakonczenie. Powyzszy chociaz dorywczy
opis placowek badawczych catego Swiata wska-

zuje na ogrom pracy na tym polu. Widzimy

T E CH N |1

K Nr. 8
jak wielkie znaczenie dla rozwoju przemystu
i rolnictwa, oraz dla bogactwa narodowego musi
mie¢ praca badawcza.

Prace badawczg Polski pominelismy dotad
milczeniem. Trudno poréwnywacé¢ nasze skromne
pracownie z kolosami amerykanskiemi, ktorych
wiekszos¢ powstata lub spotezniata w okresie
maksymalnej pomys$lnosci (prosperyty), wtedy,
kiedy ziemia nasza byta terenem wojny, albo
kiedy byliSmy zajeci budowa od podstaw naszej
Panstwowosci. Trudno tez poréwnywac¢ ogo6t
naszych pracowni naukowych, jakkolwiek miedzy
niemi sg bardzo dla wiedzy zastuzone, z pracow-
niami niemieckiemi, ktére zdobyly pierwszenstwo
w Swiecie w okresie najwiekszego dobrobytu
i spokoju tego narodu miedzy dwoma ostatniemi
wielkiemi wojnami. W tym czasie twdrczy wy-
sitek naszego narodu nie mogt koncentrowac sie
na zagadnieniach naukowych i technicznych,
gdyz pierwszym celem, do ktérego nalezato
dazyé, byto zdobycie niepodlegtosci.

Dlatego praca badawcza Polski powinna
by¢ opisana nie w zestawieniu poréwnawczem
z pracg innych krajéw, lecz w zespoleniu z bu-
dowag i rozwojem Panstwowosci Polskiej, a temu
nalezy poswieci¢ oddzielny artykut.

Autor niniejszego artykulu zwraca sie z ape-
lem do czytelnikéow ,Technika" w nadzieji, ze
znajdzie sie kto$, kto, znajac doktadnie catos¢
pracy badawczej w naszym kraju, z kolei podej-
mie sie tego zadania.

Zrodta:

1) Profitable Practice in Industrial Research. — Praca zbiorowa.
New York & London 1932.

2) Industrial & Engineering Chemistry.
1932 i biezacy.

3) Ro6zne czasopisma techniczne i naukowe z dziedziny chemji.

Wydanie Harper & Brother.

News Edition. Rocznik

Wystawa polskiego przemystu elektrotechnicznego.

Int. Zygmunt Haster man — Katowice.

ramach dorocznego zjazdu elektrotech-
nikéw polskich, odbyta sie w dniach

W

myst elektrotechniczny wykazatl znaczng prez-
nos¢ i, pomimo ciezkiego kryzysu, rozszerzyt
zakres produkcji oraz ulepszyt swe wyroby.

11 — 19 czerweca br. wystawa polskiego

przemystu elektrotechnicznego.

Wystawa miescita sie we wspaniatym hallu
Politechniki Warszawskiej i czesciowo w sasie-
dnich salach. Otwarcia wystawy dokonat p.
Prezydent Rzeczypospolitej.

Zaréwno organizacja wystawy, jak i dobdr
eksponatéow przeszty oczekiwania; krajowy prze-

W wystawie uczestniczyto ok. 60 firm; za-
-Krajowosci" byta surowo przestrzegana;
reprezentacje wielkich koncernéw zagranicznych
mogty wystawi¢ wytgcznie fabrykaty wykonane
w Polsce, z uwzglednieniem krajowych surowcow.

sada

Omowienie eksponatéw zostato zgrupo-
wane nie wedtug firm, a wediug dziatldw.



Aparaty pradn silnego.

Najbardziej efektownie wypadt dziat apa-
ratéw pradu silnego, w ktéorym wystawiaty swe
wyroby firmy: ,S. Szpotanski", ,Kleimani S-wie“,
-Imass", ,Bezet", ,Pustota”, ,Elektroautomat*
oraz polskie oddziaty koncernéw ,A. E. G.* i ,Sie-
mensa". Zwiaszcza dwie pierwsze firmy zrobity
olbrzymie postepy.

W dziedzinie aparatury niskiego napiecia
nalezy zanotowac dalszy rozwdéj okapturzonych,
zeliwnych rozdzielni. Fa. ,Szpotanski" pokazata
nowe typy skrzynek przytgczeniowych walco-
wych, suchych i olejowych do 100 A, 500 V.
Skrzynki te budowane sg jako wytaczniki i wszel-
kiego rodzaju przetgczniki, np. automatyczny
przetacznik z gwiazdy w trojkat, sterowany przy
pomocy przycisku i zupetnie uniemozliwiajacy
btedna obstuge.

Firma ,Kleiman" wystawita urzgdzenia roz-
dzielcze, okapturzone wytgczniki z wyzwalaczami
cieplno-elektromagnetycznemi, oraz rézne inne
wytgczniki i przetgczniki. Na stoisku tej firmy
zwracat takze uwage nastawnik (kontroler),
w ktorym zastosowano sprezyny spiralne zamiast
dotad ogo6lnie stosowanych ptaskich, dzieki cze-
mu trwato$¢ nastawnika zostata zwiekszona.
Bardzo dogodne sg automaty ,U S* dla niskiego
napiecia tejze wytworni, zastepujace w zupet-
nosci bezpieczniki dla sieci oswietleniowych.

Aparaty wysokiego napiecia, a wiec prze-
dewszystkiem wytaczniki olejowe, sa takze bo-
gato reprezentowane. Firma ,Kleiman" wysta-
wia np. wytacznik o znacznej mocy odigczalnej
(400 MVA), z kontaktami ,tulipanowemi” i z uru-
chomieniem przy pomocy silnika pomocniczego.
Na uwage zastuguje rdéwniez okapturzona roz-
dzielnia wysokiego napiecia.

Fa. ,Szpotanski" wystawia duze wylaczniki
olejowe oraz powietrzny wytgcznik stupowy na
15 kV.

Nie sposéb jest szczeg6towo wyliczaé
wszystkich eksponatéw, rdéznorodnos$¢ ich jest
zbyt wielka, wiec ograniczamy sie do krdétkiego
wymienienia niektorych. Na stoisku fy. ,Szpo-
tanski" widzieliSmy: kondensatory do poprawy
cos 9 przekazniki nadmiarowe, liczniki i trans-
formatorki ponadto: filtr do oleju,
aparat do nastawiania przekaznikéw, aparat do
prob oleju, dtawik regulowany itd.; fa. ,Kleiman"
wystawita aparat przeciwprzepieciowy syst. Bend-

miernicze;

manna, bojlery elektryczne itd.; fa. ,Imass" wysta-
wita ciekawe wytaczniki olejowe; firmy ,Bezet”
oraz ,Pustota" pokazaty gtéwnie aparaty pomoc-
nicze do maszyn elektrycznych: nastawniki, roz-
ruszniki, skrzynki przytaczeniowe itd.
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.Siemens" i ,A. E. G." wystawity fabrykaty
swoich wytwdérni w Polsce. (Jak wiadomo, ,Sie-
mens" posiada warsztat w Rudzie Pabjanickiej,

JA. E. G." — w kLagiewnikach). Na stoisku
.Siemensa" zwracajg uwage liczniki, produko-
wane na podstawie licencji przez ,P.Z.T.R."

oraz aparatura do reklam neonowych; na stoisku
JA. E. G." — automatyczne wytaczniki olejowe
matej mocy z termicznym wyzwalaczem (do
ochrony silnikéw elektrycznych).

Maszyny elektryczne.

Dziat maszyn elektrycznych wypadt mniej
efektownie, niemniej jednak postep w tym dziale
jest rowniez duzy. Fa. ,Skoda", posiadajgca
wielkg i doskonale urzadzong fabryke na Okeciu
(przedmiescie Warszawy), wykazata sie znacz-
nemi ulepszeniami. Przedewszystkiem zastuguje
na uwage wprowadzenie konstrukcji spawanych.
Na wystawie pokazany byt szkielet silnika 100 KM
catkowicie spawany, a podobno firma zbudo-
wata juz takie silniki o mocy Kkilkuset KM.

Elektryczne spawanie jest, specjalnie wlpol-
skich warunkach, metoda b. korzystng i dogodna.
Przemyst polski nie moze narazie liczy¢ na
eksport, rynek krajowy jest dos$¢ szczupty, na-
tomiast wymagajacy i nader réznorodny. W tych
warunkach zaspokojenie potrzeb rynku, majgc
do dyspozycji tylko konstrukcje lane, jest wprost
niepodobienstwem. Konstrukcje spawane moga
byé dostosowane do kazdorazowych wymagan,
a wykonanie ich jest tak szybkie, Zze magazy-
nowanie staje sie zbedne.

Drugiem ulepszeniem sa specjalne uzwo-
jenia, stosowane przez firme Skoda w silnikach
na wysokie napiecia, wykonywane w nastepujacy
sposbb: prostokatny drut owiniety baweing, jest
ciety na kawatki diugosci 1 zwoja, ktére wygina
sie na ksztatt litery ,L,U", skitada w cewki po
kilkanascie drutdw, silnie bandazuje, impregnuje,
prasuje, owija mikafoljg i znéw prasuje. Gotowe
cewki wsuwa sie do ztobkdéw, zagina konce ku
sobie (cewka nabiera przez to ksztattu prosto-
kata), spawa je po dwa elektrycznie i izoluje
ztgcza. Uzwojenia tak wykonane sg o wiele
pewniejsze od zwyktych i zagranica przyjmuja
sie coraz wiecej. Zaletg ich jest zupeine usu-
niecie jonizacji wewnatrz uzwojen wysokiego
napiecia, co jest uzyskiwane dzieki doktadnej
impregnacji i sprasowaniu.

Z ciekawszych eksponatéw Skody wymienie
jeszcze rozrusznik wodny do 100 kW oraz
kompletnie spawang szafe rozdzielcza.

Firma ,Elektrobudowa" wykazata sie duzemi
postepami w dziale transformatoréw. Umie-
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szczone na wystawie fotografje transformatora
3000 kVA, 60000 V, oraz transformatora probier-
czego 100 kVA — 300000 V Swiadcza, iz wy-
twérnia nabytla juz wielkie doswiadczenie,
pomimo niezaleznosci od koncernow zagra-
nicznych. Ponadto ,Elektrobudowa“ zaprodu-
kowata  serje silnikbw z chtodzeniem po-
wierzchniowem, oryginalnie skonstruowanych,
opatentowany przez nig transformator do spa-
wania elektrycznego, wreszcie Kkorzystnie pre-
zentujgcg sie serje malutkich (od 1/16 KM)
silnikéw jednofazowych.

Najstarsza polska fabryka maszyn elek-
trycznych, ,Polskie Towarzystwo Elektryczne"
wystawita niestety niewiele okazéw wyrabia-
nych przez siebie maszyn. WidzieliSmy zespoét
przetwornicy (silnik, pradnica), niewielki trans-
formator normalnej budowy, silnik 175 KM —
1470 obr./min., dalej ,modny" obecnie typ sil-
nika z chtodzeniem ,zebrowem", (nadmuch po-
wietrza na zebrowany Kkorpus, sam silnik jest
zupetnie zamkniety). Wszystko to jest zaledwie

fragmentem produkcji ,P. T. E.“.

Widzielismy takze silniki
(o polepszonym rozruchu), wprowadzone na
rynek polski przez ,P.T. E.“. Obecnie silniki te
budowane sg juz przez wszytkie polskie wy-
twérnie, Skoda buduje je do 440 KM.

,dwuklatkowe",

Stocznia Gdanska zaprezentowata trans-
formator i kilka maszyn pradu statego i tréjfa-
zowego zwykiej budowy.

Firmy ,Schwabe" Bielsko i ,Bezet"
Warszawa wystawity niewielkie trojfazowe silniki.

Firma ,Era“, specjalizujgca sie w elektro-
technicznym sprzecie kolejowym, wystawita
m. in. osSwietleniowy turbozesp6t parowozowy
500 W, 4000 obr/min, 24 V, reflektor lokomo-
tywy, a ponadto matg radjopradnice potowg
600 W, do uzytku wojskowych stacji nadawczych.

Firma ,John“ (w ktodzi) specjalizuje sie
w t. zw. motoreduktorach, t. j. przektadniach ze-
batych wbudowanych do korpusu silnika elek-

trycznego.

Motoreduktory majg wielka przysztos¢ wo-
bec panujacej dzi$ tendencji do bezposSredniego
sprzegania silnika z maszyna napedzang, wzgled-
nie wbudowywania silnika do maszyny nape-

dzanej. W wypadkach wolnobieznych maszyn
przektadnie zebate pozwalaja na zastgpienie
wolnobieznych, ciezkich silnikbw — drogich,

majacych zlg sprawnosc¢ i zty spétczynnik mocy,
— przez lekkie i sprawne silniki szybkobiezne.
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Mtoda firma ,DEA" specjalizuje sie w przy-
stosowaniu silnikéw elektrycznych do obrabia-
rek; na jej stoisku oprécz szeregu wiertarek,
zwracata uwage szlifierka do blokéw samocho-
dowych.

Oleje izolacyjne i smary.

| w tej dziedzinie postep jest duzy. Nie
wszystkim wiadomo, ze w dziedzinie olejow
izolacyjnych Polska jest nietylko samowystar-
czalna, lecz nawet eksportuje dos¢ duzo do
Niemiec, Czechostowacji i t. d., a niektére ga-
tunki sg uznane za jedne z najlepszych na Swie-
cie, co jest do zawdzieczenia znakomitemu
surowcowi, zblizonemu do ropy kaukaskiej.

Firmy ,Karpaty", ,Vacuum Oil Co",
oraz ,Galicja" wystawity probki olejéow izola-
cyjnych, turbinowych, mas kablowych, lakieréw

ochronnych, smaréw do tozysk kulkowych it p.
Fa. ,Karpaty" wystawita jako nowo$¢ prébke
oleju do kabli wysokiego napiecia. Firma
~Vacuum" wystawita prébke asfaltu izolacyjnego.

Stoiska firm olejowych uzupetniat bogaty
materjat informacyjny i reklamowy.

Przemyst wojenny.

,Bataljon elektrotechniczny" zaprezento-
wat elektrownie potowg na 16 kW, wykonang
catkowicie w kraju, potezny reflektor przeciw-
lotniczy, a ponadto bardzo ciekawe modele za-
siekdw wysokiego napiecia i obfity materjat
propagandowo-pouczajacy.

-Putk radjotelegraficzny" zaprezentowat
réznorodny sprzet, przeznaczony dla wojsk
tgcznosci.

»Przemyst kablowy”.
Przemyst kablowy bardzo rozwinat sie

w ostatnich latach. Siedem duzych fabryk kabli
(w Bydgoszczy, dwie w Warszawie, w Ozarowie,
w Krakowie, w Bedzinie i w Dziedzicach) pro-

dukuje niemal wszystkie rodzaje kabli i prze-
wodow. Na stoisku firmy ,Kabel Polski"
(Bydgoszcz) oraz .Polskich Fabryk Kabli"

(Ozaréw) demonstrowane byty kable na 30 kW,
a na stoisku ,Warszawskiej wytwdrni kabli" —
odcinek kabla na 35 kV. Kilka fabryk wyrabia
kable do 60 kV. Wszystkie firmy demonstro-
waty pozatem najrozmaitsze sznury, przewody,
kabelki, linki i druty. Mozna $miato powie-
dzieé¢, ze w tej dziedzinie przemyst polski
tylko moze opanowac rynek krajowy, ale dojrzat
do eksportu.

nie-
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Wytwornie materjatéw instalacyjnych.

Wytwornie: ,Bracia Borkowscy"”, ,Czecho-
wice", ,A. Marciniak", ,Ciszewski",
i Zauder"

,MakowsKi
— wykazaty sie znacznym dorobkiem,
przyczem godne podkreslenia jest dazenie po-
szczeg6lnych firm do specjalizacji.

Firma ,Bracia Borkowscy", wyrabiajaca
zreszta prawie wszystkie materjaty instalacyjne
(wytaczniki, gniazdka, bezpieczniki, wszelkie

armatury i t. d.), utworzyta nowe dzialy grzej-
nikéw i aparatéow elektromedycznych (lamp
kwarcowych, kapieli swiatto-leczniczych i t. d.).
Fa. ,Marciniak" specjalizuje sie w samochodo-
wym sprzecie elektrycznym; fa ,Makowski
i Zauder" — w wyrobach prasowanych z bakelitu.
Duza, jak na nasze stosunki, fabryka elektro-
techniczna ,Czechowice”, posiadajgca wiasng
wytwornie porcelany i bakelitu, wykazata sie
znaczng wszechstronnoscig produkcji w zakresie
sprzetu instalacyjnego.

Do tego dzialu nalezy jeszcze zaliczy¢
oddziaty elektrotechniczne fabryki porcelany
.Cmieléw" i huty szklanej ,Niemen". Na
stoisku ,Cmielowa" widzieliSmy izolatory wy-
sokiego napiecia, porcelane montazowag i in-
stalacyjng; na stoisku ,Niemen" pewng sen-
sacje wzbudzaty szklane izolatory do 15000 V.
Wreszcie niemozna poming¢ stoiska nader
ruchliwej i pomystowej elektrowni pomorskiej

.Grodek", ktéra zorganizowata wtasng wytwdérnie
aparatow elektrycznych dla gospodarstwa do-
mowego (kuchnie, piecyki, bojlery). Stoisko
Swiadczy o powaznym juz dorobku w tej dzie-
dzinie.

,Tramwaje m. Warszawy", posiadajace roz-
legte  warsztaty reparacyjne, demonstrowaty

sprzet instalacyjny witasnego wyrobu.

Ro6zne fabrykaty.

Akumulatory — reprezentowata na wysta-
wie jedynie firma ,Tudor", posiadajgca fabryke
w Piastowie pod Warszawa.

Nader ciekawe i pouczajgce sg stoiska
sPolskich Zaktadéw Impregnacyjnych" oraz f-y
.Polska Kobra". W przystepny i przejrzysty
spos6b objasniony jest przebieg impregnacji

drzewa, pokazane sg okazy grzyba drzewnego
i modele maszyn impregnacyjnych.

Zarowki elektryczne polskiej produkcji re-
prezentowat ,Philips", dziat reklam neonowych

— fa. ,Teofil Jarosz" oraz polski oddziat
,Siemensa".
Wreszcie firma ,Inz. Zubko" demonstruje

pirometry, termo-regulatory, skrzynki oporowe,
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potencjometry itd. Moznaby dopatrywac sie

w tem zalgzka polskiego przemystu elektrycz-
nych aparatéw mierniczych.

Tele- i Radjotechnika.

Dziat ten posiada w Polsce specjalny cha-

rakter, zupeinie odrebny od reszty przemystu
elektrotechnicznego. Po pierwsze przemyst
radjotechniczny jest na calym $wiecie dos¢
miody, ,start" polskiego przemystu nie byt wiec
tu tak spézniony, jak w innych dziatach elek-
trotechniki. Po drugie — dziat ten jest obecnie

niemal w 100% upanstwowiony, bo ,Panstwowe

Zaktady Tele — i Radjotechniczne” dominuja
tak dalece nad rynkiem krajowym, Zze reszte
zakltadéw mozna niemal pomingé. Po trzecie —

dziat ten, ze wzgledu na wazno$¢ dla obrony
Panstwa, od czasu powstania korzystat z poparcia
panstwowego.

. Z. T. i R
towne stoisko. W

zajmowaty wielkie i efek-
tym dziale nie jestySmy
zacofani w stosunku do zagranicy, przeciwnie,
w niektdrych gateziach — niemal
(wyraznie np. w pordwnaniu z
czeskim). .Detefon" i ,Amplifon", obydwa
polskie patenty, sa fabrykatami pierwszorze-
dnemi. Na stoisku widzieliSmy wszelkiego ro-
dzaju aparaty telefoniczne, tacznice automatyczne,

przodujemy
przemystem

aparaty samopiszgace ,Hughes’a“, liczniki tele-
foniczne itd. Roztozone Kkatalogi i prospekty
stwierdzaty, ze ,P. Z.T. iR." wyrabiajg radjo-

stacje nadawcze i odbiorcze wszelkiego rodzaju,
urzadzenia sygnalizacyjne i pozarowe,
gonjometryczne itd.

stacje

Tuz obok ,Instytut Radjotechniczny”
monstrowat falomierze,

de-
woltomierze prostowni-
kowe, kondensatory, skrzynki oporowe, mierniki
natezenia pola i
aparaty.

inne pomystowe precyzyjne

Mozemy zyczyé sobie, aby inne dzialy
przemystu elektrotechnicznego osiggnety taka
wszechstronno$¢ i doszty do tego stopnia roz-
woju, jak radjotechnika.

Jakie wnioski
cemu wystawe ?

nasuwajg sie zwiedzaja-
Czy polski przemyst elektro-
techniczny ma widoki rozwoju i ekspansji, czy
tez jest ,kwiatem cieplarnianyml, wychodowanym

na wojnie celnej z Niemcami. | tak i nie.

Niewatpliwie, gdyby nie ochrona celna,
wiele gatezi przemystu wogéle nie mogtoby
powstac¢, a wiele wyrobéw jest dotad niezdol-
nych do konkurencji na $wiatowym rynku. Jed-
nakze ten kto Sledzit rozwéj polskiego przemystu
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elektrotechnicznego od ehwili jego powstania,
musi przyznaé, ze postepy sa olbrzymie. Jakos$é
i zakres produkcji wzrastajg, a obok tego wyra-
biajg sie kwalifikowane sity techniczne.
Niestety, rozwoj iloSciowy nie idzie w parze
z rozwojem jakoSciowym. Import wyrobow
elektrotechnicznych kurczy sie wprawdzie, ale
jednoczesnie kurczy sie i produkcja krajowa.
Stan finansowy przedsiebiorstw elektrotechnicz-
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nych naog6t nie jest dobry, stan zatrudnienia
staby. Oczywiscie, ogélny stan gospodarczy
kraju musiat sie odbi¢ réwniez na przemysle
elektrotechnicznym, wszystko jednak przemawia
za tem, ze dotychczasowe zdobycze techniczne
nie zostang stracone, wytwoOrnie utrzymajg kadry
wykwalifikowanych pracownikéw i na poprawe
konjunktury bedg w stanie zareagowaé¢ gwattowng
zwyzka produkcji.

Przeglagd czasopism technicznych.

ENERGETYKA.

Odgazowywanie wody zasilajgcej przy pomocy bezwod-
nika siarkowego i siarczynu sodowego.
Arcli. f. Wiirmewirts¢haft Nr. 2, 1933.

Dr. Seyb i dr. Wesly podajg wyniki przeprowadzo-
nych przez nich badan nad odgazowywaniem wody przy
uzyciu SO2 i Na2SO,>

Jakkolwiek ogo6lnie rozpowszechnione odgazowy-
wanie wody sposobem termiczno-prézniowym daje przy
matych kosztach ruchowych zadawalajgce wyniki, to jed-
nak w pewnych warunkach odgazowywanie wody Spo0so-
bem siarczynowym jest bardziej racjonalne. Do nich
rzedzie wypadek, gdy do wody
odmiekczonej dodawany jest anjon SO4, celem utrzymania
w wodzie kottowej pozadanego stosunku Na2CO;!: Na2SOj,
dla zabezpieczenia blach kotlowych przed tak zwanem
starzeniem sie pod wplywem alkalicznosci. Dodajac, za-
miast kwasu siarkowego, kwas siarkawy, mozemy jedno-
cze$nie odgazowaé¢ wode bez zadnych kosztéw dodat-
kowych.

nalezy w pierwszym

Przebieg reakcji chemicznych przy tym sposobie
odgazowania jest nastepujacy:

Dwutlenek siarki z wodg tworzy kwas siarkawy:

S03 + H20 = H2S03

ktéry nastepnie reaguje z tugiem, znajdujgcym sie w wo-
dzie odmiekczonej, dajac siarczyn sodowy:

H2S08 + 2 NaOH — Na2S03 + 2 H2.

Wytworzony siarczyn sodowy wiaze tlen, rozpu-
szczony w wodzie, wedtug réwnania:

2 NaaS03 + 02= 2 Na2SOj.

Rys. 1. Przebieg odgazowania przy temp

20 °C i 100% -ym nadmiarza siarczynu

a) woda destylowana b) woda chemicznie odmigkczona.

Przebieg reakcji zobojetnienia, t. zn. tworzenia sie
siarczynu sodowego, jest natychmiastowy, natomiast co
do szybkosci przebiegu reakcji wigzania tlenu brakio
konkretnych danych, dlatego przed zastosowaniem siar-
czynowego sposobu odgazowania wody zasilajgcej w jed-
nym z zakladéw przemystowych, autorzy wykonali szereg
badan laboratoryjnych, zmierzajacych do ustalenia naj-
bardziej sprzyjajacych warunkéw odgazowania, to jest
do stwierdzenia szybkosci przebiegu reakcji w zaleznoSci
od koncentracji i temperatury. Badania te byty wykony-
wane z woda destylowang i odniigkczong. Wyniki ich,
przedstawione na wykresacli 1 i 2, wskazujg, ze przebieg

Rys. 2. Przebieg odgazowania przy temp. 50 °C

a) woda destylowana w obecno$ci teorytycznej ilosci ko-
niecznej* siarczynu
b) woda odmigkczona, I00%_wy nadmiar siarczynu

c) " * , teorytyczna ilo$¢ konieczn. siarczynu.

reakcji odgazowania jest tem szybszy im wyzsza jest
temperatura wody, im wiekszy jest nadmiar siarczynu,
oraz im czystsza jest woda, to jest im mniej zawiera roz-
puszczonych soli. Jednocze$nie stwierdzono, ze mate
ilosci soli miedzi dziatajg katalitycznie, t. zn. przys$pieszaja
przebieg reakcji.

Dalsze badania, dotyczgce sposobu dodawania gazo-
wego dwutlenku siarki, wykazaty, ze SO, jest stabo ab-
sorbowany przez wode. Nawet przy prébie wttaczenia go
przez rurki kapilarne absorbcja byta niedostateczna, na-
skutek czego SO02zbierat sie w postaci pecherzy w gdrnej
czesci rurociggu, co jest niedopuszczalne ze wzgledu na
korozje zelaza. Dla catkowitej absorbcji S02przez wode
konieczne jest dobre wymieszanie wody z gazem oraz
dostateczny czas ich zetknigcia.

Dobre rezultaty absorbcji
rys. 3.

dat sposéb podany na



Na podstawie powyzszych préb zostatlo wykonane
urzadzenie do odgazowywania przemystowego, podane
na rys. 4.

Dwutlenek siarki znajduje sie w zbiorniku ,C"
0o pojemnosci 12 ml. Wewnatrz zbiornika umieszczona
jest wezownica, przez Kto-
rg przeptywa para lub
celem utrzymania
statej temperatury ok. 18°C,
co odpowiada ci$nieniu
s ata. Scianki zbiornika
oraz rurociggu az do kryz
spietrzajacych f* sg ze-
lazne, pokrycie ich warstwa
gumy lub otowiu nie jest
konieczne, poniewaz bez- f
wodny dwutlenek siarki

woda,

ff

nie koroduje zelaza. s \ifota |
A _Od k-rylzy »f -ruro— Rys. 3. Aparat do nasycania
ciag JeSt Juz O*OWIany’ wody dwutlenkiem siarki.
poniewaz moze sig tuprze-
dostawaé¢ para wodna

z mieszalnika ,1*, w ktéorym woda

sie bezwodnikiem siarkawym.

zasilajgca nasyca

Przed mieszalnikiem znajduje sie sito miedziane
,K', dziatajace katalitycznie. Woda nasycona S02 wy-
ptywa przez gumowy rurociag ,h* tworzacy odwrécong

h/oda las/tujaca.

Rys. 4. Instalalacja do odgazowywania wody

dwutlenkiem siarki

litere ,U*, ktérej pionowe ramiona sg ditugosci
a cze$¢ pozioma — 2 m. Na dalszej

2,40 m,
dtugosci utozony

jest rurociag zelazny.

Dawkowanie S02 jest uskuteczniane w zaleznosci
od ilosci wody i zawartosSci w niej tlenu, przyczem ana-
liza jest wykonywana co godzine.

Instalacja pracowata ze 100%-ym nadmiarem NaaSO03,
wynoszacym 40 mg/l, odgazowywana byta woda chemicznie
odmlekczona. Przy czasie reakcji 1— 2 godzin i tempe-
raturze wody ok. 65°C analizy tlenu nie wykazywaty.
Poniewaz ilosci dodawanego S02 byly niedostateczne
dla utrzymania wymaganego stosunku NaaCOa: Na”SOj,
dodawano jeszcze kwas siarkowy. Nadmiar NaaSO;i wy-
nosit w wodzie kottowej ok. 100 mg/I.

W wypadku odgazowywania odmiekczonej wody
przy pomocy Na2SO: przebieg reakcji jest ten sam, zmie-
nia sie jedynie spos6éb dawkowania. Ze wzgledu na duze
ilosci dodawanego Na2SO;i autorzy stosowali kwasny
nasycony roztwdér NaH SO:i (40 %), ktéry przed dodaniem
do wody neutralizowano w matym zbiorniku przy pomocy
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NaOH. Zaletg tego sposobu jest réwniez to, ze kwasny
roztwor NaHSOij trudno utlenia sie na powietrzu.

Opré6cz omodwionych wypadkéw réwniez otrzy-
mano dobre rezultaty, dodajac Na3SO:i przy odga-
zowywaniu' kondensatu sposobem termiczno-préznio-

wym. Czysty kondensat turbinowy iodoliwiony z silnikéw
ttokowych byt odgazowywany w dwéch zbiornikach przy
temperaturze 63 °C i podci$nieniu 670 nim st rt., przy-
czem ilos¢ tlenu byta redukowana z 10 mg/l do 0,3—0,5mg/I.
Przy dodaniu 20 mg/l Na3SOg i czasie reakcji 20 minut
analiza tlenu nie wykazywata. Nadmiar Na3SO;i w wodzie
odgazowanej wynosit 16 mg/l. Osiggniecie tak dobrych
wynikéw nalezy przypisa¢ szybszemu przebiegowi reakcji
w wodzie o matej zawartosci soli. +taczenie sposobu
odgazowywania termicznego z siarczynowem ma jeszcze
ta zaletg, ze tlen, przenikajgcy do wody za odgazowy-
waczem, jest pochtaniany przez Na2SOs jezeli nie w ru-
rociggu, to przynajmniej w kotle.

Diphenol jako czynnik przenoszacy ciepto.
Archiv fur Warmewirtschaft Nr. 6, 1933.

Uzywanie pary wodnej do przenoszenia ciepta wy-
maga stosowania przy wysokich temperaturach wysokich
ciSnien, co jest czestokro¢ niedogodne.

W Ameryce robione sg préby z diphenolem i jego
tlenkiem, ktére pozwalajg na osiggnigcie wysokich tem-
peratur przy niskiem ci$nieniu.

Diphenol (CGiws — Q(H:) topi sie przy temp.
69 °C, a temp. wrzenia wynosi 258 °C; tlenek diphenolu
posiada nieco nizsza temp. topnienia, bo 27 °C, wrze na-
tomiast taksamo przy temp. 258 °C. Jego ciezar wtas-
ciwy wynosi 1,083 przy 20 °C, a ciepto wiasciwe 0,45
przy 100 °C i 0,69 przy 400 °C.

W ubiegtym roku zostata uruchomiona instalacja
diphenolowa w fabryce Dow-Chemical, Co, w Midland,
przeznaczona do ogrzewania destylarni.
w niej jest mieszanina 25% diphenolu i
diphenolu.

Czynnikiem
75% tlenku

Instalacja sktada sie z kotta rurkowego o wydaj-
10° kcal/h. Jako pompy obiegowe stuzg 4 od-
Srodkowe pompy, kazda o wydajnosci 756 I/min | wyso-
koéci thoczenia 82,3 m. Szybko$¢ obiegu cieczy wynosi

nosci

0,9 m/sek, — pary 7,6 mi/sek. Kociot pracuje przy
preznosci 21 — 3,5 atn, a wentyle bezpieczenstwa sa
ustawione na 7 atn. Duza r6znica miedzy cisnieniem

roboczem a ci$nieniem zaworu bezpieczenstwa zapobiega
stracie diphenolu. Kociot opalany jest ropa, posiada sa-
moczynng regulacje, po przekroczeniu roboczego ci$nie-
nia doptyw ropy do palnikéw zostaje zdtawiony.

Koszt instalacji diphenolowej jest 2 razy wiekszy
niz instalacji parowej, pozwala ona jednak na otrzymanie
400 °C, zamiast 250 °C otrzymanych w instalacji parowej.

Znaczenie proby wodnej dla kottéw parowych.
V. D. I. Nr. 22, 1933 r.

Zagadnienie préby wodnej
ostatnio

kottéw parowych jest
w Niemczech przedmiotem dyskusji. Cze$¢
technikéw uwaza prébe wodng za sposéb sprawdzenia
tylko szczelnos$ci, inni widzg w niej Srodek do wykrycia
wadliwo$ci wykonania warsztatowego, lokalnych wad
materjatu i bledéw samej konstrukcji. Dla pierwszej
grupy technikéw wystarczytoby badanie kotta przy
cis$nieniu roboczem, druga grupa zada wyzszego
ciSnienia prébnego ze wzgledu na bezpieczenstwo.
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Wiekszo$¢ rzeczoznawcdw wyraza zgodny poglad, ze
obecnie obowigzujgca wysoko$¢ ciSnienia probnego jest
za wysoka i moze doprowadzi¢ do pewnych uszkodzen
w czeSciach wysoko-natezonych. W mys$l powyzszego,
proponowane jest obnizenie ci$nienia prébnego dla no-
wych kottéw, z obowigzujacego obecnie 1,3 krotnego
ciSnienia roboczego + 3 at do 1,2 krotnego, przyczem
wszyscy zgadzajg sie z tem, ze tak obnizone ci$nienie prébne
jest zupelnie wystarczajgce dla takich kotiéw parowych,
ktérych poszczegdlne czesci konstrukcyjne byly przy od-
biorach poddane o wiele wyzszym ciSnieniom prébnym.

Turbozespoty — olbrzymy.
Wiadomos$ci Elektrotechniczne Nr. 4, 1933.

WiadomoS$ci Elektrotechniczne zamiescity fotografje
dwuch wielkich turbozespotéw, ktére tutaj powtarzamy.

Na fotografji N. 1 podany jest turbozespoét
100 000 kVA, 1500 obr/min, dostarczony dla wielkiej
elektrowni okregowej w Schornewitz (Saksonja) przez
Brown-Boveri S. A. w Mannheim. Turbina podzielona

Rys. 1. Turbozesp6t 100000 kVA, 1500 obr/min.

jest na trzy stopnie, posiada dwa kondensatory. Gene-
rator chtodzony jest powietrzem w zamknietym obiegu,
nadanym przez wentylator, widoczny po lewej stronie
zespotu.

Rys. 2. Turbozesp6t 188000 kVA, 1800/1200 obr/min.

TECHNIK Nr. 8.

Na fotografji N. 2 widzimy turbozesp6t 188000 kVA,
1800/1200 obr/min. pracujacy w elektrowni Hell Gate
w New Yorku, dostarczony przez Brown-Boveri S. A.
w Badenie. Turbina parowa posiada dwa stopnie w ukia-
dzie compound, wysokoprezny wirnik obraca sie z szyb-
koscia 1800 obr/min i napedza mniejszy generator
88 000 kVA, niskoprezny wirnik robi 1200 obr/min, na-
pedza wigkszy generator 100000 kVA. Aby da¢ miare
wielkosci maszyny, podajemy kilka danych o niej: Czte-
robiegunowy generator wazy 200 t, sze$ciobiegunowy —
260 t, wirnik czterobiegunowego generatora wazy 62 t,
sze$ciobiegunowego — 100 t. Transport turbozespotu
z Badenu do Antwerpji odbyt sie w 82 wagonach kole-
jowych, z ktérych 14 byto 6 i 8 osiowych. Montaz
turbozespotu w New Yorku trwat stosunkowo b. krétko,
bo 18 tygodni.

Wysokoprezny kociot firmy Sulzer.
Technika Cieplna, Nr. 7, 1933 r.

Z kottébw wysokopreznych najtansze sa kotlty sy-
stemu Bensona, t.j. ztozone z samych tylko wezownic,
bez walczakéw. Ostatnio firma Sulzer zbudowata taki

kociot na cisnienie 90 atn, przegrzanie 400 °C i wydaj-
no$¢ 20 t/h, w ktérym podgrzewacz, sam kociot i prze-
grzewacz stanowi jedna rurka, tworzaca 4 peki zwojow.
Dtugos¢ tej rurki w rozwinieciu wynosi ok. 2,5 kilo-

metréw. Kociot taki moze by¢ zasilany tylko kondensa-
tem. Opalany jest ropg. Podczas pracy automatycznie
reguluje sie ciSnienie i temperatura pary (regulacja tem-
peratury polega na wtryskiwaniu wody do przegrze-
wacza).

Fabryka otrzymata zaméwienia na 2 takie kotty:
jeden o wydajnosci 8 t/h, drugi — 18 t/h, oba na 100 at.

Automatyzacja kottowni.
Przeglad Elektrotechniczny Nr. 10, 1933 r.

Inz. P. Stawinski wygtosit na Zjezdzie elektrykéw
polskich i czechostowackich w Warszawie w 1933 r. refe-
rat, w ktérym podat opis automatycznej regulacji kottéow
syst. Area, zainstalowanej w Elektrowni Warszawskiego
Okregu (w Pruszkowie), i uzyskane wyniki.

Kottownia E. O. W. posiada 4 kotty skos$norurowe
15 atn, 350 °C, o wydajnosci normalnej 12 t/h i maksy-
malnej 16 t/h i 2 kotly réwniez sko$norurowe 13/17 t/h.
Kotty | grupy pracuja bez poddmuchu, jednakze ruszt
oddotu jest szczelnie zamkniety, a w ostonie umieszczona
jest obrotowa przystonka, pozwalajaca na regulacje do-
ptywu powietrza pod ruszt. Kotty Il grupy pracuja
z poddmuchem. Wszystkie kotty pracuja na sztuczny
ciag, potaczone sa w grupy po dwa, pracujace na wspoélny
komin. Obcigzenie elektrowni waha sie w duzych gra-
nicach, bo w dzien dochodzi do 6000 kW, a w nocy
wynosi tylko ok. 900 kW. Oprécz lego krotkotrwate
uderzenia pradowe dochodzg do 1200 kW. Duze wa-
hania obcigzenia sprawialy wiele trudnosci obstudze
kottowni i wymagaty od niej naprezonej i uwaznej pracy.
Pomimo starannos$ci obstugi wahania preznosci pary
w kottach dochodzity do 2 at.

Automatyczna regulacje otrzymaty wszystkie 6
kottéow. Regulacja polega na dostosowywaniu ilosci spa-
lanego wegla do chwilowego obcigzenia kottowni, i re-
gulacji doptywu powietrza i ciggu w kazdym Kkotle
oddzielnie, w taki sposéb, aby, przy ilosciowo nastawio-
nym przez regulator gtdwny doptywie wegla do pale-
niska, uzyska¢ mozliwie najlepsze spalanie. Pierwotny
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impuls regulacyjny nadaje gtéwny regulator, jeden dla
catej kottowni, ktéry, zaleznie od preznosci pary w ko-
lektorze, przy$piesza albo zwalnia posuw wszystkich
czynnych rusztéw jednoczes$nie. Regulatory ciggu i do-
ptywu powietrza dziatajg pod wptywem impulséw wtér-
nych, nadawanych zapomocg specjalnej aparatury pod
wptywem zmian posuwu rusztu.

Dla moznos$ci regulowania szybkos$ci posuwu
rusztéw, z precyzja wymagang przy automatycznej regu-
lacji, tréojfazowe silniki napedowe rusztéw zostaty zamie-
nione na bocznikowe pradu statego w uktadzie Leonarda.
Dla pewno$ci ruchu ustawiono 2 pradnice Leonarda.

Po uruchomieniu automatycznej regulacji wykonane
zostaty proby poréwnawcze, ktére wykazaty,
tyzacja obstugi daje 4% oszczednos$ci na rozchodzie
wegla. Wahania cisnienia pary w zwyktych warunkach
ruchu wynosity + 01 — 0,2 at.

ze automa-

Oprécz oszczednos$ci na paliwie automatyzacja
data w zysku zwiekszenie pewnos$ci ruchu i jego opano-
wanie w wypadkach zaburzen, jak to ilustruje taki
przyktad: przy zwarciu w sieci 35 kW obcigzenie elek-
trowni spadto z 5900 kW do 600 kW — ci$nienie w ko-
lektorze wzrosto tylko o 0,5 at.

SPAWANIE.

Rozwdj spawania w Rosji Sowieckiej.
Elektroschweissung zeszyt 3, 1933 r.

W zwigzku z ukonczong pierwsza piatiletkg ogto-
szono szereg danych, odnoszacych sie do rozwoju spa-
wania elektrycznego w Rosji Sowieckiej. Spawanie sto-
sowano tam poczatkowo, jak zreszta wszedzie, tylko
w zakresie mniejszych lub wiekszych napraw. Nastepnie
uzyto je przy wyrobie turbin, kottéw, traktoréw i t d.
Dzieki tej metodzie pracy skrécono czas wykonania,
osiggnieto zysk na materjale i zmniejszono koszta pro-
dukcji. Dla przyktadu poda¢ mozna, ze rama maszynowa
z zeliwa wazyta 230 kg, po zastosowaniu spawania tylko

96 kg; nitowany kondensator dla turbiny 17000 kW
wazyt 42, spawany tylko 295 t, a cena jego spadia
0 24%. Stosowano takze spawanie do robo6t seryjnych

przy lokomobilach, lokomotywach elektrycznych i kottach.

Z 580000 t konstrukcyj stalowych, wykonanych
w 1932 r., prawie 35 °/0 taczono zapomocg spawania elek-
trycznego. Wedle projektu w r. 1937 ma sie spawac
64 °/0 wszystkich konstrukcyj stalowych.

Produkcja spawalnic przedstawia si¢ nastepujgco:
w 1930 r. wykonano ogdétem 2000 sztuk, w 1931 r. 4500,
a w 1932 r. prawie 10000 sztuk. (W Polsce zupeinie brak
tej produkcji)! Rownolegle ze zwigkszeniem ilosci po-
lepszyta sie tez i jako$¢ wyrobow. Roéwniez automaty-
zacja urzadzen posuneta sie bardzo daleko.

Zbudowano maszyne do spawania punktowego
nowego typu, wykonujgcg 3000 punktéw w godzinie, oraz

drugg do spawania przekrojowego dla dtugosci szwu
do 1,3 m.
Obecnie w budowie znajduje sie pierwsza spa-

wana walcownia dla walcowanie, spawania i ucinania rur.

Moskiewskie Zaktady dla wytwarzania aparatéw
Roentgena wykonaty specjalne urzadzenie do automa-
matycznego regulowania #tuku przy spawaniu pradem
zmiennym, dzieki czemu mozliwe jest stosowanie gotych
pateczek.
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Naog6t spawanie eletryczne stosowane jest obecnie
we wszystkich gateziach techniki.

Pierwszy most spawany w Jugostawji.
Czasopismo techniczne zeszyt 11, 1933 r.

W niedtugim czasie w Jugostawji zostanie oddany
do uzytku publicznego pierwszy most spawany. Most
ten zbudowano nad rzeka Grza, w miejsce dawnego dre-
wnianego, na drodze panstwowej Paracin-Zajecar. Roz-
pietos¢ mostu wynosi 24,72 m, odstep belek gtéwnych
540 m. Tak belki gtéwne, jak i poprzecznice wykonane
sg jako belki blaszane.

Poprzecznice umieszczono w odstepacli
Belka gtéwna potaczona jest z poprzecznicami na wzér
potaczen mostu na rzece Studwi. Catkowity ciezar kon-
strukcji wynosi 32 t, a cena jej ok. 30000 zt

4,12 m.

Wraz z dodatkowemi robotami okoto przyczétkow,
jezdni i t d. most kosztowat 34 000 zt.

Spawanie stali o wysokiej zawarto$ci manganu.
The Welding Engineer zeszyt 4, 1933 r.

Spawanie stali o wysokiej zawartosci manganu
metodg elektryczng nie dawato jeszcze przed paru laty
pomysinych rezultatéw, poniewaz w spoinie znajdowano
liczne pory i wprysnigcia niemetaliczne. Przyczyna tego
zjawiska byto bardzo szybkie krzepniecie ptynnej stali
i niemozliwo$¢ wydostania si¢ z niej gazéw i zuzla.
Obecnie, dzieki udoskonaleniu spawalnic, zastosowaniu
pateczek powlekanych o wielkiej
a przedewszystkiem — dzieki opanowaniu techniki spa-
wania stali manganowych, wykonuje sie z dobrym
wynikiem bardzo wiele prac spawalniczych przy naprawie
krzyzownic, zwrotnic i innych czesci skiadowych toréw

zawartosci manganu,

kolejowych.

Chemiczny sktad stali, uzywanych w amerykanskiem
kolejnictwie do wspomnianych celéw, jest nastepujacy:

wegiel 0,95— 1,20 %
mangan 10,00— 14,00 %
krzem 0,20— 0,40 %
fosfor ponizej 0,10 %
siarka ponizej 0,06 %

Wiasnoséci fizyczne
wiajg sie nastepujaco:
wytrzymato$¢ na rozerwanie okoto 70 kg/mm2
granica elastycznosci , 38 ”
wydtuzenie 20 %

tego gatunku stali przedsta-

Stale o wielkiej zawarto$ci manganu réznig sigbardzo
od stali weglistych, posiadajg bowiem strukture austeni-
tyczng; przy chtodzeniu wodg od temperatury powyzej
1000° stajg sie ciagliwe, przyczem, co jest tutaj bardzo
wazne, sg nadzwyczaj odporne na S$cieranie.

Dla wykonania napraw potrzebna jest spawalnica,
dajaca natezenia pradu conajmniej 200 A, szlifierka do
obrabiania spoin i ewentualnie aparat tlenowo-acetyle-
nowy do przecinania.

Po stwierdzeniu pekniecia, np. na stopie szyny,
gdzie uszkodzenia takie zdarzajg sie bardzo czesto,
oczyszcza sie doktadnie uszkodzone miejsce i wycina,
jak zwykle az do zdrowego materjatlu. Do spawania
uzywa sie powlekanych pateczek o wielkiej zawartosci
manganu, ktére w wielu gatunkach mozna dosta¢ w handlu.

Najwazniejsza rzecza przy spawaniu stali wysoko-
manganowych jest umiejetne prowadzenie pateczki, od-
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mienne od stosowanego zwykle. Zasadniczem bowiem
sie szwu jest mozliwie najdituzsze
utrzymanie spoiny w stanie ptynnym, przeto ruchu konca
pateczki winny stale do tego celu zmierza¢. Dobry wynik
data nastepujaca metoda:

warunkiem udania

Spawacz zaczyna prace w punkcie 0, jak pokazano
na rysunku i porusza pateczke w kierunku wskazanym
strzatka, przyczem w punkcie 1 zatrzymuje sie tak diugo,
az kropla materjatu nie spiynie z pateczki. Nastepnie
posuwa pateczke w dalszym ciggu, a dotartszy do punktu
2, tworzy druga krople. Po6zniejszy ruch, po linji na-
kresSlonej na rysunku, zmierza do tego, by okrazajac
pateczka druga krople, osadzi¢ trzecia pomiedzy poprzed-
niemi w punkcie 3. W ten sposéb, ogrzewajgc natozony

materjat ze wszystkich stron, utrzymuje sie go przez
wzglednie diugi czas w wysokiej temperaturze. Dalsze
ruchy powtarzajg sie juz bez zmian, w kierunkach i ko-

lejnosci pokazanych na schemacie. W opisany sposéb

naktada sie materjat na dtugosci 50—70 mm.

Wykonany takiej diugosci szew czysSci sie szczotka
stalowg i woda z tag mysla, by obrébka termiczna spoiny
zblizona byta do normalnej obrébki samego materjatu.

Jakkolwiek mozna mie¢ pewne zastrzezenie co do celo-
wosci tego postepowania, to jednak okazato si¢ ono sku-
tecznem przy usuwaniu zuzla, pozostatego z powtoki
pateczek. Dalsza obrobke uskutecznia sie zapomocag
przekuwania szwu.

Przy naktadaniu wiecej niz trzech warstw spoiwa
o wysokiej zawarto$ci manganu ukazujg sie bardzo czesto
drobne rysy. Przyczyng tych objawéw jest skurcz
w czasie stygniecia, charakterystyczny dla tego gatunku
stali. Dla uniknigcia rys okazato sie bardzo skutecznem
zastosowanie dwu gatunkéw pateczek: pierwszg warstwe
nakitada sie powlekanemi pateczkami chromo-niklowemi
o zawartosci 18°/0 chromu i 8% niklu przy 0,16 °/o
wegla; nastgpne za$§ warstwy powlekanemi pateczkami
manganowemi. W praktyce przy takiej metodzie nakia-
dania materjatu nie zaobserwowano tworzenia sig rys.

Pateczki manganowe daja po natozeniu twardosé
225° Brinella, a po zahartowaniu — 350 — 375°.

Wykonczenie pracy polega na obrébce szwu za-
pomoca szlifierki.

ELEKTROTECHNIKA.

Piece wysokiej czestotliwosci.
AEG Mitteilungen zeszyt Nr. 4, 1933.

Zaletg piecow indukcyjnych jest wytwarzanie ciepta
bezposrednio w topionym metalu. Podnoszac czestotli-
wos¢ pradu, mozemy zrezygnowac ze sprzezenia magne-
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tycznego cewki i topionego metalu przy pomocy zelaza
i zamiast .rynny topikowej* stosowa¢ zwykty ceramiczny
tygiel. W takim piecu do rozgrzania i stopienia metalu
wystarczajg prady wirowe ; po ukonczeniu topienia mozemy
catg zawartos¢ wyla¢, w przeciwienstwie do zwyktych
piecéw.

Dziatanie piecia jest nastepujace: cewka wywotuje
w tyglu strumien magnetyczny szybkozmienny; strumien
ten wzbudza prady, ktére sg wypychane na powierzchnieg
metalu wskutek nadskdérkowosci; prad ptynie wiec prawie
wytgcznie w poblizu S$cianek tygla.

Wybor czestotliwosci zalezy gtdwnie od wielkosci
pieca, pozatem takze od rodzaju topionego metalu.

Dla zelaza, niklu i innych metali o duzym oporze
elektrycznym uzywa sie np.: ponizej 40 kW — 20000 Hz
40 do 300 kW — 3000 Hz, powyzej 300 kW — 1000 Hz!
Analogiczne liczby dla miedzi i jej stopéw sg: 10000 Hz,
1000 Hz i 350 Hz. Najwazniejsze czes$ci instalacji pieca
sg: przetwornica, piec i baterja kondensatoréw.

Przetwornica: Dla czestotliwos$ci nizszej od
1000 Hz uzywa sie maszyn, ktére w zasadzie nie réznig
sie od normalnych pradnic synchronicznych. Wirnik otrzy-
muje wielka liczbe biegunéw, kazdy biegun za$ uzwojenie
wzbudzajace; procz tego wirnik jest zaopatrzony w osobne
krotkozwarte uzwojenie tlumiace. Budowa stojana jest

normalna, (rzecz prosta blachy musza by¢ doskonate).
Powyzej 1000 Hz uzywa sie maszyn specjalnej
budowy: wirnik otrzymuje znaczna liczbe zebdw, lecz

jest zupetnie nieuzwojony.
wzbudzajgce i twornicze;

Stojan ma dwa uzwojenia :
pulsacja strumienia w uzwo-
jeniu tworniczem wywotana jest przez obracanie uzebio-
nego wirnika.

Piec sklada sie¢ z tygla, cewki i szkieletu. Tygiel
uformowany jest z drobnoziarnistego materjatu ceramicz-
nego zapomoca szablonéw; wytrzymuje Kkilkadziesigt
tadunkéw. Cewka najczes$ciej zrobiona jest z rury mie-
dzianej, wewnatrz ktdrej ptynie woda chlodzaca. Szkielet
pieca jest silnie narazony na dziatanie pradéw wirowych
i dlatego jego elementy sa ostoniete plaszczem mie-
dzianym.

Dotad buduje sie takie piece do 4 t tadunku.

Kondensatory. Cos tp takich piecow wynosi
mniej wiecej 0,1, konieczne jest wiec stosowanie kon-
densatoréw. Kondensatory te sa zwykle chtodzone
woda, gdyz przy duzych czestotliwosciach straty w di-
elektrykach sa znaczne.

Piece wysokiej czestotliwosci maja wiele zalet:
Pozwalaja na doktadne uzyskanie zadanego sktadu stopu
i nie wprowadzajg do niego zanieczyszczen. Po stopieniu
metalu powstajg w nim silne wiry, dzieki czemu zawar-
tos¢ tygla zostaje doskonale wymieszana.

Czy trojfazowe zalgczanie jednofazowego transforma-
tora jest korzystne? EI. u. Masch. H. 28, 1933.

Wiele firm dostarcza na rynek rézne transformatory
do spawania elektr., zapewniajac, ze przy Ich pomocy
obcigzenie jednofazowe daje sie roztozy¢ dos$¢ réwno-
miernie na sie¢ tréjfazowa. Okazuje sie, ze zapewnienia
te s3 mylne, Ize spadki napieé¢ w sieci trojfazowej
sg, mimo stosowania tych transformatoréw, zupetnie takie
same, jak przy zataczeniu obcigzenia jednofazowego wprost
miedzy dwie fazy sieci trdjfazowej. Jak wyjasni¢ te
sprzecznos$cé?
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Rys. 1 podaje schemat transformatora zalgczanego
rys. 2 — transformatora zalgczanego jedno-
napozér, o wiele lepszy,

tréjfazowo,
fazowo. Uklad na rys. 1 jest,

U

gdyz rozktad pradu na poszczegdlne fazy sieci tréjfazowej

jest réwnomierniejszy niz w uktadzie na rys. 2. Istotnie,
jezeli moc potrzebna do spawania wynosi — P, spo6t-
°u
Sw w w
Rys. 2.
czynnik mocy — cos < za$ napiecie skojarzone sieci —

E, to dla uktadu Il prad w fazach ,V* i .W" ma wartos$¢

P
E cos '
zas§ w fazie ,U' J = 0. Natomiast
w fazie ,U“ ma warto$é:
P
V3 E cos 'f
za$ w fazach ,V« j w* — wartoéé
P
y 3 E cos

Jezeli jednakze uwzglednimy fazy pradéw, obliczymy
spadki napie¢ i zbudujemy wykresy wektorowe, okaze
sie, ze roznice napie¢ skojarzonych sa w obu wypadkach
niemal dokladnie te same; w wypadku | mamy dwa na-

piecia nizsze (VU i UW) i jedno wyzsze (VW); w wy-
padku Il — dwa napiecia wyzsze (UV i UW) i jedno
nizsze (VW).

Nie warto wiec stosowa¢ skomplikowanego uktadu
I, skoro prosty ukiad Il daje te same rezultaty. (Rozktad
pradéw nie ma wiasciwie zadnego znaczenia, gtdwng rzecza
sg spadki napiecia w sieciach).

ROZNE.
Jak dokona¢ szybko wymiane mostéw kolejowych
mniejszych rozpietos$ci?

Wiadomosci Zw. Polskich Zrzeszerh Technicznych Nr. 2,1933 r.
Czasopismo V. D. I. w 1933 r. (Nr. 4) podaje cie-

kawy sposdb, uzywany w Japonji, wymiany starych dzwi-

garéw na nowe w kolejowych mostach do 20 m roz-

pietosci.
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Nowy, przeznaczony do wymiany most, montuje
sie catkowicie zawczasu na boku, tylko w odwr6conym
stanie, to znaczy szynami na dét a spodkiem do gory.
Na ruchomych posuwach suwa sie tak wykonczony most
na stary, umieszcza si¢ pomiedzy obydwoma mostami po
konicach poprzeczne dzwigary, zaopatrzone w odpowiednie
kota zebate. Te poprzeczne dzwigary zamocowywa sie
Srubami z obydwoma mostami— starym i nowym, tak ze
tworzg one jakby jedng catosc.

Caly ten system unosi sie podno$nikami z lego-
wiska i umieszcza sie go osiami w tozyskach zainstalo-
wanych w koztach, stojacych na tylnych oporowych $cia-
nach przedmoscia. Skoro caly system zostanie utozony
w tozyskach, nastepuje przekrecenie go o 180° zapomoca
wind lub korb kotami zebatemi, tak ze nowy most jest
obecnie na dole, a stary na go6rze; poniewaz o0$ obrotu
jest rozplanowana w $rodku ciezkos$ci catego systemu,
do przekrecenia zuzywa sie bardzo mato sity. Po nale-
zytem przekreceniu caly system podnosi sie do gory
i opuszcza na stare poditoze, nastepnie usuwa sie po-
przeczne dzwigary, stary most zsuwa sie po nowym,
wzdtuz toru i dalej, a cala wymiana jest skoriczong.
Pierwsza tego rodzaju wymiana, zastosowana na linji Ta-
kitoyo na rzece Tachlkizi, trwata 90 minut, lecz sadza,
ze po wyszkoleniu robotnikéw moznaby jg uskutecznié¢
w ciagu 40 minut, samo przekrecanie trwato bowiem
tylko 3 minuty. Kota zebate, windy itp. obrachowane
byty na nos$no$¢ 70 tonn.

Urzadzenia do tadowania wegla.
Shipbuild. Shipp. Rec. Nr. 22, 1933 r.

W celu unikniecia kruszenia si¢ wegla przy tado-
waniu go na okrety, zbudowali A. M. Morrison i W. J.
Leonard North, Broomhill, Morpeth, urzadzenie, ktére
zasadniczo sktada sie z rury zesuwalnej teleskopowo.
Rura ta wisi na dzwignicy w ten sposéb, ze gérny jej
koniec znajduje sie bezposrednio pod wylotem wstrzg-
sarki lub innego urzadzenia transportowego, podczas gdy
dolny koniec spoczywa na spodzie statku. Weczasie tado-
wania wsuwa sig¢ poszczeg6lne dzwona rury zapomocg
specjalnego urzadzenia, z szybkos$cig zalezng od tworza-
cego sie stozka wegla. W ten sposéb uzyskuje sie staty
strumien wegla bez przerw, dzieki czemu materjat
nie kruszy sie. W celu unikniecia przerwy strumienia,
w razie nagtego zapadnigcia sie usypanego stozka wegla,
na dolnym Kkoncu rury znajduje sie przesuwny pierscien,
ktéry opada i w ten sposéb chroni wegiel przed rozsy-
paniem sie. Catkowita dtugo$¢ rozsunietej rury wynosi
7 m. Doswiadczenia wykazaly, ze przy pomocy takiego
urzadzenia mozna w przeciggu 12 minut wytadowaé¢ 10-cio
tonowy wagon bez widocznego kruszenia sie wegla.

Olbrzymie zbiorniki na gaz.
Mech. Eng. str. 162, 1933.

W Ameryce wykonano dwa olbrzymie zbiorniki na
gaz olejowy. Sg to poziome nitowane walczaki o wy-
miarach nastepujacych: catkowita dtugos$¢ 33,7 m, Sred-
nica 7,1 m, grubo$¢ blachy ptaszcza 17,5 mm, den 12,7 mm;
ci$nienie robocze wynosi 3,5 at. Uzyty materjat na bla-
chy posiadat wytrzymato$¢ od 38,7 do 45,7 kg/mm2
Zbiorniki spoczywaja na 5 podporach i sg specjalnie za-
bezpieczone od odksztatcenia pod wpiltywem wiasnego
ciezaru; réwniez z tego wzgledu przy zbadaniu szczel-
nosci i wytrzymatosci prébe wodng zastgpiono przez prébe
sprezonem powietrzem (5 at).
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Silnikowe wagony kolejowe. 3. Wagon 80 osobowy o wadze wtasnej — 19000 k¢
Przeglad Techn. Nr. 14, 1933 r. szybkos$ci maks. do 130 km/godz., napedzany silnikiem
Silna konkurencja ze strony samochodéw zmusita 2 X 120 HP’_ 4-osif)wy (dw.a WéZki)_ 0 d\{vuch osiach n-a-
wioskie koleje do szukania nowych pomystéw w dziedzi- pednych (kazdy wozek posiada po jednej osi napednej).
nie poprawy lokomocji kolejowej. Po szeregu prob Wagony przypominaja zewnetrznym wygladem
przekonano sie, ze najodpowiedniejszem rozwigzaniem pulmany, nie posiadaja jednak zderzakéw ani sprzegéw.

na niektdrych odcinkach sg wagony napedzane silnikami
samochodowemi. Zbudowano (firma Fiat) trzy typy ta-
kich wozow:

1. Wagon 48 osobowy o wilasnej wadze 12300 kg,
o szybkosci maks. do 115 km/godz, napedzany silnikiem
120 HP, 4-osiowy (dwa wézki) o jednej osi napednej.
2. Wagon 64 osobowy o wadze witasnej 14000 kg,
szybkosci maks. do 100 km/godz., napedzany silnikiem
120 HP, 4-osiowy (dwa wozki) o jednej osi napednej.

Dziat

Przemyst weglowy w czerwcu 1933 r.

W miesigcu czerwcu zbyt wegla i produkcja wy-
kazaty pewng poprawe w zwigzku ze zblizaniem sie
okresu sezonowego ozywienia, jakotez dzieki zwiekszo-
nym dostawom kolejowym i wojskowym, szczegélnie
tym ostatnim.

Wydobycie wegla wynosito w czerwcu 1.882.443 t,
czyli w stosunku do 1.780.550 t w maju podniosto sie
0 101.893 t, to jest o 5,72%. Wazrost produkcji jest
ogélny, gdyz wytwdrczos¢ kopalh $lgskich wzrosta
z 1.347577 t w maju, do 1.420.852 t, czyli o 73.275 t

wzglednie, o 5,44°/0, a wydobycie rewiru dabrowsko-
krakowskiego podniosto sie z 432973 t w maju do
461591 t w czerwcu, to jest o 28.618 t, wzglednie
0 6,61 %.

Ogo6lny zbyt wegla, tgcznie z whasnem zuzyciem
kopaln i deputatami, wynosit w czerwcu 1.910.488 t, wy-
czerpujac w catosci biezacg wytwdrczos$¢ i przyczyniajac
sie zarazem do czeSciowej, zreszta nieznacznej, redukcji
zapaséw wegla na zwatach, ktérych stan obnizyt sie
z 2.278.794 t w poczatkach miesigca do 2.231.713 t pod
koniec miesigca, to jest o 47.081 t, w czem jednakze
miesci sie 19.036 t skresSlonych na straty powstate przez
lezenie wegla na zwatach. W poréwnaniu z majem
1.767.985 t, og6lny rozchéd wegla zwiekszyt sie 0 142.503],
to jest o 8,62%.

Na poprawe zbytu ztozytly sie zaréwno rynek kra-
jowy, jak i eksport. Zbyt w kraju wykazuje wzrost
0 78.794 t, a eksport o 69.983 t

Zbyt wegla na rynku krajowym wynosit w czerwcu
1.025.939 t, czyli w stosunku do 947.145 t w maju ksztat-
towatl sie korzystniej, bo podnidst sie 0 831 %. Przyrost
wykazujg wszystkie grupy odbiorcéw, jednakze w réznym
stopniu. Najstabszy przyrost wykazuje przemyst, ktéry
odebrat w czerwcu 572.059 t, czyli tylko o 7.048 t wiecej
niz w maju. Powaznie wzrosty dostawy dla cukrowni,
co jest zreszta zwykiem zjawiskiem przed kam-
panja. Znaczng poprawe w zapotrzebowaniu wyka-
zaly réwniez przemysty cementowy i ceramiczny #gcznie
z cegielniami i wapiennikami, a w niewielkich rozmia-
rach chemiczny. Jednakze obnizenie si¢ wysytek dla
przemystu papierniczego i innych mniejszych gatezi
wytwérczosci, zanulowato znaczng cze$¢ tych nadwyzek.

Pudta wagonoéw sg spawane ze stali profilowej, zewnetrzny
ptaszcz wykonano z blachy aluminjowej.

Zastosowane do tych wagonéw silniki benzynowe
daja sie z tatwoscig przerobi¢ na naped nieoczyszczonym
spirytusem (okowita) — w tym wypadku stosuje sie
w gazniku dodatkowa dysze na spirytus. Wagon uru-
chamia sie benzyng, a po osiggnieciu normalnej szyb-
kosSci przetgcza na spirytus. Zuzycie spirytusu jest tylko
o 10 — 15% wieksze niz benzyny.

gospodarczy.

Na uksztattowanie sie ogélnego zbytu powaznie
wptynety dostawy kolejowe, ktére w zwigzku z powiek-
szeniem normy w czerwcu oraz na lipiec wynosity
185.216 t, to jest o 30.354 t wiecej niz w maju.

Najwiekszy jednak przyrost cechowat grupe obej-
mujaca roézne instytucje panstwowe i komunalne. Po-
prawa odbioru wynosita tutaj 41.392 t, jednakze jest ona
W znacznej mierze nastepstwem udzielenia dopiero
w czerwcu zamoéwien ze strony wojskowoéci na dostawy
wegla, ktére miaty by¢ wykonane w poprzednim okresie.
Zbyt wegla idacego dla celéw opatowych, ksztattowat sie
nadal na niskim poziomie pod wptywem coraz silniejszej
konkurencji ze strony drzewa.

Wywo6z wegla wynosit w czerwcu 684.988 t, w po-
réwnaniu z 615.005 t w maju podniést sie o 69.983 t,
czyli o 11,37%.

Na poprawe te w duzej mierze wpltywa podniesie-
nie sie wywozu na rynki licencyjne. Odebraty one
w czerwcu 89.448 t, czyli o 21.005 t wiecej niz w maju.
Wzrost zbytu cechuje réwniez rynki gdanski i austrjacki,
ten ostatni wykazuje silniejsze zapotrzebowanie, naskutek
wyczerpywania sie zapaséw wegla na skitadach, w na-
stepstwie kontyngentowarfia przywozu. Drugg przyczyng
zwiekszania sie wywozu wegla na rynki licencyjne jest
dopuszczenie przez Czechostowacje dowozu wegla
polskiego w zwigzku z zakonczeniem uktadéw kompen-
sacyjnych. W czerwcu witadze czechostowackie dopuscity
10 tys. t wegla polskiego, w nastepnych miesiacach do-
wo6z wegla polskiego ma wynosi¢ po 30 tys. t az do wy-
czerpania kwoty 720 tys. t.

Wywoéz do  krajéow skandynawskich  wynosit
w czerwcu 301.598 t, wobec 270.820 t w maju podnidst
sie 0 30.778 t. Wzrosty wysytki do Danji i Norwegji,
natomiast wywo6z do Szwecji ulegt redukcji, co jest

nastepstwem normowania doptywu wegla na ten rynek,
w mys$l postanowienn ukladu handlowego z W. Brytanja.

Eksport do Witoch wzrésto 29.566 t,to jest z 50.751 t
w maju do 80.317 t w czerwcu. Poprawa ta byla cze-
$ciowo nastepstwem sezonowego ozywienia, a czesciowo
rezultatem wzmozonej ekspansji kopalh w tym kierunku,
dla zyskania rekompensaty za strate poniesiong na ryn-
kach po6tnocnych w zwigzku z ukfadami handlowemi
angielsko-skandynawskiemi.



Silniejszy spadek wywozu cechowat rynki battycko-
wschodnie, bo z 46.069 t w maju do 40.007 t w czerwcu,
do czego przyczynit sie gtéwnie rynek finlandzki.

Odbiér wegla przez rynki zachodnie wynosit
w czerwcu 89.200 t, czyli ksztattowat sie o 3.317 t wy-
zej poziomu majowego, a to dzieki
wywozu do Belgji.

podniesieniu  sie

Pozostate rynki europejskie przynosza w sumarycz-
nem ujeciu do$¢ powazng, redukcje wywozu bo wyno-
szgcg 12.099 t. Wynika ona z ostabienia sie wysytek do
Irlandji, Szwajcarji a takze do Grecji, dokad od Kilku

miesiecy wysytki wegla byty dos¢ czeste. Natomiast
wywo6z na rynki pozaeuropejskie, w grupie tej figurowat
Czerwiec
1933 .
110$¢ dni roboczych . . . 23
Produkcja...oooverinncnininne 1.882.443
1 Zbyt w Kkraju 1.025.939
z tego:
Przemyst 572.059
K Olej e 185.216
Pozostali odbiorcy i opat
dOMOWY oo, 268.664
2. EKsSpoOrt... 684.988
z tego:
Rynki licencyjne 89.448
, skandynawskie 301.598
, battycko-wschod. 40.007
zachodnie 89.200
, potudniowe 80.317
Pozostate...vveiennnn 84.418

Wydobycie wegla w pierwszem potroczu wynosito
11.905.281 t, czyli byto nizsze od 13.368.466 t w analo-
gicznym okresie zesztego roku o 1.463.185 t, czyli 0 11 %.

Zbyt wegla na rynku krajowym spadt w stosunku
do roku ubiegtego o 447.216 t, to jest 0 6,5%, a to wsku-
tek redukcji dostaw kolejowych i obnizenia sie zapotrze-
bowania wegla dla celéw opatowych. Odbiér wegla przez
przemyst byt nizszy w pierwszem pétroczu r. b. tylko
o 73.300 tonn, wzglednie, o 2,1 %=

Najsilniej na spadku wytwdrczosci zawazyt eksport,
ktéry obnizyt sie w | pdtroczu r. b. w poréwnaniu z ana-
logicznym okresem roku zesztego o 589.981 t czyli
o 12,6°/0. Na tak powazng redukcje eksportu wptynety
niemal wytacznie najblizsze rynki licencyjne, na ktére
eksport wegla w Ipétroczu 1933 r. obnizyt sie 0 521,310 tonn.

Jezeli idzie o rynki dalsze, to spadek ma miejsce
w odniesieniu do krajow skandynawskich 345.123 tonn, oraz
battycko-wschodnleh 103.242 t. Strata na tych rynkach zo-
stata jednak czeSciowo powetowana przez wzmozenie sig
ekspansji w kierunku pozostatych rynkéw europejskich,
a nawet pozaeuropejskich. W szczegdlnosci rynki zachod-
nie wykazuja przyrost o 97.373 t, rynki potudniowe
0 47.259 t, a wszystkie inne #gcznie o 234.355 t. Swiad-
czy to, iz mimo pogorszenia sie konjunktury, ekspansja
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w czerwcu tylko Algier, — wzrést z 7.000 t w maju do
14.790 t w czerwcu.

Sprzedaz wegla w portach dla celéw bunkrowych
obnizyta sie¢ po wzroscie w maju do poziomu z kwietnia,
tj. 28.185 tonn.

Naog6t przemyst weglowy z okresu martwej kon-
junktury przechodzi w poczatkowag faze sezonowego ozy-
wienia, ktére jednakze, z uwagi na ciezkg sytuacje gos-
podarczg kraju oraz liczne ograniczenia odbiorcze, nie
rokuje zbyt wielkich nadziei.

Jezeli idzie o stan wytwdrczosci i zbytu za czas
pierwszych 6-ciu miesiecy br., to, jak wynika z ponizszego
zestawienia, ksztattuje sie on gorzej niz w roku ubiegtym.

Czerwiec tacznie styczen—czerwiec
1932 r. 1933 r. 1932 r.
25 147 147
2.097.053 11.905.281 13.368.466
1.090.031 6.492.471 6.939.687
594.908 3.422.331 3.495.631
232.995 1.308.395 1.440.234
262.128 1.758.679 2.003.435
819.379 4.124.367 4.714.348
191.121 614.672 1.135.903
375.504 1.824.420 2.169.543
52.430 142.354 245.596
101.750 554.413 457.040
58.946 481.879 434.620
39.378 506.650 272.295

weglowa znalazta nowe rynki zbytu. Podkreslenie tego
momentu wydaje sie wprost koniecznos$cia wobec roz-
powszechniania sie pogladu, w opinji publicznej jakoby
przemyst weglowy zmierzat do wycofania sie z eksportu.

Wytwérczosé i zbyt brykietébw w czerwcu 1933 r.

Wytwdrczo$¢ brykietbw w czerwcu obnizyta sie
z 10.455 t w maju do 6.601 t, czyli o 3.854 t, wzglednie,
o 36,9°%. Zbyt natomiast wykazuje jeszcze silniejszy
spadek, wynosit bowiem 6.669 t wobec 11.269 t w maju,
czyli byt nizszy o 4.600 t, wzglednie, 40,9%. Na obnizke
te wptyneta redukcja dostaw kolejowych z 11.106 t w maju
na 6.527 t w czerwcu. Zbyt brykietéow w kraju wynosit
w czerwcu 6.589 t wobec 11.107 t maju.

W czerwcu wywieziono zagranice 35 t brykietdw.

Stan zapaséw obnizyt sie nieco, bo z 3.511 t w po-
czatkach miesigca do 3.406 t w ostatnim dniu czerwca.

Arbitraz w przemys$le weglowym.

W dniu 8 lipca 1933 r. na Walnem Zgromadzeniu
Polskiej Konwencji Weglowej dyrektor Departamentu
Gorniczo-Hutniczego w Ministerstwie Przemystu i Handlu,
p. Peche, wydat arbitrazowe orzeczenie w przedmiocie
Konwencji Eksportowej.
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Konwencja ta zostala — jak wiadomo — przedtu-
zona do 31. IIl. 1934 r. W tonie przemystu nie zdotano

uzgodni¢ wielu kwestyj spornych, dotyczacych poszcze-
gélnych postanowien tej Konwencji, a podniesionych
przez przedsiebiorstwa weglowe.

Zasadniczo zmiany te dotyczyly kwestji po-
dzialu rynkéw objetych Konwencjg Eksportowg, spo-
sobu uchwalania licencji eksportowej, udziatéw poszcze-
gélnych przedsigbiorstw, sposobu uchwalania cen wytycz-

nych, it p.

Orzeczenie arbitrazowe przyjmuje, ze Konwencja
moze by¢ z roku na rok przedtuzana automatycznie, jezeli
nie nastgpi jej wymowienie przez ktéregokolwiek uczest-
nika na trzy miesigce przed uptywem jego terminu. Co
do roznych wnioskéw w zakresie rynkéw, arbiter utrzy-
mat stan dotychczasowy, to znaczy, ze Konwencja Eks-
portowa obejmuje nastepujace rynki: Danje z Islandja,
Szwecje, Norwegje, Litwe z Kilajpeda, totwe, Finlandje,
Estonje, Holandje, Belgje, Francje metropolitalng bez
Algieru, oraz Wiochy.

Co do sposobu uchwalania licencji eksportowej
orzeczenie wprowadza powazne zmiany, zwtaszcza w wy-
padku odwotania sig¢, gdyz zmienia dotychczas wymagana
kwalifikowang wiekszo$¢ 75%, na zwyklg wiekszos¢
Ogélnego Zebrania.

Wszelkie wnioski w sprawie zmiany kluczy tak
w licencji, jak i w kontyngentach zostaty odrzucone. Arbi-
ter zastrzegt sobie jednak mozno$¢ poédzniejszej rewizji
klucza, gdyby zaszty zmiany w eksporcie u poszczegél-
nych przedsiebiorstw. Mimo to arbiter zdecydowat wy-
dzieli¢ z kontyngentu francuskiego globalnie 15% z tem,
ze 14% powigkszajg odpowiednio klucz ,Robura" i ,Skar-
boferme’ wedtug stosunku miedzy dotychczasowemi Ich
kluczami, a 1% klucz Orodzieckiego Towarzystwa. llosci
przypadajagce z przydzialu tych 15% przedsigebiorstwa
uzyskujgce zobowigzane sg ulokowa¢ w potudniowej
Francji. W sprawie cen, orzeczenie arbitrazowe przewi-
duje moznos$¢ uchwalania cen wytycznych zwyklg wie-
kszoscig gtoséw, a obowigzujacych wiekszoscig 60%.

Wedtug dotychczasowych postanowien dla cen
wytycznych potrzebne byto skupienie 75% gtoséw, a dla
cen obowigzujacych 95%, z zastrzezeniem, ze te skupie-
nia beda reprezentowaty conajmniej 3/4 przedsiebiorstw.

Z arbitrazu tego wynika, ze przedewszystkiem nie-
naruszalno$¢ klucza postawiona zostata pod znakiem za-
pytania, a to z powodu wydzielenia pewnej czesci kon-
tyngentu francuskiego i przydziatu jej trzem tylko przed-
siebiorstwom, a takze przez wyrazne zastrzezenie sobie
przez arbitra moznosci rewizji wszystkich kluczy, w ter-
minie ktéry uzna za wiasciwy. Motywem tego, byta
prawdopodobnie troska o utrzymanie eksportu i dosto-
sowanie kluczy poszczeg6lnych przedsigbiorstw do ich
faktycznej ekspansji. Z drugiej strony jednakze prak-
tycznie sprawa kluczy przechodzi w rece Ministerstwa
Przemystu i Handlu, gdyz nadal wtadne ono jest przy-
dziela¢ poszczeg6lnym przedsigbiorstwom dodatkowe
objete Konwencja Eksportows.

klucza ograniczyt sie o tyle,
w eksporcie poszczegél-

ilosci wywozu na rynki

Arbiter w kwestji rewizji
iz uznatl, ze zmiany zaszte
nych przedsigbiorstw nie moga by¢ podstawg do re-
wizji klucza, o ile byly rezultatem jatowego zbijania
cen. Ograniczenie to zdaje sie byto konieczne i zapewne

pomys$lane jako hamulec, majacy na celu zapobiec
zaostrzeniu sie walce konkurencyjnej miedzy przedsie-
biorstwami, ktéra, zwiaszcza na rynkach normujacych
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przywéz, bytaby bezcelowem wydzieraniem sobie ilosci
i nieuzasadnionem redukowaniem cen.

Réwnoczednie z arbitrazem w Kkwestji Konwencji
Eksportowej, zatatwiona zostata zasadnicza kwestjg sptaty
przez przemyst zaliczki okoto 5 milj. ztotych, udzielonej
mu przez Rzad po deprecjacji funta szterl. W tonie prze-
mystu weglowego zdania co do sposobu sptaty tej zaliczki
byty podzielone. Pogladowi, ze sptate uskuteczni¢ winny
same przedsiebiorstwa w wysoko$ci otrzymanej
przeciwstawiano zapatrywanie, z dtuznikiem jest Fundusz
Wyréwnawczy, ktéry zostat powotany do zycia w zwigzku
z konieczno$cia wzmozenia eksportu. Jednak dzieki
apelowi arbitra, doszto w ostatniej chwili do porozu-
zumienia, moca ktérego sptate zaliczki przyjety na siebie
przedsiebiorstwa.

zaliczki,

Wobec tego odno$ny zapis arbitrazowy zostat wy-
cofany. Tem samem wygasta definitywnie umowa o Fun-
duszu Wyréwnawczym.

Wymoéwienie umowy zbiorowej w gérnictwie weglowym
na Gérnym Slasku.

Na dzien 31 lipca 1933 r. wymowiona zostata przez
Zwigzek Pracodawcéw Goérnoslagskiego Przemystu Gor-
niczo-Hutniczego umowa zarobkowa dla kopalih wegla,
ustalona orzeczeniem Komisji Pojednawczej z 27/28 stycznia
1932 r. i 10. IIl. 1933 r. Jak wiadomo, mocg wspomnia-
nego orzeczenia z 27/28 stycznia 1932 r. zarobki robot-
nicze w kopalniach wegla na Slasku, jakie obowigzywaty
od 15. IX. 1929 r. obnizone zostaly o 8%. Nastgpne
orzeczenie z dnia 10. Ill. 1933 r. pozostawito zarobki te
bez zmiany z waznoscig do 31. VII. 1933 r.

Uchylenie taryf wyjatkowych na przewéz wegla w kraju.

Z waznoscig od 20. VII. 1933 r. uchylona zostata
taryfa wyjagtkowa E 9, wprowadzona w zycie z dniem
1 Il. 1933 r. pozwalajgca na tadowanie wegla na wszyst-
kich stacjach publicznych po stawce tylko o 10 gr
wyzszej na tonnie niz przy tadowniach kopalnianych.
Taryfa ta wprowadzita duze zamieszanie i przyczynita
sie do pogorszenia marki wegla na rynku, albowiem
sprzyjata  wysylaniu gorszego wegla, skupywanego
w drobnych partjach po réznych odkrywkach pod lepsza
marka.

Pozatem zostat obszar waznosci

taryfy wyjatkowej E 10.

ograniczony

Podwyzszenie kontyngentu austrjackiego.

Poczatkowo Austrja ustalita na lipiec kontyngent
przywozowy dla wegla w wymiarze z czerwca. Jednakze
juz czerwcowy kontyngent okazat sie za niski, gdyz nie-
ktérzy odbiorcy musieli czeka¢ z wykonaniem ich zamoé-
wienn. Pozatem zapasy wegla na sktadach na wiedenskich
dworcach ksztattujg sie ponizej poziomu, przepisanego
w celu wystarczajgcego zaopatrzenia miasta w wegiel.
Wobec tego w pierwszych dniach lipca kontyngent impor-
towy wegla zostat podwyzszony o 20%.

Wegiel turecki na rynku wegierskim.

Préby poczynione przez gazownie w Budapeszcie
z weglem tureckim okaza¢ sie miaty Kkorzystne, na tej
podstawie zarzad miasta Budapesztu udzielit zamé-
wienia na 90 tys. tonn. Wedtug doniesien prasowych,
zakupy wegla tureckiego przez Wegry majg w przysztosci
powaznie wzrosngc.
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Ulga taryfowa na przew6z miatlu weglowego wewnagtrz
kraju.

Z waznoscig od 1 lipca r.b. wprowadzona zostata
na przewdéz miatu weglowego do wszystkich stacji P.K.P.
wyjatkowa taryfa E 11, obnizajgca dotychczasowe stawki.
Obnizka ta na mniejsze odlegto$ci wynosi okoto 10%,
przy dalszych ponad 100 km stopniowo wzrasta, np.
przy odlegtosci 500 km dochodzi juz do 20%. Celem jej
jest niewatpliwie podniesienie zbytu miatu.

Rozbudowa przemystu weglowego w Butgarji.

Wedtug doniesien butgarskich miarodajne czynniki
rzagdowe zastanawiaja sie nad planowg rozbudowag but-
garskiego przemystu weglowego. Niebawem podjete by¢
maja badania ztozy weglowych. W zasadzie dazenia
powyzsze zmierzaja przez podniesienie krajowej produkcji
do zupeinego wyeliminowania importu.

Hutnictwo zelazne.

Sytuacja w hutnictwie Zelaznem w czerwcu br. wy-
kazuje nieznaczng poprawe w stosunku do poprzedniego
miesigca. Wytwoérczo$é hut zwiekszyta sie w dziale wiel-
kich piecéw, w walcowniach i rurkowniach, za$ nieznacznie
zmniejszyta sie w stalowniach. Wzrost wytwdérczosci nie
byt jednak objawem poprawy sytuacji na rynku wewnetrz-
nym, Kkrajowy bowiem zbyt wyrobéw walcownianych
zmniejszyt sie o 11,25%, natomiast wywo6z tych wyrobow
zagranice zwiekszyt sie o 24,40%, w rezultacie og6lny
zbyt wyrobéw walcownianych zwiekszyt sie o 3,26%.

Naptyw zamoéwien krajowych, otrzymanych przez
huty w czerwcu br., pozostal na poziomie miesigca po-
przedniego. Zamoéwienia rzgdowe spadly do nieznacznej
iloSci, zwiekszyly sie nieco zamoéwienia prywatne.

Stan zatrudnienia w hutach zelaznych wykazuje
pewna poprawe.
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Tabela 1 przedstawia wytwo6rczo$¢ zasadniczych
dziatbw w czerwcu br. w poréwnaniu z miesigcem po-

przednim.

Tabela I
Maj Czerwiec - :
Dziaty 1933119 193339 R0z nica
hutnicze
tonny tonny %
Wielkie piece 27.214 28.488 + 1.274 4,68
Stalownie 79.883 75.830 - 4.053 5,07
Walcownie 49.374 49.531 + 157 0,32
Rurkownie 4.197 6.310 + 2.113 50,35
* Liczby poprawione.
2 Liczby tymczasowe.
W poréwnaniu z czerwcem 1932 r. wytwdrczosé

hutnicza w czerwcu br. jest wieksza w dziale wielkich
piecow o 13.627 t (0 91,70%), w stalowniach o 32.400 t
(o 74,60 %)> w walcowniach o 20.943 t (0 73,26%) i w rur-
kowniach o 4.036 t (0 177,48%).

W pierwszym pétroczu br. wytwoérczo$é hutnicza
wynosita w dziale wielkich piecéw 148.521 1, czyli o 77.198 t
(o 108,24 °/0) wiecej niz w analogicznym okresie r. ub.
w stalowniach 389.810 t, czyli o 177.362 t (0o 83,48%)
wiecej, w walcowniach 260.396 t, czyli o 116.8241 (o 81,37°/0)
wiecej i w rurkowniach 21.716 t, czyli o0 6.732t (0 44,93%)
Wiecej.

Zbyt w kraju. Zamoéwienia przydzielone hutom
do wykonania przez Syndykat Polskich Hut Zelaznych
w czerwcu br. wynosity 11.557 t, zatem w poréwnaniu
do poprzedniego miesigca wzrosty nieznacznie, bo o 202 t,
czyli o 1,78%.

Podziat zamoéwien wedtug poszczegdlnych grup
odbiorcéw ilustruje podana ponizej tabela.

Tabela 2

Maj 1933 r. Czerwiec 1933 r.

Odbiorcy

tonny ) tonny °/o

1. Handel hurtowny 6.852 60,34 7.550 65,33
2. Przemyst 3.827 33,70 3.593 31,09
3. Uczestnicy Syndykatu 89 0,79 86 0,75
4. Samorzady i rézni 238 2,10 12 0,10

Razem zamoéwienia
prywatne (1—4) 11.006 96,93 11.241 97,27
5. Rzad 349 3,07 316 2,73
Ogé6tem (1—5) 11.355 100,00 11.557 100,00

Z powyzszych widaé, ze bezposrednie zamoéwienia
handlu w poréwnaniu do poprzedniego miesieca wzrosty

o 775 t, sktadowe zas o 698 t, natomiast zamowienia
przemystu zmniejszyty sie¢ w tym samym okresie
6 234 t

Pewng poprawe, jaka zaobserwowano w napltywie
zlecen ze strony hurtownego handlu, przypisa¢ nalezy
=czynnikom sezonowym, a przedewszystkiem wigkszemu
ozywieniu, jakie zanotowano w ruchu budowlanym w mie-

sigcu czerwcu.

Spadek zlecen w miesiacu sprawozdawczym ze
strony przemystu spowodowany zostat gtéwnie znacznem
zmniejszeniem si¢ zamodwien ocynkowni blach, w stosunku
do poprzedniego miesigca 0 988 t, natomiast w pozo-
statych dziatach przemystu zelazo-przer6bczego i wiasci-
wego przemystu metalowego naptyw zamoéwien byt lepszy,
a mianowicie: w fabrykach drutu i gwozdzi nastapit
wzrost o 339 t, w przemys$le metalowym o 143 t, za$
w fabrykach $rub i nitéw o 65 t

Zamowienia rzadowe byty w miesigcu czerwcu nikte,
podobnie jak i w miesigcu poprzednim.
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Zbyt zagranica. Wywo6z wyrobéw walcow-
nianych za zasSwiadczeniami eksportowemi w czerwcu br.
zwiekszyt sie z 17.214 t w maju br. do 21235 t, t j.
0 4.021 t, czyli o 23,35%. Wywo6z wyrobow dalszej ob-
rébki pozostat na niezmienionym poziomie.
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Ponizsza tabela
nych Kkrajow.

Dane tej tabeli wskazujg, ze w miesigcu sprawoz-
dawczym w poréwnaniu z majem br. zwiekszyt sie
gtéwnie wywéz wytworéw walcownianych do Z. S. R R.

ilustruje wywo6z do poszczeg6l-

Tabela 3
. Maj 1933 r. Czerwiec 1933 r.
Kraije
tonny % tonny %
I. Wytwory walcowniane

1. Brazylja 3.848 22,27 3.653 17,15

2. Bulgarja — — 23 0,11

3. Chiny — — 200 0,94

4. Danja 17 0,10 15 0,07

5. Argentyna 41 0,24 — —

6. Finlandja 2 0,01 15 0,07

7. Holandja — — 1.407 6,60

8. ltalja 7 0,04 12 0,06

9. Japonja — — —

10. Niemcy 103 0,60 125 0,58

11. Norwegja 21 0,12 — —

12. Rumunja 87 0,50 113 0,53

13. Szwajcarja 3 0,02 76 0,36

14. Szwecja — — 5 0,02

15. Z. S. R. R 13.085 75,73 15.501 73,20
Razem: 17.214 99,63 21.235 99,69

1. Wyroby dalszej obrébki

1 ltalja 8 0,05 3 0,01
2. Niemcy 29 0,17 30 0,15
3. Rumunja 27 0,15 32 0,15

4. Szwajcarja 0.3 0,00 — —
Razem: 64 0,37 65 0,31
Ogoétem: 17.278 100,00 21.300 100,00

(o 2506 t) i Holandji (o 1.407 t). Rowniez zwiekszyt w czerwcu br. 1.986 t rur spawanych i ciagnionych, t.j.

sie wyw6z do Finlandji, Italji, Niemiec, Rumunji i Szwaj-
carji. Zmniejszyt sie natomiast wywoé6z wytworéw wal-
cownianych do Brazylji (o 195 t) i Danji; wznowiono
w miesigcu sprawozdawczym wywo6z do Butgarji, Chin
i Szwecji, nie byto wysytek do Norwegji i Argentyny.

W pierwszym poétroczu br. wywieziono wytworéw
walcownianych i dalszej obrébki ogétem 91.034 t
wowczas gdy w pierwszym pdétroczu 1932 r. wywéz ten
wynosit zaledwie 24.818 t, czyli 27,26% iloSci tego-
rocznej. Na wzrost eksportu zlozyly sie: zwiekszenie
wysytek do Z.S.R.R., ktore z 4957 tw I p6tr 1932 r.
wzrosty do 70.699 t w okresie sprawozdawczym, oraz
wysytek do Brazylji (11.355 t). Zmniejszyt sie natomiast
wywo6z do Jugostawji, ktory w I po6tr. r. ub. wynosit
9.658 t, obecnie za$ zostat catkowicie przerwany i wywo6z
do Holandji (o 2.702 t).

Oprocz wytworéw walcownianych i dalszej ob-
robki wywiozty huty za zaswiadczeniami eksportowemi

0 148 t czyli o 6,94% mniej niz w maju br.

W I po6tr. rb. wywieziono rur spawanych i ciggnio-
nych 11.377 t, tj. o 3.380 t, czyli o 42,26% wiecej niz
w analogicznym okresie r. ub.

Stan zatrudnienia. Zaloga robotnicza w hu-
tach zelaznych Polski zwiekszyta si¢ z 28.021 oséb
w koncu maja br. do 28.300 os6b w konhcu czerwca br.,
tj. o 279 os6b. Na te poprawe stanu zatrudnienia wpty-
neto zwiekszenie liczby zatrudnionych robotnikéw w hu-
tach woj. $laskiego do 17.838 (o 287). Liczba zatrudnio-
nych robotnikéw w hutach woj. kieleckiego i krakowskiego
zmniejszyta sie o 8 i wynosita 10.462 robotnikéw.

W stosunku do konca czerwca 1932 r. stan zatrud-
nienia w koncu czerwca br. w hutnictwie Zelaznem byt
wiekszy o 1554 os6b, tj. o 58% w poréwnaniu za$ do
korica czerwca 1931 r. byt mniejszy o 8.858 o0s6b, tj.
0 23,8%.
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Dziat

Rozporzadzeniem Rady Ministrow z 17. VI. 1933 r.
(Dz. Ust. Nr. 45 poz. 349) zostala podwyzszona skiadka
od ubezpieczenia pracownikéw umystowych na wypadek
bezrobocia na czas' od czerwca b.r. do maja 1935 roku.
W tym okresie sktadka wynosi¢ bedzie 2,8°/0 ptacy pod-
stawowej, z czego pracownicy o poborach 60 — 400 zt
miesiecznie ptacg 1,4%, 400 — 800 zt miesiecznie — 1,6%,
ponad 800 2zt miesiecznie — 1,8%. Nadto pracownicy,
otrzymujacy ponad 720 zt miesiecznie, optacajag dodatkowa
sktadke w wysokoséci 1,6% od nadwyzki poboréw ponad
zt 720.

Rozporzadzeniem Ministra Skarbu z 10. V. 1933 r.
(Dz. Ust. Nr. 47, poz. 375) okres$lone zostaty normy usta-
lenia przychodu z doméw w Wojewdédztwie Slaskiem dla
wymiaru daniny majgtkowej. Podstawg tego wymiaru
jest petne umowne komorne, lub (jesli lokal nie byt
wynajety) warto$¢ czynszowa, z roku poprzedzajgcego
rok podatkowy. Jezeli warto$¢ czynszowa nie da sie

ustali¢, okresla sie ja na 5% wartosci obiegowej domu
wedtug cen ptaconych w danym czasie lub ustalonych
przez znawcow. Przeciwko decyzjom wiadzy, ustalaja-

cym komorne lub warto$¢ czynszowg w kwocie wyzszej
niz podana w zeznaniu witasciciela domu, przystuguje
wiascicielowi odwotanie, ktére nalezy wnies¢ do Wydziatu
Skarbowego za posrednictwem Urzedu Skarbowego naj-
dalej do 14 dni od doreczenia decyzji wtascicielowi lub
administratowi domu. O wszelkich zmianach w wyso-
kosci pobieranego komornego nalezy zawiadomi¢ Urzad
Skarbowy najp6zniej do 1-go lutego roku podatkowego.

Rozporzadzeniem Ministra Opieki Spotecznej z 13.
VI. 1933 r. (Dz. Ust. Nr. 50, poz. 349) rozszerzono
z dniem 8. lipca b. r. okres zasitkowy pracownikéw
umystowych na wypadek braku pracy na 9 miesiecy pod
warunkiem posiadania 30-u miesiecy skiladkowych lub,
jesli chodzi liczace powyzej 60 lat zycia, 24-ch miesiecy
sktadkowych, ponadto bezrobotnym pracownikom umy-
stowym, ktérzy majg conajmniej 3-ch cztonkéw rodziny
na utrzymaniu, przedtuza sie 6-0 miesieczny okres zasit-
kowy o 1 miesigc, o ile majg najmniej 18 miesigcy
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prawniczy.

sktadkowych, a o 2 miesigce, o ile majg 24 miesiecy
sktadkowych. Wzamian zato, rozporzadzenie przedtuza
okres wyczekiwania do 12 miesiecy skitadkowych prze-
bytych w ciggu 2-ch lat, liczac wstecz od utraty zajecia
oraz obniza zasitki 0 5 — 25%.

Dnia 24-go IV. br. weszty w zycie dwie umowy
polsko-gdanskie z 29. V. 1929 r. (Dz. Ust Nr. 53. eks. 33.
poz. 409 i 411) w sprawie optat stemplowych od weksli
oraz podatku spadkowego. Pierwsza umowa postanawia,
ze od weksli, wystawionych na obszarze jednego panstwa,
optata uiszczona tamze bedzie zaliczana na optate majaca
by¢ uiszczong od tegoz weksla na obszarze drugiego
panstwa. Druga umowa postanawia, ze podatek spadkowy
od nieruchomos$ci pobiera to panstwo, na ktérego obszarze
znajduje sie dana nieruchomo$¢, za$ podatek spadkowy
od ruchomosci — to panstwo, ktérego obywatelem byt zmarty
w  chwili jezeli zmarty miat w chwili zgonu
miejsce zamieszkania na obszarze jednego panstwa, a byt
obywatelem drugiego, woéwczas podatek spadkowy od
ruchomosci, znajdujacych sie w panstwie zamieszkania,
pobiera to panstwo.

Smierci;

Ministerstwo Skarbu wyjasnito okélnikiem z 12. VI.
1933 r. L. D. V. 14274/4/33 (Dz. Urz. Min. Skarbu Nr. 19,
poz. 175), ze do liczby robotnikéw, decydujacej o klasy-
fikacji przedsigbiorstwa pod wzgledem Kkategorji $wia-
dectwa przemystowego, nie wlicza sie pracownikéw umy-
stowych zatrudnionych biurowo.

Zarzadzeniem Wojewody Slaskiego z 17. VI. 1933 r.
(Gazeta Urz. Woj. SI. Nr. 20, poz. 2.) zabroniono swo-
bodnego puszczania pséw i kotéw na terenie catego Wo-
jewodztwa, ato celem ochrony przed panujaca wscieklizng
Wszystkie psy winny by¢ zaopatrzone w kagance i pro-
wadzone na smyczy, a nadto muszg posiada¢ na obrozy
znaczki rozpoznawcze, ktérych dostarczy Gmina. Bez
kagannca moga biega¢ tylko psy mysliwskie i pasterskie,
jednakze tylko w czasie polowania, wzglednie pilnowania
trzody.

Z zycia Towarzystw Technicznych.

Rada Polskiego Stow. Inz. i Techn. Woj. SI.

Komunikat.

Uznajac konieczno$¢ rozszerzenia zakresu dziatal-
nosci Stowarzyszenia zgodnie z jego statutem i nawig-
zania $ciSlejszej wspotpracy cztonkéw, Rada Stowarzyszenia
postanowita przystgpi¢ do organizacji programowej pracy
Stowarzyszenia.

Nowe problematy pracy, staty postep i specjali-
zacja wiedzy technicznej, caty szereg wytaniajagcych sie
zagadnien socjalnych i spotecznych, zmieniajgce sie¢ wa-
runki ekonomiczne, zagadnienia ochrony i organizacji
zawodu technicznego, wreszcie caly szereg problematéw
natury materjalnej wymagaja bacznego $ledzenia, opra-

cowywania i rozwazenia oraz podania ich czy to pod
rozwage, czy tez do wiadomosci cztonkéw Stowarzyszenia.

Praca ta niezmiernie doniosta i konieczna musi by$
wykonywana, o ile Stowarzyszenie ma spetni¢ swoje za-
danie dla dobra swoich cztonkéw, a podja¢ jej musza
sie uspotecznieni chetni do pracy cztonkowie Stowarzy-
szenia, Zarzad bowiem ze wzgledu na ogrom pracy sam
jej podotaé¢ nie jest w moznoSci.

Dla ustalenia ram wspdipracy i dania jej wytycz-
nych Rada Stowarzyszenia opracowata ,Program organi-
zacyjny", przestany do Zarzadéw poszczegdlnych Kot
z ktoérych Koledzy chetni do wspétpracy moga go
otrzymac¢ do wgladu i dla informacji.
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W zasadzie przyjeto podziat na Sekcje, delegujac
réwnocze$nie dla zapoczgtkowania pracy Kierownikéw
Sekcji i ich zastepcow.

Mianowicie:

Sekcja ogélna. Kierownik kol. Wiszniewski,
zast. dr. Terenkoczy, kol. inz. Brzeski; — obejmuje refe-
raty: prawny, ewidencyjny dla obowigzujacych ustaw
i przepiséw prawnych, regulaminowy i szkolny.

Sekcja ekonomiczna: Kierownik kol. inz.
Nestrypke, zast. kol. inz. Drozdowski; — obejmuje refe-

raty: Posrednictwa pracy, Samopomocy Kkolezenskiej.

Sekcja techniczna: Kierownik kol. inz.
Sanetra, zast. kol. Szwachowicz; — obejmuje referaty:
kursowy, odczytowy, wycieczkowy, propagandowy, bibljo-
teczny, Rzeczoznawcéw sadowych, i Studjéow ekono-
micznych.

Pozatem projektowany jest szereg dalszych refe-
ratébw, zwigzanych ze specjalnemi zadaniami Stowarzy-

szenia.

Ogo6tem przewidziano 15 referatéw z tem, ze
liczba ich moze by¢ powiekszong w miare koniecznosci
i zgtoszen chetnych do pracy.

Nieodparta konieczno$¢ przystgpienia do pracy
organizacyjnej i zapoczgtkowania systematycznego opra-
cowania poszczeg6lnych zagadnien oraz uspotecznienia
pracy technika na G. Sl. sktania Rade do zwrécenia sie
z apelem do kol. cztonkéw Stowarzyszenia o zgtaszanie
sie do wspoétpracy u kol. Kierownikéw Sekcji, wzglednie,
u cztonkéw Zarzgdu poszczegdlnych Két.  Wszelkie
uwagi lub uzupetnienia odnos$nie do tresci lub rodzaju
referatéow, zechcg Koledzy przesyta¢ do Sekretarjatu Rady
Stowarzyszenia do rozwazenia i ewentualnego wyko-

rzystania.
Za Made Stowarzyszenia.

Koto Katowickie.

Zarzad Kota w dniu 20. lipca br. odbyt posiedzenie
w lokalu klubowym w .Hotelu Europejskim', na ktérem
po zatatwieniu spraw biezacych przyjeto powtérnie w po-
czet cztonkéw Kota P. techn. Teodora Urbarnca z Siemia-
nowic, a skre$lono z listy cztonkéw P. inz. Edwarda
Niwinskiego — na wtasne zagdanie, oraz P. inz. Ludomira
Malinowskiego i P. inz. Pawta Grzeje — z powodu zale-

gania w ptaceniu skltadek cztonkowskich.

Przystgpienie na cztonkéw Kota zgtosili: P. inz.
Wiadystaw Podgoérski i P. inz. Zygmunt Jahns z Katowic.
Ewentualne sprzeciwy co do przyjecia kandydatéow nalezy
wnosi¢ do Zarzadu w terminie do 14 sierpnia br.

Koto Bielskie.

W miesigcu maju odbyto sie jedno posiedzenie
Zarzadu Kota (26. V. 1933), na ktérem Kol. Prezes poin-
formowat Zarzad o pracach Rady i o wystgpieniu naszego
Stowarzyszenia z Z. P. Z. T. Nastepnie dyskutowano
sprawe referatu Kol. Wiszniewskiego dotyczacego programu
dziatalno$ci Stowarzyszenia.

Tego samego dnia odbyt sie wyktad Prof. Lopu-
szanskiego ze Lwowa, o kontroli betonu na budowie.
1

Dnia 29. V. odbyto sie ogélne zebranie cztonkéw
Kota poswiecone dyskusji nad projektem reorganizacji
Stowarzyszenia. Zebranie opracowato wnioski na wieczor
dyskusyjny Stow, w Katowicach, ktoéry tez odbyt sie
dnia 30. V. b. r.
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Zawodowy Zwigzek Polskich Inz. i Techn. Woj. Sl

Wobec statego rozwoju Z.Z.P.I.T. oraz nieprzer-
wanie powiekszajgcej sie liczby cztonkéw, w dniu 7.
czerwca utworzono nowa grupe fachowa pod nazwa
.Szkolnictwa technicznego', jednoczaca inzynieréw i tech-
nikow, zajetych w szkotach technicznych. Delegatem tej

grupy do Zarzadu zostat wybrany p. inz. Henryk Honheiser.

W dniu 9. bm. odbyto sie Nadzwyczajne Walne
Zebranie Zarzadu, na ktérem miedzy innemi powzieto
uchwate zmieniajacg dotychczasowg tabele sktadek w kie-
runku obnizenia ich wysokosci. Nastepnie wobec re-
zygnacji  dotychczasowego  skarbnika, Nadzwyczajne
Walne Zebranie wybrato skarbnikiem p. inz. Zdzistawa
Kozakiewicza.

Wobec zainteresowania sie cztonkow Zwigzku sprawag
Izb Inzynierskich, urzadzit Z.Z.P.I.T. w dniu 16. czerwca
odczyt na temat ,Najnowszy projekt o lzbach Inzynier-
skich oraz o uprawnieniach inzynieréw'. Referat wygto-
sit p. inz. Karol Machalski, przedstawiajac zajmujaco
najwazniejsze zasady projektu nowych ustaw.

Poniewaz w ozywionej dyskusji wytonit sie szereg
nowych i waznych zagadnien, przeto Z.Z.P.I.T. po-
rozumiat sie z autorem projektu, p. Inz. Kazimierzem
Gasiorowskim, prezesem Izby Inzynierskiej we Lwowie
i uprosit Go o przybycie na Slask, celem dalszego o$wie-
tlenia catosci zagadnienia. Odczyt, ktéry zgromadzit ok.
150 oséb, urzgdzono w dniu 23. bm. wspélnie ze Stowa-
rzyszeniem Polskich Inzynieréw i Technikéw, oraz Stowa-
rzyszeniem Polskich Inzynieréw Gérniczych i Hutniczych.
Po doskonatem naswietleniu tlka i wszystkich usitowan
0 utworzenie Izb, prelegent przedstawit mysli przewodnie
1 wytyczne projektéw obu ustaw. Nastepnie wywigzata
sie dyskusja, w ktérej na szereg pytan prelegent dat
wyczerpujace odpowiedzi. Miarg waznos$ci zagadnienia
Izb Inzynierskich dla $Swiata technicznego jest powotanie
Komitetu Porozumiewawczego Stowarzyszen i Zwigzkéw
technicznych, celem szczegétowego przedyskutowania obu
projektow.

Zjazd elektrykoéw polskich iczechostowackich i wystawa
elektrotechniczna w Warszawie.

Przebieg zjazdu. Wdniach 11.—13.VI br.
odbyty sie w Warszawie potaczone V Walne Zebranie
Stowarzyszenia Elektrykéw Polskich oraz XV Zjazd Elek-
trotechnicznego Zwigzku Czechostowackiego.

Uroczyste otwarcie Zjazdu w obecnos$ci Pana Pre-
zydenta Rzeczypospolitej, Cztonka Honorowego Stowa-
rzyszenia Elektrykéw Polskich, oraz pp. Ministrow
Zarzyckiego i Kalinskiego odbyto sie w niedziele 11.
czerwca w pieknie udekorowanej auli Politechniki War-
szawskiej. Zjazdowi przewodniczyli prezes Elektrotech-
nicznego Zwigzku Czechostowackiego inz. Mirostaw Janu
oraz prezes Stowarzyszenia Elektrykéw Polskich inz.
Tadeusz Czaplicki. Za stotem prezydjalnym zajeto miejsce
grono wybitniejszych osobistosci ze Swiata elektrotech-
nicznego obu krajow. Walne zebranie Stowarzyszenia
Elektrykéw Polskich otworzyt p. Czaplicki przez trzy-
krotne uderzenie w st6t drewnianym miotem, na ktérym
byty wyryte litery S. E. P. (Stowarzyszenie Elektrykéw
Polskie) i E. S. C. (Eletrotechnicky Svaz Ceskoslovensky)
i ktory symbolizowat wspotprace elektrykéw polskich
i czechostowackich. Nastepnie p. Czaplicki oddat miot
w rece prezesa M. Janu, ktéry w ten sam sposéb otwo-
rzyt zjazd Zwigzku Czechostowackiego. Po przemoéwie-
niach przywitalnych obu prezeséw, przedstawicieli wtadz
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i redaktora politechniki, zostaty wygtoszone przez inz.
T. Czaplickiego, prof. V. Lista i dyr. J. Lenartowicza od-
czyty ,0 rozwoju elektryfikacji w Polsce*, ,Elektrotech-
nika w dobie kryzysu' i ,Projektowana podziemna kolej
Na tem zakonczono pierwsze
Nastepnie p. Prezydent
gdzie dokonat otwarcia

miejska w Warszawie".
plenarne posiedzenie zjazdu.
przeszedt do hallu Politechniki,
wystawy elektrotechnicznej.

Wiasciwe prace zjazdowe rozpoczety sie w gmachu
Politechniki nastepnego dnia o godz. 8-mej rano i trwaly
przez dwa dni. Przed potudniem odbywaly sie prace
w sekcjach, gdzie wygtoszono 72 referaty z réznych dzie-
dzin elektrotechniki, a popotudnia byty wypetnione wy-
cieczkami technicznemi do zaktadéw przemystowych.
Niezaleznie od referatéw zostaty wygtoszone 33 komuni-
katy o postepach polskiego przemystu elektrotechnicznego.
Pozatem w miedzyczasie odbyt sie caly szereg pokazoéw.

Pod koniec ostatniego dnia obrad odbyty sie od-
dzielne posiedzenia S.E.P.iE.S. C., poSwigcone sprawom
formalnym kazdego Stowarzyszenia, poczem rozpoczeto
sie drugie i ostatnie zebranie plenarne zjazdu. Na posie-
dzeniu tem odbyta sie uroczysto$¢ wreczenia dyplomoéw
cztonkostwa honorowego, nadanych wzajemnie przez S.E.P.
i E.S.C. swoim wybitnym cztonkom. Na zakohczenie
prezes T. Czaplicki wreczyt symboliczny miot dyrekto-
rowi M. Janu, jako prezesowi tej organizacji, na Kktérg
przypada kolej zorganizowania nastepnego wspoélnego
zjazdu. W ten sposéb zapoczatkowana zostata stata wspoét-
praca dla wymiany zdobytego doswiadczenia w dziedzinie
elektrotechniki pomiedzy obydwoma krajami, a widomym
jej znakiem stat sie 6w symboliczny miot, majacy odtad
by¢ przechowywanym kolejno przez obie organizacje.
0 godz. 20-tej przez ostatnie uderzenia tym miotem,
dokonane przez obu prezeséw, zjazd zostat zamkniety.

Nastepnego rana pozostali w Warszawie uczestnicy
zjazdu, a ws$réd nich prawie w komplecie gos$cie czecho-
stowaccy, udali sie specjalnym pociggiem na trzydniowa
wycieczke do Gdyni przez t6dz — towicz — Grodek
1 Zur.

Nastepny wspolny zjazd elektrykéw polskich i cze-
chostowackich odbedzie sie¢ w roku 1936 w Pradze Czeskiej.

Prace zjazdu. Zgtoszone na zjazd 72 refe-

raty (w tem 49 polskich i 23 czechostowackich) zostaty
podzielone na nastepujace sekcje:

1. Zagadnienia ruchu i ogdlnej elektryfikacji (14 re-
feratéw polskich i 8 czechostowackich).

2. Trakcja (5 + 3).

3. Oswietlenie (4 + 1)

4. Miernictwo elektrotechniczne (5 + 2).

5. Teletechnika (6 + 3).

6. Zagadnienia konstrukcyjne (O + 6).

7. Radjotechnika (15 + 0).

Wygtaszanie referatéw i dyskusja nad nimi odby-
waly sie w jezyku ojczystym moéwcow. Sekcja 6 zostata
zorganizowana i kierowana tylko przez czechéw, sekcja

7 tylko przez polakéw. Pozostate sekcje mialy prze-

wodnictwo wspoélne.

Przewaga czechostowackiego przemystu elektro-
technicznego nad polskim znalazta swéj wyraz w zorga-
nizowaniu przez czechdw sekcji zagadnien konstrukcyjnych,
gdy u nas zagadnienia te byly wigczone w zakres sekcji
ogdlnej. Z drugiej jednak strony fakt istnienia tylko
polskiej sekcji radjotechnicznej i najwieksza ilo$¢ na-
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destanych referatéow (wiecej nawet niz w sekcji ogdlnej)
pozwalaja wnioskowaé, ze w tej dziedzinie przoduje
Polska.

Streszczenia niektérych ciekawszych referatéow pol-
skich sga drukowane w ,Techniku" w dziale wiadomosci
technicznych. Z referatéow czeskich zastuguje na uwage
referat inz. Sembera p. t ,Zagadnienia gospodarcze
wspoétpracy elektrowni czechostowackich”. Dowiedzie-
lismy sie z niego, ze elektryfikacja Czechostowacji

osiggneta juz taki poziom, ze sprawa réwnolegtej pracy
wszystkich elektrowni na sie¢ ogélno-panstwowg stata
sie juz naglaca. W przewidywaniu, ze sie¢ ta bedzie

w przysztoéci czesécig sktadowa sieci ogdlnoeuropejskiej,

czesi wybrali dla niej napiecie 100 kV.

Pokazy. Podczas trwania zjazdu odbyto sig
kilka pokazéw filmowych, m. in. pokaz kolorowego filmu
wynalazku i produkcji polskiej St. Szczepanika, pokaz
rozstawienia radjostacji kawaleryjskiej, pokazy pracowni
i laboratorjéow Politechniki Warszawskiej. Laboratorjum
fizyczne demonstrowato rozbijanie jagder atomowych pro-
tonami matej szybkosci.

Wycieczki. W programie znajdowalo sie 19
wycieczek, z czego jedna wspélna do Centralnego
Instytutu Wychowania Fizycznego na Bielanach, 5 wycie-
czek specjalnie dla pan, oraz 13 wycieczek technicznych.
Te ostatnie obejmowaty nastepujgce zaktady: elektrownie
Warszawska i Okregu Warszawskiego (w Pruszkowie),
Elektryczne Koleje Dojazdowe (Warszawa — Grodzisk).
Tramwaje miejskie w Warszawie, radjostacja Polskiego
Radja w Raszynie pod Warszawa, radjostacja Transatlan-
tyckiego Urzedu Radjotelegraficznego w Babicach pod
Warszawag, fabryki aparatéw elektrycznych K. Szpotan-
skiego i S. Kleimana, Panstwowe Zaktady Tele- i Radjo-
techniczne, automatyczna centrala telefoniczna i t d.

Organizacja zjazdu. Inicjatywa urzadzenia
wspdélnego zjazdu wyszta od zwigzku czeskiego, a zarzad
gtéwny S. E. P'u podjat sie jego zorganizowania. Celem
omoéwienia szczeg6tdw organizacji juz na rok przed
zjazdem w czerwcu 1932 r, bawili w Warszawie delegaci
Zwigzku Czechostowackiego prof. V. List oraz inz.
L. Nemec. Wtedy w ogé6lnych zarysach zostat ustalony
program zjazdu, a rozwinieciem i wykonaniem szczegétdw
zajety sie agendy S.E.P.'u i utworzone w tym celu
specjalne komisje. Zgodnie z uczyniong zapowiedzig
na miesigc przed zjazdem wydrukowano w Przegladzie
Elektrotechnicznym tre$¢ wszystkich referatéw polskich.
Uczestnicy mieli wiec moznos$¢ zaznajomienia sie z refe-
ratami, dzieki czemu na samym zjezdzie mozna byto
ograniczy¢ sie do krétkiego ich streszczania, pozosta-
wiajac wiecej czasu na dyskusje. Przed samym zjazdem
zostaly jeszcze rozdane streszczenia referatéw czeskich.

Uczestnikom zjazdu przyznano caly szereg ulg,
jak kolejowg (50°/0 w kazdag strone), hotelowg, tramwa-
jowq, teatralng i t. d. Sposéb, w jaki korzystato sie
z tych ulg, $Swiadczy o tem, ze organizacja zjazdu byta
przemys$lana do najdrobniejszych szczeg6téw. Wszystkie
bowiem ulgi, a takze liczne druki zjazdowe doregczono
uczestnikom imiennie badZ poczta, badz przed samym

zjazdem. Nie zapomniano nawet wilozy¢ do Kkoperty
znaczka zjazdowego z wypisanem na nim nazwiskiem
wiasciciela. Znaczek ten w ksztalcie amperomierza byt

wykonany z trolitu w fabryce aparatéw elektrycznych
K. Szpotanskiego w Warszawie. Miejsce na skale byto
uzyte dla umieszczenia nazwiska. Dla informacji ucze-
stnikéw zjazdu wydano szczegdtowe listy uczestnikéow
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polskich i czechostowackich, oraz szczeg6towy program.
Program ten, wydany w formie broszury, zawierat na 57
stronach wszystkie niezbedne informacje, dotyczace nie-
tylko samego zjazdu, lecz i pobytu w Warszawie. Jak
wynika z list, zapisato si¢ na zjazd 324 osoby z Czecho-
stowacji (w tem 50 pan) oraz 608 os6b z Polski (w tem
69 pan). Gdy uwzglednimy jeszcze zaproszonych gosci
i przedstawicieli réznych instytucji, to liczba uczestnikéw
zapewne przekroczy 1000.

Podczas calego czasu trwania zjazdu i wystawy
czynne byto na Politechnice specjalne biuro pocztowe
i telefon miedzymiastowy. Polskie Radjo i Filharmonja
Warszawska zorganizowaty dla uczestnikéw zjazdu kon-
cert muzyki polskiej, ktéry odbyt sie w Filharmonji wie-
czorem 12. czerwca. Na zakonczenie zjazdu odbyt sig
bankiet w sali Warszawskiego Towarzystwa tyzwiarskiego.

Wycieczka do Wiednia.

Zwigzek Polskich Zrzeszen Technicznych (Warszawa,
ul. Czackiego 3/5) organizuje w pierwszej potowie wrzes$-
nie wielkg reprezentacyjng wycieczke do Wiednia na
uroczystoéci obchodu  250-letniej rocznicy odsieczy
Wiednia.

luksusowemi autocarami
Zaktadéw Inzynierji, ktore w Wiedniu bedg obwozity
wycieczke po mieScie. Wycieczka wyruszy w trzech
grupach: z Warszawy (4 autocary), z Krakowa (3 autocary)
i ze Lwowa (3 autocary). Potgczenie grup nastapi w Cie-
szynie. W autocarach bedzie pomieszczone po 35 os6b.
Wycieczka bedzie trwata 9 dni. Udziat w wycieczce moga

Przejazd Panstwowych
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bra¢ cztonkowie Zwigzku Polsk. Zrzeszen Techn., ich ro-
dziny i poleceni goscie. Calkowita optata za udziat w wy-
cieczce, obejmujaca: przejazd, zwiedzanie, hotel, wyzy-
wienie, optaty paszportowe itd. nie przekroczy 170.— zi.

Program wycieczki obejmuje udziat w uroczystoSci,
zwiedzanie miasta, wycieczke do Semmeringu i zwiedza-
nie miast po drodze.

Zgtoszenia do 10. 8. br. prosimy nadsyta¢ pod adresem
Kol. Winnickiego, Katowice ul. Mickiewicza 17/11 p.

NEKROLOG.

W poniedziatek, dnia 31-go lipca 1933 r. zmart po
dtugich cierpieniach inz. dypl. Hans Hoerter, dyrektor
firmy Slaskie Kolejki Sp. Akc., Katowice. Sp. inz. Hoerter
piastowat godno$é dyrektora Slaskich Kolejek Sp. Akc.
od lat 19-tu oraz godno$¢ cztonka Rady Nadzorczej
Slasko-Dagbrowskiego Kolejowego Towarzystwa Eksploa-
tacyjnego Sp. z o. p.,, Katowice. Pod Jego Kkierunkiem
opracowano projekt przebudowy linij waskotorowych na
tor normalny, ktéry w duzej mierze zostat juz zrelizo-
wany do r. 1931. Ro6wniez z Jego Inicjatywy i pod Jego
kierunkiem wybudowano nowoczesne warsztaty z halami
wagonowemi w W. Hajdukach oraz wprowadzono naj-
nowsze typy wagonow.

W osobie $p. inz. Hoertera tramwajownictwo traci
wybitnego i zastuzonego specjaliste.

!
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POLITIC

Zarzadzenie Wtadz Gorniczych.

Lista zakwalifikowanych przez Okregowe Urzedy Godrnicze.

Zakwalifikowano w drugim kwartale b. r.
kopalniach :

L. p. NAZWISKO i IMIE Kopalnia
0. U. G. Krélewska Huta
1 Inz. Jerzy Wyrwalski Pokdj
2 Inz. J6zef Juroff Litandra
3 Inz. Tadeusz Czechowicz Gothard
4 Inz. Zygmunt Ajdukiewicz Pawet
5 Inz. Stefan Lukasiewicz Pokdj
6 Inz. Mieczystaw Wro6blewski »
7 Stefan Gwozdek Wolfg. Wawel
8 Antoni Szikowski > »
9 Piotr Kulik Sw. Jacek
10 Brunon Kozlik »
1 Inz. Wiodzimierz Pigtkowski Eminencja
12 Inz. Hugon Cienciata ”
13 Inz. Hugon Cienciata >
14 Inz. Andrzej Madeyski Wolfg. Wawel
15 Inz. Antoni Keller »
16 Inz. Kazimierz Bogdanowicz »
17 Wiktor Skowronek Sw. Jacek
18 Wilhelm Pielka

jako uprawnionych do wykonywania czynnosci

nadzorczych na

FUNKCJA

technik wentylacyjny i kier. stacji rat.
kierownik zaktadu

zast. kierownika zaktadu
przetokowy
uprawniony do wstepu do miejsc o wys.
sztygar na powierzchni
zastepca sztygara na powierzchni
kierownik zaktadu
zastepca kierownika zaktadu
kierownik dziatu robo6t gorn.
kierownik zaktadu
zastepca kierownika zaktadu
kierownik dziatlu robét pola potudn.
dozorca oddziatowy

» W

napieciu



Nr. 8 TEC H NI
L. p. NAZWISKO i IMIE Kopalnia

19 Antoni Kukla $w. Jacek

20 Joézef Wiencek

21 Forjan Nowara »

22 Konrad Sobota Sw. Barbara

23 Pawet Neumann

24 Pawetl Krajczyk koks. Wolfgang
25 Emanuel Misch $w. Jacek

26 Wiktor Dubiel Gothard

27 Wiktor Paszka B

28 Edmund Szulc a

29 Jézef Giinther »

30 Pawet Sibon »

31 Inz. Wiodzimierz Federowski Slask

32 Inz. Jerzy Todleben Wirek

33 Inz. Bolestaw Kaim Wolfg. Wawel

O. U. G. Tarnowskie Gory
1 Inz. Romuald Kwiecinski Zaktad tlenku cynku

kop. Szarlej-Biaty

» TECHNIK?"

K Sir.

FUNKCJA

dozorca oddziatowy

dozorca oddziatowy i zast. sztygara
dozorca maszynowy

maszynista wyciggowy

» |
techniczny dozorca dla robo6t dekarskich
nadsztygar
zastepca kierownika bocznicy
przetokowy

maszynista parowozu

zastepca kierownika ruchu zakl.
kierownik zaktadu

inz. wiatrowy

kierownik ruchu zaktadu
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POLSKIEGO
INZYNIEROW i

O R G A N
STOWARZYSZENIA
TECHNIKOW

WOJEWODZTWA SLASKIEGO

OGLOSZENIA W ,TECHNIKUN KTORY

CZYTANY JEST PRZEZ WSZYST-
KICH PRACOWNIKOW PRZEMY-
StOWYCH, WPROWADZA WAS

naRYNEK SLASKI, DOTAD PRZEZ

WAS NIEWYKORZYSTANY NALEZYCIE

WYDAWCA:

Polska Fabryka Otowkoéw
L.i C. Hardtmuth-Lechistan s 1.

POLSKIE STOWARZYSZENIE INZYNIEROW i TECHNIKOW WOJ. SLASKIEGO.

Inz ALFRED ELANDT

Warunki

Redakcja i Administracja:

prenumeraty:

dla cztonkéw Stow.

ptatnych w ratach kwartalnych. Cena pojedynczego numeru— 2 zi

Druk:

Inz.

i Techn. — 12 zI.

rocznie, dla niecztonkéw — 20 zl. rocznie,
— Rach. biez. w P. K. O. Nr. 300.742

Zaktady Graficzne .ROZWOJ* Siemianowice SI.



GORNOSLASKIE ZJEDNOCZONE
HUTY KROLEWSKA i LAURA

SP. AKC. GORNICZO-HUTNICZA

KATOWICE,

Numery telefonéw: Katowice 600, 899, 2262, 2263

UL. KOSCIUSZKI 30

Adres telegraficzny: Laurasprzedaz, Katowice

DO ST ARCZAMY

Z HUTY

Odlewy maszynowe, zeliwne i stalowe.

Odlewy zeliwne specjalne dla przemystu
chemicznego.

Walce hutnicze utwardzane i nieutwardzane.

Motorowe walce drogowe syst. ,Zgoda-
Kemna", tandem i trzykotowe.

Urzadzenia chtodnicze syst. ,Quiri-Rau”.

Kompresory, dmuchawy, maszyny parowe,
pompy ttokowe.

Zérawie, suwnice, dzwigi, przesuwnice,

kabestany i t p. urzadzenia.

Elewatory, tasmy i inne urzadzenia trans-
portowe.

ZGODA

Urzadzenia do kruszenia i sortowania ma-
terjatéw, sortownie wegla.

Wentylatory, ekshaustory, transporty pneu-
matyczne.

Urzadzenia suszarniane i grzejnicze.
Urzadzenia dla wyrobu cegiet i klinkru.

Kota zebate zeliwne i stalowe, precyzyjnie
obrobione.

Nowoczesne maszyny wyciggowe.

Ruszty mechaniczne.
Kotty, zbiorniki, bunkry, aparaty.

Konstrukcje zelazne, nitowane i spawane.

Przeprowadzamy przy pomocy specjalnego urzadzenia prébowanie zawiesi klatek i zamkéw linowych.

Z WARSZTATOW W KROLEWSKIEJ HUCIE

Mosty zelazne kolejowe i wojskowe.
Konstrukcje zelazne budowlane i lotnicze.
Maszty radjowe.

Wszelkie wagony towarowe wasko i normal-
notorowe.

Wagony dla przewozu piwa, ryb, wagony
chtodnicze.

Wagony cysterny.

Wagony tramwajowe — motorowe i przy-
czepne.

Narzedzia.

Wagoniki osobowe podziemne dla kopaln.

Zestawy kotowe i czesSci wagonowe kute
i ttoczone.

Rozjazdy kolejowe, wasko i normalnotorowe.

CzesSci dla rozjazdéw kolejowych.

Sprezyny ptaskie i spiralne dla wszelkich
celow.

Resory.

Czesci ttoczone wszelkiego rodzaju.
Czesci ttoczone dla podwozi samochodow.
Osie wozowe.

Z HUTY HUBERTUS

Odlewy stalowe maszynowe.
Odlewy stalowe dla koleji zelaznych.

Mostowe tozyska oporowe z odlewu sta-
lowego.

Kétka z odlewu stalowego dla wszelkich
wagonetek.

Zestawy kotowe dla wézkéw wywrotowych
kopalnianych i polowych.

Wytaczne specjalnosci: Maznicze zestawy
kotowe ,HUBERTUS".

Patentowane tozyska: kulkowe, stopowe
i rolkowe szyjowe ,HUBERTUS" do
powyzszych zestawOw mazniczych.



.GORNOSTEPHAN*“

Budowa szybdow i roboty gorniczo-wiertnicze
Spotka z ogr. odp.

KATOWICE, Rynek Nr. 12

Telefon: Katowice 8-47. Skrytka pocztowa338. Telegramy: Gdrnostephan,Katowice.

WYKONUJE FACHOWO i SOLIDNIE:

Giebienie szybow wszelkiemi spo- Obudowa szybéw i chodnikow
sobami z zamrazaniem wigcznie. murowa, betonowa, zelazno-be-
Roboty goérnicze jak przekopy, tonowa, betonitowa, stalowa,
komory, podszybia. (wtasne patenty).

Reperacje obudowy szybow i chodnikdw, cementowanie szybdw.
Wiercenie otworow badawczych Sprzedaz narzedzi ,W idia“;
udarowo, obrotowo, na sucho Koncowki do Swidréw. Zeby
lub z przeptékiwaniem. do wrebowek.

BUDOWA STUDNI
Witasny personel — Witasne maszyny — Fachowe porady

Fabryka »OAM™ SP. AKC.
Maszyn Gorniczych Miinstermann

Tow. z ogr. por., KATOWICE
Katowice-Zategze ODLEWNIA ZELAZA i METALLI,
Adres telegr, ,BEMAG*" Telefon: 515

FABRYKA ARMATUR i MASZYN.

SPECJALNOSC:

Zasuwy z patento-
wanem  tozyskiem
kulkowem, na nor-
malne i wysokie
ci$nienie.
Zasuwy do gazu
iwody ze spec. dwu-
dzielnym klinem, na
ci$nienie az do 100

atm.

Zasuwy z hydrau-

Typ: H 400—175 Iicznemnil:arr::chomie-
Q = 4 mlymin. )

H = 250 m Zawory ze skosnem

v = 0,76 wrzecionem, dwu-

dzielnym korpusem,
do uzycia w formie
Wyrabia pompy od$rodkowe wszelkiego katowej i przeloto-

. . . . L, wej zlekkowymien-
rodzaju i na kazdag wydajnosc. nem siodetkiem.

CENNIK OGLOSZEN. CENNIK WKEADEK OGLOSZENIOWYCH.

ogtoszenia na oktadce: Wktadki luzne:

*tr. druga >tr. ciwarta Wktadka dwustronicowa jedno [lub dwustronnie
Hi Strony e, 240 z+. 270 z+. 300 zi. AruKOWana ... s (0 zt
*/. P 140 - 150 170 Za kazde nastgpne dwie stronice o 10 zt drozej.
% 90 100 ,, Wkiadki xbro.mr.wa.. a emacopl»eait
%

Za broszurowanie dolicza sie 15 zL do cen wktadek.



it N

POLSKIE
KOPALNIE SKARBOWE

NA GORNYM SLASKU
SPOLKA DZIERZAWNA — SPOLKA AKCYJNA

¢

WEGIEL
KOKS
BRYKIETY

SIARCZAN AMONU

Z KOPALPT:

KROL, KNUROW, BIELSZOWICE

KROLEWSKA HUTA, G. SL.

RYNEK 9-16. ADR. TEL: ,SKARBOFERME” TELEFON 636, 640

REDAKCJA i ADMINISTRACJA: KATOWICE, UL. OPOLSKA 11, TELEFON 132 i 220.
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