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Zawiesia klatek wyciggowych.

Inz.
latki wyciggowe sa urzadzeniem, Kktdérego
budowa jest wynikiem dtugich lat powol-

nej ewolucji. W nastepstwie tego ustality
sie pewne formy konstrukcyjne, uswiecone dtugo-
letnig praktyka i powtarzajgce sie stale w wy-
konaniach réznych wigkszych
w uktadzie catosci. Odmiany znajduje sie je-
dynie tylko w poszczegélnych czesciach klatek
jak: zamek linowy, spadochrony itd. Z tego
wzgledu zachodzi pewna analogja miedzy kon-

firm bez réznic

strukcjag klatek a np. konstrukcjag ttokowych
maszyn parowych, ktére w swym dzisiejszym
stanie przedstawiajg réwniez wynik dtugoletnich
skrystalizowanych ~w  pewnych
konstrukcyjnych,

doswiadczen,
ogdlnie przyjetych
gdzie powazniejsze réznice zaznaczajag sie tylko
w budowie poszczegélnych czesci skitadowych
jak stawidto, regulacja, itd.

formach

Poréwnanie powyzsze jest o tyle tylko
niesciste, ze maszyna parowa, zajmujaca do
niedawna dominujgce stanowisko w budowie
maszyn, doczekata sie klasycznie opracowanej
i nader wyczerpujacej literatury, podczas gdy
literatura dotyczgaca urzadzen wydobywczych
jest jeszcze wiecej skapa, nizby to odpowiadato
skromniejszemu stanowisku tych urzadzen w za-
kresie budowy maszyn. Artykut niniejszy ma
na celu konstrukcji zamkow lino-
wych dla klatek tych typéw, jakie sa przyjete
w naszem zagtebiu, i krytyczne rozpatrzenie ich
w zwigzku z przepisami gérniczemi.

Klatki
weglowem wykonywane sg

zestawienie

wycigagowe w naszem zagiebiu

jako mocna kon-

O. Popowicz,

Zgoda.

strukcja zelazna z
wego i maja pojemnos$¢ od jednego do o$miu
wozkoéw z weglem o $redniej wadze 1100 kg.
Ciezar witasny klatek wynosi zaleznie od pojem-
1 do 10 t, catkowite za$ obcigzenie liny,
na Kktdérej zawieszona jest klatka, waha sie
w granicach od 2,5 do 36 t Przewazaja
jednakze raczej klatki wieksze na 4 wzglednie
8 wozkéw. Klatki jednopietrowe na 1 lub 2
wozki spotyka sie tylko w podrzednych, po-
mocniczych szybikach. Normalne obcigzenia
zamkow linowych sa zatem do$¢ pokazne i wy-
noszg Srednio 20 t. Przy wielkich obcigzeniach

normalnego zelaza profilo-

nosci

wymagana jest wielka pewno$¢ w dziataniu
zamkow. Defekt zamka moze spowodowac
wyslizniecie sie liny, w nastepstwie czego

klatka moze rung¢ do szybu i précz strat ma-
terjalnych pociggna¢ za soba $mier¢ jadacych
w niej os6b. Nic wiec dziwnego, ze przepisy
gérnicze zajmujg sie dos$¢ szczeg6towo budowag
przepisujagc pewnos¢ z jaka
wszystkie istotne elementy

klatek i ich zawiesi,
maja by¢ liczone

tychze i wrecz zabraniaja niektorych konstrukcyj,
ktére wydaja sie niezbyt pewne w ruchu, a ru-
nie zalecajac
tym sposobem moralny nacisk na konstruktoréw,

guja zwolna inne, ich i wywierajg

celem unikania niezupetnie pewnych wykonan.
Kopalnie ze swej strony wykonujg perjodyczne

rewizje zawiesi klatek i kontrolujg je stale
w interesie swoim witasnym i swej zalogi.
Wreszcie fabryki maszyn, na ktorych ciazy

odpowiedzialno$¢ za wilasne wyroby, starajg sie

przez dobd6r materjatu, staranne wykonanie
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i racjonalng konstrukcje zmniejszy¢
minimum. Dzieki
nabywcow i

ryzyko do
temu zgodnemu wspoétdziata-
niu witadz,
wynikte

wytworcow wypadki

z winy zawiesi klatek sa, praktycznie
biorac, prawie zupeinie wykluczone.
Rzecz jasna, ze kazdy zamek linowy przed

zabudowaniem powinien by¢ starannie wypro-

Rys 1. Stary typ zawiesia
wyslizniecie sie liny oraz tancuchoéw i poszcze-
go6lnych Sita, z jaka sie bada
poszczeg6lne zawiesia, rowna sie wediug prze-
pisow 3-krotnemu obcigzeniu roboczemu.
Rozpatrzmy
najbardziej
i zawiesi.

elementéw.

teraz  kolejno  konstrukcje

u nas rozpowszechnionych zamkow

z sercéwka
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bowany. Do niedawna istniata u nas w tej
mierze pewna luka, gdyz brakto w naszych

fabrykach odpowiednich urzadzen probierczych.
Szcze$liwg inicjatywe data w
Huta Zgoda,
kosztem takie urzadzenie,

tym kierunku
siebie znacznym
o sile do 120 t, po-
zwalajagce na wyprébowanie kazdego zamka na

ustawiajac u

i trzpieniami gwintowanemi

Rys. 1 przedstawia
rozwigzanie zawieszenia

jest dokota wykonanej
z odlewu stalowego, ktora ztaczona jest prze-
gubowo zapomocg dwu ciegiet i gwintowanego
sworznia z trawersa. gwintowane
sworznie nastawne potgczone sg przy pomocy

nam proste i
klatki.

prymi-
tywne Lina

owinieta sercowki,

Dwa dalsze
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trawersy z trzema ogniwami tancucha, ktory
spiety jest bezposSrednio z gtéwnym trzonem
(t. zw. krolewskim) klatki. Celem sworzni na-

stawnych jest szybkie zrekompensowanie wydtu-
zenia sie liny bez zluzniania zaciskow, umie-
szczonych nad sercowka,

oraz przektadania

konca liny, wyregulowanie bowiem potozenia
klatek na poziomach przy zawiesiach bez sworzni
wyciggniecia sie liny

zbyt diuga przerwe

Wycigganie sie liny $wiezo za-

nastawnych, w razie
powodowatoby

w wydobyciu.

w ruchu,

tozonej postepuje, jak wiadomo, bardzo szybko
i moze wymagaé w ciggu pierwszego
pracy kilkakrotnego regulowania. Ogniwa tan-
cucha, ktore wiaczone sg miedzy zamek linowy
maja ochrone
konca liny przed niepozgdanem narazeniem go

dnia

a gtéwny trzon Kklatki, na celu

na $ciskanie w kierunku osiowym, w chwili
osadzenia klatki na podchwytach. Sciskanie
liny w Kkierunku podtuznym psuje zwoje i nad-

wyreza poszczeg6lne druty. Okolicznos$¢ ta musi
by¢ uwzgledniona
zawiesia, a konstrukcja winna by¢

przy konstrukcji kazdego
wykonana
tak, aby lina pracowala wytacznie na ciagnienie
z wykluczeniem $ciskania podtuznego

nania jej konca.

lub zgi-
Najczes$ciej osigga sie to przez
wiaczenie ogniw tancucha.

Zawiesie powyzej
stosowane' jedynie

opisane moze by¢ za-
do catkiem matych klatek.
obcigzen i grubszych Ilin nie
nadaje sie ono spowodu swych licznych wad.
Najwazniejszg z nich sg ciegta gwintowane.
W starszych wykonaniach zawiesi klatek spoty-
kane sg one dos$¢ czesto ze wzgledu na tatwa
nastawnos¢ przy dtugosci liny
w spos6b prosty i szybki. Ta prostota okupiona

Dla wiekszych

ich pomocy

jest jednak zbyt wielkg niepewnos$cig ruchu

przy
skonstruowaniu (unikanie gwattownych

gwintowanych ciegiet. Wprawdzie sta-

rannem
zmian przekroju), niebezpieczenstwo zerwania
maleje, jednakze nigdy nie mozemy by¢ pewni,

czy nie wystgpia dodatkowe naprezenia zgina-

jace. Nawet przy konstrukcji takiej jak przed-
stawiona na rys. 1, gdzie ciegta te tgcza sie
z ogniwami ‘tancucha, niebezpieczehAstwo to

moze mie¢ miejsce w chwili, gdy lina podlega

silnemu ,biciu”. Z tego wzgledu nader stusznem

wydaje sie stanowisko naszych witadz, ktoére

niechetnie widzg gwintowane ciegta, gwinto-
wane trzony gtéwne i wszelkie inne elementy
ktore moga by¢ narazone
na zginanie choé¢by tylko w wyjatkowych oko-

licznosciach.

zbyt dtugie i sztywne,

Dalszg niedogodnos$cig omawianego zawie-
dokota ktérej owinieta jest
Koniecznym warunkiem jest, aby lina przy-

sia jest sercdwka,
lina.
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legata na catym obwodzie doktadnie do ser-
cowki. Pierwszy zacisk musi by¢ wiec zmontowany
tuz przy sercédwce, skutkiem czego lina w tem
miejscu jest silnie odgieta od swego naturalnego
pionowego kierunku. Ta odgieta cze$¢ liny pra-
cuje szczegdlnie niekorzystnie zwtaszcza w chwili
osadzania klatki albo w razie

silnego

na podchwytach,

sbicia” liny. Sama za$ sercowka dla

Rys. 2. Zacisk klinowy Miinzner'a.

lin grubszych wypada nieproporcjonalnie duza
i ciezka.
sposob, ze
miedzy

Zaciski ponad sercowkag liczy sie w ten
przyjmuje sie spotczynnik tarcia
linami [x=1 i dobiera sie taka ilos¢
$rub, aby otrzymaé 10-cio krotne bezpieczenstwo
przeciw wysSliznieciu sie.
jest w mysl

do ilosci

Bezpieczenstwo to
przepiséw wprost proporcjonalne
Srub zaciskajgcych. W ten sposéb
ilo§¢ zaciskéw przy grubszych i bardziej obcig-
zonych linach wypada niezmiernie duza, co
czyni cate zawiesie dtugie i ciezkie. Stanowisko
przepisow jest w tym wypadku niekorzystne dla
gdyz nie uwzglednia tego czynnika,
ze bezpieczenstwo nie ro$nie w prostym stosunku
z iloscig S$rub,

zaciskow,

ale znacznie szybciej i zalezy
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gtéwnie od ilosci i rozmieszczenia zaciskéw.
Praktyka pokazuje, ze jes$li jeden zacisk przenosi
site P, to trzy zaciski przeniosg przy racjonal-
nem rozmieszczeniu site mniej wiecej 9 P, piec
itd., w stosunku mniejwigcej
kwadratowym do ilosci Wynika to
stad, ze lina $ci$nieta w zaciskach tworzy mie-
dzy dwoma zaciskami pewnego rodzaju wybrzu-

przesuniegcie

zaciskéw-25 P
zaciskow.

szenie, Kktoére utrudnia wzajemne

sie dwu lin, wspomagajac tym sposobem sku-
tecznie tarcie. Rzecz oczywista, ze sprawa ta
wymaga doswiadczalnego potwierdzenia dla roz-
nych uktadoéw zaciskéw. Dotychczasowy brak
urzadzen probierczych oraz tendencja w kierunku
niezbyt dobrych potaczen
rygorystyczne stanowisko

Pozatem w mysl prze-

wyrugowania tych
uzasadnia cokolwiek
przepis6w w tej sprawie.
piséw musi by¢ czes$¢ liny bezposSrednio nad zam-
kiem odcieta co pewien czas dla prob.

Przy odcinaniu tego kawatka tracimy te

czes¢ liny, ktéra owinieta jest dokota sercowki
i wystaje ponad nig w zaciskach.
stanowi dalszg wade tego

Azeby uchroni¢ line w samych zacis-

Jest to dos¢
dtugi kawatek, co
zawiesia.
kach od uszkodzen oraz zabezpieczy¢ pewniejszy
docisk nalezy ling owija¢ konopiem.

Zamek linowy MUnznera, przedstawiony na
2, wychodzi juz z uzycia, jest jednak jesz-
cze w chwili obecnej spotykany na niektérych
kopalniach naszego zagtebia. Istota tego zamka
jest dwudzielna tuska ze stali lanej, wylana bia-
tym metalem. Wewnatrz tej tuski znajduje sie
lina, zewnetrzna za$ strona ma prostokatny prze-

rys.

krdj Ostona

ze stali

zwezajacy sie klinowo ku gorze.
lanej réwniez dwudzielna, ale dzielona
w ptaszczyznie prostopadtej do ptaszczyzny po-
dziatu tuski, obrobiona jest rowniez klinowo
i opatrzona w rowki ktore wypet-
nia sie ttuszczem, celem zmniejszenia tarcia przy

Na dwu silnych

smarownicze,

Slizganiu sie tusek w ostonie.
uchach tej ostony uchwycone sg tancuchy trzy-

majace klatke. Gérna czes¢ tusek trzymana
jest w bronzowych tubkach opatrzonych na zew-
netrznej powierzchni gwintem. Wielka o$mio-

katna nakretka wcigga do goéry tubki, a z niemi
tuski.
przy podkrecaniu nakretki wgniatajac je w line,
a tarcie miedzy ling a bialtym metalem zabez-
piecza Ponizej
tusek zmontowane sg dwa zaciski, a w ling po-

Klinowe prowadzenie ostony $ciska tuski

line przed wysSliznieciem sie.

miedzy nimi wbity jest kotek, co stanowi dalsze
zabezpieczenie. Dziatanie tego zamka polega
na roéznicy tarcia miedzy ling a biatym metalem
tusek z jednej strony, a tuska i jej prowadzeniem
w ostonie z drugiej strony. Lina jest przytem
wgnieciona w powierzchnie biatego metalu, pod-
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czas gdy #tuski $lizgajg sie w smarowanem pro-
wadzeniu ostony.
a tuskami jest wieksze, niz

a ostong, wiec przy wycigganiu
suwaja sie w ostonie i zaciskajg sie coraz silniej

Poniewaz tarcie miedzy ling
miedzy ‘tuskami
liny tuski prze-
na linie. Miedzy obiema czesciami tusek musi
sie zawsze znajdowac¢ odstep kilku do Kilku-
nastu milimetréw, aby #tuski mogty by¢ zawsze
pod wptywem obcigzenia podciggniete do gory
i zaci$niete na linie. Wylanie tusek musi by¢
w miare zuzycia sie biatego metalu odnawiane,
co jest, oczywiscie, jedng z wad tego urzadzenia.
W pierwotnych wykonaniach o$miokatnag
kretke ustalano w swem potozeniu w stosunku

na-
do pionowej osi Srub.
Luzowanie
tej nakretki

zapomocg koinierza i
liny nastepowato wtedy przez obrot
w kierunku przeciwnym niz przy
zamykaniu.
nienia przez dozér odjecia Srub przed urucho-
ten i Sruby mogty
uniemozliwi¢ dziatanie catego zamka i da¢ powéd
do nieszcze$liwych wypadkéw. Z tego wzgledu
w po6zniejszych wykonaniach niema juz ani kot-

W razie jednakze fatalnego zapom-

mieniem klatki, kotnierz

nierza, ani $rub.

Dziatanie tego zacisku, oparte na réznicy
tarcia, nie jest w tej mierze pewne, jakby by¢ po-

£2r

Rys. 3 Zacisk klinowo-rolkowy ,Kania-Kuntze".

winno dla tak waznych i odpowiedzialnych urzag-

dzen. Z tego powodu nasze witadze nie pozwalaja
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na uzywanie tych zamkow. Ostatnie zatem egzem-
plarze ich znikng wkrétce z
W poroéwnaniu jednakze z-zawiesiem opisanem
poprzednio, zamek Miinznerowski ma te zalete,
ze jest lekki, krétki i oszczedza line, ktéra prze-

naszych kopaln.

biega catkiem prosto i pracuje wytacznie na
ciggnienie; pozatem do perjodycznych badan
wystarcza obciecie tylko krotkiego kawatka liny.
Zalety te liczne, niezbyt

dos¢ okupione sa

drogo, bo kosztem pewnosci ruchu, ktora cierpi
osadzanie Kklatki
jest zawiesie
Ponadto wymaga

starannej kontroli i smarowania. W razie zardze-

na podchwy-
Miinznera

zwtaszcza przez
tach; na to bowiem
szczegblnie wrazliwe. ono
wienia albo zatarcia sie tusek w ostonie, zamek

przestaje wogo6le dziata¢ i lina moze sie wy-
Slizngé.

Rys. 3. przedstawia zamek linowy systemu
Kania-Kuntze.
zamek ten ma pewne cechy wspdélne z opisanym

jest jednakze o wiele pewniejszy

Jak wida¢ na pierwszy rzut oka,

poprzednio,
i do$¢ rozpowszechniony na naszych
spos6b dziatania tego
rysunku. Rolki zmniej-

a ostong do mini-

w  ruchu
kopalniach. Budowa i
zamka wynika jasno z
szajg tarcie miedzy klinami
mum, a puste przestrzenie miedzy rolkami ma-
gazynuja zapobiegajg skutecznie ich
rdzewieniu. lina nie wysuwata sie przy

smar i
Aby
kazdorazowem osadzeniu klatki na podchwytach,
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ujeta jest ona tuz ponizej klinéw w zacisk, przy-
ciggniety zapomocg dwu S$rub do ostony. Na-
piecie tych S$rub przyciska stale kliny do siebie,
nie dopuszczajac do wysuniecia sie liny wdot,
pozwala jednakze na dalsze zaci$niecie sie kli-
now pod wptywem napiecia liny. Celem regu-
lowania liny po wydtuzeniu sie jej, luzuje sie
dolny zacisk i $ruby przytrzymujace go,
stepnie przecigga sie zamek na linie zapomoca

na-

zacisku pokazanego na goérze, poczem odejmuje
sie gorny zacisk i dokreca sie dolny. Zacisk
ten posiada wszystkie zalety zamka opisanego

poprzednio: jest lekki, krotki, ma stosunkowo
mato czesci, oszczedza line i jest bez poréwnania
pewniejszy od poprzedniego. Na osadzanie
klatek na podchwytach i obwisanie liny jest

jednak ten zamek do pewnego stopnia wrazliwy.

Pewnos¢ na wysunigcie sie liny z zamka
da sie obliczy¢ bardzo tatwo. JesSli nazwiemy
P site ciggnacag w linie, a Q-nacisk klindw na

p

2 tg (a + p)
przyczem a jest kgtem nachylenia klinéw, p-ka-

Sita po-

ling, to otrzymamg Q =
] v

tem tarcia miedzy klinem a ostong.
trzebna do wysuniecia liny z zaciskéw bedzie
wynosi¢ W= 2Q[}, gdzie p jest spétczynnikiem
tarcia miedzy Stosunek W : P
zacisku i

ling a klinem.

przedstawia nam pewnos$é wynosi

1= mm — r-t

tg (< o+ P)

jest wiec niezalezny od
3
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obcigzenia zamka.
miedzy ling a klinem w stanie suchym
spotczynnik rolkowego
a ostong a’'= 0,05 i kat klina 6°,
pewnos$¢ przeszto trzykrotna.
leje o
wana.

Zaktadajac spotczynnik tarcia
i = 0,5,
tarcia miedzy klinem
otrzymujemy
Pewnoé¢ ta zma-
ile lina nie bedzie sucha lecz posmaro-
Wedtug projektu nowych przepisow li-
czymy tylko @ = 0,36, co
jeszcze dostateczng pewnosé.

nam daje zawsze

Na rys. 4 przedstawiony jest zamek klino-
wo-zaciskowy wprowadzony najpierw przez firme
,Demag", a obecnie, po wygasnieciu patentow
tejze firmy, budowany takze przez inne firmy.
Ze wzgledu na swe duze zalety zamek ten znaj-
duje coraz powszechniejsze zastosowanie i jest
bardzo czesto spotykany w naszem zagtebiu. Ana-
logicznie do poprzednich, dziatanie tego zamka
polega na tarciu miedzy ling a klinowo prowa-
dzonemi szczekami. +tancuchy klatek nie sg tu
jednakze przymocowane wprost do ostony, ale
za posrednictwem silnie
miennych dzwigni. Na dtuzszych, zewnetrznych
koncach tych dzZzwigni zawieszone sag tancuchy,
krotsze, wewnetrzne Kkonce uksztattowane sg
w formie noskéw i dziatajg na szczeki
Tym sposobem szczeki wciskajg sie w klinowe

zbudowanych dwura-

zacisku.
prowadzenie ostony nie skutkiem
tarcia, ale zapomoca przeniesienia dzwigniowego
pod dzialaniem samego ciezaru klatki, zwiekszo-
nego w stosunku przeniesienia dzwigni. Obie
szczeki zacisku potgczone sa poprzecznemi lis-
tewkami, celem zapewnienia r6wnomiernego wsu-
wania sie w klinowe prowadzenia. Kotki wcho-
dzgce w zilobki szczek zabezpieczajg je przed
wypadnieciem z ostony w czasie

roznicy sit

luzowania za-

cisku. Dwie $ruby odciskowe potgczone prze-
gubowo z dzwigniami stuzg do zluzowania
zacisku celem wysuniecia szczek. Dokrecajac

gérne nakretki tych $rub przyciggamy zewnetrzne
konce dzwigni ku gorze, przez co szczeki opa-
dajg wdot i rozsuwajg sie. W gérne
nakretki wykrecone sg zupetnie ku gorze
bezpieczone zawleczkami, nakretki,
wykrecone réwniez jaknajdalej w gére, spychaja

ruchu
i za-
dolne za$
zapomoca S$rub odciskowych zewnetrzne konce
dzwigni wdét i weciskajg szczeki w ostone, utrzy-
mujac line stale zacisnietg nawet przy osadzeniu

klatki i obwisaniu liny. Dzieki odpowiedniej
dtugosci szczek, lina zaciskana jest na znacznej
powierzchni i mimo silnego $ciskania nie nisz-
czy sie. Wylot szczek rozwiercony jest stoz-

kowo, szyja za$ ostony uksztattowana jest w for-
mie Kkielicha, tak Zze nawet przy najsilniejszem
Lbiciu" liny, wahania jej nie dochodzg do miejsca
zaci$nietego i nie niszczg go, jak to sie dzieje
np. w wypadku zawiesia z sercowka i zaciskami,
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przedstawionego na rys. 1, gdzie w najbardziej
Scisnietem miejscu przy wyjsciu z zacisku
podlega najwiekszemu co odbija sie,

lina
zginaniu,

rzecz oczywista, bardzo ujemnie na jej trwatosci.

Na rys. 4 przekr6j po lewej stronie przed-
stawia zamek zupetnie zluzowany celem regu-
lacji liny. Dwie $ruby odciskajace i pomocni-
czy zacisk umieszczony na dole pod zamkiem
stuza do wyciggania zluzowanej liny. Widok
po prawej stronie przedstawia zamek w stanie za-
ciSnietym. Dzwignie zamka zepchniete sg catkiem

utrzymywane w tej pozycji zapomocg
Jest to znaczna zaleta tego zamka w po-
rownaniu z obu zamkami opisanemi poprzednio,
gdzie dociskanie szczek odbywato sie zapomoca
zacisku zmontowanego na linie, zalezalo zatem
zupetnie od tarcia miedzy ling a zaciskiem.
Wyeliminowanie tej zaleznosci
krecania Srub zacisku zwieksza pewnos$¢ dziata-
nia i czyni ten zamek odpornym na obwisanie
liny przy osadzaniu klatki na podchwytach.

wdot i
Srub.

od tarcia i do-

Sruby odciskajace nie przeszkadzajgzupetnie
w dziataniu ciezaru klatki na dzwignie urucha-

miajace szczeki i dzieki temu sita docisku
szczek do liny jest $cisle proporcjonalna do
obcigzenia liny. Pewno$¢ ruchu liczona na wy-

suniecie sie liny z zamka jest wiec stata, nie-
zalezna od obcigzenia i da sie tatwo przeliczy¢,
podobnie jak w poprzednio omoéwionym przy-

padku.

Samoczynny docisk jest ideg przewodniag
trzech ostatnio omdéwionych zamkoéw, dziatajg-
cych zapomocg samoczynnie nastawiajacych sie
klinéw, i odréznia je od wszystkich
linowych, dziatajacych zapomocag ser-
i zacisk6w na zawinietej linie. Wszystkie
trzy zamki odznaczaja sie tem, ze nie niszczg
liny, a przy odpowiedniem uksztattowaniu klinéw,

innych za-
wieszen
cowki

jak juz wspomniano, oszczedzajg line w miejscu
najbardziej zagrozonem. RO6znice sg w pewnosci
dziatania, ktora zalezy w pierwszym wypadku
od do$¢ nieuchwytnej roznicy tarcia na roznych
metalach, réznica taré¢ zalezna jest
précz tego od wplywow
atmosferycznych. W drugim wypadku ulepszono
dziatanie przez zmniejszenie do minimum tarcia
miedzy klinami a ostong w nastepstwie zasto-
sowania rolek, w trzecim wypadku tarcie zo-
stato zupetnie wyeliminowane i docisk szczek
odbywa sie zapomocag przeniesienia dzwignio-

a ktéra to

stanu smarowania i

wego. Dalsze ro6znice miedzy temi trzema
zamkami zachodzg w zabezpieczeniu przeciw
zluzowaniu sie szczek przy obwisaniu liny.

Zabezpieczenie nakretkg u géry w pierwszym
wypadku okazato sie dos$¢ niecelowe w praktyce,
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w drugim wypadku witgczony jest element trzy-
majacy sie tarciem zacisku na
docisk odbywa sie zapomoca

w trzecim
niezaleznie

linie,
Srub
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jakiegokolwiek przecigzenia, skutkiem wuzycia
Poniewaz jednak

przy dzisiejszych materjatach wypadek taki jest

bardzo wadliwego materjatu.

od tarcia. catkiem nieprawdopodobny, przepisy nie pole-
. . 3 cajag stosowania tancuchéw bezpieczennstwa dla
(0] ile konstrukcja trzech zamkow poprzednio

opisanych typoéw wykazuje daleko siegajace ana-
logje i te sama mysl przewodnig, to ztgczenie
tych zamkéw z klatkg nastepuje prawie doktad-
nie w ten sam sposOob. Zasadg jest tu zapew-
nienie najzupetniejszej swobody ruchéw zamka
we wszystkich kierunkach i ochrona liny przed
podtuznem $ciskaniem przy osadzaniu klatki na
podchwytach i

czenia

obwisaniu liny, co procz nisz-
liny zmniejsza pewnos¢
pierwszych

nadaje

dziatania dwu
Najlepiej do tego celu
sie zawieszenie tancuchowe, ktére wy-
klucza zupetnie w normalnych warunkach niebez-
pieczenstwo obwisania liny i ktore tez jest prawie
bez wyjatku stosowane do tych zamkéw. Ogniwa
tancuchow sa z walcowanego materjatu dobra-

zamkow.

Rys. 5 Zawiesie 4 tancuchowe

nego z szczegbélng starannoscig i

ktore sg bezwzglednie

opatrzone
konieczne,
splatanie bowiem tancuchéw mogtoby powodo-
wat¢ najciezsze w skutkach wypadki. W mysl
przepisoéw klatke liczone
tancuchy bezpie-

w zesporki,

tancuchy dzwigajace
sg z zapasem pewnos$ci 15,
czenstwa z zapasem pewnosci 10, o ile zwis ich
nie jest zbyt wielki. Celowos$¢ tancuchow bez-
pieczenstwa jest jednakze dos¢ watpliwa. W razie
zerwania sie gtownych tancuchoéw zerwa sie przy-
puszczalnie takze tancuchy bezpieczenstwa. Mia-
tyby
urwanie sie gtéwnych tancuchéw nastgpito bez

one swoj cel tylko w tym razie, gdyby

wiekszych klatek, gdzie stanowityby one tylko
bezuzyteczny balast.

Ponizej zamieszczone rysunki 5, 6 i 7 przed-
stawiajg nam zawiesia klatek trzech typowych
wypadkéw. W pierwszym wypadku mamy klatke

mniejsza o jednym trzonie gtéwnym i dwu tan-

Rys. 6. Zawiesie 2 taficuchowe

Oba
ztaczone sg na dole trawersg, ktéra przegubowo
zapomocag sworznia #taczy sie z trzonem gitow-
nym.
wac

cuchach bezpieczenstwa. tancuchy nosne

tancuchy bezpieczenstwa muszg wykazy-
lekki W drugim wypadku przedsta-
wionym na rys. 6 mamy najprostsze i najlepsze
dla duzych klatek o
gtownych. Kazdy tancuch ztaczony jest tu wprost
z trzonem, sity dziataja w pionowym kierunku
bez odchylen. Ze wzgledu na niecatkiem pewny
rozdziat sit przy ewentualnych wahaniach liny,
albo szarpnieciach, poleca sie liczy¢ kazdy trzon
nie na potowe, lecz na Ji sity. Trawersa, tgczaca
oba trzony,
spadochronu

ZWis.

zawiesie dwu trzonach

przeznaczona jest do uruchomienia
umieszczonego w gtowicy klatki.
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Wreszcie rys. 7 przedstawia uktad tancuchéw
dla duzej klatki, gdzie lina wyréwnawcza (dolna)
nie jest uczepiona wprost do dolnych dzwiga-
row Kklatki, ale do gérnego zamka linowego za

Rys. 7.

okrezne. Zaletg tego uktadu jest odcigzenie tan-
cuchéw nosnych od ciezaru liny wyrownawczej.
W razie zaczepienia jej, szarpniecia, albo nawet
urwania sie, tancuchy gtéwne i klatka nie sa zu-
peinie narazone.

Zaleta ta okupiona jest dos¢é
kosztem i komplikacjg catego zawiesia.

znacznym

Do zawiesia liny wyrdwnawczej musi by¢
w mysl przepisow wigczony zawsze jeden element
stabszy, liczony najwyzej z 3-krotnym zapasem
pewnosci. zatem giéwne jak
pokazano na rysunku 6, przenosza takze ciezar
liny dolnej, to moga one by¢ narazone na szar-
pniecia réwne 3-krotnemu ciezarowi tejze
liny. Z tg okolicznoscig nalezy sie liczy¢ i wska-
zanem jest w takim wypadku oba tancuchy liczy¢
podobnie jak trzony nie na potowe, ale na %

catkowitego obcigzenia.

Jesli tancuchy,

Przy prostokatnych trzonach gtéwnych lo-
giczny jest taki uktad, w ktérym podiuzna o$
trzona lezy w ptaszczyznie podtuznej osi klatki.

TECHNIK Nr. 6

posrednictwem dwu ciegiet okreznych, umiesz-
czonych po bokach klatki i nie zwigzanych z nia.
zawiesia chwytajg za

trzymajacej ciegta

Cztery cienkie tancuchy

dwa konhce silnej trawersy,

Zawiesie 6 tancuchowe

Jest bowiem rzeczg jasng, ze w razie nieréwno-
trzonéw, np. przy
i wahaniach

miernego obcigzenia obu
wjezdzaniu wozkow, zaczepieniach
w szybie itp., Kkiedy wystepuja

catkiem unikng¢ momenty zginajagce w tej wia-
$nie ptaszczyznie, trzony gtéwne powinny prze-
im swoj najwiekszy moment oporu.

gdzie

niedajgce sie

ciwstawiac
Mimo to spotykamy w praktyce klatki,
potozenie osi trzona jest wprost odwrotne —
poprzeczne, dlatego tylko, ze uktad spadochro-
néow jest w danym wypadku poprzeczny. Ze
wzgledu na swoéj znaczny zapas pewnosci trzony
takie dobrze pracujg, materjat ich nie jest jednakze

racjonalnie wyzyskany.

Zamki wedtug rys. 2, 3 i 4 wykazujag jeszcze
te dogodnos$¢ przy regulowaniu liny, ze zwalnia
z zamka. Doktadne przesta-
kilka centymetrow jest wiec
mozliwe, jak 1|1 przestawienie
nawet przy liny.
zawiesiach klatek przedsta-

sie jg zupeinie
wienie klatki o
réowniez tatwo
o Kkilka
W zamkach tych i

metrow skracaniu
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wionych na rys. 5 6 i 7 nie potrzeba
wcale elementéw nastawialnych. Nie mozna
tego powiedzie¢ o zamkach zawiesi grupy drugiej,
ktérej prototypem jest zawiesie przedstawione
na rys. 1 oméwionym poprzednio.

Cecha pierwszej grupy przedstawionej na
rys. 2, 3, 4 byty zaciski o klinowych prowa-
dzeniach, prostolinijny przebieg liny, samo-
czynne nastawianie sie docisku, pewnos$¢ na
wysuniecie sie liny stata i niezalezna od obcig-
zenia jej, regulowanie klatek wprost na linie.

Druga grupa, do ktorej naleza zamki i za-
wiesia przedstawione na rys. 1, 8i 9, postuguje
sie sercowka, dokota ktérej owiniety jest koniec

Rys. 8 Zawiesie Kellner-Flothmann

liny. Obwdd tej sercowki przenosi zapomoca
tarcia tylko czes$¢ sity, reszta przeniesiona jest
zapomocag zaciskéw dociggnietych na state sitg

Str.
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zalezng od dokrecenia przy montazu.
cjonalnosci miedzy dociskiem
pewnosc¢
zmienna, zalezna od obcigzenia.

Propor-
a obcigzeniem
na wysuniecie sie liny jest
Lina jest od-
gieta od swego pionowego kierunku i zwigzana

niema,

z zamkiem na state, luzowanie bowiem zaciskoéw

Rys. 10. Zdjecie zawiesia Eigen’a.

i przecigganie
lowania klatki jest

liny dokota sercéwki celem regu-
Na-
stawianie klatek uskutecznia sie wiec nie na
samej linie, ale innych
wigczonych do zawiesia.

w praktyce ucigzliwe.

Z pomoca elementéw

Zdjecie zacisku Kania-Kuntze.
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Nastawienie zapomocg sworzni gwintowa-
nych nie odpowiada warunkom bezpieczehstwa
dla wiekszych obcigzen, jak to juz byto wy-

jasnione przy omawianiu zawiesia wedtug rys. 1.

Do usuniecia tej wady zmierza zawiesie
Kellnera-Flothmanna przedstawione na rys. 8.
Zamiast gwintu mamy tu trzy cziony przypomi-
najace cztony ptaskiego tancucha z podituznemi
wykrojami wzdtuz osi. W gérnej czesci dolnych
zewnetrznych cztondéw tkwi czop z prostokgtnem
zgrubieniem w $rodku. Zgrubienie to wchodzi
w wykréj gérnego, wewnetrznego cztona.
mniej

Gorny

ten czton da sie wsuwac lub wiegcej w

Rys. 12. Zzdjecie zacisku klinowo-dZzwigniowego.

dolne cztony, regulujac tym sposobem odstep
klatki od sercowki. Cala przestrzen miedzy
prostokgtnym czopem a dolng czes$cia wewne-
trznego cztona i ponizej jej wypetnia sie klockami
rowniez prostokgtnemi, zabezpieczonemi od wy-
padniecia zawleczkami lub klinikami. Klocki te
maja rbézne diugosci, przez przestawianie ich
z jednej strony na drugg mozna osiggnaé¢ do-
wolne nastawienie. Zazwyczaj jedna klatka ma
zawiesie wyposazone w klocki do nastawienia
zgrubsza, podczas gdy druga klatka da sie regu-

lowa¢ doktadnie z pomoca klockéw drobniejszych.

Zawiesie Kellnera-Flothmanna w swem naj-

prostszem wykonaniu jest przegubowem tylko
w jednej ptaszczyznie. Przez wigczenie dwu
czesci o czopach skierowanych pod katem pro-

stym mozna osiggna¢ przegubowos¢ uniwersalna.
Catos$¢ zawiesia jest prosta, lekka i tania, a klocki
przeciwko wypa-
pozostawiajg watpliwosci co do
ruchu,

dostatecznie
dnieciu nie
pewnosci

zabezpieczone

ani tatwosci przestawiania. Za-
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stosowanie jednakze czton6éw w formie dtugich
cienkich i sztywnych ciegiet nie jest pozadanem
w elementach tak odpowiedzialnych, jak zawiesia

przewidziane rachunkiem. Dalszg wadg zawiesia
Kellnera-Flothmanna jest sercowka i zaciski nad
niem, ktdre niekorzystnie nadwyrezajg ling w
miejscu najniebezpieczniejszem, gdzie ona wcho-
dzi na sercowke i cierpi skutkiem zginania.
Konstrukcja przedstawiona na rys.
na celu usung¢ te witasnie wade. Jest to za-
wiesie syst. Eigen'a w wykonaniu firmy Demag.
Niosgca strona liny jest wolna od wszelkich za-
ciskéw, a ujeta w tubki,
dla kontroli liny. Promien krzywizny sercéwki
dobrany jest duzy, a zaciski

stronie wolnego konca liny i

9 ma

ktore dajg sie odwrocié

znajdujg sie po
przenosza tylko
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klatek. Nigdy nie mozemy by¢ pewni czy ,bicie"
liny nie da nam w ruchu momentéw zginajacych,
ktore zwiekszg nadmiernie natezenia materjatu

obcigzenie liny zmniejszone o tarcie na obwo-
dzie sercowki.

liny do

Zaciski przyciskajg wolny koniec
wktadki odgraniczajgcej go od
Przestawianie klatki odbywa sie albo
zapomocg ciegiet i czopa, widocznych na rys. 9,
przyczem dla osiagniecia doktadnego nastawienia
otwory w ciegtach umieszczone sa w réznych
odstepach, albo tez zapomoca trzpienia gwinto-
wanego.

liny
niosacej.

To drugie rozwigzanie, uwidocznione
na rys. 10 jest charakterystyczne tem, ze trzpien
gwintowany nie pracuje na rozerwanie,
Sciskanie.

lecz na
Oba rozwigzania odpowiadajag celowi,

lina jest oszczedzana, a cztony do nastawiania
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ztgczone z sercéwkag w jedng catos$é przedsta-

wiajg sie solidnie. Catos¢ jest jednakze duza
i bardzo ciezka.
wiesia daje rys. 10, na ktérym widzimy zawiesie
systemu Eigen’a ze wspomnianym trzpieniem
gwintowanym. Zamek Kania-Kuntze w wyko-
naniu f-my Elevator rozebrany na czes$ci i przed-
stawiony na rys. 11 przeznaczony jest dla liny

tylko cokolwiek stabszej. Uderzajgca jest r6znica

Pojecie o wielkosci tego za-

Rys. 14. Umocowanie ptaskiej liny wyrownawczej.

wielkosci, Rys. 12
przedstawia zamek wykonany przez Hute Zgoda
dla liny, o tej samej $rednicy i wytrzymatosci
co lina zamka Eigen’'a na rys. 10.

a z nig ciezaru obu zamkow.

Podobny cel jak Eigen wytknat sobie
Schénfeld w swojej konstrukcji widocznej z rys.
13. Mamy tu przedstawiong sercowke zbudo-
wang tak, aby niosgca czes¢ liny (na rys. po
stronie prawej) oszczedzaé¢ mozliwie jaknajbar-
dziej i odcigzy¢ od szkodliwych
Ztobek, w ktérym lezy lina, jest wylany bialym
metalem, jak to wida¢ na przekrojach rys. 13.
Sercéwka jest tak skonstruowana, ze przewazna
cze$¢ sity, starajgcej sie wysungc line z zacisku,
obwo-

zakleszczen.

przeniesiona jest przy pomocy tarcia na
dzie sercowki. Docisk liny do sercowki
tany

zeniem

Wywo-
obcig-
przed-

jest w przewaznej cze$ci samem

liny, jak to uwidaczniajg strzaiki,
Caty

stawiajgce rozkiad sit na rys. 10. zamek
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sktada sie z czterech zasadniczych czes$ci, a to
z witasdciwej sercowki, dwu ruchomych dzwigni,
obejmujgcych sercéwke od zewnagtrz, z ktorych
pierwsza ma swdj punkt obrotu na samej ser-
céwce po stronie wprowadzajacej line, druga za$
pod nig w pionowej osi liny, oraz poprzeczki
w formie podkowy potgczonej przegubowo z druga
dzwignig i opatrzonej w S$rube nastawna do na-
pinania pierwszej dzwigni. Zadaniem pierwszej

dzwigni jest odgig¢ line #tagodnie 2z Kkierunku
pionowego w kierunek styczny do
Lina w miejscu wprowadzenia na sercéwke nie
doznaje zadnego zakleszczenia. Druga dzwignia
dociska line do sercowki z sitg zalezng od ob-

cigzenia. Obcigzenie liny przenosi sie na sercowke

sercowki.

przy pomocy tarcia na dolnym obwodzie rowka.
Zacisk na obcietym konhcu liny stuzy do dodat-
liny i

zapomocg dwu

kowego zabezpieczenia przeciggania jej
przy klatki
i nagwintowanych tulejek widocznych na rysunku.
Pierwsza dzwignia da sie tatwo odchyli¢ po
zluzowaniu $ruby napinajacej i umozliwia tym
sposobem tatwg kontrole liny. Catos$é skonstruo-
wana jest pomystowo, a procz zalety oszczedzania

liny i tatwej kontroli ma jeszcze dalszg korzystna

regulowaniu Srub

ceche samoczynnego nastawiania sie docisku
zaleznie od obcigzenia liny. Dzieki tej wtasci-
woéci zamek Schonfelda zajmuje posrednie

zamkow omo-
wionych poprzednio. Pozatem zamek ten jest
lekki i krotki. liny
tracimy jednakze cata diugosc
sercowke. Regulowanie Kklatki
liny po zluzowaniu zamka

miejsce miedzy obiema grupami
wzglednie Przy ucinaniu
celem kontroli
obchwytujgca
przez przeciggniecie
jest dosy¢ proste, nie tak jednak, jak w zamkach
o klinowych zaciskach.

zkolei do omoéwienia

Przejdzmy teraz

umocowania liny wyrownawczej do

Problem jest tu o wiele prostszy, gdyz

sposobu
klatki.
lina wyréwnawcza nie pracuje, obcigzenie umo-
ciezarowi
liny wyréwnawczej

wiasnemu
jest

cowania jest wiec rowne
liny. Zerwanie sie
w skutkach znacznie mniej grozne niz zerwanie
sie liny roboczej (go6rnej), wiec tez i konstruk-
torzy mniejszy kiadg nacisk na spos6b umoco-
wania tej liny. Trudnos$cig, z Kktérg trzeba sie

liczyé, jest zachowanie sie liny wyréwnawczej

w szybie. Kot prowadniczych w dole szybu nie
stosuje sie w zwyktych warunkach. Zastepuje
sie je kilku drewnianemi belkami, utozonemi

wpoprzek szybu i oszalowaniem z desek. Skut-
kiem tego lina wyréwnawcza wykazuje sktonnosé
do silnego ,bicia", ktére pogarsza jeszcze skret
liny. Te ostatnig okoliczno$¢ mozna ztagodzic
przez zastosowanie lin ptaskich i takie

zanie spotyka sie do$¢ czesto.

rozwig-
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Rys. 14 przedstawia umocowanie liny wy-
rownawczej ptaskiej w wykonaniu Huty Zgoda.
Lina ptaska owinieta jest dokota sercéwki i za-
zaciskami. Potgczenie sercowki
klatki o uniwersalnym przegubie

jest

bezpieczona
z trawersami
zapomocg dwu strzemion
Ta S$ruba jest witasnie tym

najnowszych prze-

uskutecznione
ztgczonych $ruba.
elementem, ktory w mysl

Rys. 15. Umocowanie liny wyrownawczej syst. Kellner-

Flothmann

piséw ma pewnos$¢ tylko trzykrotng i dziata jako
bezpiecznik dla liny roboczej, w razie zaczepie-
nia lub splatania sie liny wyréwnawczej w szybie.
Aby dziatanie tej Sruby byto pewne, wspomniane
wyzej strzemiona sa obrobione i spasowane do-
ktadnie w miejscu zetkniecia sig, tak ze Sruba
z wykluczeniem
Sama

na czyste ciggnienie
zginajacych.

pracuje
jakichkolwiek momentéw

za$ Sruba wykonana jest tak, ze ewentualne
urwanie sie nastgpi¢ musi w miejscu, gdzie
sworzen jest gtadki i nie naciety gwintem,

w miejscu bowiem nagwintowanem urwanie sie
mogtoby nastgpi¢ zbyt tatwo, skutkiem dziatania
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karbu, nawet bez trzykrotnego przeciazenia.
Aby temu zapobiec, cze$s¢ gwintowana wykonana
jest grubsza od reszty sworznia. Goérne strze-
mie przymocowane jest albo wprost do belek
klatki, albo tez do trawersy ciegta okreznego
w wypadku, gdy takie ciegta sga zastosowane,

jak to jest pokazane na rys. 7 zawiesia gornego.

Bardzo rozpowszechnionem umocowaniem
liny wyréwnawczej okragtej jest umocowanie

Rys. 16. Umocowanie liny wyréwnawczej syst. Eigen.

systemu Kellner-Flothmann w wykonaniu Huty
Zgoda, przedstawione na rys. 15. Lina wyrow-
nawcza moze tu sie swobodnie okreca¢ dokota
podtuznej, co zapobiega skutecznie
tworzeniu sie petli. tozysko kulkowe, ktore jest
celu wbudowane w umocowanie liny,

ostonie

swej osi

w tym
jest kompletnie zamkniete w szczelnej
smarem, tak ze wilgo¢ w szybie
mu zupetnie.

wypetnionej
nie szkodzi

Rys. 16 przedstawia wreszcie umocowanie
liny wyrownawczej systemu Eigen, ktéry kiadzie
nacisk na sprezyste ztaczenie liny wyréwnawczej
z klatkg. Nie jest to wszakze sprawa istotnej

wagi i rozwigzanie takie jest rzadziej spotykane.
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W koncu powrdémy jeszcze do sprawy pro-

bowania zawiesi, o czem byta juz poprzednio
Stuszne sa tu wymagania odbiorcow,
ktérzy zadajg jaknajdalej idgcej gwarancji i procz
obliczen teoretycznych chca widzie¢ jeszcze
naocznie stwierdzong ich stusznos$¢ i mie¢ prdbe
wytrzymatosci materjatu. Jedyne takie

dzenie w granicach naszego Panstwa skonstruo-

mowa.

urza-

HW " rn
1

Rys. 17.

zan manometru mozemy odczytaé¢ wprost w ton-
site zrywajaca. Obie belki
miedzy ktéoremi umocowany jest zamek, potozone
sg luzno na gtadko obrobionych i smarowanych
listewkach ciezkiej ramy, tak ze opory tarcia
belek poprzecznych przy rozcigganiu sg znikomo
mate. System kot zebatych i
wanych pozwala wygodnie

nach poprzeczne,

trzpieni gwinto-
rozstawi¢ belki dla
kazdej diugosci zamka i tancuchow i wyzyskac
ekonomicznie skok tioka w cylindrze hydrau-

licznym. Przewidziane sg specjalne bezpiecz-

Aluminjum

I jego zastosowanie do fabrykacji

T ECHNIK Nr. 6

wane przez Hute Zgoda przedstawia nam schema-
tycznie rys. 17. Jak widzimy na nim, zamek
linowy albo tez cale zawiesie wraz z tancuchami
umieszcza sie miedzy dwiema silnemi
z nitowanych blach

belkami
i tgczy z niemi zapomocag

odpowiednich ciegiet i czopow. Cylinder hydrau-

Schemat maszyny do prébowania zawiesi.

liczny wytwarza sile, rozciggajaca obie belki,
ktéra usituje wyrwac¢ line z zamka. Ze wska-
niki dla ograniczenia go oraz wentyl do nasta-

wiania maksymalnego cisnienia dla kazdej proéby
zaleznie od wielkos$ci zamka. Naogét prébuje
sie zamki na trzykrotne maksymalne obcigzenie,
ktore zachodzi w ruchu. Wielko$¢ te podwyzsza
sie jeszcze cokolwiek dla mniejszych zamkoéw.

Dzieki tak skrupulatnym badaniom, celowej
konstrukcji i wielu dziesigtkom lat doSwiadczen,
zamki linowe i zawiesia budowane obecnie daja
przy minimalnym dozorze

prawie absolutng

pewnos$¢ ruchu.

silnikow

wybuchowych.

Inz. W. Sia
"l ednym z metali, ktory znalazt obszerne za-
| stosowanie do fabrykacji silnikow wybucho-
}  wych lokomocyjnych, jest aluminjum.
Metal
gatunkowym o wielkosci

nego

ten wyrdznia sie malym ciezarem
2,56 dla aluminjum la-

i 2,67 dla walcowanego. Punkt topliwosci

ek Zarzecze.

wynosi ok. 660 °C Zanieczyszczenia aluminjum
podnoszg cokolwiek jego ciezar oraz punkt
topliwosci. Spotczynnik rozszerzalnosci wynosi
0,00002.

Aluminjum jest metalem bardzo miekkim.
Twardos$é jego wynosi 28 stopni Brinella, wy-
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W stanie czystym
10 kg/mm2.

dtuzenie jednostkowe 35%.
aluminjum wykazuje wytrzymatos¢

W temperaturze normalnej aluminjum nie
podlega dziataniu powietrza oraz kwas6w: azo-
Rozpuszcza sie natomiast
zasadach. temperaturze
cienkg warstewka tlenku, ktory

W tempe-

towego i siarkowego.

tatwo w W  wyzszej
pokrywa sie
chroni reszte metalu od utlenienia.
raturze biatego zaru utlenienie nastepuje bardzo

szybko.

Aluminjum w stanie czystym jest obecnie
rzadko stosowane, spotykamy je przewaznie
w postaci rozlicznych stopéw. Dodatki pewnych
metali wywierajg nieraz wybitny wpltyw na wy-
trzymatosé, twardosé¢ i wydiuzenie jednostkowe
stopéw aluminjowych.

tutaj jednym z najczesciej
tak zwanem duraluminjum.

Zajmiemy sie
uzywanych stopdéw

Duraluminjum zaleznie od marki zawiera
3,5 — 4,5% miedzi, 0,25— 1],

statg ilos¢ 0,5 % magnezu.

manganu oraz

MiedZz i mangan zwiekszajg wytrzymatosé
oraz twardos$¢ stopu, przyczem dodatek man-
ganu wpltywa w przewazajacym

twardosé.

stopniu  na

Ciezar gatunkowy stopu wynosi $rednio 2,8,
Punkt topliwosci okoto 650 °C,
Spoétczynnik rozszerzalnosciokotoO,0000226,
Spotczynnik przewodnictwa ciepta 0,00218,
Wytrzymatosé 38 — 60 kg/mm2,
Wydtuzenie jednostkowe 3 — 20%,

Spétcz. sprezyst. 650000 — 750000 kg/cm?2,

Twardo$é w stopniach Brinella 115 — 153.

Mangan czyni duraluminjum stosunkowo
do$¢ odpornem na dziatanie stonej
W konstrukcjach kombinowanych z dur-

zelaza a narazonych na dziatanie

wody mor-
skiej.
aluminjum i
stonej wody, zelazo jako elektroujemne w sto-
sunku do duraluminjum ulega nieznacznemu
dziataniu wody morskiej, duraluminjum za$ po-
Natomiast w potgczeniu
miedzi spotykamy sie ze
— duraluminjum ulega
Na to zjawisko,
nalezy zwra-

zostaje nienaruszone.

z miedzig lub stopami
zjawiskiem przeciwnem
silnie dziataniu wody morskiej.
wywotane pradem galwanicznym,
ca¢ baczng uwage przy konstrukcjach
nych na dziatanie wody morskiej, np. ptywaki

narazo-

wodnoptatowcow.

Jako fabrykaty i poétfabrykaty spotykamy
duraluminjum przewaznie w postaci prasowanej,
walcowanej lub ciggnionej. W postaci odlewdw
duraluminjum nie wykazuje lepszych witasnosci,
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anizeli o wiele tansze odlewy z czystego alu-
minjum.

Obrabiajgc duraluminjum przez kucie, wal-
cowanie lub tltoczenie podgrzewamy go do

temperatury 350° — 400°C, w ktorej
bardziej podatny.

jest naj-

Pétfabrykaty zaleznie od rodzaju obrobki,
jakiej maja jeszcze ulec, sg dostarczane w sta-
nie uszlachetnionym lub nieuszlachetnionym.
Zazwyczaj uszlachetniamy gotowe juz fabrykaty.

Duraluminjum uszlachetnia sie przez od-
powiednie wyzarzanie w piecach muflowych,
badz tez, co jest nawet korzystniejszem, w spe-
.kapieli solnej", co daje nam pewnos¢
Jako kagpieli uzywamy

cjalnej
rownomiernego ogrzania.
mieszaniny z 4 czes$ci sodu oraz 1 czeSci sa-
letry potasowej. Temperature kapieli

przy pomocy termopary.

mierzymy

Duraluminjum podgrzewane w tej kapieli
nie zmienia swoich witasnosci, az do tempera-
tury 170 °C, dopiero poczawszy od ok. 180 nC

zaczyna sie wytrzymatos$é i twardos¢ zmniejszac,
osiggajac minimum przy okoto 350 °C. Do tem-
peratury 400 °C nie nastepujg zadne znaczniejsze
zmiany. Powyzej 400°C zaczyna sie wzrost
wytrzymatosci i twardosci. Przy 420 °C uzyskuje
materjat spowrotem twardo$¢ rdéwna twardosci
przed zarzeniem.

Podgrzewajac w dalszym ciggu, uzysku-
jemy dalszy wzrost wytrzymatosci i twardosci,
wzrasta rowniez wydiuzenie jednostkowe. Pro-
ces ten nazywamy uszlachetnianiem i odbywa
sie on w granicach 490° — 520 °C, $rednio bio-
rac przy 500 °C. Przy uszlachetnianiu nie na-
lezy przekraczaé¢ temperatury 520 °C,
za$ przy przedmiotach cienkosciennych.

specjalnie

Czas wyzarzania nie powinien przekraczac

15 — 20 minut.

Przedmioty ciezkie, przy ktérych nie po-
trzebujemy obawiaé¢ sie szkodliwych odksztatcen,
nalezy natychmiast po wyjeciu z kagpieli solnej
Zyskujemy przez

zanurzy¢ w zimnej wodzie.

to na wytrzymatosci i wydtuzeniu jednostkowem.

W rzeczywistos$ci wytrzymatos¢ i twardosé
bezposSrednio po wyzarzeniu nie jest duzo wieksza
anizeli przed wyzarzeniem, wobec tego caty
proces uszlachetniania nie miatby wtasciwie zad-
nego celu. Duraluminjum wuszlachetnione po-
siada jednak te ciekawg wtasciwos¢, ze przez
okres pierwszych pieciu dni po wyzarzeniu —
wskutek dotychczas
strukturalnych — wzrasta jego wytrzymatos$¢ oraz

proces ten wystepuje

niezbadanych przemian

twardos¢é. Najjaskrawiej
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w pierwszych 4 godz., nastgpnie przebieg
juz stosunkowo powolny.

jest

Uszlachetnione technicznie

zyskuje jeszcze na wytrzymatosci i twardosci —

duraluminjum

jednakze kosztem wydtuzenia jednostkowego —
przez kucie, walcowanie, wyciaganie i ttoczenie
Materjat, ktory ulegt tej przerdbce,
jest mato wytrzymaty na zginanie.

na zimno.

Uszlachetnione duraluminjum daje sie to-
czyé, frezowacé i pitowaé bez potrzeby uzywania
jakiegokolwiek zwilzania. Przy pitowaniu,
wamy pilnikbw o pojedynczem nacieciu,
dobnie jak do aluminjum czystego.

uzy-
po-

Spawanie oraz lutowanie duraluminjum jest

mozliwe, nalezy go jednak unikaé zwazywszy
na to, ze wskutek miejscowego podgrzania do
650 °C (temp. top.) przy spawaniu powstaje w oko-
licy szwu strefa nagrzana do 300° — 350 °C.
W strefie tej na wytrzymatosci
okoto 40%.

ture odlewu.

materjat traci
Ponadto sam szew uzyskuje struk-

Aluminjum oraz jego stopy sa bardzo roz-
w fabrykacji lekkich
lokomocyjnych. Uzywa sie go do wyrobu kar-
terow, cylindrow, ttokoéw,
latach i na korbowody.

powszechnione silnikow

a w ostatnich Kkilku

Amerykanie, bedacy mistrzami w sztuce fa-
brykacji stopow aluminjowych, skonstruowali sil-
niki w 50 % a nawet wiecej, wykonane z aluminjum.
silnikow,

Omoéowmy niektére czesci jakie

moga by¢é wykonane ze stopéw aluminjowych.

Karter. Nowoczesne silniki posiadajg z re-
guty karter wykonany z odpowiedniego stopu
aluminjum. Czestokro¢ Kkarter tworzy razem

z cylindrami jeden blok.

Karter aluminjowy posiada powazne zalety
w stosunku do karteru z zeliwa czy tez stali.
Oproécz znacznej lekkosci, posiada te dogodnosé,
ze pozwala na 2 razy prawie szybsza obrébke,
wieksze wiec koszty materjatu pokryte sg w zu-
petnosci mniejszemi kosztami obrobki. Dzieki
dobremu przewodnictwu cieplnemu, Kkarter alu-
minjowy szybko pobiera, rozprowadza i wypro-
mieniowuje ciepto tozysk, co dodatnio wpiywa
ponadto powoduje

na trwato$é tychze, rowniez

szybkie ochtadzanie oliwy.

po-
wodowany drganiami wiasnemi przy jednakowej

Przekonano sie rowniez, ze rezonans,

budowie i wymiarach, tatwiej wystepuje w Kkar-

terach z zeliwa anizeli z aluminjum.

Cylinder.
nie do fabrykacji cylindrow silnikéw lotniczych.

Aluminjum znalazto zastosowa-
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Zasadniczo cylinder wykonany z odpowie-
dniego stopu aluminjowego nie ustepuje pod
wzgledem wytrzymatosci cylindrom z zeliwa czy
tez stali. Poniewaz jednak dzisiejsze ttoki wy-

konane sa rdwniez ze stopéw aluminjowych,
otrzymalibysmy szybkie zatarcie ttoka w cylin-
drze spowodu ztych warunkéw $lizgania sie po

sobie dwéch jednakowych materjatow.

To tez aluminjum
przy fabrykacji
wem lub stalg w ten
stanowi w cylindrze tylko zewnetrzng koszulke

znajduje zastosowanie
cylindrow w potaczeniu z zeli-
sposdb, ze aluminjum
chtodzaca. Tulejka wewnetrzna, stanowigca gtadz
cylindra, wykonana jest z zeliwa lub stali
staje wprasowana badz tez wkrecona na gwincie

i zo-

w koszulke zewnetrzna.
spotczynnika rozszerzalnosci obu metali, obluzo-

Mimo znacznej réznicy

wanie sie jest wykluczone, gdyz tulejka wewnetrz-
na rozszerza sie wiecej niz koszulka zewnetrzna,
ochtadzana przez wode czy tez powietrze.

Potgczenia gtowicy z cylindrem otrzymu-
jemy przy pomocy wprasowania, wkrecenia badz
tez bezposrednio przy pomocy Srub. W glowicy
znajdujg sie wprasowane lub wkrecone gniazda
wentyli wykonane z odpowiedniej stali.

THok. Uzycie

fabrykacji ttokow zmniejszyto jego ciezar, a tem

stopéw aluminjowych do

samem bezwtadno$¢ mas w ruchu harmonicznym,
zezwalajac w ten sposéb na zwiekszenie mocy
i wydajnosci.

Ttoki aluminjowe dzieki matym wymiarom
i dobremu przewodnictwu cieplnemu pochtaniajg
ttoki z stali,
wypromieniowujgc natomiast ciepto
szybciej. Temperatura ich jest
nizsza od temperatury rozktadu
zatarcie sie ttokow aluminjowych

mniej ciepta anizeli zeliwa lub
znacznie
zatem zawsze
smaru, to tez
jest prawie
ze wykluczone.
bardzo wazne znaczenie zwtaszcza dla silnikéw

przecigzonych.

Te witasnosci cieplne posiadaja

Powazng wadg aluminjum specjalnie przy
ttokach jest znaczny spotczynnik rozszerzalnosci.
Wskutek tego jesteSmy zmuszeni dawaé¢ ttokom
stosunkowo duzy luz, co ze swej strony powoduje
przy zimnym silniku charakterystyczne stukanie,
ktére zanika dopiero po nagrzaniu sie silnika.

Wewnatrz zaopatrujemy tioki w zeberka
stuzgce do wzmocnienia oraz lepszego ochta-
Uzebrowanie nalezy dawad
zapobiega sie

sie  w Kkierunku

dzania dna ttoka.
prostopadle do osi ttoka,
owalizacji

czem
oraz rozszerzaniu
wigkszych mas.

Korbowéd. Zastosowanie stopéw aluminjo-

wych do fabrykacji korbowodéw jest zagadnie-

niem najnowszem.
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Po szeregu préb przekonano sie, ze naj-

lepiej nadaje sie do tego celu duraluminjum
kute.

Przy jednakowej wytrzymatosci korbowdd
aluminjowy jest o potowe prawie lzejszy od

stalowego. Zmniejszamy przeto bezwtadnos$¢ mas,
majgc tem samem moznos$¢ zwiekszenia liczby
obrotow.

Wielu konstruktoréw uzywa watéw z Kkor-

odcigzonemi dla zmniejszenia
na tozyska watow, specjalnie na tozysko
sSrodkowe. Walty jednak z korbami odcigzonemi
sg ciezsze oraz drozsze, ponadto przeciwwagi
zwiekszajg drgania watu pod wptywem momentu
skrecajgcego, zwtaszcza przy silnikach szerego-
wych szes$cio- lub o$Smio-cylindrowych.

bami cisnienia

za$

Cisnienie na tozyska, nie biorac pod uwage
cisSnienia gazow, spowodowane jest sitami
witadnosci czyli sitami powstatemi
i ttoka.

bez-
mas,
ruch korbowodu

przez

Drugim sposobem zmniejszenia ciSnienia

na tozyska jest stosowanie diuzszych ‘tozysk
tak watu jak i czopow korbowych, co jednakze

powoduje zwiekszenie dtugosci silnika.

W wypadku wiec wuzycia tak tloka jak
i korbowodu aluminjowego, otrzymamy na sku-

Niszczenie betonu

eton cementowy podlega niszczeniu z przy-
czyn zewnetrznych, nie tylko natury me-

chanicznej, ale rowniez w znacznym
stopniu i w wielu wypadkach wskutek szkodli-
wego oddziatywania niektérych kwasow

i soli chemicznych, z ktoremi czesto

nan
wchodzi
w bezposredniag stycznos$é¢ przy zasto-

sowaniach.

réznych

Ma to miejsce np. przy konstrukcjach beto-
nowych morskich, w salinach i wielu zaktadach
przemystowych.

Szkody wywotane przez powyzsze wptywy
w budowlach betonowych przybierajg
znaczne rozmiary i zmuszajg do wydatkowania
duzych sum na naprawy.

nieraz

Np. w Stanach Zjedn. Ameryki Péin. stwier-
dzono, ze 60 B betonowych konstrukcyj morskich
wykazato po 10 latach istnienia silne uszkodze-
nia, nieraz siegajace gteboko w mase betonu.
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tek zmiejszenia masy tych elementéw zmniej-
szenie cisnienia na tozyska, co w potaczeniu
z lepszem odprowadzeniem ciepta zezwala na:
a) zarzucenie przeciwwagi, b) zwezenie tozysk,
c) zwiekszenie obcigzenia tozysk, d) przy réw-
nych wymiarach zmniejszenie zuzycia tozysk.

Konhczgc zbierzemy razem korzysci,
kajace z zastosowania w silnikach duraluminjum
zamiast zeliwa i stali:

wyni-

1. Zmniejszenie ciezaru przy jednakowym
spotczynniku pewnosci 30% — 40

2. Moznos$¢é
do 30%,

zwiekszenia liczby obrotow

3. Uzyskane przez to zwiekszenie mocy
silnika przy jednakowem zuzyciu paliwa wynosi
ok. 109%

4. Zmniejszenie zuzycia poszczego6lnych

elementoéw,
5. Spokojniejszy bieg silnika,
6. Szybsze odprowadzanie ciepta,
7. Przedtuzenie okresu ,zycia" silnika,
8. Zwiekszenie elastycznosci silnika,
9. Zwiekszenie szybkosci pojazdu,

10. Mozno$¢é brania silniejszych wzniesien.

I srodki zapobiegawcze.
Inz. Z. Biatecki,

Warszawa.

Z powyzszych wzgledow interesujgcem jest
zapoznanie sie z oddziatywaniem na beton tych
szkodliwych substancyj, oraz ze sposobami za-
bezpieczenia betonu od szkdéd tego rodzaju.

W kierunku tym przeprowadzono juz liczne
badania, miedzy w Niemczech przez
prof. R. Grun'a

innemi

Celem niniejszego artykutu jest opis osig-
gnietych wynikéw i wskazan dla praktyki z nich
wyptywajacych.

1. Wplyw kwaséw nieorganicznych.

Cement portlandzki, szlakowy i glinowy
w zetknieciu z kwasem solnym, azotowym lub
siarkowym podlega rozktadowi. Zdolnos$¢ roz-

puszczalna tych kwaséw jest bardzo silna, zwta-
szcza w stanie rozcienczonym. Kwas siarkowy
powoduje oprécz tego objawy pecznienia betonu
wskutek tworzenia sie gipsu.
pienna, zawierajgca rozpuszczony W niej

Woda stabo wa-
kwas
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weglowy, dziata réwniez bardzo szkodliwie na
beton. Z potaczenia kwasu weglowego z wol-
nem wapnem cementu powstaje tatwo rozpu-
szczalny dwuweglan wapnia, ktéry zostaje wy-
tugowany przez wode z cementu.

Porowatos$¢ betonu icisnienie wody w znacz-
nym stopniu wzmagajg powyzsze objawy.

2. Wpityw soli.

Sole magnezjowe i wogole siarczany powo-
dujg objawy pecznienia masy betonowej. Pod
ich wpltywem powstajg w betonie potgczenia
siarkoglinowe z wapnem. Substancje te posia-
dajac objetos¢ wiekszg od cementu, sa przy-
czyna rozsadzania i rozpadania sie masy betonu.
Tego rodzaju uszkodzenia widoczne sg w szcze-
go6lnosci w budowlach betonowych, wystawio-
nych na bezposrednie dziatanie wody morskiej.

3. Dziatanie olejow ttustych.

Oleje zawierajg gliceryne i kwasy ttuszczowe,
ktére z wapnem cementu tworzg mydta, dziata-
Pod
ich wptywem masa betonowa traci swa spoistosé
kruszy sie i rozpada. Jako
srodek przeciwdziatania szkodom, zagrazajgcym
trwatosci

jace szkodliwie na wytrzymatos¢ betonu.

i wytrzymatosé,

urzadzen betonowych z wyzej wymie-
nionych przyczyn, wskazanem jest przedewszyst-
kiem trzymanie sie nastepujgcych ogélnych $rod-
kéw ostroznoSci:

a) Nalezy o ile moznos$ci usuwaC stycz-
nos¢ powierzchni z substancjami gry-
mogacemi go niszczy¢. W tym celu
nalezy ucieka¢ sie w pewnych wypadkach do
odprowadzania szkodliwych cieczy przez drenaze,
Scieki itp.

skowcowych

betonu
zacemi,

Przy zakitadaniu S$ciekow z ptyt pia-
lub innych, zwracaé¢ nalezy uwage
na szczelno$é¢ spoin, aby szkodliwy ptyn nie
byt w stanie przesigkaé przez nie do betonu.

Ptyny nagryzajgce beton winny by¢
mane w kadziach,

trzy-
dostepnych dla
obserwacji zzewnatrz, azeby mozna byto zawczasu
uszkodzenia spostrzec i rozszerzaniu sie ich
przeciwdziatac.

zbiornikach,

b) Stosowa¢ do sporzadzania betonu
cement najbardziej odporny na dziatanie danego
czynnika, i tak np. przy robotach wodnych, gdy
woda zawiera sole kwasu siarkowego, jak np.

morska, zastosowa¢ nalezy cement

a do woad silniej obcigzonych

szlakowy,
obecnoscig siar-

czanéw—cement glinowy.

c) Zapobiega¢ porowatosci betonu, to zna-
czy przygotowywaé go z mieszanin dozowanych,
zapewniajgcych osiggniecie minimum pustych
przestrzeni. Stosowaé dostateczng ilo$¢ cementu,

TECMHNIIK Nr. 6

nie mniej 400 kg na 1 m3. Unika¢ nadmiaru
i niedostatku wody przy zarabianiu masy beto-
gdyz nie sprzyja to

Betonowanie prowadzi¢ bez przerwy,

nowej, Scistosci betonu.
a to dla
unikniecia spoin, ktére stajag sie ogniskiem szko-

dliwego dziatania substancyj gryzacych.

d) W wypadkach, gdy beton znajduje sie

pod cisnieniem szkodliwej cieczy, nalezy zapo-
mocg odpowiednich urzadzen dazy¢ do usunie-
cia go, poniewaz cisnienie utatwia przenikanie
cieczy wglab i przyspiesza dziatanie szkodliwych
reakcyj chemicznych.

Najprostszy sposob ochrony betonu, jest
pokrywanie powierzchni betonowych powtokami
Powtoki bitu-
miczne naktada sie cienkiemi warstwami zwykle

zapomocg pedzla, powitoki

bitumicznemi lub metalicznemi.
metaliczne za$ przez
natryskiwanie metalu w stanie ptynnym i
pylonym. Pokrycie
rzecz prosta, zalete
warstwe wytrzymatg

roz-

ochronne musi posiadac,
a wiec
na wptywy mechaniczne
i chemiczne, posiadac silnego
przylegania do powierzchni Niestety

wiele produktow znajdujgcych sie w handlu tym

trwatosci, dawac

oraz witasnos¢é
betonu.

wymaganiom w dostatecznej mierze nie odpo-

wiada. Z drugiej strony ocena wartosci mater-
jatu ochronnego jest utrudniong, wskutek braku
ustalonych dotychczas kategorji

towardéw. Ponizej przytaczamy przebieg doswiad-

norm dla tej

czen, przeprowadzonych z powitokami bitumicz-

nemi i metalicznemi, oraz otrzymane wyniki.
Doswiadczeniom podlegaty kostki betonowe
czterotygodniowe, okryte powitokami bitumicz-

nemi, cynkowemi i otowianemi, oraz dla poréw-
nania kostki bez pokrycia. Powtoki
natozone byty przez rozpylanie w plomieniu

metalowe

gazowym.

Powyzsze kostki zostaty zanurzone na prze-

ciag 16 miesiecy w roznych pitynach o wita-
snosciach gryzacych, a mianowicie w 5% roz-
tworze kwasu solnego, 5% roztworze siarczanu

amonu i 10% roztworze siarczanu magnezu.

Podczas tego okresu proébki
obserwacji

poddane byty
i badaniu zewnetrznego ich wygladu,

oraz wytrzymatosci na Sciskanie.

/. Powtoki

Powtoki te wykazaty
naogd6t zadawalajaca.
matos¢

bitumiczne.

zdolnos$¢ ochronng
Proby wykazaty wytrzy-
zmniejszong, jednak dostateczng. Na
kostkach zanurzonych w kwasie solnym zauwa-
zono nieznaczne tylko uszkodzenie powierzchni
i obnizenie wytrzymatosci. W pewnych miej-
scach powtoka stata sie kruchga ze skilonnoscig
do odpadania.

przesiakanie ptynu do betonu.

W punktach tych miato miejsce
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Proébki
amonu,

roztworze siarczanu

szkodliwym dla cementu,

moczone w
bardzo wy-
kazaty znaczniejsze uszkodzenia powtoki oraz

zmniejszenie wytrzymatosci betonu.

2. Powloki cynkowe.

Kostki
zumiatych nie byly zanurzane w kwasie solnym.
Préby zanurzone w roztworze siarczanu amonu
okryty sie silnie juz po 28 dniach biatym nalo-

okryte cynkiem ze wzgledéw zro-

tem. Objaw ten pozostat jednak bez ujemnego
wptywu na wytrzymatos¢ okrycia ochronnego
i betonu. Proéby trzymaty sie doskonale, z czego

wnosi¢ nalezy, ze 6w biaty nalot stanowit row-
niez warstwe ochronng.

Prébki roztworze siarczanu
magnezu przedstawiaty ten sam stan.

moczone w

3. Powiloki otowiane trzywarstwowe.

Kostki moczone w roztworze kwasu solnego
wykazaty nieznaczne obnizenie wytrzymatosci.
Powtoka otowiana utracita swojg jednolito$é;

zaobserwowano na niej tu i oOwdzie cienkie
wioskowate rysy, przez ktore ptyn przedostawat
sie do betonu i tugujac jego czesci, pociagnat

za sobg zupetne rozluznienie sie w tych miej-
scach masy betonowej. Naogdt jednak warstwa
otowiana trzymata sie dobrze. Proby moczone
W roztworze siarczanu amonu pozostaty niezmie-
nione, bez wuszkodzeh i zmniejszenia wytrzy-

matosci.
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4., Powloka otowiana 5-warstwowa.

Powtoka ta pozostata przez kwas nienaru-
szong, a proby wykazaty wytrzymato$¢ wyzsza
od wytrzymatosci

préb z trzema warstwami

otowiu.

Z tego mozna wnioskowac¢, ze przez Kilka-
krotne naktadanie warstw otowianych osigga sie
absolutng szczelnos$¢ pokrycia, przez co zwieksza
sie jego zdolno$¢ ochronng. Moczenie w roz-
tworze siarczanu amonu dato te same rezultaty.
Z powyzszych doswiadczen wynika, ze:

a) pokrycia betonu produktami bitumicz-

nemi przy starannem ich nakladaniu stanowic
moga skuteczng ochrone betonu od niszczgcych

wptywdédw kwaséw i roztworéw soli;

b) uszkodzenia wynikajg zwykle z powodu
nieszczelnego powtoki, wzglednie
przez uzycie nieodpowiedniego produktu,
odpornego na osmotyczne
przez powtoke;

natozenia
nie-
przenikanie ptynu
¢) powtoki z metalu

najlepszag

natryskiwanego daja
ochrone betonu i zabezpieczajg go
od niszczacego dziatania kwaséw i soli w stop-
niu znacznie wyzszym jak pokrycia bitumiczne.
Zdolnos¢é ochronna powitok metalowych moze
by¢ zwiekszong jeszcze przez naktadanie ich na

starannie wygtadzong powierzchnie betonu.

Autogenicznie spawane stupy elektryczne.

Inz. J. Mandel, taziska Goérne.

raz z coraz bardziej rozpowszechniajg-
W cem sie stosowaniem spawania auto-

genicznego w budowie konstrukcyj
zelaznych, stat sie w ostatnich czasach réwniez
aktualnym problem spawania stupow elektrycz-
nych. W
rozmaitych

ostatnich latach wybudowano wiele
linij dalekonosnych ze spawanemi
np. f-ma Bracia Sulzer wykonata 1500
sztuk stupéw spawanych dla przewodéw elek-
trycznych 60000 V Zwigzkowych Kolei
carskich. W Niemczech zaczeto

intensywnie spawanie w budowie stupow elek-

stupami,

Szwaj-
stosowacd
trycznych

z wprowadzeniem w zycie nowych

przepisow budowy linij napowietrznych z dnia
1 1. 30 r.,, ktére dopuscity stosowanie spawania.

Zasadniczym warunkiem powodzenia i ren-
townosci spawania w budowie stupéw eletrycz-
nych jest racjonalne przy

stosowanie szwu

Zréodta: ,Le ciment“ 1932.
,Le constructeur de ciment armc¢“ 1932.
,Zement" 1932.

odpowiednim doborze ksztattownikéw. Dotych-

czas stosowane stupy kratowe z 4-ch kgtownikow
musiaty ustgpi¢ miejsca innym racjonalniejszym
konstrukcjom. Zresztg w kazdym wypadku
0 ksztatcie stupa decydujg: obliczenie wytrzyma-
tosciowe, przeznaczenie stupa, jego wysokos¢,
naciag obowigzujgce przepisy. By
wykorzystaé wszystkie zalety spawania, nalezy
do pewnego stopnia dotychczasowe
pojecia o projektowaniu, konstruowaniu i wyko-
konstrukcyj zelaznych. przy
spawaniu odpadaja otwory nitowe, mozna nie
uwzglednia¢ przepisow i wzorow, ktore zostaty
ustalone przy uwzglednieniu otworow i potgczen
nitowanych i mozna przej$s¢ do nowych profilow
jak zelazo okragte, ptaskowniki,
1 blachy. ze w kazdym wypadku

rozstrzygnie o wyborze odpowiedniej konstrukcji

itp. oraz

zmieni¢

naniu Poniewaz

rury, teowniki

Rzecz jasna,
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kalkulacja oraz termin wykonania. Gtéwng zaletag
stosowania spawania jest z jednej strony oszcze-

Rys. 1 Zestawienie poprzecznikow

cenie czasu wykonania, co w niektérych wypad-
kach ma pierwszorzedne znaczenie.

Drewniany stup przelotowy ze spawanym

poprzecznikiem

TECHNIK
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dno$¢ na materjale i robociznie, wynoszaca

okoto 109% z drugiej za$ strony wydatne skré-

wykonaniu spawanem i nitowanem.

Ponizej opisze spawane stupy elektryczne,
ktore zostaty wykonane w warsztatach Zaktadow
Elektro w listopadzie 1932 r. i byty przezna-
czone dla linji elektrycznej 20000 V, prowadzacej
z elektrowni Silesia w Dziedzicach do centrali
elektrycznej w Pszczynie. Poniewaz w danym
wypadku zalezato na pos$piechu, gdyz juz pierw-
szego stycznia 1933 r. nalezato rozpoczgc¢ dostawe
pradu, a nadchodzaca zima mogtaby w wysokim
stopniu zahamowa¢ tempo prac montazowych,
zdecydowano sie na wykonanie stupow w kon-
strukcji spawanej. Wykonanie 11 stupéw naro-
znych i odporowych oraz 2 stupéw stacyjnych
trwato tylko 1 miesigc, podczas gdy przy zasto-
sowaniu nitowania praca trwataby
0 2 tygodnie dtuzej. Dzieki spawaniu byty juz
wszystkie stupy w potowie grudnia ustawione

conajmniej

1 zabetonowane, przyczem nalezy nadmieni¢, ze
chodzito o pos-
duza ustuge zastosowanie ,Alka
Elektro-Cementu“ fundamentow
betonowych dla stupéw elektrycznych. Dzigki
uzyciu wymienionego cementu mozna byto bez-

w danym wypadku, poniewaz
piech, oddato
w wykonaniu

posrednio po zabetonowaniu zatozy¢ przewody

i obcigzy¢ stupy.

Stupy wykonano jako kratowe z 4-ch kato-

wnikéw naroznych w normalnem wykonaniu

z tem, ze ukos$niki zostaty przypawane autoge-
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nicznie, gdyz przy danych naciggach i
kosciach ten typ stupa byt najracjonalniejszy.
Powazng oszczednos$¢ osiggnieto przy wykonaniu
poprzecznikéw, w konstrukcji spawanej odpadty
bowiem blachy weztowe nieodzowne przy nito-

WYS0-

waniu, a zbedne przy zastosowaniu spawania.
Rys. 1 przedstawia zestawienie poprzecznikow
w wykonaniu nitowanem a rys. 2

ten sam poprzecznik spawany zmontowany na

i spawanem,

przelotowym stupie drewnianym linji elektrycznej
Dziedzice — Pszczyna.

Dla orjentacji podaje, ze sita naciggu wy-
konanych stupéw kratowych wynosi 1250 — 2000
kg a wysoko$¢ od 15 do 185 m.

Obliczenie i
dla stupa naroznego Nr. 34 o nastepujacej cha-
rakterystyce:

zestawienie kosztow podam

Naciag przewodow: . . 1500 kg
Wysokos$¢ zawieszenia przewodu: . 13 ni

" poprzecznika: . . . . 1,
Gtebokos$¢ zakopania:.....coeeeneee. 2,
Catkowita wysokoS$¢:...coovvvivnernen. 16 m
Szerokos$¢ stupa u wierzchotka: 40 cm
Przyrost szerokosci stupa: . 0,04 cm/cm

nany zapomoca spawania.

Stup ten, przedstawiony na rys. 3, obliczono

na podstawie przepisow Ministerstwa Rob6t

T ECMHN
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Publicznych z dnia 26. IV. 1932 r., przyczem
otrzymano nastepujgce wartosci:
Gorna czes¢:
krawezniki: sita sciskajaca......cc......... 8812 kg
dtugo$é wyboczenia 100 cm
profil ., 65X65X7
ukosniki: sita Sciskajaca......cccouen.n. 1290 kg
dtugo$é wyboczenia 86 cm
Profil . 40X40X4
Dolna cze$é¢:
krawezniki: sita Sciskajaca......cc......... 13200 kg
dtugos¢ wyboczenia 130 cm
Profil. e, 75X75X8
ukos$niki: sita Sciskajgca.....ccccceeenn. 1360 kg
dtugos¢ wyboczenia 117 cm
profil.. s 45X45X5
Szew spawany #tgczacy ukos$niki z krawe-

znikami przeliczono jak nastepuje:

sita Scinajgca— 1360Kkg
przekréj szwu= 0,707 «0,8 «4,5= 2,55cm2

naprezenie $cinajgce: 535 kg/cm2, co jest

2,55
dopuszczalne.

Zestawienie kosztéw wykonania stupa nito-
wanego i spawanego o wadze 994 kg

a) Wykonanie nitowane:

Trasowanie i przycinanie katownikéw 14 godz. po zt 1,26

14 1,09
Trasowanie otworéw nitowych . .10 . - 126
0 , . .10
Wyttaczanie . . .. .8 . noow 1,26
24 # » 1,09
Przygotowanie do nitowania 8 ., - ~ 1,26
6 .. 1,09
Weciggniecie NitOW .....coovceenviciiisenene 6 . » o+ 1,26
48 now 1,09
RODOCIZNA i zt 192,64
Ciezary socjalne 10% .....cccoevvveveneneenennens 19,26
Razem robocCizna ..., zt 211,90
300 N IEOW oo 15,42
razem zt 227,32
b) Wykonanie spawane:

Trasowanie i przycinanie katownikoéw 14 godz. po zt 1,26

14 . .. 1,09

Przygotowanie do spawania . 8 . . , 126

16 . 1,09

Spinanie 9 , 1,26

Spawanie autogeniczne.... 20 y m » 1,26
Robocizna zt 96,96
Ciezary socjalne 10° /0 . 9,70
Razem robocizna zt 106,66
12 kg drutu do spawania po 0,85 zikg 10,20
60 karbidu po 0,75 zt/kg 45,-
10 mi tlenu po 2,40 z¢/m3 24,-
Materjat i prad do spinania . 5,-
razem zt 190,86
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Koszty wykonania stupa nitowanego . zt 227,32
» spawanego . , 190,86
0SzZCZeANOSC iiiiiiiiie e zt 36,46
L 227,32 + 100 = 16w

W danym wypadku nie byto oszczednoSci
na materjale, gdyz profile przy wykonaniu nito-
wanem i spawanem musiaty by¢ te same. Na-
lezy jednak zaznaczyé¢, ze w wielu wypadkach,
przy mniejszych, mozna
osiggna¢ przy spawaniu stup6w powazne oszczed-
nosci na materjale, a to z tego powodu, ze
przy wykonaniu nitowanem bardzo czesto prze-
kréj ukos$nikéw nie jest uzasadniony wybocze-

zwtaszcza stupach

niem ale S$rednicg nita. Wzglad ten odpada
Rys. 4 Spawany stup elektryczny przy centrali
w Pszczynie
przy stupach spawanych, ktére mogg posiadac

stabsze ukosnikéw, przystosowane do
wyliczonych sit Sciskajgcych. Rys.
wia inny stup spawany tuz przy centrali

przewidziany dla dwuch

profile
4 przedsta-
elek-

trycznej w Pszczynie,

systemoéw przewodoéw, a rys. 5 — szczego6t
tego stupa.

Spawanie przeprowadzono w spos6b na-
stepujacy:

Na specjalnie urzadzonej podstawie, zbu-
dowanej z dwuch szyn o dtugosci stupa, uto-

TECHNIK Nr. 6

zono dwa katowniki i spieto uko$niki. Po spieciu
dwuch nastepnych  katownikéw ukos$nikami,
umocowano je $ciskaczami S$rubowemi ponad

Rys. 5. Szczeg6t spawanego stupa.

katownikami i spieto ukos$niki po-

Teraz dopiero rozpoczeto dwuch

pierwszemi
miedzy niemi.
spawaczy z kazdej strony rownocze$nie spawac

Rys. 6. Slup spawany po wykonaniu.

ukosniki.
po-
6 przedstawia

po kolei poszczegdlne przeciwlegte
Przy tem spawaniu nie dato sie zauwazyc¢
wazniejszych odksztatcen. Rys.

stup po wykonaniu.
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Nalezy nadmienié, ze powyzej opisane wy-

konanie slupow spawanych nie jest jedyne,

istnieje bowiem caty szereg innych mozliwosci.
W niektérych wypadkach racjonalnie
wykonywaé stupy z blach w konstrukcji skrzyn-

mozna

kowej lub o przekroju okragtym.
Niezwykle Kkorzystnem jest zastosowanie
rur w budowie stupéw elektrycznych. Rury,

ktore znalazty szerokie zastosowanie w budowie
wigzardw dachowych, wiez zelaznych, ptatowcdéw
itp. majg przed sobg, jako element konstruk-
cyjny, powazne widoki rozwoju. Czynnikiem bo-
wiem decydujgcym przy obliczeniu stupéw jest

wyboczenie, a jak wiadomo przekrdj kotowy
posiada przy tym samym ciezarze najwyzszg
wytrzymato$¢ na wyboczenie, skutkiem czego
mozna stupy z rur wykona¢ o wiele Ilzejsze,
Rys. 7 Stupy spawane ze starych rur
kottowych
anizeli z innych ksztattownikéw. Rentownos¢
przy tem rozwigzaniu jest zalezna jedynie od

ceny rur, ktéra jest jeszcze zbyt wysoka.
zastosowaniu jednak

Przy
kottowych,
ktore kazda elektrownia posiada nawet w duzej
ilosci na sktadzie,

starych  rur

mozna wykonaé¢ stupy elek-
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tryczne tanio i racjonalnie. Rys. 7 przedstawia
stupy elektryczne wykonane ze starych
przewodu $lizgowego

transportu wegla.

rur dla
zérawia mostowego do
Na rys. 8 zestawiono wyniki
doswiadczenn wykonanych przez Hilperta i Bondy
na stupach 2z katownikow
Jak z tych doswiadczen wynika,
stup wykonany z rur moze by¢ przy tym samym
naciggu 2,08 razy lzejszy od stupa wykonanego
zapomocag hitowania z kagtownikow.

nitowanych i rur
spawanych.

Przy stupach mniejszych i przy mniejszych
naciggach korzystnie stupy
z dwuch teownikow lub

mozna wykona¢
ceownikoéw, z 2-ch
2-ch dwuteownikow.

Reasumujac dochodzimy do wniosku, Ze
zastosowanie spawania w budowie stupow,

tylko ze nadaje im o

nie-

wiele estetyczniejszy

Poréwnanie nitowanych stupéw kratowych

i spawanych stupéw z rur.

T H IE
B 100 % 9%A %

100 % 12 % 55 %
B 13+ 208

Rys. 8 Wyniki doswiadczen wykonanych na stupach

nitowanych z katownikéw i spawanych 2z rur.

wyglad, ale przynosi réwniez powazne oszczed-

nosci, tak na materjale jak i na robociznie, co
w dzisiejszych czasach racjonalizacji przemystu

ma donioste znaczenie.
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Przeglad czasopism technicznych.

ELEKTROTECHNIKA.

“egu acja i osci o rotow sini a pra u sta ego przez
sterowany prostowni

A. E. (r. Mitteilungen Nr. 2, 1933 r.

Wyposazenie prostownikéw rteciowych w siatki
sterowane otwarto dla tychze ogromne nowe pole do
zastosowania. Jako przyktad opisane
jest ponizej zastosowanie prostownika
ze sterowang siatka do regulacji iloSci
obrotéw silnika pradu statego. Silnik
stuzyt do napedu urzadzenia zasilajg-
cego weglem miejskie zaktady elek-
tryczne m. Berlina w centrali Steglitz.

Ilo$¢ dostarczonego wegla winna by¢
zawsze dostosowana do zapotrzebowa-
nia paliwa, wobec czego powinna by¢
regulacja mozliwie ciggta i bez strat,
gdyz silnik musiatby biec dtuzszy czas
przy stabem obcigzeniu i niskich obro-
tach. Oproécz tego pozadana byta tatwa

obstuga i mozliwie niewielki dozér.
Do dyspozycji byla sie¢ pradu troj-
fazowego.

W tych warunkach zastosowano
silnik pradu statego z wbudowanym
jako stopienn wstepny prostownikiem;
ilos¢ obrotéw silnika regulowano z bar-
dzo malemi stratami przez regulacje
napiecia, doprowadzonego do silnika ze
sterowanego prostownika wedtug sche-
matu przedstawionego na rys. 1

Naped urzadzenia dostarczajace-
go wegiel odbywa sie zapomocg silnika
(1), ktérego twornik otrzymuje prad
z tréjfazowego prostownika rteciowego (2), przytgczonego
do sieci prgdu tréjfazowego 220 V, 50 okreséw. Regu-
lacja napiecia odbywa sie zapomocg przesuwania fazy
napiecia, dostarczanego siatkom sterujacym przez osobno
ustawiony transformator obrotowy (3). Do obracania tego
transformatora stuzy koétko reczne umieszczone wraz
z transformatorem obrotowym, woltomierzem i 2 przy-
ciskami w stosownem miejscu w kottowni. Woltomierz
mierzy napiecie dostarczane do silnika i cechowany jest
dla ilosci obrotéow silnika. Napiecie mozna regulowacd
w granicach od 0 do 220 V.

Prad wzbudzajacy dla silnika pobierany jest row-
niez z tej samej sieci pradu 3-fazowego przez drugi pro-
stownik z zarzong katodg i 2 .anodami (4), potgczonemi
z siecig pradu trojfazowego przez jednofazowy transfor-
mator. Prad wzbudzenia nie jest regulowany.

Dla uruchomienia silnika wystarcza przyci$niecie
guziczka z napisem, .zatgczy¢" (11). Aby unikna¢ biled-
nych potaczen i uszkodzeh urzadzenia transportowego
istnieja wzajemne zaleznos$ci i samoczynne zaryglowania
odno$nych przyrzadéw i przekaznikéw. Tak np. przed
zataczeniem silnika (1) musi sta¢ regulator obrotowy (3)
w takiem potozeniu, aby napiecie dostarczane przez pro-
stownik byto réwne zeru, czyli prostownik ma by¢ zam-
kniety przez siatki sterownicze.

Rys. 1

gtéwnego,
liczny ,,Eldro”,

Po przyci$nieciu przycisku (11) zatgcza sie tacz-
nik (5), poczem prostownik z zarzong katoda (4) dostarcza
wzbudzenia dla silnika. Dopiero gdy silnik jest wzbu-
dzony nastepuje przez przekaznik posredni (7) zatgczenie

Schemat potaczen elektr.

1 — silnik pradu statego,
towy do sterowania siatki,
zdaleka tgcznik dla prostownika wzbudzenia,
7 — przekaznik posredni,
10 — przekaznik nadmiarowy, 11 — przycisk ,,zataczy¢”,

tacznika gtéwnego prostownika sterowanego (6). Teraz

dopiero zostaje za posrednictwem przekaznika .Cutax'
A 0JrygiOwany regulator obrotowy (3), a catle urzadzenie
silnikowe jest gotowe do ruchu i moze by¢ wyregulo-

wane do dowolnej ilosci obrotow.

Do zatrzymania silnika stuzy guziczek z napisem
.wytgczy¢”, ktorych zresztg ze wzgledéw ruchowych moze

silnika pradu statego z prostownikiem

o sterowanej klatce.
2 — prostownik rteciowy ze sterowang siatkga, 3 — transformator obro-
4 — prostownik z zarzong katodg dla wzbudzenia, 5 — uruchomiony
6 — uruchomiony zdaleka tacznik dla prostownika
9 — aparat elektr.— hydrau-
12 — przycisk ,,wylaczy¢”.

8 — przekaznik syst. Cutax,

Rys. 2. Skrzynia prostownikéw.
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by¢ wiecej. Po przyci$nieciu cata aparatura wraca do
potozenia spoczynku.

Dalsze zabezpieczenia maja na celu odigczenie od
sieci w razie jakichkolwiek zaburzen w ruchu ktéregos
z prostownikéw lub silnika. Tak np. w razie niewystar-
czajacego pradu wzbudzenia zostaje silnik natychmiast
odtgczony, celem zapobiezenia rozbieganiu sige. Silnik
posiada jeszcze wytacznik nadmiarowy (10) oraz aparat
elektro-hydrauliczny ,Eldro*“, ktérego dziatanie jest po-
dobne jak elektromagnetycznego magnesu hamulczego.
Wreszcie nalezy tu lampa, wskazujaca kiedy urzadzenie
jest gotowe do ruchu, i syrena sygnalizujagca prawidtowe
taczenie tacznikéw uruchamianych zdaleka.

Wszystkie aparaty z wyjatkiem wymienionych po-
przednio, jak obydwa prostowniki, transformatory, tacz-
niki, przekazniki, oporniki itd. zestawione sga we wspélnej
skrzyni ~ys. 2) w rozdzielni i znajdujg sie w odlegtosci
okoto 60 m od tabliczki rozdzielczej w kottowni, obstu-
giwanej przez personel kotiowni.

Sam silnik i urzadzenie transportowe wreszcie
znajduje sie w kottowni ponad kottami na specjalnem
rusztowaniu. Cato$¢ urzadzenia ma wiec jeszcze i tg
zalete, ze moze by¢ sterowana z centralnego miejsca,
niezaleznie od miejsca ustawienia poszczeg6lnych czesci,
podczas gdy czute aparaty sterowe znajdujg sie w miejscu
bezpiecznem.

Jak przesyta¢ prad trojfazowy dwoma kablami
jednofazowemi ? K.u.M. Nr. 14— 15, 1933 r.

Czesto zdarza sie, ze przy przechodzeniu z pradu
jednofazowego na wielofazowy chcemy wykorzystaé istnie-
jace kable jednofazowe. GdybySmy poprostu dotgczyli
dwie fazy pradu tréjfazowego do obu zyt jednego kabla
jednofazowego, trzecig faze za$ prowadzili w innym kablu
jednofazowym — to otrzymalibySmy niedopuszczalne n a-
grzewanie sie ptaszcza otowianego, (gdyz
wskutek asymetrji uktadu, prady w zytach kabla nie kom-
pensuja sie i wywotuja w ptaszczu silne prady wirowe).
Przesytanie takie jest jednakze wykonalne, trzeba tylko

RST ?7S 7
4 Ha&el J
2
f
zastosowa¢ odpowiednie potaczenie. Przypusémy, ze

mamy dwa kable jednofazowe; oznaczmy zyty pierwszego
kabla przez ,1* i ,2", zyly drugiego kabla przez ,3“

i .4“; oznaczmy fazy pradu tréjfazowego przez ,R* ,S*
i .T'. Otéz prawidtowo bedzie, jezeli np. potagczymy
1— R;2—S;3—S;4- T. (p. rys).

Doswiadczenie wykazato, ze prad fazy ,S‘ rozkiada
sie wtedy na dwie sktadowe ptyngce zytami. ,2“ 1 .3’
w ten spos6b, ze prawie zupeinie kompensuje prady ,R*
i ,T' plynace w zytach .1* i .4" i pancerz otowiany nie
nagrzewa sie¢ nadmiernie. Przy bardzo dtugich kablach
trzeba jednakze co pewien czas przeplata¢ fazy R, S i T
tak zeby po kolei kazda faza byta zalgczona réwnolegle
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na dwie zyty. Jezeli nie przeplatamy kabla, to spadki
napie¢ wypadnag nieréwne dla poszczeg6élnych faz.

Granice mocy transformatorow.
K.u. M. Nr. 14 — 15, 1933 r.

Ciagle zjawiaja sie nowe
matoroéw.

rekordy mocy transfor-
Juz od Kilkunastu lat rézne firmy sygnalizujg
zbudowanie ,najwigekszego w S$wiecie* transformatora,
czesto dodajac przytem, iz watpliwem jest, czy wogéle
mozna bedzie zbudowaé transformator jeszcze wiekszy;
w kilka lat potem okazuje sie jednakze, ze zbudowano
transformator 2 lub 3 razy wiekszy od owego ,olbrzyma".
Obecnie budowane s juz jednostki trojfazowe o mocy
115.000 kVA. Ciekaweni wiec bedzie zastanowic¢ sie, czy
nieograniczone powigkszanie mocy transformatoréw jest
mozliwe, czy wreszcie ma ono jakikolwiek sens?

Pierwszym najwazniejszym czynnikiem ogranicza-
jacym wielko$¢ transformatora jest wytrzymatos$¢
materjatéow. Jak wiadomo, w uzwojeniach transfor-
matora wywiazuja sie podczas zwarcia bardzo znaczne
sity; sity te rosng ze wzrostem transformatoréw i przy
obecnie niemal powszechnie stosowanych .cylindrycznych”
uzwojeniach oraz przy uzyciu miedzi jako materjatu na
uzwojenia — nie jest mozliwem opanowanie mocy wiek-
szej od stuk ilkudziesieciu tys. kW. Jednakze
przy innych, specjalnych uzwojeniach moznaby i$¢ nieco
wyzej.

Drugim waznym problemem jest kwestja trans-
portu kolejowego, a wiec kwestja wagi i profilu.
Postepy w wyrobie blach transformatorowych pozwolity
podwyzszy¢ indukcje w zelazie az do 15.000 Gaussow,
co bardzo znacznie obnizyto wage transformatora przy-
padajaca na 1 kVA.

Réwniez postepy w dziedzinie materjatdw izola-
cyjnych pozwolity zmniejszyé odstepy miedzy czesSciami
wiodgcemi prad, a w konsekwencji zmniejszy¢ wage
transformatora.

Z drugiej strony postep techniki kolejowej umozli-

wit transport jednostek o wadze 170 ton (wagony 18-
osiowe), tak iz dzi§ jest mozliwem przestanie
kolejg transformatora o mocy 115000 kVA

(przy 220 kV) wraz z olejem, lub 150.000 kVA

220 kV) — bez oleju.

(przy

Dla transportu kolejowego oprécz wagi wazng jest
kwestja profilu. Wielkiem utatwieniem byto tu wprowa-
dzenie transformatoréw tréjfazowych pieciordzeniowych
(2 skrajne rdzenie sa nienawinigte) przez co zmniej-
szono wysoko$¢ transformatora kosztem jego dtugosci
Biermanns, jeden z naczelnych konstruktoréw A.E.G.,
uwaza, ze technika dzisiejsza potrafi zbudowaé i prze-
wiez¢ kolejg transformator na 200.000 kKVA (przy 220 kV
i 50 okr/sek), jezeli tylko okaze sie potrzeba zbudowania
takiego transformatora.

Moznaby sie zapyta¢, jaki jest sens tego wysScigu
ku coraz wigkszym jednostkom? Decydujg tu wzgledy
gospodarcze: nietylko eksploatacja, ale przedewszystkiem
koszt budowy jednej wielkiej jednostki jest znacznie
nizszy, niz kilku jednostek mniejszych; jeszcze wieksza
réznica jest w koszcie przynaleznej aparatury, urzadzen
ochronnych itd. Co do pewno$ci ruchu e— to transfor-
matory o tak wielkich mocach sg zbudowane i zabezpie-
czone w sposob niemal wykluczajacy jakiekolwiek
uszkodzenie, a uproszczona aparatura rozdzielcza przy
stosowaniu mniejszych ilosci jednostek wplywa raczej
korzystnie na pewno$¢ ruchu.
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Skoro juz obecnie okazato sie gospodarczo Kko-
rzystnem zbudowanie jednostek o mocy 115.000 kVA, to
wydaje sie prawdopodobnem, ze wkrétce w ktéoryms$
z najbardziej uprzemystowionych krajow $wiata okaze
sie korzystng budowa jednostek o mocy 200.000 KkVA.
Granica mozliwos$ci techniki bytaby wtedy w tej dziedzi-
nie osiggnieta, chyba ze przez ten czas technika pdjdzie
jeszcze dalej.

Dla poréwnania dodamy, ze 3 takie transformatory
wystarczytyby z rezerwa dla pokrycia obecnego zapotrze-
bowania na energje elektryczng catej Polski (suma
szczytowych obcigzen wszystkich elektrowni polskich wy-
nosita w lutym b.r. ok. 450.000 kW).

Generator na 115.000 kW. E. T.Z. Nr. 4, 1933 r.

Firma amerykanska Allis Chalmers Co dostarczyta
elektrowni Waukegan w stanie lllinois (Amer. Péin.) ge-
nerator elektryczny o nastepujacych danych: 60 okr/sek,
1800 obr/min 121000 kVA, 18000 V, 3884 A, cos ~ = 0,95.
Uzwojenie stojana tego generatora utozone jest w 84
ztobkach, po 2 prety (prostokatne) w kazdym ztobku.
lzolacja pretdw z azbestu i miki wytrzymuje napiecie
37000 V. Wat rotora (odlegto$¢ miedzy tozyskami
10,5 m) odkuto z jednego bloku ze stali wanadowej.

wy-
nosi

Dla zmniejszenia strat na prady wirowe gtowice
cewek oraz ostone zewnetrzng wykonano ze stali niema-
gnetycznej.

Generator chtodzony jest powietrzem dostarczanem
przez 4 dmuchawy o wydajnosci po 1420 m”~/min przy
ci$nieniu 228 mm st. w. Dmuchawy napedzane sg przez
silniki krétkozwarte po 150 HP. Gwarantowany przyrost
temperatury nie moze przekroczyé¢ 85 °C.

Prad wzbudzenia przy biegu luzem wynosi 400 A,
a dla normalnego obcigzenia — 600 A. Regulacja od-
bywa sie przy pomocy wzbudnicy o mocy 350 kW oraz
wzbudnicy dodatkowej o mocy 7,5 kW. Sprawno$¢ ge-
neratora wynosi 98,1 %.

Ulepszenie akumulatora otowiowego.
Genie Civil Nr. 7, 1933 r.

Jedna z firm francuskich wypuscita na rynek aku-
mulatory otowiowe, réznigce sie o dzwyktych tem, ze mieg-
dzy ptytki dodatnie i ujemne wstawione sg piytki drew-
niane, ktére majg te wiasciwos¢, ze przepuszczajg jony,
a zatrzymujg gazy, tak ze plytki ujemne znajdujg sie
stale w atmosferze wodoru, a dodatnie w atmosferze
tlenu. W ten spos6b unika sie zasiarczania piyt oraz
przedwczesnego samo-wytadowywania akumulatora. Prze-
prowadzone préby wykazaty, ze nowy akumulator w ciggu
4-ch miesiecy stracit przez samo-wyladowanie zaledwie
13% swej energji, podczas gdy zwykty akumulator traci
przecietnie w ciggu jednego dnia okoto 1%. Tak ulep-
szony akumulator zostat nazwany ,Fery-Carbone“ od
nazwiska wynalazcy Fery i firmy budujacej ,Le Carbone”.
Cena nowego akumulatora jest zaledwie o 10°/0 wyzsza
od typu dawniejszego.

Nowy sposéb suszenia oleju transformatorowego.
AEG-Mitteilungen, Nr. 1, 1933 r.

Dotychczas stosowany byt powszechnie sposéb su-
szenia olejéow transformatorowych zapomocg podgrzewa-
nia ich do temperatury nieco powyzej 100°C; chodzi tu
bowiem o wusunigcie wody, ktéra nawet w znikomych
iloSciach jest dla oleju wysoce szkodliwa i obniza jego
wiasnosci izolacyjne oraz wytrzymato$¢ elektryczng (na
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przebicie). Przy tej temperaturze zawarta w oleju woda
zaczyna parowac¢ i po diuzszem podgrzewaniu moze by¢
z oleju usunieta. Badania wykazaty, ze podgrzewanie
nawet do temperatur nizszych od 100 °C (przy zastoso-
waniu prézni), jest dla oleju szkodliwe, gdyz powoduje
spalanie drobnych jego czasteczek co wywotuje przed-
wczesne starzenie sie oleju oraz tworzenie sig t zw.
osadu. Dla unikniecia szkodliwych nastepstw podgrze-
wania opracowany zostat ostatnio przez jedng z firm
niemieckich spos6b, polegajacy na suszeniu oleju bez
podgrzewania, lecz jedynie drogg wytwarzania wysokiej
prézni (od 90 do 95°/0. Oparty jest on na zasadzie
zalezno$ci temperatury parowania wody od ci$nie-
nia: temperatura ta jest bowiem tem nizsza im ci$nienie
jest mniejsze. Podobno sposéb ten daje b. dobre wy-
niki i wytrzymatoé¢ na przebicie wysuszonego ta droga
oleju dochodzi do 250000 V/cm.

Nowa elektrownia w Poznaniu.
Wiadomos$ci Elektrotechniczne Nr. 3, 1933 r.

Poniewaz elektrownia, ktéra dotychczas zaopatry-
wata Poznan i okolice w energje elektryczna, okazata sig
niewystarczajacg dla potrzeb tego — potozonego w naj-
bogatszej okolicy rolniczej kraju — miasta, postanowiono
wybudowaé¢ nowa elektrownie parowa o mocy ogoélnej
100.000 kW. Jakkolwiek narazie zdecydowano zainstalowacd
2 turbozespoty po 10.000 kW kazdy, to jednak zaréwno
miejsce, jak i wszelkie aparaty w elektrowni uwzgled-
niaja przyszta jej rozbudowe do mocy 100.000 kW. I tak
np. odtgczniki i wytaczniki dla sprzegania obu systemoéw
szyn zbiorczych wykonane zostaty dla pradu nominalnego
2.000 A. Wpytaczniki olejowe generatoréw zbudowane
zostaly dla mocy zwarcia wynoszacej 250.000 kVA i t d.

Nowa elektrownia uruchomiona zostata w r. 1930
Do budowy rozdzielni uzyto w jaknajszerszym zakresie
materjatéw krajowych, przyczem caly materjat instala-
cyjny, jak szyny miedziane, przewodniki, kable i t p.
wykonane zostaty w kraju. Nastawnia nowo-wybudowanej
elektrowni posiada tablice wysokiego napiecia 6.000 V,
ktérej sSrodkowa cze$¢ przeznaczona jest dla 6-ciu gene-
ratoré6w; miedzy in. nastawnia zaopatrzona zostata —
oprocz telefonu — w specjalng aparature nadawczag, za-
pomocg ktdérej dyzurny moze nada¢ do sali maszynowej
sze$¢ roznych rozkazéw i otrzymaé stamtad sygnat mel-
dujacy, ze rozkaz zostal zrozumiany. Umieszczono tu
takze schemat potgczen wykonany z tasmy niklowanej
i zaopatrzony we wskazniki elektromagnetyczne, wskazu-
jace stan poszczegdlnych odigacznikéw i wytgcznikéw.

Generatory 6 kV posiadajg ochrone ro6znicowa bez
uziemionego punktu zerowego, oraz ochrone przeteze-
niowg i przepigciowa; sg one pozatem zaopatrzone w au-
tomatyczne pos$pieszne regulatory napigcia, kfére wspot-
dziatajg przy ograniczaniu pradéw zwarcia.

Europejska sie¢ wysokiego napigcia.
Wiadomosci Elektrotechniczne Nr. 3, 1933 r.

Zywe zainteresowanie w $wiecie elektrotechnicznym
wzbudzit w ostatnich czasach projekt dr. Olivena stwo-
rzenia ogo6lno-europejskiej sieci wysokiego napiecia.
Napiecie sieci ma wynosi¢ 400.000 woltéw; jest to wiel-
kos$¢ nigdzie w Europie dotychczas w praktyce nie spoty-
kana. (Najwyzsze napiecie spotykane w chwili obecnej
w Europie przy przenoszeniu energji elektrycznej na
znaczne odlegtosci wynosi 220.000 woltéw. Przyp. Red.).
taczac ze soba najodleglejsze punkty Europy, projekto-
wana sie¢ miataby przedewszystkiem na celu wzajemne
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wyréwnywanie obcigzen miedzy poszczegélnemi krajami
oraz tagodzenie szczytow obcigzen, ktére sa dzi§ praw-
dziwg plaga elektrowni; bytaby ona pozatem droga zbytu
nadmiaru energji elektrycznej, wyprodukowanej w Kkrajach
zasobnych w sity wodne lub wegiel — do krajow pozba-
wionych naturalnych bogactw energetycznych.

Projektowana sie¢ obejmuje piec wysokiego
napiecia, przecinajagcych caly kontynent europejski z pot-
nocy na potudnie i ze wschodu na zachéd. Niewyczer-
pane sity wodne Norwegji i Szwecji znalaztyby ta droga
zbyt w Niemczech, a potaczone z zaktadami o sile wodnej
Alp dobiegatyby linja napowietrzng do Rzymu. Energja
elektryczna elektrowni Zagtebia Dabrowsko - Slgskiego
wspétdziatataby z energja zaktadéw wodnych Austrji,
docierajgc do Jugostawji. Wspélna sie¢ niemieckich
zagtebi weglowych potaczona bytaby z okregami prze-
mystowemi péinocnej Francji i Paryza, wzniesiona za$
u brzegéw kanatu La Manche wielka elektrownia opalana
angielskim weglem potaczona bytaby linja napowietrzng
z elektrowniami trancuskiemi, hiszpaniskiemi i portugal-
skiemu

linij

Biegnaca ze wschodu na zachéd najdtuzsza linja
zaczynataby sie w Zagtebiu Donieckiem i potgczytaby
olbrzymiag elektrownie o sile wodnej — Dnteprostroj
z opalanemi ropg elektrowniami poprzez
zaktady wodne Dunaju w Zelaznych Wrotach oraz elek-
trownie o napedzie wodnym Austrji, Szwajcarji i Francji
linja ta konczytaby sie w Lionie.

rumunskiemi;

Mimo, ze jesteSmy dzi$ juz Swiadkami lokalnej
wspotpracy sieci elektrycznych szwajcarskich z francus-
kiemi oraz niemieckich z austrjackiemi, trudno w obecnej
chwili przewidzie¢, kiedy pomyst ogélno-europejskiej
sieci elektrycznej nabratby charakteru realnego. Na
drodze do wykonania tego napozér dos$¢ fantastycznego
projektu stojg na przeszkodzie wzgledu raczej polityczne
i finansowe niz techniczne. Z posroéd trudnosci technicz-
nych przesytania energji na tak znaczne odlegtosci na
pierwszy plan wybija sie kwestja wyboru rodzaju pradu.
Mimo wysokiego stopnia rozwoju przesytania energji
elektrycznej pradem tréjfazowym wysokiego napiegcia,
wydaje sie, ze dla sieci europejskiej pomystu dr. Olivena
nalezatoby zastosowaé¢ prad staly wysokiego napiecia,
pozbawiony — jak wiadomo — calego szeregu zasadni-
czych wad pradéw zmiennych, jak indukcyjnos$¢, prady
pojemnos$ciowe itd. (Co do trudnosci, na jakie napotkatoby
potgczenie tego rodzaju sieci pradu statego z istniejgcemi
juz sieciami pradu zmiennego, to ostatnie postepy elektro-
techniki w dziedzinie przemiany pradu statego na zmienny
zapomoca sterowanych rteciowycli zawordw elektronowycli
czyli t zw. przemiennikéw — pozwalajg przypuszcza¢, ze
juz w niedtugim czasie rozwigzanie tego zagadnienia nie
nastreczatoby wiekszych trudnosci. (Przyp. Red.),

Elektryfikacja francuskich okregdéw rolnych.
Wiadomosci Elektrotechniczne Nr. 3, 1933 r.

Prawdziwg chlubg Francji jest niewatpliwie elektry-
fikacja jej okregéw rolnych. W 1920 r. posiadata Francja
zaledwie 6.000 gmin zaopatrzonych w prad elektryczny;
obecnie liczba ta wynosi 28.100 na ogélng liczbe 38.000
gmin, czyli ok. 75%. Elektryfikacja dokonywa si¢ w tem-
pie wynoszacein okoto 2.500 gmin rocznie, co pozwala
oczekiwac¢ petnej elektryfikacji kraju w roku 1934. Zasila-
jaca zelektryfikowane okregi energja elektryczna dostar-
czana jest z odlegtych naogdt elektrowni cieplnych lub
wodnych za posrednictwem linij wysokiego napigcia
(60, 90 lub 150 kV) do napowietrznych podstacyj trans-
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formatorowych, gdzie po obnizeniu napiecia pradu do
15 kV — rozchodzi sie ona gestg siecia do poszczeg6l-
nych gmin oraz wiekszych odbiorcéw. Transformowanie
z 15 kV na niskie napiecie do sity i Swiatla nastepuje
w budkach transformatorowych ustawionych w kazdej wsi.

Pobér energji elektrycznej przez odbiorcéw w ciagu
dnia nie jest jednostajny; to tez w celu zapewnienia
pracujacym elektrowniom mozliwie réwnomiernego obcig-
zenia zastosowano w péinocnych okregach Francji trzy
taryfy za prad; szczytowa — najwyzszg, $rednia i nocng
najnizsza. Do rejestrowania zuzytej przez odbiorce energji
w zaleznos$ci od czasu trwania tej lub innej taryfy stuzag
liczniki o potréjnem liczydle zaopatrzone w zegar, ktory
w odpowiednim momencie przetgcza liczydta. Zegary te
jednak przy bardzo znacznej ilosci licznikéw, siegajacej
kilku tysiecy dla okregu, okazaty sie ktopotliwe i zbyt
kosztowne. Obecnie dokonywane sa proéby, majace na
celu zastosowanie aparatu, ktoryby zapomoca prostych
urzadzen, zastgpit dzialanie skomplikowanych zegaréw.
Zapalana automatycznie reklama s$wietlna.

Lux, 1X130.

Na jednym z drapaczy chmur w East Pittsburgh
w Ameryce Poéinocnej umieszczono reklame $wietlng
0 mocy ogdlnej 108 kW. Aby uzyskaé¢ lepszg wydajnos¢
tej olbrzymiej reklamy, jest ona sterowana przez umie-
szczong nazewnatrz komoérke fotoelektryczng. Gdy oswie-
tlenie dzienne ostabnie ponizej pewnej jasno$ci (zmierzch,
mgta lub silne zachmurzenie), $wiatloczuta komoérka
uruchamia specjalny przekaznik, ktory zapala 4300 za-
rowek. Reklama ta o diugosci 78 metrow i literach
o wysokosci 4,8 metra kazda posiada konstrukcje zelazna,
spawang elektrycznie i wazy 52 tonny.

Pomystowa sygnalizacja $wietlna. Das Liclit, Nr. 7,1932r.

W olbrzymich magazynach towarowych f-my Macy
w Nowym Yorku zainstalowano przyrzad sygnalizacyjny,
ktory w sposéb dyskretny daje zna¢ kierownikowi od-
dziatu, ze obecno$¢ jego w oznaczonem miejscu magazynu
jest pozadana. Przyrzad zawiera 100 watowa zarbéwke
projekcyjna, ktérej Swiatto przepuszczone przez czerwony
filtr — skierowane jest zapomocag reflektoréw na sufit,
gdzie tworzy ono czerwong plame o $rednicy ok. 15 cm,
jednocze$nie dziala dzwonek elektryczny, Kktéry zwraca
uwage kierownika oddziatu na plame $wietlng. Przyrzad
funkcjonuje bez zarzutu; sygnat dzwonkowy jest krotki;
ruch za$ promieni $wietlnych uchodzi uwagi Kklientéw,
nie zdajacych sobie sprawy, ze plamy $wietlne na suficie
sygnalizujg ich obecno$¢ w sklepie.

Neondéwka dla odnajdywania wytgcznika.
Lighting Development 1932 r.

Kazdy dobrze wie, jak trudno bywa czasami od-
nalez¢ w ciemnosci wytacznik: préby zastosowania substan-
cyj fosforyzujacych dla uwidocznienia wytlgcznika okazaty
sie naogdt niedostateczne. Ostatnio inz. Lulki w Berlinie
wynalazt tani i prosty spos6b, zapomoca ktérego kazdy
wytgcznik mozna zaopatrzyé w matg zaréwke neonowa,
znang w handlu pod nazwg ,LLKL Switch — Light",
Zaréweczka ta pobiera znikomg moc — 1/20 wata,
zuzywa wiec 1 KWh w ciggu 20.000 godzin. Tego ro-
dzaju wytaczniki nadajg sie specjalnie dla klatek scho-
dowych, biur, budek telefonicznych, szpitali, hoteli, maga-
zynow i wogo6le wszedzie tam, gdzie pozadane jest
szybkie odszukanie wytgcznika w ciemnosci. Zaréwka
neonowa tak jest urzadzona, ze sama gasnie z chwila,
gdy zapali sie Swiatto.
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Przebudowa turbin wodnych w elektrowni w Trollhattan.
V. D. I, Nr. 6, 1933 r.

Znana elektrownia szwedzka w Trollhattan, posia-
dajgca 11 blizniaczych turbin wodnych o watach pozio-
mych, przebudowata 3 turbiny wodne przez zwiekszenie
$rednic wirnikéw z 1800 mm na 1950 mm oraz wysokosci
wirnikéw z 550 mm na 650 mm, przyczem topatki zwykte
zelazne zamieniono na ftopatki ze stali nierdzewiejacej.
Moc kazdej z turbin podniosta sie¢ po przebudowie
z 12500 HP do 17800 HP, a sprawno$¢ przy 15000 HP
wyniosta 91,6%, przy 17800 HP — 83%. W dalszym
ciagu majg by¢é przebudowane turbiny pozostate.

Doswiadczenia z kottem parowym syst. Velox.
Schweiz. Banz. Nr. 13, 1933 r.

W ostatnich czasach przeprowadzono szereg proéb
ruchowych z kottem syst. Velox, opisanym szczegdtowo
w Nr. 1 ,Technika" z b. r. Préby wykonane na stacji
pomiarowej Tow. Brown & Boveri w Baden (Szwajcarja)
przy obcigzeniach 2/j do J4 wykazaly statg sprawno$¢ (stosu-
nek ciepta zawartego w parze do gérnej wartosci opatowej
paliwa) o wielkosci 92%. Przy prébach tych zespo6t
pomocniczy pobierat energje elektr. w iloSci odpowiada-
jacej 3 — 4% ciepta zawartego w paliwie. To dodatkowe
zapotrzebowanie pradu przez zespdt pomocniczy odpadnie
zupetnie w przysztosci (naturalnie nie uwzgledniajac roz-
ruchu), po definitywnem ukonczeniu pracy nad tym kottem.
Przy petnem obcigzeniu temp. pary wynosita ok. 370° C,
ci$nienie ok. 28 at, temp. spalin przed turbing gazowa
ok. 500° C, a za turbing ok. 140° C, temp. wody zasila-
jacej przed podgrzewaczem wynosita ok. 800 C. Przy
prébie ustalenia czasu, potrzebnego do uruchomienia
kotta, uzyskano juz po 7 min. ci$nienie 25 at n i wydaj-
noé$¢ 9 t pary na godzine.

SILNIKI.

Wptyw spéiczynnika sprezania i iloSci obrotéw na
zuzycie paliwa w silniku samochodowym.
A. T. Z. 25. X. 1932 r.

Zwiekszenie spoéiczynnika sprezania (oczywiscie do
granic zakres$lonycli samozaptonem) powoduje zawsze
oszczedno$¢ na zuzyciu paliwa, natomiast jes$li idzie
o ilos¢ obrotéw, to silnik pracuje najlepiej przy pewnej
t. zw. optymalnej iloSci obrotéw. Proéby poczynione na
silniku Forda daty nastepujace wyniki:

£— 43 s = 46 £ — 58
N
n C n C ]l Cc
42 2300 281 2160 266 1550 231
40 2010 270 1960 258 1460 232
30 1330 268 1330 255 1090 243
20 880 282 880 269 770 261
gdzie N oznacza moc w HP, s — spétczynnik sprezania,
n — ilos¢ obrotéw na minute, ¢ — zuzycie paliwa na
1 HPh. Z tabelki tej wida¢, ze zwigkszenie stopnia
sprezania do 5,8 daje oszczedno$¢ 17,8% przy mocy

42 HP. Dla mniejszych jednak obcigzen korzys¢ ze zwiek-
szenia stopnia sprezania maleje.

Chtodzenie powietrzem silnikéw automobilowych.
V, D. I. Nr. 11, 1933 r.

Od dobrze zaprojektowanego chtodzenia powietrzem
wymagamy, azeby byto niezalezne od szybkos$ci jazdy
i zeby powietrze w réwnomierny sposoéb chtodzito wszyst-
kie cylindry. Pozatem powietrze powinno ptynaé w Kie-
runku prostopadtym do osi cylindréw. Odno$ne pomiary
przeprowadzono na 6-cylindr. silniku Franklina o mocy
95 HP. Zuzycie paliwa wynosito 275 g/HPh przy 88 HP
mocy efektywnej. Powietrze chtodzace odprowadzito
przy 1000, 2000 i 3000 obr/min od 37 do 38% ciepta
zawartego w paliwie. 1lo$¢ powietrza wynosita przy
1000 obr/min 0,9 m:/min, a przy 3000 obr/min — 1,2 m:i/min
i ria 1 HP efekt. Srednia iloé¢ ciepta oddawanego przez
gtowice wynosita 26000 kcal/m-h, a przez $cianki cylindra
18000 kcal/mth, co odpowiada $rednim cyfrom przewo-
dzenia ciepta: 149 i 171 kcal/m-h0 C. Nalezy zaznaczy¢,
ze w nowszych konstrukcjach silnikéw moc pobierana przez
wentylator chitodzgcy zmniejszyta sie i wynosi ok. 4%
mocy efekt, silnika. Stad i zuzycie paliwa przy silnikach
chtodzonych powietrzem jest nizsze, niz przy silnikach
odpowiedniej mocy, chtodzonych wodg. Silnik Franklina
wbudowany do samochodu osobowego przy obcigzeniu
4 osobami zuzyt na 100 km 19,1 i benzyny (samochéd
ciezarowy Kruppa o catkowitej wadze 4,3 t zuzywa 18,2 1,
a samochoéd ciez. Phanomen o wadze 2,79t tylko 14,21
na 100 km).

Amerykanskie silniki samochodowe w roku 1933.
Autnmob. Eng. Nr. 3, 1933 r.

Zestawienie zasadniczych wielkosci i cech silnikow
automobilowych budowanych obecnie w Stanach Zjedn.
A. P. przez 11 wielkich fabryk w 31 typach pozwala na
0og6lnych wnioskéw co do zasadniczych
kierunkéw, uwidaczniajacych postep w budownictwie
silnikéw samochodowych. | tak np. tylko dwie f-my
Chrysler i Willys budujg silniki 4-cylindrowe o pojemnosci
ok. 2,2 i 2,36 i, natomiast nie powigekszyta sie ilos¢ firm
budujacych silniki o wigkszej ilosci cylindrow, jak Pierce —
Arrow, budujaca silniki 12-cylindrowe, lub Cadillac 16-cy-
lindrowe. Wiecej niz potowe wszystkich typéw stanowig
silniki szeregowe 8-cylindrowe.

wyciagniecie

Postep uwidocznit sie w zwiekszeniu stosunku
kompresji, ktéry w przewazajacej ilosci silnikéw wynosi
obecnie najmniej 1 : 55, a w wielu typach przekracza
nawet stosunek 1:6. Aleiw tym wypadku zaobserwowac
mozna konserwatyzm, jak np. u f-my Buick, ktérej silniki
nie przekraczaja stosunku 1 : 5. llosci obrotéw silnikéw
réwniez sie zwiekszyty i wynosza obecnie do 3600;0br/min,
wyjatkowe tylko nieliczne typy posiadaja ilosci obrotéow

nizsze od 3000.

Co sie tyczy materjatébw uzywanych do budowy
ttokéw, to nalezy zaznaczy¢ powrét do zelaza lanego,
gdyz z wyzej podanych 31 typdéw silnikéw, 15 typéw
stosuje tloki zeliwne. Wypieranie metalu lekkiego nalezy
ttlumaczy¢ moznosciag platerowania zeliwa cyng, dzigki
czemu przy docieraniu cylindry mniej cierpia. Firma
Cadillac uzywa na tioki zeliwa z domieszkag molibdenu.

CHEMJA.

Bron chemiczna w walce z przestgpstwem i ttumem
w Stanach Zjednoczonych.

Podajemy streszczenie artykulu amerykan-
skiego*) przedstawiajacego ciekawe udoskona-

*) Chemical Warfare in Mob and Crime Control. Kenneth A.

Kobe. Chemical & Metallurgical Engineering, luty 1933 r.
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lenia w walce z przestepstwem. Rzuca on dziwne
Swiatto na spoteczenstwo, ktére stynie postepami
techniki, w ktérem prawo linczu do dzi§ dnia
nie wygasto i gdzie organizacje zbrodnicze sta-
nowig panstwa w panstwie.

Wprowadzenie broni chemicznej podczas wojny
Swiatowej i szybki wzrost jej znaczenia, jako broni
ofensywnej i defensywnej, zwrécity uwage na mozliwosé
zastosowania jej wewnatrz kraju. Broh palna posiada
liczne zastosowanie w czasie pokoju- w przeciwienstwie
do niej bron chemiczna, naogét mato znana, napawa
ludzko$¢ strachem i jest silnie zwalczana przez opinje
publiczng. Gdy po ukonczeniu wojny S$wiatowej ludzie
wyéwiczeni w uzyciu broni chemicznej i $wiadomi war-
tosci potencjalnej pewnych $rodkéw chemicznych, powrd-
cili do zycia cywilnego, rozpoczeto sie przystosowywanie
tej broni do walki z przestgpstwem. Zmieniono materjat
broni chemicznej, usuwajac S$rodki trujace, wymysSlono
nowe urzadzenia dla indywidualnej obrony zycia i mienia
jednostek, oraz przeprowadzono kampanje uswiadamiajgca
0g6t, ze stosowanie tej broni nie jest niehumanitarne
i ze nalezy ja stosowaé¢ nietylko przeciw przestepcom,
ale i dla opanowywania tlumow.

Poskramiajac ttum (np. thum linczujacy) nalezy
pamietaé, ze jednostki z ktérych tlum sie skiada sg to
odpowiedzialni obywatele. Jakkolwiek z ttumem nalezy
niejednokrotnie postgpi¢ surowo i stanowczo, nie mozna
przy tem naraza¢ poszczeg6élnych jednostek wedtug $le-
pego przypadku, co miatoby miejsce przy wuzyciu broni

palnej. Z tego wzgledu przedewszystkiem bron che-
miczna nadaje sie¢ do walki policji z ttumem.

Rys.
stosowane wewnatrz ubikacji zabezpieczanej. W razie

sforsowania drzwi skarbca, wnetrze jego staje sie nie-
dostepnem, gdyz wspomniany wyzej zwigzek jest szcze-
gélnie przenikliwy i nie daje sie tatwo wywietrzy¢ z ubikacji
zagazowanej. Stosujac sptonki z zapaleniem elektrycznem
mozna dowolnie skombinowa¢ urzgdzenia ochronne. | tak
np. w celu odparcia ataku na bank w godzinach pracy
zapala sie elektrycznie caty system tego rodzaju nabojow
przez naci$niecie kontaktu w Kklatce kasjera, lub za biur-
kiem portjera.

Uzbrojenie chemiczne stalo sie wazng czescig
wyekwipowania policji. Wigksza czg$¢ wyekwipowania
do walki gazowej jest modyfikacja uzywanego w czasie
wojny wzglednie opracowanego przez .Stuzbe Broni Che-
micznej**)' po wojnie. Przedewszystkiem znacznie mniej-

**) Chemical Warfare Service.
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| w obronie mienia bron chemiczna miata
sobno$¢ wykazaé swe zalety, mianowicie dziala ona

szybko, a dziatanie jej ku obronie danego objektu trwa
jeszcze diuzszy czas po jej zastosowaniu.

Historja broni chemicznej siega witasciwie czasow
przedwojennych. Urzadzenia obronne natury chemicznej
byty juz patentowane bardzo dawno. Istniejg np. patenty
Stanéw Zjednoczonych z lat 1871 i 1872, dotyczace tych
spraw. Od tej pory wynaleziono liczne metody i urzg-
dzenia réznigce sie badz nieznacznemi detalami, badz tez
rozmaitosciag stosowanych chemikaljow.

Urzadzenia chemiczne, majgce na celu obrone przed
wiamywaczami i bandytami, znajdujgce sie obecnie
w handlu, mozna podzieli¢ na dwie grupy. Zasada
pierwszych polega na rozbijaniu zbiornika szklanego za-
wierajacego zwigzek chemiczny, zasada drugich na odpa-
leniu sptonki, ktéra powoduje detonacje materjatu roz-
praszajgcego odpowiedni zwiazek chemiczny. Tak
w pierwszych, jak i w drugich moze dziata¢ urzadzenie
igliczne z naciagnieta sprezyng, spust ktérego potgczony
jest odpowiednim systemem z drzwiami skarbca etc.

W tych urzadzeniach, w ktérych nastepuje jedynie
rozbicie zbiorniczka, stosowane sg ciecze lekko wrzace,
jak chloropikryna i bromoaceton (sg to znane S$rodki tza-
wigce). Inne typy urzadzen zawieraja przewaznie chloro-
acetofenon zmieszany z nitroceluloza. Chloroacetofenon
jest ciatem stalem w temperaturze pokojowej. Nitroce-
luloza wybuchajac dostarcza mu ciepta potrzebnego na
wysublimowanie, przez co w jednej chwili powstaje obtok
gazu tzawigcego. Urzadzenie ochronne z nabojem chlo-
roacetofenonowym jest szczeg6lnie skuteczne, jezeli bywa

1-7.

sze ilosci $rodkéw chemicznych bywajg uzywane ze
wzgledu na mozliwos$¢ postugiwania sie innemi w loka-
lach. Zbyt mate jednak dozy moga by¢ bezskuteczne,
jak to sie pokazato w czasie rozruchéw w Dearborn.

Granaty reczne bywaja roéznych typéw, np. ude-
rzeniowe lub automatyczne, ktére po odbezpieczeniu
zapalajg sie¢ same, gdy tylko zostang wyrzucone z reki,
gdyz woéwczas wyskakuje z boku raczki dzwignia pota-
czona z urzadzeniem do spuszczania iglicy. (Rys. 1i 2).
Odrzucanie granatéw gazowych przez tlum na policje
wywotaty konieczno$é stworzenia typu, ktéry produkuje
obtok gazu natychmiast po rzuceniu.

W granatach policyjnych stosowane sa gazy #tza-
wigce, dymy, lub dymy draznigce. Jako gaz tzawiagcy
bywa najczesciej uzywany wspomniany wyzej chloroace-
tofenon z nitrocelulozg. Szesciochloroetan, pyt cynkowy
i tlenek cynku stuzg w podobnych granatach do wytwa-

spo-
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rzania gestych biatych dymoéw, odpowiednich do przed-
stawiania obtokéw gazéw podczas éwiczern. Gdy sytuacja
jest bardziej powazna zamiast gazéw +zawigcych moze
by¢ uzywana dwufenyloamino-chloro-arsina. Jest oria
jednym z dymoéw drazniacych, czyli tak zwanych .gazéw

na kichanie". Mimo swej bezwonnos$ci powoduje draz-
nienie, uczucie duszenia i chorobe morska. Dziatanie
gazu fzawigcego ustaje natychmiast po opuszczeniu

Rys. 1.

obtoku gazu, natomiast objawy dziatania tego rodzaju
dymu draznigcego sa znacznie trwalsze (np. do jednego
dnia). Jednak zaréwno jedne jak i drugie nie pozosta-
wiaja trwatych szk6d w organizmie.

Rys. 3 przedstawia granat w ktérym plynny gaz
tzawigcy znajduje sie zatopiony w szklanym zbiorniczku.
Otoczony jest on dos$¢ cienkg blachg, aby po upadku
ulegt rozbiciu.

Pistolet strzelajacy gazami tzawigcemi jest podobny
do pistoletu sygnatowego, z ktérego strzela si¢ nabojami
rakietowemi. Pistolet przedstawiony na rysunku jest
dostosowany do tusek dubeltéowkowych calowych. Miejsce
prochu i $rutu zajmuje zbiorniczek z nitrocelulozy wy-
petniony roztworem chloroacetofenonu w bromooctanie
etylu. Rozrzut gazu na promieniu 9 metréw, skutecznos¢
do 30 metrow. Do dziatania na wigkszg odlegto$¢ sto-
suje sie strzelby gazowe Kkalibru 1Ja cala ze znacznie
dtuzszemi tadunkami (8 — 10 caléw).

Istniejg réwniez dziatka 10 calowe, strzelajace po-
ciskami detonujgcemi przy uderzeniu, lub zaopatrzonemi
w zapalniki czasowe. Sg one przeznaczone do forsowa-
nia i ewakuacji barykad. Moga dziata¢ na odlegtosé
450 stop. Innego rodzaju dziatka 8 calowe wyrzucajg
na mata odlegto$¢ wielkie obtoki gazowe. Jedne, jak
i drugie przeznaczone sg na wypadek rozruchéw.

Ostatnie udoskonalenie w uzbrojeniu policji stano-
wig stalowe butle, ktore zawierajg gazy tzawigce w postaci
ptynnej pod cisnieniem gazu obojetnego. Wentyl umozli-
wia tryskanie tym piynem =z dowolna intensywnoscia.

Mniejszy kaliber tych butli posiada posta¢ zwykitej patki
policyjnej.
Dla obrony indywidualnej istnieja w handlu rézne

pistolety gazowe wieksze z nich kal. 0,38 — 0,405 o0 na-
bojach zawierajgcych do 4 cm3 ptynnego gazu w zbior-
niczkach z nitrocelulozy, oraz malenkie w typie wiecznego
piéra.

TECMHNIK Nr. 6

Gaz tzawiacy jako bron nieznana i niespodziewana,
bywa szczeg6lnie skuteczny. Z drugiej znéw strony
nieznajomo$¢ jego zalet wsrdd szerszego ogétu powstrzy-
muje jego rozpowszechnianie sie dla indywidualnej obrony
zycia i mienia.

Szersze warstwy og6tu powinny zdawac sobie sprawe,

ze gaz tzawigcy moze byé zaréwno uzytecznym stuga,
jak i groznym nieprzyjacielem.

GORNICTWO.

Nowe urzgadzenia samo-

chwytowe dla klatek wy-
ciggowych. Gliickauf
Nr. 13, 1. kwietnia 1933 r.

Samochwyt ten wy-
posazony jest w szczeki
nowej konstrukcji oraz
przyrzad zaciskajacy, dzia-
tajacy na zasadzie bez-
wiadnosci. Szczeki  wi-
doczne sg na rys. 1. Kazda
szczeka posiada cztery
noze, ktére whbijajg sie
w drzewo, oraz jeden diuz-
szy n6z ,f“, ktéry ma na
celu zmniejszenie ujem-
nego wpltywu luzu miedzy
kierownikiem a klatka. No-
ze zakleszczajace, jak to

wida¢ na rys. 1, sg ku
dotowi ciensze, oraz s cokolwiek nachylone nazew-
natrz. Nachylenie to, w razie wypadku dzialania samo-
chwytu, zabezpiecza klatke przed wykolejeniem, gdyz
noze majg tendencje przyciggania Kkierownikéw do

Rys. 3.
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klatki. Przyrzad zaciskajacy (rys. 2) sktada sie z gtéwnej
sprezyny ,r“, ktora oddziatywa za posrednictwem dzwi-
gien ,t* na waltki, na koncach ktérych osadzone sa

szczegki, oraz pomocniczego mechanizmu dzZwigniowego,
ktéory w normalnym biegu klatki utrzymuje gtéwng spre-
zyne w stanie $ciSnietym. Na mechanizm ten na jednym
kohcu dziata sprezyna pomocnicza ,m*“ a na drugim jest
zawieszony ciezarek ,b\ Ciezarek ten wykonany jest
w formie ttoczka i porusza sie w cylindrze olejowym;
ttoczek przesuwa sie w cylindrze pod wptywem dziatania
sprezyny pomocniczej ,m*“ oraz przy$Spieszenia klatki.
Wszystkie czynniki, jak naprezenie sprezyny pomocniczej,
waga ciezarka, przektadnie i przeptyw oleju, sa tak
dobrane, ze w razie gdy klatka opada z przy$pieszeniem
5 m/sek2 a przy$pieszenie to trwa conajmniej 1 sek,
wowczas nastepuje zluzowanie zazebienia $rodkowych
ramion dzwigien ,f“ i ,g‘, wskutek czego pomocnicza
sprezyna ,m* zostaje zluzowana i podrywa zapadke ,0%,
utrzymujaca gtdwna sprezyne w stanie SciSnigtym.
Gtownym zadaniem tego przyrzadu jest unieszkodliwienie
dziatania konca liny, pozostajacego przy klatce w razie
jej zerwania. Rys. 3 wskazuje widok gtowy Klatki wraz
ze zmontowanemi szczekami i przyrzadem zaciskajgcym,
ktéry umieszczony jest w $rodkowej skrzynce. Sruba
oraz nakretka z dwoma umieszczone na-
zewnatrz skrzynki, stuzg do badania przyrzadu.

ramionami,

BUDOWNICTWO.

Osiedle dla bezrobotnych pod Berlinem.
Monatshefte fiir Baukunst unci Stadtebau Nr. 1, 1933.

Pierwsze, berlinskie osiedle dla bezrobotnych,
zostato zatozone na terenie miejskiego folwarku .Marien-
felde”, na potudniowej granicy Berlina w dzielnicy Tem-
pelhof. Wydzielony teren o pow. 145.000 m2, podzielono
na 134 dziatek o powierzchni od 722 do 1210 m2

Osiedle zostato potaczoned4drogami z szosgz Berlina
do Grossbeeren. Miedzy osiedlem a szosg pozostawiono
niezabudowany pas gruntu o szer. 41 m. Pas ten ma by¢
rozparcelowany w przyszto$ci i zabudowany w sposéb
grupowy, za$ obecnie podzielono go na poletka rolne
i wydzierzawiono dodatkowo osadnikom.

Drogi dojazdowe otrzymaty szer. 6 m, za$ drogi
wewnetrzne tylko 4 m. Odstep linij budowlanych przy
wszystkich drogach ustalono na 20 m. Odsuniecie linij

budowlanych ma na celu umozliwienie ewentualnej roz-
budowy wszystkich drég wedle wymogéw ulic miejskich.

W S$rodku osiedla pozostawiono parcele wolng
0 pow. okoto 6.400 m2, na ktérej ma stana¢ szkota i boisko
zabawowe. Drogi zajety tacznie 13.000 m2 t j. 9 proc.,
za$ parcela szkolna 4,8 proc. pow. catego terenu.

Czesé¢ terenu ua poéinoc
pozostawiono niezabudowana, z
stosunkéw wodnych.
rolne dla osadnikoéw.

od placu zabawowego
powodu niekorzystnych
Przeznaczono jg réwniez na poletka

Na poszczegélnych dziatkach pobudowano domy
blizniacze wedle 2 typéw, oraz 1 typ doméw wolno-
stojgcych. Domy blizniacze majag pow. zab. 50,74 m2
149,05 m2, zas§ dom wolno-stojagcy 53,12 in2 Wszystkie
domy nie sg podpiwniczone z uwagi na wysoki stan wéd

gruntowych. Mury zewnetrzne wykonano z cegty pusta-
kowej, grub. 20 cm i obustronnie wyprawiono; $ciany
dziatlowe otrzymaty grubos¢ 12 i 7 cm. Dacii pokryto

dachéwka. Okna wykonano pojedyricze, drewniane w ubi-
kacjach mieszkalnych, za$ zelazne w pomocniczych. Jako
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podtoge w ubikacjach mieszkalnych wykonano pojedyrcza
dyléwke na legarach, za§ w gospodarczych — posadzke
betonowg. Domy posiadajg piece kaflowe.

Celem zaopatrzenia osiedla w wode wywiercono
jedna, centralnie potozong studnie gteb. 32 m, zaopatrzong
w samoczynng pompe. Wode doprowadzono rurociggiem
do kazdego domu. Dla oS$wietlenia przeprowadzono
przewo6d powietrzny we wszystkich ulicach, za$ osadnicy
moga sie przytacza¢ na wihasny koszt.

Dziatki od strony dr6g ogrodzono sigtka druciang
wys. 80 cm, rozpieta na drewnianych stupach, za$ miedzy
sgsiadami rozgraniczono je trzema rzedami drutu.

Obsadzenie dziatek ma nastgpi¢ wedtug jednolitego
planu.

Teren zostat oddany poszczeg6lnym osadnikom na
warunkach dziedzicznej dzierzawy, za czynszem wyno-
szacym 4 fenigi za 1 m2rocznie.

Celem przeprowadzenia budowy usiedla powotano
do zycia specjalne towarzystwo uzytecznosci publicznej
(Gemeinniitzige Tempelhoferfeld-Heimstatten O. m. b. H.)
w Tempelhof. Wykonanie rob6t zostato powierzone przez
wymienione towarzystwo berlifnskiej firmie budowlanej,
ktérej przydzielono do robét pomocniczych przysziych
osadnikéw, wybranych dla tego osiedla przez Miejski
Urzad Osiedlenczy i Mieszkaniowy.

Przy budowie zatrudniono 35 proc. robotnikéw
zawodowych w najszerszem znaczeniu, a 65 proc. robot-
nikéw niezawodowych, tj. przysztych osadnikéw. Roboty
budowlane zostaty oddane za kwote ryczattowa, przyczem
firma dostarczyta wszelkie potrzebne materjaly, narzedzia
i nadzér, tak wiasnych robotnikéw, jak i osadnikow.
Roboty specjalne, jak stolarka, krycie dachéw, zdunskie
itp. oddano specjalnym firmom zawodowym. Ten sposéb
przeprowadzenia budowy byt wiec oddaniem budowy
prywatnemu przedsiebiorcy, z przymusowem przydziele-
niem do pracy przy budowie osadnikéw. Warto$¢ pracy
osadnikéw obliczono na podstawie przepracowanych
godzin i oszacowano przecigtnie 500 RM.

Po wykonczeniu budynkéw dziatki zostaly rozloso-
wane miedzy osadnikoéw.

Koszt stworzenia jednej zagrody (Siedlerstelle),
ktéry nie moégt przekroczy¢ 3.000 RM., przedstawia sie
nastepujaco (p. Technik Nr. 11/1932 — Przesiedlenie
jako $rodek walki z bezrobociem):

1 Czyste koszty budowy z pracg robotnikéw

ZaWOdOWYCH oo 2.000 RM.
2. Praca samych osadnikéw ... 500
3. Koszty dodatkowe:
Budowa ulic i drog.....coevviennnn 25 RM.
Umocnienie gtdwnych dojs¢ . . . 0
Oswietlenie U 1iC .ociiiiiiiiiiiiiiiines 30 .,
Ogrodzenie terenu i zagrody . . 90
Zaopatrzenie W W 0de ..coceevievee e 65
220 RM.
Oznaczenie drog, obsadzenie ogroéd-
kéw, utrwalenie granic, od-
szkodowanie za oswobodzenie
terenu, ubezpieczenie od wy-
padkéw, nabycie inwentarza
martwego izywego, oraz drobiu 280 RM. 500
razem 3.000 RM.

Oproécz wyzej omoéwionej kolonji na terenie folwarku
Marienfelde, po przeciwnej stronie do Grossbeeren, ma
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powstaé drugie osiedle, liczace 178 zagr6d, o pow. od
720 do 1370 m2 Powierzchnia tej kolonji wyniesie
217.500 m2, z czego 6,7°/0 zostaje zajete przez drogi, za$
2»7°/o przez boisko sportowe o pow. 6.325 ra2 Szeroko$¢
ulic i odstep budynkéw beda takie same jak w poprzednim
osiedlu. Oba osiedla majg by¢ potaczone w pewng catos¢,
przyczem pod dalszg rozbudowe przewidziano tereny
folwarku, potozone na wschéd od drugiego osiedla. Po
ostatecznej rozbudowie cato$¢ bedzie liczy¢ okoto 800
zagrod.

Osiedle w Bagneux.
Dom, osiedle, mieszkanie — styczen 1933 r.

wzniesio-
uczciwe

Widok wielkiego osiedla mieszkalnego,
nego w okolicach Paryza, jest dowodem, ze
zados$¢uczynienie jednakowym czy zblizonym potrzebom
spowodowaé musi jednakowe lub zblizone ksztatty archi-
tektoniczne.

Osiedle w Bagneux, zbudowane linjowo z potudnia
na poétnoc, nietylko z lotu ptaka ro6zni sie od znanych
nam osiedli w Celle czy w Magdeburgu, lub niektérych
naszych wiekszych komplekséw budowlanych Spétdziel-
czych, ale blizsze wejrzenie w szczeg6ty budowli wska-
zuje oczywiste réznice, wywotane r6zna kulturg mieszka-
niowg, czy swoistemi cechami architektury francuskiej,
czy wreszcie zastosowaniem specjalnej, w tym wypadku
b. ciekawej, techniki.

Budowa o$miuset 3, 4 i 5-0 pokojowych mieszkan
w Bagneux wykonana zostata tylko w 17°/0 na miejscu
budowy — 83°/0 pracy wykonane zostaio w warsztatach.
Konstrukcja domoéw oparta jest na szkieletach ramowych.

Stalowy szkielet ramowy sktada sie catkowicie
z czeSci standaryzowanych (dzigki czemu szkielet pierw-
szych 34 mieszkan wybudowany zostat w ciggu 60 dni).

Sciany i stropy skladajg sie ze znormalizowanych
zbrojonych ptyt z lekkiego betonu odlewanych fabrycznie
w formach metalowych w ksztatcie litery T. Wychodzgace
regularnie poza ptyty zelazo zbrojeniowe tgczy sie w przer-
wach zalewanych po zmontowaniu ptyt w najprostszy
sposéb.

Sciany zewnetrzne sa podwéjne: warstwa zewnetrzna
posiada grub. 30 cm; zadaniem jej jest ochrona przed
zimnem i wilgocig S$cian, druga warstwe wewnetrzna
tworzg gipsowane, celolitowe ptyty. Podobne ptyty uzyto
na Scianki dziatowe (z wyjatkiem murowanych klozetéw
i kuchen) oraz na stropy.

Schody prowadzone sa wprost z jednym podestem
pomiedzy kondygnacjami. Odlane fabrycznie stopnie
przymocowane sa metalowemi nosami do szkieletu pomie-
dzy ,wangi* schodowe w ksztakcie V.

Jeden robotnik z pomocnikiem zmontowat w ciggu
1V2 dnia schody pomiedzy 5 kondygnacjami. Wybudo-
wanie odrazu 46 klatek schodowych pozwolito na zao-
szczedzenie w czasie budowy wszelkiego rodzaju ruszto-
wan i drabin.

Podobnie wykonano fabrycznie wszelkie inne ele-
menty budowli, jak: balkony, $pizarnie, komory dla
brudnej bielizny itp.

Na szczegdlng uwage zastugujag suszarnie dla bie-
lizny umieszczone w przedniej $cianie balkonoéw, jako
skrzynka (1,41 m wys. i 0,70 m gieb.), zaopatrzona
w otwory wentylacyjne odzewnatrz i zamknieta zaluzjg
odwewnatrz.
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Caty kompleks 800 mieszkan ogrzewany jest z jed-
nej centrali. Koszt budowy wynidst okoto 40 milj. frankowj
to znaczy przecietny koszt mieszkania — 50000 fr. = ok.
17000 zt. Komorne dzieki niskiemu kosztowi budowy
i niskiej stopie procentowej we Francji wyniesie okoto
65,75 i 85 zt. miesigecznie, za 3, 4 i 5 pokojowe miesz-
kanie.

Niski koszt budowy, jest rezultatem umiejetnego
zastosowania szkieletowego budownictwa zelaznego. Temu
budownictwu przypisa¢ takze nalezy, jedng z najwazniej-
szych przyczyn potanienia szybko$Sci montazu i przenie-
sienie nieomal catej roboty poza plac budowy.

Urzadzenia wodociggowe w podmiejskich osiedlach.
Monatsh. f. Siedl. u. Strassenb. Nr. 1, 1933 r.

Dla ustalenia wymiar6éw rurociagéw wodociggowych
w osiedlu Hessenwinkel pod Berlinem przyjeto ilo$¢ wody
wynikajgacg z zapotrzebowania wody dla zraszania ogrodéw,
a nie jak dotychczas z zapotrzebowania na glowe. Za
wystarczajacg ilos¢ wody na 1 parcele przyjeto 125 I/h.
Jednakze zraszanie ogrodu wptywa w znacznym stopniu
na szczytowe zapotrzebowanie i tak w wyzej wspomia-
nem osiedlu przekroczyto ono 3,5-krotnie $rednie mie-
sigczne zuzycie wody.

Na potanienie kosztéw instalacji wodociggowej
wptyneto uzycie potaczen gwintowych rur, przyczem na
rozgatezienia uzyto odpowiednich ksztattek. Nalezy
przestrzec przed uzyciem rur o zbyt matej Srednicy
tembardziej, ze stosowanie mniejszych $rednic nie daje
zasadniczych oszczednos$ci. Natomiast wielkga oszczednos$¢
mozna uzyskaé¢ przez stosowanie skupionej budowy stu-
dzien i pompowni. Jako zasobnikéw wody uzyto hydro-
forow umieszczonych w ziemi, co roéwniez przyczynito
sie do zmniejszenia kosztéw budowy.

Koszty centralnego urzadzenia zasilania woda
35 — 40 sasiadujagcych ze soba parceli wynoszg ok.
150 RM na 1 parcelg, a same koszty ruchu 4 — 5 pf./mi
wody. Oczywistg jest rzecza, ze przytaczenie sie do
miejskiej sieci wodociggowej bytoby najbardziej ekono-
miczne, jednakze za osobnem urzadzeniem wodociggowem
przemawiajg inne wzgledy, jak zupetna niezalezno$¢
i mozno$¢ pobierania dowolnych ilosci wody, co moze
by¢ bardzo waznem w czasie pozaru, a nastepnie i wzgledy
zdrowotne, szczeg6élnie przy zastosowaniu oczyszczat-
nikow.

5001 maszyna probiercza dla betonu.
The Engineer Nr. 4022, 1933 I.

W nowo ustawionej maszynie probierczej w labo-
ratorjum Uniwersytetu w Birmingham mozna dokonywa¢
prob z czesSciami budowlanemi z betonu wzgl. zelbetonu
o dlug. do 3 m. Umozliwia to wysoko$¢ maszyny wy-
noszaca 5,65 m. Pracujgcy ttok ze stali lanej posiada
$rednice 610 mm i skok 2750 mm. Cylinder jest prowa-
dzony na dwuch pionowych S$rubach o $redn. 200 mm.
Sruby te sg polgczone u géry trawersa, na ktérej spo-
czywa silnik elektr., wprawiajacy w ruch obie $ruby,
dzieki czemu cylinder mozna ustawia¢ w réznych wyso-
kosciach. Szybko$¢ przesuwania cylindra do géry lub
na d6ét wynosi 115 mm/min. W koricowych potozeniach
silnik wytgcza sie automatycznie. Inny silnik o mocy
3 HP i 750 obr/min napedza pompe olejowa, ttoczaca
olej na tlok pracujgcy, ktéry porusza sie z szybkoScig
12,5 mm/min. Pozatem maty tloczek, bedacy pod tem
samem ci$nieniem co tlok, steruje urzadzenie pomiarowe,



Nr. 6

ktore oprécz wskazéwki notujacej chwilowe obcigzenie
posiada wskazéwke maksymalnego wychylenia. Wska-
zéwka ta zostaje przytrzymana w najwyzszem swem
wychyleniu przez selenoid. W samem urzadzeniu pomia-
rowem jest wigczony przyrzad zegarowy, zezwalajacy na
nastawienie urzadzenia w ten sposéb, ze czas pomiaru
wzgl. predkos$¢ odksztatcen badanych cze$ci mozna zgoéry
ustali¢. Urzadzenie pomiarowe jest w ten sposob izolo-
wane, Ze wstrza$nienia maszyny probierczej (nie maja
zadnego wptywu na doktadno$¢ pomiaru.

Nowy sposéb budowy zbrojonej nawierzchni zelbetowej.
Brunner, Bautechnik, 30. IX. 1932 r.

Autor opisuje budowe nawierzchni, skladajgcej sie
z zelbetu uzbrojonego kratami metalowemi z pretéw
zygzakowatych o wysokosci 4 cm. Po utozeniu tych krat
na podtozu i zmocowaniu ich pomiedzy sobag, naprz. za-
pomoca spawania elektrycznego, zalewa si¢ je odpo-
wiednia zaprawa, mianowicie badz betonem zwirowym,
badz mieszaning bitumiczng. Kraty majg przytem na celu
nietylko zwiekszenie wytrzymatosci nawierzchni, lecz
réwniez zmniejszenie jej zuzycia, poniewaz zaprawa wy-
petniajgca kraty ulega zuzyciu i powstajg zygzakowate
wgtebienia o krawedziach bardzo odpornych na uszko-
dzenia przez pojazdy.

Artykut zawiera tez wyniki préb, wykonanych przy
3-ch rodzajach obcigzenia nawierzchni. Préby te wyka-
zaty, ze nawierzchnia opisywana jest praktycznie zupetnie
nieodksztatcalna. Zastosowano ja m. in. na drodze z Wiednia
do Klagenfurtu, pomiedzy miejscowoSciami Zeltweg
a Steiermark, gdzie wykazata si¢ najlepszemi cechami.
Po pewnem zuzyciu nawierzchni, wgtebienia pomiedzy
pretami pozostaja do$¢ plytkie, tak Ze nie oddziatywujg
zupetnie na podwozie samochodu.

ROZNE.
Komunikacja radjo-telefoniczna przy pomocy fal
ultra-kroétkich.

Przeglad Teletechniczny, luty 1933 r.

International Telephone and Telegraph Corporation,
otrzymata od francuskiego i angielskiego ministerstwa
lotnictwa zaméwienie na urzadzenie radjotelefoniczne,
pracujace przy pomocy fal ultra-krétkich pomiedzy Francja
i Angljag. Pierwsze préby przeprowadzono w r. 1931 po-
miedzy Dover i Calais na falach 18 cm; urzadzenie za-

moéwione ma pracowaé¢ na fali 15 cm.

Stacje ustawione beda na lotniskach: St. Inglevert
koto Calais i Lympne koto Hythe; wysoko$¢ anten wy-
nosi 3 cm.

Generator lampowy wytwarza drgania o czestotli-
woséci 2 miljardy okr/sek. Fale wysytane sa kierunkowo

przy pomocy kombinacji luster i zwierciadta o $red-
nicy 3 m.
Urzadzenie stuzy¢é ma do wymiany meldunkéw

o odlocie i przylocie ptatowcéw nie posiadajacych insta-
lacyj radjowych. Do komunikacji telegraficznej zastoso-
wane beda dalekopisy dla unikniecia nieporozumien, ktére
tatwo mogag powstaé¢ podczas rozmowy, w ktérej czesto
rozmawiajacy niezbyt dobrze znajg jezyk angielski, czy
francuski; dalekopis umozliwia zarazem odbiér meldun-
kéw nawet podczas chwilowej nieobecnos$ci operatora.

Zastosowanie fal ultra-krotkich titumaczy si¢ tem,
ze nie sg one zakiécane przez zaburzenia atmosferyczne.
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Urzadzenie ma by¢ oddane do pracy w pierwszej
potowie b. r.

Maszyna o pionowych walcach do giecia blach.
Amer. Mach. N. Y. Nr. 5, 1933 r.

Sitownia wodna przy tamie Hoovera w Ameryce
ma by¢ wyposazona w stalowe rurociagi, z ktérych naj-
wieksze posiadajg Srednice 9,1 m. Ze wzgledu na ci$nie-
nie 17,6 at wykonane beda z blach o grubosci 73 mm.
Wymiary blach z uwagi na transport nie mogty by¢
wieksze niz 10,6 X 3,6 m. Piyta taka o grub. 73 mm
wazy ok. 22 t. Jedno pier$ciono tej rury spawane bedzie
na miejscu z 6 ptyt gietych na maszynie ustawionej na
miejscu budowy.

Maszyna ta, zbudowana specjalnie do giecia tak
wielkich i ciezkich blach przez f-me Baldwin-Southwark
Corp., posiada walce ustawione pionowo w celu nieobcig-
zania walcow ciezarem gietej blachy. Napedzane sag 2
walce o $éredn. 813 mm i 3,65 m diug., osadzone sg one
w tozyskach o $redn. 400 mm i dtug. 560 mm. Catko-
wita waga maszyny wraz z napedem elektrycznym wy-
nosi 227 t.

Usuwanie spalin z silnikéw autobusowych.
Automob. Ind. 12. X1. 1932 r.

Spaliny z silnikéw samochodowych a gtéwnie
autobusowych stanowig w duzych miastach niezmiernie
przykre zanieczyszczenie powietrza. Ostatnio w Ameryce
zastosowano ciekawe rozwigzanie odprowadzenia spalin
z silnikéw autobusowych, zmniejszajgce ich szkodliwos¢.
Mianowicie, za tlumikiem gazy odprowadzane sg rurg
pionowag ponad dach autobusu, przyczem wylot rury jest
skonstruowany jako inzektor, tak Ze spaliny wychodzace
ssg powietrze (w stosunku 1: 10) i mieszajg sie z niem.
Tak rozrzedzone spaliny unosza sie w goére, zmniejszajac
zanieczyszczenie powietrza bezposrednio nad ziemia.

Budownictwo samochodéw w 1932 r.
Automob. Ind. Nr. 8, 1933 r.

Catkowita ilos¢ samochodéw na Swiecie (nie liczac
motocykli) zmniejszyta sie w 1932 r. w stosunku do roku
1931 o ok. 2 milj. i spadta do cyfry 33.395.368 sztuk.
Najwiekszy spadek ilosci wykazaty samochody osobowe,
a mianowicie ok. 1,7 milj., nastepnie wozy ciezarowe ok.
0,3 milj. i w konicu autobusy ok. 35 tys. W Europie
zmniejszyta sie ilos¢ wozéw o ok. 90 tys.

W St. Zjedn. A. P. produkcja samochodéw wynosita
w 1930 r. — 3,5 milj, w 1931 r. — 2,47 milj.,, aw 1932 r.
— tylko 1,43 milj. Catkowitg Swiatowa produkcje samo-
chodéw w 1932 r. nalezy okres$li¢ na ok. 2 milj. Roéwniez
i produkcja samolotéw i silnikéw lotniczych spadta w St.
Zjedn. A. P. w ostatnim roku w spos6b bardzo znaczny.

W 1932 r. sprzedano w St. Zjedn. 1,095 milj. samo-
chodéw. Z cyfry tej przypada 41,54°/o na General Motors
Corp. (29,5% na Chevrolet), 23,64% na Ford Motor Co.
i 17,46% na Chrysler Motor Co. i reszta na inne firmy.

Auto cigzarowe, jako Srodek reklamy Swietlnej.
I ux, IX/32

Od dtuzszego czasu ukazujg sie na ulicach Londynu
i Berlina auta ciezarowe, posiadajgce okna wystawowe
oraz reklamy $wietlne. W ten sposéb, uskuteczniajac
codzienng dostawe towardéw, stuzg one jednocze$nie jako
potezny Srodek reklamy S$wietlnej.



Str. 278

Dziat

Przemyst weglowy w kwietniu 1933 r.

Poziom wydobycia wegla obnizyt sie w kwietniu
do 1.721.682 t, to jest w stosunku do marca (2.084.852 t)
o 363.170 t, wzglednie o 17,42%. Liczba dni roboczych
wynosita 24, a wiec byla nizsza o 3 niz w marcu; wobec
tego spadek natezenia produkcji, ktérego miernikiem jest
$rednia wydobycia na dzieh roboczy, jest nieco mniejszy,
albowiem przecigtna na dzien roboczy ulegta redukcji
z 77.217 t w marcu na 71.737 t w kwietniu, czyli
0 5.450 t wzgl. o 7,10%.

Stosunkowo najsilniejsze natezenie spadku wykazujg
kopalnie rewiru dgbrowsko-krakowskiego, bo z 526.084 t
w marcu do 419.945 t w kwietniu, to znaczy o 106.139 t
czyli o 20,18%; jednakze obnizenie sie produkcji jest
réwniez wysokie, zwlaszcza pod wzgledem iloSciowym,
na kopalniach rewiru $laskiego, gdyz wynosi ono 257.031 t,
albo 16,49 %. Wydobycie tego zagtebia wynosito
w kwietniu 1.301.737 t wobec 1.558.768 t w marcu.

Zbyt ogolny wegla tacznie z wihasnem
1 deputatami ksztattowat sie prawie na poziomie wy-
tworczosci przekraczajgc go nieznacznie, bo o 36.152 t;
wynosit tedy 1.757.834 t, to jest w poréwnaniu z marcem
(2.102.927 t), byt nizszy o 345.094 t wzgl. o 16,42%.

zuzyciem

Na poziom zbytu jednakowy prawie wpilyw wy-
warty rynek krajowy oraz eksport. Zaréwno zbyt w kraju,
jak i eksport wykazujg powazny spadek.

Wysytka wegla na rynek krajowy wynosita w kwiet-
niu 964.953 t; w stosunku do marca (1.168.877 t) spadia
0 203924 t, to jest o 17,45%. W odniesieniu do
poszczegélnych grup odbiorczych obnizenie to nie

jest jednolite. Najsilniej uzewnetrznia sie ono w od-
biorze wegla przez przemyst. W poréwnaniu z mar-
cem dostawy dla poszczegélnych gatezi wytwor-
czosci w ujeciu og6lnem spadty o 102217 t wzgl.
16,98%, do cyfry 499.865 t Spadek ten jest na-
stepstwem pewnego wyczekiwania rynku na obnizke
taryf przewozowych, ktérg w poprzednim okresie lan-

sowano, wobec czego pokrywano zapotrzebowanie bie-
zace, dazac zarazem do likwidacji zapaséw pozostatych
z zimy.

Pozatem pewne pogorszenie si¢ warunkéw bytowa-
nia przemystu zachecato odbiorcéw do niewigzania si¢ na
dtuzsza mete, ato w nadziei uzyskania przez wyczekiwanie
korzystniejszych warunkéw, czy tez specjalnych bonifikat
ze strony przemystu. Za wyjatkiem przemystu cemento-
wego iceramicznego tacznie z cegielniami i wapiennikami,
gdzie podniosto si¢ zapotrzebowanie w zwigzku z sezono-
wem ozywieniem w tej gatezi produkcji, a takze nieznacz-
nej poprawy w odbiorze wegla przez przemyst przetwérczy,
spadek zbytu obejmuje wszystkie pozostate gatezie wy-
twoérczosci. Najsilniej wystepuje on jednak w rolnictwie
1jego przemys$le przetwdrczym, w przemystach wiékien-
niczym, papierniczym, chemicznym, oraz hutniczo-zelaz-
nym a takze cukrowniczym.

Pozostate 50% 2z ogélnego obnizenia sie zbytu
w Kkraju przypada prawie w réwnych rozmiarach na do-
stawy kolejowe, oraz zbyt wegla na opat domowy.

Dostawy kolejowe spadlty w stosunku do marca
0 49.088 t. Ich redukcja jest nastepstwem czes$ciowego
dostarczenia wregla juz w poprzednim miesigcu oraz
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gospodarczy.

obnizenia zarazem przez kolej zapotrzebowania nie-
znacznie na miesigc kwiecien, ale juz znacznie silniej
na maj.

Spadek zbytu dla celéw opatowych wynosi 52.619 t
i pozostaje w zwigzku z ustaniem zapotrzebowania we-
glowego na cele opatu domowego. Pozatem na pogte-
bienie obnizenia zbytu dziatalty dgzno$¢ do zlikwidowania
zapaséw, istniejgcych na rynku w chwili zadekretowania
obnizki cen, oraz nadzieje na znizke taryf przewo-
zowych.

Wywéz wegla ulegt w kwietniu dalszej redukcji
w wysokosci 101.021 t, wzglednie 14,77%. Wynosit
582.781 t, wobec 683.802 t w marcu. Na spadek ten
wptywaja — za wyjatkiem rynkéw battycko-wscliodnich
i sprzedazy wegla w portach na cele bunkrowe —
wszystkie kategorje rynkéw niemal réwnomiernie.

Rynki licencyjne, obejmujace dzisiaj wtasciwie
tylko Austrje i Gdansk, wykazujg spadek 20.896 t, wzgl.
22,30 °/0. Jest to czesciowo objaw sezonu, a czes$ciowo
nastepstwo ich wstrzemiezliwosci, wobec niepewnej
sytuacji gospodarczej, do przygotowywania zapaséw na
przyszto$¢. Pozatem ograniczony zostat przez Austrje
w dalszym ciggu takze kontyngent wywozowy na kwiecien;
na maj jest dalsza redukcja i to powazna, bo w wyso-
kosci 20 % kontyngentu kwietniowego.

Dalszy wptyw na obnizenie wywozu wywarty
takze rynki skandynawskie. W poréwnaniu z marcem,
rynki te odebraty o 52.623 t wegla mniej w Kkwietniu.
Gtéwnie spowodowat ten niekorzystny ukitad rynek
dunski, dokad eksport wegla polskiego spadt z 85.354 t
do 43.850 t w kwietniu. Jest to nastepstwo wyraznego
przestawienia sie tego rynku, oraz czes$ciowo norwes-
kiego i szwedzkiego pod naciskiem W. Brytanji na jej
wegiel, co juz znalazto wyraz w dojsciu do skutku od-
powiednich uktadéw handlowych W. Brytanji z temi
Krajami.

Poprawe czesciowa, bo w wysokoséci 21.612 t, wyka-
zuje jedynie grupa rynkéw battycko-wschodnich, dzieki
wzmozeniu sie wywozu do Finlandji oraz totwy w na-
stepstwie powrotu warunkéw zeglugowych w portach
péinocnych tych krajow do normalnego stanu, oraz roz-
poczecia przez te rynki aprowidowania sie w wegiel na
nadchodzacy okres.

Rynki zachodnie cechuje dalszy spadek, wynoszacy
14.245 t, ktéry powstat zaré6wno pod wpitywem zreduko-
wania kontyngentéw przywozowych przez Francje i Belgje,
oraz ostabienia sie zapotrzebowania na wegiel opatowy.

Réwniez
o 16.087 t.

wywoéz na rynek wioski obnizyt sie

Pod dziataniem sezonu oraz silnej konkurencji
spadty wysytki do pozostatych krajow europejskich, a Scislej
biorgc do Irlandji o 12.709 t, oraz wysytki pozaeuropejskie
0 10.618 t, gtdwnie z powodu silnej redukcji eksportu
do Algieru. Natomiast zbyt wegla bunkrowego w portacli
podniést sie o 4.545 t do 28.365 t

Naog6t wydobycie wegla pozostawato pod wptywem
pogarszajacych sie warunkdéw zbytu, wyniktych ze wzgledu
na nadejsScie sezonu martwego, jak réwnie powstatych
pod wptywem wielu czynnikéw, bedgcych refleksem ciez-
kiej sytuacji gospodarczej kraju, oraz samych przedsie-
biorstw, jako tez dalszego zmniejszenia sie mozliwos$ci
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eksportowych badz przez dalsze $cisnienie kontyngentow,
badz tez przez przestawienie sie rynkéw skandynawskich
na wegiel brytyjski. Biezgca produkcja zostata w catosci
wyczerpana, w zwiazku z utrzymaniem sie zapotrzebowania
na poszczego6lne sortymenty w rozmiarach odpowiadajacych
ich wzajemnemu ustosunkowaniu sig, za wyjatkiem moze
zapotrzebowania na sortymenty opatowe, ktére pozostajg
w silnem zaniedbaniu i ktérych zbyt natrafia na duze trudno-
éci. Odczu¢ sig takze daje pewien wzrost popytu na miat,
ktéry mogt by¢ zaspokojony przez wysytke zapasow jego,
pozostatych z produkcji w poprzednich miesigcach
zimowych. Wobec tego zapasy wegla po uwzglednieniu
takze ilosci straconych przez lezenie wegla na hatdach

Kwiecien

1933 r.
1loé¢ dni roboczych . . . 24
Produkcja.cocovoviniinniniinans 1.721.682
l. Zbyt w Kkraju........... 964.953

z tego:

Przemyst.....ooiiienn 499.865

K OTej s 220.188

Opat domowy 244.894

2. Eksport.o.... 582.781

z tego:

Rynki licencyjne 72.827
skandynawskie 270.966
battycko-wschod. 25.597

» zachodnie 73.912
potudniowe 60.167
Pozostate ... 79.509

Wytwérczos¢ i zbyt koksu w kwietniu 1933 r.

Produkcja koksu wynosita w kwietniu 92.904 t;
w poréwnaniu z marcem (96.520 t) obnizyta sie o 3.616 t,
to jest o 3,75%. Jest to spadek nieznaczny, pozostajacy
raczej w ramach mniejszej o 1 liczby dni roboczych.

Atoli w zakresie zbytu nastapito dalsze powazne
ostabienie. 0Ogo6lny rozchéd koksu (tgcznie z wihasnem
zuzyciem) ksztattowat sie na poziomie 63.197 t, a wiec
duzo nizszym bo o 8.737 t wzglednie o 12,15% niz
W marcu, a pozatem znacznie ponizej wytwaorczosci.

Na spadek zbytu wptynat wytacznie rynek wewne-
trzny, w zwigzku z ustaniem zapotrzebowania koksu na
cele opatowe z nastaniem aury cieptej. Zbyt koksu
w kraju wynosit w kwietniu 56.870 t, to jest mniej
o 8898 t czyli o 13,53% wobec 65.768 t w marcu.
Spadek ten obraca si¢ w granicach obnizenia sie zapo-
trzebowania rynku prywatnego oraz kolei; odbiér koksu
przez poszczeg6lne gatezie produkcji w sumie utrzymat
sie w kwietniu prawie bez zmiany mimo mniejszej o 1
liczby dni roboczycli — na poziomie z marca. Wywo6z

*) W tem strajk protestacyjny w dniach 3 — 4 marca 1933 r.

*e) Strajk w zagiebiu
do 17. marca 1932 r.

Dabrowsko-Krakowskiem od 18. Il. 1932 r.
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obnizyty sie w zagtebiu Slaskiem z 1.736.714 t na 1.710.270 t,
w rewirze dabrowsko-krakowskim z 603.853 t do 576.780 t,
czyli tacznie z 2.340.567 t w poczgtkach miesigca do

2.287.050 t w ostatnim dniu kwietnia.

llustracje warunkéw, w jakich obecnie pracuje
przemyst weglowy, dostarczy¢ moze ponizsze zestawienie
poréwnawcze odno$nych dat z analogicznych miesiecy
i okreséw roku biezgcego i ubiegtego, w ktérem — jezeli
idzie o ksztattowanie sie eksportu — na pierwszy rzut
oka wybija sie silny spadek wywozu na rynki najblizsze-
licencyjne i pétnocne przy réwnoczesnem nieznacznem
podniesieniu sie jego w Kkierunku rynkéw odlegtych.

Kwieciei  tacznie styczen—kwiecien
1932 r. 1933 r. 1932 r.

26 99 *) 100
2.227.938 8.242.288 9.331.127*%)
1.086.022 4.519.287 4.916.778

563.715 2.285.261 2.412.124
241.717 968.317 990.684
280.590 1.262.743 1.513.570
840.514 2.824.374 3.151.343
195.312 456.781 779.461
355.966 1.252.002 1.444.248
55.424 56.26S 134.296
91.576 379.330 268.941
85.224 350.811 324.094
56.912 329.193 201.202

koksu w kwietniu doznat lekkiej poprawy, gdyz wzrést
z 5.929 t w marcu na 6.216 t, to jest o 287 t. Wpiyneto
na to podniesienie sie wysytek do Austrji oraz do Szwecji

i Norwegji; takze rynki rumunski i wegierski odebraty
pewne partje koksu w drodze kompensacyjnej. Nie za-
notowano jednak zadnego eksportu do Danji, totwy,
Grecji i Turcji.

Poniewaz zbyt koksu ksztattowat sie znacznie
ponizej wytwdrczosci, wzrosty znéw powaznie zapasy

koksu, bo z 301.126 t w poczgtkach miesigca do 330.833 t
w ostatnim dniu kwietnia, to jest o dalsze 29.707 t
Wzrost ten byt wywotany koniecznoscia zaspokojenia
zapotrzebowania na sortymenty przemystowe, przez co
sortymenty grube opatowe, bedace w chwili obecnej na
rynku w zaniedbaniu — musialy iS¢ na zwaty.

Produkcja i zbyt brykietow w kwietniu 1933 r.

Pod wptywem mniejszej o 3 liczby dni roboczych,
obnizyta sie wytworczos¢ brykietow z 14.790 t w marcu
do 13.809 t w kwietniu, czyli o 981 t wzgl. o 6,64%.

Zbyt brykietow ulegt silniejszej redukcji, bo — liczac
tacznie z wlasnem zuzyciem — spadt do 13.859 t, to jest
0 2.389 t, wzgl. 0 14,10% w stosunku do marca (16.248 t),
przyczem ksztattowat sie na poziomie wytwoérczosci.

Sprzedaz brykietéw na rynku wewnetrznym wyno-
sita w kwietniu 13.772 t; wobec 15,949 t w marcu spadia
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0 2.177 t, wzgl. o 13,65 %=
stronie najpowazniejszego odbiorcy brykietéw, to jest
kolei, a pozostaje w zwigzku z sezonowem zanikiem
zapotrzebowania na materjaly opatowe.

Obnizenie to zachodzi po

Wywéz brykietow w kwietniu byt bez znaczenia,
albowiem wynosit 85 t, przyczem spadt o dalsze 203 t
W stosunku do marca. Na eksport ztozyty sie 50 t wy-
stane do Austrji oraz 35 t na rynek gdanski.

Arbitraz w przemys$le weglowym.

Trudnosci, jakie wyniklty w samej organizacji prze-
mystu weglowego, oraz w zakresie eksportu nie daty sie
rozwigza¢ we wlasnym zakresie przemystu. To tez przed-
siebiorstwa weglowe zgodzity sie sporne kwestje poddaé
rozstrzygnieciu arbitrazowemu wybierajac zarazem na
arbitra Dyrektora Departamentu Gorniczo-Hutniczego
w Ministerstwie Przemystu i Handlu p. Peclie.

Orzeczeniu podlegaty dwie kwestje: 1) wysokos$é
zaliczania miatu na licencje, oraz 2) kwestja sprzedazy
lokalnej, ktéra do tej pory nie byta ilosciowo regulowana.

W sprawach tych arbiter orzekt:

1) miat zaliczany bedzie na licencje w stosunku
1,5 t do 1 t wegla innych sortymentéw, a to pod warun-
kiem, Zze wysytki miatu do 16°/0 licencji bedag =zaliczane
w stosunku do innych sortymentéw tonna za tonne, dalsze
wysytki miatu, w ilosci dalszych 8 °/0 licencji, nie beda
obcigzaty licencji; dopiero, gdy wysytka miatu przekroczy
24% licencji, wtedy ich cato$¢ bedzie liczona w sto-
sunku 1,5 : 1

Takie uregulowanie ma nacelu wzmocnienie przed-
siebiorstw eksportujacych; poniewaz wywozone sa zasa-
dniczo sortymenty grubsze, kopalnie eksportujace otrzy-
muja poza deficytowg ceng na sortymenty wywozone
1 duzemi ilosciami miatu, cene za miat, ktéra nie pokrywa
kosztow biezgcych produkcji. Dopuszczenie tedy wza-
mian za zbyty miat jeszcze dodatkowych iloSci w sorty-
mentach innych, peitnowartosciowych, ma na celu stwo-
rzenie ekwiwalentu na rynku krajowym dla kopaln
eksportujacych i wyréwnanie dysproporcji miedzy kopal-
niami eksportujgcemi a przedsigbiorstwami nieeksportu-
jacemi.

2) sprawa sprzedazy lokalnej detalicznej dokony-
wanej samochodami i wozami, rozstrzygnieta zostata w ten
spos6b, ze na wszystkie przedsiebiorstwa ustalona zostanie
roczna globalna kwota 300 tys. t, w ktérej uczestniczg
poszczegblne przedsigebiorstwa na mocy klucza obliczo-
nego na podstawie faktycznych wysytek, od dnia 1 Il
1931 r. do dnia 28. Il. 1933 r. Wysytki ponad te iloSci
zaliczane beda na licencje. W ten sposéb ustalona zo-
stata ro6wnowaga w zakresie zbytu wozami i samochodami,
ktéra to kategorja zbytu pod wzgledem iloSciowym byta
dla poszczegdlnych przedsiebiorstw nieograniczona; ta
droga tez kierowal sie zaczat ostatnio wegiel na rynek
dalszy, podwazajgc rownowage dotychczasowa miedzy
przedsiebiorstwami.

Poniewaz sporne kwestje wynikty na tle zabez-
pieczenia eksportu a zapis arbitrazowy doszedt do skutku
pod tym wiasnie katem, arbiter objat swem orzeczeniem
takze inne kwestje z konieczno$cig utrzymania eksportu
zwigzane, a mianowicie stwierdzit odnowienie Konwencji
Eksportowej do dnia 28. Il. 1934 r. i okreslit, ze ewentu-
alne wnioski do orzeczenia arbitrazowego przedtozone
beda do dnia 15. VI. 1933 r., o ile w tonie przemystu nie
nastapitaby zgoda co do zmian poszczegdlnych ustepéw.
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Dalej przedstawione maja mu by¢ do orzeczenia
tezy co do zwrotu przez Fundusz Wyréwnawczy zaliczki
eksportowej, udzielonej po spadku funta przez Rzad prze-
mystowi — o ile w kwestji tej nie nastgpi porozumienie
miedzy przedsigbiorstwami zainteresowanemi.

Zasadniczym powodem powyzszego arbitrazu jest
zabezpieczenie eksportu. Z tej racji tez uczestniczy¢
beda w wszelkich korzysciach, w szczegdlnosci w dosta-
wach wegla dla kolei, wojska, refakcji taryfowej tylko
te przedsiebiorstwa weglowe, ktére arbitraz ten przyjmuja
i idg na wspdtprace nad podtrzymaniem przemystu
weglowego — jako catosci w walce o jego rynki zbytu.

Uktad weglowy belgijsko-niemiecki.

Dnia 19. maja b. r. podpisany zostat w drodze dy-
plomatycznej wymiany not miedzy rzadami belgijskim
a niemieckim uktad regulujacy przywéz wegla niemiec-
kiego, a zarazem majgcy wpityw na dopuszczenie wegla
z innych krajow na rynek belgijsko-luksemburskiego
obszaru celnego. Uktad ma wazno$¢ do konca 1933 r.
Ustala on, iz w maju produkcja kopalh belgijskich nie
moze przekroczy¢ 1.900 tys. t, przyczem kontyngent przy-
wozowy dla Niemiec nie moze by¢ nizszy 190 tys. t

W nastepnych 3-ch miesigcach, to jest do konca
sierpnia 1933 r., odzyskuje Rzad belgijski zupetlng swo-

bode w ustaleniu kontyngentu przywozowego wedtug
rzeczywistego zapotrzebowania, jednakze granica, ktora
jeszcze bedzie ustalona, nie moze by¢ przekroczona.

W kazdym razie, gdyby w tych 3-ch miesigcach eksport
niemieckiego wegla nie osiggnat kwoty 190 tys. t mie-
siecznie, Niemcy na mocy obecnego uktadu uprawnione
beda dostarczy¢ brakujace ilosci w nastepnych miesigcach.

Od 1 IX. 1933 r. import wegla niemieckiego wynosi¢
bedzie 10% produkcji belgijskiej.

W chwili obecnej zasadniczo oznacza on obnizenie
kontyngentéw przywozowych dla wegla obcego do Belgji.
Na tej podstawie zostat tez np. kontyngent dla wegla
polskiego obnizony na maj do 47,2% podstawy, to jest
z 11.010 t w kwietniu do 9.300 t w maju.

Uktad brytyjsko-niemiecki.

Dnia 8-go maja 1933 r. wszedt w zycie ukiad bry-
tyjsko niemiecki, ktéry reguluje sprawe dowozu wegla
angielskiego na rynek niemiecki. Postanawia on, iz import
wegla brytyjskiego nie moze by¢ nizszy niz 180 tys. t
miesiecznie. Doda¢ nalezy, ze w zwigzku z wejsciem
W. Brytanji na droge cet ochronnych, Niemcy odpowie-
dziaty zredukowaniem w lutym 1932 r. kontyngentu wwo-
zowego dla wegla brytyjskiego do 200 tys. t, a w kwietniu
1932 r. do 100 tys. t miesiecznie, ktéra to kwota utrzy-
mata sie do pierwszycli dni maja b. r.

Uktad przewiduje jednak podniesienie sie kon-
tyngentu w zaleznosci od wzrostu konsumcji, a mia-
nowicie, o ile konsumcja wewnetrzna wegla i koksu

bedzie wyzsza o 1,5 milj. t, ponad 7,5 milj. t kontyngent
podwyzsza sie o 1°/0, przy dalszym wzroscie konsumcji
kontyngent wzrasta w tym samym stosunku procentowym
co spozycie wewnetrzne. Z pod kontyngentowania wytga-
czony jest atoli wegiel importowany dla celé6w bunkro-
wych, oraz te jakie importuja wolne porty dla
celéw przemystéw pracujgcych na ich terenie.

ilosci,

Cto francuskie na wegiel.

Zarzadzeniem z dnia 9 maja 1933 r. wprowadzit
Rzad francuski cto na import wegla w wysokosci 2 fr. fr. od
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tonny. Od cta zwolnione sg dostawy kolejowe, oraz dla
przemystu metalurgicznego. Racja jego wprowadzenia
jest dazno$¢ do wzmocnienia rodzimego przemystu we-
glowego.

Wegry zakupuja wegiel w Turcji.

Najlepszg ilustracjg chaosu w wymianie miedzyna-
rodowej i powrotu jej do form pierwotnych moze sta-
nowi¢ fakt zakupu przez gazownie budapesztenska
w drodze kompensacyjnej za produkty rolnicze i prze-
mystowe 25 tys. tonn wegla. Wegiel ten, by dostac sig
do miejsca przeznaczenia, odbedzie droge przez Morze
Czarne, Dunaj z przetadunkiem z Braile i Gataczu. Jak
wiadomo import wegla oraz koksu na rynek wegierski
jest zakazany. Jednak do przywozu dopuszczone by¢
mogg specjalne gatunki wegla, ktérych produkcja rodzima
nie moze dostarczy¢ na podstawie specjalnych pozwolen,
ale tylko w zamian za odbiér wytworéw wegierskiej
produkcji.

Spadek w rosyjskiej produkcji wegla.

I-szy kwartat roku biezacego przyni6ést obnizenie
sie poziomu wytwoérczosci w rosyjskiem goérnictwie we-
glowem do 16.740 tys. tonn. W analogicznym okresie
roku zesztego produkcja wynosita 17.230 tys. tonn. Poziom
wydobycia z 1 kwartatu r. b. odpowiada 90,5% planu, tak

T ECMH N I

ze w stosunku do niego spadek produkcji wynosi 1.760

Danja

Roczne zapotrzebowanie 3.700

% przewidziany uktadem dla

wegla brytyjskiego: Danja 80% 2.960

Szwecja 4 7 % coeveeeieieeees

razem 63,35% .ccoocerinieininieninn

Wyw6z z W. Brytanji w 1932 r. 2.123

przypuszczalny wzrost wywozu

wegla brytyjskiego w stosunku

A0 1932 T + 837

Jezeliby wiec eksport angielskiego wegla utrzymat

sie tylko w granicach przewidzianych
jednak oznaczajg minimum,

wyzszych

z Polski, jezeli sig¢ uwzgiedani,

ilosci

w drodze konkurencji —

uktadem,
a nie wykluczajg uzyskania
to wywoéz
iz zapewne przywo6z z innych

ktére

Danja
Po odliczeniu ilosci przyznanych
weglowi brytyjskiemu 740
import specjalnych wegli z Nie-
117
pozostaje do wolnej konkurencji 623
eksport z Polski w r. 1932 . 1.412
obnizenie si¢ wywozu polskiego
w nastepstwie uktadow . . . . — 789
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tys. tonn, z czego przypada na zagtebie donieckie 850 tys.
tonn, a na okreg kuznicki okoto 400 tys. tonn. Powody
tego spadku przypisujg organizacyjnym niedociggnieciom
oraz licznym zaburzeniom w dziataniu aparatu mecha-
nicznego produkcji, chociaz w rzeczywistosci majg tu
raczej niekorzystnie wptywac¢ duze trudnosci w wyzywieniu.

Ograniczenie eksportu polskiego wegla do krajow
skandynawskich.

Prowadzone od dtuzszego czasu rokowania han-
dlowe z W. Brytanjg krajow skandynawskich zakonczyty
sie podpisaniem odpowiednich uktadéw handlowych.
Uktady te godzg wyraznie w eksport wegla polskiego,
albowiem gwarantujg odbiér wegla angielskiego ze strony
poszczegdlnych rynkéw w ustosunkowaniu, Kktére aby
mogto by¢ osiggniete, zmusza kraje odbiorcze do ogra-
niczenia przywozu wegla polskiego.

W szczegdlnosci poszczegélne kraje zobowigzaty

sie do pokrywania swego zapotrzebowania w wegiel
brytyjski

Danja w 80% catosci

Szwecja 47%

Norwegja , 70%

Jezeli wtedy wzigé za podstawe rok 1932 — doptyw
wegla angielskiego na podstawie dziatania uktadéw do-
piero co zawartych bedzie nastepujacy:

Szwecja Norwegja Razem
w tys. tonn
4.500 1.800 10.000
2.115
1.260
6.335
1.386 881 4.390
+ 729 + 379 + 1.945

krajow a wiasciwie z Niemiec pozostanie bez zmiany,
poniewaz obejmuje specjalne gatunki wegla, ksztattowaé
sie moze w najlepszym wypadku przy niezmienionym
zapotrzebowaniu na poziomie obnizonym o ilosci, jakie
zyskuje wegiel brytyjski:

Szwecja Norwegja Razem
w tys tonn

2.385 540 3.665

393 26 526

1.982 524 3.129

2.744 917 5.073

- 762 — 393 — 1.944
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czyli — jak z powyzszego wyliczenia wynika — o blisko
2 milj. nizszym niz w r. 1932, a jezeli si¢ weZmie rok
1931, jako najpomys$iniejszy dla eksportu polskiego, kiedy
wywo6z do krajow skandynawskich wynosit tacznie 6.176
tys. tonn, to o 3 milj. tonn.

Uktady brytyjsko-skandynawskie kryja wiec w sobie
powazne niebezpieczenstwo dla eksportu wegla polskiego,
ktore takze dlatego jest grozne, albowiem ubytku cyfro-
wego stad wyniktego, nie mozna bedzie wyréwnac ekspan-
sja w innym Kkierunku, gdyz jest ona ograniczona istnie-
niem licznych zakazéw przywozu lub jego kontyngento-
waniem w szeregu krajoéw nie posiadajgcych swego wegla.

Hutnictwo zelazne.

W przeciwienstwie do poprzedniego miesigca
wytwoérczos¢ hutnicza w kwietniu spadla we wszystkich
trzech zasadniczych dziatach oraz w rurkowniach. Zbyt
w kraju wyrobéw walcownianych obnizyt sie o 17,42°/0,
wywo6z tych wyrobéw spadt o 9,39%.

Réwniez niepomy$inie ksztattowal sie w miesigcu
sprawozdawczym naptyw otrzymanych przez huty nowych
zamowien Kkrajowych, ktére ulegly dalszemu spadkowi
o 10,62%. Spadty przytem zamoéwienia prywatne, wzrost
ktérych w poprzednim miesigcu miat przewaznie charakter
sezonowy i byt krotkotrwaty. Obstalunki rzgadowe chociaz
wzrosty w kwietniu, lecz nieznacznie i nie wptynety
wydatniej na podniesienie sie ogélnego poziomu zaméwien
w hutnictwie Zelaznem.

T ECMHNIK Nr. 6

Liczba robotnikéw w hutach zelaznych w kwietniu
nieco wzrosta. Tabela 1 przedstawia wytwoérczo$¢ zasad-
niczych dziatéw w kwietniu br. w poréwnaniu z miesiacem
poprzednim.

Tabela 1
. Marzec Kwiecien
Dziaty 1933) 10332 Sp dek
hutnicze
t0 iny tonny %
Wielkie piece 26.485 25.749 736 2,78
Stalownie 69.486 66.995 2.491 3,58
Walcownie 50.073 45.986 4.087 8,16
Rurkownie 3.199 2.872 327 10,22

W poréwnaniu z kwietniem 1932 r. wytwoérczosé
hutnicza w kwietniu br. jest wieksza w dziale wielkich
piecow o 14.938 t (o 138,17%), w stalowniach o 28.876 t
(o 75,75%), walcowniach o 17.894 t (0o 63,70%), mniejsza
natomiast w rurkowniach o 778 t (0o 21,32%).

Zbyt w kraju. Hutyzelazne otrzymalty w mie-
sigcu sprawozdawczym za posrednictwem Syndykatu za-
mowienia na wyroby zelazne w ilosci 12.371 t; w pordow-
naniu zatem z miesiacem poprzednim zmniejszyt sie
naptyw tych zaméwien o 1.470 t (o 10,62%).

Podziat zamoéwien wedtug poszczeg6lnych grup
odbiorcéw, ilustruje nastepujace zestawienie:

Tabela 2

Marzec 1933 r.

Odbiorcy

tonny
1. Handel hurtowny 7.481
2. Przemyst 5.978
3. Uczestnicy Syndykatu 74
4. Samorzady i rézni —
Razem zaméwienia
prywatne (1—4) 13.533

5. Rzad 308
Ogétem (1- 5) 13.841

Jak wynika z powyzszych danych, zmniejszenie sie
zamoéwien na rynku krajowym powstato wskutek spadku
zlecen ze strony handlu hurtowego. Wieksze zakupy,
jakich dokonat handel w miesigcu poprzednim, znizyty
przewaznie do uzupetnienia sktadoéw; wskutek tego w mie-
sigcu sprawozdawczym bezposrednie zaméwienia tej grupy
obnizyty sig o 3.591 t, zaméwienia za$ na sktad - 0 3.488 t

Zbyt zagranice. Wywéz wytworéw walcow-
nianych za zaswiadczeniami eksportowemi w miesigcu
sprawozdawczym stanowit 14.182 t wobec 15.651 tw marcu
br., czyii o 1.469 t ( 9,39%) mniej.

W miesigcu sprawozdawczym w poréwnaniu z mie-
sigcem marcem br. zwiekszyt sie wywéz do Z. S. R R
(o 1.666 t, tj. o 15,63%), Holandji (o 719 t, tj. 0 76,25%),
Italji (o 37 t), Szwajcarji oraz do Rumunji. Natomiast
zmniejszyt si¢ wywo6z do Danji i Niemiec; précz tego
przerwano wywéz do Brazylji (w marcu wywieziono
3.854 t), Finlandji, Japonji i Norwegji. Na okres naj-

Kwiecien 1933 r.

% tonny %
54,05 3.993 32,28
43,19 7.278 58,83
0,53 124 1,00
97,77 11.395 92,11
2,23 976 7,89
100,00 12,371 100,00

blizszy pozostaja do wykonania zamoéwienia sowieckie,
brazylijskie i holenderskie.

Z ponizszych danych wynika, ze w miesigcu spra-
wozdawczym w poréwnaniu z marcem br. zwigkszyt sie
wywo6z zelaza handlowego (o 3.243 t) oraz zelaza na drut
(o 66 t), zmniejszyt sie natomiast wywo6z szyn Kkolejo-
wych (o 3.100 t), blachy pon. 1 mm (o 898 t), blachy po-

nizef 5 — 1 mm (o 513 t), stali specjalnej w pretach
(0o 210 t), drobnego materjatu nawierzchni kolejowej
(0o 34 t) oraz blachy 5 mm i wyzej (o 23 t. Do wyko-

nania pozostaja zaméwienia gtéwnie na zelazo handlowe,
szyny i inne materjaty kolejowe.

Wywé6z wyrobéw dalszej obrébki w kwietniu br.
zmniejszyt sie do 369 t, czyli o 272 t, (0 42,43%) w po-
réwnaniu z marcem br.

Liczby poprawione.

9 Liczby tymczasowe.
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Wywoéz rur zelaznych i stalowych za zaswiadcze- sigcem poprzednim zwiekszyt sie o 462 t (o 25,04°/0),
niami eksportowemi w kwietniu br. w poréwnaniu z mie- czyli do 2.307 t

Tabela 3
Kraije Marzec 1933 r. Kwiecien 1933 r.
tonny % tonny %
l. Wytwory walcowniane
1 Brazylja 3.854 23,66
2. Danja 33 0,20 1 0,01
3. Finlandja 22 0,13 — —
4. Francja — — 0,1 -
5. Holandja 943 5,79 1.662,0 11,42
6. Italja 15 0,09 52 0,36
7. Japonja 8 0,05 — —
8. Niemcy 94 0,58 89 0,61
9. Norwegja 5 . 0,03 — _ i
10. Rumunja 15 0,09 30 0,21
11. Szwajcarja 5 0,03 25 0,17
12. Z. S R R 10.657 65,41 12.323 84,69
Razem: 15.651 96,06 14.182 97,47
Il. Wyroby dalszej obroébki
1 Austrja 0,3
2. Holandja — — 1 0,01
«3. ltalja — — 0,2 —
4, Niemcy 37 0,23 13 0,09
5. Szwajcarja — — - 2 0,01
6. Z. S R R 604 371 352 2,42
Razem: 641 3,94 369 2,53
Ogédtem: 16.292 100,00 14.551 100,00

Stan zatrudnienia. Liczba robotnikéw, za- a w poréwnaniu z koncem kwietnia 1931 r. o 8.536
trudnionych w hutach zelaznych, wynosita 28.058 w koricu (o 23,33 %).
kwietnia, czyli o 200 wiecej niz w koncu marca.

Z powyzszej liczby zatrudnionych byto w hutach Przemyst cynkowy.

woj. $lagskiego 17.528, czyli o 59 wiecej i w hutach woj. Zrzeszone w spéice .Blacha Cynkowa* walcownie
kieleckiego i krakowskiego 10.530, czyli o 141 wiecej. wyprodukowaty w kwietniu br. 750,3 tonn czystej blachy

W poréwnaniu z koncem kwietnia ub. r. ogélna cynkowej.

liczba robotnikéw w butach zelaznych w kohcu miesigca Sprzedaz w kraju wynosita w tym okresie 385,5 t;
sprawozdawczego zmniejszyta si¢ o 113 (o 0,40°/0, na wiasne potrzeby zuzyto 6,3 tonn.

Zarobki robotnikéw goérniczych zaglebia Dagbrowsko-Krakowskiego.

Warto$¢ Sredniego dziennego i 6-cio dniowego za- cznia 1933r., przeliczona nailo$¢ nizej wyszczegélnionych ar-
robku z miesigca stycznia 1926 r. i stycznia 1927 r., oraz Sre- tykutéw pierwszej potrzeby, podtug cen w tych samych okre-
dniego dziennego i 3-cli dniowego zarobku z miesigca sty-  sacli czasu (ceny artykutéw wedtug miejscowej kooperatywy).
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Styczen 1926 r.

Przecietny zaréb, dzienny robotnika 4,27 z+

Za ktéry mozna byto naby¢:

T ECHNIK

5,82 zt

Nr. 6.

Za 6-cio dniowy Za
zarobek mozna Zgrgbne'fxzi_
Styczen 1927 r. Styczen 1933 r. byto nabyc¢ na nabvé
styczeh  styczen styczen
1926 r. 1927 r. 1933 .

4,27X6= 5,82X6= 7,73X3=

s = 25627 = 34,927 = 23,19 2t

CUKTIU. oo mkg 3.28 (1,30 za kg) 4,31 (1,35 za kg) 5,33 (1,45 za kg) 19,71 25,87 16,00
SHoNiNY e 1,19(3,60,, ,) 1,46(4,00 , ) 4,07(1,9 , ,) 7,12 8,73 12,21
Maki pszennej........ 5,69 (0,75 , .) 571(1,02 . ) 14,17(0,46. .) 34,16 34,24 42,50
Kartofli . 47,00 (0,09 , .) 55,00 (0,105, ) 155,- (0,05 . ) 285,00 333,00 464,00
Chleba zyt. pytl....ccconenene. 11,86 (0,36 , .) 10,03(0,58 . ) 27,61(0,28 . .) 71,17 60,21 82,82
Maki zytniej . . . . ... e » 854(050, .) 7,76(0,75 .  )24,95(031 , ) 51,24 46,56 74,81
M asta . 061 (7,00 . ,) 0,90(6,50 . ) 2,42(3,20 ) 3,66 5,37 7,25
Tabela rozwoju cen w Polsce.
1929 1930 1931 1932
19141927 1928 |61 Wpok- Ipot- W pot- 1pot- 11 pot-  1pék- Il pok-
rocze rocze rocze rocze rocze rocze rocze rocze
Wegiel G. SI. gruby ..o, 31,85 3257 370 385 385 385 385 385 36,86*) 36,86 36,86
Zelazo handloWe .veveveececveeecenee. 389 344 350 350 350 350 350 345 345 315 315
Olej MaSZYNOWY e 46,54 39,70 39,08 50,73 521 521 521 521 521 52,1 521
Cegta s 73,12 70,45 90 90 90 87 85 85 78 75 64
CemMENT i 12,33 680 725 770 7,70 7,70 7,70 7,70 7,70 7,70 7,70
Deski ciesielSKie i 114 100 110 110 100 90 67,5 52,50 37,50 35
SKOry by d1ece i 2,79 288 2,70 2,20 245 2,05 1,7 15 12 0,85 0,85
Papier rotacyjny .. 0,81 0,68 0,67 067 067 067 067 060 0,60 0,58 0,54
Wskaznik cen hurtowych rolniczych . 100 94,1 84,3 80,2 69,5 63,2 63,9 57,2 53,7 44,8
przemystowych 100 104,7 103,5 101,3 95,2 87,8 81,2 74 68 65,8
Koszt utrzymania na Slasku rodziny
PracCoOWNICZe . i, 198 200 201 190 189 183 176 171 163 157
Wskaznik kosztéw zywnosci:
SIBSK oo 100 1021 98 951 83,7 829 740 66,2 68,4 56,9
KraKOW ...oooiiiiieeeee e 100 97,9 998 981 839 847 741 679 68,3 57,4

Tabela powyzsza podaje ceny w ztotych dzisiejszych
obiegowych, jak réwniez wskazniki cen w procentach,
przytem dla wskaznikéw cen z roku 1927 przyjeto 100%.

Ceny roéznych materjatéw oraz wskazniki cen wzieto
Dziat

Ustawg z 15. grudnia 1932 r. (Dz. Ust. Nr. 16,

poz. 102) zostata ratyfikowana konwencja z Belgja

z 7. listopada 1931 r. w sprawie emerytur gérniczych.

Ustawami z 15. lutego 1933 r. (Dz. Ust. Nr. 16,
poz. 105—107) zostaty ratyfikowane trzy konwencje
z Gdanskiem w sprawie zapobiezenia podwdéjnemu opo-

*) Gtéwny Urzad Statystyczny notowat do tego czasu ceny brutto,

odtad za$ ceny z oficjalnym rabatem.

z organu Giéwnego Urzedu Statystycznego .Wiadomosci
Statystyczne" i notowano dla ostatniego miesigca kazdego
pétrocza. Koszt utrzymania na Slasku wzieto z gazety
Urzedowej Wojewédztwa Slaskiego.

prawniczy.

datkowaniu w dziedzinie podatkéw bezpos$rednich,
kowego oraz optat stemplowych od weksli.

spad-

Ustawg z 14. marca 1933 r. (Dz. Ust. Nr. 21, poz,
141) zostaty znacznie obnizone stawki podatku spadko-
wego i od darowizn, z wazno$cig od 1 kwietnia 1933 r.
Nowe stawki majg réwniez zastosowanie do podatku,
wymierzonego przed wejSciem w zycie tej ustawy a roz-
tozonego na raty, jednakze tylko do tej czes$ci podatku,
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ktérej splata przypada po 31. marca 1933 r.
kiem, Ze ten obnizony podatek bedzie w catosci
cony do korica 1933 r.

pod warun-
zapta-

Ustawa z 16. marca 1933 r. i rozporzgdzeniem
wykonawczem z 31. marca 1933 r. (Dz. Ust. Nr. 22,
poz. 163 i 176) zostaly wprowadzone ré6zne optaty na

rzecz Funduszu Pracy z waznoscig od 1 kwietnia 1933 r.
Temi optatami sg obtozone m. i. uposazenia stuzbowe

w wysokosci I°/o, dochody zawodéw wolnych, np. archi-
tektéw, inzynieréw, technikéw w wysokos$ci 1%, oraz
pobrane czynsze dzierzawy Ilub najmu (z wyjatkiem
czynszu od mieszkan jedno- i dwu-pokojowych) w wy-
sokos$ci 0,5%.

Ustawg z 24. marca 1933 r. (Dz. Ust. Nr. 22,

poz. 173) uregulowano ponownie kwestje ulg od nowo-
wznoszonych budowli, z waznoscia od 1-go kwietnia
1933 r. Ustawa ta zwalnia wszelkie budynki, tak mie-
szkalne, jak handlowe Ilub przemystowe, od podatku
budynkowego i od nieruchomos$ci oraz Innych podatkéw,
opartych na powyzszych podatkach, z wyjatkiem optat
drogowych, na przeciag lat 15-tu; zwalnia od podatku
dochodowego na lat 15 dochody z nowych domoéw mie-
szkalnych w gminach miejskich oraz od podatku majat-
kowego i nadzwyczajnej daniny majatkowej nowe domy
mieszkalne w miastach, wykonczone po 1 stycznia 1925
(podatek majatkowy) wzglednie po i. stycznia 1923 r.
(nadzwyczajna danina majatkowa).

Ponadto koszta budowy doméw mieszkalnych
moga by¢ potrgcone od ogdélnego dochodu zaréwno
z dziatu 1, jak i Il. (uposazenia stuzbowe) ustawy, o ile

koszta te sg czescig tego dochodu. To ostatnie zastrze-
zenie ogranicza znacznie stosowalno$¢ tej ulgi, gdyz
mato kto buduje domy z biezacego dochodu.

Powyzszych ulg udzielajg wiadze wymiarowe
i. instancji na indywidualne podania podatnikéw, ktérzy
winni udowodni¢ istnienie warunkéw wymaganych przez
ustawe. Przepisy tej ustawy obowigzuja na catym ob-
szarze Panstwa.

Ustawg z 29. marca 1933 r. (Dz.
poz. 213), ktéra weszta w zycie w dniu
1933 r., obnizono odsetki od wszystkich,
w tym dniu wierzytelnosci z hipotek
i diugébw gruntowych na 6°0 w stosunku rocznym,
udzielajagc zarazem tym wierzytelnosciom ustawowej
zwioki do 1-go pazdziernika 1934 r. Postanowienia
te nie dotycza wierzytelnoSci powstatych po 1 lipca
1932 r. oraz wierzytelnosci bankéw, kas oszczednosci,
spétdzielni kredytowych | instytucyj ubezpieczern. Nadto
sad moze na wniosek wierzyciela uchyli¢ te ustawowa
zwtoke, jesli wierzyciel wudowodni, ze diuznik jest
w moznos$ci sptaci¢ swo6j diug wczes$niej.

Ust. Nr. 25,
10. kwietnia
istniejgcych
umownych

Ustawg z 22. marca 1933 r. (Dz. Ust. Nr. 27,
poz. 229) zmienione zostaly przepisy o ubezpieczeniu
pracownikéw umystowych od bezrobocia w tym Kkierunku,
ze od maja 1933 r. skiadka ubezpieczonych, pobieraja-
cych ponad 720 zt miesigcznie, bedzie obliczana od
faktycznego uposazenia a nadto beda oni optacaé jeszcze
3s sktadki od nadwyzki uposazenia ponad 720 zt mie-

siecznie. Oczywiscie, ze skutkiem podwyzszenia pod-
stawy wymiaru ulegty i podwyzszeniu zasitki wyzej
wymienionych ubezpieczonych; jednakze ustawa upo-
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waznia Ministra Opieki Spotecznej do obnizania tych
zasitkéw o maksymalnie 30°/0, jezeli bedzie tego wyma-
ga¢ rownowaga finansowa Zaktadéw Ubezpieczenh w dziale
ubezpieczenia od bezrobocia.

Ustawa z 24. marca 1933 r. (Dz. Ust. Nr. 29, poz.
248) naktada nadzwyczajng danine majatkowa na ptatni-
kéw podatkéw gruntowego, budynkowego (od nierucho-
mosci) i przemystowego z waznos$cig od 1. stycznia 1933 r.
Ptatnicy podatku gruntowego do kwoty zt 25.- rocznie
sag wolni od daniny, ponad zt 25.— do 60 zt ptaca 20%,
a ponad 60 zi- 40% podatku gruntowego; ptatnicy po-
datku przemystowego do 20.000 zt obrotu sg wolni,
ponad 20.000 zt. do 50.000 zi. obrotu ptaca daning 0,4%0,
a ponad 50.000 zt — 0,6%0 od obrotu; ptatnicy podatku
od nieruchomos$ci wzgl. budynkowego o przychodzie do
zt 1000.— rocznie sg wolni od daniny, ponad 1000 zt do
2000 zt przychodu ptaca 4 °/oo, ponad zt 2000 6%o0 przy-
chodu wzgl. wartosci czynszowej. Przepisy co do usta-
lenia przychodu wzgl. wartosci czynszowej dla obliczenia
wysokoéci tej daniny z budynkéw w Wojew. Slaskiem
wyda Minister Skarbu w drodze rozporzadzenia. Nad-
zwyczajna danina jest wolna od 10'V0-go dodatku i wszel-
kich dodatkéw komunalnych.

Ustawg z 17. marca 1933 r. (Dz. Ust. Nr. 36, poz.
299) zostat zmieniony z waznos$cig od 15. maja 1933 r.
art. 66. ustawy o powszechnym obowigzku wojskowym
w tym kierunku, ze stosunek stuzbowy oséb, powotanych
do czynnej stuzby, na ¢wiczenia lub zmobilizowanych,
nie moze by¢ przez pracodawce jednostronnie rozwigzany
pracodawca ma jednak prawo rozwigzania stosunku stuz-
bowego w razie powotania pracownika do czynnej stuzby,
jezeli pracownik do chwili powotania nie przepracowat
jeszcze nieprzerwanie okresu 6-miesiecy.

Na skutek obwieszczenia Prezesa Rady Ministrow
z 15, maja 1933 r. (Dz. Ust. Nr. 37, poz. 305) weszty
w zycie z dniem 19. maja 1933 r. na terenie Wojewddztwa
Slagskiego przepisy o broni i amunicji, a wiec dekret
z 27. pazdziernika 1932 r. (Dz. Ust. Nr. 94, poz. 807). i rozpo-
rzgdzenie wykonawcze z 23. marca 1933 r. (Dz. Ust. Nr. 22,
poz. 179). Na zasadzie tych przepiséw wszystkie zezwolenia
na posiadanie i noszenie broni wygasty z dniem 31. marca
1933 r. i posiadacze obowigzani sg wyrobi¢ sobie nowe
pozwolenia we wlasciwem Starostwie. Bez zezwolenia
wolno posiada¢ i nosi¢ bron palng, wytworzong przed
1850 r. oraz wiatréwki do 6 mm kalibru.

Ustawg Slaska z 23. marca 1933 r. (Dz. Ust. SI. Nr.
9, poz. 16) zmieniono od 1 kwietnia 1933 r. niektére
postanowienia ustawy o finansach komunalnych. Zmiany
dotycza gtéwnie rozdzialu podatku miedzy uprawnione
gminy izwigzki komunalne, a pozatem maksymalna stawka
podatku budynkowego, niepodlegajaca zatwierdzeniu wta-
dzy nadzorczej, zostata podwyzszona do6%o.

Okélnikiem Ministerstwa Skarbu z 24.
1932 r. L d. V. 50144/32. (Dz.
Nr. 8. poz. 69) zostato wzbronione pod osobista odpowie-
dzialnoscig organdéw stuzbowych, prowadzenie egzekucji
przed lub w kilka dni po doreczeniu nakazu ptatniczego.
Ministerstwo Skarbu staneto na stanowisku, ze ptatnikowi
nalezy da¢ dostateczny czasokres do zapoznania sie z wy-

listopada
Urz. Ministerstwa Skarbu
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miarem i do uiszczenia podatku, i ze wobec tego prowa-
dzenie egzekucji bezposrednio po doreczeniu nakazu jest
niezgodne z prawem. To .zarzgdzenie Ministerstwa Skarbu
nalezy powita¢ z tem wiekszem wuznaniem, ze jest to
jeden z nielicznych wypadkéw obrony podatnika przed
zbytnig i Zle pojeta gorliwoscig nizszych wtadz skarbowych.

Okélnikiem z 17. marca 1933 r. L. d. V. 12343 2./33
(Dz. Urz. Min. Sk. Nr. 11. poz. 101) wyjasnia Ministerstwo
Skarbu w jaki spos6b nalezy oblicza¢ podatek dochodowy,
dodatek kryzysowy i 10%-wy dodatek nadzwyczajny od
kumulowanych dochodéw z uposazen stuzbowych. Wobec
tego, ze podatnik sam jest obowigzany obliczy¢ i wptacic¢
réznice podatku od kumulowanych dochodéw, wskazane
jest, aby osoby, pobierajace uposazenie stuzbowe od kilku
pracodawcéw, zapoznaty sie z tym okélnikiem. Zarazem
okélnik ten nasuwa powazne refleksje, czy praktykowany
w naszem ustawodawstwie podatkowem system naktadania
na podatnika obowigzku samoistnego obliczenia podatku,
jest wiasciwy skoro obliczenie to jest tak trudne i tyle
budzi watpliwosci, iz Ministerstwo musi szczeg6towo
objasnia¢ podlegte witadze, jak nalezy podatek obliczac.
Jezeli wyszkolone organa skarbowe nie moga sobie da¢
rady z temi przepisami, to co ma robi¢ przecigtny podat-
nik, ktéry jednak ma obowigzek sam podatek obliczy¢
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i to nalezycie, gdyz
i egzekucja.

inaczej groza mu kary za zwitoke

Okdlnikiem z 31. marca 1933 r. L d. V. 36495/2/32.
(Dz. Urz. Min. SKk. Nr. 12, poz. 112) wyjasniono, ze pobory
oficeréw i podoficeréw rezerwy w czasie d¢wiczen woj-
skowych nie podlegajg podatkowi dochodowemu.

Okélnikiem z 3-go kwietnia 1933 r. L d. V.
16000/5/33. (Dz. Urz. Min. Skarbu Nr. 12, poz. 116)
zezwolito Ministerstwo Skarbu na uzywanie starych blan-
kietéow wekslowych, wycofanych z dniem 31. marca 1933 r.,
jeszcze do konca kwietnia 1933 r. Rdéwnocze$nie Mini-
sterstwo wyjasnito, ze weksle t zw. in blanco, t j.
blankiety wekslowe podpisane przez jedna lub wigcej
os6b a nie noszgce daty wystawienia, sporzadzone na
wycofanych blankietach nie beda kwestjonowane co do
prawidtowosci optaty, jezeli posiadacz udowodni, ze blan-
kiet zostat podpisany przez dtuznika przed 1 maja 1933 r.

Zarzadzeniem Wojewody Slaskiego z 28. kwietnia
1933 r. (Gazeta Urz. Woj. SI. Nr. 15, poz. 1) wigczona
zostata gmina Goczatkowice Goérne do gminy Goczatko-
wice-Zdr6j z dniem i-go maja 1933 r.

Z zycia Towarzystw Technicznych.

Rada Polskiego Stow. Inz. i Techn. Woj. SI.

Na posiedzeniu w dniu 9. V. b. r. rozpatrywano
wniosek kol. Wiszniewskiego w sprawie podziatu pracy
Rady Stowarzyszenia, w tym sensie, zeby précz Zarzadu
pracowaty state komisje w poszczegoélnych dziatach.
A mianowicie:

1) komisja prawna

2) , obrony spotecznego stanowiska i inzy-
niera i technika

3) komisja wiedzy technicznej

4) , badania zagadnien og6lno - ekonomicz-
nych.

5) komisja zagadnienia techn. obrony Panstwa

=

6) , opieki nad praktykantami

7 » posrednictwa pracy

8) , prasy technicznej

9) , odczytowa.

Wobec bardzo duzego zakresu dziatania, jaki mia-
tyby obejmowaé¢ powyzsze komisje uznano, ze jest to

wiasciwie program organizacji Rady Stowarzyszenia i dzia-
talnosci catego Stowarzyszenia na przyszto$¢. Wobec
tego uchwalono zaprosi¢ na nastepne posiedzenie Rady
w dniu 30. V. b. r. wszystkie Kota celem szczegétowego
rozpatrzenia wniosku. Tres$¢ referatu kol. Wiszniewskiego
przestano Kotom w odpisie.

Koto Katowickie.

Zarzad Kota odbyt posiedzenie dnia 8 maja br.
w lokalu klubowym w ,Hotelu Europejskim", na ktérem
po zalatwieniu szeregu spraw biezgcych przyjeto w po-
czet cztonkéw Kota p. inz. Juricka Jana ze Slasko-
Dabrowskiego T-wa Eksploatacyjnego w Katowicach,
p. techn. Brajera Franciszka z powyzszego T-wa, oraz

p. inz. Hastermana Zygmunta ze Stowarzyszenia Dozoru
Kottéw Parowycli w Katowicach.

Przystagpienie na cztonka Kota zgtosit: p. dr. Jan
Zieleniewski z firmy W. Fitzner sp. z 0. 0. z Siemianowic.

Dnia 10 maja br. o godz. 19-tej w gmachu Slaskicli
Technicznych Zaktadéw Naukowych wygtosit profesor
Tennenbaum z Warszawy odczyt pod tytutem .Uwagi
o kryzysie*. Odczyt odbyt sie przy udziale 110 stucha-
czy, wywotat ozywiong dyskusje w formie licznych zapy-
tan, na ktére prelegent udzielat odpowiedzi.

Dnia 19 maja br. o godz. 193 w sali konferencyj-
nej Okregowej Dyrekcji Kolei Pahnstwowycti w Katowicach
odbyt sie 1-szy wyktad Pana Tomasza Klenczara,
radcy Wyzszego Urzedu Gorniczego, p. t .Doniostos¢
znajomosci zagadnienia wptywéw podebran gérniczych
dla os6b zainteresowanych w os$rodkach goérniczo-prze-
mystowych". Wyktad odbyt sie przy udziale 82 stuchaczy.
Dalsze wyktady p. Klenczara na temat .Wpityw odbu-
dowy gorniczej na powierzchnie* odbedg sie dnia 26
maja i 2 czerwca br. o godz. 19-tej w Slgskich Tech-
nicznych Zaktadach Naukowych.

Dnia 12 maja br. odbyta sie wycieczka do Warszta-
téw Mechanicznych Slasko-Dgbrowsko Kolejowego T-wa
Eksploatacyjnego w Hajdukach Wielkich. Wobec tego,
ze wycieczka pod wzgledem technicznym przedstawia sie
bardzo ciekawie, a uczestnicy majag moznos$¢ zwiedzié
nietylko warsztaty techniczne, lecz zobaczy¢ szereg mo-
deli i ustysze¢ wiele fachowych wyjasnien z dziedziny
komunikacji, budowy motoréw i t. p. — wycieczka zosta-
nie powtdérzona dnia 16 czerwca br.

Zbiérka uczestnikéw wycieczki odbedzie sie dnia
16 czerwca br. o godz. 17-tej przed remiza tramwajowa
w Wielkich Hajdukach przy ul. Sw. Joanny.
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Zawodowy Zwigzek Polskich Inz. i Techn. Woj. Slask.

Ze wzgledu na konczacy si¢ w niedtugim czasie
termin wazno$ci Konwencji Genewskiej, oraz w zwigzku
z obowigzujgcem obecnie prawem gérniczem, zainicjowat
Z.Z.P. 1T zebranie Komitetu Porozumiewawczego wszyst-
kich Stowarzyszen i Zwigzkéw Zagtebia Weglowego.
W rezultacie zebrania wystano memorjat do Wiadz Go6r-
niczych o wyzyskanie wszelkich mozliwos$ci, na ktére
dozwala ustawa, by zmniejszy¢ w gérnictwie i pokrewnych

dziatach ilo$¢ elementéw niewykwalifikowanych i nie-
polskich.
W dniu 9. czerwca br. o godz. 18-° odbedzie sie

w Katowicach w Slaskich Technicznych Zaktadach Nau-
kowych sala Nr. 161

Nadzwyczajne Walne Zebranie

cztonkéw Z. Z. P. I.T. o nastepujagcym porzadku dziennym:
1) Wybér marszatka, 2) Odczytanie i przyjecie protokotu
ze Zwyczajnego Walnego Zebrania, 3) Wybory uzupet-
niajagce do prezydjum, 4) Zmiana tabeli sktadek, 5) Spra-
wozdanie z dotychczasowej dziatalnosci Zarzadu i dyskusja,
6) Wolne wnioski.

W razie braku przepisanej statutem dostatecznej

cztonkdéw, nastepne nadzwyczajne Walne Zebranie
bez wzgledu na ilos¢

ilosci
odbedzie si¢ p6t godziny pézniej
cztonkéw obecnych.

Zwigzek Inzynieréw Chemikéw Rz. P., Okreg Slaski
urzadza dla swych cztonkéw w dniu 7. VI. br. o godz. 1900
w lokalu Izby Handlowej w Katowicach odczyt inz.
W. Gutowskiego pod tytutem: .Zasady dziatania chto-
dni kominowych o naturalnym ciagu*. Gos$cie mile widziani.

Polsko-czechostowacki Zjazd Elektrykéw.

W dn. od 11 do 14 czerwca odbedzie sie w War-
szawie w gmachu Politechniki wspdlny zjazd Stowarzy-
szenia Elektrykéw Polskich i Czechostowackich, potgczony
z Wystawa Elektrotechniczna.

Program zjazdu obejmuje obrady w szesciu Ko-
misjach: a) zagadnien ruchu i ogo6lnej elektryfikacji,
b) trakcji, c) oswietlenia, d) miernictwa, e) teletechnlki
i f) radjotechniki, obejmujacych 49 referatéw polskich
i 25 czeskich, ilustrujacych najnowsze badania i zdobycze
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naukowe elektrotechniki, eksploatacje urzadzeh oraz prze-
myst elektrotechniczny.

Poza czescia referatowa, celem przyjscia z pomoca
rodzimej tworczosci, przewidziane sa serje komunikatéw
wraz z pokazami p.t.: ,Postepy polskiego przemystu
elektrotechnicznego*, oraz szereg wycieczek technicznych
do najciekawszych zaktadéw energetycznych i fabryk
urzadzen elektrycznych w Warszawie i najblizszej okolicy.

Réwnoczes$nie ze zjazdem otwarta bedzie w Poli-
technice Wystawa Elektrotechniczna, ktéra zgrupuje
eksponaty przemystu elektrotechnicznego polskiego i cze-
skiego.

Po zakonczeniu zjazdu odbedzie si¢ od 14 do 17
czerwca trzydniowa wycieczka do Gdyni przez +t6dz,
gdzie zwiedzane beda zaktady wiékiennicze i nowa elek-

trownia, towicz — procesja Bozego Ciata, Grédek
i Zur — najwigeksze w Polsce elektrownie wodne na
Pomorzu, wreszcie Gdynia — port i wybrzeze.

Zjazd elektrykéw i wystawa wzbudzity juz duze
zainteresowanie polskich két technicznych, a dzieki boga-
temu programowi i znacznym przywilejom i ulgom dla
uczestnikéw spodziewany jest bardzo liczny zjazd przed-
stawicieli obu narodowosci.

Koszt 0g6lny zjazdu tacznie z wycieczka pozjazdowa,
bankietem itp. od 11 do 17 czerwca, wyniesie okoto 170 zt.

Szczegbétowy program, karty zgtoszen i informacyj
udziela na zadanie Stowarzyszenie Elektrykéw Polskich
w Warszawie, ul. Czackiego 3, m. 3.

Zgtoszenia przyjmowane sg na warunkach normal-
nych do dnia 1 czerwca, pézniej o 20% wyzsze.

Posrednictwo Pracy.

Dtugoletni czynny cztonek naszego Stowarzyszenia
z dyplomem technika ruchu maszynowego i 5 letnig
praktyka ruchowa, posiadajacy dobre S$wiadectwa, poszu-
kuje pracy. Rada Polskiego Stowarzyszenia Inz. i Techn.
Woj. SI. i Zarzad Kota Krél.-Huckiego zwracaja sie do
swych Cztonkéw z prosba o kolezehskg pomoc w uzy-
skaniu pracy dla kolegi dotknietego bezrobociem, a za-
stugujacego na najzyczliwsze poparcie. taskawe propozycje
prosimy kierowaé¢ pod adresem Redakcji i Administracji
Technika.

Wiadomosci

Ligi
XCIO LECIE L O P. P.

Tak sie wtasnie ztozyto, ze dzi$, kiedy cala Polska jest
pod poteznem wrazeniem skoku przez Atlantyk i lotu nad
Brazylja, dokonanego przez kpt. Skarzynskiego na polskim
ptatowcu turystycznym, jednocze$nie obchodzimy 10-lecie
zatozenia L. O. P. P, tj. tej wiasnie instytucji, ktéra za
gtéwny cel miata: wszechstronne zaopiekowanie sie lot-
nictwem krajowem. L. O. P. P. liczy obecnie 880.000
cztonkéw, ktérych drobne skiadki zbudowaty: Instytut
aerodynamiczny w Warszawie, druga podobnag placéwke
naukowg we Lwowie, warsztaty doswiadczalne na Okeciu
(gdzie budowane sa m. in. wszystkie typy R. W. D.), szkote

Obrony Powietrznej

I Przeciwgazowej.

dwie szkoty mechanikéw
sie¢ lotnisk

cywilng pilotéw w Radomiu,
lotniczych — w Bydgoszczy i we Lwowie,
w catym kraju itd. Wreszcie przez Lige spoteczenstwo
poparto rzesze zapalonych konstruktoréw, ktérych dzieta
okazaty sie dzi$ bodajze najlepsze na S$wiecie.

Gdyby nie L. O. P. P. nie miatyby za co powstac
typ R. W. D. 6, na ktérym zwyciezyt $ p. Zwirko
lotnikéw catej Europy; nie miatby gdzie powsta¢ typ R. W. D.
5 — bis, na ktérym dzi$ kpt. Skarzynski przed zdumionym
Swiatem demonstruje za oceanem site twoércza Polski.

R. W. D. 5 — bis. Maszyna kpt. Skarzynskiego,
zbudowana w warsztatach do$wiadczalnych na Okeciu
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pod kierownictwem inz. Wedrychomkiego, kierownika war-
sztatéw, oraz konstruktoréw inz. Rogalskiego inz. Drzewiec-

kiego =— to seryjna, normalna maszyna sportowa. Przez
wbudowanie rezerwoaréw dodatkowych i przyrzadéw
do nawigacji oceanicznej przystosowano jg do 30-to

godzinnego raidu bez lgdowania. Maszyna oblatana byta
dn. 25-go marca i poddana licznym prébom, z ktérych
ostatnia (10 — godz. lot.) odbyta sie w Wielka Sobote.
Zuzycie paliwa przez motor .Gipsy — Major" wynosito
24 1 na godzineg, zapas w napetnionych zbiornikach liczyt
— 753 1 z czego tylko 3 1t zw. martwej benzyny, nie
doptywajacej do silnika. Opory powietrzne zmniejszono
dzieki odpowiedniemu profilowaniu do minimum. Szyb-
ko$¢ maksymalna wynosita 210 km na godz., podrézna
(na dystansie 1500 km Warszawa — Lyon) 173 km. Koszt
maszyny wynosi 26.000 zt + 10.000 za silnik + pare
tysiecy kosztéow za probne loty i badania.

Trzeci z twdércéow tego typu aparatu, $. p. inz
Wigura, nie doczekat drugiego triumfu, -triumfu réwniez
0 znaczeniu naprawde Swiatowem.

Trzeba bowiem zaznaczy¢, ze samoloty Mollisona
1 Hincklera, na ktérych przelecieli oni Atlantyk, jako
wazgce daleko wiecej, niz 450 kg, nie sa przez ,Federation
Aeronautique Internationale’ uznawane za samoloty kate-
gorji turystycznej.

Dlatego lot Skarzynskiego znajdzie si¢ w tabeli
rekordéw Swiatowych dla samolotéw turystycznych, gdy
tamte przeloty, choé¢ brawurowe i wspaniate, pozostang
wyczynami raczej indywidualnemi.

Tutaj lezy olbrzymia rola L. O. P. P. i konstruktoréw
R W. D. w powodzeniu przedsigwziecia. Zbudowali
malenka maszyne, zdolng do takicli samych przelotéw,
jak wielkie samoloty Bellanca, jak niewielkie, ale daleko
wieksze stynne angielskie Moth'y jak wielomotorowce,
jak Zeppeliny.

Jest to ostatni w lotnictwie postep; zmniejszenie
wagi wilasnej maszyny latajgcej przy zapewnieniu jej
olbrzymiego zasiegu i duzej szybko$ci podréznej.

Szybownictwo Polskie.

Zawodnicy polscy udaja sie w rb. na miedzynaro-
dowe zawody szybowcowe, urzadzone w dniach 13—20.
sierpnia na terenie Niemiec w Rhén. Regulamin tego
1-go miedzynarodowego konkursu szybowcowego prze-
widuje udziat maksymalnie 3 szybowcéw na kazde uczest-
niczace panstwo i najwyzej po 3-ch pilotéw na kazdy
z tych szybowcéw. Bedzie to wiec konkurs aparatéw,
nie pilotow. Druzyna polska dnia 15. maja rozpoczyna
w zwigzku z tym konkursem trening w obozie w Bez-
miechowej. Po zawodach w Rhén wszyscy zawodnicy
udadzg sie z aparatami do Francji na teren szybowcowy
w Banne d’Ordange (okoto 200 km na potudnie od Paryza).
W tej .francuskiej Bezmiechowej" odbeda sie pokazy
i préby szybowcowe.

Trzeba tu dodaé, ze polski szkolny szybowiec
.Wrona" konstrukcji p. Kocjana wzbudzit tak wielkie
zainteresowanie na Zachodzie, ze Francja i Belgja zwr6-
city sie do nas z prosba o rysunki tego szybowca, pragnac
uzy¢ go do szkolenia.

W poczatku sierpnia w Goédolé na Wegrzech, pod-
czas zlotu harcerskiego, zorganizowany bedzie obéz
szybowcowy, w ktérym przeszkolona obecnie w Polichnie
druzyna harcerzy polskich (3 szybowce i 30 chtopcéw)
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demonstrowa¢ bedzie sposéb szkolenia w lataniu bez-
inotorowem, oraz nasz system pracy warsztatowej.

Wreszcie jest na wykonczeniu film, demonstrujacy
szkolenie szybowcowe, loty w Bezmiechowej, loty holowane
za samolotem. Film ten, diugos$ci ok. 1000 m, demon-
strowany ma byé w Gédolé i w Banne d’'Ordange, jako
swego rodzaju sensacja w dziedzinie pogladowej propa-
gandy szybownictwa.

W bilansie ogdélnym stwierdzi¢ nalezy, ze sport
lotniczy w Polsce kroczy naprzéd krokami olbrzymiemi.
Zwyciestwo $. p. Zwirki nie byto przypadkowe. W dzie-
dzinie lotnictwa sportowego przodujemy Europie —
a zawdziecza¢ to nalezy przedewszystkiem gorgacemu
zapatowi naszej rodziny lotniczej i trafnej polityce czyn-
nikéw kierowniczych, dzieki ktérym fundamenty i podstawy
lotnictwa zatozono w swoim czasie solidnie i z wielkg
rozwagg. Cate za$ nasze spoteczenistwo, przyczyniajac
sie do olbrzymiego rozwoju L O. P. P., obchodzagcej
teraz 10-lecie istnienia, byto Zzrédiem, z ktérego mozna
byto czerpa¢ S$rodki,na stworzenie wielkiej i imponujacej
catosci, przynoszacej tak wspaniate i bogate odsetki
moralne — jak przelot do Brazylji polskiego samolotu,
pierwszej na Swiecie maszyny turystycznej, ktéra wogoéle
przebyta Atlantyk.

Z TECHNIKI OBRONY PRZECIW - LOTNICZO-
GAZOWED.
Niemieckie doSwiadczenia ze schronami przeciw-

gazowemi.

Schrony przeciwgazowe muszg by¢ dostatecznie
szczelne, ale obok tego niemniej konieczne jest utrzy-
manie w nich atmosfery i temperatury nieszkodliwej dla
zdrowia ukrytych ludzi. Prof. dr. Quasebart z Berlina
wykonat w tym kierunku szereg do$wiadczen, ogtoszonych
w Gasschutz urid Luftschutz Nr. 1 Jako doswiadczalne
schrony byty uzyte:

Szczelny zelazny walczak o pojemnos$ci 10 mt

Piwniczny schron w domu mieszkalnym dobrze
doszczelniony o pojemnosci 53 m3

Komora gazowa stacji doSwiadczalnej o
nosci 30 m3.

pojem-

W schronach zamknieci byli dorosli ludzie w liczbie
1 na 1 m3 schronu, a poniewaz ciato ludzkie wypiera
ok. 0,08 m3, wiec wolna przestrzeh liczona na osobe wy-
nosita 0,92 m3 Ludzie zamknigci w schronach nie wyko-
nywali zadnych ruchéw ani wysitkéw fizycznych. Wyniki
doswiadczen w zelaznym i piwnicznym schronie sg
niemal identyczne. Ponizej wyliczamy zagadnienia,
ktérych wyswietlenie byto celem eksperymentu, podajac
zarazem uzyskane wyniki.
1 Ubytek tlenu i wzrost zawartos$ci bezwodnika
kwasu weglowego.

Przyrost zawartosci CON ma przebieg prawie do-
ktadnie linjowy, po 2*a godzinach zawarto$¢ C02 wzrosta
do 4,7%, czyli ilos¢ wywigzanego C02 na osobe wyniosta
0,29 I/min. Roéwnolegle ze wzrostem CO02 postepuje uby-
tek 02 ktérego zawarto$¢ po 2‘/a godzinach obnizyta sie
do 15,4%, czemu odpowiada rozchéd na gtowe w ilosci
0,345 I/min.

2. Zmiana temperatury w schronach.

Temperatura w schronie wzrasta poczgtkowo szybko,
pézniej coraz wolniej, wreszcie ustala sie. Podczas
doswiadczen prof. Quasebart’a poczatkowa temperatura
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wynosita ok. 18°C, koricowa ok. 24°C. Oczywiscie, goérna
granica temperatury zalezy od miejscowych warunkéw,
bo dla ustalenia sie stanu réwnowagi konieczne jest, aby
ilo§¢ wypromieniowanego, czy w inny spos6b utraconego
przez schron ciepta, réwna byta iloSci wytworzonego
ciepta. Temperatura w schronie ustali si¢ wiec tem wyzej,
im cieplej jest nazewnatrz i im trudniejszy jest odptyw
ciepta przez $ciany schronu.

3. Zmiana ci$nienia w schronach.

Wzrost wewnetrznej temperatury podnosi cisnienie
w schronach, a niejednakowa ilo$¢ wytworzonego COa
i uzytego 02 — zmniejsza je. Pierwszy czynnik ma
zwykle przewage. Przy opisywanych doswiadczeniach
w zelaznym schronie ci$nienie po uptywie 2'/a godzin
wzrosto o 200 mm st. w., w piwnicznym schronie wzrost
ci$nienia nie miat miejsca, co dowodzi, ze mur z otworami
okiennemi i drzwiami, nawet specjalnie opatrzonemi, nie
jest szczelny. Gdyby nie byto wzrostu temperatury, to
w schronie musiatoby powstaé¢ podcisnienie, co pociggtoby
za sobg niebezpieczehstwo zasysania do schronu powietrza
zzewnatrz.

4. Wzrost wilgotnosci powietrza.

Wilgotno$¢ powietrza wzrasta b. szybko, bo juz po
30 minutach od zamkniecia schronu dochodzi do 90%
i na lej wysokos$ci, wzglednie jeszcze nieco wyzej, ustala
sie. Na $cianach schronu skrapla sie do$¢ duzo pary
wodnej.
5. Szkodliwos$¢, atmosfery w schronie
dla zdrowia ludzkiego.

W pierwszej godzinie do$wiadczenia ludzie zam-
knieci w schronach naskutek wzrostu temperatury i wil-
gotnosSci zaczeli sie silnie poci¢, nie odczuwajac jeszcze
trudnosci w oddychaniu, w drugiej godzinie zaczeto od-
czuwaé brak tlenu, czestotliwo$¢ oddechu stawata sie
coraz wigksza, dochodzac po 2Va godzinach do dwu-
krotnej w stosunku do normalnej, pomimo to symptomatéw
zatrucia, ani nawet béléw gtowy, nie stwierdzono. Za-
wartos¢ 5% Ca w powietrzu cztowiek znosi jeszcze bez
szkody dla zdrowia, natomiast zawartosci od 6 % juz mu-
siatyby spowodowac objawy chorobowe. Bardzo dotkliwie
dawaly sie we znaki wilgotno$¢ powietrza i skropliny.
Cztowiek, ktéry po 2 >a godzinnem doswiadczeniu wcho-
dzit do schronu, doznawat naskutek nadmiernej wilgoci
i goraca wrazenia odurzajgcej cieplarnianej atmosfery.
Przechowywanie artykutéw zywnosciowych, czy jakich-
kolwiek przedmiotéw nie znoszacych wilgoci, jest w schro-
nach niemozliwe. Pod koniec 2 1a godzinnego pobytu
ludzie zamknieci w schronie odczuwali trudno$¢ w mo-
wieniu, szczeg6lnie gtosnem.

6. Chemiczne sposoby polepszenia
atmosfery w schronie.

Absorbcja C02zapomoca $wiezo-gaszonego wapna,
ktérem powleczono duzg powierzchnie wewnatrz schronu,
okazata sie¢ b. mato skuteczna, praktycznie rezultat byt
zaden.

Wyniki préby z nadtlenkiem sodu w postaci pro-
ksynelu, ktéry wydziela tlen i jednocze$nie pochtania
C02, wypadty znacznie pomys$lniej, jednakze proba wy-
kazata, ze dla zupetnej skutecznosci tego $rodka, trzebaby
powietrzu nada¢ cyrkulacje w sposéb stosowany na to-
dziach podwodnych. Kosztownos$¢ takiej instalacji pozba-
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wia jg réwniez praktycznego znaczenia. Przy stosowaniu
Srodkéw absorbujgcych COa nalezy pamietaé o mozli-

wosci powstania w schronie podcisnienia i zwigzanem
z tem niebezpieczenstwie zassania gazéw trujacych
zzewnarz.

7. Wentylacja schronu.

W przeciggu pierwszej godziny doswiadczenia
schron nie byt wentylowany, atmosfera w nim zmienita
sie w sposéb juz opisany. Na poczatku drugiej godziny
uruchomiony zostal miech wentylacyjny podwdjnego
dziatania F-my Auer o wydajnosci na gtowe 35 I/min,
zasysajacy powietrze z zewnatrz przez filtry. Po uplywie
godziny zawarto$¢ CO02 obnizyta sie z 2°/0 do 0,8%.
Przy podanej wydajnosci mieszka wentylacyjnego mozna,
jak to zresztg wynika réwniez z teoretycznego obliczenia,
zawartos¢ CO02 utrzymywaé stale ponizej 0,7 °/0. Przy
nastepnej prébie wydajno$¢ mieszka obnizono do 12— 13
I/min. Po 1% godziny zawarto$¢ CO02 ustalita si¢ na
wysokos$ci 2 °/0, a ilos¢ tlenu na wysokos$ci 18,7 °/0- Tem-
peratura wewngtrz schronu i wilgotnos¢ byty takie, jak
przy doswiadczeniach bez wentylacji.

8 Zatrucie powietrza w

schronie przez

osobe, ktéra przed wejsciem przebywata
w zagazowanej atmosferze.
Podczas tego doswiadczenia ludzie zamknieci

w schronie natozyli maski. Do schronu weszta osoba,
ktéra w przeciagu 7 min przebywata w komorze zakazo-

nej duza iloscia bromometylo-etylo-ketonu. Wentylacja
schronu wynosita na gtowe 35 I/min. Po 5 minutach
jedna osoba zdjeta maske, atmosfera byta zakazona

w stopniu uniemozliwiajagcym oddychanie. Po 30 minu-
tach mozna byto wytrzymaé¢ bez maski 2 minuty, a do-
piero po 1'/a godziny stato sie mozliwe zdjecie maski
na 15 minut. Przy ocenie wynikéw tego eksperymentu,
nalezy uwzgledni¢ wysokag koncentracje gazu w zakazonej
komorze oraz silnie draznigce dziatanie uzytego $rodka,
silniejsze niz zwyktych gazéw bojowych. Pomimo tych
zastrzezen, eksperyment dowodzi, ze wejscie do schronu
osoby, ktéra przebywata poprzednio w zatrutej atmosferze,

potgczone jest z duzem niebezpieczenstwem dla ludzi
ukrytych w schronie.
Przy nastepnem doswiadczeniu schron otoczony

byt atmosferg zakazong bromometylo-etylo-ketonem.
Schron zaopatrzony byt w podwoéjne szczelne drzwi
(przedsionek). Po wejsciu jednej osoby w schronie mozna
byto wytrzymaé bez maski, ale po wejsciu drugiej atmo-
sfera zostata w takim stopniu zakazona, ze wilozenie
maski stato si¢ konieczne. Autor uwaza, ze przedsionki
tych schronéw, ktére nie moga by¢ zamkniete przez caly
czas ataku gazowego, muszg by¢ wentylowane oraz po-
siada¢ drzwi specjalnej konstrukcji, ktéraby zmniejszyta
ilo§¢ powietrza przenikajacego do schronu przy otwarciu,
a ponadto ludzie w takich schronach powinni byé zaopa-
trzeni w maski gazowe.

Wojskowe sposoby odkazania. Elmanowicz.
Technika i Wooruzenje Nr. 7, 1932 r.

Mozliwoéci zastosowania przez nieprzyjaciela bojo-
wych $rodkéw chemicznych, wymagaja od wojska grun-
townego zapoznania sie ze $srodkami obrony przeciwga-
zowej. Wazng rzeczg jest zwlaszcza umiejetnos$¢ odkazania
ziemi, gdyz zdazy¢ sie moze, ze zastosowanie przez nie-
przyjaciela trudno-lotnych bojowych $rodkéw chemicznych
(iperyt) — uniemozliwi wykonanie pewnych zadan tak-
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ktycznych. Sposoby i $rodki odkazania ziemi beda zalezne
od rodzaju gazow bojowych i warunkéw, w ktérych zo-
staly one uzyte.

W kazdym razie odkazanie powinno by¢ przepro-
wadzone $rodkami, ktére w najkrétszym czasie dadzag
jaknajwieksze wyniki.

Autor rozpatruje dwa zasadnicze sposoby odkaza-
nia ziemi, a mianowicie:

1) chemiczny, ktéry polega na posypywaniu lub
polewaniu skazonej ziemi neutralizujacemi $rodkami che-
micznemi (wapno chlorowane) oraz

2) fizyczny, ktéry polega na niszczeniu ogniem
chemicznych $rodkéw bojowych na powierzchni skazonej
ziemi zapomoca specjalnych przyrzadéw lub tez na me-

chanicznem oczyszczaniu powierzchni ziemi i wywo-
zeniu jej.
Przy cheinicznem odkazaniu stosuje sie reczne,

ruchome przyrzady jak wozki reczne lub noszaki z sitkiem.
Recznych przyrzadéw do odkazania uzywa sie przy od-
kazaniu placéw lub przejs¢ (ulic).

Przyrzad sktada sie z cylindrycznego ku dotowi
otwartego pudta, do ktérego dolnej otwartej czeéci wchodzi
karbowany walec umocowany centrycznie na osi két wozka.

Przy pracy obroty kot powodujg obroty walca,
przyczem karby nabierajg wapno chlorowane z pudta,
ktére zgarnia i rozsypuje po ziemi specjalnie nieruchomo
umocowana metalowa szczotka.

Walec karbowany moze by¢ dowolnie wiaczany
lub wytgczany do obrotéw osi két, co umozliwia trans-
port wapna chlorowanego w wézku na miejsce odkazania.
53 kg i po-
miesci¢ 50 — 55 kg wapna chlorowanego.

Caty przyrzad wazy okoto moze

Obstugiwany jest przez jednego cztowieka.

Pojemno$¢ woézka wystarcza na odkazenie okoto
1000 m2 powierzchni w przeciggu jednej godziny.

Noszaka z sitkiem do wapna chlorowanego
uzywa sie do odkazania matych powierzchni (plam).
Sktada sie on ze skrzynki z rekojesciami. Dno skrzynki
stanowi dziurkowana zelazna plyta. Obstugiwany musi
by¢ przez dwuch ludzi.

Pojemno$¢ noszaka wynosi
chlorowanego.

okoto 16 kg wapna

Pozatem przy odkazaniu wapnem chlorowanem

uzywa sie topaty i miotty.

T ECHNIIK

Fizyczny sposéb odkazania.

Do odkazania ziemi skazonej trudnolotnemi che-
micznemi $rodkami bojowemi nalezy wykorzystaé naste-
pujaca mieszanke materjatéw tatwopalnych: 50% benzolu,
30% nafty i 20% benzyny.

Odkazanie ogniem mozna przeprowadzi¢ zapomocag
przypalenia zakazonej powierzchni specjalnemi przyrza-
dami, palnikami lub tez przez rozlanie tatwopalnej mie-
szanki na skazonej powierzchni i zapalenie jej.

Podczas pracy nalezy palnik trzymaé¢ na wysoko$ci
okoto 10 cm nad powierzchnia odkazanej ziemi. Ditugos$é
ptomienia wynosi okoto 2,5 m.

Wydajnos$¢ pracy wynosi okoto 75 m2 na jedna
godzine przy uzyciu jednego litra mieszanki na m2

Do odkazania duzych przestrzeni mozna uzy¢ spe-
cjalnych cystern z duzg iloscig palnikéw, zwiekszajac
w ten sposéb wydajnos¢ do 4.000 m2 na godzine.

ROZNE \MIADOMOSCI.
Imponujgca praca polskiego lotnictwa cywilnego.

Statystyka, ilustrujgca prace polskiego lotnictwa

cywilnego w r. 1932, zawiera imponujgce cyfry.

W r. ub. aparaty cywilnej zeglugi powietrznej do-
konaty ogétem 5.474 lotéw, przebywajac 1.265.424 Kkim.
w czasie 7.816 godzin.

Regularnos$¢ lotéw osiggneta 95%. Ogdétem prze-
wieziono 10.339 pasazer6w, okoto 115 tys. kg bagazu,
211 tys. kg towardéw, 25 tys. kg poczty i 13 tys. kg
gazet.

Letni rozkiad lotdw na polskich linjach lotniczych.

Z dniem 1 maja br. wprowadzony zostat na pol-
skich linjach lotniczych nowy rozktad lotéw, Kktéry obo-
wigzywaé¢ bedzie do dnia 31. sierpnia br. Nowy rozktad
wprowadza bardzo wapng inowacjg, mianowicie loty w nie-
dziele. Na linjach krajowych samoloty kursowa¢ bedg co-
dziennie bez zadnych przerw. Na linji Warszawa- Gdansk
(Gdynia) wznowiona zostata komunikacja bezops$rednia
z ominieciem Bydgoszczy: komunikacja na linji Warszawa
—Bydgoszcz utrzymywana jest oddzielnie. Na linjach
zagranicznych ruch utrzymywany bedzie po trzy razy
w tygodniu w kazdg strone. Na linji Krakéw—Brno-
Wiedenn wprowadzono komunikacje z ominieciem Katowic.

W zwiazku ze ,Swietem Morza*, jakie bedzie obchodzone na terenie catego

Panstwa w dn. 29. czerwca b. r., wzywamy wszystkich Kolegéw i

Czytelnikow

naszego pisma do gremjalnego wziecia udzialu w pracach przygotowawczych tego

Swieta, ktoére ma by¢ wyrazem zrozumienia przez cate spoteczenstwo waznosci posia-

dania wlasnego wybrzeza niorskiego i wiasnej poteznej floty.

r m -————-Hmn
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PRODUKUJE W SWOICH ZAKtADACH

Kociot parowy opromieniowany .Lopulco”.

Urzadzenia transportowe, suwni-
ce, podnosniki i przenosniki state
i przewozne, urzadzenia do ma-

sowego transportu.

Aparatura dla Przemystu Che-
micznego, specjalnie przemystu

Kotly parowe do najwiekszych wy-
miaréw, najwyzszych uzywanych
cisnien, przegrzewu pary, do opatu
weglem, pytem weglowym lub gazami.

Kotly parowe opromieniowane ,Lo-
pulco“.

Ekonomizery pat. ,Stierle" i ogrze-
wacze powietrza. Ruszty mecha-
niczne przystosowane do palenia
miatem weglowym.

Lokomobile parowe przewozZne i sta-
cyjne dla celéow rolniczych i prze-
mystowych do 350 KM.

Zbiorniki do gazéw o zamknieciu
wodnem i suchem (Pat. Klénne).
Zbiorniki do ptynow.

Wieze antenowe i radjonadawcze.

Kompletne instalacje dla cu-
krowni, rafinerji cukru, gorzelni,
rektyfikacji i syropiarni.

Nowoczesne piece wapienne.

Suszarnie bebnowe do wyttokéw

zwiazkow azotowych, suchej na gazy kominowe.
destylacji i ekstrakcji drzewa
I wegla, prochowni, gazowni. Urzadzenia sanitarne (steryliza-

Wytaczna licencja f-y ,,Barbet“-
obejmujgca destylacje
i rektyfikacje alkoholu, benzolu,

Paryz,

ropy ziemnej itp.

tory, komory dezynfekcyjne itp.)

Specjalne  precyzyjne
mechaniczne.

wyroby

Wyltaczny przedstawmel na WOjeWOdZtWO Slqskle powiaty: Czestochowa,

Zawiercie, Bedzm Olkusz i-Miechéw oraz Wo;ewodztwo Krakowskie

Inz. K. BOGUCKI

Katowice, ul.

Zamkowa Nr.

3. — Telefon Nr. 994.



GORNOSLASKIE ZJEDNOCZONE

HUTY KROLEWSKA |

LAURA

SP. AKC. GORNICZO-HUTNICZA

KATOWICE, UL.

Numery telefonéw: Katowice 600, 899, 2262, 2263

b O S T A R

Z HUTY

Odlewy maszynowe, zeliwne i stalowe.

Odlewy zeliwne specjalne dla przemystu
chemicznego.

Walce hutnicze utwardzane i nieutwardzane.

Motorowe walce drogowe syst. ,Zgoda-
Kemna*“, tandem i trzykotowe.

Urzadzenia chtodnicze syst. ,Quiri-Rau*.

Kompresory, dmuchawy, maszyny parowe,
pompy ttokowe.

Zérawie, suwnice, dzwigi,
kabestany i t. p. urzadzenia.

przesuwnice,

Elewatory, tasmy i inne urzadzenia trans-
portowe.

KOSCIUSZKI 30

Adres telegraficzny: Laurasprzedaz, Katowice

cC Z A M Y

Z G O D A

Urzgdzenia do kruszenia i sortowania ma-
terjatéw, sortownie wegla.

Wentylatory, ekshaustory, transporty pneu-
matyczne.

Urzadzenia suszarniane i grzejnicze.

Urzadzenia dla wyrobu cegiet i klinkru.

Kota zebate, zeliwne i stalowe precyzyjnie
obrobione.

Nowoczesne maszyny wyciggowe.
Ruszty mechaniczne.
Kotty, zbiorniki, bunkry, aparaty.

Konstrukcje zelazne, nitowane i spawane.

Przeprowadzamy przy pomocy specjalnego urzadzenia prébowanie zawiesi klatek i zamkéw linowych.

Z WARSZTATOW W KROLEWSKIEJ HUCIE

Mosty zelazne kolejowe i wojskowe.

Konstrukcje zelazne budowlane i lotnicze.

Maszty radjowe.

Wszelkie wagony towarowe wasko i normal-
notorowe.

Wagony dla przewozu piwa, ryb, wagony
chtodnicze.

Wagony cysterny.

Wagony tramwajowe:
czepne.

Narzedzia.

motorowe i przy-

Wagoniki osobowe podziemne dla kopalnh.

Zestawy kotowe i cze$ci wagonowe kute
i tloczone.

Rozjazdy kolejowe, wasko inormalnotorowe.
Czesci dla rozjazdéw kolejowych.

Sprezyny ptaskie i spiralne dla wszelkich
celow.

Resory.

Czesci ttoczone wszelkiego rodzaju.
Czesci ttoczone dia podwozi samochoddw.
Osie wozowe.

Z HUTY HUBERTUS

Odlewy stalowe maszynowe.
Odlewy stalowe dla koleji zelaznych.

Mostowe tozyska oporowe z odlewu sta-
lowego.

Koétka z odlewu stalowego dla wszelkich
wagonetek.

Zestawy kotowe dla wézkéw wywrotowych,
kopalnianych i polowych.

Wytaczne specjalnosci:
kotowe ,HUBERTUS".

Maznicze zestawy

Patentowane ‘tozyska: kulkowe, stopowe
i rolkowe szyjowe ,HUBERTUS" do
powyzszych zestaw6w mazniczych.



= P. Hlanjura -
Fabryka Maszyn i Aparatow Elektrycznych

Zakres

, U

N

Silniki elektryczne na prad trdjfazowy
i staly, silniki dla celéw specjalnych,
przetwornice niskonapieciowe,

tropompy samossace,

szlifierki,

elek-
elek-

Il O N "
Tel. 404. KATOWICE, ul. Sokolska 4.

fabrykacji:

tryczne wiertarki stotowe do 26 mm O ,

wentylatory, dmuchawki, rozruszniki,

przetgczniki gwiazda - tréjkat, nasta-
wniki (kontrolery).

Tel. 404.

mj

Przewijanie, naprawa oraz przebudowa wszelkich maszyn elektr.

Szlifowanie

cylindrow samochodowych na specjalnej maszynie amerykanskiej.

WARSZAWA,

Starachowice
KOTtLY , RECK"

PAROWEGO i WODNEGO

1. Dajg sig¢ opala¢ nietylko koksem, ale i tanszem
paliwem, jak to: weglem o dowolnej granulacji,
torfem, drzewem it.p.

2. Dzigki specjalnemu wtérnemu doptywowi powie-
trza, powodujacemu catkowite spalanie, zapewniaja
znaczne oszczedno$ci opatu.

3. Posiadajg zbiornik z paliwem o duzej pojem-
nosci, przez co wymagaja matej obstugi.

4. Maja ruszty schodkowe chtodzone wodg, a wiec
zabezpieczone przed przepalaniem.

5. Moga by¢ réwniez dobrze uzyte do ogrzewania
parowego jak i wodnego bez jakiejkolwiek zmiany
w konstrukcji, poza konieczng w tym wypadku ar-
matura.

6. Sa one dziatkowe, to znaczy kazdy kociot sktada
sie z szeregu wymienialnych czton6w.

ADRES ZARZADU:

ADRES ZAKEADOW:

DO CENTRALNEGO OGRZEWANIA

WARECKA NR 15

POCZTA STARACHOWICE, (woj. Kieleckie)

Przedstawiciel na Woj, Sl Inz. Konstanty Bogucki, Katowice, ul. Zamkowa 3, tel. 994.

J3



fledotd L e (PR encey Najtariszym i najekonomiczniejszyin

wytworca cieptadla in-
stalacyj ogrzewniczych,
cieptowodnych wzgl.
para niskoprezng, jest
wszystkopalacy

kociot
Hontsch’a

Hontsch 1 S-ka,

Poznan-Rataje 15, tel.3792.
2)opfyro

tlenu Przedst. St. Matysiewicz,

hjtér*n. . L, . .
Sy (hiterm-y) Katowice, ul. Kos$ciuszki 15.
(pizr2ocrirxy) 2ol wady o TELEFON NR. 1062.

K =S'fox.nia. do *>ody

Wystawiamy na Targach Katowickich!

FABRYKA MASZYN GORNICZYCH Po sprzedania
Tow. z 0. por. Wiywana maszyna wyciagowa
Katow ice-Zateze blitniacea o mocy 100 Kwm

ze stawidtem wentylowem,
systemu ,Kraft“, z bebnem
o O 3000 mm, szerokosci
800 mm, 27 rowkow, dla
liny o O 25 mm, $rednica
cylindra 500 mm, skok 870
mm, ciSnienie pary 4,5 at,
ciezar uzyteczny 500 kg,
szybko$é wydobycia 6m/sek,
waga 27000 Kkg.

Maszyna ta stuzyta do
wydobywania urobku i do

jazdy lingiznajduje sie wsta-
wyrabia silniki elektryczne do 50 KM zu-

) ) ) ) nie nadajgcym sie do ruchu.
petnie okapturzone i chitodzone zebrami.

Oferty uprasza sie kierowac
Na zyczenie dostarcza powyzsze silniki pod adresem Slaskich Ko-

w wykonaniu gazoszczelnem, zatwierdzone pald i Cynkowni Sp. Akc.
przez odpowiednie wtadze. w Katowicach.



2* GORNOSTEPHAN" «

Budowa szybow i roboty gorniczo-wiertnicze
Spotka z ogr. odp.

KATOWICE, Rynek Nr. 12

Telefon: Katowice 8-47. Skrytka pocztowa338. Telegramy: Gornostephan,Katowice.

WYKONUJE FACHOWDO I SOLIDNIE:

Glebienie szybdéwwszelkiemi spo- Obndowa szyb6éw i chodnikdéw
sobami z zamrazaniem witgcznie. murowa, betonowa, zelazno-be-
Roboty gornicze jak przekopy, tonowa, betonitowa, stalowa,
komory, podszybia. (wtasne patenty).

Reperacje obudowy szybow i chodnikow, cementowanie szybow.
Wiercenie otwordw badawczych 1 Sprzedaz narzedzi W idiaM
udarowo, obrotowo, na sucho Koncéwki do swidréw. Zeby
lub z przeptékiwaniem. I do wrebowek.

BUDOWA STUDNI
Wtasny personel — Witasne maszyny — Fachowe porady

,0 L OW”

T-wo Przemystowe Jung i Lindig, S«ka Akcyjna

Strzybnica, Goérny Slask
TELEFON: TARNOWSKIE GORY 52.
ADRES TELEGR.: OLOW—STRZYBNICA

FABRYKA WYROBOW OLOWIANYCH i CYNOWYCH

Rury, blacha, drut, prety i listwy
z otowiu miekkiego i twardego,
wetna otowiana i otéw ztobkowy
do uszczelniania rurwodociggowych
i kanalizacyjnych, plomby, metal
tozyskowy, cyna do lutowania, cyna
czysta w blokach, otéw okienny.

Wykonujemy wszelkie roboty spawalno-otowiarskie

Uprasza sie o zadanie ofert.

CENNIK OGLOSZEN. CENNIK WKEADEK OGLOSZENIOWYCH.
ogtoszenia na oktadce: Wktadki lointi
mtr. droga itr. czwarta Wkitadka dwustronicowa jedno Inb dwustronnie
ih @atrony .ceeeeeeenn, 240 zt. 270 st. 300 zit. ArUKOW QN A it 60 zL
Ve 140 . 150 , 170 . Za kazde nastepne dwie stronice o 10 zL drozej.
‘U e 80 . 90 100 , Wktadki zbroszurowane z czasoplmem i
Ta 50 ,, Za broszurowanie dolicza sie 15 zt. do cen wkiadek.
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POLSKIE
KOPALNIE SKARBOWE

NA GORNYM SLASKU
SPOLKA DZIERZAWNA — SPOLKA AKCYJNA

\ 4

WEGIEL
KOKS
BRYKIETY
SIARCZAN AMONU

Z KOPALN:
KROL, KNUROW, BIELSZOWICE

\ 4

KROLEWSKA HUTA, G. SL.

RYNEK 9-16. ADR. TEL.. ,SKARBOFERME” TELEFON 636, 640

REDAKCJA i ADMINISTRACJA: XATOWICEs UL. OPOLSKA 11, TELEFON 132 i 220.

Druk Zaktady Graficzne .ROZWOJ*, Siemianowice SL



