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PANSTW. FABRYKA ZWIAZKOW AZOTOWYCH

w CHORZOWIE

dostarcza:
SALETRE AMONOWA - SALETRE SODOWA PRZEMYSLOWA i RAFINOWANA
SALETRE POTASOWA RAFINOWANA - SALMIAK KRYSTALICZNY - SALMIAK
SUBLIMOWANY - WEGLAN AMONU - KWASNY WEGLAN AMONU - AZOTYN
SODOWY - KWAS AZOTOWY TECHNICZNY - KWAS AZOTOWY CHEMICZNIE
CZYSTY - WODE AMONIAKALNA CHEMICZNIE CZYSTA - AMONIAK SKRO-
PLONY - SODE KALCYNOWANA, tylko na eksport - TLEN - AZOT.

ORAZ NAWOZY AZOTOWE ZA POSREDNICTWEM WSZYST-
KICH ORGANIZACYJ ROLNICZO-HANDLOWYCH W KRAJU

Spotka Akc. ,,AZOT** w Jaworznie

dostarcza:
WAPNO CHLOROWANE - POTAZ ZRACY - POTAZ KALCYNOWANY (WEGLAN
POTASU) - CHLOREK POTASU 99,5% — 100% - ,SOLNIT" dla konserwacji miesa
ZELAZOCJANKI - POTASOWY, SODOWY i WAPNIOWY oraz SRODKI OWADO
i GRZYBOBOJCZE.
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G1ESCHE SPOLKA AKCYJNA

Katowice, ul. Podgodorna 4
- Adres Telegraficzny; ,GIESCHE KATOWICE" ... e

Wegiel kamienny — Cynk elektrolityczny — Cynk surowy —
Cynk rafinowany (P. H.) — Cynk prasowany — Blacha cynkowa —
Kubki cynkowe — Kadm — Otéw — Blacha otowiana — Rury
otowiane — Drut olowiany — Glejta otowiana — Plomby
otowiane — Przedza otowiana — Srut — Minja — Cyna do luto-
wania — Kwas siarkowy wszelkich stopniowos$ci — Oleum 20 %

CEGULY ZWY K&t E I SZAMOTOWE
P ORCELANA

Towarzystwo ma okoto 10 goérnosSlaskiej
produkcji wegla i 40% krajowej produkcji cynku.

Z AS T E P ST W A
WARSZAWA — Giesche Spo6tka Akcyjna, Biuro Sprzedazy, ul. Marszatkowska 137.

+ODZ — Giesche Spétka Akcyjna, Biuro Sprzedazy, ulica Srebrzyhnska 12.
BYDGOSZCZ — Giesche Spoétka Akcyjna, Biuro Sprzedazy, ulica Gdanska 16.
GDYNIA — Giesche Spotka Akcyjna, Oddziat w Gdyni.

GDANSK — Giesche Handelsgesellschaft m. b. H., Holzmarkt 4.

BERLIN — Bergwerksprodukte G. m. b. H., — Unter den Linden 17-18.
WIEDEN — Georg von Giesche s Erben, G.m.b. H., Wien IIl, Schwarzenbergplatz 5a.

PRAGA — Bracia Schramek, Praga — Vinohrady, Hrybernska 40.
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Nowe urzadzenia wydobywcze
pracujace samoczynnie sposobem ciggtym").

Inz. O. Popowicz,

eksploatacji kopaln czeste sg wypadki,
w ktérych odbudowa odbywa sie na
innym poziomie niz poziom chodnika,
doprowadzajgcego urobek do szybu. Wynika
to stad, ze zloza wegla nie idg warstwami po-
ziomemi, lecz skosnemi, a spadki chodnikéw sg
ograniczone ze wzgledu na odbywajacy sie
w nich ruch woézkdéw. Urobek doprowadza sie
zatem do chodnika zapomocg linowych wyciggow
upadowych, albo tez S$lepych szybikow, jezeli
réznice poziomoéw sa wieksze. Przez wzglad na
kruszenie, urobek odbywa catg droge od miejsca
wydobycia az do sortowni w jednym wozku
bez przetadowania. Zardéwno S$lepe szybiki, za-
opatrzone w normalne klatkowe urzadzenia wy-
dobywcze, jak i wyciggi linowe w chodnikach
upadowych nadajg sie do podnoszenia woézkow
z weglem, o ile chodzi o niezbyt wielka wy-
dajnos$¢. Granica jest 180 wézkow na godzine.
Jakkolwiek wysoko stoi dzi$ technika urzadzen
wydobywczych, brakio nam dotad urzadzenia,
ktoreby przewyzszato wspomniang wydajnos¢,
bedac roéwnocze$nie taniem, prostem i dosta-
tecznie pewnem w ruchu, a pozatem nadajacem
sie do Slepych szybikéw.

W

Brak ten wycisngt swoje pietno na catym
systemie odbudowy kopalhh i niejednokrotnie
stawia gornikéw przed trudnemi do rozwiazania

*) Patenty zgtoszone.

Zgoda.

Gornik bowiem, w dazeniu do obni-
zmierza do jaknaj-

problemami.
zenia kosztow produkcji,
wiekszej koncentracji wydobycia. Im mniej pol
wydobycia przy tej samej wielkosci produkcji,
tem mniejsze s koszta urzadzen maszynowych,
tem szczuplejszy personel potrzebny do ich
utrzymania i administracji, tem wieksze wydo-
bycie liczone na gtowe zatogi i tem mniejsze
koszta na tonne wydobytego wegla. Do tego
celu potrzebne sg wszakze urzadzenia transpor-
towe o dostatecznej wydajnosci miedzy polem
wydobycia a szybem. W Kkierunku poziomym
transportuje materjal kolej elektryczna, ktéra
zaspakaja w zupetnosci nasze wymagania. W Kkie-
runku pionowym, t j. w szybikach S$lepych, nie

dato sie dotychczasowemi $rodkami zapewnié
transportu wiekszej ilosci wézkow.
Przyczyne tego najlepiej nam zilustruje

Gtebokos¢ wydobycia nie-
Najwyzsza szybkos$¢ jazdy
dla tej gtebokosci, jakg mozna jeszcze prak-
tycznie osiggnaé dla normalnego urzadzenia
klatkowego o ruchu okresowym, wynosi 4 m/sec,
przys$pieszenie 0,8 m/sec2 op6znienie 1 m/sec2

przyktad liczbowy.
chaj wynosi 80 m.

Liczac na przerwe potrzebng na otworzenie
drzwi, wytoczenie pustych woézkéw, wtoczenie
tadownych, zamkniecie drzwi i sygnalizacje

11,5 sekundy, wypadnie nam czas jednego wy-
ciagu 36 sekund, co rdédwnatoby sie 100 wycig-
gom w godzinie, a wiec wydajnosci 200 wézkdéw



Str. 44
na godzine. Jest to granica wyliczona teore-
tycznie. W praktyce trudno jest ja osiagna¢,

w najlepszym razie otrzymalibySmy nie wiecej
niz 90 wyciggéw, czyli 180 wozkéw na godzine.

Powyzszy rachunek wazny jest dla jedno-
pietrowych klatek o dwuch woézkach, umieszczo-
nych za sobg. Zastosowanie dwupietrowych
klatek na cztery wdzki, odciggane z jednego po-
ziomu, niewiele zwiekszyloby podang wyzej
maksymalna wydajnos$¢. Przerwa jazdy, ktéra
teoretycznie wynosita 11,5 sekundy, a w rze-
czywistosci znacznie wiecej z tego powodu, ze
okres 4 sekund na hamowanie jest o wiele za
krotki, przedtuzy sie bardzo znacznie, jesli mamy
klatke przestawiaé¢ dla wytoczenia wézkow z obu
pieter, wskutek czego liczba wyciggéw zmniejszy
sie wybitnie. Zwiekszy sie za$ znacznie po-
trzebna moc motoru, a z nig i cata maszyna,
odpowiednio do dwukrotnego zwigkszenia ta-
dunku. Z 4‘ych powodéw zastosowanie dwu-
pietrowej klatki nie wchodzi w rachube dla
matych gtebokosci.

Czteropietrowa klatka z dwoma poziomami
odciggania wozkoéw i jednokrotnem przestawia-
niem pozwolitaby nam wprawdzie zwiekszy¢
wydajnos¢ tatwo ponad 180 wozkdw. Instalacja
maszynowa stataby sie jednakowoz w tym wy-
padku tak wielka i skomplikowana, jak instalacja
gtéwnego szybu, z ta réznica, ze znajdowataby
sie  w catosci pod ziemig. Koszt inwestycji
i eksploatacji jest zatem conajmniej réwny
kosztom gtéwnego szybu, obstuga i sygnalizacja

droga i skomplikowana, tak samo urzadzenia
rozdzielajace i doprowadzajgce wozki na oba
pietra obstugi i zapychajgce je do klatki. Rzecz

jasna, ze te wszystkie urzadzenia moga sie za-
mortyzowa¢ w szybie budowanym na kilkadzie-
sigt lat, ale stajg sie nieracjonalnie drogie dla
Slepego szybiku przeznaczonego na Kkilka lat
ruchu.

Widzimy stad, ze jakkolwiek wysoko stoi
technika maszyn wydobywczych o ruchu okre-
sowym, nie nadajg sie one w swem normalnem
wykonaniu dla ruchu pod ziemig i nieznacznych
gtebokosci. Istotnym powodem tego jest wtasnie
ten okresowy ruch klatek, wymagajacy zatrzy-
mywania ich dla zaladowania wiekszej ilosci
wozkdw naraz, a nastepnie rozpedzania i hamo-
wania wielkich bardzo mas na malej drodze
oraz zatrzymania w Scisle okreslonem miejscu.
Oprécz oczywistych strat energji wplywa to nie-
korzystnie na wielko$¢ i koszt instalacji. Mo-
tory bowiem musza by¢ ze wzgledu na ciagte
przys$pieszenia znacznie wieksze i silniejsze, niz
to jest potrzebne w ruchu jednostajnym. Przy
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duzych bardzo gtebokosciach jedziemy diuzszy
czas ze stala szybkoscig, podnoszgac wielkg
ilos¢ wézkéw naraz, mozemy wiec pogodzic¢ sie
ze wzmiankowanemi stratami. Przy matych gte-
bokosciach unicestwiajg nam one jednakze
cjonalnos¢ catego ruchu, jak to ilustruje wyzej
przytoczony przykiad i wykres na rys. 1

ra-

Rys. 1

Okresowos$¢ ruchu klatek jest takze przy-
czyng skomplikowanej budowy maszyn wycig-

gowych. Obstuga szybu odbywa sie w Kkilku
miejscach, mianowicie: na stanowisku maszy-
nisty przy silniku, w nadszybiu i podszybiu,

z ktorych kazde ma jeszcze ewentualnie dwa
pietra. Tym sposobem czynnosci ludzi w pieciu
réznych i odlegtych od siebie miejscach i nie
mogacych sie wzajemnie obserwowaé, sg z sobg
bardzo $cisle powiazane i wymagajg jaknaj-
doktadniejszej koordynacji. Wymaga to catego
systemu urzadzen sygnalizacyjnych i zabezpie-
czajacych przed fatszywym manewrem ze strony
maszynisty. Stad wynika takze potrzeba precy-
zyjnie dziatajacych stawidet, hamulcow do ma-
newrowania i hamulcdw, bezpieczenistwa, tacho-
graféow, regulatoréw szybkosci i innych drogich
czesci i aparatow.

Rzeczg jest jasng, ze zerwanie z przyjeta
powszechnie zasadg okresowego ruchu maszyn
wydobywczych obiecuje bardzo znaczne korzysci,
o ile potrafimy zbudowa¢ maszyne o ruchu
cigglym i rownie wielkiej pewnosci ruchu.
Z takieni zadaniem wystapit przed niedawnym
czasem p. Dr. Tucholka, dyrektor kopalni ,Huta
Laura“ i rozestat zapytanie do szeregu fabryk
maszyn. W wyniku pertraktacji Huta Zgoda
podjeta sie wykonania urzgdzenia, opartego na
nowych zasadach. Pierwsze proby wykazatly, ze
pomyst byt dobry i wydajno$¢ przepisana moze
byé bez trudu osiagnieta. Mozliwo$¢ zer-
wania ze starg zasadg ruchu okreso-
wego i zastapienia jej ruchem cig-
gtym zostata potwierdzona w catej
rozciggtosci. Rzecz oczywista wytonity sie



Rys. 2. Podno$nik S. C. 50/300 — 450.
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rowniez pewne trudnosci, wynikie z braku do-
Swiadczen w konstrukcji niektérych elementéw
nowego urzadzenia, ktére na podstawie zebra-
nych doswiadczen moga by¢ skonstruowane
lepiej z punktu widzenia, taniosci wykonania
i pewnos$ci ruchu. Sama zasada jest jednakze
tak dobra, ze nie wymaga wecale zmian,
dzieje na korzysci, wynikajgce z zastosowania
ruchu ciggtego zostaty catkowicie spetnione.

Spos6b dziatania podnos$nika zrozumiaty
jest z rysunku 2. Istotg urzadzenia sa tan-
cuchy z umieszczonemi na nich przegubowo
uchwytami, ktére moga waha¢ sie jak hustawki
dokota swego punktu zaczepienia. +tanhcuchy
wraz z podchwytami wykonujg w szybie jedno-
kierunkowy ruch ze stalg szybkoscig. Tory
w sgsiedztwie szybu utozone sg pochyto tak, ze
wozki dobiegajg wlasnym ciezarem do pokaza-
nych na rysunku konsol nadawczych i
zatrzymuja sie na wygieciach szyn. Konsole
majg w posrodku szczeliny, przez ktére prze-
chodza swobodnie podchwyty. Wozek z weglem,
zatrzymawszy sie na konsoli, czeka tam tak
dtugo, az nadejdzie najblizszy podchwyt, ktéry
uderza od dotu o trawersy wozka, zabiera go na
siebie i niesie do gory.

a na-

tam

Poniewaz wézek w chwili podchwytywania
stoi, tancuchy za$ majg pewna szybkos$é, ude-
rzenie wynikajgce stad mogtoby powodowac
niemite szarpniecia i nie dajgce tatwo sie obli-
czy¢ natezenia w ‘tancuchach i podchwytach.
Aby temu zapobiec podchwyty zbudowane sg
sprezyscie. Klocki drewniane, ktére uderzajg od
dotu o trawersy podiuzne wdzka, umieszczone
sg na czterech kawatkach ptaskiej resorowej
stali, obliczonej na ugiecie Kkilku milimetrow
pod wpltywem ciezaru wdzka. Dzieki temu pod-
chwytywanie odbywa sie bez wstrzaséw, a ob-
cigzenie na podchwyt i taricuch ros$nie stopniowo
i tagodnie od zera az do natezenia odpowiada-
jacego ciezarowi woézka i granicy tej przekroczy¢
nie moze.

Wézki, jak juz wspomniano, dobiegaja do
szybu wiasnym ciezarem po pochytosci. W bez-
posredniem sgsiedztwie szybu umieszczony jest
hamulec woézkéw w normalnem, ogdlnie na
kopalniach przyjetem, wykonaniu. Hamulec ten
przyciska kotka wozkéw do szyn i trzyma je
w miejscu. Przez wychylenie dzwigni hamulec
luzuje jeden wdzek, puszcza go na konsole,
poczem znow zapada trzymajgc nastepny wozek
w pogotowiu. Manewrowanie dzwignig hamulca
odbywa sie albo recznie, albo mechanicznie.
W tym drugim wypadku podchwyt z wdzkiem
po przejsciu przez konsole uderza o dodatkowa
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dzwignie, zwigzang sztywnemi drazkami, albo
tez pneumatycznie z dzwignig hamulca. Nastepny
wozek, zluzowany z hamulca, wtacza sie wtedy
samoczynnie na konsole i oczekuje tam swojej
kolei, aby byé podchwyconym i zluzowac
stepny po sobie wozek. tadowanie wozkow
moze sie zatem odbywaé zupelnie samoczynnie,
bez jakiejkolwiek obstugi lub sygnalizacji.

na-

Podchwyty wraz z wozkami dochodza na
g6rze do miejsca, w ktérem tancuchy lezg na
gwiazdach napedowych, przechodzg ponad wa-
tem, pozostajac wcigz w pozycji pionowej
i przecHodzg na te strone tancuchéw, ktéra po-
rusza sie w dot. Tu trafiaja na konsole ze
szczelinami, zbudowane zupeinie podobnie jak
opisane poprzednio, podchwyty przechodzg swo-
bodnie przez szczeliny, a wozki siadajg kdétkami
odrazu na szynach. Sprezyny chwytakéw
spetniaja po raz drugi swoje zadanie amortyzo-
wania uderzen, ktéremi tym razem sg zagrozone
nie tancuchy, lecz konsole. Po zetknieciu sie
kotek wozka z szynami sprezyny odprezajg sie
i ciezar wézka przenosi sie stopniowo z pod-
chwytéw na konsole.

Szyny na konsoli odbiorczej utozone sg
z dos$¢ duzem nachyleniem, aby wdézek natych-
miast po osadzeniu na konsoli odbiegt, zwal-
niajac miejsce dla nastepnego. Przeskok przez
szczeline odbywa sig, jak to pokazato doswiad-
czenie, zupeinie gtadko, tem bardziej, ze szyny
przy szczelinie potozone sg z pewnym uskokiem,
aby wykluczy¢ jakiekolwiek przyhamowywanie
kotek wozka. Korzystnie tu dziata takze ta
okolicznos$¢, ze przez szczeline przechodzg je-
dynie tylne kotka, podczas gdy przednie toczg
sie swobodnie po nieprzerwanym torze, cate
zas$ konsole zaopatrzone sg w szyny prowadnicze.

Wytadowywanie woézkéw z podnosnika
przeprowadzone jest zatem w spos6b roéwnie
prosty i nieskomplikowany jak zatadowanie. Na
wypadek, gdyby skutkiem defektu w ztozeniach
osiowych wdézka odbieg jego odbywat sie zbyt
wolno, pomys$lane jest pewne zabezpieczenie.
Na konsoli odbiorczej umieszczona jest zwykla
dwuramienna dzwignia. Podchwyt uderza w je-
den koniec tej dzwigni w momencie, gdy woézek
siada na konsoli. Skutkiem tego drugi koniec
dzwigni, wychylajac sie, posuwa sie za woézkiem
w kierunku jego ruchu i pcha go przemoca,
jesli on sam nie stacza sie dos$¢ szybko. Po
odbiegnieciu wodzka, dzwignia wraca wihasnym
ciezarem do poczatkowego potozenia. Obstuga
w miejscu odbiegu wdzkow jest wiec zbyteczna.
Wytadowywanie z podnosnika odbywa sie
samoczynnie. Na gérnym poziomie podobnie



jak i na dolnym wystarcza dozor czy wszystko
idzie normalnym trybem. Zatrzymanie catego
podnosnika mozliwem jest w kazdej chwili za-
réowno na goérze jak i na dole zapomoca wytgcz-
nikow elektrycznych, ktére przerywajg prad w mo-
torze napedzajagcym i magnesie hamulcowym.

Zupetnie podobnie, jak podnoszenie wozkow
z materjatem, odbywa sie opuszczanie woézkdéw
pustych. Mamy w tym celu dwa dalsze tancu-
chy, opatrzone takiemi samemi chwytakami i pe-
dzone tym samym watem. Cata roéznica polega
na tem, ze konsola dobiegowa jest tu na gdrze,
konsola odbiegowa na dole.

Naped wykonany jest bardzo prymitywnie
i nie przedstawia nic osobliwego. Motor za
posrednictwem przektadni zebatych obraca walt,
na ktérym siedza kota taricuchowe. Motor obraca
sie stale i w jednym kierunku, wszelkie zatem
urzadzenia sterujgce, ktére stanowig zasadniczy
element zwyktych maszyn wydobywczych tutaj
odpadaja. Miedzy motorem a przektadnig umie-
szczone jest zwykle sprzegto $lizgowe, majace
za zadanie niedopusci¢ do nadwyrezenia tancu-
chéw w razie jakiego$ wypadku. Sprzegto
slizgowe uksztattowane jest jako tarcza hamulcza
hamulca klockowego, ktéry zapada w chwili
przerwania pragdu w motorze i zabezpiecza pod-
no$nik przed niezamierzonym ruchem pod wpty-
wem nadwagi woézkdéw po ktorejkolwiek stronie.
Puszczanie motoru w ruch odbywa sie tylko
w komorze maszynowej, zatrzymanie za$ naste-
puje z dowolnej konsoli na gérze lub na dole
szybu.

Rys. 3. Widok napedu gtéwnego watu.
Oczywistg jestrzeczg, ze odchylenia podchwy-
téw sa tem mniejsze, im Srodek ciezkos$ci ich wraz
z wozkiem lezy nizej od punktu zawieszenia. Im
diuzsze sgpodchwyty, tem mniejszy jest wptywnie-
rownomiernego zatadowywania wézkdw. Jest wiec
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Wazna rzeczg dla pewnosci ruchu pod-
nos$nika jest zabezpieczenie tancuchow przed
wahaniem w Kkierunku poprzecznym do ruchu.
W tym celu zainstalowane sg na catej ditugosci
taricuchow prowadzenia z katownikéw, obejmu-
jace kazdy tancuch z trzech stron. Poniewaz
tancuchy zwigzane sa po dwa zapomoca pod-
chwytéw, tworzg sie tym sposobem systemy
trzymane ze wszystkich stron i zabezpieczone
zupetnie od wahan. W razie zerwania sie tan-

cucha prowadniki te zapobiegajg spadnieciu
taricuchéw do szybu.
(0] ile jednak tancuchy musza poruszac sie

réwno w swych prowadzeniach, o tyle podchwyty,
umieszczone na nich przegubowo, moga hustac
sie swobodnie, wzglednie nawet przy wozkach
nieréwnomiernie zatadowanych przez caly czas
pozostawa¢ w pozycji odchylonej od pionu.
Mimo to muszg z pewng doktadnoscig wchodzi¢
w szczeliny w konsolach. W tym celu na
wszystkich konsolach umocowane sg prowadniki
z katownikow w formie widet rozwierajgcych
sie w tym kierunku, skad przechodzg podchwyty,
a wiec w dét dla konsol dobiegowych — w gore
dla odbiegowych. Widty te sg rozwarte tak
bardzo, ze nawet najbardziej sko$nie ustawione
podchwyty jeszcze z pewnos$cig trafiajg w nie
i, posuwajac sie ku szczelinie, zostajg wypro-
stowane do potozenia pionowego.

Fotografje czynnego juz urzadzenia wydo-
bywczego opisanej konstrukcji podane s na
rys. 3— 6.

Rys. 4. Widok gwiazd napedowych.

rzecza korzystna dla ruchu urzadzenia budowacd
podchwyty mozliwie dtugie. Niestety jednak jestes-
my ograniczeni w budowie ditugich podchwytdw,
gdyz wraz z ich dtugos$cig rosnie $rednica gwiazd
napedowych, a wiec i przekréj szybu.
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Aby zapobiec tej niedogodnosci w wypad-
kach kiedy normalna diugos$¢ podchwytéw nie
wystarcza, pomyslang jest druga konstrukcja
przedstawiona na rysunku Nr. 7, w ktérej pod-

Rys. 5. Widok wo6zka na podchwycie.

zycji. Konstrukcja podchwytujaca woézek znaj-
duje sie w jednej ptaszczyznie z przegubami na
tancuchu. Woézek jest wiec przenoszony przez
gwiazdy ‘tancuchowe wysoko ponad watem,
a Srednica gwiazd moze by¢ dobrana tak, zeby
uzyska¢ mozliwie najmniejszy i najbardziej wy-
zyskany przekréj szybu. Podchwytywanie wo6z-
kow odbywa sie sprezyscie, zupeinie tak samo
jak w poprzednio opisanych chwytakach hus-
tawkowych. Przechodzenie przez szczeliny w kon-
solach jest w tym wypadku uproszczone, gdyz
skutkiem niemoznosci hustania sie podestéw
trafiaja one z absolutng pewnoscig w szczeliny
i widly prowadnicze na konsolach staja sie
zbyteczne.

Do utrzymania podestéw w pozycji pozio-
mej stuzg pionowe ramiona zakonczone rolkami.
Prowadzenia tancuchéw w szybie prowadza
w tym wypadku takze i rolki podestéow, utrzy-
mujac przymusowo ramiona rolek pionowo,
a same podesty ScisSle poziomo. W miejscu
gdzie konczag sie prowadzenia tancuchdw, mniej-
wiecej na wysokosci gtéwnego watu, rolki ramion
wchodzag w pétkoliste kierownice, ktore opro-
wadzajg je dokota watu, utrzymujac podesty
wcigz poziomo. Urzadzenie to ma te wielkg
zalete, w poréwnaniu z urzadzeniem opisanem
poprzednio, ze pozycja woézkéw na podestach
jest zupeinie niezalezna od ich nieréwnomier-

nego natadowania, konstrukcja za$ podestow
jest bardzo sztywna, lekka i prosta. Rolki pro-
wadnicze wykonane sg bardzo solidnie i nie

wychodzg nigdzie z szerokich i bardzo sztywnych
prowadzen, ruch wiec odbywa sie gtadko i bez

uderzen. Ponadto wyeliminowanie podchwytéw
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chwyty hustawkowe zastgpione sg przez podesty.
W tym wypadku wézki nie wiszg juz swobodnie,
ale stojg na podestach, ktére przez catly czas
utrzymywane sg przymusowo Ww poziomej po-

Rys. 6. Widok stacji zatadowczej.

hustawkowych umozliwia zastgpienie tancuchow
linami, co moze mie¢ duze znaczenie dla wiek-
szych giebokosci. Podnosnik z podestami jest
tanszy i pewniejszy w ruchu od opisanego po-
przednio i nadaje sie szczegélnie dobrze tam,
gdzie, bedac ograniczeni przez S$rednice szybu,

nie mozemy zbudowa¢ podchwytéw dosé¢ dtu-

gich. Obie konstrukcje opisane powyzej sg
strzezone patentami.
Zastandwmy sie teraz nad wydajnoscig

i zapotrzebowaniem mocy podnosnika opisanego
wyzej typu. Charakterystycznem dla niego jest
niezaleznos$¢ wydajnosci odgtebokosci wydobycia
i od szybkosSci podnoszenia. Poniewaz wdzki
dobiega¢ musza do podno$nika w réwnych od-
stepach czasu, mamy na dobieg i zatadowanie
ich tyle czasu do dyspozycji, ile to wynika
z potrzebnej wydajnosci, jak dilugo za$ trwa
jazda z dolnego do go6rnego poziomu jest zu-
petnie obojetnem. Dla wydajnosci 300 wo6zkow
na godzine wypada na jeden woézek 12 sekund.
Poniewaz hamulec dla woézkéw znajduje sie
w bezposredniem sasiedztwie szybu, droga ktoérg
wozek musi przebiec w tym czasie, aby stangé
na konsoli nie wynosi nawet 2 m i wystarcza
na nig 1— 2 sekund. Na to za$, aby wozek pod-
nidst sie wraz z podchwytem o wiasng wysokos¢,
zostawiajac konsole wolng dla nastepnego woézka,
potrzeba przy chyzos$ci podnosnika 0,3 m/sec,
3 — 4 sekund, tak ze w sumie wystarcza nam
4 — 6 sekund na calg operacje. Do dyspozycji
za$ mamy az 12 sekund, a wiec dwa razy tyle.
Wida¢ stad, ze wydajno$¢ podnosnika moze bez
trudnosci  bardzo przekroczyé¢ 300
wozkow na godzine.

znacznie
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Szybkos$¢ jazdy nie wpltywa takze na za-
potrzebowanie mocy, ktéra zalezy wprost od
wydajnosci godzinnej i gtebokosci podnoszenia.
Im szybciej bowiem podnosnik posuwa sig, tem
mniej wozkow jest rownoczesnie podnoszonych,
moc za$ motoru zalezy od iloczynu szybkosSci
i ciezaru. Zwiekszajagc szybko$¢ zmniejszamy
ciezar i naodwrot. Dzieki temu przy wyborze
szybkosci mozemy kierowa¢ sie wytacznie wzgle-
dami konstrukcyjnemi. Najbardziej celowg jest
mata szybkos$¢, aby podchwytywanie wozkow
i stawianie ich na konsoli odbywato sie tagodnie,
jednakze nie za malg, bo wtedy podchwyty wi-
siatyby za gesto i tancuchy wypadatyby za
ciezkie, a cate urzadzenie zbyt drogie. Jesli
dla wydajnosci 300 wézkoéw na godzine obie-
rzemy szybko$¢ podnoszenia 0,3 m/sec, to otrzy-
mamy odstep miedzy woézkami 3,6 m, co przed-
stawia dogodng wielko$¢ konstrukcyjna.

Zastandwmy sie teraz jakie bedzie zapo-
trzebowanie mocy dla gtebokosci szybu 80 m
przy tej wydajnosci? Woézek prozny wazy 450 kg,
tadunek 650 kg. W normalnym ruchu mamy
tylez woézkow petnych po jednej stronie, ile
pustych po drugiej. Moc teoretyczna wyniesie

zatem:
300 - 650 = 80
= 57,7 HP;
3600 = 75
przyjmujac sprawno$¢ catego urzadzenia 0,7

otrzymamy rzeczywiscie potrzebng moc motoru
82,5 HP. Poniewaz tancuchy sg stale w ruchu,
a uruchamia¢ je mozna bez obcigzenia wozkami,
przy$pieszenia mas mogg pozosta¢ zupeinie nie-
uwzglednione, tembardziej, ze szybko$¢ ruchu
jest mata, a na rozruch, ktéry odbywa sie rzadko,
mamy wiele czasu. Korzystnem bedzie jednakze
dla ruchu kopalnianego, jesli dostawe préznych
wozkow uniezaleznimy od wyciggania wo6zkow

petnych. W tym celu przy obliczaniu mocy
musimy zrezygnowaé¢ z przeciwciezaru woézkow
pustych i liczy¢ na ciezar brutto. Potrzebna
moc wyniesie wtedy teoretycznie:
300 - 1100 - 80 98 HP
3600 = 75 '
a po uwzglednieniu sprawnosci 140 HP. Jest

to zapotrzebowanie mocy maksymalne podczas
najwiekszego mozliwego przecigzenia podno-
Snika.

Dla poréwnania przeliczmy teraz zapo-
trzebowanie mocy dla urzadzenia klatkowego,
ktore, jak to wykazanem zostalo poprzednio,
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nie da nam przy tej gtebokosci wiecej niz 180
wozkow. Ciezar klatki na dwa woézki wraz z za-
wiesiem i spadochronem wynosi okoto 2600 kg,
ciezar wozka jak poprzednio 450 kg, tadunek
650 kg, ciezar liny dla 80 m — 280 kg, catko-
wity za$ ciezar liny 500 kg, ciezar bebna o $red-
nicy 3200 mm zredukowany na obwoéd — 5200 kg,
ciezar dwuch kot linowych roéwniez na obwod
zredukowany — 2000 Kkg.

Sita potrzebna do podnoszenie bedzie wy-
nosita przy zatozeniu, ze dwu woézkom petnym
w jednej klatce towarzyszg zawsze dwa wozKki
puste w drugiej klatce 2 « 650 + 280 = 1580 kg
w okresie ustalonej szybkosci, a pod koniec
okresu przyspieszenia:

[ + 4 - + 2. + +
1580 + 2 m650 + 4 45098212600 7200 + 500

m 0,8 = 2885 kg. Moc teoretyczna w okresie

. . . 28
z koncern przyspieszenia ------ A e

po uwzglednieniu sprawnosci szybu 0,7 otrzy-
mamy 120 HP i 220 HP, gdyby$Smy za$ nie
uwzglednili préznych woézkéw, podobnie jak
w poprzedniem obliczeniu dla podno$nika cig-
gtego, otrzymalibyémy 189 HP dla ruchu jed-
nostajnego i 282 HP w kohcowem okresie
przyspieszania.

Dla podnos$nika o ruchu ciggtym przy wy-
dajnosci 300 woézkow znalezliSmy poprzednio
82,5 HP, wzglednie 140 HP. Przy wydajnosci
180 wozkéw moc, w mys$l tego co poprzednio

byto powiedziane, zmaleje w stosunku -JlIJ_Ur
(o]

i bedzie wynosi¢ 49,5 HP w ruchu normalnym,
a 84 HP przy przecigzeniu, gdy niema wyréw-
nania wozkami pustymi.

Zestawiajac zatem wyniki 49,5 HP dla
podnosnika ciggtego z 120 HP i 220 HP dla
wyciggu klatkowego w ruchu normalnym i 84 HP
dla podnosnika, a 189 HP i 282 HP dla wy-
ciggu przy podnoszeniu wozkoéw tadownych bez
przeciwciezaru w proznych wozkach widzimy,
ze ruch okresowy wymaga stale przeszio dwa
razy, a chwilowo ponad cztery razy tyle mocy
co ruch ciggty. Ten stosunek musi by¢ uwzgled-
niony przy projektowaniu motoru i instalacji
elektrycznej i sprawia, ze instalacja ta jest dla
podno$nika o ruchu ciggtym bez poréwnania
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tansza niz dla normalnego wyciggu o ruchu
okresowym.

Reasumujac powyzsze wywody dochodzimy
do wniosku, ze zastosowanie podno$nikéw o ru-
chu ciagltym przedstawia nastepujace korzysci
w poréwnaniu z wyciggami klatkowemi:

1) Wydajnos$¢ wielokrotnie wieksza.

2) Obstuga znacznie uproszczona i tansza,
bo niepotrzebny jest kwalifikowany maszynista,
wystarcza jeden dozorca na kazdym poziomie.

3) Zapotrzebowanie sity wielokrotnie mniej-
sze.
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4) Prostota konstrukcji pozbawionej wszel-

kich delikatnych i skomplikowanych czesci.

Tanios¢ zaréwno mechanicznej jak
i elektrycznej czesci podnosnika.
6) Tanios¢ i prostota robét fundamen-
towych.

7) Mozno$¢ doskonatego wyzyskania na-
turalnych spadkéw dla dobiegu i odbiegu wézkow,
ktéore moga znajdowac sie w réznych poziomach,
zamiast w jednym, jak to by¢ musi w wypadku

urzadzen klatkowych.

Przedtuzanie kierownikow systemu Briarda

przy pogtebianiu szybu.

Bohdan Gimb at,

systemie Briard'a klatka prowadzona
W jest przez dwa kierowniki z szyn kole-

jowych w sposéb widoczny na rys. 1
Kierowniki obydwu klatek umocowane sg na
poprzecznych dwuteéwkach zapomocg wspélnych
jarzemek a i b zatozonych nad i pod diZwiga-
rami (rys. 1 i 2). Szyny zabezpieczone sg od
osuniecia sie wdét zapomocag przynitowanych
do nich ptytek c, opierajacych sie na jarzemkach.
Konce szyn na zlaczach zapomocg tychze ja-
rzemek dociskane sg do zelaznych poduszek d.

Z rys. 1 widzimy, Ze rozstep miedzy dzwi-
garami wynosi 3 m. Dtugo$¢ poszczegoélnych
kierownikéw wynosi 9 m, a zatem }laczenie kie-
rownikéw wypada na co trzecim dzwigarze.

Przy pogtebianiu szybu zalezy na tem, aby
klatka mogta by¢é opuszczana do dna szybu.
Podczas rob6t na konncowym odcinku niema
jeszcze ani murowej obudowy $cian, ani dzwi-
garow, zachodzi wiec trudno$¢ w umocowaniu
kierownikdw.

W systemie Biard'a kwestje te rozwigzuja

wiszgce kierowniki e. Sposob ich zawieszenia

Dabrowa Gornicza.

pokazany jest w szczeg6tach na rys. 2. Uchwyt
/, posiadajacy dwa pazury, zaczepia za dolng
potke ostatniego dzwigara. Sasiednie po obu
stronach dzZzwigara szyny S$ciggniete sg zwyktemi
jarzemkami b. Dla nadania sztywnos$ci zwisa-
jacym kierownikom wszystkie cztery zwigzane
sg zelazng poprzeczka g.

Przy pogiebianiu szybu na jednej z kopaln
przygotowane byty zwisajgce kierowniki o diu-
gosciach 15 m, 3,0 m, 45 m i 6,0 m. Robote
prowadzono w ten spos6b, ze nadstawki zmie-
niano na coraz diuzsze w miare pogitebiania
szybu. Gdy gtebokos$¢ od konica ostatnich sta-
tych szyn h byla dostateczna, zamieniano wi-
szace szyny na state o diugosci 9 m.

Aby zapobiec uszkadzaniu zawiesi szyno-
wych / przez strzaly, co mogtoby zajsé¢, gdyby
zwisajgce kierowniki siegaty az do dna szybu,
zastosowano przy klatkach prowadnice wystajgce
ponad ich gorna krawedz o 0,5 m, co pozwolito
na niedoprowadzanie kierownikéw do dna szybu
o ok. 1,2 m.
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grubych blach, zwitaszcza

zas Scian walczakéw kottowych.

Komunikat ,Polskich Zaktadéw Babcock-Zieleniewski, Sp. Akc.”

I. Walczaki kottowe nitowane, spawane na
gazie wodnym i wykuwane bez szwu.

W

miare zwiekszania powierzchni
walnej nowoczesnych kottdw parowych

ogrze-

nienie — opanowania uszkodzen, wystepujacych
czestokro¢ w walczakach nitowanych, a spowo-
dowanych korozjami w potaczeniu ze zmeczeniem
materjatu. W zwigzku z tem powstato dazenie
do stosowania walczakéw kottowych oraz zbior-

i podnoszenia preznosci pary poiw%%a pod cisnieniem tak zbudowanych, aby

konieczno$¢ stosowania walczakéw kottowych
o coraz wiekszej grubosci Scianek. Wraz z gru-
boscig blach wzrasta tez i trudnos¢ ich obrobki,
zwilaszcza za$ coraz trudniejszem staje sie osigg-
niecie catkowitej pewnosci potgczen nitowanych.
Z drugiej strony doswiadczenia ostatnich lat
narzucity konstruktorom kottowym nowe zagad-

juz sam proces wykonania wykluczat mozliwos¢
powstania naprezen, nie dajacych sie unikngé
w konstrukcjach nitowanych.

Wymaganiom tym odpowiadajg catkowicie
zbiorniki bez szwu, wykute z bloku, lecz sg one
tak drogie, ze przy cisnieniach ponizej 35 at,



Str. 54

stosowanie takich walczakéw zwiekszatoby nie-
wspétmiernie koszt kotta.

Z tych wzgledéw w Niemczech i w Polsce
zaczeto na szerszag skale stosowac¢ walczaki, spa-
wane na gazie wodnym, udoskonalajgc przytem
coraz bardziej sam proces spawania. Rezultaty
jakie w tej dziedzinie osiggnieto, byty niewat-
pliwie znakomite, i jakkolwiek przyznac¢ trzeba,
ze ten sposdéb daje w wielu wypadkach zadawa-
lajace rozwigzanie, to przeciez nie nalezy zapo-
mina¢, ze spawanie na gazie wodnym daje sie

stosowaé¢ tylko do blach miekich, zawodzi
natomiast catkowicie, gdy w rachube wchodzg
twarde blachy ze stali weglowej lub ze stali

stopowych. Jednakze stale stopowe stosowane
sg coraz czesciej do budowy kottéw parowych,
a to zaréwno dla swych korzystnych witasci-
wosci mechanicznych, jak i z uwagi na swa
zwiekszong odpornos$¢ przeciwko t. zw. starzeniu
sie i korozjom.

Towarzystwo Babcock & Wilcox dazyto
do innego rozwigzania tego zagadnienia i po
wielu proébach i badaniach zdotato opracowaé
specjalng technike spawania, polegajacg na uzy-
ciu mechanicznie prowadzonych i nastawianych
tukdw elektrycznych, przy zastosowaniu odpo-
wiednio otulonych elektrod. Ta metoda spawa-
nia daje moznos$¢ wykonywania spoin zawsze
jednolitych.

I1. Niezbedne wiasciwosci spawow elektrycznych.

Technika elektrycznego  spawania  Babcock

& Wilcox.

W odroéznieniu od praktyki na kontynencie
europejskim Towarzystwo Babcock & Wilcox
wytkneto sobie cel stworzenia przez spawanie
tukieni elektrycznym takiego sposobu tgczenia
blachy, ktéry umozliwiatby prace zaréwno z mie-
kiemi stalami weglowemi, jak i z tworzywami
o wielkiej wytrzymatosci, zapewniajgc utrzyma-
nie cennych witasciwosci tych ostatnich. Szew
spawany winien wiec nietylko posiadaé wytrzy-
matos¢ nie mniejszag niz samo tworzywo, lecz
réwniez wysoka ciagliwos¢ i zwieztos¢ oraz te
zalety, ktéremi dany materjal wyréznia sie lub
ktore sa szczeg6lnie pozadane, jak np. nalezyta
wytrzymatosé w wysokiej temperaturze lub od-
pornos$¢ przeciwko starzeniu sie.

Spawanie przy pomocy tuku jest w gruncie
rzeczy zagadnieniem metalurgicznem. Trzeba
byto zatem nietylko doktadnie zbadaé¢ wszystkie
zjawiska, szczegélnie za$ zmiany struktury ma-
terjatu, zachodzgce przy spawaniu, oraz ustalié
wptyw elektrod na jakos$¢ spoiny, lecz ponadto
stworzy¢ tez przyrzady do mierzenia i regulo-
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wania, ktoére umozliwialyby opanowanie prze-
biegu spawania w sposéb pewny i zgéry usta-
lony. Dalej trzeba byto opracowa¢ metody
dostatecznie doktadnej kontroli spoin po ich
wykonaniu.

Okazato sie, ze jednorodnos$¢ spoiny mozna
osiggna¢ jedynie przez uzycie odpowiednio
powleczonych elektrod, ktérych skiad winien
by¢é dostosowany do obrabianego materjatu.

I1l. Rodzaje stali, ktére moga byc¢
systemem Babcock & Wilcox.

Spawane

Rodzaje stali, ktére moga by¢ spawane
metodg Babcock & Wilcox, sg bardzo liczne,
bo nalezg tu nie tylko zwykle stale weglowe,
jak miekie i twarde blachy kottowe Ilub zbior-
nikowe, lecz réwniez stale stopowe o wysokiej
wytrzymatosci, a wiec blachy niklowe i chromo-
niklowe. Na tem wiasnie polega, jak juz wspom-
nieliSmy, wielka przewaga Babcock’'owskiej me-
tody spawania za pomoca tuku elektrycznego
nad spawaniem na gazie wodnym. Ze wzgledow
bowiem konstrukcyjnych i fabrykacyjnych zaleca
sie przy wysokich cisnieniach i temperaturach
nie przekracza¢ pewnych maksymalnych gru-
bosci blach kottowych.

Podane nizej rezultaty doswiadczen odno-
szg sie wprawdzie wytgcznie do blach weglowych
gatunku kottowego, albowiem daje to moznos$¢
bezposredniego poréwnania nowej metody spa-
wania ze spawaniem na gazie wodnym, jednakze
podobne wyniki moga by¢ osiagniete réwniez
dla blach o wyzszych wytrzymatosciach.

IV. Metody prob.
1. Proba na rozcigganie.

Préba na rozcigganie jest niewatpliwie
najprostszym, ale zarazem i najwazniejszym
sposobem uzyskania danych poréwnawczych co
do dobroci potgczenia spawanego. Wzorce
byty wycinane wpoprzek spoiny; zerwanie naste-
powato zawsze poza spawem. Aby spowodowacd
zerwanie w spoinie trzeba byto odpowiednio
zmniejszy¢ przekr6j wzorca w tem miejscu.
Proby na rozerwanie dajg dobrg miare wytrzy-
matosci spoiwa.

Dla wykonania préby na rozerwanie w wa-
runkach zblizonych do rzeczywistych, spawane
walczaki byly poddane wodnemu cis$nieniu az
do rozerwania. Fabryki Babcock & Wilcox
w New York'u i Londynie przeprowadzity szereg
takich préb, przyczem przebieg linji rozerwania
udowadniat zawsze, ze wytrzymato$¢ spoiny nie
ustepuje wytrzymatosci blachy. Spotczynnika



bezpieczenistwa nie mozna, oczywiscie, na tej

drodze wyznaczy¢ liczbowo.

Przy prébach na rozerwanie wzorcéw, wy-
cietych wpoprzek spoiny, okresSlenie ciggliwosci,
wzglednie zwezenia poprzecznego, jest rzeczg
nietatwg, bowiem takie wzorce bardzo czesto
zrywaja sie whasnie poza spawem, wiec z bez-
posredniego pomiaru wydtuzenia lub zwezenia
znajdujemy wielkosci charakteryzujace tworzywo,
a nie spoine. Natomiast wartosci te dla wzorcow
wycietych wzdtuz szwu sg miarg jakosci spoiny.
Wielkosci znalezionych w ten spos6b procento-
wych wydtuzenh i przewezen podane sg w tablicy:

min. max. Srednie
Wydtuzenie w % na dtu-
gosCi 2”7 i 20,5 38 28
Zwezenie przekroju w % 32 65 40

Rys.
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2. Préba na zginanie.

Przy badaniu ciaggliwosci potaczenia spa-
wanego na szczegllng uwage zastuguje proba
na zginanie, poniewaz przy niej zewnetrzne
wiékna probek podlegajg znacznemu wydtuzeniu.
Przy normalnem wykonaniu tej préby blacha
jest zginana na precie o $rednicy roéwnej poje-
dynczej grubosci blachy (rys. 1).

Ponizej podajemy wyniki, otrzymane przy
zginaniu o 180° proébek, spojonych elektrycznie
metoda Babcock & Wilcox:

min. max. Srednie

Procentowe wydtuzenie
zewnetrzn. wiokien . 30 65 45

3. ROzne badania, ciagliwosci spoin tukowych
Babcock & Wileox.

Oprécz wyzej podanych wykonano jeszcze
szereg proéb, ktére choé¢ nie dajg Scistej liczbo-
wej miary jakosci badanego tworzywa, tem nie-
mniej nie sga pozbawione wartosci praktycznej.
Na rys. 2 widzimy naprzykiad pret wyciety z ma-
terjatu spoiwa i skrecony Srubowo wzdiuz swej
osi. Roéwniez na probkach rys. 3, przedstawia-
jacych paski 10" dtugosci, Sciete zwyklem
diutem pneumatycznem z nadlewu spoiny, wi-
doczna jest dobra ciagliwo$¢ spoiwa.

V. Analiza chemiczna.

Chemiczny skiad materjatu, wzietego ze
spoiny tukowej, wykonanej metodg Babcock
& Wilcox, charakteryzuje przedewszystkiem wy-
soka zawartos¢ wegla i niski procent azotu
w poréwnaniu z wynikami podobnych badan
zwyktych spawodw.

0*"

Rys. 2.
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Spaw Babcocka Spaw zwykty
Krzem . ponizej 0,10% 0
Siarka . " 0,045% ponizej 0,045%
Fosfor . - 0,04% N 0,04%
Mangan . — 0,30-0,60% — 0,02 olo
Wegiel . - 0,08-0,1500 —  0,02-0,08%
Azot . eponizej 0,02 % — 0,10 — 0,14%
Poréwnanie powyzszych liczb, zwilaszcza

zawartosci azotu, wskazuje na to, ze przy spa-

Rys. 3.

waniu metodg Babcock & Wailcox naktadanie
spoiwa odbywa sie w warunkach, zapewniajacych
jaknajlepszg ochrone spoiwa od dostepu gazow
atmosferycznych przez caty czas trwania procesu
spawania.

5. Badanie gestosci materjatu spoiny.

Obecnos$¢ pecherzy wzgl. miejsc porowa-
tych moze by¢ wykryta przez okreslenie ciezaru
witasciwego probek wzietych ze spoiny. W tabeli
poréwnawczej podane sg ciezary wtasciwe spoiwa,
natozonego metodg tukowg Babcock & Wilcox,
oraz blachy ogniowej wedtug norm A. S. M. E.:

T ECH NI K Nr. 2

Sred- ¢/g pe-
nie cherzy

min.  max.

Blacha ogniowa (stal zlewna) 7,8 7,85 7,85 0
Spoiwo z elektrod gotych 7,44 7,68 7,59 3,30
Spoiwo z elektrod powleka-

nych wg. metody B. & W. 7,83 7,85 7,84 0,12

6. Badania makroskopowe.

Badania makroskopowe odpowiednio wy-

trawionych wycinkéw 2z polaczen spawanych
Rys. 4.
daja moznos$¢ ujawnienia ich wad. Np. na rys. 4

sg wyraznie widoczne zloza zuzla, wystepujgce
w postaci ciemnych plam; rys. 5 uwidacznia

Rys. 5.

gruboziarnistg strukture spoiny, wykonanej przy
pomocy elektrod nieostonionych. Rys. 6 przed-

Rys. 6.



stawia typowag drobnoziarnistg strukture spoiny,
wykonanej metodg B. &W., swiadczacg o zupet-
nym braku pecherzy i miejsc niespojonych.

7. Badania metalograficzne.

oszlifowane
otrzymujemy

Badajac pod
i odpowiednio wytrawione probki

mikroskopem

Rys. 7.

bardziej doktadny obraz struktury materjatu spoiny,
niz przy badaniu makroskopowem.

Rys. 8.

Struktura daje nam wazne wskazowki co
do ciagliwosci i spoistosci potaczenia spawa-
nego. Naprzyktad drobnoziarnista budowa probki
mikroskopowej na rys. 7 (spoina tukowa B. & W.
100 : 1), w ktdérej niema S$ladéw tlenkdéw, azo-
tanéw itp., wskazuje na wieksza jednolitos¢
i miekosé, anizeli prébka na rys. 8 (100 : 1),
w ktorej widzimy miejsca porowate i ztoza zuzla,
lub tez prdébka na rys. 9 o budowie gruboziar-
nistej. Potgczenie spawane tego rodzaju jak
ostatnie moze np. wykazaé¢ wysoka wytrzymatosc,
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a nawet dobra ciggliwos¢, natomiast udarnos¢
probki jest mata i potaczenie musi by¢ uznane

Rys. 9.
za kruche. Rys. 10 (600 : 1) uwidacznia igty
azotanéw w spoiwie potaczenia, wykonanego
Rys. 10.

ktore sa nastep-
Spawania.

przy uzyciu gotych elektrod,
stwem dostepu powietrza podczas

Rys. li. =
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OczywisScie, jest rzeczag pierwszorzednej wagi,
aby spoiwo posiadato w og6lnosci te samg
budowe, co i tworzywo walczaka, o ile moznosci

bez stref przejsciowych. Probka na rys. 11
(100 : 1) wskazuje, ze w warstwie przejsciowej
— poprzez $rodek prébki — nastapito nawet

podczas spawania pewne uszlachetnienie mater-
jatu, widocznego z lewej strony obrazu.

8. Badania nad zmeczeniem materiatu.

Ostatnio w wielu miejscach przeprowadzane
byly badania nad wptywem obcigzen ditugo-
trwatych, czesSciowo statycz-
nych, czesciowo dynamicz-
nych, w zalozeniu, ze mate
ale wielokrotnie powtarza-
jace sie lub tez diugotrwate
niezmienne obcigzenie naj-
bardziej zbliza sie do rze-
czywistych warunkow pracy.
Na tej przedewszystkiem
drodze poszukiwane jest
wyttumaczenie zjawiskt. zw.
zmeczenia materjatu.

Nad potgczeniami spa-

wanemi metodg B. & W.
wykonane zostaly dwie serje badan tego
rodzaju.

3,500

2,800

2,100

1,400

700
Rys.

lub jakichkolwiek otworéw na wysokos$¢ i prze-
bieg naprezehn pierscieniowych, woda pod cis-
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W pierwszej serji wzorce, wyciete ze spo-
iny, zostaty poddane badaniom w wirujacej
maszynie zginajacej, pokazanej na rys. 12. Przy
obrocie wzorca wiokna jego podlegatly zmien-
nym naprezeniom rozrywajacym i $ciskajgcym.

W drugiej serji badan poddawano elek-
trycznie spawane ptaszcze walczakéw, oraz
elektrycznie spawane walczaki z przypawanemi
dnami zmiennemu hydraulicznemu cisnieniu,
wzrastajgcemu od o do okreslonego maximum,
poczem zmniejszajgcemu sie znéw do o.

Profesor uniwersytetu w Illinois, A. F.
Moore, przeprowadzit pierwsze z wymienionych
badan celem okreslenia trwatej wytrzymatosci
spoin B. & W., czyli tej granicy obcigzenia,
ponizej ktoérej objekt badany moze wytrzymac
nieograniczona ilo$¢ zmiennych obcigzen. Na
wykresie (rys. 13) podana jest zalezno$¢ pomie-
dzy liczbg zmiennych obcigzen na osi odcietych
i odpowiadajgcem tejze obcigzeniem zrywajgcem
w funtach na cal. kwadr, na osi rzednych. Wy-
trzymatos$¢ trwata wynosi Srednio 3000 Ibs. na
cal. kw., co odpowiada okoto 21 kg/mm-, wobec
okoto 20 kg/mm2 dla miekiej niespojonej blachy.

W drugiej serji badan poddano najpierw
prébie wodnej otwarte spawane dzwona kottowe
rys. 14. Celem wyeliminowania wptywu den

13.

nieniem byta doprowadzana do nich przez otwory,
przewiercone w drugim wewnetrznym cylindrze,
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podczas gdy boczne zamkniecie byto uskutecz-
nione przez pokrywy dtawnicowo uszczelnione

i zakotwione zapomocg $ciggaczy i nakretek,
Rys.
obcigzane i odcigzane. Zar6wno liczba tych

zmiennych obcigzen, jak i przebieg ci$nienia,
byty mierzone odpowiedniemi licznikami, wzgl.
rejestrujgcemi  manometrami. W analogiczny
sposéb przeprowadzono tez badania catkowitych
walczakéw kottowych z dnami przypawanemi.
Wyniki badan zostaly podane w czerwcu 1930
roku w referacie prof. A. F. Moore na zebraniu

Rys. 15.

Amerykanskiego Towarzystwa Inzynierow Me-
chanikéw w Detroit. Badania powyzsze wyka-
zaty, ze walczaki, wykonane sposobem tukowym

N | K Str. 59

Przez zawory sterowane mechanicznie woda pod
ci$nieniem byla na zmiane doprowadzana i od-
prowadzana, w ten sposob dzwona byty kolejno

14.

wedtug metody Babcock & Wilcox, sg w stanie
wytrzymaé ilos¢ zmiennych obcigzen, o wiele
wyzszg od normalnie wymaganej.

Analogiczne badania nad zmeczeniem mater-
jalu przeprowadzane sg obecnie w angielskich
zaktadach Babcock & Wilcox w Renfrew. Dwa
obok siebie ustawione walczaki kottowe 0 42” 0
(1066 mm) i 10’ (3048 mm) dtugosci, zbudowane

dla cisnienia 35 at (p. rys. 15),
z ktérych jeden jest spawany metodg
tukowg B. & W., a drugi
poddawane sg w 10-sekundowych
odstepach czasu kolejno cisnieniu
wodnemu w wysokosci 52,5 at, — a
wiec 1,5 krotnemu cisnieniu robo-
czemu i zaraz odcigzane do cisnienia
atmosferycznego. Odksztatcenia sg
mierzone extensometrami. Badania
rozpoczeto w dniu 10. sierpnia 1932,
rozerwanie walczakéw wskutek zme-
czenia spodziewane byto mniej wiecej
po 2 miesigcach. Objekty prébne
znajdowaty sie przez caty czas pod
stalg obserwacjg rzeczoznawcdéw Stow.
Dozoru nad Kottami Parowemi i Tow.
Ubezpieczen. Wyniki tych prob bedzie-
my juz mogli podaé¢ w jednym z na-
stepnych numeréw ,Technika".

nitowany,

Badania tego rodzaju przy diugotrwatem
zmiennem obcigzeniu mogg znakomicie przy-

czyni¢ sie do wyjasnienia problematu, w danym
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wypadku niezawodno$ci spoiny B. & W. Wada
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wskutek niemoznos$ci operowania przy proébach

ich jest kosztowno$¢ i przewlektosé, albowiem zbyt szybko po sobie nastepujgcemi obcigze-
u
Rys. 16.
niami, — a to z powodu duzej bezwltadnosci nem przedtuzenie czasu badan. Z tego powodu

mas, ktdére trzeba uruchamiaé, staje sie koniecz-

sach przy probie gotowego, rowniez elektrycz-
nie spojonego, walczaka poprostu do rozerwania
go przez ci$nienie, wynoszace wielokrotnos¢
ci$nienia roboczego. Taka proba, w mysl rozu-
mowan przytoczonych powyzej, moze mie¢ tylko
ograniczong warto$¢ techniczna.

9. Badanie szwu spawanego zapomocg promieni
Réntgena.

Aczkolwiek wyzej opisane mechaniczne,
chemiczne, makroskopowe i mikroskopowe me-
tody badania sg juz w stanie da¢ doktadny obraz
witasciwosci spoiny, to jednak w kazdym posz-
czeg6lnym wypadku konieczna jest moznosé
udowodnienia, iz wykonana spoina jest istotnie

w Niemczech ograniczono sie w ostatnich cza-

bez zarzutu na calej swej diugosci. Mozliwosé
takiego zbadania szwu bez jego uszkodzenia
daje przeswietlenie promieniami Roéontgena. Znaj-
dowanie btedéw wykonania jest tu oparte na
zdolnosci promieni Rontgena przenikania przez
ciala state w zaleznosci od ich gestosci. Wyni-
kiem badania jest przytem widmo o zarysie
przeSwietlanego przedmiotu, ktére zostaje utrwa-
lone na kliszy fotograficznej. Jako przyktad
podajemy 2 zdjecia rentgenowskie tukowych spa-
wanych potgczen, z nich rys. 16 przedstawia
spoine dobrze wykonang, w ktérej potozenie
warstwy spawanej zaznacza sie jedynie stabg
réznicg w naswietleniu obrazu, podczas gdy
drugie — na rys. 17 — daje obraz spoiny zle wy-
konanej, porowatej i obfitujgcej w ztogi zuzla.
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Rys. 18 przedstawia ostatnio zainstalowany
w zaktadach Babcock & Wilcox w Renfrew agre-
gat do zdje¢ rontgenowskich, stosowany dla
badan potgczen spawanych.

Rys.

upowazniajg do wniosku, ze prace tych zakladéw
posunety bardzo znacznie naprzéd technike elek-
trycznego spawania walczakéw kotitowych i, ze
postugujac sie aparaturg systemu B. & W i stoso-
wanemi obecnie metodami kontroli, jesteSmy juz
dzis w moznosci wytwarzac¢ walczaki spawane, od-

Mierzenie iloSci
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Uwagi powyzsze, w ktorych staralismy sie
w krotkosci stresci¢ rezultaty, osiggniete przez
zaktady B. & W. w dziedzinie mechanicznego spa-
wania tukowego przy uzyciu elektrod powlekanych,

18.

powiadajgce najostrzejszym nawet wymaganiom.
W tej mierze zastuguje na podkreslenie fakt, ze
na statkach amerykanskiej marynarki wojennej
ustawiono ostatnio szereg kottdw wodnorurko-
wych, zaopatrzonych w walczaki, spawane elek-
trycznie metoda tukowa Babcock & Wilcox.

przeptywu zapomoca dysz i kryz

spietrzajacych.

Inz.

Wt Olczakowski.

Komunikat Stow. Dozoru Kottéw Parowych w Katowicach.

ajbardziej obecnie rozpowszechnionym
N aparatem dla pomiaru ilosci cieczy, pary

i gazow jest dysza albo kryza spietrzajaca
w potgczeniu z manometrem réznicowym wskaz-
nikowym, rejestrujgcym albo liczagcym. Metoda
pomiaru ilosci czynnika zapomocag spietrzenia
W zwezeniu o0 znanym przekroju oparta jest na
matematycznej zaleznosci miedzy wielkoscia spie-
trzenia a nadang czynnikowi szybkoscig, skory-
gowanej przez spoOiczynniki wyznaczone empi-
rycznie, bardzo bliskie jednosci dla dysz,
a dla kryz — zblizajgce sie do znanych spét-
czynnikow kontrakcji przy wyptywie.

Pod wzgledem doktadnosci i pewnosci po-
miary dysza i kryzg ustepujg miernikom pojem-

nosciowym, np. systemu Eckardt'a, ale prze-
wyzszajg bardzo znacznie wszystkie te konstrukcje,
ktérych wskazania oparte sg jedynie na wynikach
cechowania, jak np. liczniki skrzydetkowe,
dtawikowe itp. Mierniki spietrzeniowe moga
by¢ stosowane dla kazdego medjum i dla wszel-
kich ilosci, czem korzystnie réznig sie od apa-
ratéw pojemnosciowych, nieprzydatnych zupetnie
dla pary, a ze wzgledu na wielkos¢, ciezar i ceneg,
nienadajgcych sie roéwniez dla pomiaru ilosci
tego rzedu, jak wydajnosci nowoczesnych duzych
jednostek kottowych i turbinowych. Mozna bez
przesady powiedzieé, ze ruch nowoczesnego
duzego zakladu energetycznego byitby wprost
niemozliwy bez miernikéw spietrzeniowych. Nie
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wchodzac w dalsze rozwazanie zalet tej metody
pomiaru, bo sg one znane, wzglednie bedg dla
czytelnika tatwemi wnioskami z dalej podanych

rozwazan, chce podkres$li¢c réwniez jej kardy-
nalne wady, bedgace nastepstwem nie istoty
metody, a trudnosci technicznych. Aparaty

pomiarowe wymagaja umiejetnej i starannej kon-
serwacji, wskazania ich czestokro¢ trzeba prze-
licza¢, a rachunek jest dos¢ skomplikowany
i wymaga zrozumienia samej metody. Wszystko
to sprawia, ze w nieumiejetnych rekach bitedy
wskazah aparatu moga wynosi¢ dziesigtki pro-
centéw, czyli aparaty przestajg mie¢ jakikolwiek
sens i warto$¢. Drugag wadg tej metody jest brak
dotagd manometru réznicowego, przydatnego dla
pomiaru pulsujgcego przeptywu.

Materjat faktyczny, objety
niniejszej pracy, jest nazbyt obszerny, azeby go
tutaj wyczerpujaco podaé, zostanie on ograni-
czony do zakresu, zado$¢czynigcego potrzebom
inzyniera-praktyka. Cato$¢ bedzie podzielona
na ponizsze dziaty:

nagtéwkiem

1. Teoretyczny wzor dla zaleznosci ilosci
przeptywu od spietrzenia.

2. Techniczne wzory na

3. Przegrody spietrzajace.

4. Doswiadczalne spotczynniki oblicze-
niowe dla dysz i kryz oraz przykiady obli-
czeniowe.

5. Opis kilku typéw manometrow
cowych.

ilos¢ przeptywu.

rézni-

6. Sprawdzanie i konserwacja manometrow
réznicowych.

Teoretyczny wzor na ilos¢ przeptywu.

Jezeli zmniejszymy przekroj rurociaggu przez
zabudowanie przegrody spietrzajacej, jak dyszy,
kryzy lub Venturi, to nastgpi w tym miejscu

wzrost szybkosci przeptywu kosztem spadku
ciSnienia statycznego. Znajac ten spadek

Si-N -

Rys. 1

ci$nienia oraz stan fizyczny czynnika, mozemy
obliczy¢ szybkos$¢, a wiec i ilos¢ przeptywu.
Teoretyczny wzdr, wyprowadzony ponizej, podaje
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te zalezno$ci
rzen strugi,
warunkach.

bez uwzglednienia tarcia i zabu-
zachodzgcych w rzeczywistych

Wyodrebnijmy ze strumienia element czyn-
nika o masie m i przekroju/, ograniczony dwoma
nieskonczenie bliskiemi ptaszczyznami, prosto-
padtemi do strumienia (rys. 1). Na rozpatry-
wany element dziata z jednej strony cisnienie
fP, a z drugiej strony cisnienie — f (P + dP),
dziatajace na powierzchnie w Kkierunku pradu.
Cisnienie, kosztem ktorego nadany zostaje przy-
rost szybkos$ci dw na drodze ds, wynosi —f <dP.

Zaleznos$¢ miedzy temi wielkosciami ujmuje
réwnanie:

f «dP= dw
- M
fe7 eds
Po podstawieniu m = ------mmmomme- otrzymujemy:
: d
I L
S dt

gdzie y jest ciezarem witasciwym czynnika, a g
— przyspieszeniem ziemskiem,

. . S
oniewaz ‘W 1 Y= -
P dT

otrzymamy ostatecznie:

- vdp = w dw
g

Catkujgc powyzsze rownanie wzdiuz drogi stru-
mienia od przekroju 1 do przekroju 2 otrzy-
mujemy:
f Pa vdP = w? w; (1)
JPi 29
Przyczem indeks 1 odnosi sie do przekroju przed
przegroda, za$ indeks 2 — do miejsca najwiek-
szego przewezenia strumienia.

Réwnanie ciggtosci daje nam zaleznos$¢:

G = ff Yi = w2 f2 Y0 ., (2)
Dla niescisliwego czynnika, (np. woda)
v = Kkonst, a zatem
P2 vdPp = v (P, — P2
m5

Wielko$¢ przekroju strumienia f2 w miejscu
najwiekszego przewezenia praktycznie nie jest
nam znang, zastapmy ja przez 10, gdzie f jest
tak zwanym spoiczynnikiem kontrakcji strumie-
nia, a/,, przekrojem przegrody, zarazem oznaczmy:

fo di

«i di



Podstawiajac m i ja do réwnania ciggtosci
strugi znajdujemy:

Wx Wo

Po podstawieniu znalezionych wartosci do
réwnania (1) otrzymamy:

w; m2 g2 Wj
29

Rozwigzujac rownanie wzgledem w2:

vi (Pi- P2) =

1
VI — m2 [j2

Wo = I/‘I’A 29 (Pi -P 2

Stad juz mozemy znalezé wzor
ilosci przeptywu:

dla wagowej

Vi — m2 g

Jezeli mierzymy czynnik $cidliwy, wtedy
zmiana ci$nienia czynnika (og6lnie stanu) przy
przeptywie przez przegrode, powoduje zmiane
ciezaru witasciwego. Dla scatkowania rownania
(1) musimy zna¢ matematyczng zalezno$¢ miedzy
v i P. Przyjmujac, ze rozprezanie ma przebieg
adjabatyczny, bedziemy korzystali ze znanego
réwnania adjabaty:

1=JJL-(PHt
2 Ti \Pj

Po podstawieniu wartosci —,rownaniecig-

gtosci (2) daje nam:

WX A w,

fi

Wprowadzajgc do tego rdéwnania poprzednio
podane oznaczenia mi (g znajdujemy zaleznos$¢
miedzy szybkos$ciami i w2:

\/\4:

[x em Wo 4
P.

Mnozac szybkos$¢ wy przez iloczyn /x

otrzymujemy wzor dla wagowej ilosci przeptywu:

G=wtf, Ti= (foT Wo (5)
Dla nadania réwnaniu (5) ostatecznej postaci
trzeba zastgpi¢ w niem w2 przez jego wartosé
w funkcji od P, — P2, poniewaz pomiar daje
nam jedynie ro6znice Px — P2 Lewa strona
réwnania (1) wyraza prace adjabatycznego roz-
prezania, wielkos¢ jej daje znany wzér:
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W

- TP Vdp=p, vis At
Ip.
Podstawiajgc réwnania (4) i (6) do réwnania (1),

poczem rozwigzujac otrzymane réwnanie wzgle-
dem w2, otrzymujemy:

w2

Po podstawieniu wielkosci w2 do réwnania

(5), otrzymujemy wzo6r na wagowg ilos¢ prze-
ptywu:
i
- 1A-
ft- 1|
V' . - -(8

Dla poréwnania ostatniego wzoru z row-
naniem (3), wyprowadzonem dla niescisliwego
czynnika, pomnézmy jego licznik i mianownik
przez i/lPj — P2 « VI — m2][i2

- /
1/1 — m2 V

1— m2 |~

G =
l—m2®/~-) T

i/, Iv kifpi -]

p3 - ©)

Dzielac réwnanie (9) przez réwnanie (3),
otrzymujemy:

fo V 2g?i (px -

i/ 1 — mz2 / 1 k

I 1 — m2]x T

Wielkos$¢ 4i okresla wptyw rozprezania czyn-
nika na ilo$¢ przeptywu, dlatego nazywamy ja
spétczynnikiem rozprezania. Wielko$¢ <4 dla
zwykle stosowanych ro6znic P, — P2 waha sie
w granicach 0,96 — 1,0.

Po wprowadzeniu oznaczenia $£do réwnania
(8) otrzymujemy teoretyczne réwnanie wagowej
ilosci przeptywu w nastepujgcej formie:
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G w0, -~ .(P.-PO 01) o0,,,=28-i" H-1,-V2g,,(P,-PJ 02)
I/ 1—m2 % vi"m P
oznaczmy:
w ktérem oznaczaja:
[@ — spoétczynnik kontrakcji strumienia; V| — M2N2
+$— ” rozprezania;
m stosunek najmniejszego  przekroju Wielko$¢ a nazywamy spotczynnikiem prze-
przegrody do przekroju rurociagu; p+yWU Jak W|daé z Ostatniego réWnania, Obej'
fo najmniejszy przekréj przegrody: muje on wplyw tarcia i zaburzen w strumieniu
. . . . (S) — kontrakcji strumienia ([*) oraz — szyb-
g — przyspieszenie ziemskie; . .
kosci w rurociggu przed przegroda (m).
Y] — ciezar wtasciwy czynnika przed prze-
groda; Przekr6j przegrody mierzymy w tempera-
. . L, turze 10 — 20°C, w warunkach pomiaru, np.
Pj — P2 — ro6znica cisnien przed przegroda X
. . o . .. przeptywu pary, temperatura przegrody moze
i w miejscu najwiekszej kontrakcji , . . N .
strumienia by¢ znacznie wyzsza. Dla uwzglednienia zmiany
' wolnego przekroju przegrody pod wpltywem
Uwaga: Wz6r (10) nie jest zupetnie do- _dylatacji, nalezatoby we w,zorze zaistapiéf,()przez
ktadny, poniewaz spoétczynniki kontrakcji dla iloczyn /0 1 + p. 1), w ktérym pt jest spotczyn-

Scisliwego i niescisliwego czynnikdw maja rézng
wielkos¢. Praktycznie popetniona niescistos¢
niema znaczenia: Spoétczynnik [azalezy od rodzaju
przegrody, dla dysz np. jest on 1, wiec btad
z przyroéwnania gnies¢, i Wkddl, 'jest bardzo maty;
przy kryzach, dla ktoérych znacznie roézni sie

od 1, biad zrobionego zatozenia bytby duzy,
niema to jednak praktycznego znaczenia, gdyz
dla kryz nie mamy moznosci obliczenia czyli

mozemy wyznaczy¢ jedynie doswiadczalnie.

Réwnanie (11) okresla ilos¢ przy przeptywie
idealnym. W rzeczywisto$ci w przegrodzie po-
wstajg tarcia oraz zaburzenia w strumieniu, ktore
sg przyczynag, ze rzeczywista ilos¢ przeptywu
jest inng niz teoretycznie wyprowadzona. Rowniez
odlegto$¢ miejsc pobrania cisnienia od przegrody
ma duzy wpityw na wielko$¢ pomiarowej réznicy
ci$nien, a niemozliwem jest pobraé¢ ci$nienie
w tych miejscach, w ktorych zostato to zatozone
przy rozwazaniach teoretycznych, gdyz np.
miejsce najwiekszego przewezenia strumienia
nie jest nam znane. Wreszcie nie znamy spo6t-
czynnika kontrakcji strumienia. Wpilyw tych
wszystkich czynnikéw nie da sie uja¢ oblicze-
niowo, to tez dla praktycznego zastosowania
nalezy skorygowaé¢ wzoér teoretyczny, przez wpro-
wadzenie spotczynnikéw wyznaczonych’ przez
cechowanie.

Techniczne wzory na ilo$¢ przepltywa.
Rzeczywista ilos¢ przeptywu roézni sie od
teoretycznej. Oznaczmy Grzecz.= 8 . G teOr.

Z teoretycznego rownania przeptywu (11)
otrzymujemy:

nikiem powierzchniowej dylatacji tworzywa prze-
grody, a t — temperaturg czynnika przed prze-

groda. Dla stali pt = 0,000022, dla bronzu
P, = 0,000036. We wzorze przyjete jest oznaczaé
1+ Pj/ przez p. Po wprowadzeniu ostatnich

(12) otrzymujemy
przeptywu w osta-

dwuch oznaczen do wzoru
techniczny wzdér dla ilosci
tecznej postaci:

G = «=PepefevV2g VT . Vp, - p2 kg/sek (13)

w ktérym oznaczajg:
a— spotczynnik przeptywu
+— "
P. f — przekr6j przegrody przy temp.
nika w ni-

rozprezania
czyn-

Yj — ciezar witasciwy czynnika przed prze-
groda w kg/m3
g — przyspieszenie ziemskie m/sekz
P, — P2— rdznica cisnien przed i za przegrodg
w kglm2

Wzor (13) nalezy jeszcze uproscic. W tym
celu jednostki fizyczne trzeba =zastgpi¢ przez
techniczne, a wszystkie wielkosci state zigczy¢
w jeden spoétczynnik. llosci pary podawane sg
zwykle w kg/h, ilos¢ cieczy w kg/h albo w m/h,
a ilos¢ gazow w nm*lh.

Spietrzenia w przegrodzie mierzone sg
w mm st rteci, w m st. wody, albo w mm st
w. Przekrdj dyszy podawany jest w cm2

Wzor na ilos¢ przeptywu pary i cieczy.

G= 3600d. . P—~2~-V2 98l «Vy

10000 =z,y’'01 ()

V 13,6 mm Hg kg/h



G = 5,878 eamdepef sV Tt . V mm Hg kg/h (14)

V= 5878. a.ikp.f"] —Vmm Hg m3h (14"

Znaczenia a,<j»,pif sg takie jak we wzorze
(13), / oznacza cm2 wolnego przekroju prze-
grody, a mm Hg spietrzenie w mm st rteci,
zredukowanego do 0° C. Jest oczywiste, ze
(P, — P2 kg/m2=13,6 mm Hg.

Jesli spietrzenie mierzone jest w m st. w,,
jak to ma miejsce w wielu aparatach samopi-
szgcych, to we wzorach (14) i (14’) zmieni sie
wielko$¢ statego spotczynnika, mianowicie:

f
G= 3600.a.<¢.P - i -
a 10000 V 2 - 981 <V Ti
- V 1000 m . st . w. kg/h
G = 50,4 eamdepf-Vyj eVm. st.w. kg/h (15)

v=50,4.a.%.p.f.1/—*Vvm .st. w. m3n (15"
VvV Ti

Wzdér na ilos¢ przeptywa gazu.

Przegroda spietrzajgca mierzy ilo$¢ gazu
przy stanie rzeczywistem, t j. temperaturze,
preznosci i wilgotnosci przed przegrodg. Dla
rzeczywistej ilosci przeptywu w m3h wazne sag
wzory (14’) i (15'). Zazwyczaj we wzorach cie-
zar wihasciwy ?i zostaje zastgpiony przez stalg
gazowa R, mianowicie:

Piv, = RT, ; R.T#
Ti P.
V= 588c.d.p.f. V'r
*Vmm Hg mdh . (16)
V= 504.a. .p.f. V'R .t/IP|
x P!
eVm.st. WT m8h s (16)

We wzorach zachowane zostaly poprzed-
nie oznaczenia bez zmiany, a ponadto R jest
stala gazowa mierzonego gazu, P, jego cis$nie-
niem w kg/ms, a T, w °K. abslolutng tempera-
tura.

Podane ogo6lne wzory nie wystarczajg dla
praktycznych zastosowan, poniewaz objeto$¢ gazu
przyjeta jest odnosi¢ sie do jakiego$ okreslo-
nego stanu fizycznego, rdéznigcego sie od stanu
przed przegrodg. Np. przy sprezarkach ilos¢
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powietrza liczona jest przy stanie w rurze ssacej,
przy pomiarach gazu Swietlnego, albo koksowni-
czego zwykta jednostkg objetosci jest normalny
mz suchego gazu itd.

Ponizej podajemy kilka przyktadéw prze-
liczenia ogdlnego wzoru na inne jednostki
objetosci.

Przeliczenie wyttoczonej objetosci powietrza na
zassana.

Przy pomiarach kompresoréw, dla okres-
lenia ich wydajnosci, uzywana jest przegroda
spietrzajgca w rurociggu ttoczacym, natomiast
gwarancje kompresora i rachunek rozchodu
powietrza odnoszone sg zawsze do stanu zasy-
sania, stad potrzeba przeliczenia wzoru.

plwl_ plwl . vV =V t2
Tj T2 ’ 2 1" P2’ T,
V,, NV« PL.
Piw. Tth.
V...= 5878 .a.%.P.f.j/R .]1/-N - =
el/mm Hg - e-3p- zas. m*h
* zas. Att.
VM. = 5878 .«.<hp.f. I/ r pZ--.
* zas.
oj I N e]/mm Hg zas. m*/h
Po zastgpieniu
P».. i P«. w kg/m2 przez p,,. ipa. w kg/cmz
Vza».= 0,05878 . « . &. P.fel/ R .
y /W
"V ™ 'Vmm zas.mgh . .(17)
ldentycznie:
V,es.= 0,504 .a.$.p.f.]/ R
pM.
-] * Y mest. w. mgh . (A7)

We wzorach R oznacza stalg gazowg mie-
rzonego czynnika, wiec np. przy pomiarze wil-
gotnego powietrza — stalg gazowa mieszaniny
powietrza i pary wodnej, ktorg kazdorazowo
nalezy obliczy¢ ze wzoru:
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848 znamy. Znajagc i t znajdujemy w tablicach

R = parowych czastkowg prezno$¢ pary wodnej.

28,95 - 10,93 E' Wedtug prawa Daltona czgstkowa preznosé¢ gazu

w ktorym p’ jest czastkowg preznoscig pary
wodnej, a p — preznoscig catkowitg zasysanego
powietrza (mieszaniny).

Przeliczenie zmierzonej objetosci gazu na nml.

Zaktadamy, ze gaz jest suchy.

Pn=760 mmHg = 10333 kg/m2 ; Th — 273° K

X, — Ypam - 18535 - #73
pom.

. 273
=V mmHg - fgﬁn:;s - - nnr%lh
Po zastgpieniu P przez 10000 p
0,05878 Q . R f wp
V-=T0333-' 273" VR
- . VmmHg nmsh .(18)
V' * pom.
ldentycznie:
v- = w - 278 '“-*-p-f- v r'
.]VC N - e]/m estew. nm3h . (18
* pom.

Nieco inaczej trzeba przelicza¢ rzeczywiste
ml wilgotnego gazu na nml suchego gazu.
Zat6zmy, ze mierzymy gaz o wilgotnosci wzgled-
nej @ Kktéra, zaréwno jak temperature gazu,

Pgaz -~ P miesz. Ppary

Wzo6r (16) daje rzeczywista objetos¢ mie-
szaniny, ktora przeptyneta przez przegrode. Oczy-
wiscie R w danym wypadku trzeba oznaczy¢
przez Rm jest to bowiem stata gazowa miesza-
niny, tak samo P — przez Pmjako preznosé mie-
szaniny. Objeto$¢ mieszaniny jest zarazem obje-
toscia suchego gazu, ktdéry przeptynat przez
przegrode. Wiemy rowniez, ze prezno$¢ gazu
w mieszaninie jest Pm— Pp, zatem mozemy wy-
kona¢ przeliczenie:

Yy Pm Pp _ 273
vem—mvm 10333 Te
V,= 5878ea. t-p. f. |/IR--]/-]5S
| Pm—Pp 273
eY mmHs * 10333 :~f,7 nm/
0,05878
273 .«e<l>. Pef e |/R,
1,0333
i/ IT (0™—PPB < ]/mmHg nm8h (19)
X pm *m
Albo:
0,504
= 273 =a = Pep- f = J/IR» =
VN= 1 0333 R IR
Pm* 1Im
e ]/m estew. nm8h (19
D. ¢c. n
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Przeglad czasopism technicznych.

ELEKTROTECHNIKA.

Transformatory dla piecow elektrycznych w Rosji
Sowieckiej.
Siemens Ztschr. Nr. 11, listopad 1932 r.

W poblizu stynnej elektrowni Dnieprostroj w Rosji
instalowane sg obecnie olbrzymie piece elektryczne syst.
Miguet-Perron, o mocy kazdy 11.000 kw, dla produko-
wania karbidu, stopéw zelaza oraz glinu. Dziewigé
transformatoréw jednofazowych dla zasilania tych piecéw
dostarczyta firma Siemens Schuckert.

Napiecie sieci 36750 V transformuje sie w nich na
napiecie uzytkowe 25 — 55 V, regulowane na stronie
wtérnej pod obcigzeniem. Dzigki ustawieniu transforma-
tora bezposrednio pod piecem zostaly b. skrécone prze-
wody pradowe i osiagniety dobry spoétczynnik mocy, bo
ok. 0.95, sprawito to, ze dla piecow wystarczajg stosun-
kowo niskie napiegcia.

Trwale natgzenie pradu we wtérnem uzwojeniu
transformatora wynosi 245.000 A, przecigzenie w ciggu
720 godzin — 270.000 A oraz w ciggu 2 godzin 305.000 A.
Kazdy transformator sklada sie z umieszczonych we
wspolnej skrzyni olejowej trzech transformatoréw: wtasci-
wego, o statej przektadni, dwuch regulacyjnych.
Transformatory chtodzone sg cyrkulujacym olejem. Waga

catego zespotu wraz z olejem wynosi okoto 50 t

oraz

Wtérne zaciski transformatora, w liczbie 48 na faze,
utworzone sg przez miedziane rury o $redn. 50 mm,
chtodzone wodag, do ktérych przytagczone sa miedziane
elastyczne przewody tasmowe pieca. Te ostatnie podzie-
lone sg na 24 peczki, skladajgce sie kazdy z 8 tasm
(160 X 9 mm!), po cztery na faze, roztozone symetrycznie
na obwodzie kota, a przytaczone do dwuch wspoétosiowych
miedzianych walcéw, tworzacych ptaszcz pieca. Do walca
wewnetrznego przytgczona jest stata elektroda, a do
zewnetrznego $lizgowe kontakty ruchomej elektrody.
Elektrody ruchome utworzone sa przez ptaszcz z wegla
knotowego, wypetniony specjalng masa. Miare wielkosci
pieca dajg wymiary ruchomej elektrody, ktérej $rednica
wynosi 4 m, a ciezar 100 t

Stabg strong tych piecéw, jak i wogole wszystkich pie-
cow jednofazowych zasilanych z sieci tréjfazowej, jest ko-
nieczno$¢ jednoczesnego prowadzenia trzech piecow,
a przynajmniej dwuch w uktadzie Scotta. Przytgczenie
tylko jednego pieca spowodowatoby duzg asymetrje napie¢
w sieci zasilajace;j.

To tez przewidziane sg urzadzenia, umozliwiajgce
przetgczenie transformatoréw dwuch piecow na ukiad
Scotta, na wypadek gdyby trzeci piec wypadt z ruchu.
Poniewaz takie przetaczenie, jak i wogoéle cata obstuga
urzgdzen rozdzielczych tych plecéw ma spoczywaé w re-
kach mato wykwalifikowanego personelu, trzeba byto
przewidzie¢ caty system specjalnych zabezpieczen, jak
ryglowanie odigcznikéw oraz zautomatyzowanie regulacji
i niektéorych przetaczen.

Automatyczne os$wietlenie ulic w Gdyni.
Przeglad Elektrotechniczny Nr. 1, styczeh 1933 r.

Miejskie zaklady elektryczne w Odyni ustawity
ostatnio na ulicach miasta 160 nowych latarn z zaréw-
kami po 500 W na betonowych stupach. Latarnie te
obstugiwane sa z centrali i zapalajg sie¢ jednocze$nie na

wszystkich ulicach, skoro tylko specjalny aparat, zwany
radjowizorem, wskazuje jasno$¢ osSwietlenia dziennego
4 luxy. Przewidywane jest w przysztosci zautomatyzo-
wanie takze i pozostatych latarn. Jest to pierwsze w Polsce
urzadzenie tego rodzaju.

Uktad Ward — Leonarda na ustugach zeglugi.
Brown Boveri Mittlg. Nr 7, grudzieh 1932 r.

W r. 1931 na zaméwienie belgijskiego ministerstwa
komunikacji zbudowana zostata motorowa t6dZ pomiarowa
do prac hydrograficznych na rzece Skaldzie. Projekt
pierwotny przewidywat bezposredni naped S$ruby zapo-
moca silnika Diesela. Juz niemal w trakcie wykonania
projektu zostat on zmieniony w ten sposéb, ze silnik
Diesela napedza pradnice Leonarda, zasilajaca silnik
elektryczny do napedu $ruby. Zmiany daly sie zrealizo-
wacé bez przekroczenia kredytu, przyznanego dla pierwot-
nego projektu. Korzysci, wynikajace z takiego wykonania,
polegaty na tem, ze maszyny mozna byto pozostawi¢ bez
obstugi, dzigki temu mie¢ do dyspozycji na poktadzie
o jedng site wiecej, a co najwazniejsze, moznos$¢ regu-
lacji obrotéw w szerokich granicach pozwolita na utrzy-
mywanie todzi przy pionowaniu $cis$le na jednem miejscu,
co w danych warunkach przy napedzie bezposrednim
bytoby nie do osiggniecia. Trzycylindrowy silnik Diesela
0 mocy 75 HP i 600 obr/min. dostarczyta firma Mondaag -
Krupp, wyposazenie elektryczne — firma Brown Boveri.
Silnik do napedu $ruby posiada moc 64 HP przy 600
obr/min. Wzbudnica Leonarda o mocy 3,6 kW 220 V
stuzy jednoczesnie do os$wietlenia i ogrzewania todzi
oraz do tadowania akumulatoréw. Urzgdzenia sterujgce
maszyn umieszczone sa w budce sternika, w ktdrej znaj-
duje sie réwniez kontrolny lejek w rurociagu odptywowej
wody chtodzgcej silnika Diesela.

Spos6b wykonania dotéw odptywowych dla oleju.

E. T. Z. Nr. 39, 1932 r. oraz Elektrizitiit im Bergbau
Nr. 2, 1932 r.
Jedna z elektrowni niemieckich podaje sposo6b

zastgpienia dotéw odpitywowych dla oleju w rozdzielniach
wysokiego napiecia przez urzadzenie znacznie prostsze
1 tansze.

Odptyw oleju z komoérek rozdzielczych pod taczni-
kami wykonany jest w zwykly sposéb przez zagiebienie
w ksztatcie lejka. Odptywy szeregu takich lejkéw od-
prowadzone sg do wspoélnej rury zbiorczej, utozonej
(p. rysunek) nazewnagtrz budynku wzdtuz rozdzielni.
Wylot rury wyprowadzony jest ponad poziom terenu, da-
szek chroni jg od zanieczyszczeh i wody deszczowej.

L1

Sposéb wykonania dotéw odptywowych
dla oleju.

Pojemnos$¢ rury winna by¢ tak dobrana, aby po
opréznieniu 2 — 3 tgcznikéw olej nie wystgpit jeszcze



Str. 68

ponad miejsce przylgczenia ostatniej celki. W tym celu
rura zbiorcza za ostatniem przytaczeniem jest wygieta,
pozatem musi mie¢ dostateczng diugos¢ i przekr6j. Ko-
lektor moze byé wykonany z rur zelaznych lub kamion-
kowych.

Wypetnienie zwirowe lejkéw spustowych w opisanej
konstrukcji nie jest konieczne, poniewaz po wypetnieniu
catego przekroju rury olej gasnie sam przez sie, jednakze
umieszczenie w leju warstwy 100 — 200 mm dobrze
przemytego zwiru o ziarnistosci 20 — 50 mm jest bardzo
wskazane, gdyz zwir przy wyianiu sie oleju chtodzi go
i dzieki temu przyczynia sie do zwiekszenia bezpieczehstwa.

W poréwnaniu ze zwykiem wykonaniem dotdw
olejowych opisana konstrukcja jest tanisza, zupetnie nie-

zalezna od gtebokosci podskoérnej wody, daje mozno$é
wypompowania wylanego oleju przez otwarty koniec
rury zbiorczej, wreszcie zapewnia zupelng czystosé,

szczeg6lnie przy uzyciu rur kamionkowych.

Rejestrowanie zaburzen w ruchu elektrycznym.
Elektrizitdt im Bergbau Nr. 5, 1932 r.

Przy badaniu zaburzen w ruchu elektrycznym za-
chodzi zwykle potrzeba doktadnego sprawdzenia wszyst-
kich szczegétow, a dla wykrycia i usuniecia przyczyny
zaburzen moze by¢ bardzo pomocng znajomos$¢ ich prze-
biegu. Zadanie to moze najlepiej spetni¢ oscylograf,
ktéry rejestruje przebieg jakiej$ wielkos$ci elektrycznej
n. p. napiecia fazowego. Oscylograf taki jest stale zala-
czony, ale przynalezny silnik dla posuwu filmu i Zzrédio
Swiatta, maja przy normalnym ruchu zmniejszone na-
piecie. W chwili powstania jakiego$ zaburzenia odpo-
wiedni przekaznik zalgcza catkowite napiecie dla Swiatta
i napedu, dzieki czemu zostaje zarejestrowany oscylo-
graficzny przebieg zaburzenia.li

Oscylograf jest aparatem laboratoryjnym;,! nie na-
daje sie, oczywiscie, do uzytku w ruchu przemystowym,

zostaly jednak skonstruowane zwykle samopiszace aparaty

L > ©
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pomiarowe, ktére sg w stanie spetni¢ to samo zadanie.
Firma S. & H. buduje np. woltomierz rejestrujagcy dla 3
napie¢ fazowych o posuwie normalnym 20 mm na godzing;

w chwili zaburzenia odpowiednie przekazniki przetaczajg
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natychmiast na posuw motorowy o szybkosci 20 mm/sek.
Po 24 sekundach szybko$¢ posuwu wraca do normalnej,
dzieki temu skoordynowanie wykresu w czasie (po-
dziatka 24 g) zostaje zachowane. Rozruch aparatu od
szybkosci normalnej do zwiekszonej trwa bardzo krétko,
bo w najgorszych warunkach, t.j., gdy napiecie spadnie
tylko o warto$¢ nastawiong, wynosi 0,12 sek.

Wycinek z wykresu woltomierza
dziatanie. Dla skrécenia wykresu czesci,

ilustruje jego
odpowiadajace
normalnemu ruchowi, zostaly z niego wyciete.

Przerwa rozpoczeta sie ok. godz. 128 spadkiem
napiecia w fazie SO (a), jak wykazato pdézniejsze badanie,
z powodu przebicia transformatora. Zwarcie do ziemi
trwato tylko 0,1 sek., spowodowato jednak wypadnigcie
automatycznego tgcznika, poczem napiecie spadto do zera
we wszystkich fazach. Spadek napigcia na woltomierzu
nie odbyt sie nagle, ale trwat okoto 1,2 sek (od a do b)
z powodu réwnolegle pracujacej przetwornicy jedno-
twornikowej. Po 2 minutach prébowano zalgczyé (c),
a w chwile po6zniej (d) zatgczono tacznik na stale, jednak
w fazie RO tgcznik nie miat kontaktu, wiec waltomierz
wykazuje tylko potowe napiecia (prawdopodobnie z innej
fazy przez odbiorniki lub transformatorki). Po chwili
wytgczono jeszcze raz i ponownie zalgczono tym razem
prawidtowo (e). Kontakty w fazach RO i TO nie sg czyste,
jak na to wskazuje wzrost napiecia skokami.

-Mikaleks” nowy materjat izolacyjny.
AEG — Mitteilungen Nr. 9, 1932 r.

Szybkie postepy w dziedzinie techniki wysokiego
napiecia stawiajg coraz to wieksze wymagania materjatom
izolacyjnym zaréwno pod wzgledem elektrycznym i me-
chanicznym, jak i cieplnym. Firma A.E.G. wytwarza
nowy materjat izolacyjny, nazwany .mikaleks", zados$¢-
czynigcy tym wymaganiom. .Mikaleks* nalezy do grupy
materjatéw prasowanych, nie zawiera gumy, a skiada sie
gtéwnie z miki i szkia, ktére sa, jak wiadomo, doskona-
temi materjataml izolacyjnemi. Obydwa surowce po
drobnem sproszkowaniu miesza si¢ i podgrzewa powyzej
temperatury topliwosci szkla, poczem mieszanina jest
prasowana w podgrzanych formach stalowych pod ci$nie-
niem Kilkuset atmosfer. Uzyskuje sie tworzywo bardzo
twarde, jednak dajace sie obrabia¢ przez toczenie, frezo-
wanie, wiercenie itp. przy uzyciu dostatecznie twardych
narzedzi.

.Mikaleks" ma wyglad szaro-biatego kamienia,
przewyzsza jednak materjaty ceramiczne pod wzgledem
wytrzymatosci mechanicznej i zdolnosci do obrdébki.
CzeSci metalowe mogg byé w nim zaprasowane. Pod
wzgledem cieplnym przewyzsza on dotychczasowe ma-
terjaty izolacyjne poza ceramicznemi, poniewaz wytrzy-
muje temperature do 400 °C. Spédtczynnik rozszerzalnosci
cieplnej ,mikaleksu" jest bardzo maty, zbliza sie do spot-
czynnika stopionego kwarcu. Wiasnosci  elektryczne
1 dielektryczne ,mikaleksu" sg bardzo dobre, zwiaszcza
pod wzgledem stratnosci dielektrycznej da sie ,mikaleks"
poréwna¢ jedynie z kwarcem i surowg mika. Z tego
wzgledu materjat ten znajduje szerokie zastosowanie
w technice wysokich frekwencyj.

ENERGETYKA.

Nowsze niemieckie motory Diesel’a dla napedu okretow.
V. D. I. Nr. 52, 24 grudzien 1932 r.

Dolnag granicg mocy w jednym cylindrze obustronnie
dziatajacych okretowych silnikéw Diesel’a jest obecnie



500 600 HP, a gérng — 1200 HP. Goérna granica mocy
w niektérych wykonaniach zostata znacznie przekroczona,
np. f-ma M. A. N. poddata ostatnio prébom 3-cylindrowy
obustronnie dziatajacy dwntaktowy Diesel o mocy 6000
HP. Zbudowany silnik wyréznia si¢ réwniez matg waga
— ponizej 10 kg/HP.

Srednie uzyteczne cisnienie na tioku nowszych
silnikéw wynosi 5,0- 55 at przy czterosuwie i 4- 4,5 at
przy dwusuwie; liczba obrotéw 85—140 na min; szyb-
kos¢ ttokowa 3—6,5 m/sec. Zuzycie paliwa wacha sig
w zaleznosci od sprawnos$ci mechanicznej w granicach
160— 170 g/HPc h. Odpowiada temu zuzycie ciepta
1600 1700 kcal HPe h, czyli znacznie mniej niz w now-
szych okretowych instalacjach parowych (2500 kcal/HPe h).
Zastosowanie bezkompresorowego wtrysku paliwa tak
dalece uproscito konstrukcje dwusuwu, ze w instalacjach

okretowych zyskuje on coraz wieksza przewage nad
czterosuwem.
Kotty elektryczne.
Power, grudzien 1932 r.
Kanada jest krajem drogiego paliwa, a taniej

energji wodnej. Stwarza to korzystne warunki dla roz-
powszechnienia elektrycznych kottéw szczeg6lnie przy
wykorzystaniu pradu nocnego, to tez w ciggu ostatnich
2 lat w Kanadzie powstat szereg takich instalacyj kottowych.
Suma mocy pobieranej wielkich i $rednich instalacyj
przekracza 1.100.000 kW. Najwieksza instalacja obstugu-
jaca papiernie posiada 3 kotty po 42.000 kW oraz czwarty
na 21.000 kW, razem — 147.000 kW.

Stosowane sg napiecia od 550 do 13200 V, chociaz
jeden zaklad w Stanach Zjednoczonych posiada kociot
na 16.000 kW przy 22.000 V. Najchetniej jest stosowany
typ kottéw elektrodowych. Spotyka sie dwa typy a to
typ Kaelin budowany przez Dominion Engineering Works
i typ General Electric Company budowany przez Bigelow
Company.

Kotly stojace typu Kaelin tréjfazowe posiadajg 3
elektrody wprowadzone przez gérne dno kotta. Dla za-
bezpieczenia zewnetrznego ptaszcza od przeskoku tuku
elektrody sg otoczone zelaznym cylindrem wspo6tsrod-
kowym do ptaszcza. Kotty zasilane sg od dotu, przyczem
strumien wody skierowany jest miedzy elektrody, celem
wywotania intensywnej cyrkulacji wody, jak to niezbedne
jest dla sptékiwania pecherzykéw pary, powstajacych na
elektrodach. Niekiedy kociét posiada 3 walczaki jedno-
elektrodowe.

Bigelow Company buduje swoje kotly réwniez
w uktadzie pionowym. Elektrody w tym systemie sa
zanurzone do otwartego zbiornika ustawionego w gérnej
czesci walczaka. Dolna cze$¢ walczaka pod zbiornikiem
wypetniona jest woda. Dla doprowadzenia wody do
naczynia elektrod stuzy pompa obiegowa, pobierajgca
wode z dolnej przestrzeni walczaka; wydatek tej pompy
est staty; nadmiar wody nieodparowanej przelewa sie
przez krawedZ naczynia elektrod i wraca do dolnej prze-
strzeni wodnej.

Wydajnos¢ kottéw regulowana jest przez zmiane

dtugosci zanurzenia elektrod; zwykle stosowana jest
regulacja samoczynna. W malych jednostkach zamiast
elektrod wuzywane sa opory grzejnikowe. W kottach

ptomienléwkpwych opory grzejnikowe
dowane sg wprost do ptomieniowek.

czestokroé¢ jWbu-

W 1931 r. na Walnem Zebraniu Kanadyjskiego
Stowarzyszenia Elektrykéw ogtoszono rezultaty eksploa-

T ECH N I K

Str. 69

tacji kottéw elektrycznych w 22 zaktadach. 18 tych
zaktadéw pracowato ze spoétczynnikiem sprawnosci od
90 do 98,5%, a 12 z posréd nich wykazywato ponad
95%. Wielko$¢ kotta niema wplywu na wysokosé
sprawnosci.

Centralne przegrzewacze pary dla wysokich temperatur.
V. D. I. Nr. 52, 24 grudnia 1932 r.

Detroit Edison Co. ustawita przed trzema laty

w swoich zaktadach Trenton Channel w celach doswiad-

czalnych przegrzewacz z wtasnem paleniskiem (centralny)

dla wydajnosci 2,72 t/h pary z 370 do 595 °C. Przegrze-

wacz ten, dostarczony przez Babcock & Wilcox Co.,
zbudowany jest czes$ciowo ze stali o 0,08 % C, a cze$-
ciowo ze stali szlachetnej (K A 2 Enduro). Po 10840 h
ruchu w tem 9057 h przy temp. powyzej 535 °C, nie

znaleziono w przegrzewaczu zadnych uszkodzen.

Po jednorocznej pracy przegrzewacza, wbudowano
W miejscu najwyzszej temperatury jedng kaloryzowang
wezownice ze stali o0 0,15 % C, w celu stwierdzenia
mozliwos$ci zastgpienia stali stopowej KA 2 przez stal
weglista. Po 382 h ruchu trzeba juz byto wybudowacd
te wezownice, poniewaz pokryta sie grubg warstwa zendry,
a zewnetrzna S$rednica w niektérych miejscach wezownicy
wzrosta o 20 °/0. Temperatury $cianKi rury w ruchu
wynosity 540—650 °C.

Uzyskane wyniki sktonity Zaktady Delray 3 do
ustawienia przegrzewacza 370 m2, ktéry ma zasila¢ turbo-
zesp6t wysokoprezny. Przegrzewacz utworzony jest
z rur w trzech réznych wykonaniach. Po stronie doptywu
pary wezownice wykonane sg ze stali o 0,08 °/0 C, przy
zawartosci krzemu nieco wigkszej od normalnej, w celu
uodpornienia materjatu na dziatanie siarki zawartej w spa-
linach; $rodkowa cze$¢ przegrzewacza sktada sie z rur
z wysoko weglistej stali, w jednej czesci kaloryzowanych,
a w drugiej powleczonych stala KA 2 w/g sposobu
Schoop’a; po stronie odptywu pary z przegrzewacza (od
strony paleniska) wezownice sa wykonane ze stali KA 2.

Pionowe cieplarki Ruths’a.
Siemens Zeitsclirift, grudzien 1932 r.

Cieplarki Ruths’a ustawiane byly dotad wytacznie
poziomo, naskutek tego zajmowaly duzo miejsca, co przy
duzych baterjach byto do$¢ dotkliwe.

Firma Siemens-Schuckert powzieta mys$l budowania
akumulatoréw pionowych. Pierwsze proby wykonane
byty w warunkach laboratoryjnych na szklanym zbior-
niku o pojemnosci 30 1, aby umozliwi¢ obserwacje
przebiegu odparowania w cieplarce. Proba data wyniki
zadawalajace, wobec tego nastgpng wykonano w warun-
kach zblizonych do rzeczywistych ze zbiornikiem piono-
wym o pojemnos$ci 73 mii.

Wyniki préb utwierdzity firme w przekonaniu
o celowosci stojgcych zbiornikéw, wobec czego firma
zbudowata, baterje z 16 akumulatoréw pionowych o tgcznej
pojemnos$ci 5000 m8.

Wewnatrz kazdego akumulatora wspétosiowo z nim
wbudowana jest cylindrycznie zwinieta blacha, zlekka
zwezona stozkowo w gdrnej czesSci. Woda ochtodzona
przez parowanie w goérnej czesSci cieplarki dzieki zwe-
zeniu wewnetrznego cylindra trafia do pierScieniowej
zewnetrznej przestrzeni i opada w niej nadét. Ciepta
woda z dolnej czes$ci akumulatora podnosi sie w wewne-
trznej przestrzeni. W ten sposéb osiggnieto naturalng
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cyrkulacje wody, matej powierzchni

wyparowania.

konieczng wobec

Zewnetrznym wygladem akumulatory przypominajg
podgrzewacze powietrza przy wielkich piecach systemu
Cowpera.

Regulacja poziomu wody w kottach przy bardzo

zmiennem obciazeniu. Power, listopad 1932 r.

W jednej z gazowni amerykanskich czynne sag 3
kotty po 560 m2, opalane spalinami generatoréw gazowych.
Kazdy kociot spozytkowuje ciepto dwuch generatoréw,
pracujacych okresowo. Warunki ruchu sa takie, ze do
kotta doptywajg spaliny w przeciggu 12 minut, poczem
nastepuje sze$ciominutowa przerwa; odpowiednio chwi-
lowa wydajnos¢ kotta zmienia sig¢ w granicach od zera
do maksimum, wynoszacego ok. 2,5-krotnego przecietnego
odparowania na godzine.

Rys. 1 Schemat regulacji zasilania kotta 2 Copes’ami.

Poczatkowo kotly byty zaopatrzone w zwykte regu-
latory zasilania syst. Copes. Nastepstwem nieréwno-
miernej wydajnos$ci kotta byly state zmiany objetosci mie-
szaniny wody i pary w kottach, ktére sprawiaty, ze w miare

Rys. 2. Wykaz przebiegu regulacji zasilania.

zwigkszenia odparowania kotta poziom wody w nim
wzrastal, co przez Regulator Copes pociggato za sobag
przymkniecie zasilania wbrew rzeczywistej potrzebie.
Przy spadku obcigzenia zachodzi to samo w odwrotnym
kierunku. Zaburzenia w zasilaniu kottéw jeszcze zwigk-
szaty nieréwnomiernos$¢ ich ruchu ldezorjentowaty obstuge,
ktora nie wiedziata kiedy w kotle jest nadmiar wody,
a kiedy jej brak.

TECHN I K Nr. 2

Dla skoordynowania zasilania z odparowaniem

kotta zainstalowany zostat system regulacji pokazany
na schemacie obok. Wentyl dtawigcy w rurociggu wody
zasilajacej sterowany jest przez dwa Copesy. Jeden
z nich, na schemacie dolny, dziata pod wptywem zmian

poziomu wody w kotle, — dziatanie drugiego uzaleznione
jest od wydajnosci kotta. W tym celu do parociggu
wbudowana zostata przegroda spietrzajaca, a termostat
Copes’a przytaczony, jak to wida¢ z rysunku, do paro-
ciggu przed przegroda i do zbiorniczka, wypetnionego
w ruchu kondensatem, komunikujacego sie z parociggiem
za przegrodg. Przy wzroscie wydajnosci kotta
zwigksza sie réznica ciSnien przed i za przegroda, na-
skutek tego para wypiera z termostatu cze$¢ wody do
zbiorniczka, a przecietna temperatura termostatu wzrasta,
powodujac jego wydituzenie i otwarcie wentyla dtawig-
cego. Wielko$¢ otwarcia wentyla zalezna jest od tego
Copes’a, ktéory w danej chwili ma wigksza dylatacje,
wiec w okresach wzmozonej wydajnosci kotta przewage
ma goérny Copes, w okresie zmniejszonej i zerowej wy-
dajnosci — dolny.

Osiagniete wyniki regulacji widoczne sg z wykresu,
na ktérym ciggte linje podajg przebieg odparowania
kotta, podniesienie wentyla w rurociggu zasilajgcym oraz
wahania poziomu wody w szkle wodowskazowym po zain-

tuz

stalowaniu opisanej regulacji, a kreskowane — bez niej.
Zyskiem regulacji jest nietylko zmniejszenie wahan
poziomu wody w szkle wodowskazowem, ale réwniez
do$¢ znaczne ztagodzenie przebiego krzywej wydaj-
nosci kotta.

SPAWANIE.

Spawana konstrukcja koputy nowego gmachu P. K. O.
w Warszawie.

Spawanie i Ciecie Metali Nr. 11-12, 1932 r.
Nowo wybudowany 7-mio pietrowy gmach P. K.O.
w Warszawie i nadbudowany do 7 pieter stary potgczono

Rys. 1. Widok Nowego Gmachu P. K. O.
przy ul. Swietokrzyskiej w Warzawie.
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w jeden i naroznik uwieniczono koputa o wymiarach:
12,4 m S$rednicy i 7,5 m wysokosci (p. rys. 1). Koputa
posiada ksztatt pétkuli, przechodzacy w dolnej czesci na
dtugosci 1,3 m w cylinder. Zelazny szkielet (p. rys. 2i3)

Rys. 2. Schemat konstrukcji koputy i szczegéty

polaczen spawanych.

wykonano jako spawany, a to ze wzgledu na znaczne
oszczednos$ci, ktére dato sie osiggngé¢ przy takiem rozwiag-

zaniu oraz zmniejszenie wagi szkieletu, ktéra z reguly

w takich konstrukcjach winna by¢ jaknajmniejsza. Waga
Rys. 3. Konstrukcja koputy po wykonaniu.

spawanej koputy wyniosta 1680 kg, dla nitowanej obli-

czono 4.000 kg. Caty szkielet wykonano z 2-calowych
ciggnionych rur o grubosci $cianek 4 mm. Wigzania
szkieletu wykonato Tow. Akc. Perun w nastepujgcy spo-

séb: w wierzchotku koputy znajduje sie gtéwny wezet
w postaci kota o érednicy 500 mm, zrobionego réwniez
z rury 2”. Do tego kota przypojono 16 rur, wygietych

na promien krzywizny koputy tj. 6,2 m z przedtuzeniem
prostem na diugosci okoto 1,3 m. Rury te tworzg jakby
krokwie. Poziome taczniki wymienionych krokwi stano-
wig kawatki rur o odpowiednich (krzywiznach. Dolne
korice krokwi przypojono do pierscienia o profilu
uprzednio w koncach rur zrobione zostaty wyciecia o0 wy-
miarach zebra t-ownika.

ptomieniem tle-
1 tydzien,

Wszystkie potaczenia wykonano
nowo-acetylenowym. Montaz koputy trwat
przyczem zatrudnionych byto 1 — 3 spawaczy.

Spawanie watu silnika Diesel’a.
Spawanie i ciecie metali Nr. 11 — 12, 1932 r.

W ostatnich czasach coraz czeS$ciej stosuje sie z do-
brym wynikiem spawanie przy naprawach uszkodzonych
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czesSci maszyn. Nizej podajemy jeden z ciekawszych

przyktadéw takiej naprawy.

Wat 50-konnego silnika Diesel'a pekt w jednem
ramieniu korby. Spawanie watu wykonano w dwuch za-
biegach. W obydwuch powierzchniach ztomu zrobiono
wyciecia w ksztatcie litery x, pozostawiajgc jednak na
krawedziach miejsca nietkniete, w celu tatwiejszego zesta-
wienia obu czes$ci peknietego watu. Ztozony wat Sciggnieto
silnemi uchwytami, aby uchroni¢ sie¢ przed odchyleniem
od osi geometrycznej. Po oczyszczeniu wycigé¢ spojono
peknieta korbe zapomocg #tuku elektrycznego. Kazdag
natozong warstwe materjalu oczyszczano z zuzla zapo-
moca miotka i drucianej szczotki. Nastepnie dokonano
wycie¢ materjatu na krawedziach i zalano je elektrycznie.
Spoing wzmocniono na ptaszczyznach czotowych przypa-
nakfadkami. Odchylenie od geometrycznej osi
czesSci watu nie przekraczato po na-

wanemi
obu potgczonych
prawie 0,5 mm.

Wigzar dachowy catkowicie spawany.
Eng. News Rec. zesz. 5, 1932 r.

Zastosowanie spawania w konstrukcjach zelaznych
pozwolito na korzystanie z innych prostszych i tanszych
profili oraz lepszego wyzyskania tworzywa, anizeli przy
konstrukcjach nitowanych.

Firma Westinghouse Electric et Man. Co w swych
nowych budynkach wykonata wigzary catkowicie spawane
przyczem na prety $ciskane uzyto profili C — owych,
wszystkie za$ inne wykonano z ptaskownikéw. Rozpie-
to$¢ wigzara wynosi 15,7 m, wysokos$¢ 1,22 m, ciezar 910 kg;
w wykonaniu nitowanem wigzar bytlby o 11% ciezszy,
nie liczac blach weztowych i nitow.

GORNICTWO.

Oswietlenie pod ziemig w kopalniach Zagiebia Ruhry.
Elektrizitat im Bergbau Nr. 3, 1932 r.

Inz. Hans Hiepe wykonat szereg pomiaréw jasnosci
oSwietlenia miejsc pracy gérnika w przodkach. Badaniu
poddane byto Kkilka typéw lamp rozpowszechnionych
w Zagiebiu Ruhry, a mianowicie: lampa SSW z zaréwka
60 W/110 V, lampa ,Friemann und Wolf* z Zzaréwka
40 W/110 V, lampa z wiasng pradnica, popedzang sprezo-
nem powietrzem, 60 W/26 V firmy Seipel, latarka z Edi-
sonowskim akumulatorem i benzynowa latarka bezpie-
czenstwa. Podczas pomiaréw jasnosci oSwietlenia, lampy
byty zawieszane mozliwie wysoko pod stropem w odle-
gtosci 1 m od urabianej Sciany, a odstgp miedzy lampami
wynosit 5 m.

Wstepne pomiary wykazaty rézne uchybienia i nie-
dopatrzenia, odbijajace sie fatalnie na jasnosci i koszcie
oswietlenia. Np. do sieci 110 V przytaczone byly za-
réwki 125 V, co oznacza zmniejszenie jasnos$ci zar6wki
0 38°/0o, w lampach z popedem powietrznym rozchéd po-
wietrza 3-krotnie przekraczat gwarancje itp. Po dopro-
wadzeniu lamp do dobrego stanu wykonany zostat pomiar.
Autor podaje wykresowo jasno$¢ w luxach w zaleznosci
od odlegtosci lampy od oswietlonego miejsca i od spo-
sobu skierowania jej $wiatta — oddzielnie dla ociosu
wyrobiska, dla stropu i spagu. Najwazniejsza jest tablica
liczbowych danych, ktérg ponizej przytaczamy. Zawiera
ona jasnosci oswietlenia powierzchni przez lampe zawie-
szong w odlegtoéci 1 m od miejsca obserwacji.
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Jasnos¢ w luxach
RODZAJ LAMPY na . oceie
i Wyro-
stropie  spagu biska
Elektryczna 60 W/110 V ............ 9,5 23,5 14,3
Z popedem powietrznym 35 W/26 V 6 -7 1 9,3
Z akumulatorem Edisonowskim . . 0,5 0,5 0,5
Benzynowa bezpieczeistwa . . . 0,2 0,2 0,2

Zmierzona jasno$¢ osSwietlenia jest wysoce nie-
wystarczajgca, ponadto rozktad jasnosci na powierzchni,
np. ociosie wyrobiska, jak tego dowodza przytoczone
przez autora wykresy, jest b. nieréwnomierny. Jest to
nastepstwem wiasciwosci samych lamp, podobny rozkiad
jasnos$ci spotykamy przy oswietleniu ulic, pod ziemig ta
wada lamp wystepuje duzo ostrzej naskutek b. stabej
zdolnosci refleksyjnej wegla.

Za niezbedne minimum jasnos$ci uwaza autor 20
lukséw, powotujac sie na Zrddtowe prace z tej dziedziny.
Zmierzone jasnos$ci sg bardzo dalekie od tej granicy. Dla
scharakteryzowania skapej jasnosci nawet tych 20 lukséw
podana jest jasno$¢ oswietlenia stonecznego, ktéra w mie-
sigcach zimowych dochodzi w potudnie do 8000 lux, na
wiosne i na jesieni do 20000 lux, a latem do 50000 lux.
Nastepstwem niewystarczajacego oswietlenia miejsc pracy
jest utrudnienie jej, bo gérnik trudno rozréznia kamien
od wegla, a ponadto zawodowe choroby wzroku u gor-
nikéw, t.zw. drgawki oczu.

Transformatory do odmrazania w goérnictwie.
Elektrizitéit im Bergbau Nr. 2, 1932 r.

Do odmrazania wodociagdw stosowane sg z dobrym
wynikiem transformatory elektryczne, ktérych wtérne
uzwojenie zataczone jest na rurge. Takie same transfor-
matory znalazty zastosowanie w goérnictwie w nastepu-
jacych warunkach. Wpychacze wagonowe napedzane
sprezonem powietrzem w nastgpstwie jego ekspansji ule-
gaja silnemu zalodzeniu, co powoduje zamarzanie wody,
zawsze zbierajacej sie w rurociggach i czeste przerwy
w wydobyciu. Zalodzenie to prébowano usungé przez
elektryczne podgrzewanie zapomoca opasek oporowych,
jednakze opaski okazaly sie nietrwate wskutek ciggtych
i licznych wstrzaséw, jakim podlegajg urzadzenia wycig-
gowe. Zastosowanie do odmrazania transformatoréw,
zasilanych wprost z sieci oswietleniowej, dato dobre re-
zultaty, Zwykle ustawiano 2 transformatorki, w lecie
czynny jest jeden, a zimag dwa.

ROZNE.

Srodki dla sttumienia hatasu motoréw.
Power, grudzieh 1932 r.

Motory elektryczne sa czesto Zzréditem hatasu do-
odczuwanego w budynkach mieszkalnych,
przy windach. Przyczyng hatasu sa
drgania mechaniczne i elektryczne. Czestokro¢ mozna
hatas przyttumié, stawiajac maszyne na fundamencie
elastycznym, nalezy przytem uwazaé, aby przez przeocze-
nie drobnych napozér szczeg6téw nie pomniejszy¢é osig-
galnych rezultatéow. Na dolnym szkicu pokazane jest
racjonalne wykonanie elastycznego fundamentu. Motor
stoi na ptycie fundamentowej, przymocowanej $rubami do
bloku fundamentowego, ktéry spoczywa na podkiadce
elastycznej (ptyta korkowa, gumowa itp.). Podkiadka

kuczliwie
szczegblnie silniki
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elastyczna spoczywa na witasciwem podiozu, ktére moga
stanowié¢ belki betonowe, dzwigary itp.

Goérny szkic pokazuje instalacje wadliwg, Kktora,
pomimo zastosowania ptyty izolacyjnej, nie tlumitaby
hatasu motoru, z przyczyny zwiazania Srub fundamento-

wych z zelazobetonowem podtozem, zamiast zakotwienia
ich w bloku fundamentowym, jak na dolnym szkicu.
Drgania motoru przenosityby sie na podioze a stad
udzielatyby sie catemu budynkowi. Drugim btedem na
gérnym szkicu jest bezposredni boczny styk gdérnej po-
duszki z poditozem. Dalszym btedem jest doprowadzenie
sztywnej rury az do motoru, zamiast wykonania ostatniego
odcinka z elastycznego przewodu. Czestokro¢ zdarza sig,
ze liczba whasnych drgan konstrukcji jest wielokrotnoScig
liczby drgan wymuszonych przez silnik, albo tez rezonans
istnieje miedzy temi ostatnlemi drganiami a czescig ze-
laznej konstrukcji szybu, lub zawartym w nim stupetn
powietrza. W tych wypadkach poméc moze jedynie wieksza
przerébka.

Niekiedy zjawiska rezonansu sa bardzo zawite.
Jako ciekawy przyktad autor opisuje taki wypadek:
W pewnym drapaczu chmur motor windy ustawiony na
27 pietrze nie byt styszanym na 28 1wyzszych, natomiast
jego hatas dawat sie we znaki na wszystkich nizszych
pigetrach, a szczegdlnie na 7-mem, na ktérem kilka pokoi
byto nieprzydatnych do uzytkowania.

Piyty korkowe uzywane dla tlumienia hatasu po-
winny by¢ wykonane z jasnego korka i mie¢ grubo$¢
okoto 50 mm. Obcigzenie na korek nie powinno prze-
kracza¢ okoto 2 kg/cma Autor artykutu odsyta interesu-
jacych sie blizej tym tematem do pracy E. Hull'a
ogtoszonej w A. S. M. E. Transactions Vol 50i Vol 53 1931.

Elektrycznie opalany woéz do asfaltu.
V.D.I. Nr. 1, 7 styczen 1933 r.

Zwykty woz do topienia smoty posiada kilka wad,
a mianowicie: bardzo przykre w miescie dymienie i wy-
sokie temperatury ptomienia 1200 — 1400 °C, ktére roz-
grzewajg S$ciany kotta az do 600 °C. Nastepstwem tego
jest przypiekanie sie bitumicznej masy, ktérej temperatura
topliwos$ci wynosi ok. 150 °C, do $cian kotta. Zapieczony
zuzel trzeba usuwaé przy pomocy miotkéw, co pocigga
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za sobg dalsze koszta obstugi poza stratami na asfalcie

i paliwie.
W celu usuniecia tych wszystkicli trudnosci firma

Elwa w Monachjum zbudowata elektrycznie ogrzewany
wbéz do topienia asfaltu, stosunkowo maty, bardzo zwrotny,
nadajacy sie zaréwno do trakcji konnej jak i samochodowej.
W6z przedstawiony jest na rysunku obok. Wozy takie
budowane sg w 4 wielko$ciach od 150 do 600 1 pojem-
nosci. Zuzywajg one 10 do 40 kW przy napieciu 500 —
750 V. Prad pobierany jest z kabli lub przewodéw

Dziat

Sytuacja na rynku weglowym w miesigcu grudniu 1932r.

Wydobycie wegla ulegto w miesigcu grudniu po-
waznej redukcji, albowiem obnizyto sie z 2.736.694 t,
wykazanych w listopadzie do 2.415.0151, czyli o 321.6791,
to jest o 11,75%. Nie bez wplywu jest tutaj mniejsza
o 1 liczba dni roboczych, jakotez zawsze w okresie
Bozego Narodzenia mniejsze natezenie produkcji z po-
wodu cze$ciowego zastoju w handlu. Zasadnicze jednak
powody tak powaznego spadku wydobycia wegla w okre-
sie, uchodzacym za petnie sezonu, tkwig w utrzymaniu
sie przez caty grudzien temperatury powietrza wyzszej
od normalnej, oraz rozpoczeciu martwego sezonu w nie-
ktérych gateziach przemystu.

Kopalnie gérnoslagskie silniej dotknat spadek zbytu,
gdyz one w duzej mierze zainteresowane byly w dosta-
wach dla przemystu, ktére dotknat juz sezon martwy.
Wydobycie wegla w zagtebiu Slagskiem wynosito 1.756.195 t,
to jest obnizyto sie w stosunku do listopada o 246.059 t
Produkcja kopalh dabrowsko - krakowskich spadta o 75.620 t
do 658.820 t.

Ogolny zbyt wegla tacznie z deputatami pracowni-
kéw oraz zuzyciem wiasnem wynosit 2.395.185 t, w po-
réwnaniu z listopadem byt nizszy o 288.239 t, tj. 0 10,74 =,
Pomimo nadwyzki produkcji w stosunku do zbytu, stan
zapas6w nie ulegt zwigkszeniu, przeciwnie zmniejszyt sie
w nastepstwie odpisania strat, powstatych przez diuzsze

TECHNIK

Str. 73

jezdnych kolejek elektr. Grzejniki elektr. umieszczone
od zewnatrz kotta sg podzielone na 3 grupy, z ktérych
kazda zatgczana jest niezaleznie. Osiggalna najwyzsza
temperatura $cian kotta wynosi 300°C, a wiec asfalt nie
moze sig¢ zapieka¢. Straty na promieniowanie sa nie-
znaczne, gdyz kociot z grzejnikami ostoniety jest blaszanym
ptaszczem, powleczonym na wewnetrznej stronie srebrnym
bronzeni. Czas roztopienia smoty wynosi 65% czasu
potrzebnego przy zwykiych wozach, a po roztopieniu dia
utrzymania statej temperatury asfaltu wystarcza jedna
grupa grzejnikéw, czyli rozchéd energji zostaje zreduko-
wany do i/s- Kurek spustowy jest roéwniez ogrzewany
elektrycznie, co ufatwia odpuszczanie asfaltu i pozwala
na uzycie matych naczyn do rozlewania.

Stal jako budulec dla zapér wodnych.
Eng. News — Bec., grudzien 1932 r.

W artykule swoim C. M. Stanley zwraca uwage na
zbudowane w Ameryce przed 25 - 50 laty stalowe za-
pory wodne, z ktérych cze$¢ do dzisiaj spetnia zupeinie
dobrze swe zadanie. Wobec tego nasuwa si¢ pytanie,
dlaczego obecnie, kiedy rozporzagdzamy stalami nie-
rdzewiejgcemi i technika lakierniczg, stojacg na wysokim
poziomie, nie budujemy zapér wodnych ze stali. Z po-
§r6od wielu zalet budownictwa stalowego, nalezy pod-
kresli¢c 100 %-owg szczelno$¢ spawanych potgczen blach,
oraz mozno$¢ wykonania i sprawdzenia stalowych czesci
konstrukcji w warsztacie. Budowa zapory stalowej przy
jednakowej rozpietosci trwa o wiele kroécej, niz betono-
wej. Koszta budowy powinny by¢, ogélnie biorgc, nizsze,
niz przy budowie cigezkich muréw oporowych z betonu.
Np. przy wysokosci 9 m autor oblicza zmniejszenie
kosztéw 0 22% a przy wysokosci 18 m nawet o 38%.

gospodarczy.

lezenie wegla na zwatach. Odpisane straty przez zani-
kanie wynosity w grudniu 101.198 t.

Najsilniejszy wptyw na spadek zbytu wywart rynek
krajowy. Pod dziataniem czynnikéw wyzej przytoczonych
zbyt wewnetrzny wynosit w grudniu 1.174.631 t, wobec
1.424.643 t w listopadzie, czyli o 250.012 t, tj. 17,55%
mniej. Obnizenie odbioru objeto wszystkie zasadnicze
grupy konsumentéw.

Wysyitki dla przemystu spadty o 78.578 t do 623.179 t.
Przyczynity sie do tego przedewszystkiem przemyst cu-
krowniczy w zwigzku z wukonhczeniem kampanji, oraz
przemyst cementowy i ceramiczny tgcznie z cegielniami
i wapiennikami wskutek zupeinego zastoju w ruchu
inwestycyjno - budowlanym. Zapotrzebowanie wegla bry-
kietowni i koksowni zmniejszyto sie w zwiazku z ciepta
aurg. Pozatem spadek odbioru wykazuja przemyst
hutniczo-zelazny, chemiczny, garbarski, papierniczy a takze
rolnictwo wraz ze swym przemystem przetwérczym (bro-
wary, miyny i gorzelnie).

Dostawy kolejowe spadty w grudniu o 41.237 t do
poziomu 197.501 t.

Najsilniejsze jednak obnizenie zbytu zachodzi po
stronie wegla opatowego. Zbyt ten wynosit 353.951 t
w poréwnaniu z 484354 t w listopadzie, spadt wiec
0 130.403 t, to jest az 0 26.92%.
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Wywo6z wegla w grudniu wynosit 949.661 t, w po-
réwnaniu z listopadem 995.463 t, obnizyt sie o 45.802 t,
to jest o 4,70%. Wplyw eksportu na ogdlny poziom
zbytu byt znacznie stabszy niz skurczenie rynku we-
wnetrznego.

Spadek wywozu powodujg w znacznej mierze
rynki poéinocne — a szczeg6lnie szwedzki i finlandzki.

Zbyt wegla w krajach zachodnio-europejskich za
wyjatkiem Italji obnizyt sie réwniez, jednakze zwigksze-
nie eksportu na rynek witoski pokryto z nadwyzka straty
na innych rynkach tej grupy.

Z pozostatych wolnych rynkéw europejskich Irlandja)
Szwajcarja oraz Jugostawia nie wykazuja powazniejszych
zmian. Wskutek wprowadzenia z dniem 9. XII. 1932 r.
w Rumunji reglamentacji przywozu, miedzy innemi arty-
kutami réwniez wegla i koksu, wysytki wegla do Rumunji
byty minimalne. Straty na rumunskim rynku skompen-
sowato zwiekszenie eksportu do Grecji.

Na rynkach konwencyjnych sytuacja nie ulegta
zmianie. Wywo6z w grudniu w poréwnaniu z listopadem
byt nizszy o 5.590 t. Spadek ten wywotat rynek gdanski,
dokagd wysytki obnizyty sie z 26.787 t w listopadzie do
17.941 t w grudniu. Kontyngent austrjacki zostat wyko-
rzystany lepiej niz w poprzednim okresie. Naog6t wiec

Rok 1932

w t
Produkcja .o 28.387.117
Zbyt W Kraju ..., 13.755.619
EKSPOTt. e 10.359.529

Stan zapaséw na koncu miesigca  2.541.877

Z hutnictwa zelaznego.

W listopadzie ub. r. sytuacja hutnictwa zelaznego
nie ulegta zmianie. Obok nieznacznego wzrostu wy-
tworczoéci stalowni i walcowni, spadta wytwérczosé
w dziale wielkich piecéw, zmniejszyt sie krajowy zbyt
wyrobéw walcownianych (o 11,22%) i zbyt zagranica
(0 2,97%). Zmniejszyt sie réwniez naptyw zamodwien
syndykatowych zaréwno rzadowych jak i prywatnych do
poziomu najnizszego w ub. r.

Tabela ponizsza przedstawia wytwdrczo$¢ zasadni-
czych dziatéw w listopadzie, w poréwnaniu z pazdzierni-
kiem ub.r.

. . Pazdz. 1) |Listop.2 R6Z nica
Dziaty hutnicze
tonny tonny %
Wielkie piece .  22.336 20474 — 1862 — 8.34
Stalownie . .  62.068 64.200 + 2132 + 3.43
Walcownie . .  42.607 44206 + 1599 + 3.75
Rurkownie . . 3.167 3.015 — 152 - 4380

1) Liczby poprawione. -) Liczby tymczasowe.

Naptyw zamoéwien krajowych, przydzielonych hu-
tom za posrednictwem Syndykatu Polskich Hut Zelaznych
w listopadzie ub.r. wynosit 6.329 tonn; w poréwnaniu
z pazdziernikiem ub.r. zaméwienia te znacznie spadty,
mianowicie o 3.385t (0 34,85%).

Wywo6z wytworéw walcownianych za zaswiadcze-
niami Wywozowemi zmniejszyt sie w listopadzie ub.r.
do 16.373 t czyli o 501 t, tj. 0 2,97%.
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w grudniu sytuacja na rynkach zagranicznych nie doznata
poprawy. Przez nowe zarzadzenia reglamentacyjne
mozliwoéci eksportowe zostaly jeszcze bardziej zwezone.

Ponizsze zestawienie poréwnawcze z miesigca
grudnia 1932 r. i analogicznego okresu poprzedniego roku
sg wymownym wskaznikiem pogorszenia sie sytuacji
w przemysle weglowym.

Grudzien Grudzien
1932 r. 1931 r.
1lo§¢ dni roboczych . . . . 24 22
Produkcja ..o, 2.415.015 t 3.149.242 t
Zbyt w Kraju ... 1174631 t 1.536.526 t
z tego:

Przemyst .. 623.179 t 687.944 t
KOTEJ it 197.501 t 392.255 t
Opat dOmMOWY ..cooeviiriciee 353.951 t 456.327 t
EKSPOrt .o 949.661 t 1.156.834 t

Poréwnanie catorocznej produkcji i zbytu w ubie-
glym roku z rokiem 1931 podane jest w nastepnem
zestawieniu.

Rok 1931 Réznica

w t w t w %
37.862.036 — 9.474.919 - 25,03
18.657.010 - 4.901.391 — 26,23
14.315.430 — 3.955.901 — 27,64
2.630.604 — 88.727 - 3,38

Oprécz wytworéw walcownianych wywieziono za
zaswiadczeniami eksportowemi w listopadzie ub.r. 1.602 t
rur spawanych i ciggnionych oraz ich czesci, czyli o 133t
(o 7,67%) mniej niz w pazdzierniku ub.r.

W miesigcu sprawozdawczym zmniejszyt sie wywo6z
gtéwnie do Z. S.R. R. (0 903 t), w mniejszym stopniu do
Rumunji, Niemiec oraz Finlandji. Zwiekszyt sie nato-
miast wywo6z do Bulgarji (o 677 t), Holandji (o 102 t),
Danji oraz Italji. Przerwano w miesigcu sprawozdawczym
wywo6z wytwordw walcownianych do Hiszpanji, Indyj
holenderskich, Japonji, totwy, Norwegji oraz Szwajcarji.

W ciggu 11 miesiecy ub.r. wytwdrczo$¢ hutnicza
wynosita: w dziale wielkich plecéw 177.727 t, czyli
0o 151.166 t (45,96%) mniej niz w takim samym okresie
w 1931 r., stalowni 501.5851, czyli o 498.521 1 (0 49,85%)
mniej, walcowni 349.377 t, czyli o 376.556 t (0o 51,87%)
mniej i rurkowni 30.691 t, czyli o 28.038t (0 47,74%)
mniej.

W ciggu 11 miesiecy ub.r. wywieziono za zaswiad-
czeniami eksportowemi 106.320 t wytworéw walcownia-
nych, czyli zaledwie 32,19% wywozu w tym samym
okresie 1931 r.

Wyw6z rur spawanych i ciggnionych w ciggu tychze
11 miesigcy oraz Ich czesci ksztattowat sie bardzo nie-
pomyslnie, gdyz wywieziono tylko 15.828 t, tj. o 17.081 t,
czyli 0 51,90% mniej niz w takim samym okresie 1931 r.

Roéwnie niekorzystnie przedstawiat sie w ub. r. wy-
wo6z przewodéw rurowych, gdyz w 11 miesigcach ub. r.
wynosit 1.021 t, czyli o 2461 t (o 70,72%) mniej niz
w 1931 r.



liczba robotni-
listopada ub. .

Stan zatrudnienia. Ogo6lna
kéw w hutach zelaznych w Kkorcu
wynosita 27.195, czyli zmniejszyta sie o 242 osoby.

Z powyzszej liczby zatrudnionych byto: w hutach
woj. $laskiego 17.450, czyli o 189 wiecej i w hutach woj.
kieleckiego i krakowskiego 9.745, czyli o 431 mniej niz
w pazdzierniku ub. r.

Od poczatku ubiegtego roku do konca listopada
huty zelazne zredukowaly ogétem 7.669 robotnikow,
tj. 22,00%.

Ogélna liczba robotnikéw, zatrudnionych w hut-
nictwie Zelaznem, byfa ub. r. w stosunku do 1931 mniejsza
0 9.786 (26,46%), a w stosunku do 1930 r. — o 13401
(33,01 %).

Produkcja koksu w grudniu 1932 r.

Produkcja koksu w grudniu wynosita 98.057 t.
W stosunku do poprzedniego miesigca 104.794 t spadia
0 6.737 t to jest 0 6,43%. W plyneto na to zmniejszenie
sig zaréwno zbytu w kraju jakotez wywozu.

Zbyt koksu na rynku wewnetrznym w miesiecu
grudniu odbywat sie w warunkach niekorzystnych. Ztozyty
sie na to przyczyny juz oméwione dla rynku weglowego.
Sprzedaz koksu w kraju wynosita w grudniu 70.651 t,
czyli w poréwnaniu z listopadem 82.576 t byta nizsza o
11.925 t, to jest o 14,44%.

Wywo6z koksu spadt z 22.132 t w listopadzie do
13.535 t w grudniu, czyli o 8597 t, albo az o 38,84%.
W znacznej mierze przyczynita sie do tego reglamentacja
importu w Rumunji, ktéra zamiast 4.753 t w listopadzie

w grudniu zakupita tylko 1.068 t, wystanych przewaznie
przed wejSciem w zycie zarzadzen reglamentacyjnych.
Spadt réwniez wywéz do Italji oraz na rynek szwedzki.
Pozatem ustaly niemal zupetnie wysytki do Wegier, dos¢
znaczne w poprzednim miesigcu. Zbyt koksu w grudniu
nie wyczerpat produkcji, wzrosty wobec tego zapasy koksu
260.314 t w poprzednim miesigcu do
1932 r.

na zwatach z
273.630 t na dzien 31. XIlI.

Produkcja brykietéow w grudniu 1932 r.

Produkcje brykietéw w miesigcu grudniu cechuje
dalszy spadek. Obnizyta si¢ ona bowiem 2z 18592 t
w listopadzie do 16.919 t w grudniu, czyli o 1.674 t, to
jest 0 9%.

Na rynku wewnetrznym sprzedano w grudniu
15575 t, gdy w listopadzie 17.964 t, wywieziono 728 t
wobec 705 t w listopadzie. +taczny zatem zbyt brykietéw
wynosit w grudniu 16.303 t, byt wiec nizszy niz w po-
przednim miesigcu o 2.366 t, to jest o 12,68%.

Spadek ten powodujg koleje zelazne, bedace gtow-
nym odbiorca brykietéw, ktére odebraty w grudniu 14.483 t
wobec 16.286 t w listopadzie. W wyniku réznicy zbytu
i produkcji, stan zapaséw podnidst sie do 4.743 t

Trudnosci dla wegla polskiego na rynku francuskim.

Wywozowi wegla polskiego na rynek francuski
grozg nowe utrudnienia. Jak wiadomo, poza kontyngentem
og6lnym, ustalony jest jeszcze specjalny kontyngent por-
towy, w ktérym uczestniczg poszczeg6lne kraje na podsta-
wie wolnej konkurencji. Kontyngent ten wynosi 100 tys.
tonn miesiecznie. Kopalnie polskie zdotaty zapewnic
sobie w nim do$¢ powazny udzial, bo przekraczajacy

20%. W ten sposéb mdgt byé czesSciowo zaspokojony
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popyt na polski wegiel, stale wzrastajacy dzieki jego
wysokim zaletom opatowym. Obecnie czynione sg we
Francji zabiegi, azeby wwo6z wegla polskiego byt ogra-
niczony do niektérych portéw najmniej korzystnych dla
sprzedazy wegla i zeby za wegiel opatowy uznany zostat
wytgcznie taki, ktéry zawiera nie wiecej niz 18% czesci
lotnych. Poniewaz wegiel polski wykazuje wyzszy ich
odsetek, przeto akcja, o ktérej mowa, jest wyraznie skie-
rowana przeciw weglowi pochodzenia polskiego.

Prace brytyjskiego przemystu weglowego nad
podniesieniem jako$ci swego wegla.

Zawodowa prasa brytyjska donosi o duzym postepie
w procesie przygotowania angielskiego wegla na sprzedaz.
Jeszcze w roku 1927 przez ptéczki i wialnie przechodzito
zaledwie 20 °/0 wydobycia. W roku 1930 stosunek ten
podni6st sie do 29,8 %, a w nastepnym wynosit juz
ponad 30 %.

Powyzsze liczby dotyczg tylko ptéczek wodnych
i pneumatycznych, ponadto caty niemal wydobyty wegiel
jest uszlachetniany innemi sposobami.

aby drogg nowych
sie wegla.
znaczenie

Ponadto czynione sg wysifki,
inwestycyj w portach zapobiec Kkruszeniu
Angielskie sfery weglowe przypisuja duze
powyzszym momentom i nawet wskazujg, ze one wiasnie
obok dewaluacji funta szterl. w duzym stopniu spra-
wity, iz eksport wegla brytyjskiego nie obnizyt sie bar-
dziej, a na rynki skandynawskie nawet podniést sie.

Kopalnie tych zagtebi, z ktéremi spotyka sie wegiel
polski na rynkach skandynawskich, wprowadzity u siebie
najnowsze urzadzenia sortownicze i zapoczatkowaty pro-
dukcje sortymentéw odpowiadajgcych polskim, by w ten
spos6b zniwelowa¢ pewna wyzszo$¢ wegla polskiego na

tych rynkach dzieki jego dobremu przygotowaniu. Walka
konkurencyjna wegla polskiego z brytyjskim staje sie
coraz trudniejsza, tem wiecej, ze obecne gospodarcze

nastawienie rynkéw skandynawskich jest wyraznie skiero-
wane w kierunku W. Brytanji.

Uktad weglowy czechostowacko-niemiecki.

W pierwszych dniach stycznia odnowione zostato
porozumienie miedzy rzadami czechostowackim i niemiec-
kim w kwestji wzajemnego obrotu weglowego. Zmienia
ono dotychczasowe zasady wymiany weglowej. Poprzed-
nio za 1 t wegla kamiennego, przywieziong z Niemiec do
Czechostowacji, ta ostatnia mogta eksportowa¢ do Niemiec
2 t brunatnego wegla, w odnowionej umowie stosunek
ten zmieniony zostat na 1: 16. Na mocy dotychczas
obowigzujacego uktadu Niemcy miaty zapewniony do 1.
1V. 1933 r. kontyngent minimalny w wysokos$ci 120 tys. t
miesiecznie. Na podstawie nowego porozumienia kontyn-
gent ten w Il-szym kwartale r. b. zredukowany zostaje
do 100 tys. t miesiecznie, przyczem strona niemiecka ma
mozno$¢ swobodnego rozdziatu ilosci na poszczeg6lne
miesiace, byleby przypadajgca na caty kwartat suma 300 tys.
nie zostata przekroczona.

W wysytce koksu wzamian wegla (stosunek 1t
koksu = 1,7 t wegla kamiennego) strona niemiecka do
tej pory nie byta zbytnio krepowana. Pod naciskiem
zagtebia karwinsko-ostrawskiego w odnowionym uktadzie
wywo6z koksu zostat skontyngentowany, a kontyngent usta-
lony na bardzo niskim poziomie.

Porozumienie zostato zawarte na czas do 1 X. 1933 r.
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Rokowania weglowe brytyjsko-niemieckie.

Miedzy rzadami brytyjskim i niemieckim prowa-
dzone sg obecnie pertraktacje w sprawie dowozu wegla
brytyjskiego do Niemiec, Jak wiadomo import wegla
brytyjskiego do Niemiec zostat silnie ograniczony w zwigzku
z wejsciem W. Brytarijl na droge ochronnej polityki cel-
nej. Niemcy sag jakoby gotowe przyja¢ miesiecznie 200
tys. t wegla brytyjskiego, z ktérych 100 tys. t przyjatby
Rensko-Westfalski Syndykat Weglowy do rozsprzedazy,
aby w ten sposdéb ochroni¢ rynek przed deruta ceri.

Strona angielska dgzy natomiast do uzyskania 300
tys. t miesiecznie, ktére poprzednio eksportowata na
rynek niemiecki.

Dziesieciolecie lzby Handlowej w Katowicach.

Ukazat sie specjalny numer .Goérnoslaskich Wia-
domosci  Gospodarczych"  organu 1zby Handlowej
w Katowicach, dajacy przeglad rozwoju zycia gospodar-
czego Gornego Slaska w ciggu dziesieciolecia. W licznych
artykutach, napisanych przez kierownikéw zycia gospodar-
czego zobrazowany jest caloksztalt pracy, dokonanej
w tych dziesigciu latach ria polu przemystowo-handlowem,
bankowem, spotecznem i oswiaty handlowej. Rozwdj
gospodarczy Goérnego Slaska oraz dziatalno$é lzby Han-
dlowej w Katowicach oméwione sg w nastepujacych
artykutach:

Dziat

Z dniem 1. stycznia 1933 r. wszedt w zycie nowy
kodeks postepowania cywilnego, obowigzujacy na catym
obszarze Rzeczypospolitej (Dz. Ust. Nr. 112, poz. 934)
W mys$l jego postanowien wolne jest od przymusu,
adwokackiego postepowanie przed sgdami pokoju, grodz-
kiemi i okregowemi, o ile te ostatnie wyrokuja w drugiej
instancji. Wyroki sg ogtaszane ustnie na rozprawie lub
na posiedzeniu specjalnie na ten cel wyznaczonem.
Strona, ktéra zamierza wnie$¢ apelacje, musi najdalej do
tygodnia od ogtoszenia wyroku zazada¢ sporzadzenia go
na pismie; w tym wypadku Sad Okregowy dorecza tej
stronie wyrok wraz z uzasadnieniem, za$ Sad Grodzki
zawiadamia tylko strone o sporzadzeniu uzasadnienia
i strona musi zapoznaé sie z jego trescig w Sekretarjacie
Sadu i, jezeli chce mie¢ jego odpis, musi go sama spo-
rzadzi¢. Termin do wniesienia apelacji wynosi 2 tygodnie
i biegnie od doreczenia wyroku przez Sad Okregowy lub
zawiadomienia o sporzadzeniu wyroku przez Sad Grodzki.
Przeciwko innym postanowieniom Sadéw stuzy Srodek
prawny zazalenia, ktéry nalezy wnie$¢ najdalej do ty-
godnia od ogtoszenia lub doreczenia zaskarzonego posta-
nowienia.

Druga cze$¢ kodeksu normuje postepowanie egze-
kucyjne 1 powierza wszystkie czynno$ci egzekucyjne
komornikom, nad ktérymi sprawuje nadzér wiasciwy Sad
Grodzki. Wierzyciel, z ktérego polecenia komornik wdro-
zyt egzekucje i zajat objekty majagtkowe dtuznika, nie
uzyskuje przez to zadnego pierwszehstwa przed innymi
wierzycielami, posiadajacymi tytut egzekucyjny przeciwko
dtuznikowi. Komornik obowigzany jest kazda $ciagnieta
kwote ztozy¢ do depozytu sadowego i Sad rozdziela ja
miedzy wierzycieli, posiadajgcych tytut egzekucyjny, kté-
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Jan J. Kowalczyk: Dziesigeciolecie Izby Handlowej
na polu gospodarczym. Marjan Drozdouski: Rola i zada-
nia samorzadu gospodarczego. Inz. Aleksander Ciszewski:
Organizacja obrony intereséw ciezkiego przemystu. Inz.
Juljan Cybulski: Polska Konwencja Weglowa, powotanie
i rola. B. Min. Bolestaw Grodziecki: Zadania Syndykatu
Polskich Hut Zelaznych o znaczeniu gospodarczem. Dr.
Aleksander Szczepanski: Goérnoslaski przemyst cynkowy.
Inz. Jerzy Wojnar: Gornoslaski przemyst produktéw
weglopochodnych w latach 1922— 1932. Inz. Adam Podoski:
Przemyst azotowy w Polsce. Mgr. Jerzy Ziemiecki:
Przemysty przetwércze na G. Slasku. Feliks WiliAski:
Rozw6j instytucyj finansowych na G. Slasku w okresie
10-lecia przynaleznosci do Panstwa Polskiego. Leonard
Kuntze: Z historji organizacji stanu $redniego na Slasku.
Dr. Piotr Chorazy: Potozenie handlu na G. Slasku po
10-ciu latach przynaleznoéci Slaska do R. P. Inz.
Maksymiljan Sabass: Ubezpieczenie spoteczne na G. Slasku
Wiadystaw Piotrowski: O$wiata zawodowa, rzut oka wstecz
i naprzéd. Dr. J6zef Pomianowski: Dziesie¢ lat $lgskiego
ustawodawstwa gospodarczego.

Numer jubileuszowy ,Gérnoslgskich Wiadomosci
Gospodarczych" zawierajgcy 88 stron druku stanowi nie-
watpliwie cenne zré6dio informacyj dla sfer zaintereso-
wanych rozwojem gospodarczym tej dzielnicy Polski,
a ekonomistom da materjat Zr6dtowy, dotad nigdzie nie
ogtoszony drukiem.

prawniczy.

rzy w ciggu tygodnia od dnia ztozenia do depozytu lub
wczeséniej przylacza sie do egzekucji i to w stosunku do
wysokosci ich pretensji. Pierwszenstwo do catkowitego
zaspokojenia stuzy niektérym podatkom, wierzycielom
zastawniczym, zalegtosciom za ostatni rok w podatkach,
Swiadczeniach socjalnych, czynszach najmu i wynagro-
dzeniach za wustugi. Egzekucja przeciwko Skarbowi
Panstwa jest niedopuszczalna.

W wykonaniu polsko-niemieckiego ukfadu walo-
ryzacyjnego Minister Spraw Zagranicznych ogtasza (Dz.
Ust. Nr. 113, poz. 940), ze hipoteki i inne prawa, zapisane
réwniez na rzecz Neue Westpreussische Landschaft
i Ostpreussische Landschaft, przeszty z mocy samego
prawa na Poznanskie Ziemstwo Kredytowe.

Rozporzgdzenie Ministra Sprawiedliwosci z 15
grudnia 1932 r. (Dz. Ust. Nr. 114, poz. 944) reguluje od
1. stycznia 1933 r. kwestje wynagrodzenia S$wiadkow,
biegtych i stron w sprawach cywilnych. Swiadkom na-
lezy sie zwrot najtanszego S$rodka lokomocji i strawne
w sumie nie wyzszej jak 10 ziotych dziennie. Osoby
ptatne na dnidwke moga otrzyma¢ odszkodowanie za
utracony zarobek do wysokos$ci zt. 5.-- dla fizycznego,
a zt. 10.— dla umystowego pracownika dziennie. Stronom
przystuguja te same naleznosci co Swiadkom, chyba, ze
ich obecno$¢ w Sadzie nie byla potrzebna. Biegli otrzy-
muja to samo co Swiadkowie, a nadto osobne wynagro-
dzenie za opracowanie orzeczenia w wysokosci ustalonej
przez Sad. Zadanie zaptaty winien $wiadek zgtosi¢ na-
tychmiast po przestuchaniu, a biegly i strona najpdzniej



przed zamknieciem rozprawy. O wynagrodzeniu orzeka
Sad postanowieniem, przeciwko ktéremu stuzy zazalenie
w ciggu jednego tygodnia.

Rozporzgdzenie Ministra Spraw Wewnetrznych
z 17-go grudnia 1932 r. (Dz. Ust. 116, poz. 964) postana-
wia, ze wszystkie istniejace w bylym zaborze pruskim
stowarzyszenia, ktére w mysl przepiséw dotychczasowych
nie byty wciagniete do rejestrow sadowych, winne do
dnia 31. grudnia 1933 r. zgtosi¢ swe istnienie w mysl
wymagan art. 12. prawa o stowarzyszeniach. Stowarzy-
szenie, ktoére tego nie czyni, bedzie uwazane za rozwiga-
zane z mocy prawa. Stowarzyszenia zarejestrowane
sgdownie i zmieniajagce swoj statut musza sie zarejesro-
waé¢ na nowo wedtug nowych przepiséw prawa o stowa-
rzyszeniach.

Ustawg $laska z 14. listopada 1932 r. (Dz. Ust. Sl.
Nr. 1 poz. 1) wyrazit Sejm Slaski zgode na wejscie
w zycie na obszarze Wojewédztwa Slaskiego dekretu
Prezydenta z 29. listopada 1930 r. o prawie gérniczem.

Z orzecznictwa Najwyzszego Trybunatlu Admini-
stracyjnego:

1) Do wykonania czynnos$ci miejscowo-policyjnych,
wpltywajacych z postanowienn niemieckiej ustawy prze-
mystowej, powotany jest w mieScie Tarnowskie Gory
burmistrz, jako miejscowa wtadza policyjna, nie zas Ko-
misarjat Slaskiej Policji Wojewddzkiej (wyrok z 10. 10.
1928 r. L. rej. 1482/26).

2) Na terenie b. Kongreséwki nie byto przepisu,
ktéryby obywatelom honorowym wedtug rosyjskich prze-
piséw o stanach (zb. pr. ces. roz. tom IX.) dawat jakie-
kolwiek wyjatkowe prawa w kwestji zapisu do Kksiag
ludnos$ci statej (wyrok z 19. 2. 1927 r. L. rej. 1081/26).

3) Jako gmina przynaleznos$ci funkcjonarjuszy pan-
stwowych (z uwagi na przepisy § 1 pkt. 2. gal. ord.
wyb. gm.) uwazana by¢ winna gmina, w ktoérej systemi-
zowany jest urzad panstwowy, w jakim dany funkcjonarjusz
panstwowy jest stale mianowany, a nie gmina, w Kktérej
obrebie potozony jest lokal urzedowy owego urzedu
(wyrok z 24. 6. 1929 r. L. rej. 3152/27).
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Kwestja tgczenia urlopu z okresem wypowiedzenia.

Definitywne orzeczenie Sadu Najwyzszego.

W swoim czasie Sgd Najwyzszy wypowiedziat za-
sade, ze pracodawca nie moze zgda¢ od pracownika
umystowego wykorzystania przystugujgcego mu urlopu
w okresie 3-miesiecznego wypowiedzenia. To orzeczenie
Sadu Najwyzszego budzito jednak powazne watpliwosci
zaréwno w S$wiecie prawniczym jak i w praktycznem
zastosowaniu przepiséw o urlopach. Obecnie sprawa ta
zostata definitywnie rozstrzygnieta na korzys¢ pracowni-
kow, gdyz Sad Najwyzszy w powiekszonym skiadzie
7-miu sedziéw ustalit wpisang do ksiegi zasad prawnych
teze, ze pracodawca nie moze zada¢ od pracownika umy-
stowego wykorzystania stuzacego mu urlopu w okresie
3-miesigcznego wypowiedzenia.

Wydajac to orzeczenie Sad Najwyzszy doszedt do
przekonania, ze, stosownie do ustawy o urlopach, kazdy
pracownik wskutek przepracowania w zaktadzie pracy
pewnego okreSlonego w tej ustawie okresu (6 miesiecy
lub roku) nabywa prawo do urlopu i wynagrodzenia za
okres wypoczynku; uprawnienie to pracownik moze stra-
ci¢ w razie, gdy sam wypowiada prace lub gdy rozwia-
zanie umowy nastepuje z powodéw, pozwalajacych
pracodawcy zwalnia¢ pracownikéw bez przestrzegania
3-miesiecznego okresu wypowiedzenia. We wszystkich,
innych wypadkach rozwigzania umowy o prace, sam fakt
rozwigzania umowy pozostaje bez wptywu na uprawnie-
nia pracownika w dziedzinie korzystania z urlopu.

W razie rozwigzania umowy o prace przed wyko-
rzystaniem w danym roku przez pracownika naleznego
mu urlopu, stuza takiemu pracownikowi jednocze$nie dwa
zupetnie samodzielne uprawnienia do otrzymania wyna-
grodzenia: 1) za zwolnienie bez wypowiedzenia i 2) za
czas urlopu. Prawa do urlopu nie moze by¢ pracownik
pozbawiony w wyjatkowych tylko wypadkach, kumulacja
za$ urlopu z okresem wypowiedzenia stanowitaby ogra-
niczenie praw, wynikajacych z urlopu, gdyz zmuszataby
pracownika czas, przyznany na odpoczynek, poswiecic
pracy na rzecz pracodawcy. Sad Najwyzszy stanat row-
niez na stanowisku, ze okres wypowiedzenia nie moze
podlega¢ skréceniu z tytutu prawa pracownika do zwal-
niania sie na pewna ilo$¢ godzin w kazdym miesigcu
wypowiedzenia w celu poszukiwania pracy.

Z zycia Towarzystw Technicznych.

Rada Polskiego Stowarzyszenia Inz. i Techn. Woj. SI.

Na posiedzeniu w dn. 20 stycznia b.r. przedysku-
towano projekt regulaminu Walnych Zebran, ktéry posta-
nowiono przesta¢ poszczegélnym Kotom do wiadomosci
i wypowiedzenia sie. Po zalatwieniu Kkilku spraw biezg-
cych i wystuchaniu sprawozdania z odbytego w dn. 17.
stycznia b.r. posiedzenia .Komisji miedzystowarzyszenio-
wej dla uzgodnienia terminéw odczytéw i wykladow",
wyznaczono termin nastepnego zebrania Rady na dzien
17. lutego b. r., a termin Walnego Zebrania Stowarzyszenia
Inz. i Techn. na dzien 26. marca b.r.

rezygnacji dotychczasowego redaktora
Z. Fickiego, od 1 lutego b.r. redakcje
A. Elandt do czasu znalezienia statego

Na skutek
.Technika", kol.
obejmuje kol.
redaktora.

Ze wzgledu na wazno$¢ sprawy podajemy posta-
nowienia Komisji Odczytowej, powziete na zebraniu
w dn. 17. stycznia b.r.:

1) Organizacja odczytéw nalezy catkowicie do re-

ferenta odczytowego Kota Ilub Zwigzku, ktéry odczyt
Inicjuje.
2) Na 10 dni przed terminem odczytu referent

odczytowy obowigzany jest powiadomié¢ pisemnie lub te-
lefonicznie sekretarjat Rady Polskiego Stow. Inz. i Techn.
Woj. Sl. (tel. 30-90), podajac temat, nazwisko prelegenta,
doktadny czas i lokal.

3) Sekretarjat Rady rozsyta zawiadomienia o od-
czycie do wszystkich zrzeszonych organizacyj technicznych
i daje ogtoszenie w miejscowych dziennikach. Stéwa-
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rzyszenia i Kota zawiadamiajg swoich cztonkéw w sposoéb
dla siebie najdogodniejszy.

4) Na dnie odczytowe wybrano S$rody.
godniejsza godzine uznano 18R i postanowiono zaleci¢
organizatorom odczytdw przestrzeganie powyzszego po-

stanowienia.

Kolejnos¢ odczytéw na najblizsze miesigce b. r.
ustalono jak nastepuje:

1-sza $roda w miesigcu — Polskie Stow. Inz. i Techn., Koto
Katowickie ewent. Stow. Hutni-

koéw Polskich,
2-ga o " — Zwigzek Inzynieréw Chemikéw,
3-cia o W — Polskie Stow. Inz. i Techn., Koto
Kroél.-Huckie,
4-ta - " — SI. Koto Nauk. Organiz. Pracy

Nastepne zebranie Komisji Odczytowej wyznaczono
na dzien 13. lutego b.r, uchwalajac zaprosi¢ na nie
przedstawicieli wszystkich stowarzyszen technicznych, nie-
obecnych na pierwszem zebraniu, Zagtebia
Slaskiego jak i Dabrowskiego.

zaréwno

Koto Katowickie.

Na posiedzeniu Zarzadu Kota odbytem w dn. 4. I
b. r. uchwalono zwotanie Zwyczajnego Walnego Zebrania
Kota na dzien 15. lutego b.r. w sali konferencyjnej
Dyrekcji Kolei Panstwowych w Katowicach na godz. 2000
Porzadek dzienny podany jest w ogtoszeniu Kota w ni-
niejszym numerze .Technika".

Na temze zebraniu przyjeto w poczet cztonkéw
Kota inz. Zbigniewa Warzeszkiewicza z Katowic, a skre-
$lono na witasne zadanie inz. Henryka Krnuzego réwniez
z Katowic. Nowe zgtoszenia wptynety od
inz. Konstantego Boguckiego z Katowic,
., Roberta Adamietz’a z Chorzowa oraz

” Karola Dibona z tazisk Gérnych.

Koto Krél.-Huckie.

Na posiedzeniu Zarzadu Kota w dn. 26. I. b. r.
uchwalono zwotaé¢ Zwyczajne Walne Zebranie Kota na
dzien 21. lutego b. r. o godz. 18°°wsali ,Hotelu Polskiego”
w Kroél.-Hucie przy ul. Wolnosci 27.

Porzadek dzienny Zebrania podany jest w ogtosze-
niu zamieszczonem w niniejszym numerze .Technika*.
W dn. 24. I. b.r. b. Minister inz. Czestaio Klamer wy-
gtosit w gmachu SI. Technicznych Zaktadéw Naukowych
w Katowicach na zaproszenie Kota odczyt pod tytutem:
.Ewolucja techniki izasadniczych doktryn ekonomicznych".

Wakujagca

T ECH NI K Nr. 2

Aktualno$¢ tematu i popularno$¢ prelegenta sprawity, ze
na odczycie obecnych byto okoto 160 os6b.

Za najdo-

Koto Tarnogérskie.

W dn. 28. grudnia ub. r. odbyto si¢ miesieczne ze-
branie Zarzadu Kota, na ktérem miedzy innemi uchwalono
przyjscie z kolezeriskg pomocg cztonkom Kota chwilowo
pozbawionym pracy w formie czasowego chociazby za-
trudnienia ich oraz niesienia doraznej pomocy w grani-
cach finansowych mozliwosci Kota.

Na gimnazjum Polskie w Bytomiu wyasygnowano
kwote zt 25.

W dn. 18. stycznia b. r. kol. inz. Z. Krzeminski wy-
gtosit odczyt o papiernictwie, poczem odbyto sie doroczne
Walne Zebranie Kota, na ktérem na wniosek Komisji
Rewizyjnej udzielono jednogto$nego absolutorjum Zarzg-
dowi oraz przyjeto projekt budzetu na rok 1933.

W Zarzadzie Kota zaszty zmiany: ustgpili koledzy
Franciszek Boguszewski, sekretarz, inz. Jan Billi, skarbnik
oraz inz. Jbézef Rytter, prezes; na ich miejsce zostali
wybrani koledzy:

inz. Michat Bogacz,

., Zygmunt Krzeminski,
., Stanistaw Nizinski,

» Konstanty Stotiuinski.

Do Komisji Rewizyjnej zostali ponownie wybrani
koledzy inz. Fryderyk Sadowski 1Jan Wegierek. Walne
Zebranie Kota uznato za potrzebne stworzenie Kasy
Pogrzebowej przy Radzie Polskiego Stowarzyszenia Inz.
i Techn. Woj. Sl., wzorowanej na juz istniejgcej Kasie
Pogrzebowej przy Kole Katowickiem, i zobowigzato Zarzad
Kota do podniesienia i poparcia tej sprawy na Walnem
Zebraniu Delegatéw.

Koto Bielskie.

W grudniu ub. r. odbylo sie pierwsze zebranie
dyskusyjno - towarzyskie, na ktérem kol. inz. Kotodziej
wygtosit referat pod tytutem .Uzycie nowoczesnych gasnic
przy gaszeniu pozaréw w rafinerjach".

Zawodowy Zwigzek Polskich Inzynieréw i Technikéw
Woj. Sl.

Celem zapoznania cztonkéw Zwigzku z obowigzu-
jacem ustawodawstwem o zatrudnieniu pracownikéw umy-
stowych wygtoszony bedzie cykl odczytéw na temat
.Prawa wurzednicze", ktére wygtosi p. Jozef Kawe,
radca skarbowy Woj. Sl. Pierwszy odczyt odbedzie sie
w 2-ej potowie lutego b. r. Doktadny termin i miejsce
podane beda w zawiadomieniach.

posada.

W Kuratorjum Okregu Szkolnego Lubelskiego
wakuje stanowisko naczelnika wydziatu szk6t zawodowych.

Od kandydatéw wymagane sg wyzsze studja techniczne lub gospodarczo-handlowe oraz wykazanie sig

odpowiednia praktyka szkolna.

Do stanowiska tego przywigzane jest uposazenie wedtug V. st. st. funkcjonarjuszéw panstwowych.

Podania z zalgczeniem dokumentéw osobistych i

curriculum vitae nalezy kierowa¢ do Kuratorjum

Okregu Szkolnego Lubelskiego w Lublinie w terminie do dnia 28 lutego 1933 r.
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KOMUNIKAT ZRZESZENIA POLSKICH STOWARZYSZEN TECHNICZNYCH NA SLASKU.

Zarzady podpisanych Stowarzyszer inzynieréw polskich na Slasku, obejmujacych wszystkich
zrzeszonych inzynieréw Polakéw, pracujacych na Slasku, sktadajg niniejsze o$wiadczenie:

Pan Minister Przemystu i Handlu w Komisji Sejmowej z zywem oburzeniem wspomniat
o zarzucie, dotykajacym polskiego inzyniera ze strony pewnego grona o0s6b, ktére na wysokich
stanowiskach przemystu $laskiego powinny bra¢ zywy udzial w jego kierownictwie. Zarzut ten
wyraza sie w pogladzie, jakoby polski inzynier nie byt dostatecznie przygotowany do kierowania
losami przemystu polskiego. Zarzady stowarzyszen inzynierskich wdzieczne sg Panu Ministrowi
Przemystu i Handlu za jego goracy protest w obronie inzyniera polskiego i o$wiadczajg, ze
zawsze moze liczy¢ na ich oddana i gteboka fachowag prace. Zwatpienia mogg ogarnia¢ tylko
ludzi, ktérzy nie chca sie zaznajomi¢ z ogromem wykonanej juz pracy inzynieréw polskich na
Gérnym Slasku, wzglednie wystuchujg jednostronnych oéwietled strony niemieckiej, nie chcacej
za zadna cene dopuszczaé¢ inzynierdw polskich do kierowniczych stanowisk. Kroétkie to oswiad-
czenie nie pozwala w swych ramach ztozy¢ dowodoéw rezultatow pracy naszej, jednak faktem

pozostaje, ze wszedzie tam gdzie faktyczne Kkierownictwo objeli inzynierowie Polacy, przedsie-
biorstwa zostaly postawione wysoko pod wzgledem technicznym, przy jednoczesnem zwiekszeniu
bezpieczehstwa pracy i zmniejszeniu kosztéw produkcji, i niejednokrotnie zostaly uratowane od

zagtady, do ktérej je doprowadzata gospodarka poprzednikéw. Praca inzyniera polskiego zmu-
sita nawet przeciwnikéw do jej uszanowania. Spokojni o szczere wysitki swych cztonkéw na
wszelkich stanowiskach dla dobra sprawy polskiej i przemystu gornoslagskiego oswiadczamy, ze
mimo zwatpien ludzi nieSwiadomych lub matego ducha, gotowi do poswiecen, uzbrojeni w dosta-
teczng wiedze z korzyscia dla kraju potrafimy kierowaé przemystem gornoslgskim.

Polskie Stowarzyszenie Inzynierdw i Technikdw  Stowarzyszenie Polskich Inzynieréw Gdrniczych

Wojewédztwa Slaskiego i Hutniczych Koto Slaskie
Stowarzyszenie Hutnikéw Polskich Zwigzek Inzynieréw Chemikéw Okreg Slgski
Zawodowy Zwigzek Polskich Inzynierow Zwiagzek Polskich Inzynieréw Kolejowych
i 7echnikéw Woj. SI. Koto Katowickie

OGLOSZENIE

Walne Zebranie Kota Katowickiego

Polskiego Stowarzyszenia Inzynierow i Technikow
Wojewoddztwa Slaskiego

odbedzie sie dnia 15. lutego 1933 roku o godz. 20-tej

w sali konferencyjnej Dyrekcji Kolei Panstwowych w Katowicach z nastepujacym
porzadkiem dziennym:

Sprawozdanie i wnioski Komisji Rewizyjnej

Wybory uzupeiniajgce do nowego Zarzadu

1 Zagajenie

2. Wybo6r przewodniczacego Walnego Zebrania
Wybdér Komisji Rewizyjnej

Wybo6r Delegatow na Walny Zjazd

3. Odczytanie protokétéw posiedzen z dnia
17. 1. 1932 r. i 27. IX. 1932 r.

_&OIOO_\loym

4. Sprawozdanie Zarzadu | dyskusja Whnioski i interpelacje

Stosownie do par. 32 statutu Walne Zebranie jest zdolne do podjecia uchwat bez wzgledu na
ilos¢ obecnych.
(—) Inz. E. Zaczynhski (—) inz. B. Wiszniewski

sekretarz prezes
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Walne Zebranie Kota Krol.-Huckiego

Polskiego Stowarzyszenia Inzynierow i Technikéw
Wojewddztwa Slaskiego

odbedzie sie dnia 21-go lutego 1933 r. o godzinie 18 w sali ,Hotelu Polskiego"

w Kroél.-Hucie przy ul. Wolnosci 27 Ip. z nastepujacym porzadkiem dziennym: e

® N o oA WN R

Zagajenie

Odczytanie protokétu ostatniego N. W. Z.

Sprawozdanie Zarzgdu i dyskusja

Sprawozdanie Komisji Rewizyjnej

Wybory uzupetniajgce cztonkéw Zarzadu oraz wybor czionkow Komilsji Rewizyjnej

Whnioski na Walne Zebranie Delegatow
Wybér delegatéw na tegoroczne Walne

Wolne wnioski

(—) inz. A. Kowalski

sekretarz

Zakwalifikowano w czwartym kwartale br.

kopalniach:

NAZWISKO i

Zarzadzenia Wtadz

Zebranie Stowarzyszenia

(—) Inz. K Machalski
prezes

Gorniczych.

Lista zakwalifikowanych przez Okregowe Urzedy Gornicze.

IMIE Kopalnia

jako uprawnionych do wykonywania czynnos$ci

nadzorczych na

FUNKCJA

0. U. G. Katowice:

Bocionek Jézef
Briickner Ernest
Ciepty Franciszek
Datko Mikotaj

Inz. Dudek Mieczystaw
, Godula Alojzy
Grzega Klemens
Habryka Jan
Hadamus Aleksy
Hanisz Karol
Hilbricht Alfred
Illing Ryszard

Jamrozy Wilhelm
Juraszek Karol
Katuza Michat
Kitsch Jozef
Knapik Edwin
Kotaczek Karol
Kruzel Jerzy

Giesche
tt
tt
Mystowice
Wujek
Giesche
Mystowice
tt
Giesche
Szyby Piast i Ksigze
Mystowice
Szyby Piast

Huta Laura
Giesche
Boer
Giesche
Waleska
Giesche
Mystowice

dozorca warsztat, mechan.
zast. kier. ruchu i sztyg. wentyl, oddz. Karmer.
sztygar pomocniczy
dozorca przewozu podziemnego
sztygar objazd, i zast. Kier. ruchu
technik strzel, oddz. Richthofen
dozorca podsadzkowy
» przewozu podziemnego
sztygar dla zmiany nocnej
kier. ruchu kop., powierz., masz. i budowl.
sztygar objazdowy

" objazd., sztyg. oddz., zast. kier, ruchu, zast.

sztyg. went. i zast. tech. strzel.
nadgornik i zast. sztygara

tt tt tt tt
sztygar oddziatowy
technik strzeln. oddz. Nikisz
dozorca sortowni
sztygar dla zmiany nocnej
dozorca przewozu podziemnego
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Maiss Oskar

Musik Roman

Musik Roman

Orszulik Reinhold
Palka Jan

Inz. Podstawski Ignacy
Poles Emil

Inz. Potyrata Franciszek
Potysz Alfred

Scierski Karol

Seibert Wilhelm
Stachiewicz Kazimierz
Inz. Talaga Pawet
Trocha Piotr

Trybus Wilhelm

Inz. Wasilewski Jozef
Wencel Jan

Zok Wiktor

. U. G. Krélewska Huta:

Batdys Edward
Barchanski Kajetan
Barysch Konrad
Btazyca Pawet
Btazyca Ryszard

Inz. Gadomski Felicjan
Jaskuta Franciszek
Jaskuta Walter
Jesionek Franciszek
Inz. Litonski Antoni
Lubina Augustyn
Opletka Wilhelm
Parzonka Piotr

Inz. Pele Zdzistaw
Podstawa Jan

Inz. Potyrata Tadeusz
» Schmidt tucjan

Skowron Augustyn
Szwinger Pawet
Struscik Joézef
Szydtowski Karol
Trybusz Jan
Wienclerz Wilhelm
Wilczek Ryszard
Winkler Herman

. U. G. Rybnik:

Bentkowski Jozef
Chleblk Roman
Duda Oton

Inz. Fertsch Jan
Gallot J6zef
Korycz Karol
Ku$ Pawet
Lipok Joézef

Inz. Lis Tadeusz
Lukas Jan

Ritau Florjan
Staniczek Leopold
Widlarz Tadeusz
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Giesche sztygar oddziatowy
Mystowice dozorca ruchu kopalnianego
zast. sztygara

Ferdynand pomocniczy sztygar maszynowy

Mystowice dozorca przewozu podziemnego
Kleofas sztyg. wentyl, i zast. kier. stacji ratown.
Giesche starszy palacz
Maks sztygar objazd, i zast. kier. ruchu

Szyby Piast oddz. i zast. kier. stacji rat.

" zastepca sztygara maszynowego
Richter sztygar masz. na dole i powierz.

Szyby Piast technik strzel , sztyg. wentyl, i kier. stacji rat.
Kleofas asystent ruchu i zast. kier. ruchu kopal.
Wujek nadgoérnik i zastepca sztygara
Giesche sztygar maszynowy

Huta Laura oddziatowy

Szyby Piast i Ksigze

Giesche

Eminencja
Wirek
M
Sw. Jacek
Pokadj
Sw. Jacek
Eminencja
Wolfgang-W.
Wyzwolenie
Matylda
Sw. Jacek
El. Mikotaj
Koks. Wolfg.
Pokoj
Eminencja
Litandra
Wolfgang-W.

Sw. Jacek
Koks. Wolfg.
Wolfgang-W.
Koks. Wolfg.

Eminencja

Niemcy

Sw. Barbara

Wirek

Knuréw
Donnersmarck
Blticher
Knuréw
Donnersmarck
»
Debiensko
Biflcher
Bielszowice
Knuréw
»
Anna

>

”

masz., sztygar powierz., zast. kier. ruchu

masz. i pow.
sztygar pomocniczy

nadgornik i zastepca sztygara
sztygar pomocniczy
” oddziatowy
dozorca przy demontazu
nadgoérnik i zastepca sztygara
techniK strzel.
dozorca dla ruchu powierzchniowego
przetokowy na przesuwnicy
dozorca przy malowaniu
kierownik ruchu goérn. i zast. kierownika kopalni
dozorca przy malowaniu wiezy
zastepca dozorcy kottowego
mistrz betonowy przy budowie zbiornika
sztygar pomocniczy i zastepca sztygara oddziatowego
rez. maszynista wyciggowy
kierownik ruchu kopalnianego

inzynier, prowadzacy nadz6r nad gtéwnemi prze-
wozami kopalnianemi

sztygar oddziatowy
dozorca przy budowie toru kolejki waskotorowej
, wykonywaniu robdt kamiennych
N dla zatadowania koksu
rez. maszynista wyciggowy
dozorca na powierzchni
N przy robotach malarskich
sztygar pomocniczy

sztygar oddziatowy
zastepca sztygara
sztygar oddziatowy

”
»

zastgpca sztygara maszynowego
sztygar maszynowy
dozorca techniczny
> >
zast. techn. strzel, i zast. sztyg. oddz.
dozorca budowlany
zastepca sztygara
kier. ruchu pow.
zastepca kierownika ruchu
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NAZWISKO i IMIE Kopalnia

0. U. G. Tarnowskie Gory:

Biskupski Zygmunt
Inz. Gadomski Stanistaw

Szarlej - Biaty
Zakt. Szarlejskiego

Tow. budowli podzmn.

Andaluzja

Zakt. tlenku kop.
Szarlej - Biaty

Inz. Ganszyniec Artur
, Kwiecinski Romuald

Labus Karol Brzozowice
Matkowski Jan Szarlej - Bialy
Piwowar Alojzy Andaluzja
Reimann Henryk Florentyna
Inz. Rutowski Tadeusz Radzionkéw

Viebig Ryszard il
Ztoto$ Walter Cecylja

T ECH N I K Nr. 2
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wydawca materjatdw wybuchowych
kierownik ruchu

techn. strzel.
kierownik ruchu

dozorca i zastgpca sztygara
» ptoczki i flotacji
sztygar oddziatowy

dozorca na czas trwania robo6t z
.Karbon“

sztygar objazdowy i wentylacyjny
zastepca sztygara wentylacyjnego
dozorca techniczny na powierzchni

ramienia f-my

Wiadomosci

Ligil
Przeciwlotnicza obrona przemystu.

Strescit Kazimierz Dalbor, inspektor O.p. I g.

W jednym z zesztorocznych numeréw mie-
siecznika ,Gasschutz und Luftschutz” zamieszczony

zostat pod powyzszym tytutem artykut putk. lot-
nictwa w rez. Stefana Petroczy’'ego, uchodzacego
na Wegrzech za autorytet w kwestjach obrony

przeciwlotniczej. streszczenie

tej pracy.

Ponizej podajemy

Na wstepie autor zastrzega sie, ze w pracach
o obronie przeciwgazowej nie nalezy dopatrywac si¢ oznaki
bliskiego niebezpieczennstwa i powodu do zaniepokojenia,

jednakze istnienie i rozpowszechnienie zaczepnej broni
powietrznej czyni koniecznem przygotowanie S$rodkéw
obrony.

Dla zakladu przemystowego przygotowanie obrony
przeciw atakom powietrznym jest koniecznoscig, inaczej
grozag mu wielkie straty bezposrednie przez zniszczenie
budynkéw i maszyn, i posSrednie — w nastepstwie utra-
cenia zdolno$ci do pracy. Przemyst nieprzygotowany
do obrony przeciwpowietrznej nie bytby w stanie spetni¢
swego zadania podczas wojny.

Obrona przemystu powinna by¢ przygotowana
zawczasu, bo najprawdopodobniej akcja lotnicza roz-
pocznie sie juz w pierwszych godzinach wojny, a objektem
jej beda o$rodki przemystowe. Kazdy zaktad musi zor-
ganizowa¢ swojag obrone w sposéb samowystarczalny,
zupetnie nie liczac na czyjgkolwiek pomoc, bo miejska
straz ogniowa, pogotowia ratownicze itd. podczas ataku
lotniczego bedg miaty do spelnienia wiele innych zadan.
Przygotowanie obrony przeciwlotniczej, o ile ono wyjdzie
poza ramy organizacyjne, potgczone bedzie z wydatkami
pienieznemi, jednakze zrobienie tego nakladu jest koniecz-
noscig, gdyz konsekwencje falszywej oszczednosci mogtyby
by¢ nieobliczalne. Oczywiscie wydatek ten mozna roztozy¢

Obrony Powietrznej

I Przeciwgazowej.

na kilka lat. Pulk. Petroczy podaje taka analogje: Zabez-
pieczenie przed ogniem potgczone jest z kosztami, pomimo
to konieczno$¢ jego jest powszechnie uznana.

Kazde przedsiebiorstwo powinno organizacje i utrzy-
manie w gotowos$ci wilasnej obrony przeciwpowietrznej
powierzy¢ jednemu ze swoich urzednikéw po jego uprzed-
nlem wyszkoleniu. Do obowigzku tego referenta obrony
przeciwlotniczej nalezaloby opracowanie planu obrony
przedsiebiorstwa oraz instrukcyj dla personelu, éwiczenie
zatogi w akcji obronnej, opieka nad sprzetem technicz-
nym, utrzymanie tgcznosci z miejscowg centralg obrony
przeciwgazowej itd.

Putk. Petroczy zaleca ponizszy schemat organizacji
obrony przeciwlotniczej zaktadéw przemystowych:

1 Podziat czynnosci obronnych miedzy persone-
lem zaktadu.

2. Przygotowanie i konserwacja sprzetu obronnego.

3. Przystosowanie terenu i budynkéw przedsie-
biorstwa do najkonieczniejszych potrzeb obrony.

4. Organizacja stuzby alarmowej.

1 Z personelu przedsigbiorstwa powinni by¢
dzieleni wszyscy pracownicy, ktdrzy z technicznego punktu
widzenia nie sg niezbedni dla przedsigbiorstwa, a pod-
czas napadu lotniczego dla stuzby ratowniczej byliby
zbedni. Ta cze$¢ zatogi powinna by¢ ewakuowana zaw-
czasu.

Reszta zatogi powinna by¢ podzielona na takie

grupy: pasywna i aktywna.

a) Niezbedny techniczny dozér maszyn i aparatéw,
ktére muszg byé utrzymane w ruchu.

b) Pogotowie alarmowe, policja fabryczna, pogo-
towie sanitarne.

c¢) Straz pozarna, pogotowie techniczne,
odkazajgce.

druzyny
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Pasywna grupa na wypadek alarmu porzuca prace
i udaje sie do przeznaczonych dla niej schronéw.

Aktywna grupa, ktéra powinna liczy¢ ok. Vs catej
zatogi, spetnia wszystkie czynnosci obrony zaktadu wedtug
zgéry opracowanej instrukcji. Do tej grupy nalezy wy-
biera¢ energicznych, pewnych i inteligentnych ludzi,
w miare moznosci bytych wojskowych. Praca produk-
cyjna powinna by¢ podjeta niezwtocznie po zakoriczeniu
ataku, dlatego do aktywnej grupy nie nalezy wyznacza¢
ludzi niezbednie potrzebnych w ruchu, np. specjalistéw,
ktorych liczba w zakladzie jest ograniczona.

Wigkszo$¢ zadan grupy aktywnej jest jasna sama
przez sig, wigc ograniczamy sie do wyliczenia tylko mniej
podziat sprzetu przeciwgazowego, nadzér
dopilnowanie zgaszenia $wiatet, obser-

eskadry, odkazenie miejsca pracy po

oczywistych:
nad schronami,
wacja atakujacej
skonczonym ataku.

Referent obrony przeciwlotniczej powinien dbac
o to, by wszystkie pogotowia byty doktadnie obznajmione
ze swemi obowigzkami i w tym celu raz na miesiac
przeprowadzaé¢ niezbedne ¢wiczenia. Cala zaloga powinna
by¢ pouczona o zachowaniu sie podczas ataku i mieé
przeSwiadczenie, ze kierownictwo nie zaniedbato niczego
dla obrony ich zycia. Panice nalezy zapobiec wszelkiemi
Srodkami.

2. Dla pasywnej czesci zatogi nalezy przygotowac
schrony odporne na bomby, a conajmniej dostatecznie
uszczelnione. Dla aktywnej grupy powinien byé przy-
gotowany sprzet przeciwgazowy, zamagazynowany w tatwo
dostepnych miejscach, konserwowany i stale kontrolowany
przez wyszkolonego urzednika. Ponadto druzyny sani-
tarne, ratownicze, straz pozarna i.t d. muszg by¢ wypo-
sazone w sprzet specjalny wedtug ich przeznaczenia.

3. Referent obrony przeciwlotniczej
wczasu przygotowaé plakaty dla rozwieszenia
wszystkich miejscach pracy, zawierajgce krotkie i zrozu-
miate przepisy zachowania si¢ podczas ataku lotniczego.
Najkrotsza droga do schronéw powinna by¢ oznaczona
strzatkami kierunkowemi.

powinien za-
ich we

Budynki nalezy mozliwie uodporni¢ na ogien.
W tym celu usunaé¢ ze strychéw przedmioty tatwopalne,
unika¢ wszelkich drewnianych przepierzen, pokry¢ podtogi
na strychach betonem. Na strychach i w niebezpiecznych
miejscach powinny by¢ ustawione beczki z wodg i bla-
szanki z piaskiem.

Podczas ataku lotniczego prad oswietleniowy bedzie
wytgczony w centrali, dlatego schrony, miejsca koniecznej
pracy, jak kottownie, centrale silnikowe, piece hutnicze
i. t. p. powinny by¢ zaopatrzone w jakie$ oswietlenie,
dostatecznie zamaskowane. W tym celu moga stuzyé
baterje akumulatoréw, male generatory wigczone na spe-
cjalng sie¢ oswietleniowg, lampy naftowe, karbidowe,
wreszcie $wiece.

Na czas ataku lotniczego trzeba liczy¢ sig¢ z przer-
wg dostawy pradu przez centrale okregowe, dlatego
przedsiebiorstwa, w ktérych przerwa pradu jest technicz-
nie niedopuszczalna, powinny posiada¢ wiasne zrodia
pradu o mocy wystarczajacej dla maszyn, ktére muszg
by¢ utrzymane w ruchu.

Putk. Petroczy posuwa bardzo daleko przystoso-
wanie terenu i budynkéw fabrycznych do potrzeb obrony
przeciwlotniczej, bo zaleca jeszcze: maskowanie budynkéw
przemystowych przez odpowiednie pomalowanie dachéw,
przestrzeganie wymogoéw obrony przeciwlotniczej przy
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przebudowie istniejgcych zaktadéw i budowie nowych,
zaopatrzenie sie we wiasng wode, stworzenie mozliwoSci
pomieszczenia i wyzywienia zatogi podczas wojny na
terenie przedsigbiorstwa it d. W tych kwestjach autor
uwaza za konieczne zasieganie opinji specjalistow.

4. Przedsiebiorstwa przemystowe bedg alarmowane

przez centrale alarmowa wedtug listy ewidencyjnej, zatem
interesie powinny dbaé¢ o stalg tgcznosé
z centralg. Kazdy zaklad powinien posiada¢ jaki$ przy-
rzad alarmowy. Jesli w tym celu uzywana jest fabryczna
syrena, to sygnat alarmowy powinien wyraznie r6zni¢ sie
od wszystkich innych. Sygnat alarmowy powinienby by¢
jednakowy dla wszystkich przedsigbiorstw, najlepiej jedna-
kowy dla catego Panstwa.

we wilasnem

ROZNE WIADOMOSCI.

Z kraju. Grudzien w polskiej komunikacji lotniczej.

W ostatnim miesigcu ubiegtego roku pomimo wyjat-
kowo niekorzystnych warunkéw atmosferycznych (usta-
wiczne mgtly), samoloty Polskich Linij Lotniczych ,Lot*
kursowaty zupeinie normalnie z petnem bezpieczenstwem.

Obstugiwane byty szlaki nastepujace:

Warszawa—Bydgoszcz— Gdansk, Gdynia
—Poznan

— Katowice

-Wilno

— Krakéw—Katowice—Brno—Wieden
—Lwoéw—Czerniowce— Bukareszt.

Samoloty wykonaty ogétem 272 loty na przestrzeni
63.190,7 km, przewozac:

464 pasazerow
3.468 kg bagazu

12.423 , towaru
997 , poczty i
348 , gazet.

W biezagcym miesigcu komunikacja lotnicza utrzy-
mana jest na wszystkich linjach, przewidzianych rozktadem,
jak w miesigcu ubiegtym.

Ceny biletéw samolotowych na okres zimowy zostaty
obnizone i réwnaja si¢ cenom biletdow kolejowych 2-ej
klasy, przyczem cztonkowie L. O. P. P. korzystaja ponadto
z 20% znizek. — Samoloty sa ogrzewane.

Warszawa, w styczniu 1933 r.

Nowe Lotnisko L. O. P. P. w Ptocku.

W listopadzie ub. r., obchodzit Ptock wielka uro-
czystos¢ poswiecenia lotniska, wybudowanego Kkosztem
Komitetu Powiatowego L. O. P. P. w Ptocku. Przygoto-
waniem uroczysto$ci zajat sie specjalnie zorganizowany
Miejski Komitet Obywatelski, w skiad ktérego weszli
przedstawiciele wszystkich warstw spotecznych.

Niemcy. Lotnictwo sportowe.

Statystyka ogtoszona ostatnio przez Ministerstwo
Lotnictwa Rzeszy Niemieckiej podaje ilos¢ wiascicieli
prywatnych samolotéw w Niemczech na 300. Wiegkszos¢
z nich stanowig ziemianie, sportowcy, przemystowcy,
artysci i aktorzy.

1lo§¢ samolotéw zarejestrowanych na terytorjum
Rzeszy dochodzi obecnie do 900. W tem najwieksza
cze$¢ stanowig samoloty szkét lotniczych i linji komuni-
kacji powietrznej.
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Formalnosci zwigzane z otrzymaniem pozwolenia
na latanie w Rzeszy Niemieckiej jak réwniez koszty re-
jestracji sa bardzo niewielkie. Pozwolenie kosztuje za-
ledwie jedng marke i pieédziesigt fenigéw. Zbadanie
samolotu przez Biuro Stuzby Technicznej 200 marek (?).
Koszty ubezpieczenia wynoszg okoto 150 marek (?) rocz-
nie, czyli mniej wiecej tyle, co ubezpieczenie samo-
chodu.

Ceny samolotéw turystycznych w Niemczech sa
nastepujgce:

Klemm L. 25 z 20-konnym silnikiem Mercedes

(dwucylindrowy) — 7000 mk.

Ten sam samolot z 40-konnym silnikiem Salmson
- 11.000 mk.

WYDAWCA:
Redakcja: Inz. ZDZISEAW FICKI

Warunki prenumeraty: dla cztonkéw Stow. Inz.

Druk:

i Techn.
ptatnych w ratach kwartalnych. Cena pojedynczego numeru — 2 zi

T ECHNIIK Nr. 2

Ten sam samolot z 80-konnym silnikiem Argus
— 15.000 mk.

Mate samoloty trzyosobowe (limuzyny) ze 100-kon-
nemi silnikami kosztujg po 25.000 mk.

Typami najchetniej nabywanemi przez osoby pry-
watne sg: Junkers F-13, Messerschmidt, Albatros, Focke-
Wulf i Heinkel.

Francja. Lotnictwo turystyczne we Francji.

Francja posiada w roku 1929 tylko 26 prywatnych
samolotéw turystycznych. System wielkich premij, udzie-
lanych przez rzad francuski lotnikom prywatnym i nabyw-
com samolotéw dat doskonate wyniki, gdyz lotnictwo
prywatne we Francji posiada obecnie 491 maszyn.

Najwiecej samolotéw turystycznych posiada Francja
Po6tnocna i Algier.

POLSKIE STOWARZYSZENIE INZYNIEROW i TECHNIKOW WOJ. SLASKIEGO.

Administracja: Inz. ALFRED ELANDT

12 zt. rocznie, dla niecztonkéw — 20 zt. rocznie,
— Rach. biez. w P. K. O. Nr. 300.742.

Zaktady Graficzne .ROZWOJ* Siemianowice Sl.



DO FIRM i WYTWORCOW KRAJOWYCH!

OGLOSZENIA W ,TECHNIKU1 KTORY
CZYTANY JEST PRZEZ WSZYST-
KICH PRACOWNIKOW PRZEMY-
StOWYCH, WPROWADZA WAS
na RYNEK SLASKI, DOTAD PRZEZ

WAS NIE WYKORZYSTANY NALEZYCIE

RUDZKIE GWARECTWO WEGLOWE

---------------- RUDA SLASKA ' e

PIERWSZORZEDNY

WEGIEL GAZOWY i PLOMIEHNY

z kopalh Wolfgang - Wawel w Rudzie, Pokdj

w Nowym Bytomiu, Eminencja w Katowicach

Koks i produkty pochodne z koksowni Wolfgang w Rudzie.

Wyroby ceglarskie i szamotowe z fabryki Karol Emanuel w Rudzie.

BIURA SPRZEDAZY:

dla wegla i koksu: dla produktéw pochodnych: dla wyrobéw ceramicznych:

Robur w Katowicach ~ Zwigzek Koksowni w Katowicach ~ Zarzad Kopaln w Rudzie SI.



Inz. ROBERT KOEHLER

PRZEDSIEBIORSTWO ROBOT
INZYNIERYJNO - BUDOWLANYCH~”

MYSLOWICE G.-SL., ul. Zachety 13

Adres telegr.: inz.

Telefon Nr. 1037.

Wykonuje wszelkiego rodzaju
budowle w dziatach: architek-
tonicznym, zelbetonowym, miej-
skim,

kolejowym, drogowym

i kopalnianym.

Projektuje i wykonywa masowe
budowle dla przedsiebiorstw
kolonizacyjnych i parcelacyj-
nych, budowa doméw, kolonij
robotniczych,gmachéw publicz-
nych. Przebudowa, nadbudowa
it d

wszelkiego

Projektuje i wykonywa
rodzaju budowle
inzynierskie, zaktady fabryczne
i przemystowe, mosty i wia-
dukty, kanaty, kanalizacje, re-
wieze

gulacje rzek, ci$nien,

zelbetowe wieze wyciggowe,

chtodnie, fundamenty turbi-

nowe, rzeznie, kottownie i t. d.,
kopanie

szybéw, przekopoéw,

przecznic.

WYKONANIE

Koehler,

Kompletna budowa kottowni, nad-
budowa komina i obmurowanie 2

kottow

wodnorur. dla
.Szamotuty".

Cukrowni

Mystowice

Telefon Nr. 10-37.

Kominy murowane i zelazo-
betonowe az do najwiekszych
rozmiaréw, opasanie i prosto-
wanie, naprawa, nadbudowa,
zabezpieczenie w razie unie-
ruchomienia i zniesienia ko-
minéw oraz badanie i zatozenie
piorunochronéw. (Fundamenty
kottowe i maszynowe). Odpo-

pielania.

Obmurowania kottéw parowych
wszelkich systemoéw, zwiaszcza
kottéw wodnorurowych o rurach
stromych oraz komorowych
i sekcyjnych, jak réwniez pa-
lenisk na pyt weglowy, gaz
ziemny lub rope. — Piece ce-
ramiczne, piece do wypalania

wapna, piece gazowe.

Urzadzenia do chwytania lot-

nego popiotu, koksiku itp.

ROBOT Z MATERJALOW

KWASOODPORNYCH i

OGNIOTRWALYCH

Amerykanskie podwieszone stropy

ptaskie do palenisk

Plany

ekspertyzy - oceny

- kosztorysy

ruchomych.

- obliczenia - porady techniczne

- dozor techniczny i t. p.



POLSKIE ZAKLADY

BABCOCK-ZIELENIEWSKI s. a.

(dawniej W. Fitzner i K. Gamper)

SOSNOWIEC, ul. Feliksa Perla 4.

Adres telegr.: Baziel Sosnowiec. Telefony: Sosnowiec 99, 11-25.

Kociot sekcyjny syst. Babcock & Wilcox 1034 m2 X 35 atm.

Wykonujag,;

Kotty wodnorurkowe, stromo-
rurowe, lokomotywowe.

Catkowite urzadzenia i moder-
nizacja kottowni.

Paleniska mechaniczne.
Miyny na pyt weglowy.
Przegrzewacze.
Ekonomizery.

Aparaty kotlowe.
Transportery.
Elewatory.

Krany.

Konstrukcje zelazne.
Przewody rurowe.

Wyroby ttoczone, jak: dna ko-
ttowe, koinierze, dzieze pie-
karskie i t d.

Warszawa, Al. Ujazdowska 36.

Poznan, Waly Zygmunta Sta-
rego 9.

Lwoéw, ul. Romanowicza 1.

+6dz, ul. Andrzeja 3.

Przedstawicielstwa:

Inz. M. Swiqtecki, Lublin, Krakowskie
Przedmieécie 70.

Inz. St. Kaluscha, Radom, Zerom-
skiego 33.

Dr. H. Niewodniczanski, Wilno, Pia-
skowa 8.

Inz. A. Harten, Zoppot, Schulstrasse 33.

J. Wajand, Katowice, wulica Wita
Stwosza 5.



.. Nlanjura
Fabryka Maszyn |Aioa.ratow Elektrycznych
101 «

Tel. 404. KATOMHCE,uL Sokolska 4. Tel. 404.

Zakres fabrykacji:

Silniki elektryczne na prad tréjfazowy tryczne wiertarki stotowe do 26 mm o ,
i staty, silniki dla celéw specjalnych, wentylatory, dmuchawki, rozruszniki,

I przetwornice niskonapieciowe, elek- przetgczniki gwiazda - trdjkat, nasta- I
tropompy samossgce, szlifierki, elek- wniki (kontrolery).

Przewijanie, naprawa oraz przebudowa wszelkich maszyn elektr.

Szlifowanie
cylindrow samochodowych na specjalnej maszynie amerykanskiej.

abryka Maszyn Gorniczych

Tow. z ogr. por. Wiertarki elektryczne,

. elektr. wrebowki, Sw.
K A T O W I C E _ Z A L E Z E elektr. ipneumatyczne,
wentylatory lutniowe,

wentylatory odsrodk.,

pompy odsrodkowe,

WYRABIA: napedy do ztobéw, ma-

szyny linowe, silniki
i aparaty elektr., wszel-

WIERTARKI kisgo. rodzajy kolo-
PNEUMATYCZNE

nicze itp.

KUPIE KRUSZARKE (tamec)

do tamania wegla grubego (ponad 120 mm) na sredme gatunki, uzywang w
dobrym stanie. Szczegdtowe oferty z podaniem wydajnosci do Administracji
pisma pod K. W. 30.



W. FITZNER, Sp. z ogr. odp.

SIEMIANOWICE SL.

TELEFON 24 i 25.

TELEFON 24 i 25.

WYRABIA JAKO JEDYNA W POLSCE WYTWORNIA

RURY PLO

SYSTEMU

Pozatem dostarcza kotty parowe i

IENICOWE

., FOX*

ich czesci

oraz rury i inne wyroby spawane gazem wodnym

OFERTY NA ZADANIE

Adres telegraficzny:

KOTLARNIA SIEMIANOWICE

FRANCUSKIE TOWARZYSTWO AKCYJNE

PERUM

Kapitat zarejestrowany 15.321.000 fr. fr.

ZARZAD:
Biuro Sprzedazy Gadérnoslagskie:

Warszawa,

ul. Mazowiecka 7.
WELNOWIEC (obok Katowic)

WEASNE FABRYKI:

WARSZAWA,
(obok Katowic), MALA
KNUROW (G. Slask),
KOWKA (obok Lwowa),

POZNAN,

SKARZYSKO-KAMIENNA, WELNOWIEC

DABROWKA (G. Slask),
TRZEBINIA, PERSEN-
BYDGOSzCZz

BIURA SPRZEDAZY-.

WE WSZYSTKICH
P R ODWU

TLEN, AZOT,
ACETYLEN

OSRODKACH

POWIETRZE

rozpuszczony,

PRZEMYSLOWYCH
KUJE

POLSKI

sprezone

ARGON,

i ptynne
NEON

Wszelki sprzet do spawania acetylenowego i elektrycznego i ciecia tlenem

WYROBY TLHLOCZONE
APARATY DO

karbidowe,

LAMPY

CENNIK OGLOSZEN.

ogtoszenia na oktadce:
str. druga str* czwarta

Ji STronNy i 240 zt. 270 zt. 300 zt.
4 N 140 ,, 150 » 170 ,,
*14 P e 80 92 100 ,
xk

TERAPJI
POCHODNIE i

z mosigdzu, bronzu i glinu

TLENOWEJ
SYGNALY

acetylenowe

CENNIK WKEADEK OGELOSZENIOWYCH.

Wktadki
Wktadka dwustronicowa jedno lub dwustronnie

ArUKOW AN A i e 60 zt.
Za kazde nastepne dwie stronice o 10 zi. drozej.

luzne:

Wktadki zbroszurowane z czasopismem:
Za broszurowanie dolicza sie 15 zt. do cen wktadek.
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POLSKIE
KOPALNIE SKARBOWE

NA GORNYM SLASKU
SPOLKA DZIERZAWNA — SPOLKA AKCYJNA

\ 4

WEGIEL
KOKS
BRYKIETY
SIARCZAN AMONU

Z KOPALN:
KROL, KNUROW, BIELSZOWICE

\ 4

KROLEWSKA HUTA, G. SL.

RYNEK 9-16. ADR. TEL.. ,SKARB OFERME” TELEFON 636, 640

REDAKCJA i ADMINISTRACJA: KATOWICE, UL. OPOLSKA 11, TELEFON 132 i 220.

Druk Zaktady Graficzne .ROZWOJ*, Siemianowice SI.



