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blacha cynkowa - kubki cynkowe - kadm - otéw - blacha otowiana - rury otowiane - drut
otowiany - glejta otowiana - plomby otowiane - przedza otowiana - S$rut - minja
cyna do lutowania - kwas siarkowy wszelkich stopniowosci - oleum 20°/0
Kopalnie wegla: ,,Glesche’™, szyby ,,Richfhofen™, ,,Wilhelm",

~Karmer". - ,Kleofas", szyb ,Frankenberg"™ - Kopal-
nie rudy cynkowej lotowiane): ,,SzarlejBiaty"
Brzeziny Slagskie - ,Maiylda"
M atopolska

Katowice, utiea Podgdrna nr. h

ODDZIALY: Warszawa, S. Krasnodebski, Zielna 24 - Warszawa, Ge-Te-We, Marszatkowska 137 (biura w Byd-
goszczy i todzi) - Gdansk, GiescheHandelsgesellschaft m. b. H., Holzmarkt 4 - Berlin, Bergwerksprodukte G.m. b. H. - Wegiel
Potsdamerstr. 121c. Cynk: Unter den Linden 17-18-Wieden, Handelsgesellsch.m.b.H., - Praga, Bergwerksprodukte G. m. b. H.

LI6M O

s P GL.KA AKCYJ;

I7Klo© <»e © DMAEKTKI u

WSZELKIEGO RODZAJU

MATERJALY WYBUCHOWE
LONTY/ ZAPALNIKI
KAPISZONY ITP.



TECHNIK

AKTIEBOLAG ET AT LAS DIESEL, STOCKH OLM.

Wytgczna — Reprezentacja na Polske i sktady

Tow. Handlowe ,SVEA*“
Odziat:

Sp. Akc. Warszawa Nowy Swiat 42
Katowice ul. Ks. Damrotha 6. — telef. 1335.

H. Cegielski Sp. Akc.

Telefon numer 42-76

Poznan, Goérna Wilda 136. adr. telegr. Hacegielski

Firma zatozona w roku 1846, zatrudniajgca 4900 pracownikdéw, wyrabia w zakladach swoich:

Parowozy i wagony kolejowe, osobowe
i towarowe, cysterny, wagony lodownie itp.

Lokomobile parowe przewozZne i stacyjne
do celéow rolniczych i przemystowych,

Walce szosowe 14,5 i 10 tonowe

Kotly parowe najnowszych systeméw i naj-
wigkszych rozmiarow

Ekonomizery patentowane systemu Stierle

Paleniska z rusztami mechanicznemi przy-
stosowanemi do palenia miatem weglowym

Regulatory temperatury pary przegrzanej

Destylatory patentowane do wody zasilaja-
cej kotty

Kompletne instalacje dla cukrowni, gorzelni,
rektyfikacji, maczkami i syropiarni

Maszyny rolnicze

Odlewy stalowe i zeliwne dla wszelkich
celow przemystowych

Konstrukcje zelazne wszelkiego rodzaju

Urzadzenia transportowe suwnice, podno-
$niki i przenos$niki stale i przewozne

Zbiorniki do gazéw i ptynéw

Prospekty i kosztorysy bezptatnie na zadanie.

Przedstawiciele:

St. Grabianowski i Ska, Spotka Akc.

Katowice, ulica Stowackiego nr. 24 - Telefon nr. 13-21 i 13-22
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Tylko my

zdotaliSmy z 100°/0 skutecz-
noscig zaradzi¢ znanemu a tak
szkodliwemu rzucaniu sie rynien
przez zastosowanie naszych
podstawek jarzmowych.

3 sztuki dla 100™ ciggu zape-
wniajg precyzyjny ruch rynny
na najbardziej nieréownym spagu.

£ 1itM w o ff

fabryka maszyn gorniczych

Katowice
u. Mtynska 11

Telefon 387, po godz. urzedowych 2604.

WIAZEK KOKSOWNI

SPOLKA ZOGRANICZONA ODPOWIEDZIALNOSCIA

Przedsiehiorstwo przerobu isprzedazy produktéw weglopochodnych, dostarcza z wtasnej

FABRYKI CHEMICZNEJ W WIELKICH HAJDUKACH

smote weglowa destylowang i preparowang, smote do budowy drdg, pak i Jepnik; oleje

smotowcowe: impregnacyjny, kreozotowy, karbolineum, pp ;naftalin: surowy prasowany

oraz czysty we wszelkiej postaci; kwasy karbolowe: surowe handlowe, krezole i fenol;

zasady pirydynowe i pirydyne czysta; antracen, zywice kumaronowe; benzole i homo-

logi: benzol do motoréw, benzol handlowy 90%, benzol chemicznie czysty; technicznie

i chemicznie czyste: toluol, solwentnafte I.ill., ksylole; kwas benzoesowy sublimowany
i krystaliczny; kwas weglowy itd. oraz siarczan amonu

Dla dalszej przerdobki Zwigzek Koksowni posiada:

FABRYKE TEKTUR SMOLOWCOWYCH W KATOWICACH-DABIU

dla wyrobu tektur smotowcowych wszelkich gatunkéw i pap izolacyjnych, oraz cztery

ZAKEADY IMPREGNACYJINE w WRONKACH i SOLCU KUJAWSKIM
Woj. Pozn. oraz w WIELK. CHELMIE i KATOWICACH-LIGOCIE Woj, §l.

Zaktady w Wronkach i Solcu Kujawskim nasycajg podkiady kolejowe i inne materjaty
drzewne olejem smotowcowym, zaktad w Wielkim Chetmie olejem smotowcowym i rézne-
mi solami impregnacyjnemi - Zaktad w Katowicach-Ligocie posiadajgcy réwniez WEASNY
TARTAK, nasyca materjaty drzewne, przedewszystkiem drzewo kopalniane réznemi solami
impregm cyjnemi (triolitem itp.), dostarcza tych materjatéw w stanie nasyconym lub nie-
nasyconym, sprzedaje wspomniane sole impregnacyjne oraz wszelk. rodzaju drzewo tarte.

KATOWICE, ULICA POWSTANCOW NR. 49

TELEFONY NR. 611,851 i 1490 - aDRES TELEGR. ,KOKSOWNIE KATOWICE" - TELEFONY NR. 611,851 i 4901
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Czasopismo posSwiecone
sprawom gornictwa, hutnictwa, przemystu 1 budownictwa

Katowice, 1 czerwca 1929 r.
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Urzagdzenia chtodnicze

Huty Zgoda na Powszechnej Wystawie Krajowej w Poznaniu 1929 r.

Inz. Jézef Dadlez —<Huta Zgoda.

W ostatnich dwudziestu latach daje sie zauwa-
zy¢ bardzo silny rozwdj chiodnictwa i coraz to
powszechniejsze stosowanie jego w przemysle.

Z temperatur —15 do —20" C przeszliSmy do
—35 i'—50" C, a dla celéw przemystowych przy
destylacji mieszanin gazow stosujemy dzisiaj bez
trudnosci temperatury do —2i)0" C. Fabrykacja
lodu sztucznego usuneta prawie zupetnie stosowa-
nie lodu naturalnego, ktory zawiera bardzo znaczng
ilos¢ bakterji, a wreszcie ostatnie lata przynoszg
powszechne stosowanie chtodnictwa w przemysle
spozywczym.

Dzisiaj nie umiemy sobie wyobrazié wiekszej
rzezni lub browaru bez urzadzenia chtodniczego.
Transport $rodkéw spozywczych na znaczne od-
legtosci; zostat umozliwiony jedynie dzieki zastoso-
waniu, wagonow-chtodni i okretéw chtodniczych.
Caly szereg fabryk chemicznych nie moégtby pra-
cowaé bez tych urzadzen, a zastosowanie zimna
w tej dziedzinie przemystu jest: bodaj, ze najrézno-
rodniejsze, czy to w procesach krystalizacji, czy
destylowaniu gazéw, czy w odparowywaniu przy
niskich ci$nieniach itp.

Dzisiaj za granica, w Szwajcarji, Francji,
Niemczech i gdzieindziej, znajdujemy caly szereg
urzadzen chtodniczych i mozna bez przesady po-
wiedzie¢, ze powszechno$¢ stosowania chiodnictwa
w przemys$le spozywczym jest miernikiem kultury
w tej dziedzinie przemystu.

Najwiekszy rozw0j chtodnictwa w panstwach
ententy przypada na okres wojny Swiatowej
(1914—1918) i nastepne lata, kiedy w miastach por-
towych Francji, Anglji i Wioch powstaty ogromne
chtodnie importowe i eksportowe.

U nas, do poczatku roku 1924 istniato znikomo
mato urzadzen chtodniczych, a ograniczaty sie one
prawie wylacznie do rzeZnictwa i browarnictwa;
urzadzen chtodniczych w przemysle chemicznym
nic byto prawie zupeinie, a urzgdzern eksportowych
nie posiadaliSmy wecale, co nie jest dziwnem, gdy
sie zwazy nasze warunki porozbiorowe.

Czasy wojny Swiatowej nic przyczynity sie u
nas do rozwoju chiodnictwa, gdyz poza zbudowa-
niem kilku urzadzen dla przemystu wojennego byt
zupetny zastéj w innych gateziach przemystu w
panstwach centralnych.

Przeciggajgca sie wojna i duze zniszczenie
kraju byly przyczyng, ze do roku 1921 nie mozna
byto nawet mys$le¢ o rozwoju przemystu, nastepnie
za$ ciggta dewaluacja nie dawata moznosSci popra-
wy warunkéw przemystowych. Dopiero rniej-
wiecej od roku 1923 zaczyna sie rozwdj przemystu
i powolna poprawa warunkéw ekonomicznych i go-
spodarczych.

Dziedzina chtodnictwa do roku 1925 jest jednak
u nas jeszcze wytgcznie reprezentowana przez
firmy obce, co jest wynikiem tego, ze na naszych
ziemiach w czasach porozbiorowych nie byto ani je-
dnej fabryki urzadzen chtodniczych i dopiero w roku
1925 zostajg zawarte pierwsze umowy licencyjne

naszych fabryk maszyn z firmami zagranicznemi,
na podstawie ktérych zaczyna sie czeSciowe wy-
konywanie urzadzen w kraju i to tylko ,wykony-
wanie*, bowiem projektowanie odbywa sie stale w
fabrykach obcych, i tylko czesci sg wykonywane
w kraju na podstawie rysunkoéw, nadsytanych
z firm zagranicznych, przyczem znaczna cze$¢ fa-
bryk wykazuje tendencje do zawierania umodw li-
cencyjnych z firmami niemieckiemi. Przez dhugi
czas, bo do roku 1928, nie buduje sie u nas wogdle
kompresorow chtodniczych, chociaz nic nie stoi
temu na przeszkodzie — mamy przeciez w kraju fa-
bryki, wykonujagce kompresory r6znych typow.,
a jednak dla urzadzenn chtodniczych sprowadzamy
je z zagranicy.

Dopiero w roku 1928 zaktady budowy maszyn
,Huta Zgodal w Zgodzie na G6rnym Slasku wyko-
nujg pierwsze kompresory amoniakalne catkowicie
u siebie i fabryka ta jest jedyng obecnie wykonu-
jacg catkowite urzadzenia chtodnicze w kraju w
swych zaktadach.

By przyczynic¢ sie do propagandy chtodnictwa
w naszym kraju, buduje Huta Zgoda na Powszech-
nej Wystawie Krajowej w Poznaniu duzg chtodnie,
a urzadzenie to jest catkowicie wykonane w Kkraju.

Z zatgczonego szkicu mozna sie zorjentowac
co do uktadu catego urzadzenia.

Urzgdzenie dzieli sie na dwie cze$ci, mianowicie
na stanowisko maszyn z fabryka lodu i na budynek
chtodni. Do wytwarzania zimna stuzg dwa kom-
presory amoniakalne, a to kompresor wysokiego
I niskiego ci$nienia. Kompresor wysokiego cisnienia
posiada wydajnos$¢ okoto 50.000 kahgodz. przy tem-
peraturze odparowania —10° C i temperaturze wody
chtodzacej + 12" C kompresor niskiego cisnienia
stuzacy do wytwarzania niskiej temperatury w za-
mrazalni, daje 500 kal godz. przy temperaturze od-
parowania —25" C. i temperaturze ttoczenia —10" C.
Budynek chtodni jest podzielony na pie¢ ubikacji
chtodniczych, ztgczonych korytarzem, a to na chto-
dnie ryb. jaj, miesa, owocOw i masta, oraz posiada
jedng zamrazalnie o temperaturze — 15" C. z przed-
sionkiem.

Pojemnosci
czych wynosza:

poszczegdlnych ubikacji chtodni-

chtodnia ryb 6000 kg
jaj 5000 kg

" miesa 3600 kg

” owocow 10000 kg

" masta 5000 kg
razem: 29600 kg

Fabryka lodu produkuje przy 10-ciu-godzinnym
ruchu 500 kg lodu w blokach po 12,5 kg.

Dla zwiedzajacych udostepniong bedzie ubikacja
0 niskich temperaturach, caty budynek za$ posiada
okna wystawowe, przez ktore mozna widzie¢ we-
wnatrz wystawione eksponaty.
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Urzadzenie chtodnicze rozwigzane jest wedtug
najnowszych zasad budowy chtodni, mianowicie
kazda poszczeg6lna chlodnia posiada swoje od-
dzielne chtodnice, przyczem w zalezno$ci od pro-
duktéow, ktore sg chtodzone, stosowane sg rdézne
rodzaje chtodzenia. Chtodzenie odbywa sie wsze-
dzie przez bezpos$rednie odparowanie amoniaku w
wezownicach chlodnic, skad zimno zostaje dalej
rozprowadzone, albo bezposrednio do powietrza bez
urzadzen do obiegu teg6z, albo tez powietrze obie-
ca okoto wezownic, gdzie sie chtodzi, i stad dostaje
sie do chtodni kanatami, lub wreszcie stosowane sg
oba systemy réwnolegle.

Chtodzenie posrednie z pomoca solanki nie zo-
stato wewnatrz budynku zastosowane, sposob ten
zostat uzyty jedynie do chtodzenia barjery okoto
stanowiska maszyn.

Dla urzadzenia uzyto kondensator przeciwpra-
dowy, ktorego zaletg jest ,czysto$¢ ruchu", a mia-
nowicie woda nie rozpryskuje sie dookota, jak to
ma miejsce przy kondensatorach obciekowych,
i chtodzenie jest znacznie lepsze, przez co zuzycie
mocy sie zmniejsza.

Pozatem kondensator ten zajmuje bardzo mato
miejsca. Z drugiej strony zuzycie wody jest wie-
ksze niz przy kondensatorach obciekowych, mozna
je wiec stosowaé tylko tam, gdzie jest znaczna
ilos¢ wody do dyspozycji, wtedy jednak kondensa-
tor przeciwprgdowy przedstawia bardzo znaczne
korzySci. Huta Zgoda buduje kondensatory tak je-
dnego jak i drugiego typu.

Budynek chtodni jest wykonany 2z drzewa
z izolacjg korkowg o spéiczynniku przewodzenia
004 przy ciezarze wiasciwym 0,22 kg/cm3 Okna
posiadajg potrdjne szyby dla zmniejszenia strat,
poniewaz powierzchnia okien jest bardzo znaczna
(okoto 25% powierzchni S$cian).

Dalej chciatbym jeszcze zwrdcié
pewne szczegdly dotyczace wykonania.

uwage nha
Kompre-
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sory jak i wszystkie aparaty sg wykonane wytacz-
nie w zakladach ,Huta Zgoda“ wraz z wentylami
regulacyjnemi. — Wentyle normale amoniakalne
wykonata fabryka armatur E. Munstermann w Biel-
sku, motory do napedu kompresorow dostarczyta
firma Brown Boveri z Zychlina, wreszcie izolacje
wykonata firma W. Muller z Szarleja.

Urzadzenie to powinno wzbudzi¢ na Wystawie
Krajowej ogélne zainteresowanie, poniewaz jest
rzeczywiscie duzem urzadzeniem jak na urzadzenie
wystawowe i obejmuje chtodnic bardzo réznorod-
nych produktéw. Jeszcze zaznaczy¢ tu nalezy,
ze rodzaje produktow, ktore majg by¢ chiodzone,
zostaty podane przez Zarzad Powszechnej Wystawy
Krajowej i do tych danych musiata sie fabryka do-
stosowaC. Nie mozna tez tej chtodni uwazaé za
wzdr chtodni eksportowej, lecz raczej za chtodnie
wewnetrzng miejskg, w ktdrej przechowywane s3
produkty przewaznie ,,chtodzone", a nie ,,zamraza-
ne“, jak to ma miejsce w chtodniach eksportowych.

Wystawienie tej chtodni jest najlepszym dowo-
dem, Zze mozemy wykonywaé w kraju catkowite
urzgdzenia, nie ustepujgce zagranicznym, i zc prze-
myst chtodniczy, majacy w naszym kraju duze pole
dziatania, moze sie rozwija¢ nie ogladajgc sie na
przemyst zagraniczny.

Zasadg naszg winna by¢ samowystarczalno$c
i wykonywanie urzgdzehn mozliwie samodzielnie.
Wyrazamy wiec $miato zdanie, ze caly szereg po-
waznych przedsiebiorstw nie chcacych uznaé¢ wy-
robow krajowych i caty szereg ludzi, najczesSciej
nieznajacych wyrobdw krajowych i uwazajacych,
ze zagraniczne wyroby sa lepsze zmieni po Po-
wszechnej Wystawie Krajowej w Poznaniu swe zda-
nie na korzy$¢ wyrobow krajowych.

Wierzmy w siebie i pracujmy,
nasz rozwijat sie na kazdym polu a stworzymy
nowy cud, samowystarczalnos¢, ktora jest pod-
stawg dobrobytu i bogactwa kraju.

by przemyst

Racjonalizacja, jej gtdbwne dgzenia i kierunki.

L. Krzymuski-Krdlewska Huta.

Dazenia do racjonalizacji nie sg niczem nowem,
gdyz zawsze przedsiebiorca starat sie mozliwie jak-
najlepiej wyzyska¢ swoje przedsiebiorstwo.

Pierwszym celem sg najmniejsze wydatki na
jednostke produkcji, zalezne w wielkim stopniu od
t. zw. stopnia wyzyskania zaktadu wytwodrczego,
t. j. jego nieruchomos$ci, materjatow, urzadzen, ma-
szyn, personelu itd.

Krzywa charakteryzujgca wydatki na jednostke
produkcji: w zaleznoSci od stopnia wyzyskania za-
ktadu wytworczego posiada cechy hyperboli.

Zmniejszenie kosztoéw surowcow lub robocizny
przesuwa nieco samg hyperbole, lecz wraz z poste-
pami w Kkierunku stopnia wyzyskania catego za-
ktadu wytworczego, koszta wiasne na jednostke
produkcji zmniejszajg sie niepomiernie szybciej. Po-
mimo to na te mozliwosSci zmniejszenia kosztéw
wiasnych do niedawnego czasu niedostateczng
zwracano uwage.

Zadaniami temi zajmuje
zacja.

Pierwszy etap jej; dagzen, to zwiekszenie wy-
dajnosci przez uproszczenie poszczegOlnych cyklow
pracy w przedsiebiorstwie.

sie  naukowa organi-

Drugi to usitowanie potraktowania catego
przedsiebiorstwa jako catosci.
Trzeci to tgczenie przedsiebiorstw w celach

zwiekszenia rentownosci.

Czy to chodzi jednak o uproszczenia czy inne
zadania dotyczace technika lub kupca, zawsze ce-
lem jest zwiekszenie rentownosci przedsiebiorstwa.
Po osiagnieciu celu méwi sie, ze przedsiebiorstwo
jest racjonalnie zorganizowane.

Kazda racjonalizacja ma jednak dwie strony,
techniczna i gospodarcza.

Caloksztatt zycia gospodarczego nie jest kiero-
wany przez produkcje, lecz przez konsumeje, a nie-
sharmonizowanie produkcji i sprzedazy powoduje
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kryzys. Towar nie jest wart tyle, ile kosztowala
jest) fabrykacja, nie to co dzisiaj bedzie kosztowala,
lecz to co przynosi i jest w stanie dac.

Ot6z kwestja ceny to kwestja gospodarcza i do-
poki kwestja ceny nie wchodzi w gre, mamy do czy-
nienia z techniczng racjonalizacjg przedsiebiorstwa,
dalej zaczyna sie racjonalizacja gospodarcza.

System Taylora ujmuje przedewszystkiem tech-
niczng strone racjonalizacji. Wprowadzenie na
miejsce dawnego t. zw. hierarchicznego, nowego
t. zw. funkcjonalnego systemu administracji, polega-
jacego na zastosowaniu biur przygotowujgcych spo-
soby pracy, spowodowato, ze miejsce indywidualno-
§ci w duzym stopniu zajat system i organizacja.

Racjonalizacja zapomocg systemu Taylora
tworzy gruntownie zorganizowany dobrze pracu-
jacy mechanizm.

Praca kollektywna ogranicza sie¢ do pracy or-
ganizacyjnej fachowcéw w celu uzyskania jaknaj-
wiekszej wydajnosci. Rezultatem jest zwiekszenie
rentownos$ci przedsiebiorstwa.

Taylor nie usituje jednak potgczy¢ momentow
prywatnej gospodarki z interesami gospodarstwa
spotecznego jako catosci.

Naturalnie wzmocnienie poszczeg6lnych orga-
nizméw przemystowych lezy w ogélnym interesie
gospodarstwa spotecznego, gdyz dobrze pracujgce
przedsiebiorstwo zwieksza kota dochodowe i co za-
tem idzie, konsumentow.

Jednak z przedsiebiorstwa ktére nabrato sit,
moga wyrosngc dalsze rezultaty na szerszej plat-
formie. t. j. podwyzszenie ptac i znizka cen. System
Taylora jako czysty system pracy, zawiera w sobie
jedynie podwyzke ptac. natomiast kwestie cen po-
zostawia otwartg.

System Forda jest odmienny. Podczas Kiedy
w systemie Taylora kazdy pracownik jest zwigzany
dyspozycjami biura pracy, do ktérego kompetencji
nalezy ulepszanie metod tej pracy. Ford zada jedno-
czeSnie od wszystkich swoich pracownikow wspot-
pracy w kierunku wynajdywania lepszych roz-
wigzan.

Zasadniczym warunkiem stale wzrastajgcej ra-
cjonalizacji u Forda jest stale zwiekszanie zarob-
kow' a znizanie cen, ktdre toruje droge dla zwieksze-
nia konsumeji i pocigga za sobg zwiekszenie maso-
wej produkcji i dalszg racjonalizacje.

Ford swoim systemem wykroczyt poza zakres
technicznej racionalizacii, t. j. dgzenia do zwigksze-
nia rentownosci i wszedt na droge racjonalizacji go-
spodarczej, stwarzajgc pomost pomiedzy racjonali-
zacjg przedsiebiorstwa i catoksztattem gospodar-
stwa spotecznego.

Na gruncie europejskim najbardziej charaktery-
stycznym przyktadem oddzielnego przedsiebiorstwa,
ktore swoim systemem wykroczyto poza zakres
technicznej racjonalizacji, jest fabryka obuwia Batji
w Czechach.

Dyskusje na temat doktryn administracyjnych
w przemys$le otworzyt na terenie Furopy wybitny
administrator francuski Fayol. W ksigzce swojej
L»2Administration Industrielle et (jeneralell ktérg na-
pisat 30 lat temu, zwro6cit on przedewszystkiem
uwage na catkowity brak tych doktryn, t. j. cato-
ksztattu zasad, regut, metod i sposobdw.
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Nikt nie jest w stanie racjonalnie sgdzi¢ czyn-
nosci administracyjnych, dopoki niema odpowiednich
kryterjow do ich sadzenia.

Zdaniem Fayola wszystkie czynnosci, jakie za-
chodzg w przedsiebiorstwie, dadzg sie podzieli¢ na
6 grup.

1 Techniczne (produkcja, fabrykacja, przemiana)

2. Handlowe (zakup, sprzedaz, wymiana)

3. Finansowe (wyszukiwanie i gospodarka Kka-
pitatami)

4. Ubezpieczen i prawne (zabezpieczenie majatku

i 0sGb)

5. Rozrachunkowe (inwentarz, bilans, koszta wia-
sne, statystyka)

6. Administracyjne (przewidywanie, organizowa-
nie, kierownictwo, koordynowanie, kontrola).

Fayol stwierdza, ze we wszelkiego rodzaju
przedsiebiorstwach dla pracownikéw nizszych naj-
wazniejszg jest wiedza i zdolnosci zawodowe tech-
niczne, dotyczace danego przedsiebiorstwa, za$ dla
gtéwnych kierownikéw — wiedza i zdolnosci admi-
nistracyjne.

Stosunek procentowy wiedzy i zdolnosci, po-
trzebny dla najwyzszych Kkierownikéw wiekszych
przedsiebiorstw, wynosi wedtug FayoFa dla zadanh
administracyjnych tyle, ile dla wszystkich innych
razem wzietych, t. j. 50%, podczas kiedy dla pieciu
innych wyzej wymienionych funkcji mniej wiecej
po 10%.

Batja, syn biednego szewca, zupetnie samo-
dzielnie i bez oparcia sie o banki w okresie piec-
dziesieciu lat zdotat stworzyé fabryke produkujaca
60.000 par butéw w ciggu osmiogodzinnego dnia
E(acy i zatrudniajgcg 9.600 robotnikéw i urzedni-
ow.

Cykl fabrykacji jednej pary obuwia wynosi w
jego fabryce 3—4 dni, podczas kiedy w fabrykach
amerykanskich 10 dni. Od roku 1922 do 1927 za-
robek tygodniowy robotnika podniost sie ze 166 do
457 koron, a cena detaliczna jednej pary obuwia
fpadta z 220 na 49 koron.

Dazeniem Batji, tak jak dazeniem Forda, jest
state ulepszanie wyrabianego artykutu i znizanie
iego ceny przy polepszaniu zarobkow pracownikow,
zwiekszaniu konsumeji i rozszerzaniu produkcji
swych wyrobow.

U nas w sferach technicznych zagadnieniom
administracyjnym mato sie poswieca czasu, nato-
miast ciggle narzeka sie na usterki i funkcjonowanie
naszej administracji publicznej i przemystowej.

W celu osiggniecia bardziej wydatnych rezul-
tatow b. pozadana bytaby kollektywna wspoétpraca
na tem polu.

O ile jednak odnos$ne
noza zakres racjonalizacji technicznej, to wspétpraca
kollektywna staje sie nietylko pozadang, ale bez-
wzglednie konieczna.

Juz przed wojng starano sie w réznych krajach
ujg¢ poszczegllne zagadnienia racjonalizacji drogg
koilektywng. Z poczatku miaty one za zadanie tech-
niczny postep, nastepnie rowniez celowe zarza-
dzanie ograniczaty sie jednak do rozwigzywania
oddzielnych zagadnien.

Dopiero w potrzebach stworzonych wojng po-
wstaty nowe zagadnienia niewspoOtmiernie wieksze,
ktore wymagaty jednoczesnego rozwigzywania
bardzo réznorodnych kwestji.

zagadnienia wykraczajg
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Wtedy dopiero uswiadomiono sobie, ze prace
w celu rozwigzania powyzszych kwestji nie moga
by¢ inaczej podjete jak kollektywnie.

Nie mogg one zajmowac sie oddzielnie fabryka-
Cja, zbytem, budowag, rozrachunkiem itd. dla samych
siebie, ale caloksztattem tych zagadnien, i musza
byé miarodajne nietylko dla tego, czy innego przed-
siebiorstwa, ale dla wszelkich gatezi zycia gospo-

darczego, przemystu, handlu, rolnictwa, bankdw,
administracji publicznej, komunikacji itd.

Co wiec przedtem objawiato sie tylko w
pewnych sporadycznych objawach, jest o'becnie

ruchem obejmujacym cate zycie gospodarcze i za-
dna jednostka bardziej czynna na tem polu nie moze
bez szkody dla siebie nie bra¢ w nim udziatu.

Ruch ten nie idzie drogami wymuszonemi, ale
drogami najmniejszego oporu najwieksze rezultaty
osiggnieto dotagd w zakresie racjonalizacji samej
produkcji dlatego, ze zagadnienia te dadzg sie
fatwiej uja¢ niz P zagadnienia administracyjno:
i rozdziatu towardéw.
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Tendencja osiggniecia podstaw racjonalizacji
przez prace kollcktywng jest czem$ zupeinie no-
wem, wyrazem jej sg instytuty racjonalizacji po-
wstate pod réznemi nazwami z inicjatywy rzadéw
panstw lub ich sfer gospodarczych, a w kazdym
razie sg one przez panstwa popierane.

Tak jak w tonie przedsiebiorstwa wszystkie
Srodki dziatalnosci winny by¢ harmonijnie uzgo-
dnione, tak samo dziatalno$¢ poszczeg6lnych orga-
nizméw gospodarczych panstwa winna by¢ uzgo-
dniona w interesie catoSci, a jezeli traktowaé cato-
ksztatt zycia gospodarczego, to ilo$¢ zadan racjo-
nalizacji wzrasta i wykracza po za granice poszcze-
go6lnych panstw.

W najszerszym tego -stowa znaczeniu pojeta ra-
cjonalizacja bedzie wiec ujeciem i stosowaniem
wszelkich srodkéw z zakresu techniki i planowego
porzadku, stuzacych do podwyzszenia poziomu go-
spodarczego objektdw gospodarstwa spotecznego
i w rezultacie prowadzacych do podniesienia 0gol-
nego dobrobytu przez potanienie, pomnozenie i po-
lepszenie jakosci débr.

Koleje wgskotorowe w Polsce.

Inz. St. Dyczakowski —<Krdl. Huta.

Koleje waskotorowe sg zwykle traktowane jako
bardzo podrzedny organizm komunikacyjny w po-
réwnaniu z kolejami normalnotorowemi, petnigcy
przytem stuzbe gtownie lokalng, a wiec nie majacy
wiekszego ogo6lnego znaczona.

Zapatrywanie takie, naog6t biorgc do$¢ po-
wierzchowne, musi by¢ uznane w odniesieniu do
Polski za najzupetniej niestuszne i ze wzgledu na
znaczng dtugosé naszej sieci waskotorowej iz uwa-
gi na istotna jej role w naszem zyciu gospodarczem.

Ogo6lna dtugos¢ obecnie eksploatowanych kolei
waskotorowych uzytecznosci publicznej wynosi ca.
4.000 kim., gdy przed wojng dtugos$¢ kolei wasko-
torowych na ziemiach polskich wyrazata sie liczbg
ca. 1400 kim. A wiec w czasie wojny i po wojnie
sie¢ waskotorowa polska wzrosta o ca. 2.600 kim.
Pomijamy w tem obliczeniu tramwaje miejskie oraz
kolejki fabryczne, przemystowe i polne, nie stuzace
do uzytku publicznego.

Tak znaczny przyrost sieci zawdzigeczamy prze-
dewszystkiem potrzebom strategicznym i gospo-
darczym, okupantéw z okresu wielkiej wojny.
tatwo zrozumieé, ze chodzito gtownie o szybkie
i sprawne wyssanie z ziem polskich zywnosci, tak
dla potrzeb frontu, jak i wewnetrznych, co bardzo
utatwiaty waskotoréwki. Nowe linje utozono pra-
wic wytgcznie na terenach naszych ziem wschod-
nich i b. Krolestwa Kongresowego, a pozatem prze-
robiono i potgczono linje istniejagce, dostosowujgc
je, jak np. kolejki cukrowni kujawskich do uzytku
publicznego.

Ze wzgledu na obszerno$¢ tematu ograniczymy
go tylko do zapoznania sie z kolejkami waskotoro-
werni, eksploatowanemi przez Panfstwo, przyczem
omowimy nieco szerrzej prace gornoS$laskich pan-

stwowych kolei waskotorowych i ich role w zyciu
gspodarczym G. Slaska.

Z liczby 4.000 klrn. kolei waskotorowych znaj-
duje sie obecnie w eksploatacji P. K P. ca. 2.400
kim., reszta za$ pod zarzagdem prywatnym lub sa-
morzaddéw, a poniewaz diugosc¢ eksploatacji naszych
normalnotorowych kolei wynosi obecnie ca. 17.600
kim., wiec dtugo$¢ wszystkich kolei eksploatowa-
nych przez PahAstwo mozna okre$li¢ na ca. 20.000
kim. Stad wynika, ze udziat waskotorowek w ca-
tej panstwowej sieci kolejowej wynosi ca. 12%.
Tak wysoki procent kolei waskotorowych (kilka-
krotnie wiekszy niz np. w Niemczech) nadaje im
specjalne znaczenie w naszem zyciu gospodarczem
i spolecznem, wzmozone jeszcze ze wzgledu na
niedostateczng ilo$¢ goscincow oraz brak komunika-
cji wodnych. Jasng wiec sie staje koniecznos$¢ bacz-
nej i troskliwej opieki nad naszemi kolejami wasko-
torowemu, ich stanem obecnym i dalszym rozwo-
jem.

Prowizoryczno$¢ budowy, bardzo rbzny prze-
Swit toréw (od 600 mm do 785 mm), najrozmaitsze
typy szyn, wielkie braki w taborze, ré6znorodnym
przytem i przestarzatym — oto pewne tylko z trud-
nosci poczatkowych, ktore przeszkadzaty w uru-
chomieniu i zorganizowaniu pracy na kolejach wa-
skotorowych w taki sposob, by uzyska¢ konieczng
sprawnos$¢ i dochodowos$¢, a przez to zapewni¢ im
dalszy celowy rozwdj, konieczny dla kraju.

To trudne zadanie zostato juz w duzym stop-
niu wykonane, bowiem Panstwo nie tylko utrzymu-
je i rozwija ruch na 2.400-kilometrowej sieci, lecz
nawet osigga pewien stopien dochodowosci: w r.
1926 dochod z panstwow. kolei waskotor. wynosit
1.103.200 zIl, a w r. 1927 — 1.144.000 z.
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Odpowiednio do miejscowych warunkdw pan-
stwowe koleje waskotorowe majg w réznych Dy-
rekcjach swe specjalne cechy i zadania. Tak wiec
koleje waskotor. Dyr. Warszawskiej i Radomskiej
obstuguja ruch osobowy i sezonowe przewozy pto-
doéw rolnych, koleje Dyr. Wilenskiej — gtéwnie eks-
ploatacje laséw, a koleje waskotor. Dyr. Katowic-
kiej — wytgcznie ruch towarowy, wozac przede-
wszystkiem wegiel, a pozatem rude, dolomit i t. d.

Podziat panstwowych kolei waskotorowych
w.edt. Dyrekcji i szeroko$ci torow—mna U1 1928:*)

Szeroko$¢ toru 600 700 750 760 785

mm mm mm mm  mm  Raem

Ogo6lna dtugos¢ linji w km

Dyrekcja
Warszawska 586.0 352.0 938.0
Radomska 236.0 153.0 120,0 5d9,0
Wilenska 626.0 39,0 126.0 791.0
Katowicka 113,0 113.0
Lwowska 25,0 25.0
Razem 1348,0 39,0 631,0 1450 113,0] 2376,0

Z powyzszej tablicy widzimy, ze najbardziej
wyposazong w koleje waskotor. jest Dyrekcja War-
szawska, a najmniej — Lwowska.

Dalej — ze wszystkie Dyrekcje posiadajg po
dwa lub trzy rodzaje szerokoS$ci torow, oprécz Dy-
rekcji Katowickiej, posiadajgcej 113-kilometrowa
jednolitg sie¢ i Dyr. Lwowskiej.

Nadmieni¢ dla $cistoSci nalezy, ze w swoim
czasie wytgczono z eksploatacji panstwowej do
likwidacji ca. 5.000 kim najprzer6zniejszych kolejek,
gtéwnie polnych, nie objetych powyzszg tabels,
ktore w latach 1919 — 1928 zostaty rozebrane, a
materjal wydzierzawiony dla potrzeb przemystu
lub przekazany M-wu Pobét Publicznych, M-wu
Rolnictwa i t. d.

Ogo6lny stan taboru panstw, kolei waskotoro-
wych na 1stycznia 1928 r. byt nastepujacy:*)

parowozow w eksploatacji — 324
wagondéw osobowych — 332
wagonow towarowych — 8076

Badania rezultatow pracy naszych kolei wa-
skotorowych w ciggu lat ostatnich wykazujg, zc
ruch osobowy na nich sie¢ zmniejsza, natomiast szyb-
ko wzrasta ruch towarowy. Tak np. w okresie lat
1923 — 27 gesto$¢ ruchu towarowego na naszej sie-
ci waskotorowej wzrosta z 78 do 130,4 ton tadun-
kow, przewiezionych w ciggu doby na 1 kim. diug.
linij eksploatowanych. Ze ro$nie wiasnie ruch to-
warowy jest to objaw nader dodatni, gdyz jak wia-
domo, kolejowy ruch osoibowy przynosi straty, ktére
sq pokrywane z przewozéw towarowych.

Pierwsze miejsce pod wzgledem rozmiarow
pracy — gestosci ruchu, wielkosci natadunku i t. d.
— zajmuje 'sie¢ kolei waskotorowych gdrnoslask.
Tak np. wedtug danych inz. S. Sztolcmana ilo$¢
wagonow natadowanych na $lgskich kolejach wa-
skotorowych stanowita w r. 1925 az 63,5% ilosci
wagondéw tadowanych na catej naszej parnstwowej
sieci waskotorowej, a gesto$¢ przewozow — prze-

*) Dane z oficjalnych Zrodet.
*) Dane z oficjalnych Zrodet.

TECHNIK Nr. 11

szto 300.000 tonno/klm na kim rocznie, gdy w in-
nych Dyrekcjacli (po za ruchem osobowym) — 10.000
do 20.000 to./klm na kim rocznie. Dane z lat 1925—
1928 wykazuja ze praca koleii waskotor. S$lgskich
szybko wzrasta, i ze zachowujg one nadal swe przo-
dujace i wyjatkowe stanowisko. Np. w IV kwartale
1928 r. tadowano na catej panstw, sieci waskotoro-
wej 2.862 wag. tow. przecietnie dziennie, a z tego
na sieci waskotorowej gorno$lagskiej 1541 wag.
prze¢, dziennie.

Diugos¢ eksploatacyjna gdérnoslaskich  kolei
waskotorowych D. K. P. Katowice wynosita w r.
1923 ca. 104 kim, za$ obecnie — 116 kim, czyli wzro-
sta 0 ca. 12 kim. Wybudowano za czaséw gospo-
darki polskiej przedewszystkiem okrezng linje Ma-
ciejkowice—Szarlej—Sucha Gdra, konieczng do
okrgzenia terytorjum niemieckiego, a pozatem pare
drobniejszych potaczen. W biezagcym roku znajdu-
je sie w budowie dalszych 10 kim nowych linji, stwa-
rzajacych lepsze potgczenie wschodniej i zachod-
niej czesci Zagtebia (linja Bogucice—Kop. Wujek—
Kop. Kleofas—Huta Zgoda) oraz zapoczatkowuja-
cych potlaczenie z Zagtebiem Dabrowskiem (linja
Jowisz—Rozalja); oprocz tego projektuje sie i bu-
duj% sie szereg drobnych potgczen, usprawniajacych
ruch.

Stan taboru g6rnosl. kolei waskotorowych w dniu
L IV. r. b. byl nastepujacy:

parowoz6w wogole — 4
z tego w eksploatacji — 28
wagonow towarow. — gtéwnie weglarek — 3700
z tego w eksploatacji ca. — 3600

W roku biezacym przybyto 200 nowych wegla-
rek, zamowionych w ubiegtych latach w krajowych
zaktadach (Zakt. Zjedn. Hut Krolewskiej, Laury
i Zakt. Ostrowieckie); przewidzianem jest poczynie-
nie w r. b. jeszcze dalszych zamowien. Nowe we-
glarki sg zamawiane wytgcznie o tadownosci 8 ton,
a miarodajne czynniki zastanawiajg sie nad wprowa-
dzeniem jeszcze wiekszych np. 10 tonnowych. Co
sie tyczy parowozow, to w roku biezacym majg by¢
dostarczone trzy nowe z Fabryki Lokomotyw w
Chrzanowie, i przewiduje sie dalsze zamdwienia.

Nastepujgca tabelka uwidacznia wzrost prze-
wozow na kolejach: waskotorowych S$lgskich :

Ogolny przewoz: wegiel i koks:
1923 —. 2.593.042 ton 915.693 ton
1924 — 2.286.224 , 926.192 ,,
1925 — 2.368.241 , 086.653 ,,
1926 — 2.453.745 , 1.206.743 ,,
1927 — 3.074.531 ,, 1.448.195
1928 — 3.199.873 1.684.959

Po za weglem najwiecej sie przewozi rud cyn-
kowych i otowianych, dolomitu i kamieni, mater-
jatbw do zamulania w przemys$le goérniczym i t. d.

A wiec w latach 1923—1928 o0go6lny przewo6z
wzrést o ca. 23%, a przew6z wegla i koksu nawet
0 ca. 84%.

Jak widzimy, wzrost pracy imponujacy, Swiad-
czacy wysokoscig liczb o powaznej roli, ktora kole-
je waskotorowe odgrywajg na O. Slasku, a jedno-
cze$nie o rozwoju przemystu S$lgskiego wogole.



Nr. 11

Pod wzgledem dochodowosci o ile nam wiado-
mo, $laskie koleje waskotorowe zajmujg réwniez
pierwsze, moze wyjagtkowe miejsce w naszej ogol-
nej sieci waskotorowej. Dochod w r. 1928, bez wy-
datkéw na inwestycje wyniost ca. 1.800.000 zt.

Niestety, waskotorowe koleje Slaskie tylko z
trudem nadazajg za potrzebami ruchowemi swego
okregu, a to przedewszystkiem z pow. niewystar-
czajgcego ilosciowo taboru, ktérego zwtaszcza brak
w okresie zwiekszonego zimowego zapotrzebowa-
nia; np. przecietny brak wagonéw w 1928 r. wy-
nosit ca. 17%.

Powazna rola, ktorg speiniaja Gornoslgskie
Koleje waskotorowe stata sie obecnie jeszcze bar-
dziej znaczacg dlatego, iz zycie gospodarcze dziel-
nicy Slaskiej coraz to dotkliwiej odczuwa trudnosci
komunikacyjne na kolejach normalnotorowych.
Niedogodna i ciasna Slagska sie¢ normalnotorowa,
wcigz jeszcze niedostosowana do nowych, polskich
warunkéw gospodarczych jest obecnie wyzyskang
do tak ostatecznych granic, ze tylko zasadnicza, a
bardzo kosztowna rozbudowa, (stojgca pozatem w
Scistym zwigzku z rozbudowag sieci osciennych Dy- |
rekcji), moze powiekszy¢ jej wydajnosé. Oczywi-
Scie w tym stanie rzeczy praca Gornoslaskich wa-
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skotorowych kolei staje sie specjalnie® pozyteczna,
bowiem przejmujg one na siebie cze$¢ pracy nad-
miernie przecigzonych kolei normalnotorowych
przez to, ze w duzym stopniu odcigzajg je od prze-
wozow wewnetrznych.

Tymczasem, jak juz wspominalismy sie¢ wa-
skotorowa Slaska juz teraz odczuwa brak taboru, a
czy nie bedzie go jeszcze bardziej brak woéwczas,
gdy sie otwhbrzy granica polsko-niemiecka, i na pol—
skg sie¢ waskotorowa, tgczacg sie przeciez z siecig
niemieckich waskotordwek o takiej samej szero-
kosci toru, spadnie praca bardziej wzmozona, w
postaci czy to zwiekszonych przewozow wegla, czy
innych transportow?

A wigc na potrzeby Slaskich Kolei waskotoro-
wych musi byé zwrdcona jak najbaczniejsza uwaga,
powinny sie znalez¢ odpowiednie fundusze na szyb-
szg rozbudowe i melioracje sieci, & przedewszyst-
kiem srodki na zakup wiekszych ilosci taboru.

Tego wymaga nietylko lokalny interes gospo-
darczy Zagtebia Gdérnoslgskiego, lecz najistotniejszy
interes Panstwowy, bowiem przedewszystkiem w
interesie Panstwa lezy wytworzenie takich warun-
kéw, przy ktorych Slask mogtby swobodnie wywo-

1 zié bogactwa wydobyte z ziemi i wyprodukowane

w licznych zaktadach.

Nowa bezposrednia metoda badania kapiszonow.

Inz. W. Cybulski-Mikotow.

Wyniki tablicy 1 nie przynoszg nic nowego,
nalezato ich sie z gdry spodziewac, gdyz zdolnosc
inicjalna kapiszonu moze by¢ tylko wykazana na
materiale trudno detonujagcym, dla ktérego strefa
wptywu kapiszonu jest stosunkowo duza. — Dalsze
badania przeprowadzano na amonicie wzorcowym,
zawierajagcym 40% soli kuchennej, chodzito bowiem
0 stwierdzenie czy przy tak silnej flegmatyzacji nie
bedg miaty miejsca rdznice przy inicjowaniu Kkapi-
szonami roznej mocy. Przeprowadzono na A W.
+401%'NaCl badania kapiszonow:

1 Zmniejajac ilos¢ tadunku wtérnego trotylu.
2. Zmniejajac tadunek wtorny trotylu na tetrylu.
3. Zmieniajac cisnienie prasowania tadunku wtor-

nego.
4. Zmieniajgc Srednice tuski.
Wyniki podane sg w tablicy 11

Jak z wynikéw podanych na tablicy 11 widac,
nawet na materiale zawierajagcym 60% Amonitu W.
140% NaCl nie mozna wykazac rdznic w zdolnosci
inicjalnej kapiszonéw. Nieznaczne réznice wydecia
bloku, jakie obserwuje sie w wynikach przy zmniej-
szeniu tadunku wtdrnego kapiszondéw, ttomacza sie
zmniejszaniem ‘tadunku sumarycznego w otworze
bloku — co byto juz wyjasnione przy omawianiu
wynikéw tablicy 1

Ro6znica w wydeciach przy uzyciu kapiszonu 1
i XVI wynosi 22 cm; prawie, ze doktadnie tyle samo
ile wynosita réznica stwierdzona przy uzyciu tychze
kapiszonéw do amonitu wzorcowego czystego —
mianowicie 21 cm’. Zgodnos$¢ tych roéznic jest zu-
petnie jasna aczkolwiek w jednym wypadku strze-
lano 20 gr A. W. +40% NaCl, w drugim za$ 10 gr

(Ciag dalszy.)

A W.; w obu wydecia bloku byty wielkoSciami
tego samego rzedu (371 ccm" i 379 ccm').

Zgodno$¢ tych réznic jest tylko dowodem daleko
posunietej doktadnosci \y osiagnietych wynikach.

Co sie tyczy znacznie wyzszego wydecia przy
uzyciu kapiszonu azotkowego', to niewatpliwie nie-
ma sie tu do czynienia z lepszem inicjowaniem
przez ten kapiszon; jest to tak zaznaczono juz raz,
wptyw spalania sie aluminium, Kktore podnosi tem-
perature gazow.

Nie podobna bowiem przypusci¢, aby zdolnosé
inicjalna kapiszonu azotkowego o tadunku wtdérnym
0.8 gr trotylu, byta wieksza od — kapiszonu pio-
runjanowego- o 0,8 gr tetrylu prasowanego pod
cisnieniem 1000 kg/cm*. — Wogdle przy metodzie
badania posredniego kapiszondw w bloku Trauzla,
kapiszony w tusce aluminjowei beda zawsze spra-
wiaty badaczowi wiele ktopotu, gdyz trudno bedzie
sie zorientowac, czy lepszy efekt nalezy ttomaczy¢
lepszg zdolnosScig inicjalng kapiszonu, czy tez tylko
wptywem podniesienia temperatury gazéw.

Uwazam za wskazane wyrazne podkreSlenie na
tem miejscu faktu, ze kruszno$¢ materjatu wybucho-
wego amonowo-saletrzanego jest niezalezng od
mocy kapiszonu doprowadzajgcego ten materjat do
wybuchu.

Amonit wzorcowy nalezy uzna¢ za przedstawi-
ciela materjatbw amonowo-saletrzanych skalnych
A W. +40% NaCl — za przedstawiciela materia-
tow powietrznych tej grupy (zresztg zaden materjat
amonowo-saletrzany powietrzny nie bywa tak silnie
flegmatyzowany). Wyniki tablicy 1i.11 wykazaty



Tablica II.

Materjat: AL W. +40% NaCl.

Oznaczenie tadunek Prasow. tadunek

pierwotny pod eis. wtorny
kapiszonu w gr w kg/cm2 w gr

1 Piorunjan 150 Trotyl
rleci 0,45 0.80

XIl » 150 Trotyl
0.05

X1 ™ 150 Trotyl
0.45

XVI - 150 I’rotvl
0.25

XVII 150 Trotyl
0.10

v W 150 Trotyl
0.80

VIl 150 Tetryl
0.80

Vi R 150 Tetryl
0.80

XX 150 Trotyl
0.25
XX v 150 0.10
XXX Azotek mieszane 0,8

otowiu 0,4

catkowitg niezalezno$¢ wydecia w bloku Trauzla od
mocy uzytego kapiszonu.

Jak wiadomo, wydecia w bloku Trauzla sg pro-
porcjonalne do tak zw. energii wtasciwej materjatu
wybuchowego.1)

Wobec tego mozna powiedzie¢, ze energja wia-
sciwa materjatow wybuchowych amonowo-sale-
trzanych jest niezalezng od mocy uzytego kapi-
szonu. [

Wyzej juz stwierdzono fakt niezaleznosci szyb-
kosci detonacji tycli materjatdbw od mocy kapiszonu.

Kruszno$¢ materjatdw wybuchowych zalezng
jest, jak wiadomo, od energji witasciwej materjatu.
jego szybkosci detonacji oraz gestosci tadunku (we-
dtug Kasta B = f. AV.).

Wynika stad jasno, ze kruszno$¢ materjatow
wybuchowych amonowo-saletrzanych jest nieza-
lezng od mocy uzytego kapiszonul) (byle oczywiscie
materjat od tego kapiszonu odchodzit wogole).

") Naum, Scliiess- und Sprengstoffe s. 11
17) Twierdzenie powyzsze dotyczy materjatéw o gestosci
dm. co w praktyce zawsze ma miejsce.

llos¢ materjatu 20 gr.

Gesto$¢ materjatu 1,03,

Prasow. Wydecie Wydegcie
pod cis. tuska w bloku W -bloku
obliczone
w kg/cm2 Trauzla jako sred.
250 Cu 378 379
Nr. 8 379
380
250 Cu 374 373
Nr. 8 373
373
250 Cu 362 364
Nr. 8 364
365
250 Cu 358 357
Nr. 8 356
357
250 Cu 349 351
Nr. 8 353
352
1000 Cu 38’ 380
Nr. 8 377
382
250 Cu 379 380
Nr. 8 382
380
1000 Cu 383 379
Nr. 8 375
380
250 Cu 355 357
Nr. 3 356
357
250 Cu 351 350
Nr 3 350
349
mieszane Al 400 406
Nr. 8 410
407

Sadze, ze twierdzenie to, moznaby rozszerzy¢
na szereg innych grup materjatow wybuchowych
kruszgcych; jesli mowie tu tylko o materjatach amo-
nowo-saletrzanych, to z tego wzgledu jedynie, ze
nad tymi materjatami przeprowadzitem szersze ba-
dania.l)

Jasne wypowiedzenie sie w wyzej oméwionej
kwestji uwazatem za bardzo wskazane, gdyz czesto
spotykatem sie z poglagdami przeciwnymi u o0sdb
pracujacych w przemysle materjatow wybucho-
wych, w literaturze za$, ktorg rozporzadzam, nie
znalaztem wyraznego stwierdzenia niezaleznosci
krusznosci od mocy uzytego kapiszonu dla materja-
tébw wybuchowych amonowo-saletrzanych.

Celem unikniecia wszelkich nieporozumien chce
wyraznie zaznaczyé, ze bynajmniej nie wyrazam
pogladu, aby mozna byto do materjatbw amonowo-
saletrzanych uzywa¢ w praktyce kapiszondw stab-

If) Co sie tyczy dynamitéw zelatynowanych to, jak juz
zaznaczano powyzej, jest rzecza mozliwa, ze dla nich kwestia
ta przedstawia sie inaczej: Autor zamierza przeprowadzic
w tym kierunku dalsze prace.
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szych od obecnego Nr. 8. — Przeciwnie — uwazani, Tablica 111
ze uzywanie silnych kapiszonéw do tych materja-
tow' jest konieczne, przedewszystkiem ze wzgledu Kapiszon | Kapiszon VII Kapiszon XVI
na znacznag hyg_roskopljnosc saletry ] amonow_ej, Materjat Wydecie w blo- Wydecie w blo- Wydecie w blo-
ktéra pochtaniajagc  wode flegmatyzuje materjat ku Trauzls ku Trauzla ku Trauzla
i zmniejsza w duzym stopniu jego czuto$¢ na inicjat.

Nie do zlekcewazenia sg tez mozliwosci niezbyt AW 878 $rednio 379 $rednio 358 $rednio
starannego zatozenia kapiszonu do patronu, czgscio- ~ 40%Nacl. 379 379 ggg 380 %6 %7
we wysuniecie sie kapiszonu z materjatu podczas
zbyt gwattownego tadowania otworu itp. We A W. 321 $rednio 328 $rednio 304 $rednio
wszystkich tych wypadkach kapiszon silny pokrywa  45°%/(NaCl 319 319 330 330 299 299
swa mocg te rozne niedoktadno$ci i doprowadza je- 318 331 297
dnak materjat do detonacji. Zastosowanie do ma- A W. 261 $rednio 280 rednio 293 ¢rednio
te_rja’foyv wybuchowych amonowo-saletrzanych ka-  s50% Nacl 264 263 280 280 213 217
piszonéw stabszych niz to ma miejsce obecnie, spo- 265 281 214
wodowatoby natychmiast zwiekszenie sie liczby

. - h i . : A W. 207 $rednio 221 srednio 167 s$rednio
strzatow z_aW|ed_Z|ony,ch, dlatego tez z uwagi Na  ggoo Nacl 200 203 217 . 219 167 167
ckonomje_ i bez_pleczgnstwo nie moze by_c mowy o 203 219 166
stosowaniu kapiiszonéw stabszych. Jest jednak rze- o _ o
cza nierealng, mie¢ nadzieje, ze przez zastosowanie 605- I:IN-CI Ilgf Sfe&g'o gg Sfelgzlo g? Sfe%g'o
kapiszonow silniejszych do materjatbw amonowo- n e 154 178 g5
saletrzanych doprowadzi sie do zwiekszenia krusz-
nosci tych materjatdbw. Powrd¢my jednak do me- A W. 101 $rednio 119 $rednio 45 $rednio
tod badania kapiszonow. 65° ,,NaCl %&1} 101 11%8 118 ﬁ 44

Wobec niemoznosci wykazania roznic w zdol- _
nosci inicjalnej kapiszonéw na A W. +40% NaCl A W. 69 $rednio 81 $rednio 18 Srednio
przedsiewzieto dalsze préby badania kapiszonéw  70% NaCl soon 8 S
flegmatyzujac stopniowo coraz silniej Amonit wzor-
cowy. A W. 46 $rednio 53 $rednio Malterja* pozo-

. . . . . t t

Chodzito o ustalenie, czy nie uda sie stwier- 757»NaCl 48 47 2 %3 stat W otworze
dzi¢ wreszcie raptownego spadku wydecia w bloku AW, 21 srednio 30 ¢rednio
Trauzla, (dla silniejszych kapiszonow przy wiek- 80/, NaCl 23 22 2 3 —
szym procencie NaCl, dla stabszych przy mniej- _ o
zym) A W. Materjat po- 16 $rednio
szym). 85% NaCl zostat w ot- 18 17 m

A A H worze
Poréwnywano w ten sposob tylko 3 kapiszony AW, Materjal po-
I, VI! i XVI. tadunek oraz elaboracja tych kapi-  ggo, Nacl Jostal w ot-
szonbéw byly nastepujace: worze ’

Kapiszon 1 tuska Cu Nr. 8
tadunek pierwotny 0.45 gr. piorun-
janu rteci prasow. 150 kg'c;rf
tadunek wtérny 0,8 gr. trotylu pra-
sow. 250 kg/cm2

Kapiszon VII. tuska Cu Nr. 8.
tadunek pierwotny 0,45 piorunjanu
rteci prasow. 150 kg/cm’
tadunek wtérny 0,25 gr.
prasow. 250 kg'cmb

Kapiszon XVI. tuska Cu Nr. 8.
tadunek pierwotny 0,45 piorunjanu
rteci prasow. 150 kg/cinJ
tadunek wtorny 025 gr.
prasow. 250 kg/cirf

Materjatu do préby brano kazdorazowo 20 gr.
Wyniki podaje tablica IlII.

Z punktu widzenia badania kapiszondéw wyniki
podane w tablicy Il uzna¢ nalezy za negatywne.
Juz od AL W. + 45%. Na Cl zaznacza sie wpraw-
dzie lepsze dziatanie kapiszonu VII od kapiszondéw

trotylu

trotylu

I i XVI; oraz od A W. 50% zaznacza sie lepsze
dziatanie inicjalne kapiszonéw 1 od XVI. ROznice
sg jednak zbyt nikte, jak na kapiszony tak rdznej
mocy, aby mogta by¢ mowa o badaniu w ten spo-
sob kapiszonow niewiele réznigcych sie od siebie.

Précz tego wyniki tablicy 111 nie uwidaczniajg
tez wyraznie ostrego wyraznego spadku dziatania
inicjalnego kapiszonéw, mimo nawet przesadnie
daleko posunietej flegmatyzacji! materjatu.

Sadze, ze ostra i wyrazna roznica w zdolnosci
inicjalnej kapiszonéw badanych zaznaczylaby sie
jesliby bra¢ do doswiadczenia wiekszg ilosS¢ mater-
jatu flegmatyzowanego np. 50— 100 gr. Niestety
w normalnym bloku Trauzla jest to rzeczg nie-
mozliwa.

Wobec czego wykonano nastepujacg proébe:
flegmatyzowany materjat patronowano w tadunki
200 gr. o Srednicy patrondéw 30 ram.

(Cigg dalszy nastapi.)



Rurociggi parowe w gospodarce cieptem.

Inz. W. Jaworski — Tarn. Gory.

Zasadniczym sposobem oszczednoSciowej go-
spodarki cieptem w zaktadach parowych jest zuzyt-
kowanie ciepta odpadkowego, a ekonomiczne po-
taczenie gospodarki energig z gospodarka cieptem
ograniczy¢ moze straty ciepta do strat spowodo-
wanych tarciem i promieniowaniem. .Oprocz iednak
.widocznego'l ciepta odpadkowego, jakie spotyka-
my w zaktadach przemystowych a zawartego np.
w wydmuchu silnika parowego (ttokowego lub tur-
binowego) w kondenzacie, w wodzie chlodzacej
kondenzatory itp. jest wiele strat ciepta, ktore wy-
suwaja sie z pod naszej kontroli, o ktérych najczes-
ciej zapominamy, a jeszcze czesciej nie doceniamy.
O ile straty te nie zawsze mozemy wyzyskaé, to
prawie zawsze mozemy je zmniejszy¢. Nalezg tu
miedzy innemi straty spowodowane:

1) pobieznem dymeuzjonowaniem przewodow,
2) zi3 izolacja,
3) nieszczelnosciami w miejscach potgczen.

Urzadzenia rurociggowe tak czesto przez kon-
struktoréw powierzchownie traktowane, zastugujg
jednak na specjalng uwage, gdyz celowo wykonane
urzgdzenie rurociggowe zapewnia nietylko bezpie-
czenstwo ruchu, ale wptywa takze na gospodarcza
strone zaktadu parowego. Podobnie jak mata bo 16
konna pompa Worthingthona moze da¢ roczng osz-
czednos$¢ w ilosci okoto 220 ton wegla,l) tak umie-
jetnie ilracjonalnie wykonane urzadzenie rurocig-
gowe da¢ moze réwniez powazne o0szczednosci.

1) Dymenzjonowanie przewoddw.

Instytucja czy przedsiebiorstwo, budujgce za-
ktad przemystowy, w sktad ktérego wchodzg prze-
wody parowe, nie zada prawie nigdy, a przynaj-
mniej bardzo rzadko przedtozenia przez wykonujg-
ca firme obliczenia, uzasadniajagcego racjonalnosc
dymenzjowania przewoddéw odnosnie n. p. do strat
ciepta. Z drugiej za$ strony przedsiebiorstwo wy-
konujace, nie majgc impulsu, bardzo rzadko jest tak
dalece sumienne, aby takiem obliczeniem sie zajeto,
bo czesto nie lezy to nawet w jego interesie. Kon-
czy sie na tem, ze prawie zawsze przewody, uw-
zgledniajagc nawet dopuszczalny spadek cisnienia, sg
dymenzjonowane za obficie. Powoduje to natural-
nie straty ciepta, co najlepiej zilustruje przyktad.

Przewdd o $rednicy 131/140 mm, izolowany do-
brg izolacja o grubosci 70 mm. Medjum przeno-
szacem ciepto jest para przegrzana il réznica tem-
peratury miedzy medjum a otaczajgcem powiet-
rzem zewnatrz wynosi 330° C.

Wspobtczynnik przewodnictwa 0,09

temperatury 1,04
Strata jednostkowa 0,70 cpt/mb/godz.0C.
0,710 X 330 234,3 cpL/mb/godz.

104 X 2343 = 24367 cpl./mblgodz.

Podobne obliczenie dla przewodu o najblizszej
Srednicy 150/159 mm daje strate 264 cpt (mb.) godz.,

’) Przyktad podatem w Nr. 3. ,,Technika.”

ciyli roznica wyrazona w procent, wynosi 8,4%.J)

Jezeli zatem $rednica 131/140 mm wystarczata
w danem urzadzeniu, a wykonano przewd6d o $red-
nicy 150/159 mm kierujac sie n. p. wymiarem Kkréé-
ca kotta, lub posiadaniem takiej rury na skfadzie, to
powstaje strata jako wielkoS¢ praktycznie stata,
powodujgca zatem state obcigzenie budzetu przed-
siebiorstwa. Aby bowiem te strate wynagrodzic,
nalezy wyprodukowaé wiecej ciepta, zatem zwiek-
szy¢ ilo$¢ materjatu opatowego dla kotta. Strata ta
jest tem wieksza, im mniejsza jest ilo$¢ pary, prze-
ptywajaca w godzinie przez urzadzenie rurociggo-
we. Stad wniosek, ze w interesie ekonomicznego
wyzyskania materjatu opatowego nalezy dazy¢ do
mozliwi'e najwiekszych szybkosci pary w przewo-
dach. Szybko$¢ ta przy maszynach tlokowych
waha sie ze wzgledu na rodzaj odbioru pary i zwig-
zane z tem bezpieczenstwo urzgdzenia miedzy 20
a 30 m/sek. Wzglad ten nie obowiazuje przy prze-
znaczeniu pary do turbin, gdzie odbior pary odbywa
sie prawic jednostajnie. Waznym jest natomiast
wzglad na spadek cisnienia, ktéry w pewnych oko-
liczno$ciach moze osiggna¢ takie wielkoSci, ze unie-
mozliwia wyzyskanie dzielnoSci maszyny w cato-
§ci. Spowodowane tem koszta na zwiekszenie ma-
szyny sg zazwyczaj wieksze niz o0szczednosé,
uzyskana przez wielkg szybko$¢ pary. Rzecza
konstruktora projektujgcego urzadzenie rurociggo-
we jest mie¢ powyzsze wzgledy zawsze na uwadze
i przewody tak dyrrienzjonowaé, aby przy maksi-
mum dzielnoSci maszyny osiggng¢ minimum strat
cieplnych w przewodach. Cel ten osiggng¢ mozna
przez wyposazenie przewodow w armatury odpo-
wiedniej konstrukcji, przez unikanie riagtych zmian
kierunku, odgateziern pod katem prostym, stosowa-
nie celowych kompensatorow, unikanie wielkie]
iloSci potaczen  koinierzowych itp. Pordéwnanie
réznicy wielkoSci spadku cisnienia spowodowanego
normalnym wentylem a n. p. petnoprzelotowg za-
suwa typu ,,Hopkinson“ pokazuje rys 1

Krzywa | przedstawia spadek ci$nienia w at-
mosferach. spowodowany normalnym wentylem o
$rednicy 200 mm, krzywa Il to samo dla petnoprze-
lotowej zasuwy typu ,Hopkinson".')  Pordwnanie
tych dwodch krzywych przemawia widocznie na ko-
rzy$¢ zasuwy ,Hopkinsona“. Zasuwy, Kktérych
konstrukcyj jest wiele, sg znacznie drozsze od nor-
malnych wentyli. Mimo to, dzieki zaletom kon-
strukcji i powodowaniem matego spadku cisnienia,
sg w nowoczesnych urzgdzeniach rurociggowych
na wysokie cisnienie prawic wylgcznie stosowane.

2) lzolacja przewodow.

Zasadniczo nie powinno sie prac izolacyjnych
wykonywac¢ we wiasnym zakresie, to jest kupowac

¢) Zaznaczy¢ nalezy, ze rur o $rednicy 131/140 min prak-
tycznie nie stosuje sie, a S$rednice takii wybrano tylko dla
przyktadu.

Obliczenie na podstawie
sclmftliche Mitteilungen, Berlin.

3) M, Ouilleaumc Feucrtechuik, zeszyt 15. rok 1914.

~Warme-Schutz*, Wissen-



materjat izolacyjny i izolowaé. Jak kazdy dziat
pracy, tak i izolacja wymaga doswiadczenia opar-
tego na praktyce. Dobry czasem materjat izolacyj-
ny moze da¢ zty efekt przez nieumiejetny montaz.
Poniewaz izolowanie jest kwestjg zaufania, nalezy
je powierzac¢ specjalnym firmom godnym zaufania,
i mogacym' sie wykaza¢ doSwiadczeniem. Przy
rozstrzyganiu réznych ofert na izolacje nie nalezy
sie nigdy kierowaé ceng, gdyz wprawdzie tansza
izolacja zamortyzuje sie szybciej, ale powodowane
nig wieksze straty cieplne sg stalem obcigzeniem
budzetu. Czynnikiem poréwnawczym moze by¢
wspotczynnik przewodnictwa ciepta t. j. liczba po-
dajgca ilos¢ cieptostek przechodzacych w godzinie

Szybkosi pary w dla $srednicy ZOO

Rys. 1

przez 1 nr' $ciany o grubosci 1 m., przy rdznicy
temperatur powierzchni $ciany wynoszgcej 1 C.
Dalszym czynnikiem poréwnawczym moze by¢ cie-
zar | m3izolacji, ktdry zalezny jest od porowatosci
materjatu. Ze zwiekszeniem porowatosci maleje
ciezar, z ktérym maleje takze wspoOtczynnik prze-
wodnictwa ciepta, bedac przez to korzystniejszym.
Oprécz przytoczonych czynnikéw ktéorymi mozna
sie kierowaé przy wyborze izolacji!, jest wiele in-
nych, zaleznych od danych warunkéw w jakich
izolacja ma pracowaé. A wiec zwroci¢ uwage na-
lezy na odporno$¢ materjatu izolacyjnego przeciw
wilgoci, wptywom atmosferycznym, gazom, kwa-
som, dalej na wrazliwo$¢ na czynniki mechaniczne,
jak wstrzgsy itp. na elastyczno$é ze wzgledu na
rozszerzanie sie rur itd. Od firmy oferujacej nalezy
zgda¢ gwarancji na wszelkie podawane daty a od-
noszac wszystkie dane techniczne i cene do 1 mb.
izolacji, tatwo wybierzemy izolacje najkorzystniej-
szag. Baczng uwage zwracaé¢ nalezy rdwniez *na
dobre izolowanie potgczen koinierzowych, gdyz
straty cieplne powodowane jednem potgczeniem

kotnierzowem, odpowiadajg stratom 10 m. przewo-
du tej samej Srednicy.

3. Nieszczelno$¢ w przewodach.

Ze nieszczelno$ci powodujg straty ciepta, to
jest ogolnie znane, rzadko jednak zdajemy _sobie
ssprawe jak wielkie sg straty temi nieszczelno$ciami
spowodowane. Pouczajagcem zatem bedzie przy-
toczenie tabeli opublikowanej na wystawie techniki
cieplnej w Ludwigshaveu n. R. w roku 1922. (rys. 2)
a przedstawiajgcej straty pary wzglednie wegla
spowodowane 1 mm" nieszczelnos$ci garnka konden-
zacyjnego w ciggu roku przy 300 dniach roboczych
po 8 godzin dziennie.

Cisnienie rob. w atm.

Linja 1 przedstawia strate pary w kg, linja Il
strate wegla w kg. Przytoczone cyfry pokazujg
dostatecznie przekonywujgco jak wazng jest rzeczg
unikanie nieszczelnosci. Kontrola ruchu ma w tym
kierunku wazne zadanie do spetnienia. Celem za-
pobiegania stratom powodowanym nieszczelnos$cia-
mi garnkéw kondenzacyjnych, poleca firma Hiibner
& Mayer z Wiednia wbudowywac¢ przed kazdym
garnkiem kondenzacyjnym t. zw. multiplikatory
sprawnosci patentu tej firmy. Przyrzady te proste
w wykonaniu i nie wymagajace zadnej obstugi, pod-
noszg sprawno$¢ garnkéw kondenzacyjnych a
koszfca zainstalowania amortyzujg sie szybko dzieki
oszczednosSciom w weglu i parze.

Tych kilka luznych uwag, nie wyczerpuje rzecz
prosta tematu a gtownym ich celem jest zwrdcenie
uwagi na drobne czasem niemniej jednak wazne
czynniki, wptywajace na rentowno$¢ przedsiebior-
stwa. Kierownictwo' zaktadow przemystowych
traktuje czesto rurociggi jako rzecz poboczng, zapo-
minajac niejednokrotnie o tem, ze ekonomicznos$¢
zaktadu moze sta¢ sie tatwo problematyczng, mimo
najlepiej pomyslanych urzadzen kottowych i ma-
szynowych, gdy rurociaggi nie sg racjonalnie urzg-
dzone. Technika rurociggowa bowiem, wymaga
nietylko dos$wiadczenia praktycznego, ale takze
podstaw teoretycznych.
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Z dziedziny szkolnictwa gorniczego.

Inz. Szczepan Wielunski-Dabrowa Gornicza.

Wielkos¢ dodatku zalezy od stopnia, z jakim
dany robotnik ukonczyt kurs. Pozatem kazdy taki
wyszkolony i zdolniejszy robotnik moze zosta¢ do-
zorca.

Sprawa rekrutowania robotnikow do kopaln
jest coraz trudniejsza. Belgijczycy coraz niechetniej
pracujg pod ziemig, wolg pracowaé¢ na powierzchni,
gdzie praca jest tatwiejsza, czystsza i mniej nie-
bezpieczna. Polacy, ktorych obecnie bardzo wielu
sprowadzajg, nie sa przyzwyczajeni do pracy w
cienkich poktadach, i przy pierwszej sposobnosci
takze kopalnie opuszczajg. Przyczyna niecheci do
robdt w kopalni lezy jeszcze w lekcewazeniu, z ja-
kiem sie do tej pory odnoszono do gérnikéw. Ro-
botnicy innych gatezi przemystu chetpili sie tem, ze
chcagc by¢ dobrymi rzemiesSlnikami, trzeba diuzszy
czas terminowaé i ukonczy¢é odpowiednig szkote
rzemies$lnicza, lub doksztatcajaca, podczas gdy gor-
nik bez nauki i specjalnego terminowania moze wy-
konywa¢ swa prace.

To samo byto i =z dozorcami. Dawniej re-
krutowali sie oni jedynie z lepszych robotnikéw,
ktérzy znali dobrze swoj fach i uznawali tylko ru-
tyne. Nic rozumiejgc inzynieréw odnosili sie do ich
wiedzy z pewnem politowaniem, lub pobtazaniem
i bronili sie wszelkiemi sitami od inowacjf, ktérym
nie ufali i ktérych sie obawiali.

Smutne rezultaty takiego stanu rzeczy nie daty
na siebie dtugo czeka¢. Podczas, gdy wszystkie in-
ne gatezie przemystu z blyskawiczng szybkoscig
szty naprzdd, miejsce ludzkie zastepowata maszyna,
a cztowiek musiat coraz wiecej pracowac¢ gtowa,
azeby temi maszynami umiejetnie kierowac, gdy
wszedzie dgzono do jak najwiekszej produkcji przy
jak najmniejszym wysitku, w jednej tylko kopalni
metody pracy, dzieki ignorancji robotnikéw, dozor-
cOw i sztygar6w musiaty pozostawac te same. Do-
zorca umiatl powiekszy¢ wydajnos¢ jedynie brutal-

niejszem obchodzeniem sie z robotnikami gwat-
towniejszem napedzaniem ich do pracy. Nie umiat
racjonalnie wykorzysta¢ pracy ludzkiej, nie umiat

racjonalnie zorganizowac iurzgdzac tej pracy.
Inzynierowie byli bezsilni wobec biernego opo-

ru i bezwtadnos$ci masy robotniczej, nierozumiejacej.

ich poczynan, a takze wobec niechetnego odnosze-
nia sie samego dozoru do wszelkich nowoSci.

Azeby zaradzi¢ ztemu, kopalnie same z wtasnej
inicjatywy zaczety zaktadaé szkoty dla dozorcow,
technikow strzatowych, geometréow podziemnych
(markszeidrow) i sztygarow. Szkdt takich w Belgji
jest sporo, wszystkie wieksze towarzystwa, albo
grupy towarzystw majg obecnie u siebie,szkoty
dla ksztatcenia dozorcow.

Pozatem sg wydziaty gdrnicze przy szkotach
przemystowych. Tam jednak, gdzie sg szkoty gor-
nicze odrebne, utrzymywane przez kopalnie, robot-
nicy chetniej do nich uczeszczajg, niz do oddziatéw
gérniczych przy szkotach przemystowych. Wy-
dziaty te majg bardzo mato uczni i niektére z nich,
np. w Liege, z powodu braku frekwencji zupetnie
zwijajg. Rowniez niewielkg frekwencje majg szkoty

j uczeszczajg

(Ciag dalszy.)

gornicze, ztgczone ze szkotami rzemie$lniczemi.
jak np. w zagtebiu Mons i Charleroi.*)

Wogo6le jednak robotnicy nie nazbyt chetnie
na kursa wieczorowe dla gornikéw.
Zresztg sprawa ta nie we wszystkich zagtebiach
przedstawia sie jednakowo. W zagtebiu Liege tylko
te szkoty nie cieszg sie zbytniem powodzeniem,
ktore znajdujg sie przy szkotach przemystowych,
lub rzemieSlniczych, natomiast te, Kktdre znajduja
sie pod bezposrednim wptywem kopalA, lub sg samo-
istne, maja lepszg frekwencje. W nowem zagtebiu
Campine, gdzie szkoty tworzg wedtug nowych pro-
gramow, przy kopalniach, samodzielne, nie tgczone
z innemi szkotami zawodowymi, frekwencja jest naj-
lepsza. Najgorzej przedstawia sie pod tym wzgle-
dem sprawa nauczania w Mons i Charleroi, gdzie
szkoty te istniejg jako oddziaty szk6t przemysto-
wych, lub rzemies$lniczych. W Charleroi np. rocznie
konczy kurs jeden uczen, dwoch, a czasami zaden.
W innych szkotach niewiele jest lepiej. Wydziaty
gornicze przy szkotach rzemies$lniczych i przemysto-
wych zaledwie wegetowaty, uwazane bytly, jak
zreszty i cate gornictwo tak niestusznie za fach ni-
zej stojacy od innych.

Pod wptywem koniecznos$ci ksztatcenia ro-
botnikéw i wobec braku inteligentniejszych dozor-
cow, oraz statego wyludniania sie kopaln, zaczeto
powaznie bada¢ przyczyny tego stanu rzeczy. Za-
rzady kopalh wraz z urzedami goérniczemi odby-
waty liczne posiedzenia, zapraszano przedstawicieli
organizacji samorzagdowych, rzadu i nauki, wyto-
niono kilka komisyj, ktére miaty za zadanie zbada-
nie sytuacji, odkrycie zta i wskazanie $rodkow za-
radczych. Miatem mozno$¢ rozmawiaé¢ na ten te-
mat z osobami bioracemi bezposrednio udziat w
tych komisjach, albo tez zainteresowanemi w wy-
niku ich prac i od nich posiadam wszystkie infor-
macje.

Wspomniane komisje badaty szczeg6towo pro-
gramy istniejgcych szkét, wzglednie wydziatéw
gérniczych, a nastepnie wszystkie zajecia robotnika
w kopaini az do dozorcy witgcznie i doszty do prze-
konania, ze przyczyn matej frekwencji gornikéw do
szkot doksztatcajacych jest kilka. Jedne z nich majg
zwigzek z samym fachem gé6rniczym, inne z organi-
zacjg kurséw i szkot.

Komisje te badaty réwniez sposob ksztatcenia
sztygarow oraz ich zajecia na kopalni, ale sprawa
ta jest jeszcze w stanic dyskusji j na razie tylko mo-
wi sie o konieczno$ci zupeinego wyodrebniania*'s)
szkdt sztygarskich, catkowitego przerobienia pro-
gramoOw ipodniesienia ich poziomu. Uwazajg jednak
to za mniej wazne i aktualne, anizeli ksztatcenie ro-
botnikow i dlatego sprawa ta jest w zawieszeniu.

Robotnicy wcale nie odczuwajg potrzeby cho-
dzenia do szkoty doksztatcajgcej. Otoczeni dozor-
cami ; towarzyszami, ktdrzy niekiedy nie rozumieja

*) Tibmaczye to tnozna chyba tylko znana exkluzywnos$cui

" tak charakterystyczng dla Kérnikéw wszystkich krajow.

(Redakcja.)
**) Te konieczno$¢ wyczuwamy rowniez u nas. (Red.)
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dodatnich stron nauki i nieraz ja wySmiewaja, i, nie
widzgc doraznych skutk6éw uczenia sie w postaci
zwiekszonego zarobku, lub zmniejszenia pracy, do
szkoty chodzi¢ nie chcg. Nie neci ich réwniez dla
przyczyn nizej wyluszczonych perspektywa zosta-
nia dozorcg. Szkoty Swiecag pustka, a kopalnie co-
raz bardziej sie wyludniajg.

Kopalnie starajg sie w najrozmaitszy sposdb
zaradzi¢ ztemu. Przedewszystkiem chodzi o przy-
ciggniecie jutrzymanie w kopalni robotnikéw, a na-
stepnie o ich wyszkolenie, przypuszczajac, ze przez
szkolenie wydajnos$¢ pracy bardzo sie powiekszy
i mniej ich bedzie potrzeba w kopalni.

Dla przyciggniecia robotnikéw do kopalh po-
wiekszajg icii zarobki, co jednak ze wzgledu na kon-
kurencje z polskim i angielskim weglem ma swoje
granice, a wiec oprécz tego budujg tadne domki
z ogrodkami dla kazdej rodziny oddzielnie, urzadza-
ja wspaniate taznie; zwalczajg przesady co do nie-
bezpieczenstwa pracy w kopalniach, ogtaszajac sta-
tystyki nieszczesliwych wypadkéw, Swiadczace, ze
w innych zawodach zdarza sie ich wiecej, niz w gor-
nictwie, a zwtaszcza urzgdzaniem kurséw wieczo-
rowych dla gdrnikdw podnoszg ten fach w opinji
publicznej.

Perspektywa zostania dozorcg niezawsze necita
lepszych robotnikéw. Pobory dozorcéw sa prze-
waznie mniejsze, anizeli lepszych goérnikéw, awans
na sztygara jest coraz rzadszy, bo od tych ostatnich
wymagajg coraz czesciej skonczenia dodatkowego
kursu dla geometrow podziemnych. Kilopotow za$
i przykrosci majag dozorcy wiele. Zarzady kopalh
wymgaajg coraz wiekszej wydajnosci i nie uwzgle-
dniajg zadnych ttémaczen, tak samo zresztg jak i od
inzynier6w, jezeli z danego oddziatu kopalni wyj-
dzie mniej w6zkéw, anizeli byto projektowane. Ro-
botnikéw inteligentnych z pewnem wyszkoleniem
goérniczem nie traktuje sie w interesie kopalni bru-
talnie, bo przechodzg w takich razach do innych ko-
palh, gdzie z powodu braku inteligentnych sit robo-
czych zawsze chetnie sg przyjmowani. W takich
wypadkach inzynier jest wzywany do zarzadu,
azeby wyttomaczyt, dlaczego robotnicy z wyszkole-
niem fachowem go opuszczajg. To samo pytanie
zadaje znOow inzynier sztygarowi i dozorcy. Do-
zorca musi postepowac¢ z robotnikami wyszkolonymi
grzecznie i uprzejmie, dziata¢ wiecej na ambicje,
ktérej taki robotnik ma znacznie wiecej, organizo-
wac¢ odpowiednio prace j w ten sposéb otrzymywac
wiekszg wydajno$¢ ku obop6lnemu zadowoleniu.
Do tego trzeba jeszcze doda¢, ze dozorca musi
przyjs¢ wczesniej niz robotnicy, azeby widzie¢ do-
zorce z poprzedniej zmiany i otrzymac instrukcje od
inzyniera, lub sztygara, zjecha¢ musi razem z ro-
botnikami, catg dniowke by¢ na dole i razem z nimi
wyjechac¢, wreszcie zdaC jeszcze raport sztygarowi.

Jednakze pomimo istnienia wielu szkét goérni-
czych, dla dozorcow, niektdre kopalnie zmuszone
byty braé¢ na dozorcow gornikow, ktorzy nie skon-
czyli nawet kurséw wieczorowych i niezawsze naj-
lepszych, ale opinia publiczna jednak twierdzi ka-
tegorycznie, ze jest to wielkie zto, ktéremu stanow-
czo trzeba zaradzic¢.*)

*) Utworzenie odrebnych szkét gérniczych doksztalcajag-
cych dla blisko 14.000 t. zw. Gorniczkéw czyli mtodocianych
jest na Slasku w toku i bedzie wkrétce aktualnem. (Redakcja.)
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Co do malej frekwencji do szkdl przemysto-
wych i rzemie$lniczych, to skonstatowano, ze ucz-
niowie gdrnicy czujg sie tam nieswojo, jakby w ob-
cem Srodowisku. Przedmiotdw ogdlnoksztatcgcych
uczg sie gornicy razem z uczniami innych dziatéw.
Poniewaz ci ostatni sg w wiekszosci' i szkoty majg
charakter mechaniczny, przeto zadania, ¢wiczenia,
jak rowniez i caty materjat naukowy jest dostoso-
wany do przyktadéw, wzietych z zycia warsztatow.
Przyktady te, obmys$lane dla mechanikéw, elektro-
technikéw i innych, nie przedstawiajg dla gornikéw
zadnego zainteresowania, i nie majg nic wspdlnego
z ich fachem, co ich zniecheca i sktania do porzuce-
nia szkoty.

Skonstatowano rdwniez, ze programy wszyst-
kich szkot gérniczych byty i czeSciowo sg jeszcze
nie zupetnie racjonalnie utozone. Kurs trwat zbyt
dtugo, uczniowie byli przecigzeni iloscig godzin, su-
cherni i czesto niepotrzebnemi dziatami matematyki
i pracg pamieciowg. Gdrnictwo np. byto streszcze-
niem programu uniwersyteckiego i niedostosowane
do poziomu j,potrzeb dozorcy, a tembardziej robotni-
ka. Wiele dziatéw, jak np. pogtebianie szybdw,

j byty albo zgota niepotrzebne, albo zbyt obszernie

traktowane.

Komisja nie zadowolita sie tylko krytyka ist-
niejagcego stanu rzeczy, ale opracowata szczegotowy
program nauczania i data wskazdwki, jak zaradzi¢
ztemu.

Postanowiono zupetnie oddzielié¢, a gdzie to jest
narazie trudne, to chociazby tylko wyodrebni¢ wy-
dziaty goérnicze w szkotach rzemieS$lniczych i prze-
mystowych. 0Ogolne przedmioty, jak matematyka,
fizyka itp. sprowadzi¢ do potrzeb nauki gdérnictwa,
wprowadzi¢ tam ducha gdrniczego, azeby ucznio-
wie czuli, ze sg tam u siebie, w szkole gdrniczej,
a nie mechanicznej czy 'innej. Z programu usungc
wszystko co nie ma bezposredniego zwigzku z fa-
chem gornika.

Komisja wskazata, ze gtéwnym celem szkolenia
powinno by¢ nauczenie robotnika, rozumnego posit-
kowania sie narzedziami, ktorych uzywa, azeby
otrzymac¢ od niego mozliwie najwiekszag wydajnos¢
pracy przy jak najmniejszymn wysitku mieéni.

W tym celu trzeba robotnika nauczy¢ obchodze-
nia sie z r6znemi materiatami i poznania ich wtasno-
§ci. Pokaza¢ mu na przyktadzie i obliczyé, ile to
strat penieznych wynikngé moze z nieznajomosci
rzeczy i niedbalstwa jednego robotnika i jak sie to
moze Odbi¢ na kosztach wtasnych urobku i innych
przejawach gospodarczych na kopalni, ktéra prze-
ciez nie moze sprzedawa¢ wegla ze stratg. Jako
przyktad mozna poda¢ choéby nieszczelnosé¢ w ru-
rach ze sprezonem powietrzem, zmierzy¢ liczni-
kiem uciekanie powietrza i obliczy¢ straty w pie-
nigdzach. Nauczy¢ racjonalnie budowaé, wiercié
otwory, strzela¢, obchodzi¢ sie z lampami, gasi¢ po-
zary, uktadaé kolejki, da¢ pojecie o tarciu zanie-
czyszczonych osi, obliczy¢ straty z wywro6conego
wozka, zawalonej pochylni, wyjasni¢ opory powie-
trza, wptyw czystego powietrza, oraz dobrego
Swiatta na wydajno$¢ pracy i wiele innych rzeczy,
rzeczywiscie potrzebnych robotnikom.

Przy nauce goOrnictwa nalezy wunika¢ pytan,
ktore zmuszajg pracowac pamiecig dla jakich$ okre-
Slen. Zamiast np. kaza¢ wylicza¢ gatunki drzewa
uzywanego w kopalni, lepiej mie¢ kilka kawatkow
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drzewa pod reka
uzywa w kopalni,
i wady itp.

Sporo czasu nalezy poswieci¢ na dobre wy-
jasnienie najpotrzebniejszych dla robotnika przepi-
sOw bezpieczenstwa, na konieczno$¢ czystosci i Ih-
gjeny ubrania i mieszkan. W ciggu Kkilku lekcyj
doktor moze dac¢ pojecie o niesieniu pierwszej po-
mocy w nieszcze$liwych wypadkach.

Komisja doszta do przekonania, ze wieksza zna-
jomos$¢ matematyki, fizyki, rysunkdw i geomet-rji nie
jest konieczng dla nauczenia robotnika, jak ma pra-
cowaC. Algebra jest zupetnie niepotrzebna. Nauka
arytmetyki powinna by¢ sprowadzona do umiejetne-
go i najprostszego obliczenia, biorgc tematy do za-
dan bezposrednio z kopalni. Z fizyki powinno sie
da¢ tylko pojecia konieczne. Rysunki tylko od-
reczne i to najlepiej kredg na tablicy, podobnie, jak
to sie trafia na kopalni, gdzie rysujg kredg na wozku,
desce, lub wprost na weglu.

Trzeba tu zauwazyé, ze do kopalni wstepuja
chtopcy po ukonczeniu 3-ch stopni szkoty powszech-
nej (sze$¢ lat nauki), a obecnie starajg sie wpro-
wadzi¢ 4-ty stopien (osiem lat nauki).

Szczeg6towy program takiej szkoty dla robotni-
kow opracowany przez komisje i w wielu szkotach
juz wprowadzony podam nizej, przy opisie kurséw
doksztatcajgcych w Hornu et Wames.

Poza utozeniem programu, komisja ogtosita na-
stepujace wnioski, ktérych wykonanie sprowadzi

i kaza¢ pokaza¢ te, ktérych sie
a takze wskazaé na ich zalety

*) O zupefne wyodrebnienie goérniczych szkdél doksztatca-
jacych starat sie u nas o ile wiemy gtéwnie Iwz. St. Majewski.
(Red.)
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wedtug jej mniemania licznych uczni na kursa wie-
czorowe dla gornikow.

1 Wyda¢ ustawe o obowigzkowem doksztatca-
niu zawodowem¥*) mitodych ludzi do osiemnastu lat,
ustalajac jednoczesnie minimalng ilo$¢ godzin nauki.

2. Nauke dac¢ robotnikom zupeinie bezptatnie.
Wszystkie koszta powinny ponosi¢ kopalnie.

3. Utrzymaé miedzy zarzgdami kopaln a szkolg
$cisty kontakt celem stalego wzajemnego porozu-
mienia sie.

4. Zacheci¢ miodych gornikéw do uczeszczania
do szkoty, dajac im lepsze ptace, lub premje ito w
stosunku do pilnosci i postepow.

5. Zatrudnia¢ uczeszczajacych do szkoty w tych
dziatach, ktéore w danym czasie w szkole przecho-
dzg. Utworzy¢ z nich specjalng kadre robotnikdéw,
t. zw. ucznidéw goérniczych i wcze$niej niz tych, kté-
rzy sie Wie uczyli, awansowa¢ ich na gornikéw
i przodowych.

6. Wymagac¢ od dozorcéw ukonczenia odpowie-
dnich kursow doksztatcajgcych.

7. Polepszy¢ byt dozorcéw. Stworzy¢ z nich ka-
ste robotnikéw najinteligentniejszych i ogtadzo-
nych.

8. Wyktady prowadzi¢ tylko w tygodniu, a ni-
gdy w niedziele, kiedy pracujacy chcg odpocza€ i za-
bawié sie.

9. Urzadza¢ wycieczki do kopalh dla poglado-
wego wyjasnienia niektorych dziatow.

Przejde teraz do opisu kilku typowych szko6t
w Belgji. (Ciag dalszy nastapi.)

Techniczna ocena ibadanie maszyn elektrycznych
zapomocag prob i pomiarow.

Bohdan Gimbut — Dabrowa Gérnicza. (Ciag dalszy.)
SPRAWNOSC. Po
stad
Jak wiadomo, praca otrzymana z maszyny . v
elektrycznej jest mniejszag od pracy pobranej przez i Po — Pp . 1]

maszyne o wielko$¢ pracy zuzytej na pokonanie
strat. Straty te wystepuja pod postacig ciepta, a
wiec panewki, wat, kolektor lub pierscienie $lizgo-
we, uzwojenie wirnika i stojnika, wzglednie twor-
nika i magnesnicy, oraz czescil zelazne ulegajg roz-
grzaniu i ciepto to oddajg otaczajgcemu powietrzu.

Stosunek mocy oddawanej przez maszyne (Po)
do mocy pobieranej przez nig (Po) nazywamy
sprawnoscig*) (v ), a zatem

Po

*) Do ostatnich czaséw w literaturze naszej technicznej, co
do terminu na oznaczenie tego pojecia, panowat zamet. Nie-
ktérzy autorzy sprawnos$¢ nazywali ,wydajnoscig”, inni —
.Spotczynnikiem skutku uzytecznego", inni znéw ,dzielnoscig".
Natomiast moc maszyn nazywano niekiedy ,sprawnoscia".

Ustalenie terminu ,sprawno$¢l przez Centralng Komisje
Stownictwa Elektrotechnicznego, jako obowigzujace o0go6t
elektrotechnikéw polskich, winno' rozbiezno$¢ ta ostatecznie
usungg.

Jezelii przez Pstr. o0znaczymy moc zuzywang
na pokrycie strat zachodzgcych w maszynie, to

= Po
n Po -f- Pstr

jako tez /I =

Sprawnos$¢ wyraza sie utamkiem dziesietnym
mniejszym od 1 Niiekiedy wielkos¢ mocy oddawa-
nej wyraza sie w odsetkach obliczonych od mocy
pobieranej i odsetki te podaje sie, jako sprawnosc¢.
Np. gdy silnik pobiera 56 KW oddaje za$ 50 KW, to
sprawnos$¢ jego wynosi:

50 : 56 = 0,89 lub
0,89 X 100 = 89%

Znanie sprawnos$ci! maszyny elektrycznej, np.
pradnicy, potrzebne jest, gdy mamy wybrac¢ silnik
odpowiedni do napedu pradnicy. W wypadku sil-
nika elektrycznego, sprawno$¢ jego musi by¢ nam
znang przy obliczaniu mocy pradu elektrycznego,
jakg zuzywac bedzie silnik.
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Przyktad I Pradnica pradu statego o na-
pieciu zaciskowem 230 V i natezeniu 295 A, a zatem
0 mocy 230 x 295 = 67 850 W, posiada sprawnos$¢
0,89. O jakiej mocy potrzebny jest silnik do jej na-
pedzania?

Wedtug wyzej podanego wzoru, moc pobierana
przez pradnice

Pp = pe

a zatem Pp = = 76230W
0,89

co odpowiada 76230 104KM
736

Przyktad |Il. Jakg moc na kole pasowem
wydaje silnik asynchroniczny trojfazowy o napieciu
220 V przy natezeniu pradu 90 A, jezeli sprawnos$c¢
jego wynosi 0,88 i spétczynnik mocy 0,87?

220 X 90 X 1,73 = 34254 VA, a zatem

moc pobierana przez silnik

Pp = 34254 X 0,87 = 29801 w = 29,8 KW
Wedtug wzoru moc oddawana przez silnik
Po = Pp .v ,azatem
Po = 29,8 X 0,88 = 26,22 KW
czyli = 355 KM
Przyktad Ill. O jakiej mocy potrzebny jest

silnik do napedzania pradnicy trdjfazowej o napie-
ciu 460 V i natezeniu pradu 200 A majacej pracowac
przy spoétczynniku mocy cos < — 0,8, gdy spraw-
no$é¢ pradnicy wynosi 0,89?

Moc pozorna wytwarzana przez pradnice:
460 X 200 X 1,73 =159 160 VA

Moc rzeczywista oddawana
159 160 X0,8 = 127328 W

Moc pobierana przez pradnice z silnika
12;&28 = 143065 W = 143 KW

’ 143
ey 0,736

Aby oceni¢ wykonanie maszyny, powinno sie
zbadac¢ jej sprawno$¢ jednym ze sposobdéw, ktdre
podane beda nizej. Dokonywanie pomiardéw spraw-
nosci i spotczynnika mocy bardzo jest wzkazane
zwtaszcza w obecnych czasach, z powodu bowiem
silnej konkurencji i dgzenia do wypuszczania na ry-
nek silnikow tanich, niektdre wytwdrnie o0siggajg
to kosztem sprawnos$ci i spotczynnika mocy. Na-
wet niewielkie obnizenie V i cos P daje duze
oszczednosci w materjale i kosztach budowy. Nadto
maszyny takie sg bardzo wrazliwe na odstepstwa
we witasnodciach zasilajgcego je pradu, np. w razie
jezeli napiecie sieci dostarczajacej prad do podob-
nego silnika bedzie wieksze lub czestotliwo$¢ nieco
mniejsza, jak to czesto zdarza sie w praktyce, to
spowoduje to znaczne obnizenie sie sprawnosci
i sp6tczynnika mocy.

W Niemczech w czasie wojny budowano ma-
szyny z uzwojeniem alumiujowem lub cynkowem.
W pézZniejszym czasie maszyny takie, w celu po-
wiekszenia mocy, przcuzwojono na miedZz. Prad
magnesujacy i prad biegu jatowego w takich ma-
szynach bywa za duzy, co sie objawia za silnem

195 KM.
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nagrzewaniem uzwojenia stojnikowego i rdzenia,
sprawnos$¢ przytem, a w silnikach asynchronicz-
nych i cos D , sg niskie.

Niektdre mniejsze wytwornie nie poddajg wy-
rabianych przez siebie silnikdw prébom na spraw-
no$¢ i cos ® . Tabliczki cechowe wypetniane by-

wajg czestokro¢ na podstawie tabliic mocy bez
przeprowadzania pomiarow.
Niestety jednak nabywcy, zwtaszcza drobni

przemystowcy, nie zawsze sie Interesujg tem, czy
maszyna pracowaé bedzie ekonomicznie pod wzgle-
dem zuzycia energji Najczesciej decydujgcym
czynnikiem jest cena kupna silnika.

0 ile duza sprawnos$¢ jest rzeczg waznag,
stety jednak czesto niedoceniang nawet przez zawo-
dowcdw, wykaze nam ponizszy rachunek.

Silnik asynchroniczny o mocy 2,2 KW (3 KM)
i 0 1420 obr.min. w wykonaniu lichem, a wiec posia-
dajgcy niskg sprawno$¢ wynoszacg np. tylko 0,80,
zuzywa moc elektryczng 2,2 : 0,80 == 2,75 KW.
Silnik za$ o tej samej mocy oddawanej lecz zbudo-
wany racjonalnie i zaopatrzony w tozyska kulkowe
posiada¢ moze sprawnos$¢ 0,88, a zatem spotrzebo-
wuje przy swym ruchu tylko 2,2 : 0,88 = 2,50 KW.
Wiasciciel wiec dobrego silnika zaoszczedza na zu-
zyciu energji w kazdej godzinie jego pracy 0,25
KWh, co przy pracy silnika w ciggu 300 dni rocznie
po 8 godzin przyniesie oszczedno$¢ 600 KWh. Jak-
kolwiek cena silnika wykonanego nalezycie moze
by¢ wyzsza, jednakze réznica ta pokryta zostanie
oszczednoscig osiggnieta na zuzyciu pragdu w ciggu
najblizszych kilku miesiecy pracy silnika.

Mozna tu przytoczy¢ nastepujacy wypadek z
praktyki. Do napedu jednej; z mniejszych wytwor-
ni uzywano silnika, z ktdrego wtasciciel byt zupet-
nie zadowolony, gdyz dawat on sie przecigza¢ i wo-
géle pracowat dobrze. Po kilkoletniej pracy zaszta
potrzeba naprawy sillnika. Gdy silnik rozwinieto,
okazato sie, ze byt on zupeinie bitednie uzwojony.
Mianowicie liczba zwojow w ztobku byta za mala,
prad biegu jatowego byt za duzy, a wiec i spraw-
no$¢ niska. Warsztat naprawczy uzwoit silnik po-
prawnie. Niemate byto zdziwienie wtasciciela sil-
nika, gdy otrzymat on nastepnie rachunek za ener-
gje. Byt on znacznie nizszy od rachunkéw poprzed-
nich. Dopiero wtedy przemystowiec 60w przekonat
sig, ze maszyna przed naprawg nie byta tak dobra,
za jaka ja uwazal.

Na wielko$é sprawnosci maszyn elektrycznych
wptywajg nastepujgce czynniki.

1. Moc maszyny. Maszyny o wiekszej mocy
nominalnej posiadajg wieksza sprawnosc.

2. Liczba obrotéw. Sprawno$¢ maszyn o wiek-
szej liczbie obrotéw jest wieksza, co, wobec mniej-
szej ich wagi przy tej samej mocy, stawia je wyzej
nad maszynami' wohiobieznemi'.

3. Budowa tozysk. Maszyny z tozyskami kul-
kowemi majg sprawnos$¢ o 1,5% (przy mniejszych
jednostkach) i 0 0,5% (przy wiekszych jednostkach)

wWyzszg, niz maszyny z panewkami S$lizgowemi.
Maszyny, ktére normalnie budujg sie z 2-ma tozy-
skami, w razie dodania 3-go ‘tozyska, tracg na

sprawnos$ci 0,5%.

4. Urzadzenie szczotek przy silniku asynchro-
nicznym. jezeli silnik nie ma zwiernika i pracuje ze
szczotkami! przylegajagcemi do pierscieni, to spraw-
no$¢ zmniejsza sie przy mocach do 22 KW o 1,5%,

nie-
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Tablica 1

Przy obciazeniu

O 88 87 8 8 83 82
< i 925 915 91 90 89 88
Th i 925 92 91 90 gg

/i (normalne) . 91 93 92 91 90 89
WA 935 925 915 90 89 88

U 925 915 9 885 8 80

przy mocach od 30 do 100 KW — o 1% i przy mo-
cach od 125 do 250 KW — o0 0,5%.

5. Wielko$¢ szczeliny. Silniki asynchroniczne
z powiekszong szczeling (p. str. 54) posiadajg
sprawnos$¢ o 1% (przy mniejszych mocach) do 0,2%
(przy wiekszych mocach) mniejszg. Silniki o po-
wiekszonym krancowym momencie obrotowym po-
siadajg sprawno$¢ takaz, jak silniki normalne.

6. Ustosunkowanie wymiaréw maszyny. Ma-
szyny o mniejszej Srednicy lecz diugie w kierunku
poosiowym majg sprawnos$¢ wiekszg.

7. Stopien obcigzenia. Sprawno$é maszyny
osigga swa najwiekszo$¢ przy obcigzeniu mniej wie-
cej nominalnem (petnem); przy niedocigzeniu i prze-
cigzeniu sprawno$¢ jest odpowiednio mniejsza. W
pradnicach trdjfazowych sprawno$¢ jest najwyzszg
przy petnem obcigzeniu i cos < =1, czyli przy
obcigzeniu bezindukcyjnem.

Tablica 1 podaje sprawno$¢ silnikéw asynchro-
nicznych przy réznych obcigzeniach.

Tablica 2 podaje* sprawnosci w % tak zwane
normalne silnikéw pradu statego o budowie otwar-
tej z panewkami zwykiemi na napiecie 110,220
i 440 V. przy obcigzeniu nominalnem (70- Normy
te zostaty ustalone przez Zwigzek Elektrotechnikéw
na podstawie danych udzielonych przez rézne wy-
twornie, z ktorych wyprowadzono wartosci $red-
nie. Liczby obrotéw podane w tablicy sg normalne
(p. str. 259). Dla silnikéw o liczbie obrotéw poére-
dniej (nienormalnej) sprawnos$ci nalezy odpowiednio
dobiera¢. I>!a pradnic pradu statego sprawnosci sg
takiez.

W tablicy 3 podane sg sprawnos$ci w %
silnikéw asynchronicznych o budowie otwartej z
panewkami zwyktemi przy obcigzeniu nominalnem
(70. Normy te ustalone zostaty, jak w tablicy po-
przedniej.

Jak wida¢ z przytoczonych tablic, sprawnos$¢
maszyn elektrycznych przy wiekszych mocach do-
chodzi¢ moze do 0,93. Maszyny wiec elektryczne
pod tym wzgledem przewyzszajg wszelkie inne.
Sprawnos$¢ bowiem maszyny parowej wraz z ko-

Sprawnos¢ w °,

80 79
87 86
88 '87
88 87

77 76
84,5 835
8 85
8(i 85

87 855 845 835

85 83

KW

0,125
0,2
0,25
0,3
0,33

0,45

2,2

82 81

KM
okoto

0,17 —
0,27 —
0,35 68
0,4 —
0,45 —
0,55 70
0,6 -
0,7 —

1,1 —
1,4 75

19 -
2,5 -
3,3 —

45 . —
5,5 81

75 82
9,5 —

11,5 -

21,5 —

135 -
i 40 -
i43 -
49
55 —
161 -
i 68
: 87 -
110 -
1136 -
170 —

745 73 715 705 69 67

825 815 805 795 785 77

84 83 82 81 80 79

84 83 82 81 80 79

825 815 80 79 78 17

80 79 77 6 7% 74

Tablica 2

Liczba obrotéw na min

2000 | 1500 1-200 | 1000 | 750 | 600
— ! 64 — ml 59 — —
67 66 “7 62 — —
69 — - 65 — -
— 69 — 3 — — —
— — — 1 — i —
71 — — — — —
— 71 - 1 68 — —_
74 — - 70 — —
—_ 74 — J— J—
— — _ 72 —
76 75 — — —
_ _ 74 _ .
77 77 - -
- = 75 -
79 78 — — —
— - 77 — —
80,5 80 - — —
— — - 8 — —
81,5 81 — — — —
- - —® 795 — —
82,5 82 — — — —

—_ 78,5

— — — 815 — —
83,5 83 - - 81
— — — — — 80,5
84 — — — — —
— 84 — 83 82,5 —
- — — - 82
- — 845 F- . — —
- — - 845 84 —
— — — — 83,5
- 855 — — -
- - H6 - - —
- — - 86 — 85
— 86,5 — — 855 —
— - 87 _ _ —
- - 87 86,5 86
— 87,5 — — -
— — 88 —- - -
— - - 88 87,5 87
— 88 — — — —
- - 88,5 89 88,5 88
- 88,5 89 89,5 89 88,5
— — 89,5 90 89,5 89
- — 90 905 90 | —
— 91 — _

500

87



Tablica 3.

Silniki pierscieniowe Silniki zwarte

Moc o liczbie obrotéw na min. o liczbie obrotéw na min.
KW oo 3000 1500 1000 750 600 500 3000 1500 1000 750 600 500
0,125 017 — — — — — _ 665 695 665 @— -
0,2 0,27 70 725 695 645 — —
0,33 0,45 735 745 725 685 @ — —
05 0,7 - — — — — 4 76 765 75 715 — —
0,8 11 -~ — — - — — 785 795 715 75 — —
11 15 —- 755 735 — — 80 815 795 77 - —
15 2,2 C— 795 775 755 — — 815 825 81 785  _ _
2,2 3 805 805 795 775 — — 83 835- 825 805 — —
3 4 815 82 81 79 — — 84 845 835 815 — —
4 55 82 835 82 80 - = 845 855 845 825 @ — _
55 75 82 845 83 81 — — 855 865 855 835 @ — _
7,5 10 83 85 84 835 835 — 86 87 86 84 84 _
11 15 84 85,5 86 84,5 84.5 83,5 865 875 865 85 85 84
15 20 85 875 865 86 855 85 865 875 865 86 855 85
22 30 875 88 875 87 865 86 875 88 875 87 86,5 86
30 40 885 89 885 88 875 87 885 89 885 88 875 87
40 55 89 895 89 89 885 88 89 89,5 89 89 885 88
50 68 895 90 90 895 89 885 895 90 90 895 89 88,5
64 87 90 90,5 905 90 895 89 ) 905 905 90 895 89
80 110 90 905 905 90,5 90 ) ) 905 90,5 90,6 90 90
100 136 905 91 a1 91 905 905 905 91 a1 91 905 90,5
125 170 91 915 915 a1 91 01
160 217 915 92 92 915 915 915  — — — — — —
200 271 92 925 925 92 92 92 — — — _ _ _
250 339 925 03 93 925 925 925 - _ — — — —
ttem wynosilok. 0,173, silnika spalinowego — 0,17  sie ja jako silnik, sprawno$¢ bowiem maszyny

— 0,35, turbiny wodnej — do 0,88.

W zaleznosci od posiadanych przyrzadéw po-
miarowych oraz zaleznie od rodzaju maszyny, ba-
danie sprawnos$ci mozemy przeprowadza¢ jednym
z kilku sposobéw. Podaje tu dwa najcze$ciejlsto-
sowane sposoby.

A. Sposob biegu jatowego.

Okreslanie sprawno$ci maszyn wedtug przy-
toczonej tu metody, ktdéra jest oparta na zasadzie
pomiaru t. zw. posredniego, daje wyniki dos¢ do-
ktadne i nadaje sie tak do maszyn mniejszych, jak
ido duzych.

Przy sposobie tym
podstawie wzorow:

Pp —

sprawno$¢ okreslamy na
Pstr

lub
Po

czyli obliczamy jg ze strat, ktore stanowig rdznice
mocy pobieranej i oddawanej.

pracujgcej badz jako silnik, badz tez jako pradnica
jest jednakowa, jezeli tylko jej warunki pracy, czyli
obcigzenie iliczba obrotéw, sa mozliwie zblizone do
normalnych.

W obwod twornika wtgcza sie doktadny ampe-
romierz, do zaciskéw za$ silnika przytgcza sie wol-
tomierz. Po kilkugodzinnym biegu silnika, kiedy
panewki dobrze sie juz dotrg, odczytuje sie wska-
zania amperomierza i; woltomierza przy biegu jato-
wym czyli bez obcigzenia (pas z kota zdejmuje sie).
Liczba watéw otrzymana z przemnozenia tych war-
tosci oznacza moc zuzywang na pokonanie oporéw
mechanicznych czyli oporéw tarcia (p. 1) i — opo-
row magnetycznych (p. 2 i 3). Straty te tylko nie-
znacznie wzrastajg z obcigzeniem.

Straty w obwodzie wzbudzajacym, czyli w cew-
kach magnesowych i oporniku (p. 4), mierzymy,
wigczajgc amperomierz o matej poiniernosci do
bocznika. Straty te w watach otrzymamy, przem-
nazajac liczbe amperow przez liczbe woltéw na
zaciskach.

W celu uproszczenia pomiardw, mozemy straty
wyszczeg6lnione w punktach 1, 2, 314 objg¢ jednym

Straty, ktore zachodzq_w maszynie, sa nast-: pomiarem, wiaczajagc amperomierz w przewod
1 Straty wskutek tarcia w panewkach, wsku- gidwny doprowadzajacy oraz mierzac napiecie.
tek tarcia szczotek o kolektor i tarcia wirnika o po-  Otrzymane stad waty wyrazaé beda catkowita

wietrze.
2. Straty wskutek pradéw wirowych w zelaz-
rdzeniu twornika i w piefikach biegunowych.
3. Straty wskutek przemagnesowania zelaza
(hysterezy) w tychze czesciach.

4. Strata w boczniku.

5. Strata w uzwojeniu twornika.

6. Strata w uzwojeniu cewek gtéwnikowych,
wzglednie cewek zwrotnych.

nym

strate mocy na bieg jatowy.

Natezenie pradu przy biegu jalowym wynosi
okoto 8 — 10% pradu peinego obcigzenia.

Strate mocy w uzwojeniu twornika (p. 5) a na-
stepnie w uzwojeniu cewek zwrotnych, wzglednie
gtéwnikowych (o. 6), obliczamy, wiedzac, ze przy
przeptywie pragdu o natezeniu [/ przez przewod
0 oporno$ci R zachodzi strata mocy pradu

P= /J.R

7. Straty na styku przy przejsciu pradu ze Mierzymy wiec opornos$¢ twornika jednym z
szczotek na kolektor. dwdéch sposob6w, a mianowicie:

Badajac maszyne pradu statego, postepujemy 1 Wat maszyny zahamowujemy, obwod
w sposob nastepujacy. Maszyne przytacza sig do  wzbudzajacy odtgczamy i, przepuszczajac przez

sieci 0 odpowiedniem dla niej napieciu i uruchomia

twornik pragd o natezeniu mozliwie zblizonem do
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normalnego, mierzymy na koncowkach twornika
napiecie zapomocg woltomierza o malej pomier-
nosci i zapomocg amperomierza — natezenie pradu.
Oporno$é zatem twornika przy napieciu E woltéw
i pradzie | amperdw wyniesie:

TECHNIK
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K = e Pp ________

otrzymamy sprawno$¢ maszyny.
Jezeli za$ jest to pradnica, ktérg chwilowo tylko
pedzono jako silnik dla okreslenia strat biegu jato-
wego, to wéwczas ze wskazah amperomierza i wol-

tomierza, przy jej biegu jako pradnica, obliczamy
W obwdd twornika nalezy oczywiscie wigczyc¢ moc oddawang i sprawno$¢ znajdujemy wedtug
opornik dodatkowy. wzoru
2. Dogodniejszem jest mierzenie opornosci twor- Po
nika bezposrednio mostkiem Wheatstona. V " Po + Pstr

Dla doprowadzenia pradu do kolektora nie mo-
zna uzywac szczotek, gdyz te pokrywajg kilka wy-
cinkow i przytem opornos$¢ przy przejsciu pradu jest
znaczna, wyniki pomiaru wiec bytyby niedoktadne.
Przewody doprowadzajgce nalezy bezposrednio ztg-
czy¢ z odpowiedniemi wycinkami kolektora. Wy-
cinkami temi sg te, pomiedzy ktéremi lezg dwie ro-
wne potowy uzwojenia. Przy uzwojeniu petlicowem
wycinki te znajdujg sie na przeciwlegtych korncach
Srednicy.

Jezeli przez R oznaczymy oporno$¢ pomierzong
i przez 2a liczbe réownolegtych odg*atezien w twor-
niku, to opornos$¢ twornika

Przy uzwojeniu petlicowem liczba réwnolegtych
odgatezien w tworniku réwng jest liczbie biegundw.
Np. wiec w maszynie 6-biegunowejl

2a = 6, zatem a2— 9.

Przy uzwojeniu szeregowem (falistem) wycinki,
pomiedzy ktéremi lezag dwie rowne potowy uzwoje-
nia, nie znajduja sie naprzeciwko siebie. Zamiast
okresla¢ je zapomocg wyliczenia, tatwiej jest znalezé
je doswiadczalnie, wyszukujgc te wycinki na kolek-
torze, pomiedzy ktéremi opornos$é jest najwieksza.
Wycinki te bedg wiasciwe, a oporno$¢ zmierzona
bedzie opornoscig twornika.

Przy tych pomiarach uzwojenie twornika winno
by¢ zagrzane do temperatury, jakg ono osigga po
kilkugodzinnym biegu maszyny z peilnem obcigze-
niem.

Znajagc opornos$é twornika Rt i natezenie pradu
h przezen przeptywajacego przy biegu z danem ob-
cigzeniem, obliczamy straty mocy w uzwojeniu twor-
nika :

Pt = 1t2. Rt

Podobniez wylicza sie straty w cewkach gtéwni-
kowych, wzglednie — zwrotnych (p. 6).

Bezposrednie zmierzenie strat w szczotkach
i wskutek przejscia pradu na kolektorze (p. 7) jest
dos$¢ trudne, gdyz zalezy od szeregu czynnikow. W
probierniach przyjeto straty te obliczaé wedtug
spadku napiecia w szczotkach i w przejsciu, ktéry
zalezny jest od gatunku szczotek i wynosi przy
szczotkach weglowych od 1,5 do 2,5 V. Doktadne
dane co do tej wartosci mozna otrzymac¢ z wytwar-
ni, ktéra dostarczyta szczotki. Strate mocy na styku
i w szczotkach daje nam iloczyn ze spadku napiecia
przez natezenie pradu maszyny.

Sumujac wszystkie tak zmierzone straty, otrzy-
mamy warto$é strat og6lng (Pstr).

Jezeli badana maszyna jest silnikiem, to moc po-
bierang przez maszyne znajdujemy z przemnozenia
wskazan amperomierza ze wskazaniami woltomierza.
Wstawiajgc wartosci te do wzoru

Chcac otrzymaé graficzny obraz sprawnosci da-
nej maszyny przy roznych stopniach obcigzenia,
otrzymane wyniki badan zapisujemy w tablicy i na
jej podstawie wykreslamy krzywg (Rys. 25.)

Przyktad.
Przy badaniu pradnicy bocznikowej na 85 KW,
450 V, 189 A, 600 obr./min. otrzymano nastepujace
wyniki:
Punkt
1,213 Zuzycie mocy w obwodzie twor-
nika podczas jatowego biegu ma-
szyny jako silnik wynosito 7,3 A
X .450 V =
4 Natezenie pragdu w boczniku wy-
nosito 2,44 A, a zatem zuzycie
mocy na wzbudzanie 2,44X450

5 Pomiar oporno$ci twornika przy
przepuszczaniu przezen pradu o
natezeniu 160 A wykazat 17,6 V :
160 A = 0,11 Q
Ody maszyna pracuje jako prad-
nica, to nominalny prad jej wyno-
si 189 A, prad za$ w obwodzie
twornika 189 A + 2,44 A =
191,24 A.

Strata zatem u uzwojeniu tworni-
ka wynosi 191,24" X 0,11

6 Strata w cewkach zwrotnych przy
zmierzonej ich opornosci 0,05 --
wynosita 191,242 X 0,05 =

3285 W

1098 W

4023 W

1828 W
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Strata na przejscie pragdu na ko-
lektorze iw szczotkach przy spad-
ku napiecia w nich 2,2 V wynosita

2,2 X 191,24 420 W
Razem straty (Pstr) — 10754 W
Moc oddawana Po = 450 V X 189 A = 85050 W
. Ppobierana Pp —Po -f- Pstr — 95804 W
a zatem sprawnos¢:
PO 85050
n= Po ( Pstr 95804 0,89

Aby okresli¢ sprawnos¢ silnika asynchronicz-
nego, nalezy zmierzy¢ poszczegdlne straty, ktére w
tym wypadku sg nastepujace:

1 Straty na bieg jatowy Pj (straty mechaniczne
wywotane tarciem w tozyskach, tarciem szczotek
i tarciem wirnika o powietrze, straty magnetyczne
wskutek przemagnesowania zelaza i wkutek pragdow
wirowych w rdzeniach stojnika i wirnika jako tez
straty w uzwojeniu stdjnika na bieg jatowy).

2. Dodatkowe straty elektryczne w stéjniku przy
petnem obcigzeniu Pd

3. Straty elektryczne w wirniku

Straty na bieg jatowy okresla sie przy biegu
silnika bez obcigzenia przy normalnem napieciu. Je-
zeli by obcigzenie kazdej z 3-ch faz w stéjniku byto
zupetnie jednakowe, to dla wyliczenia catkowitej
mocy pobieranej przez silnik nalezaloby wskazania
watomierza witaczonego w jedng z faz pomnozy¢
przez 3. Tak postagpi¢ moznaby przy biegu silnika
pod obcigzeniem. Poniewaz wszakze natezenie pra-
du i przesuniecie faz napiecia i prgdu w uzwojeniu
poszczegdlnych faz silnika podczas jego biegu jato-
wego znacznie rOznig sie miedzy sobg, przeto do-
ktadne wyniki otrzymuje sie wtedy tylko, wigcza-
jac dwa watomierze podtug rys. 26, czyli stosujac

pomiar t. z. metodg dwoch watomierzy. Przy biegu
jatlowym silnika bywa tak, ze'wskazania jednego z
watomierzy sg dodatnie, drugiego za$ —- ujemne.
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W wypadku, gdy wskazania obu watomierzy sg do-
datnie, moc pobierang przez sinik otrzymujemy,
sumujac je, gdy za$ jedne z nich sg ujemne, — odej-
mujgc jedne od drugich.

Mozna réwniez przy tej metodzie positkowac sie
jednym tylko watomierzem, witgczajgc go wedtug
schematu wskazanego na rys. 27 i stosujgc specjalny

£3 "

Rys. 27

przetagcznik a, przyczem jeden z przewoddw napie-
ciowych watomierza winien by¢ potaczony z punk-
tem zerowymi sinika, a gdy takiego niema, to nalezy
go stworzy¢ sztucznie. W razie, jezeli watomierz daT
je wskazania ujemne, to przewody napieciowe wato-
mierza przetgczg sie zapomocg matego przetacznika,
ktéry na rysunku zostat opuszczony. Wadg takiego
urzadzenia jest, ze nie otrzymuje si¢ jednoczesnych
odczytow.

Nastepnie mierzymy dodatkowg strate w uzwo-
jeniu stéjnika, obliczajac ja wedtug wzoru:

Pd — (1P- - 1j d Rf . 3,
gdzie
P — natezenie pragdu w stojniku przy danem ob-
cigzeniu,
1j— natezeniu pradu w stojniku przy biegu ja-
towym,
Rf — oporno$¢ omowa jednej fazy w stéjniku.

Natezenie pragdu wskazluje nam bezposrednio
amperomierz wiaczony do jednej z faz.

Oporno$¢ omowg uzwojenia stojnika mierzy sie
mostkiem Wheatstona po odigczeniu koncéw uzwo-
jenia od zaciskéw i odszukaniu faz galwanoskopem.
Pomiar nalezy robi¢, gdy uzwojenie jest zagrzane.

Przy uzwojeniu stojnika w gwiazde i dostepnym
punkcie zerowym opornos¢ jednej fazy mozna mie-
rzy¢, nie odigczajac koncéw od zaciskow. Gdy-
bysmy za$ uzwojenie stéjnika potgczone w trdjkat
mierzyli bez odtgczenia od zaciskow i miedzy kon-
cowkami znalezli opornos$¢ R, to oporno$¢ jednej fazy
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wyniostaby
Rf = % R.

Straty elektryczne w wirniku Pw sa proporcjo-
nalne do poslizgu, czyli do spadku liczby obrotow
przy obcigzeniu. Jezeli 11, jest liczbg obrotéw syn-
chroniczng, n> — liczbg obrotéw silnika przy danem
obcigzeniu, Pp — moca pobierang przez silnik w wa-
tach przy danem obcigzeniu, to

Pp
Z powyzszego wiec otrzymamy sprawnos¢:
PP — (Pi Pd -f- Pw)
Pp
Spétczynnik za$ mocy
cos = -
v.r .\V3,
gdzie
V — napiecie robocze

/| — natezenie pradu przy danem obcigzeniu.

Przyktad.

Pomiar sprawnos$ci tréjfazowego silnika asyn-
chronicznego na 220 V, 2 KM, 1430 obr./min. dat na-
stepujace wyniki:

1 Straty
metodg 2-ch watomierzy wynoszg

2. Natezenie pradu przy pelnem obcig-
zeniu wynosi 55 A, przy biegu jatowym
— 2,2 A; zmierzona opornos$¢ jednej fazy
stojnika — 0,73 zatem dodatkowe
straty w uzwojeniu stdjnika

(5,52 — 2,2') 0,73 X 3

3. Straty w wirniku:

Przy obcigzeniu petnem suma wskazan
watomierzy w 2-ch fazach czyli moc po-
bierana wynosita 1800 W

Liczba obrotéw synchroniczna 1500

Liczba obrotéw pod obcigzeniem 1420

na bieg jatowy zmierzone
177 W

55 W

1800 0 - it® ) 99 w

Razem straty 331 W

Moc oddawana przez silnik
1800 — 331 = 1469 W

za$ sprawnosc¢

v = Il = 0,8i6
Spoétczynnik mocy przy napieciu 220 V i na-

tezeniu pradu 55 A

cos P = 1800 — 0,86
220 X 55 X 13

B. Sposéb hamowniczy.

Zasada okre$lania sprawnosci sposobem ha-
mowniczym polega na bezposSredniem mierzeniu
mocy pobieranej i mocy oddawanej przez maszyne.

Spos6b ten dogodnym jest przy okre$laniu
sprawnos$ci matych i $rednich silnikéw pradu state-
go i zmiennego, gdyz wyniki pomiaréw sg dos$¢ do-
ktadne przy mniejszych sprawnos$ciach (ponizej
0,80). Moze rowniez by¢ zastosowany do pradnic
pradu statego, o ile dadzg sie one uruchomié¢, jako
silnik, pod warunkiem, aby ich obcigzenie i liczba
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obrotow byty mozliwie zblizone, do normalnych.
Wogdble sposdb ten jest mniej zmudny od po-
przednio opisanego zwtaszcza w zastosowaniu do
silnikow trojfazowych.
Aby zbada¢ sprawno$¢ maszyny, musimy jedno-
cze$nie zmierzy¢é moc maszyny rozwijang na wale
wzglednie na kole pasowem (Po) i moc pobierang

przez maszyne (Pp)- Sprawno$¢ otrzymamy z
wzoru
Po
\ Pp

Moca mechaniczng (P) nazywamy prace jakiej-
kolwiek sity (F), wykonang w ciggu jednej sedundy.
Poniewaz za$ praca jest iloczynem sity przez prze-
byta przez nig droge, a droga przebyta w 1 sekun-
dzie jest predkoscig (v), to

P=F.v

Chcac zatem okres$li¢ moc mechaniczng, winno
sie zmierzy¢ site poruszajgcg dany przedmiot i pred-
ko$¢, z jakg przedmiot jest poruszany. W wypadku
okredlania mocy na obracajgcem sie kole pasowem
jakiejkolwiek maszyny, pomierzamy site dziatajacg
na obwodzie kota. Predko$¢ za$ obwodowg v da-
nego kota otrzymamy z wzoru

ii.d.n .

gdzie n oznacza liczbe obrotéw kota na minute,
il — $rednice kota.

Moc mechaniczna wyraza sie¢ zwykle w-kilogra-
mometrach na sekunde, przy badaniu wiec sita F
mierzy sie w kilogramach, $rednica za$ kota paso-
wego w metrach.

Do pomiardw mocy mechanicznej
rzagdy zwane hamownicami.

Najbardziej dogodnym jest przyrzad, sktadajacy
sie ze wstegi skorzanej albo tkanej, z konopi lub ba-

stuzg przy-
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wetny, albo tez stalowej opasujacej koto osadzone
na wale silnika, jak wskazuje rys. 26. Moze by¢
tez uzytg do tego linka konopna, Kktérg owija sie
kilkakrotnie koto hamulcowe. Na dolnym koncu
wstegi lub linki zawiesza sie szalke dla umieszczenia
odwaznikow w iloSci odpowiadajacej wymaganemu
obcigzeniu, gorny za$ koniec tgczy sie z waga spre-
zynowg zwang takze dynamometrem sub sitomie-
rzem, przytwierdzong do, statego punktu.

Azeby powierzchnie przylegania wstegi roztozy¢
rownomiernie na kole, najlepiej jest uzy¢ wstegi po-
dwojnej. zaktadajac ja jak wskazuje rys. 29. Koto
hamulcowe winno posiada¢ obrzeza zabezpieczajgce
wstege od spadania.

Sitg hamujacg F, a zatem sitag rozwijang na ob-
wodzie kota, jest r6znica pomiedzy wskazaniami wagi
((>), odczytywanemi podczas hamowania, a cieza-
rem ((/) odwaznikow wraz z szalkg i koricami wstegi
a i b nie przylegajgeemi do kota, co wyrazamy
wzorem

F=20Q q

Jezeli rozporzagdzamy waga sprezynowg o matej
poiniernosci, to wstege zaktadamy tak, aby kierunek
obrotu kota byt odwrotny. Wadwczas

F=a- 0

Na podstawie poprzednio przytoczonych wzo-

row. moc silnika réwnac sie bedzie
F .ji.d

Po = 60 kg m/sek

gdzie
d - $rednica kota hamowanego zwiekszona o gru
bos¢ wstegi,
n liczba obrotow kota na minute.
Moc w koniach mechanicznych

F.Ad.nTr, F.d.n
Pmech. 60 . 75 I{M 1432 KM
Moc w kilowatach
F.n.d.n , F.d.n
Palek 6) .102 1w — " 1948 KW

Wytwarzana przy hamowaniu praca silnika za-
mienia sie catkowicie w ciepto na obwodzie kota.
Aby wiec koto nie rozgrzato sie zbytnio, zwtaszcza,
gdy badania trwajg czas dituzszy, winno ono by¢
sztucznie chtodzone. Najlepiej wiec jest, gdy koto
hamulcowe ma taki ksztalt, ze wewnatrz moze by¢
omywane wodg, ktorg sie dopetnia z rurki w miare
potrzeby (rys. 30).

Zamiast opisanej hamownicy wstegowej przy
pomiarach mocy silnika moze by¢ uzyta hamownica
szczekowa (Prony‘ego), ktdrej opis znalezé mozna
w kazdym podreczniku mechaniki. Wstega tu jest
zamieniona dwiema szczekami, a obcigzenie osigga-
my zapomocg zawieszenia ciezarkow na dzwigni
(rys. 31).

Obliczajgc moc oddawang przez silnik w KM
na podstawie pomiaru hamownicg szczekowa, postu-
gujemy sie wzorem

Q CL n.n .
Pmech - : Q

Moc za$ w kilowatach
O.1 njn Q .l.n

Pel 30 . 10 KW..

TECHNIK Str. 339
gdzie:
0 obcigzenie dzwigni
1 — dtugos¢ ramienia dzwigni
» liczba obrotow na min. kota hamowanego.

Prdcz opisanych, istniejg jeszcze inne rodzaje
hamownic, mianowicie hamownice oparte na dziata-
niu pradéw wirowych i hamownice wodne.

Przy badaniu sprawno$ci sposobem hamowni-
czym jednocze$nie z hamowaniem odczytujemy i no-
tujemy wskazania przyrzagdow pomiarowych do na-
piecia. i pradu, a przylpradzie zmfennym — nadto
jeszcze watomierza.

Badanie sprawnos$ci silnika winno sie dokony-
wacé. kiedy trace sie czesci jego po diuzszej pracy
z obcigzeniem sg nalezycie wtarte, a uzwojenie 0sig-
gneto statg temperature zagrzania. Mniejsze silniki
(do 10 KM) wymagajg na to 3 -4 godzin, wieksze
(do 50 KM) - 5—7 godzin.

Przy pomiarach potrzebna jest obecno$¢ przy-
najmniej 3 lub 4 oséb, odczyty bowiem wskazan wagi
sprezynowej, licznika obrotéw i woltomierza oraz am-
peromierza, wzglednie watomierza, dokonywane by¢
winny doktadnie w jednym czasie i kazdy przyrzad,
o ile moznos$ci, winien mie¢ osobnego obserwatora.
Jedna z oso6b, np. bedgca przy amperomierzu, daje
znak w chwili, kiedy wskazania przyrzagdéw majg by¢
odczytane.

Chcac okresli¢ sprawnos$¢é danej maszyny przy
réznych stopniach jej obcigzenia, robimy szereg po-
miaréw. Zaczynajagc od pracy z natezeniem pradu
0 50% *) wiekszem niz normalne istopniowo zmniej-
szajgc ilo$¢ odwaznikéw na szalce, dochodzimy do
biegu jatowego, poczem na podstawie otrzymanych
wynikéw wykre$lamy krzywa.

Przyktad.

Badanie sprawnosci silnika asynchronicznego
tréjfazowego na 220 V, 3,8 KW, 1440, obr./min. przy
pomocy hamownicy wstegowej.

*) Obcigzenie takie bowiem dozwolone jest przez ,Prze-
pisy i Normy*“ pod warunkiem, aby nie trwato ono diuzej niz
2 minuty.
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Na wale silnika osadzono koto hamulcowe
o $érednicy d — 300 mm = 0,3 m.

Waga sprezynowa wskazuje Q . . 20 kg
szalka wazy 0,18 kg
swobodny koniec wstegi 0,12 kg
odwazniki pot6z, na szalce 2.70 kg

Zatem ciezar g wynosi o 3 kg

Sita rozwijana na obwodzie kota
O — a —F e, 17 kg

Moc oddawana przez silnik:

1440 _= 3J7 Kw
Po 1948 3770 W

TECHNIK Nr. 11

Moc pobierana przez silnik, wyliczona z sumy’
wskazan watomierzy w 2-cli fazach (p. .str. 339),
Pp — 4400 W.
a zatem sprawno$¢ silnika
. 3770 noc
Vv 4400
Odczyt na woltomierzu w tym czasie dat 220 V,
na amperomierzu — 13,2 A
Moc pobierana pozorna zatem wynosi
220 X 13,2 X 1,73 — 5024 woltamperow,

zas cos @ = 46949 = 0,9?.

(Ciag dalszy nastgpi.)

Przeglad wydawnictw,

Zeitschrift fur das gesamte Schiess- und Spreng-
stoffwesen Nr. 1, 2, 3 — 1929.

W numerach wspomnianych zwracamy uwage
na bardzo zajmujgce artykuty, a mianowicie Dr. Ebe-
linga: Delphia koteczki ochronne dla kapiszonow.
Proby przeprowadzane przez polskie wtadze gornicze
na Slagsku w r. 1927 przekonaty nas coprawda
o pewnych zaletach tego sposobu, jednakze przepis,
iz nie wolno strzatow zawiedzionych odwiercac, stoi
na przeszkodzie dalszym w tym kierunku badaniom.
Dr. Ebeling wylicza jednak w artykule zalety tego
sposobu, a nawet usituje dowies¢, iz takze pod wzgle-
dem ekonomicznym daja one pewne korzysci.

K. F. Mfcyer z Hamburga przynosi dalsze infor-
macje o wartosci zgniatania stupkéw metalowych
miedzianych i otowianych dla oznaczenia sity wy-
buchowej materjatdw wybuchowych wedle systemu
Kasta.

Dla specjalistow pyrotechnikéw bardzo cieka-
wym bedzie opis Chronografu kondensatorowego
przez Dr.-Inz. H. Rumpfa z Bonn, przy czem za
najodpowiedniejsze uwaza kondensatory mikowe.

@] wyszkoleniu organdéw nadzorczych dla robét

strzelniczych w Westfalji pisze asesor gorn. Vollmar
z Bochum.

W r. 1921 urzgadzono w szkole gorniczej w Bo-
chum pierwszy tego rodzaju kurs, trwajgcy 3 ty-
godnie dla strzalowych (przodowych), a wiec to co
obecnie przeprowadza na kopalniach polskich Tow.
doksztatcania technicznego. W programie kursu wi-
dzimy, iz opr6cz roboty strzelniczej zaznajomiano
kursistow z gazami wybuchowemi, pytem weglowym,
lampami bezpieczenstwa, uzywaniem wskaznikow
metanu, pradami bladzgcemi etc. W ten sposob
przeszkolono w r. 1921 225 strzatowych, w latach
1922, 1923 i 1924 zaledwie 121, w r. 1925 86, w
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1926 r. 145, a w r. 1928 — 113, czyli razem w ciagu
8 lat przeszkolono 690 strzatowych. Jednakze Wyz-
szy Urzad Gorniczy w Dortmundzie uznat za ko-
nieczne od 1 lipca 1927 r. zaprowadzi¢ na wszystkich
kopalniach (w Polsce od r. 1923) technikow strzel-
niczych, ktérych ilos¢ dotad wynosi 314.

Autor uwaza, iz bardzo dobrym s$rodkiem po-
kazowym dla cztonkéw kursu technicznego strzelni-
czych jest wywotywanie eksplozji pytu weglowego
w dtugiej 200 m szkolni doSwiadczalnej oraz skutki
stosowania pytu kamiennego.

Stuchacze otrzymywali bezptatnie pouczenie
o wykonywaniu roboty strzelniczej, podrecznik o ma-
terjatach wybuchowych i $rodkach zapalnych stoso-
wanych w gornictwie, zestawienie prob wykonanych
w sztolni doSwiadczalnej w Derne oraz ulotki z fa-
bryk o zapalnikach elektrycznych. Kazdy z uczest-
nikéw musiat posiada¢ wtasne przepisy gdérniczo-
policyjne i instrukcje stuzbowg dla technikow strzel-
niczych. — Autor spodziewa sie, ze wyniki zapro-
wadzenia technikéw strzelniczych bedg dla tamt.
gornictwa weglowego nadzwyczaj korzystne — o
czem my na Slasku w ciggu 5 lat od zaprowadzenia
tej instytucji mieliSmy moznos$¢ tez przekonac sie.
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Albert Hausenstein z Monachjum podaje histo-
ryczny szkic rozwoju rusznikarstwa i ludwisarstwa w
Bawarji, zaczynajagc od wzmianek o dziatach w r.
1324 w Metzu, i ood Crecy w r. 1346, na co jednak
nie ma zadego dowodu. Pierwszym dokumentem
uzywania materjatu wybuchowego w gdrnictwie jest
wzmianka Ed. Browna w r. 1670 o wysadzaniu skaty
w kopalni Herngrund na Wegrzech. Najstarszem
natomiast dziatem byto odlane w Amberg dziato
z bronzu z r. 1301 a ostatnig bitwg bez dziat byta
bitwa pod Mtihldorf w r. 1322.

0 konicznych patronach pisze jeszcze Dr.
P. Rauch z Darmstadtu.

W dziale gospodarczym znajdujemy streszcze-
nie nowych przepiséw o obrocie materjatami wybu-
chowmi w Austrji, obowigzujgcych od 1 lutego b. r.

Dr. A. Stettbacher z Schwarnendingen daje obraz
postepu w dziale materjatdw wybuchowych w cza-
sie od r. 1924— 1928, méwi wiec o surowcach, o ma-
terjatach wybuchowych wojskowych, o nowych teo-

rjach energji wybuchowej, o fotografji i kinemato-
grafii wybuchéw przyczem powotuje sie na prace
naszego inz. Urbanskiego. Inz. S. M.

Drobne wiadomosSci.

Ruch normalizacyjny w gérnictwie sowieckiem.

Niedawno ukazata sie ksigzka profesora Proto-
djakonowa pod tytutem ,,Normirowocznik“, zawiera-
iaca wyniki jego badan rozpoczetych w roku 19009.
W ksigzce tej podaje autor (wedtug referatu inzy-
niera Ohnesorge na jednem z ostatnich posiedzen
wydziatu goérniczego przy radzie weglowej pan-
stwa niemieckiego) normy dla wszelkiego rodzaju
rob6t w kopalniach zagtebia Donieckiego, opraco-
wane na podstawie wielkiej ilosci zdje¢ chrono-
metrazowych. Normy te umozliwiajg takze S$ciste
obliczanie stawek akordowych, przyczem podobno
znaleziono metody, zezwalajgce na doktadne
okres$lenie liczbowe pracy urabiania, opierajgc sie
jedynie o wtasciwos$ci gérotworu, dajgce sie — we-
dtug naszego zrédta —-e doktadnie ustalic. Pomie-
dzy temi wlasciwo$ciami materjatu urabianego wy-

mienia sie réwniez i ciSnienie gorotworu. Nie mie-
liSmy wprawdzie sposobnosci przeczytaé dzieta
prof. Protodjakonowa, musimy jednak wyrazi¢

watpliwo$¢, aby tak nieuchwytny czynnik, jak ci-
$nienie gorotworu dat sie doktadnie zmierzy¢
i $cisle liczbowo ujgé. Po drugie nie jest prawdo-
podobnem, aby wyniki zdje¢ chronometrazowych,
przeprowadzonych w czasach tak niespokojnych,
zmiennych i abnormalnych mogty wykazac¢ jedno-
litos¢, konieczng dla wyprowadzenia konkluzji mia-
rodajnych dla stosunkéw normalnych. Przyjmujac
nawet, ze udato sie przezwyciezy¢ te trudnosci, to
jednak wyniki liczbowe pracy prof. Protodjakono-
wa nic bedg przypuszczalnie posiadaty dla nas war-
tosci. gdyz obecne metody pracy w zagtebiu Do-
nieckiem, wykazujgcem wydajnos$¢ 0,5 to na zmiane
i gtowe, nie mogg by¢ poréwnane z metodami pracy
0 niezrOwnanie wyzszym poziomie wydajnosci

(vide takze ,Deutsche Bcrgwerks-Zcitung®“ z dnia
31 marca 1929 r. artykut pod tytutem ,Desorganisa-
tion im russischen Bergbau®“, w ktérym znany z pro-
cesu Szachtynskiego inzynier Seebold daje wyrazny
obraz etatystycznego systemu w gornictwie wy-
mienionego zagtebia).

Pomimo tych zastrzezen nalezy sie jednak spo-
dziewaé po dziele znanego w rosyjskich kotach
gérniczych fachowca wzbogacenia metodologji ba-
dah pracy gdrniczej, pozostawiajacej jeszcze bar-
dzo wiele do zyczenia, i to stanowi dostateczny
powdd, aby sie zaznajomi¢ z owocami diugoletniej
pracy profesora Protodjakonowa.

Inz. gorn. Alfr. Kwiecinski, Brzeziny.

*

Drzewo bakelizowane.

W rozpuszczalniku tatwo lotnym, tworzy sie
roztwor koloidalny bakelitu, ktdry dobrze wsigka
w tkanke drzewa, wzglednie $wiezego, gdzie pozo-
staje skutkiem koagulacji. Przy polimeryzacji! ba-
kelitu, ktorg przeprowadza sie nastepnie przy mozli-
wie najnizszej temperaturze (aby nie uszkodzi¢ ce-
lulozy komdrek) wypada bakelit jako ciato state
i nierozpuszczalne, pozostaje wiec w tkance. Fenol
i formaldehyd, $cinajg biatko tresci komdrek i wigzg
sie z nim, powodujgc tem ,sztuczne starzenie sie“
drzewa. Drzewo jest odrazu gotowe do obrébki,
a do tego utracito hygroskopijnos¢, a co zatem idzie,
nie zsycha sie. Wytrzymatos$é takiego drzewa na
rozcigganie, wyboczenie, zginanie jest dwukrotnie
(na $ciskanie za$ trzykrotnie), wzmozona w po-
rownaniu zc zwykiem suchem drzewem. Obrdbka
mechaniczna jest tatwiejsza i moze by¢ wykonana

-Inz.
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doktadniej, a poza tein mozna drzewo takie dosko-
nale i trwale polerowaé. Dalszg cenng wtasciwo-
Scig takiego drzewa jest jego odporno$¢ na dziata-
nie bakteryj i przeciw robactwu. .Najwazniejszg je-
dnak zaletg jest zdolno$¢ izolacyjna, ktéra mu
otwiera wielkie zastosowanie w przemys$le elektro-
technicznym, jest ono bowiem oczywiscie tarnsze
od bakelitu i porcelany, a zarazem nie jest kruche.
Rowniez odpornosé wobec zasad i kwaséw jest zna-
cznie zwiekszona w stosunku do zwykiego drze-
wa, co pozwala je stosowaé¢ w przemysle chemicz-
nym np. do wyrobu kadzi, szczegdlnie dla witdkien-
nictwa wobec nieobecnosci metali w materjale
i wielkiej chemicznej obojetnosci spolimeryzowane-
go bakelitu. Jak wielkie sg zalety mechaniczne tego
materjatu, dowodzi fakt, ze zastosowano go z po-
mys$inym skutkiem do wyrobu zebatych przektadni
dla turbin wodnych.

(wedle , Przemyst. Chem. Nr. 10)

Niedawno mieliSmy w reku jedne z najstar-
szych aktow, odnoszgcych sie do szkoty gorniczej
w Tarnowskich Goérach, a mianowicie z 21 kwietnia
1815 r. Z aktow tych dowiadujemy sie o projektach

Montag Dionstag

7— 8 7- 8

Schreiben-Stroh Schreiben-Stroh

8 — i) 8 — 9

Seliiei ben-3Lroli Schreiben-Siroh

9 — 10 9
i
Zeichnen-Stroh

10

Zeichnen-Stroh

10— 1 10 U 10
Angewandte Mathematik- Angewandte Mathematik-
Bouterwek Boilteiwek

Rechnen-Stroh Rechnen-Stroh

n - 12 n 12

Pbysik-Bouterwek Physik-Bouterwek

(leometrie-Stroh (ieometrie-Stroh
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Mittwoch

7— 8
llebung im Dictum-
Stroh
8 —9

(iebii'gskimde-Stroh

Zeichnen-Sroh

Mineralogie-Boulerwek
Rechnen-Stroh
n— 12

("hemie-Bouterwek
(ileometrie-Stroh
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organizacji tei szkoty zestawionych przez dwczes-
nego kalkulatora Kasy brackiej p. Stroh i insp. hu-
tniczego p. Boutterwecka. Uczniéw miato by¢ 15
Pierwsze przedmioty byty wyktadane nastepu-
jace: Nauka subordynacji goOrniczej, geometria
matematyka stosowana, praktyczna chemja, mine-
ralogia, nauka o gorach i geografja fizyklna, ry-
sunki, techniczne gornictwo, techniczne hutnictwo,
markszajderja. Przez pewien czas wazyty sie losy,
gdzie zatozy¢ te szkote, a mianowicie czy w Wal-
denburgu, Kupferbergu, Reichensteinie, czy tez w
Tarnowskich Gdrach: ostatecznie Tarnowskie Gary
utrzymaty sie. Szkota powstata kosztem t. zw.
Oberschlesische Bergzechend der Steinkohlen-Berg-
bau-Hilfs- und Schlesischen Haupt-Fleven-Kasse
(troche dtugi tytut). Pierwszymi uczniami byli:
Chrystjan Barthel, Fryderyk Beendorf, Adam Ber-
nert. Ludwik Beyer, Chrystjan Bley, August Dietz,
Gottlieb Draese, Jan Hunger, Kobe junjor, Frydr.
Kohlmeyer, Frydr. Krause, Jozef Lange, Samuei
Lindan, Jézef Matski, Karol Mende, Frydr. Picut,',
August Rosenbaum, Benj. Schneider, Gottlieb
Schneider, Jan Sogalla, Frydr. Wehnde, Karol Zip-
ser. — Widzimy, ze do dzi§ pozostaty wierne za-
wodowi gérniczemu zaledwie dwa nazwiska z po-
$§ré6d wymienionych. Pierwszy rozktad godzin tej
szkoty w 4 maja 1815 zawiera ponizsza tabelka:

Donnerslag i Sonnabend

7— 8 7— 8

Physkalische
Geographie-Stroh

llebung in schrifllichen
Aufsatzen-Stroh

8 —9 8 — 9

Uebung in schrifllichen Gebirgskunde-Stroh

Aufsalzcn-Stroh

9 — 10 9 - 10 9 — 10
. Technische Hiittenkunde-
Zeichnen-Stroh Boulerwek
Techn. Bergbaukunde-
Stroli
n 10— 11 10-11

%

iNlineralogie-Boulerwek Metallurgie u. Probier-

kunst-Bouterwek

Rpchnen-Siroh Markscheiden-Stroh

n- 12

Metallurgie u. Probicr-
kunst-Boulerwek

Markscheiden-Stroh

n- 12

Chemie-Bouterwek

(ileometrie-Stroh
|

Inz. s. M.
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Komunikaty Redakcji.

,Broszura p. inz. Bogustawa Dobrzyckiego pre-
zesa Dyrekcji Koleji Panstwowych w Katowicach

p. t.:

~Ekonomiczny rozwéj Polskiego Gérnego Sla-
ska w tgcznosci z rozbudowg sieci kolejowej Dy-
rekcji Koleji Panstwowych Katowicel znajduje sie
juz na pétkach ksiegarskich. (W Katowicach wszy-
stkie polskie ksiegarnie). Wszystkich, kogo tylko
zajmujg sprawy ekonomiczne polskie a w szczegél-
nosci $laskie skierowa¢ mozemy do tej pracy pre-
zesa Dobrzyckiego, w ktorej autor nader tresciwie
ujmuje catoksztatt rozbudowy $lgskich koleji i prze-
widujgc na szereg lat rozwdj przemystu produktow
masowych, zwitaszcza gornictwa i hutnictwa, daje
sharmonizowany i skoordynowany z przypuszczal-
nemi wymogami zycia obraz tych minimalnych ko-

niecznos$ci inwestycji komunikacyjnych, ktdrych
wykonanie musi by¢ w latach najblizszych prze-
prowadzone.

Inz. S. M.

Biuro Porad Prawnych.

Polskie Stow. Inzynieréw i Technikéw W. SI.
zorganizowato dla swych cztonkéw Biuro Porad
Prawnych.

Porad udziela Dr. Terenkoczy, Chorzéw, Panh-
stwowa Fabryka Zwigzkéw Azotowych, listownie
lub osobiscie w Katowicach po uprzedniem telefo-
nicznem skomunikowaniu sie.

Optate w wysokosci A % spornej kwoty, naj-
mniej 5 zt pobiera dr. Terenkoczy dla Stowarzy-
szenia po udzieleniu porady. Porady listowne sg
wysytane za zaliczeniem pocztowem.

W sprawach wiecej skomplikowanych honora-
rium za udzielenie porady zalezy od umowy.

Zakupno oktadek dla ,, Technika."

P. P. Czytelnikom komunikujemy, iz w Admini-
stracji naszego pima Katowice, ul. Ligonia 30 lip.
telefon 30-90 mozna zakupywac¢ oktadki na I-szy
rocznik Technika’ za r. 1928 w cenie po 2 zt za szt.

Znizki teatralne.

Cztonkowie P. Stow. Inz. i Techn. W. SI. moga
nabywaé w Sekretariacie Stowarzyszenia (Katowi-
ce, ul. Ligonia 30. 11 p.) godz. 15—18 kupony, upra-
wniajace do 50% znizki biletdw teatralnych do Tea-
tru Polskiego w Katowicach.

Komunikat Szkoty gorniczej w Tarn. Gorach.

Dyrekcja szkoty goérniczej donosi, ze przyjmo-
wanie kandydatéw na nowy trzyletni kurs szkolny,
rozpoczynajacy sie dnia 1 wrze$nia br,, odbedzie

sie w biurze podpisanej Dyrekcji, w godzinach
urzedowych, od 7 do 15 czerwca 1929, w ktorym
to czasie kandydaci winni zgtosi¢ sie w Dyrekcji
szkoty osobiscie i przedtozy¢ statutem przewidziane
dokumenta.

Nadto komunkujemy, ze termin egzaminu
wstepnego do szkoty wyznaczono na dzien 27 i 28
czerwca, kazdorazowo o godzinie 8 rano, wreszcie,
ze przedmiotem egzaminu bedzie w br. nadto pla-
nimetria, z ktdrej wymagac¢ sie bedzie wiadomosci
o katach, trojkatach, czworobokach i kole wraz
z obliczeniem powierzchni.

Dyrektor szkoty gorniczej
(—) Inz. F. Piestrak.

Sprostowanie.

W Nr. 9 w artykule ,Techniczna ocena i bada-
nie maszyn elektrycznych" wkradty sie nastepu-
jace omytki drukarskie:

Na str. 259 w wierszu 3 od goéry zamiast
9 X2 _9X2

2 p = 5 powinno by¢ 2p = 6,
iw wierszu 5 od goéry

zamiast n 120 6 50 1000 ?nklrn

powinno by¢ n = 120 X 50 1000 r?]t:r:

na str. 260 w wierszu 21
zamiast asynch. 300, powinno by¢ asynch. 3000.

Redakcja.
Okolnik
Stow. Polskich inzynieréw gorniczych i hutniczych
koto Slaskie.

W czasie od dnia 22 do 24 czerwca ma sie od-
byé w Poznaniu Ogolnopolski Zjazd Zrzeszen Tech-
nicznych. Aczkolwiek nie bierzemy w nim oficjal-
nego udziatu; to jednak moglibySmy skorzystac
z okazji, aby w tym czasie urzadzi¢ zbiorowg wy-
cieczke cztonkéw naszego Kota (wraz z rodzinami)
na Powszechng Wystawe Krajowa.

Wyjazd do Poznania nastgpitby w piatek wie-
czor, dnia 22-go czerwca, powr6t — we wtorek
rano, dnia 25 czerwca. Udziat w wycieczce daje
prawo do 50% znizki na koszcie biletu kolejowego
i ewtl. zarezerwowania wagondw.

Koledzy, ktdérzy zechcg wzigs¢ udziat we
wspoOlnej wycieczce na P. K. W. proszeni sg 0 wy-
petnienie nieobowigzujgcego zgtoszenia wedle po-
nizszego wzoru, i zwrdcenia go do Sekretariatu
Stowarzyszenia.



Str. 344

Zgtoszenie na wycieczke na P. K. W.

ilos¢ osob: panow: .... pan:
Czy zamOwicC loKal ..

Zgtoszenie jest nie obowigzujgce i ma stuzyc

jedynie dla orjentacji.

Zwrot pod adresem kol. Malinowskiego, Krol.

Huta, Skarboferme.

Protokodt

z zebrania konstytucyjnego Komitetu Opieki nad

Praktykantami, odbytego dnia 13 maja 1929 r.

w Katowicach w Wyzszym Urzedzie Goérniczym.
Obecni:

Z ramienia:

Wyzszego Urzedu Gdrniczego — p. inz. Ajdukie-
wicz,

Wojewddzkiego Wydziatu Handlu i Przemystu —

p. inz. Kmita,
Dyrekcji P. K. P. — p. inz. Stadnikiewicz,
Stowarzyszenia Dozoru Kotiow Parowych — p. inz.
Rychlik,

Zwigzku Pracodawcdw — p. inz. Schulte,
Stow. P. Inz. Gorn. i Hutn, — p. inz. Suszynski,
P. Stow. Inz. i Teclm. W. SI. — p. Rézycki.

Po wyczerpujgcej dyskusji uchwalono:

1 Zorganizowa¢ sie w Komitet opieki nad prakty-
kantami, w 'sktad ktorego bedg wchodzili przed-
stawiciele reprezentowanych witadz i organizacji.
Przewodniczagcym Komitetu obrano p. inz. Ajdu-
kiewicza, Sekretariatem Komitetu bedzie Sekre-
tarjat P. Stow. Inz. i Techn. W. Sl
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2. Do dnia 17 p. m. skompletowaé listy opiekunodw,
zrobienia, czego podjeli sie przedstawiciele obu
Stowarzyszen technicznych. P. inz. Stadnikie-
wicz podjat sie roli opiekuna dla praktykantéw,
pracujgcych na kolei.

3. Rozesta¢ opiekunom regulamin, wzglednie wska-
zo6wki, jak pojmuje Komitet Opieki ich zadania.
Utozenie takiego 'regulaminu podjeli sie pp. inz.
Ajdukiewicz, inz. Rychlik i Rézycki. Postano-
wiono zorganizowa¢ wycieczki dla praktykan-
tow. Praktykanci bedag podzieleni na 10 grup
terytorialnych, a kazda z grup odbedzie 4 wy-
cieczki w ciggu lipca i sierpnia. Utozenia planu
wycieczek podjeli sie pp. inz. inz. Ajdukiewicz
i Rychlik. P. Schulte zobowigzat sie w imieniu
Zwigzku Pracodawcow rozesta¢ okdélnik do po-
szczeg6lnych przedsigbiorstw o niepotrgcanie
ptacy praktykantom za czas spedzony na wy-
cieczkach organizowanych przez Komitet Opieki.

4. Powitalne zebranie praktykantow odbedzie sig
w sobote, 6 lipca, popotudniu z nastepujgcym
programem: Przemowienie, w ktorem modwca
udzieli ré6wniez ogdélnych wskazéwek praktykan-
tom, a nastepnie opiekunowie wzglednie czton-
kowie Komitetu bedg udzielali informacji posz-
czeg6lnym praktykantom. Na moéwce upatrzono
I). prezesa Gdrkiewicza wzglednie p. inz. Obra-
palskiego, lub ktérego z wiceprezesOw Stow. T.

5. Spisu praktykantow podjat sie dostarczyé
p. Schulte, po rozdzieleniu praktyk przez Zwig-
zek Pracodawcéw.

6. Nastepne zebranie Komitetu odbedzie sie w po-
niedziatek, dnia 17 czerwca, o godz. 17 w Wyz-
szym Urzedzie Gorniczym.

Protokotowat p. Rézycki.

Inz. Z. Ajdukiewicz m. p.
jako przewodniczacy

Z zycia towarzystw technicznych.

W koncu kwietnia r. b. powstato przy Stowa-
rzyszeniu Technikéw Polskich w Warszawie Koto
Odlewnikow. Zadaniem Kota jest popieranie roz-
woju teoretycznej i praktycznej wiedzy technicznej
w zakresie odlewnictwa przez urzgdzanie zjazdow,
zebran, odczytéw, wystaw i t. p. Cztonkami Kota
moga by¢ cztonkowie Stowarzyszenia Technikow
Polskich w Warszawie, oraz innych technicznych
stowarzyszen zrzeszonych; statymi go$¢mi —
wszystkie osoby, pracujgce w odlewnictwie. Zarzad
Kota ukonstytuowat sie jak nastepuje: prezes —
inz. J. Buzek; wiceprezes — inz. K. Gierdziejewski;
sekretarz — inz. J. Dickman; skarbnik — inz. O.
Marcinkowski; cztonek zarzgdu — inz. R. Szyman-
derski.

Zarzad Kota zwraca sie tg drogg do wszystkich
kolegow, pracujgcych w odlewnictwie, z prosbg o
podanie pod adresem Kota — Warszawa, ul. Czac-
wiska, i adresu, aby uja¢ w ewidencje mozliwie
wszystkich odlewnikéw polskich i méc ich zawia-
domi¢ o wazniejszych przejawach zycia odlew-
niczego, zjazdach, konferencjach i t. p. Zarzad.

Sprawozdanie roczne z dzialalnosci Zarzadu Kota
Rybnickiego Polsk. Stow. Inz. i Techn. za r. 1928.

Sprawozdanie obejmuje okres od ostatniego
Walnego Zebrania cztonkéw, odbytego w dn. 5-go
lutego 1928 r. Zarzad ukonstytuowat sie nastepujgco:

prezes: inz. Wojciech Hardt
wice-prezes: inz. Piotr Kowalczyk
sekretarz: inz. Wincenty Czechowicz
zast. sekr.: inz. Witold Bolechowski
skarbnik: Franciszek Dziubinski

Cztonkowie zarzgdu: inz. Wactaw Szymanski,
przewodu, komisji oSwiaty, inz. Antoni Li-
tonski przewodu, komisji wycieczk., Roman
Dykacz, gospodarz, Marjan Wojciechowski.

Do Zarzagdu kooptowano 2 cztonkow: inz. Wact.
Jacyne i inz. Wiodzim. Michatowskiego. Po ustgpie-
niu kol. Jacyny poproszono inz. Ludwika Miecz-
kowskiego.

Do komisji rewizyjnej nalezeli koledzy: inz,
Wiad. Turkiewicz, Karol Michalik i Alfons Szymura.
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Starania Zarzadu Kota szty w 2-ch kierunkach:
w kierunku zrzeszenia wszystkich Tehnikéw—Pola-
kow w naszem Stowarzyszeniu, oraz w kierunku
konsolidacji polskich organizacji kulturalno-spotecz-
nych. Oba nasze dazenia, cho¢ nie catkowicie do-
tychczas zrealizowane, moga poszczyci¢ sie na po-
czatek dodatnimi wynikami.

Na poczatku okresu sprawozdawczego koto li-
czyto 87 cztonkéw — w ciggu roku przybyto 46,
ubyto 10 cztonkow.

Ilo$¢ obecna cztonkéw: 123.
Wedtug zawodOw przedstawia sie nastepujaco:

Gornikow: 94
Mechan.: 20
Budown.: 4
Chemik, i inn. 5_
123

W celu zrzeszenia wszystkich technikéw w na-
szem Kole zorganizowano instytucje mezéw zaufa-
nia w kazdem przedsiebiorstwie, ktdrych zadaniem
jest zrzeszenie idei i celo6w naszego Stowarzyszenia
oraz utatwienie nowowstepujgcym cztonkom. Dzieki
temu, jak réwniez dzieki ruchliwosci Zarzagdu wzrost
ilosci cztonkéw w r. sprawozdawczym wynosi 53%.

Dziatalno$¢ odczytowa ograniczyt Zarzad pra-
wie wytgcznie do sit wiasnych, dajgc moznos$¢ czton-
kom pozna¢ dziatalno$¢ i prace naukowg kolegdw
naszych. W roku sprawozdawczym wygtoszono 7
odczytéw technicznych:

1. Inz. Skup M.: Organizacja gospodarki drzew-

nej ;

2. J,, : Organizacja obudowy chod-
nikéow;

3. Inz. Kubiczek Tad.: Mechaniczne tadowanie
wegla;

4. Inz. Jacyna Wact.: O Fayolu i Fayolizmie;

5. Inz. Litonski Ant.: Wrazenia z wycieczki na-
ukowej do zagtebia ostrawsko-karwinsk.

6. Inz. Michalewski Wtodz.: Projektowanie in-
stalacji kompresorowej;

7. Inz. Jacyna Wactaw.: Organizacja odstawy

urobku.

Celem utatwienia biedniejszym praktykantem
odbycia studjow w szkole gorniczej zarzad kota
urzadzit kurs przygotowawczy dla kandydatéw, na
ktéry uczeszczato 9 uczniéw. Do egzaminu wstepne-
go dopuszczano 7 — z czego egzamin z wynikiem
dodatnim zdato 5. Wszyscy uczniowie otrzymujga
stypendja dzieki ofiarnosci Stowarzyszenia Inzyn.
Gorn. i Hutn. w Katowicah.

Dla zapoznania sie¢ z wytwdrczos$cig rodzimego
przemystu urzgdzono 3 wycieczki naukowe i 1 to-
warzyska i tak:

1. Do fabryki materjatow wybuchowych ,Lignoza“
w Krywatdzie,

2. do Koksowni
.Foche*,

3. do zaktadu zdrojowego w Jastrzebiu.

4. do browaru Mullera w Rybniku.

Knuréw i kopalni nowoczesnej

Dla swobodnei wymiany mysli towarzyskiej
i podtrzymania zycia towarzyskiego urzgdzono sze-
reg zebran cztonkdéw z ich rodzinami, podczas kté-
rych wygtoszono okolicznosciowe referaty i to:
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1. inz. Rom. Dyrkacz: Legiony Pitsudskiego,

2. inz. Winc. Czechowicz: Dwory i dworki w da-
wnej Polsce,

3. inz. Woic. Hardt: Uczczenie 10-lecia powstania

Panstwa Polskiego,
4. inz. Rom. Dyrkacz: Walki Legionéw w okopach
na Polskiej Gorze.

Nadto urzgdzono kurs lekcji tancow dla czton-
kow i ich Rodzin, na ktdry wuczeszczato 34 osoby.

Jednym z wazniejszych celéw, do jakiego Zarzad
Kota konsekwentnie dazyt, byta sprawa skoordyno-
wania wszystkich Towarzystw polskich spotecznych
i oSwiatowych celem ztgczenia wszystkich swych sil
w kierunku wystawienia Domu Ludowego w Rybni-
ku, bedacego S$Swiadectwem Jedno$ci narodowe]' tu-
tejszego spoteczenstwa.

Nadmieni¢ jeszcze nalezy o akcji, jakg Zarzad
rozwingt, na rzecz popularyzacji czasopisma , Tech-
nik" wsréd pracownikow w rewirze rybnickim, nie
bedacyh cztonkami kota. Jako wynik tei akcji jest
zjednanie 200 prenumeratoréw naszych précz czton-
kéw Kolta.

Zarzad Kota odbyt 10 posiedzen, zatatwit 340
pism wazniejszych i rozestat 16 okdélnikéw w 1500
egzemplarzach.

Rybnik, w lutym 1929 r.

Za Zarzad:

(—) Inz. Winc. Czechowicz
sekretarz

(—) Inz. Woic. Hardt
prezes

Komunikat.
Nowy Zarzad Kota Rybnickiego Polsk. Stowarz.

Inzyn. i Teclm. ukonstytuowat sie¢ na posiedzeniu
w dn. 14 marca 1929, jak nastepuje:

Inz. Piotr Kowalczyk, prezes.

» Wincenty Czechowicz, zastepca prezesa.

. Witold Bolechowski, sekretarz.

Franciszek Dziubinski, skarbnik.

Inz. Roman Dyrkacz, gospodarz.

» Wactaw Szymanski, przewodu.
czytowej.

» Miarjan Wojciechowski, cztonek zarzadu.

» Wojciech Hardt, cztonek zarzadu.

Jan Kaleta, cztonek zarzadu.

Komisii od-

Ponadto kooptowano inz. Serafina Jarostawa do
zarzadu i powierzono mu refera%/statystyczny.
0

Zarzad.

*

Komunikat Kota Katowickiego
Polskiego Stowarzyszenia Inzynieréw i Technikéw.

Dzieki inicjatywie Zarzadu Kota Katowickiego
i zyczliwemu poparciu Dyrekcji firmy ,Natronag“
zwiedzita w dniu 12 b. m. wycieczka Kota, sktada-
jaca sie z 28 uczestnikdw, wsrod ktorych byli réwniez
zaproszeni koledzy innych Kot, oraz z Zagtebia Da-
browskiego, fabryke celulozy il papieru w Kaletach.
Na wstepie podejmowata goscinnie Dyrekcja Fa-
bryki uczestnikdw wycieczki obiadem w kasynie ta-
brycznem, w ciggu ktérego p. Dyr. Rzymetka wy-
gtosit przemoéwienie, witajac serdecznie wycieczke,
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oraz skreslit pokrdtce historje rozwoju fabryki od
jej zatozenia przez lir. Donnersmarcka do chwili bie-
zacej. Obecnie fabryka stanowi wtasno$é koncernu
Hartmanna, ktéry finansuje rédwniez szereg fabryk
papieru w Niemczech, Austrji i Czechach. W od-
powiedzi ]). Dyr. Rzymetce kol. Elandt podziekowat
w imieniu uczestnikow wycieczki i Kota za nader
mite przyjecie.

Przed wtasciwem zwiedzeniem fabryki, p. Mika
z firmy ,,Natronag" objasnit przebieg fabrykacji i wy-
tlomaczyt r6znice miedzy t. zw. sposobem siar-
czynowym a stosowanym w fabryce w Kaletach spo-

sobem sodowym. Ten ostatni wymagajacy uzycia
chemikaiji znacznie drozszych optaca sie tylko
dzieki temu, ze zastosowano regeneracje tugu, do-

zwalajgcg na wielokrotne uzycie tego samego tugu
w procesie kotowym, ze zmniejszeniem efektywnego
zuzycia do minimum. Zwiedzanie rozpoczeto ou
kottowni i centrali elektrycznej. W elektrowni usta-
wione sa dwa turbozespoty, ktorych turbiny uwazac
mozna poniekagd za jedng turbine o dwu czeSciach
niezaleznych, gdyz sg one potgczone w szereg. Od-
powiednie zaczepy pozwalajg na odbiér pary o ci-
$nieniu posrednim dla potrzeb papierni. Pozatem
na hali maszyn ustawiona jest tablica rozdzielcza,
pulty dla obstugi generatoréw i zespdt sterujacy dla
napedu maszyny papierniczej. Zastosowano tutaj
potgczenie szeregowe dwu generatoréw pradu state-
go, z ktérych jeden daje napiecie stale, za$ napiecie
drugiego daje sie regulowa¢ od warto$ci ujemnej do
dodatniej napiecia maszyny pierwszej. Dzieki temu
uzyskuje sie mozno$¢ regulacji napiecia od zera
do podwdjnej wartosSci napiecia generatora o statem
napieciu. Pozwala to na precyzyjng ciggta regulacje
ilosci obrotow motoru napedowego w sposob ekono-
miczny, oraz zachowanie zupetnie jednostajnej ilo-
§ci obrotow, co jest niezmiernie wazne ze wzgledu
na wytwarzany papier. Do usuniecia waharn napiecia
wskutek zmian obcigzenia stuzy regulator Tirilla.

Nastepnie udano sie do wiasciwej fabryki, by
§ledzi¢ poszczeg6lne fazy przerobki. W grubszych
zarysach przedstawia sie¢ ona nastepujgco: Jako ma-
terjat wyjscia stuzy wytacznie drzewo (sosnowe).
Przychodzi ono woézkami w formie polan okorowa-
nych. Polana te wrzucane zostajg do maszyny, ktora
mozna powiedzie¢ sieka je na drobne kawateczki, do-
stajgce sie po odczyszczeniu przez elewatory do
silosow nad warnikami. Warniki sg to pionowe ko-
tty zelazne, wytozone wewnatrz warstwg ochronng
ze wzgledu na dziatanie tugu. W tych warnikach
gotujg sie wspomniane kawateczki drzewa w parze

o ci$nieniu ok. 10 atm. z tugiem sodowym. W celu
nalezytego rozmieszania masy drzewnej, warniki
obracajg sie dokota poziomej osi. Proces ten trwa
ok. 5 godzin i stuzy do wytugowania z drzewa

wszystkich cze$ci zywicznych, olejow itd. dla uzy-
skania czystego btonnika (celulozy). Po ukonczeniu
tego procesu odpuszcza sie tug, ktéry obecnie bardzo
rozcienczony odchodzi do regeneracji, a masa bton-
nika przechodzi do t. zw. dyfuzeréw, gdzie zostaje
dalej oczyszczona z tugu. Zwracata uwage kon-
strukcja sprzegta ruchomego dla rurociggu, pozwa-
lajgca tgczy¢ rurocigg doprowadzajgcy z dowolnym
z dyfuzerow, ktorych doprowadzenia rozchodzg sie
promieniowo od wspomnianego sprzegta. Z dyfuze-
row wyptukuje sie mase bionnika i po oddzieleniu
na sitach czesci wiekszych i twardszych, oraz po do-
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prowadzeniu masy do wiasciwej gestosci otrzymuje
sie poétprodukt, jakim jest celuloza, gotowy do .dal-
szej przer6bki na papier. Cze$¢ tej masy jednak,
ktora przeznaczona jest do przerdbki, nie we wilasnej
fabryce, ale na eksport, przechodzi przez maszyne
podobng do maszyny papierniczej, z ktérej wychodzi
wysuszona i wyprasowana w formie arkuszy tak po-
dobnych do grubego papieru, ze muszg zosta prze-
dziurawione umys$lnemi nozami, aby moc przejsc
cto jako celuloza, czyli surowiec, a nie papier.

Wspomniane wyzej czesci wysiane stuza po
przetarciu do wyrobu specjalnych gatunkéw papieru.

Rozwodniona masa celulozy przestana zostaje
rurociggiem do witasciwej papierni. Tu po przejsciu
przez noze holendrow, przez mieszalniki oraz po od-
powiedniem zabarwieniu dostaje sie masa celulozy na
potezne sito (3,2 m szer.) maszyny papierniczej. Po-
czatkowo prowadzona na filcu, nastepnie suszona na
walcach ogrzewanych parg zostaje ostatecznie masa
papierowa sprasowana na papier i zwinieta na rolke.
Przy tem zwijaniu gotowego papieru elektryzuje sie
on tak silnie, ze dtugos$¢ przeskakujgcych iskier do-
chodzi do 0,5 m. Ostatecznie papier zostaje pociety
na arkusze i przestany do pakowni. Po zwiedzeniu
tejze, oraz ogladnieciu wyrobu workéw papierowych
na cement, uczestnicy wycieczki zaproszeni przez
Dyrekcje, udali sie do kasyna fabrycznego na czarng
kawe, poczein pozegnali gosScinne Kalety.

Inz. B. W.

Obowiagzki opiekunéw nad praktykantami na G.-SI.

Opiekun jest bezposrednim tgcznikiem pomie-
dzy czynnikami organizujgcymi praktyki wakacyj-
ne wzgl. opiekujgcymi sie praktykantami, a samymi
praktykantami. Jest on nadto tym czynnikiem, do
ktorego praktykanci nie znajacy miejscowych wa-
runkéw i stosunkow majg sie zwraca¢ w pierwszej
linji i bezpos$rednio ze sprawami dotyczgacymi ich
praktyki o dorade i pomoc.

W szczeg6lnosci ma opiekun nastepujace za-

~ danie ;

1 Udziela¢ rady i wskazéwki zgtaszajacym sie
do nich praktykantom w sprawach dotyczacych
praktyki (np. przydziat do danej pracy umozliwia-
jacy wykonanie programu praktyki jaki w wielu
wypadkach jest przez szkoty ustalony, sprawy wy-
nagrodzenia, mieszkania etc.)

2. W razie zazalen, po rozpatrzeniu o ile sg
uzasadnione, w miare potrzeby i waznos$ci sprawy
dopomodz, czy to przez wskazanie do kogo ma sie
praktykant w danej sprawie zwrdci¢ bezposrednio,
czy to przez interwencje osobistg u odpowiednich
czynnikow w danym zaktadzie przemystowym,
czy to przez kierowanie tych zazalen do odno$nego
Okregowego Urzedu Gorniczego wzgl. Inspektoratu
przemystowego, czy wreszcie do Komitetu opieki,
ktéory ze swej strony w wypadkach wazniejszych
interweniuje u odpowiednich witadz lub instytucji.

3. Organizowanie dla swojej grupy wycieczek
fachowych wedtug programu opracowanego przez
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Komitet opieki, a mianowicie: zawiadomienie prak-
tykantéw o przypadajacej wedtug programu na
dany tydzien wycieczki, przyjecie zgtoszen i do-
niesienie o nich do sekretariatu Komitetu opieki
dostatecznie wcze$nie, aby mozna bylo dany za-
ktad przemystowy powiadomi¢ na czas o przyby-
ciu ilosci uczestnikow wycieczki.

4, Podawania do wiadomosci
swoich spostrzezen Ilub postulatow odnos$nie do
przebiegu praktyk, traktowania praktykantow w
danym zaktadzie przemystowym, wyrazonych
przez praktykantéw postulatéw lub zazalen, zacho-

Wiadomosci

W dniu pobytu Pana Prezydenta Rzeczypospoli-
tej w Katowicach z okazji poSwiecenie Gmachu Wo-
jewodztwa Slgskiego zostali udekorowani nastepu-
jacy wybitni pracownicy ze sfer gérniczych Okregu
Wyzszego Urzedu Gorniczego w Katowicach.

Zloty Krzyz Zastugi otrzymali:
Inz. Jozef Dworzanczyk, Gener. Dyrektor Giesche
S. A. za dziatalnos$é gosp. i spot.

Inz. Fug. Gdérkiewicz, Dyrektor Skarboferme za dzia-
talno$¢ nardd, i spoét.

Inz. Rom. Rieger,
nardd. spoi.

Dyrektor Skarboferme za dziat,

Ks. Alojzy Koziotek, proboszcz z Knurowa, za dziat,
narod, posréd gornikow.

Inz. Jerzy Wojnar,
dziat. gosp. spoi.

Gener. Dyr. Zw. Koksowni, za

Inz. Tomistaw Morawski, Gener. Dyr. L.ignozy, za
dziat. gosp. spoi. i org. wiadz gorn.

Inz. Dr. Roman Brzeski, Syndyk Izby liandl. za
dziat. gosp. i spot.
Inz. Robert Sznapka, Dyr. gorn. Zjedli. Hut Krol

i Laury za dziat. gosp. i spot.

Inz. Marj. Czechowski,
dziat, techn. gérn.

Dyr. Gorn. Ballestrema za
i nar. spot.

Inz. Stan. Kontkiewicz, Dyr. Gorn. w Konopiskach.

Inz. Kaz. Suszyniski, Inz. g6rn. kop. Wujek za dzial,
kult., nar. spot.

Inz. Konrad Wierzbowski, kop. Bielszowice, za dziat,
kult. nar.

Inz. Edmund Grabianowski,
dziat. nar. spot.

Kop. Skarboferme za

Pawet Dziuk,
nar. spot.

urzednik kop. Skarboferme za dziat,

Srebrny Krzyz Zastugi otrzymali:
Tomasz Ogiermann, sekr. gérn. kop. Bielszowice, za
dziat. nar. spot. i kult.

Edward Eckert, kier. drukarni Huty Pokoju za dziat,
nar. kult.

Komitetu Opieki
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wania sie praktykantéw i t. d., doniesienie o _odby-
tych wycieczkach i ilosci uczestnikéw; wogéle do-
starczanie danych, ktdre zebrane razem mogg po-
stuzy¢ na przyszto$s¢ do lepszego ujecia sprawy
i organizacji praktyk.

5. W miare moznos$ci i uznania winien opiekun

organizowac¢ miejscowe grupy, zachecac i utatwiaé
odbycie zebran, pogadanek i t. d.

() Inz. Z. Ajdukiewicz m. p.
jako przewodniczacy.

osobiste.

Inz. Franc. Potyrata,
spot. oSwiat.

kop. Wujek, za dziat, narod,

Alfons Weber urz. kop. Bielszowice za dziat, narod,
i oSwiat, spot.
Wincenty PoS$piech,
narod, i spot.

Inz. Albin Wojakowski z kop. Kleofas za dziat. nar.

i spot.

Jozef Cytronowski,
dziat, naréd, i spot.

urz. kop. Bielszowice, za dziat,

asesor Wyzsz. Urz. Gorn. za

Karol Schreiber,
i spot.

urz. firmy Ruda za dziatl, nardd,

Pawetl Konczak, kontroler gorn. Okr. Urz. GOrn. za
dziat, nardd, i spot.

Jan Blak, ksiegowy Skarboferme za dziat. kult. nar.
i spot.

Augustyn Gruchel, urz. kop. Ruda, za dziat. nar. spot.

Augustyn Huj, gornik,
dziat, nardd. spot.

nacz. gminy Wilkowyja za

Augustyn Pytloch, urzednik Skarboferme za
kult. o$wiat.

dziat,

Szczepan Nocon, urz. kop. Rybn. Gw. wegl. za dziat,
narod. spot.

Henryk Rzodeczko, nacz. gminy Pszow, za dzial,
narod, wsréd gornikéw.

Karol Paul. mistrz stolarski Huty Falva za dzial,
naréd. spot.

Jozef Musiolik, nacz. gminy Niewiadom Gdrny, za
dziat, naréd, wsréd gornikow.

Jozef Negacz, kier. kop. Knuréw, za dz. nardd. spot.

Karol Wozniak, sztygar kop. Giesche za akcje pod-
czas pozaru na kop. Giesche.

Augustyn Brachmanski, nacz. gminy Niedobczyce,
za dziat, nardd. spot. wsérod gérnikow.

Brgzowy Krzyz Zastugi otrzymali:

Juljusz Szymiczek, urz. gminy Ruda, za dziat. kult.
wsrod gornikéw.



Michat Otrzasek, nadgérnik Bielszowice, za dzial,
narod. spot.

Edward Kandzia, go6rnik Wetnowiec, za dziatalnosé
nar6d. spot.

Leopold Zarzecki, gornik, Biertuttowy, za dziataln.
nardd. spot.

Wiktor Drozdziok, gornik, Krél. Huta, za dziatalnos¢
narod. spot.

Jan Przyklek, doz. gorniczy Brynow, za dziatalnos¢
nar6d. spot.

Alojzy Strzyszcz, wydawca marek kopalu. Ruda, za
dziatalno$¢ nardd. spot.

Ludwik Liszowski, nadgornik Wyry, za dziatalnos¢

naréd. spot.

Augustyn Poloczek, gérnik-rebacz Przyszowice, za
dziat, plebiscyt, naréd.

Emanuel Tomas, gornik, Ryduttowy, za dziatalno$¢
narod. spot.

Jan Ciasnoch, gdrnik, Zateze, za dziat, nardd. spot.

Franciszek Solik, gérnik, Siemianowice, za dziataln.
narod. spot.

Jozef Godzierz, cieSla gorniczy, Bielszowice, za dz.
narod. spot.
Ludwik Kaminski, gornik, Lagiewniki, za dziat, naréd.

Pawet Paprotny, formiarz, za dziatalno$¢

nardd. spot.

Knurow,

Franciszek Spyra, telef.,, Chorzéw, za dziat. nar. sp.

Piotr Kalanski, dozorca gornicy Zaleze, za dziataln.
narod. spot.

Feliks Leksy, str6z kopalniany Nowy Bytom, za dz.
narod. spot.

Jézef Rézanski, gornik, Biertuttowy, za dziatalnosc
narod. spot.

Pawet Dola, urzednik kop. Bielszowice, za dziatalno$¢
naréd. spot.

Franc. Goertz, doz. gorniczy Szarlej, za dziatalnos¢
narod. spot.

Karol Szymik, nadgdrnik, Niedobczyce, za dziataln.
naréd.

Wojciech Bujara, gornik, tagiewniki,
naréd. spot.

za dziataln.

Jozef Sikora, nadgornik, Ligota, za dziatalno$¢ spot.
kulturalna.

Leopold Materny, cie$la gorn. Siemianowice, za dz.
naréd. spot.

Augustyn Bazgier, doz. gorniczy Ruda, za dziataln.
naréd. spot.

Jozef Orzet, urzednik kopal. Bielszowice, za dziataln.
narod. spot.

Alojzy Swoboda,
narod. spot.

Grzegorz Niewiadomski, nadgornik, Ligota, za dziat,
narod. spot.

Jan Niestréj, gornik, Siemianowice,
narod. spot.

Teofil Krason, doz. masz. gérn., taziska Gorne, za
dziatalnosé naréd. spot.

Wiktor Szymonek, dozorca gérn. Brzeziny, za dziat,
narod. spot.

Jan Przywara, rob. huty Pokoju, Nowy Bytom, za dz.
narod. spot.

Wincenty Kloza, gornik, Knurow, za dziatalno$¢ nar.
spoteczna.

Anna Adamczykowa, Ryduttowy, za dzial. nar. spot.
Jozef Burjan, sztygar, Krél. Huta, za dzial. nar. spot.

Stanistaw Koppel, nadgérnik, Mikotow, za dziataln.
narod. spot.

Robert Sieron, gérnik, Kohczyce, za dziat. nar. spot.

gornik, Radlin, za dziatalnos¢

za dziatalnos¢

Szczepan Gotkowski, nadgornik, Krél. Huta, za dziat,
narod. spot.

Augustyn Kania, gornik, za dziat,

narod. spot. i kult.

Zateska Hatda,

Karol Sikora, gornik, taziska Gdérne, za dziatalnos¢

narod. spot. i kult.
Jan Suszka, doz. gorn. tagiewniki, za dziat, nardd.

Franciszek Gurnioczek, gornik, Mokre, za dziataln.
narod, i spot.

Franciszek Gondzik, gdrnik, Piotrowice,
nardd, i spot.

za dziat,

Teofil Szwajnoch, gérnik, Murcki, za dziatalnos¢

narod, i spot.

Wszystkim odznaczonym zasytamy nasze ser-
deczne ,,Szczes¢ Boze“! Redakcja.

Wiadomosci z Wtadz Gorniczych.

Z Wyzszego Urzedu Gorniczego w Katowicach

W dniu 24 bm. bawit u nas w sprawach stuz-
bowych Dyrektor Departamentu Gorniczo-Hutnicz.

w Ministerstwie Przemystu i Handlu p. inz. Juljan

! Cybulski.

Z Okregowych Urzedow Gorniczych.

Dowiadujemy sie, iz obecnie od kilku miesiecy
urzgdzane sg w Wyzszym Urzedzie GOrniczym
zawsze w pierwszy czwartek po pierwszym, zebra-
nia catego gremjum urzednikow technicznych wtadz
gérniczych Slaskich, w ktorych niejednokrotnie

uczestniczg takze inzynierowie sasiednich okre-
gow goérniczych sosnowickiego, dabrowskiego i
krakowskiego. Dotychczas odbyty sie juz wykta-
dy pp. inz. Juroffa o zapobieganiu wybuchom pytu

weglowego, inz. St. Kossutha o przyczynach niesz-
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cze$l. wypadku na kop. Mystowice, inz. M. Lubo-
widzkiego o wypadku masowym na kop. Giesche,
a w mies. biez. inz. T. Klenczara o teoriach osiadania
gruntdw w okregach gdrniczych. Wyktady te utrzy-
mane zawsze na wysokim poziomie przyczynig sie
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bezwatpienia do pogtebienia wiedzy i znajomosci
przyczyn réznych nieszcze$liwych wypadkéw nie-
raz niewyttémaczalnyeh a przez to zarazem do
zmniejszenia ich ilosci.

Zakwalifikowano jako upowaznionych do wykonywania czynnos$ci organéw nadzorczych na kopalniach:

Nazwisko i imie Kopalnia

Charakter stuzbowy

0. U. G. Katowice

Pawtowski Stanistaw Huta Laury
Babisz Szymon '}
Piontek Jo6zef >
Sliwiok Hieronim

Beczata Jakdb

Korpak Augustyn 5

Inz. Czerski Czestaw Ferdynand
Becker Filip Aleksander |
Markiel Stefan n

Bronder Jan

\Y%
Hottewicz Kurt Szyby Piast

Potomski Gerard Brade
Slabik Filip Wujek
Kurek Wilhelm
Inz. Wojakowskt Albin Kleofas
Inz. Talaga Pawet >
Szmainta Jézef P
Ogiermann Ryszard
Sekiewicz Stefan Richter
Wojciechowski Stanist. H
Budnik Gerard
W alter Bernard llohenlohe-

Fanny
Gawor Klemens 3
Konieczny Konstanty Elzbieta
Sieron Henryk Polska
Raudisz Ludwik )i

0. U. G. Kral.

Czestaw Marcinkowski Wyzwolenie
Inz. Kaz. Bogdanowicz Eminencja
Jan Horst $w. Jacek
Rudolf Rembalski Hr. Laura
Jd6zef Klika
Pawet Sikora Gothard

Alojzy Pietras
Joézef Szaflok

DRUKI

kier. ruchu powierzchni
sztygar oddziatowy
nadgornik i zast. sztygara

przodownik kol. rabunk.
nadszt. i zast. kier. ruchu k.
st. rebacz i zast. sztyg.
zapasowy st. gornik

b »
sztygar oddziatowy
st. gérnik i zast. sztyg.

» »

st. masz. i zast. szt. masz.
sztygar objazdowy

N3 N3]
sztyg. wiatr, i kier. stacji
ratunkowej
dozorca elektr.
sztyg. ruchu elektr.
dole i pow.
nadgornik i zast. sztygara
st. gérnik i zast. sztygara

na

kier. ruchu kopaln,
dozorca ruchu podziemn.
Ipow.

Huta

sztygar oddziatowy

dozorca f-y A. Rembalski
monter przy transformat,
dozorca f-y Pilibo
ruchu maszyn,
f-y  Hipenstrel

AFISZE,

WSZELKIEGO RODZAJU JAK:

DZIELA, BROSZURKI

Nazwisko i imie Kopalnia
Brunon Kostka Gothard
Jozef Karwat El. Mikotaj
Tomasz Bubala
Antoni Glenszczyk Godulla
Joézef Olsza Litandra
Inz. Wilh. Czerkowski Wirek

Bolestaw Koziot Sw. Barbara

Charakter stuzbowy

dozorca ruchu maszyn.
. warszt. i kottowni
sztygar dla ruchu elektr.
sztygar maszynowy
oddziatowy
objazdowy
, dozoru ruchu elektr.

0. U. G. Rybnik

Klima Teodor Charlotte
Cebula Herman

Szastok Wiktor

Czempiel Ignacy Debiensko
lloleczek Emauuel

Kurpanik Jo6zef

W actawik Adolf

Guzy Emanuel Ema
Inz. Kubiczek Tadeusz Knurow
Honck Jo6zef Knuréw zaktady
Zajac Wiktor Romer

Szendzielorz Wociecli

sztygar ruchu pow.
dozorca maszynowy
sztygar oddziatowy
dozorca techniczny

wydawca mat. wyb.
mistrz ruchu koksowni
drugi asystynt gérniczy
werkmistrz

zastepca sztygara

0. U. G. Tarn. Gory

Henryk Rudawski Jzarlej Biaty
Franciszek Sikora

Wiktor Piskowik

Wawrzyn Malina

Franciszek Popiotek

Robert Szreter

Jerzy Strohalm Zaktad tlenku

cynku kopalni
Szarlej Biaty
Franciszek Koryciorz

Alojzy Wrobel

Pawet Ducki

Pawet Odoj

Marcin Wanot

Jozef Koryciorz

Wiadystaw Banas

Juljusz Bothor Zakt. wzbogaca-

nia rudy cynk.
Christian Kraft

Karol Hauer

fCSIEGAR&SIA
| DRUKARNIA KATOLICKA SP. AKC.

KATOWICE, MARSZALKA PILSUDSKIEGO 58 +

zastepca sztygara
nadgoérnik
dozorca

zast. kierown. taboru

mistrz

dozorca

starszy palacz

dozorca

PRZEMYSLOWE, HANDLOWE,
PROGRAMY, ZAPROSZENIA, RACHUNKI,
ITP. WYKONUJE SZYBKO

CZASOPISMA,
I GUSTOWNIE

TEL. 1380 | 2509
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Wyzszy Urzad Gorniczy Statystyka goérnicza weglowa
w Warszawie za m - ¢ marzec 1929 (Cyfry przyblizone

Okreg. Urzad Gdrniczy Caly obwadd.
Wyzszego

L-p- Przedmiot Jednostka Dabrowski Sosnowiecki Urz. Gorniczego L. &
w Warszawie
1 08¢ kopaldi W TU Ch U i objektow 26 10 36 1
2 Wydobycie w e g la ton 375.530 354.237 729,773 2.
a llos¢ robotnikow os6b 15.212 11.770 26.982 3.
4 llo$¢ dni roboczych dni 26 26 26 4.
5 Przepracowano ..eeeeeenns 26 26 26 5.
6 Strajkowano......... — — — 6.
y Wydobycie dZi@NNe e ton 14.444 13.624 28.068 7.
8 lloé¢ dniéwek odrobionych....... dniéwek 364.043 307.737 671.780 8.
9 Wydajno$¢ na dnibwke odrobiong.... kg 1.001 1.108 1.050 9.
10 Zbyt Wegla W K Fa U oot ton 268.323 235.546 503.869  10.
11 Zbyt wegla zagranice. 74.980 65.865 140.845 U.
12 Zbyt Wo gole . 343.303 301.411 644.714 12,
13 Zapasy Na ZW ata Ch e 192.957 47.468 240.425 13.
14 Zarobki W SUMI€...cceveieeiiivieeeeine, zt 2.868 281 2.291.959 5.160.240  14.
15 Sredni zarobek MieSIECZNY .oviieviiivceceeeeeeeeea ) 188,00 193,85 190,63 15.
Ib Sredni zarobek na odrobiong dniéwke . . . . . . 8,53 8,02 8,30 16.
17 Kwota zarobku w tonie W € g la ..ccccvevevevecvevecnnenn, [ ot 8.52 7,25 7,92 V.
18 ZUzZycie MAterfatl WYD ....ooooooeoeeeeeeeeeeeeeeeees s eessee s e s kg 59.088 62.381 121.469  18.
19 Zuzycie materjalu wyb. na tone wegla . o g 157 176 166 19
20, ZUZYCI® A FZ € W 8 .eeiiieiiiiiiie ettt ettt e e nee e m3 8.914 6.614 15.528 20.
2L Zuzycie drzewa na tone wegla m3 0.024 0.018 0,021  21.
22. Brak WagonoOWwW .coeeveeriieninieeiieens ton 3.001 — 3.001 22
23. Wypadkoéw $miertelnych - wypadki 2 — 2 23
24 WypadKOW CiE ZKIC R *) woeieeeeeeeeeeeseeeeeeseeeeeeeee e eneeon 4 13 17 24
25, Wypadkéw $miert. na 1000 ton wydobycia Lo 0.005 — 0.003  2b.
20. Wypadkéw ciezkich na 1000 ton wydobycia . . . . 0.010 0.030 0.023  26.
27. Wypadkéw $miert. na 1000 d NiOW € K cocovvvreiiienieiieiieienee, " 0 006 — 0.003  27.
28.®  Wypadkow ciezkich na 1000 d N IO W € K .oovooorrrvvvrrrrrriiernnnnns 0.011 0.042 0025 28
29. llos¢ urzednikéw technicznych na kop. 0s6b 460 385 845  29.
30. llo$¢ urzednikéw biurowych na Kkop............ 19 1 263 459 30
3L llo$¢ urzednikbw ogoétem**) na KOP......coovoeveinennieieeieenn }j 656 648 1304 31.

*) Do wypadkoéw ciezkich zaliczono wypadki, ktére wedlug opinji lekarza moga spowodowacé trwatla niezdolno$¢ do pracy.
**) W tem obcokrajowcéw 5+10=15. Uwaga. Kwoty pieniezne wydajnos$¢ i zarobek wykazano za miesigc ubiegty. T. N.

Wyzszy Urzad Gérniczy Statystyka goérnicza weglowa
w Warszawie ' za m-c kwiecien 1928 (Cyfry przyblizone)
1 0SC kopalht W FUCHU .o obiektow 26 10 36 1
2. Wydobycie wegla - ton 385.414 344.953 730.307
3. lloS¢ robotnikéw 0s6b 15.248 11.726 26974 3.
4, llo$¢ dni roboczych dni 25 25 25 4.
0. PrZEPraCOWANO . ..oiuiieieiieiee ettt e 25 25 25 5.
6. Strajkowano............ u - 6
7. Wydobycie dzienne ... ton 15.417 13.798 29.215 7.
8. llos¢ dnibwek odrobionych........ . dniowek 356 475 296.527 653.002 8.
9. Wydajno$¢ na dnidbwke odrobiona..... kg 1.032 1.142 1.083 9.
10. Zbyt wegla W Kraju ... ton 242 555 210.287 452.812 10.
11. Zbyt wegla zagranice.. 108.448 87.166 195614 1
12. Zbyt wogole ... 351.003 297.453 648.456 12
13. Zapasy_ na zw a }a C N e 187.135 54.825 241.960 13.
14. ZarobKi W S UM I@ .o Zl 3.232.639 2.603.173 5.835.812 14
15. Sredni zarobek miesieczny ... 212,49 221.17 216.29 15.
16. Sredni zarobek na odrobiona dniéwke. 8,88 8.39 801- 16
17. Kwota zarobku w tonie Wegla......cccvieeiiiiiniiiiieecie e 8,61 7.35 7.99 17.
18. Zuzycie materjalu WybuUChOWEQO.....cccceiiiiiiiiiiiie i kg 57 961 58.574 116.535 18
19. Zuzycie materjalu wybuchowego na tone wegla . . . . g 150 169 159 19
20. ZUZYCIE 0 FZ € W @ cooeeieieeeieeeiee ettt m3 9.028 6.879 15.907  20.
al Zuzycie drzewa na tone W € g la ....coooveiiiiiiiiiiie e m3 0.024 0.019 0.022 21
22 Brak Wagonc’)w' .................................................................... ton 2.505 _ 2595 22,
23. Wypadkéw $miertelnych.. wypad ki 3 — 8 23
24, Wypadkow CigZKIiCh*) ..o 2 7 9 24
25, Wypadkéw $miertelnych na 1000 ton wydobycia . 0.008 - 0.004  25.
26. Wypadkéw ciezkich na 1000 ton wydobycia . L. 0.005 0.020 0.012 26.
27. Wypadkéw Smiertelnych na 1000 d nidw €K ..ccooovrerinrnennene 0.009 - 0.005  27.
28. Wypadkéw ciezkich na 1000 dnidwek.............. 0.006 0.024 0014 28
29. llo$¢ urzednikéw technicznych na kop... o0séb 456 384 840  29.
30. llo8¢ urzednikéw biurowych na Kop.......ccccoeiiiiieiiininiiennne » 196 260 456  30.
3L llo$¢ urzednikéw ogétem na kop.**) . . . . . . . 652 644 1296  31.

*) Do wypadkow ciezkich zaliczono wypadki, ktére wedlug opinji lekarza moga spowodowaé trwatg niezdolno$¢ do pracy.

**) W tem obcokrajowcow 5 -f- 10= 15
Uwaga: Kwoty pieniezne, wydajnos¢ i zarobki wykazano za m -c ubiegty. T. N.
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Wyzszy Urzad Gdrniczy
w Katowicach

ad Gorniczy Caly obwod L

L. Przedmiot Wyzszego ™~
p- Katowice Rybnik  Tarn. Gory ldvrzfa?o%vsa%' p-

llo$¢ kopald W ruchu .cocveevecieieeecce, objektow 22 18 10 3 53 1

Wydobygie X LT RO Jt0611-018-409 966.037 613.270 158.213 2.765.929 2

llo$¢ robotnikéw . os6b 33.057 27.469 20.730 4.210 85.466 2

llo$¢ dni roboczych dni 25 25 25 25 gi .

Przepracowano  .......... 23 24 24 25 < .

Strajkowano..................

Wdeobycie dzienne ton 40.736 38.641 24.531 6.329 101.237 ;

llo$¢ dnibwek odrobionycn . . . . dnidwek 762.179 66§?ég 49235; 1011’:153%5 2.021.@5;3 5

Wydajnos¢ na dnidwke odrobion 1.336 . . . .
10 Zbyyt JWegla w kraju ea tlé% 573.102 572.186 320.108 88.492 lggifligg []JO
11  Zbyt wegla zagranice............. 330.145 403.373 210.741 49.928 o oA o0s 1o
12 Zbyt wogble ., 903.247 975.559 530.849 138 420 . . 3
13 Zapasy na zwatach ... 275.505 166.424 217.228 66.159 725.316
14  Zarobki w sum ie ............... zi 7.909.401 6 971.256 4.820.803 1.038.476 20.739.936 ig
15 Sredni zarobek miesieczny............... j £ . 241,02 258.38 234.65 250,62 240,58 T
16  Sredni zarobek za odrobiong dniéwke J ” 9,86 10,23 9,41 9,68 ?gg o
17 Kwota zarobku w tonie wegla i . . . ” 7,41 7,02 8,00 6,19 = 18
18 Zuzycie materjaldw wybuchowych?*) . . . kg 113.631 119.416 64.501 24.098 321.?411;3 B
19 Zuzycie materj. wybuch, na tone wegla . gr 112 1-24 105 152 0
20 ZUZYCie ATZE@W @ .eieeeereerieeereeeisseiseisnes ms 18.143 21611 15.917 2.752 58.423 o
21  Zuzycie drzewa na tong wegla............ m3 _0.018 0.022 0.026 0.017 0.021 =
22 Brak WagONOW  .ooeooeeeoveeeeeeeimeeeseeeesressenees ton 56.060 82.380 86.845 450 224.735 -
23 Wypadkéw $miertelnych.... wypadKki 7 8 4 3 22 =
24  Wypadkéw cigzkich**) . 14 7 9 3 Oogg P
25 Wypadkéw $miert. na 1000 ton wydobycia ” 0.007 0.008 0.007 0.019 0008 2>
26 Wypadkéw' ciezu. na 1000 ton wydobycia . N 0.014 0.007 0.015 0,019 . 2
27 Wypadkéw $miprt. na 1000 dnidowek R 0.009 0.012 0.008 0.029 0.011 2
28 Wypadkéw ciezkich na 1000 dniéwek . N 0.018 0.011 0.018 0,029 0.016 2
29 llos¢ urzednikéw technicznych na kop. 0s6b 1.347 1.058 713 199 :iiéég »
30 llos¢ urzednikéw biurowych na kop. 652 452 365 99 R
31  llo$¢ urzednikow ogotem***) na kop. . R 2.039 1.510 1.078 298 .

Litr plynnego powietrza liczono za 1 kg materj. wyb. powietrznego.

Ciezkie wypadki sg takie, kt6re powodujg niezdolno$¢ do pracy ponad 13 tygodni.

W tem obcokrajowcéw: 46 + 31 + 19 -f-12 = 108. przybyto zatem: O.- .
Uwaga: Kwoty pieniezne i zarobki (brutto) za miesiac ubiegly wedle ostatecznej wyptaty w miesigcu sprawozd awczyift.

J. Ch.
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Statystyka gdérnicza weglowa
za miesigc kwiecien

(Cyfry przyblizone)

Slaski Urzad Wojewddzki rozpisuje

KONKURS

na wykonanie w surowym stanie (mury, stropy,
dach) budynkdéw Urzedow skarbowych w Krélew-
Hucie i Mystowicach.

Oferty nalezy skitadaé¢ w zapieczetowanych ko-
pertach zaopatrzonych napisem: ,,Oferta na budowe
Urzedu Skarbowego w Krdél. Hucie — Mystowicach”
w terminie do dnia 12 czerwca 1929 r. godzina 11-ta
w kancelarji Wydziatu Robdt Publicznych (gmach

Wojewddztwa IV pietro drzwi 805) gdzie tez sg do
nabycia druki potrzebne do oferowania za optatg
10.  ztotych.

Komisyjne otwarcie ofert odbedzie sie w tym
samym dniu o godzinie 12-tej w Wydziale Rob6t
Publicznych.

Do oferty ma by¢ dotgczony kwit na ztozone w
kasie skarbowej wadjum w wysokosci 4% oferowa-
nej sumy, w gotéwce lub papierach warto$ciowych
w mys$l wymogoéw Ministerstwa Skarbu.

Nie beda rozpatrzywane oferty wniesione bez
wadjum, po terminie na formularzach nieoryginalnych
przez oferenta poprawianych lub uzupetnianych nie-
nalezycie podpisane.

Oddanie robot nastagpi w drodze przepiséw o od-
dawaniu dostaw i robot.

Naczelnik Wydziatu Robdt Publicznych.
Za Wojewode:
Inz. Zawadowski m. p.

WYDAWCA: TOW. DOKSZTALCANIA TECHNICZNEGO PRZY POLSKIEM STOW.INZYNIEROW | TECHNIKOW WOJ.SLASKIEGO
Rachunek w Pocztowej Kasie Oszczednosci Nr. 305249 Prenumerowaé¢ mozna we wszystkich urzedach pocztowych w Polsce

Cennik od 1 stycznia 1929 roku: Prenumerata rocznie 12,= zi, pétrocznie 6,— zi, kwartalnie 3,— zi.
300.— zi, ‘/2 str. 160.— zi, '/i str- 85-~ zi, pozostate strony *, 240.— zit,-1, str. 140.— zi,

REDAKCJA i

ostatnia
/8 str. 50., zi

Ogtoszenia str.
/4 str. 80.— zi,

ADMINISTRACJA KATOWICE, ULICA LIGONIA Nr. 30 Il. PIETRO, TELEF. 3090.

Redaktor s Inz. Stanistaw Majewski, Katowice, Plac Wolnos$ci 11 Il p. tel. 23-60.

Odbito w drukarni ,Ksieearnia i Druk®,r.iia Katolicka, Spétka Akcyjna" w Katowicach, ul.

Marsz. Pitsudskiego .58.
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N —

Rzecznik patentowy »

in. H ERM AN SOKAL
Katowice, Stowackiego 22, Tel. 312

VNWVvWVW vWvVwVVW vwWWvVvWvVvW vWW vW W vWyvWW vWVVW VW vW vWW vVvv

—
o

wyjednywa patenty, wzory, znaki to-
warowe N

przeprowadza wszelkie sprawy ochrony I
przemystowej w Kkraju i I
zagranica. »

—— — — — )

A

L. dz.: /?P. /. 1522 5.
Slaski Urzad Wojewédzki ogtasza
przetarg publiczny

na wykonanie rob6t zwigzanych z przebudowg Pan-
stwowego Gimnazjum w Tarnowskich Gdrach z ter-
minem wniesienia ofert do dnia 14 czerwca 1929 r.
0 godzinie 11-tej.

Blizsze szczeg6ty przetargu podane sg w Ga-
zecie Urzedowej Wojewd6dztwa Slaskiego Nr. 16
oraz na tablicy Wydziatu Robdt Publicznych Sla-
skiego Urzedu Wojewodzkiego IV pietro.

Za Wojewode:
Inz. Zawadowski mp.
Naczelnik Wydziatu Robo6t Publicznych.

KRAIN
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»ElelEtroprecyzJa«

Zaktad naprawy precyzyjnych elektromiernikow

Henryk KoncKi, Katowice
ulica Krakowska 8 - Telefon 19-11.

Specjalno$¢: Naprawa, przebudowa elektromiernikéw
wszelkich typéw laboratoryjnych i tablicowych na prad
staly, zmienny i wysokiej czestotliwo$ci. Naprawa instru-
mentéw elektromedycznych jak: Roentgen, i Diatermji-

Najtansze zrodto zakupu
dla kopaln i1 hut:

Ubrania skorzane-impregnowane
Ubrania $lusarskie (modre), kolarskie
w najlepszem wykonaniu i jakosci
Trzewiki skdrzane z drewn. podeszwg
Trepy holenderskie ztobione (z sam. drzewa)
Wszelkiego rodzaju szczotki,nowe iuzyw.worki
Wszelkie inne artykuly na zamoéwienie poleca:

T. Kuszewski

Wielkie Hajduki, plac Mickiewicza nr. 6.

| FESSER

PRZEDSTAWICIELSTWO SPOLKI AKCYJNEJ BAILDONHUETTE - TELEEON NR. 124 i 408

STAL - ZELAZO - BLACHY - MASZYNY - NARZEDZIA - TECHN. ARTYKULY - ZAROWKI OSRAM

Nanometry, Pyrotlry

KATOWICE

ImIlrt, Gazomierse | Aparoty oazowe

dostarcza nowe i przeprowadza wszelkie reparacje
(Prywatny punkt legalizacyjny dla gazomierzy i aparatow gazowych)

Dom Przemystowo-Handlowy ,,Carbopol” Krdolewska Huta

ulica Katowicka 65

wilasé.: Inz. Piotr Tracz

Telefon numer 90

BIBLIOTEKA

politechniki W arszawskiej
W nftzo”o, Fl. Jsdno$.c-i Robotnic*e| 1



POLSKIE
KOPALNIE SKARBOUE

NA GORNYM SLASKU
SPOLKA DZIERZAWNA — SPOLKA AKCYJNA

¢

WEGIEL
KOKS
BRYKIETY
SIARCZAN AMONU

Z KOPALN:
KROL, KNUROW, BIELSZOWICE

¢

KROLEWSKA HUTA, G. SLASK

RYNEK 9-16. ADR. TEt.: ,,SKARBOFERME" TELEFON 636,640



Panstwowa Fabryka
/wigzkow Azotowych

w Chorzowie

PRODUKUJE:
AZOTNIAK, SALETRE
AMONOWA, KWAS

AZOTOWY, WODE AMO-
NJAKALNA, AMONJAK
SKROPLONY | TLEN

I DOSTARCZA NAWOZY AZOTOWE NA
DOGODNY OHWARUNKACH ZA POSRED-
NICTWEM ORGANIZACYJ ROLNICZYCH

WSZELKICH IIMFORMACYJ
UDZIELA DYREKCJA FABRYKI
W CHORZOWIE



GORNOSLASKIE
ZJEDNOCZONE HUTY
KROLEWSKA | LAURA

Spoétka Akcyjna Gorniczo-Hutnicza
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Cysterna dla pizewozu kwasu siarkowego
Mosty zelazne kolejowe i wojenne Wagoniki osobowe podziemne dla' kopaln
Konstrukcje zelazne, budowlane i lotnicze Zestawy kotowe i czesci wagonowe kute i tloczone
Maszty radjowe _ ) . Zwrotnice kolejowe normalno- i waskotorowe
Wagony towarowe wszelkich typéw dla kolei Czesci do zwrotnic kolejowych
normalno- i waskotorowych Sprezyny ptaskie i spiralne dla wszelk. celéw
Wagony piwne i chtodnicze Czesci tloczone wszelkiego rodzaju
Cysterny Czeéci ttoczone dla podwozi samochodowych

Katowice, ulica Kosciuszki nr. 30 Telefon 899
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SILNIKI Z PRZEKLADNIA ZEBATA

Yacza silnik z transmisjg w jeden zespot, wobec czego

przy uzyciu tych silnikow nie potrzeba stosowac trans-

misji pasowej. Taka instalacja bez pasow zajmuje

mniejszg przestrzen, zyskuje lepsze oSwietlenie catego

warsztatu i pozwala zaoszczedzi¢ na sile napedowej
i utrzymaniu.

TOWARZYSTWO ELEKTRYCZNE
ASEA

Sp. z ogr. odp.

ODDZIAL w KATOWICACH

Ul. Marjacka 11 Tel. 3-24

MONIE

Przedsiebiorstwo budowlane dla prac
podziemnych, nadziemnych i zelazo-betonowych
Spétka AKkcyjna

KATOWICE
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