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Inz. Mianowski-Krélewska Huta.

Poczatek i rozwdj statystyki.

Szybkos$¢ i skomplikowany rozwdj nowoczesne-
go zycia coraz kategoryczniej wymagajg doktad-
nych i krétkich okreslenn kazdego spotecznego orga-
nizmu i jego socjalnego lub materjalnego rozwoju.

Rozwlekte opisy nuzg, charakterystyczne dane
w nich sie zacierajg i gubig; co wiecej — kazdy
opis zmusza patrze¢ oczami autora, bo nie daje dla
samodzielnej oceny tej miary, ktérg zawsze i wsze-
dzie kazdy mégtby jednakowo zastosowaé i otrzy-
mac¢ na swoje pytania Sciste i lapidarne odpowiedzi.

Takg miare liczbe — ludzko$¢ posiada od-
dawna i juz w czasach przedhistorycznych zaczeta
ja zastosowywac do wielu zjawisk, ktore zwracaty
na siebie jej uwage. Byty to oczywiscie tylko luzne
zapisy pewnych dat. astronomicznych zjawisk itp.

Z biegiem stuleci obszar podobnych zapisow
rozszerzat sie na nowe dziedziny zycia: zapisy
przybieraty charakter perjodyczny, zaczeto stoso-
wa¢ do nich haukowe metody i teorje; odkryto
wreszcie pewne prawa, ktére postawily statystyke
w rzedzie innych gatezi wiedzy.

Obecnie niema, zdaje sig, ani jednej nauki sto-
sowanej, ani jednej dziedziny zycia, dla ktérych sta-
tystyka nie bytaby powaznym czynnikiem rozwoju.

Nie moze sie obejs¢ bez niej Panstwo przy wy-
pracowaniu zarzgdzen administracyjnych, ekono-
micznych i innych; postuguje sie nig nauka — geo-
logja, medycyna i bodaj, ze wszystkie inne za wy-
jatkiem czystej matematyki; nie mozna wyobrazié
sobie prawidtowo zorganizowanego przemystu
i handlu, ktéry w swym rozwoju nie opieratby sie
na statych statystycznych badaniach.

Praca statystyczna i jej metody.

Stowem ,statystykad okreslamy czesto tak ca-
to$¢ pracy statystycznej, jak ijedng z przejScio-
wych faz tej pracy cyfrowe zestawienia, tablice
it p

Praca statystyczna sktada sie z nastepujacych
etapoéw: zbieranie surowych danych wedtug na-
przéd opracowanego planu, ich krytyka i korekta,
zestawienie i obliczenia, wreszcie — wycigganie
wnioskow, objasniagjagcych przyczynowy zwigzek
badanych faktdw w przesztoSci i wskazujgcych
wyniki ich rozwoju w przysztosci.

W rzadkich tylko wypadkach wszystkie te pra-
ce wykonywa jeden iten sam badacz; zwykle sa
one podzielone miedzy wielu ludzi, z ktérych kazdy
pracuje'w S$ciSle ograniczonym zakresie. Zadania
im postawione i wymagane od nich kwalifikacje sg
bareteo odmienne.

Zbieranie danych.

Zbieracz surowych danych moze nic nie wie-
dzie¢ o wynikach ostatecznych; wymaga sie od
niego tylko petnej bezstronnosci, prawdomoéwnosci
i zrozumienia technicznych przepiséw co do noto-
wania faktow.

Ze wzgledu na psychike ludzka, na tatwos¢ mi-
mowolnego wniesienia swego indywidualnego ,ja"
jest to najtrudniejsza cze$¢ pracy statystycznej
i omytki w niej sg zawsze mozliwe.

Omyiki i ich wplyw.

Prawidtowos$¢é surowych danych jest, oczywi-
§cie; bardzo pozadana; nie mozna jednak powie-
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dzie¢, ze omytki w niektdrych z nich decydujag o do-
ktadnosci ostatecznych wynikow.

Statystyka operuje danemi masowemi i kazdy
jej wynik opiera sie na mndstwie danych tegoz sa-
mego rodzaju. Jest oczywistg, ze omytka nie-
znaczna rozcieficza sie w powodzi danych prawi-
dtowych i staje niedostrzegalng, ginie w wyniku
ostatecznym. Omyitka gruba, razagca — zawsze zo-
stanie zauwazona w zestawieniach i analizie i do
ostatecznego wynikulnie wejdzie.

Ponadto, wptyw mozliwych omytek moze byc¢
zgory obliczony przy pomocy teorji prawdopodo-
biefstwa i stopienn doktadnosci wyniku przy po-
wazniejszych badaniach ustala sie naprzod.

Powodem omytek moze by¢ zta wola zbieracza
danych, jego nieuwaga, lub niezrozumienie technicz-
nych przepisow.

Zta wola moze by¢ uwazana za tak rzadki wy-
padek, ze omyiki tego pochodzenia mogag by¢ wecale
nie brane w rachube; zresztg sfalszowane dane ta-
two dajg sie odkry¢.

Omyitki z powodu nieuwagi moga zachodzic¢
tak w strone zwiekszenia (+), jak i zmniejszenia
(—) ilosci faktéw danego rodzaju; logicznie rozu-
mujac, przekonywamy sig, ze ilos¢ omytek tych
; tamtych winna by¢ mniej wiecej jednakowa, i ze
w ten sposob likwidujg sie one same przez sie.

Omyitki spowodowane niezrozumieniem tech-
nicznych przepisow — zwykle najliczniejsze i naj-'
ciezsze — zaleza od wprawy zbieracza i od jako-
§ci przepisow.

Co do zbieraczy, to mozna poréwnaé ich do
fizycznych  instrumentéw, ktdrych stopien do-
ktadnosci jest znany; im nizszy jest ten stopien, tem
wiecej pomiarow nalezy wykonaé, zeby byta osig-
gnieta potrzebna S$cisto$¢ wyniku. Tak samo iz ludz-
mi: jezeli zbieracze sg malo dosSwiadczeni, trzeba
gromadzi¢ wiecej zanotowanych faktow.

Pracujac jednak zawsze z tymi samymi ludzmi,
statystyk badacz poznaje stopieh doktadnosci kazde-
go i w wypadkach rozbieznosci danych, moze do
nich zastosowa¢ pewne wspotczynniki, zmniejszaja-
ce wptyw watpliwych danych na wynik ostateczny.

Co do technicznych przepiséw , to muszg by¢
one mozliwie szczeg6towe i przejrzyste; idealnym
kwestjonarjuszem bytby taki, ktdry sprowadzatby
odpowiedzi do tak i nie lub do podkre$lenia cyfr -od-
powiednich i skreslenia niepotrzebnych.

Typowym przyktadem nieprzejrzystosci byt
weglowy kwestjonarjusz Komisji Ankietowej 1927
roku; po dtugich wyjasnieniach i naradach spotykat
sie z tylu watpliwos$ciami, ze spora czesé odpowiedzi
byta uznana przez samg Komisje za nienadajacg sie
do ostatecznych zestawien.

Analiza.

Po skrytykowaniu surowych danych i ujeciu
ich w pewne zestawienia, przystepuje statystyk do
obliczen, dajacych mu miare, ktéra stosowaé on be-
dzie przy badaniu faktow dokonanych i przy wy-
prowadzaniu wnioskéw.

Miarami temi sg: suma, roznica, %, wskaznik,
przecietna, maximum i minimum itp.; sa one ko-
nieczne dla zrozumienia cyfrowych okreslen.
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Umyst ludzki ma te ceche, ze nie moze wy-
raznie sobie przedstawi¢ znacznych, a zwilaszcza
ztozonych ilosci (np. kilkanascie 0sdb rdznego
typu); tembardziej niemozliwem mu jest uprzy-
tomni¢ sobie zjawisko zmienne.

Zeby wyrobié wiec sobie pojecie o kompleksie,
powinno sie go rozcztonkowac i sprowadzi¢ do sto-
stunjfu prostych jednostek; zjawisko zmienne —
przez poréwnanie miedzy sobg stopniowych faz

'sprowadzi¢ do szeregu faktow statych, dla nas zro-

zumiatych.

Jest to specyficzna metoda statystyki, ktorg ona
sie postuguje przy analizie.

Ro6znorodng i ztozong catos¢ zastepuje ona
prostem pojeciem przecietnosci (np. zamiast ty-
siecy roznych wydajnosci robotnikéw wprowadza
jedng przecietng); zjawisko zmienne (np. postep
roboty dzieli na etapy i fazy (dziennie na godzine,
od miary) idrogg pordwnania tych etapow (réznice,
procentowy stosunek) nadaje zjawisku postaé
uchwytna.

Wydzielajagc z catosci jej skitadowe czesci
i przyktadajac do nich ogdlne miary, analiza staty-
styczna daje wyraz waznosci kazdej z tych czesci
i jej wptywu na ksztattowanie sie ztozonego uktadu.

Synteza.

Oswietlajac w ten spos6b stan rzeczy i inter-
pretujac przyczynowy stosunek faktow, statystyka
odkrywa pewne prawa, ktdre reguluja wzajemny
stosunek zjawisk i ich zmiany.

Zwykte logiczne rozumowanie pozwala robié
na mocy tych praw uogoélnienia, wychodzace poza
granice zbadanego terenu. Przeciwnie, droga od-
wrotna: od catosci do szczegOtdw jest dla staty-
styki prawie zamknieta; nie wolno np. na podsta-
wie przecietnej wydajnosci twierdzi¢, ze takg samg
wydajno$¢ wykaze i dany robotnik: w gre wchodzi
tutaj jego indywidualna i przez nas niezbadana
wola.

Mozemy wiec méwi¢ tylko o prawdopodobien-
stwie, a nie o koniecznosci faktu.

Ugollnienie — synteza — jest zato zupetnie
mozliwa: jezeli skutek danej przyczyny jest zawsze
jednakowy dla szeregu faktéw w granicach od 100
do 1000, to nie bedzie on innym i w granicach do
1.000.000 i dalej.

Niewatpliwie, uogoélnienia przepowiednie bedg
tem doktadniejsze, im $ciSlej zostanie skonkretyzo-
wane Kkierujgce zjawiskiem prawo; S$cistos¢ ta nie
moze by¢ nigdy za wielkg, a w kazdym razie po-
winien by¢ okre$lony jej stopien.

Mozliwos¢ odkrycia i ustalenia praw rozwoju
zjawisk i ich stosunku, praw wynikajacych z ko-
niecznosci i naturalnego stanu rzeczy, stawia staty-
styke w szeregul nauk, zwilaszcza przyrodniczo-
eksperymentalnych.

Ciekawem zastosowaniem statystycznej syn-
tezy byta przepowiednia daty, kiedy Panstwa Cen-
tralne bedg zmuszone uznac siebie w Wielkiej Woj-
nie za zwyciezonych i prosi¢ o pokoéj; data ta, li-
stopad 1918 r., byta ustalona przez autora juz w r.
1916 (St. Dabrowski ,Walka o polskiego rekruta
i sprawdzita sie z zadziwiajgcg doktadnoscia.
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Statystyka przemystowa. Temat i metody.

PrzejdZmy teraz od ogdlnych rozwazan do te-
matu Scislejszego: statystyki przemystowej, ktora
najwiecej moze nas interesowac.

Metody jej pracy sg oczywiscie, zupetnie ana-
logiczne do wyzej opisanych i méwi¢ o nich wiecej
nie bedziemy. Badanym terenem jest przemyst:
jego stan i rozwo6j oraz czynniki wewnetrzne i ze-
wnetrzne, na przemyst oddziatywujace.

Czynniki zewnetrzne sg tak liczne i wielo-
stronne —<stan gospodarczy kraju, transport, kwe-
stje socjalne i wiele innych ze ich badanie nie
nalezy do zadan S$cistej statystyki przemystowej.
Duzo jednak faktéw pozostatoby niedostatecznie
wyjasnionych, jezeliby statystyk przy analizie i
wnioskach nie brat pod uwage wpltywéw i tych
zewnetrznych czynnikdw.

Opracowanie statystyk przemystowych za-
czyna sie zbieraniem danych, dotyczacych drob-
nych jednostek, ktore przedstawiajg sktadowe cze-
§ci poszczeg6lnych ustrojow (kopalnia, huta it p.):
opracowane dla tych ustrojow dane, stuzg za pod-
stawe dla zestawien grupowo-rejonowych (Slaski
przemyst weglowy i t p.), te ostatnie dla krajo-
wych it d.

Stopniowanie statystyk.

Majac do badania jeden i ten sam temat, sta-
tystyki powyzsze winny odpowiada¢ z punktu wi-
dzenia detalizacji. analizy i uog6lnien wymaganiom
odmiennym.

W statystyce krajowej, niema miejsca dla da-
nych poszczegdlnych przedsiebiorstw, tak samo,
jak w zestawieniach rejonowych — dla drobnych
oddziatéw tych przedsiebiorstw.

Detale charakterystyczne i pozyteczne dla je-
dnostek podlegajg zmieszaniu sie z analogicznemi
detalami jednostek innych i zacierajg sie w zesta-
wieniach nastepnej wyzszej kategoriji.

OsSwietlenie statystycznemi zastawieniami da-
nego tematu mozna poréwnac¢ ze zwiedzeniem go-
rzystej miejscowos$ci; z podndéza gory widzi sie
naokoto tylko maty skrawek miejscowosci ale
wszystkie jego szczegdty: stopniowo wchodzac,
badacz odkrywa nowe potacie, ale nie rozréznia
juz wielu detali, na szczycie wzrok jego ogarnia
wszystko ale w gtdwniejszych tylko zarysach.

Analiza zestawien, postugujac sie swemi sta-
temi metodami, oSwietla w kazdem stopniowem ze-
stawieniu inne przyczynowe zwigzki majace coraz
szersze i ogOlniejsze znaczenie.

To samo odnosi sie i do ostatecznego wyniku
badarn — do uog6lnien i wnioskéw. —

Statystyka w pojedynczem przedsiebiorstwie.

Z powyzszych Kkategorji statystyk interesuje
nas przedewszystkiem statystyka pojedynczego
przedsiebiorstwa i naszej grupy rejonowe;j.

Objekty statystyki.

Statystyka przedsiebiorstwa jako jednostki po-
winna obejmowa¢ w pierwszem rzedzie: 1) pro-
dukcje i zbyt, 2) techniczne warunki i wyniki eks-
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ploatacji i 3) warunki i wyniki finansowe a w dru-
gim rzedzie: poréwnanie powyzszych danych z
danemi analogicznych pokrewnych przedsiebiorstw.

Detale.

Stopienn detalizacji kazdej z wymienionych
grup zalezy, oczywiscie od okolicznosci lokalnych.
Przy wyznaczeniu jednak, jakie szczeg6ty majg by¢
badane nalezy zawsze pamieta¢, ze mnogo$¢ detali
podwaza ich wazno$¢ tak z punktu widzenia do-
ktadnosci (im mniej liczne sga surowe dane tern
nieznaczniej kompensujg sie omytki), jak i ich
praktycznego znaczenia.

Unikng¢ tego mozna, umieszczajagc detale w
kilku zestawieniach, tablicach. Kazde nastepne
bedzie zawierato w sobie pewng cze$¢ detali z ze-
stawienia poprzedniego w postaci danych przecie-
tnych lub stosunkowych i .nowe inne detale (w
liczbach absolutnych), dla ktérych ilos¢ notowan
nie jest jeszcze dostateczna.

Takie stopniowanie powinno iS¢ rownolegle do
czasokresu, ktory jest danem zestawieniem objety:
zmiana, dzien, miesigc it p.

Statystyka produkciji.

Dla przykiadu podam rozmieszczenie detali w
statystyce wydobycia kopalni wegla.

W zestawieniu zinianowem mozna umiescic:
wydobycie (w iloSciach wozkéw i wedlug N. N
przodkow; w zestawieniu dziennem: wydobycie
brutto, w to ze wszystkich zmian razem, wediug
poktadow lub oddziatéw, z odbudowy i chodnikéw
(liczby abs,) oraz przecietng zawartos¢ (kg.) we-
gla w wozku; w miesiecznem: wydobycie netto
ogOlne i przecietne dzienne w t, przecietng zawar-
tos¢ wobzka (liczba abs.) oraz wydobycie wedtug
poktadéw i z odbudowy (w % ogdlnego).

Statystyka zbytu powinna obejmowaé¢ w licz-
bach abs. i stosunkowych (zaleznie od stopnia ze-
stawienia) zbyt ogotem wedtug kategorji odbior-
cow, krajow i gatunkoéw produktu.

Dane o zapasach wytworzonego (wydobytego)
produktu, pozostajagcych na sktadac!, mogag doty-
czy¢ ilosci, gatunku j czasu wytworzenia lub pozo-
stawienia na skiadzie.

Statystyka techniczna.

Najliczniejszych zestawien wymaga grupa sta-
tystyk technicznych, do ktérej mozna odnies¢: stan
zatogi z podziatem na kategorje i grupy, na urlo-
powanych, chorych, przy pracy itp.; wydajnos¢
na gtowe i dnidwke, wyrazong tak w jednostkach
ogo6lnej produkcji (np. w t wegla), jak i w jednost-
kach wykonanej roboty (szt. mtr. i t. p.); wydajnos¢
i stopien wykorzystania teebn. urzadzen i maszyn;
rozchdéd gtdwnych materiatdw ogoétem i na jed-
nostke produkcji; postep pewnych robdt, nieszcze-
Sliwe wypadki it p.

Znaczna ilo$¢ i r6znorodno$é Wymaganych sta-
tystyk zmusza nas do podziatu ich na zestawienia
perjodyczne (dziennie, miesiecznie) i sporadyczne;
w miare zachodzgcych potrzeb i zmian w ogdlnym
uktadzie przedsiebiorstwa (np. ilos¢ maszyn danego
typu, ich wydajnos¢ i stopien wykorzystania).



Stopniowanie detalizacji stosuje sie przewaznie
do zestawien periodycznych; statystyki sporady-
czne opracowuje sie wedtug wzorow, przyjetych
dla- kazdego tematu raz na zawsze albo przynaj-
mniej na diugi okres czasu; daje to mozno$¢ tatwe-
go poréwnania ich miedzy soba.

Koszta witasne.

Statystyka grupy trzeciej — finansowych
warunkéw i wynikéw eksploatacji sprowadza sie
do statystyki cen i ptac robocizny i cen i wartosci
materjatow.

Po przeliczeniu wydatkéw na jednostke pro-
dukcji, otrzymujemy t. zw. Koszta wiasne.

Na pierwszy rzut oka wydaje sie. ze na tym
punkcie statystyka wchodzi w droge buchalterji.
Tak jednak nie jest.

Zadaniem prawidtowo postawionej statystyki
przemystowej, jaka by miarg nie postugiwata sie
ona w swych zestawieniach (a wiec i pienigdz),
jest oswietlenie zmian, ktére zachodzg w biegu
eksploatacji i ich przyczynowego zwigzku. Jest to
film kinoteatru, ktory rejestruje sytuacje danego
momentu i dzieki swej ciggtosci objasnia jej przy-

czyny i warunki i wskazuje wynikajagce z nich
skutki.
Przeciwnie buchalterja rejestruje tylko osta-

teczny wynik, podajac go w znacznych odstepach
czasu i w zarysach ogélnych.

Na podstawie danych buchalterji (bilansu) mo-
zna oceni¢ warto$¢ przedsiebiorstwa; koszta wia-
sne ulatwiajg kierownictwu rewidowanie samej po-
lityki prowadzenia przedsiebiorstwa w odstepach
czasu dostatecznie czestych. —

Dzieki, zastosowaniu w obliczeniu kosztéw wias-
nych jednakowej miary (pienigdz) dla wszystkich
sktadowych czeSci eksploatacji osigga sie moznos$é
oceny ich wzajemnego stosunku oraz wptywu na
wynik zbiorowy, ostateczny. Pordwnaniu i znale-
zieniu przyczynowego zwigzku moga by¢ poddane
z tatwoscig, roznorodne zdawatoby sie, i niezalez-
ne od siebie czynnosci (np. ubezpieczenie od wy-
padkow i rozchdd blachy dla wézkéw kopalnia-
nych).

Udogodnienia, .jakie daje obliczenie kosztow
wiasnych przy badaniu przebiegu eksploatacji,
sprawity to, ze wiele statystyk innego rodzaju ode-
szto na plan drugi i stuzg tylko jako pomocnicza
przy opracowaniu i analizie kosztow wiasnych lub
dla celéw specjalnych.

Terminy zestawienia.

Koniecznym warunkiem pozytecznosci zesta-
wiania kosztow wiasnych, warunkiem, wynikajg-
cym z celu, ktéremu one majg stuzy¢, jest opracowa-
nie ich w mozliwie krotkim czasie po zamknieciu
pewnego okresu eksploatacji. Pomoc z tych ze-
stawienn przy prowadzeniu przedsiebiorstwa bedzie
wyzyskana w peinej mierze tylko wtedy, gdy
odzwierciadlajg one mozliwie stan obecny, a w
kazdym razie mato od niego odbiegajg: zarzadze-
nia wydane na podstawie obliczenia kosztow wias-
nych dadza wtedy najwyzszy swoj efekt.

Pochodzi stagd dazenie do skrdcenia odstepow
czasu, w ktdérych sie koszta wiasne zestawia. Sg

zwolennicy opracowywania ich nawet codzienne-
go.

Poglad ten wydaje sie nam nieprawidtowym:
zmiany eksploatacji w tak krotkim czasie sg zwy-
kle minimalne i w ogromnej wiekszosci przypadko-
we; zmiany minimalne i ich wptyw nie majg szer-
szego znaczenia, zresztg mogg by¢ ocenione, przy
pewnem doswiadczeniu, wprost ,,na oko“ lub przy
pomocy daleko prostszych, niz koszty wiasne sta-
tystyk; zmiany za$ przypadkowe wogdle nie po-
winny by¢ tematem badan, bo wszelkie przypadki
statystyka stara sie wyeliminowa¢ i odrzuci¢ lub
conajmniej zniwelowa¢ w uktadzie ostatecznym.

Z wielu wzgleddw najdogodniejszym dla zesta-
wienia kosztéw wiasnych jest okres miesieczny.

Terminy w ktérych koszty wiasne mogg byc¢
sporzadzone, zalezg oczywiscie, od charakteru
przedsiebiorstwa, stopnia detalizacji it. p.

Dla kopalh wegla zestawienia, obejmujace tylko
ruch, mogg by¢ wykonczone i przedstawione odpo-
wiednim kierownikom okoto 10-go nastep, miesigca;
zestawienia ostateczne, obejmujgce catos¢ eksploa-
tacji — okoto 15-go.

Wskazujgc te daty, wychodzimy z zatozenia, ze
administracyjna i ksiegowa organizacja jednotypo-
wych duzych przedsiebiorstw jest mniej wiecej je-
dnakowa ize tak samo jednakowym jest wymagany
stopien detalizacji kosztéw wiasnych.

Powyzsze tempo prac statystycznych jest przy
zastosowaniu pewnych metod zupeitnie mozliwe.
Nie zatrzymujac sie na szczeg6towych objasnie-
niach, wskaze na jedng tylko metode mianowicie -
na stosowanie ,przecietnych statych'l w sensie
badZz abs. wielkoSci, badz proporcjonalnosci do pro-
dukcji.

Wielkie znaczenie ma réwniez odpowiedni po-
dziat prac kalkulacyjnych i ich porzadek.

Klasyfikacja wydatkow.

Powaznym a nawet wrecz niezbednym, warun-
kiem prawidtowego zestawienia kosztéw wiasnych
jest umiejetne rozcztonkowanie badanego mater-
jatu wydatkow (klasyfikacja, nomenklatura), ktére
odgrywa role kwestjonarjusza.

W artykule niniejszym szczegbtowe przedsta-
wienie klasyfikacji bytoby nie na miejscu i nizej
podajemy tylko jej schemat w najogdlniejszych za-
rysach.

Ogédlnie jest przyjetym nastepujacy podziat:
1° wydatki eksploatacyjne i 2° — inwestycyjne;
kazda z tych grup dzieli' sie na a) — bezposrednie
czyli koszta ruchu, b) posrednie i c¢) ogdlne; dalszy
podziat kazdej kategorji odpowiada pewnym kom-
pleksom robo6t, przyczem wydziela sie robocizna,
koszta materjatow i energja; lub kompleksom po-
krewnych wydatkéw, jak np. administracyjne, han-
dlowe, finansowe i t p.

Samo przez sie rozumie sie, ze zestawienia po-
winny uwzglednia¢ administracyjny podziat przed-
siebiorstwa (np. koszta ruchu oddzielnie dla kazdej
kopalni).

Cato$¢ kosztow wiasnych z matg stosun-
kowo iloscig detali, wyrazonych przewaznie
w  liczbach przecietnych i stosunkowych,
jest  przeznaczona dla  wyzszych  kierowni-
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kéw przedsiebiorstwa; obejmuje ona wszyst-
kie wydatki. W zestawieniach dla kierownikéw
drugorzednych koszta wtasne obejmujg tylko pod-
porzadkowane im dzialy z wiekszg iloscig detali
oraz dziatdw pokrewnych lub zwigzanych z nimi
w produkcji w zarysach ogo6lniejszych i w liczbach
mozliwie przecietnych.

Zeby da¢ wyraz zachodzacym zmianom (ko-
szta produkcji sg zjawiskiem pltynnem), zaleznym
badZz od zarzadzen badZz od innch okolicznosci, ze-
stawienia muszg dawa¢ mozno$¢ poréwnania stanu
obecnej chwili ze stanem poprzednim. W tym. celu
umieszcza sie obok siebie koszta z poprzedniego
czasokresu lub przecietne za caty ich szereg (np.
od poczatku roku).

Nieco inny system (Gannt) zaleca pordwnanie
nie z tem, co juz przeszto, lecz z tem, co ma by¢
t. zn. z wynikiem obliczonym i wyznaczonym zgory.

System ten wprowadza ponadto (i to jest jego
gtéwng zaletg—) zestawienia liczbowe do wykre-
sow. Podobne przedstawienie znacznie upraszcza
korzystanie z danych statystycznych, zwiaszcza
dla wyzszych kierownikow.

Jednak wykresy Gannt‘a nie mogg w peini za-
stapi¢ statystyk cyfrowych, ktore pozostajg nie-
zbedne dla obliczen $cistych, analizy i konkretyza-
cji kierujacych praw.

Poréwnywanie i analiza wynikdw eksploatacji
nie powinny sie zamyka¢ wewnatrz danego war-
sztatu: Wglad w rezultaty, osiagniete w innych
analogicznych przedsiebiorstwach, mogltyby nie
jednemu kierownikowi wskazaé¢ dodatnie i ujemne
strony jego polityki prowadzenia zaktadu a zarazem
i sposoby jego usprawnienia.

Nie ulega watpliwosci, ze odbitoby sie to bar-
dzo dodatnio nie tylko na postepie pejedynczych
przedsiebiorstw, ale i catego rejonu, nawet kraju.

JesteSmy jednak pod wzgledem pomocy wza-
jemnej ogromnie i zbytnio konserwatywni. Strach
przed konkurencjg obcych ibrak zaufania nawet do
wiasnych funkcjonariuszy zwycieza w wielu wy-
padkach prawidtowe zrozumienie witasnego inte-
resu.

Przedsiebiorstwa uwazajg swe dane statysty-
czne, a zwlaszcza koszta wiasne, za wielkg tajem-
nice, ktorej bronig z catg surowoscia i bezwzgledno-
§cig; nie mowigc o obcych, czesto sie zdarza, ze
kierownicy poszczego6lnych dziatdw przedsiebior-
stwa nic nie wiedzg o kosztach eksploatacji nawet
swego dziatu.

Nie trzeba dowodzi¢, jak ujemnie odbija sie to
na ich sprawnosci.

Robienie tajemnicy ze swych statystyk niwe-
czy przedewszystkiem statystyke rejonowg, a falg
odwrotng (wykluczajgc mozno$¢ szerszych poro-
wnan), bije i przedsiebiorstwa pojedyncze.

Statystyka rejonowa u nas na Slasku sprowa-
dza sie do publikacji lub tylko do wymiany miedzy
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przedsiebiorstwami ogdlnikowych danych o produk-
cji i zbycie, o wysokosci zarobkéw robotniczych,
stanie zatogi i t. p.

Dla kierownika ruchu dane tego rodzaju nie
przedstawiajg zadnego znaczenia; dla kierownikéw
wyzszych bardzo niewielkie. Niema natomiast w
statystykach rejonowych szczegdtowych danych o
wydajnosci (same pojecie o0 niej nie jest Scidle
skonkretyzowane) o cenach rynkowych i rozcho-
dzie podstawowych materjatébw na jednostke pro-
dukcji, o obcigzeniach socjalnych i o wielu, wielu
innych czynnikach, ksztattujgcych koszta eksploa-
tacji.

Sporadyczne ankiety, zarzgadzane przez Rzad,
lub zainicjowane przez Zwiagzki Przemystowe, da-
ja nam bardzo niewiele, nie tylko dlatego ze, bedac
sporadyczne, nie ilustrujg zmian, zachodzgcych w
eksploatacji, ktora jest zjawiskiem ptynnem, ale i
dlatego roéwniez, ze sg zestawiane w innym celu,
niz niesienie pomocy kierownikom przedsiebiorstw.

Zresztg same dane tych ankiet, jak widzielismy
na przyktadzie niedawnej Komisji Ankietowej,
bywajg tak niewysokiej jakosci, ze wywotujg sprze-
czne wnioski nawet w jej fonie, a u ludzi kompe-
tentnych — sprawiedliwe oburzenie.

Bez zadnego bezposredniego pozytku dla kie-
rownictwa przedsiebiorstw gromadza sie gory pa-
pieru, ktdre 'kazdy zaklad sporzadza dla urzedow
przemystowych (statystyki ,.A“, ,,B“, ,C* it p.);
olbrzymi i cenny ten materjat powraca do nas tylko
w nader szczuptych ,Wiadomosciach Statystycz-
mych“.

Dopdki nie sg ustalone rodzaj i forma statystyk,
podlegajacych'publikacji lub — chociazby — wza-
jemnej wymianie miedzy przedsiebiorstwami, nie-
cheé¢ przemystu do wyjawienia szczeg6towych
wynikdw wiasnej gospodarki jest zrozumiatg i po-
niekagd uzasadniong; rowniez zrozumialg jest nie-
che¢ do wydatkéw t. zw. nieprodukcyjnych, do
ktorych bardzo czesto niestety — zalicza sie i wy-
datki na statystyke nawet wiasnego przedsiebior-
stwa, nie mowiac juz o statystyce rejonowej.

Wydaje sie nam, ze obawy przed zdradzeniem
tajemnic mogtyby by¢ rozproszone odpowiednim
wyborem publikowanych statystyk, jak réwniez i
formg zestawien, ktéra moze by¢ anonimowg, po-
dawa¢ dane przecietne lub sumaryczne, wedtug
pewnych ugrupowan i t. p.

Co do wydatkéw na rejonowg statystyke to,
bedac stosunkowo niewielkiemi, stokrotnieby sie
optacity rozszerzong moznoscig usprawnienia za-
ktadow.

Obawy przed konkurencjg i zbytnia oszczed-
no$C winny ustgpi¢ przed zrozumieniem wiasnego
interesu i wcze$niej czy pozniej Slask bedzie po-
siadat statystyke, na ktorg ten wielki warsztat pra-
cy zastuguje.



Naukowa organizacja pracy. - Psychotechnika.
Inz. R. Rieger-Krol. Huta.

)

Ideatem wydajnej pracy jest ,,otrzymanie w
pewnym okresie czasu mozliwie najwyzszego efektu
pracy przy najmniejszym zuzyciu sit i materjatu.
i zapewnienie takiej pracy pewnej ciggtosci i sta-
tosci“. Aby cel ten osiggnaé lub przynajmniej do
niego sie mozliwie zblizy¢, musimy sie zapoznac ze
$rodkami, sposobami i wskazaniami, ktére do niego
prowadza.

A wiec przedewszystkiem zanim komu$ jaka$
prace przydzielimy lub sami jakiej$S pracy sie po-
dejmiemy, musimy najpierw stwierdzi¢, czy dany
osobnik do tej pracy sie nadaje. Dotychczas pole-
gato to tylko na dowolnem oszacowaniu, co najwy-
zej ograniczato sie do do$¢ powierzchownego ba-
dania lekarskiego, ktdére lekarz przeprowadzat ra-
czej z punktu widzenia intereséw kasy chorych lub
podobnej instytucji ubezpieczeniowej niz z punktu
widzenia interesow wydajnej pracy. Bo¢ zrozu-
miatem jest, ze zupetnie fizycznie zdrowy osobnik
moze znakomicie wykonywac prace n. p. w kuzni —
a nie nadaje sie stanowczo do obstugi n. p. tokarek,
— ale o tem nic wie, ani ten, kto te prace przy-
dziela, ani czesto on sam, bo i jednemu i drugiemu
tylko ,zdaje sie“, ze on moze te prace wy-
konywac.

Z tego powodu jakiez mnéstwo mamy zwichnie-
tych zywotow i ludzi nieszcze$liwych' przez nie-
wiasciwy wybor zawodu wzglednie pracy. A prze-
ciez praca tylko wtedy moze by¢ wydajng, jezeli
daje nie tylko mozliwie najwiekszy zarobek ale
takze i zadowolenie 1z niej. Poniewaz cztowiek
pracujacy, czy to fizycznie, czy umystowo, prze-
cietnie czes¢ zycia pracuje, wypoczywa, a "
przesypia, wiec po odliczeniu czasu spedzonego we
$nie pozostaje mu potowa zycia, ktérg spedzamy
w pracy zawodowej - jest wiec dla kazdego rzecza
niezmiernie wazng, aby jego praca zawodowa od-
powiadata jego uzdolnieniom, zamitowaniom —ida-
wata mu duze zyski i zadowolenie — co razem
wziete stwarza rado$¢ zycia i atmosfere szczescia.

Réwniez waznym, jak dobd6r zawodu dla pra-
cownika jest dla pracodawcy trafny dobd6r pra-
cownika do danego rodzaju pracy — czyli, jak na-
zywamy naukowo ,selekcja". Otdz tg porada za-
wodowg i selekcjg sit pracownikéw zajmuje sie od
niedawna nowa nauka nazwana ,,psychotechnikg”.

Troska wszystkich rodzicow i miodych ludzi
z chwilg ukonczenia obowigzkowej szkoty po-
wszechnej jest pytanie: jaki zawo6d przedstawia
najwiecej szans powodzenia? Bierze sie pod uwage
specjalne zamitowania do jakiego$ zawodu, a cze-
sto koniunkture handlowa, ktéra pozwala przewidy-
wac i przypuszczaé, ze wybrany zawdd ma widoki
rozwoju i zapewnia lepszg przyszto$¢, czy nawet
karjere. Jakze biedne bywajag jednak takie przewi-
dywania — wszyscy znamy ws$rod najblizszych

mndstwo o0sob, ktérych tragedja zycia jest zty wy-
b6r zawodu.

Aby wiec temu zapobiedz, nauka wprowadza
specjalne badania, ktére majg na celu rozpoznanie
uzdolnien, czyli dyspozycji naturalnych kazdego
poszczegOlnego osobnika, aby otrzyma¢ ogdlng
strukture osoby badanej. Na zasadzie otrzymanego
catoksztattu danych dotyczacych kandydata —
rozpatrywane sg poszczeg6lne cechy i przewaga
funkcji nad innemi, n. p. przewaga sity, lub zrecz-
nosci nad intellektcm i zgodnie z temi wytycznemi,
charakteryzujacemi dang jednostke albo, jako typ
umystowy, albo jako typ fizyczny sa udzielane ra-
dy, jakiego rodzaju praca moze najbardziej odpo-
wiada¢ istotnym uzdolnieniom badanej osoby. Za-
dania poradnictwa zawodowego polegajg zatem na
doktadnem zbadaniu nietylko stanu zdrowia, lecz
takze na objektywnem stwierdzeniu uzdolnien fi-
zycznych i umystowych w celu zebrania zasadni-
czych wskazan lub przeciwwskazan, co do wyboru
najodpowiedniejszej pracy, oraz na sprawdzeniu,
czy zamitowanie w pewnym Kierunku zgodne jest
z koniecznem dla obranej pracy uzdolnieniem.

Aby za$ stwierdzi¢ jakich uzdolnien — kazda
gateZz pracy wymaga jako minimum — trzeba prze-
prowadzi¢ dtugi szereg dosSwiadczen i préb, kto-
remi zajmujg sie specjalne laboratoria i stacje do-
Swiadczalne.

Potrzebe wykazania pewnych kwalifikacji do
bardziej odpowiedzialnych zawodoéw stwierdzono
juz dawno i w tym celu zaprowadzono egzamina
kwalifikacyjne.

Zycie jednak wykazato, ze i te egzamina nie
byty wystarczajgce, bo nimi mozna stwierdzi¢ tyl-
ko, ze dany osobnik posiada ,wymagany zasob
wiadomosci” — egzamin taki jednak nie upewnia
wcale, czy osobnik 6w da sobie w zawodzie rade.
Czyz u. p. wystarczy wyuczenie sie przepisow
obstugi parowozu, oraz sposobu jego dziatania, je-
zeli kandydat jest osobnikiem nierozgarnietym, nie-
orjentujgcym sie, niezdolnym do kombinowania
i szybkiej decyzji, lub n. p. krétkowzrocznym?

Wiec zamiast egzaminu z ,,wiadomosci" osobni-
ka wprowadza sie obecnie badanie jego ,,uzdolnien®
zapomoca specjalnych, precyzyjnych aparatow, ktd-
re z angielskiego nazwano i u nas testami.

Badania doswiadczalne sg wasciwie badaniami
lekarskiemi ' dzielg sie na badanie stanu fizycznego,
t. j. zmystow, i badania psychiczne.

Badanie stanu fizycznego dotyczy: wzroku,
stuchu, wrazliwosci skory, systemu nerwowego,
drég oddechowych itp.,, przyczem zapomocg przy-
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rzgdow (testow) ustala sie, jak organizm badanego
oddziatywa na krétsze lub dtuzsze przerwy w pracy
(rodzaj elastycznosci) — nastepnie badania w ruchu,
czy jest szybki, czy powolny — w jakim stopniu
zdolny jest do wykonywania ruchéw ztozonych —
(zgrabnos$¢), jak predko objawia oznaki zmeczenia
(wytrwatosé) itp.
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Badanie za$ psychiczne ma na celu zbadanie
uwagi, wrazliwosci zmystowej, spostrzegania — ty-

pu pamieci wzrokowej — stuchowej, rodzaju ko-
jarzenia wrazen, zmystu obserwacyjnego — szyb-
kosci reakcji, decyzji itd. badanie to dotyczy
rowniez zdolnosci psychiczno-ruchowych — hartu.

bystrosci, zdolnosci wysitku, pamieci ruchomej
pamieci ksztattow, okreSlenia réznej wagi itp.

Przewietrzanie kopaln.

Inz. gorn. Szczepan Wieluniski

Dabrowa Gornicza

(Ciag dalszy.)

Ratowanie zatrutych tlenkiem wegla.

Przedewszystkiem trzeba zatrutego wyniesé na
Swieze powietrze, azeby tlenek wegla pod wpty-
wem tlenu powietrza zostat stopniowo wydzielony
ze krwi i zeby ta ostatnia odzyskata swag wiasnosé
pochtaniania tlenu. Nastepnie, o ile chory przestat
juz oddycha¢, stosuje sie sztuczne oddychanie, a
tym, ktérzy majg staby puls zastrzykuje sie eter
pod skore.

0
nastapity jeszcze wewnetrzne uszkodzenia organi-
zmu, to sztuczne wdychanie tlenu przyczynia sie
bardzo czesto do szybkiego wyzdrowienia.

Niektorzy gornicy, zatruci tlenkiem wegla, tra-
cg przytomnos$¢ dopiero po wyniesieniu ich na Swie-
ze i zimne powietrze. Dziwne to zjawisko ttdmacza
tem, ze cialo chorego oziebia sig, a przyptyw krwi
do mézgu zmniejsza sie, gdy z cieplejszych miejsc
kopalni wynosza go na dziatanie silnego powietrza,
lub na powierzchnie, gdzie jest chtodniej. Dlatego
tez radzg przed wyniesieniem zatrutych na Swieze
i chtodne powietrze, okrywac ich cieptemi kocami,
a po wyniesieniu robi¢ im gorgce oktady.

Nie wszyscy ludzie sg jednakowo wytrzymali
na dziatanie tlenku wegla. U jednych objawy zatru-
cia wystepuja wczesniej, u innych po6zniej. Rbzne
przyczyny sie na to skiadaja: wiek, budowa ciala,
odzywianie, gtebokos$¢ oddechu, procentowa zawar-
tos¢ tlenku wegla w powietrzu i wiele innych jesz-
cze. Tlenek wegla silniej dziata na ludzi ciezko pra-
cujgcych fizycznie, anizeli na pozostajagcych w
spoczynku. Palacze tytoniu naogét moga diuzej
pozostawaé w powietrzu zawierajagcem do 0,1% (?)
tlenku wegla, anizeli ludzie niepalacy.

Pierwszg oznakag zatrucia tlenkiem wegla jest
lekkie kiucie w skroniach, na ktére najczesciej nie
zwraca sie zadnej uwagi, dopiero w jaki§ czas po-
tem nastepujg juz do$¢ szybko po sobie rézne inne
objawy, o ktéorych mowitem wyzej-. Czesto stan
takiego chorego podobny jest do stanu cztowieka
pijanego, a zupetna niemozno$¢ poruszania sie robi
wrazenie paralizu.

Detektor tlenku wegla Nowickiego.

Detektor tlenku wegla Nowickiego jest to apa-
rat, ktéorym mozna okre$li¢ z dosy¢ duzg dokilad-

noscig nawet bardzo niewielkg procentowg zawar-
tos¢ tlenku wegla w powietrzu kopalnianem.

Aparat ten sklada sie z naczynia szklanego, w
ktorem znajdujg sie papierki nasycone chlorkiem
palladu. Przez naczynie przepuszcza sie strumien
powietrza kopalnianego zapomoca gruszki gumo-
wej, ktorg nasadza sie na kurek wpustowy, otwie-
rany tylko na czas przeprowadzania badan. Poza-
tem naczynie to posiada kurek wypustowy, oraz

ile, skutkiem oddychania tlenkiem wegla nigreparat dla oczyszczania powietrza z siarkowodoru

I amoniaku.

Oba kurki zamyka sig, gdy tylko naczynie na-
petni sie badanem powietrzem i gdy zacznie ono
wychodzi¢ kurkiem wypustowym.

Papierki zwilzone roztworem palladu, zabar-
wiajg Sie pod dziataniem tlenku wegla, znajdujacego
sie ' w naczyniu, na brunatno lub na czarno. Czas
potrzebny do pojawienia sie poczatkowych oznak
reakcji, jak rOwniez czas trwania tej reakcji, az do
zupetnego zczernienia papierkow, zalezny jest od
procentowej zawartosci tlenku wegla w badanem
powietrzu. Do aparatu zatgczona jest nizej podana
tabliczka, ktéra czas ten doktadnie wskazuje.

Tabliczka Nr. 1

Czas trwania

Procentowa obje- reakcji do zupet-

Zapoczatkowanie

to$¢ tlenku wegla reakcji nego zczernienia
0,01 po 11 minutach 00 minut
0,05 3 16
0.10 1 9
0,25 44 sekundach 6
0,50 26 4
1,00 2
2,00 % 2

Aparat ten jest lekki, maty i mozna go nosic¢
w kieszeni. Powinien go mie¢ kazdy sztygar, oraz
obserwator tam ogniowych. Aparatem tym mozna
bada¢, czy w bliskosci otamowanych przestrzeni,
objetych pozarami niema tlenku wegla, azeby moc
usungé go z tych miejsc odrazu, zapomocg odpo-
wiedniej wentylacji.
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Detektor jest lepszym wskaznikiem tlenku we-
gla niz myszy; ktére dopiero przy zawarto$ci okoto
1%(?) tego gazu, odrazu reaguja. Jezeli za$ powie-
trze bedzie w spokoju, to nieraz catemi godzinami
nie okazg zadnych objawdw zatrucia i mogg tern
swojem spokojnem zachowaniem wprowadzi¢ ludzi
w niebezpieczny blad.

Siarkowodor.
Wz6r chemiczny S.

Siarkowodor jest gazem bezbarwnym, stodka-
wym, o zapachu zgnitych jaj. Jest on bardzo tru-
jacy, mniej jednak, anizeli tlenek wegla i mniej
niebezpieczny, gdyz tatwo mozna go rozpozna¢ po
zapachu i smaku.

W powietrzu, zawierajgcem 01 siarkowodoru
cztowiek dosy¢ predko omdlewa i umiera.

. W naszych kopalniach gaz ten wystepuje nad-
zwyczaj rzadko.

Siarkowodor wydziela sie niekiedy z wdd pod-
ziemnych, gdzie powstaje pod dziataniem kwasu
weglowego na gips

CaS + H,0 + CO; - CaCO* + HXS

Pojawianie sie siarkowodoru przypisujg nie-
kiedy rozktadaniu sie pirytéw pod dziataniem wody
i wysokiej temperatury, oraz gniciu szczatkéw ro-
§linnych i zwierzecych w obecnos$ci cial, zawieraja-
cych siarke.

Siarkowod6r moze tez powstaé przy strzela-
niu prochem, lub saletrg wybuchowa, zwlaszcza
jesli sa one cokolwiek wilgotne.

Siarkowod6r bardzo silnie dziata na oczy.

Kwas siarkawy. »
Wz6r chemiczny SO-.

Kwas siarkawy jest to gaz bezbarwny, o bardzo
ostrym zapachu i bardzo trujacy, na szczeScie w
kopalniach pojawia sie nadzwyczaj rzadko. Przy
zawarto$ci 0,004% kwasu siarkawego w powietrzu
kréliki i inne mate zwierzeta dostajg zapalenia oczu.
Obecno$¢ 0,1% tego gazu jest juz Smiertelna dla
cztowieka. Wydziela sie on w bardzo matych ilo-
§ciach podczas pozaréw w kopalniach, ktére majg
w weglu domieszki pirytu.

Tlenek azotu.

rienek azotu jest to gaz bardzo trujagcy. Wy-
dziela sie niekiedy podczas strzelania materjatami
wybuchowemi. w skiad ktérych wchodzi azot,
zwtaszcza gdy mamy zbyt duzy, lub zbyt maty
nabdj, albo gdy nabdj nie urwie a tylko wyfuknie.

Przyczyny psucia sie powietrza w kopalni.
Gnicie drzewa.

Wptyw gnicia drzewa na zanieczyszczenie po-
wietrza w kopalni jest czasami dos$¢ znaczny. Ogoél-
nie przyjmuja, ze procesowi rozktadu drzewa towa-
rzyszy wytwarzanie sie dwutlenku wegla i metanu,
Pojawianie sie weglowodoréw w kopalniach rud
takze ttomaczag gniciem drzewa, ktdrego nie usu-
nieto ze starych wyrobisk, pozbawionych juz prze-
wiewu powietrza. Pod wpltywem sprzyjajgcych

okolicznosci, jak obecno$¢ mikroorganizméw i t. p,
celuloza drzewa moze roztozy¢ sie wedtug wzoru:
2 (C;H,,,0,) = 6C + 3CH, + 3CO, + 4H.0
i wytworzy¢ wegiel, metan, dwutlenek wegla i wo-
de, ktére zmieszane z powietrzem powodujg zmniej-

szenie sie w niem procentowej zawartosci tlenu.

Samozapalanie sie wegla i pozary podziemne.

Jezeli jaka$ substancja palna powoli tgczy sie
z tlenem w takich warunkach, ze powstate stad
ciepto moze sie magazynowac¢ w utlenianej substan-
cji, to temperatura masy wzrasta, reakcja naste-
puje szybciej i wreszcie moze by¢ osiggniety sto-
pien zapalno$ci tej substanciji.

WezZzmy stos mniej lub wiecej rozdrobnionego
wegla, przez ktéry przechodzi bardzo maty prad
powietrza. Tlen powoli zaczyna tgczyé sie z we-
glem i wytwarza¢ nieznaczne ilosci ciepta, ktore
czeSciowo bedzie sie unosito wraz z wytworzonemi
gazami, a czesciowo bedzie nagrzewalo blizsze i
dalsze warstwy wegla. Wraz z podwyzszeniem
temperatury utlenianie odbywa sie ze wzmocniong
szybkos$cig, wydzielajgc w jednostce czasu coraz
wigksze ilosci ciepta, ktdre zndw silniej nagrzewa
wegiel i powoduje szybsze utlenianie.

W miejscu pierwszego zetkniecia sie powietrza
z weglem nigdy nie dochodzi do zapalenia tego o-
statniego, a to dlatego, ze ciepta wytwarza sie mato
i. jak wspomniatem wyzej, cze$¢ jego bywa uno-
szona dalej i tam magazynowana. Pomimo, ze po-
wolne utlenianie samo przez sie nie wytwarza wiele
ciepta, jednak o ile ciepto to gromadzi sie w ja-
kiem$§ miejscu w przeciggu diuzszego czasu, to
moze da¢ temperature, przy ktérej cata masa za-
ptonie.

Istnieje réwniez przypuszczenie, ze wegiel ma
wiasnos¢ gromadzenia w swoich porach sporych
iiodci tlenu, przez co reakcja bywa utatwiong. We-
giel porowaty ma wieksza powierzchnie wysta-
wiong na dziatanie powietrza, anizeli wegiel zwie-
zby, ktory tej wiasciwosci nie posiada, a wiec ma
i wiekszg tatwos$¢ samozapalenia.

Wilgo¢ w weglu, wskutek rozpuszczenia tlenu
w wodzie, ufatwia proces utleniania, zatem wegiel
posiadajacy w wysokim stopniu zdolno$¢ wchitania-
nia wilgoci, bedzie si¢ utleniat szybciej, niz wegiel
mniej wilgotny.

.Pewne nieznaczne podniesienie si¢ temperatury
moze by¢ wywotane utlenianiem sie pirytu, ktory
trafia sie w weglu, jednak ilosci pirytow sg prze-
waznie tak znikome, ze wspomniane male podnie-
sienie temperatury nie moze wywotaé powazniej-
szych skutkow. Jedyng powazng rolg pirytow jest
pewne rozrzedzenie warstw wegla, ktory, po utle-
nieniu. lub wymyciu siarczanu zelaza, staje sie wie-
cej porowatym, tatwiej przenikliwym dla powietrza
i ma wiekszg powierzchnie zetkniecia z tlenem.

Badania, przeprowadzone celem stwierdzenia,
czy na samozapalenie sie wegla mogg mie¢ wpityw
mikroorganizmy, nie potwierdzity tego przypusz-
czenia. bo chociazby jakie$ dziatanie bakteryj na
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wegiel miato miejsce, to jednak nie wydaje sie to
mie¢ zadnego wpilywu na proces samozapalania.

Samozapalan'le sie wegla w naszych kopalniach,
zarowno pod ziemig, jak i na powierzchni, jest dosy¢
czestem zjawiskiem i dlatego przyczyny jego, jak
rowniez i odnosne metody zapobiegawcze nalezy
dobrze wystudjowac.

Pozary podziemne, obok przyczyniania czesto-
kro¢ wielkich strat materjalnych, stanowig nader
powazne niebezpieczeAstwo zatrucia czadem. Moga
one réwniez spowodowaé eksplozje metanu, a nie-
kiedy i tlenku wegla.

Pozary podziemne powstajg rowniez i wskutek
nieostroznosci z ogniem, powodujac takie same ka-
tastrofy, jak i wyzej wspomniane.

Kopalnie podatne do samozapalania sie wegla,
winny mieé¢ doskonale urzadzone przewietrzanie z
mozliwie matg rdznicg cisnien, azeby nie wydmu-
chiwac, lub tez nie wysysa¢ gazéw trujacych. Za-
rzucone roboty powinny by¢ izolowane szczelnie
zrobionemi tamami i murem, a wszelkie materjaty
palne powinny by¢ z tych robot usuniete.

Nalezy rowniez wszelkiemi mozliwemi sposo-
bami zapobiec chociazby najmniejszemu przenika-
niu powietrza do otamowanych pozarow lub nawet
starych wyrobisk, azeby nie podtrzymywac, lub nie
wznieci¢ pozaru.

Podczas pozaréw podziemnych, zar6wno jak i
podczas powolnego utleniania sie wegla wydzielajg
sie nieraz dos¢ duze ilosci tlenku wegla. Przy sta-
bem przewietrzaniu poczgtkowe objawy samoza-
palania dajg zna¢ o sobie pewnem podniesieniem
temperatury, ukazaniem sie pary wodnej i zapacha-
mi aromatycznych weglowodoréow. Przy silnem
za$ przewietrzaniu bardzo tatwo objawy te prze-
oczy¢, a jednak juz i w tern poczatkowem stadjum
tlenek wegla moze sie formowac i istnieje juz nie-
bezpieczenstwo powolnego zatruwania ludzi. Naj-
wazniejsze za$ jest to, ze przy przeoczeniu poczat-
kéw pozaru, nie przedsiewezmie sie Srodkéw zarad-
czych w samym zarodku pozaru, ktore to Srodki sg
zazwyczaj bardzo tatwe do przeprowadzenia i sku-
teczne, gdy natomiast, zauwazy sie dopiero wielkie
goraco, lub pozar wéwczas moze juz by¢ zap6zno
na opanowanie go prostemi sposobami i trzeba cate
pole otamowac.

Pozar w kopalni, cho¢by najlepiej otamowany
zawsze przedstawia niebezpieczne zrédio tlenku
wegla, ktdry moze niedostrzegalnemi szczelinami
przedosta¢ sie do chodnikéw i r6znych wyrobisk.
Chcac sie przed tem zabezpieczyé nalezy w kopal-
niach podatnych dla samozapalania sie wegla- robié
mozliwie czeste analizy powietrza na obecnos¢
tlenku wegla i tym sposobem rozpoznawaé pocza-
tek nagrzewania sie wegla, a nastepnie zagrozone
miejsce odszukaé. Wskazany przy tem jest ,de-
tektor tlenku wegla Nowickiego".

Zatgczona tablica wskazuje analize trzech prob
powietrza (A. B. C) wzietych w bliskosci pozaru
podziemnego.

Tablica Nr. 2.
Nazwa gazu A B C
Dwutlenek wegla 4,22 2,69 3,12
Tlenek wegla 1,07 0,52 0,12

TECHNIK

Metan — 0,75 0,40

Azot 78,7580,24 81,88
Tlen 13,48 15,50, 14,45
Wodor 0,48 0,25 —

Uzywanie materiatdw wybuchowych.

Przy uzywaniu materjatdbw wybuchowych o-
trzymuje sie zawsze wielkie ilosci produktéw ga-
zowych, ktorych sktad zalezny jest od sktadu odno-
$nego materjatu wybuchowego, jak réwniez i od
warunkdw, w jakich rozktad nastepuje.

Nastepujaca tablica podaje sktad gazéw, wy-
tworzonych podczas jednego z wielu doSwiadczen.)

Tablica Nr. 3.
Produkty Rodzaj materjatu wybuchowego:
gazowe saletra amon. nitrogliceryna proch strzelniczy

h2s 0,0 00 1,1
co02 2G,7 18,9 13,9
Cco 0,0 36,3 41,8

0. 3.2 0,0 0,0

h?2 0,0 29,1 23,6

N. 70,1 9,9 16,8
ch4 0,1 58 2,8

Dwutlenek wegla normalnie w produktach po-
wybuchowych wystepuje w o wiele wiekszych
ilosciach niz jakiekolwiek inne gazy, ale zdarzajg sie
niekiedy powazne ilosci tlenku wegla, metanu, wo-
doru, siarkowodoru i innych, ktére nie weszly w
zwigzek ze znajdujgcym sie w gazach wolnym tle-
nem. Obok wolnego tlenu znajdowano tez wolny
azot.

Najwiecej szkodliwych gazow, jak tlenek we-
gla, siarkowoddr itp. otrzymuje sie podczas eks-
plozji materjatdbw wybuchowych na wolnem pur
wietrzu, a w kopalni woéwczas, gdy zastosowano
zbyt duzy naboj, ktérego czes$¢ tylko zuzyta zo-
stata na oderwanie skaly. Strzatl, ktdry wyrzucit
przybitke, a nie oderwat skaty mozna poréwnac
w skutkach do wybuchu na wolnem powietrzu.

Niektore materjaty, jak np. zelatyna wybucho-
wa, majg sktonno$¢ wytwarzania niebezpiecznych
ilosci zwigzkéw azotu z tlenem, natomiast mato jest
prawdopodobnem, aby ten wysoce trujacy gaz wy-
twarzat sie przy eksplozji zwigzkéw nitrogliceryny.

Miejsca, w ktdrych urabianie skaty odbywa sie
zapomocg materjatéw wybuchowych, nalezy zaw-
sze po strzatach bardzo dobrze przewietrzy¢, za-
nim robotnicy na nowo do nich sie zbliza. Zanied-
banie tej ostroznosci niejednokrotnie bywato po-
wodem Smiertelnych wypadkéw.

Chcac, azeby powietrze kopalniane, w ktorem
znajdujg sie gazy powstate z materjatdw wybucho-
wych, nadawato sie do oddychania, nalezy te gazy
rozcienczy¢ taka iloScia dobrego powietrza, aby
mieszanina, wychodzgca z poszczegdlnych przod-
kéw nie zawierata wiecej, niz 0,006% gazéw powy-
buchowych.

Jeden kg prochu, wydzielajagcy po wybuchu 330
litrow gazu przy temperaturze 0°, w kopalni, w
ktorej panuje temperatura + 18° C, wyda wiekszg
objeto$¢ gazu, a mianowicie:

) Mine ventilati-on. Thomas Bryson.
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C=2330(1+a.t) (1+ 18X 0,00365) 352 litry
0,352 m3 (3)

(a =J\vspblczynnik rozszerzalno$ci gazéw, t = temperatura)

Dla nalezytego rozcienczenia tego gazu trzeba
wprowadzi¢ do kopalni na jeden kilogram zuzytego
rnatenatu wybuchowego (x) metréw szes$ciennych
powietrza, ktore oblicza sie wedlug nastepujacego
wzoru:

0,352 0,006 A

f 0, 52 100

35 200 — 0 00211
0 006
= 5866,333m3 (4)

x = 5,866 metréw szeSciennych powietrza.

Powietrze potrzebne dla rozcienczenia gazu.
powstatego z rozkiadu innych materjatdw wybu-
chowych oblicza sie w podobny sposob.

Jeden kilogram prochu, w zaleznosci od sktado-
wych czesci i warunkéw wybuchu, wydziela 250
do 380 litrow gazu, jeden kg dynamitu — 536 litréw,
1 kg dynamitu zelatynowego, w ktoérego skiad
wchodzi 65% zelatyny wybuchowej, 27% saletry
sodowej, 8% maki drzewnej, wydziela 487 litrow
gazu.

Nie wszystkie gazy, powstate z eksplozji ma-
terjatow wybuchowych sa tak szkodliwe, jak tle-
nek wegla, ktérego najczesciej bywa stosunkowo
nieduzo, ale podczas kazdego strzatu powstaje dym
i inne produkty szkodliwe dla zdrowia ludzkiego.
Dlatego tez przewietrzenie, bez wzgledu na zawar-
tos¢ czadu w gazach powybuchowych, powinno
by¢ bardzo energiczne, tembardziej, ze przewie-
trzanie robdt filarowych i innych odbywa sie jesz-
cze w wielu wypadkach na zasadzie dyfuzji.

Nizej podany przyktad wskaze,, jak obliczy¢
ilos¢ powietrza, jaka nalezy wprowadzi¢ do kopal-
ni na kazdg minute na jednego cztowieka, aby na-
lezycie rozcienczy¢ gaz, powstaty z materjatow
wybuchowych. Przypus¢my, ze obliczenie to ma
by¢ zrobione dla kopalni, ktéra zatrudnia pod zie-
mig na 8 godzinng zmiane (n) robotnikdw i (m) koni
(jeden kon zuzywa tyle powietrza co czterech ludzi)
i 0znaczamy przez:

(p) — wydajnos¢ robotnika, pracujacego pod ziemia
w tonach na dnidwke n.p (p) = 2,5 tonny.
(b) — zuzycie materjatu wybuchowego w kg na to
wydobytego mineratu, n. p. (b) — 0,150 kg/to.
(c) — ilos¢ metrow sze$ciennych gazu, wydziela-
jacego sie z jednego kg zuzytego materjatu
wybuchowego w warunkach kopalnianych,

n. p. (¢) = 0,352 nV.

(m) — ilo$¢ koni, zatrudnionych pod ziemig, w S$re-
dniem n. p. (m) = n: 30.

(q) — ilos¢ powietrza, jaka trzeba wprowadzi¢ do

kopalni na jednego cztowieka na minute, aze-
by nalezycie rozcienczy¢ gaz powybuchowy.
(n) — ilos¢ robotnikow, zatrudnionych pod ziemia.
(xX) — najwyzsza dozwolona procentowa zawartos$¢
tlenku wegla w powietrzu kopalnianem, (x) =
0,006 % (przyjmujemy inne gazy za tlenek
wegla).
Z powyzszych danych mozemy utozyé naste-
pujace réwnania:
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A. — pierwszy sposdb:

n.p.b.c X 5)
(n+ 4m) q .60 .8+ npbec 100
W tem réwnaniu mamy niewiadomg wiel-

kos¢ (q).
Rozwigzanie:

n
Na miejsce (m) podstawiamy 30 Otrzymamy:

n.p b.c X

(30 + 4) 100

30 q 60.8+ pbc
Na miejsce symboli podstawiamy odnos$ne cyfry
i czynimy oadpowiednie skroty. Otrzymamy:
2.5.015.0.352 0,006
349g.2.8 + 25.0/15 .0,352 100
Po wykonaniu przerébek otrzymamy:
(@) — 4 m3Imin na cztowieka.
B drugi sposob.

np b 5866
6
5 0.15 5866 _

25 .015 5866 4m [min

Tu nalezy zauwazy¢, ze gaz, powstaty z mater-
jatbw wybuchowych, nie wydziela sie regularnie
przez catly czas pracy, lecz tylko po kazdem strze-
laniu. Strzelanie odbywa sie na kazdym numerze
w pewnych odstepach czasu. Bezposrednio po
strzatach wydziela sie z przodka wielka ilos¢ ga-
z0w, to tez procentowa zawarto$¢ ich w strumie-
niu powietrza, przewietrzajgcym ten przodek, jest
daleko wieksza, anizeli 0,006%, a po wydmuchaniu
ich strumien ten, az do nastepnych strzatléw moze
nie posiada¢ ani $ladu tych gazow.

Dlatego tez w kopalniach kazdg wiekszg robo-
te starajg sie przewietrza¢ oddzielnym strumieniem
powietrza, odprowadzanym nastepnie najblizsza
droga, na ktérej niema ludzi, do og6lnego pradu
powrotnego. Oaz, zmieszany z powietrzem przy-
chodzgcem z innych robét, tak bedzie rozcienczony,
ze jego szkodliwe dziatanie mniej da sie odczuc.

Jezeli system odbudowy, lub jakiekolwiek inne
wzgledy nie pozwalajg na przewietrzanie Kkazdej
roboty oddzielnym strumieniem powietrza, wow-
czas starajg sie urzadza¢ tak, azeby w Kilku, lub
nawet w wszystkich numerach, pracujgcych w tym
samym pradzie, strzela¢ jednocze$nie; robotnikow
za$ z tych robot, jak réwniez i z robét wyzej poto-
zonych w tym momencie usuwa¢ do miejsca, gdzie
jest Swieze powietrze, chociazby tylko na czas wy-
pedzenia kiebow dymu.

W chwili oddawania strzatow., jak réowniez i w
kilka chwil pézniej, nalezatoby wpuszcza¢ do ko-
palni 'zwiekszong ilo$¢ powietrza, praktycznie jed-
nak jest to trudne do urzeczywistnienia. Oblicza-
jac za$ potrzebng ilos¢ powietrza, wedtug wyzej
wskazanych wzordw, stosujemy dosé duzy wspot-
czynnik bezpieczenstwa i wyniki sg zupetnie dobre,
tembardziej, ze w gazach materjatéw wybucho-
wych znajdujag sie zwigzki mniej szkodliwe, anizeli
tlenek wegla, we wspomnianych za$ obliczeniach
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przyjeto iz jako czady postrzatowe otrzymaliSmy
tylko tlenek wegla.

Poniewaz ponadto takze odstrzeliwanie naboi
odbywa sie nie we wszystkich przodkach jedno-
cze$nie, krotkie za$ bocznice i filary bywajg prze-
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wietrzane najczesciej droga dyfuzji, dlatego dym
wychodzi powolnie i przez to zawarto$¢ gazow
powybuchowych w pradzie powrotnym jest wiecej
jednolicie rozmieszczona.

(Ciag dalszy nastgpi.)

Maszyny wyciggowe elektryczne.
Inz. J. Obrgpalski-Katowice.

Obecnie przeprowadzimy obliczenia spozycia
pradu przy napedzie trojfazowym. Wybrany silnik
posiada sprawno$¢ 1 spotczynniki mocy przy réz-
nych stopniach obcigzenia nastepujace:

stoipien obcigzenia U v, S
vV 084 089 090 090 0,88 0,84
cos 0.47 0.67 076 0.80 0,80 0,81

Moc szczytowa (1600 KW) odpowiada dwu-
krotnemu momentowi silnika (8A) czyli strata mocy
w siOniiku wynosi:
na koncu rozruchu ~ 1) . 1600 — 304 KW

na poczatku rozruchu 0,9 . 304 — 273 KW

W biegu ustalonym (pijo — *) <~ = KW
na poczatku hamowania 1,5 — 1) «180=60KW
na konncu hamowania 0,5 (g® ~ No= N KW

Straty w zelazie na poczatku hamowania prze-
ciwprgdom sg prawie 2 razy wieksze niz zwykle z
powodu podwodjnej ‘ilosci okreséw w wirniku. Cat-
kowite straty cieplne w obwodzie wirnika W =
s«i M = s Pi; na poczagtku hamowania S = 2
prawic, na koAcu S = 1; IJj = v . Pi w przybli-
zeniu. Cze$¢ strat (S — 1) Pi .pokrywajg rozpe-
dzone masy, reszte za$, Pi, musi pokry¢ siec.

Strata mocy w rozruszniku

w biegu ustalonym . . . . 0 KW
na konhcu rozruchu . . . . 0 KW
na poczatku rozruchu . 1600 KW
na poczatku hamowania 2.180= 360 KW
na konAcu hamowania 1.180= 180 KW
Strata pracy pobieranej z sieci wynosi

przy rozruchu x2 (1600
+ 273 + 304) . 12 13000 KW sek
05.180.12 1080 KW sek

przy biegu ustalonym
78 . 14 1100 KW sek

przy hamowanu M- (180
+ 60 + 180 + 20) . 12 2600 KW sek

czyli ogb6tem przy ha-
waniu elektrycznem 17 780 KW sek

czyl'i ogétem bez hamo-
wania elektrycznego 15 180 KW sek

Pobdr mocy z sieci tstraty wynoszg wiec dla
catego przebiegu:

(Cigg dalszy)

chwila 1 2— 2+ 3— 3p 4

moc KW O 1600 710 710 —180 O
straty

w silniku 273 304 78 78 60 20

w oporach 1600 0 0 0 360 180

1873 1904 788 788 240 200

Na wykresie 45 oznaczajg: s — straty w silniku,
0 — straty w oporach.

Ogolny liilans pracy dla napedu trdjfazowego
bedzie:

pr-aca uzyteczna 15650 KW sek, czyli 44%

straty: w szybie 2 550 " ” 7%
w s:Iniku i oporach:

bez hamowania 15180 " . 42%

hamowanie 2 600 7%

35 980 100%

Ogo6lna sprawnos¢ urzadzenia wynosi 44%

a spozycie pradu 1,7 KW/KM, niezaleznie od stopnia
wyzyskania. Jezelii nie hamowa¢ przeciwpragdem,
a dokonczy¢ bieg z rozpedu i dopomdc hamulcami
mechan'oznemi. to ogdlng sprawno$¢ podniesie sie
do wielkoSci 48%. Dla szybow giebszych przewaga
przesuwa sie stale na korzy$¢ napedu tréjfazowe-
go. Jezeli zgrupowaé straty pracy wedtug okresow
dla zwyktego Leonarda, napedu tréjfazowego z ha-

mowaniem elektrycznem i tréjfazowego z hamo-
waniem mechanicznem, to otrzymamy w przy-
bl'zenili pirzy jednakowych rozruchach, hamowa-

niach i szybkosciach maxymalnych:
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straty w o'kresiie  Leonard  ;rojf. ham trojfaz-
LHr i v 9 100 16 680 14080
I 4 000 1100 1100

Przy obliczeniu strat pracy pobranej z sieci po-
liczono jako stracong prace uzytg do ,,nadmiernego”
rozpedzenia mas (05 . 180 . 12 = 1080), wywotuja-
cego w okresie hamowania momenty ujemne, ktd-
rych przy napedzie trojfazowym wykorzystaé nie
mozna; najdogodniej jest przy tym napedzie kon-
czy¢ bieg z rozpedu bez hamowania, t. j. unikaé
w okresie zwalniania wszelkich momentéw, zwta-
szcza ujemnych.

Jezeli dla wiekszych niz 308 metr gitebokosci
szybéw zostawimy te same przyS$pieszenia, zwolnie-
nia i szybkosci, natomiast: powiekszymy ilos¢ mas
w ruchu: dla 608 metr 0 25 % i dla 908 metr o 50 %,
to, zwiekszajac straty okresow | i Il odpowiednio
do wiekszych mas, a straty okresu Il. w stosunku
do przebytej wiekszej gtebokosci, otrzymamy na-
stepujacy orjentacyjny obraz osiegalnych sprawno-
§ci dla réznych systemdw napedu i glebokosci.

H mtr. Leonard % 3faz. ham. % 3faz. %
308 50 43 48
608 54 51 56
908 55 54 60

Widzimy stad, ze przy wiekszych giebokosciach,
gdzie bieg ustalony odgrywa coraz wydatniejszg
role, sprawno$¢ napedu trojfazowego nawet z ha-
mowaniem przeciwprgdem dogania Leonarda gdzie$
ok. 1000 mtr., a bez hamowania pragdem juz ok. 500
metr. giebokosci, jest przytem niezalezna od sto-
pnia wyzyskania wyciggu. Oczywiscie Leonard
bedzie posiadat zawsze wyzszo$¢ pod wzgledem
prostoty, doktadnoSci i bezpieczenstwa sterowania,
nadto za$ mozno$¢ prostszego wyrdéwnania obcig-
zenia zapomocg kota zamachowego; przy zastoso-
waniu jednak nowszych mechanicznych regulato-
row jazdy (Schonfeld, Wersen itd.) i przy coraz
wiekszych mocach sieci zasilajgcych okregowych
zalety te przestajg by¢ decydujgcemi.

Stabg strong duzych silnikow trojfazowych
wolhochodzacych przeznaczonych dla ciezkiej pra-
cy, a wiec ze zwiekszong szczeling powietrzna, sg
ich stosunkowo niskie: sprawnos$¢ i spdtczynnik

mocy, czego dowodem jest nastepujgca tabela
poréwnawcza:
przy Ns = 94 przy Ns —375
moc MK
n Cos ¢ 1] cos P
500 0,87 0,70 0,93 0,90
1000 0,91 0,73 0,945 0,90

Z tego wzgledu warto stosowac przektadnie
w wykonaniu precyzyjnem, ktére pochtaniajg 3 do
6% mocy i w rezultacie dajg zysk na ogolnej
sprawnosci; spéitczynniku mocy i cenie napedu.

Catkowity koszt urzadzenia wyciggowego dla
4 wozow i 300 mtr. gtebokosci wynosi w przybli-
zeniu dla réznych systeméw z kotem Koepego za
czes¢ mechaniczng i elektryczna:

NI K Nr. 6

fr. szw. 240.000
fr. szw. 200.000
fr. szw. 160.000

Wyciagg bebnowy bedzie o 10—15 % drozszy,
0 10 % drozszy bedzie rowniez Leonard z kotem
zamachowem.

Na rys. 46 podany jest ogo6lny schemat pota-
czeh wyciggu z napedem tréjfazowym i elektro-
pneumatyczng regulacjg hamulcow; oznaczajg na
nim: 1— silnik trojfazowy, 2 — przetgcznik faz sta-
tora z napedem motorowym, 3 — rozrusznik wodny,
4 — ster maszynisty, 5 — elektromagnetyczne
opuszczanie hamulca ciezarowego, 6 — wentyle
rozdzielajgce sprezone powietrze, 7 — wentyle elek-
tropneumatyczne dla wpustu i wypustu powietrza
do hamulca manewrowego, 8 — manometr kon-
taktowy odgrywajacy role regulatora cisnienia
opisanego na str. 72 i nastawiany drazkiem maszy-
nisty (kazdemu odchyleniu drgzka odpowiada
okre$lone cisnienie hamulcze), 9 — hamulec cieza-
rowy, 10 — hamulec manewrowy, 11 — zwieracz
wirnika, 12 — szybowskaz, 13 — przyrzady po-
miarowe i lampy sygnatowe, 14 — tgcznik ods$rod-
kowy dla szybkosci synchronicznej, 15 — #3gcznik
kier. ruchu dla zwier. wirnika, 16 — #tgcznik kie-
runku ruchu dla zabezpieczenia od przejechania sta-
cji koncowej, 17 — wytgcznik koricowy, 18 — prze-
tacznik koncowy na stacji gornej, 19 — przekaznik
zaniku cisnienia powietrza hamulczego, 20 — od-
tacznik, 21 — przetwornik napiecia, 22 —<przetwor-
nik pradu, 23 — przyrzady pomiarowe, 24 — wy-
tacznik olejowy z automatycznem wytgczaniem
przy nadmiarze pradu i zaniku napiecia, 25 — bez-
pieczniki, 26 — odtgcznik, 27 — przekaznik pomoc-
niczy, 28 — woltomierz, 29 — zbiornik powietrza
sprezonego. Drazek sterowniczy dwuprzegubowy
moze by¢ poruszany w 2 piaszczyznach do siebie
prostopadtych: ruch podtuzny przestawia nastawni-
ce, ruch poprzeczny dziata na hamulec manewro-
wy; dragzek wprowadzony ruchem poprzecznym
w szczeline srodkowg odtgcza stator od sieci.

W manometrze kontaktowym rteé pozostaje
w gtdwnem naczyniu pod ci$nieniem powietrza ja-
kie panuje w cylindrze hamulcowym, i moze by¢
przez to cisnienie czesciowo wypchnieta do naczy-
nia bocznego; w potozeniu zcrowem drgzka hamul-
cowego 2 opuszczone kontakty znajdujg sie nad
rtecig, w obwodzie sterujacym wentyli pradu nie-
ma, a rte¢ stoi w obu naczyniach na tej samej wy-
sokosci ; przy ich zanurzeniu zamyka sie z poczatku
obwo6d wentyla wypustowego i samlwentyl, na-
stepnie w ten sam sposOb otwiera sie wentyl wpu-
stowy, cisnienie wzrasta, poziom rteci opada i ob-
naza gorny kontakt wentyla wpustowego, przez co
ustala sie poziom rteci i ciSnienie hamulcze; przy
wiekszym wysiegu drazka gra wentyli powtarza
sie i nastaje cisnienie wieksze.

Na rys. 46 szybowskaz w okresie hamowania
mechanicznie cofa ster do potozenia zerowego, a
dragzek hamulcowy do potozenia odpowiadajacego
pewnemu naciskowi szczek. Funkcje te doktadniej
wykona i sprawdzi regulator jazdy mechaniczny
opisany wyzej.

Aby hamulec manewrowy mdg} byé uzywany
stale bez nadmiernego zuzycia lub nagrzewania,

Leonard, naped bezposredni
Leonard z przektadnig
tréjfazowy z przektadnia
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musi on by¢ starannie obliczony i wykonany: na-
cisk szczek nie moze przekracza¢ 2IA kg na cm’,

TECHNIK

wience hamulcowe musza by¢ dobrze usztywnione,
ich powierzchnia robocza doktadnie obrobiona, a
nawet oszlifowana.

Ze wzgledu na chwiejno$¢ ruchu silnika tréjfa-
zowego przy szybkosciach znacznie mniejszych od
synchronicznej pozadanem jest przewozi¢ ludzi
z tg samg szybkoscig, co i materjaty.

Wyrdéwnanie obcigzeh przy napedzie trojfazo-
wym jest mozliwe zapomocg oddzielnych zespotow
z kotem zamachowem; schemat takiego zespotu
pokazany jest na rys. 47, gdzie oznaczaja: E — prze-
twornice jednotwornikowg, P — dynamo/silnik,
K —makoto zamachowe, NR — regulator wzbudze-
nia, MR — silnik przekaZznikowy dla poruszania re-
gulatora, T — przetwornik pragdu roboczego, po-
bieranego przez wycigg. Uklad taki jest drogi
i skomplikowany, przy dzisiejszych duzych sieciach
jest on zbyteczny, zwilaszcza, jezeli dobiera sie
wykres jazdy z mozliwie maiem przys$pieszeniem.

(Ciag dalszy nastapi.)

Przyczynek
do badan mechanizmu koksowania wegla.

Inz. E. Audibert — Montlueon.

4. Badania doswiadczalne nad wptywem drobno

ziarnistosci.
Wyijasnienia, podawane ponizej, bedg zuzyt-
kowane w rozumowaniach nastepnych. Dlatego

wydaje sie mi koniecznem podanie S$cislejszych
wskazowek co do doSwiadczer przeprowadzonych
w tym kierunku.

Co do roli czynnikéw pierwszego rodzaju
uwazam za zbyteczne omawianie roli stosunku
pozornego ciezaru wilasciwego zbiorowiska ziarn
do ciezaru witasciwego wegla, gdyz jest a prio-
ri widoczne i potwierdzone przez codzienne dos-
wiadczenie, ze dokiadniejsze ubijanie tadunku pie-
ca powoduje zwiekszenie wytrzymatosci koksu.
Jedynie wiec wyniki doswiadczen odnoszacych
sie do wptywu wielkosci ziarn na spoéjnosé bloku
powstatego z nich przez spojenie dzieki topieniu
winny by¢ tu podane.

Poczatkowe badania w tym kierunku pole-
gaty na okreSleniu wytrzymatosci na Kkruszenie
blokéw cylindrycznych o $rednicy 6mm otrzymy-
wanych w spos6b nastepujacy: uzywano stale
tego samego rodzaju wegla; brano ziarna o rdznej
miatkos$ci, okre$lajac ja przez Srednice réwnozna-
cznego ziarna kulistego. Ziarna te byly nastepnie
ubijane w formach przy zastosowaniu najscislej
tego samego cisnienia dla wykluczenia wszelkich
wahan stosunkowych. Podgrzewano te bloki cy-
lindryczne do tej samej temperatury, stosujagc zaw-
sze jednakowe tempo podnoszenia temperatury.
Prawo to, t. j. szybkos¢ podnoszenia temperatury,
jest zawsze tak dobrane aby wykluczone byto

(Cigg dalszy.)

tworzenie sie baniek gazowych
przez stan masy ciastowatej. Dla kazdego rodza-
ju wegla, ktoére byly poddane temu badaniu,
podawano wyniki doSwiadczenia kreslagc krzywe
przedstawiajgce zmiany wytrzymatosci na kru-
szenie w zaleznoSci od S$rednich rozmiarow
ziarn uzytych. Djagram na rys. 1 przedstawia
pie¢ krzywych dla pieciu rodzajow wegla. Wynika

przy przejsciu

Zmiany wytrzymatos$ci na kruszenie réznych rodzai
koksu w zalezno$ci od drobnosci uzytych ziarn.

z niego, ze wytrzymatos$¢ jest raptownie zwiek-
szajgcg sie funkcjg drobnoziarnistosci od chwili
gdy $rednie rozmiary ziarn stajg sie mniejsze niz
pot milimetra. Przy ziarnach wiekszej $rednicy



wytrzymato$¢ zmienia sie w kierunku odwrotnym
do wielkoSci uzytych ziarn, przyczem wplyw tego
czynnika nie daje sie wyraznie odczué.

W innej serji doSwiadczen mierzono wytrzy-
mato$¢ na kruszenie blokéw uformowanych w ten-
sam sposéb z ziarn réznych rozmiaréw tego sa-
mego rodzaju wegla ale w zmiennych stosunkach.
Stosowano ziarna o S$rednicy 4,1 — 35.4 i 135 set-
nych milimetra.

Przy przygotowaniu cylindréw starano sie o
otrzymanie zawsze takiego samego pozornego cie-
zaru wiasciwego. Wyniki tej serji dosSwiadczen
sg przedstawione graficznie na djagramach wedt.
rys. 2 i 3. Ksztalt krzywych wskazuje wyraznie
na zwiekszanie sie wytrzymatosci wrazie jesli w
masie koksowanej znajdujg sie ziarna bardzo dro-
bne w stosunku odpowiednim. Naprzykiad koks
z wegla, do ktérego odnosi sie djagram rys. 2 po-
siada wytrzymato$s¢ na kruszenie okoto: 1 kg na

titma o sredmty UJitty ¢i my

Wptyw na wytrzymato$é koksu otrzymanego z mie-
szaniny 90% wegla z Marles i 10% wegla z Blanzy uzywania
ziarn r6znej S$rednicy. Wskazniki krzywych jednakowej wy-
trzymatosci sg wyrazone w kg/cm2

Spajanie sie tadunku pieca koksowego.

1. Mechanizm spajania sie.

Z podanych poprzednio rezultatow badan teo-
retycznego wypadku jednostajnego podgrzewania
stosu ziarn wegla wynikajg wnioski, Kktore teraz
bede rozwijat co do mechanizmu spajania sie ta-
dunku pieca koksowego.

Oznaczmy przez (Tr) temperature poczatku to-
pienia sie wegla zatadowanego do pieca kokso-
wego. Oznaczmy przez (R) izoterme odpowiada-
jaca (Tr). Bedzie to powierzchnia zamknieta, réwno-
legta z grubsza do $cian pieca, ktéra w miare po-
stepujacego koksowania przesuwa sie stopniowo od
Scian pieca w kierunku S$rodka tadunku.

Wewnatrz powierzchni (R) panuje we wszyst-
kich punktach temperatura nizsza od (Tr). Wobec
tego ziarna wegla tam znajdujgce sie sg w takim
stanie, w jakim znalazty sie przez czynnos$ci tado-
wania. Jedynie tylko w przestrzeniach prdznych
pomiedzy ziarnami tej sfery moze osadzi¢ sie cze$é
smoty utworzonej w goretszej czesci pieca. Na-
stepnie udowodnie, ze tego rodzaju kondensacja
smoty nie odgrywa jakiejkolwiek roli w procesie
zamiany wegla na koks; narazie wiec pomijam ja
przy nastepnych wywodach.

Na zewngtrz od powierzchni (R) znajduje sie
inna powierzchnia — nazywam jg (S) — ktora nie-
wiele oddala sie od przebiegu izotermy i ktéra jest
miejscem geometrycznem punktow pieca, gdzie we-
giel przechodzi do stanu statego ze stanu masy cia-

Ziarna't Sradnicj/ h,>selnyci nm

milimetr kwadratowy, jesli uzyto wytgcznie ziarn
o Srednicy 135 setnych milimetra;
15 kg na mm kwadratowy jesli uzyto:
~albo 55% ziarn o $rednicy 135 i 45%  ziarn
o0 Srednicy 35,4, /i3
) albo 75% ziarn o Srednicy 135 i 25%; ziarn Rys. 3. Wplyw na wytrzymato$é koksu otrzymanego z mie-
0 Srednicy 4,1, szaniny 60% wegla z Dourges i 40% wegla z Sarre et Moselle.
. . . . Wskazniki k h jednakowej t tosci d
albo 60% ziarn o S$rednicy 135, 20% ziarn skazniid Krzywyeh e T,f,i E;;gﬂnzwy reymatoset sa podane
o $rednicy 354 i 20% ziarn o S$rednicy 4,1;
2 kg wreszcie na milimetr kwadratowy jegﬁ;towatej. Powierzchnia (S) znieksztatca sie i prze-

uzyto albo 30% ziarn o S$rednicy 135 i 70%' ziarn
0 srednicy 35,4,

albo 50% ziarn o S$rednicy 135 i 50% ziarn
o Srednicy 4,1,
albo 40% ziarn o S$rednicy 135 20% ziarn

0 Srednicy 35,4 i 40% ziarn o S$rednicy 4,1

suwa podobnie do pow. (R) w miare postepu procesu
koksowania, pozostajagc zawsze jednak na zewnatrz

od pow. (R). Przestrzeh zawarta pomiedzy (R)
i (S) stanowi to co zwyczajnie nazywa sie strefg
czynna. !

Oznaczmy przez (M) jakikolwiek punkt tadun-
ku, (dv) matg objetos¢ majgcg punkt (M) za Sro-
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dek, (tr) i (ts) czas, kiedy powierzchnie (R) i (S)
przechodzg przez punkt (M). Pomiedzy (tr) i (ts)
temperatura w punkcie (M) podnosi sie wedtug
pewnego prawa. W objetosci (dv) zachodzg te
same zjawiska jak przy jednostajnem podgrzewa-
niu stosu ziarn wegla, przy stosowaniu tego samego
prawa podnoszenia temperatury. Te zjawiska, opi-
sane w rozdziele Il, obejmuja zasadniczo spajanie
sie ziarn przez ScieSnienie mniej lub wiecej zupeine
prézni pomiedzy ziarnami, jak rowniez ewent.
tworzenie sie baniek gazowych wewnagtrz ciasto-
watej masy.

Stapianie sie pomiedzy sobg poszczegdlnych
elementdw tadunku pieca koksowego jest wynikiem,
przynajmniej cze$ciowo, rozmiekania wegla spowo-
dowanego przez podnoszenie temperatury. Roz-
miekanie to zaczyna sie i konczy w kazdym punkcie
tadunku w chwilach, gdy powierzchnie R i S prze-
chodzg przez ten punkt. Z rozwazan dalej podanych
wynika, ze zasadniczym czynnikiem spajania sie
tadunku pieca koksowego jest skrzepniecie, wyni-
kajace z poprzedniego rozmiekania wegla.

Z jednej strony, badania laboratoryjne nad rézne-
mi rodzajami wegla i nad mieszaninami wegli roz-
nego pochodzenia, co do ktérych wiemy jak zacho-
wuja sie w piecu koksowym, daty nastepujace wy-
niki :

1 Wyobrazmy sobie, ze poddaliSmy w labora-
torjum stos ziarn wegla ogrzewaniu jednostajnemu.
Dla przejscia przez temperatury odpowiadajgce
przejsciu przez strefe czynng wybrano jedno z tych
praw podnoszenia temperatury, ktdre w rzeczywi-
stoSci zachodzg w piecu koksowym. Ziarna s3
umieszczone w naczyniu, ktdre pozwala jedynie na
niewielkie rozszerzanie sie masy poddanej podgrze-
waniu. W tych warunkach otrzymywano w la-
boratorjum blok koksowy doskonale $cisty i spojo-
ny w kazdym wypadku gdy uzyto wegiel koksuja-
cy sie dobrze w piecach koksowych normalnego
typu.

2. Odwrotnie, posrod wegli, ktére w tych wa-
runkach dawaty w laboratorjum bloki mato spoiste
i mato wytrzymate, nie byto w zadnym wypadku
wegla nadajgcego sie do fabrykacji koksu w pie-
cach koksowych zwyktego typu.

Wskazane fakty dowodza, zdaniem mojem
ostatecznie, Scistosci wywodoéw podanych wyzej,
co do mechanizmu spajania sie tadunku pieca kokso-
wego. Dla unikniecia wszelkich watpliwosci, sta-
ratem sie oprocz tego Sciste okre$li¢ role innych
zjawisk, ktoreby mogly, moznaby sie spodziewac,
oddziatywaé w tym samym czasie co i topienie we-
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pieca dosta¢ sie do przewodow rurowych. Jesdli sie
przyjmie, ze tego rodzaju cyrkulacja produktéw lot-
nych moze mie¢ miejsce, to moze byé podnie-
siona sprawa, czy pyrogenizacja tych gazéw lub
par nie powoduje w prozniach pozostatych pomie-
dzy ziarnami osadow ciat statych, ktére zaciesniaja
stopniowo te proznie, zalepiajg je i zatem powodujg
ich zanik.

Jednakze doSwiadczenie rozwigzuje pytanie
tak, postawione w sposob negatywny. Dowdd na
to daje nastepujgce doswiadczenie: ziarna potkoksu
0 Srednicy 2 do 3 mm zostaty umieszczone w rurce
miedzianej, poziomej, o Srednicy w Swietle 10 mm,
w ten sposdb, ze zapeinity zupetnie przekroj rurki
na dtugosci kilku centymetréw. Jeden koniec rurki
potagczono z retorta zatadowang takim weglem,
z ktérego otrzymano pdtkoks. Tak przygotowang
rurke z potkoksem podgrzano zapomocg elektrycz-
nosci do temperatur 900°, poczem rozpoczeto desty-
lacje wegla przy niskiej temperaturze w retorcie,
dotaczonej do rurki. Smota otrzymana przy tej de-
stylacji przechodzita zwolna przez warstwe koksu
0 temp. 900° i tu podlegata pyrogenizacji. Uzywano
wegla dajgcego 12% smoty w stosunku do swego
ciezaru. Destylowano ilo$¢ wegla o 10-cio krotnie
wiekszym ciezarze niz ciezar potkoksu, to tez po-
przez warstwe poOtkoksu przechodzita smota w ilo-
§ci 120 % w stosunku do ciezaru potkoksu. W ten
sposOb stwierdzono, ze po skornczonej destylacij
wegla w retorcie, potkoks umieszczony w rurce nic
wykazuje najmniejszych $ladow spaja-
nia sig, dc tego stopnia, ze wystarczato pochylenie
rurki, aby caty tadunek potkoksu wysypywat s;e,
przyczem ziarna potkoksu miaty te same rozmiary,
co na poczatku doswiadczenia. Te wyniki ustalaja,
ze w piecu koksowym spajanie sie oddzielnych czg-
stek nie jest wynikiem pyrogenizacji w ich sg-
siedztwie produktow lotnych, ktére moglyby prze-
ptywaé ze Srodka pieca w kierunku jego Scian.

b) Wewnagatrz powierzchni R ma miejsce kon-

densacja pewnych ciezszych sktadnikéw par, ktore
wytwarzajg sie w goracej czesci pieca i przepty-
wajg w kierunku dosrodkowym. Zajmijmy sie pyta-
niem, czy smota osadzajgca sie w ten sposob na sto-
sunkowo jeszcze chtodnych ziarnach wegla nie od-
grywa nastepnie jakby roli przy spajaniu sie tych
ziarn.

Przeciwko mozliwosci, zachodzenia tego zjawiska
przemawiajg bez watpienia powazne zarzuty na-
tury chemicznej. Jednak pozostawiajgc je na boku
zajmiemy sie wynikami otrzymanemi na drodze
doswiadczalnej. W tym kierunku przeprowadzono

gla na spajanie sie oddzielnych czastek. Sg to dwa badania w spos6b nastepujacy: w jednym z dwoéch
nastepujace zjawiska: elektrycznych  piecow, zmontowanych w serje,
a) Na zewnatrz powierzchni S moze mieé¢ miepmieszczono mate cylindry z poétkoksu; piec ten

sce przeptyw produktéow lotnych w Kkierunku od-
Srodkowym. Coprawda niektérzy autorzy, jak Bi-
dulph-Smith i Thau, twierdzg, ze w piecu kokso-
wym przeptyw produktéw lotnych odbywa sie wy-
tacznie w kierunku dosrodkowym. Jednakze poglad
ten jest silnie zwalczany. Jakkolwiek by rzecz ta
sie miala, nie jest wykluczonem a priori przy-
puszczenie, ze mniej lub wiecej znaczna cze$¢ pro-
duktéw gazowych przeptywa przez zewnetrzng go-
rgcg warstwe strefy czynnej, azeby wzdtuz $cian

miat statg temperature 150°. W drugim piecu kokso-
wano wegiel przy 900°, podnoszac temperature o je-
den stopien na minute. Piece byty w ten sposdb
polgczone, ze smota pochodzgca z destylacji wegla
wychodzita z aparatu, gdzie powstata, poprzez piec
napetniony potkoksem. Te rozne skiadniki smoty,
ktore w temperaturze 150° nie sg lotne, skraplaty
sie w kontakcie z pdtkoksem. Po skonczeniu de-
stylacji w piecu drugim, podnoszono temperature
pétkoksu o jeden stopien na minute do wysokosci



Nr. 6

900°. W ten sposéb stwierdzono, ze mieszanina
pétkoksu i smofy w nim osadzonej nie wykazuje
najmniejszych $Sladéw spajania sie oddzielnych czga-
stek i to przy najrozmaitszych stosunkach wato-
wych pétkoksu i wegla, uzytych w dosSwiadczeniu.
W ten spos6b udowodniono przez dosSwiadcze-
nie, ze spajanie sie tadunku pieca koksowego jest
nienalezne od zjawisk spowodowanych krgzeniem
produktéw lotnych, uwolnionych przez reakcje py-
rogenetyczne. Spajanie to zalezy przeto wytgcznie
od czynnika wymienionego poprzednio, a mianowi-
cie: rozmiekania wegla pod dziataniem ciepta.
Jednak nalezy wyraznie podkresli¢, ze ta ob-
serwacja odnosi sie wytgcznie do zjawiska spaja-
nia sie, t. j. ,aglomeracji" — zjawiska, na skutek
ktérego, poszczegblne, obok siebie znajdujgce sie
czasteczki tadunku pieca stapiajg sie z sobg w zwig-
zty blok i ktére zakancza sie z chwilg powrotu we-
gla do stanu statego po przejsciu poprzez stan masy
ciastowatej, t. j. zakahcza sie przy temperaturze
w zasadzie okoto 450—500°. Struktura takiego bloku
zmienia sie, a jednoczesnie powieksza sie twar-
dos¢ materjatu bloku, gdy temperatura podnosi sie
ponad wskazane granice; te dwa zjawiska, jak to
bedzie dalej"podane, sg ,zalezne od innych czynni-
kéw niz te, z ktoremiSmy sie dotad zapoznali.

Il. Okreslenie wegla koksowego.

Z poprzednio podanych wywodéw wynika, ze
spoistos¢ przemystowego produktu, znanego pod
nazwg koksu, zalezy od czynnik6w zmiennych na-
stepujacych:

1 Cechy charakterystyczne sieci prézni pomie-
dzy ziarnami tadunku, t. j.:

a) drobnoziarnistosc,

b) stosunek pozornego ciezaru wiasciwego ta-
dunku do c. wt. wegla; stosunek ten zalezy
od stopnia ubijania tadunku; w praktyce ten
stosunek wyraza sie warto$ciami odpowia-
dajacemi wartosciom 0.25 i 0.40 dla stosun-
ku catkowitej objetosci prdézni pomiedzy
ziarnami do catkowitej objetosci tadunku.

2. Czynniki wptywajace na plynnos¢ wegla
w stanie masy ciastowatej t. j.:

a) wiasciwosci uzytego wegla,

b) stopien utlenienia mialu zatladowanego do
pieca;

c) Srednia szybko$¢ podnoszenia temperatury
tadunku pieca pomiedzy dwoma powierzch-
niami R i S, t j. w strefie czynnej. — Ta
szybko$¢ podnoszenia temperatury z jednej
strony zalezy od temperatury $cian pieca
a z drugiej strony od szeroko$ci pieca. Dla
wartosci uzywanych w praktyce wynosi
ona w zasadzie jeden stopief na minute.

Te mialy weglowe sg zdatne do przemystowej
fabrykacji koksu, ktore przy podgrzewaniu z szyb-
koscig okoto jednego stopnia na minute osiagaja
ptynno$¢ dostateczng, zapewniajagcg odpowiednie
zalepienie kanalikow sieci prozni miedzy ziarnami
i to w warunkach praktycznie stosowanych, tak co
do wielko$ci ziarn, jak i co do ubijania fadunku.
W tem miejscu poprawiam niedoktadnos$¢, zawarta
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w moim jedn. dawn. artyk., co do ktérej na wstepie
juz wspomniatem: w tym artyk. wskazatem, ze te
wegle nadaja sie do fabrykacji koksu, dla ktorych
»Zalepianie sie sieci préznowej pomiedzy ziarnami
posuwa sie tak daleko, Ze poszczeg6lne ziarna taczg
sie w jedng spoistg cato$¢, nie jest jednak tak da-
leko posuniete, aby powodowato powstawanie ba-
niek gazowych w masie ciastowatej". Wyjasnienia
podane w rozdziale 1L na temat wptywu, wywiera-
nego przez tworzenie sie baniek na spoisto$¢ miatu
weglowego, zawartego w naczyniu ograniczajgcem
jego mozno$¢ pecznienia, stwierdzaja, ze zastrze-
zenie podane w drugiej czeSci cytatu jest niewla-
Sciwe, gdyz do tego, aby dany miat nadawat sie do
fabrykacji koksu wystarczy, aby stopieA ptynnosci,
przez ktory masa przechodzi przy podnoszeniu tem-
peratury z szybkoscig okoto jednego stopnia na mi-
nute, przetworzyt pewng wartos$¢ minimalng;
w przeciwienstwie do tego nie jest konieczne, aby
stopien ptynnosci masy pozostawat oprécz tego po-
nizej pewnej granicy. Innemi stowami, konieczny
warunek wyraza sie pojedynczg nierownosci®, a nie
podwdjna.

1. Ocenianie ptynnosci.

Minimum ptynnosci, ktére winno byé przekro-
czone, aby wegiel dawal zwiezty koks, jak to byto
wyjasnione w rozdziale I, jest w zaleznosci od
drobnosci miatu uzytego i od stopnia ubicia tadun-
ku pieca; w zasadzie jest to funkcja malejgca wraz
ze wzrostem wymienionych dwu zmiennych.

Istnieje jednak taki stopien ptynnosSci, nieza-
lezny od tych dwu zmiennych, po przekroczeniu
ktérego wzrost ptynnosci nie pocigga za sobg wzro-
stu spoistosci koksu: jest to stopien ptynnosci odpo-
wiadajacy pojawianiu sie baniek gazowych przy
przejsciu przez stan masy ciastowatej. Okolicznos¢
ta dostarcza $rodka oceny wiasciwosci wegla, ktére
odbijajg sie na przeksztatceniu jego na koks, wedtug
skali, o zerze posiadajgcem praktycznie wyrazne
znaczenie :nalezy okres$li¢ ilo$¢ substancji nietopli-
wycli, ktére mozna domiesza¢ do badanego wegla,
aby przy podgrzewaniu z szybkos$cig jednego sto-
pnia na minute, t. j. w warunkach podobnych do tych,
ktore daje piec koksowy, mieszanina znajdowata
sie wiasnie na granicy pojawiania sie baniek.

Stosunek nietopliwych czesci, odpowiadajgcy
okre$leniu wyzej podanemu, ma Sciste znaczenie
fizyczne. Stosunek ten jest w rzeczywisto$ci nie-
zalezny — przy utrzymaniu warunku jednostajnosci
mieszaniny — nietylko od miatkos$ci ziarn uzytych
i od pozornego ciezaru wtasciwego ich zbiorowiska,
ale rowniez od wasciwosci materjatu nietopliwego:
sprawdziliSmy dosSwiadczalnie, ze ilo$¢ réznych
materjatow nietopliwych, ktére w tej ilosci nalezy
domiesza¢ do tego samego wegla, podgrzewanego
w ten sam spos6b, azeby niedopusci¢ do powstawa-
nia baniek gazowych, odpowiada bardzo $cisle obje-
toSci uzytego wegla, i to tak dla koksu, jak i poét-
koksu, piasku, antracytu lub chudego wegla. Tak
wiec przyjeliSmy jako zasade dla scharakteryzowa-
nia wegla badanego, ustalenie wagi ciat nietopli-
wych, ktore nalezy domiesza¢ do wagi 100 wegla ba-
danego, azeby mieszaning znajdowata sie na gra-
nicy zjawiska wydzielania baniek, jesli ja pod-
grzewa sie z szybkoScig jednego stopnia na minute
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podnoszenia sie temperatury- Wielko$S¢ wyzna-
czona w ten spos6b, ktérg nazywam ,wskaZznikiem
aglutynacji" oznacza stosunkowa ilos¢ ciat nietopli-
wycli, ktérg mozna dorzuci¢ do wegla topliwego,
bez obawy o to, ze spdjnos¢ koksu otrzymanego
z tej mieszaniny w warunkach normalnych bedzie
nizsza od maximum spéjnosci, na przekroczenie kté-
rego nie pozwalaja same czynniki ptynnosci.

Z tego co powyzej powiedziano, wynika jasno,
ze wskaznik aglutynacji dla pewnego wegla:

1L ma tylko wtedy jakie$ znaczenie, jesli jest
podana szybkos$¢ podnoszenia temperatury, dla ktd-
rej zostat on ustalony,

2. praktyczne znaczenie ma tylko o tyle, o ile
szybko$¢ podnoszenia temperatury jest podobna do
tej szybkosci podnoszenia temperatury, ktéra isto-
tnie ma miejsce w zwyktym piecu koksowym,
to jest jesli jest zblizona do szybkos$ci 1 stopnia na
minute.

Dla wyjasnienia pierwszego z dwéch wymie-
nionych punktéw, okreslilismy dosSwiadczalnie
zmiany wskaznika dla réznych rodzaji wegla w za-
leznosci od zmian szybko$ci podgrzewania. Dia-

gram  przedstawia trzy krzywe, otrzymane
w ten sposob; ksztatt krzywych wskazuje, ze wska-
znik aglutynacji jest funkcjg wzrastajgcg™ wraz ze
wzrostem szybkos$ci podgrzewania, ktéra zdaza
asymptotycznie do pewnej granicy. Wartosé wska-
Znikéw granicznych réznych rodzaji wegla, nie jest
w zasadzie proporcjonalna do wartosci wskaznika
dla tego rodzaju wegla okre$lonego dla szybkosci
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podnoszenia temperatury o 1 stopied na minute. Po-
nizsza tablica przedstawia ten stosunek wskaznika

granicznego do wskaznika dla szybkosci = 1 stop.
na minute dla réznych rodzaji wegla:
Wskaznik . Sni Stosunek
Wegiel dla szybkosci ngY]silé%rg,lkL. L
1stopien na min. i

1 Monlrnmberl 270 400 1.49
2. Courrieres 2C5 350 1,32
3. Dourges 200 350 1,75
4, Trevezel 135 210 1,56
5. Gabrielle 130 185 1,42
6. Noeux Reusite 110 270 2,45
7. Noyanf..... 90 210 2,33
8. Noeux Saint-Consl. 50 90 1,80
9. Molieres...un 50 60 1,20
0. Marles...oeeveeene 5 90 18,00
1. Sarre Heinitz . . . 0 7 8

(Doswiadczenia, ktérych wyniki sg przedstawione na tej
tablicy, byty przeprowadzone na materjale, ktérym rozporzga-
dzata w danym czasie stacja doswiadczalna. Prébki te mosty
by¢ w czasie, w ktérym je badano mniej lub wiecej utlenione.
Inne prébki tych samych wegli, o innym stopniu utlenienia
dadzg inne rezultaty.)

Powyzej podane cyfry wystarczajg do wyka-
zania, ze kolejnos¢, w jakiej rdzne rodzaje wegla
klasyfikuja sie z punktu widzeniu spajania si¢, moze
zmieniac sie, zaleznie od zmian szybkosci podgrze-
wania. Doda¢ nalezy, ze prawdopodobienstwo tych
zmian kolejnosci jest tem wieksze, im badany ro-
dzaj wegla jest mniej topliwy. Zjawiska zachodzg-
ce w piecu koksowym sg uwarunkowane zdolno-
$cig spajania sie wegla, odpowiadajacg szybkosci
podgrzewania okoto 1 stopnia na minute. Wobec
tego narazato by sie na popetnienie btedow, jesliby
stosowac takie metody badania, przy ktérych na-
stepowato by gwattowne podnoszenie temperatury,
przy poréwnawczej ocenie réznych rodzaji wegla
z punktu widzenia ich zdatnosci do fabrykacji koksu.

Z okres$lenia ,wskaznika aglutynacjillpodanego
uprzednio wynika roéwniez, Zze te rodzaje we-
gla, ktdrych wskaznik nie jest rdwny zeru, nadajg
sie napewno do fabrykacji koksu w piecach nor-
malnego typu, z tem jednak, ze wegle majace wska-
Zznik réwny zeru, mogg réwniez nada¢ sie do fa-
brykacji koksu. Wygodnym $rodkiem do scha-
rakteryzowania tych rodzaji wegla, ktérych wska-
znik jest rowny zeru, zdaje sie by¢ oznaczenie tej
szybkos$ci podgrzewania, dla ktérej wskaznik ten
przestaje byé zerem.

Na zakonczenie omawiania tej sprawy dodaje
2 uwagi:

1 Nie istnieje zaden zwigzek pomiedzy zawar-
toscig czesci lotnych i wskaznikiem aglutynacji.

Wykazaty to badania licznych rodzaji wegla na
stacji doswiadczalnej.  JeSli przedstawi¢ kazdy
rodzaj badanego wegla na diagramie przez

punkt, ktérego rzedng bedzie zawarto$¢ procento-
wa czesci lotnych, a odcieta wskaznik aglutynacji,
to mozna zauwazy¢, ze punkty oznaczaj, rdézne ro-
dzaje wegla sg rozrzucone na odcinku powierzchni,
ktdry jest ograniczony od strony wzrastajagcych od-
cietych przez krzywa majacg maximum w miejscu
odpowiadajgcem wartosci rzednej 28—30%.

2. Oznaczenie wskaznika aglutynacji, a rowniez
okreslenie tej szybkosci podgrzewania, dla ktorej
w weglu o wskazniku zeru tworzy¢ sie poczynajg

| bainki, sg czynno$ciami laboratoryjnemi tatwemi,



ktorych predkie wykonanie wymaga

tylko pro-
stych Srodkow.

Rozdziat IV.

Rozpadanie sie koksu na igty.

Koks wyrzucony z pieca, znajduje sie w kawat-
kach ograniczonych ptaszczyznami prostopadiemi
do Scian pieca. JeSli sie¢ tych ptaszczyzn jest za
bardzo zgeszczona, to kawatki koksu majg roz-
miary znacznie wieksze w kierunkun prostopadtym
do $cian pieca niz w kazdym innym. W tym wy-
padku mdwi sie, ze koks jest w igtach. 'Fen rodzaj
koksu nie jest tnile widziany przez nabywcow.
Dla producenta nie jest wiec bez znaczenia, wy-
strzeganie sie tego zjawiska. To tez spowodo-
wato stacje doswiadczalng do badan w tym Kie-
runku.

Dla przeprowadzenia tych badan w sposob nau-
kowy, nalezatoby rozpoczaé od zanalizowania me-
chanizmu pozostawania szczelin w tadunku kokso-
wego pieca, t. . mechanizmu otwierania si¢ w ma-
sie tadunku ptaszczyzn, wedtug ktérych nastepuje
tupanie sie koksowej masy, od odnalezienia czynni-
kéw warunkujgcych to zjawisko i od okre$lenia roli
i znaczenia kazdego z nich: dopiero to pozwolito by
na kohncu wyznaczy¢ te warunki, ktére wywotujg
zbytnie zageszczenie sie ptaszczyzn tupliwosci, t. j.
zjawisko rozpadania sie na iglty. Jednak, chcac
dojs¢ predzej do wynikoéw zastosowalnych praktycz-
nie, stacja doswiadczalna obrata inng metode ba-
dan, ktore w zasadzie obejmowaty:

1 Empiryczne wyszukanie metody dosSwiad-
czalnej, laboratoryjnej dla odrdéznienia wegli daja-
cych koks w igtach, od wegli dajgcych koks w ka-
watkach.

2. Wyznaczenie zmian, jgkim nalezy poddac
sktad jakiego$ wegla, ktérego koks rozpada sie na
igly, dla spowodowania zaniku tego niepozadanego
zjawiska i badania wptywu zmiany sktadu wegla na
wiasciwosci otrzymanego koksu.

1 Szczelinowato$é.

Przed podaniem wynikéw otrzymanych przez
wykonanie tego programu, omowimy w ogolnosci
zjawisko szczelinowatosci w celu SciSlejszego uje-
cia pewnych szczeg6toéw, ktdrych znajomosé bedzie
potrzebna przy nastepnych rozumowaniach.

Nie ulega zadnej watpliwosci, ze wilasciwg
przyczyng tworzenia sie szczelin) w koksie jest
strata na wadze przez wydzielanie czesci lotnych
uzytego wegla w czasie koksowania, w ten sam
sposob, jak wyparowanie wody, zawartej w glinie,
powoduje tworzenie sie szczelin i odksztatcenia przy
jej wysychaniu. Jest jasne, ze tylko wydzielenie
sie tych czeSci lotnych, ktore tworzg sie po spoje-
niu sie oddzielnych ziarn wegla, moze odgrywad
opisang role w zjawisku pozostawania szczelin; nie
mozna przeciez moéwic¢ o szczelinach w masie roz-

Uwaga autora: Postugujemy sie okres$leniem ,szczelino-
watoéci" dla oznaczenia w ogo6lnosci zjawiska otwierania sie
w masie koksu ptaszczyzn tupliwosci. Okre$lenie ,rozpadania
sie na igty" uzywamy tylko w wypadku, gdy sie¢ tych pta-
szczyzn jest tak gesta, ze koks nie odpowiada juz wymaga-
niom praktyki.

proszkowanej, ktdrej poszczegdlne elementy nie sg
z sobag zlepione. Pomiedzy temperaturg 450—500".
w ktorej ukancza sie spajanie oddzielnych czastek
wegla, a temperaturg koksu w chwili wyrzucania
z pieca nastepuje witasnie najwieksza utrata ciezaru
przez wydzielanie sie czeSci lotnych. Wynika to
z pomiaréw wykonanych na stacji doSwiadczalnej
w czasie badan polegajacych na podgrzewaniu réz-
nych rodzaji wegla z szybko$cig 1 stopnia na mi-
nute i na zbieraniu danych potrzebnych dla skon-
struowania krzywej, przedstawiajgcej zmiany cie-
zaru w zaleznosci od temperatury. Jako przyktad
przytaczam ponizej wyniki, otrzymane dla czterech
rodzaji wegla, z ktérych dwa, Dourges i Carmaux
dajg koks w duzych brytach, a dwa inne, Decaze-
yille i Sarre Heinitz, dajg koks w drobnych igtach.

Strata na wadze przy ogrzewaniu
Wegiel

do 450° do. 900° 0d4500d0900"
DoUrges. e, 3% 22% 19%
Carmaux ... 8-9% 23-24% 15%
Drcazeville 11-12% 29-30% 18%
Sarre Heinitz 10,5% 32% 21,5%

Z drugiej strony, wydzielanie sie czesci lotnych
wskazuje na zmiany chemiczne, ktérym podlega
wegiel — pod dziataniem ogrzewania. Tym zmia-
nom towarzyszy znaczne powiekszenie sie ciezaru
wilasciwego. W zasadzie jest to tatwo do wyka-
zania; nie wchodzac blizej w metody, stuzace do
tego celu, podaje ponizej na rys. 5 krzywe dla
czterech wspomnianych gatunkéw wegla, ktére
odzwierciadlajg zmiany ciezaru witasciwego w za-
leznosci od temperatury, gdy ta ostatnia jest rowno-
miernie podnoszona z szybkoscig 1 stop. na minute.
Z krzywych tych wynika, ze pomiedzy temperatu-
rg normalng, a temperaturg 900° ciezar witasciwy
podnosi sie o okoto 25 do 30%.

Jesli jednocze$nie nastepuje strata na wadze
i zwiekszenie ciezaru witasciwego, to musi réwniez
zmniejszy¢ sie objeto$¢ wegla pod wpltywem ogrze-
wania. -Podane cyfry [ krzywe pozwalajg na zorien-
towanie sig, w rozmiarach tego zmniejszenia obje-
tosci i wskazujg, ze to zmniejszenie objetosci jest
znaczne: JeSli przez Vt oznaczy¢ objetos¢,
ktorg istotnie posiada masa wegla w jednostce
objetosci pozornej przy temperaturze t, przez Dt —
ciezar wilasciwy przy tej samej temperaturze
i przez « t strate na wadze na skutek podgrzewa-
nia od temperatury zwyktej do temperatury t, to
wowczas stosunek pomiedzy temi wielkosciami daje
sie wyrazi¢ przez rownanie:

Y DBh =

chowania materji.

ma 7 .
ktére wyraza prawo za-

Stosujac to rownanie dla t = 450° i dla t = 900°
dla czterech rodzaji wegla Dourges, Carmaux, De-
cazeville i Heinitz, znajdujemy, ze podgrzewanie
tych wegli z szybkosScig 1 stopnia na minute od 450°
do 900° powoduje zmniejszenie sie objetosci (chodzi

i tu o objetos¢ prawdziwg a nie objetoS¢ pozorng) o
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32.4% dla Dourges
30.0% dla Carmaux
33.0% dla Decazeville
34.0% dla Heinitz.

Mimochodem podaje — gdyz pOzniej skorzy-
stam z tych danych, — ze zmniejszenie objetosci
przy przejsciu od temperatury zwyktej do tempe-
ratury 450° wzgl. 550° jest nastepujace:

8 wzgl. 20 % dla Dourges
12 wzgl. 23 % dla Carmaux
18 Wzgl. 29,5% dla Decazeville
15 wzgl. 26.5% dla Heinitz.

Dla wyjasnienia powstawania szczelin, ktére
przecinajg koks po jego wytadowaniu z pieca, wy-
starcza z powyzszych wyjasnien zapamietaé, ze
ciezar wilasciwy i strata na wadze sg funkcjami
wzrastajgcemi wraz z temperatura, a objeto$¢ we-
gla jest funkcjg zmniejszajaca sie ze wzrostem tem-
peratury. Je$li wiec wyobrazimy sobie wewnatrz
pieca koksowego btonke, nieskoiczenie cienka, roz-
tozong wedtug powierzchni izotermicznej, to mozna
przypusci¢, ze skurczanie sie jej w pewnej chwili
jest mniejsze, anizeli skorczanie sie blonki, ktora ja
otacza z zewnatrz, ale jednoczes$nie jest wieksze
od skurczania sie tej btonki, ktérg ona sama otacza.
Wynika z tego, ze substancja podlega dziataniu na-
tezen tangencjalnych, podobnie jak sie to odbywa
w $ciankach naczynia, napetnionego gazem pod ci-
$nieniem; gdy natezenia te stang sie dostateczne dla
rozerwania masy, to wowczas ptaszczyzny speka-
nia tworza sie¢ prostopadig do izoterm;.

Nie moze wiec by¢ zadnych watpliwosci co do
tego, ze rdéznica pomiedzy weglem dajacym koks
w stosunkowo duzych kawatkach, a weglem, kto-
rego koks ma postac igiet, nie jest roznicg jakoscio-
wa, a tylko ilosciowa, gdyz plaszczyzny spekania
tworzg tylko w drugim wypadku sie¢ bardziej za-
geszczong niz w wypadku pierwszym. Jak wspo-
mniatem na poczatku tego rozdziatu, nie jestem
w stanie, wskazaé tych czynnikéw, od ktérych zale-
zy wielko$é oczek w .sieci szczelin, pomimo tego,
ze znajomos¢ tych czynnikéw bytaby bardzo poza-
dana. Zwracam wiec uwage na nastepujace punkty,
podkreslajgc, ze sg to tylko hypotezy, ,z ktorych
zadng nie odpowiada dokladnie rzeczywistosci:

Wyobrazmy sobie nastepujace doswiadczenie:
napetnia sie pottuczonym weglem metalowy cylin-
der takich rozmiaréw, Kktoéry pozwalatby, przy po~
Zniejszem podgrzewaniu, gdy temperatura na ob-
wodzie cylindra osiegnie punkt topliwosci wegla,
to w osi cylindra temperatura nie dojdzie jeszcze
do wysokosci odpowiadajacej poczatkowi rozmie-
kania wegla. Nastepnie podgrzewa sie cylinder
z weglem w ten sposoéb, ze temperatura na obwo-
dzie podnosi¢ sie bedzie wedtug okre$lonego prawa
j powtarza sie to doswiadczenie dla réznych tem-
peratur koricowych. Po wyjeciu bada sie po-
wierzchnie cylindra otrzymanego koksu. Doswiad-
czenia w ten spos6b wykonane wykazujg w ogol-
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nosci, ze to wilasnie przy temperaturze na obwo-
dzie cylindra 525—550° pokazujg sie na powierzchni
cylindra zarysy wyrazne sieci ptaszczyzn popeka-
nia, sieci szczelin. W warunkach doSwiadczenia,
powstawanie szczelin rozpoczyna sie bezposrednio
po skrzepnieciu wegla, ktére nastepuje po przejsciu
wegla przez stan masy ciastowatej. Z drugiej stro-
ny jest pewne, ze dalsze podnoszenie temperatury
powyzej warto$ci odpowiadajgcej poczatkowi po-
wstawania szczelin, powoduje w sieci szczelin nie-
znaczne tylko zmiany, drugorzedne, gdyz dalsze
kurczenie sie masy pod wpltywem podwyzszanej
temperatury powoduje, zdaje sie wytgcznie, tylko
rozszerzenie szczelin juz zaznaczonych w masie,
a bynajmniej nie powoduje tworzenia sie¢ nowych
szczelin. Wynika z tego, ze jesli' piec koksowy jest
zatadowany na zimno, to ksztalt sieci szczelin zale-
zy zasadniczo od skurczenia sie koksowanego we-
gla w okresie czasu, potrzebnym do podgrzania do
temperatury mato co wyzszej od odpowiadajgcej
koncowi topienia sie wegla, t. jl ksztatt tej sieci za-
lezy od warto$ci wyrazenia.

Do (T =23 g4 temperatury omawianej.

a to wedtug réwnania (1)

W rzeczywisto$ci piec koksowy nie jest tado-
wany na zimno lecz na goraco. Strefa zewnetrzna ta-
dunku jest wiec poddana gwattownemu i predkiemu
podgrzaniu, w czasie ktérego nastepuje jej .skurcze-
nie powodujgce popekania. Jest mozliwe, ze szcze-
liny, ktoére tworzg sie nastepnie wewngtrz masy
koksowanej, sg tylko poprostu przedtuzeniem pek-
nie¢, wedtug ktorych strefa zewnetrzna rozpadita sie
bezposrednio po zatadowaniu do pieca.

Wobec tego zdaje sie mozliwe postawienie
dwoch rdznych hipotez co do warunkéw, w kto-
rych Zaznacza sie rozpadanie koksu wedtug szcze-
lin, a mianowicie, ze rozmiary $rednie oczek sieci
szczelin zaleza:

Albo od rozmiaréw skurczenia sie objetosci we-
gla koksowanego przy podgrzewaniu powolnem
az do temperatury nie wiele wyzszej niz odpowia-
dajacej koncowi topienia wegla,

albo od sposobu, w jaki wegiel dany peka, gdy
ogrzewa go sie nagle w kontakcie z powierzchnig
0 temperaturze Sciany pieca koksowego.

Rezultaty badan przeprowadzonych na stacji
doswiadczalnej nic pozwalajg na razie na ograni-
czenie sie na jednem z tych dwdch przypuszczen.
Nadmieniam jednak, ze stwierdzieliSmy, iz pierwsza
hipoteza byta zawsze zgodna z rzeczywistoscia.
Wyniki cyfrowe podane juz wyzej, zdajg sie uwy-
datnia¢, ze kurczenie sie masy wegla przy podgrze-
waniu do temperatury zblizonej do punktu topliwosci
wegla jest znaczniejsze dla tych rodzaj! wegla,
ktore daja koks rozpadajacy sie na igly — Decaze-
ville i Sarre Heinitz — niz dla innych, — Dourges
1 Carmaulk, ktorych koks jest w kawatkach.

(Dokonczenie nastgpi.)
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Drobne wiadomosSci.

O organizacji transportu w zakladach prze-
mystowych.

We wszelkich dziatach przemystu odgrywaja
urzadzenia transportowe wybitng role, ktérej sie
jednak czesto wcale nic docenia. Sposob transportu
i biegu materjatéw przez zaktad wptywa w wyso-
kim stopniu na koszt witasny produktu, jakotez na
wydajnos¢ danego zaktadu. Nie do rzadkosci nale-
zg wypadki, ze z powodu korzystnej konjunktury
fabryka mogta podnies¢ swa produkcje ponad nor-
malng wielkos¢ a staneta jej na przeszkodzie jedy-
nie niemozno$¢ podotania tej zwiekszonej wytwor-
czosci przez urzadzenia transportowe a nie wy-
wtorcze.

Poszczeg6lne fazy transportu, jak dostarczenie
surowca i zatadowanie produktu gotowego na kolej,
przeptyw materjatu przez poszczeg6lne dziaty fa-
bryki, praca wszystkich zérawi i kolejek, jest z sobg
tak Scisle zwigzana, ze ekonomiczne wyzyskanie
istniejacych urzadzen i ludzi, jest jedynie mozliwe,
przy pewnej Scistej organizacji', majacej na oku cato-
ksztatt urzadzen. Poszczeg6lne oddziaty dbajg cze-
sto jedynie o witasne interesy, czesto kolidujgce ze
sobg, co wychodzi na szkode zakladu jako catosci.

'‘Takie niedomagania, jak opdznienia w regular-
nym dowozie materjatdw surowych do poszczegdl-
nych oddziatéw, zastoje w odprowadzeniu produk-
tow gotowych z tychze oddziatéw, jakotez wza-
jemne przeszkadzanie sobie poszczegdlnych czesci
zespotu transportowego sg czestym wynikiem ta-
kiej gospodarki bez systemu. Przytem nalezy za-
znaczy¢, ze te btedy — tak konstrukcyjne jak i ru-
chowe —, nie wpadajg tak razaco w oko a ich
égu_bny wptyw poznaje sie dopiero po blizszem zba-
aniu.

Z tego wynika, ze w kazdym wiekszym zakta-
dzie przemystowym potrzebna jest placéwka, kté-
raby miata za zadanie:

1 Planowga regulacje i nadz6r nad wszelkiemi
pracami, transportowemi w danym zakladzie.

2. Wyprébowanie i wspotdziatanie przy pro-
jektowaniu nowych urzadzen transportowych.

3. Utrzymywanie w odpowiednim stanic i ba-
danie istniejgcych urzadzen.

4. Wyliczanie kosztdw transportu.

W mniejszych zakladach tg placowke moze
stanowi¢ inteligientniejszy majster, wraz z dodang
mu do pomocy sitg biurowg. W S$rednich i wie-
kszych zaktadach, gdzie prawic wszedzie dzi$ sg
oddziaty cieplne lub t. zw. biura racjonalizacyjne,
mozna jednemu z inzynierow takiego oddziatu, wraz
z dodanym mu do pomocy personalem, poruczy¢ ta
funkcje. W jego zakresie lezalyby techniczne i ru-
chowe ulepszenia, jakotez zmiany organizacyjne.

Ramy niniejszego artykutu 83 za szczupte do
szczegbtowego opisu zaje¢ takiej placowki Chciat-
bym jedynie zwr6ci¢ uwage na wstepne badania,
ktore nalezy przeprowadzi¢ na poczatku pracy, gdyz
one wtasnie wskazg droge, ktorg nalezy kroczy¢ do
poprawy istniejgcych stosunkéw. Gidéwnym przed-

miotem tych badan sg studja czasowe, poprzedzone
dokladng analizg danego procesu.

Przebiegi transportowe w wiekszych zaktadach
przemystowych sg zwykle tak rdéznorodne, ze
rownoczesne badanie catego zaktadu jest wyklu-
czone. Celem systematycznych badan nalezy po-
dzieli¢ urzadzenia na pewne grupy. Podziat ten
moze nastgpi¢ pod rozmaitym punktem widzenia:

1 Wedtug rodzaju urzgdzen n. p. podziat na
kolejki szynowe, zo6rawic, transportery ciggte itd.

2. Wedtug materjatu transportowanego n. p.
transport wegla, rudy, odlewdw itd.

3. Wedtug drogi transportu n. p. z magazynu
surowcowego do warsztatu, z jednego dziatu do
drugiego, z fabryki do toru zatadowczego itd.

Ktéry podziat jest w danym wypadku najodpo-
wiedniejszy, musi by¢ rozstrzygniete przez wyko-
nywujacego badania, gdyz jest to zalezne od lokal-
nych warunkéw.

Takie badania umozliwiajg stwierdzenie po-
szczegOlnych czaséw, potrzebnych do wykonania
danej pracy transportowej (i co za tem idzie wyli-
czenia kosztu tej pracy, gdyz czas jest, a przynaj-
mniej powinien by¢ podstawg wszelkich kalkulacji
ptac) i wskazujg mozliwosci polepszenia, bez ko-
sztownych nowych urzadzen.

Studja czasowe winne w szczeg6lnosci] stuzyé:

1 Do znalezienia czasu potrzebnego do wyko-
nania catkowitego procesu transportowego i jego
poszczegbinych czesci sktadowych 0 w ten sposéb
dania moznos$ci poznania znaczenia poszczegdinych
czynnosci. N. p. autorowi artykutu zdarzyto sie
raz, ze po blizszem zbadaniu, okazato sie zamierzo-
ne zwiekszenie szybkos$ci jazdy i podnoszenia z0ra-
wia (przy wymianie motor6éw) nie na miejscu, gdyz
badania wykazaly, ze gtdbwng cze$¢ catkowitego
czasu transportu stanowig t. zw. czynnos$ci pomocni-
cze, jak n. p. umocowanie i ztozenie przedmiotu i ze
tu nalezy szuka¢ sposobu skrdcenia czasu trwania
procesu.

2. Stwierdzenia przerw, wystepujagcych w ruchu
i sposobu ich usunigcia.

3. Do wprowadzenia regularnego ruchu, mozli-
wie wedtug utozonego planu (jest to wszelako mozli-
wem jedynie przy produkcji iScie masowej).

4. Sharmonizowanie poszczeg6Olnych urzadzen
transportowych miedzy sobg tak, aby nie byto nie-
potrzebnych nagromadzen materjatlu w jednym
dziale a braku tegoz w drugim wzgl. wyréwnanie
tych nieréwnosci przez odpowiedniej wielkos$ci re-
zerwy.

5. Do osadzenia stopnia wykorzystania danego
urzadzenia.

6. Do odpowiedniego doboru robotnikéw a w
szczeg6lnosSci motorowych przy zérawiach (szcze-
gélnie nalezy tu zbadaé umiejetno$¢ rownoczesnego
kombinowania poszczeg6lnych ruchéw, jak jazdy
pomostu, wozka i podnoszenia wzgl. opuszczania).
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7. Do ustalenia ewentualnej premii za szczegél- Czy mozliwem jest zwiekszenie szybkos$ci biegu

ng wydajnos¢ (premia taka, chocby nawet dos$¢
niska, daie czesto bardzo dobre wyniki).

Przy studiach czasowych poleca sie roztozenie
danego przebiegu na poszczegdlne elementy. Do
przebiegu nalezg tez regularne iz charakteru pracy
wynikajgce przerwy jak n. p. w wypadku, gdy je-
den motorowy obstuguje 2 lub 3 Zzo6rawie i prze-
chodzi z jednego do drugiego. Szczegblng uwage
nalezy zwrdcié na wspomniane juz czynnosci po-
mocnicze, gdyz w regule czas ich trwania wynosi
0 wiele wiecej, niz efektywny transport, i tu lezy
mozno$¢ wielu ulepszen (specjalne uchwyty, ma-
gnesy itd.)

Po przeprowadzeniu pomiaréw, nalezy umieje-
tnie wyciagna¢ z nich odpowiednie wnioskKi.

Czeste wyniki tych studjow sa: Zmiana drogi
transportu a w szczego6lnosci jej skrdcenie, przeto-
zenie niektéorych transportow z pory wielkiego
ruchu na inne, n. p. z dnia na noc i uzyskanie przez
to wolnych, niezajetych toréw, co usuwa niepo-
trzebne, drogie czekanie (wysoce utatwiajgce
prace i orientacje okazaty sie tu wykresy, przedsta-
wiajace czasowy i miejscowy rozkiad prac trans-
portowych), dalej mechanizacja, powiekszenie ta-
downos$ci urzadzen, wprowadzenie najrozmaitszych
drobnych przyrzadéw pomocniczych, jak uchwyty,
zmiana ksztattu haku itp., ktére nie raz ogromnie
upraszczajg prace, czesto nawet pozwalajg na
zmniejszenie ilosci trzymanego na sktadzie materja-
fu, co zmniejsza znowu odsetki, kapitatu wktado-
wego. Sg znane wypadki, gdzie po przeprowadze-
niu doktadnych studjéw czasowych, okazato sie pro-
jektowane kupno nowych urzadzen transportowych
zupetnie niepotrzebne wzgl. wystarczyta o wiele
tansza przerébka istniejacych urzadzen w pare
z korzystniejszem roztozeniem prac, jak przenie-
sienie niektorych do innych dziatéw wzgl. przesunie-
cie na inny czas.

Do badan tych za$ nie sg potrzebne zadne apa-
raty; doktadna obserwacja przebiegu ze stoperem
w reku i zdrowym rozsagdkiem w gtowie zupetnie
starcza. Charakterystyczny przyktad: Drobne
przedmioty we wielkiej iloSci przetadowywano
z wagonu na miejsce o 100 m odlegle od miejsca po-
stoju wagonu. Latami nosit zéraw po kilka sztuk
na odlegtos¢ 100 m. Ciezar z6rawia wynosit dzie-
sigtki razy tyle, ile ciezar uzyteczny; przy blizszem
zbadaniu j niewielkich zmianach okazato sig, ze mo-
zna tor doprowadzi¢ do samego miejsca wytado-
wania. Wypadki 3- i 4-krotnego przetadowania, da-
jacego sie przy pewnych zmianach omingé, zdarza-
ja sie bardzo czesto.

Nie sg to wszystko sporadyczne wypadki, tylko,
niestety, na porzadku dziennym w wielu naszych
zaktadach.

Doktadna analiza ruchu i czasowe ujecie po-
szczegOllnych jego skiadowych, a w dalszym ciagu
usuniecie wszelkiej przypadkowosci |li samowoli
lwprowadzenie w ich miejsce, konsekwentnie prze-
prowadzonej planowosci sg bardzo waznymi czyn-
nikami dla potanienia i wzrostu produkcji naszych
zaktadéw przemystowych.

Inz. N. Cz.

*

pociggéw w Polsce?

W szeregu artykutdw, pojawiajacych sie
w ,,Kurjerze Warszawskim" kazdorazowo ze zmiang
rozktadu jazdy pociggdéw, omawia p. inz. Juljan G.
dokonywane zmiany i daje wyraz swemu zdziwie-
niu, ze zamiast coraz predzej — jezdzimy na pol-
skich kolejach coraz wolniej. ,,Nasuwa sie pytanie
— piisze p. inz. Juljan G. — co jest przyczyna owego
systematycznego zmniejszania szybkosci. Wszak
stan toréw z dnia na dzien sie polepsza, wymie-
niane sg szyny, podkiady, balast itd. Stan taboru
jest rowniez zadowalniajacy".

Ot6z przyczynkiem do kwestji stanu toréw ko-
lejowych jest artykut p. inz. J. Kobylinskiego
w Nr. 3T928 ,Technikall katowickiego pod tytutem
»Zwiekszenie szybkosci biegu pociggow, a bezpie-
czenstwo na kolejach w Polsce*.

Autor artykutu powyzszego dowodzi, ze o po-
wiekszeniu szybkos$ci biegu pociggéw, bez wzgle-
du nawet na zwiekszenie profilu szyn, nie moze by¢
mowy do czasu, az zostanie usuniety kardynalny
btad w fabrykacji stalowych tubkoéw, tgczgcych na
torze szyny pomiedzy sobg. Ot6z otwory w tub-
kach tych sg na mocy przestarzatych rosyjskich
prawidet, ktére bezkrytycznie wprowadzono jako
obowigzujagce na kolejach polskich, przebijane na
zimno na prasach! Jest wprost niepojete, jak co$
podobnego do dzi$ dnia przetrwa¢ mogto, bo¢ wszak
na catym Swiecie otwory te sga wiercone, co0 nie
psuje materjatu tubka, w przeciwienstwie do prze-
bijania, ktére materjat ten robi kruchym, a wiec nie-
odpornym na wstrzasy, powodowane biegiem pocig-
gu. Zatem dobrze jest z jediiej strony, ze przy ist-
niejgcych warunkach szybko$¢ biegu pociggéw nie
jest zwiekszona, z drugiej za$, czyzby az tak dalece
trudng byta zmiana w fabrykacji tubek, a ktéraby
nam data mozno$¢ tak pozgdanego zwiegkszenia
szybkos$ci biegu pociggow?

Sadzimy, ze sfery kolejowe nie puszczg mimo
uszu uwag prasy i bedac obecnie skomercjalizowa-
nemu nie sg juz owga ciezkg maching biurokratyczna,
i dadzg sie obecnie sprowadzié¢ z dawnej utartej
drogi, aby wykorzystaé¢ postepy techniki i wszelkie
godne nasSladowania wzory krajow cywilizowa-
nych. R. U

*

Th. Mohrle ,,Wieza Szybowa*4 (Das Fordergeriist).

Naktadem firmy Phénix — Carol Siwinna w Ber-
linie. 118 stron, 137 fig.

Konieczno$¢ specjalizacji uniemozliwia szer-
szym kotom fachowym state $ledzenie wszystkich
gatezi rozwijajgcej sie w szybkiem tempie techniki
gorniczej; dopiero treSciwe ujecie postepow w da-
nym kierunku przez specjalistow daje nam sposob-
no$¢ zapoznania sie ze zdobyczami w poszczegdl-
nych gateziach naszego fachu. Wobec tego nalezy
powita¢ z uznaniem drugie wydanie znanej, lecz
w pierwszem wydaniu z roku 1908 juz nieco prze-
starzatej ksigzki M6hrle‘go o wiezach szybowych.
Lektura tego dzieta daje nam obraz rozwoju budo-
wy wiez szybowych do dnia dzisiejszego, zaznaja-
miajac czytelnika przy pomocy licznych rysunkow
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i fotografii z najwybitniejszemi konstrukcjami doby
obecnej, zdradzajgcemu wyrazne dazenia do pro-
stoty i wyznaczalno$ci statycznej (zobacz n. p.
wieze firmy Kloénne, fig. 55, pag. 38, albo konstrukcje
Krupp‘a fig. 104, pag. 75), pozatem dazenie do nie-
zaleznosci od cwentl. przesunie¢ fundamentéw,
a wreszcie czestokro¢ takze do estetycznego wy-
konczenia tego rodzaju budowli. Pod tym ostatnim
wzgledem zastuguje na specjalng uwage wieza gwa-
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rectwa Vereinigte Feld v. Hohnsdorf, wywierajaca
na tle otaczajgcych jg budynkéw wprost monumen-
talne wrazenie. Bytoby wielce pozgdanem, gdyby
ten piekny przyktad znalazt jaknajwiecej nasladow-
cOw, a to specjalnie w zagtebiach, gdzie brak piek-
nosci przyrody winien by¢ jezeli juz nic wyréwna-
ny, to jednak jaknajdalej zatagodzony estetykg ar-
chitektury budowli przemystowych.
Inz. gorn. A Kw., Brzeziny.

Z zycia towarzystw technicznych.

Komunikat

z dorocznego Walnego Zebrania Polskiego Stowarz.
Inzynierow i Technikéw W. Sl.

Dnia 3 marca 1929 r. odbyto si¢ Walne Zebranie
Polskiego tow. Inz. i Techn. W. SI. w Katowicach
w sali zebran Rady Miejskiej pod przewodnictwem
kol. Prezesa Gorkiewicza. Porzadek dzienny
obejmowat: weryfikacje protokotu z poprzedniego
Walnego Zebrania, sprawozdanie Rady, Komisji Re-
wizyjnej, zatwierdzenie budzetu na biezacy rok,
uchwalenie zmian statutu i regulaminu Sadu Kole-
zenskiego, wybory do wiadz Stowarzyszenia oraz
wolne wnioski i interpelacje.

Obecnych delegatow Kot bylo 72, na wybra-
nych 108.

W sprawozdaniu kol. Przewodniczacy pod-
kreslit rozwoj Stowarzyszenia i dalszg jego konso-
lidacje, ugruntowanie sie wptywdéw na Slasku za-
rowno wsréd spoteczenstwa jak i sfer rzadowych.
Z wazniejszych akcji, Stowarzyszenia nalezy wy-
mieni¢ zajmowanie sie szkolnictwem technicznem;
Stowarzyszenie posiada swoich przedstawicieli w
Radach Opiekunczych miejscowych szkét zawodo-
wych, wspoiprace przy organizowaniu w grudniu
ubiegtego roku konferencji w sprawach szkolnictwa
technicznego, opiekowanie sig¢ technicznymi prak-
tykantami na Slaskul

Do dziatalnosci Stowarzyszenia nalezy zaliczy¢
rowniez dziatalnos¢ Towarzystwa Doksztatcania
Technicznego, ktére wydaje Technika, oraz organi-
zuje kursa przeszkolenia gornikéw na kopalniach.

Akcjg odczytowa, oraz urzadzaniem zebrah to-
warzyskich zajmujg sie Kota terytorjalne, ktoére
Stowarzyszenie posiada w Bielsku, Katowicach,
Krélewskiej Hucie, Rybniku i Tarnowskich Gérach,
oraz sekcje fachowe, ktorych jest 3: chemiczna, me-
chaniczno-elektrotechniczna i ekonomiczna.

Stowarzyszenie posiada staty sekretarjat, przy
ktorym jest zorganizowane biuro posrednictwa
pracy.

Z drobniejszych udogodnien, jakie Stowarzysze-
nie przeprowadzito dla swych cztonkéw, nalezy
wyliczy¢: biuro porad prawnych, oraz uzyskanie
znizek teatralnych.

Budzety roczne Rady Stowarzyszenia i po-
szczegblnych Kot osiggajg wspdélnie kwote dwu-
dziestu paru tysiecy ztotych.

Po sprawozdaniu Rady na wniosek przedstawi-
ciela Komisji Rewizyjnej kol. Szymanskiego udzie-
lono Radzie absolutorjum.

Nastepnie uchwalono zaproponowane
Rade Stowarzyszenia zmiany statutu, regulamin
Sadu Kolezenskiego i budzet na biezacy rok.
Z uchwalonych zmian statutu najwazniejszemu sa,
ze do Rady obecnie wchodzag prezesowie Kot, oraz
9 cztonkéw wybranych przez Walne Zebranie na
3 lata, co rok ustepuje 3-ech cztonkdéw, oraz ze
sekcje fachowe sg obecnie zorganizowane przy ca-
tem Stowarzyszeniu, a nie przy poszczegélnych Ko-
tach, jak byto poprzednio przewidziane w statucie.

Budzet: uchwalony (samej tylko Rady) wynosi
przeszto dwanascie tysiecy ztotych.

W miejsce ustepujgcych z Rady: kol. kol. Cze-
chowicza Wincentego, Grabianowskiego Edmunda,
Kwiatkowskiego Kazimierza, Nowakowskiego Kazi-
mierza wybrano: kol. kol. Michalewskiego Wtodzi-
mierza, Roeura Zbistawa, Roznowskiego Antoniego
i Stotwinskiego Konstantego.  Komisje Rewizyjna
wybrano®w dotychczasowym skiadzie: kol. kol. Ja-
siulka Jbézefa, Szymanskiego Wactawa i Bartto-
mieja Tokarskiego.

Do Sadu Kolezanskiego wybrano: kol. kol. Bar-
tofAca Hugona, Czechowicza Wincentego, Choynow-
skiego Mieczystawa, Elandta Alfreda, Gromnickiego
Adama, Hardta Wojciecha, Kowalczyka Piotra,
Kwitkowskiego Kazimierza, Nowakowskiego Kazi-
mierza, Obragpalskiego Jana, Przytuskiego Kazi-
mierza, Pobo6g-Krasnodebskiego Jerzego, Ryttera
Jozefa, Stotwinskiego Konstantego, Wiszniew-
skiego Benedykta i Zaleskiego Stanistawa.

Ze zgtoszonych wnioskéw najwazniejszymi
byty kol. kol. Herdliczki i Roeura o wyszukiwanie
posad dla mtodych inzynieréw w przemysle $l., kol.
Litonskiego o wydanie dla wuczczenia 10-ciolecia
Niepodlegtosci Panstwa Polskiego ksiazki o pracy
technika polskiego na Slasku.

przez

(—) Gorkiewicz, prezes.
(—) Ptonski, sekretarz.

*
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Sprawozdanie

z dziatalnosci Zarzadu Kota Katowickiego Sto-
warzyszenia Inzynierow i Technikow Wojewodztwa
Slaskiego za rok 1928.

Sprawozdanie niniejsze obejmuje okres od 27
stycznia 1928 do konca stycznia 1929 r.

Okres miniony charakteryzuje sie troskg Za-
rzadu Kota o zgromadzenie Srodkow na pokrycie
udziatu Kota w kooperatywie ,Dom Polskil oraz
0 uzyskanie statego lokalu dla Kota po utracie lo-
kalu przy ul. Stowackiego nr. 22.

Po usilnych zabiegach uzyskano w korncu od
dnia 1 pazdziernika 1928 r. nowy lokal przy ulicy
Juljusza Ligonia nr. 30, tym razem na diuzszy okres
czasu.

Niezaleznie od spraw Kota Prezydjum Zarza-
du brato bardzo wybitny udzial w zorganizowaniu
X. Zjazdu Gazownikéw i Wodociggowcow Polskich
w Katowicach w dniach od 17 do 21 maja ub. r.

Jak kazdego roku Koto urzadzito caly szereg
odczytow i wieczorow dyskusyjnych.

W sktad Zarzadu w roku biez. wchodzili: Inz.
K. Nowakowski, B. Wiszniewski, Z. Kmita, A. Ziem-
ba, A. Elandt, Z. Rychlik, J. Cie$la, L. Brzezow-
ski, P. Tutacz, M. Bizon, W. Twardg, J. Wdjcik.

Sekretariat.

W ciggu okresu sprawozdawczego odbyto sie
1 nadzwyczajne Walne Zebranie w dniu 9 marca
1928 r. oraz 11 zebran Zarzadu. Wystano listow
377, okolnikow 8, odebrano listow 126. Przy zor-
ganizowaniu odczytow sekretarjat Kota stale zawia-
damiat bratnie Kota Stow. oraz Stow. Inzynieréw
Gorniczych i Hutniczych, Stow. Technikéw w So-
snowcu oraz zainteresowat tematem odczytu i inne
instytucje i towarzystwa.

W dniu 1 lutego 1928 r. Koto liczyto 167 czton-
kow. W roku sprawozdawczym przyjeto do Kola
nastepujacych kolegéw:  Dzierzbicki Stefan, Za-
leski Roman, Jaroszynski Wactaw, Jaroszynska Ha-
lina, Jasinski J., Kurek Aleksander, Olszewicz Wa-
ctaw, Wawrzyniak Jan, Winnicki Mikotaj, Zago6-
rowski Romuald, Brzeski Roman, Chmielikowski
Wactaw, Blitek Jan, Bojko Rudolf, Dylion Henryk,
Hatgas Michat, Ignaszewski Janusz, Krzymuski
Marcin, Past Edward, Romer Edmund, Romocki Ka-
rol, Popowicz Oktaw, Ptoniski Jerzy,- Roer Zdzistaw,
Krawczyk Jozef, Bara Piotr, Dobis Nikodem, taszcz
Jerzy, Chorzelski Henryk, Niwinski Edward, Ptu-
szczewski Stefan, Sokotowski Stefan, Smolanski Au-
gustyn, Stawinski Wiktor, Rainoch Karol, Przy-
blink Karol, Zagorski Jozef, Machalski Jézef, Wioro-
gorski Jan, Borkowski Jozef, Ortowski Andrzej,
Gluzinski Kazimierz, Hejdukiewicz Antoni, Mycinski
tucjan, Gryksa Franciszek, Ra&zycki Kazimierz,
Wenzlawiak Konrad, Molski Wtiadyst.,, Dobrzycki
Wiadystaw, Terenkoczy Wiadystaw, ogotem 50.

Przeniesieni z innych Két do Kota Katowickiego
Kobylinski Bronistaw, Kontkiewicz Stanistaw.

Ustapili: Angermann Jarostaw, Cholewa Jan,
Cichos Robert, Daniec Alfred, Gliszczynski Jozef,
Hatgas Michat, Jankowski Tadeusz, Swiecicki Sta-
nistaw, Maczynski Maciej, Kretek Emil, Noworyta
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Tadeusz, Nussbaum Rudolf, Kalm-Podoski, Romocki
Karol, Szydelski Stanistaw, Schwarzenberg Czerny,
Witt Emanuel, ogotem 18,

Wyijechali ze Slaska: Gasiorowski Witold, Jung
Hugon, Krauzy Henryk, Koztowski Tadeusz, ogo6tem
5-ciu. —

W roku sprawozdawczym zostaty zorganizo-
wane przy Kole Katowickicm sekcje:

1 Mechaniczno-clektrotechniczna,
pod przewodnictwem kol. Pobdg-Krasnodebskiego,
oraz 2. ekonomiczna, pod przewodnictwem kol.
Brzozowskiego.

Wydatki Sekretarjatu
zdawczy okres 240,75 zt.

wyniosty za sprawo-

Lokal.

W ciggu okresu sprawodawczego Koto byto
zmuszone zmieni¢ dwukrotnie lokal, mianowicie w
marcu z ul. Marszatka Pitsudskiego nr 27 do domu
wojewoOdzkiego przy ul. Stowackiego nr. 22. Po
dwdch miesigcach niestety musieliSmy z powodu
zajecia ubikacji przez wiladze wojewodzkie lokal
ten oproznic.

Po utracie lokalu i niemoznosci otrzymania no-
wego lokalu w domach wojewddzkich, sprzety Kota,
dzieki ofiarnosci p. Kolegi inz. Grabianowskiego,
umiesciliSmy prowizorycznie w jednym z pokoji biu-
rowych przy ul. Stowackiego nr. 24, za co Zarzad
wyraza mu na tem miejscu serdeczne podzieko-
wanie.

Z poczatkiem pazdziernika 1928 r. udato nam
sie wynaja¢ 2 pokoje przy ul. Juljusza Ligonia 30,
W ktdrych to pokojéw jeden odstapilismy dla sekre-
tariatu Rady Stowarzyszenia, oraz Redakcji i Admi-
ministracj;, .,Technika", drugi za$ uzywamy dla na-
szych celéw. Ta dwukrotna zmiana lokalu nie po-
zostata bez skutku na cale zycie Kota. Zebranie
og6lne odbywato sie w obcych lokalach, a poga-
wedki, ktore cieszyly sie dotad tak liczng frekwen-
cja, zamarty catkowicie, co jeszcze i obecnie daje
sie odczuwa¢ pomimo posiadania odpowiedniego
lokalu.

Sprawozdanie Referenta Odczytowego.

W czasie od 18 I. 1928 r. do konca stycznia b. r.
zostaty wygtoszone staraniem Zarzadu Kota naste-
pujace odczyty:

25. 1 1928 r. Dr. A Pienkowski ,Ciata krysta-

liczne w Swietle promieni Roent-
gena".

8. 2 1928 r. Inz. J. Obrgpalski ,Zastosowanie
elektryczno$ci w gdrnictwie" — V.
wyktad.

15. 2. 1928 r. Inz. Gliszczynski i arcli. Mieszkis
»Normalizacia w przemysle i w bu-
downictwie*.

16. 2. 1928 r. Inz. W. Kosicki ,,Odlewy pod ci$nie-
niem".

22. 2. 1928 r. Inz. J. Obrgpalski — VI. wykiad.

29. 2. 1928 r. Inz. Kwiecinski ,,O spawaniu elek-
trycznem".

7. 31928 r. Inz. J. Obragpalski — VII. wykiad.

pracujaca
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14. 3. 1928 r. Dr. A Rézanski — Sprawozdanie
ekspertow Ligi Narodéw o drogach
wodnych w Polsce i osuszeniu Po-
lesia.

21. 3. 1928 r. Inz. J. Obrgpalski — VIII. wykiad.

11. 4. 1928 r. Jnz. J. Obragpalski — IX. wyktad.

15. 11. 1928 r. Dr. Inz. W. Krukowski ,,Metody ta-
ryfikacji pradu dla wiekszych od-
biorcow z uwzglednieniem mocy
urojonych.**

20. 11. 1928 r. Dr. A Piwowar ,Z wyprawy na
Nowg Ziemiell

6. 12. 1928 r. G. A. Mokrzycki ,,Najnowsze zaga-

dnienia lotnictwa*".

Ogétem 13 odczytdw.

Wszystkie odczyty odbywaty sie w sali Dyrek-
cji Koleji Panstwowych w Katowicach dzigki przy-
chylnemu stanowisku Pana Prezesa Dyrekcji inz
B. Dobrzyckiego, za co niniejszem Zarzad Kota
sktada serdeczne podzigkowanie.

Wyktady i odczyty cieszyty sie liczng frek-
wencjg kolegbw miejscowych i obcych Towa-
rzystw, a w szczegdlnosci wyktady p. inz. J. Obrg-
palskiego, ogtoszone obecnie drukiem w czasopi$mie
.. Technik**.

Za petng poswiecenia dziatalno$¢ ku zbogaceniu
fachowej wiedzy kolegéw, Zarzad Kota wyraza p.
inz. J. Obrapalskiemu najserdeczniejsze podzigko-
wania.

Nad organizacjg odczytow pracowali koledzy:
Nowakowski, Elandt, Ziemba i Rychlik.

Sprawozdanie komisji mieszkaniowej.

W roku sprawozdawczym 1928 starania Rady
Nadzorczej i Zarzagdu Spdidz. z o. p. pod nazwg
.Dom Polski** szty w Kkierunku uzyskania taniego
i odpowiedniego placu na budowe.
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Rada nadzorcza wyzej wspomnianej Spétdziel-
ni, odbyta szereg posiedzen na ktérych uczestni-
czyli delegaci Stow. Inz. i Technikow.

Pertraktacje i zabiegi jakotez dyskusja na
wzmiankowanych posiedzeniach odnosity sie do
rozwazania ofert i projektdw, zwigzanych z uzy-
skaniem odpowiedniego placu.

Prace w kierunku zrealizowania zamierzen Ra-
dy Nadzorczej Spotdzielni sag w toku.

Bibljoteka i czytelnia.

Brak lokalu odbit sie réwniez ujemnie na dzia-
talnosci bibljoteki. Korzystanie z istniejacych ksia-
zek i czasopism byto zbyt mate.

Z wazniejszych czasopism technicznych i og6l-
nych abonujemy nastepujace pisma:

1 Przeglad techniczny tygodnik

2. Wotynskie wiadomosci tech. miesiecznik
3. Technika cieplna

4. Spawanie i ciecie metali

5. Technik

6. Architektura i budownictwo

7. Morze

8. Naokoto Swiata

9. Swiat tygodnik

10. Tygodnik Ilustrowany

11. Tygodnik polski

12. Tygodnik prawa

13. Listy polskie

14. Zeitschrift d. V. d. Ing. — V. D. 1

15. Elektroteclmische Zeitschrift

16. Stahl und Eisen

17. Elektrotechnik u. Maschinenbau

18. Zeitschrift d. Berg- und Hutten-
mannischen Vereins

19. A E. G. Mitteilungen

miesiecznik

Sprawozdanie kasowe za rok 1928

Majatek Stowarzyszenia w dnia 1 stycznia 1928 r.:

Wptywy z gr

Saldo z roku 1927 ... 887 33
Wopisowe od nowych cztonkOw ... 144 00
Skiadki za rok 1927 ... 560 00
..................... 1928 o 3.438 50
..................... 1929 s 20 00
Czynsz za lokal w r 1928 ... 395 00
” ” za 1 kwartat 1929 r. . . 50 00
ROZNE W PHY W Y oo 166 36
Razem wplywy: . 5,661 19

Wptywy: 5,661 zlI 19 gr
Wydatki: 2,671 , 37

111929 r. 2,989 zI 82 gr
Zbadano i zaakceptowano

pozostaje na dz.

Katowice, dnia 18 lutego 1929 r.

Komisja rewizyjna:

(—) inz. Kaminski (—) inz. Choynowski
(—) inz. Kwiecinski

W gOtOWCE oo 887 zl 33 gr
w inwentarzu (umebl. lokalu) 967 , 71 ,

Razem 1,855 zI 04 gr

Wydatki zl ar
Oplata manipulacyjna w P. K. O..ccccevvvernnee 9 55
Sktadka do Rady Stow za caly rok 1928 . 816 00
Czynsz za loKal .. 820 00
Prenumerata za abonowane czasopisma . . 428 90
Wydatki na sekretarjat ..o, 240 75
Wydatki skarbnika ..., 51 50
ROzZne WydatKi.reeieeccicee 304 67
Razem wydatki: . 2,671 37

Z tego gotowKa...cooeeeeieiennen 1.489 zI 82 gr

15 udziatébw na ,Dom Polski" 1,500 ,, 00 .

Razem: 2,989 zI 82 gr

Skarbnik
(—) inz. Elandt

Katowice, dnia 18 lutego 1929 i



Str. 170

Sprawozdanie kasowe za czas od

Majatek Stowarzyszenia w dniu 1 stycznia 1929 r.:

Wptywy z ar

Saldo z roku 1928 ... 1,489 82

Wpisowe od nowych cztonkdw ... 21 00

Sktadki za rok 1928 ... 445 @0
1929 . .. 340

Czynsz za lokal Stow. za |. kwart. 1929 r. . 300 no
Sktadki na cele wystawy w Poznaniu 277

ROZNE WPHYWY oo 12 96

Razem wplywy: 2,885 78

Wpltywy: 2.885 zI 78 gr
Wydatki: 1,168 , 65

pozostaje na dz. 12 Il. 29: 1,717 zl 13 gr
Zbadano i zaakceptowano
Katowice, dnia 18 lutego 1929 r.

i Komisja rewizyjna:
(- inz. S. KaminskKi (—) inz. M Choynowski
(—) inz. M Kwieciriski

Sprawozdanie
ZarzadulKota Krolewsko-Huckiego Stowarzyszenia
Inzynieréw i Technikow Wojewddztwa Slaskiego
za 1928 r.

Zarzad Kota na posiedzeniu odbytem dnia 13-go
marca ukonstytowat sie jak nastepuje:

Prezes: Pol. Kwiatkowski Kazimierz,

I. zast. prezesa: Kol. Zaleski Stanistaw

Il. zast. prezesa: Kol. Cienciata Jozef,
Sekretarz: Kol. Machalski Karol,

Skarbnik: Kol. Kabiesz Ferdynand,

Referent odczytowy: Kol. Malinowski Bolest.

Cztonkowie zarzadu: Kol. Grabianowski, Dro-
zdowski, Globisz, Kieszek, Pelc, Rowinski-.

Po ustgpieniu z zarzadu kol. Malinowskiego,
ktory wnidst rezygnacje kooptowano do zarzadu:
Kol. Wojciechowskg, ktoéra z koficem roku réwniez
wniosta rezygnacje z powodu wyjazdu.

Zarzad doktadat wszelkich staran, aby ozywic
zainteresowanie cztonkéw i w tym celu starat sie
0 odczyty i wycieczki. Referat odczytowy objat
kol. Zaleski, a wycieczkowy kol. Grabianowski.
Prezes brat udziat w kwietniu i maju w posiedze-
niach komitetu, ktdry miat za zadanie ujednostajnie-
nie akcji odczytowej na Slasku. Zarzad prébowat
zorganizowac state zebrania dyskusyjne, na ktérych
miano referowaé najnowsze artykuty pism facho-
wych z réznych dziedzin techniki. Z kohAcem lipca
przeniesiono lokal Kota do budynku przy ul. Gimna-
zjalnej 1, gdzie oprocz osobnego pokoju dla sekre-
tarjatu jest do dyspozycji cztonkéw czytelnia oraz
mata i duza sala zebran. Niestety zebrania miaty
b. niktg frekwencje cztonkow.

TECHNIK N. 6
1 1. 1929 do 12. II. 1929 r.
W QOLOW CE .eoviiieieee s 1.489,82 zl
w udziatach na ,Dom Polski" 1.500.00
w inwentarzu (umeblow. lokalu) 967,71 ,
Razem . 3.957,53 zt
Wydatki zt ar
Czynsz za lokal Stow. za I. kwart. 1929 r. 400 00
Wydatki administr. sekretarjatu ... 20 00
" skarbnika ... 5 70
Optata manipulacyjna w P. K O.....ceenneeee. 3 95
Prenumerata za abonowane czasopisma . . 418 00
Sktadki do Rady Stow. zal.kw. 1929 za 150 czl. 225 00
ROZne Wy datKi. e 96 00
Razem wydatki: . 1,168 65

Z tego: w Banku Gospodarstwa Krajowego 1,510 zt 91 gr
W P K O 189 n 70 ,,

w kasie podrecznej 16 ~ 52
. 1,717 z+ 13 gr

Razem:

Skarbnik:

(—) inz. Efandt

Katowice, dnia 18 lutego 1928 r.

Celem uchwalenia projektowanych zmian sta-
tutu i regulaminu Sadu Kolezenskiego zwotano na
22 maja Ogo6lne Nadzwyczajne Zebranie, ktore jed-
nak nie odbyto sie dla braku kompletu. Drugie Ze-
branie zwotano z tymsamem porzadkiem dziennym
na 12 czerwca réwniez nie odbyto sie dla braku
kompletu.

Zarzad odbyt zwyczajne Zebrania w dniach
13 marca, 24 kwietnia, 12 czerwca i 2 pazdziernika.

Wygtoszono odczyty na nastepujgce tematy:

27. 3. Inz. Dyczakowski: Komunikacje i taryfy ko-
lejowe.

3. 4. Inz. Grabianowski: Przemyst goérniczy w
Ameryce.

1 5 Inz. K Pilich: Zebranie dyskusyjne: chemja
i elektrotechnika.

8. 5. Inz. K Zaleski: Zebranie dyskusyjne: chemja
i elektrotechnika.

15. 5. Inz. Karol Stas: Obecny stan szkolnictwa
technicznego $redniego w Niemczech.
Inz. Kwiecinski: Budowa S$lgskich nauko-
wych Zaktadéw techniczn. w Katowicach.

30. 10. Inz. Kwiatkowski Kazimierz: Zagadnienie
eksportu w zwigzku z rozwojem gospodar-
czym Polski.

4.11. Inz. Drozdowski: Udziat ciezkiego przemy-

stu w Wystawie krajowej w Poznaniu.

Z dniem 31 grudnia 28 r. liczyto Koto w Krdl.
Hucie 118 cztonkéw. W ciggu roku sprawozdaw-
czego wstapito 8 czionkéw, wystgpito na wiasne
zadanie lub z powodu wyjazdu na state 11 cztonkdw,
do wojska poszedt jeden cztonek, przeniosto sie do
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Kota Katowickiego 2 cztonkéw i skreslono z listy
z powodu nieptacenia sktadek 2 cztonkow.

Przy wspétdziataniu Zarzgdu Kota zostata po-
wotana do zycia dnia 22. V. 1928 r. Sekcja chemi-
czna. prezesem ktérej wybrano inz. Bobrownickie-

Koto Krolewsko Hucliie Pol. Stowarzyszenia Inz.

Przychod

Saldo z roku 1927 e 2 390,06
Zebrane sktadki od cztonkéw za rok 1928 . 3.481,50
Zebrana prenumerata za , Technikall 1928 . 534,50
Dywidenty za akcje B.P. za rok 1928 . . . . 32,-
Odselki z P. K. O. za rok 1928 .....iiiiiinnen 8,15
Odsetki z Kasy Miejskiej do 31 IIl. 1928 r. 9,61

i 6.455,82

Oprécz gotowki posiada Kolo Kroélewsko-Huckie 2 akcje
Banku Polskiego

Krél. Huta, dnia 12 lutego 1929 r.
Kabiesz

Skarbnik

(—) F.

Sprawozdanie
z dziatalnosci Kota Tarnogorskiego Polskiego Sto-
warzyszenia Inzynieréw i Technikdw Woj. Slask,
za czas od 1 1. 1928 — 31. XIl. 1928 r.

W roku sprawozdawczym Kota nierozwineto
swej dziatalnosci tak, jak by to nalezato sie spodzie-
wac, czego powodem byta ciggta zmiana cztonkow
a zwiaszcza ubytek najwiecej ruchliwych i zastu-
zonych w rozwoju Kota cztonkéw a to: kol. inz.
Kobylinskiego, inz. Kontkiewicza. Sznapki i innych.

Na poczatku roku 1928 Koto Tarnogérskie li-
czyto 64 cztonkéw zwyczajnych i jednego hono-
rowego. W ciagu roku przybyto 26 cztonkdéw, u-
byto za$ 27, tak ze w dniu 31. XII. 1928 r. liczyto
Koto 63 cztonkdéw zwyczajnych i jednego honoro-
wego.

Cztonkowie Kota wedtug zawoddéw dzielg sie
na nastepujace kategorje:

Gornikow: 28
Hutnikow: 2
Mechanikow: 20
Pracownikow Kolejowych: 7
Budowniczych i Arcliit. 7

razem 63

W ciagu roku 1928 odbyty sie 3 walne zebrania
i 7 miesiecznych. W zebraniach brato udziat okoto
30% calci ilosci cztonkéw. Tak nieznaczng frek-
wencje nalezy ttomaczy¢ sobie dos¢ znacznemi od-
legtoSciami miejsce zamieszkania cztonkow, z kto-
rych przeszto 50% zamieszkuje poza Tarnowskiemi
Gérami.

TECHNIK

Sprawozdanie kasowe za czas od 1. I. 1928 — 31. XII. 1928 r.
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go oraz sekretarzem inz. Wojciechowska. Sekcja
miata do konca 1928 r. 4 zebrania odczytowe.

Prezes: Sekretarz:

(—) K Kwiatkowski (- -) K Machalski.

i Techn. Wojewddztwa Slaskiego
Rozchod

Lokal w Kasynie Pol. za 11 mies. do 31 XII. 1928 r.
Prenumerata czasopism za 11,111, i IV kwart. 1928
Sktadki do Rady Stow. rok 1928
Redakcja ,,Technika" prenumerata zaczton. 1928 r.
Wydatki Sekretarjatu ...,
Wydatki Skarbnika.....cninninnn

Optata manipnlacyjna w P. K. O

Gotéwka w Kasie Miejskiej
13] Gotéwka w P. K. O.
rfi Gotéwka u Skarbnika

razem 4.261,46

7 6.455,82

Za zgodno$¢:

(—) Petzel (—) Weikert

Komisja rewizyjna.

W sprawach dotyczacych Stowarzyszenia wy-
stano 51, otrzymano za$ 54 listow, z ktérych wszy-
stkie zostaly zatatwione.

Prezes Stowarzyszenia zmienit sie w ciagu

; roku dwukrotnie, na skutek przesiedlenia sie inz.

Kobylinskiego, i inz. Kontkiewicza.

Wiekszo$¢ zarzadu zmienita sie rdwniez w cig-
gu roku. a to wskutek ustgpienia prezesa, sekretarza
i gospodarza.

W ciggu 1928 r. wygltoszono na zebraniach
Kota 5 odczytéw, a mianowicie:

7. 3. 28r. ,Chemja bojowa, czyli obrona prze-
ciwgazowal, przez radce Jasiulka,

25. 4. 28r. ,Ztoza rudy cynkowych," przez Inz
Kwasmiewicza,

ie. 5. 281, ,Przerébka rud cynkowejll, przez Inz
K. Pietrzaka,

11. 6. 28 r. ,Znaczenia rolnictwa i przemystu na-
wozowego w gospodarczym rozwoju
Panstwal, przez inz. Ptonskiego,

10. 10.28 1. ,Przerébka burakéw cukrowych",

przez inz. Billego.

W ciagu roku urzadzito Kolo dla swych czton-
kéw i ich rodzin 3 wycieczki, a mianowicie:

15. 4. 28 r. do Katowic w celu zwiedzenia Stacji
Polskiego Radja,
1s. 5. 28 r. do Brzezin Sl. gdzie zwiedzono ptuczke

i Zaktad Flotacji na kopalni Szarlej—
Biaty.

Na tem miejscu Zarzad Kota jeszcze raz dzie-
kuje serdecznie Zarzadom poszczegdinych przed-
siebiorstw za bardzo serdeczne przyjecie i danie
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moznos$ci naszym cztonkom zapoznania si¢ z ruchem
Zaktadow.

W celu pobudzenia zycia towarzyskiego Zarzad
zorganizowatl dwie zabawy a to: 5 | 28 r. Bal re-
prezentacyjny i 3. XI. 28r. herbatke.

Uznajac konieczno$¢ posiadania statego lokalu
za rzecz nader wazng Zarzad ustawicznie intereso-
wat sie wszetkiemi mozliwemi koncepcjami rozwig-
zenia tej bolaczki, jednak dotychczas bez skutecz-
nie.

Koto prerumerowato w ciggu okresu sprawo-
zdawczego nastepujgce pisma techniczne: ,,Wiado-
mosci Zwigzku Polskich Zrzeszen Technicznych”,
.Przeglad Techniczny", »Technik'l , Lotnik";
»Przeglad Organizacji Pracy".

Wreszcie na tem miejscu Kolo skiada swoje
najserdeczniejsze podziekowanie Kol. Inz. Kobylin-
skiemu i Kontkiewiczowi za ich dtugoletnig i owocng
prace nad rozwojem tutejszego Kota.

Tarn. Gory, dnia 28. stycznia 1929 r.

Przewodniczacy: Sekretarz:
(—) Inz. Rytter (—) Inz. Nizinski.

*

Sprawozdanie
z dziatalnosci' Kota Bielskiego Polskiego Stow. Inz.
i Technikow Woj. §l. za rok 1928. — (Okres admi-
nistracyjny obejmuje czas od 9. Il. 28 do 28. 1I. 29 r.)

Na dorocznem Walnem Zebraniu Kota, ktére
odbyto sie w dniu 8 lutego 1928 wybrani zostali do
Zarzadu Kota: Dr. inz. Michat Affanasowiez, inz.
Mieczystaw Pilarski i inz. Barttomiej Tokarski. Na
pierwszem posiedzeniu odbytem w dniu 10 lutego
1928 r. nowowybrany Zarzad ukonstytuowat sie w
nastepujacy sposob: prezes Dr. inz. Michat Affana-
sowicz, sekretarz inz. Barttomiej Tokarski, skarbnik
inz. Mieczystaw Pilarski.

Posiedzenia Zarzadu Kota.

Zarzad Kota w skiadzie powyzszym odbyt w
ciggu okresu administracyjnego 10 posiedzen, na
ktérych zatatwiano wszelkie sprawy biezgce Kota.

Zebrania Kota.

Poza Walnem dorocznem zebraniem Kota, od-
byly sie w okresie sprawozdawczym trzy zwy-
czajne zebrania Kota, a mianowicie:

1 Dnia 15 lutego .1928, potgczone z odczytem

inz. Machalskiego,

2. Dnia 17 pazdziernika 1928, potaczone z od-

czytem inz. Ploniskiego,

3. Dnia 9. stycznia 1929, potgczone z odczytem
inz. Zmiockiego.

Odczyty i wyktady.

Zarzad Kota postawit sobie za zadanie, rozwi-
na¢ szerszg akcje odczytowg w celu ozywienia
dziatalnosci Kota. Akcja ta szta w dwu kierunkach:
przez urzadzenie odczytéw czysto fachowych,
przeznaczonych dla cztonkéw Kota i odczytéw po-
pularnych przeznaczonych dla szerszego ogo6tu
spoteczenstwa miejscowego i starszej miodziezy
szkolnej.

Odczytow fachowych odbyto sie w okresie
sprawozdawczym 4, a mianowicie:

TECHNIK Nr. 6

1 Dnia 8 lutego 1928 odczyt inz. Jerzego Sto-
nawskiego p. t. ,,Czynnik ludzki w produkcji
przemystowej.

2. Dnia 15 lutego 1928 odczyt inz. Karola Ma-
chalskiego p. t. ,,Naukowa organizacja pracy
w gospodarstwie domowem.

3. Dnia 17 paZdziernika 1928 odczyt inz. Pton-

skiego p. t. ,Chorzéw i jego znaczenie dla

Polski".

Dnia 9 stycznia 1929 odczyt inz. Grzegorza

m Zmiockiego p. t ,Wytrzymatos¢ liny dru-
cianej i jej graniczna trwato$¢ w czasie ru-
rachu.

Pozatem Zarzad Kota zorganizowat cykl wy-
ktadéw z zakresu najnowszych dziedzin zycia go-
spodarczego Polski. Wyktady, tym cyklem objete
odbywaty sie w nastepujacym porzadku:

1 21. 1Il. 1928 ,,Ogdiny zarys potozenia gospo-

darczego Polski*' — inz. Jerzy Stonawski.

2. 28. 1Il. 1928 ,Przemys$l gorniczy w Polsce’

— prof. Sylwiusz Birtus.
3. 18 IV. 1928 ,Hutnictwo w Polsce” — inz.
Barttomiej Tokarski.

4. 25. IV. 1928 ,Rolnictwo, las i przemyst drze-

wny w Polsce"— inz. Kazimierz Markiewicz.

5. 2. V. 1928 . Przemyst przetworczy w Polsce"

(Przemyst metalowy, elektrotechniczny, che-

e

miczny i wiokienniczy) — inz. Mieczystaw
Pilarski.

6. 9. V. 1928 ,Komunikacja w Polsce i znaczenie
dla Polski wybrzeza morskiego" — inz. dr.
Michat Affanasowiez.

7. 23. V. 1928 ,Szkolnictwo zawodowe w Pol-
sce" — inz. Barttomiej Tokarski.

8 30. V. 1928 ,Potega gospodarcza podstawa
politycznej potegi Polski" — Dr. Wisniewski.

Odczyty powyzsze ilustrowane zawsze liczny-

: mi obrazkami Swietlnymi, cieszyty sie nader liczng

frekwencjag, ilos¢ stuchaczy wynosita przecietnie
okoto 150 o0s6b, co najlepiej Swiadczyto o ich po-
trzebie i aktualnoSci.

Zachecony powodzeniem, Zarzad Kota przygo-
towat na sezon zimowy-wiosenny roku 1929 drugi
cykl odczytdw z zakresu najnowszych zdobyczy
techniki wspotczesnej. — Cykl ten, obejmuje 8 od-
czytdw, rozpoczat sie dnia 23. I. 1929 odczytem pt.

Postepy lotnictwa w okresie 25 lecia, wygtoszo-
nym przez kapitana-pilota Dr. Tadeusza Halewskie-
go. Pozatem odbyty sie w okresie sprawozdaw-
czym dwa dalsze odczyty z tego cyklu, a miano-
wicie: Y

6. Il. 1929. ,Historja zeglarstwa od najdawniej-
kzych czaséw do doby obecnej".

20. 1. 1929. ,Budowa wspodtczesnych koloséw
morskich" — oba Wygtoszone przez Dr. inz.
Michata Affanowicza.

Sprawy biezgce.

Koto brato udziat przez swego delegata, kol.
inz. Michata Affanowicza w zebraniach i pracach
Rady Stowarzyszenia w Katowicach. Pozatem o-
pracowato memorjat do Zwigzku Pracodawcow w
Bielsku celem wyjednania przyjmowania ukoniczo-
nych Technikéw Polakéw do przemystu miejsco-
wego i udzielania praktyk wakacyjnych uczniom
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i wychowankom tutejszej Szkoty Przemystowej.
Starania odnos$ne Kota zostaty uwienczone pomysl-
nym skutkiem.

Delegat Kota, Dr. inz. Hugo Bartoniec, miano-
wany zostat przez M. W. R. i O. P. cztonkiem rady
opiekunczej dla szkdét zawodowych w Polsce.

Podtrzymujac tradycje lat poprzednich, urzadzit
Zarzad Kota w okresie sprawozdawczym dwie za-
bawy karnawatowe, jedng w dniu 21. Il. 1928, dru-
gg w dniu 19. I. 1929; zabawy te, majac juz wyro-
biong swojg marke, nalezaty do najlepiej udatych
zabaw w Bielsku.

TECHNIK

j cnie dalej 26 o0s6b.
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Cztonkowie Kota.

W okresie sprawozdawczym liczba cztonkow,

| ktéra wynosita poprzednio 26 os6b, powiekszyta

sie 0 1 osobe, ubyta 1 osoba — wynosi zatem obe-
Z tego optaca wkiadki czton-

kowskie 23 osOb, nie optacajg od szeregu miesiecy
| 3 osoby.

Zarzad Kota:

Inz. Mieczystaw Pilarski Inz. M. Affanowicz
Inz. B. Tokarski.

Komunikaty Redakcji.

P. P. Czytelnikom komunikujemy, iz w Admi-
nistracji naszego pisma Katowice, ul. Ligonia 30 lip.
telef. 30-90, mozna zakupywa¢ oktadki na I-szy
rocznik ,,TechnikaZ 1928 w cenie po 2 zt za sztuke.

Wszystkich P. P. Autoréw i Czytelnikéw naj-
uprzejmiej prosimy o nadsytanie chocby krotkich,
rzeczowych notatek do dzialu wiadomosci oso-
bistych.

*

Znizki teatralne.

Cztonkowie P. Stow. Inz. i Techn. W. Sl. moga
nabywa¢ w Sekretariacie Stowarzyszenia (Katowi-
ce, ul. Ligonia 30. Il p.) godz. 15—18 kupony, upra-
wniajace do 50% znizki biletow teatralnych do Tea-
tru Polskiego w Katowicach.

*

Biuro Porad Prawnych.

Polskie Stow. Inzynieréw i Technikéw W. Sl
zorganizowato dla swych cztonkéw Biuro Porad
Prawnych.

Porad udziela Dr. Terenkoczy, Chorzow, Pan-
stwowa Fabryka Zwigzkéw Azotowych, listownie
lub osobiscie w Katowicach po uprzedniem telefo-
nicznem skomunikowaniu sie.

Optate w wysokosci A % spornej kwoty, naj-
mniej 5 zt pobiera dr. Terenkoczy dla Stowarzy-
szenia po udzieleniu porady. Porady listowne sg
wysytane za zaliczeniem pocztowem.

W sprawach wiecej skomplikowanych honora-
rium za udzielenie porady zalezy od umowy.

¢

Z Ministerstwa Spraw Wewnetrznych otrzy-
maliSmy nastepujagcy komunikat:

Uczczenie pamieci Ebenezera Howarda, tworcy
miast-ogroddw.

Miedzynarodowa Federacja Mieszkaniowa i
Planowania Miast w Londynie (International Fede-
ration for Housing and Town Planning, 25 Bedford
Row, London, W. C. 1) zwrdcita sie do mnie z pro-
$ba o podanie do szerokiej wiadomos$ci zaintereso-

wanego ogdétu w Polsce, ze zostat powotany Mie-
dzynarodowy Komitet dla uczczenia pamieci. Sira
Ebenezera Howarda, inicjatora idei miasta-ogrodu,
dtugoletniego propagatora ruchu urbanistycznego
i zatozyciela szeregu wzorowych miast-ogroddw,
ktéry zmart 1 maja 1928 roku.

Przesytajagc w zalaczeniu odezwe Komitetu,
mam nadzieje, ze Polskie Stowarzyszenie Inzynie-
row i Technikéw po zapoznaniu sie z treScig tej
odezwy, Swiadczacej o wielkich zastugach Zmar-
tego, nie odméwi swego czynnego poparcia.

(Inz. Z. Rudolf)

Cztonek Rady Miedzynarodowej Federacji
szkaniowej i Planowania Miast.

Mie-

Przy czem dotgczono oficjalng rezolucje Kon-
gresu w jezykach angielskim, francuskim i niemiec-
kim, ktérg w ttumaczeniu zatgczamy. (Red.)

Ponizej umieszczamy dostowny tekst rezolucji
uchwalonej na oficjalnem posiedzeniul inauguracyj-
nem Kongresu w Paryzu w lipcu 1928 r. W Kon-
gresie wzieto udziat 1300 delegatow; (z Polski p.
Eug. Pietrzynski, dyrektor Polskiej Publicznej Stu-
zby Zdrowia w Ministerstwie Spraw Wewnetrz-
nych) z 47 panstw jako referentow 34 rzadow.

Oswiadczenie!

Jest obowigzkiem serca wszystkich cztonkéw
Miedzynarodowego Zwiazku dla spraw budowni-
ctwa mieszkaniowego i rozbudowy miast, ktdrzy
optakujg $mier¢ swego prezydenta Sir Ebenezera
Howarda O. B. E., J. P., wyrazi¢ swg wielkag zatobe
z powodu straty tak mitego przyjaciela i wielkiego
mistrza, i uczci¢ pamie¢ Jego wielkiej umystoWosci,
Jego dobroci i Jego zdolnosci ogarniania w swych
pracach rozlegtych dalekowzrocznych horyzontow.
Te Jego zalety byty motorycznemi sitami Jego zy-
cia. Tak wiec winnismy naprzdéd zaswiadczyc¢
wdzieczno$¢ za Jego wielkie dzieto a zacheceni Jego
ideatami i przyktadem, postanowi¢ nastepnie to
wielkie dzieto rozbudowywaé z wzrastajgcym po-
wodzeniem, aby je wreszcie doprowadzi¢ do o-
statecznego rezultatu.

Zwigzek uswiadamia sobie, iz Sir Ebenezer Ho-
ward przez swa zyciowg walke z wadami w budo-
wnictwie wielkich miast rozbudzit nadzieje, iz uda
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sie skoordynowac wysitki zmierzajgce do reformy
budownictwa doméw i do racjonalnej poprawy
stosunkdw mieszkaniowych w wielkich i matych

miastach i na wsi, a to przez propagowanie idcji
miast—ogrodow, ktérych wykonalnosé dowiddt
przez zatozenie dwdéch tego rodzaju miast wzoro-
wych. Temsamem uprawnit ludzkos¢ do zadania
zdrowszego, wolniejszego i naturalniejszego trybu
zycia, zadania ktoérego wykonalno$¢ w wysokim
Stopniu zalezy jednak od wspdipracy samych mie-
szkancow miast.

Wolny od wielkich trudéw zycia spoczywa
dzi$ snem wiecznym ojciec duchowy nowoczesnych
miast—ogrodow.

Zwigzek jednak wierzy Swiecie, ze ideje zasia-
ne przez Sir Ebenezera Howarda i doprowadzone
przezen do bujnego rozkwitu takze w dalszym ciggu
dowiodg swej wartosci i zdolnosci zyciowej, ze one
same juz stwarza¢ beda nowe formy bytowania
i wywrg potezny wptyw na te wszystkie kierunki
w budownictwie, ktére postawig takze za cel po-
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lepszenie udogodnied zyciowych w miastach i na
Wsi. - Inz. S. M.

~ Biuro posrednictwa pracy przy Sekretarjacie
Zenskich kurséw Technicznych w Warszawie po-
leca stuchaczki, na praktyki wakacyjne, absolwen-
tki na posady do biur architektonicznych, drogowych
(kolejowych) wodnych, prywatnych, samorzado-
wych?' panstwowych w charakterze pomocniczych
technikow. .

Zgtoszenia przyjmuje Sekretarjat Zenskich Kur-
sow Technicznych w Warszawie Hoza 88 Ip. Go-
dziny Urzedowe Sekretarjatu od 16 wieczorem.

W Nr. 4 Technika na str. 120 wkradta sie po-
mytka przez przestawienie nazwisk autoréw wzgl.
ttumaczy winno bowiem figurowaé nazwisko p. inz.
Elandta a nie p. inz. Kobylinskiego, za co obu prze-
praszamy. Dotgczong karteczke z nazwiskiem p.
inz. Elandta jako tlumacza prosimy naklei¢ na
wiasciwem miejscu w Nr. 4 Technika Str. 120.

Wiadomosci z Wtadz Gorniczych.
Z Okregowych Urzedow Gorniczych.

Zakwalifikowano jako upowaznionych do wykonywania czynnosci organéw nadzorczych na kopalniach:

Imie i nazwisko Kopalnia Charakter stuzbowy

O. U G Katowice

Maks sztygar oddziatowy
zastepca sztygara

gornik i zastepca szt.

Stajniak Marceli
Drynda Leopold
Krasnokutski Wtodz st.
Miska Klemens Giesche

Kotodziej Ignacy Aleksander U.  zapas, dozorca powierzch

0. U. G Krol.

Niemcy

Huta

Thomann Teodor nydawca materjatu wyb.

Piecha Sylwester
Pajor Stanistaw
Pajor Ryszard
Mainka Jan

Szalla Antoni
Mainka Franciszek
Kiris Franciszek
Fragstein Jozef
Mokry Wojciech
Gaida Wiktor
Wojtyszka Karol
Henczinski Jan
Stroba Teofil
Szmitd Teofil
Gwézdz Piotr
Liszka Jan
Panczyk Emanuel
Ks$ciuk Aleksander
Growiec Franciszek
Griiner Franciszek
Owczarek Teodor
Szydtowski Stanistaw
Matuszczyk Franciszek
Pigtek Agustyn
Aleksy Alojzy
Ptoch Jan

Litandra dozorca ruchu maszyn.

rabunkowy

dozorca rabunkowy

Imie i nazwisko Kopalnia- Charakter stuzbowy
|

Szczyguta Jerzy Hillebrand  sztygar oddziatlowy
Pieda Jerzy Godutla dozorca
Zoremla Wilhelm Pokadj palacz parowozu
Glensk Wryk . n "
Koinca Alojzy » maszynista parowozu
Jaskdlski Augustyn lir. Laura mistrz przy rozb. komina
Bygtowski Konrad Wolfgang nadgérn. i zast. sztygara
Brinkhoff Bernard n starszy monter
Barchanski Kajetan Litandra sztygar oddziatowy
Zajac Emil Wolfgang  nadgdrnik i zast. sztygara
Hadula Jézef Sw. Barbara sztygar oddziatowy
Rogowski Alfred Hillebrand 1 "

Sassin Ryszard Koks. Wolfgang mistrz budowlany

Ziemianek Franciszek " poler

Parzonka Piotr mistrz betonowy

Painta Ignacy n n ,, budowy

Drink Jan n n dozorca firmy

Klennert Augustyn 1 1 1 1

Pustelnik Jozef n n dozorca przetokowy

0. U.G. Rybnik

Friedrich Alojzy Anna dozorca techniczny

Szryt Antoni n n 1

Borowiec Roman Debierisko 1 1

Tkocz Franciszek Donnersmarck ~ masz. przy jezdzie lini)

Brak Rudolf Ema mistrz benzolowni

Paduszek Leon i ruchu

Wawrzyriczyk Karol N warsztatu

Inz. Boryczka Wactaw' Romer szt. went. i kier. druz.-rat.
0. U G Tarn. Gory

Jan Kaleta Andaluzja  dozorca maszynowy

Inz. Kazim. Piestrak Cecylja sztygar oddzialowy

Hugon Nowak Christian Kralt  doz. przy mont. konstr. zel.

Inz. Jan Tarabuta Zakt.tlenku cynku

kop. Szarlej Biaty dozorca techniczny



Nr. 6

Z Okregu goérn. katowickiego.

Na jednej z kopalnh w dniu 19 Il. 29 o godz.
9.15 w pokt. Nadzieja (dolne warstwy rudawskie)
nastagpit wybuch pytu weglowego, spowodowany
wyfuknieciem strzatu natadowanego saletrg w tych
warunkach, ze jednoczes$nie (elektr. zapalenie) od-
chodzit drugi strzat nad strzatem wyfuknietym,
przez co ptomien wyfuknietego strzatu dziatal bez-
posrednio na wegiel, miat i pyt spadajacy z gory.
Rurka ze sprezonem powietrzem byta wbrew prze-
pisom w czasie strzatow otwarta, jednak koniec jej
znajdowat sie 0 8 m od przodka pod stropem. Wy-
buch rozszedt sie po wyrobiskach, na ktdrych znaj-
dowat sie pyt weglowy a zagast dopiero tam, gdzie
pytu weglowego albo nie byto zupeinie albo byt
w minimalnych ilosciach i to mokry albo gdzie byt
w duzym stopniu zanieczyszczony pytem kamien-
nym. Najdtuzszy zasieg ptomienia ustalono na
220 m z dwoma prostokatnemi zatamaniami chodni-
ka po drodze. Uszkodzen mechanicznych wybuch
*nie spowodowat wiele, a mianowicie w chodniku,
gdzie wybuch mial miejsce, zostat wo6z prézny
zrzucony z szyn, skrzynia z narzedziami przerzu-
cona o okoto 2 tn i rozbita, w dwdch miejscach o 70
m od przodka i 0 155 m od przodka zrzucona jedna,
wzgl. 3 kapy bez zawalania sie stropu (kapy te
prawdopodobnie byty niedostatecznie zaklinowane),
dwa wozy na chodniku gtownym w odlegt. 165 tn
i dwa wozy na chod. $rednim w odlegt. 170 m od
przodka zostaty zrzucone z szyn, 3 tamy murowane
z kamienia na sucho i obrzucone cementem, jak
rowniez 2 tamy drewniane zostaty rozbite, 2 tamy
zelazne zostaly zamkniete, przyczem odrzwia zela-
zne jednej tamy zostaty pogiete, dzieki temu, ze
lezato w drzwiach drzewo a prdocz tego sita wy-
buchu zamkneta rezerwowe drzwi w pradzie wy-
chodzacym, przez co bezposrednio po wybuchu ca-
ty oddziat zostat odciety pod wzgledem wentylacyj-
nym. Na przestrzeni, po ktdérej rozszedt sie wy-
buch, stwierdzono wszedzie nadkoksowany pyt
weglowy, przyczem podkresli¢ nalezy, ze wegiel z
tych warstw nie jest koksujacy, wobec czego nig-
dzie nie znaleziono koksowych peret lub nalotow
a jedynie tylko ostry pyt potkoksu. Plomien wzgl.
wysoka temperatura spowodowaty w wielu miejs-
cach wytopienie zywicy z budynku, wytopienie
izolacji z kabla, a réowniez zapality sie pakuty za-
nieczyszczone lezace w odlegt. 170 m od przodka.
Z tych danych nalezy wnioskowaé, ze wybuch ten
nie moze by¢ zaliczony do wybuchow silnych, co
potwierdza okolicznos$¢, ze przez pochylnie, po kto-
rych wybuch sie rozprzestrzeniat, w ciggu pierw-
szych 15 minut po wybuchu przebiegto 2 ludzi,
ktorych zatrucia przez czady byty minimalne. Lu-
dzie ci przeszli przez pochylnie, zatrzymujac sie
jeszcze po drodze bez utraty przytomnosci. Z innych
objawdw ciekawem jest, ze materjaty wybuchowe
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lezace w puszce blaszanej w odlegt. okoto 15 m od
przodka, nie ulegly zapaleniu a wigzka elektrycz-
nych zapalnikbw znaleziona niedaleko poszkodo-
wanych gornikéw, t j. w odlegt. okoto 75 m od
przodka, nie ulegta innym uszkodzeniom, jak tylko
nadtopieniu i czeSciowemu wytopieniu siarki. Za-
palniki te wszystke pdzniej odstrzelono. Przez
wybuch zostato poszkodowanych 3 ludzi. Dwaj
z nich goérnik i tadowacz zajeci byli odstrzeliwa-
niem elektr. otworu, znajdowali sie w odlegtosci
okoto 65 m od przodka i sitg wybuchu zostali od-
rzuceni o pare metrow. Obydwaj odniesli uszko-
dzenia oparzenia % powierzchni ciata a jeden
z nich — skompl. ztamania lewej nogi. Smieré obu
nastapita najprawdopodobniej przez =zatrucie cza-
dami powybuchowemi, w ktorych znajdowali sie
przez godzine. Trzeci poszkodowany znajdowat
sie w odlegtosci 155 m od przodka i ulegt oparze-
niu » powierzchni skory, zatruciu i wstrzagsowi'
nerwowemu. Wydostano go na chodnik z pradem
powietrza Swiezego juz w 20 minut od chwili wy-
buchu lecz zmart w pare godzin pdzniej w lecznicy.

Wybuch miatl miejsce w pradzie wciggajacym
na dany oddziat, wobec czego droga ucieczki dla
okoto 80 ludzi pracujagcych w tym oddziale, byila
w kierunku pradu powietrza. Alarm byt przepro-
wadzony szybko i sprawnie, jednakze do usuniecia
tych ludzi bez zadnych uszkodzen w duzej mierze
przyczynito sie wspomniane wyzej zamkniecie ta-
my wentylacyjnej rezerwowej, dzieki czemu prad
powietrzny byt odciety i czady nic byty dziataniem
wentylatora przeprowadzane przez wyrobiska, na
ktorych ludzie ci pracowali i ktoremi uciekali. Cza-
dy powybuchowe wychodzity w odwrotnym Kkie-
runku niz prad powietrza i dostaty sie na przekop
gtéwny, ktdrym szty wraz ze Swiezem powietrzem
na dwa inne oddzialy sztygarskie, ktore rowniez
zostaly oproznione z chwilg spostrzezenia tam
czadow w Swiezym pradzie. Przekop ten dla
umozliwienia ratunku ludzi, znajdujgcych sie na
tych oddziatach, zostat zatamowany bezpos$rednio
po wyjsciu zatogi z oddziatu, gdzie miat miejsce
wybuch, przez co Swiezy prad wdusit z powrotem
czady i dwaj poszkodowani gérnicy zostali wydo-
byci bez uzycia aparatow.

Proby pytu weglowego wziete z chodnika, na
ktérym wybuch zostat zapoczatkowany i z pochyl-
ni, po ktérej wybuch sie rozprzestrzeniat, wykazaty,
ze pyt weglowy w tym znanym jako notorycznie
bezpiecznym pokiadzie znajduje sie w duzych ilo-
Sciach i w niebezpiecznym stopniu rozdrobnienia,
przyczem na pochylni pyt ten byt bardziej drobno-
ziarnisty niz na chodniku. — Dodaé nalezy, ze inne
wyrobiska tego pokiladu zawierajg bardzo nie-
znaczne ilosci pylu weglowego i sg do tego wil-
gotne.

Inz. S. K

WYDAWCA: TOW. DOKSZTALCANIA TECHNICZNEGO PRZY POLSKIEM STOW. INZYNIEROW | TECHNIKOW WOJ.SLASKIEGO
Rachunek w Pocztowej Kasie Oszczedno$ci Nr. 305249 Prenumerowaé mozna we wszystkich urzedach pocztowych w Polsce.

Cennik od 1 stycznia 1929 roku: Prenumerata rocznie 12,= zl, pétrocznie 6,— zl, kwartalnie 3,— zl.
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Wyzszy Urzad Gorniczy
w Katowicach

Statystyka gornicza weglowa

za rok 1928

(Cyfry doktadne)

Okregowy Urzad Gorniczy Caty obwad L

L. .
Przedmiot Jednoslka 1 . Wyzszego
p- Katowice  Krol. Hula Rybnik  Tam. Géry UfZ du Gor. .
atowicach
1 1n$¢ kopaldh W ruchu ., objektow 21 18 11 3 53 i
2 Wydobycie W egla i, ton 11.382.725  10.985.501 6.488.229 1.587.159  30.443.641 2
3 Ho$¢ robotnikdw . . ¢ 0s6b 31.077 25.121 19.308 3.620 79.126 3
4  1o$¢ dni roboczych . dni 299 299 299 299 299 4
5  Przepracowano ..., 281 290 284 293 285 5
6 Strajkowano......... . — — —_ _ 6
7. Wydobycie dzienne ..., ton 38.069 36.741 21.700 5.308 101.818 7
8 llo$¢ dnidwek odrobionycn....eennee dniowek 8.742.148 7.281.915 5.485.265 1.059.624 22.568.952 8
9 Wydajnos¢ na dniéwke odrobiong . . . lig 1.302 1.509 1.183 1.498 1349 9
10 Zbyt wegla W Kraju i, ton 6.309.499 6.190.499 3.299.196 934.980 16.734.174 10
U Zbyt wegla zagranice 3.996.350 4.282.945 2.460.364 556.723 11.296.382 11
12 Zhyt WOQOIE ") i 11.407.774 11.040.526 6.526.203 1.679 610 30.654.113 12
13 Zapasy na zwalach n 201.971 112.004 247.247 52.938 614.160 13
14 Zarobki w sum i€ .., | ? zl 78.581.830 69 114.754 47.049.356 9.608.218  204.354.158 14
15 Sredni zarobek miesieczny........... }£ N 210,52 229.34 203.06 221,46 214,94 15
16  Sredni zarobek za odrobiong dnidwke) ¢T 8,99 9,49 8,58 9,07 9,05 Hi
17 Kwota zarobku w tonie wegla . 6,90 6,29 7,25 6.05 6,71 17
18  Zuzycie malerjatdéw wybuchowycl *) . . . lig 1.308 009 1.279.053 643.145 250.347 3.480.556 |g
19  Zuzycie materj. wybuch, na tone wegla . g« 115 116 99 157 114  ni
20 Zuzycie dIZeW @ . m” 218.315 232.207 169.335 23.422 643.279 20
21 Zuzycie drzewa na tone wegla........ mi 0.019 0.021 0.026 0.015 0.021 22
22 Brak wagondw ... ton 8.725 — — 22
23 Wypadkéw $miertelnych ... wypadki 69 52») 21 7 149 # 23
24 Wypadkéw ciezkich**)......e > 221 75 59 19 374 24
25  Wypadkéw $miert. na 1000 ton wydobycia 0.006 0.005 0.003 0004 0.005 25
26 Wypadkéw cieZK. na 1000 ton wydobycia . " 0019 0.007 0.009 0,012 0.012 26
27  Wypadkéw $mi rt. na 1000 dnidwek 0.008 0.007 0.004 0.007 0.007 27
28  Wypadkow ciezkich na 1000 dnidwek . 0.025 0.010 0.011 0,018 0.017 28
29 1lo$¢ urzednikéw tecnicznych na kop. 0s6b 1.343 1.043 682 188 3.256 29
30  1lo$¢ urzednikow biurowych na kop. 667 426 348 86 1527 30
31 Ilo$¢ urzednikéw ogétem***) na kop. . . 2.010 1.469 1.030 274 4,783 31
= L. p. 10+ L p. 11 + deputaty + na cele kopalni.
Litr ptynnego powietrza liczono za 1 kg materj. wyb. powietrznego.
7" Ciezkie wypadki sa takie, ktére powoduja niezdolno$¢ do pracy ponad 13 tygodni.
W lem obcokrajowcéw: 46 - 36 + 16 -]- 18 — 111.
Jedno samobdjstwo. ). Cl:
Slaski Urzad Wojewodzki — Wydziat Robot OGLOSZENIE!

Publicznych — rozpisuje niniejszem

Jiontkuws

na plany budowy Sanatorium w Istebnej (Slask
Cieszynski) z terminem nadsytania prac na dzieh
30-ty. kwietnia br. godzina 14-ta do Wydzialu Ro-
bét Publicznych (pokd6j Nr. 21).

Cztery prace uznane przez Sad konkursowy
za najlepsze beda honorowane w sposob nastepu-

jacy:

L nagroda..... zt. 15,000 —
I nagroda...oevevrernenn, zt. 10,000.—
lll. nagroda  ..cccccoeveivveiiennn, zt. 5,000.—
IV. nagroda ... zt. 2,500.—

Program, warunki konkursu oraz plan warstwi-
cowy terenu mozna otrzyma¢ — jak diugo zapas
starczy — w Wydziale Robo6t Publicznych, ktéry
udziela informacyj w tej sprawie w godzinach urze-
dowych.

Katowice, dnia 21-go lutego 1929 r.

Za Wojewode:

Inz. Zawadowski m. p
Naczelnik Wydziatu Robét Publicznych.

Panstwowa Szkota Gdrnicza w Waieliczce
podlegta Ministerstwu Przemystu i Handlu

ksztatci sztygarow
dta kopalniwszelkich
Zaktadow Gorniczych

Nauka 3-ch letnia.
Wpisy kandydatéw na rok szkolny 1929/30 do
10 lipca 1929 r.
Egzamina wstepne:
lipca 1929, ustne.
Warunki przyjecia: ukonczenie 18-go roku zy-
cia, ukonczenie 7-mio klasowej Szkoty powszech.,
wzglednie innej w zakresie rownorzednym i ztoze-
nie egzaminu wstepnego.

10 lipca pisemne, 11-go

Praktyka gérnicza bezwarunkowo wymagana.

Blizszych informacji udziela Dyrekcja Szkoty
ustnie, lub pisemnie.
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Gasnica

Unlwersalna-Nlezamarzalna

O ile chcecie mie¢ pewno$¢, ze Wasza gasnica przy tak
silnvch mrozach wrazie pozaru Was nie zawiedzie, fo ku-
pujcie tylko absolutnie niezamarzajgcg bo suchoprosz-
kowg gasnice ,Uniwersalna™ z oryg. nabojem ,Uniwersalit*

Polskie] Wytworni Przyrz
w Katowicach, ulica

dow Ratowniczych
ochanowskiego nr. 12'i 12a

,Uniwersalna*“ gasi wszystkie rodzaje pozaré6w w zarodku i nie naraza gaszacego na porazenie przez prad elekfr.

Nanometry, Pyromelry,

CUuim [y Gazomierze 1 Aporoty oozowe

dostarcza nowe i przeprowadza wszelkie reparacje
(Prywatny punkt legalizacyjny dla gazomierzy i aparatow gazowych)

Dom Przemystowo-Handlowy ,,Carbopol” Krolewska Huta

ulica Katowicka 65

. Inz. Piotr Tracz

Telefon numer 390

Centralne ogrzewania 1 sanitarne urzadzenia

Spoétka z ogran. por.
Konieczny i Wolny, Katowice, ul. Jagiellonska 28 - Tel. 2392

Wykonuje wszelkie systemy centralnych ogrzewan, piewszorzedne urzadzenia sanitarne, taznie, susznie

Najtansze zrdédto zakupu
dla kopaln i hut:

Ubrania skorzane-impregnowane
Ubrania $lusarskie (modre), kotlarskie
w najlepszem wykonaniu i jakosci
Trzewiki skorzane z drewn. podeszwa
Trepy holenderskie ztobione (z sam. drzewa)
Wszelkiego rodzaju szczotki,nowe iuzyw.worki
Wszelkie inne artykuty na zamoéwienie poleca:

T. Kuszewski

Wielkie Hajduki, plac Mickiewicza nr. 6.

»Eletttroprecyzja«

Zaktad naprawy precyzyjnych elektromiernikéw

Henryk KoncKi, Katowice
ulica Krakowska 8 - Telefon 10-11.

*

Specjalnos$é: Naprawa, przebudowa elektromiernikéw
wszelkich typéw laboratoryjnych i tablicowych na prad
staty, zmienny i wysokiej czestotliwo$ci. Naprawa instru-
mentéw elektromedycznych jak: Roentgen, i Diatermji.



Panstwowa Fabryka
Zwigzkow Azotowych

w Chorzowie

PRODUKUJE:
AZOTNIAK, SALETRE
AMONOWA, KWAS

AZOTOWY, WODE AMO-
NJAKALNA, AMONJAK
SKROPLONY | TLEN

| DOSTARCZA NAWOZY AZOTOWE NA
DOGODNYCH WARUNKACH ZA POSRED-
NICTWEM ORGANIZACYJ ROLNICZYCH

WSZELKICH INFORMACYJ
UDZIELA DYREKCJA FABRYKI
W CHORZOWIE



GORNOSLASKIE
ZJEDNOCZONE HUTY

KROLEWSKA | LAURA

Spétka Akcyjna Gorniczo-Hutnicza

Cysterna dla pizewozu kwasu siarkowego

Mosty zelazne kolejowe i wojenne Wagoniki osobowe podziemne dla kopaln
Konstrukcje zelazne, budowlane i lotnicze Zestawy kotowe i czesci wagonowe kute ittoczone
Maszty radjowe Zwrotnice kolejowe normalno- i waskotorowe
Wagony towarowe wszelkich typow dla Kkolei Czesci do zwrotnic kolejowych

normalno- i waskotorowych Sprezyny ptaskie i spiralne dla wszelk. celow
Wagony piwne i chiodnicze Czesci tloczone wszelkiego rodzaju
Cysterny Czesci ttoczone dla podwozi samochodowych

Zarzad Centralny:

Katowice, ulica Kosciuszki nr. 30 Telefon 899



DICK

Resume:

Firma tylko wtedy
moze sie szczycic
swemiwyrobami jesli
one rzeczywiscie na
to zastuguja.

My twierdzimy, ze
pasy Dick'a zmniej-
szajg koszta ruchu.

Dlausprawnienia
warsztatow panowie
zpewnoscig przepro-
wadzg proby pasow
Dick’'a

Prosimy sie zwro-
ci¢ do nas.

R. & 3. DICK, Ltd.,, GLASGOW

ZASTEPSTWO | SKtADY: 3AN WAJAND, KATOWICE
WITA STWOSZA 6, TELEFON 1087
ADRES TELEGRAFICZNY: ,WA3AND" KATOWICE



