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Czes¢ urzedowa.

Odznaczenia.

Zarzadzeniami z dn. 31. grudnia 1923 r. (Monitor Polski
% d. 31. grudnia 1923 r. poz. 426 i 427) nadal Pan Prezydent
Rzeczypospolite] wymienionym nizej urz¢dnikom resortu Mini-
sterstwa Robét Publicznych nastepujace oznaki orderu ,Odro-
dzenia Polski“:

Krzyz Komandorski:

Inz. Henrykowi Dudekowi, Dyrektorowi Okregowej Dy-
rekcji Robot Publicznych w Krakowie — w uznanin zaslug po-
lozonych dla Rzeczypospolitej Polskiej w dziedzinie organizacji
wladz technicznych i rozwoju przemyslu budowlanego ;

Inz, Stanislawowi Krukowi — Prezesowi Generalnej Dy-
rekeji Odbudowy — za dlugoletnia i wyjatkowo gorliwa siuzbe
panstwows, ;

Inz, Jézefowi Opolskiemu — Dyrektorowi Departamentu
Ministerstwa Robét Publicznych — za wyjatkowo gorliwa,
owocng i nieskazitelng sluzbg panstwowa.

Krzyz Oficerski:

Inz. Mieczystawowi Rappemu — Naczelnikowi Wydziatu
Ministerstwa Robét Publicznych — za dlugoletnia wyjatkowo
gorliwa, i nieskazitelng prace panstwows:

Inz. Kazimierzowi Rogozinskiemu — Dyrektorowi Okre-
gowej Dyrekeji Robét Publicznych we Lwowie — za dlugo-
letnia, wyjatkowo gorliwa i nieskazitelng prace panstwows;

Inz. Wiadyslawowi Trylinskiemu — Dyrektorowi Okre-

gowej Dyrekeji Robét Publ. w Warszawie — za wyjatkowo
energiczng i gorliwa prace zawodows;

Inz. Zdzislawowi Warchalowskiemu — naczelnikowi Mi-
nisterstwa Robét Publ. — za dlugoletnia, wyjatkows gorliwa

1 nieskazitelng prace zawodows.

Ustawy i rozporzadzenia.

W ,Dzienniku Ustaw R. P.“ z dn. 31, grudnia 1923 r,
ogloszono nastgpujace rozporzadzenia :

Poz. 1153 — rozporzadzenie Ministra Rob6t Publicznych
i Ministra Spraw Wewnetrznych z dnia 22, grudnia 1923 r.
w przedmiocie zniesienia Okrggowych Dyrekcyj Robét Pu-
blicznyeh przy TUrzgdach Wojewédzkich w  Stanislawowie
i Tarnopolu ; 3

Poz. 1154 — rozporzadzenie Ministra Robét Publicznych
z dn. 2%, grudnia 1923 r. wydane w porozumieniu z Ministrem
Skarbu w przedmiocie pobierania oplat od statkéw, tratew
i spustu drzewa luznego na wodach publicznych $rédladowych.

W ,Monitorze Polskim“z d. 2. stycznia 1. b. Nr. 1. poz.
1 ogloszono rozporzadzenie Ministra Robét Publicznych z d. 1.
grudnia 1923 r. w porozumieniu z Ministrami Wyznan Reli-
gijnych i O$wiecenia Publicznego oraz Przemyslu i Handlu
o podwyzszenin taks egzaminacyjnych dla ubiegajacych sig
o upowaznienie do przemysiu budowniczych, majstréw murar-
skich, kamieniarskich, ciesielskich i studniarskich (rurmistrzéw)
na obszarze b. zaboru austrjackiego.

Czes$¢ nieurzedowa.

Oczyszczanie wody przy zaktadach o sile wodnej zapomocg osadnikéw.

Napisal InZ. Michat Mazur
Konstruktor katedry bud. wodn. Politechniki Lwowskiej.

(Ciag dalszy).

Aby woda mogla latwiej unosié materjal, musi posiadad
znaczng chyZos¢, a ta zaleiy od rézinicy pozioméw wody w osa-
dniku i dolnej wody w rzece, dalej od glebokosci i szorstkoseci
dna, oraz od spadku dna. Dno powinno byé gladkie, zwy-
czajnie wystarcza tu warstwa betonu okolo 30 ¢m gruba, le-
piej za§ da¢ bruk kamienny na warstwie betonu, gdyz dno
mugi byé dostatecznie odporne przeciw szlifowaniu przez Zwiry,
uchodzace z wielks chyzoscia. Spadek dna upustu pluczacego
powinien by¢ znaczny; jest on przedluzeniem spadku dna
w osadniku (rys. 13). JeZeli ,h“ oznacza glgboko$é osadnika,
pt% diugosé upustu pluczgcego a ,s“ jego spadek, to h-+1l.s=
réznicy malej wody spigtrzone] i dma rzeki. Ta réZnica wy-
nika z ogélnego zaloZenia jazu, zmiennemi, od nas zaleznemi, sg
h, to jest glgbokosé osadnika i s spadek upustu pluczgcego;
dla mniejszych & moZna stosowaé wigksze s i odwrotnie, Ta
wlagnie zaleznosé decyduje giéwnie przy obieraniu glgbokodci
osadnika ,A“.

Jeeli réznica malej wody spigtrzonej i dna rzeki jest niezna-
czna, a dlugo$é upustu pluczacego ! wynikajaca z ogblnej sytuacji
Jest duZa, to przy pewnym jeszcze mozliwym spadku dna upustu
pluczacego moze sig okazaé gleboko$é osadnika jako zbyt mala.
Osadnik zatem musialby by¢ plytki a szeroki. Przy znacznych
objetodciach przeplywu musialaby szeroko$é byé¢ tak znaczna,
Ze plukanie nalezyte odbywaloby sig¢ tylko przy jednej Scianie,
8 reszta materjalu musialaby by¢é w inny sposéb usuwana
(op. rys. 2). W tym wypadku, jakotez w braku miejsca odpo-

wiedniego przy ujeciu w terenie gérzystym, nalezy osadnik | Sowej przestrzeni na gromadzacy sie zwir i piasek.
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zalozyé w innem miejscu, doprowadzajac do niego z ujgcia
wode nieoczyszczong kanalem t. zw. przednim. Tak sa zalo-
Zone osadniki zakl. wod, Brillante na Izerze we Francji, osadnik
zakl, wod. Florida Alta w Chile (tabl. rys. b) i osadnik zakl,
wod. Ackersand w Szwajcarji (tabl. rys. 6).

W praktyce okazaly sie osadniki zbudowane wedlug po-
wyzszych systeméw niedostateczne, zwlaszeza przy zakladach
o wysokich spadach uzytecznych (powyzej 100 m). Przyczyna
tego bylo, Ze w niedostatecznej mierze uwzgledniono ilo§¢ ma-
terjaléw unoszonych przez wode, ani tez nie obmyslono latwego
i szybkiego sposobu usuwania tychze.

Czas miedzy jednem a drugiem plukaniom mozna okreslié
na kilkanascie godzin, a przy niesumiennej obsludze moze byd
on znacznie diuzszy. Przypusémy, ze jest to czas gwaltownego
wezbrania wody, ktérej zawartosé materjaldéw zawieszonych jest
bardzo znaczna, to jui po kilku godzinach osadnik zapelni sig
piaskiem, tak, Ze woda bedzie przez niego przeplywaé z chy-
Zoscig znaczng jak w kanale i bedzie dalej unosi¢ piasek do
kanalu roboczego i turbin. Na tabl. I. rys. 5 podaje dolna
linja kropkowana osad szesciogodzinny w czasie wielkiej wody ;
czgsé wypelniona zajmuje prawie !/; objetoSci [calego osadnika,
gorna zas linja podaje osad 3-dniowy, zajmujacy prawie polowe
jego objetosci.

Aby osadnik dzialal dobrze i pewmie, musi byé regu-
larnie i czgsto plukany, ewentualnie nawet samoczynnie. Tak:i °
osadnik moze mieé¢ mniejsze wymiary, gdyz nie potrzeba zapa-
Jedurk
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straty wody na plukanie sa znaczne; aby je uczyni¢ jak naj- |

mniejszemi musi si¢ stosowaé specjalny typ otwordw pluczacych.

Nad konstrukcja osadnika samoczynnego
przeprowadzil doswiadczenia inz Dufour, ktory
swoj wynalazek opatentowal. Pobudka do tej pracy bylo odda-
nie mu przebudowy osadnika zakladu wodnego we Florida Alta
(tabl. rys. 5).

Pierwotny osadnik (tabl. rys. da, b, ¢, d, ¢), chociaz dos¢
duzych wymiaréw nie odczyszczal nalezycie wody, tak, Ze tur-
biny szybko sig¢ zuzywaly i powstawaly znaczne koszta na-
praw i wymiany.

Badania przeprowadzil Dufour na modelu drewnianym
(rys. 14) o dlugodci 545 m, szerokosci 1'25 m, glebokosci
2:40 m. Wode o znanej zawartosci plasku doprowadzono kana-
likiem 0:6 m szerokim, a 09 m glebokim. Przed osadnikiem
w rozszerzonym kanale doprowadzajacym jest klapa klinowa K,
ktérej zadaniem jest rozdzieleniem strugi i zepchniecie jej ku
gcianom. Potem nastepuje krata pionowa rzadka K, i ggsta
pochylona K,, ktére obustronne strugi wody rozbijajg na dro-
bne czegsei, powodujac: w ten sposéb réwnomierny przeplyw
wody w calym przekroju. Osadnik jest podzielony $ciankami
pionowemi §; S, Sy i s, 8,s,, ktérych zanurzenie moZna regu-
lowaé, podobnie jak w systemie Bouchera. U spodu sy trzy
wazkie otwory O, Oy O,, ku ktérym Sciany boczne schodza
ukosnie pod katem 45°.

Osadzanie odbywa si¢ wskutek zmniejszonej chyzosci prze-

plywu wody i przez skierowanie jej do géry. Osadzajacy sie
piasek zostaje porwany silnym pradem wody uchodzacej przez
otworki 0, 0, 0,. Scianki S, S, sa dwudzielne, tak, Ze krawedz
dolng i gérna moZna niezaleznie podnosi¢ wzglednie znizZaé.
Mozna przeto zapomoca préb tak je nastawid, aby przeplyw
wody przez te trzy czeSci byl jednakowy, a przez to i chy-
%08¢ wznoszenia si¢ wody we wszystkich przedzialach roéwna.
Przy doswiadczeniach Dufoura wynosila chyZo$¢ wznoszenia sig
3 omjsek.

Woda oczyszczona dostaje sig przez przelew P na zewnatrsz,
wzglednie do naczynia, gdzie mozna przeprowadzi¢ analize za-
wartych w niej czeSci piasku. Wyniki okazaly sig bardzo dobre,
gdyz we wodzie oczyszczone] nie znaleziono ziarnek piasku
o frednicy powyzej 05 »4., co jest dla praktyki zupelnie wy-
starczajace. Oczywiscie, Zze ciggle plukanie odbywa sie kosztem
objetodci przeplywu wody robocze), ktéra bezustannie uchodzi
przez otwory O, O, O,. Aby straty byly nieznaczne, muszg byé
te otwory mozliwie jak najmniejsze, jednak tak duZe, aby grub-
szymi kamykami nie zostaly zatkanc; w praktyce ustalono to
minimum na 50—70 ", $rednicy.

Idac dalej w oszezgdnosci przeplywu, musieliby$Smy sto-
sowa¢ mals ilosé otworéw pluczacych, a zatem wykonywad je
we wiekszych odstgpach, co znowu byloby niekorzystne ze
wzgledu na gromadzgcy sig piasek miedzy otworami pluczg-
cymi, gdyZz wywolaloby to zweZenie przekroju miedzy scianka
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przedzialows a dnem, a zatem zwigkszone chyZosei w osadnika,
czego zasadniczo musi si¢ unikad. W tym systemie nie mozZna
stosowaé zbyt znacznych glebokoscli osadnika, gdy? przez to
chyZodci wyplywu przez otwory pluczace bylyby za duZe, a za-
tem za duZe straty przeplywu, przyczem nastgpowaloby predkie
uiszczenie sig Scianek otworkéwy, ktore nalezy ubezpicczyd Ze-
laznemi rurkami. Co do przegréd pionowych, to podobnie jak
Juz poprzednio przy systemie Bouchera wspomniano, wada tego
systemu jest to, Ze czasteczki osadzaja si¢ na drodze lamanej,
gdyZ raz sa porwane pradem wody do goéry, potem opa-
dajac na d6l zostaja porwane pradem poziomym do nastgpnego
przedzialu i tu znowu ten ruch sig powtarza. My zas zadamy,
aby ruch osiadajacego ziarnka piasku byl jak najprostszy, a czas
osiadania najkroétszy. Przy przebudowie osadnika zakladu wodne-
go Ackersand (tabl, rys. 6), ominieto te niedogodno$é przez wy-
rzucenie pionowych S$cianek przedziatlowych. Prad wody wply-
wajacej do osadnika rozbija sie i rozdziela réwno na caly prze-
kréj zapomocg krat pionowych uloZonych w kilku szeregach
po sobie. Sciany boczne osadnika schodza sig réwniez ku do-
lowi, tworzac ostrokatna rynne, w ktérej jest caly szereg
otworéw Igczacych osadnik z kanalikiem odprowadzajacym wo-
de zanieczyszezong. Kanalik ten jest pod pelnem cisnieniem
wody, co jest korzystniejsze ze wzgledu na straty odplywu
pa plukanie, ktore moZna zmniejszy¢ przez czesciowe zamyka-
nie koncowego otworu kanalika pluczacego. Szczegélowy opis
powyzszych osadnikéw podany jest poniZej.

W uzupelnieniu przedstawienia rozwoju konstrukcji osa-
dnikéw, naleZy jeszcze przytoczyé bardzo interesujace doswiad-
czenia Dra H. Thomy na modelach wykonanych w zwiazku
z projektem osadnika przy ujeciu woéd srodkowej Izary, dla wy-
zyskania sif wodnych przez zabudowanie czterech zakladéw po
sobie nastepujacych o spadach uzZytecznych do 25 m,

W miejscu zalozenia jazu pod Monachjum rzeka Izara ma
przecigtny spadek okolo 1%, i prowadzi okolo 100 m?®[sek przy
$rednim stanie wody. Jako rzeka alpejska prowadzi nawet przy
stanach normalnych bardzo duZo piasku, z ktérego wode wpro-
wadzona do kanalu naleZalo gruntownie odezysci¢. W pierwszym
projekcie osadnika byl wlot réwnolegly do kierunku biegu
rzeki o dlugosci progu 100 m, a wysokosci nad dnem rzeki
260 m. Za progiem zaprojektowano wielki osadnik, ktérego
przekrsj obliczono na przeplyw maksymalny 150 m®[sek ze sre-
dnig predkoscia wody 0:35 m/sck.

Badania nad przeplywem wody przez osadnik, oraz nad
osadzaniem sie¢ piasku i jego odprowadzeniem przeprowadzil
Thoma na modelu projektowanege osadnika, skonstruowanym
wedle projektu w skali zmniejszonej. Model byl tak urzadzony,
aby wymiary i ksztalt poszczegblnych czedci osadnika jak prég,
bulwary, sluzy, latwo mozna bylo zmieniad.

Okazalo sig, ze woda nie przeplywala réwnomiernie przez
otwér wlotowy, przed progiem powstawaly. wiry wskutek na-
glego zwrotu kierunku wody o 909 a dolne strugi wody prze-
plywajac przed progiem w gére ruchem wirowyni, porywaly
piasek osadzajacy sie i unosily go do osadnika. W samym
osadniku przeplyw réwniez nie rozdzielal si¢ réwnomiernie na
caly przekréj, lecz woda zwarta struga przeplywala wzdiuz
Sciany lezace] po przeciwnej stronmie rzeki, z chyZoscia pare
razy wieksza od przyjgtej, przy scianie zas od strony rzeki
utworzy! sig prad wody o kierunku wstecznym. Z tych powo-
déw osadnik nie spelnial swego zadania, a prawie wszystek
piasek przeplywal przez osadnik do kanalu, skutkiem czego
w krétkim czasie uniemozliwilby racjonalna eksploatacje kanalu,

Dalsze badania wykazaly, Ze przy coraz to wiekszem na-
chyleniu pomigdzy otworem wlotowym a kierunkiem rzeki, wiry
te przed progiem malaly, a przeplyw przez otwér wlotowy
byl bardzie] réwnomierny ; najkorzystniejsze warnnki uzyskano
przy kacie 45°,

Ale i tu strugi dolne wznoszac sig ku progowi unosily
duzo piasku do kanalu. Najlepszy stopien odczyszczenia wody
uzyskano przez calkowite odprowadzenie dolnych warstw wody
zapomoca kanalikéw pod progiem zaloZonych, a doprowadzenie
do kanalu tylko warstw gérnych.

Ten spos6b oczyszczania wody nie posiada wiec osardnika



odpiaszczenie zas§ wody osiaga sig przez rozdzial warstw wody
doplywajace] na gérng bardzo malo zanieczyszczons, wprowa-
dzana ponad progiem wprost do kanalu roboczego i na dolng
warstwe , zanieczyszczona rumowiskiem, ktéra odprowadza sig
zapomoca kanalikéw umieszczonych pod progiem do dolnej
wody; jest to do pewnego stopnia urzadzenie podobne jak
w systemie Dufour’ a.

Wyniki powyzZszych badan doprowadzily do zaloZenia
wlotu do kanalu roboczego nachylonego pod katem 45° do kie-
runku biegu vzeki (rys. 14 «). Pod progiem o wysokosci 2:70 m
zalozono 16 otwordéw O,, z ktérych kazde dwa sasiednie prowa-
dza do o$miu kanalikow K o wymiarach 2:03< 1'60 m. Z nich
woda odplywa przez cztery otwory O, zamykane zasuwami
o wymiara 4X 3 m do dolnej wody. Otwory w progu 0, sa
zawsze otwarte, a reguluje sie¢ przyplyw wody pluczacej przez
dolne otwory O,.
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Rys. 14a.

Przy niskich stanach wody straty na plukanie bylyby
zaduze, dlatego zamyka sie zasuwy O, prowadzace do dolnej
wody, a zanieczyszczona dolna warstwa wody plynaca z pod
progu przez kanaliki. K wznosi si¢ przed zasuwami O, w zbior-
niczku, ktéry jest dla tej malej ilosci wody zarazem osadni-
kiem. Woda ta dostaje sie po osadzeniu si¢ piasku na dnie do
kanatu roboczego przez dwa otwory O,, zamykane zasuwami
3:85 m dlugoSci. Wymiary osadnika sa stosunkowo nie-
znaczne, glebokosé wynosi do 6:0m, a powierzchnia rzutu po-
ziomego tylko 350 m?. Dla osadnika zwyklego typu zbudowa-
nego na calg ilos¢ wody Q=150 m"/sek, musialaby ta po-
wierzchnia wynosi¢ okolo 10 tysigey m?®

Podloze dna u wylotu kanaléw 'pluczacych O, jest beto-
nowe, o grubosei 1'0 m, pokryte drewniana podloga, przybity
do belek zakotwionych w betonie. Celem zmniejszenia wyporu
wody w czasie wysokich stanéw, gdy zwierciadlo wody w ka-
nale jest nizsze, albo w czasie naprawy i wypréznianiu kanalu,
wzdluz fundamentu progu wlotowego whbito Zelazng scianke
szczelng do glebokosei 9 m ponize] dna rzeki.

Wilot do kanalu roboczego nad progiem jest zamykany
8 zasuwami o wymiarach 5'5 m X 3°65 m; nad kazda z nich
Jest druga zasuwa sluZgca do zamknigeia kanalu przed stanami
wyZszymi. Zasuwy opierajs sie o kozly Zelazne obetonowane,
a to w tym celu, aby plynace po powierzchni zwierciadla wody
chwasty nie zaczepialy si¢ o ostre katy konstrukeji Zelaznej.

Wskazéwki dotyczace projektowania osadnikow.

Na pytanie, jaki typ osadnika przy danem ujeciu nalezy
stosowaé, nie moZna wprost odpowiedzieé, gdyz jest to
nalezne od rozmaitych czynnikéw, a mianowicie: a) od ilosci
i jakoSci materjaléw zawartych we wodzie, zaleZnych gléwnie
od charakteru rzeki; b) od spadu uZytecznego w zakladzie wo-
dnym, gdyZ tylko przy wiekszych spadach piasek zawarty
we wodzie dziala niszczaco; wreszcie ¢) od miejsca, w kté-
rem osadnik zakladamy, gdyZz na stromych stokach, gdzie
malo miejsca na szeroki osadnik bedzie naleZalo stosowad inny

! ni¢ do zmian w konstrukeji.

N
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typ, jak w szerokich dolinach. Dalej z powodu zbyt malej
ilogei danych co do wymiaréw i dzialania dotychczas skonstruo-
wanych osadnikéw, jeszcze nie bgdziemy mieli pewnofei, Ze
dany osadnik, przez nas wedlug pewnego typu skonstruowany,
bedzie dzialal najlepiej i czy osadnik innego typu nie bedzie
odpowiedniejszy ; doswiadczenia po wykonaniu mogs wige sklo-
Gléwny podzial zastosujemy we-
dlug spadéw :

I. Spad uzyteczny maly (kilka do kilkunastu me-
trow). @) Dla rzek nizinnych osadnikéw z reguly zakla-
da¢ me potrzeba, gdyz te rzeki maja wezbrania powolne, a za-
wieraja duzg ilos¢ materjaléw tylko mikroskopijnie drobnych,
jak ily i cze$ei humusowe wyplukane przez potoki ze zboezy
obok loZzyska; sa one prawie zupelnie nieszkodliwe przy zakla-
dach o sile wodnej. Zawartosé materjaléw grubszych, jak pia-
sek 1 zwir jest tu przewaZnie bardzo mala.

Dla powstrzymania tej malej ilosci wystarcza najzupel-
nie] prog sluzy wpustowe] (najmniej) 50 em wysoki. Naleiy go
zakladaé z reguly réwnolegle do kierunku biegu rzeki. Wazniej-
szem jest tu zalozenie odpowiedniej kraty, celem mniedo-
puszczenia czesci roslinnyeh plynacych po powierzchni wody.
Przy wlocie do kanalu dajemy krate rzadka, za$ przed samymi
turbinami kratg gests, Schemat takiego ujecia bez osadnika,
z progiem, jest uwidoczniony na rys. 15. Sluza wpustowa w tem
zaloZeniu jest umieszezona u wlotu do kanalu nad progiem
wlotowym.

Rzeka o
Kratarz  Prog wysokd 9% ruch
o \K/ladka stuzb
no wy-
gru/mwane

Rys. 15.

b) Dla rzek gérskich zakladanie osadnika jest zby-
teczne, zwlaszcza dla rzek wigkszych, gdzie wezbrania sy
powolniejsze, a przez zaloZenie odpowiednio wysokiego progn,
tylko gérne warstwy wody o male] zawarto§ci piasku do-
chodzg do kanalu. Natomiast dla potokéw gérskich nalezaloby
zalozy¢ osadnik wstepny, t. j. poza wlotem 2—3-krotne roz-
szerzenie przekroju kanalu, z ktérego przechodzi si¢ do prze-
kroju mnormalnego zapomocs drugiego progu mozliwie wyso-
kiego. Przy konstrukeji naleZy jak najbardziej stosowad sie
do terenu i uwazaé, aby odprowadzenie materjaléw osadzonych,
po otwarciu upustu pluczacego, bylo pewne (rys. 16).
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Krats rz .

e
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T
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Rys. 16§ 17.

II. Spad uzyteczny Sredni (kilkanascie do kilku-
dziesigeiu m). Tu nalezy zaloZyé osadnik obliczony odpowiednio
do potrzebnego stopnia odezyszezenia wody. Co sig tyczy wy-
miaréw, a zatem i ksztaltu, to zalezg one gléwnie od miejsca,
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Na stokach lagodnych zaloZy¢ moZna osadnik szeroki, za to
plytszy, za$ na stokach stromych musi si¢ zakladaé wazki
a gleboki, aby nuniknaé¢ zawielkich robét ziemnych (n. p.
w Ackersand, tabl. rys. 6).

Typy, ktére tu mozna stosowad sa nastepujace: 1. osadnik
pojedynczy (rys. 1 i 4), 2. pojedynczy z kanalem obisgowym
(rys. 7), 8. jednokomorowy z kanalem obiegowym i osadnikiem
wstepnym (tabl. rys. 4), 4. dwukomorowy z osadnikiem wstep-
nym (tabl. rys. 1), Bardzo odpowiedni jest typ 2, Iaczacy ko-
rzySci wszystkich, a w konstrukeji znacznie tanszy i prostszy
od innych.

III. Spad uzyteczny bardzo duzy (do kilkuset m).
Sa to zaklady o wysokiem ci$nieniu. W tym wypadkun chodzi
o rzeki wybitnie goérskie, o znacznej zawartosci materjaléw mi-
neralnych, ktére sa przewaZnio nieotoczone, a zatem ostre, jako
§wiezy produkt wietrzenia i erozji skal, skutkiem czego dzia-
Iaja bardzo niszezaco na czeSci turbin. Odezyszezenie wody
musi byé przeprowadzone starannie, bez wzgledu na koszt za-
loZzenia osadnika. Typem tu stosowanym jest osadnik dwu-
i wielokomorowy ze samoczynnem i cigglem plukaniem wedle
systemu Dufour’a: (np. typy przedstawione na tabl. rys. 5 i 6,
osadniki zakl. wodnego Florida Alta i zakl. wodn. Ackersand).

Przed osadnikiem wlasciwym nalezy wybudowaé osadnik
wstepny w celu uspokojenia Wodfy i osadzenia w nim materja-
16w grubszych, ktore usuwa sig od czasu do czasu zapomocs
zwyczajnego upustu pluczacego zamykanego zasuws (np. rys.
1, 2, 4, na tabl.).

Prég wlotewy naleZy stosowac o ile moznodci bardzo wy-
soki, 2 i wiecej metréw, Zamknigcie przed wielka wods, cayli

§luze wpustows, nalezy umiedcié juz u wlotu bezpodrednio za
krate rzadka, tak aby do osadnika wielka woda sig nie do-
stawala, a dla wyréwnania niewielkich wahan stanéw zwier-
ciadla wody nalezy urzadzié przelew (jak np. rys. 1 na tabl.).

O ile jest za malo miejsca przy jazie, mozna osadnik
usytuowadé w ciagu trasy kanalu. Przy zbiorniku wyréwnaw-
czym przed rurami cisnacemi nalezy urzgdzi¢ zaglebienie z otwo-
rem pluczgeym celem gromadzenia reszty zanieczyszczen mine-
ralnych, ktére az do tego miejsca nieraz dochodza,.

W kwestji oczyszczenia wéd zamieszeza inZ. Denizet
w Annales des Ponts et Chaussées z 1921 r. artykul o oczyszcza-
niu zapomocy osadnikéw w zakladach o sile wodnej we
Wiloszech. Powiada, Ze dla duzych spadkéw, a malych obje-
tosci jest tendencja do stosowania wszedzie systemn odpiaszcze-
nia wedle patentu Dufour’a. Dla dufych ilosei wéd zwlaszeza
przy malych spadach sposéb ten bylby nieodpowiedni. Wloscy
inZynierowie staraja sie w tym wypadku przeprowadzié od-
piaszczenie przed wlotem, tak, aby przez prég materjaly skalne
nie przechodzily, wzglednie tylko w nieznacznej ilosci i to wy-
Iacznie materjaly drobne. Systemu specjalnego tu dopatrzyé sig
nie mozna, kazdy $rodek wiodacy do celu uwazaja za dobry,

Niezmiernie wazne znaczenie przy projektowaniu osadni-
kéw maja modele, na ktérych mozZna poznaé wady i zalety
osadnika projektowanego i odpowiednio do tego przy wyko-
naniu ustréj zmienié, Wprawdzie konstrukcja modeli powigksza
znacznie calkowity koszt zakladu wodnego, moZe sig jednak
wielokrotnie oplacié przez zastosowanie przy konstrukeji osa-
dnika ulepszer. (C. d. n.).

Prof. Dr. Leopold Caro.
Technika I gospodarstwo.

(Dokoxiczenie).

Dawno juz znikia wolna konkurencja z tendencjs obni~
%enia cen w interesie konsumentéw. Producent ma dzi§ inne
haslo, ktére uszom jego brzmi o wiele sympatyczniej a opiewa
ono: ochrona narodowej pracy. Chodzi w niem o porozumienie
si¢ z rodakami-konkurentami tej samej galezi produkeji w kie-
runku ustalenia cen tudzieZ z konkurentami - zagranicznymi
w kierunku doliczenia do cen wewnetrznych cel i kosztéw tran-
sportu z obcego panstwa. Perjodyczne przesilenia wywolane nad-
produkecja nieprzewidujacg maksimum zapotrzebowania od czasu
do czasu pociggaly za sobs chwile taniosci towaréw. Dzi§ po-
rozumienia przedsigbiorcéw, czy ss one ringami, kartelami czy
trustami, zabezpieczyly produkcje przed katastrofami. Dzis
wielka czeSé Zycia gospodarczego usuniety jest faktyeznie z pod
rzadéw wolnej konkurencji, w ktérej istnienie wierza jeszcze
tylko najnaiwniejsi i dla nich tylko hasla jej si¢ wyglasza.
Porozumienia, czgsto tajne, producentéw wegla, nafty, cukru,
spirytusu, towaréw tekstylnych i t. d. maja na celu wyzyskanie
sytuacji rynkowe] w danej chwili dla zapewnienia sobie naj-
wigkszych mozliwych zyskéw, rozumie si¢ z uszczerbkiem kon-
sumenta. Czasem panstwo, jak przedwojenne Prusy jako wla-
Scicie] kopalni w Stassfurcie, biorge udzial w syndykacie ko-
palni soli potasowych dziala dla dobra konsumenta w kierunku
obnizenia cen na rzecz rolnictwa ; producenci prywatni o tem
nie mysls,

Im trwalsze i wszechstronniejsze te porozumienia, czy to
przydzielajgce poszczegdélnym producentom do wylacznej eksplo-
atacji pewne przestrzenie czy pewna czesé zbiorowe] produkeji
ezyli kontyngent, czy ustalajace pewne minimalne ceny lub
pewng wysokodé zyskn w stosunku do dochodéw brutto, czy
zamykajace pewne wytwérnie drozej produkujgce, lub kumu-

lujace te poszczegélne warunki i postanowienia, tem mniej po- |

zostaje luk, tem mniej nadziei dla konsumenta uzyskanies tan-
szego towaru. W razie dobrej organizacji kartelu nowy produ-
cent wyjatkowo chyba i przejéciowo, w kazdym zas§ razie nie
w interesie kupujacego pozostaje poza organizacjy; uzyskawszy

odpowiedni przydzial, przestaje byc outsider’em. Wyjatek sta-
nowig silne jednostki, wlasciciele hut Zelaza, posiadajacy ko-
palnie wegla i sprzedajacy nadwyzke nad potraebe wlasna po
cenach przez kartel wywalezonych bez potrzeby poddania sig
ograniczeniom, obowiazujacym tylko czlonkéw kartelu. Gléwne
biuro kartelu kontroluje i przyjmuje wszystkie zaméwienia, wy-
syla rachunki, czasem w syndykacie bierze w reke wylaczng
sprzedaz. Fabryka uwalnia sig od uciazliwej strony handlowej
przedsiebiorstwa, zwija niekiedy, a przynajmniej ogranicza swéj
oddzial handlowy ; niemniej przeto w chwili zawarcia czy odno-
wienia umowy kartelowej lub syndykackiej winna posiadaé do-
kladny poglad na targ i szanse wazrostu odbytu, zwigzane z ca-
Ioksztaltem poloZenia ekonomicznego w kraju; bez tej znajo-
modci rzeczy oczywiscie przydzial danego przedsigbiorstwa wy-
padiby zawsze niZszy od naleZnego. Niemiecka ustawa o syndy-
kacie potasowym miala na celu przeszkodzenie obniZenin cen
a zapewniajac kontyngent kazdemu uczestnikowi wedlug iloSci
szybéw sklonila producentéw do nadmiernego ich powigkszania.
Syndykat wlascicieli kopalni wegla Zaglebia Ruhry, odmiennie
od konwencji kopali (érnoslaskich, cechuje front zwrécony
przeciw wielkim posérednikomn, handlarzom wegla, nawiazuje on
bowiem bezposredni kontakt z fabrykami a malych kupcéw
spycha do roli zaleznych od syndykatu ajentéw. Jedyne ustep-
stwo, jakie uzyskali mali kupcy od syndykatu, ogranicza sig
do zapewnienia, Zze syndykat nie bedzie sprzedawal wegla opa-
fowego wprost publicznosei, chodby ona zlaczyla sie w organi-
zacje zaslugujace na zaufanie i dajace wszelkie gwarancje. Ceny
wegla utrzymala tam na solidnym poziomie grozaca Niemcom
stale konkurencja wegla angielskiego. Ztad wylonila sie dla
syndykatu potrzeba stworzenia wraz z wlascicielami przedsie-
biorstw transportowych na Renie, przywozacymi wegiel angiel-
ski tudziez wraz z ajentami, osobnege handlowego kartelu obok
kartelu producentéw pod lorma kantoru weglowego, zapewnia-
jacego wspdélnikom nie tylko wylaczne prawo sprzedazy miejsco-
wego wegla, ale i prawo sprowadzenia wegla z poza syndykatu.



Przemys! weglowy ma naturalny interes w budowie nowych
drég wodnych 1 naprawie dawnyeh. Kazde polepszenie lub
zmniejszenie kosztéw transportu zmienia dotychczasowy zakres
odbytu i intratno$¢ przedsiebiorstwa. Kto tego nie wie a wigc
nie nawigzal kontaktu ze stosunkami gospodarczymi, nie moZe
mie¢ pelnego powodzenia mimo najwigkszej wydatnosei kopalni.

Wielki przemys! zelazny w Niemczech i Rosji przedwo-
jennej zawdzigczal wzrost swéj w duzym stopniu clom protek-
cyjoym. Wielki przemys! Zelazny wloski, rozwijajacy sie mimo
braku rudy i wegla we Wloszech doskonale, zawdzigeza powo-
dzenie swe sanacji, przeprowadzonej przez banki i kasy oszcze-
dnogci, po ktérej nastapilo kontyngentowanie produkeji i znaczne
podniesienie cen. I tu nie myslano o konsumentach a technika
nie obeszla si¢ bez pomocy wielkich bankéw, ktérych dzialal-
nosé¢ ze wszystkimi szczegoélami nalezalo znac a funkeje w inte-
resie produkeji wyzyskaé.

Przywileje monopoliczne faktyczne, nie prawne, w rozma-
itych galeziach produkeji z tendencja ograniczenia konkurencji
nieraz bywaja w zwigzku z ustawodawstwem podatkowem, z kto-
rem razem stoja i padaja. Przypominam tu kartel cukrowy
w Niemeczech, Scisle zwiazany z podatkiem od cukru i premiami
eksportowemi.

Czlonkowie trustéw w St. Zjednoczonych powierzaja pelne
prawo dyspozycji swa wilasnoscig wraz z moznoscia zamknigcia
danego przedsigbiorstwa pewnej osobistosci (,lrustee*), posia-
dajace] zaufanie ogélu czlonkéw. Tem samem odpadaja wszelkie
tarcia wewnetrzne, cechujgce kartele europejskie a do stern
przychodzi jedna wola zbiorowa. Jednolita cene towaru ustalaja
czlonkowie, nie cheac wchodzi¢ w kolizje z ustawami obowia-
zujacymi, na prywatnych zebraniach znanych pod nazwa gary-
dinners. Ciagle powigkszanie kapitalu trustowego dokonywane
przez kapitalistéw trustu stalowego zmusza amerykanskiego
technika do najwiekszych wysilkéw, aby kapital, z ktérym sie
sprzymierzyl, nie poniést straty. I ztad te godne podziwu re-
zultaty techniki amerykanskiej, ztad rozszerzenie dzialalnosci
trustu stalowego na nabywanie i eksploatacje olbrzymich po-
kladéw rudy, wlasnych paroweéw i kolei oraz przedsigbiorstw
przemysin przetwarzajacego.

Bez szerokiego pogladu na poloZenie ekonomiczne wlasne
1 zagranicy, bez znajomosei wymagan produkeji i konsumeji,
bez uwzglednienia przepiséw clowych, chroniacych narodowa,
produkeje, osiagnigcie tych wspanialych reznltatéw byloby nie-

mozliwe. -~

Walki trustu naftowego z rzadem amerykanskim sa je-
szeze bardziej pouczajace. Trust kopalni Pensylwanskich, zla-
czonych w jednym reku zalozy! wlasne rurociagi od kopalni
do rafinerji lab miejsc zaladowania 1 zastrzegal w umowach
z zarzadami kolei, Ze nie wolno im przewozi¢ nafty konkuren-
tow, nie nalezacych do trustu. Gdy rzad nakazal rozwiazanie
trustu, tenze przewlekal wymiang ndzialéw trustowych na akcje
poszczegolnych przedsiebiorstw jaknajdinZej, nie placac podat-
kéw przez caly czas trwania wrzekomej likwidacji, nastepnie
za§ przeniés! sig do stanu New-Yersey, korzystajac z pray-
chylnego dla trustow ustawodawstwa w tym stanie i tam ukon-
stytuowal sig jako Standard Oil Company, dysponujaca akcjami
19-tu odrebnych spélek i zatrudniajaca 65.000 urzgdnikéw
i slng. Ostatecznie rzad zwiazkowy, wydawszy przeciw trustowi
prawo Shermana zdolal doprowadzié do wyroku, orzekajacego
rozwiazanie trustu naftowego. Ten jednak rozbil sie wdwezas
na odrgbne towarzystwa, przyznajac zyski swe pozornie 35 ma-
fym spétkom akeyjnym. Z poczatku ceny spadly przy stracie
malych akcjonarjuszy, nastepnie zag poszly znéw w gére, gdy
wielcy akejonarjusze wykupili juz akcje od malych,

Jezeli chodzi o zwalczanie oufsiderdw, kartel bgdz zaka-
zuje czionkom kupowania od nich lub sprzedawania im, badz
przyznaje odbiorcom duZe, 26—33 i 1/,% wynoszace opusty
(rabaty) pod warunkiem wylacznego sprowadzania towaréw
z kartelu, innym za$ sprzedaje bez opustu. Nie jest to juz tylko
ustepstwo za ryczaltowe odbieranie towaréw, ale srodek odstra-
szenia od czgdciowych choéby uméw z konkurentami, kara za
brak zupelnej wierno$ei kartelowi, droga do bojkotu a tym spo-
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sobem do zlamania lub objecia kartelem wszystkich, ktérzy
dotad pozostaja po za nim. MoZzna w tym celu uniemozliwié
sprzedawanie outsiderom takZe materjalu lub maszyn, niedopu-
scié ich do korzystania z wyrobionych sil roboeczych albo na-
wet Srodkéw komunikacyjnych lub kredyvtu. W razie, jesli
elsploatacja surowca polaczona jest w tem samem przedsie-
biorstwie skartelowanem z przemyslem przetwarzajacym, sprze-’
| daz surowca nie czlonkomw kartelu nastepuje po cenach wyso-
kich a sprzedaz gotowego produktu publicznosei po cenach
niskich. Skutek jest ten, Ze przemysl przetwarzajacy po za
kartelem nie moZe sig utrzymaé. Kartel wydobyweow wegla,
zelaza, soli potasowych, producentéw spivytusu lub cukru moze
zawladnaé¢ w tym stopniu gospodarcza egzystencja swych od-
bioreéw i1 dostawcéw, Ze tylko obawa rewolucji socjaluej lub
| granica moZnosei platnikéw stanowi kres dla tego wyzysku.

' I na c6z przyda sig sama umiejetnos§é techniczna w skom-
plikowanym ustroju kapitalistycznymn czy to po stronie kartelu
czy zewnatrz tegoz, gdy komu te nieublagane sposoby walki
ekonomicznej mnie sa ze wszystkiemi szczegélami znane?

Integracja szeregu specjalnych przedsigbiorstw, jak np.:
polaczenie kopalni wegla z huta Zelazna, tkalni z przedzalnia,
walcowni z wysokiemi piecami uwalnia przedsigbiorcg i poza
kartelem od zawodnych cen i wahah targu, od zarobku posred-
nikéw, od spekulacji a przez rozloZenie ryzyka na szereg przed-
sigbiorstw tworzy pewnego rodzaju samoubezpieczenie przed
szkodliwa strata. Czyonos$é taka wymaga jednak dokladnego
pogladu na rynek i ceny.

Zakladanie przez towarzystwa eclektryczne nowych towa-
rzystw filialnych 1 kredytowanie im kosztéw urzadzenia jak
rowniez dostarczanie przez fabryki samochodéw dorozkom auto-
mobilowym fabrykatéw swoich na wyplat mozZe réwniez nasta-
pi¢ tylko pod warnnkiem gruntownej znajomosci rynku.

Technika maszynowa najwigkszy sprowadza przewrdt
w dziedzinie pracy najemnej. Czynno$é popgdowa dla wszystkich
maszyn, wykonujacych rozmaite funkeje wykonuje w obrebie
fabryki jedna maszyna, polaczona z maszynami roboczemi przy
pomocy transmisji, W miejsce dawnego podzialu pracy recznej,
nad ktorym unosil sig jeszcze Adam Smith, maszyna nowo-
czesna, laczac w sobie réZne czgéci skladowe, wykonywa sze-
reg nastepujacych po sobie funkeji, wskutek czego dawny po-
dzial pracy recznej jest zastapiony nowoczesna integracja pracy
maszynowej a robotnik, ktéry w okresie rekodziela podejmowal
chioéby ulamkows czynnosé, ale bezposrednio twérezg i to w tempie
umiarkowanem, indywidualnem i dla niego dogodnem, obecnie

. zdegradowany do roli niewolnika martwej maszyny — nieubla-

ganego pana,.kiéry kazde zaniedbanie bezwzglednie karze por-
waniem w tryby lub uszkodzeniem — odsunigty jest od aktu
tworzenia i przedzielony od niego wilasciwa twérczynia, maszyna.
Ale zarazem obslugujac wiccej maszyn lub maszyne wykonu-
Jaca szereg czynmoseci, poprzednio rozdzielonych, uwielokrofnia
swe uslugi dla produlkeji, nadto za$ wytezajac i skupiajac z ko-
nieczno$ci uwage przez caly czas pracy mimo szybszego jei
1 nieustannego pgdu i to .w o wiele wyZsgym stopniu, niz fo
w okresie rekodziela bylo wymaganem, wznosi si¢ umyslowo
na wyzszy szczebel cywilizacyjny, ale i wyczerpuje nerwowo
w stopniu nigdy dawniej nieznanym. Wyeczerpanie to powoduje
potrzebe obniZania godzin pracy, urlopéw, urzadzen huwmani-
tarnych dla robotnikéw 1 t. d. a przynajmniej znacznie ja
zwicksza. Mimoto to, co w mowie potocznej nazywamy wieksza
produktywnoscis, pracy robotnika maszynowego, jest faktycznie
wigksza produktywnoscia maszyny dzisiejszej w stosunku do
dawniejszej, co rozwazyé winni zwolennicy marxowskiej teorji
wartosci opartej na pracy; jest ponadto odciaZeniem robotnika
fizycznego a zwigkszeniem obeigfenia pracownikéw umyslowych
tj. technikéw-inZynieréw. OdcigZenie robotnika odnosi sie nie-
tylko do rodzaju pracy, zniZajacej go w dawniejszym okresie
przedkapitalistycznym do roli zwierzecia pociggowego jak np.:
przez ciagnienie, deptanie, gniecenie, podnoszenie, dmuchanie,
co wszystko dzi§ za niego robi maszyna — ale 1 w stosunku
do masy produktu wytworzonej przy jege pomocy. Co za$ sie
tyeczy jego wyczerpania nerwowego i wymagania cigele] uwagi,
to niewatpliwie nastapi z biegiem czasu przystosowanie sig orga-

a
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nizmu do tych wymogdéw a rezultat: wzmoZona wielokrotnie
produkcja pozostanie na zawsze.
Przytem istnienie kosztownych maszyn umozliwia fabry-

kantom kalkulacje przychylniejsza dla zwyzki placy, stanowiacej
mniejszy procent ogdlnego wydatku. I obawa przed strata gro-
Zaca mu w razie czasowe] chochy stagnacji produkeji lub psucia
sie maszyn skutkiem nieuzZywania ich zawazy dzi§ wigce] niz
dawniej] na szali na korzy$¢ podwyzek p]dc i innych ustepstw
dla robotnika.

Tak wiec tam, gdzie istotnie ma miejsce koncentracja pro-
dukeji, nile idzie z nia wcale w parze marxowska przepowiednia
o proletaryzacji mas, lecz owszem mozliwag jest nawet i1 czesta,
zwlaszcza na zachodzie, poprawa bytu klasy robotniczej.

Z bezustaunym wzrostem plac postepuje réwmnolegle za-
stepowanie sil roboczych przyrzadami i maszynami, wykonuja-
vmi zmechanizowana prace oraz dazenie do utrzymania w fa-
bryce a nadewszystko w kopalni tego samego personalu a tem
samem wzmoZenie intenzywnosei pracy. Ten sam cel osiggnaé
mozna przez zapewnienie robotnikom szezegdlnych korzysel np.
arlopu o dlogodcei, zaleznej od okresu odbyte] sluzby, dodatku
do plac 1 premji wazrastajacych w tej same] mierze, tanich
mieszkan robotniczych, dostarczania po cenie kosztéw srodkéw
zywnos$ci, nbran i obuwia zakupionych ryczaltem, rozmaitych
urzadzenn humanitarnyeh rozpowszechnionych przedewszystkiem
w przemysle gérniczyimn, szpitali, domdéw mieszkalnych dla nie-
zonatych, kas pozyczek 1 oszczednosci, konsuméw. Niekiedy na-
wat przedsigbiorstwa prowadza w interesie swych robotnikow
wiasna gospodarke rolna i hodowlans,.

Pozatem robotnicy i to tak kwalifikowani jak niekwalifi-
kowani przez organizacje zawodowe wywalczaja sobie wyZsze
place i inne korzydei, ktore przedsigbiorstwo, niechcac pokrywad
ich w drodze uszczuplenia wlasnego zysku przedsigbiorczego,
czerpie badz z wywalczonych obniZek cen surowca lub maszyn,
badz z wynalazkéw nowych zapewniajgcych maszynom wigksza
sile twércza, bads wreszeie przez wprowadzenie nowych metod
pracy, przy pomocy ktérych robotnika zniewala sig¢ do wyko-
nania maksimuom sSwiadezenia, otwierajac mu przytem moznosdé
nzyskania placy wyZszej lub szybszego wykonania wyznaczo-
nego mu zadania.

Ostatnia sprawa na szczegolng /asluouJe uwage. Zasadni-
<zo utrzymuje sie w mocy place czasowa i godzmna, jako wy-
nagrodzenie minimalne za prace. Jest to placa 7asadﬁic7a, wpro-
wadzona celem ograniczenia ryzyka robotnika i 7apewme111a mu
wyzZszego wynagrodzenia tylko za jakoSciowo wyZszy rezulfat
produkeji. MoZna pozostawic¢ robotnikowi te sama place mimo
wykonania okreslonego zadania w szybszym okresie czasu od
normalnego. Mozna tez nalozyé na robotnika obowiazek wyko-
nania pewnego pensnm dziennie pod rygorem utraty miejsca,
na co robotnik amerykanski zwykl odpowiadac celowo zastosc-
wanym biernym oporem, hamowaniem, (cacanny) zamiarem
wprowadzenia w blad przedsiebiorcy c¢o do granicy mozno$ei
$wiadczenia maszyny i czlowieka. Weszly w Zycie systemy
Halseya i Rowana, przyznajace premie za kazda oszczedzona
godzine pracy tudziez akord zbiorowy, w ktérym grupa robotni-
kow podejmuje sie pewnej czynnosci i sama rozdziela ngodzons
place miedzy uczestnikéw, pilnmjac we wlasnym interesie, by
w sklad grupy wchodzili tylko intenzywnie i wprawnie pracu-
Jjacy i redukujac liczbe czlonkéw, uczestniczacych w rozdziale
ryczaltéw. W rzezniach Chicagowskich, w grupach robotnikéw
kopalni wegla i wogdle tam, gdzie podobne zbiorowe akordy
sig pojawiaja, tempo pracy zalezy od wprawy wszystkich czlon-
kow grupy i dlatego interes samych robotnikéw dopuszeza do
ndzialu w grupie tylke bardzo rutynowanych i che¢tnych wspol-
pracownikéw.

Jednak placa akordowa nie moZe byé zalecana tam, 1)
gdzie rezultat pracy nie zalezy od woli robotnika np. pray
obstudze maszyn, 2) gdzie pospiecch w pracy obnizylby jakosé

»

wytworu, 3) gdzie pewien rodzaj pracy powtarza sie rzadko,
4) gdy obliczenie jej bywa zbyt kosztowne, 5) gdy chodzi
o wyréb towaréw drogich, ktérych koszta robocizny stanowis
ulamek nic nie znaczacy lub wreszeie 6) gdy stoja do dyspo-

zycji w obfitoSci tanie sily robocze, tak zwana przez Marxa
przemyslowa armia rezerwowa.
MozZna tez place uzalezni¢c od ceny sprzedazuej towardw

w skalach ruchomych plac (sliding scale), co atoli najlatwiej
wprowadzié tam, gdzie robocizna stanowi duza czes¢ ogdlnych
kosztéw produkeji, jak przedewszystkiem w kopalniach i hutach.
UlozZenie takiej skali sprawiedliwej w innych dziedzinach, gdzie
cena wytworu zalezy takZe od szeregu innych okolicznodci, jest
niezmiernie trudne, dla tego sposéb ten zainteresowania robotni-
lkéw nie mégl wejsé w ogélne uzycie. Mozna wreszcie przyznac
robotnikowi dla powigkszenia jego zapalu do pracy opréez stalej
placy udzial w zysku w wysokosci z géry ustalonej i to badz
ogélowi robotnikéw na cele humanitarne, badz jednostkom, badz
kombinujac oba te sposoby. Za przyklad tu sluzyé moga war-
gztaty optyczne pod firma Karola Zeissa w Jenie, i fabryka
urzadzen domowych Godina w Guise. Na ogé! jednak robotnik
woli umowe akordowa, ktérej rezultat finansowy zalezy wy-

| lacznie od jego wysitku, niz dywidende zaleZna od powodzenia

przedsiebiorstwa, uchylajacego si¢ z natury rzeczy z pod jego
wplywu,
Wszystkie te momenty jako tez cale ustawodawstwo

ochronne dotyczace warunkéw pracy robotnika (zakazu pracy
nocnej kobiet i .dzieci, ograniczenia lub zakazu pracy tychze
pod ziemia, oznaczenia maksymalnego dnia roboczego, zakazu
trucku, udzialu kontroleréw robotniczych w Anglji w nadzorze
nad robotnikami i sztygarami, kontroli ze strony inspektorow
fabrycznych, zaopatrzenia wdéw i sierét po gdérnikach i t. d.)
dalej ubezpieczenia socjalne i kooperatywy robotnicze wymagaja
gruntowne) znajomosci ze strony technika, kierujacego przed-
sigbiorstwem i inzZynieréw wspéldzialajacych,

Strejki przemyslowe stlumié mozna tylko w drodze per-
traktacji ze zwigzkami zawodowymi robotnikéw przemyslowych
ezy goérniczyeh, ktérych Zadania dotyczyd mogs tak placy 1innych
warunkow umowy o prace, jak i urzadzen dotyczacych bezpie-
czenstwa pracy. Kto zdaje sobie sprawe z ogromnych szkéd
wynikajacych ze strejku dla stron obu, bedzie zawsze za poro-
zumieniem. Ale nad niem pracowac¢ umiejetnie moze ten tylko
technilk, ktéry zna irozumie zakres uprawnien robotnikow, prazy-
znany im nietylko przez ustawodawstwo, ale 1 przez nauke
ekonomji spolecznej. Nigdy dotad w zyciu ludzkosci nie bylo
okresu, w ktérym praca odbywala sie z taka jednostajnoscia,
dokladnosecia, pospiechem i precyzja, nigdy mieszkancy kuli
ziemskiej nie byli dotad tak $cisle ze soba polaczeni, jak nimi
sa dzi§ drutem telegraficznym i telegrafem Marconiege, telefo-
nem i aeroplanem. Ekonomika chwili ebeenej musi wiec takze
byc¢ inng niz nauka ekonomji z czaséw Adama Smitha czy Ri-
carda, jesli ma byc¢ w oczach naszych wogéle nauka. Postepy
techniki dzisiejszej wykluczaja przewage czynnika indywidual-
nego, niepodobna bowiem pozostawiaé takiej przewagi, jaka
stwarza technika nowoczesna, w rekach jednostek niedosta-
tecznie uspolecznionych i uznajacych za jedyne béstwo zlotego
cielca. Ale nie mogg i nie powinne wykluezy¢ ich w zupelnodci.
Tylko bowiem ta nadzieja zysku gwarantuje nam dzi$ istnienie
i dalsza prayszlodé technicznego postgpu. Granice micdzy wia-
snoscia prywatna a zwiazkéw publicznych, konieczne jej w inte-
resie spolecznym ograniczenia wskaze po glebokiej rozwadze
i przy uwszglednieniu postulatéw technicznych ekonomika przy-
szlodei.

Technika i1 gospodarstwo Zlacza sie z sobs tysiacznymi
splotami i jak nie moZze byd ekonomisty, nie uwzgledniajacego
rezultatéw i potrzeb techniki, tak nie powinna technika zanie-
dbywaé nauki ekonomji spolecznej, lecz owszem poglebiad wiedze
swa, w tym kierunku, co oplaci sig stokrotnym plonem w po-
wodzeniu indywidualnem 1 korzysci publiczne;j.
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Kofice te jako wadliwe trzeba odciaé, co sie dzieje po
drodze, gdy tasme zatrzymuje si¢ na chwile przy pilce krazko-
we] pedzonej elektromotorem, poczem gotows, ale jeszcze goraca
taéme odsuwa silg mechanicznie na stos do ostygniecia. Tadmy
i prety mniejszych przekrojéw wyrabia sie w wiekszych dlu-
goseciach, zginajac je w stanie goracym do utartych rozmiaréw
pakietu.

Zelazo tego rodzaju jest przedmiotem swiatowego handlu,
dlatego tez stosowaé sie musi co do przekrojow, dlugosci
i ksztaltu pakietéw do utartych juz od wielu lat norm handlo-
wych. Niemieccy walcownicy nazywaja nawet caly szereg wal-
kownic i urzadzen do wyrabiania tego rodzaju typoéw zZelaza
walcownica Zelaza handlowego (Handelseisenstrasse).

Wigksze trudnosci sprawia przerébka blokéw, czyli klocow
zelaznych, na ksztaltowki (Zelaza profilowe) jak np. katowki,
tedwki, dwutéwki, edwki (albo inaczej zwane: katowniki, teowniki
i t. p.j, tu bowiem do wykonania dosyé zawilych i delikatnych
przekrojow, dostosowanych do wymogéw teorji wytrzymalosci
i ekonomji materjaln, trzeba wielokrotnego przepuszezania tasm
zelaznych przez walkownice zaopatrzone w walki profilowe,
zmieniajace przez kolejne ugniatanie migdzy walkami pierwotnie
okraglego lub prostokatnego przekroju na przekrdj profilowany,
stopniowo zblizajacy sig do przepisanego ksztaltu,

Ksztaltowki takie wykonywa walcownia serjami w wigkszych
naraz ilosciach jednego tylko typu, gdyz do kazdego profilu
trzeba wprzod zestawié caly szereg, jakby cala skale walkow
profilowych, do czego pomocne sa odpowiednie Zérawie mostowe
oparte na gérnych torach i sklad potrzebnych do danego pro-
gramu fabrykacji walcéw profilowych.

Na podobnych zestawieniach wyrabia sie takZe szyny ko-
lejowe ze stali, starajac sie nada¢ wszystkim czgdciom tego tak
waznego elementu konstrukeyjnego jednostajng moc, bez Zadnych
wad i brakéw, Konce walcowanych szyn obcina sig na prze-
pisana dlngodé, jak poprzednio, przy pomocy pil kraZzkowych.

Ksztaltéwki dzwigarowe 1 szyny wychodza z walkownic
z dobrym i dosé dokladnie wykonanym przekrojem, ale sa
jeszeze bardzo nieréwne ze wzgledu na o podluzna. Trzeba je
wiec przepusci¢ przez maszyny do prostowania, zloZone z sze-
regu naprzemian umieszezonych walkéw, prayciskanych do szyny
Iub dzwigaru z odpowiednia sila i miara.

Gotowe i wyprostowans juz wyroby odklada sie¢ mecha-
nieznie na stosy, gdzie sie je kontroluje i zlicza, poczem przy
pomocy wspaniale dzi$ rozwinietych urzadzen transportowych
w postaci zérawi pomostowych, czyli mostow jadacych pa szy-
nach, przesuwa si¢ je albo na wagony, albo na sklady podwé-
rzowe. Do tej roboty uzywa sig¢ dzis zamiast hakéw, wymaga-
jacych recznej obslugi, silnych elektromagneséw, chwytajacych
przedmioty zelazne we wlasciwem polozeniu i odkladajacych je
dokladnie w przeznaczonem miejscu.

Elektromagnetyczne chwytaki oddaja tez wielkie uslugi
przy transportowaniu Zelaza w innych formach, np. gesi odla-
nych z swrowea, zlomu, starego Zelaziwa, i t. p., ktére elektro-
magnes z wielks zrecznodcia wyciaga, czasem moznaby powie-
dzieé wykrada z wagonéw, ze stoséw, albo z niedostgpnych
zaulkow.

Huta Bismarcka, Do zakladéw zajmujacych sie takie
dalsza, przerdbka Zelaza nalezs Huta Bismarcka w Nowych Haj-
dukach, Huta Krélewska w miejscowosci tej samej nazwy, Huta
Baildona i Marta w Katowicach.

Przedsigbiorstwo zwane ,Huta Bismarcka¥ zaloZono pier-
wotnie pod nazwa ,Kattowitzer A. G. fir Kisenhiittenbe-
trieb% i nadano mu nazwe¢ obecna w r. 1893. Tworzy ono jedna
calo§é z Huta WPalva (Bethlen-Falva) w Swietochlowicach, ktéra
posiada trzy piece wysokie, 6 piecéw Siemens-Martina i kok-
sownig z fabrykami mazi, amoniaku i benzolu, odlewnig, wal-
cownie taém i fabryke podkéw.

Sama Huta Bismarcka ma stalownig z 6 piecami Siemens-
Martina, odlewnie blokéw stalowych, odlewnie stali tyglowej
z 3 piecami na tygle, 6 piecami elektrycznemi i 4 piecami
Martina, walcownie blachy cienkiej, kuznie i pracownie mecha-
niczne, walcownie rur bez szwu (Mannesmanna), oddzial spa-
wania rur przy zastosowaniu gazu wodnego oraz walcownie
blachy grubej i sztaby Zelaznych lub stalowych.

Nowoczesnie urzadzony ten zaklad wykonywa jako spe-
cjalnosé wyroby ze stali tyglowej i elektrostali, ze stali niklo-
wej, chromowo-niklowej, manganowej 1 krzemowej, np, osie do
samochodéw (auntomobili), waly wygiete do motoréw auntomobi-
lowych 1 lotniczych, waly maszyn parowych, motoréw Diesla,
parowozdw 1 okretow,

Budvnek zarzadu wykonany jest w ostatnich latach i utrzy-
many we wzorowej czystosci, rozkiad pracowni doskonaly i przej-
rzysty. Z powodu brakn czasu ogladaliSmy tu tylko kilka od-
dzialdw, a to fabryke rur, stalownie z pracowniami wmecha-
nicznemi i walcownie¢ blachy cienkiej.

Fabryka rur litych nalezy do nielicznych zakladéw tego
typu w Iluropic i wytwarza rury bez szwu, nadajace sie do
wysokich ciguien pary, wody, albo tez parcia ziemi, przy gle-
bokich wierceniach.

Wyréb odbywa sig na podstawie udoskonalonych sposo-
béw walcowania ukodnego i wahadlowego (niem. Pilgerwalzen)
rozwinigtych ze slawnego wynalazku Mannesmanna. Metoda ta
wymaga szeregu specjalnych walkownic z dodatkowemi urza-
dzeniami mechanicznemi i transportowemi, przyczem cala praca
musi sie odbywad poSpiesznie, przy pomocy szybko jadacych
dzwigarek i inuych przyrzadéw transportowych z elektrycznym
popedem.

Walcowanie rozpoczyna si¢ na walkownicy, opatrzone]
dwoma grubemi walkami o osiach poziomych i jednym malym
nieco ukosnie nastawionym walkiem, umieszczonym pomigdzy
tamtemi.

Rozpalony blok walcowy, zaopatrzony malem zaglebieniem
centryeznem, wkiada sie miedzy walce i przytrzymuje od przodu
dlugim trzonem poziomym, ktérego zaostrzona glowica wchodzi
w owo zaglebienie. Szybko obracajace sie walki wprawiaja blok
w ruch obrotowy okolo wspomnianego trzona jako osi i w prze-
cigen minuty zamieniaja go na graboscienna rurg o dlugosei
1,60 metra, dzialajac mniej wiece] tak na zewnetrzne czgsci
bloku, jakby z niego Sciagaly skorupg ku przodowi, podczas
gdy trzonm przytrzymuje jego wngtrze,

Tak przygotowana grubodcienna a dosé krotka rurg prze-
nosi sig ma maszyne walcujaca lub odkuwajaca ja przy pomocy
walkéw wahadlowych albo pielgrzymowych (Pilgerwalzen) i trzo-
néw przytrzymujacych. Niemiecka nazwa te) operacji ,Pilgern®
pochodzi od podobienstwa wahajacego ruchu narzedzi gniota-
cych materjal rury do pochodu pielgrzymkowego.

Obrébka rozgrzanej odpowiednio rury odbywa sie¢ w ten
sposob, Ze zaklada sig rure kolejno na corazto grubsze zZelazne
trzony, wykonywujace rytmicznie ruchy, podsuwajace rure mie-
dzy walce i cofajace ja, przyczem nadajs jej za kazdym razem
czgsciowy obrot, aby coraz to inne czesci jej obwodu dostaly
sig¢ do ugniatania przez walce. Walce maja w kierunku dlu-
gosci rury profil ekscentrow i stanowia jakby wycinek 1/, czesci
kola, w przekroju prostopadlym do osi rury maja profil siodel-
kowy. Pedzone wahadlowo dZwigniami korbowemi w przeciw-
nych wzgledem sisbie kierunkach ugniataja i wyciagaja §ciang
rury, przytrzymans od Srodka i przodu trzonem, i po trzykrotnem
przerobieniu calej powloki rury nadaja jej wymagana dlugosé
(6-metrowa) i grubosé Scianki okolo 5 do 6 mm.

Rozgrzana jeszeze rura wyglada jakby poszezypana olbrzy-
mimi palcami. Poniewaz rura nie jest jeszcze dosyé prosta, wiec
przewozi sie ja na maszyne prostujaca, a nieregularnie uksztal-
towane koince obcina.



Rury wigkszych Srednic, przeznaczone na przewody niZ-
szego cisnienia, albo tez mna zbiorniki lub naczynia walcowe,

wykonywa inny oddzial tej fabryki przez zginanie blach ze- |

laznych i spawanie ich podiuZnego szwu na wielkich maszy-
nach kuzniczych przy uZycin plomieni gazu wodnego.

Zgigta w forme rury blache zaklada siq szwem do géry
na dlugi trzon, nastepnie 1)1'7yklada do iniejsca spojenia glo-
owice z plomieniami gazowemi, ktére je rozpalaja do bmlosu,
poczem trzon przesuwa to miejsce pod szybko dzialajace mloty
mechaniczne fejze maszyny, dokonywnjace skuwania; podobnie
przerabia sie dalsze odeinki spojenia.

Potem ogladaliSmy walcownie wielkich blokéw zZelaznych
ze wszystkiemi urzadzeniami transportowemi i bezpieczenstwa,
nastepnie walcowni¢ sztab stalowych, przyezem zwrécono na
io uwage, Ze walcowanie stali odbywad si¢ musi w znacznie
wolniejszem tempie, niz zelaza zwyklego.

Przy walcowaniu, prasowaniu albo kuciu gruabszych blo-
kéow ze stali wickszej wytrzymalo§ci stara si¢ Huta Bismarcka
o staranne wyszukanie i usunigcie wszelkich zanieczyszezen ma-
terjatu, poddajac w tym celu bloki kilkakrotnej przerdébce i ba-
dajac je przez specjalnych robotnikéw z poleceniem wydiuto-
wania lub wystrugania podejrzanych czesci przed dalsza obriébka,.
Materjal tym sposobem oczyszczony jest wprawdzle drogi, ale
daje pewnosfé w praktycznem uzycin i nadaje sie do waznych

silnie obciazanych czeSei maszynowych.

Huta Baildona, Huta Baildona w Katowicach ma 3
piece elektryczne do wyrobu stali, stalownig z piecami plomie-
niowemi, walcownig zelaza tasmowego, walcownie blach, kuznig
mechaniczng, drutownie i prasownig. Mabryka fa wyrabia réine
rodzaje stali wysokiej wytrzymalosci i dobroei na waly korbowe,
osie 1 inne czesci maszynowe, nadto zas

i t. p. do opornic elektrycznych. Do wyrobu stali uzywa pie- |
c6w plomiennych Siemensua i piecéw elekirycznyeh, celem otrzy- |

mania stali czystej lub tez jej odmian, zwanych w niemieckiem
stala szlachetna (Kdelstahl), Pracownia mechaniczna obrabia
nastepnie waly korbowe dla motoréw, osie i inne elementy.

Zaklad ten posiada nowoczesnie wyposazone l'l.bomtmjum
do badania mateualuw a wigc maszyny probne do rezciagania,
sciskania, zginania 1 bqucanm pretéw lub kostek probnych;
przyrzady dzialajace uderzeniem, przyrzady badajace probki pod
wplywem wielokrotnie powtarzanych obciazen, jak np. uderzen
poprzecznych na prety karbowane, to zn. zaopatrzone wtocze-
niem przepisanego ksaztaltn, podobniez przyrzady do wielokrotnie
powtarzanego zginania, skrecania, i t. p., z wylaczeniem popgdu
w chwili zlamania prébki i stwierdzeniem na liczydlach liczby
dzialan.

Zaklad -ten ma tez szlifiernie prébek, oraz przyrzady mi-
krofotograficzne do badan metalograficznyeh. Nadfo istnieje
pigknie urzadzone laboratorjum pomiaréw elektrycznych celem
badania oporéw elektrycznych i ich zmiennosei przy drutach
argentanowych i innych, prze/naczony(,h do budowy
elektrycsnych.

‘W niedaleko polozonej Hucie Marty mieliémy ogladnad
$wiezenie stali sposobem pudlingowania do pewnych gatunkéw

droty argentanowe |

y przyrzadow |

i walcowanie sztab oraz wyréb drutéw kolejno przez walcowanie
1 wyciaganie.

Kr6olewska Huta. Krolewska Huta jest ogrommym za-
kladem kombmowanym laczacym kopalnie wegla i rudy z wy-
robem zelaza, stali i jego przerébka na gotowe wyroby. W ielkie
to przedsigbiorstwo zalozono w r. 1871. Obecnie obejmuje ono
kilka kopalni wegla, oraz hute krélewska i hute Laury.

Sama Huta Krolewska stanowi osrodek okazalego miasta

tejze nazwy 1 posiada 7 piecéw wysokich, stalownig z 5 pie-
cami plomiennemi, odlewnig, koksownie, kilka walcowni, wielkie

fabryki kol tarczowych dla wozéw kolejowych, fabryke ma-
terjaléw do budowy kolei, jak np. rozjazdéw, krzyiuleéw, iglic,
sygnaléw, czescli do budowy wagonéw, ogrommne prasy do tlo-
czenia ram wagonowych i innych konstrukeji, nastepnie fabryke
wagonow towarowych i mostow zelaznych.

Na walkownicach specjalnej budowy wykonywa si¢ tarcze
zelazne dla ké! wagonowych z bryl Zelaznych ksztaltu gruszko-
watego. Na gotowe tarcze zaklada sig za pomoca prasy obrecze
walcowane i odpowiednio obrobione, nastepnie zas wtlacza cale
kola na osie, przyczem osobny przyrzad rysuje przebieg linji
ci$nienja podczas tej roboty.

Fabryka wagonéw wykonywala dotad wagony glownie dla
Niemiec, ktére cze$¢ z nich maja odstapié¢ kolejom polskim.
Nowy typ wagonéw towarowych ma ulepszony hamulec cen-
tralny i samoczynny systemu Kunze-Knorr, ktérego stopiei
dzialania nastawié moZna reczna korba na pelne, polowiczne
obciaZenie, albo tez na wéz pusty,

Nowe i bardzo wielkie prasy do wytlaczania ram dla
podwozi wagonéw i parowoz6w zasluguja na uwage, gdy% umozli-
| wiaja wytwarzanie w kraju tych cennych konbmukcy,], odzna-
czajacych sie wytrzymaloscia, bezpieczenstwem i lekkoscia.

% Huta Zgody. Do tego samego Zwiazku przemyslowego
i nalezy takze Huta Zgody (,Kintrachthiitte®), stojaca obecnie
| na miejscu pierwszego pieca wysokiego, zaloZonego na Slasku
za czaséw I'ryderyka II pod kierownictwem dyrektora hrabiego
Redena.

Huta Zgody nie jest juz fabryka zelaza lub stali, lecz
wielka odlewnia i fabryka maszyn potrzebnych w okregu
gérniczo-hutniczym. Pracuje w niej kilku inZynierow wyksztal-
conych w naszej Politechnice.

l

i Zaklad ten ma dobrze urzadzong odlewnie Zelaza z od-
| dzialami pomocniczemi i pracownie mechaniczne, posiadajace
wiele obrabiarek specjalnych do obrabiania wielkich waléw ma-
szynowych, cylindréw i ram, tlokéw, kol zebatych z zghami
dagzkowemi, frezowanemi na sposéb Citroena, nadto osohnv od-
dzial wyrobu $widréw czyli wiertel spiralnych réznych wielkogei
i oddzial budowy przyboréw wiertniczych.

Zaklad rozszerza obecnie swa produkeje 1 dostosowuje ji,
podobnie jak inne zaklady Slaskie do nowego obszaru zbytu
i do nowyeh, niestety jeszcze niezdrowych warnnkéw pieniez-
nych. W calym przemysle Zelaznym mozna zauwazyé cheé¢ do-
strojenia si¢ do nowych warunkéw i wiarg¢ w wielka przysziosd
przemysiowa tego bogatego kraju. (Dok. nast.).

Analiza cen watowania nowe] drogi watkiem parowym.

1 m3 tluczenca s$rednio lub drobmo tiuczonego na funda.
mencie drogi rozsypanego, posypanego piaskiem 1 skropionego

woda,, walkiem parowym do potrzebnej zwigzlodei uwalkowad,
drobny tluczeniec i piasek w miarg potrzeby dosypywad, wraz
dowozem materjaléw z odleglosci 20 m:
0-2560 godz. maszynisty,
0:313 godz. palacza,
0-500 godz. robotnika,
159, zuzZycie, naprawa walka i amortyzacja,
50/, administracja i ubezpieczenia,
0:050 m?® tluczerica (20 do 30 mm),
0:025 m? piagsku lub mialu kamiennego,

75 kg wegla kamiennego,

‘ 060 kg drzewa opalowego,
| 0025 m? wody do kotla,

0 08 kg smaréw gestych.

Analize powyZsza ustawiono dld cen jednostkowych rabo-
cizny za godzing pracy i ofmiogodzinnej dniéwki, jako koszt
uwalkowania 1m?® rozsypanego i wyréwnanego tluczeica lub
Zwiru, bez skrapiania wodg. Przez wprowadzenie objetosci
materjalu kamiennego jako Jednostki uniezaleZnil sie koszt
walkowania do pewnego stopnia od grubosci i szerokosci na-
wierzchni, .

Daty do$wiadczalne co do ilosei kamienia, ktérg watek
ugniata w ciggu jednej godziny, wyjeto z dziela 1. I.oevego:
| ,Strassenbaukunde®; wynosi ona 4 do 5 m® na godzine. Jako




" tlucgenca

punkt wyjscia do ustawienia wzorun przyjeto warto§é mniejsza,
t. . 4 m® na godzine.

Z zalozenia tego wynika, Ze uwalkowanie 1 m?® tluczenca
w warstwie drogowe] potrzeba !/, godziny pracy walka i przez
taki sam czas zajety bedzie maszynista i palacz (0°250 godaz.
na 1 m3)

Précz tego palacz zuzyje okolo dwu godzin dziennie na
rozpalenie pod kotlem, podniesienie cisnienia pary do potrzeb-
nej wysokosei, oczyszezenie i naoliwienie silnika. Przy oSmio-
godzinnym dnju pracy uwalkuje sig 8X4=232 m? tluczenca,

wigc strata czasu na dodatkowe czynnosci palacza, sprowa-

. 200 godaz. .

dzona na 1 m® wynosi: —————— == 00625 okraglo 0-063
32 m?

godz. na 1 md.

Calkowity zatem czas pracy palacza bedzie: 0:2604-0-063 =
= 0-3183 godz. na 1 m® przy 10.godz. dniu pracy palacza,
a 8-godz. walka.

Do uzupelnienia Zwiréwki, gdy w ciagu walkowania okaZa
sie wkleénigecia nawierzchni, i do dodatkowego posypywania
piaskiem postawimy przy waltku dwu robotnikéw, stad ich czas
pracy wyniesie: 2 x 0250 godz.= 0'500 godz. na 1m® Obje-
tosé tluczenca potrzebna do tego celu przyjeto na 5%, zas
piasku na 2:59, walkowane] objgtosci tluczeiica.

Srednie zuzycie paliwa przyjeto wedlug informacji Miej-
skiego TUrzgedu Budowniczego we Lwowie (250 kg koksu na
10 godz. roboczych) dla walka 15-tonnowego, oraz zapodania
magzynisty Okr. Dyr. Robét Publ. Woj. Tarnopolskiego (300 &g
na godz.). L

Przy paleniu weglem otrzymany na !/, godz. czyli na 1 m3

0%y BO B - < g L™,
4 m?

3
10 godz,

L 80 kg na godz, czyli

21

Na podpalke przewidziano 20 ky drzewa dziennie, to jest
20 k& -
3‘27:5 okrgglo 06 kg na 1 m>.

Iloé¢ smaréw przyjeto na 25 kg na dniowks:
25 k :
2 kg=0'077 okragglo 0°08 ky na 1 m?.
32 m® '

to czyni

Potrzebna ilosé wody do zasilania kotla oznaczono na

- podstawie danych z dziela Loevego dla walkéw francuskich

17-tonnowych. W jaszezyku tegoz walka na 300 kg wegla przy-
gotowany jest zapas wody 1000 I: stad przy spalenin 7' kg,
ilogei odpowiadajacej uwalkowaniu 1m® tluczenca, otrzymamy
1000 ; i
mﬁx’?'b kg=251, t. j. 0025 m®

Ceny jednostkowe materjaléw pednych i nawierzchnio-
wych wstawié naleZzy te, jakie beds w miejscu budowy, miano-
wicie: dla wegla, smarn i gotowego tluczeiica do cen targo-
wych dodaé trzeba koszta przewozu kolejs, przeladowanie oraz
przewéz podwoda lub samochodem cigZarowym na miejsce uzy-
cia, jako rozwézke mna érednis odleglo$sé wedlug wzoréw
ogolnych.

na 1 m®.

Cena jednostkowa piasku i wody skladaé sig hedzie:
précz ewentualnej oplaty za prawo dobywania i odszkodowania,
z wydatku na czerpanie wody lub kopanie piasku i kosztéw
transportu zaprzg¢giem, réwniez na $rednia odleglosd, z uwzgled-
nienjem momentu przewozu dla rozmaitych miejsc dostawy

X Obj. ¢
(¢rédel i piaskowni wedle formuly __ETGBJJT B
Iné. M. Lerski,

Wiadomosci z literatury techniczne;.
Literatura ciepina.

— ,Merkblatt iiber die wirmetechnische Bedeutung und
Beurteilung der Wirmeschutzmittel. Jest to odbitka z ,,Archiv
fir Wirmewirtschaft® 1922 (zeszyt 9), a chociaz liczy tylko
5 stron (format Crzasopisma), jest zbyt cenng, aby o niej nie
wspomnieé. Powyzsza ulotke opracowsl Dr. K. Hencky wedlug
1 zeszytu , Mitteilungen des Forschungsheims fiir Wirmeschutz*®
(w Monachium). Zadaniem jej jest propaganda stosowania izo-
lacji, jako bardzo skutecznego wskazania ekonomicznego. Izo-
lacja redukuje straty cieplne rurociaggu do 1 — - straty w sta-
nie nieizolowanym, koszta zakladowe sa mierne, a mozna izolacjg
nakladadé kazdej chwili bez przerw w ruchu. MoZe niejeden in-
Zynier kotlowy przystapi do jej zaloZemia, gdy obliczy sobie
szybko ekonomjg izolacji, korzystajac z nastepujacej praktycznej
tabelki, podanej na wstepie omawianej ulotki, a obliczonej przy
przyjecin: wartosé opalowa wegla oo 7000 kal./kg, dzielnosd
kotta oo 70%,, ruch 8000 godzin rocznie, gruboéé izolacji 50 mm
dla temperatury 100° C, 70 mm dla 200°C, 100 mm dla 300° C,
wreszcie spolezynnik przewodzenia ciepla 4=0'104, a tempe-
ratura zewnegtrzna 20° C,

Przecigtna roczna oszczednodé wegla przy uZyciu izolacji,
podana w tonnach :

Roczne zuzycie wegla

Roczna
_ (w tonnach) oszezednosé
bez izolacji z izolacja | Wegla (w ?)
przy | przy DIy

|
100" ( | 200° ¢ 300° (‘ 1()(\"(, "()O“CJ 300° ' 106°C) 200“( {3000 C

1m rury }o.‘xwiella 002\ 174 | 3-67| 010 0:19 0280 J155 3%
1 para kryz [ 00mm | 0'12: 040! 0-86 002‘ 004 0 06} 0 01 036/ 0
1 wentyl . . . . . 041 185/ 2:85|0-08| 014/ 022, 0-33 1-21/ 2(,)
1 m? plaskiej po-

wierzchni . . | 179 | 538 1090|021/ 096 046 158 0'0‘)[ 944,

W dalszej tresci ulotki sa ustalone

peratur, nastepnie podane A dla najrozmaitszych materjaléw
izolacyjnych (wigc korek, torf, drzewo, gips, file, jedwab, tro-
ciny, sloma, krzemionka, kamienie ogniotrwale, asbest, Zuzel,
warstwa powietrza, etc.). Jako zasade¢ podaje Hencky, %e izo-
lacja o najmniejszem 4 jest cieplnie najlepsza, gdyZ powoduje
najmniejsze straty w ruchu stalym, jak réwnieZ przy ostygnie-
ciu i przy ponownem rozgrzaniu. Na to ostatnie zwraca sig
malo uwagi, tymczasem np. ostygnigcie i ponowne rozgrzewa-
nie raz na tydzien (sobota — poniedzialek) dla 4A=0:06 daje
w poréwnaniu z 4=0-12 przy tej samej grubosei izolacji ro-
czny zysk, odpowiadajacy jednomiesigeznej calkowite] stracie
izolowanego rurociggu. Kontrola cieplna idzie w dwu kierun-
kach: wyznaczenie 2 dla poszczegélnych materjaléw (wdzigezne
sadania dla polskich laboratorjéw kalorymetrycznych) i pomiar
efektu izolacji w praktyce.

— M. Gerbel: ,,Die wirtschaftlichste Stirke einer Isolie-
rung‘. Berlin, 1921, 20 str, Jest to odbitka z ,Zeitschrift der
Dampfkesseluntersuchungs- und Versicherungsgesellschaft* we
Wiedniu, wydana ze wzgledu na aktualno$§é akeji cieplnej na-
kladem Zwiazku niemieckich inzynieréw (V. d. I.). Autor, kt6-
rego przedostatnia broszura (,Kraft- und Wirmewirtschaft in
der Industrie® 1918, Springer) byla réwniez bardzo na czasie,
wyprowadza w prosty sposéb warunki grubosci izolacji, ktéraby
dawala minimum sumy kosztéw amortyzacji izolacji oraz straty
ciepla, i to raz dla plaskiej sciany (np. zbiornika), drugi raz
dla rury. Tej najkorzystniejszej grubosci izolacji odpowiada tez
pewna , najkorzystniejsza“ temperatura zewnetrzna powierzchni
izolacy_jnej tak, Ze jezeli rzeczywista temperatura jest wigksza

' lub mnigjsza od tej ,najkorzystniejszej“, to izolacja jest albo

pq]qma spélezynnika |

za gruba, wige niepotrzebnie kosztowna, albo za cienka, wiec
mafo skuteczna. Autor slusznie zwraca tez uwage na (mate-
matyczme réowniez uzasadnione) mozliwosei, w ktérych zadna
izolacja sig nie oplaca, np. niewielki spadek temperatury lub
bardzo rzadki ruch. Praktyczne wskazania (tabele i wykresy),
sa, obliczone przy przyjgein cen: 45 Mkn. za tonng wegla,
350 Mkn. (wzglednie 250) za 1 m® dobrej (wzglednie gorszej)

przewodzenia ciepla (4), dzielno$¢ izolacji, t. j. stosunku zysku | izolacji, oraz 24 Mkn. za montaz tegof, przy amortyzacji 209,
. 1 ruchn rocznym S0U0 godzin,

do straty w nieizolowanym stanie, straty wskutek spadku tem-



Ponizeza tabela dla tych danych moze byé wytyczna
i obecnie, gdyz stosunek ceny wegla do kosztéw izolacji nie
wiele sig zmienil. (Wedlug podania F-y Kleiner & Bokmayer
kosztuje 1 m® izolacji parowej wraz z montaza okolo 250 fr.
szwajc., z czego coprawda jedna czwarts tworzy robocizna).

| Materjal izolacyjny

Brkihioh lpsir (P 000 [ st e e -
izolowany Temperatura izo](ﬁimgo medjum (wzgledem 20° C) &
e 7 #7] 180° 250°[530%] 80 | 180°[ 550°] 3507
Plaskaéciana.l 50 | ?4 117 |148| 83 | 153 | 193 | 242
1(27) (32) (3@ _(40_),,!£3LA(34) (3‘7) _(4_1)

.| 95 | 15| 28| 85 45 ] 14 | 86 | 51 | 62
B (84)] (41)) (45) (49)| (45)| (49) | (52) (5
Bl 100 298 | 48 | 50 | 72 ] 87 | 70 | 87 | 105
RETT 60| (59)] (69)| (43)) (33)| (40) | (48) | (49
© 1400 , | 40 | 71 | 85 | 105 60 | 106 | 128 157
| (28)| (33)] (36)| (40)] (30) (36) | (40)| (45)

Gérne liczby podaja ekonomiczna grubosé izolacji, dolne
za$ (w nawiasach), najkorzystniejszg temperaturg zewnetrzng
izolacji w © C. Wartosci posrednie mozZna graficznie interpolowad.

Powyisze liczby s teoretyczne i przy koniecznej norma-
lizacji wyrobu, np. kostek izolacyjnych, muszg uledz pewnym
zmianom, Z poréwnania temperatur powierzchniowych wynika,
ze jezeli maja one sluzyé do oceny dobreei izolacji, to musza
byé dokladnie zmierzone.

— Prof. Dr. Knoblauch i Dr. Hencky: ,Anleitung zur ge-
nauen technischen Temperaturmessungen® !). Monachium,
Berlin, 1919. Oldenbourg, 128 str., 65 figur.

W powyisze] ksigzce, ktéra §wiadczy chlubnie o technice
pomiarowej, pragneli autorowie, na podstawie doswiadczen
w Laboratorjum fizyki technicznej Politechniki Monachijskiej,

AANIRRNRNNNRNNR,

7z 4
uzupelni¢ odnosne opisy w podreczniki ch fizykalnyech w kie-

runku praktycznym, t. j. oméwi¢ kwestje wbudowania termo-
metrn w urzadzenin maszynowem, a przedewszystkiem zanali-

~bp°e roinrc

) Ulotka ,,Merkblatt fiir Temperaturmessungen mit Fliissig-
keits- und elektrischen Termometern® opracowana przez Prof.

Knoblaucha, a przedrukowana w ,Archiv fir Wiirmewirtschafi® ‘

1928/1 i 2, jest krétkiem stroszezeniem powyzsze] ksiazki. Czaso-
pismo ,Chalenr et Industrie® w zeszycie nr. 37 (maj 1928) zesta-
wilo z podaniem Zrédla eiekawsze dane tej ulotki
Demi ryeinami,

wraz 7z oduog- |

zowaé zrédia blednych pomiaréw i sposoby ich technicznego
usunigcia. Oméwione sa termometry rteciowe i elektryczne opo-
rowe oraz termoelementy. Nie sa opisane termometry optyczne.
Doskonalym jest ustep, traktujacy w sposéb prosty teorje zré-
de! bledu, wynikajacych ze zlego wmontowania. Okazuje sig,
Ze mierzenie temperatury siega gleboko w problem przecho-
dzenia ciepla i Ze jest tu potrzebne pewne doswiadczenie,
inaczej sa mozliwe znaczne bledy mimo wloZonego trudu i uzy-
cia ewentualnie drogiego przyrzadu.

Zacytowane ponizej przyklady wskaza, Ze nie chodzi tu
o jakies ulamki stopnia ale o calkiem grube bledy.

1. Temperatura powierzchni Zelaznej blachy, wynoszaca
np. 100° C, zmienia si¢ po wypolerowania powierzehnina 109°C,

9. Temperatura oslony termometru (A), osadzonej w ko-
lanie (fig. 1), moze byé o 25°C niZsza od temperatury prze-
plywajacego medjum, wynoszgcej 200° C. Zalezy ta réZnica od
spélczynnikéw przechodzenia ciepla z medjum do oslony (A)
oraz promieniowania oslony do scian kolana i (najwigcej) od
réznicy czwartych poteg temperatury oslony i kolana. Blad sie
zmniejsza: a) przez zwigkszenie szybkosei przeplywu medjum,
(np. przy zmianie pre¢dkosei z 5 na 10 mfsek. blad maleje
z 250 na 134°C), b) przez izolowanie $cianki zownetrznej ko-
lana (np. przy predkosci 5 mfsek. blad wynosi wtedy 8°, przy
10 m/sek. zas 3'5°C), ¢) przedewszystkiem jednak przez umie-
szczenie wewnatrz rury pomocniczej oslony przed promieniowa-
niem (B we fiz. 2), (np. bez izolacji zewnatrz przy predkoseci
5 m/sek. blad wynosil 2:4% przy 10 m/sek. zas 0'8°C, przy
réwnoczesnem stosowaniu obu zabiegéw t. j. izolacji i oslony
przed promieniowaniem (fig. 2), blad wynosil pray 5 mfsek.
0:85% za$ przy 10 mfsek. 0:19° C). Dla dokladnego pomiaru np.
przy badaniu ciepla wlasciwego pary wodnej, oprécz powyi-
szych ostroZnodci ogrzewa sig sztucznie (elektrycznie) rurg ko-
lanows, z zewnatrz, aby usunaé zupelnie promieniowanie.

8. Jefeli termometr (np. termoelement, wzglednie jego
oslona) odprowadza szybciej cieplo, niz ono doplywa do termo-
metiu, to réZnice w odezytach termometrem moga byé nawet
bardzo znaczne. Np.: Wbudowano dwa termoelementy w kule
z masy izolacyjnej, elektrycznie ogrzewana wewnatrz (fig. 3).
Jeden z nich poprowadzono wprzéd na luku kola, nim wypro-
wadzono nazewnatrz tak, Ze mierzacy koniec termoelementu (styk
obu metali), prawie nie odprowadzal ciepla i wskazywal 116-3°C,
Natomiast drugi termoelement poprowadzony tylko promieniowo
wskazywal 74:9°C. Chociaz wigc oba styki, umieszczone w te]
samej odleglosci od $rodka kuli, mierzyly t¢ sama temperaturs,
réZnica w odczytach wynosila 41-4° C'.

4. Jezeli powyisze przyklady wskazuja jak ostroZnie na-
lezy postgpowac przy dokladmiejszym pomiarze, to pospolilym
bledem trzeba nazwaé wmontowanie termometru w jakis zaka-
marek, do ktérego przeplywajace medjum nie dochodzi. Np.
| Termometr, osadzony w wentylu parowym w miejscu ,b“ we
|ﬁg. 4, wskazywal 2700 za$ 330° w miejscu ,a“ — réimica

500 C!

Niech te!) przyklady nie ostudzaja inZyniera ruchu w za-
pale mierzenia dla kontroli ruchu temperatur, co jest zreszta
podstawa bilansowania ciepla,, tylko niech zacheca do przeczy-
tania ksiazki, ktéra tej pracy mada polor inZyniersko-krytyezny.

‘ Dr. R. Witkiewicz.

| Rdzne.

— Zdanie amerykanskie o Polsce. Londyiskie wydanie ty-

| godnika ,American Machinist, ktéry zajmuje poczestne stano-
nowisko migdzy czasopismami zawodowemi, przynosi artykul
o Polsce, mogacy zainteresowaé sfery przemyslowe. Juz samo
| streszczenie u wstepu wyjawia cel artyknlu: ,Kraj bogaty —

1
i

i z ludnodcia energiczna. Po wojnie szybka odbudowa przemysiu

') W sprawozdaniu z kursu cieplnego w Monachium (pazdzier-
nik 1920), w zeszycie 9, znajdujemy prayklady bledéw przy mie-
rzeniu temperatury w kanalach dymowych kotia. Np. Termometr
wekazywal o 80° C mniej (od 400? C), mimo zaopatrzenia go w pod-
wojns oslong przed promieniowaniem. Dopiero ssunie spalin wzdluz
termometru na zewnatrz usunelo réznice calkowicie,
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i skarbu. Zamierzona rozbudowa kopali i kolei? kaze przewi- | co wyplywa z faktu, Ze ma najmniejsze w Kuropie dlugi na
dywaé dusy ruch na targu maszynowym®. Otfo sam artykul | glowe mieszkanca. Obecny minister skarbu jest bankierem,

w streszczeniu.

Polska co do wielkoei swojej zajmuje piate miejsce
w Europie powojennej i niemale budzi zainteresowanie. Co de
powierzchni (150 tysiecy mil kw. ang.) prawie rowna sig ra-
zem zloZonym Stanom N. Jork, Pensylwanja, New-.Jersey
i Ohio. Iudnoéé 27 miljonéw gléw, z czego %/, rodowitych
Polakéw — zaledwie nieco mniejsza niz sama ludnosei wymie-
nionych Stanéw. Pozycja zajmowana przez Polske jest osobliwa.
Kraj ten tworzy w Iuropie rodzaj osrodka, okolo ktérego gru-
puja sie Francuzi z Hiszpanami i Niemcy od zachodu, Rosjanie
od wschodu, morze Baltyckie z Prusami Wschodniemi, fiotwa
i Litwa, od poélnocy, a narody Balkanskie od poludnia. Wiec
kraj przeznaczony do odegrania b. wazuej roli przy odbundowie
Rosji, do ktérej jest niejako brama wchodowa dla kupcdw
1 przemysfowcéw amerykanskich przy odnawianin stosunkéw
handlowych z tym duzym krajem.

Lindno$é niezmiernie energiczna, inteligentna, zdolna do
wszelkich zawodéw przemysfowych, rolnych i
W czesciach Polski, zajetych od 150 lat przes Rosje i Niemey,
zaden Polak nie mial prawa do urzedu publicznego. Z drugie)
strony duza liczba najzdolniejszych Polakéw zajmowala miejsca
naczelne w duzych firmach rosyjskich. Ludzie ci mieli duze
wyksztalcenie, doswiadczenie i powodzenie. Dzi§ — praktycznie
rzecz biorac — kazdy koncern w Polsce jest zarzadzany i kie-
rowany przez Polaka. Polacy od lat byli w stosunkach z prze-
myslem rosyjskim i znali go dokladnie. Polska sie¢ kolejowa
dociera do réznych punktéw granicy rosyjskiej i przedstawia
gotowe polaczenia dla przewozu materjaléw, przeznaczonych do
réznych punktéw Rosji z dowolnego portu europejskiego. Rzad
polski rozumie to i starannie przygotowuje sig do opanowania
duzego tranzytu w chwili otwarcia granic Rosji. Naleiy za-
znaczy6, ze co do dlugosci sieci normalnotorowej razem 11.650
mil ang. Polska zajmuje trzecie miejsce w Nuropie. Trudno
przewidzieé, kiedy beda mozliwe stosunki handlowe z Rosjs,
lecz to pewne, Ze kiedy$ Rosja stanie otworem dla obeych,
a wowczas te koncerny, ktéore w tym czasie juz beds dobrze
usadowione w Polsce, beds mialy b. korzystng pozycje, by wy-
przedzié innych interesentéw na targach rosyjskich.

PoloZzenie finansowe, Czy odwa%iyé sig na okredle-
nie poloZenia gieldowego w Polsce? To trudne, lecz mimoto
trzeba okreslic par¢ punktéw, zwiazanych z poloZeniem finanso-
wem Polski i ze stanem gieldy, bo te nie sa ogélnie rozu-
miane. Najprzéd t. zw. marka polska nie ma wartoSei réwnej
23'8 centom amer. i nigdy — od kiedy Polska istnieje — nie
miafa Zzadnego parytetu. Rzplta stwierdza na kazdym bankno-
cie, 26 marka polska niema Zadnego parytetu, a bedzie wy-
mieniona na walut¢ opartg o zloto w takim czasie i wedlug
takiej relacji, jalka okredli rzad. Jest to pozostalo$é z owych
czaséw wojennych, kiedy obecny obszar Polski byl opanowany
przez Niemcéw, a Niemcy wydali polsks marke. Mala to réznica,
czy marka polska ma wartos¢ 3 czy 10-tysiacznych czedci do-
lara. Rzecza istotna jest ustalenie jakiejs wartosci marki, a gdy
ta sie utrzyma przez czas dostatecznie dlugi, ceny automa-
tycznie dojda do poziomu, odpowiadajacego wartosei tej marki
w stosunku do zlota. Wéwcezas obecny obieg, bez istotnych
zaburzen, moze by¢ wymieniony na pieniadz staly, oparty
o zloto. Rzeczs sprawiajaca zamieszanie a przytem niebezpie-
czng jest tylko szybka fHuktunacja w szerokich granicach, bo
nagly przyrost warto$ei moZe byé gorszy od szybkiego spadku
waluty w oddzialywanin swojem na przemys! i handel kra-
jowy.

W 2 latach ostatnich rzad napotykal na nadzwyczajne
trudnosei, aZeby chociaz w przyblizeniu doprowadzié¢ do réwno-
wagi budzetowej. Pobiera sig oplaty i podatki, lecz zanim grosz
uzbierany w ten sposéb moZe byé uiyty, juz jego wartosc tar-
gowa obnizyla si¢ moze do polowy lub dwu trzecich wartosei
poprzedniej. Rzad w pelni ocenia konieczno$é zréwnowazenia
budZetu przez pobieranie odpowiednich oplat, ustalanie waluty
i zbieranie zapasu zlota, Zasadniczo poloZenie Polski jest dobre,

finansowych.

ktéry ma wieloletnie i szerokie doswiadcezenie w sprawach ban-
kowych, zdobyte w Polsce i gdzieindziej, a rozumie si¢ na bau-
kowosci migdzynarodowej. Nieszezesne spadanie waluty musi
byé zwalezone i wynalezione Srodki, aZeby podatki mie pozo-
stawaly zanadto w tyle poza spadajaca waluta. Chociaz z réz-
nych stron byly oferowane poZyczki, nie bedzie z nich zacia-
gnigta Zadna, zanim si¢ cale poloZenie nie ustali. Nie bedzie
zastrzeZzenl przeciw rachunkom w obeych walutach, prowadzo-
nym w polskich bankach, zas zagraniczni kapitalisci otrzymaja
gwarancjg zupelne] swobody dzialania. AzZeby pozyskaé kapital
zagraniczny, trzeba mu zapewni¢ swobodry odplyw z kraju.

Powyisze wynurzenia odzwierciadlaja nastréj powaznych
finansistéw i przemysloweéw w Polsce. Rzad polski nie sprze-
ciwia sie temu, azeby amerykanski kapital pozyskal przewage
w polskim banku lab przedsigbiorstwie, byle tylko stosowal
si¢ do ustaw i rozporzadzen polskich.

Polska jako rynek zbytu maszyn. W calosci
Polska i jej Indnosé odnosi sig¢ przyjaznie do Ameryki i do
maszyn wyrobionych w Ameryce. Ze bedzie musiala sprowadzid
duZo maszyn dla wyzyskania bogactw wlasnych, wyplywa z ze-
stawienia krajowego wyrobu maszyn. Obecnie nie ma tam du-
azych zwiazkow wytworezych. Jest pare zakladéw wyrabiaja-
cych. silniki spalinowe, maszyny rolnicze i male ilodei innych

maszyn. Az dotad maszyny wszelkiego rodzaju uZywane
w Polsce sprowadzano z Niemiec, Austrji, Anglji, a nieco

takize ze Stanéw Zjedn. Am. Péln. Skoro tylko warunki na to
pozwola, maja si¢ w kraju zorganizowaé towarzystwa dla wy-
robu niektérych maszyn, lecz zawsze pozostanie jeszcze zapo-
trzebowanie maszyn importowanych. Praktycznie bez wyjatku
stosowany jest do maszyn i przemyslu system metryczny, po-

_dobnie jak w innych krajach europejskich. Wigc dobrzeby bylo,

ze6by amerykanscy wytwoércy maszyn zachowali ten szczegdl
w pamigci przy podawanin cen lub dostarczaniu opisu maszyn,

Przed wojna bylo w Polsce 3200 tartakéw, stolarni i za-
kladéw przemyslu drzewnego, ktére zatrudnialy 50.500 robo-
tnikow. Trzeba tylko nowoczesnych urzadzen, by zwigkszyd
zdolno$é wytwéreza obecnych maszyn, by z produkeji lesnej
osiagnaé wieksze zyski, anizeli dotad.

Polska posiada znaczne zalesienie. Z calego
obszaru Polski 249, pokrywaja lasy, gléwnie sosnowe, Swier-
kowe i debowe, Oceniaja, Ze rocznie moZnaby latwo wyrobid
4 miljardy stép biezacych desek, gdyby byl kapital obrotowy
i maszynerja. Istnieje duzy obrét w kraju i wywdz iloSci prze-
kraczajacej potrzeby miejscowe. Ta galaz przemyslu rozwinie
si¢ w latach najblizszych i bedzie wymagala znaeznej ilosci

maszyn., DMozZliwe tez, Ze uwzgledni maszyny amerykanskie
tadmowe 1 zwrotne, zamiast typéw tuzinkowych i przesta-
rzalych.

Obecnie w Polsce istnieje jedno z najwigkszych centréw
przemystu wiékniczego w Kuropie. W konen stycznia 1922
bylo °/, miljona wrzecion i 2200 krosien, zatrudniajacych 58
tysigey robotnikéw. W lipcu 1923 bylo w ruchu 1307, wrze-
cion i 80°%, krosien, w poréwnaniu z cyframi przedwojennemi.
Zuzycie bawelny wynosito 218,000 bali roeznie. Wieksza czgsd
te] bawelny przybyla ze Stanéw Zjedn. przez Bremg. Wszyst-
kie zaklady mialy wigcej zaméwien, anizeli mogly wykonad,
a to dla braku plynnych kapitaléw na materjal surowy i ma-
szyny. Wiegc ten przemys! musi si¢ rozszerzad, zaczem idzie
potrzeba nabywania nowych maszyn wiékienniczych, To teZ
projektujs sie nowe zaklady lub rozszerzajs istniejace i bedg
uruchomione, skoro tylko znajda sie Srodki pienigZne. Obecnie
prawie wszystkie maszyny wiékiennicze sy wyroku niemieckie-
go lub angielskiego. W r. z. zakupiono znaczng ilo&¢ wrzecion
i krosien. Nasz reprezentant w Polsce donosi, ze o ile mu wia-
domo, nie bylo w r. 1921 ani jednego niewyréwnanego rachunku
za bawelng, chociaz polscy przedzalnicy musieli zgromadzié
w tym celu 14 miljonéw dolaréw.

Poklady wegla w granicach dzisiejszej Polski oceniajs
na 50 biljonéw tonn metrycznych; w r. z. wydobyto 81 milj.
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tonn. Obecnie s34 w toku prace okolo otwarcia nowych pél we-
glowych 1 nowych kopalni, co kaze sig spodziewac duzego pola
zbytu dla maszyn gérniczych amerykanskich. Zapasy rudy Ze-

laznej oceniane sg na biljon tomn, przy wydobyciu w z. r. je- |

dynie 300.000 tonn. W czedei Slaska przynaleznej do Polski
wytworzono w r. 1920: 350.000 tonn leizny Zelaznej, 1,100.000
tonn stali lanej, 450.000 tonn wyrobéw wykonczonyeh, 70.000
tonn pélwyrobéw, 130.000 tonn kwasu siarkowego, 34.000 t.
cynku rafinowanego, 17.700 t. olowiu. Kopalnie i zaklady sg
obecnie zaopatrzone dostatnio w maszyny niemieckie. Amery-
kanskich przemyslowcéw interesuje w pewnej mierze zapotrze-
bowanie w przyszlosci. Koncern, majgcy umowy z rzadern pol-
skim, buduje zaklady lotnicze, ktére majg byé zaopatrzone
w urzadzenia i maszyny o wartosci 200—250 tysiecy dolaréw.

Czego Polsce potrzeba natychmiast.

|
|
|

fikacja kolei parowych, dobiegajacych do Warszawy, jest w toku, |

Przygotowuje sie rozszerzenie sieci kolei drogowych, nowe linje
elektryczne miejskie i podmiejskie. Te projekty wymagaja du-
zych dostaw, nie dajacych sig obecnie pokryé w obrgbie Pol-
ski. Po wliczeniu niedawnych nabytkéw, polskiej sieci kolejo-
wej brak jeszcze 20.000 wozéw towarowych 15-tonnowych.
Wytwoérnie wozéw kolejowych powstaly i1 sa obecnie w ruchu,
a projektuje sie jeszcze dalsze. Te wszystkie wytwornie wy-
magaja maszyn amerykanskich. Polska spodziewa sig, Ze wy-
robi czesé potrzebnych lokomotyw w zakladach wlasnych, lecz
maszyny 1 urzadzenia dla tych wytwoérni musi na razie spro-
wadzad, Polska ma dzi§ w ruchu 175 lokomotyw z zakladow
Baldwina. Doswiadczenia, jakie ten koncern poczynil w stosun-
kach z Polska byly tak zadowalajace, Ze przyjal nowe zamé-
wienie na szereg lokomotyw.

Polska w czasie wojny byla zajeta przez armje nieprzy-
Jjacielskie, przyczem znaczna czes¢é urzadzern maszynowych zo-
stala zniszezona lub uszkodzons. Potrzeby obecne i zamierze-
nia na przyszlo$é wymagad beda przywozu duzej iloseci réZnych
urzgdzen i maszyn. Czy te dostawy zostana przekazane Stanom
Zjedn., czy innym krajom, zalezy od wytwércéw amerykan-
skich 1 od tego, czy zechcy zawiera¢ umowy na warunkach ta-
kich, jakie obecnie istnieja. Jedyna przeszkods duZego wzrostu
bandlu w Polsce i jej sily platnicze] w Stanach Zjedn. jest
brak ruchomego kapitaiu. Rzad stara sie o poprawe tego stanu
rzeczy, lecz zadanie to trudnme z powodu poloZenia walutowego
i niepewnych stosunkéw w innych panstwach europejskich.
Jesli przemyslowcy amerykanscy poczynig takie same studja
sytuacji, jakie przeprowadzila firma Baldwina ,Locomotive
Works¥, a nastepnie zdobeds sig na taks samg odwage przeko-
nania jak wymieniona firma, wéwczas amerykanskie maszyny
znajdg zbyt w Polsce. Nie mys$limy zalecaé¢ Zadnej metody po-
stgpowania, lecz z doswiadczenia wlasnego mozZemy stwierdzid,

Ze polscy przemyslowey, bankierzy 1 rzad, sami staraja sie
o powigkszenie dostaw amerykanskich; duja zupelne zabezpie-
czenie dotrzymania swoich zobowigzan. Wigc jesli wytwérey
amerykanscy i ich bankierzy potrafiy sie zgodzié na propono-
wane terminy splat, wéwczas ten nowy rynek zbytu bedzie
dla nich korzystny. (Do artykulu dodane s fotografje z du-
zych zakladéw przemyslowych w Polsce). Tadeuse Fiedler.

RECENZJE I KRYTYKI.

Inz. Karol Stadtmiiller: Stownictwo rzemieslnicze, VIII.
Dzial graficzny: Drukarstwo, fotografja, litografja i rytow-
nictwo (drzeworytnictwo 1 miedziorytnictwo). Nakladem M.

Elektry- | Muzeum Przem. w Krakowie 1923,

Sprawa slownictwa drukarskiego byla juz poruszang
w r. 1881 przez Wywialkowskiego, za§ w poézniejszych
czasach omawiali te sprawy kilkakrotnie drukarze w Wiado-
modciach Graficsnych, jak 1 w ostatnim roku Witkowski
w Podreczniku dla maszynistéw. Slownictwo graficzne zestawil
Wilder w Grafice Lwéw 1922. Najnowsza praca autora przed-
stawia sprawe slownictwa graficznego w sposéb najprostszy,
bo na obecnie uZywane wyrazenie gwarowe, przewaznie pochodze-
nia niemieckiego, podaje autor wprost odpowiedniki polskie. Oprécz
powyzszego slownictwa podal autor artykul o slownictwie gra-
ficznem, ogloszony w Nr. 3 1922 w Grafice Polskiej, w ktérym
zestawii to slownictwo w 2 grupach, a m. w 1 grupie zebral
wyrazenia pochodzenia romanskiego np. dywiz, fragmenta, frag-
menciarz, interlinje, defekta, justunek, justowaé, forma, men-
sura, itd., ktére krytyk powviszego artykulu P. A. Burkot
proponuje zastapié w Nr. b tejze Grafiki przez odpowiedniki
polskie jak: lacznik, S$miecie, $mieciarz, rozbitka, braki, od-
stepniki, wyréwnaé, uklad do druku (opis, za dlugie), miarka,
itd. Zastepywanie wyraZen pochodzenia . jezykéw z klasycznych
odpowiednikami polskiemi nie uwazZam za konieczne! Natomiast
konieczne jest usuwanie wyraZen gwarowych pochodzenia nie-
mieckiego (objete drugs grupa artykulu) jak: zac, sztabiki,
sztegi, zeclinja, gryf, itd., a zastgpienie ich odpowiednikami
polskiemi jak: uklad, wkladniki, okladniki, skladalka, chwytka,
itd. uzupelnionemi przez P. Burkota. Czy ,kaszta® itp. wy-
razenia powinne byé zastapione przez ,czcionnik® czy przez
pczcionnice* jak proponuje P. Burkot, to sprawa ta powinna
byé rozstrzygnigts przez jezykoznawcéw, dla ktérych slow-
nictwo techniczne daje szerokie pole do pracy! Wspélnie z nimi
powinno nastgpi¢ ustalenie slownictwa graficznego, na podsta-
wie materjalu zestawionego przez autora !

Kazimierz Witkiewicz,
bibl. M. Muzeum przem. w Krakowie.

SPRAWY TOWARZVYSTWA.

Posiedzenie Wydzialu Gtéwnego P. T. P. z d. 13. grudnia
1923 r. Przewodniczy kol. Rybicki, sekr. kol. Bratro.
Obecni kol.: Januszkiewicz, Jaskélski, Krzyczkowski, Matakie-
wicz, Matzke, Wierzbicki, Zipser i jako zaproszony gos$é K.
Gasiorowski.

Przyjeto nowych czlonkéw: Aleksandra Eukasika i Herza
Oehlberga.

Przewodniczacy zdaje sprawe z obrad Komisji, wydele-
gowane] przez Wydzial dla uloZenia budZetu Czasopisma. Ko-
misja przedstawia wniosek, aby Czasopismo Techniczne wyda-
wa¢ dwa razy miesiecznie w rozmiarach 12 stron, ewentualnie
tylko 8 stron tekstu, i proponuje dla zapewnienia potrzebnych
funduszéw ustalenie wkladek na styczen 1924 r. dla miejsco-
wych 400.000 Mp., dla zamiejscowych 300.000 Mp.

Kol. Matakiewicz wyraza zdanie, Ze nie naleiy zmniejszaé

Redaktor naczelny i odpowiedzialny Prof. Artur XKithnel.

iloSci numeréw, natomiast uwaia za niezbgdne, aby pierwszy
numer r. 1924 mial 12 stron tekstu 1 tak samo nastepne
i tylko w razie niemoZnoSci zebrania potrzebnych funduszéw
mozZnaby zredukowaé objeto$é na 8 stron.

Kol. Wierzbicki zapytuje, czy odniesiono sig do Mini-
sterstwa Rob6t Publicznych, ile egzemplarzy urzedowych mamy
drukowac. Kol, Zipser wyjasnia powyZszg sprawe zgodnie
z oSwiadczeniem zlozonem na poprzedniem posiedzeniu.

Kol. Januszkiewicz prosi o skonstatowanie, kto zalega
z wkladkami, aby wstrzymaé wysylke Czasopisma nieplacgcym
czlonkom.

Po przeprowadzeniu dyskusji, w ktérej biora udzial kel,
Wierzbicki i Jaskélski, czy utrzymad nadal wkladki w markach
polskich, czy tez waloryzowadé je we frankach, przyjeto wnio-
sek o wkladkach na styczen 1924 r.

Na tem posiedzenie zamknigto.

Nakladem Polskiego Towarzystwa Politechnicznego we Lwowie.

I. Zwiszkowa Drukarnia we Lwowie, ul. Lindego 4.
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