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Inz, JERZY TOKARSKI.

Naped pomp parowy, a elektryczny.

(Referat wygloszony na XI Zjezdzie Gazownikéw i Wodocig-
gowceéw Polskich w Poznanin w r. 1929).

Zadaniem zgloszonego odczytu bedzie przed-
stawienie warunkdéw i wynikéw ruchu napedu pa-
rowego 1 elektrycznego przy pompach wodociggo-
wych. Opieraé¢ si¢ bede w tym celu na spostrze-
zeniach odnos$nych w wodociggu krakowskim, w kto-
rym niedawno unkoficzona instalacja nowych pomp
odérodkowych, pedzonych motorami elektryczneni,
dostarczyla pewng ilosé dat, dozwalajacych na po-
czynienie zamierzonych poréwnan. Poréwnania te
ulatwione zostaly przez te okoliczno$é, Ze mozna
je bylo uskuteczni¢ dla dwu jednostek o zblizo-
nej wydajnosci.

Mianowicie dotychczasowe urzadzenie maszy-
nowe dla pompowania wody czystej do zbiornika
w wodociggu krakowskim skladalo si¢ z trzech
agregatéw parowych stale bedacych w ruchu, nie
posiadajgcych zatem Zadnej rezerwy. Celem jej
stworzenia, oraz celem umozliwienia przeprowa-
dzenia pilnego remontu agregatéw parowych, roz-
poczeto w roku ubieglym montaz dwu agregatow
elektrycznych. Poréwnanie zatem odnosi¢ sig bedzie
do agregatu parowego zainstalowanego w r. 1908,
gdyz 2 inne agregaty parowe pochodza z 1. 1900,
i wspomnianego elektrycznego. Dane techniczne
obu agregatéw sg nastepujace:

Agregat parowy fabrykatu firmy L. Zieleniew-
ski w Krakowie sklada sie z maszyny parowej
sprzezonej, lezgcej, z kondensacjg, o wymiarach cy-
lindréw 400 i 690 mm, skoku 1000 mm, pedzo-
nej para przegrzana o cisnienin 9 atm., $redniej
iloéci obrotéw 50 na minute, ze stawidlem wen-
tylowem - tlokowem, mniocy okolo 120 KM, zuziy-
wajace] na 1 KMi 1 godzing 55 kg pary przegrza-
nej — pedzacej zapomocy przediuzonych trzonéw
ttokowych cztery pompy nurowe stojace, pojedyn-
czo dzialajace o $redmicy nuréw 370 mm i skoku
400 mm, o wydajnoéci 172 1 na 1 obrét, czyli okoto
150 1/sek. lub 500 m?®/godzing przy 705 m dyna-
micznej wysoko$ci pompowania.

Agregat elektryczny sklada si¢ z pompy od-
$rodkowej 2-stopniowej fabrykatu Sulzera w Win-
thertur w Szwajcarji, bezposrednio sprzggnigtej z mo-

torem elektrycznym firmy Brown-Boveri w Zych-

linie. Wydajno$¢ pompy wynosi 625 m?/godz. przy
manometrycznej wysokoSci pompowania 80 m,
1450 obr./min.,, dzielnosci 0'74. Moc motoru 240 KM.

Energji dla agregatu parowego dostarcza ko-
ciol wodnorurkowy typu Simonis i Lanz, odparo-
wujacy 16 kg pary o ci$nieniu 9 atm. z 1 m® pow.
ogrzewalnej 1 zuzywajacy 240 kg wegla na go-
dzine. Przy 500 m® wody pompowanej na godzing
wynosi zuzycie opatu na 100 m?® wody 48 kg.

Energji dla agregatu elektrycznego dostarcza
elektrownia miejska w postaci pradu zmiennego
o wysokiem napie¢ciu 3 X 5000 V, ktéry transformuje
si¢ na niejscu na prad 220-woltowy, poczem uzywa
sie go do popedu motoréw elektrycznych. Zuzycie
pradu wynosi na godzing 150 KW, czyli przy 625 m3
wody pompowanej — 24 KW na 100 m® wody.

~ Obsluga agregatu parowego 1gcznie z kotlem
wymaga 22 dniéwek, co przeliczone na 100 m?
wody przedstawia koszt 45 groszy, za§ agregatu
elektrycznego 1 dnidwke czyli 12 grosiy na 100 m?
wody. Wydatek na smary 1 czy$ciwo wyposrodko-
wuje si¢ na 12 groszy, wzglednie 3 grosze na
100 m? wody.

Uwzgledniwszy dalej, ze agregat elektryczny
w stosunku do parowego zajmuje daleko mniej
miejsca tak w rzucie poziomym, jak i na wyso-
ko$é, ze zatem budynek pompowy wypada daleko
taniej, oraz, ze koszta zakupna takich maszyn stojg
do siebie w podobnym stosunku — otrzymamy
roczne kwoty amortyzacyjne, oraz ewentualnie na
oprocentowanie kapitalu zakladowego znacznie
mmniejsze przy napedzie elektrycznym niz przy pa-
rowym.

W przytoczonem poréwnaniu stosunek wiel-
kosci zajmowanych przestrzeni mozna przyjaé jak
4:1, stosunek za$ kosztéw zakupna jak 35:1
z uwzglednieniem instalacji elektycznej i dopro-
wadzenia kabla. Przyjgwszy zatem 2°0 amortyza-
¢ji budynkdéw 1 5%0 maszyn, oraz 10°% na splacenie
procentéw od kapitatu zakladowego, otrzymamy —-
przy koszcie budynkéw 106.000 wzglednie 26.500,
oraz maszyn 239.000 wzglednie 70.000 — roczny
wydatek z powyzszych tytuldw w kwocie 48:520,
wzglgdnie 13.680 Zi, co przeliczone na 100 m?®
wody daje dla agregatu parowego 135 groszy, za$
dla elektrycznego 30 groszy. Zestawienie poszcze-
gdlnych kwot, skiadajacych sie na koszta pompe-
wania 100 m® wody, wykaze, Ze réwnowaga dla
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obu rodzajéw napedéw nastapi przy cenie 1 KW
réwnej 85 gr. Uwzgledniwszy wkoficu znaczniej-
szy koszt konserwacji urzadzen parowych, szcze-
g6lnie z powodu koniecznoéci czyszczenia kotla,
ktére to koszta przy nalezycie dozorowanym agre-
gacie elektrycznym sg minimalne — przekonamy
sig, ze z cena 85 gr. bedzie mozna jeszcze nieco
poj$¢ w gore.

W wodociggu krakowskim wprawdzie tak ni-
skiej ceny pradu nie placi sie, ale na wybdr agre-
gatu elektrycznego wplynelo szereg innych czynni-
kéw, a mianowicie: istniejgce pomieszczenie, istnie-
jaca instalacja elektryczna, ktérg tylko nieznacznie
rozszerzono, a co zatem idzie, moznoéé mozliwie
szybkiego uruchomienia pomp, niskie koszta inwe-
stycyjne, prosta, latwa i tania obsluga.

Pozatem jest w trakcie sprawa obnizenia ceny
pradu oraz budowy wiasnej centrali, a to ze wzgledu
na pewno$é ruchu catego zakladu.

Przechodzgc na stanowisko ogdlniejsze, celem
wyboru racjonalnego rodzaju napedu pomp w za-
kiadach nowych lub przy nowych instalacjach, na-
lezy rozréznié urzadzenia mate od wielkich. W pierw-
szych, przewaznie o ruchu okresowym — pomingwszy
pewno$é ruchu, ktéra w kazdym przypadku w za-
kladzie wodociggowym przedewszystkiem na do-
bér rodzaju popeduw decydujacy wplyw posiadaé
powinna — bedzie wigcej chodzilo o koszta za-
kladowe, mniej za§ o koszta ruchu. W urzadze-
niach wielkich, o ruchu cigglym, moze nawet
wzglad drugi przewazyd.

Poza wymienionemi przy powyzszem porow-
naniu popedami: parowym 1 elektrycznym, moz-
liwe jest jeszcze stosowanie turbin parowych, mo-
toréw gazowych i turbin wodnych.

Ogdlne wskazéwki przy wyborze jednego z wy-
mienionych napedéw musza by¢ nastgpujace: pew-
no$é¢ ruchu, moznoéé regulacji, ekonmomja. Nie
wszystkie warunki podane tu moga by¢ spelnione
przez pewien rodzaj popedu — przeto decyzja musi
byé powzigta w kazdym poszczegélnym przypadku
zaleznie od warunkdéw miejscowych. Bo np. poped
parowy daje pewno$é¢ ruchu i mozno$é regulacji, elek-
tryczny ekonomje (przy odpowiedniej cenie pradu)
i latwosé obslugi, gazowy ekonomjg, wodny wy-
maga duzych kosztéw zakladowych, turbinami pa-
rowemi daje ekonomje dopiero przy wigkszych
jednostkach (powyzej 1000 KM).

Naped parowy nadaje si¢ zaréwno dla pomp
tlokowycl, jak i od$rodkowych, w drugim przy-
padku rzadziej zapomocg maszyn tlokowych, a ra-
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czej zapomoca turbin, gdyz te moga by¢ dobrane
odpowiednio do obrotéw pompy odsrodkowej, bez-
poérednio z nig sprzegnigtej — przez co unikamy
niewygodnego przeniesienia pasowego lub podra-
Zajacego zebatego.

Kwestja kondensacji przy turbinach moze byé
rozwigzana w sposéb ekonoiniczny przez zastoso-
wanie wody pompowane] do chiodzenia w kon-
densatorze. Wobec znacznej jej ilosci, podwyzka
temperatury nie bedzie grata duzej roli, a wsku-
tek niskiej temperatury kondensator wypadnie
maly. Naped elektryczny przewaznie stosowany
bywa do pomp odérodkowych w wykonaniu pio-
nowem czy poziomem, oraz dla pomp tlokowych
przez przeniesienie pasowe lub zebate.

Naped motorami gazowemi uskutecznia sig
bezpoérednio przez sprzeglo, lub za posrednictwem
przeniesienia pasowego wzglednie zgbatego. Ten
rodzaj napedu szczegllnie przy zastosowaniu mo-
toréw benzynowych nadaje sie do malych urzadzen
o ruchu przerywanyi.

Naped turbinami wodnemi przewaza réwniez
w zastosowaniu do pomp odsrodkowych.

Z powyzszych nader ogélnie przedstawionych
wzgledéw widaé, jakie réinorodne czynniki maja
wplyw na dobdr rodzaju napedu. Poza niemi gra
role réwniez i konieczno$¢ rezerwy, bez ktérej za-
klad pompowy obejéé sie nie moze, zatem decyzja
moze zapa$¢ tylko po dokladnem zaznajomieniu
sie z warunkami lokalnemi i kalkulacja kosztéw
ruchu. Szczegélowiej sprawe te¢ wszechstronnie
oméwié mozuaby na podstawie wynikdéw z ruchu
urzadzen istniejgcych.

Wyniki te mogg da¢ wskazéwki przy projekto-
waniu urzagdzen nowych, za$§ odnos$ne dane po-
winna zbiera¢ i1 publikowaé statystyka wodocia-
gowa miast polskich.

Koniczac, apeluje do Zwigzku Gospodarczego
Gazowni i Wodociagéw, aby — ewentualnie w po-
rozumieniu z Instytutem Wodociggowo-Kanaliza-
cyjnym i redakcja »Gaz 1 Woda« — te dane sta-
tystyczne zbieral i oglaszal je corocznie nawet
w specjalnem wydawnictwie. Ze wzgledu na roz-
porzadzenie Prezydenta o zaopatrywaniu miast
w wode i czekajacyg na tem polu fachowcédw duzy
prace, wydawnictwo powyzsze moze odda¢ znaczne
ustugi i wlatwié im prace.

Dyskusya.
Dyr. Kotowicz interpeluje prelegenta,
w jaki sposéb Krakéw oblicza iloé¢ pompowa-
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nej wody, poniewaz wykazywane przez Krakéw
ilosci roczne sg bardzo wielkie przy réwnoczesnym
braku wody w miescie.

Inz Tokarski wyjasnia, ze ilo§¢ pompo-
wanej wody oblicza si¢ na podstawie obrotéw.

Inz. Piotrowski mnawiazuje do referatu
i méwi o mozliwoéci wykorzystania szczytéw za-
potrzebowan wodociggdéw i elektrowni.

Dyr. Kotowicz jest zdania, ze jednego #ro-
dta energji nie mozna stosowaé z réznych powo-
déw np. uszkodzenia, strajk i powinne by¢ przy-
najmniej dwa Zrédla energii.

Inz Skoraszewski polemizuje z wywo-
dami inz. Kotowicza.

Inz Janczak iinz Piotrowski mowia
o ekonomiczno$ci pompowania i regulowania pomp
odsrodkowych.

Dyr. Rabeczewski stwierdza, Zze na pierw-
szym planie musi staé ciggloé§é ruchu, a na dru-
gim dopiero ekonomicznoéé. Osobiscie jest za elek-
tryczuem urzadzeniem.

W tej samej sprawie zabierajg jeszcze glos
dyr. Turczynowicz i inz Tokarski.

Inz. MIECZYSLAW SEIFERT.

Wyniki opalania kotla gazem mocnym.
(Referat wygfoszony na XI Zjezdzie Gazownikéw i Wodocia-
gowcéw Polskich w Poznaniu w r. 1929).

W moinm: artykule, ogloszonym w Nr. 5 »Gaz
i Wodac, zatytulowanym »Uwagi o gospodarce
energetyczne] w Krakowskiej Gazownis, zastana-
wiatlem sie nad rentowno$cia opalania kotla pa-
rowego gazem w sezonie letnim, kiedy jest naj-
mniejsze oddanie gazu i kiedy komory nie pracujg
z pelng sprawnodcia. Podalem tam, Ze rentowno$é
dla gazowni krakowskiej przy opalaniu jednego
kotla parowego o powierzchni 38 m* wynosi w ciggu
4 miesiecy — juz nad wyraz skromnie liczac —
11.000'— Zt, przyjmujac, ze wskutek magazyno-
wania nadmiernie produkowanego koksu w lecie
strata ceny sprzedaznej koksu wymnosi 20%o.

Z pomiedzy réznych systeméw palnikéw wy-
braliémy palnik systemu Balcke, przyczem wymie-
nilem jego zalety w stosunku do inuych systeméw.
Tego samego typu palniki zastosowano réwniez
juz poprzednio w gazowni poznaiiskiej, ale dla
gazu generatorowego.

Palniki takie zastosowaliémy przy kotle dwu-
plomienicowym o powierzchni 38 m?® i ci$nienin
roboczem § atm. Palnik ten jest zupelnie
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prostej konstrukcji, sklada si¢ z prze-
wodu gazowego, powietrznikdw dajgeych
si¢ regulowaé oraz nasady ze szparami sko-
$nemi, ktére powodujg, ze plomien idzie linjg
Srubowa i dokladnie miesza sie z powietrzem
iniema obawy tworzeniamiejscowego
przegrzania.

Rys. 1. Prsckrdy palnika syst. Balcke.

Palnik sam da sig tatwo do kotla zmontowaé,
tak, ze w ciggu jednego dnia roboczego mozina
przemiane paleniska weglowego na gazowe usku-
tecznié 1 zpowrotem na palenisko weglowe zmienié.
Obstuga palnika jest bardzo prosta.

Palnik ten, jakkolwiek bardzo prostej kon-
strukcji, jednak w wymiarach swych i ustosunko-
waniu doplywu powietrza do gazu dostosowany
by¢ musi do rodzaju gazu, tak, Ze dany palnik,
skonstruowany dla gazu koppersowskiego, nie be-
dzie sig nadawal dla gazu generatorowego wzgl.
dla gazu ziemnego i musialby byé osobno prze-
konstruowany dla kazdego z tych gazdw.

W celu przekonania sig, jaki jest bilans cieplny
przy zastosowaniu tych palnikéw, wykonalo labo-
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ratorjum nasze pod kierownictwem p. dr. Dolin-
skiego i przy wspdlpracy p. inz. Jodlowskiego
proby, trwajgce bez przerwy przez 10 godzin, w kté-
rym to czasie robiono odpowiednie pomiary ilo$ci
wody, ilosci gazu, temperatury wody, powietrza,
pary, gazu 1 spalin, ci$nienia barometrycznego,
ci$nienia gazu, analizy gazu i analizy spalin.

W czasie prébnego ruchu zuzyto wody 5.842 kg.

Temp. wody 16:2° C, temp. powietrza 28-3° C.
(srednia).

Srednie ciénienie pary absolutne 7-5 atm.

Temp. pary 168'2° C (Srednia).

Gaz o wartoéci kalorycznej dolnej 3.956 przy
0°/760 mm.
Tlo§¢ gazu = 1612 m? przy ci$n. barom. 7455 mm

nadcisnieniu gazu 105
7560 mm

Temp. gazu = 29:7° C. Temp. spalin 300° C.

Sklad gazéw spalinowych érednio: O, — - 308
CO — 014

CO, — 11:97

N, — 8481

10000

Ilo$é gazu zredukowana do 0%760 nmum = 1.276 m?2.

O bliczendh
I. Ciepto doprowadzone.

1) Gaz (0°/760 mm) 1276 x 3956
9) Cieplota gazu 03443 % 1266 X 29'7

5,047.856 Kal.
13.048

»

3) ,, powietrza 0312 X 35 x
w1875 XBEF Q085D
4) = wody 5.842 X 169 94.640

5,196.103 Kal.
II. Cieplo zuzyte.
Na podstawie skladu naszego gazu wylicza

si¢ nastepujacy teoretyczny sklad spalin:

spaliny wilgotne: H,0 — 20-889/,
CO, — 11-27¢,
N, — 67859,

przeliczone na spaliny bez wody:
CO, — 14259,
N, — 85759,

To obliczenie teoretyczne zgadza sie bardzo
dobrze z pomiarami spalin istotnych, gdyz po odli-
czeniu nadmiaru powietrza znajdujacego sie w tych
spalinach, t. j. 308 tlenu, okazuje sie, ze spaliny
te mialy sklad:

CO, — 14-03v/,
CO — 0149,
N, — 85839,

176 ———
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zatem gdyby CO spalilo sie zupelnie, mieliby$my
prawie dokladny teoretyczny procent CO.,.

Gaz spaliliSmy 2z nadmiarem 15% powietrza.
Przy tvm nadmiarze powietrza ilo$¢ spalin przy
0% wyniesie 448 x 1276 = 5.716:5 m?.

Objeto$¢ tego gazu przy temperaturze po-
$redniej miedzy 0 a 300° t.j. przy 150% wzrodnie
do 8857 m® Tlo$¢ ta pomnozona przez S$reduie
cieplo wlasciwe pomiedzy 0 a 300° dalej pomno-
zona przez temperature spalin (300° C), da nam
ilo§¢ ciepla unoszonego przez spaliny do ko-

DUME . . . . . . - 902,400 Kal.
5.842 kg pary przy $redniem cis$nie-

niu absolutnem 7'/, atm. t. j.

16820 zuzywa . . . . . 3,844.036
smoczek zuzywa okolo 59, ciepla
PEEATNLE. & 4 SR
reszte ciepla traci sig na promienio-

»

192,200

n

wanie . . . . 257467
. 5,196.103 Kal.

W zestawieniu procentowem bilans przedsta-
wia sie nastepujaco:

w suniie .

Ciepto doprowadzone: Cieplo zuzyte:

Higaz . .. 9715 1) par@ . 7398
2) cieplota gazu . 025 2) spaliny . 1737
(fiihlbare Wirme) 3) smoczek 369
3) cieplota powie- 4) promienigwanie 496
trza . . 078
4) cieplota wody . 182
10000 10000

Rys. 2. Bilans ciepiny kotéa.

W czasie pomiaréw zauwazyli$my, Ze palnik
jest nadzwyczaj czuly na ciag kominowy. Przy
zmianie ciggu o 1 mm w analizie pojawial sie
wzrost lub spadek CO o okolo 1%. Uznali$my
zatem, Ze konieczny jest aparat stale wskazujacy
palaczowi ilo§¢ CO, w spalinach. Przy naszym



R. IX

GAZ 1
gazie, przy 15%o nadmiaru powietrza, jako baidzo
dobre spalanie uwazamy spaliny o 12% CO,, przy-
czem zauwazamy, ze teoretyczme spalanie daloby
14. %o,

Jako wielkg zalete palnika mozemy podnie$é
to, Ze z latwoécig daje si¢ dostosowaé¢ do zmien-
nego obciazenia kotla, co wlasnie u nas w duzej
mierze ma miejsce.

Palniki te spelnily nasze przewidywania, wy-
niki uzyskane uwazZamy za najzupelniej zadawa-
lajgce, gdyz nie mozna zadaé wigkszego wyzyska-
nia ciepta w kotle parowym nad 74 %o.

Z obliczenia wynika, Ze z 1 m® naszego gazu
otrzymujemy 36 kg pary o ci$nieniu roboczem
6'/, atm.

Palniki te odgrywaja u nas role regulatora
zuzycia gazu, gdyz w dniach wigkszego oddania
gazu na miasto forsujemy kociol ogrzewany mia-
tem koksowym, w dniach za$§ mniejszego oddania
gazu, co sie zawsze wybitnie zaznacza w niedziele,
forsujemy kociol o palnikach gazowych i1 w ten
sposéb uzyskujemy jednostajng produkcj¢ i jedno-
stajne zuzycie gazu, ktére od szeregu tygodni, bo
od 1 maja r. b. jest stale.

Dyskusja :

Dyr. Zardecki: Chciatbym zapytaé kol. Sei-
ferta o pare szczegéléw, mianowicie: 1) jaka jest
réznica pomiedzy oddaniem gazu w dnie powszed-
nie i w niedziele, 2) czy kolega zamierza zuiywac
tylko nadmiary gazu, czy tei zwigkszy¢ ogdlne
oddanie, 3) jak sie przedstawiaja koszta paliwa,
jezeli sie przyjmie, Ze z 1 kg koksu uzyskuje sig
5—6 kg pary, a z 1 m?® gazu 36 kg pary.

Dyr. Dziurzynski: Powinnimy kol. Sei-
fertowi serdecznie podziekowaé, Ze co rck daje
nam referat z gospodarki cieplnej. Jezeli chodzi
o praktyczne rozwazania, to wyniki, osiagnigte
przy uzyciu gazu mocnego do opalania kotla, jakie
nam kolega przedstawil, sa korzystne. Stwierdzono
bowiem na Gérnym Slasku, gdzie koksownie opa-
laja swoje‘kotly réwniez gazem mocnym, Ze zawar-
to§¢ CO, w spalinach dochodzi tylko do 8—10%.
Czy to jest wina palnika, czy braku dozoru?

Pozatem interesowaloby nas, jak sprawa ta
przedstawia sie pod wzgledem ekonomicznym, bo
z tych dat, jakie nam podat kolega w »Gaz1i Wodag,
nie wszystkiego potrafie si¢ doczyta¢ i bylbym
wdzieczny, gdyby nam kolega przedstawit dokladne
obliczenie rentownodci. Jezeliby$my przyjeli ten
sposéb opalania jako przejsciowy, w niektérych
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tylko dmiach dla wyréwnania konsumcji, to moze
on by¢ korzystny, przy stalem jednak opalaniu
kotla gazem miocnym moze doj$¢ do tego, ze ko-
mory okazg si¢ za male 1 kolega bedzie musial
robi¢ inwestycje. Kwestja ta jest dla nas bardzo
wazna, prosilbym wiec obliczenie to uzupelnié
w tym kierunku, bo to byloby dla nas wszystkich
z duzg korzyscia.

Dyr. Kowalczewski: Chece zabraé¢ glos
w sprawie palnikéw gazowych. Wszyscy, ktérzy
wyrabiaja palniki, twierdza, ze ich wyroby sa naj-
lepsze, jednakze w naszej praktyce doszlidémy do
przekonania, Zze niema dobrych palnikéw pod kotly.
Zeby gaz dobrze sig spalal, nalezy przedtem zmie-
szaé gaz z powietrzem i dopiero te mieszanine
doprowadzi¢ do palnika. Mozeby panowie prze-
prowadzili préby w tym kierunku,

Inz Krzywiec: W sprawie palnikéw do
spalania gazéw z doprowadzeniem powietrza w taki
sposob, aby cala mieszanka wirowala, nalezy do-
daé, Ze niezawsze palniki z plomieniem wirujgcym
sg ekonomiczne, bo ciezary gatunkowe gazu i po-
wietrza bardzo sie miedzy soba rdézmig, wskutek
czego plomien wirujacy oddziela powietrze od gazu,
odrzucajgc powietrze nazewnatrz, a koncentrujgc
gaz wewnatrz i w ten sposéb stwarzajac mieszanke
niedostateczna. Wiec tylko do pewnego stopnia
1 w pewnych warunkach moga mieé zastosowanie
palniki z plomieniem wirujgcym, naogdl za$ na-
lezy wystrzegaé sie ich stosowania, biorge pod
uwage powyisze zastrzezenie.

Dyr Seifert: Krétko odpowiem kol. Zar-
deckiemu. Dwukrotnie podkre$litem, ze kociol
ogrzewany gazem jest rentowny tylko w lecie,
przez 4 miesigce, w czasie najmmniejszego oddania
gazu. Jezeli w zimie oddaje dziennie 36.000 do
37.000 m® a w lecie 22.000 m? to mam taka roz-
pietosé, ze moge z latwoscia opalaé kotly gazem.
Réznica oddania gazu miedzy niedziela a dniem
powszednim jest tak wielka, Ze moge w niedziele
kotty forsowaé. Musze zaznaczydé, Zze w ruchu musi
byé zawsze zesp6l dwéch kotldw, z ktérych jeden
jest opalany weglem, a drugi gazem. Zaleznie od
oddania gazu, forsuje sie jeden lub drugi kociol.
Gdybym wzigl pod uwage robocizne i amortyzacje
i gdybym opalal gazem mocnym w czasie najwiek-
szego oddania gazu, to cale moje obliczenie nie
wytrzymaloby krytyki. W tem mie$ci sie odpowiedz
kol. Dziurzynskiemu. Zbyteczne jest przeprowa-
dzanie obliczefi rentownos$ci z zalozeniem, ze opa-
lanie kotla gazem bedzie wymagaé inwestycji
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w rozbudowie piecowni, gdyz zgéry wiadomo,
ze wtedy opalanie to nie moze sie oplacaé. Przy
niskiem oddaniu gazu moge udowodnié, ze pracuje
bardzo rentownie.

Kol. Kowalczewski jest bardzo dobrym tech-
nikiem w dziedzinie epalania kotléw i ma w 100%o
racjg, ze utrzymanie 'zawarto$ci CO, w wysokosci
12.%/o bez stalej kontroli jest trudne. Ale to byla
dziesigciogodzinna préba (t. zw. »Paradeversuche),
za$ bez stalej kontroli aparatéw wzglednie inzynie-
réw, procent CO, napewno spadiby. Zaradzi¢ tu
moze ustawienie aparatu kontrolnego, notujacego
ilos¢ CO, w spalinach.

Kol. Krzywiec poruszy! sprawe rozdziatu gazu
wskutek ich wirowania. Obawa rozdzialu gazéw
moglaby istnie¢ tylko przy bardzo szybkiem wi-
rowaniu, ktérego tu oczywiécie niema. Jest to ra-
czej mieszanie gazéw przez powolny ruch obrotowy.

Dr. Inz. JAROSEAW DOLINSKI.

Dodawanie »gazolu« do gazu produk-
cyjnego.

W Krakowskiej Gazowni m. przewiduje sie
taki wzrost zuzycia gazu, ze nie zdola sie go po-
kryé produkcjag istniejagcych komdr i kilku retort.
Zazwyczaj w wypadkach podobnych ratuje sie
sytuacje przez puszczanie w ruch generatoréw do
gazu wodnego. Poniewaz jednak produkowanie
gazu wodnego jest stosunkowo kosztowne z po-
wodu konieczno$ci dodawania oleju i z powodu
duzych wydatkéw na robocizne, a oprécz tego jest
niedogodne, gdyz pogarsza gaz oddawany do miasta
i powoduje zanieczyszczanie sieci 1 aparatéw, po-
stanowiono w tym roku sprébowaé dodawania
»gazolu« 1 gazu .generatorowego z generatoréw
centralnych. -

W tym
tycznie, jakie ilosci gazolu i gazu generatorowego
mogg byé dodawane do gazu produkcyjnego, tak,
aby zachowal on normalne cechy. Pomijam strone
gospodarcza zagadnienia, zaznacze tylko, Ze nie-
watpliwie ominigcie produkowania gazu wodnego
finansowo jest bardzo korzystne.

artykule zamierzam rozwazy¢ teore-

W okresie zimowym bedzie zatem gazownia
krakowska produkowala gaz zmieszany z 4-ch ga-
tunkéw, ktérych wlasnosci sg nastepujace:

W ODA 4 R. IX
Gaz W. Kal. gér. 09/760 G g
komorowy . 4.400 . 048
retortowy 5.500 . 045
generatorowy . 1.150 . 095
gazol . 29.260 . 185

Poniewaz produkcja
tortowego bedzie stale jednakowa w stosunku 879,
gazu komorowego 1 13°, gazu retortowego, nio-
zemy w dalszych rozwazaniach przyjaé, Ze podsta-
wowy gaz, ktéry nazwiemy KR (komory, retorty),
bedzie mial w. kal. 4.540 i c. g. 0476,

W ten sposéb redukujemy mieszanine gazdw
do 3-ch skladnikéw i mozemy zastosowaé do obli-
czen graficznych tréjkat Gibbsa.

gazu komorowego 1 re-

Poniewaz znamy cechy gazu podstawowego
(KR), gazu generatorowego (Ge) i gazolu (Ga),
mozemy ustawi¢ nastepujgce wzory dla obliczen
réznych iloéci dodatkéw przy zaloZzonym ciezarze
gatunkowym mieszaniny :

Dla mieszaniny

100.c. g - 476

1 0 —_— s
[KR + Ga] 9, Ga = 374
. " 100.c. g — 476
> e * 0 > — i ey
[KR + Ge] o, Ge = —
30.c g — 1854
[Ga*™+Ge™] °), Ga = 2

przyczem w ostatnim przypadku obliczenié robimy
dla mieszaniny od 30°/, gazolu do 309/, gazu ge-
neratorowego, gdyz wiekszy dodatek tych gazdéw
nie bylby mozliwy.

Chcac uzyskaé pewne zgéry powzigte wartosci
kaleoryczne mieszanin, obliczymy ilo$ci procentowe

dodatkowych gazdéw na podstawie wzordw:

Dla mieszaniny

100 WK — 454000

0

[KCR o Ga] °f, Ga= 91790

454000 — 100 WK
T 0 — e e
[KR + G %, Oa= 3390

: 30 WK — 105690
30 301 O N = EE

[Ga®+ Ge?] ©  Ga = 8433

Podstawiajac we wzorach rézne wartosci za
c. g. 1 WK, otrzymamy szereg wynikéw, ktére
wyznaczamy na tréjkacie i uzyskujemy peki linij
nieréwnoleglych, odpowiadajgcych ci¢zarom ga-
tunkowym 1 wartoéciom kalorycznym'wszle‘l_kich
mieszanin trzech gazéw skladowych. Najwazniejszy
jednak bedzie pek linij krzywych (zblizonych de
prostych), odpowiadajgcych jednakowym »normal-
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nyme« mieszanin gazéw. Normalng, jak wiadomo,
oblicza sie:

WK

e g

Na rysunku zalgczonym widzimy cze§é trdj-
kata obejmujgca od 80 do 100°/, KR, od 0 do 309,
ze 1 od 0 do 12°, Ga. Wrysowano tu peki linij
odpowiadajacych cigzarom gatunkowym miesza-
niny od 050 do 070, warto$ciom kalorycznym od
3800 do 6000 i normalnym od 5000 do 7000.

Ten grafikon odpowiada nam natyclimiast na
wszelkie zagadnienia co do skladu procentowego
mieszaniny gazowej 1 jej cech fizycznych.

Jesli zalozymy, ze normalna gazu ma wynosié
6000, co odpowiada istotnie dobremu przecigtnemu
gazowi 1 zapytamy, ile mozemy dodawaé¢ do gazu
podstawowego (KR) gazéw pomocniczych (Ge, Ga)
i jakie beda cechy tych mieszanin, to z grafikonu
odczytamy :

N:

tog L=

W ODA Nr. 9
KR Ge Ga : WK c g
995 75 0 4300 | 051
893 10 07 4380 | 053
867 19 13 4450 055
84-9 14 18 4520 057
817 16 2:3 4600 058
791 18 2:9 4670 060
76'5 20 3'5 4730 062
740 22 | 40 4800 064
715 24 &5 4860 | 065

Praktycznie zagadnienie w naszej gazowni
brzmi inaczej:

Jesli produkuje tylko 85°/, zapotrzebowania
gazu, jaka mieszaning uzupelnié brak, tak, aby
normalna byla 60007

Na to zagadnienie grafikon odpowiada na-
tychmiast. Przeciggam z punktu odpowiadajgcego

S
‘.—-" 4200

T T
< “ a 8 &) L]

85°, KR linje réwnolegly do boku tréjkata az
do przecigcia sic z linjg N 6000, stad zad linje
réwnolegte do odpowiednich bokéw i znajdujg, Ze
gazolu musze dodaé 1'6°,, gazu generatorowego
za§ 134°/,, Gaz ten bedzie mial w. kal. 4500,
a ¢ g. = Ub61. Przyklad ten zaznaczono na gra-
fikonie linjami kropkowanemi. Widzimy zatem, Ze
jeéli bedziemy mierzy¢ iloSei gazdéw mieszanych,
mamy mozno$¢ z latwoscig utrzymaé stata normalng
gazu oddawanego konsumentom i nie potrzebunjemy
obawiaé sie powiklan i reklamacy].

=

T v T
v 28 24 20 Z

=—— Qe

O bezwodnych zbiornikach gazu,

Wystawa gazowniczo-wodociagowa w Berlinie
przyniosta, miedzy rozmaitemi ciekawemi rozwig-
zaniami zawodowych probleméw, takie nowy spo-
séb magazynowania gazu w zbiornikach bezwod-
nych. Wprawdzie zbiorniki suche sa znane oddawna,
jednak na wystawie mozna sie bylo przypatrzeé
blizej tej koustrukcji na umieszczonym tamze czlo-
nie zbiornika, zbudowanym w naturalnej wiel-
koscl.
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W przypuszczeniu, ze i naszych gazownikdw
ta konstrukcja zaciekawi, podaj¢ ponizej opis tejze,
opierajgcy sie po czeScl na artykule inz. R. ¥, Mil-
bourne (umieszczonego w »(as Journale, 1929,
str. 523 1 nast.).
Juz Clegg, uczen ojca gazownictwa Murdocha,
zbudowat zbiornik gazu, ktéry skladal sigjak miech

harmonijki 1 nie posiadatl wodnego basenu.

E;/ -

Rys. 1.

Nickolson, Cole, Knapton i inni uzyskali w An-
glji patenty na bezwodne zbiorniki; byly to ogromine
cylindry, szczelnie zamkniete u dolu, w ktérych
posuwatl sie tlok, spoczywajacy na zapasie gazu.
Niestety, tym pionierom gazownictwa nie udalo
sig przezwyciezy¢ trudnodci, jakie wymagalo uszezel-
nienie tych tlokdw.

Przeszlo sto lat uzywano wskutek tego pow-
szechnie tylko zbiornika z uszczelnieniem wodnem
i wodnym basenemn.

(GGléwng trudnoseiag konstrukeji zbiornikéw bez-
wodnych bylo zatem ich uszczelnienie i dopiero
firmie M. A. N. (Maschinenfabrik Augsburg-Niirn-
berg), ktéra w r. 1914 wybudowala i uruchomila
plerwszy zbiornik bezwodny, udato sie problem ten
praktycznie rozwigzad.

Zbiorniki tego rodzaju buduje siec ze stalo-
wych blach; plaszcz ma ksztalt wieloboku (rys. 1).
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Pokrywa czyli tlok — rys. 2 (1) — spoczywa na
gazie 1 posuwa sl¢ wewnatrz zbiornika do géry
lub na dél, odpowiednio do ilosci gazu, znajduja-
cego sie w zbiorniku. Pokrywa posiada na skraju
rynne (2), napelniong preparowang smolg, posia-
dajaca mozliwie niska temperature gestnienia.

Rys. 2.

Uszczelnienie uskutecznia si¢ w ten sposéb,
ze na plaszczu (3) posuwa si¢ kragzek skrawka
blachy (4), przyciskany do mniego dZwigami (5).
Précz tego blacha ta polaczona jest elastycznie
z rynng przy pokrywie zapomoca nieprzepuszczal-
nego plétna zaglowego (6). Smole pompuje sie do
korytka rozdzielczego umieszczonego na gérnym
obwodzie plaszcza. Smola, splywajgc réwnomiernie
po plaszczu az do rynny przy pokrywie, tworzy
dobre uszczelnienie pomiedzy ruchoma pokrywa,
a blacha plaszcza.

Po osiaggnieciu pewnego poziomu smoly w ryn-
nie, wlaczaja si¢ samoczynnie pompy z elektrycz-
nym napedem i tlocza smole zpowrotemn do goér-
nych korytek. Niewielka ilo§é smoly splywa na
sam dét zbiornika, zbiera sie w kilku miejscach
i potem pompuje si¢ jg takiemiz pompami do tychze
gérnych korytek.

Caly zbiornik nakryty jest lekkim dachem,
pod ktérym =znajdujg si¢ w odpowiedniej iloéci
wyloty bezpieczefistwa, przez ktére nadmiar gazu
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uj$¢ moze nazewngtrz, w razie gdyby do zbiornika
wprowadzono za wielka ilo§é gazu.

Przy konstrukcji tych zbiornikéw trzeba zwré-
ci¢ baczng uwage na to, aby pokrywa bezwarun-
kowo i stale posuwala si¢ poziomo. Nachylenie
si¢ pokrywy powoduje straty gazu, a spowodowaé
nawet moze jej osunigcie si¢ i wybuch gazu, jak
to np. miato miejsce w r. 1926 w Poznaniu.

Obecnie konstrukcja pokryw jest tak dalece
udoskonalona, ze podobnych wypadkdéw obawiaé
sie nie trzeba (zbiornik poznanski byl drugim
z rzedu co do budowy).

Zalety tego rodzaju zbiornikéw w poréwnaniu
ze zbiornikami z uszczelnieniem wodnem sg: mnicj-
sze obcigzenie [undamentéw, oraz nizsze koszta
budowy tychze; nizsze koszta budowy samych
zbiornikéw, nieograniczona ich pojemnosé, suchy
gaz 1 t. p.

Jako wady uwazaé nalezy:

zmniejszone bezpieczefistwo w pordwmnaniu ze
zbiornikami wodnemi, niezbedno$é stalej 1 uwai-
nej obstugi, do§é znaczne koszta zakupu smoly
uszczelniajacej, ktéra pod wplywem gazu i powie-
trza zmienia swéj skiad, trudno$ei w ruchu w ra-
zie ostrej zimy, gdyz woda, zawarta w smole, za-
marza i tworzy_na plaszczu 16d, ktéry po stronie
wiatru powstaje predzej i w wigkszych ilo$ciach,
niz na stronie przeciwnej, wreszcie koszta obslugi
i pracy pomp.

Wady te jednak nie sg tak wazkie w stosunku
do zalet zbiornikéw tego rodzaju, aby powstrzy-
mywaly ich zastosowanie. Przeciwnie, rozpowszech-
nienie ich jest ogromne; M. A. N. wybudowala
dotad przeszlo 120 takich zbiornikéw, z ktérych
najwickszy, oczywidcie w Anieryce, ma pojemnosé
565.000 m?®.

Wypadek w Poznaniu byl jednak pobudka dla
innych firm, azeby szukaé lepszego rozwiazania.

* Kwestja ulepszen konstrukeji zajmujg sig fa-
chowey, jak Rolland d’Estape, honorowy czionek
Zrzeszenia Gazownikdéw 1 Wodociggowcedw Polskich
(»Gas Journalg, 1925, str. 911), Prentice (G. ],
1997, str. 367 1 1928, str. 720), Milbourne (G. ],
1929, str. 523) i inni.

Réwniez firma Klénne podjeta w r. 1928 pierw-
sze préby, nawiazujac do dawnych swych pomyslow.
Po diuzszych prébach wybudowatla ona okolo Dort-
mundu suchy zbiornik wilasnego systemu, ktérego
uszczelnienie polega na zupelnie innych zasadach.
Po uzyskaniu odnoénych patentéw uruchomiono

WODA Nr. 9
8 zbiornikéw, a w budowie znajduje sie 10 dal-
szych zbiornikéw (w Anglji, Holandji 1 Niemczech).

Zasadnicza réznica pomiedzy zbiornikami sy-
stemu M. A. N. a systemu Klénne polega na tem,
ze pokrywa systemu Klénne (rys. 3) posiada ela-
styezne uszczelnienie tlokowe, ktdére nie wymaga
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ani smoly uszczelniajacej, ani pracy pomp, ani sta-
lego nadzoru. Sam za$ plaszcz jest okragly, a nie
wieloboczny.

Konstrukcje uszczelnienia systemu Klonne uwi-
docznia rys. 3. Zamkniecie stanowi korytko (1),
podobne do korytek zbiornikéw wodnych, napel-
nia sie je jednak nie wodg, lecz specjalnym ole-
jem, w ktérym zanurzona jest blacha (2), do kté-
rej elastycznie przymocowano pierécien uszczelnia-
jacy (3) z tkaniny bawelnianej gumowanej, chronio-
nej od strony gazu skérag nieprzepuszczajacg gazu,
podobna do tej, jaka uzywa sie w gazomierzach.

Uszczelnienie przyciéniete jest mocno do pla-
szcza zbiornika (5) zapomoca dZiwigdw z przeciw-
wagami (4). Celem zmniejszenia tarcia 1 zwigksze-
nia wytrzymaloéci uszczelnienia, smarowane jest
ono specjalnym smarem, nie majacym bynajmniej
za zadanie uszczelnienia, gdyz nawet w braku te-
goz uszczelnienie jest pewne, Celem smarowania
jest tylko konserwacja pierécienia uszczelniajgcego
i utrzymywanie go w stanie wilgotno$ci. Smarem
tym napelnia si¢ oliwiarki stauferowskie ().
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Pokrywa (7), lub lepiej tlok, ma ksztalt ko-
puly i posiada prowadniki z wigzowego drzewa (8),
tak, ze nigdy nie moze nastapié tarcie metalu
o metal.

W gérnej czeci plaszcza, nakrytego dachem
(rys. 4 i1 B) znajdujg si¢ okna oszklone naprzemian
z otworami zaslouietemi zaluzjami, przez co uzy-
skuje sie nieustanny przewiew wewnatrz zbiornika
i zapobiega si¢ tworzeniu sig¢ rosy na plaszczu.

Nadmiar gazu uchodzi nazewngtrz zbiornika
przez odpowiednio zbudowane rury umieszczone
pod dachem (rys. 4).

Rys. 5.

Opisane zbiorniki juz od trzech lat znajdujg
si¢ w ruchu i pracujg bez zarzutu. Préby przeszly
one podczas bardzo ostrych mrozéw ubieglej zimy:
nigdzie nie daly one powodu do skarg, zadnych
wylgezen nie bylo, jak to np. mialo miejsce z kil-
koma zbiornikami innego systemu. W kilku zbior-
nikach podczas najsilniejszych (okoto
—35° C) mierzono opory tarcia migdzy ruchomg po-
krywa a plaszczem. Okazalo sig, Ze opory te tylko
nieznacznie si¢ powiekszyly w porédwnaniu z tar-
ciem mierzonem w lecie. s

Mrozow
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LUDWIK KOZIK, dyr. Katowickiego Oddzialu Twa Wzaj.
Ubezpieczen »Snope.

O zasadach iqézhego ubezpieczania sie
przedsiebiorstw przemyslowych.

(Referat na XI Zjazd Gazownikéw i Wodociagoweédw Polskich
w Poznanin .w r. 1929).

Znainienng cecha obecnie przezywanych przez
nas czaséw jest powszechna dazno$é do zrzeszania
sie, tak poszczegdlnych czlonkéw réznych katego-
ryj ustroju spoleCzneg‘o; jak réwniez firm i przed-
siebiorstw odnoénych branz.

Jezeli chodzi o firmy i przedsigbiorstwa, two-
rzace 1 organizujace zwigzki, syndykaty, trusty
it p, celem wzajemnego wzmocnienia sig 1 0sig-
gnigcia wszelkich, dostepnych tylko zrzeszonym, po-
teznych érodkéw i podstaw do pewnej i niezachwia-
nej egzystencji, to wszystkie te organizacje zala-
twiajg caloksztalt wazniejszych spraw organizacyj-
nych, administracyjnych i reprezentacyjuych przez
swoje centralne zarzady, ograniczajac wskutek tego
wiele wydatkdéw, jakie na te cele ponosi¢by mu-
sialo kazde pojedyncze przedsigbiorstwo.

Jakkolwiek centralne biura zwigzkéw, syndy-
katéw i trustéw sa wyrazicielami wszelkich daz-
noéci, zamierzen i usilowan o poprawe stosunkéw
ekonomiczno-finansowych swoich czlonkéw — to
jednak w praktyce rzadko kiedy biorg pod uwagg
racjonalng organizacje i ujednostajnienie spraw
ubezpieczeniowych, ktére jak zwykle przewaznie
w naszem zyciu spolecznem i gospodarczem usu-
wane sg niewiadomo z jakiej przyczyny na dal-
szy plan.

Kwestja, czy dany zaklad przemyslowy ubez-
pieczyé¢ lub muie, jest rozstrzygana po najwigkszej
czebei z niechecig 1 przyjSciem bardzo czgsto do
wniosku, iz jest to mioze wyrzucony grosz, albo-
wiem w zasadzie budowa jest tak masywna i ognio-
trwala, ze niema sie co wilasciwie palié.

Réwniez i najnowoczedniejsze urzadzenia i ulep-
szenia techniczne, zaaprobowane i polecane przez
wladze administracyjne, powoduja, Ze w wielu wy-
padkach uznaje si¢ z tego powodu za zbyteczne
ubezpieczanie zakladéw przemysiowych. Doswiad-
czenie zawodowo-ubezpieczeniowe, opierajac sig na
niezliezonych dowodacl, méwi co innego 1 zawsze
nakazuje zachowanie maksimum bezpieczenstwa,
gdyz w codziennym trybie pracy zawodowo-prze-
myslowej jest zawsze bardzo wiele niespodzianel:
i ewentualnoéci, ktére, przy tak skomplikowane;
jak obecnie organizacji zaktadéw przemystowych,
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mogg przy pierwszej lepsze] okazji spowodowad
wypadki pozaru i polaczone z nim komplikacje.
Znana jest bardzo wielka liczba przykladow, ze
nawet najmasywniej budowane i najlepiej technicz-
nie wyposazone zaklady przemyslowe, posiadajace
wlasne straze pozarne, ulegaly kompletnemu zni-
szczeniu wskutek zywiolowego i nieoczekiwanego
pozaru, ktérego nie mozna bylo opanowaé i ogra-
niczyé w skutkacli jego niszezycielskiego dziala-
nia nawet najlepiej zorganizowana akcja ratunkowa.

Kazdy z zakladdéw przemystowych przychodzi
do wniosku, ze sumy, ktére wydaje na ubezpie-
czenie sg absolutnie za wysokie i w bardzo wielu
wypadkach idzie na koncepcje ubezpieczenia nie-
pelnej warto$ei objektéw nieruchomych, maszyn,
urzadzen technicznych, gotowych fabrykatéw i su-
rowcédw — co jest niestety czesto w razie jakiego-
kolwiek wypadku pozaru ogrommnie ryzykowne,
tak ze wzgledu na czeSciowe tylko odszkodowanie,
jak na ogromne trudno$ci likwidacji szkody przy
takich okolicznoéciach, gdy podanie do ubezpie-
czenia mniejszej niz rzeczywistej wartosci zakladu
przemystowego mnie jest oparte na zadnej innej
podstawie, jak tylko na checi zaplacenia z oszczed-
no$ci mniejsze] premji.

Bywajg bardzo czesto fakty, ze przedsigbiorstwa
przemyslowe nie ubezpieczaja surowcéw 1 goto-
wych fabrykatéw, tlumaczac si¢ tem, Ze zapasy
ich ustawicznie zmieniaja sie 1 z tego powodu
ciagla korespondencja 1 manipulacja ubezpiecze-
niowa bylaby zbytucigzliwa i kosztowna ze wzgledu
na konieczno$é w tym wypadku angazowania spe-
cjalistéw ubezpieczeniowych. Znane sg w praktyce
ubezpieczeniowej takie fakty, Ze wiasnie pozar zni-
szezyvt tylko sklady surowcéw iub sklady gotowych
fabrykatéw i wtenczas przedsigbiorstwo poniosto
dotkliwe straty, za ktére nie otrzymalo zadnego
odszkodowania.

Pomimo organizacji przemystu w zwigzki, syn-
dykaty 1 trusty, przewaznie kazdy zaklad przemy-
slowy decyduje o sprawach ubezpieczeniowych sam
na swojg reke, uwazajac kwestje ta widocznie za
zbyt drobna, by obcigzyé nig centralne biuro swej
macierzystej organizacji.

We wskazanem 1 przytoczonem powyze] tkwi
mysl, a w niej i zyczliwa rada, skierowana do
uczestnikéw XI Zjazdu Gazownikdéw i Wodocia-
gowcéw Polskich, by powzieli decyzje kolektywnego
zalatwiama spraw ubezpieczeniowych z nastepuja-
cych wzgledéw:
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1) Przy kolektywnem zalatwianiu spraw ubez-
pieczeniowych musi nastgpi¢ w konsekwencji grun-
towna i fachowa rewizja, czy ubezpieczenia zawie-
rane sg racjonalnie i tak, jak tego wymaga ko-
nieczno$é.

2) Przy nalezytem kolektywnem ujeciu ubez-
pieczen np. w Zwigzku Gospodarczym Gazowni
i Zakladéw Wodociggowych powinna nastgpié
w ogdélnem przecieciu znizka premij ubezpiecze-
niowych, gdyz bedg one opracowywane w pla-
szczyznie ogélnego portfelu ubezpieczei danego
dzialu gospodarczego, a nie indywidualnie w za-
stosowaniu do kazidego z przedsiebiorstw, jak to
ma miejsce przewaznie do tego czasu.

Powolujgc si¢ na niniejsze przedstawienie
przeze mnie spraw ubezpieczeniowych, dochodze
do nastepujgcych wnioskéw:

a) Gremjum gazowni i wodociggdw, dazac do
wprowadzenia racjonalnego, wilasciwego i1 korzyst-
nego ubezpieczenia wszelkich objektéw przemy-
slowych, bedgcych ich wlasnoscig, wchodzi w po-
rozumienie z dyrekcjg Towarzystwa Ubezpieczen.

b) Zadaniem tegoz Towarzystwa bedzie w pierw-
szym rzedzie uporzadkowanie spraw ubezpiecze-
niowych w gazowniach i zakladach wodociggo-
wych, oraz udzielanie rad i wskazéwek, jakie na-
lezy wprowadzaé ulepszenia i zmiany urzgdzen
technicznych w istniejgcych juz zakladach oraz
zaprowadzaé takie urzgdzenia w tworzgcych sie
zakladach, azeby bezpieczenstwo ogniowe bylo
mozliwie jak najwieksze, a przez to i sktadka ubez-
pieczeniowa stosunkowo mniejsza.

c) Towarzystwo Ubezpieczen calym swoim apa-
ratem technicznym bedzie pomagaé i wspéldziataé
czynnie w wypelnianiu powyzszych zadan, majac
na wzgledzie obopdlng korzysé.

d) Ze wzgledu na duze rozmiary znacznej
czesci objektéw przemyslowych, tak co do war-
toéci, podlegajacej ubezpieczeniu, jak i wobec tego
ryzyka ubezpieczeniowego, ponoszonego przez To-
warzystwo, oraz z uwagi na niebezpieczenstwo
ogniowe tych objektéw przewiduje sie podzial ubez-
pieczenn (koasekuracja) miedzy inne towarzystwa
ubezpieczefi. Przy takim podziale uwzgledniane
byé powinny w pierwszym rzedzie te towarzystwa
ubezpieczeniowe, ktére gazownie i zaklady wo-
dociggowe wskaza.

Takie lub podobne ujecie sprawy umozliwiloby
mozliwie mato kosztowne ubezpieczenie i daloby
duze korzy$ci odpowiednim zakladom oraz ich
instytucjom organizacyjnym.

GAZ 1 WODA

R IX

Badania naukowe, a wielki przemysl
gazowniczy.

(Ttumaczenie referatu A. D. Little'a, zamieszczonego w Amic-
rican Gas Association Monthly, listopad 1928).

Popularnoé¢, jaka sig cieszy elektrycznosé, po-
lega na tem, ze szerokie masy widzg w niej wszel-
kie mozliwosci na przyszlo§é. Przyzwyczajono sie
oddawna do $wiatla elektrycznego i do uzywania
sily elektrycznej do najrozmaitszych celéw, przyjeto
przychylnie telefon, elektryczne lodownie, radjo, te-
lewizje i inne wynalazki, zwigzane pg. powszechnego
mniemania z wiekiem elektryfikacji;
gotowe sg przyja¢ wszelkie nowe cuda w tym za-
kresie bez zmruzenia oka. Zaufanie to wzrasta wraz
z pieniadzmi, ktére pochtaniajg prace naukowe nad elek-
trycznoscia. Wiozono dotychczas okoto 9.000,000.000
dol. w o$wietlenie elektryczne i motory elektryczune.

szerokie masy

Tworzy to podwdjng sume wloiona w inwestycje
w zakresie gazu osSwietleniowego i przemystowego.

Nalezy stwierdzié, ze rozwdj przemystu elek-
trycznego we wszystkich jego przejawach jest wy-
nikiem nieustajgcych badann naukowych. Towarzy-
stwa wytwarzajgce maszyny elektryczne zuizywajg
wiecej niz miljon dolaréw rocznie na badania labo-
ratoryjne, a Towarzystwo Telefonéw i Telegraféw
w Ameryce wydaje na badania naukowe sume 12-krot-
nie wieksza.

Przemyst gazowy natomiast zaczyna niestety
przechodzi¢ do tradycji. — Stracil on popularnosé
w szerokich masach, Robert R. Updegraff mdwi:
»Jedna z niekorzystnych cech przemystu gazowni-
czego jest to, ze przestal on praktycznie dziataé na
szerokie masy. Nie oczekujz one nic nowego .od
niego. Jezeli przemys! gazowniczy potrafi wpoié to
przekonanie w szerokie masy, ze dokonma postepu
7 pomocg nowoczesnej chemji, to natychmiast rozbu-
dzi zainteresowanie, ktdre jednak musi znalezé zadoéé
uczynienie w postaci realnych korzyscic.

Azeby jednak tego dokonad, konieczne jest uzy-
skanie wielu biljonéw dolaréw kapitalu w ciggu
najblizszych lat i kapital ten muszg daé szerokie
masy konsumentéw. — Czy warto jednak wydawaé
1090 obecnego kapitalu przemystu
wynoszacego 4.350,000.000 dol. dla
jego rozwoju tak, aby szerokie masy daly potrzebne
biljony ?

gazowniczego,
umozliwienia

Szerokie masy sg gotowe przyja¢ nowe cuda
od chemji z tym samym zapalem, z jakim przyjely
rozwéj elektrycznodci; zaznaczyé trzeba, ze mozli-



tadowanie (n)
charging, stoking

tadowanie (n) rgczne
hand charging

Termin nadsylania uwag do dnia 1/XI1929 r.

Materjaly do stownictwa gazowniczego.

Beschickung (f)
chargement (m), alimentation
(f), enfournement (ra)

IHandbeschickung (f)
chargement (m) 4 la main,
chargement manucl

topata (f)
shovel

Schaufel (f)
pelle (f)

szufla (f) tadownicza
charging box

obstuga (f) maszynowa
mechanical handling

maszyna (f) tadownicza
charging machine, stoking
machine

Lademulde (f)

cuiller (m) de chargement, ré-
cipient (m) de chargement

niechanischer Betrieb (m)

service (m) mécanique

Lademaschine (f)

machine (f) a charger, char-
geur(m) mécanique, enfour-
neuse (f)

lej weglowy (m)
coal hopper, feed hopper

Filltrichter (m)

trémie (f) de chargement, tré-
mie de remplissage, trémie
4 charbon

wozek (m) weglowy
coal wagon

Fiillwagen(m), Ladewagen (1m)
wagonnet (m) de chargement

opréinianie (n)
discharging, emptying

Entleerung (f)
défournement (m)

wygarniacz (m)
hook, rake
maszyna (f) wyladunkowa,
maszyna wyciggowa
discharging machine

Ziehhaken (m)

crochet (m)

Entlademaschine (f), Ziehma-
schine (f)

machine (f) & décharger, dé-
fourneuse (f)

maszyna (f) wypychowa
pushing machine, pusher

Ausd riickinaschine (f), Aus-
stossmaschine (f), Stossma-
schine (f)

défourneuse (f) a poussoir

maszyna (f) do fadowania
i wypychania

charging and discharging
machine

Lade-und Ausstosemaschine(f)
machine (f) & charger et a dé-
charger

gaszenie (n) koksu

quenching of the coke,
damping down of the
coke

Loéschen (n) des Kokses
extinction (f) dn coke

piec(m) wielkoprzestrzenny
full-size oven, large oven

Grossranmofen (m)
four (m) a chambres

piec (m) komorowy
chamber oven

Kammerofen (in)
four (1n) a chambres

piec (m) o komorach po-
ziomych

horizontal chamber oven

komora (f)
chamber

Horizontalkammerofen (m)
four (m) a chambres horizon-
tales

Kammer (f)
chambre (f)

komora (f) pozioma
horizontal chamber

piec (m) o komorach pio-
nowych
vertical chamber oven

Horizontalkammer (f)
chambre (f) horizontale

Vertikalkammerofen (m)
four (m) 4 chambres verticales

II.

komora (f) pionowa
vertical chamber

komora (f) koksowa
coke chamber
wybileracz (m) koksu
coke extractor

Koksextraktor (m)

Vertikalkammer (f)
chambre (f) verticale

_Kc-)l_cskammerzf)
chambre (f) 4 coke

extracteur (1n) de coke

piec (m) o komorach sko-
$nych
inclined chamber oven

Schiagkammerofen (m)
four (m) a chambres inclinées

komora (f) skosna
inclined chamber

tadunek (m) komory
chamber charge, charge
per chamber

Schrigkammer ()

chambre (f) inclinée

Kammerladung (f)

charge (f) de chambre, charge
par chambre

ruch (m) fabryezny prze-
rywany
intermittent working

periodischer Betrieb (m)

fonctionnement (m) disconti-
nu, fonctionnement inter-
rompu

ruch (i) fabryczny ciggly
continuous working

y
=

stetiger Betrieb (m), ununter-
brochener Betrieb

fouctionnement (1) continuy,
fonctionnement ininterrom-
pn

gazowanie (1) ciggle
continuous carbonization

koutinuierliche Entgasung (f)
distillation (f) continue

piec (in) o ruchu cigglym
continuous-working oven

ununterbrochen arbeitender
Ofen (1)

four (1) & distillation continue

generator (1n) oddzielny
interbuilt producer

Einzelngenerator (m)
gazogeéne (m) accolé, gazoge-
ne individuel

generator (1n) centralny
outside producer

Zentralgenerator (m)
gazogine (m) séparé, gazogt-
ne indépendant

generatornia (f)
outside producer plant

Generatoranlage (f)
station (f) des gazogines sé-
parcés

ruszt (m) obrotowy
revolving grate,
grate

rotary

Drehrost (m)

grille (f) rotative, grille tour-
nante

generator (m) o ruszcie o-
brotowym
rotary grate producer

Drehrostgenerator (1n)
gazogéne (m) a grille tour-
nante

warstwa (f} koksu
layer of coke

obudowa (f) pieca, obmu-
rowanie (n) pieca
brickwork of the oven

Koksschicht (f)
couche (f) de coke

Ofenhiilse (f), Ofengehiinse(n),
Ofenmauerwerk (1)
magonnerie (f) du four

osprzet (in) pieca

iron fitting of the oven,
armour [amer.] of the
oven

fundament (1)

foundation, bed

Ofenarmatur (f), Ofenriistung
@

armature (f) du four, blindage
(m) du four

IF'undament (n)
fondation (f)

—éegla ()
brick

Ziegel (1i1) SN L
brique (F)



zendréwka (1), cegta (1) sil-
nie wypalona
hart brick

brick foundation

Hartbrandziegel (m)
brigue (f) & four, brique extra
dure

Ziegelsteinfundament (n)
fondation (f) en briques

beton (in)
concrete

Beton (m)
béton (m)

zelbet (m), zelazobeton (m)
ferro-concrete, reinforced
concrete

Eisenbeton (1)
béton (m) armé

sklepienie (n)

fundament (m) betonowy
concrete foundation

stup (m),- filar (m) 3 o
pillar

arch

stosuga (f)
joint

piéro (n) i wpust (m)
tongue and groove

kotew (f), Sciag (m)
stay

Betonfundament (n)
fondation (f) en béton
Pfeiler (m)

pilier (m)

Gewdélbe (n)
vofite (f)

Fuge (f)

joint (m), fente (f)

gazy (m pl) kominowe, ga-
zy spalinowe, gazy wy-
lotowe

burnt gases(pl), flue ga-
ses, gaseous product of
combustion, waste gas

Rauchgase (n pl), Verbren-
nungsgase, Abgase

gaz (m) de [la] cheminée, gaz
qui s'échappe par la che-
winée, gaz perdu

dym (m)
smoke

Rauch (m)
fumée (1)

czopuch (m),
zblorczy
collecting flue

kanal (m)

Sammelfuchs (m)
carneau (m) collecteur

kanat (m) dla gazéw wy-
lotowych
waste heat flue

strata (f) cieplna
heat loss

Abhitzekanal (m)
conduite (f) d'évacuation des
gaz chauds

Wiirmeverlust (m)
perte (f) de chaleur,
thermique

perte

ciepto (n) odpadkowe
waste-heat, lost heat

Abwiirme (f), Abhitze (F)
chaleur (f) perdue

Feder (f) und Nute (f)
rainure (f) et languette (f)

Anker (m)
ancre (f), entretoise (f)

regenerator (m)
regenerator

Regenerationsanlage (f), Re-
generation (f), Regenerator
(m), Wiirmespeicher (m)

régénérateur (m), régénéra-
tion (f)

rekuperator (m)

Rekuperation (f), Rekupera-

recuperator tor (m)
récupérateur (m), récupdira-
tion (f)
kanat (m) Kanal (m)

tunnel, flue, channel

zasuwa (f) powietrzna
air slide valve

canal (m), carneau (m)

Luftschieber (m)
tiroir (m) a air

wezilernik (m)
peep lole, inspection hole

Schauluke (f),
Guceklocl (1)
regard (i)

Schauloch (n),

popidt (m) lotny
light ashes (pl), flaky ashes

Iflugasche (f)
cendres (f pl) folles

palnik (m)
burner

Brenner (m)
brileur (m)

wlot (m) powietrzny
air admission port

Luftschlitz (m), Luftloch (n)
lumiére (f) d’admission d’air

powietrze (n) pierwsze, po-
wietrze dolue
primary air

Erstluft (f), Primivluft (f), Un-
terluft (f)
air (in) primaire

powietrze (n) wtérne, po-
wietrze gérne
secondary air

Zweitluft (f), Sekundirluft (f),
Oberluft (f)
air (m) secondaire

kanat (m) ogniowy
heating flue

Heizkanal (m)
carneau (m) de chauiffag]e

gazy (1n pl) paleniskowe
flue gas

Feuergase (n pl)

gaz (m) dun foyer, gaz de [la]
fumeée, gaz de [la] combu-
stion

kanat (m) dymowy
smoke flue

Rauchkanal (m)
conduite (f) de fumde

wyzyskanie (n) ciepta od-
padkowego
waste-heat use

Abwirmeverwertung (f)
récupération (f) des chaleurs
perdues

kociol (1n) ogrzewany cie-
ptem odpadkowem

boiler for use with waste
gas, waste-leat boiler

Abhitzekessel (m)

chaudicre (f) utilisant la cha-
leur perdu, chandiére de
récupération thermique,
chaudiére de récupération
des chaleurs perdues

komin (m) fabryczny
chimney, chimney stack,
smoke stack, funnel

Schornstein (m), Kamin (),
Esse (f), Schlot (m)
chemince (f) d’usine

cigg (m)
draught

Zug (m)
tirage (m)

regulator (m) ciggu
draught regulator,
per [amer.]

dam-

Zugregler (1)
régulateur (m) de tirage

narzedzie (n) fabryczne
outfit

Fabriksgeritt, Bedienungsge-
riit (n)
usteusiles (m pl), attirail (m)

piecowy (m)
oven man

Ofenarbeiter (m)
ouvrier (m) de four

przodownik (m)
foreman

Vorarbeiter (m)
contremaitre (m)

uruchomienie (n) pieca
starting the oven

zapalenie (n) pieca
firing-up the oven

Inbetriebsetzung (f) des Ofens
mise (f) en marche du four

Anheizung (f) d;s Ofens
allumage (m) du four

unieruchomienie (n) pieca,
odstawienie (n) pieca
stopping the oven down

Ausserbetriebsetzung (f) des
Ofens
mise (f) hors d’action du four

zgaszenie (n) pieca
putting out the fire

Ausldschen (n) des Ofens
extinction (f) du four

czas (1) gazowania, okres
(m) gazowania

carbonizing period, coking
time

Garungsdauer (f), Garungszeit
(f), Ausstehzeit (f) .

durée (f) de la distillation,
durée d’une cuisson

wygazowanie (n), odgazo-
wanie (1)

dry distillation, carboniza-
tion

Eutgasung (f)
distillation (f) s¢che
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woéci chemji nie sg mniejsze niz elektryczno$ei
i dlatego; nie tracgc czasu, nalezy przystapié do
zespolenia chemji z przemyslem gazowniczym.
Dokonanie tego nie bedzie trudne, zwlaszcza,
7ze w ostatnich latach chemicy zwrécili uwage na
problematy, majace &cisty zwigzek z przemystem ga-
zowniczym, ktdére zapowiadajg rozwdj o charakterze
powaznym i wrecz rewolucyjnym. Myéle, ze uczynie
dobrze, poswiecajgc czas przeznaczony na mojg kon-
ferencje na rozwazenie charakteru i wyniku ostatnich

badan w tym zakresie,

Nalezy przedewszystkiem zda¢ sobie sprawe,
czy rzeczywisty stan rzeczy usprawiedliwia przewi-
dywania, ze przemys! gazowniczy wstepuje w faze
nowego wielkiego rozwoju. Nie ulega watpliwosci,
ze w tym okresie wynikng powazne zagadnienia,
ktére bedg mogly byé rozwigzane jedynie przez ha-
dania naukowe.

Jako przykilad weimy zwiekszone zapotrzebo-
wanie gazu do ogrzewania domdw. Sprowadza to
odrazu zagadnienie produkcji w lecie. Chemja, ktéra
pracuje niezaleznie od przemystu gazowniczego, stwo-
rzyta lodownie gazowsg, ktéra w swej ostatecznej
formie moze skutecznie stawié¢ czolo konkurencji
elektrycznodci w tym zakresie. Zastosowanie gazu
w chlodnictwie pochlonie jeduak malg czastke kon-
sumcji. — Zwiekszenie konsumcji w lecie moznaby
osiagnaé¢ rdéwniez przez wprowadzenie ochladzaczy
dziatajacych na gazie do domdw, biur i fabryk.

Wydaje sie jednak daleko korzystniejszem skie-
rowanie metod badan w kierunku zastosowania gazu
jako paliwa do motoréw. W mojem wlasnem labo-
ratorjumm przeprowadzono badania nad krakowanicm
gazu olejowego, zapomocg ktérego otrzymano 1200 m?
gazu o 1500 B. T. U. tacznie z 12 do 14 galonami
surowej benzyny motorowej, 4 galonami oleju pa-
liwowego o 24° Bé i t. d.

W Niemczech dr. Fischer z pomocg metody
syntetycznej otrzymal cala serje weglowodoréw od
metanu do -statej parafiny wilgcznie, Doswiadczenia
te znajdujg sie jeszcze w fazie badar laboratoryjnych,
ale z chwilg otrzymania konkretnych wynikéw umoz-
liwione bedzie zastosowanie gazu wodnego w lecie
dla wytwarzania paliwa motorowego.

Godny zainteresowania jest réwniez fakt, bez
zwiazku jednak z produkcja w miesigcach letnich,
ze metoda Bergiusa upltynniania wegla przez uwo-
dornianie pod ‘ciénieniem, moze by¢ réwniez zasto-
sowana do smoty wc-;glowej,. przyczem otrzymuje si¢
lekkie oleje i benzyne.
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Powracajac  do doméw

w zwiazku z zagadnieniém produkcji w miesigcach

sprawy ogrzewania
letnich, nalezatoby zwrdécié specjalpg uwage na za-
stosowanie gazu w przemysle, W czasopidmie »Za-
stosowanie gazu w przemys$le« slusznie zwrécono
uwage na korzysthy czynnik, jakim jest gaz w wielu
przedsiebiorstwach przemystowych, przyczem' zamie-
szczono wykaz tych gatezi

przemysin, gdzie gaz

okazal! swag wyzszo$¢ nad innemi zrédlami ciepla,
jak przemyst szamotowy, topienie metali, lakiernictwo,
farbiarstwo, palenie kawy oraz wytapianie szmalcu
wieprzowego, do tego ostatniego celu zuzywajg w Chi-
cago 50,000.000 m*® gazu miesiecznie. — W Anglji
istnieje napewno wiele mozliwosci zastosowania gazu
w przemys$le, totez nalezaloby specjalnie zabiegaé
Np. w
istuieje jeszcze wiele niewyzyskanych dziedzin za-
stosowania gazu, co daloby
oszczednoéci 1 wygody.

w tym kierunku. przemysle chemicznym

mozno$¢ osiggnigcia

Surowiec dla chemji.

Przemyst gazowniczy musi zaprzestaé patrzeé
na gaz, jako na paliwo o najwyzsze] wartodci opa-
towej, natomiast musi zaczaé mysle¢ o nim, jako
o surowcu chemicznym o wysokich mozliwodciach
rozwoju. Nalezy jednak zadecydowaé, czy przemys?
gazowniczy zadowolni sie, jak to ma miejsce ze
sniotg, matym zyskiem ze sprzedazy tego rodzaju
surowca, czy tez stara¢ sie bedzie uzyskaé z gazu
inne produkty o mowych warto$ciach. Rozwiazanie
tego zagadnienia lezy jednak nie w rekach przemy-
stu gazowniczego, a w wielkim przemysle chemicz-
nym, opartym na gazie naturalnym. Miedzy pro-
duktami, ktére beda pierwsze w calym szeregu in-
nych, sa:

dwuchlorek etylenu i etylochlorhydryna obydwa
wazne jako rozpuszczalniki,

etylenoglykol zastepujgcy gliceryne i jednocze-
$nie idealny sSrodek w automobiliZmie przeciw za-
marzaniu,

chlorek amylu, alkohol amylowy i octan amylu,
ten ostatni majacy zastosowanie jako rozpuszczal-
nik do nitrocelulozy przy pokostach i lakierach.

Jak dowiédl Bergius, woddér i dwutlenek wegla
moga byé otrzymywane z metanu, Produkcja gazu
jest wigc w Igcznosei z uplynnianiem wegla, amonja-
kiem syntetycznym i stalym dwutlenkiem wegla t. zw.
suchym lodem.

Fischer dowiédl! na zasadzie badaf, ze z gazu
wodnego mozna otrzymac¢ plynne i stale weglowo-
dory. General Patart otrzymal z pomocg proceséw
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katalitycznych rdézne alkohole, wiele organicznych
kwaséw (wigcznie do kwasu octowego), acetorn i inne
pochodne, ktére zastosowano z powodzeniem w prze-
myéle. Chemicy mogg roéwniez, przetwarzajgc gaz
wodny na metan, uwolni¢ gaz od sktadnikéw tru-
jacych. — Metan (CH,) jest pierwszym =z serji pro-
duktéw bez
zapachu. Jego zdolno$¢ eksplozji lezy w granicach
od 6 —14%, w 6 — 38% dla
gazu miejskiego o 525 B. T. U. Metan posiada
¢. g. 036 czyli niewiele wyzszy niz gaz wodny. Jego
warto$¢ kaloryczna wynosi okoto 1.000 B. T. U. na
1 m% w poréwnaniu do przecietnej kalorycznodci
gazu weglowego 525 B. T. U, wzglednie 300 B. T. U.
biekitnego gazu wodnego. Jak widzimy, gléwna za-

parafinowych. Jest on bezbarwny i

poréwnaniu do

leta metanu jest to, ze jest gazem nietrujacym i po-
siada wartos¢ kaloryczng dwukrotnie wyzsza niz gaz
weglowy.

Korzysci osiggane z dostarczania gazu o wy-
sokiej zawartodci B. T. U. w poréwnaniu do gazu
o matlej zawartosci B. T. U. zalezne sg od systemu
dostarczania gazu i kosztéw dostawy. Suma energji,
jaka moze by¢é przekazana w kaidym rodzaju gazu,
jest proporcjonalna do jego kalorycznodci. Zwigk-
szone zapotrzebowanie gazu jest $cisle zwigzane
z podwyzszeniem jego kalorycznodci przy odpowied-
niem dostosowaniu rozimiaru przewoddw, gazomierzy
i zbiornikéw. Metan, jako posiadajgcy wieksza kalo-
ryczno$é, odpowiada temu celowi.

Strona handlowa,

Biorgc pod uwage, Ze metan, bedgc gazem nie-
trujacym i posiadajgcym duzg kalorycznodé, moze
zastapi¢ obecnie dostarczany gaz, nalezy rozpatrzed,
na jakich podstawach handlowych produkcja jego
winna by¢ oparta w najblizszych 10 latach.

Dzieki do$wiadczeniom przeprowadzonym przez
Sabatiera i Senderensa wiadome jest, Ze metan moze
byé otrzymywany z tlenku wegla, wodoru lub dwu-
tlenku wegla przy zastosowaniu katalizy metalicz-
nej w odpowiedniej temperaturze i przy -ci$nieniu
atmosferycznem.

Zgodnie z ogdlnie znang reakcja z 2 objetosci
tlenkun  weglu objetosci wodoru
otrzymaé¢ 1 objeto§¢ metanu i 1 objetosé¢ dwutlenku
wegla.
wegla
bytby
badan.

plus 2 mozna
Poniewaz blekitny gaz wodny zawiera tlenck
i woddr w réwnych mniej wiecej czedciach,
zatem odpowiedni do przeprowadzenia tych

Przy innej reakcji dwutlenek wegla, ktéry jest

produktem ubocznym pierwszej reakcji, moze by¢
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zamieniony na metan i pare wodna, przyczeni 4 ob-
jetosci wodoru potrzebne sg do wytworzenia jed-
nostki tlenku wegla. — Przy 3 objetosciach wodoru
i jednej tlenku wegla otrzymuje sie 1 jednostke me-
tanu i jedng pary wodnej.

Zaznaczyé nalezy, ze oszczedno$ci uzyskane za-
pomocg tych
w praktyce w zaleznos$ci od ceny wodoru w pordw-

reakcy] bedg mogly by¢ stosowane

naniu do ceny gazu wodnego.

Poniewaz zapotrzebowanie wodoru stale wzrasta
w zwigzku z produkcjg syntetycznego amonjaku
i uplynnianiem wegla metodg Bergiusa, nalezy przeto
przypuszczaé, ze przedsiewziete beda starania celem
obnizenia kosztéw produkcji i ceny wodoru, Stoso-
wane obecnie metody sa pod wzgledem handlowym
korzystne. Wodér moze byé otrzymywany z gazu
wodnego przez skroplenie, lub przez przepuszczenie
gazu wodnego i pary przez zelazo ogrzane do 500°C,
przez krakowanie gazdéw spalinowych lub wreszcie
przez przepuszczanie samej pary przez gorace zelazo.

Poniewaz w weglu gazowym i w gazie z pie-
céw koksowych znajduje sie okoto 50%0 wodoruy,
gazownie posiadaja zatemn najekonomiczniejsze Zrédio
wodoru.

Korzystniejszym jeszcze sposobem otrzymywa-
nia wodoru byloby bezposrednie dzialanie katalizg
na mieszaning wegla i gazu z piecéw koksowych
w takim stosunkuy, iz woddr mégiby byé otrzymywany
w potrzebnych ilo§ciach do wytwarzania metanu. Nie
jest mi jednak wiadome, czy odpowiednie badania
byly juz przeprowadzone.

Warto$§é sprzedazna statecgo dwutlenku
wegla.

Zuane sg powszechnie korzySci osiggane z za-
stosowania dwutlenku wegla jako Srodka do ochla-
dzania samochodéw. To samo da sie powiedzieé
o dwutlenku wegla przy mrozenin ryb, do robienia
lodéw i t d, jak réwniez przy zastosowaniu w go-
spodarstwie domowem. Chodzi tylko o to, aby cena
wegla byla niska. Gazownie

dwutlenku mozliwie

bytyby w tym przypadku producentami ciepta i zimna,

Jezeli Dbadania naukowe wykaza, ze metan da
sie wytwarzaé po takiej cenie, aby mégt byé dostar-
czany powszechnie, to gazownie bedg w moznosdei
dostarczaé gazu nietrujgcego i palniki bedg mogty
pali¢ sie bez doplywu pierwszego powietrza. Twierdze,
ze rezultat ten moznaby otrzymaé przy zmieszanin
metann i tlenu, tego ostatniego w stosunku 20°b.
Mieszanina taka moze by¢é wdychana bez szkody,
czyli ze przy zastosowaniu metanu nie zachodzityby
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juz wypadki zatrucia gazem, podczas gdy obecnosc¢
19/0 gazu weglowego w pokoju jest bezwzgledunie
trujaca. Zrobiono w tym wzgledzie do$wiadczenie
z myszami, ktére w mieszaninie metanu i tlenu
utrzymywano w ciggu 19 godzin, Frzez pierwsze 0
godzin biegaly one z ozywieniem i dopiero pod
koniec zaczely zdradzaé pewien stan letargiczny:
po wypuszczeniu ich na powietrze doszly wkrétce

do stanu normalnego.

Granice zapalnodci metanu w tlenie pod cisnie-
niem atmosferycznem. wynoszg 6—57%0 w poréwna-
niu do 55—14%0 w powietrzu. Wydaje si¢ pewnem,
ze mieszanina zawierajgea 4090 tlenu i 60%0 metanu
nie jest gazem wybuchajgeym, mieszanina za$ 20%o
tlenu i 80 o metanu zabezpieczona jest od wybu-
chu pod ciénieniem zwyklem. Temperatura ptomie-
nia takiej mieszaniny jest 10°, wyzsza od tempera-
tury ptomienia czystego metanu palacego sig na wol-
nem powietrzu.

W zagadnieniu powyzszem wazna role gra cena
tlenu. Istniejg dwie metody wytwarzania tlenu: za-
-pomocyg elektrolizy wody i skroplenia powietrza,
przyczem ostatnia metoda ma wigksze zastosowanie
jako tafisza. Wytwarzanie tlenu zapomocg elektro-
lizy ma zndéw te wyiszo$é, ze daje 2 objetosci wo-
dorn i jedna objeto$é tlenu. Dla wodorn tego znaj-
dujemy natychmiastowe zuzytkowanie w syntezie
metanu. Poniewaz obydwie wyzej wymienione me-
tody

energji elektrycznej, nadarza sie¢ tu sposobnoéé wspol-

wytwarzania tlenu wymagajg duzo zuzycia

nej pracy gazu i elektrycznodei.

Proces wytwarzania metanu i dwutlenku wegla
dla t. zw. suchego lodu jest jednym z pierwszej
serji syntez, zapomocg ktérych otrzymywac mozna

alkohole,
i inne zwiazki chemiczne, otrzymywane z gazu wod-

rézne weglowodory, kwasy tluszczowe
nego. Z chwila ta, gdy metan syntetyczny stanie
sie przedmiotem handlu, nalezy sig¢ spodziewaé, Ze
towarzystwa gazowe nie poprzestang na tem, ale sta-
raé sie bedg czynuie rozwija¢ dalsze procesy celem
wytwarzania opatu dia motoréw i specjalnych rozpu-
szczalnikow.

Na zakonczenie prelegent przytacza opinje To-
warzystwa Gazowego w Essen, stwierdzajaca ko-
nieczno$é¢ wspdtpracy z chemja, co jedynie przyczy-
ni¢ sie moze do dalszego szybkiego rozwoju ga-
zownictwa,

Tram, /. Rasnrewska.
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Duze kuchnie gazowe w Krakowie.

Z nowszych urzadzen duzych kuchen gazo-
wych, wykonanych przez Krakowskag Gazownie
Miejskg, podajemy ponizej jeszcze parg opisow
i fotografij (p. »Gaz i Wodac, 1929, Nr. 6, str. 117).

Restauracja i kawiarnia »Grand
Hotele przy ul. Stawkowskiej posiada kompletne
urzadzenie kuchni gazowej firmy »Senking« —
Wieden, obejmujace: '

1 kuchnie restauracyjna o 10 palnikach otwar-
tych, 3 palnikach krytych, z szafg do grzania ta-
lerzy 1 potraw;
piekarniak o trzech kondygnacjach;
kociol 100-litrowy do gotowania zup;
kotty po 20 litréw do gotowania mleka;
kuchnie kawiarniang o 4 palnikach otwar-
tych z basenem z trzema dzbankami, szaia do
podgrzewania filizanek, koziotkiem do gotowania
pardéwek 1 t. d.;

1 herbaciarke Junkersa 50 1;

1 piec cukierniczy »Senkinge¢ wodnorurkowy
o dwéch kondygnacjach.

Ciepla wode dostarcza kociol koksowy »Stre-
bel«,

Zuzycie gazu mierzy gazomierz mokry 200-pi,
firmy Manoschek. Cena gazu 17 groszy za 1 m?®

1
1
1

Przecietna dzienna konsumcja gazu w r. b
wynosila :
w styczniu . . 152 m?
, lutym . 210
,, Mmarcu . . 143,
, kwietniu o LT
y Maju 127

Pozatem pozyskano dla gazu dwa sanatorja,
a to »sDom Zdrowiac« 1 :Iecznice Zwigzkowas.
W »Domu Zdrowia« przy ul. Siemiradzkiego
kuchnia gazowa, umieszczona na II p. jest obli-
czona na 70 chorvch i 30 oséb stuzby. Zmonto-
wano w niej:

1 kuchnie Junker & Ruh o 3 palnikach otwar-
tych, 2 krytych, z szafa do podgrzewania potraw
1 talerzy;

1 piekarniak Junker & Rul o dwdéch kondy-
gnacjach;

1 piekarniak Junker & Ruh maly Nr. 1029
umieszczony na stoliku;

1 kuchenke 3-pt zZeberkowa Junker & Ruh
Nr. 128 na stoliku.

Pozatem 3 kuchenki 1-pl. umieszczono w po-
kojach dyzurnych.
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Kuchnia gazowa w »Domu Zdrowia. w Krakowie.
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G AZ

Kuchnia gasorwa w

Wode cieply dostarczaja 2 automaty:

1 automat Vaillant 183, zmontowany w kuchni
na IT p., dostarcza wode ciepla do kuchni, lazienki
na II p., sali operacyjnej oraz do 2 sterylizatoréw;

1 automat Junkers W. A. 45, zmontowany na
I p. w pokoju dyzurnym, dostarcza wodg do zmy-
waka i lazienki mna I p. oraz do zmywaka 1 la-
zienki na parterze.

W pokojach dyzurnych umieszczono ponadto
2 pary zelazek Serkowskiego.

Konsumcja dzienna gazu, mierzona 150-pl.
suchym gazomierzem Polskiej Fabryki Gazomierzy
w Bydgoszezy, wynosila w r. b.:

w styczniu . 65 m?
, lutym .74,
, marcu . DD,
, kwietniu TR
, maju . .73,

Kuchnia »T,ecznicy Zwiagzkoweje przy
ul. Garncarskiej miesci si¢ na IIT p. i jest obli-
czona na 100 chorych i 40 oséb stuzby. W kuchni
tej znajduja sie:

1

Leczsnicy Zwiqskotes

WODA__ Nr. 9

w Krakowie.

1 kuchnia S. F. A. G. w Solurze o 5 palni-
kach otwartych, 1 krytym, z szafg do grzania ta-
lerzy 1 potraw;

1 piekarniak Junker & Ruh o dwéch kondy-
gnacjach duzy Nr. 12050/11;

1 piekarnmiak Junker & Ruh maly Nr. 1029
na stoliku;

1 kociol do
w Solurze;

1 kociot do
w Solurze;

2 kuchenki 2-pl. Zeberkowe Junker & Ruh
Nr. 122 na stolikach.

gotowania mleka 20 1 S. F. A. G.

gotowania zup 401 S. F. A. G.

Pozatem umieszczono 3 kuchenki 2-pl z szaf-
kami do podgrzewania potraw w pokojach dyzur-
nych, oraz zaprowadzono urzadzenia
w pralni, prasowalni i przy maglu.

Ciepta wodeg dostarcza kociol koksowy »Stre-
bel,

gazowe

Przecigtne dzieune zuzycie gazu, mierzone
100-pt. suchym gazomierzem Polskiej Fabryki Ga-
zomierzy w Bydgoszezy, wynosi 104 m®.
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Recenzje,

Rury drewniane. [Dr. Inz. Miinter, Czasopismo
Gorn-Hutn. Zwigzsku Kopalbit @ Hut gdrnoslaskech,
68, 216 (1929)]. Z okazji powstania w Polsce pierw-
szej fabryki rur drewnianych w Katowicach-Ligocie,
wyposazone] w najnowsze urzadzenia, ktéra przepro-
wadzila juz szereg instalacyj ze swego zakresu ku
zupelnemu zadowoleniu zamawiajgcych, autor — za-
znaczajge, ze rury drewniane znane juz byly od okolo
2.000 lat, co stwierdzono na podstawie odnoénych
wykopalisk — opisuje obecnie stosowane sposoby
fabrykacji rur drewnianych. Dawniej byly one bo-
wiem drgzone w pniu, co i obecnie jeszcze jest sto-
sowane dla matych $rednic, np. dla pomp studzien-
nych. Od 100 do 5,000 mm $rednicy wykonuje sie

Wazory polaczenr rur massynowo owijanyck.

obecnie te rury =z klepek dokladnie obrobionych,
opatrzonych na plaszczyZnie styku we wpusty i wy-
pusty. Zestawienie klepek odbywa si¢ jak przy becz-
kach, poczem smoluje si¢ je na powierzchni i owija
drutem stalowym lub écigga w odstepach obreczami
zelaznemi. Ta czynno$é speluia podwdjne zadanie :
spaja klepki oraz wytwarza nacisk, ktéry przeciw-

Instalacja rurociqen ciqelevo o dusey srednicy na terone falistym,
o =5 w5 TS v = -
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dziata ci$nieniu wewnetrznemu i ciénieniu powsta-
jacemu wskutek pecznienia drzewa. Nacisk ten musi
by¢ zatem odpowiedni, gdyz stanowi on o szczelnodci
rury. F.aczenie poszczegdlnych rur, wykonywanych
w dlugodciach 5-cio metrowych, uskutecznia sie za-
pomocg nakretki drewnianej (przy matych érednicach),

Zastapienie rurociqgn Seliwnego prses drewniany na lerenie

gorzystym.

Montai rurocigqgu ciaglego w Okertal o Sredmicy 1600 mun.

albo pierscieni zelaznych. Wykonuje sie tez rury
ciggte, zestawiane na miejscu przeznaczenia. Wkoficu
autor przytacza zalety powyzszych rur: wytrzymatosé
do 12 atm., male tarcie wewnetrzne wskutek wytwa-
rzajgcej si¢ cienkiej warstewki §luzu, wytrzymalosé
na mroéz, dziatania atmosferyczne, wplywy chemiczne
elastyczno$é, maly ciezar gatunkowy, zte przewod-
nictwo ciepta, tanioé¢ instalacji ze wzgledu na moz-
nos¢ prowadzenia rurociggu nad ziemia. Zalety przy-
toczone stanowig o szerokim zakresie mozliwosci

L7z, J. .

zastosowania opisanych rur.
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Sprawozdania z ruchu i zarzadu.

Sprawozdanie Miejskiego Zaktadu Gazowego w Lu-
blinie za rok 1928/9.
Wyprodukowano gazu 1,687.044 m?
z r. 1927/8 przyrost o 6:3%,.
1 tonny wegla kam. 350 m?®

w pordéwnaniu
Wyrobiono gazu z
Wyrdb koksu ze
Koksu zuzyto do podpaltu retort:

a) na 100 kg wygazowanego wegla 164 kg,
b) na 100 m?® wyprodukowanego gazu 47 kg.

100 kg wegla 745 kg.

Smoty uzyskano z tonny wegla 48 kg.

Na jesieni 1928 r. rozpoczeto produkcje siar-
czanu amonowego i benzolu, ktérg w czasie silnych
mrozéw musiano przerwaé, tak, ze w okresie spra-
wozdawczym wyprodukowano tylko 12 tonn siar-
czanu amonu i

94 -tonny benzolu motoro-

wego (10—15 g z 1 m?* gazu).
Rozdzial gazu:

prywatni odbiorcy 767.228 m3

budynki gminne 65.229
o$wietlenie miasta 276.361 ,,
P. K. P, do odwietl. wagonéw  30.040 ,,

wiasne spotrzebowanie . . 64482

. 481814,
1,685.154 m?
Ogdlna dtugoéé przewod éw w mieScie 20,948 mb,
Ogdlna ilos¢ $wiatet ulicznych 373.

strata gazu .

Hoéé gazomierzy u konsumentéw 991 o Igcznej
ilodci 6.481 ptomieni.

Wyniki gospodarcze:
64.865 Z1

. 106,105 ,,
68,000 ,,
60.378 ,,

czysty zysk

inwestycje . . . . .
splata dlugu wekslowego
procenty od zobowigzan

Opisane w zeszlorocznem sprawozdaniu (»Gaz
i Wodas, 1928, Nr. 12) inwestycje, ktérych montaz
rozpoczgl sie¢ w sezonie zimowym 1927/8, zostaly
stosownie do ulozonego zgdry planu catkowicie wy-
konane i oddane do uzytku gazowni w czerwcu 1928 r.
Inwestycje te skladajg si¢ z urzadzenia nowej apa-
ratowni wraz z benzolownig, czyszczalni Qraz nowego
zbiornika ‘0 pojemmnosci 3.000 m* gazu.’ Wielkosé
aparatéw i urzgdzen dostosowana jest do ruchu no-
wego pieca 5-komorowego (wraz z przewidzianemi
jeszcze 3-ma komorami) i obliczona na produkcje
roczng 3,000.000 m® gazu, czyli na iloS§¢é w dwdjna-
s6b wigkszg niz obecna produkcja.
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Oprécz powyzszych inwestycyj zostala rozbu-
dowana i zremontowana fabryka siarczanu amonu,
ustawiono nowy kociol parowy kornwalijski o pow,
ogrzew. 40 m? na cinienie rob. 10 atm, oraz wy-
koniczono 1 uruchomiono instalacje dla sprgzania
gazu do odwietlenia wagonéw kolejowych. Instalacja
ta, zmontowana na stacji Lublin w specjalnie na ten
cel przeznaczonym budynku, skilada si¢ z kompre-
sora dwustopniowego na ci$nienie rob. 15 atm. przy
ok. 300 obrotach na minute, silnika elektrycznego
o sile 15 KM do napedu kompresora, transmisji

i przewoddéw tlocznych do gazu sprezonego.

W zwigzku =z nowemi inwestycjami wykonano
caly szereg przerdbek budowlanych,

czeSciowo juz w zeszlym okresie sprawozdawczym,

rozpoczgtych

oraz ulozono i powigkszono sie¢ rurociggdw na te-
renie samej fabryki.

Roboty przy remoncie i rozszerzaniu rurociggu
ulicznego prowadzone bylty tylko dorywczo z po-
wodu wytgzone] pracy w samej gazowni oraz braku
odpowiednich funduszéw. Za to w dziale instalacji
panowat do$é ozywiony ruch, co uwydatnito sie
w znaczuym wzroScie konsumentéw i wigekszem zu-
zyciu gazu, pomimo uruchomienia w jesieni 1928 r.

elektrowni miejskiej.

Przeglad czasopism,

nGas- u. Wasserfach”, 72, Nr. 27 (1929). Albrecht:

Nowosci w dziedzinie zastosowania gazu, — R, Kapp: Pilec
piekarski opalany gazem (c. d.). — R. Adler: Qczyszczanie
i sterylizacja wody przez silne chlorowanie. — F. Gora:
Uproszezenie w sporzgdzanin listy plac 1 pisanie jej przez
kalkge., — Uroczyste posiedzenie 1 Walne Zebranie tow. »Ge-
sellschaft fiir Braunkohlen u. Minerallforschungs« w Berlinie,
dnia 20 czerwca 1929. — Przeglad techniczny. — Przeglad
gospodarczy. — Nowe ksigzki, — Komunikaty firm. — Z ruchu
i zarzgdu przedsigbiorstw. — Wiadomo$ci Zrzeszen, — Spro-

stowanie,

»Plyn a Veda®, 9, Nr. 6—7 (1929). Nowy przewodniczgcy
Zrzeszenia Gazownikéw 1 Wodociggoweéw, — K. Werstadt:
Wodociggi ze stanowiska technicznego 1 finansowego. —
M. Havelka: O odwadnianiu gazu. — Fr. Srbek: Hi-
gjena ogrzewania i wentylacji. — J. M alina: Normalizacja
préb odbiorezych zeliwnych rur i ksztaltek wodociggowych
i gazowych., — Fr. Kroupa: Gazownictwo na ushigach
gminy i panstwa. — K Sedliak:
z kalkulacja wlasnej i

Ksigzkowo§é w zwigzku
sprzedaznej ceny gazu (dok.).

F.Perna: Gaz na \Vysta\vié »Gaz 1 Woda« w Berlinie 1929. —
Dokonanie wyboru w Czechostowacji do Migdzynarodowej
Komisji O§wietleniowej. — Gazownictwo austrjackie w r, 1928, —

i O
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X Jubileuszowy Zjazd Czechoslowackiego Zrzeszenia Gazow-
nikéw i Wodociggowcéw w Podjebradach. — Wiadomosei
Zrzeszenia. — Wiadomoéei gazownicze. — Wiadomodcei wo-
dociggowe, — Przeglad gospodarczy. — Rézne. — Literatura. —-
Przeglad patentowy.

Wiadomo$ci gospodarcze.

Taryfy na eksport koksu. Ministerstwo Komuni-
kacji zawiadomito Zwigzek Gospodarczy Gazowni
i Zaktadéw Wodociagowych pismem z dn. 16/VIII
1929 r. III/R, 7e na skutek staran tegoz Zwigzku
rostaty wiaczone do taryf zwigzkowych polsko-austrjac-
kiej i polsko-rumuniskiej nastepujace gazownie: Kré-
lewsl:a Huta, Tarnowskie Géry, Mystowice, Rybnik
oraz Centrala Gazowa w Wielkich Hajdukach,

Do taryf eksportowych zwigzkowych polsko-
austrjackiej, polsko-czechostowackiej, polsko-rumun-
skiej i polsko-wegierskiej wigczono gazownie: Lwow,
Stanistaw6w, ¥.6d%, Warszawa, Poznail, Lublin, Kra-
kéw, Bydgoszez 1 Bielsko.

Optata marek stemplowych na rachunkach za wodg
i uzywanie kanalizacji. Na zasadzie Rozporzadzenia
Prezydenta Rzeczy pospolitej o zaopatrywaniu ludnosci
w wode z dnia 16 marca 1928 r. i Rozporzadzenia
o usuwaniu nieczystoéci i wdéd opadowych z tejze
daty, wszystkie wodociagi i kanalizacje na terenie
Rzeczypospolitej podlegaja zwolnieniu od opifat stem-
plowych na rachunkach za dostarczanie wody i uzy-
wanie kanalizacji. Dotad sprawa ta nie jest jeszcze
uregulowana przez Ministerstwo Skarbu.
Gospodarczy Gazowni i Zakladéw Wodociggowych
wnidst podanie i uzyskal zapewnienie przychylnego
satatwienia tegoz. Odpowiedni okdlnik Ministerstwa
Skarbu ma sie ukaza¢ w najblizszych dniach. Wobec
tego nie nalezy juz optaca¢ marek stemplowych za

Zwigzek

wyzej wymienione rachunki, a w razie ewentualnych
reklamacyj trzeba odnosi¢ si¢ do miejscowej Izby
skarbowej i zawiadomi¢ o tem Zwigzek. Skiadanie
podait w tej sprawie do Ministerstwa jest narazie
bezcelowe.

Zaklady wodociggowe posiadajace kaucje lub
gwarancje w odpowiednich urzedach skarbowych po-
winny zabezpieczyé sig¢ przeciw ewentualnodci $cig-
gniecia oplat stemplowych z tejze kaucji wzglednie
gwarancji.

Statuty i przepisy tyczace sig ohowigzku dostar-
czania wody i oczyszczania $ciekéw. Ministerstwo
Skarbu oraz Ministerstwo Robét Publicznych zazg-
dato od Zwiagzku Gospodarczego Gazowni i Zakta-
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déw Wodociagowych mozliwie szybkiego przedioze-
nia powyzszych statutéw i przepiséw, a to ze wzgledu
na rozpoczecie akcji ujednostajnienia tychze w . calej
Polsce, oraz ze wzgledu na podatki stemplov've, od
ktérych wszystkie wodociggi i kanalizacje bgdg zwol-
nione. Zwigzek G, G. i Z. W. prosi zatem o przy-
sylanie ich pod adresem Zwigzku.

Ceny wazniejszych przetworéw przemystu gazow-
niczego za 100 kg loco fabryka bez opakowania:

Amonjak skroplony za 1 kg NH, 1:68 71
Benzen handlowy 90°0 | R O

s czysty 103 —
Karbolineum . 45— ,
Krezol . . 1400—
Naftalen surowy prasowany 34:50 ,,

. czysty w tuskach . 68—
Smota preparowana 21—
Siarczan amomnu 43— ,,
Toluen czysty . L 1200—

Wiadomos$ci biezace.

Ill Zjazd Polskich Technikéw Zrzeszonych, zwo-
tany do Poznania w dn. 23 i 24 czerwca r. b. w czasie
Tygodnia Technicznego pod hastem »Program pracy
gospodarnej na najblizsze piecioleciec,
w dziewieciu sekcjach, a mianowicie:

1) gorniczej, 2) przemyslu przetwdrczego: (me-
talowy, elektrotechniczny, widkienniczy i papierni-
czy), 3) przemyslu przetwoérczego (chemiczny, spi-
rytusowy, gazowniczy, mineralny i ceramiczny), 4) prze-
mystu rzemie§lniczego i konfekcyjnego, 5) przemystu
drzewnego, kamieniarskiego i budowlanego, 6) komu-
nikacyjnej (drogi, autobusy), 7) komunikacyjnej (ko-
leje, tramwaje, elektryfikacja, lotnictwo), 8) komuni-
kacji wodnej, 9) produkcji rolnej i 1&1eljoracyj.

Ogélnych uchwal powzieto 21, miedzy innemi
Zjazd orzekl, ze: "

obradowatl

1. Rozwdj zycia gospodarczego Polski, zniszczo-
nego przez wojng i brak programu w pierwszych
latach niepodlegiego Panstwa, wymaga polityki go-
spodarczej rzagdu jasnej, ustalonej i pozbawionej cech
eksperymentalizmu nad organizmem -gospodarczym,

Wszelkie nagle zmiany warunkéw zycia gospo-
darczego w dziedzinie finansowej, kredytowej, po-
datkowej,. taryfowej, celnej i socjalnej, sg szkodliwe
i niebezpieczne dla rozwoju -Zycia gospodarczego,
znajdujacego sie¢ dopiero w stanie rekonwalescencji
po ciezkim kryzysie.
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2. Celem zwiekszenia wytwdrczoscei kraju i pod-
niesienia wydajnosci pracy, niezbedne jest zastoso-
wanie naukowej organizacji i racjonalnej normaliza-
cji w przemy$le, handlu i rolnictwie, dla najlepszego
warsztatéw

wykorzystania surowcéw,

i pracy ludzkiej.

posiadanych

3. Konieczno$é obnizenia kosztéw produkeji prze-
mystowej i1 wzmozenie jej, tudziez spotegowanie
eksportu dla rozwiniecia Zycia gospodarczego i pod-
niesienia dobrobytu ludnosci wymaga rewizji obo-
wigzujgcych przepiséw z dziedziny ustawodawstwa
spofecznego.

Najkrétszy czas pracy, najdtuzsze 1 najdrozsze
urlopy, najbardziej ograniczone i réwniez najdrozsze
godziny nadliczbowe, odbijajg sie w Polsce ujemnie
zaréowno na kosztach produkgji, jak 1 na jej wielkosci
i wartodci. Wolnos$é pracy nie moze w kraju stera-
nym, ubogim i bardziej od innych skazanym na zdo-
bycie nowego dorobku wlasnemi sitami podlegaé tak
daleko idgeym ograniczeniom.

Wygoérowane ciezary na rzecz kas chorycl winny
ulec obnizeniu. Olbrzymie inwestycje kasy od po-
czgtku jej istnienia, pokrywane nic ze skrzetnie gro-
madzonych oszczednodci, lecz z wpiséw 1 skladek
biezgcych, wskazujg, ze obcigzenie platnikdw jest
nadmierne.

Nalezy dopuéci¢ tworzenie prywatnych kas cho-
rych w wigkszych zakladach przemystowych.

Zniniejszenie kosztéw $wiadczen socjalnych osia-
gngé mozna przez ich scalenie w jedng instytucje
oraz poddaunie ich $cistej kontroli.

4. Zaréwuo lokauty, jak 1 strejki, czestokrod
o podtozu politycznem, sa wysoce szkodliwe dla zy-
cia gospodarczego kazdego paiistwa, a jako wyjatkowo
szkodliwe w dobie obecnej dla naszego zycia gospo-
darczego, nie sg dopuszczalne. Niezbedne jest wigc
stworzenie ustawowo bezstronnych, niezaleznych, kom-
petentnych i niepodlegajacych wplywom partyj poli-
tycznycl, sgdéw rozjemeczych, do orzekania w spra-
wie zatargdw, wynikajacych miedzy pracownikami
a pracodawcami. Réwniez winna by¢ zagwarantowana
wolnoéé pracy; agitacja za strajkami, zmuszanie do
porzucenia pracy i stosowanie terroru, czynny sabo-
taz, winny by¢ surowo karane ustawowo. Nied o-
puszczalne sa strejki w zaktadach paristwo-
wych,w przedsiebiorstwach uzytecznosci
publicznej, w przemystach sezonowych i w rol-
nictwie.

5. W celu podniesienia wytwoérczosci we wszyst-
kich przedsiebiorstwach rzagdowych i samo-
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rzadowych, zaréwno wielkich jak i matych, ko-
nieczne jest jak najszybsze przejScie do prowadzenia
tych przedsiebiorstw na podstawach handlo-
wych.

6. Pozadane jest, by wszystkie galezie techniki,
przemyslu i rolnictwa jasno zestawily swe wymaga-
nia, dotyczace szkolenia personelu wyzszego, $red-
niego 1 niiszego, oraz w miare mozno$ci dokladnie
okreslity na przyszlo$é roczne swe zapotrzebowanie
na przygotowany fachowo personel.

W sekcji 3-ciej powzieto nastepujace uchwaty
dotyczgce gazownictwa:

1. Nalezy opracowaé ogélny program energe-
tyczny dla Polski z uwzglednieniem naturalnych zré-
det gazu ziemnego, wytwoérczoSci gazu weglowego
przez koksownie, ewent. prazelnie w zaglebiu we-
glowem 1 sieci gazowni w kraju.

9. Nalezy dazy¢ do uéwiadomienia ogdétu o zna-
czeniu bogactwa weglowego Polski i o doniostych
konsekwencjach jego przerébki uszlachetniajgcej za-
réwno dla rozwoju przemystu chemicznego, dla obrony
Paistwa i dla podniesienia kultury spoieczeristwa.
To udwiadanianie powinno rozpoczgé sie juz w szko-
fach nizszych przez wprowadzenie do nauki wzoro-
wych lekcyj o weglu i jego przerdbece i przez do-
starczenie szkolom, przez przemys!, odpowiednich
okazéw i pomocy naukowych. Réwniez nalezy opra-
cowa¢ wydawnictwa z dziedziny technologji wegla
kamiennego przeznaczone dla ogdtu i dla wyzszych
uczelni.

3. W programach wyzszych uczelni technicznych
i uniwersytetéow nalezy uwzglednié¢ w szerszym za-
kresie chemje i technologje chemiczng
miennego.

wegla ka-

4. Pozadane jest ufundowanie przez zarzgdy
wiekszych miast stypendjow dla mlodziezy technicz-
nej, chcacej posSwieci¢ sie gazownictwu i nalezyte
wynagradzanie fachowych sit technicznych przez ga-
zownie. ‘

5. Dazenie do umozliwienia Zarzadom gazowni
nalezytego prowadzenia zakladéw na zasadach kalku-
lacji przemystowo-kupieckiej.

6. Nalezy dgzy¢ do organizacji gazowni przez
zmechanizowanie ruchu fabrycznego i naukows orga-
nizacje pracy w celu potanienia wytworczoscl.

7. Prace Chemicznego Instytutu Badawczego nad
weglem i jego przerébkg powinny byé wydatnie po-
parte przez zarzady miast i uzupelnione przez stwo-
rzenie prébnych zakladéw gazowych przy duzych
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gazowniach, a to w celu uniezaleznienia sig od Insty-
tutu Wroctawskiego.

8. Przedlozy¢ Rzadowi memorjatl o koniecznodci
mozliwie szybkiego uruchowmienia gazociggdw, a to
w celu wyzyskania ulatujgcego w znacznych ilo-
$ciach gazu ziemnego, pozwalajac na udzial kapitatu
zagranicznego.

9. Nalezy
warstw spoleczenstwa oraz samorzadéw o koniecz-

dazyé do uswiadomienia szerokich

nosci zatozenia w kazdem miesScie gazowni z punktu
widzenia ekonomji energetycznej oraz obrony Panstwa.

Piece Glover-West o retortach pionowych i ru-
chu cigglym, budowane obecnie w gazowni warszaw-
skiej, zyskujg coraz to wigksza popularnos¢ w calym
$wiecie, w matych i duzyclhh gazowniach. W ciggu
pierwszej polowy bieigcego roku nastgpujace miasta
zawarly umowy na budowe tych piecow:

dzienna produkbcja
81.600 m?
68.000 ,,

Buenos Aires (drugie urzadzenie)
Toronto, Kanada (trzecie urzgdzenie)

South Brisbane, Australja .. 34.000 ,,
Gisborne, Nowa Zelandja . 8.500 ,,
Nanterre, Francja 3 . 102.000 ,,
Toulon, Francja (drugie urzadzenie) . 54.000 ,,
Tarbes, Frangja . . . . . . . . . 25.500 ,,
Leigh, Anglja (drugie urzadzenie) . 25.500 ,,
Maryport, Anglja ™o T C 12.750 ,,
Haddington, Anglja . . . . . . . . 6,400

Gazociggi dalekonosne w Niemczech. Na Miedzy-
narodowej Konferencji Weglowej w Pittsburgu w li-
stopadzie r. ub. omawiana byta m. i. kwestja gazo-
ciggéw dalekono$uych., Gléwny referent dyr. Pott
z Essen podal w swym obszernym odczycie, doty-
czacym budowy gazociagdw, przecinania drdg, kolei
i rzek, spawania rur, facznikéw i t. d, pare cieka-
wych cyfr, ilustrujacych rozwdj tych gazociagow
w Niemczech. W r. 1929 sie¢ gazowa niemiecka liczy
950 km rurociggéw, obstugujacych obszar 11.000 km?,
o zaludnieniu 10,000.000 mieszkancéw. Oddanie gazu
7z tej sieci obliczane jest na 2,000.000 m* dzien-
nie. Oczyszczanie, sprezanie i pomiary gazu mogg
byé dokonywane na poszczegblnych koksowniach,
dzieki wyposazeniu dawnych zakladéw w nowoczesne
urzadzenia, oraz budowie w okregu Ruliry nowych
koksowni centralnych, produkujacych rocznie 400
do 500 miljonéw m? gazu,

Instytut Badawczy w Warszawie otworzyt jako
oddzial Centrale dla dostaw aparatury dla laborato-
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rjiéw i przemystu, Centrala ta dostarcza catkowita
aparature dla laboratorjéw i przemystu, projektuje
i urzadza laboratorja, projektuje i wykonywa we wia-
snych warsztatach mechanicznych aparature dla Sci-
§le okre§lonych zagadnien. Centrala utrzymuje poza-
tem bezposrednie stosunki handlowe z najwiekszemi
wytworniami zagranicznemi, ktérych prospekty i ka-
talogi wysyla na zadanie,

Centrala avspdlpracuje w najblizszym kontakeie
z Chemicznym Instytutem1 Badawczym, co zapewnia
jej daleko idaca specjalizacje w dziedzinie techniki
laboratoryjnej i przemystowe;j.

Adres: Centrala Dostaw Aparatury dla Iabo-
ratorjow i Przemystu, Warszawa, Zoliborz, ul. Lacz-
nosci, adres telegraficzny »Aparatura«.

Nekrologja.

Dr. Karol Auer-Welshach. Dnia 4 sierpnia r. b.
zmarl wybitny uczony i wynalazca, Karol Auer, Uro-
dzit si¢ 1 wrzeénia 1858 w Wiednin, studjowal na
uniwersytecie w Heidelbergu u Bunsena i na uni-
wersytecie w Wiedniu u Liebena. Jako mtody ba-
dacz zajal sie mato wéwezas wyjasniong chemja ziem
rzadkich. W r. 1885 udato mu sie rozdzieli¢ didym,
uwazany za pierwiastek, na praseodym i neodym.
W tymze roku dokonal wynalazku, ktéry Go wstawil,
mianowicie wynalazt §wiatlo zarowe. Badajac syste-
matycznie zjawisko Zarzenia si¢ pewnych cial w plo-
mieniu, zauwazyl, ze tlenek lantanu Swieci specjalnie
intensywnie. Trzeba jednak bylo dokonaé olbrzyniiej
pracy, aby z tego spostrzezenia wypracowaé prak-
tyczne $wiatto zarowe. W koncu udato sie sporzadzié
zaréwke nasycong mieszaning 999/, tlenku toru i 1%
tlenku ceru, i od tej chwili rozpoczat sie zwycieski
pochéd siatki zarowej przez caly $Swiat. Spedjalng
zastugg Auera jest to, ze wpad! na pomyst nasyca-
nia widkien organiczuych odpowiednia mieszaning
soli. Po spaleniu widkien powstawal szkielet tlenkdéw
metali zdolnych do jasnego zarzenia sie. Wynalazek
Auera przypad! w czasie rozpowszechniania sig pierw-
szych lamp elektrycznych, ktére powaznie grozily
przemystowi gazowniczemu, i przez to przyczynit
sie wybitnie do podtrzymania, a potem picknego
rozwoju tego przemystu.

T3]
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fadowanie (n)
charging, stoking

tadowanie (n) r¢czne
hand charging

topata (f)
shovel

LEAZT WOD AT

Beschickung (f)
chargement (1), alimentation
(f), enfournement (m)

Handbeschickung (f)
chargement (m) & la main,
chargement manuel

Schaufel (f)
pelle (f)

szufla (f) tfadownicza
charging box

obstuga (f) maszynowa
mechanical haundling

maszyna (f) Tfadownicza
charging machine, stoking
machine

lej weglowy (m)
coal hopper, feed hopper

Lademulde (f)

cuiller (1in) de chargement, ré-
cipieut (in) de chargement

mechanischer Betrieb (m)

service (m) mécanique

Lademaschine (f)

machine (f) a charger, char-
geur(m) meécanique, enfour-
neuse (f)

Fiilltrichter (m)

trémie (f) de chargement, tré-
mie de remplissage, trémie
a charbon

woézek (m) weglowy
coal wagon

Fiillwagen(m), Ladewagen (i)
wagonnet (m) de chargement

opréimianie (n)
discharging, emptying

wygarniacz (m)
hook, rake

Entleerung (f)
défournement ()

Ziehhaken (m)
crochet (m)

maszyna (f) wyladunkowa,
maszyna wyclggowa
discharging inachine

Entlademaschine (f), Ziehma-
schine (f)

machine (f) 4 décharger, dé-
fourneuse (f)

maszyna (f) wypychowa
pushing machine, pusher

Ausd riickmascline (f), Aus-
stossmaschine (f), Stossma-
schine ()

défourneuse (f) 4 poussoir

maszyna (f) do tadowania
i wypychania

charging aud discharging
machine

Lade-und Ausstossmaschine(f)
machine (f) & charger et & dé-
charger

gaszenie (n) koksu

quenching of the coke,
damping down of the
coke

Loschen (n) des Kokses
extinction (f) du coke

piec(m) wielkoprzestrzenuy
full-size oven, large oven

Grossraumofen (i)
four (m) 4 chambres

piec (m) komorowy
chamber oven

piec (m) o komorach po-
ziomych
horizontal chamber oven

Kammerofen (m)
four (m) & chambres

Horizontalkamnmerofen (m)
four (in) a chambres horizon-
tales

komiora (f)
chamber

Kammer (f)
chambre (¥)

komora (f) pozioma
horizontal chamber

piec (m) o komorach pio-
nowych
vertical chamber oven

Horizontalkammer (f)
chambre (f) horizontale

Vertikalkammerofen (m)
four (1) a chambres verticales
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Termin nadsylania uwag do dnia 1/XIrg29 r.

Materjaly do slownictwa gazowniczego.

komora (f) pionowa
vertical chamber

komora (f) koksowa
coke chamber

Vertikalkammer (f)
chambre (f) verticale

}(okskammer (£)
chambre (f) 4 coke

wybieracz (m) koksu
coke extractor

Koksextraktor (m)
extracteur (m) de coke

piec (m) o komorach sko-
$nych
inclined chamber oven

Schiigkammerofen (m)
four (m) 4 chambres inclinées

komora (f) skodna
inclined chamber

tadunek (m) komory
chamber charge, charge
per chamber

Schrigkammer (f)
chambre (f) inclinée

Kammerladung (f)
charge (f) de chambre, charge
par chambre

ruch (m) fabryczny prze-
rywany
mtermittent working

periodischier Betrieb (m)

fonctionnement (m) disconti-
nu, fonctionnement inter-
rompu

ruch (m)-fabryczny ciggly
continuous working

stetiger Betrieb (in), ununter-
brocliener Betrieb

fonctionnement (m) continuy,
fonctionnement ininterrom-
pu

gazowanie (n) ciggte
continuous carbonization

kontinuierliche Entgasung (f)
distillation (f) continue

piec (m) o ruchu cigglym
continuous-working oven

ununterbrochen
Ofen (m)
four (1n) a distillation continue

arbeitender

generator (1n) oddzieluy

Einzelngenerator (m)

interbuilt producer gazogtlue (m) accolé, gazoge-
ne individuel

generator (m) centralny Zentralgenerator (m)

outside producer gazoglue (m) séparé, gazoge-

ne indépendant

generatornia (f)
outside producer plant

Generatoranlage (f)
station (f) des gazogénes si-
pards

ruszt (m) obrotowy
revolving grate,
grate

rotary

Drehrost (m)
grille (f) rotative, grille tour-
naute

generator (m) o ruszcie o-
brotowym
rotary grate producer

Drelrostgenerator (m)
gazogeéne (m) a grille
nante

tour-

warstwa (f) koksu
layer of coke

Koksschicht (f)
couche (f) de coke

obudowa (f) pieca, obmu-
rowaunie (n) pieca
brickwork of the oven

Ofenhiilse (f), Ofengelliius’;er(gra
Ofenmauerwerk (1)
magonnerie (f) du four

osprz¢t (m) pieca

iron fitting of the oven,
armour [amer.] of the
oven

fundament (m)
fouudation, bed

Ofenarmatur (f), Ofenriistung
f

armature (f) du four, blindage
(m) du four

IFundament (n)
fondation (f)

 ce ela (f)
brick

Ziegel (m)
brique (1)
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zendréwka (f), cegta (f) sil-
nie wypalona
hart brick
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Hartbrandziegel (m)
brique (f) 4 four, brique extra
dure

fundament (m) ceglany
brick foundation

Ziegelétéinfundnment (n)
fondation (f) en briques

beton (m)
concrete

Beton (m)
béton (m)

zelbet (m), zelazobeton (m)
ferro-concrete, reinforced
concrete

Eisenbeton (m)
béton (m) armdé

fundament (m) betonowy
concrete foundation

Betonfundament (n)
fondation (f) en béton

stup (m), filar (m)
pillar

sklepienie (n)
arch

Pfeiler (m)
pilier (m)
Gewdlbe (11)
volite (f)

stosuga (f)
joint

piéro (n) i wpust (m)
tongue and groove

kotew (f), Sciag (m)
stay

regenerator (m)
regenerator

Fuge (f)
joint (m), fente (f)

Gaz it wWeabia

gazy (m pl) kominowe, ga-
zy spalinowe, gazy wy-
lotowe

burnt gases (pl), flue ga-
ses, gaseous product of
combustion, waste gas

R, X

Rauchgase (n pl), Verbren-
nungsgase, Abgase

gaz (m) de [la] cheminée, gaz
qui s'échappe par la che-
mince, gaz perdu

dym (m)
smoke

czopuch (m),
zbiorezy
collecting flue

kanat (m)

Rauch (m)
fumde (f)

Sammelfuchs (m)
carneau (m) collecteur

kanal (i) dla gazéw wy-
lotowych
waste heat flue

strata (f) cieplna
heat loss

ciepto (n) odpadkowe
waste-heat, lost heat

Abhitzekanal (m)
conduite (f) d’'évacuation des
gaz chauds

Wiirmeverlust (i)
perte (f) de chaleur,
therinique

perte

Abwiirne (f), Abhitze (f)
chaleur (f) perdue

Feder (f) und Nute ()
rainure (f) et languette (f)

- Anker (m)

ancre (f), entretoise (f)

Regenerationsanlage (f), Re-
generation (f), Regenerator
(m), Wirmespeicher (m)

régénérateur (m), régénéra-

tion (f)
rekuperator (m) Rekuperation (f), Rekupera-
recuperator tor (m)
récupérateur (m), récupéra-
tion (f)
kanat (m) Kanal (i)

tunnel, flue, channel

zasuwa (f) powietrzna
air slide valve

canal (m), carneau (m)

Luftschieber (m)
tiroir (m) a air

wziernik (i)
peep hole, inspection liole

Schauluke (f),
Guckloch (n)
regard (i)

Schauloch (n),

popiét (m) lotny
light ashes (pl), flaky ashes

Flugasche (f)
cendres (f pl) folles

palnik (i)
burner

Brenner (m)
briilleur (m)

wlot (m) powietrzny
air admission port

Luftschlitz (m), Luftloch (n)
lumitre (f) d’admission d'air

powietrze (n) pierwsze, po-
wietrze dolne
primary air

Erstluft (f), Primérluft (f), Un-
terluft (f)
air (m) primaire

powietrze (n) wtdrne,
wietrze goérne
secondary air

PO-

Zweitluft (f), Sekundirluft (?):
Oberluft (f)
air (m) secondaire

kanal (m) ogniowy
heating flue

Heizkanal (i)
carneau (m) de chaufflagle

gazy (m pl) paleniskowe
flue gas

Feuergase (n pl)

gaz (m) du foyer, gaz de [la]
fumée, gaz de [la] combu-
stion

kanal (m) dymowy
smoke flue

196 s

Rauchkanal (m)
conduite (f) de fumdée

wyzyskanie (n) ciepla od-
padkowego
waste-heat use

Abwirmeverwertung (f)
récupération (f) des chalenrs
perdues

kociol (m) ogrzewany cie-
plem1 odpadkowem

boiler for use with waste

gas, waste-heat boiler

Abhitzekessel (m)

chaudiére (f) utilisant la cha-
leur perdu, chaudiere de
récupération thermique,
chaudi¢re de récupération
des chaleurs perdues

komin (m) fabryczny
chimney, chimney stack,
smoke stack, funnel

Schornstein (m), Kamin (m),
Esse (f), Schlot (m)
cheminée (f) d'usine

cigg (m)
draught

Zug (m)
tirage (m)

regulator (m) ciggu
draught regulator,
per [amer.]

dam-

Zugregler (1)
régulateur (m) de tirage

narzedzie (n) fabryczne
outfit

Tfabriksgeriit, Bedienungsge-
riit (n)
ustensiles (m pl), attirail (m)

piecowy (m)
oven man

przodownik (m)
foreman
uruchomienie (1) pieca
starting the oven

zapalenie (n) pieca
firing-up the oven

Ofenarbeiter (m)
ouvrier (m) de four

Vorarbeiter (m)
contremaitre (i)

Inbetriebsetzung (f) des Ofens
mise (f) en marche du four

Anlieizung (f) des Ofens
allumage (m) dun four

unieruchomienie (n) pieca,
odstawienie (n) pieca
stopping the oven down

Ausserbetriebsetzung (f) des
Ofens
mise (f) hors d’action du four

zgaszenie (n) pieca
putting out the fire

Ausléschen (n) des Ofens
extinction (f) du four

czas (m) gazowania, okres
(m) gazowania

carbomizing period, coking
time

wygazowanie (), odgazo-
wanie (1)

dry distillation, carboniza-
tion

Garungsdauer (f), Garungszeit
(f), Ausstehzeit (f)

durde (f) de la distillation,
durée d'une cuisson

Lntgasung (f) 8
distillation (f) stche

Czcionkami Drukarni Zwigzkowej w Krakowie, pod zarzadem J. Dziubanowskiego.
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