BIULETYN ORGAN STOWARZYSZENIA

ARCHITEKTOW POLSKICH
SSb j~a WARSZAWA, FILTROWA 83. T. 881-50

WARSZAWA NMAJ 1932

TRENC NUMERU:  DWA STANOWISKA. — NOTATNIK BUDOWLANY._
Z TEKI ARCHITEKTA. — NORMALIZACJA OKIEN
DREWNIANYCH. — OKNA SZWEDZKIE P. K N —
KRONIKA — ENCYKLOPEDJA ROBOT BUDOWLA-
KONTO w P. K. 0. 19.505  \ycH, — MEBLE STALOWE. — OD REDAKCJI. —
CENA NUMERU 1 Zt. KATALOG BUDOWLANY -«W ROBLEWSKIEGO".



BIULETYN

S. A P.

ORGAN STOWARZYSZENIA
ARCHITEKTOW POLSKICH
WARSZAWA, FILTROWA 83, Tel. 8 81-50

MAJ 1932 R.

NUMER 3. ROK .

KOMITET REDAKCYJNY: arch. arch. Jadwiga Dobrzynnska, Tadeusz Filipowicz, Piotr Kwiek, Zygmunt toboda, Lech Niemojewski,
Jozef Szanajca, Jan Stefanowicz, Szymon Syrkus, Maciej Talko-Porzecki.

REDAKTOR-ARCH. TADEUSZ EILIROWICZ
Adres redakcji-Warszawa, Korzeniowskiego 6, Glogera S m. 22, tel. 8.10.64.

DWA STANOWISKA.

Zadna bodaj dotychczas sprawa nie poruszyta
tak silnie naszego Swiata architektonicznego, jak
referaty i wnioski SAP-u na ostatnim zjezdzie
delegatdw.

Fakt ten wymaga rozpatrzenia.

Jest to obowigzkiem SAP-u jako tego stowa-
rzyszenia, ktére dato impuls do tych odruchow
opinji zawodowej, odruchow znamionujacych nie-
bywate wzburzenie, a nawet roznamietnienie. Tern
wazniejsza rzecza jest zdanie sobie spokojnie na
zimno sprawy z wytworzonej sytuacji.

Podnoszg sie gtosy, ktére w sposdb zdecydo-
wany obwiniajg SAP, iz swem wystgpieniem wpro-
wadzit jeszcze raz zamet w wygtadzajgce sie po-
woli stosunki miedzy stowarzyszeniami archite-
ktonicznemi, ze naruszyt nieogtoszony wprawdzie,
lecz faktycznie ustalajacy sie ,treuga Dei“, pokoj
Bozy wsréd architektow. Inni zndw, pragnac za-
tagodzi¢ spor, doszukujg sie btedéw w formal-
nem ujeciu zagadnienia, niezgodnosci, czy nie-
wspotmiernosci miedzy referatami a wnioskami.

Tymczasem jadro zagadnienia nie tkwi we
wzajemnych napasciach, czy inwektywach, ani
w naktadaniu na twarz maski o mniej lub wiecej
pogodnym i przyjaznym u$miechu i modulowa-
niu gtosu tak, by jego dzwiek znamionowat naj-
wyzsza wzajemng zyczliwo$¢. Nad tern zagadnic-
niem nie uda sie rowniez przejs¢ do porzadku
przez nawet bardzo wymowne udowadnianie sta-
bych stron czy to referatow, czy wnioskow.

Bo zagadnienie to jest dzi$ nieroztaczne z na-
szym zawodem. Jest to sprawa rewizji naszego
stosunku do zawodu architekta, rewizji stosunku
architekta do spoteczenstwa.

Chcemy przerwa¢ zaczarowane kolo miedzy
architektem i klijentem. Chcemy wyjs¢ z ciasnych
ram, w ktorych praca nasza jest uruchomiana
od wypadku do wypadku, w ktorych wiadomosc;j.

nasze i umiejetnosci sg zuzytkowane skokami
w przypadkowym kierunku i o przypadkowej
sile.

Potrzeby budowlane catego spoteczenstwa —
nie jego jednostek — majg swa ciagtos¢ i nie-
ubtagang logike rozwoju wypadkéw ekonomicz-
nych i postepu kulturalnego. Cate kompleksy
budowlanych potrzeb spotecznych — bgdZz zupet-
nie nowych, badz w nowem ujeciu w rozmiarach,
dotychczas nie spotykanych, — dochodzg coraz
bardziej do gtosu, a specyficzne dzisiejsze warun-
ki ekonomiczne nadajg im na pewnych odcinkach
napiecie wprost dramatyczne.

Réwniez i strona techniczna naszego zawodu
rozrasta sie i pogtebia. Stoimy wobec niemo-
znosci objecia indywidualnego tych wszystkich
zadan. Czujemy, ze sily kazdego z nas pojedyn-
Czo sg za mate, ze — zachowujgc dotychczasowe
metody pracy w oddzielnych drobnych warszta-
tach, organizowanych i prowadzonych przez je-
dnostki, — nie bedziemy mogli sprosta¢ swemu
zawodowi.

Nie sg to frazesy. Od szeregu lat pogtebia
sie nieufno$¢ spoteczenstwa do nas, architektow.
Nieufnos¢ ta jest tak znamienna i tak konse-
kwentnie sie rozwija, ze trudno przyczyn jej szu-
ka¢ jedynie w zlej woli jednostek, wywotujacych
ten nastroj, lub w poszczeg6lnych wypadkach
naszych btedéw, dajacych podstawe do insceni-
zowania tych nastrojow. Uwazamy, a co wiecej,
jesteSmy gteboko przekonani, ze nieufnos¢ jest
skierowana nie przeciw poszczegbélnym archite-
ktom, lecz przeciw naszemu zawodowi, jako zbio-
rowosci, dlatego, ze umystowo$¢ dzisiejszych
ludzi nie moze pogodzi¢ sie z tem, by zagad-
nienia o tak wielkiej rozpietosci i wielkim cieza-
rze gatunkowym mogty byé powierzane przygod-
nie jednostkom i by wynik zbiorowego wysitku
zamierzen i ofiar finansowych, czesto bardzo
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dotkliwych, miat by¢ uzalezniony od dobrej woli
i umiejetnosci poszczegdllnego cztowieka, nad
ktorego praca kontrola merytoryczna, nie for-
malna, faktycznie nie istnieje. Krytyka bowiem
po wykonaniu budowy jest juz spozniona i dla
samego zagadnienia przewaznie nie ma zadnych
konsekwencyj.

Takie sg motywy, skianiajgce nas do daze-
nia, aby spoteczne potrzeby budowlane byly za-
spakajane jaknajbardziej celowo i ekonomicznie
programowo, co nie wydaje sie nam mozliwe przy
dotychczasowej metodzie pracy architekta, jako
cztowieka, wykonywajgcego indywidualnie wolny
zawdd. Pracowniom prywatnym pozostatby klijent
prywatny — jednostka.

Chcemy tgczy¢ nasze sity, by wspolnie podej-
mowac¢ zadanie, chcemy poddaC naszg prace wza-
jemnej kontroli w czasie jej wykonania, chcemy
podda¢ naszg prace zbiorowg kontroli spotecz-
nej. Rezygnujemy w imie tych zasad z dum-
nego stanowiska niezaleznego, nieskrepowane-
go — pozornie tylko — niczyja wolg wolnego pra-
cownika, chcemy dzieli¢ naréwni z innymi ciezki,
a odpowiedzialny los pracownika umystowego.
C6z wiec dziwnego, ze — ujmujac tak nasz za-
wod — domagamy sie tych samych praw, ktore
przystugujg innym pracownikom umystowym. Nie
jest to stanowisko aspoteczne, lecz przeciwnie,
dowodzi, ze zgodnie z interesem spotecznym, po-
trafiliSmy, czy -musieliSmy, pokona¢ w sobie in-
dywidualistycznego ducha ,wolnego architekta-
artysty" o pretensjach do wiadzy feudalnej w bu-
downictwie i znalezliSmy wzamian tego miejsce
swoje w szeregach ogotu pracownikow.

Nie zmieni nic w rozumowaniu nad tern za-
sadniczem zagadnieniem argument naszych prze-
ciwnikow, ze sprawa ta wyrosta tylko dzieki pie-
trzacym sie na naszej drodze trudnosciom, czy
wrecz niemozliwosciom dorwania sie dzi$ do pry-
watnych robdt, ze bezrobocie dzisiejsze jest je-
dynym .motywem naszego stanowiska. Wszak
w tym argumencie jest zawarta i przeciwna prze-
stanka, ze jedynym motorem, pubudzajgcym prze-
ciwnikéw naszych do zwalczania naszych pogla-
dow, jest obawa utraty nabytej Klijenteli, obawa
0 stan posiadania. Nie odrzucamy tych argumen-
tow pod tym jedynie warunkiem, by byly jasno
I wyraznie powiedziane. Nie mozemy jednak do-
pusci¢, by one wyrosty ponad zagadnienie, by
swag bezwzgledng wyrazistoscig zastonity rzeczy-
wisty przedmiot'naszego sporu, by staly sie jesz-
cze jednym impulsem do beztadnej konkurencji
wsrdd nas.

Ciasnota na rynku pracy, kryzys, bezrobocie—
to wszystko przyczynia sie jedynie do przySpie-
szenia rozwoju procesu dojrzewania nas samych.
Nie jest tez wing SfIP-u lecz jego bezsprzeczng
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zastuga, ze pierwszy sprawy te poruszyt naprzod
z martwego punktu. Jeszcze raz podkreslamy, ze
nie walczymy z wolnemi pracowniami, lecz z ich
hegemonjg, nie walczymy z wolnym architektem-
artystg, lecz— doceniajgc catg warto$¢ i wage ar-
tyzmu—zwalczamy naduzywanie tego stowa. My
nie chcemy wprowadzaé, jak sie to blednie ro-
zumie, roztamu wsréd architektéw, my wiasnie
Swiadomie dazymy do zniwelowania tej przepasci,
jaka sie wytworzyta miedzy lekcewazonym do-
tychczas architektem urzednikiem i architektem
pomocnikiem w pracowni, a patronem, posiada-
Jacym wiasne zamoéwienia; my dazymy do przy-
wrocenia petnych praw i godnosci wszystkim,
pracujgcym w naszym zawodzie. Jezeli mimo
to spotkaliSmy sie z niezrozumieniem (bo zlej
woli nikomu przypisywa¢ nie mamy ani prawa,
ani nie chcemy), jezeli wytoczono przeciwko nam
zarzuty, dyskwalifikujgce nas juz nietylko jako
ludzi, zdajacych sobie sprawe ze swoich postep-
kow, lecz nawet jako obywateli, to wyzwanie ta-
kie z catym spokojem przyjmujemy. Jezeli ro-
zumowania nasze sg niestuszne, jezeli wnioski
nasze sg nierealne, jedynie demagogiczne, to
czekamy na skorygowanie ich, czekamy na po-
stawienie zarzutdw konkretnych, wnioskéw prze-
ciwnych, ktoreby dawaty mozno$¢ wyprowadze-
nia naszego zawodu z obecnego impasu i za-
pewniaty usuniecie bezposrednich naszych trosk,
zwigzanych z bezrobociem.

Dotychczas na zapowiedziane na zjezdzie ostat-
nim cztery vota separata wptyneto tylko jedno,
stwierdzajagce che¢ inertnego trwania na wielo-
letniem stanowisku dotychczasowem architektow.
Nie mozemy uzna¢ tego za panaceum na Wwszyst-
kie niedomagania naszego zawodu. Wszak wia-
$nie przy dotychczasowym systemie pracy ar-
chitekta rozwineta sie fala nieufnosci do nasze-
go zawodu i nie widzimy w jego ramach moz-
nosci zwalczenia bezrobocia wsréd nas, bo ana-
logji z dzisiejszg sytuacjg dotychczas w zyciu
zawodowem nie mamy. Nikomu nie przypisuje-
my winy, stwierdzamy tylko objektywne fakty
ujemne, grozace naszemu zawodowi kleskg i chce-,
my znalez¢ na nie $rodki zaradcze.

Zapowiedziany nadzwyczajny zjazd delegatow
architektow wysunie moze nowe jakie$ koncep-
cje. Gotowi jesteSmy przyja¢ kazdg z nich,
0 ile rzeczywiscie okaze sie lepszg niz nasza.
Jedno tylko zastrzegamy sobie, ze jesli tak, jak
dotychczas, w wystgpieniu naszem spotkamy sie
jedynie z negacja, to w takim razie zapewniamy,
ze nie bedziemy ustawali w swej pracy i nie
zawahamy.sie nawet przed grozbg osamotnienia
w walce o wytworzenie nowego typu architekta-
obywatela.

Roman PiotrowskKi
Inz. arch. S. A. I’
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Z podanych w Nr. 2 Biuletynu ekonomicznych kalku-
lacyj przesklepienn otworéw wynika, ze — stosujac ,,pod"
wieszony Klein“— otrzymujemy duzg oszczedno$¢ w kosz-
tach i ufatwienie w pracy: odpada sprawa deskowania.

Kalkulacje statyczne pozwalajg uzyska¢ jeszcze
pewne oszczednosci przy wzajemnem uzgodnieniu kon-
strukcyj ,,podwieszonego Kleina“ i zelbetowej. Z tego tez
powodu nalezy rozr6zni¢ nastepujace wypadki:

a) Belka zelbetowa unosi catkowicie blok cegiet, pod-
wieszonych na drutach pionowych.

b) Belka zelbetowa unosi czesciowo blok cegiet, pod-
wieszonych na drutach pionowych.

c) Belka zelbetowa nie unosi bloku, podwieszonego na
drutach pionowych.

W wypadku ,,a“ — prety podiuzne nie odgrywajg roli
zbrojenia dolnego (rozcigganego) a stuzg jedynie jako ko-
twienie pretow pionowych.

W wypadku ,,b*—zbrojenia podtuzne sg niewystarcza-
jace, wobec czego blok cegiet jest unoszony czesciowo
przez potozong nad nim belke zelbetowa, czeSciowo zas$
przez wiasne prety podituzne.

W wypadku ,,c“ — caty blok cegiet z podtuznemi pre-
tami (czy tez ptaskownikami) tworzy normalny ukiad skle-
pienia syst. Kleina, unoszacy swoéj wiasny ciezar i ewen-
tualnie jeszcze obcigzenie dodatkowe.

Na podstawie powyzszych okreslen, podam, kiedy za-
liczac mozna ustrdj podwieszony do wypadkow ,,a“ ,,b*
lub ,,c*

Wypadek ,,a“ stosuje sie przy uzyciu pretéw pozio-
mych, skonstruowanych z kawatkéw drutow jedynie w ce-
lu zakotwienia pretoéw pionowych.

Wypadek ,,b“ otrzymamy przy mniejszych wymiarach
przekrojow pretow poziomych, nizeli wypadajg z obliczen
statystycznych, a mianowicie:

Przyjmujac jako charakterystyczne wymiary bloku nad
otworem okiennym, podane w Nr. 2 Biuletynu, otrzymamy
od ciezaru wiasnego nastepujagcy moment zginajacy:

QM=

p — 041 x 0,41 x 1.600 — 270 kg/m. b.
I = rozpieto$¢ okna w Swietle.
Naprezenia w materjale przyjmujemy dla zelaza pretow
poziomych: = 1.200 kg/cm?, dla muru z cegiel, wiaza-
nych na zaprawie cementowej: a0 = 10 kg/cm2 Wzajemny
stosunek ,,n* wspoiczynnikéw sprezystosci materjatow ze-
laza i muru z cegiel na zaprawie cementowej okresla sie
z liczb: E2 = 2.100.000 i Ec = 109.100, skad
Et
n= = 192.

Notatnik.

O przeskle pieniu
otwordw okiennych.

Strona 1
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W dalszych obliczeniach przyjmujemy jednak dla ,,n"
wielko$¢, normalnie stosowang przy obi czeniach konstruk-
cyj zelbetowych, t. j. n = 15. Niedokfadnos¢ ta spowoduje
odchylenia, nie przekraczajace jednak 10%, co — ze wzgle-
du na duzy zapas bezpieczenstwa w przyjetych wielko-
Sciach naprezen dopuszczalnych—mozemy $miato tolerowac.

Wysoko$¢ obliczeniowg bloku cegiet do osi pretow
poziomych (rys. 1) oznaczono przez ,h,“, a potozenie osi
neutralnej przez ,x“

Stosujac wzor

91

-z 04 = i h ’_—X, otrzymamy

Xx =s. h' = 0111. h'

Przekréj dla pretéw poziomych, otrzymujemy stosujac
wzor:

3 fe=1t + M. b, w ktébrym o0znaczono:

b — szeroko$¢ bloku cegiet,
M — moment zginajacy, wg. wzoru (1)

Wspotczynnik ,t“, wyrazi sie:

Podstawiajgc obliczone wyzej znaczenia cyfrowe, otrzy-
mamy wartos¢ dla wspotczynnika t = 0,00063, skutkiem
czego wzor (3) wyrazi sie:

fe = 0,000063 VM. b, a przyjmujac b = 0,41 m. otrzymamy:

(5) fe —0,0004 /M

Jesli w powyzszy wzor (5) bedziemy dla ,M* podsta-
wiali znaczenia, odpowiadajgce réznym rozpietosciom, to
otrzymamy te wymiary przekrojowe dla pretdw poziomych,
ktére wystarcza dla utrzymania ciezaru wiasnego bloku
ceglanego. Wobec tego, mozemy zmniejszy¢ obcigzenie
wyzej lezacej belki zelbetowej na 270 kg/mb, ewentualnie
zmniejszy¢ moment zginajacy belke zelbetowa na moment
~M“ — wyzej obliczony.

Podane obliczenia mozemy zestawi¢ w tablice zasto-
sowania podanych w tablicy pretéw, oraz odpowiednio
zmniejsza¢ obcigzenia lub moment belki zelbetowe;j.

Przy ustrojach podwieszonych nalezy faktycznie prze-
strzega¢ wypadki ,,a“ i ,,b" a wiec stosowac prety pozio-
me, nie przekraczajgce wymiarami podanych w nastepu-
jacej tablicy:

Przesklepienia

NOTATNIK BUDOWLANY Nr. 2.

| M llos¢ pretéw o Srednicach
w metrach w kg m 4 mm 5 mm 6 mm
2,- 135 2 2
2,50 ' 210 4 3 2
3— 303 — 4 3
3,50 415 4 4
4~ 540 — 4 4

Tak naprzyktad przy rozpietosci 2,00 m, jesli zastosu-
jemy poziome zbrojenie z 4-ch pretéw o $rednicy 4 mm,
albo z dwuch pretow o $rednicy 5 mm, albo z dwueh pre-
tow o Srednicy 6 mm, to otrzymamy normalng konstruk-
cje sklepienia syst Kleina, obliczong na uniesienie cieza-
ru wiasnego.

Stosujagc konstrukcje belki zelbetowej, otnurowanej
wedtug schematu (rys. 2), otrzymujemy oprdécz dobrej izo-
lacji przez otulenie belki, jeszcze oszczedno$¢ w stosowa-
nem zelazie, co wida¢ ze wzoréw.

Konieczny przekrdj zelaza do zbrojenia otrzymujemy
ze Wzoru:

©) M

gdzie ,M* jest momentem gnacym belki od ciezaru
wiasnego i uzytkowego.

feh' ~ 7 M g+ — Const.

Const.

a wiec mamy linjowa zalezno$¢ pomiedzy wysokoscig belki
a przekr >jem stosowanego zelaza.

Tak naprzyklad przy zastosowaniu belki zelbetowej
nadokiennej, lub nad innego rodzaju otworem o wysoko-
§ci, rownej grubosci stropu — ok. 20 cm., musimy zastoso-
wac zelaza do zbrojenia znacznie wiecej, niz jesli te belke
opuscimy i omurujemy. Opuszczajagc ja np. na 40 cm. —
otrzymujemy konieczng ilo$¢ zelaza— dwa razy mniejsza.

Oprocz tego, stosujgc ten sposéb, mozemy z tatwoscig
przekrywac¢ bardzo duze otwory, gdyz otrzymujemy ksztatt
belki zelbetowej, odpowiadajacy wymaganiom statycznym.

Inz. Wieniaw Knnke.

Strona 2
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Z TEKI ARCHITEKTA Nr. 3.

Z ogtoszonych w Biuletynie S. A. P. (Nr. 1) wyjas-
nien, w sprawie zasady i konstrukcji okien szwedzkich,
opracowanych przez Z. U. S. wynika, ze zasada ta jest
oparta na zblizeniu ram okiennych na styk.

Po zaznajomieniu sie z terni wyjasnieniami, przekona-
tem sie, ze wspomniana zasada ulegta w wyjasnieniach
ostabieniu, tak samo jak che¢ unieruchomienia powietrza
zawartego miedzy szybami skrzydet okiennych.

Autor wyjasnien, aby przeciwdziata¢ sklejaniu sie
ramiakOw zewnetrznych z wewnetrznemi po ich poma-
lowaniu (farba olejna po wyschnieciu zachowuje sie jak
b. mocny klej), zaopatruje ramiaki od wewnatrz w kraz-
ki o gr. 1,5 mm. albo proponuje whbijanie w kazdy ra-
miak po dwa gwozdziki lub $rubki w poblizu spinaczy
(Srub taczacych ramy okienne).

To wyjasnienie przeczy zasadzie zblizaniu ramiakow
na styk, jak réwniez zasadzie unieruchomienia powie-
trza, zawartego miedzy skrzydtami okien.

Podtrzymujac zasade unieruchomienia powietrza,
w zaprojektowanych przezemnie oknach, nadatem ra-
miakom staty rozstaw, wynoszacy 3 mm przez specjalne
zawiasy, fot. 2 oraz przez zastosowanie wewnetrznego
wyskoku (przylgi) uszczelniajgcego o szerokosci 15 mm
i wysokosci 3 mm, umieszczonego od wewnetrznej strony
skrzydta zewnetrznego. Wyskok ten obiegajac wewnatrz
dookota ramiaki, zamyka i unieruchamia powietrze, za-
warte miedzy szybami ram okiennych, spietych na $ro-
by-spinacze, fot. 1. Dla uniknigcia ewent. przegiecia sie
ramiakow pod wptywem zbyt mocnego dokrecenia spi-
naczy, moga by¢ przymocowane krazki metalowe o gr.
1,5 mm kazdy, obok spinaczy, wyrdwnywujgce ewent.
odchylenia ramiaka. W ten spos6b, przy zachowaniu
warunku unieruchomienia powietrza, zawartego miedzy
szybami, ramiaki nie przylegajg do siebie catg swg po-
wierzchnig, dzieki czemu uzyte drzewo otrzymato swo-
bode oddychania, co dodatnio wptywa na konserwacje
ramiakow i catego zespotu okiennego.

Aby zapobiec sklejaniu sie wyskokéw uszczelniaja-
cych, malowanie ich wykonywaje sie trybem uproszczo-
nym, a mianowicie: po zagruntowaniu ramiakow, wy-
szpachlowaniu i jednokrotnem pomalowaniu, wyskoki
i ich przylgi nic pokrywa sie farbg przy nastepnem wie-
lokrotnem malowaniu, nalezy tylko wymienione~elemen-
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Okna szwedzkie ze
skosnym wrebem.

ty wygtadzi¢ papierem Sciernym. Staty rozstaw ramia-
kow jeszcze ma tg zalete, ze zezwala na swobodne po-
krywanie ich farbg w razie od$wiezania malowania sto-
larki okiennej, bez obawy na sklejanie sie ramiakdw.

Drugim waznym warunkiem dobrego okna, sg pra-
widlowo skonstruowane i dopasowane wreby futryny
i skrzydet okiennych.

Wiadomo, ze najtatwiej dostaje sie powietrze i opa-
dy atmosferyczne do pomieszczen przez wreby, znajdu-
jace sie w stojakach futryny w zetknieciu sie z przylga
krosna okiennego oraz przez przylgi domykowe przy
srodkowych ramiakach i ich listwie.

Przyszedtem do przekonania, ze nalezy zastosowac
taki wreb, ktéryby swag konstrukcjg i ksztattem unie-
mozliwiat wytwarzaniu sie szczelin, wynikajacych z tech-
niki wykonywania i dopasowywania wrebéw oraz kto-
ryby zmniejszat ujemne strony technologicznych wiasci-
wosci sosny, ktérg u nas powszechnie stosujg do wyko-

nywania okien. Mysle o wszystkim znanym wrabie skos-
nym, ktory swa konstrukcjg zaciskowg (klinowg), umo-
zliwia przyleganie wrebu do odpowiednika, wykonanego
w ramiaku. Stosowanie wrebu skosnego ma pozatem
duze znaczenie przy wysokich otworach okiennych i ok-
nach bez szczeblin, poniewaz ten wreb usztywnia calg
rame okienng i nie pozwala na jej odksztatcenie, procz
tego wytwarza jeszcze jedng (czwartg) dodatkowg—skos-
ng przylge. Przylga ta nie pozwala wiatrom na wttacza-
nie ram okiennych do wewnatrz otworu, stuzy dla nich
oparciem, podobnie jak zwyklty wreb w oknach przy
otwieranemi skrzydtami okiennemi na zewnatrz.

Nalezy przypomnie¢, ze sko$ne wreby nie mogg po-
dlega¢ pasowaniu; sposob ich konstruowania wyjasnia
podany wykres.

Rys. ,,a“ wyjasnia zastosowanie skosnego wrebu
w przekroju poziomym okna, gdzie wreb otrzymat do-
datkowy kanalik, wykonany w obu stojakach futryny,
a ktéry ma za zadanie przeciwdziata¢ wttaczaniu opa-
déw atmosferycznych miedzy przylge krosna a rame
okienng. Woda, nagromadzona w kanalikach, biegna-
cych od gory do dotu zostaje odprowadzona na boczne
Sciekwy i na oblachowang tawe okienng, rys. ,,f*

Specjalnego kanalika na umieszczenie waty, uszczel-
niajacej wreby, nie przewidziano, uwazajgc to za zbed-
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ne, poniewaz do tego celu wystarcza normalny wreb,
ktorego ksztatt przy uzyciu waty zapewnia szczelnosé,
jednoczesnie unika sie stosowania dwu identycznych ka-
nalikéw o zupetnie réznych funkcjach (Z. U. S))

Rys. ,,b* wyjasnia w jaki sposob uskuteczniono za-
bezpieczenie ramiakow przy ich srodkowem ztgczeniu od
przenikania powietrza i opaddéw atmosferycznych do
wnetrza pomieszczenia.

Prog okna, rys. ,,e", otrzymat trzy przylgi, to samo
powtdrzono i w progu drzwi balkonowych, rys. ,,g%
gdzie gorna powierzchnia wrebu zostata zabezpieczona
ptaskownikiem. Podany przez Z. U. S. pionowy prze-
kroj drzwi balkonowych pokazuje tylko jedng przylge,
co nie jest praktyczne i celowe, pomimo twierdzenia
autora wyjasnien, ze jedna przylga niezawodnie bedzie
dziatata: zauwaze jednak, ze po zniszczeniu progu przyl-
ga— jako tylko jedna— przestanie dziatac.

Podany przezemnie spinacz ram okiennych jest ty-
pu nieco odmiennego od stosowanego przez Z.U.S., gdyz
gtébwka Sruby, wystajgca poza powierzchnie ramiaka,
zostata wtulona w specjalne tozysko oraz dodano zabez-
pieczajacg obrgczke, wpuszczong w ramiak w celu za-
bezpieczenia go od uszkodzen, rys. ,,b*“ i fot. 2. Ten
spinacz jest jednocze$nie dostosowany do spinania ra-
miakéw w wypadku, gdy listwa okienna go przykrywa
(Z.U.S. stosuje do tego celu spinacz o ptaskiej gtowce).
Proponowany przezemnie spinacz jest znormalizowany
dla obu wypadkdw.

Jak juz wspomniatem wyzej, zastosowatem specjalne
zawiasy do tgczenia i zawieszania ram okiennych. Za-
stosowanie tych zawias jest mozliwe dla kazdego po-
dobnego typu okien szwedzkich i nie wymagajg one, jak
przy zawiasach francuskich, przecinania wrebu, pozwa-
lajg natomiast na zdjecie skrzydia zewnetrznego, co
przy uzyciu zawias czotowych jest niemozliwe. Przysto-
sowanie spinacza i zawias omawianego typu, projekto-
wat p. Zdzistaw Pstrusinski, technik budowlany.

wykres uurgbu sko$nego

luhyno_

P. Kwiek, inz. arch. S. A. P.

STOLARKE WYKONALY MECHANICZNE ZAKEADY STOLARSKIE
ADAM ZAGRABSKI i S-KA
W JABLONNIE LEGJONOWEJ (JAGIELLONSKA Nr. 33).
fot 2.
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Rola otworu okiennego w architekturze nowoczesnej
nie wymaga wyjasnien. Nalezatoby tylko stwierdzi¢, czy
nasze warunki klimate/czne pozwalajg na stosowanie otwo-
row okiennych dowolnej wielkosci.

Przy ustaleniu strat ciepta budynku, ubytek ciepta
przez 1 mtr. kw. zamknietego otworu okiennego wynosi
Elus minus dwa razy tyle co strata ciepta jednego metra

wadratowego $ciany ceglanej przy grubosci 0,55 mtr. Na-

suwa sie pytanie, czy na tych teoretycznych danych moz-
na_sie bezwzglednie oprzeC przy projektowaniu otworéw
okiennych oraz w zwiazku z niemi instalacji centralnego
ogrzewania. Nalezy bowiem wzig¢ pod uwage, ze o ile
$ciana ceglana jest elementem zupetnie okreslonym, o tyle
okno takim elementem nie jest.

Poza stratami ciepta przez szyby oraz wewnetrzng
warstwg powietrza, stratami, ktore dajg sie w przyblizeniu
okresli¢, zauwazy¢ mozna jeszcze bardzo powazny ubytek
ciepta przez wreby. Przy niedokfadnem wykonaniu okien,
przewiewanie to bywa tak silne, ze ogrzanie mieszkania
przy normalnem opalaniu jest rzecza niemozliwa.

Okno_ zatem sktada si¢ z dwuch elementow, z ktérych
wiasciwosci fizyczne tylko jednego dajg sie scisle okreslic.
W ten sposéb, zagadnienie otworu okiennego zweza sie do
skonstruowania takiego wrebu, ktoryby dprzepuszcza’f Jak-
najmniejsze ilosci powietrza zimnego do wewnatrz. Za-
gadnienie to staje sie aktualne przy projektowaniu duzych
otworéw okiennych, gdzie prze. podziat na czesci ilos¢
metréw biezacych wrebdw niepomiernie wzrasta. Np. w ok-
nie przezemnié wykonanym w pensjonacie Dr. E. w Otwoc-
ku przy 14 m2 powierzchni otworu, ilos¢ wrebow wynosi
50 mtr. biez. Na zasadzie przeprowadzonych w catym sze-
regu budynkéw doswiadczen, a w szczego6lnosci w domu
Dr. K. w_Warszawie, przy ul. Chocitnskiej 10, po tegorocz-
nej ostrej zimie, okazato sie, Ze stosowaniu nawet catych
zewnetrznych $cian szklonich nic nie stoi na przeszko-
dzie. Nieodzownym warunkiem jednak jest, by wreby
czesci otwieranych, byly tak szczelne, by faktyczne straty
ciep’ra_b{{y bliskie teoretycznym. o

Wielkie otwory okienne najbardziej nadajg sie do sto-
sowania okien szwedzkich. .

Obserwujac_wykonane okna w rdznych porach roku,
chciatbym podzieli¢ sie mojemi spostizezeniami, oraz po-
dac¢ kilka rodzajow konstrukcji okien szwedzkich. Przy
okazji zmuszony jestem skorygowac niektore twierdzenia
Kolegéw J. Redy i J. Szanajcy (Biuletyn S. A. P. Nr. 1),
ktére uwazam za btedne.

KONSTRUKCJA RAMY OKIENNEJ.

Zasadg szwedzkich okien nie jest zblizenie ram na
styk, gdyz przy uzyciu drzewa, materjatu podlegajacego
kurczeniu i rozszerzeniu, w zaleznosci od temperatury,
wszelka konstrukcja na styk nie moze by¢ precyzyjna.
Whprawdzie pierwsze okna szwedzkie konstruowane sa w ten
sposob, lecz_konstrukcja ta wykazuje tak powazne braki, ze
przyjecie jej jako zasady ostatecznej konstruowania okien
szwedzkich, wydaje mi sie conajmiej przedwczesne.

Zasadg szwedzkich okien jest stworzenie miedzy szy-
bami _ram nieruchomej warstwy Bowi.etrza, przyczem war-
to$¢ izolacyjna tej warstwy tem bedzie lepsza, im bardziej
uda nam sié oddzieli¢ zewnetrzne powietrze od wewnetrz-
nego, zawartego miedzy szybami. Odlegtos¢ miedzy szy-
bami powinna nosic 5 ¢cm. Liczbe te zakomunikowat
mi pewien holenderski architekt. Przed budowg fabryki
Van Nelle'g.> w Rotterdamie, byty dokonywane specjalne
doswiadczenia nad wartoscia izolacyjna powietrza, zamk-
nietego miedzy szybami, przyczem okazato sig co nastgpuje:

Przy odlegtosci od 1| — 5 cm. przewodnictwo ciepta
zmniejszato sie; od 5 — 15 cm. pozostawato bez zmiany;
od 15 cm. wzwyz zwiekszato sie.

Rozpatrzmy warunki izolacji
okiennych, konstruowanych na sty

Oddzielenije wewngtrznej, zamknietej miedzy ramami
warstwy powietrza, od zewnetrznego jest bardzo niedo-
kfadne. Przy najsilniejszym nawet zeSrubowaniu ram okien-

Eowietrznej w ramach

Okna szwedzkie

Okna szwedzkie
i ich konstrukcja.

nych, przenikanie powietrza jest tatwe i nieuniknione.
Przy otwieraniu_skrzydet do wewnatrz (_)grzan%/ch pomie-
szczen, pewna ilo$¢ "wilgoci, zngdechej S|g tale w po-
wietrzu ubikacyj zamieszkatych dostaje sie¢ do wewnetrz-
nej przestrzeni okna szwedzkiego. Po zamknieciu okna,
powietrze te oziebia sie i szyby pokrywaja sie parg. Po-
zatem przez nieuniknione szpary miedzy zesrubowanemi
ramami przedostaje sie do wewnatrz Kurz, ktéry mozna
usunac tylko przy rozsrubowaniu ram. W wilgotnych po-
rach roku nalezy ramy rozSrubowywac jaknajrzadziej, by
powietrze zawarte miedzy ramami bylo mozliwie suche.
Jak Waznab jest sprawa zawartosci wilgoci w_powietrzu
miedzy szybami, moze stuzy¢ fakt, ktory miat miejsce pod-
czas budowy wyzej wymienionej fabryki w Rotterdamie.
Ot6z budynek biurowy, ktoérego cate zewnetrzne Sciany
ze szka 1 zelaza, szklony jest podwojnie. Przyczem kon-
strukcja ta w wiekszej “czeSci sktada sie z ram statych
nieotwieranych. Szkli¢ je mozna byto tylko w specjalne
dni, gdy wilgo¢ w powietrzu nie przekraczata doswiad-
czalnie ustalonej ilosci. W przeciwnym razie, miedzy szy-
bami_ czeSci nieruchomych, powstawaty naloty, ktorych
usuniecie, przez brak dostepu, stawato sie niemozliwe.

W oknach, zastosowanych przezemnie, ramy taczone
byty réwniez na_styk, rys. 1 i 2. Uwazam jednak, ze na-
lezy bezwzglednie dazy¢ do konstrukcji ram podanych
w Nr. 1. Jestto okno szwedzkie konstrukcji francuskiej, za-
projektowane przez arch. Menkesa czasop. Architecture
d" Aujourdhui, r. 1932, Tego rodzaju konstrukcja ram jest
bezwzglednie krokiem naprzod w poréwnaniu z konstruk-
cja ramiakow, stosowang dotychczas. o )

Zasada faczenia ramiakdw na wreb, umozliwia oddzie-
lenie wewnetrznej wrarst powietrza bez dociskania ra-
miakéw na catej ich szerokosci, przez pozostawienie mie-
dzy ramiakami luzu szer. 3 mm. rys. 6 i 7. Luz ten jest
wazny ze wzgledu na dostep powietrza z kazdej strony
ramiaka, co znakomicie przyczynia si¢ do konserwacji
drzewa. Pozatem luz ten przeciwdziata sklejaniu sie ra-
miakéw, o czem wspomina kol. Reda. Ze “swej strony
chcia’rbﬁm jednak zaznaczyC, ze przy stosowaniu okien
szwedzkich, jakiejkolwiek konstrukcji, nie nalezy ramia-
kow po stronie styku szpachlowa¢ ani malowac, w ten
sposob, jak sie maluje normalnie czesci okna. Okna sto-
sowane przezemnie, byty w miejscu styku gruntowane,
raz malowane a nastepnie przeszlifowane glaspapierem.
Przy tego rodzaju traktowaniu styku, nigdy nie skonsta-
towatem sklejania sie ramiakow.

WREBY. Cieple powietrze wewnatrz domu wznosi sie do
gory i czeSciowo uchodzi kominem i wentylacja. Nastepuje
roznica preznosci pomiedzy powietrzem wewnetrznym | ze-
wnetrznym, powstaje podcisnienie, ktére stara sie wyrow-
nac nap{:x/w powietrza zewnetrznego (zimnego) do we-
Wantrz. reby okna majg do pewnych granic temu za-
obiec.

. Konstrukcja wrebow, podana przez Kolegéw Rede
i Szanajce, musi budzi¢ jaknajdalej idace zastrzezenia. Nie
moge zgodzi¢ sie z nowoczesng konstrukqg uszczelniania
watg, Ktora przez szereg miesiecy jest siedliskiem brudu
i kurzu, Pozatem twierdzenie, ze ,czeSciowe potokragte
wyztobiony wreb stanowi przeszkode dla wiatru, ktory
przechodzac przez szpary miedzy rama, i futryna, trafiajac
na_wiekszg przestrzen, traci na szybkosci i nie przedo-
staje sie dalej* — jest niestuszne.

Wiatr bowiem, zapetniajgc przestrzen wyztobiong, wpy-
cha zimne powietrze zawarte wtej przestrzeni od we-
wnetrz. Proces ten odbywa¢ sie bedzie nawet przy nor-
malnym cisnieniu powietrza bez przerwy.

Zasadniczo nalezy dazy¢ do skonstruowania takich
wrebow by uniemozliwiaty przenikanie zimnego powietrza
do wewnatrz pomieszczen. Na rys. 1 i 2, przedstawiony
je-t wreb Kilkakrotnie przezemnie zastosowany. Teore-
tycznie wreb ten powinien odpowiada¢ stawianym warun-
kom. W praktyce Ijednak tak nie jest. Zwyczaj nasz do-
pasowywania i malowania stolarki na budowie wyklucza
wszelKg precyzyjno$¢ wykonania. W Szwecji oraz 'w wie-
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kszosci krajow Zachodu, okna szwedzkie wykonywane sg
z debiny. Dobiera sie do tego celu specjalnie suche drze-
wo, okna kute i dopasowane sg w fabryce, malowanie
odpada zupetnie, a osadza sie je na budowie po otynko-
waniu gmachu, gdy budynek jest opalany. W ten sposéb
drzewo tylko w minimalnym stopniu narazone_jest na
nasycenie wilgocig i, jako ‘rezultat tego, na zmiane wy-
miardw. Nasza sosna jest drzewem miodym, niestychanie
wrazliwym na wilgo¢. Okna malowane na budowle stojg
tygodniami rozkrecone, wdychajac wilgo¢ nowych tynkow
i scian. Przy ostatecznym zmontowaniu bywajg drugi raz
dopasowywane. Po roku_operacji stonecznej | opalania
budynku, okna zsychaja sie 1 wreby, przy najbardziej skom-
plikowanej konstrukc}lti), przepuszczajg zimne powietrze.
Dla przyktadu chciatbym przytocz%/c' nastepujacy fakt.
W domu '%ednorodzir_mym 0 1,000 m? objetosci zuzywane
podczas 15-sto stopniowych mrozéw 4 tonny koksu mie-
siecznie, przyczem przy paleniu do 85 stopni w Kotle, osig-
gano w pomieszczeniach temperature dochodzaca maximum
0 18 stopni Cel. Po zatozeniu we wrebu gumowych wkia-
dek, ktore okna absolutnie uszczelnity, zuzycie paliwa
spadto do 3,25 tonny miesigcznie, przyczem przy tempe-
raturze w kotle 65 stopni Cel. osiagano w pomieszczeniach
do 22 stopni Cel. Z tego wzgledu nalezatoby zastanowic
sie nad stosowaniem uszczelniaczy wrebdw. Opatentowany
w Niemczech system ,,Cete” polega na umieszczeniu na
ramiaku paska sprezynujacej blaszki mosieznej, ktora na-
ginajac sie przy zamykaniu okna, uniemozliwia przewie-
wanle. Mosiezna blacha nie rdzewieje, wobec czego tego
rodzaju uszczelnienie wystarcza na caty szereg lat, rys. 4.
Whkiadka gumowa jest o wiele mniej trwata, gdyz pod
wptywem Stofica murszeje.

Przy okazji chciatbym zwr6ci¢ uwage na opatentowa-
ne u nas okna syst. Ignacego Wroblewskiego. Konstruk-
cja wrebow szwedzkiego okna, sposob zawieszania ramia-
kow na futrynie, oraz umieszczanie S$rub na zewnetrznej
stronie okna, zastuguja na podkreslenie. Szczegélnie do-
brze pomyslany jest” mijany wreb miedzy ramiakami
domykowymi. ‘W oknach stosowanych u nas dotych-
czas, mozemy do wrebu futryny silnie docisng¢ tylko je-
dno skrzydto. Drugie musi mie¢ pewien luz by swobodnie
zmie$ci¢ sie miedzy futryne i Wr%(b dru%iego skrzydta.
Przyczem wreb ten jest jednokierunkowy, bardziej dogod-
ny dla przewiewu powietrza.

W oknie syst. Ignacego Wrdblewskiego mijany wreb
miedzy ramiakami, skonstruowany jest na podobnych za-
sadach jak wreb w zelaznych oknach syst. ,Fenestra*.
Umozliwia to petne dociskanie ram tak do futryny jak
i miedzy soba. Przyczem wreb ten jest dwukierunkowy
(zatamany).  Wrebéw poziomych nie opisuje, gdyz
one wiasnie tacznie ze sposobem otwierania sa gtowng
zasadg patentu, ktérg autor moze poda¢ w katalogu bu-
dowlanym Biuletynu S. A. P. — wtedy bedzie czas na ocene.

SRUBY. Gdy cztery lata temu chcialem zastosowa¢ okna
szwedzkie, nie mogtem u nas dosta¢ odpowiedniego oku-
cia. Sprowadzitem modele z Niemiec. Przystano mi wtedy
$ruby identyczne z okuciem opisanem przez Kol. Rede
w Nr. 1 Biuletynu, z tem jednak zastrzezeniem, ze Sruby
na_da{?( sie tylko dla stolarki debowej. St6j sosny jest zbyt
miekki, by mdgt na dtuzszy dystans oprze¢ sie wirowemu
ruchowi obsadki przy czestym skrecaniu ram okiennych.

Opracowane przezemnie i Kkilkakrotnie zastosowane
Sruby, oparte na podobnym okuciu niemieckim, nie wy-
_kaza}%i jak dotychczas w pra_kt{ce zadnych brakow. Maja,
jednak te wade, ze przez wielkos¢ swg zbytnio ostabiajg
rame okienng. Sruby zastosowane w oknie syst. lgnacego
Wrdblewskiego nie maja wyzej zauwazonych brakow. Sg
bezsprzecznie lepsze od Srub stosowanych przez Z.U S,
gdyz usuwajg mozliwo$¢ obluzowania sie obsadki, i przez
swoj maty wymiar, nie ostabiajag ram okiennych. Sg este-
tyczne i tatwe w obstudze. Wykonane catkowicie z mo-
slgdzu, mogg by¢ umieszczone na zewnetrznej stronie okna.

Okna szwedzkie

TEKA S. A. P. Nr. 4.

. Reasumujgc_powyzsze, podaje projekt okna szwedz-
kiego—rys. 6 i 7, ktore usuwa zauwazone braki i zdaje
sie mieC wymagane zalety. Wobec tego, ze jest ono tylko
kombinacjg istniejgcych systeméw, nie mam autorskich
ambicji i prosze o uwagi.

Lucjan Korngold, Inz.-arch. S. A. P.
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O NORMALIZACJIL.

Normalizacja okien drewnianych.

Okno drewniane jest elementem budowlanym
kilkusetletnim i nic nie zapowiada narazie zmierz-
chu jego zycia. Ksztatt okien drewnianych ule-
gat i ulega tylko drobnym i powolnym zmianom.
Moéwie tylko o zmianach istotnych, a nie o ,wy-
czutych”; te zycie omija predko i z obrzydzeniem.
Przymyk okienny bez stupka, nadslemie (ober-
licht), otwieranie do wewnatrz, skrzydta sprze-
zone (szwedzkie), skrzydta okienne bezszczelinowe,
oto okresy drogi. No i postep w sposobach
obrobki stolarskiej. Normalizacja czyli wzorowa-
nie nie jest niczem nowem. W wiekach rozwoju
rzemiosta recznego ustalanie wzorcow nalezato
do cechéw. Zadne rzemiosto — bez wzgledu na
to czy reczne, czy mechaniczno-przemystowe —
nie moze istnie¢ bez wzorcow. Rzemiosto pozba-
wione zbawczego szablonu upada, bo traci usta-
lone kryterja jakos$ci, stwarza ptynnos¢ ksztat-
tow i sposobOow rozwigzan, ktdre niszczg pewnosé
i sprawno$¢ wykonawcy.

Wzorce przedmiotow uzytkowych sg zakon-
czeniem procesu poszukiwan w dziedzinie pew-
nego zagadnienia. Muszg by¢ wynikiem dtuzszego
doswiadczenia uzytkowego. Ksztatt i sposob wy-
konania elementu dojrzatego do znormalizowania
winien by¢ pod wzgledem technicznym i uzyt-
kowym dzietem skonczonem, w zakresie jednego
uzytkowego celu i pewnych $rodkéw wykonaw-
czych, jak dlugo sg one praktycznie stuszne.
W normalizacji niema miejsca na projektowanie
i wynalazki. Tworzenie wzorca polega na podej-
rzeniu istotnego celu przedmiotu i rzetelnoSci
procesu jego wykonania.

Nie bojmy sie form starych. Prawda z przed
wiekoéw jest nam dzi§ blizsza niz ktamstwo, ktore
nam droge zabiega. Formy stare zyja i muszg zy¢
tak dlugo, jak dtugo zyje ich cel uzytkowy, ich
sposob techniczny wykonania. Nic w nich nie
wolno modernizowa¢. Dopiero gdy rozwéj kultury
zmieni cel uzytkowy, lub wynajdzie tatwiejsze,
lepsze, tansze i predsze sposoby wykonania, wtedy
forma stara zamiera, a nowoustalona, nowy spo-
sob wykonania zajmuje jej miejsce. Nie mozna
przy pomocy papierowych norm probowac roz-
strzygaC takie sprawy, jak wybor miedzy ok-

Normalizacja okien

nami futrynowemi, skrzynkowemi, czy szwedz-
kiemi, miedzy drewnianemi, a zelaznemi. Trze-
ba da¢ wzorce na wszelkie stuszne odmiany
materjatowe i techniczne, w zakresie kazdego
przedmiotu. Nie zapominajmy o prawdzie, ze
jeszcze w znacznie przewaznej ilosci wypadkow
»stare” okno futrynowe jest nowocze$niejsze, bo
stuszniejsze, niz okno np. Zelazn, eniewfasciwie
uzyte. Jest tylko wspoiczesny t. j. rozsadny spo-
sob myslenia Wspdiczesnych materjatdbw budo-
wlanych, ani wspotczesnych konstrukcyj niema.
Terminy: wspdiczesny i nowowynaleziony—ozna-
czaja rzeczy rbzne.

Wzorcowanie jest réwnocze$nie rewizjg rze-
telnosci formy przedmiotéw. Wiele form, zwiasz-
cza starych, ktore najbardziej wydajg sie orna-
mentacyjnemi, ma swoj stary sens logiczny, wy-
nikajacy ze sposobu wykonania przedmiotu. Sg
to formy ,,najprostsze” i najbardziej ,rzeczowe"
w pewnym zakresie mozliwosci technicznych. Pro-
ste linje natomiast sg czesto tylko prostotg kre-
sek rysowanych, lecz linjami najzawilszemi w tech-
nicznem wykonaniu w materjale. Jakze czesto
zbyteczny i razacy dla powierzchownego emocjo-
nalisty ,,profilek” jest najstuszniejsza i najpro-
stszg formg wykonawcza. W pracy normalizacyj-
nej niema miejsca an;, na wynalazcow ani na
emocjonalisto-estetow. Tylko forma niektamanie
logiczna sie nie przezywa, a wszelkie najdrobniej-
sze odstepstwo na rzecz nielogicznej,a wiec pseudo-
estetyki staje sie predzej wyestetyzowang po-
twornoscig formy i wy$Smiewanem gtupstwem,
niz sie wydaje jej tworcom. Forma wzorca musi
by¢ tak dtugo dobra i znosna dla nerwéw ludz-
kich, jak dtugo trwac bedzie potrzeba przedmiotu
i spos6b wykonania, dla ktdérego wzorzec opra-
cowano.

Jedynie mozliwy i wiasciwy rzemiostu proces
wytwarzania, polegajacy na ciggiem powtarzaniu
form ustalonych, z pierwowzoréw, powoduje zja-
wisko, ze dzieki tradycyjnym przyzwyczajeniom
ksztatt juz tylko jako czcza forma, przezywa ko-
nieczno$¢ swojg i technike wykonania. Pierwot-
nie stuszna forma staje sie w ten sposob tylko
ozdoba.

Strona 1



BIULETYN S. A. P. Nr. 3.

Przyktad: Znane nam listwy przymykowe
okien w ksztalcie kolumienek sg wspomnieniem
okna bez wolnego przymyku, kiedy skrzydta do-
mykaty sie do S$rodkowego stupka statego. Ze
wzgledu na Swiatto stupek tylko gorg i dotem
W miejscu zwigzania z futryng zostawat czworo-
katny (glowica i podstawa), a reszte S$cinano
w ksztatcie okragtego trzonu kolumny. Po wy-
nalezieniu wolnego bezstupkowego przymyku,
Stupek Srodkowy stat sie stupkiem ruchomym —
aufgehender Pfosten — t. j.listwa przymykowa,
ktéra mimo, ze bez poréwnania ciensza i niewy-
magajaca Scinania ze wzgledu na dostep Swiatla,
dtugo jeszcze nasladowata forme stupka statego.—
Jest to hystereza formy, ktorej cel uzytkowy za-
ginat.

Inny przykiad: Celem dokiadniejszego dosto-
sowania rozstawienia klamek drzwiowych do gru-
bosci drzwi umieszczono na tarczkach podklam-
kowych lany pierscien t. zw. buks, ktory spito-
wuje sie w miare potrzeby tak, aby klamki po
ich zaéwieczeniu dolegaty szczelnie do bukséw.
Przy maszynowym wyrobie drzwi, grubos¢ po-
jedynczych sztuk drzwi nie ulega takim waha-
niom, jak przy drzwiach wykonywanych recznie.
Dlatego buksy do spitowania tracg wiele ze swe-
go znaczenia. Dostosowanie klamek w warszta-
cie na stalg miare bywa wystarczajgce. W S$lad
za tem pojawiajg sie tarczki bez lanych buksow;
natomiast znajdziemy na nich ,,buksy” ttoczo-
ne, ktérych spitowa¢ nie mozna. Taki ,buks®
jest juz tylko profilem ornamentalnym, ktory
z ksztaltu wzorcowego nalezy jaknaj$Spieszniej
usung¢: — hystereza formy wobec zmiany spo-
sobu wykonania.

Do hysterezy formy zaliczytbym rowniez
niestuszny kanon o symetrji przymyku okna
Pochodzi z czaséw, gdy okna domykaty sie
symetrycznie do $rodkowego stupka state-
go (pawrotu). ,Dzi§" przymyk bezstubkowy
jest w zatozeniu konstrukcyjnem utworem asy-
metrycznym. A zwlaszcza — przy uzyciu krytej
zawory baskwilowej — sztuczne nacigganie do
symelrji zewnetrznego ksztattu przymyku pro-
wadzi do rozwigzan nieszczerych, o nieuzasad-
nionej, wymagang mocg, proporcji przekrojow
drzewa i znacznego—o0 17% — poszerzania przy-
myku t. j. zmniejszenia uzytkowego Swiatta okna.
Zadanie, przymyk okienny by! koniecznie syme-

Normalizacja okien

O NORMALIZACJL.

tryczny, jest rownie nieusadnione, jak bytoby na-
przyktad umieszczenie z obu stron drzwi jedno-
skrzydtowych $lepych zawiasow dla symetriji.
Przemyk normalny baskwitowy, zrywajac z bez-
mys$lng zasada symetrji, jest znacznie wezszy od
dotagd zwyczajowo wykonywanego (11 c¢cm wobec
13 cm), wykonywany jest z ramiakow o jedna-
kowej, zwyklej szerokosci, czego przy przymyku
symetrycznym osiggna¢ nie mozna, utatwia umo-
cowanie baskwilu, poniewaz troska o symetrycz-
ne jego umieszczenie odpada.

VWnioskKi:

1. Przy ustalaniu wzorcow wybiera¢ tylko
pospolite, wprowadzone w zycie sposoby wyko-
nania, dla normalnych potrzeb uzytkowych. —
»Projektowanie” i wynalazki sg przy tworzeniu
wzorcow niedopuszczalne,

2. Forma wzorcowa musi byé i moze by¢
tylko bezwzglednie logiczna. — Nieuzasadnione
chimery estetow' nalezy bezwzglednie odrzucic¢
jako pospolite gtupstwo.

3. Wzorce winni tworzy¢ doSwiadczeni wy-
tworcy, rzemie$lnicy sami. Zadaniem norrnaliza-
tora technika jest tylko budzi¢ ich u$piong sa-
modzielno$¢ i wolnos¢ mysli, wyzwalajgc ja od
narzuconych miazmatéw estetyczno dekoracyj-
nych. Inzynierowe i architekci, ktorzy lekcewaza
doswiadczenie starego wytworcy i chcg go pou-
cza¢ z katedry, jak ma wykonywac swoj zawod,
sg wysoce szkodliwi.

4. Wzorce winny by¢ odpowiednie dla jak-
najrozleglejszych krain dospodarczych i winny
uwzglednia¢ wszystkie w ich obrebie nagroma-
dzone dos$wiadczenia i sposoby wykonawcze.

* *
*

Mylg sie ci, ktorzy sadza, ze normalizacja
zamiera. Przeciwnie jesteSmy dopiero u jej ko-
lebki. Chocby nie wiem jak protestowali jej prze-
ciwnicy indywidualisci — to dziecko sie uchowa,
wyrosnie i z nich si¢ wySmieje. Gdyby tak nie
byto, znajdowalismy sie u kresu tego zbiorowiska
wzorcow, ktore nazywamy kultura.

W. Scliwarzenberg-Czerny,
Inz. arch. S. A P.
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BIULETYN S. A. P. Nr. 3 Okna szwedzkie P. K. N,

OKNA SZWEDZKIE PN
Szczegoly konstrukcyjne ram i futryn B;?;ESO

PRZEDRUK RYSUNKU DOKONANY ZA ZGODA POLSKIEGO KOMITETU NORMALIZACYJNEGO.

Przekroj pionowy 1. Futryna grubosci 70 mm wykonywa sie z drzewa

Uszczelnienie /> 75 mm gruboéci.
2. Ramiaki zewnetrzne grub. 34 mm — wykonywa

sie z desek stolarskich 38 mm grubosci; wewnetrzne ra-

miaki o grubosci 44 mm — wykonywa sie z desek 50 mm

Sznur smotowany gruboéci.
3. Podwdjne kitowanie szyb (podkitowanie 1 mm)

jest obowigzujace.
4. Szczebiiny wykonywa sie z desek 32 lub 38 mm

grubosci.

5. Umocowanie futryny w murze na haki kute, bite
w spoiny poziome w odstepach okoto 60 cm.

6. Przy okuciu baskwilowem listwa przymykowa
wewnetrzna asymetryczna 12 x 60 mm, listwa zewnetrzna
12x40 mm z desek 15 mm grubosci.

Przekrdéj pionowy Stupc* miedzyokienny no ilub 3 rzedy zawias

(patrz uwaga 6/

, podeuiow

Przekréj pozigmy

Normalne przekroje $ciekw

UWAGA AUTORA ARTYKULU: ,,NORMALIZACJA OKIEN DREWNIANYCHI

Zasada osadzenia réwniez i wewnetrznej szyby w oknach szwedzkich na kit jest stuszniejsza od jej osa-
dzenia na listwy — przy zmianie szyby wyrywac trzeba razem 1z listwg farbe. Odlegtos¢ szyb 40 mm jest
pod wzgledem przewodnictwa ciepta witasciwa i jest zapozyczona z norweskiej normy okien ,,szwedzkichil

Normalne przekroje ramiakéw okiennych sa logiczng koniecznoscig ich normalnego wykonania, taczenia,

oszklenia, okucia, pomalowania, uzywania i zuzywania.
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Zamieszczamy ponizej

Z RADY Z.S. A P.

odpis pisma, wystosowanego przez Rade Z. S. A. P. do

Pana Ministra Rob6t Publicznych w sprawie organizacji wiadz budowlanych, okre-

Slajacego stanowisko Rady w tej tak

W chwili gdy wazg sie losy ustroju wtadz budow-
lanych Panstwa, Rada Zwigzku Stowarzyszen Archi-
tektébw Polskich, jako naczelna organizacja ogoétu ar-
chitektow poczuwa sie do prawa | obowigzku moral-
nego zaja¢ w tej sprawie stanowisko. Poglady nasze
zawarte sg w nastepujgcych wnioskach, o rozwazenie
ktérych prosimy Pana Ministra przed wydaniem wia-
Sciwych rozporzadzen.

1. Budownictwo samorzadowe z natury swej, a bu-
downictwo prywatne z mocy istniejgcych ustaw (Roz-
porzadzenie Prezydenta Rzeczypospolitej z d. 14. 6. 24
| Dekret Naczelnika Panstwa o samorzadzie miejskim
z d. 4.2.19. (zwigzane sg Scisle z samorzadem. Z tego
tytutu przytaczenie zakresu dziatania Departamentu Bu-
dowlanego M.R. P. do Ministerstwa Spraw Wewnetrz-
nych uwazamy jako droge wilasciwa do zwiekszenia
egzekutywy wiladz budowlanych przez zespolenie ich
z whkadza nadzorczg samorzgdu. W takim ukfadzie or-
ganizacyjnym witadze panstwowe beda mialy wiekszy
wptyw kulturalny na dziatalno$¢ budowlang w Kraju.

2. Opracowywanie ustaw budowlanych, sprawy
nadzoru budowlanego i zabudowania osiedli, normali-
zacji materjatbw budowlanych, nadzoru nad wykonywa-
niem zawodu inzyniera i inne agendy o0 przewazajacym
charakterze fachowym, powinny by¢ tak pod wzgledem
merytorycznym jak i pod wzgledem prawnym zatatwia-
ne w Departamencie Budowlanym Ministerstwa Spraw
Wewnetrznych i w odpowiednich komoérkach organiza-
cyjnych llI-ej i I-ej instancji.

3. Rozparcelowanie budownictwa panstwowego
(wykonawstwa) pomiedzy poszczegoblne resorty uwa-
zamy za organizacyjnie racjonalne uproszczenie apa-
ratu administracyjnego. Zachowujac wylacznie chara-
kter witadzy nadzorczej, Ministerstwo Spraw Wewnetrz-
nych moze skutecznie dopilnowac¢ przestrzegania ustaw
i przepisbw budowlanych réwniez w stosunku do bu-
downictwa panstwowego.

4. Skasowanie Ministerstwa Rob6t Publicznych
stwarza jednak luke, gdyz zabraknie organu panstwo-
wego, ktory powinien opiekowac sie catoksztattem za-
gadnien budowlanych, koordynowa¢ budownictwo pan-
stwowe, samorzgdowe, spoleczne i prywatne, opraco-
wywac program budownictwa, jednem stowem prowa-
dzi¢ polityke budowlang. Role te mogtby spetni¢ organ
fachowy utworzony przy Prezydjum Rady Ministrow.

5. Cafa dziatalno$¢ budowlana w Panstwie powin-
na oprze¢ sie o wspotprace fachowa zawodu archi-
tekta. Wspolpraca ta istnie¢ musi zarbwno w terenie
t. . w organach nizszych instancyj administracji, jako
tez w samem Ministerstwie. Stwarza to koniecznos$é
wspotdziatania Ministerstwa w zorganizowaniu nalezy-
tem zawodu architekta. Srodkami zmierzajgcemi ku
temu beda:

a) powotanie do zycia urzedowego przedstawiciel-
stwa zawodu architekta (Izb);

b) stworzenie, drogg porozumienia z uczelniami aka-
demickiemi, witasciwych programéw nauczania na wy-
dziatach architektury, ktoreby zapewnity wyszkolenie
kadr architektow przygotowanych do stuzby panstwo-
wej i samorzgdowej. W tym celu nalezy tez umozliwi¢
studentom i absolwentom wydziatéw architektury odby-
wanie praktyk fachowych i administracyjnych przy
witasciwych urzedach budowlanych.
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waznej dla ogdélu architektbw sprawie.

Warszawa, dn. 24 czerwca 1932.

Opierajac sie na powyzszych zatozeniach ogoélnych
pozwalamy sobie skresli¢ szkic organizacji wkadz bu-
dowlanych.

I. INSTANCJA.

Jako pierwszg instancje wiadz budowlanych, wedtug
zakresu przewidzianego przez ustawy tworzy sie w kaz-
dym powiecie urzad architekta sejmikowego. Funkcje te
powinien sprawowac¢ dyplomowany inzynier-architekt.

Architekt sejmikowy jest w swoim zakresie dzia-
tania wiladzag nadzorcza dla gmin wiejskich i miejskich
nie wydzielonych z powiatu. Obowigzkiem jego jest wy-
konywac rzeczywistg kontrole dziatalnosci budowlanej
podlegtych mu urzedéw gminnych i zatatwia¢ odwota-
nia od ich decyzyj.

Architekt sejmikowy ma prawo projektowania i kie-
rownictwa robét jedynie dla potrzeb samorzadu, oraz
tych objektéw budowlanych, ktére wymagajg zatwier-
dzenie wiadz ll-ej instancji.

Miasta i uzdrowiska, ktérym zostata przekazana
witadza okreslona rozporzgadzeniem Prezydenta, obowia-
zane sg utworzy¢ stanowisko architekta miejskiego lub
rzeczoznawcy budowlanego. Kwalifikacje fachowe ta-
kiego urzednika (inzynier-architekt czy tez technik bu-
dowlany) powinny by¢ ustalone za zgoda urzedu woje-
wodzkiego w zaleznosci od zakresu dziatalnosci bu-
dowlanej w tern miescie.

Architekt lub rzeczoznawca miejski ma prawo zaj-
mowac sie projektowaniem i kierownictwem robot wy-
konywanych przez miasto i tych, ktére podlegaja za-
twierdzeniu przez wtadze IlI-ej instancji.

Stanowiska rzeczoznawcow w matych miasteczkach
powinny by¢ ze wzgledéw oszczednosciowych tak usta-
lane, aby jeden rzeczoznawca obejmowat kilka najbliz-
szych miasteczek.

II. INSTANCJA.

Tworzy sie w wojewodztwie samodzielny wydziat
budowlany, podlegly bezposrednio wojewodzie. Wy-
dziat budowlany wojewddztwa skiada sie z referatow,
na czele ktérych stojg inzynierowie-architekci.

Poniewaz istnieje kategorja spraw budowlanych,
zastrzezona dla organéw panstwowych I-ej instancji,
jak naprzyktad sprawy budownictwa panstwowego,
sprawy przemystowe, sprawy budownictwa w pasie
nadgranicznym i t. p., do ktérych architekt sejmikowy
lub miejski nie jest uprawniony, przeto dla zatatwienia
tych spraw oraz dla wykonywania faktycznego nadzo-
ru panstwowego nad organami budowlanemi I-ej in-
stancji, ustanawia sie urzad architekta okregowego
(inspektora), jednego na kilka powiatéw. Funkcje te
powinien sprawowac¢ dyplomowany inzynier-architekt.

. INSTANCJA.

Tworzy sie w Ministerstwie Spraw Wewnetrznych
samodzielny departament budowlany, podlegty bezpo-
Srednio Ministrowi Departament sktada sie z referatow
fachowych, na czele ktérych stojg inzynierowie-archi-
tekci, oraz z referatu prawno-administracyjnego.

V. PREZES CZLONEK RADY, DYREKTOR
JOZEF SZANAJCA, GUSTAW TRZCINSKI,
INZ. ARCH. INZ. ARCH.
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SPRAWOZDANIE WYDZIALU Il

W miesigcu marcu 1932 r. zostaty wygtoszone nastepujgce referaty
w lokalu S. A. P. Filtrowa 83.

1) dn. 10-111-32 r. ,,Obicia papierowe' — ref. inz.-arch.

St. Marzynski

»Malowanie wnetrz" — ref. p. Wia-
dystaw Pachcinskt

15-111-32 r. ,,Swiatto naturalne” — ref. inz.-arch.

Maksymiljan Goldberg

~Powietrze we wnetrzu — ref. inz.
Szniolis

. 17-111-32 r. ,Meble giete” — ref. inz.-arch. Ste-

fan Sienicki

11-1V-32 r. ,Forniery i sklejki" — inz.-arch.

Jan Stefanowicz

»Szczegoly konstrukcyjne wnetrz
B.G. K. — ref. inz.-arch. Andrzej
Wegrzecki i inz.-ar. Zbigniew Puget

5) dn. 25-1V-32 r. ,,Budowa wnetrz a dekoracje — ref.

inz.-arch. Jan Stefanowicz

6) dn. 9-V-32 ~Materjaty skfadowe betonu” — ref.

inz. Jerzy Neehay

7) dn. 12-V-32 r. ,,Wykonywanie robo6t betonowych*

ref. inz. Jerzy Neehay

8) dn. 19-V-32 »Krytyczna ocena stropéw zelbet.
i pustakowych-—ref. inz. Bolestaw

Bukowski

9) dn. 30-V-32 »Lekkie betony" — ref. inz. Miko-

taj Mastowski

10) dn. 2-VI-32 »,Co wpltywa na wytrzymatos¢ beto-

nu" — ref. inz. Henryk Wasowicz

11) dn. 6-VI-32 »Najczesciej spotykane braki i usz-
kodzenia betonu"—ref. inz. Henryk

Wasowicz

12) dn. 13-VI-32 ,Poréwnanie zelbetu, drzewa i zela-
za jako matcrjaléw konstrukcyj-

nych— ref. inz. Stanistaw Herapel

13) dn. 27-VI-32 ~Kamien sztuczny" — ref. inz. Mi-

kotaj Mastowski

,.Kosztorysowanie rob6t betonowych
i zelbetowych" — ref. inz. Henryk
Wasowicz

Przez miesiac lipiec i sierpien Wydziat Il nie bedzie wygtasza¢

referatéw naukowych.
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WALNE ZEBRANIE STOW. ARCHIT. POLSKICH.

W dniu 18-ym kwietnia 1932 r. odbyto sie doroczne
Walne Zebranie Cztonkéw SAPu. Przewodniczyt mu Kol.
Prof. Dr. Lech Niemojewski. Ustepujacy Zarzad otrzy-
mat absolutorjum. Wybory do nowych Wiadz Stowa-
rzyszenia daty nastepujgce wyniki:

Zarzad.

Cztonkowie: 1) Stanistaw Brukalski, 2) Stanistawa
Gawatkiewiczowna, 3) Maksymiljan Goldberg, 4) Jan
Klimaszewski, 5) Stefan Kozinski, 6) Piotr Kwiek,
7) Stefan Sienicki, 8) Stefanja Szrajeréwna, 9) Witold
Wyszynski i 10) Juljusz Zakowski.

Zastepcy: 1) Stanistaw Bogustawski, 2) Jan Graefe,
3) Stanistaw Marzynski, 4) Zbigniew Puget i 5) Wactaw
Weker.

Komisja Balotujaca.

Oprocz 10-u Cztonkéw Zarzadu, do Komisji Balotu-
jacej weszli: 11) Adam Paprocki, 12) Jerzy Poznanski
13) Henryk Wasowicz i 14) Jan Zachwatowicz.

Komisja Rewizyjna.

1) Wiadystaw Schwarzenberg-Czerny,
Rutkowski i 3) Maciej Talko-Porzecki.

2) Hipolit

DZIALALNOSC STOW. ARCH. POLSK. W R. 1931/32.

Jak wynika ze ztozonego na Walnem Zebraniu spra-
wozdania ustepujacego Zarzadu, obrét skarbowy w cia-
gu ostatniego roku budzetowego wyniost 36.926,26 zt.
Zarzad szczeg6lng uwage zwrocit z jednej strony na
walke z bezrobociem wsrod architektéw i na posrednic-
two pracy, z drugiej za$ na podnoszenie poziomu facho-
wego Cztonkéw droga organizowania referatbw nauko-
wych. Przy Stowarzyszeniu funkcjonuje Spoteczne Biu-
ro Posr. Pracy, zatwierdzone przez Ministerstwo Pracy
i Opieki Spotecznej. Komisja Klubowa zajmowata sie
ozywieniem zycia towarzyskiego Kolegow i ich rodzin.
Stowarzyszenie ma statych delegatow w licznym szeregu
instytucyj i urzedéw, spotpracuje pozatem z organiza-
cjami pokrewnemi. W biezagcym roku ukazaty sie 2 pierw-
sze numery wiasnego organu p. t. ,,Biuletyn S. A. P.“
llos¢ Cztonkéw wzrosta w ciggu roku ze 167-u do 215-u,
t. j. niemal o 30%. Na ogdlnych zebraniach zostato wy-
gtoszonych kilkanascie referatbw o tresci naukowej, 5
o tresci organizacyjno-zawodowej i 3 rézne. Pozatem
byty na nich omawiane sprawy z zakresu wewnetrznej
organizacji Stowarzyszenia. Sekretarjat zanotowat w cig-
gu kadencji 250 listdbw otrzymanych i 250 wystanych
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»,Sztuczny Kamien" - broszura opracowana
rzez inz. Mikotaja Mastowskiego, wydana naktadem
wigzku Polskich _Fabryk Portland-Cement.u, (sir. 74
tekstu, 81 ilustracji, oraz 2 kolorowe wktadki)

Broszura ta, o wyrobie i zastosowaniu sztucznych
kamieni, stanowi pierwszg obszerniejszg prace w jezyku
polskim z omawianej dziedziny. Napisana poprawna
polszczyzna, o zwieztym i przejrzystym uktadzie, obej-
mujaca caty proces wytworczoscl od opisu warsztatu
i narzedzi do _szlifowania i polerowania wiacznie, po-
nadto zawierajgca szereg przepisow i recept co do stoso-
wanych mieszanin, odda z pewnoscig duze ustugi tym
wszystkim, ktérzy poszukujg dla siebie pozytecznego
warsSztatu pracy.

Nieco ,,archaiczne” wzory mozaik i przedmiotow, wy-
konywanych ze sztucznego kamienia, oraz nie wszedzie
udatne klisze rysunkowe kiécg sie z ,,modernistyczng"
oktadke broszury.

SAP w pismach zagranicznych.

W numerze 12-tym ,Das Werk* z r. 1931 znalazty si¢
dwa wyczerpujace artykuly poswiecone tworczosci archi-
tektonicznej w Polsce.

Roboty zdunskie.

W jednym z nich prof. H. Bernoulli pisze o zabudowie
Warszawy, “wyrazajac Swojg 0 niem ujemng opinje, uza-
sadniong juz i znang Kolegom z polskiej prasy fachowej
i z odczytu wygtoszonego przez prof. Bernoulliego w cza-
sie jego “pobytu” w WarSzawie.

drugim artykule kol. Jan Karzewski daje zwiezty
przeglad budownictwa w Polsce w ostatnich tutach, ilu-
strujgc go_dobrze dobrauemi, lecz niestety zbyt drotmemi
reprodukcjami. Przy omawianiu zespotow i organizacji ar-
chitektonicznych w Polsce wymienia S. A. P. oraz wyda-
wany swego Czasu rocznik.

W Nr. 1./1932 potrocznika Revue Internationale d’Ar-
chitecture, Wychodzacego w Budapeszcie jako skutek uch-
waty zjazdu z roku 1930, dziatowi polskiemu poswiecono
4 strony. Reprodukowane sgw nim, miedzy innemi, prace
cztonkéw S. A. P. kol.: Gelbarda i. Sigalindw, Kodelskiego,
Korngolda, Laeherta, Szanajcy i Zurawskiego.

W Nr. 171931 R. . A. umieszczone byty prace Kkol.:
Kwieka, Lacherta i Szanajcy, Norwertha, Pniewskiego
i Stefanowicza.

R L. A jest do nabycia w ksiegarni Trzaski, Ewertha
i Michalskiego.

Roboty zdunskie.

Wsrod réznych specjalnosci budownictwa, ro-
boty zdunskie najbardziej wybiegajg z poza kon-
troli architekta, ktéry — poza zewnetrznym wy-
gladem pieca — ma zwykle powazne trudnosci
w skontrolowaniu jego kontrukcji wewngtrznej
oraz prawidtowosci potaczen z odpowiedniemi
przewodami kominowemi.

Pozostawianie tych spraw wytacznie kompe-
tencji wykonawcy robdt zdunskich, ufajagc w jego
fachowos¢ i sumienno$¢, bez doktadnego wni-
kania i kontroli, jest conajmniej niedopuszczalnem
ryzykiem, poniewaz wszelkie wady oraz braki
piecow i kuchen wystepujg dopiero po zamiesz-
kaniu lokali, kiedy dokonanie ewentualnych na-
praw i przerébek jest bardzo trudne i kosztowne.

Szybkie zuzywanie sie piecow z kafli cera-
micznych i coraz liczniejsze narzekania miesz-
kancow domow wspotczesnych na piece wyma-
gajg dokladnego oswietlenia szeregu przyczyn
tego stanu rzeczy, ktéremi moga byc:

1) Wadliwe obliczenie wielkosci piecéw w sto-
sunku do rzeczywistych strat ciepfa.

2; Zta konstrukcja i zte wykonanie piecow.

3) Lichy materjat kaflarski.

4) Bledne pofaczenia piecow i kuchen z prze-
wodami kominowemi, oraz btedy i niedoktadnosci
w wykonaniu komindw.

5) Nieumiejetne opalanie piecow.

1. OBLICZENIE WIELKOSCI PIECOW.

Na wstepie nalezy zda¢ sobie sprawe, ze piec
jest przyrzadem, przetwarzajagcym opal o okre-
Slonej wartosci kolorycznej na ciepto uzyteczne,
ktére zgromadzi¢ nalezy w jego Scianach w ilosci,
dostatecznej do podtrzymania odpowiedniej tem-

Zdunskle roboty

peratury w pokoju na okres jednej doby. Im
pokdj ma wieksze straty ciepta — ze wzgledu
na swe wymiary, grubo$C i rodzaj Scian, stropu,
sufitu, powierzchnie okien i t. p. oraz na roznice
temperatur wewnetrznej i zewnetrznej — tern
wiecej ciepta nalezy zakumulowaé w piecu.

Piece z kafli ceramicznych posiadajg S$cisle
ograniczong konstrukcyjnie pojemnos¢ i zdol-
no$¢ promieniowania ciepta z jednostki swej po-
wierzchni na godzine, a mianowicie: 1 m? po-
wierzchni pieca kaflowego moze zakumulowaé
| wypromieniowa¢ maximum 350 Cal/godz. w ciggu
doby i tylko w tym stosunku zuzyty opat bedzie
nalezycie wykorzystany, wszelkie za$ powigksze-
nie tej wydajnosci przez spalanie wigkszych
ilosci opatu, obok bezuzytecznego wzrostu tem-
peratury gazéw wylotowych, spowoduje szybka
ruine pieca przez nadmierne rozszerzanie sie ce-
ramicznego wnetrza i rozpieranie powtoki kaflowej
(powiekszanie sie spoin, pekanie kafli, wypadanie
drzwiczek). Uszkodzenia te, powstate juz po pierw-
szem nadmiernem napaleniu, znacznie obnizajg
sprawnos$¢ pieca, poniewaz przez szczeliny miedzy
kaflami ssanie ogrzanego komina wcigga stale
powietrze do pieca i wydala je wraz z cieptem
z budynku. Im wiecej obniza sie tg drogg spraw-
nos¢ pieca, tern wieksze ilosci opalu nalezy w nim
spala¢ dla ogrzania pokoju, co—wskutek niszcza-
cego dziatania ognia — doprowadza stopniowo
piec do zupetnej ruiny.

Jedna z powaznych przyczyn szybkiego zu-
zywania sie piecow kaflowych sg nieodpowied-
nie normy dla obliczania ich wielkosci. Nalezy
stwierdzi¢, ze wspodtczesne budynki mieszkanio-
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we — wobec stosowania zwiekszonych otworéw
okiennych, konstrukcyj szkieletowych o cienszych
Scianach, stropach zelbetowych i t. p.—posiadajg
znacznie wieksze straty ciepta, niz budynki daw-
nego typu, a wiec stosowanie nadal tychsamych,
wzglednie zmnieszonych norm do obliczania
wielko$ci piecow jest powaznym biedem. Dalszym
btedem jest stosowanie tabel, gdzie za podstawe
do obliczen jest przyjety krétszy niz 24 godzin
okres promieniowania pieca, lub t. zw. przecietna
temperatura zimowa — 100C. zamiast — 20°C,
Piece, obliczone na tych blednych zatozeniach,
s§ w praktyce zamate i ulegajg szybkiemu zni-
szczeniu, z przyczyn powyzej wymienionych.

Wiadomg jest rzeczg, ze hygieniczne dziata-
nie wszelkich przyrzadow ogrzewniczych jest
uwarunkowane wysokos$cig temperatury rozgrze-
wania sie ich powierzchni, ktéra nie moze prze-
kracza¢ 80°C. Powyzej tej granicy czasteczki
kurzu, zawierzone w powietrzu, ulegajg przypa-
leniu i powietrze zatraca swoj naturalny skiad
chemiczny, konieczny dla zdrowia mieszkancéw.

Dlatego tez wszelkie systemy piecow, gdzie
dla zmniejszenia ich wielkosci sg stosowane
wewnetrzne kanaty dla przegrzewania powietrza
(multiplikatory) i t. p. urzadzenia i gdzie powie-
trze jest ogrzewane powyzej 100°C., sg nieodpo-
wiednie dla celéw mieszkaniowych, moga by¢
jedynie stosowane w pomieszczeniach o wielkiej
wentylacji naturalnej, jak sale dworcowe, pocze-
kalnie i t. p. pomieszczenia, nie przeznaczone
do statego przebywania ludzi.

2. WYKONANIE PIECOW-

Niema napewno w calem budownictwie bar-
dziej tajemniczej dziedziny, niz zdunstwo i ce-
ramika, gdzie kazdy prawie czeladnik jest w swem
mniemaniu posiadaczem t. zw. ,,systemu"” budowy
piecow, ktory uwaza za swojg ,.tajemnice zawo-
dowg".

Nie wchodzac w krytyke tych systemow, sam
fakt instnienia u wykonawcow jakich$ niewy-
Swietlonych tajemnic utrudnia kierownikowi ro-
bét wnikanie w istote sprawy i zapobieganie za-
wczasu btedom. Nalezy przytem pamietac, ze —
obok zdunoéw fachowych—budowy piecow (gtow-
nie kwadratelowych) podejmuje sie bardzo wielu
murarzy, robotnikbw poduczonych powierzcho-
wnie i t. p.; ktérzy konkurujg tanioscig swej
pracy i dlatego sg bardzo chetnie zatrudnieni
przez przedsiebiorcow ogd6lno-budowlanych.

Na tern tle powstajg czasami wprost grote-
skowe sytuacje, a mianowicie:

Zdarza sie, ze architekt, kierujagcy budowa,
jest mato obznajmiony z wewnetrzng konstrukcjg
piecow, lub nie ma czasu specjalnie sie nig zaj-
mowac, polega wiec na przedsiebiorcy ogol-
no-budowlanym, ktéry jest z zawodu kupcem.
Ten ze swej strony zakupuje jaknajtansze kafle

Zdunskie roboty
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i powierza budowe piecow najtaiszemu wyko-
nawcy, ktéry jest murarzem #tub sztukatorem
i z braku zatrudnienia w swym wiasciwym fachu
bierze sie dorywczo za stawianie piecéw, majac
o tern bardzo powierzchowne pojecie. W rezul-
tacie na budowie piecOw nie zna sie nikt, a odpo-
wiedzialno$¢ za rezultat koncowy tego nieporo-
zumienia spada oczywiscie na Kkierownika bu-
dowy, poniewaz przedsigbiorca stara sie zawsze
wykreci¢ r6znemi argumentami, lub drobnemi
poprawkami.

Dla unikniecia podobnych sytuacyj i strat,
ktére niestety powtarzajg sie coraz czesciej, naj-
lepiej jest roboty zdunskie wytaczy¢ z ogolnych
i odda¢ solidnej firmie zdunskiej. W wypadkach,
gdy wszystkie roboty majg by¢ oddane przed-
siebiorstwu ogo6lno-budowlanemu, nalezy zastrzec,
ze piece i kuchnie majg by¢ wykonane przez
fachowg firme zdunska. W obydwu wypadkach
nalezy zada¢ gwarancji trwatosci i sprawnego
ijzialrania piecow na okres conajmniej szescio-
etni.

3. MATERJAL-KAFLE.

Réwnolegle z niefachowem czestokro¢ wyko-
naniem piecOw, powazng przyczyng zaniku ich
uzytecznosci jest rowniez zty gatunek kafli ce-
ramicznych, Kktorych produkcja pozostaje u nas
bodaj na najnizszym poziomie z posréd wszyst-
kich kulturalnych krajow Europy.

Procz kilku zaktadéw, produkujgcych kafle
dobre, lecz dlatego drozsze — istnieje cata masa
wiekszych i mniejszych kaflami, nastawionych
jedynie na zysk i prowadzonych przez ludzi, nie
majacych najczesciej nic wspolnego z wiedzg
ceramiczng. Produkujg one przewaznie t. zw.
kwadratele tj. kafle matego formatu, jako naj-
fatwiejsze w produkcji. Rozumie sie, jedynym
celem tych ludzi jest osiggniecie wzglednie ta-
dnego wygladu kafli najtanszemi $rodkami, aby
je moc tatwo i korzystnie sprzedac.

Badanie, dobdr i racjonalny przeréb glin i gla-
zur dla nadania kaflom trwatosci i odpornosci
na czeste zmiany temperatur, jakie w piecu za-
chodza, nie wchodzi tu zwykle w rachube jako
ﬁz;llnr]i_k, podrazajacy fabrykacje i szkodliwy w kal-
ulacji.

Nadmieni¢ wypada, ze kafli kwadratelowych
poza b. zaborem rosyjskim nie zna zadna inna
dzielnica Polski ani zaden inny kulturalny kraj
na Swiecie.

Do podniesienia poziomu kaflarstwa i zduristwa
w Polsce, koniecznem jest zaprzestanie radykalnie
stosowania przez architektéow kafli kwadratelo-
wych w projektach i kosztorysach. Wplynetoby
to odrazu na ozywienie produkcji fachowych fa-
bryk ceramicznych, walczacych z naporem tan-
dety, uniemozliwie zatrudnianie niefachowcéw
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przy stawianiu piecow, a w rezultacie og6lnym
zapewnie piecom zgdang trwato$¢ i sprawno$c
ogrzewania, oraz wptynie dodatnio na ich este-
tyczny wyglad.

4. PRZEWODY DYMOWE.

Bardzo wazng i aktualng jest sprawa zwroce-
nia uwagi na prawidtowos¢ budowy kominow,
ktérych usterki sa bardzo czesto powodem ztego
dziatania piecow i kuchen. Do dobrego spalania
jest konieczny intensywny doptyw powietrza do
palenisk w ilosci okoto 20 m3 na kazdy kg. we-
gla. Dziatanie komina jest podobne do pompy
ssacej, a sitg motoryczng jest tu réznica ciezarow
gatunkowych powietrza zewnetrznego i spalin.
Dla dobrego dziatania pieca, spaliny powinny
biec w przewodzie kominowym ruchem jedno-
stajnie przy$pieszonym, a stad prosty wniosek,
ze przewod musi posiada¢ odpowiedni przekroj
(minimum 300 cmy2), byé wewnatrz wygtadzony
i zupetnie szczelny, Aby osiggng¢ ten cel, prze-
wody kominowe nalezy budowac z ceglty rownej,
bez uzywania kawatkoéw i gruzu, na cienkie spoiny,
ktére najlepiej wymazaé jest od wewnatrz rzadka,
chuda gling. Wyprawianie kominéw wapnem jest
szkodliwe, poniewaz tynk pod dziataniem spalin
I przyrzadow kominiarskich odpada, zatyka wy-
loty piecow i pozostawia nieréwnosci, szkodliwe
dla sity ciggu. Sciany komindéw i przegrody po-
miedzy przewodami powiny mie¢ grubos¢ conaj-
mniej pot cegly. Wyloty komindéw nalezy wypro-
\lNadzaé ponad kalenice dachu, przynajmniej na

metr.

Dla piecéw kuchennych potrzeba silniejszego
ciggu, poniewaz spaliny sg oziebiane przez pro-
mienowanie phyt, piekarnika, kociotka i t. p. oraz
do uzyskania w razie potrzeby ostrego ognia.
Dlatego tez kazda kuchnia powinna mie¢ swgj
whasny przewdd kominowy, doprowadzony do
poziomu podtogi i zakonczony drzwiczkami wy-
ciorowemu Sprowadzanie przewodow kuchennych
do piwnic dla czyszczenia sadzy utrudnia cigg
kuchniom potozonym na wyzszych pietrach, po-
niewaz wysoki stup zimnego powietrza pod wilo-
tem oziebia spaliny.

Piece ogrzewalne mozna #gczy¢ po kilka do
jednego przewodu dymowego, a mianowicie po
dwa a nawet trzy piece z jednego pietra, o ile
przekréj przewodu jest dostatecznie duzy (ca
400 cm2), lub tez na rdéznych pietrach, lecz nie
potozonych bezposrednio ze sobg. Wszystkie
przewody dla piecow powinny by¢ doprowadzone
do piwnicy i zaopatrzone u spodu w drzwiczki
wyciorowe, stale zamkniete. tgczenie przewodéw
dymowych po kilka, dla zaopatrzenia ich we
wspdlny wycior, lub jakiekolwiek komunikacje

pomiedzy przewodami dymowemi na catej ich
wysokosci sg niedopuszczalne.
Zdunskie roboty
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Niepos$ledniego znaczenia jest rowniez sprawa
odpowiednich przewodéw wentylacyjnych, ktore
przy piecach spetniajg nieco inng funkje niz np.
przy centralnem ogrzewaniu.

Jak wspomnieliSmy sitg motoryczng ruchu
powietrza w przewodach wentylacyjnych jest
réznica ciezarow gatunkowych powietrza poko-
jowego i zewnetrznego. Przy temperaturze po-
kojowej nawet + 202C jest to sitg nieznaczng,
w poréwnaniu do ssgcego dziatania pieca przy
+ 1502C temperatury gazow wylotowych.

Palagc w piecu przy otwartem wentylatorze,
czerpiemy Swieze powietrze z wentylatora, ktory
pobiera je z ponad dachu, gdzie posiada ono
najmniejsza zawarto$¢ kurzu i jest nieco pod-
grzane, dzieki sasiedztwu z przewodem komino-
wym. W ten sposoOb, palagc w piecu, wymieniamy
gruntownie zuzyte powietrze na $wieze.

Opisanie dziatanie wentylatora jest szczegol-
nie wazne dla matych pokoi, gdzie bez tego,
trzeba podczas palenia w piecu otwiera¢ okno
lub drzwi dla utatwienia ciggu, poniewaz dyfuzja
powietrza przez pory S$cian i okien jest zamata
dla odpowiedniego doptywu powietrza, potrze-
bnego do palenia.

Prawidtowy rozdziat przewodéw piecowych,
kuchennych i wentylacyjnych, oraz dotgczanie
piecow do odpowiednich przewoddéw powinny
by¢ pod szczeg6lng kontrolg kierownika robot
i w tym wzgledzie nalezy zgda¢ od wykonawcy
doktadnego sprawozdania wstepnego, jak row-
niez przestrzegania ustalonego schematu pota-
czen.

5. EKSPLOATACJA PIECOW.

Na zakonczenie nalezy stwierdzi¢, ze kazdy
piec z kafli ceramicznych moze by¢ odrazu po-
psuty przez nadmierne napalenie, naskutek zbyt
szybkiego rozgrzania, a co zatem idzie i rozsze-
rzenia sie wnetrza w stosunku do powtoki z kafli,
chtodzonej przez powietrze pokojowe. Wtedy pod
naporem wywigzujacego sie cisnienia, krucha
powltoka kaflowa zostaje rozparta, spoiny ulegajg
powiekszeniu, kafle pekajg, a piec traci herme-
tyczno$¢ i — majgc stale otwarty wylot do ko-
mina — zamienia sie w wentylator, kosztem na-
gromadzonego w nim ciepta. Jest to niestety
staty objaw zaniku sprawnosci piecow kaflowych
po pewnym czasie i jedynym na to sposobem
zaradczym jest okresowe przestawianie pieca t.).
zblizanie zpowrotem rozepchnigtych kafli.

Reasumujac — szybko$¢ zuzywania sie piecow
kaflowych jest w stosunku prostym do strat cie-
pta budynku, a wiec wartosci izolacyjnych $cian,
okien, stropoéw i t. p. oraz odwrothym do po-
wierzchni ogrzewalnej pieca i solidnosci jego bu-
dowy.

Inz. Karol Szrajber
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Jedng z najistotniejszych czesci skfadowych
wnetrza jest mebel.

Przestarzaty, ciezki mebel drewniany okazat
sie ' w wiekszosci wypadkow niestosowny i zbyt
kosztowny.

Pierwsi zrozumieli to inzynierowie amerykanscy.

W Stanach Zjednoczonych meble zelazne
(jeszcze niestalowe) przyjety sie szybko w sklepach,
biurach, fabrykach i szpitalach, czyli wszedzie
tam, gdzie wzgledy hygieny i trwatosci wysuwajg
sie na plan pierwszy.

Naukowa organizacja pracy zainicjowata wpro-
wadzenie mebli metalowych do lokali przemysto-
wych i hadlowych w formie krzeset, stotkéw, kar-
totek oraz szaf na ksigzki, ubrania i narzedzia.
W Ameryce 90% mebli biurowych wytwarza sie
obecnie z metalu, a tylko 10% z drzewa.

Za przyktadem U. S. A. poszia Europa, po-
sitkujac sie pierwszemi projektami architektow

W samych Niemczech np. jest obecnie 50 zakita-
dow, zrzeszonych w Zwigzku Fabryk Mebli Sta-
lowych ,,Desta”. Dwie wielkie fabryki mebli dre-
whianych przeszty catkowicie na stal. W Berlinie
okoto 10%, w innych miastach 8% mieszkan
prywatnych posiada juz meble metalowe. Procen-
towy wzrost konsumcji stali w meblarstwie wy-
niést w Niemczech w stosunku do 40% w roku
1928; 80% w 1930.

Inne Kkraje europejskie, jak Francja, a nawet
Anglja (o dziwo, owa konserwatywna Old En-
gland) zwiekszajg znakomicie produkcje mebli
metalowych. Gdy w roku 1923 wytworzono me-
bli za 120-000jf, to w roku 1930 suma ta wy-
nosi 840'000jf. Import wynosi 250'0007.

W Polsce, na skutek staran ,,Poradni dla Za-
stosowania Zelaza" Syndykatu P. Il. Z. utwo-
rzona zostata ostatnio w ,,Polskim Zwigzku Prze-
mystowcow Metalowych™ specjalna ,,Grupa Pro-
ducentéw Mebli Zelaznych i Metalowych". Po
zapoznaniu sie z materjatem, dostarczonym przez
»Poradnie dla Zastosowania Zelaza", za najpil-
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niejsze uznano podjecie fabrykacji mebli biuro-
wych, szpitalnych i szkolnych.

Zdaje sie, ze postanowienie to jest stuszne.

ZainteresowaC naszg klijentele meblami stalo-
wemi do mieszkan jest bardzo trudno. Gdy méwimy
z laikiem o meblach metalowych, najczesciej ma
on na mysli t6zka zelazne, tak do niedawna fa-
brykowane, lub tez z ironjg moéwi o tern, ze nie
lubi robi¢ z mieszkania szpitala czy poczekalni
u dentysty (dlaczego poczekalni, nie wiem!):

»Nie lubie tych waszych futurystycznych me-
bli. Raz nawet spotkatem znawce -patrjote, ktéry
dowodzit mi, ze ksztatlty wygie¢ mebli to ,prze-
ciez, panie, nic innego jak litery hebrajskiego
alfabetu”.

Trudno laikowi prawié¢ o estetyce. Nic go nie
obchodzi czysto$¢ formy, nic ,.esperit nouveau",
nie rozumie lekkosci plastycznej i celowej, waznej
tresci. Nie od tej strony nalezy przekonywac.
Nalezy przedewszystkiem wysuwac realne, mater-
jalne zalety mebli metalowych: ich lekko$¢, tat-
wos$¢ utrzymania w czystosci i nadewszystko ta-
nios€. Ten ostatni wzglad niestety jest najtru-
dniejszy do osiggniecia.

Stalowy mebel jest tani ale ,,kalkuluje” sie wia-
Sciwie dopiero przy masowej produkcji. Robiony
pojedynczo, na obstalunek, musi kosztowac¢ dro-
go, gdyz droga jest robocizna, i nadewszystko
sam materjat.

* *
*

Nie od rzeczy bedzie zapozna¢ sie z samym
procesem fabrykacji mebli stalowych. Wiado-
mosci  zebratem z kilku fabryk zagranicznych
i krajowych, (gtownie z kolosalnej fabryki mebli
metalowych Gispen w Roterdamie).

Na meble uzywa sie rur zelaznych (ze szwem
lub bez) i rur stalowych bez szwu, ciggnionych,
sprezynujacych. Pierwsze idg na poS$ledniejsze,
tansze typy mebli sanitarnych, szkolnych i t. p.,
0 konstrukcji nieelastycznej i wykanczane w la-
kierze matowym lub emaljowym. Na najnowsze,
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elastyczne niklowane lub chromowane szkielety
meblowe uzywa sie wylgcznie specjalnych rur
bez szwu ze sprezynujacej stali.

Wymiary i wagi rur stalowych meblowych

Srednica Srednica Srednsca Grubosé Teorytyczna

nominalna zewnetrzna wewnetrzna Scianki waga | mb
16 mm 23,25 17,75 2,75 1,50 kg/m
20 mm 26,75 21,25 2,75 1,63 kg/m
25 mm 33,50 27,00 3,25 2,42 kg/m

Rury te sg ze stali zlewnej o ciezarze wias-
ciwym 7,85 kg/ m3, wyrabiane w dtugosciach
od 4 do 7 m.

Catkowite zapotrzebowanie krajowe pokrywa
u nas Sosnowiecka Fabryka Rur. Ceny na rynku
wynoszg w przyblizeniu za 1 mb. rury zelaznej
ze szwem od 80 gr. — 1 zk i za metr najlepszej
rurki stalowej od 3 — 5 zi.

Architekt, ktory dat projekt mebla do fabryki,
tudzit sie, ze natychmiast mozna go zrealizowac.
Projekt zostaje zawsze w fabryce odpowiednio
przekomponowany i nastepnie koniecznie wyko-
nany rysunek roboczy w naturalnej wielkosci.
Robig to wyspecjalizowani rysownicy wedle utar-
tych szablonéw, oznaczajac wszelkie zigcza, jak
skrecania na styk z zelazng wkiadka lub spa-
wanie. Grubos$é rurki okresla na zasadzie wiasnej
praktyki, przy typach za$ zupetnie nowych, eks-
perymentujac na modelu naturalnej wielkosci.
Teoretyczne obliczenia nie sg stosowane zupetnie
Modelarnia wykonywa z drutu model mebla prze-
waznie w skali dla uzytku rzemieslnikéw wy-
ginajacych, w celu lepszej orjentaciji.

Samo wyginanie odbywa sie na zimno, recz-
nie w sposéb nastepujacy:

Na przygotowany z rysunku roboczego sza-
blon danego wygiecia, ktory wykonany jest z ze-

Meble

MEBLE STALOWE.

laza (dawniej robiono szablony drewniane) i po-
siada odpowiedniej szerokosci potokragly rowek,
zakfada sie rurke, ktéra ma by¢ wygieta. Jeden
koniec zamocowujemy w imadle. Na to nakia-
damy kotko metalowe z rowkiem na rurke, ktore
obraca sie dokota osi, umieszczonej w $rodku
luku, jaki ma zatoczy¢ wygieta rurka. Rurka wiec
znajduje sie we wgtebieniu miedzy szablonem
a kotkiem. Kotko jest zaopatrzone w dhugie ra-
mie, ktérem poruszajac, naginamy rurke do za-
danej formy. Poniewaz po zgieciu rurki naste-
puje pewne odksztatcenie wsteczne, przeto sza-
blony przygotowuje sie z zapasem t. j. szablon
posiada o kilka stopni ostrzejszy kat wygiecia
niz ten, ktoéry pragniemy otrzymac.

SPAVVANIE RUR

STALOWYCH AUTOGENEM
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Na najprostsze krzesto potrzeba okoto 4,50 m
rurki. Tylko najmniejsze taborety robi sie z je-
dnego kawatka, juz zwykle krzesto skiada sie
z kilku czesci, gtownie ze wzgledu na tatwiejszg ob-
robke i wreszcie, jak u nas, niewielki rozmiar wa-
nien do niklowania tub chromowania:

Po wygieciu, szkielet zostaje spasowany i zmon-
towany. ROwnocze$nie wykonywa sie spawanie
(szwejsowanie) elektryczne lub autogenem. Elek-
tryczne roztapia same koncowki, przy autoge-
nie rozgrzewa sie wiekszy kawatek, przez co moze
fatwo nastgpi¢ deformacja rurki. Mimo to zagra-
nicg uzywajg wylgcznie autogenu. Firma Gispen
nie uzywa wogole Srub i wszelkie zlgcza sg spa-
wane.

Po rozmontowaniu szkieletu na czesci, czysci
sie je recznie pilnikiem, a nastepnie mechanicz-
nym pilnikiem, wreszcie mechanicznie na obra-
biarkach. Pierwsze ,,opucowanie” odbywa sie na
krazku (szajbie) obciggnietym skorg z miatko
mielonym szklakiem korundowym. Drugi etap
to obracajgce sie koto, powleczone twardym fil-
cem. Trzecie wreszcie i ostatnie, polerowanie usku-
tecznia sie za pomocg tarcz, pokrytych barchanem.
Cata praca odbywa sie na sucho z uzyciem tylko
specjalnej pasty, bedacej kombinacjg toju, stea-
ryny i szmerglu. Po wygtadzeniu rurka zostaje
starannie oczyszczona z ttuszczu w celu dobrego
mosigdzowania i t. d. Odtluszcza sie stal sodg
i mlekiem wapiennem.

Rury nastepnie mosigdzuje sie i nikluje lub
tez chromonikluje, co jest znacznie lepsze i trwal-
sze. Niestety, u nas chromowanie jest jeszcze
do$¢ drogie i podraza mebel o ok. 20%, a przy-
tem jest mato chromowni (najwieksza w Biatej
Podlaskiej). W Holandji i w Niemczech juz sie
mebli nie nikluje wogodle, lecz tylko chromuje.

Szkielet zostaje powtdrnie ztozony, poczem
montuje sie siedzenia i oparcia. Najpopularniej-
sze sg siedzenia z t, zw. ,,Eisengarnujest to
specjalna tkanina, ktéra podobno zawiera w osno-
wie nitki metalowe. Swietny ten materjat spro-

Meble

MEBLE STALOWE.

wadza sie do nas z Czechostowacji. Zeszyte, go-
towe siedzenia i oparcia wcigga sie na szkielet
rownoczesnie z montazem rurek.

Wreszcie ostatnig czynnoscig jest zatozenie
»na site" stalowych rozpdr pod siedzeniem. Roz-
pory te sg juz pelne, nie z rury, i one to wias-
nie nadajg catemu ukfadowi zgdang sztywnosé
i napinajg siedzenie i oparcie. Fabrykacja mebli
zelaznych jest analogiczna, tylko znacznie upro-
szczona. Rurka pod lakier nie wymaga zmudnego
oczyszczania. Wykonczenie lakierowane uskutecz-
nia sie lakierami emaljowemi, kiadzionemi na
szpachtlébwke i grunt olejny. W Polsce uzywa
sie wylgcznie lakierow krajowych i naogdt maluje
sie recznie, pendzlami; zagraniczny sposéb na-
tryskowy pistoletami jest mato stosowany, ze
wzgledu na duzg strate rozpryskanego lakieru
poza powierzchnie rurek. Meble schng w suszar-
niach o temperaturze ok. 70° C, co sprzyja row-
nemu roztozeniu sie szkliwa.

Najczesciej spotykanemi wadami mebli jest
nieodpowiedni przekrdj rur i nieumiejetne wy-
ginanie, ktore daje zatamania miekkich linji krzy-
wizn i zakle$niecia w ich okolicy, wreszcie zie
niklowanie, nieprecezyjny montaz i t, p.

Pozatem istniejg meble, wykonane z rur
z nieoksydujacego sie twrardego aluminjum (u nas
nieznane), z kantoéwek, z tasm i innych profili
metalu, wreszcie z blachy prasowanej. W Sosno-
wcu robig doskonate stotki z blachy z siedzeniem
z prasowanej dykty. Nadajg sie do kre$larni,
biur i fabryk (cena ok. 10 zt). Przekrdj prosto-
katny jest mniej korzystny, a meble z tasm,
wykonane na prébe dla jednego z wiekszych
bankéw stolicy, poza wysoka ceng posiadajg same
wady i — co za tem idzie — poniosty catkowite
fiasco. Wadg naszych mebli metalowych jest ich
do$¢ znaczna cena: taburetu okoto 50 zt. krzesta—
100 zt., fotelu 150 — 170 z. Stét bez blatu ko-
sztuje okoto 80 zi., do tego dodajmy cene piyty
lustrzanej 70 zt. cena stolika wynosi wiec ok. 150 zt.,
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niechromowanego, tylko w niklu, ktory jest nie-
trwaty, wyciera sie, zotknie i nie znosi wilgoci,
co przy chromie nie istnieje. Meble zagraniczne
ze wzgledu na wysokie clo sg mniejwiecej w tej
samej cenie. Przy duzej seryjnej produkcji, cena
fotela wynosi ok. 30% ceny wyscietanego fotela
klubowego, krzeset normalnych i teatralnych ok.
75% takich samych drewnianych z twardcmi
siedzeniami.

Oprécz wielu znanych zalet mebli metalowych,
jak lekko$¢, zupeitne niezabieranie ,,przestrzeni”
wnetrz, co jest nader wazne w matych pomie-
szczeniach, fatwos$¢ utrzymania w czystosci, nie-
palno$¢ (wazne w salach teatralnych, kinach i t.d.),
posiadaja one te dobrg strone, ze czesci sg de
facto tatwo wymienne i zastepowane nowemi.

Dogodno$¢ transportu i mata waga sg zdu-
miejace: naprz. fotel klubowy wazy koto 6 Kg.
czyli */4 do 1/6 tego, co normalny wyscietany klu-
bowiec. Przy transporcie odgrywa to wielkg rolg,

MEBLE STALOWE.

tembardziej, ze roztozone na czeSci 54 fotele lub

100 krzeset mieszczg sie w 1 m szeSciennym.
Dzieki powyzszym zaletom i trwatosci, meble

stalowe sg ok. 200% ekonomiczniejsze od innych.

100 KRZESEL STALOWYCH ZtOZONYCH
NIE ZAJMUJE ZBYT WIELE MIEJSCA.

P. M. Lubinski.

OD REDAKCII.

Z powodu zmian w organizaciji

Zarzadu S. A. P. i jefo

a”end, oraz wyborow nowych wiadz Stowarzyszenia, — numeru

kwieiniowe”o Biuletynu S. A. P. nie wydano.

Prenumeratorzy Biuletynu S. A. P,

prenumerate za rok,

wzglednie 6 numerdw czasopisma, bez wzgledu na czas

ukazywania sie.

Meble

ewentualnie za pot

20

ktorzy wptacili z £6ry

roku, otrzymaja 12,

ich
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BIULETYN S. A. P. Nr. 3. Stolarka budowlana
Otwory okienne
KATALOG BUDOWLANY Nr. 5. Okna Wréblewskiego.

PATENTOWANE
SZCZELNE OKNO
| DRZWI BALKONOWE

IGNACEGO WROBLEWSKIEGO

LICENCJE NA WYROB UDZIELA
WEASCICIEL PATENTU.

WARSZAWA, ALEJA 3-go MAJA Nr. 16.

Dla lepszej oceny wartosci, jakg system Ignacego
Wréblewskiego przedstawia w poréwnaniu z wszystkie-
mi dotychczasowemi do wewnatrz otwieranemi oknami,
uprzytomnic¢ sobie trzeba ogdélnie znane wady tych ostat-
nich. Sciekwy u dotu skrzydet okien i drzwi balkono-
wych, usitujgce zabezpieczy¢ dolng ich cze$¢ od fal
deszczowych, nietylko ze kwestji niezaciekania nie roz-
wigzuja, lecz wykazujg porg zimowa jeszcze te niedo-
godnos¢, ze przy otwieraniu okien wnoszg do pokoju
$nieg, ktéry topniejac sptywa na podoknice i posadzke.
Dalszg wade dotychczasowych okien stanowi konieczna
nieszczelno$¢ wrebéw, zarébwno bocznych, jak dol-
nych i gérnych. Mowimy konieczna, bo gdyby nie po-
zostawiona wokoto kilkomilimetrowa przestrzen, okna
nie mogtyby sie otwiera¢ ani zamyka¢ przy najlzejszem
opuszczeniu sie lub napecznieniu ram. Przestrzen taka
dobry stolarz daje zawsze, bo gdy jej nie da, zmuszony

bedzie okna, pomalowane juz, wokoto dopasowywac WIDOK OKNA DWUSKRZY-
wiornikiem. Napierajgcy na ramy okien, otwieranych DLOWEGO O PODWOJ-
do wewnatrz, vyiatr. pd_pycha _je od futryny, wywotujac NE M OSZKLENIU.
ten _skutek, ze '|ch juz i tak n_lez.byt szczelne .Wreby, sta- (T. ZW. SZWEDZKIEGO)
ja sie catkowicie nieszczelne i nie sg w stanie zapobiec
przenikaniu do mieszkania zimna, sadzy i kurzu. OTWARTE SKRZYDtO,
Konstruktorzy okienni starali sie zaradzi¢ ztu przez UNIESIONE W ZAWIA-
zastosowanie réznego rodzaju srodkow uszczelniajacych, SACH, Z PODNIESIONA

jak gumy, filcu i t. p., ktore jednak okazaly sie palja-
tywami, a nawet wtedy, gdy szukali rady w czesSciowej
zmianie okucia, poszli rowniez w Kierunku uszczelniania
tylko dotychczasowych okien, zamiast pdjs¢ droga jedy-
nie wskazanej zmiany catego systemu.

KLAPA USZCZELNIAJACA.

Skala 1 : 25.
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Okno syst. Ignacego Wroblewskiego rézni sie od
wszystkicli dotad znanych okien swojg zasadg, ktéra
polega nie tyle na odmiennym sposobie zamykania i ot-
wierania, ile przedewszystkiem na wyzyskaniu ciezaru
skrzydet jako momentu uszczelnienia.

Szczelnoé¢ tego okna wynika z samej jego konstruk-
cji; zastosowanie jakichkolwiek specjalnych $srodkéw
uszczelniajacych jak waty, gumy i t. p. stato sie zbedne.

OPIS POSZCZEGOLNYCH CZESCI | FUNKCJONOWANIE
SYSTEMU.

WREBY. Woreby boczne i dolne futryny posiadajg skosne
ptaszczyzny, tworzace rowkowate zagtebienia, w ktore
zachodzag i weciskajg sie analogiczne klinowate wreby
skrzydet okiennych. By zamkiete skrzydio otworzyé,
nalezy je wpierw wywazy¢ z dolnych wreb6w przez
uniesienie w zawiasach, poczem daje sie ono otworzy¢
do wewnatrz, jak kazde zwykie okno; unoszenie skrzy-
det w zawiasach odbywa sie przy pomocy dzwigni umo-
cowanej do ramy futryny.

Dla umozliwienia ruchu pionowego poprzedzajacego
otwarcie skrzydta — przewidziano miedzy gornym jego

Okna | drzwi.

22
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ramiakiem a poprzeczka futryny, przestrzenn okoto 150
mm. pozwalajgcg na uniesienie skrzydet ponad wyso-
kos¢ wrebow, z ktérych majg by¢ wydzwigniete. Przy
zamknieciu okna i opuszczaniu go w dolne wreby futry-
ny nastepuje automatyczne docisniecie ramiaka gornego
do poprzeczki przy pomocy klinowego haka i blaszki
zasuwkowej. Ponadto zastosowano tu jeszcze jedno
uszczelnienie zapomocg klapy domykowej, funkcjonuja-
cej automatycznie rdéwnoczesnie z opuszczajgcem sie
skrzydtem.

Skrzydta okienne wecisniete u dotu i z boku we wre-
by, u géry dociskane automatycznie do poprzeczki fu-
tryny, pomiedzy sobag za$ przefelcowane na catej diugo-
Sci listwami debowemi. sg pozbawione moznosci pacze-
nia sie, co dla wysokich okien stanowi¢ moze szczegdlng
tego systemu zalete.

ZAWIASY. Zawiasy sktadajg sie z dwdcli czesci; jedna
posiadajaca lekko stozkowaty, ruchomy sztyft jest przy-
twierdzona do futryny, druga do ramy okiennej.
Miedzy obiema czeSciami zawias pozostawiony jest
pewien luz w tym celu, by w miare zsychania sie drze-
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wa rama mogta osuwac sie ku dotowi, az do petnego
zetkniecia swych wrebdéw z wrebami futryny, co zape-
whnia oknu trwatg, od zsychania sie materjatu niezalez-
ng szczelnos¢. Stozkowato$¢ sztyfta ma na celu, by
przy podnoszeniu skrzydta jego wreby uniknety jak naj-
szybciej tarcia o wreby futryny, za$ przy swem opusz-
czaniu, zmuszone byty zblizy¢ sie az do Scistego z niemi
zetkniecia sie.

Punkt obrotu tych zawias oddalony jest od po-
wierzchni skrzydta tak samo jak od wewnetrznego kantu
futryny o 15 mm. Takie umieszczenie zawias pozwata
skrzydtom na weciskanie sie wrebami we wreby futryny
i na obejmowanie ich swemi przylgami od strony zew-
netrznej; jedno i drugie stanowi szczegolny walor tego
systemu, wiatr bowiem napierajgcy na takie skrzydta
dociska je jeszcze bardziej do futryny, zamiast je jak
to ma miejsce dotychczas, odpychac.

Ruchomy sztyft utatwia zdejmowanie, wzgl. zakta-
danie skrzydet w wypadkach mycia szyb, szklenia i t.p.,

DZWIGNIA. Dzwignia w tych oknach, jakkolwiek od-
grywa wazng role, bo jest jedynym przyrzadem do ich
otwierania i zamykania, moze by¢ rozmaitych typow.
Jest ich obecnie kilka do wyboru stosownie do wielkos$ci
i ciezaru skrzydet.

ZAMKNIECIE SRODKOWE. Zamkniecie $rodkowe stanowi
metalowy zaczep, ktory umocowany na prawem skrzy-
dle zachodzi w otwér zasuwkowej blaszki skrzydia le-
wego; odbywa sie ono automatycznie w czasie opuszczania
skrzydta. Zamkniecie to daje doskonate docisniecie li-
stwy przymykowej do powierzchni ram.

NIEZACIEKANIE | NIEPRZEWIEWANIE. Przedostawanie sie
wody deszczowej do Srodka jest, jak widzielismy, cal-
kowicie wykluczone; zapobiegajg mu przylgi skrzydet,
obejmujace wragb futryny od strony zewnetrznej. Prze-
ciwdziatanie deszczom bylo dla konstruktora punktem
wyjscia przy opracowaniu niniejszego systemu, w porze
zimowej bowiem mozna bylo opatrze¢ okno, by chtéd
nie wchodzit, lecz zapobiec latem zaciekaniu nie byto
sposobu. Rozwigzujac kwestje niezaciekania, rozwigzato
sie zarazem kwestje nieprzewiewania. Opychanie okien
guma lub watg, albo oklejanie papierem stato sie nie-
potrzebne.

OKNA Z PODWOJINEM OSZKLENIEM, t. zw. ,,szwedzkie".
Duze zainteresowanie, jakie na naszym rynku budowla-
nym wywotata uproszczona konstrukcja okien, t. zw.
»Szwedzkich", ulegto w ostatnich czasach pewnemu osta-
bieniu; powdd lezy w tern, ze z uproszczeniem konstruk-
cji nie poszta w parze dbato$¢ o zapewnienie tym oknom
takiej szczelnosci, jakiej wymagatby chocby sam fakt
zmniejszenia izolacyjnej warstwy powietrza miedzy szy-
bami oraz zastosowanie o potowe wezszej futryny, w kt6-
rej zamiast dawnych dwacli wrebdéw i tyluz przylg —
wewnetrznej i zewnetrznej — pozostawiono tylko jeden
wrab i jedng przylge i zadowolono sie docisnieciem
ramy do futryny jednem tylko okuciem; z niezbyt wiel-

Okna | drzwi.
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DZWIGNIA EKSCENTRYCZNA,
UMIESZCZONA NA PIONOWEJ

CZESCI FUTRYNY-MA RUCH PRO-

STOPADLY DO POWIERZCHNI SZYBY

ZAWIASA GELOWNA
‘2 W1 ELK NAT

SPINACZ DO OKIEN O POD-
WOJINEM OSZKLENIU
T. ZW. ,,SZWEDZKICH"
‘2 W | E L K. N A T
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kiej szczelnosci dawnego podwojnego okna, pozostata
tylko potowa — niewystarczajgca, na nasz klimat. Na-
zwa ,,szwedzkie" miata suggerowaé wrazenie, ze jezeli
okno to wystarcza w Szwecji, to powinno odpowiedzie¢
i unas, tern bardziej, ze nie wszystkim wiadomo, ze
w krajach Skandynawskich okna takie o podwoOjnem
oszkleniu wprawdzie istniejg, lecz, ze w domach bogat-
szych stosuje sie oprocz nich jeszcze trzecig szybe na
dodatkowej wewnetrznej ramie.

Jezeli chodzi o grubo$¢ warstwy powietrza, jakg na-
lezatloby uzna¢ za najodpowiedniejsza dla naszego Kli-
matu, to kwestje te rozstrzygneta nauka zalecajgc jako
norme + 10 cm. rozstawienia szyb, jako najwiasciwsza;
oczywiscie brata ona pod uwage zwykte dotychczasowe
okno. Zwazywszy doskonate uszczelnienie w podwdj-
nych, wzglednie potréjnych klinowatych wrebach, jakie
przedstawia patentowane okno Ignacego Wréblewskiego,
mozna zgodzi¢ sie z tern, ze zastosowany tu G—7 cm.
odstep jednej szyby od drugiej jest catkowicie wystar-
czajacy i da lepsze nawet rezultaty izolacyjne, anizeli
da¢ moze warstwa grubsza o kilka centymetréw lecz
mniej zabezpieczona od doptywu zimnego powietrza
z zewnatrz. Na zabezpieczenie to skiadajg sie w oknie
Wrdéblewskiego 4-ry momenty konstrukcyjne: klinowate
podwdjne wreby, przefelce miedzy skrzydtami, docisk
i klapa uszczelniajgca u gory i okucie zapewniajace $ci-
ste przyleganie ram do siebie — (zawiasy czotowe i spi-
nacze Srubowe); ponadto zastosowano jeszcze specjalne
uszczelnienie miedzy obiema na siebie natozonemi ra-
mami, zapomocg listewki (Feder) zachodzacej w zio-
bek przeciwlegty.

Dla informacji podajemy, ze zastrzezenia paten-
towe, dotyczace okien i drzwi balkonowych Ignacego
Wrdéblewskiego odnoszg sie nietylko do konstrukcji drze-
wnej i profildw, oraz do poszczegélnych czedci specjal-
nego okucia (zawiasy, dzwignie i spinacze) lecz obejmu-
ja przedewszystkiem zasade podnoszenia skrzydet przed
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otwarciem oraz icli opuszczania przy zamykaniu, jako-
tez wyzyskania ich ciezaru, jako momentu uszczelnienia
skrzydet.

OSADZANIE OKIEN W MUR. Okna powinny, zasadniczo
wychodzi¢ z fabryki zupetnie wykonczone, okute i trzy-
krotnie pomalowane, tak, by na miejscu po osadzeniu
musiaty by¢ juz tylko raz malowane. Malowaé nalezy
okna cienkg farbg pokostowg na mat, gesta farba bo-
wiem lub lakier powodujg nietylko zolknienie biatego
tonu farby, lecz, co jeszcze mniej jest pozadane, — za-
klejanie sie wrebdw. Wskazania te odnoszg si¢ do okien
wszystkich systemow', tern wiekszej jednak nabierajg
wagi tam, gdzie chodzi o takie okno, ktére posiadajac
szczegOlne zalety, musi wymagac¢ by sie z niem obcho-
dzono lepiej i chroniono w okresie samej budowy od
bezmyslnego uszkodzenia.

Szpunty otworéw dla okien i drzwi balkonowych
Ign. Wroblewskiego winny mie¢ nie wiecej, jak 4 cm.
szerokosci; wystarczy to do dobrego osadzenia futryny
i uszczelnienia jej pakutami, a da oknu o pare centy-
metréw wiecej Swiatta. Otwory powinny by¢ przed osa-
dzeniem futryny kompletnie w'ytynkowane, a juz ko-
niecznie winna by¢ wytynkowana wewnetrzna strona
szpuntu, by ograniczy¢ do minimum robote murarska
w poblizu osadzonego juz okna. Ideatem bytoby, by
catkowity otwér mogt by¢ wykonczony, zanim stolarz
przyjdzie osadza¢ futryne; po osadzeniu wypetni on wo-
koto pozostatg szpare pakutami lub wojtokiem i pokryje
ja listewka.

Dostosowanie programu i kolejnosci prac na budo-
wie do powyzszych wymagan jest moze nieco kKrepujace,
bo przeciwne dotychczasowej praktyce budowlanej, le-
zy jednak w interesie samej budowy i nie powinno na-
potka¢ na wiekszg trudnos¢ z chwilg, gdy kierownictwo
budowy uzna moment dobroci i szczelnosci okien za
sprawe tak wazng, jakg ona jest w istocie.

Katalog okien Wréblewskiego opracowat T. Filipowicz, Inz. arch. S. A P.

BIBLIJIOGRAFJA STOLARKI BUDOWLANEJ.

_ Ukazata sie niedawno ksiazka, traktujgca wyczerpu-
jaco o oknach, zaréwno drewnianych, jak zelaznych,
pod tytutem:
Adolf Schneck,
S<Fenster aus Holz und Metali".
~ Ein Uberblick uber das Gesamtgebiet in masztabli-
ctien Rissen und Schnitten und 145 Photographien.
Juljus Hoffman Verlag—Stuttgart

(Cena 15.45 Mk. n.)

Stanowi ona pierwszy tom wydawnictwa pod ogol-
nym tytutem ,,Die Bauelemente",—wydawanego nakia-
dem znanej firmy Juljusza Hoffmana w Sztutgarcie.
Trescig nastepnych tomow beda drzwi, klatki schodowe,
Winqu, dachy, stropy i Sciany. » ) .

om pierwszy zawiera pareset przekrojow okien roz-
nych rodzai i systemoéw, poczawszy od futrynowych,
a“skonczywszy na zsuwanych, stosowanycti przez szereg
architektow oraz firm budowlanych w Niemczech i za-
granica.

Okna i drzwi.

Dziat okien szwedzkich jest obficie reprezentowany;
wyrazne rysunki i fotografje, przejrzystosc uktadu_oraz,
co najwazniejsze, wyraznie podane wymiary detali—de-
cydujg o niezaprzeczalnym pozytku wydawnictwa.

Ksigzke nabywa¢ mozna w ksiegarni Gebethnera
i Wolfa w Warszawie, — Cena zt. 33.50.

,<Der WSrmeschutz der Luftschichten"
von Miill und Reiher. (Gesundheits Ingenieur 1930 r.
Beiheft 28,

E. Reich. — ,Die Whrme und Luftdurch-
lassigkeit beim Fenster in verschiedenen
Konstruktionen'-Gesundh. Ing. 1922 rok.

W artykule drugim autor przyjmuje na podstawie
przeprowadzginglch badan, ze warto$c izo ac%/jna warstwy
powietrza miedzy szybami, poczawszy od 2 cm i wyzej
pozostaje praktycznie ta sama i odpowiada ‘ona
scianie z cegiet pelnych o grubosci 14 cm.
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