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Zastosowanie matych probek wytrzymatosSciowych

do oceny jakosci

Wstep.

Podstawowa préba przy ocenie jakosci mo-
sigdzéw walcowanych, przeznaczonych do ma-
sowego wyrobu czesci na drodze zimnej pla-
stycznej przerobki, jest préba rozciggania. Wy-
znaczane przy pomocy tej préby cechy: granica
ptynnosci (Qr) i wytrzymato$¢ na rozcigganie
(Ilr) oraz wydtuzenie procentowe po rozerwaniu
(A™) stanowig podstawe odbiorczych wymagan
technicznych. Ksztatt préobki i wielko$¢ jej prze-
kroju posiadajg pewien wptyw na wynik ppoby;
w naszym przemysle ksztatt i wymiary probek
dla wszystkich spotykanych w praktyce grubosci
blach ustala norma Uzbr. PNW/mech — 220/2.

Ryc. 1

Schemat pobrania, prébek z blachy z uwzglednie-
niem kierunlcu pobrania probki.

mosigdzow walcowanych.

Dla walcowanych blach mosieznych o gru-
bosci 10 do 20 mm, stanowigcych materiat wyj-
Sciowy do wyrobu tusek dziatowych, prébki do
préby rozciggania posiadajg do$¢ znaczne wy-
miary. Dla blachy np. o grubosci 15 mm catko-
wita dtugosé prébki wg wspomnianej powyzej
normy wynosi 365 mm, a ciezar odcinka zuzy-
tego na jej wykonanie ok. 1,4 kg, przy zacho-
waniu warunku natozonego przez norme, ze
obie powierzchnie walcowane pozostajg nie obro-
bione. Przy tak stosunkowo duzych wymiarach
prébek oraz w wypadku potrzeby pobrania
znacznej ich ilosci dla stwierdzenia jednolitosci
materiatu, ilo$¢ zuzytej na proby mechaniczne
blachy wypada do$¢ znaczna, dochodzac nieraz
do 172% catosci.

Z punktu widzenia ekonomii tak samego
materiatu jak i obrobki probek staje sie zrozu-
miatg tendencja do stosowania probek o ma-
tych wymiarach. Z uwagi za$ na to, ze element
podstawowy dostarczany wytworniom do wy-
robu tusek stanowig nie blachy, lecz krazki
0 okreslonych wymiarach, i ze badanie mate-
riatu juz w formie krazkéw, tj. w stanie pédt-'
fabrykatu przeznaczonego do dalszej przerébki,
jest ze wzgledu na prostote czynnosci odbior-
czych w wysokim stopniu pozadane, kwestia po-
bierania malych probek wprost z krgzkéw na-
biera zrozumiatego znaczenia. Nalezy tylko
nadmienié, ze pobranie z krazka prébki o nie-
naruszonych powierzchniach walcowanych, jak
to przepisuje norma w przypadku prébki nor-
malnej, jest ze wzgledu na wymiary krazka nie-
mozliwo.

TABEIjA I
Sredni skfad chemiczny padanych mosiadzow.

Grubosé

Mosiadz blachy Cu = Pb Sn
mm % % %
Ms 67 ok. 10 66,840  0,0078  0,0065
ok. 10 72,400  0,0095  0,0055
Ms 72
B 72,133  0,0083  0,0056
Ms 72 o= 30 71,590  0,0050  0,0075

z dodatkiem Ni

Fe Bi Sb P AU As
% % % % % %

00145 <0,001 00022 00016  _

0,0115 _ _ 00016 -

0,0126 _ 00022  _ _

0,0155 _ , 00016 02 ©0,0025
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TABELA V.
Wyniki badarn mechanicznych mosigdzéw: M s 67, Ms 72 i I/s 72+ 0,2% N i, z uwzglednieniem
potozenia prébki (ryc. S).
Prébki L Probki L
Gru- normalne Probki mate normalne Probki mate
Mosiadz boé¢ Oznaczenie X+Z X+7 ,
A% blacliy  blachy R, X T 2 2 A% x vy oz 774 Hmr
mm kg/mm*  Rr'kg/mml A Rr kglmm* Ato% A'5 o AAs'%
6849/84 330 3’5 33; 3BE  —0,10 638, , 6nren( 69( 675 609
6850/84 323 324 32£ 328  +0,15 69'2 4g 727 617 70C  -3,65 58,1
6851/84 314  3LE 324 31,6  +0,65 08 o 727784 734 4035 567
Me 67 10 '
7040100 331 386 33, 333  +015 03,4 684 694 69C  +0,70 655
7043/100 314 318 31,9 31,2  +0,65 98 o 726720 726 -0,60 57,9
7050100 31,7 320 322 320  +0,20 70’258 733 724 750  -1.75 505
i
6945/92 347 345 349 343  +0,50 63’5471 694 660 616 +0.50 686
6948/92 313 319 322 320  +0,25 08 . 637700726 +18 685
6950/92 319 323 329 324  +0,55 716733 725 725 706  +0,95 576
10 ’
7016/98 326 327 32,9 826  +0,25 00 | 726 724 704 +0,90 602
7019/98 327 327 327 328  -0,05 00 & 700666740 540 597
7021/98 323 324326321  +0,35 72'6558 734 717 740  —2.00 50,0
Ms 72 )
70741102 340 338 337 331  +025 o, 650650616 +170 708
7083/102 340 33,6 340 334  +0,50 62'502 o 650660666 +0,20 69,5
56,0
N 7084/102 358 353 351 34,9 0,00 43,0 566 566 583  -0,85 779
7158/108 340 341 346 339  +0.60 64%065 670 647 630 030 714
7256116 362 362361359  +005 = 570 610500606 —180 792
72571116 351 350 356 352  +0.50 M . 633627640 —095 732
7101A/105 328 31,6 320 318 40,30 s 756740760 —180 569
7103A/105! 332 330334 331 40,35 08 e 700700666 +170 604
Ms 72+ 7105A/105! 342 340 343 342  +0.20 655%7 644 660 673  +0.15 649
+0,2°0Ni 10 ’
7125 333 320331330 40,60 70'601 ¢ 716650690 -530 61,3
7126 33,8 33,8 34,1 33,7 +0,35 65’5067 66,0 62,6 69,4 —510 64.0
7128 33,0 32,6 32,8 32,7 +0,15 696212 70,0 66,0 700  -4,00 61,5

Uwzgledniajac powyzsze wywody, jako tez
i to, ze w innych panstwach, np. w Niemczech
i Szwecji, przeprowadza sie w analogicznym
wypadku préby wytrzymatosciowe na probkach
matych, pobranych bezposrednio z krazkoéw,
przeprowadzono serie badah poréwnawczych dla
wykazania, w jakim stopniu zmienig sie wyniki

préb wytrzymatosciowych dla probek o matych
wymiarach,, pobranych z krgzkéw, w poréwna-
niu z wynikami dla prébek normalnych, a co
za tym idzie, jak nalezy w wypadku zastosowa-
nia matych prébek zmieni¢ granice wymagan
technicznych ustalone dla probek normalnych.
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-60- -150

270- -t 60

Ryc. 2 a, b.
Prébki normalne dla blach o grubosciach 10 i 15 mm.

Ryc. 3.

Prébka frezowana z Icragika.

037

blach 56

Probka normalna a mata prébka z krazka.

Badania przeprowadzono dla mosigdzow
walcowanych stosowanych do wyrobu tusek dzia-
towych, tj. dla mosigdzéw: Ms 67, Ms 72 i Ms 72
z dodatkiem 0,2% Ni. Tab. | podaje S$redni
sktad chemiczny uzytych do prob materiatéw.
Schemat pobrania prébek z blachy podaje ryc. 1.
Poniewaz materiat walcowany jednokierunko-
wo, tak jak to ma miejsce w wypadku normal-
nej produkcji, jest anizotropowy pod wzgledem
witasnosci mechanicznych, pobrano z kazdej ba-
danej blachy:

a) probki normalne wg normy Uzbr. PN\\'-
mech — 220/2, pod katami: 0°, 22,5°, 45",
67,5° i 90° do kierunku walcowania (ksztat-
ty probek podajg ryc. 2a i b)\

b) prébke o matych wymiarach, wprost
z krazka (ryc. 3), w okreslonym kierunku
wzgledem kierunku walcowania.

blach 102

093 094 0.95 096 097 098 0.99 100 101 102 103 104 105

1k
R

&
Rl

Ryc. 4 a, b.
Prl . Rr
Ni|

Wykresy czestotliwos$ci stosunlcow :

i — dla blach mosiézhych.
r hyl
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091 092 093 QX4 QU5 QU6 QU7 098 099 100 101 102 103 104 105 106 107 108 109 110 W 112 113

-V
Rynh. 6 a, b.
. . . AT y
Wykresy czestotliwosci stosunkéw : i 3\6]! a blach mosieznych.
Wykresy czestotliwos$ci stosunkéw : ~ m*--i ~ max' dla blach mosieznych.
Rrmm.  Ai min.

49



50 CZASOPISMO TECHNICZNE —

Dla wszystkich probek wyznaczono wytrzyma-
tos¢ na rozcigganie Rr, dla probek normal-
nych — wydtuzenia po rozerwaniu Aa i Aio, dla
prébek matych — wydtuzenie As. Ponadto wy-
znaczono dla kazdej blachy twardo$s¢ B ri-
przeprowadzonych dla wszystkich trzech gatun-
nell a Hnsr. (z kilku pomiaréw). Wyniki prob
kéw mosigdzu zestawiono w #tab. II, 11l i IV.
W tabelach tych oznaczaja:

Rr — wytrzymato$¢ na rozciagganie proéb-
ki normalnej, pobranej z blachy
petnej (cyfry od | do V oznaczajg
kierunki pobrania prébek i odpo-
powiadajg katom od 0° do 90°
wzgledem kierunku walcowania);

R/ — wytrzymato$¢ na rozcigganie prob-
ki matej, pobranej =z krazka
(umieszczona przy wartosci cyfra
rzymska okresla potozenie prdébki
wzgledem Kkierunku walcowania):

A5, A10 — wydtuzenia po rozerwaniu probki
normalnej, mierzone dla dtugosci:
lo~~) rlo i i6=10 rfo, z uwzglednie-
niem kierunku pobrania proébki;

Ah' — wydtuzenie po rozerwaniu prébki
z krazka, z uwzglednieniem Kkie-
runku pobrania prébki;

lir, Sr. — Srednia twardo$¢ Brinella kraz-
ka wzglednie blachy, otrzymana
z kilku pomiaréw;

Rr T, . .
— stosunek wytrzymatodci na rozcia-
ganie probki z krazka do wytrzy-
matosci probki normalnej pobra-
nej z blachy w tym samym Kkie-
runku wzgledem walcowania;
Rr'

— stosunek  wytrzymatosci  probki

z krazka do wytrzymatosci prébki

wytrzymato$¢ R kg/mm*

Ryc.

1939 Nr 4

normalnej pobranej z blachy w kie-
runku walcowania;

Al A
analogicznie jak dla wytrzymatosci
At A1 g J ytrzy
okreslone stosunki wydtuzen;
Rrmax. o o
Rrmin. stosunek wytrzymatosci najwiek-
szej do najmniejszej z wytrzyma-
tosci  prébek normalnych pobra-
nych z blachy w réznych kierun-
kach wzgledem kierunkn walcowa-
nia;
Abmax. ] o .
Ab min. analogicznie jak dla wytrzymatosci

okreslony stosunek wydtuzen.

Ryc. 4, 5 i 6 przedstawiajg wykresy czestotli-
wosci okreslonych w ten sposob stosunkow, ze-
stawione na podstawie tnb. I, Il i IV. Jak
wida¢, rdéznica pomiedzy wytrzymatoscig probki
matej a wytrzymatoscia probki normalnej po-
branej w tym samym kierunku wzgledem Kkie-
runku walcowania jest nieznaczna i nie prze-
kracza 5% (ryc. 4a). Podobnie rzecz sie ma
nawet w tym wypadku, gdy poréwna sie wartosé
otrzymang dla probki matej pobranej z krazka
w dowolnym Kkierunku z wartoscig dla prdébki
normalnej pobranej z blachy w kierunku wal-
cowania (ryc. 4b); roznica nie przekracza tu —
z wyjatkiem bardzo nielicznych tylko przypad-
kow — 1kglmm2 (patrz na tabele). Nalezy za-
znaczy¢, ze wytrzymatosé¢ probki matej jest na
0g6t wyzsza od wytrzymatosci probki normalnej
pobranej w tym samym kierunku wzgledem kie-
runku walcowania (ryc. 4 a). Wieksza dysper-
sje wartosci stosunkéw, a co za tym idzie, takze
i wieksze roéznice otrzymuje sie przy poréwny-
waniu wydtuzen prébek matych i prébek nor-
malnych (ryc. 5a i b), co zresztg byto do prze-
widzenia.

wydiuzenie As 2

7 a, b.

Wytrzymato$¢ Rr i wydtuzenie A1 blach mosieznych w zaleznos$ci od Kkierunkn pobrania proébki.
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Wiasnosci mechaniczne blachy w zaleznosci
od kierunku pobrania probki.

Jak juz wyzej wspomniano, istniejg w tej sa-
mej blasze réznice w wartosciach wiasnosci me-
chanicznych zaleznie od potozenia prdébki wzgle-
dem kierunku walcowania. Ryc. 7a i b podaja
przebiegi wartosci Rr i Ar, dla kilku blach w za-
leznosci od kierunku pobrania probki: mini-
mum wytrzymatosci oraz maksimum wydtuzenia
wypadaja na og6t pod katem 45° do kierunku
walcowania. RoO6znice pomiedzy najwiekszymi
a najmniejszymi wartosciami wytrzymatosci
i wydtuzenia dla tego samego rodzaju prébek
pobranych z blachy pod réznymi katami do kie-
runku walcowania okreslaja wykresy na ryc.
Oa i b, zestawione na podstawie wynikéw ba-
dania wszystkich blach. Wykazuja one, ze zaw-
sze trzeba sie liczy¢ z rozsiewem wartosci wy-
trzymatosci i wydtuzenia w blasze spowodowa-
nym anizotropowoscig metalu pod wzgledem me-
chanicznym.

prébka obrzezna 1
X I prébka $rodkowa

| Z e"lfeo
prébka obrzezna {

Rye. 8.
Schemat pobrania prébe!,: z blachy z uiczglednieniem
potozenia probki.

Wiasnosci mechaniczne blachy w zaleznosci od
potozenia probki.

Mosigdze walcowane a, tak jak rozpatrywane
w naszych probach mosigdze Ms 67 i Ms 72, od-
znaczajg sie natomiast — jak wiadomo — duzg
jednorodnoscig pod wzgledem wiasnosci mecha-
nicznych niezaleznie od tego, czy probke po-
bierze sie od strony glowy, czy od strony stopy
wlewka. Pewnych réznic w wilasnosciach mozna
spodziewacé sie jednak w zaleznosci od miejsca
pobrania prébki w odniesieniu do grubosci bla-
chy. Celem ich uchwycenia przeprowadzono ba-
dania poréwnawcze dla wszycstkich omawia-

Przeglad czasopism

Samochody

Benzyna syntetyczna we Francji. W celu pod-
niesienia obronnosci panstwa postanowiono we Francji
uruchomié trzy nowe zaklady do wyrobu benzyny
syntetycznej. Najwiekszy zaktad bedzie sie znajdo-
wat w Donges z produkcjg roczng 70.000 ton ben-
zyny lekkiej. W Martques produkcja bedzie oparta
na weglu brunatnym 2z wydajnoscig 80.000 ton
rocznie, a w Decazeville z wegla kamiennego

80.000 ton. Inz. A. W. Kruger.
Koleje
Korytarze kolejowe na terytoriach Niemiec

i Czecho mStowacji. Nowa granica pomiedzy Rzesza
niemiecka a Czecho - Stowacja oparta jest na zasa-
dzie etnograficznej bez uwzglednienia warunkoéw
gospodarczych. Sprawito to, iz szereg linii kolejo-
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nych powyzej mosigdzéw oraz dla dwu grubosci
blach: 10 i 15 mm, stosujgc schemat pobrania
probek podany na ryc. 8: X, Z — male probki
zewnetrzne, Y — probka mata pobrana ze $rod-
ka blachy, tak jak normalnie pobierato sie jg do
prob poprzednich. Wpyniki badan zestawiono
w tah. T. Dodatnia — poza wyjatkowymi tylko
przypadkami —r warto$¢ réznicy pomiedzy wy-
trzymatoscia probki Srodkowej a Srednig z wy-
trzymatosci prébek obrzeznych wskazuje, ze wy-
trzymato$¢ probki Srodkowej jest prawie stale
wyzsza od wytrzymatosci prébki z brzegu blachy.
Najwieksza wartos¢ tej rdéznicy dla wszystkich
badanych mosigdzéw nie przekracza jednak
0,7 kglmm2, co dowodzi, ze wszelkie obawy co do
niejednorodnosci metalu pod wzgledem mecha-
nicznym ma skutek ewentualnego istnienia fazy
7 w mosigdzu Ms 67 w normalnie prowadzonej
produkcji nie majg miejsca. Analogicznie jak
dla wytrzymatosci utworzone réznice miedzy
wydtuzeniami prébek matych posiadajg warto-
éci co do znaku rozne.

W nioski.

Wyniki przeprowadzonych badah wskazuja
na to, ze zastosowanie matych prébek pobiera-
nych wprost z krgzkéw jest mozliwe, przy czy
zmiana ustalonych dla prébek normalnych wy-
magan mechanicznych w tym wypadku oka-
zuje sie zbedna. Okreslenie granic wartosci wy-
trzymatosci i wydtuzenia: Rrmin.—31 kglmm?2
i i Bvin.=55% dla prébek matych gwarantuje,
ze metal o tych wilasnosciach nadaje sie catko-
wicie — z punktu widzenia zdolnosci do zimnej
plastycznej probki — do wyrobu tusek dziato-
wych. W zwigzku z pomiarem wydiuzenia na-
lezy jednak baczy¢, aby probka byta wykonana
z dostateczng starannoscig, a w wypadkach wat-
pliwych, jak to zreszta przewidujg odnosne nor-
my, trzeba prébe powtdérzyc.

Materiatu do przeprowadzenia préb dostar-
czyta taskawie Dyrekcja Firmy Norblin,
Bracia Buch i T. Werner, Kktorej skia-
dajg autorzy na tym miejscu podziekowanie.

wych jednego panstwa, co kilkanascie km przecho-
dzi przez terytorium panstwa drugiego.

Dnia 27. X. 1938 r. zawarto umowe pomiedzy
oboma rzadami co do prowadzenia ruchu na takich
liniach, poprzecinanych przez nowe granice panstwo-
we. Umowa przewiduje wprowadzenie oddzielnych
pociggébw ruchu uprzywilejowanego na rzecz Niemiec
na 3 korytarzach czecho-stowackich. mianowicie na
liniach : Lundenburg - Bogumin - Annaberg, Dielhau-
Schénbrun - Stiebrug i Lindenburg - Lichtenau, oraz
3 karytarzy na rzecz Czechéw : Ceskd Trebona-
Brno - Kuty, Ceska-Trebona - Olomouc i Kuty-
Lundenburg - Prerow - M. Ostrawa.

Ruch na wymienionych liniach odbywa sie po-
ciagami wysytajacego, jego parowozami i jego ob-
stuga; podrézni sa wolni od kontroli paszportowej,
celnej i dewizowej, jednak na obcym terytorium
nie moga wysiadaé¢, towary nie mogg by¢ wytado-
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wywane. Optaty przewozowe za catlg odlegtosc prze-
jazdu pobierane sg przez stacje nadawcze, czy od-
biorcze kraju, do jakiego nalezy pocigg wedtug jego
taryf i waluty bez uiszczania kolei tranzytowej
jakich udziatéw. (,Zeitung des Vereins mitteleuro-
peischer Eisenbahn-Verwaltungen® 48/1938).

Inz. A. IV. Kruger.

Kronika techniczna

Nekrologia. Dnia 11-go lutego 1939 r. zmart we
Lwowie w 61 roku zycia $p. Inz. Witold Rosz-
kowski, emerytowany inspektor laséw panstwowych,
Cztonek Rady Wydziatu Rolniczo-Lasowego Politechniki
Lwowskiej, zastepca Profesora uzytkowania lasu, od-
znaczony krzyzem oficerskim Polonia Restituta. Zmarty
byt cztonkiem: Polskiego Towarzystwa Politechniczne-
go, Polskiego Tow. Dendrologicznego, Tow. towieckie-
go, Lwowskiego Komitetu Ligi Ochrony Przyrody oraz
honorowym cztonkiem Polskiego Towarzystwa Lesnego.

Obszerniejsze wspomnienie poswiecone Jego pa-
mieci bedzie zamieszczone w jednym z najblizszych
numerow.

Dnia 14-go stycznia 1939 r. zmart w Paryzu w 84
roku zycia Inz. Pawet Séjourné, b. profesor
w Ecole Nationale de Ponts et Chaussées i doktor h. c.
Politechniki Lwowskiej. P. Séjourné byt jednym z naj-
wybitniejszych specjalistow w budowie mostéw kamien-
nych. Liczne jego dzieta odznaczajg si¢ prostotag i piek-
nem linii, $miatoscia oraz mistrzowskim stosowaniem
materiatu. Mosty jego przedziwnie harmonizujg z oto-
czeniem. Pozostawit pomnikowe szeSciotomowe dzieto
p. t. ,Grandes VoQOtes" (1913— 1916).

Inz. T. L.

Uchwaty Inzynieréow Miernictwa. Obrady 1 Ogo6l-
nego Kongresu Inzynieréw Miernictwa zakonczyly sie
plenarnym posiedzeniem w dn. 12 bm.

Kongres uchwalit szereg rezolucji, a mianowicie:

W dziedzinie pomiaréw panstwowych Kongres
stwierdzit m. in., ze naczelnym zadaniem miernictwa
panstwowego jest sporzadzenie podstawowej mapy
kraju,

jest bezwzglednie konieczne zatozenie na obszarze
catej Rzplitej jednolitego katastru gruntowego, dosto-
sowanego do warunkéw polskich,

niezbedne jest natychmiastowe zespolenie panstwo-
wych agend mierniczych, tacznie z agendami, wykony-
wujacymi nadzér nad miernictwem wolnozawodowym
i samorzadowym w jednym resorcie ministerialnym,

nieodzowne jest jak najrychlejsze wydanie jedno-
litej powszechnie obowiagzujacej instrukcji pomiarowej,

W dziedzinie pomiaréw dla celéw miejskich, Kon-
gres uchwalit:

ze samorzadowa stuzba miernicza powinna by¢ je-
dnolita na obszarze catego panstwa i opiera¢ sie na
statucie ramowym, wydanym przez wladze paristwowe,

TRESC: Inz. Marian A Popiel i Inz.

Stanistaw Epler:
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niezbedne jest utworzenie w najkrétszym czasie
katedry urbanistyki przy oddziatach mierniczych Poli-
techniki Lwowskiej i Warszawskiej,

konieczne jest znowelizowanie przepiséw 0 sposo-
bie opracowania planéw zabudowania w tym sensie, aby
plany te byly opracowane geodezyjnie.

Sprawy przebudowy ustroju rolnego, znalazty swoj
wyraz w uchwatach Kongresu, stwierdzajgcych, ze:

ze wzgledéw obronnych, gospodarczych i socjal-
nych nalezy jak najbardziej przyspieszy¢ wykonanie
reformy rolnej,

konieczng jest gruntowna przebudowa ustroju rol-
nego, w oparciu o programy regionalne, polegajace na
wilasciwym przeznaczeniu i uzytkowaniu terenéw,

w celu udostepnienia kredytu hipotecznego drob-
nym gospodarstwom rolnym wytania sie potrzeba odpo-
wiedniego zreformowania przepiséw hipotecznych,

wielki zakres prac pomiarowych zwigzanych z prze-
budowag ustroju rolnego stwarza nieodzownag koniecz-
no$¢ natychmiastowego utworzenia w Min. Rolnictwa
i Ref. Rolnych odpowiedniej komoérki organizacyjnej
w formie co najmniej wydzialu pomiarowego.

W dziedzinie organizacji zawodu i szkolnictwa
I Kongres uznaje za niezmiernie pilne:
wydanie jednolitej ramowej instrukcji pomiaro-

wej, ktéra umozliwitaby wykorzystanie dla celéw ogél-
no - panstwowych wszystkich prac pomiarowych,

znowelizowanie ustawy o mierniczych przysiegtych,
ktéra nie odpowiada dzi$ potrzebom zycia,

oraz wydanie ustawy o wolnym zawodzie mierni-
czym.

Podczas Kongresu odbyto sie pierwsze zebranie
powotanego do zycia Zwigzku Inzynieréw Miernictwa
R. P., na ktérym zatwierdzono statut oraz dokonano
wyboru wiadz Zwigzku z prezesem p. ptk. inz. Wiady-
stawem Surmackim na czele.

W niedtugim czasie ukaze sie obszerne sprawozda-
nie ksigzkowe z Kongresu, obejmujace caloksztatt refe-
ratéw i dyskusji a takze rezolucje.

Inwestycje elektryczne w Centralnym Okregu Prze-
mystowym pochtonety juz okoto 23 i p6t miln. zt, z cze-
go 14 i p6t miln. wydano w r. 1937 i 1938. Wybudowa-

no sie¢ okregowa, ktéra tgczy: 1) Sandomierz — Sta-
lowg Wole, 2) Moscice — Rzeszéw, 3) Moscice — Da-
browa — Mielec, 4) Lublin — Krasnik, 5) Moscice —

Nowy Sacz. Ogdlna diugo$¢ wybudowanych i urucho-
mionych linii wynosi 350 km.

Fabryki. W Warszawie odbyta sie uroczysto$¢ po-
Swiecenia kamienia wegielnego pod 7-miopietrowy
gmach fabryki kosmetykéw higienicznych i szkoty ra-
cjonalnej kosmetyki dr med. Julii Switalskiej. Aktu
poswiecenia dokonat ks. Mikotaj Moscicki. Gmach pro-
jektuje i buduje inz. arch. J. Ambroziewicz.

W Ortowie Morskim projektowane jest wybudowa-
nie wielikiej fabryki chemicznej, ktéra by przerabiata
wodorosty z Baityku na jod. Ostatnio przeprowadzone
préby daly doskonate rezultaty, okazato sie bowiem, ze
fabrykacja jodu z wodorostéw morskich optaca sie do
tego stopnia, ze po wybudowaniu fabryki bedzie mozna
jod eksportowaé za granice. (Depesza Nr 14 — 1939).

Zastosowanie matych probek wytrzymato-

Sciowych do oceny jakosci mosigdzéw walcowanych. — Przeglad czasopism. — Kronika techniczna.

DODATEK:

.Lwowskie Czasopismo Lotnicze® Nr 14 (cze$¢ pierwsza).

Inz. Adam Kochanski:

O kroétkookresowym, falowym przebiegu temperatury w wolnej atmosferze do 2000 m.
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