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Zastosowanie małych próbek wytrzymałościowych 
do  o c e ny  ja k ości mo s i ą dz ó w wa l c o wa n y c h .

Wstęp.
Podstawową próbą przy ocenie jakości mo­

siądzów walcowanych, przeznaczonych do ma­
sowego wyrobu części na drodze zimnej pla­
stycznej przeróbki, jest próba rozciągania. W y­
znaczane przy pomocy tej próby cechy: granica 
płynności (Qr) i wytrzymałość na rozciąganie 
( llr)  oraz wydłużenie procentowe po rozerwaniu 
(A™) stanowią podstawę odbiorczych wymagań 
technicznych. Kształt próbki i wielkość jej prze­
kroju posiadają pewien wpływ na wynik ppóby; 
w naszym przemyśle kształt i wymiary próbek 
dla wszystkich spotykanych w praktyce grubości 
blach ustala norma Uzbr. PNW/mech —  220/2.

Ryc. 1.

Schemat pobrania, próbek z blachy z uwzględnie­
niem kierunlcu pobrania próbki.

T A B E l  
Średni skład chemiczny

Dla walcowanych blach mosiężnych o gru­
bości 10 do 20 mm, stanowiących materiał wyj­
ściowy do wyrobu łusek działowych, próbki do 
próby rozciągania posiadają dość znaczne wy­
miary. Dla blachy np. o grubości 15 mm całko­
wita długość próbki wg wspomnianej powyżej 
normy wynosi 365 mm, a ciężar odcinka zuży­
tego na jej wykonanie ok. 1,4 kg, przy zacho­
waniu warunku nałożonego przez normę, że 
obie powierzchnie walcowane pozostają nie obro­
bione. Przy tak stosunkowo dużych wymiarach 
próbek oraz w wypadku potrzeby pobrania 
znacznej ich ilości dla stwierdzenia jednolitości 
materiału, ilość zużytej na próby mechaniczne 
blachy wypada dość znaczna, dochodząc nieraz 
do 17 2% całości.

Z punktu widzenia ekonomii tak samego 
materiału jak i obróbki próbek staje się zrozu­
miałą tendencja do stosowania próbek o ma­
łych wymiarach. Z uwagi zaś na to, że element 
podstawowy dostarczany wytwórniom do wy­
robu łusek stanowią nie blachy, lecz krążki
o określonych wymiarach, i że badanie mate­
riału już w formie krążków, tj. w stanie pół-' 
fabrykatu przeznaczonego do dalszej p:rzeróbki, 
jest ze względu na prostotę czynności odbior­
czych w wysokim stopniu pożądane, kwestia po­
bierania małych próbek wprost z krążków na­
biera zrozumiałego znaczenia. Należy tylko 
nadmienić, że pobranie z krążka próbki o nie­
naruszonych powierzchniach walcowanych, jak 
to przepisuje norma w przypadku próbki nor­
malnej, jest ze względu na wymiary krążka nie­
możliwo.

j  A I.
badanych mosiądzów.

Mosiądz
Grubość
blachy

mm

Cu ■ 
%

P b
%

S n
%

F e
%

B i
%

Sb
%

P
%

AU 
%

A s
o//o

M s 67 ok. 10 66,840 0,0078 0,0065 0,0145 <0,001 0,0022 0,0016 _

M s  72
ok. 10 72,400 0,0095 0,0055 0,0115 — — 0,0016

• t
—

IB 72,133 0,0083 0,0056 0,0126 — 0,0022 — —

M s  72 
z dodatkiem N i

Ot HMO 71,590 0,0050 0,0075 0,0155 — — 0,0016 0,2 ©0,0025
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CÔ  TH, c<̂  00 
O  CO*' CO lo" cc_LO _ LO LOLO

ofcc OJCD

OJ, rH_ 05 
S  S  co

I w  H  Ï

05, H
HH CO h  CO ► OJco K

03, CO, 00 
of cd" Th' co co co

^  K*" ł-

Tĵ
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T A B E L A  V.
Wyniki badań mechanicznych mosiądzów: M s 67, M s 72 i l / s  72 +  0,2%  N i, z uwzględnieniem

położenia próbki (ry c . S).

Gru­
Oznaczenie

blachy

Próbki
normalne Próbki małe Próbki

normalne Próbki małe

Mosiądz bość
blacliy R , X T Z X + Z

2 A , % X Y Z X + Z  
’ 2

H nśr .

mm kg/mm* Rr ' kg/mm1 A Rr kglmm* At o% A'5 /o A A s'%

6849/84 33,0 33,5 33,; 33,€ —0,10 65,8
58,4 67,r 61,( 69,( -6 ,75 60,9

6850/84 32,3 32,4 32,£ 32,8 +0,15 69,6
64,8 72,r 67,7 70,C -3 ,65 58,1

Me 67 10
6851/84 31,4 31,£ 32,4 31,6 +0,65 70,8

65,8 72,7 78,4 73,4 +0,35 56,7

7040/100 33,1 38,6 33, 33,3 +  0,15 64,3
58,4 68,4 69,4 69.C +0,70 65,f>

7043/100 31,4 31,8 31,9 31,2 +0,65 69,3
61,9 72,6 72,0 72,6 -0 ,6 0 57,9

7050/100 31,7 32,0 32,2 32,0 +0,20 70,8
65,8 73,3 72,4 75,0 -1 ,75 59,5

6945/92 34,7 34,5 34,9 34,3
i

+0,50 63,4
57,1 69,4 66,0 61,6 +0,50 68,6

6948/92 31,3 31,9 32,2 32,0 +0,25 70,8
62,5 63,7 70,0 72,6 +  1,86 68,5

10
6950/92 31,9 32,3 32,9 32,4 +0,55 71,7

63,3 72,5 72,5 70,6 +0,95 57,6

7016/98 32,6 32,7 32,9 82,6 +0,25 70,0
62,1 72,6 72,4 70,4 +0,90 60,2

7019/98 32,7 32,7 32,7 32,8 -0 ,05 70,0
61,6 70,0 66,6 74,0* —5,40 59,7

M s  72
7021/98 32,3 32,4 32,6 32,1 +0,35 72,5

65,8 73,4 71,7 74,0 —2,00 59,0

7074/102 34,0 33,8 33,7 33,1 +  0,25 61,0
54,0 65,0 65,0 61,6 +1,70 70,8

7083/102 34,0 33,6 34,0 33,4 +0,50 62,0
52,0 65,0 66,0 66,6 +0,20 69,5

15
7084/102 35,8 35,3 35,1 34,9 0,00 56,0

48,0 56,6 56,6 58,3 -0 ,85 77,9

7158/108 34,0 34,1 34,6 33,9 +0,60 64,0
56,5

67,0 64,7 63,0 -0 ,3 0 71,4

7256/116 36,2 36,2 36,1 35,9 +0,05 • 57,0
50,7 61,0 59,0 60,6 —1,80 79,2

7257/116 35,1 35,0 35,6 35,2 +0,50 64,0
56,5 63,3 62,7 64,0 —0,95 73,2

7101A/105 32,8 31,6 32,0 31,8 +0,30 76,7
69,6 75,6 74,0 76,0 —1,80 56,9

7103A/105 ! 33,2 33,0 33,4 33,1 +0,35 68,4
60,8 70,0 70,0 66,6 +  1,70 60,4

M s  72+ 
+0,2 °/0 Ni 10

7105 A /l 05 ! 34,2 34,0 34,3 34,2 +0,20 65,0
56,7 64,4 66,0 67,3 +0,15 64,9

7125 33,3 32,0 33,1 33,0 +0,60 70,0
61,6 71,6 65,0 69,0 -5 ,3 0 61,3

7126 33,8 33,8 34,1 33,7 +0,35 65,0
56,7 66,0 62,6 69,4 —5,10 64,0

7128
1

33,0 32,6 32,8 32,7 +0,15 69,2
61,2 70,0 66,0 70,0 -4 ,0 0 61,5

Uwzględniając powyższe wywody, jako też
i to, że w innych państwach, np. w Niemczech
i Szwecji, przeprowadza się w analogicznym 
wypadku próby wytrzymałościowe na próbkach 
małych, pobranych bezpośrednio z krążków, 
przeprowadzono serię badań porównawczych dla 
wykazania, w jakim stopniu zmienią się wyniki

prób wytrzymałościowych dla próbek o małych 
wymiarach,, pobranych z krążków, w porówna­
niu z wynikami dla próbek normalnych, a co 
za tym idzie, jak należy w wypadku zastosowa­
nia małych próbek zmienić granice wymagań 
technicznych ustalone dla próbek normalnych.
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Ryc. 2 a, b.
Próbki normalne dla blach o grubościach 10 i 15 mm.

037 0.93 0.94 0.95 0.96 0.97 0,98 0.99 100 1.01 1.02 1.03 1.04 1.05
!k &Rr RrI

Ryc. 4 a, b.
Pr1 Rr . , ,W ykresy częstotliwości stosunlców : i —— dla blach mosiężnych.
Jtlr łiyl

Ryc. 3.
Próbka frezowana z lcrąika.

Próbka normalna a mata próbka z krążka.

Badania przeprowadzono dla mosiądzów 
walcowanych stosowanych do wyrobu łusek dzia­
łowych, tj. dla mosiądzów: Ms 67, Ms 72 i Ms 72 
z dodatkiem 0,2% Ni. Tab. I podaje średni 
skład chemiczny użytych do prób materiałów. 
Schemat pobrania próbek z blachy podaje ryc. 1. 
Ponieważ materiał walcowany jednokierunko­
wo, tak jak to ma miejsce w wypadku normal­
nej produkcji, jest anizotropowy pod względem 
własności mechanicznych, pobrano z każdej ba­
danej blachy:

a) próbki normalne wg normy Uzbr. PN'\\'- 
mech — 220/2, pod kątami: 0°, 22,5°, 45", 
67,5° i 90° do kierunku walcowania (kształ­
ty próbek podają ryc. 2 a i b)\

b) próbkę o małych wymiarach, wprost 
z krążka (ryc. 3), w określonym kierunku 
względem kierunku walcowania.

blach 56 blach 102
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0,91 0,92 0.93 Q94 Q95 Q96 Q97 0.98 0,99 1,00 1,01 1,02 1,03 1,04 1,05 1,06 1,07 1.08 1,09 1,10 W  1,12 113

-V
Ryń. ô a, b.

A. 1 A. '
W ykresy częstotliwości stosunków : i d l a  blach mosiężnych.

5 A61

W ykresy częstotliwości stosunków : ^  m* - '- i  ^  max' dla blach mosiężnych.
Rr mm. A i min.
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Dla wszystkich próbek wyznaczono wytrzyma­
łość na rozciąganie R r, dla próbek normal­
nych —  wydłużenia po rozerwaniu Aa i A io , dla 
próbek małych —  wydłużenie A s . Ponadto wy­
znaczono dla każdej blachy twardość B r i- 
przeprowadzonych dla wszystkich trzech gatun- 
n e l l  a H nśr. (z kilku pomiarów). Wyniki prób 
ków mosiądzu zestawiono w łab. II, III i IV. 
W  tabelach tych oznaczają:

R r — wytrzymałość na rozciąganie prób­
ki normalnej, pobranej z blachy 
pełnej (cyfry od I do V oznaczają 
kierunki pobrania próbek i odpo- 
powiadają kątom od 0° do 90° 
względem kierunku walcowania) ;

R /  — wytrzymałość na rozciąganie prób­
ki małej, pobranej z krążka 
(umieszczona przy wartości cyfra 
rzymska określa położenie próbki 
względem kierunku walcowania):

A 5, A 10 — wydłużenia po rozerwaniu próbki 
normalnej, mierzone dla długości: 
lo~~) r/o i i0= 1 0  rfo, z uwzględnie­
niem kierunku pobrania próbki;

A h' — wydłużenie po rozerwaniu próbki 
z krążka, z uwzględnieniem kie­
runku pobrania próbki;

lir, śr. — średnia twardość B r i n e 11 a krąż­
ka względnie blachy, otrzymana 
z kilku pomiarów;

R r' , T , .
— stosunek wytrzymałości na rozcią­

ganie próbki z krążka do wytrzy­
małości próbki normalnej pobra­
nej z blachy w tym samym kie­
runku względem walcowania;

Rr' — stosunek wytrzymałości próbki 

z krążka do wytrzymałości próbki

normalnej pobranej z blachy w kie­
runku walcowania;

analogicznie jak dla wytrzymałości 

określone stosunki wydłużeń;

stosunek wytrzymałości najwięk­

szej do najmniejszej z wytrzyma­
łości próbek normalnych pobra­
nych z blachy w różnych kierun­
kach względem kierunkn walcowa­
nia;

analogicznie jak dla wytrzymałości 

określony stosunek wydłużeń.

Ryc. 4, 5 i 6 przedstawiają wykresy częstotli­
wości określonych w ten sposób stosunków, ze­
stawione na podstawie tnb. II, III  i IV. Jak 
widać, różnica pomiędzy wytrzymałością próbki 
małej a wytrzymałością próbki normalnej po­
branej w tym samym kierunku względem kie­
runku walcowania jest nieznaczna i nie prze­
kracza 5% (ryc. 4 a). Podobnie rzecz się ma 
nawet w tym wypadku, gdy porówna się wartość 
otrzymaną dla próbki małej pobranej z krążka 
w dowolnym kierunku z wartością dla próbki 
normalnej pobranej z blachy w kierunku wal­
cowania (ryc. 4 b ) ;  różnica nie przekracza tu —  
z wyjątkiem bardzo nielicznych tylko przypad­
ków —  1 kglmm2 (patrz na tabele). Należy za­
znaczyć, że wytrzymałość próbki małej jest na 
ogół wyższa od wytrzymałości próbki normalnej 
pobranej w tym samym kierunku względem kie­
runku walcowania (ryc. 4 a). Większą dysper­
sję wartości stosunków, a co za tym idzie, także
i większe różnice otrzymuje się przy porówny­
waniu wydłużeń próbek małych i próbek nor­
malnych (ryc. 5 a i b), co zresztą było do prze­
widzenia.

Ą l  A
A t> ’ A 1

R,r max. 
Rr min.

Ab mąx. 
A b min.

wytrzymałość Rr kg/mm‘ wydłużenie As 2

Ryc. 7 a, b.
W ytrzymałość Rr i wydłużenie A rj blach mosiężnych w zależności od kierunkn pobrania próbki.
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Własności mechaniczne blachy w zależności 
od kierunku pobrania próbki.

Jak już wyżej wspomniano, istnieją w tej sa­
mej blasze różnice w wartościach własności me­
chanicznych zależnie od położenia próbki wzglę­
dem kierunku walcowania. Ryc. 7 a i b podają 
przebiegi wartości Rr i Ar, dla kilku blach w za­
leżności od kierunku pobrania próbki: mini­
mum wytrzymałości oraz maksimum wydłużenia 
wypadają na ogół pod kątem 45° do kierunku 
walcowania. Różnice pomiędzy największymi 
a najmniejszymi wartościami wytrzymałości
i wydłużenia dla tego samego rodzaju próbek 
pobranych z blachy pod różnymi kątami do kie­
runku walcowania określają wykresy na ryc.
0 a i b, zestawione na podstawie wyników ba­
dania wszystkich blach. Wykazują one, że zaw­
sze trzeba się liczyć z rozsiewem wartości wy­
trzymałości i wydłużenia w blasze spowodowa­
nym anizotropowością metalu pod względem me­
chanicznym.

próbka obrzezna__________________________I
X I próbka środkowa

---------------1 -Y I -------------
______________________________ I Ż  •"Ife'-o

próbka obrzeżna {

Rye. 8.
Schemat pobrania próbę!,: z blachy z uiczględnieniem 

położenia próbki.

Własności mechaniczne blachy w zależności od 
położenia próbki.

Mosiądze walcowane a, tak jak rozpatrywane 
w naszych próbach mosiądze Ms 67 i Ms 72, od­
znaczają się natomiast —  jak wiadomo —  dużą 
jednorodnością pod względem własności mecha­
nicznych niezależnie od tego, czy próbkę po­
bierze się od strony głowy, czy od strony stopy 
wlewka. Pewnych różnic w własnościach można 
spodziewać się jednak w zależności od miejsca 
pobrania próbki w odniesieniu do grubości bla­
chy. Celem ich uchwycenia przeprowadzono ba­
dania porównawcze dla wszycstkich omawia­

nych powyżej mosiądzów oraz dla dwu grubości 
blach: 10 i 15 mm, stosując schemat pobrania 
próbek podany na ryc. 8: X, Z —  małe próbki 
zewnętrzne, Y —  próbka mała pobrana ze środ­
ka blachy, tak jak normalnie pobierało się ją do 
prób poprzednich. Wyniki badań zestawiono 
w tah. T. Dodatnia —  poza wyjątkowymi tylko 
przypadkami —r wartość różnicy pomiędzy wy­
trzymałością próbki środkowej a średnią z wy­
trzymałości próbek obrzeżnych wskazuje, że wy­
trzymałość próbki środkowej jest prawie stale 
wyższa od wytrzymałości próbki z brzegu blachy. 
Największa wartość tej różnicy dla wszystkich 
badanych mosiądzów nie przekracza jednak 
0,7 kglmm2, co dowodzi, że wszelkie obawy co do 
niejednorodności metalu pod względem mecha­
nicznym ma skutek ewentualnego istnienia fazy 
/? w mosiądzu Ms 67 w normalnie prowadzonej 
produkcji nie mają miejsca. Analogicznie jak 
dla wytrzymałości utworzone różnice między 
wydłużeniami próbek małych posiadają warto­
ści co do znaku różne.

W  nioski.

Wyniki przeprowadzonych badań wskazują 
na to, że zastosowanie małych próbek pobiera­
nych wprost z krążków jest możliwe, przy czy 
zmiana ustalonych dla próbek normalnych wy­
magań mechanicznych w tym wypadku oka­
zuje się zbędna. Określenie granic wartości wy­
trzymałości i wydłużenia: Rrmin.—31 kglmm2
i i 5w in .= 55% dla próbek małych gwarantuje, 
że metal o tych własnościach nadaje się całko­
wicie —  z punktu widzenia zdolności do zimnej 
plastycznej próbki —  do wyrobu łusek działo­
wych. W  związku z pomiarem wydłużenia na­
leży jednak baczyć, aby próbka była wykonana 
z dostateczną starannością, a w wypadkach wąt­
pliwych, jak to zresztą przewidują odnośne nor­
my, trzeba próbę powtórzyć.

Materiału do przeprowadzenia prób dostar­
czyła łaskawie Dyrekcja Firmy N o r b 1 i n, 
B r a c i a  B u c h  i T. W e r n e r ,  której skła­
dają autorzy na tym miejscu podziękowanie.

Przegląd czasopism
Samochody

Benzyna syntetyczna we Francji. W  celu pod­
niesienia obronności państwa postanowiono we Francji 
uruchomić trzy nowe zakłady do wyrobu benzyny 
syntetycznej. Największy zakład będzie się znajdo­
wał w Donges z produkcją roczną 70.000 ton ben­
zyny lekkiej. W  Martques produkcja będzie oparta 
na węglu brunatnym z wydajnością 80.000 ton 
rocznie, a w Decazeville z węgla kamiennego
80.000 ton. Inż. A . W. Kruger.

Koleje
Korytarze kolejowe na terytoriach Niemiec 

i Czecho ■ Słowacji. Nowa granica pomiędzy Rzeszą 
niemiecką a Czecho - Słowacją oparta jest na zasa­
dzie etnograficznej bez uwzględnienia warunków 
gospodarczych. Sprawiło to, iz szereg linii kolejo­

wych jednego państwa, co kilkanaście km przecho­
dzi przez terytorium państwa drugiego.

Dnia 27. X . 1938 r. zawarto umowę pomiędzy 
oboma rządami co do prowadzenia ruchu na takich 
liniach, poprzecinanych przez nowe granice państwo­
we. Umowa przewiduje wprowadzenie oddzielnych 
pociągów ruchu uprzywilejowanego na rzecz Niemiec 
na 3 korytarzach czecho-słowackich. mianowicie na 
liniach : Lundenburg - Bogumin - Annaberg, Dielhau- 
Schônbrun - Stiebrug i Lindenburg - Lichtenau, oraz
3 karytarzy na rzecz Czechów : Ceskà Trebonâ- 
Brno - Kuty, Ćeska - Trebonà - Olomouc i K uty- 
Lundenburg - Prerow - M. Ostrawa.

Ruch na wymienionych liniach odbywa się po­
ciągami wysyłającego, jego parowozami i jego ob­
sługą; podróżni są wolni od kontroli paszportowej, 
celnej i dewizowej, jednak na obcym terytorium 
nie mogą wysiadać, towary nie mogą być wyłado­
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wywane. Opłaty przewozowe za całą odległość prze­
jazdu pobierane są przez stacje nadawcze, czy od­
biorcze kraju, do jakiego należy pociąg według jego 
taryf i waluty bez uiszczania kolei tranzytowej 
jakich udziałów. („Zeitung des Vereins mitteleuro- 
peischer Eisenbahn-Verwaltungen“ 48/1938).

Inż. A . IV. K ruger.

Kronika techniczna
N ekrolog ia . Dnia 11-go lutego 1939 r. zmarł we 

Lwowie w 61 roku życia śp. Inż. W i t o l d  R o s z ­
k o w s k i ,  emerytowany inspektor lasów państwowych, 
Członek Rady Wydziału Rolniczo-Lasowego Politechniki 
Lwowskiej, zastępca Profesora użytkowania lasu, od­
znaczony krzyżem oficerskim Polonia Restituta. Zmarły 
był członkiem: Polskiego Towarzystwa Politechniczne­
go, Polskiego Tow. Dendrologicznego, Tow. Łowieckie­
go, Lwowskiego Komitetu Ligi Ochrony Przyrody oraz 
honorowym członkiem Polskiego Towarzystwa Leśnego.

Obszerniejsze wspomnienie poświęcone Jego pa­
mięci będzie zamieszczone w jednym z najbliższych 
numerów.

Dnia 14-go stycznia 1939 r. zmarł w Paryżu w 84 
roku życia Inż. P a w e ł  S é j o u r n é ,  b. profesor 
w Ecole Nationale de Ponts et Chaussées i doktor h. c. 
Politechniki Lwowskiej. P. Séjourné był jednym z naj­
wybitniejszych specjalistów w budowie mostów kamien­
nych. Liczne jego dzieła odznaczają się prostotą i pięk­
nem linii, śmiałością oraz mistrzowskim stosowaniem 
materiału. Mosty jego przedziwnie harmonizują z oto­
czeniem. Pozostawił pomnikowe sześciotomowe dzieło 
p. t. „Grandes Voûtes" (1913— 1916).

Inż. T. L.
U chw ały Inżyn ierów  M iernictw a. Obrady I Ogól­

nego Kongresu Inżynierów Miernictwa zakończyły się 
plenarnym posiedzeniem w dn. 12 bm.

Kongres uchwalił szereg rezolucji, a mianowicie: 
W dziedzinie pomiarów państwowych Kongres 

stwierdził m. in., że naczelnym zadaniem miernictwa 
państwowego jest sporządzenie podstawowej mapy 
kraju,

jest bezwzględnie konieczne założenie na obszarze 
całej Rzplitej jednolitego katastru gruntowego, dosto­
sowanego do warunków polskich,

niezbędne jest natychmiastowe zespolenie państwo­
wych agend mierniczych, łącznie z agendami, wykony- 
wującymi nadzór nad miernictwem wolnozawodowym
i samorządowym w jednym resorcie ministerialnym,

nieodzowne jest jak najrychlejsze wydanie jedno­
litej powszechnie obowiązującej instrukcji pomiarowej, 

W dziedzinie pomiarów dla celów miejskich, Kon­
gres uchwalił:

że samorządowa służba miernicza powinna być je­
dnolita na obszarze całego państwa i opierać się na 
statucie ramowym, wydanym przez władze państwowe,

niezbędne jest utworzenie w najkrótszym czasie 
katedry urbanistyki przy oddziałach mierniczych Poli­
techniki Lwowskiej i Warszawskiej,

konieczne jest znowelizowanie przepisów o sposo­
bie opracowania planów zabudowania w tym sensie, aby 
plany te były opracowane geodezyjnie.

Sprawy przebudowy ustroju rolnego, znalazły swój 
wyraz w uchwałach Kongresu, stwierdzających, że :

ze względów obronnych, gospodarczych i socjal­
nych należy jak najbardziej przyśpieszyć wykonanie 
reformy rolnej,

konieczną jest gruntowna przebudowa ustroju rol­
nego, w oparciu o programy regionalne, polegające na 
właściwym przeznaczeniu i użytkowaniu terenów,

w celu udostępnienia kredytu hipotecznego drob­
nym gospodarstwom rolnym wyłania się potrzeba odpo­
wiedniego zreformowania przepisów hipotecznych,

wielki zakres prac pomiarowych związanych z prze­
budową ustroju rolnego stwarza nieodzowną koniecz­
ność natychmiastowego utworzenia w Min. Rolnictwa
i Ref. Rolnych odpowiedniej komórki organizacyjnej 
w formie co najmniej wydziału pomiarowego.

W dziedzinie organizacji zawodu i szkolnictwa
I Kongres uznaje za niezmiernie pilne:

wydanie jednolitej ramowej instrukcji pomiaro­
wej, która umożliwiłaby wykorzystanie dla celów ogól­
no - państwowych wszystkich prac pomiarowych,

znowelizowanie ustawy o mierniczych przysięgłych, 
która nie odpowiada dziś potrzebom życia,

oraz wydanie ustawy o wolnym zawodzie mierni­
czym.

Podczas Kongresu odbyło się pierwsze zebranie 
powołanego do życia Związku Inżynierów Miernictwa 
R. P., na którym zatwierdzono statut oraz dokonano 
wyboru władz Związku z prezesem p. płk. inż. Włady­
sławem Surmackim na czele.

W niedługim czasie ukaże się obszerne sprawozda­
nie książkowe z Kongresu, obejmujące całokształt refe­
ratów i dyskusji a także rezolucje.

In w estycje  e lek tryczne w Centralnym Okręgu Prze­
mysłowym pochłonęły już około 23 i pół miln. zł, z cze­
go 14 i pół miln. wydano w r. 1937 i 1938. Wybudowa­
no sieć okręgową, która łączy: 1) Sandomierz —  Sta­
lową Wolę, 2) Mościce —  Rzeszów, 3) Mościce —  Dą­
browa —  Mielec, 4) Lublin —  Kraśnik, 5) Mościce —  
Nowy Sącz. Ogólna długość wybudowanych i urucho­
mionych linii wynosi 350 km.

F abryki. W Warszawie odbyła się uroczystość po­
święcenia kamienia węgielnego pod 7-miopiętrowy 
gmach fabryki kosmetyków higienicznych i szkoły ra­
cjonalnej kosmetyki dr med. Julii świtalskiej. Aktu 
poświęcenia dokonał ks. Mikołaj Mościcki. Gmach pro­
jektuje i buduje inż. arch. J. Ambroziewicz.

W Orłowie Morskim projektowane jest wybudowa­
nie wielikiej fabryki chemicznej, która by przerabiała 
wodorosty z Bałtyku na jod. Ostatnio przeprowadzone 
próby dały doskonałe rezultaty, okazało się bowiem, że 
fabrykacja jodu z wodorostów morskich opłaca się do 
tego stopnia, że po wybudowaniu fabryki będzie można 
jod eksportować za granicę. (Depesza Nr 14 —  1939).
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