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ROTMISTRZ ROMAN GILEWSKI.

ZASTOSOWANIE CHEMICZNYCH SRODKOW WALKI
PRZEZ BRON PANCERNA,.

Czes$c¢ |1l
Zastosowanie chemicznych $rodkdéw walki przez czotgi.

Czotgi z racji swej ruchliwosci, opancerzenia i mozno-
8ci przewozenia dos$¢ duzej ilosci materjalu znajdg na woj-
nie niemal w kazdem potozeniu taktycznem i terenowem
bardzo wiele sposobnosci do stosowania bojowych srodkéw
chemicznych.

Ze wzgledu na trudno$¢ dowodzenia wiekszym zespo-
tem czolgéw, nalezy zgdry przewidzie¢ walke chemiczng
czotga pojedynczego lub pewnej grupy czotgéw; dlatego
tez nalezy szkoli¢ zatogi w kierunku roztropnego i racjo-
nalnego uzywania Srodkéw chemicznych.

Przyjmuje za zasade, ze nalezy wykorzystaé¢ opance-
rzenie i szybko$¢ mniejszych czotgéw do ciggtego szkodze-
nia nieprzyjacielowi, do ciggtego nekania go pociskami
i Srodkami chemicznemi.

Mate szybkobiezne czolgi powinny dziataé, jak dokucz-
liwe osy, jak psy goncze. W przypadkach, kiedy posiada
sie matg ilos¢ czolgdw, kiedy dziatanie ich tylko ogniem
i ruchem nie rokuje powodzenia, nalezy zawsze potegowac
ich site przez stosowanie chemicznych $rodkéw walki.
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Wobec rozpowszechnienia sie czotga, jako broni, we
wszystkich armjach $wiata, zasada nieuzywania matych
grup czotgoéw tylko z tego wzgledu, zeby nie zdradza¢ ta-
jemnicy posiadania broni pancernej, jest przestarzata.

Nieprzyjaciel bedzie wiedziat, ze czolgi towarzysza kaz-
dej wiekszej jednostce piechoty czy kawalerji. Niespodzian-
ka powinno by¢ ukazanie si¢ broni pancernej w wiekszej
ilosci.

Kolejno rozpatrze mozliwosé stosowania poszczegdlnych
Srodkéw chemicznych w réznych potozeniach bojowych.

Natarcie na pozycje umocniong
w walce pozycyjnej.

Uzycie gazow i dymow bojowych przez czotgi zalezy
przedewszystkiem od kierunku i sity wiatru, a pozatem od
odlegtosci pozycji nieprzyjaciela od przedniego skraju
wiasnej pozycji gtéwne;.

W tym przypadku bardzo korzystnem jest dobrze zor-
ganizowane wspotdziatanie z czolgami artylerji i lot-
nictwa.

Przed natarciem czotgi moga by¢ uzyte, zaleznie od Kie-
runku wiatru, do

a) oslepienia nieprzyjacielskich $rodkéw ogniowych,
gdy wiatr wieje do nieprzyjaciela (przy wietrze silnym
mozna rowniez uzywac¢ dymow szkodliwych),

b) wytworzenia zastony dymnej wzdtuz przedniego
skraju pozycji gtdwniej nieprzyjaciela przy wietrze réw-
nolegtym do pozycji (uzywaé¢ nalezy dymow nieszkodli-
wych) .

W przypadku pierwszym pojedyncze czolgi otrzymuja
na podstawie obserwacji i kierunku wiatru pewien pas,
w ktérym maja oslepi¢ gniazda k .m., dziatek, dziat i punk-
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ty obserwacyjne (ryc. 1). Manewrujg one tak, aby smugi
dymu z wyrzuconych $wiec lub zbiornikéw (fumatorow)
kierowaty sie na bron nieprzyjaciela lub punkty obserwa-
cyjne. W celu ostony czotgéw dymotworczych przed ogniem
nieprzyjaciela, artylerja i lotnictwo ostrzeliwujg punkty
obserwacyjne pociskami dymno-kolorowemi; oslepia to

nieprzyjaciela, a réwniez utatwia zatodze czotga orjento-
wanie sie co do kierunku i wyboru celu.

Przed wyruszeniem dowoddca kazdego czolga powinien
sporzadzi¢ sobie wyrazny szkic rozmieszczenia nieprzyja-
cielskich gniazd ogniowych w swoim pasie.

Czolgi dziatajg wgtgb az do oSlepienia stanowisk arty-
lerji. Nadajg sie do tego czolgi jedynie takie, ktore posia-
daja odpowiednig zdolno$¢ przekraczania umocnien polo-
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wych. Wslad za czolgami dymotwoOrczemi posuwajg sie
czolgi bezposredniego wsparcia piechoty i piechota.

W przypadku drugim, t. j. przy wietrze rownolegtym,
wysyta sie 2—3 czolgi na to skrzydto odcinka, skad wieje
wiatr (ryc. 2). Czolgi, uszykowane w schody, podchodza
do przedniego skraju pozycji nieprzyjaciela, gdzie, wal-
czgc ogniem i manewrujac na niewielkiej przestrzeni, wy-
twarzajg przez wyrzucanie Swiec lub wypuszczanie dymu
ze zbiornikdéw (fumatory) zastone dymng rownolegtg do
frontu.

Podobne uzycie czotgdw, nawet przy wsparciu ognio-
wem artylerji, naraza je w znacznym stopniu na zniszcze-
nie przez ogien dziat i dziatek lub c. k. m. przeciwpancer-
nych; dlatego tez zadymianie nie moze by¢ diugotrwate;
stosuje sie je woéwczas, kiedy podstawa wyjsciowa do na-
tarcia znajduje sie blisko pozycji nieprzyjaciela.

Przy wietrze réwnolegtym do pozycji nieprzyjaciela
mozna réwniez uzy¢ czotgéw w sposob nastepujacy: 2—3



Zastosowanie chem. $rodkéw walki przez bron pancerng 647

czotgi udaja sie na skrzydto odcinka, skad jada wzdituz nie-
przyjacielskiej pozycji pod wiatr, wytwarzajac przez caty
czas zastone dymna (ryc. 3). Wymaga to oczywiscie wie-
cej materjatu dymotwdrczego.

Natarcie z ruchu na nieprzyjaciela
przygotowanego do obrony.

W tym przypadku, znéw zaleznie od kierunku wiatru,
gazy i dymy bojowe moga by¢ uzyte z korzyscig w dwo-
jaki sposéb:

a) przy wietrze do nieprzyjaciela — celem osSlepienia
przeciwnika i zmuszenia go do zatozenia masek, co utatwi
oddziatom wilasnym zajecie podstaw wyjsciowych oraz
zmniejszy skuteczno$¢ ognia obrony; w tem potozeniu uzy-
wacé nalezy dymoéw szkodliwych (przy silnym wietrze!);

b) przy wietrze réwnolegtym — celem wytworzenia za-
stony z dymu nieszkodliwego, poza ktéra, oddziaty wiasne
zajmg podstawy wyjsciowe, przegrupuja sie, ustawig Srod-
ki ogniowe, podprowadzg czotgi przetomowe.
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W przewidywaniu natarcia z ruchu nalezy uprzednio
rozpoznaé¢ narys zewnetrzny pozycji obronnej nieprzyja-
ciela, nalezy ustali¢ jego Srodki ogniowe, przeciwpancerne,
pola minowe, umocnienia, przeszkody naturalne i sztuczne.
Uzy¢ do tego mozna np. kompanji czolgéw rozpoznaw-
czych. Czolgi rozpoznajg plutonami lub nawet mniejszemi
zespotami, starajgc sie podjechac jak najblizej do pozycji
nieprzyjaciela. Dowddca kompanji, majac do dyspozycji
dziato (dziatko) przeciwpancerne, zajmuje punkt obserwa-
cyjny, z ktorego S$ledzi prace rozpoznawczg czotgéw, wry-
sowuje na szkicu zauwazone zrodta ognia (c. k. m., dziata),
pola minowe i skrzydta pozycji. Czolgi po wykonaniu roz-
poznania i przywiezieniu ustnych meldunkéw, wytwarzajg
na znak (rakieta, pocisk kolorowo-dymny) dowddcy kom-
panji (O. R.) zastone dymng lub fale gazowg (smugi dy-
mu). Dymoéw uzyé nalezy wowczas, kiedy wilasne masze-
rujace kolumny wchodzg w teren, gdzie bronigcy sie nie-
przyjaciel bedzie juz mogt dostrzec je z ziemi. Zastone na-
lezy utrzymywac tak ditugo, az najwazniejsze elementy ko-
lumny gtéwnej nie rozwing sie lub nie zajma podstaw wyj-
sciowych do natarcia. W braku odpowiedniej ilosci S$rod -
kéw gazowo - dymotworczych, nalezy zadymiac¢ przynaj-
mniej punkty obserwacyjne i stanowiska c. k. m. i arty-
lerji (wiatr do nieprzyjaciela).

Przy wietrze réwnolegtym zadymia¢ nalezy przynaj-
mniej te odcinki pasa natarcia, w ktérych majg miejsce
najwieksze przesuniecia i zmasowanie oddziatow.

Z chwilg ruszenia do natarcia czolgow przetomowych
(lekkich, $rednich) lub piechoty nalezy przerwaé¢ wytwa-
rzanie dymu lub gazu z takiem obliczeniem, aby oddziaty
wiasne nie ucierpialty od gazu lub nie wpadly we wiasng
zastone dymnag (dezorjentacja).
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Dalsze stosowanie chemicznych Srodkéw walki — jak
w natarciu z pozycji w poblizu nieprzyjaciela.

Przed natarciem czotgi moga by¢ rowniez uzyte do od-
kazania przedpola z cieczy parzacej. W przypadkach, kie-
dy praca patroli odkazajgcych nieopancerzonych jest nie-
mozliwa ze wzgledu na bliski i skuteczny ogien nieprzyja-
ciela, specjalne czolgi z sikawkg — polewaczkg lub rozpy-
laczem moga odkazaé prowizorycznie przedpole, rozlewa-
jac ciecz odkazajgcag (mleko wapienne) Ilub rozpylajac
miat wapienny.

Przeciwnatarcie.

Czotlgi moga by¢ uzyte przed przeciwnatarciem do wy-
tworzenia zastony dymnej celem przestoniecia przegrupo-

Ryc. 4.
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wania oddziatéw i zajmowania przez nie podstaw wyjscio-
wych do przeciwnatarcia. Poniewaz nieprzyjaciel w tem
potozeniu ma zazwyczaj wolne skrzydia, przeto istnieje
mozliwo$¢ przy wietrze rdéwnolegtym do wiasnej pozycji
uzycia czolgéw do dziatania gazem na skrzydia lub tyly
nieprzyjaciela (ryc. 4).

Czolgi moga stosowac gazy i dymy bojowe w postaci
smug w celu o$lepienia punktéw obserwacyjnych i stano-
wisk ogniowych nieprzyjaciela oraz nekania go przez zmu-
szanie do przebywania w masce (utrudniona praca do-
wodztw, tacznosci i t. p.). Do tego celu nadaja sie czotgi
rozpoznawcze i lekkie szybkobiezne.

Przeciwuderzenie.

W przeciwuderzeniu gazy lotne i dymy bojowe moga
by¢ stosowane przez czolgi jedynie w wyjatkowych wa-
runkach terenowych i atmosferycznych (teren ptaski,
wiatr w kierunku do nieprzyjaciela) ; jest to wynikiem
mozliwosci szkodzenia gazem lub dymem wilasnym oddzia-
tom piechoty (mate odlegtosci, brak czasu na rozpoznanie
i zorganizowanie przeciwdziatania). Natomiast moga tu
by¢ zastosowane miotacze ognia; w pewnych razach, gdy
walka toczy sie na odlegtosciach krotkich wewnagtrz wias-
nej lub nieprzyjacielskiej pozycji, sg one bardziej odpo-
wiednim Srodkiem walki, anizeli pociski c. k. m. lub arma-
tek.

B6j spotkaniowy.

W boju spotkaniowym czotgi moga z korzyscig uzyc¢ ga-
z6w i dymow bojowych w sposob zalezny od kierunku wia-
tru. Oddziat czotgéw, posuwajgcy sie przed strazg przed-
nig kawalerji czy piechoty lub jako straz przednia grupy
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pancerno-motorowy, uzywa bojowych $rodkéw chemicz-
nych wedtug nastepujacych zasad. Zadymienie nieprzyja-
ciela po osiggnieciu przezen dominujacego punktu obser-
wacyjnego na osi marszu; ma to na celu ukrycie przed nim
rozwijajgcej sie wiasnej kolumny. Poniewaz w walce spot-
kaniowej skrzydta sa wolne, przeto dymu bedzie mozna
uzyé zaréwno od czota, gdy wiatr wieje do nieprzyjaciela,
jak i zboku przy wietrze prostopadtym do osi marszu.

Przy wietrze w strone kolumny wilasnej krotkotrwata
nieszkodliwa zastona dymna moze mie¢ miejsce wowczas,
gdy nieprzyjaciel z dobrze obranej pozycji, z zasadzki, razi
skutecznym i silnym ogniem artylerji i c. k. m. oddziaty,
rozwijajgce sie do natarcia. Zadymienie wojsk wiasnych
uchroni je przed obserwowanym ogniem nieprzyjaciela
i pozwoli na bliskie rozwiniecie sie lub wykorzystanie za-
kry¢ terenowych.

W przypadku, gdy straz przednia lub sity gtéwne prze-
chodzg do natarcia z ruchu, czolgi posuwajg sie matemi
grupkami (kolumna plutonéw w odlegtosci 500— 800 m)
rownolegle do osi marszu i zadymiajg (dym szkodliwy) :

a) pierwsza linje rozwinietego nieprzyjaciela, jego c.
k. m., dziatka, dziata i t. p.,

b) punkty obserwacyjne i stanowiska dowddztw,

c) artylerje,

d) nierozwiniete kolumny na osi marszu,

e) czolgi i samochody pancerne w kolumnie lub na sta-
nowiskach wyjsciowych.

W razie powodzenia natarcia czotgi starajg sie dotrzec
az do taborow lub strazy tylnej nieprzyjaciel lub zajaé
wazne punkty terenowe (ciasniny, skrzyzowania), by dzia-
ta¢ w tych miejscach gazem na sity zywe (ryc. 5).

Jezeli wiatr wieje do nieprzyjaciela rdéwnolegle do
osi marszu oddziatéw wiasnych, czolgi rozpoznawcze, lek-
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kie szybkobiezne, lub specjalne dymotwdrcze dziatajg przed
nieumocniong pozycja nieprzyjaciela; prowadza one rozpo-
znanie i zadymiajg zauwazone stanowiska k. m., dziat

i dziatek tak dtugo, az wlasne c. k. m. i artylerja nie zajmg
dogodnych stanowisk ogniowych i punktéw obserwacyj-
nych. Z chwilg zorganizowania wtasnego ognia i wyrusze-
nia natarcia, czotgi wycofujg sie z przedpola lub odchodzg
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na skrzydto, by nastepnie brac¢ udziat w poscigu lub w wal-
ce opOzniajgcej, zaleznie od wyniku boju spotkaniowego.

Jezeli przy spotkaniu sie z nieprzyjacielem wiasna straz
przednia przechodzi do chwilowej obrony, czotgi przy wie-
trze prostopadtym do osi marszu dziata¢ mogg gazem i dy-
mem ze skrzydet i flanki; posuwajg sie one woéwczas, jak
poprzednio, réwnolegle do osi marszu.

PosScig.

a) Poscig bliski. W posScigu bliskim (wykorzystanie)
czolgi stosowa¢ moga jedynie gaz bezbarwny lub dajacy
bardzo przezroczysty obtok i to tylko w tym przypadku,
gdy wieje silny wiatr w strone nieprzyjaciela.

Zadymianie wycofujgcego sie nieprzyjaciela nie jest
wskazane: utatwia mu to tylko wycofywanie sie bez strat,
utrudnia wilasnej artylerji i ¢c. K. m. prowadzenie celnego
obserwowanego ognia poscigowego, utrudnia wreszcie do-
wodcom orjentacje co do kierunku wycofywania sie oddzia-
téw przeciwnika.

Smugi gazowe lub dymne, wytworzone przez wysunie-
te nawet daleko naprzéd czotgi, przy wietrze réwnolegtym
do kierunku posuwania sie wiasnych oddziatéw, moga za-
szkodzié¢ jednostkom rzuconym do poscigu; dlatego tez na-
lezy unika¢ stosowania w tem potozeniu gazéw (zatrucie
wiasnych oddziatéw, zmuszanie ich do poscigu w maskach,
zmniejszenie celnosci ognia poscigowego i t. p.).

b) Poscig daleki po osi i rownolegty. W poscigu dale-
kim czotgi uzywaé powinny gazu szkodliwego bezbarwnego
lub dos¢ przezroczystego; zadymianie dymami nieszkodli-
wemi pomaga tylko nieprzyjacielowi, poniewaz zmniejsza
jego straty od ognia poscigowego, utatwia mu przejscie do
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chwilowej obrony (zasadzka), oraz dezorjentuje oddziaty
wiasne co do kierunku wycofywania sie przeciwnika.

Przy uzywaniu gazu bojowego przy wietrze, wiejgcym
w strone nieprzyjaciela réwnolegle do osi poscigu, nalezy
zawsze mie¢ na wzgledzie szybko$¢ wiatru i szybkos¢ po-
suwania sie wiasnych czotgéw i whasnych oddziatéw kawa-
lerji lub piechoty. Jezeli wiatr jest bardzo staby (5 kim
na godz.), stosowanie gazu nietylko nie przyniesie szko-
dy nieprzyjacielowi, lecz nawet utrudni poscig (koniecz-
no$¢ poscigu w maskach). Wiatr musi wiec by¢ silny
i wiaé wprost na nieprzyjaciela lub co najwyzej pod ka-
tem 25° do osi poscigu.

Walka gazem w poscigu wyglada w sposéb nastepuja-
cy: czolgi, walczac ogniem, podjezdzaja jak najblizej do
nieprzyjaciela, puszczajg smugi gazowe i ukrywajg sie za
zastone; gdy nieprzyjaciel opusci pozycje opdzniajgca, po
oddaleniu sie smugi gazowej na odlegtos¢ okoto 500 m (za-
leznie od potozenia), czolgi robig skok i powtarzajg to sa-
mo; za cele, na ktore skierowuje sie smugi gazowe, wybie-
ra sie przedewszystkiem c. k. m., dziata, punkty obserwa-
cyjne, wieksze skupienia sit zywych i t. p.

Nie nalezy puszczaé smug gazu szkodliwego na wsie
i lasy, poniewaz, utrzymujgc sie tam przez czas dtuzszy,
moga one szkodzi¢ wilasnym oddziatom poscigowym.

Jezeli wiatr wieje prostopadle do osi poscigu, czolgi po-
suwaja sie terenem w odlegtosci 300—400 m od wycofu-
jacego sie nieprzyjaciela (skrzydio, flanka) i wytwarzaja
bez przerwy (w celu nekania nieprzyjaciela) lub tylko
w pewnych punktach (skrzyzowania, doliny, krzaki, osie-
dla, lasy, cias$niny) smugi gazowe z gazu bezbarwnego lub
jak najbardziej przezroczystego. Nalezy przytem brac¢ pod
uwage szybkos$¢ wiatru, odlegto$¢ czotowych odziatow po-
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Scigowych od smugi gazowej oraz czas palenia sie Swiecy
gazowej.

Smugi gazowe skierowywuje sie na:

a) sity zywe nieprzyjaciela, usitujgcego przejs¢ do
obrony,

b) sSrodki ogniowe nieprzyjaciela,

c) punkty obserwacyjne,

d) artylerje,

e) czolgi,

f) kolumny w marszu,

g) konie spieszonej kawalerji lub artylerji.

Pozatem czolgi powinny sie staraé wymingé ogien nie-
przyjaciela i dosta¢ w rejon waznych punktéw terenowych
(ciasniny, mosty, osiedla, zarosla, skrzyzowania drog),
przez ktére nieprzyjaciel musi przechodzié¢; usadowiwszy
sie w poblizu ich (300 m), dziata¢ stamtgd powinny gazem.
Wiekszych laséw i wiekszych osiedli przy stabym i umiar-
kowanym wietrze zadymiac nie nalezy.

Natomiast przy wietrze prostopadtym do osi poscigu
korzystnem jest zadymienie skraju lasu lub skraju osie-
dla; odbiera sie wowczas nieprzyjacielowi moznos$¢ obser-
wacji, a wiasnej artylerji i dowodztwu nie przeszkadza sie,
poniewaz i tak nieprzyjaciel po osiggnieciu skraju lasu lub
miejscowosci staje sie juz niewidocznym.

W poscigu czotgi specjalne lub zwykte mogg byé¢ réw-
niez uzyte do prowizorycznego odkazania waznych punk-
tow terenowych (drogi, mosty, groble, skrzyzowania),
ostrzeliwanych przez nieprzyjaciela.

Rozpryskujg one wapno (mleko wapienne lub proszek)
w ruchu lub po zatrzymaniu sie; czynnos$é te wykonywaja
co najmniej dwa pierwsze czolgi. Strumien cieczy odka-
zajgcej nalezy skierowywaé przed i za czolg.
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Opd6znianie.

W walkach opdzniajacych czolgi bedg mialy najwiecej
sposobnosci do stosowania chemicznych Srodkéw walki.
Zastosowanie odpowiedniego Srodka zalezy przedewszyst-
kiem od kierunku wiatru, od potozenia taktycznego oraz
terenu.

Na rozkaz dowddcy wielkiej jednostki czolgi moga prze-
prowadzi¢ skazanie cieczami parzacemi waznych punktéw
terenowych i objektéw (skrzyzowania drog, mosty, drogi,
ciasniny, dostepy do brodéw, stacje kolejowe i t. d.).

Skazanie cieczami parzgacemi uskutecznia sie wowczas,
gdy wojska wiasne nie majg zamiaru powrdéci¢ na dany te-
ren przynajmniej w ciagu kilku dni. Okres dziatania cie-
czy parzacych (iperyt i t. p.) zalezy od opadéw atmosfe-
rycznych i pory roku (temperatury). Skazanie uskutecz-
niajg badZ czolgi strazy tylnej, badz specjalne oddziaty
pod ostong czotgow.

Przed skazeniem terenu (drog) nalezy sie upewnic, czy
wycofaty sie juz oddziaty wiasne; nieraz po skazeniu czot-
gi pozostajg w poblizu plamy chemicznej (terenu skazone-
go) tak diugo, az wiasne oddziaty nie wycofaja sie; wska-
Zujg one przytem obejscia, a potem skazajg je rowniez.

Do skazania wyznacza sie, w braku specjalnych wozéw
chemicznych, jeden lub kilka czotgéw; zadanie trwa caty
dzien lub tez obejmuje pewnag gtebokos¢ przestrzeni; po
pracy nalezy daé¢ moznos$¢ przeprowadzenia odkazenia czot-
ga i zatogi. Odkazenie czolga polega na zmyciu go od ze-
wnatrz nafta, benzyna, mlekiem wapiennem, wodag goraca
z sodg lub mydtem; wnetrze czotga nalezy przewietrzy¢
i zmy¢ naftg lub benzyna.

Podczas skazania czolgi pracujg pod ostong piechoty,
kawalerji lub oddziatu pancernego.
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Skazanie odbywa¢ sie moze w dwojaki sposob: o ile po-
tozenie terenowe i bojowe na to pozwalaja, patrol chemicz-
ny wychodzi z wozu i rozlewa ciecz parzagcg w odpowied-
nich miejscach; jezeli wypada pracowac¢ pod ogniem, w po-
$piechu lub pod bliskg obserwacja nieprzyjaciela, ciecz mo-
ze by¢ rozpylana z czotga przy pomocy weza, zakoriczone-
go sztywng rurka o diugosci co najmniej 120 cm. Nalezy
unika¢ skierowywania strumienia cieczy parzacej tuz za
czolg w szybkim ruchu lub nawet stojgcy przy wietrze
w strone ruchu, poniewaz kropelki cieczy opada¢ bedg na
czotg wskutek wiréw powietrznych lub wiatru. Strumien
nalezy kierowac¢ na bok. Rurki weza nie nalezy po uzyciu
catkowicie wcigga¢ do Srodka wozu. Nie nalezy przejez-
dza¢ czotgiem (wozem) po terenie skazonym.

Nalezy szeroko stosowa¢ skazanie podstepne, t. j. ska-
za¢ niewidocznie takie tereny, ktoredy nieprzyjaciel be-
dzie musiat przejs¢ (mosty), i takie przedmioty, ktore wez-
mie on do reki (broh porzucona, plecaki, S$rodki zywno-
Sciowe, czesci ekwipunku, dragi zérawi studziennych, po-
recze kladek i t. d.). Dowodca, przeprowadzajgcy skazanie,
powinien sporzadzi¢ specjalny szkic lub odnotowaé¢ na ma-
pie miejsca skazone z podaniem daty i rodzaju cieczy.
Szkic ten wraz ze szczegdétowym meldunkiem, co zostato
skazone, nalezy przesta¢ do dowddcy, nakazujacego skaza-
nie. Ma to na celu moznos$¢ szybkiego odkazenia terenu
W razje potrzeby.

Gazy lotne i dymy nieszkodliwe stosowaé sie bedzie ce-
lem oSlepienia nieprzyjaciela lub ostony wycofujacych sie
oddziatéw. Zmuszanie nieprzyjaciela do statego przebywa-
nia w maskach przeciwgazowych obniza znacznie tempo
jego poscigu, meczy fizycznie zoinierzy oraz wptywa ujem-
nie na ich ducha.
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Przy wietrze, wiejacym w strone nieprzyjaciela réwno-
legle do osi wycofywania sie oddziatdbw wilasnych, czolgi
tuz przed oderwaniem sie oddziatéw piechoty lub kawalerji
wyjezdzajg przed te oddziaty celem powstrzymania nie-
przyjaciela ogniem.

Duzg pomoc w tym przypadku odda¢ moga smugi ga-
zowe lub nawet nieszkodliwe dymne, skierowane na Zrodia
ognia nieprzyjaciela i jego punkty obserwacyjne; zmniej-
sza sie w ten spos6b celnos$¢ ognia, zmusza nieprzyjaciela
do chwilowego przynajmniej zatrzymania sie, ukrywa sie
swlj manewr odwrotowy.

Fala (obtok) dymna utrudni réwniez nieprzyjacielskim
czolgom lub samochodom pancernym poscig po osi od-
wrotu.

Przy przebywaniu przez czotgi ciasnin (wawozy, ulice,
drogi lesne) duze zastosowania znajdg $wiece dymne lub
gazowo-dymne; w podobnych warunkach smuge dymu wy-
twarza czotg ostatni; oslepia on nieprzyjaciela, co umozli-
wia wycofanie sie wlasnych czotgéw bez strat.

Przy wietrze, wiejacym prostopadle do ruchu wiasnych
wojsk, czotgi uzywajg gazow i dyméw do oslepienia nie-
przyjaciela lub do przestony na miedzypolu.

Poniewaz nieprzyjaciel w poscigu ma przewaznie skrzy-
dfa wolne i boki odstoniete, przeto grupa czotgdéw stara sie
dosta¢ na skrzydto nacierajgcego czota lub na bok kolum-
ny przeciwnika i zadymi¢ czotlowe oddziaty poscigowe,
punkty obserwacyjne, zrodta ognia i t. p.

Po wykonaniu zadymienia czolgi wycofujg sie Spiesz-
nie do rejonu, skad majg wykona¢ podobny manewr.

0] ile potozenie i teren na to pozwalaja, czotlgi odchodzg
na skrzydto 1-go rzutu opézniajacego; wytwarzajg one
stamtad zastone dymnag najpierw nieszkodliwg, poczem, po



Zastosowanie chem. $rodkéw walki przez bron pancernag 659

wycofaniu sie wiasnych oddziatéw na dostateczng odle-
gtosé, uzupetniajg ja gazem szkodliwym.

Jezeli wiatr wieje wprost na wiasne oddziaty réownole-
gle do osi op6Zniania, stosowne by¢ moga jedynie dymy
nieszkodliwe.

W tym przypadku czolgi, wykonywujac krotkie prze-
ciwuderzenie, wytwarzajg jednoczesnie obtok dymny; pod
ostong tego obtoku oddziaty wiasne odrywajg sie i wyco-
fujg na nastepnag pozycje opbézniajgca; po wykonaniu krat-
kiego przeciwuderzenia czolgi cofajg sie, ostrzeliwujgc nie-
przyjaciela z dogodnych stanowisk ogniowych i w razie
potrzeby wytwarzajgc dodatkowe zastony dymne.

W wyjatkowym wypadku, nawet przy wietrze, wieja-
cym w strone wojsk wiasnych, mozna zastosowa¢ w wal-
kach opézniajacych gazy szkodliwe. O ile oddziat opdznia-
jacy (straz tylna) skiada sie z oddziatu kawalerji lub od-
dzialu pancerno-motorowego, mogacego szybko przeby¢
przestrzeh od jednej pozycji opdzniajacej do drugiej,
a wiatr wieje z szybkoscia nie wiekszg od 8 kim na godz.,
wowczas czotgi moga stosowaé gazy szkodliwe przed lub
w osiedlach i lasach w nastepujacy sposéb:

Przed momentem oderwania sie strazy tylnej czotgi wy-
chodzg do przeciwuderzenia; dziatajg one na skrzydio lub
czotowo i wytwarzajg zastone z dymu nieszkodliwego. Wy-
twarzanie zastony z dymu nieszkodliwego w potozeniu, gdy
oddziat op6zniajacy zajmuje pozycje opézniajagcg na skraju
lasu lub osiedla, nie jest konieczne, poniewaz pokrycie te-
renu umozliwia juz niepostrzezone oderwanie sie. Po osia-
gnieciu lokalnego powodzenia, t. j. wéwczas, gdy natarcie
elementéw czotowych nieprzyjaciela zostanie na chwile za-
trzymane, czolgi zawracajg i wytwarzajg smugi gazéw
szkodliwych na 100 — 150 m przed lasem lub osiedlem.
O ile czotgi moga ominac¢ osiedle lub las (zarosla), gaz wy-
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puszcza sie tuz na skraju danego pokrycia terenowego tak,
aby cata smuga gazowa dostata sie miedzy zabudowania
lub drzewa.

Czolgi, jadac rdwnolegle do frontu, zadymiaja miej-
scowos¢, poczem drogg okrezng dotgczajg do wilasnych od-
dziatow.

Jezeli czolgi nie moga oming¢ danego pokrycia tereno-
wego (strata czasu, nieodpowiedni teren), wdéwczas, zalez-
nie od ilosci ulic w osiedlu lub ducht w lesie, czotgi, jadac
szybko, rzucajg za siebie Swiece z gazem szkodliwym lub
wytwarzajg gaz ze specjalnych zbiornikéw.

Pomimo wiatru w strone wojsk wilasnych, znaczna
czes$¢ gazu pozostanie wsréd zabudowan lub lasu (krza-
kow), i nieprzyjaciel po wejsciu do lasu (osiedla) zmuszo-
ny bedzie do pracy w atmosferze szkodliwej i zadymionej,
co obnizy tempo jego marszu. W celu zmylenia czujnosci
nieprzyjaciela czotgi stosowa¢ mogg dym nieszkodliwy na-
przemian z gazem szkodliwym.

Duzg korzys$¢ przynies¢ mogg specjalne Swiece gazowe,
zapalajgce sie po pewnym czasie po wyrzuceniu (diugi
lont wolnopalny). tadunki takie, rzucone przez czolgi
w trawe, krzaki lub miedzy zabudowania, pozwolg czotgom
i oddziatom wiasnym oddali¢ sie na znaczng odlegtos¢, za-
nim gaz zacznie sie wydobywac.

Ogdlnie moéwiac, warunkiem stosowania gazow szko-
dliwych w op6Znianiu, gdy wiatr wieje w kierunku wojsk
wiasnych, jest taka szybkos$¢ wiatru oraz taka przestrzen
do oddziatow wiasnych i do nastepnej pozycji opozniajg-
cej, by gaz nie ,dogonit" jednostek opo6zniajacych oraz
nie osiggnagl nastepnej pozycji opdzniajgcej w stezeniu
napastliwem.
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Rozpoznanie.

W rozpoznaniu bliskiem czy dalekiem czotgi stosowac
mogg: a) skazanie terenu, o ile potozenie og6lne tego wy-
maga, b) walke indywidualng gazami lotnemi w razach
wyjatkowych (wdanie sie w bdj oddziatu rozpoznawcze-
go). Uzycie srodkéw chemicznych zgodne tu bedzie z za-
sadami, podanemi dla poszczegdlnych dziatan.

Czolgom mozna réwniez powierza¢ zadania rozpoznania
chemicznego.

Ubezpieczenie marszu.

a) Straz przednia. W marszu ubezpieczonym czolgi
stosowa¢ mogg napad chemiczny dopiero z chwilg spotka-
nia sie z nieprzyjacielem; dziataja wéwczas wedtug zasad,
przyjetych dla boju spotkaniowego.

Pozatem czolgi otrzymaé moga zadania rozpoznania
chemicznego, odkazenia drogi, mostow, skrzyzowan.

W pewnych przypadkach uzy¢ mozna czolgéw do zady-
miania dymem nieszkodliwym wiasnej kolumny podczas
napadu lotniczego; ma to na celu zmniejszenie strat od
bomb lotniczych i ognia k. m., jak réwniez uniemozliwie-
nie dokonania zdje¢ fotograficznych.

b) Straz tylna. Uzycie chemicznych $rodkéw bojo-
wych przez czolgi w strazy tylnej zgodne jest z zasadami,
podanemi dla walk op6Zniajacych; stosuje sie, zaleznie od
potozenia taktycznego i warunkéw atmosferycznych, cie-
cze zrace, gazy i dymy szkodliwe, dymy nieszkodliwe oraz
srodki zapalajgce (niszczenie objektéw oraz materjatu wo-
jennego).

¢) Straz boczna. Czolgi, maszerujace w strazy bocznej
samodzielnie lub w sktadzie broni gtéwnych, bardzo rzad-
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ko znajda sposobnos$¢ do stosowania z pozytkiem chemicz-
nych Srodkéw walki. Moga by¢ one uzyte do odkazania
lub skazania terenu (marsz odwrotowy), do niszczen, do
wytwarzania zastony dymnej w celu przestoniecia kolumny
gtéwnej przed obserwacja lub w razie natarcia bocznego;
pozatem moga walczy¢ indywidualnie gazem.

Obrona.

W obronie czotgi mogg by¢ uzyte do

a) skazania przedpola, o ile odlegto$¢ pomiedzy pozy-
cjami stron walczacych jest znaczna (ponad 800 m); przy
odlegtosciach blizszych mozliwe to jest jedynie podczas
mgty, o Swicie, 0 zmierzchu lub przy zadymieniu przeciw-
nika;

b) opdzniania natarcia nieprzyjaciela z dalekich pod-
staw wyjsciowych.

Czolgi wykonywajg swe zadanie w spos6b nastepuja-
cy: zaleznie od kierunku wiatru grupa czotgéw wychodzi
w wiekszych odstepach przed pozycja wiasng i, zblizywszy
sie do nacierajgcego nieprzyjaciela, powstrzymuje posuwa-
nie sie jego ogniem oraz smugami gazéw szkodliwych;
stosowane gazy powinny by¢ jak najbardziej przezroczys-
te, aby nie utrudnia¢ obserwacji wlasnej artylerji, c. k. m.
i dowodcom obrony. Po dojsciu na odlegto$¢ 200 — 300 m
przed przedni skraj wlasnej pozycji gtéwnej czotgi wyco-
fuja sie za wiasng linje obronna.

Walka z bronig pancerng
nieprzyjaciela.

W stosunku do broni pancernej nieprzyjaciela czotgi
uzywaé moga bojowych Srodkéw chemicznych w nastepu-
jacych przypadkach:
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a) W walce opdzniajacej lub po nieudanem natarciu.
Wykorzystujgc ciasniny, mosty, groble, osiedla, drogi les-
ne, wawozy, przez, ktére $cigajace wozy pancerne nieprzy-
jaciela beda musiaty przejs¢, czolgi wytwarzajg zastony
dymne i ulatwiajg wiasnym oddziatom oderwanie sie bez
strat; zadymienie nieprzyjacielskiej broni pancernej zwal-
nia réwniez w znacznym stopniu tempo poscigu.

Korzystnem jest réwniez stosowanie przy odpowiednim
wietrze gazu szkodliwego; zmusza to zatogi nieprzyjaciel-
skich wozéw pancernych do pracy w maskach przeciwga-
zowych.

Skazanie terenu cieczami parzgcemi nie daje natych-
miastowego efektu, poniewaz czotgi i samochody pancer-
ne nieprzyjaciela moga przejs¢ przez plamy chemiczne
i prowadzi¢ walke jeszcze przez kilka godzin.

b) W poscigu. W przypadku, kiedy nieprzyjacielskie
samochody pancerne lub czolgi zajmag ukryte stanowiska
ogniowe na pozycji op6zniajgcej, np. na skraju osiedla, la-
su, za fatldami terenu, kiedy ogien witasnych czolgoéw jest
nieskuteczny, czolgi przy wietrze do nieprzyjaciela oSle-
piaja dymem broh pancerng przeciwnika i szukaja obejscia
lub tez odrywaja sie. Przy wietrze bocznym smugi dymne
puszczaé nalezy z odpowiedniego skrzydia.

c) W marszu ubezpieczonym. Jezeli whasne czotgi, idac
przed strazag przednig, napotkajg przewazajacy oddziat bro-
ni pancernej, jezeli znajdg sie one w nieodpowiednim do
walki szyku lub terenie (ciasnina), jezeli zostang zasko-
czone znienacka przez bron pancerna przeciwnika, korzyst-
nem jest przy odpowiednim wietrze zastosowaé zastone
dymna, oSlepi¢ przeciwnika lub tez skierowaé na niego
smugi gazu szkodliwego. Umozliwi to oderwanie sie czot-
gow wiasnych, zaalarmowanie kolumny oraz zajecie do-
godnych do walki stanowisk.
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Uzycie sSrodkdéw chemicznych w zimie.

Przy stosowaniu cieczy zracych przy niskiej tempera-
turze (ponizej —5 stopni C.) nalezy bra¢ pod uwage, ze
dzialanie stezatej cieczy zracej (np. iperytu) znacznie sie
opéznia, a w szczegbélnych warunkach piechota i bron pan-
cerna nieprzyjaciela mogg prawie bezkarnie przejs¢ przez
tereny skazone.

Uzycie Srodkéw chemicznych w nocy.

W nocy czolgi moga by¢ uzyte do wykonania zastony
dymnej réwnolegtej lub do oslepienia nieprzyjaciela (w za-
leznosci od kierunku wiatru) celem uchronienia nacierajg-
cej piechoty przed ogniem w Swietle reflektoréw, sSwia-
tto reflektoréw nie przebije zastony dymnej w takim stop-
niu, by nieprzyjaciel mdégt widzie¢ piechote, zblizajgca sie
do jego pozycji.

Uwagi ogodlne.

Najkorzystniej i najtatwiej gazy lotne mogag by¢ stoso-
wane w porze porannej i przedwieczornej; w porach tych
prady wstepujace sg bardzo stabe i wiatr wieje bardziej
regularnie w okreslonym kierunku.

W celu niezawodnego i szybkiego stwierdzenia kierunku
wiatru w danym terenie bardzo wskazanem bytoby zaopa-
trzenie czolgébw (samochodoéw pancernych) w mate tadun-
ki, wytwarzajac dym kolorowy. +tadunki te, wyrzucone
przez zatoge, decydowatyby o tem, czy uzycie dymu lub ga-
zu w tej chwili w danym terenie da jakiekolwiek korzysci;
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oprocz tego powinien by¢ zaopatrzony w maty wiatromierz
w0z kazdego dowddcy plutonu pancernego.

Swiece dymne szkodliwe i nieszkodliwe powinny mieé
ksztatt rézny i posiada¢ wyraznie napisy; umozliwi to roz-
poznanie rodzaju $wiecy w ciemnosciach i wykluczy po-
my#ki.



KAPITAN FLORJAN PEREPECZKO
i KAPITAN KAZIMIERZ MISIAK.

ROLA DOWODCY PLUTONU TECHNICZNEGO
KOMPANJI PANCERNEJ W CZASIE WOJNY.

Dowodcg plutonu technicznego kompanji pancernej
w czasie wojny powinien by¢ oficer z ukonnczonym kursem
technicznym lub o duzem doswiadczeniu technicznem. Ofi-
cer techniczny, poza znajomoscig zasad warsztatowych,
powinien posiada¢ znajomos$¢ uzycia i dziatania taktyczne-
go broni pancernej, a miedzy innemi zasad obrony prze-
ciwpancernej, przeciwgazowej i przeciwlotniczej.

Do szybkiego i sprawnego doprowadzania maszyn do
gotowosci bojowej powinien on dysponowaé odpowiednio
przygotowanym i wyszkolonym personelem oraz odpwied-
nim zapasem materjatu i sprzetu. Organizacja pracy, go-
spodarka materjgtem, dbatos¢ o sprzet i state uzupetnianie
zuzytego materjatu stanowig gtdwne jego zadanie.

Oficer techniczny, majac pod swojg opieka sprzet i cze-
$ci zamienne o wysokiej wartosci pienieznej, powinien zor-
ganizowac szczegd6towa ewidencje stanu maszyn, ruchu, na-
praw oraz zuzycia materjatow pednych i technicznych.
Ksiegowosé powinna cechowaé prostota i przejrzystosc.
Najlepiej jest prowadzi¢ jg w kilku podrecznych ksigz-
kach, a nie w ksigzkach indywidualnych i kartotekach,
ktore w czasie wojny moga sie tatwo gubi¢, zajmujg po-
nadto duzo miejsca, sg mato przejrzyste i do prowadzenia
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w warunkach potowych nie nadajg sie. Uwazam za wska-
zane, aby, zamiast ksigzek indywidualnych, kazdy pluton
bojowy prowadzit jedng, wsp6lng dla wszystkich maszyn,
ksigzke ewidencyjng; uwzgledniataby ona obsade maszyn,
statystyke ruchu, zuzycie materjatow pednych i technicz-
nych, naprawy i wymiane czesci w poszczegélnych maszy-
nach. Ksigzke te powinien prowadzi¢ pod nadzorem do-
waddcy plutonu zastepca jego lub dowddca patrolu repara-
cyjnego (majster).

Oficer techniczny, trzymajgc stale reke na pulsie go-
towosci maszyn, powinien informowa¢ dowddce kompanji
0 stanie sprzetu oraz przedstawia¢ mu wnioski, dotyczace
konserwacji, napraw i zaopatrzenia. Poniewaz oficer tech-
niczny bedzie miat wiele pracy o charakterze technicznym
(naprawy, zaopatrzenie techniczne, ewakuacja sprzetu),
uwazam za wskazane odcigzenie go z obowigzkéw zaopatry-
wania kompanji w zywnos$¢, amunicje i t. d.; pozostawié
przytem nalezatoby mu prawo dysponowania samochoda-
mi. W niektdérych tylko przypadkach, jak np. podziat kom-
panji lub dtuzsza nieobecnos¢ dowddcy kompanji, bytby on
odpowiedzialny za zaopatrzenie gospodarcze kompanji.

W dalszym ciggu postaram sie pokrétce scharaktery-
zowac czynnosci oficera technicznego w poszczeg6lnych fa-
zach walki, poczynajac od chwili objecia przez niego plu-
tonu.

1. W pierwszym rzedzie oficer techniczny powinien sie
szczegbtowo zapoznac ze stanem technicznym sprzetu, wy-
posazeniem oraz obsadag personalng plutonu technicznego.
Powinien on podzieli¢ personel na grupy, przeprowadzi¢ po-
dziat funkcyj i wyznaczy¢ odpowiedzialnych za sprzet
1 prace.

2. Marsze. W czasie marszu podréznego i ubezpieczo-
nego oficer techniczny prowadzi pluton techniczny za ko-
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lumng bojowa w odlegtosci ok. 10 kim. Obowiazkiem jego
jest state utrzymywanie tgcznosci z kolumng; tgcznosc¢ te
utrzymuje on osobiscie lub przez gorica na motocyklu.
W razie uszkodzenia ktorejkolwiek z maszyn rzutu bojo-
wego dowddca plutonu technicznego decyduje o sposobie
jej naprawy i wyznacza do tego odpowiedni personel. Je-
zeli naprawa ma trwacé diuzej, niz 20—30 minut, wskaza-
nem jest wystanie naprzod wslad za rzutem bojowym kom-
panji samochodu z majstrem i cze$ciami zamiennemi, ze-
by w razie napotkania drugiej uszkodzonej maszyny moz-
na byto przystgpi¢ niezwiocznie do pracy i nie opo6zniac
marszu plutonu technicznego.

Jezeli kompanja maszeruje po dwdch osiach, oficer
techniczny posuwa sie ze swym plutonem za kolumng gtow-
ng; na osi drugiej organizuje on zaopatrzenie pomocnicze
pod rozkazami swojego zastepcy lub innego majstra. Je-
zeli ze wzgleddéw terenowych pluton techniczny musi sie
posuwacé osig inna, niz kompanja, wéwczas oficer technicz-
ny powinien by¢ stale przy plutonie lub w jego poblizu,
aby w kazdej chwili méc wydaé¢ odpowiednie zarzadzenia;
utrzymywac¢ on przytem powinien statg tgcznosé¢ z kolum-
ng przy pomocy motocykla. Na o0$ posuwania sie rzutu
bojowego wysyta on samochéd z czesciami zamiennemi
zestawu Nr. 3 i majstrem.

Wreszcie podczas calego marszu czuwa nad obrong
przeciwlotniczg bierng swojego plutonu.

3. Postoje. Podczas postoju pluton techniczny kwateru-
je przy kompanji; zachowuje sie przytem pewne granice
bezpieczenstwa (amunicja, materjaty pedne, obrona prze-
ciwlotnicza bierna).

Oficer techniczny sprawdza stan techniczny sprzetu
i kontroluje konserwacje maszyn. Nie zwalnia to oczywi-
Scie dowoddcéw plutonéw od obowigzku pilnowania i do-
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ktadnego badania maszyn, oni bowiem w pierwszym rze-
dzie sg odpowiedzialni za gotowo$¢ bojowag plutonu.

Mylnem jest mniemanie, ze woéwczas, kiedy dowodcy
plutondw pracujg, oficer techniczny wypoczywa. Podczas
marszu czy walki $ledzi on ruchy plutonéw, aby w odpo-
wiedniej chwili przyjs¢ im z pomoca. Nie ulega oczywiscie
watpliwosci, ze witasciwa jego praca rozpoczyna sie na do-
bre po skonczonej akcji. 1 tutaj réwniez nie mozna roz-
granicza¢ pracy dowdédcy plutonu bojowego i oficera tech-
nicznego; nalezy walczy¢ z tem, co sie u nas ogdlnie utar-
to, ze dowddce plutonu bojowego po skonczonej akcji mato
obchodzi stan maszyn i ich konserwacja, ze wszystkiem po-
winien sie zajg¢ oficer techniczny kompaniji.

Drobne niedomagania powinny plutony usuwac¢ we wia-
snym zakresie przy pomocy swoich patrolédw reparacyj-
nych. Do pomocy patroléw reparacyjnych oficer technicz-
ny przydziela w razie potrzeby swdj personel.

W zaleznosci od rodzaju postoju i ilosci czasu, jakim sie
dysponuje, decyduje on o tem, czy naprawa maszyn ma by¢
przeprowadzona prowizorycznie, czy tez gruntownie. Wy-
daje zarzadzenia o uzupetnieniu maszyn w materjaty ped-
ne i czesci zamiennych w zestawach Nr. 2. Po porozumieniu
sie z dowodcg kompanji wysyta samochody do organow
wyzszego szczebla po materjaly pedne i zaopatrzenie go-
spodarcze kompaniji.

4, Rozpoznanie. B6j spotkaniowy. Poscig. W czasie
walk ruchowych oficer techniczny bedzie nieraz zmuszo-
ny do podziatu swego plutonu na dwa rzuty. Rzut pierw-
szy stanowi¢ bedg 1—3 samochody z czes$ciami zamienne-
mi, majstrami i pewng czescig zatogi zapasowej. Rzut ten,
posuwajac sie bezposrednio za kompanja, bedzie miat za
zadanie natychmiastowa naprawe uszkodzonych maszyn
lub wyholowywanie ich do miejsca bezpiecznego czy tez
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plutonu technicznego. Rzut drugi tworzy¢ bedg maszyny
pozostate; posuwac sie one beda np. za sitami gtownemi
wiasnych oddziatow.

Oficer techniczny, po uprzedniem porozumieniu sie
z dowodcg kompanji, znajdowacé sie bedzie tam, gdzie, za-
leznie od potozenia, bedzie on bardziej potrzebny. Pamietac
on stale powinien o tgcznosci z kompanja i pozostatg cze-
Scig plutonu technicznego.

5. Natarcie. Dowodca kompanji pancernej po otrzyma-
niu zadania od dowodcy oddziatu wspieranego wzywa za-
zwyczaj dowddcow plutonéw bojowych i oficera technicz-
nego na punkt obserwacyjny, gdzie omawia z nimi otrzy-
mane zadanie i orjentuje ich w terenie. Tutaj tez oma-
wia on i ustala z oficerem technicznym sprawy zaopatrze-
nia, naprawy i ewakuacji uszkodzonego sprzetu.

W tym czasie kompanja znajduje sie juz w miejscu
ukrytem lub tez maszeruje pod dowdédztwem jednego z ofi-
cer6w na podstawe wyjsciowa. Pluton techniczny pod do-
wodztwem zastepcy oficera technicznego pozostanie za od-
wodem sit gtownych oddziatu, na ktérego korzysé dziata
kompanja pancerna.

Jezeli kompanja zrobita wiekszy przemarsz w ciggu dnia
i jezeli zachodzi obawa wyczerpania sie materjatdw ped-
nych w maszynach, oficer techniczny zarzadza uzupeinie-
nie zbiornikéw. Materjaty pedne powinno sie pobierac
w pierwszym rzedzie z plutonu technicznego; w razie, je-
zeli nastrecza to wielkie trudnosci, nalezy je pobraé¢ z przy-
czepek towarzyszacych; beczki przyczepek uzupetnia sie
przy pierwszej sposobnosci.

Po wykonaniu tych czynnosci oficer techniczny wyszu-
kuje sobie stanowisko bojowe, z ktérego mogtby obserwo-
wacé pole walki. W poblizu tego stanowiska powinny sie
znajdowac przyczepki towarzyszgace, motocykl i przynaj-
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mniej jeden majster plutonu technicznego. W miare roz-
woju akcji i zmiany potozenia, oficer techniczny zmienia
rowniez swoje stanowisko.

W razie zauwazenia na przedpolu unieruchomionej ma-
szyny, oficer techniczny stara sie nawigza¢ z nig tgcznos¢;
jezeli zachodzi potrzeba wyhotowania jej, wysyta po nig
czotg jednej z przyczepek towarzyszacych. Jezeli potozenie
jest niepewne, odtransportowuje uszkodzona maszyne do
plutonu technicznego.

Po skoriczonej akcji udaje sie do dowddcy kompanji
i omawia z nim dalsze czynnosci.

6. Dziatania obronne, opézniajace, odwrét. Jedno z naj-
trudniejszych zadan ma oficer techniczny w czasie walk
obronnych, opd6zniajacych i odwrotu. Nieraz udzielenie po-
mocy uszkodzonej maszynie bedzie fizyczng niemozliwo-
Scig; dlatego tez podczas tego rodzaju dziatan dowodcy
plutonéw powinni pamieta¢ o tem, zeby uszkodzony sprzet
wyholowywaé¢ do tylu pierwszym lepszym czolgiem.

Tabor plutonu technicznego znajdowaé sie powinien
w miejscu bezpiecznem za odwodami. Poniewaz w kazdej
chwili moze zajs¢ koniecznosé podciggniecia paru samo-
chodow do pierwszej linji, celem ewakuacji uszkodzonego
sprzetu, przeto tabor sta¢ musi w takiem miejscu, aby ru-
chem samochodéw nie hamowaé poruszajgcych sie kolumn.

Oficer techniczny powinien sie znajdowaé przy czot-
gach z przyczepkami; utrzymywac on powinien o ile mozli-
we tgcznosé wzrokowa z plutonami bojowemi, wycofujgc
sie w miare potrzeby do tytu.

Czes¢ przyczepek towarzyszacych moze byé odczepio-
na od czotgdw i znajdowac sie przy plutonie technicznym:;
w ten sposéb czolgi ich bedg mogty byé uzyte do holowania
uszkodzonych maszyn. Przy dziataniach tego rodzaju
w wyjatkowych tylko wypadkach maszyna bedzie mogta
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by¢ naprawiona na miejscu. Zasadniczo naprawe bedzie
mozna uskuteczni¢ dopiero w ukryciu i po oderwaniu sie
od nieprzyjaciela.

7. Transporty i przeprawy. Oficer techniczny z reguly
powinien by¢ zawsze wyznaczany na oficera zatadowczego
kompanji. Jezeli kompanja taduje sie lub wytadowuje
w obrebie stacji kolejowej, postepuje on w mysl obowig-
zujacej instrukcji. Jezeli kompanja musi tadowac sie w po-
lu, oficer techniczny, po porozumieniu sie z dowodcg kom-
panji, wybiera dogodne do tego miejsce i, o ile kompanja
nie posiada rampy polowej, wykonywa ja z podrecznego
materjatu. Przy organizowaniu przeprawy omawia z do-
wodca oddziatu przeprawiajgcego sprawe ciezaru maszyn,
jakosci ich i iloSci oraz dojazdéw. Wyznacza miejsce zbior-
ki dla maszyn, reguluje ruch przy pomocy podlegtego per-
sonelu, wreszcie poucza obstuge o zachowaniu sie podczas
przeprawy. Przez caly czas przeprawy utrzymuje tgcznosc
z dowodcg kompanji i dowoddcg oddziatu przeprawiajgcego.
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PLANOWANIE NAPRAWY SPRZETU
BRONI PANCERNEJ.
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Przed przystgpieniem do nakreslenia planu sporzadza-
jacy go udaje sie do magazynu z protokétem ogledzin ce-
lem stwierdzenia, ktoére z uszkodzonych czes$ci magazyn
posiada lub czy sg one do nabycia na rynku po cenie niz-
szej od wiasnego kosztu wykonania.

Otrzymane w magazynie informacje'notuje w rubry-
ce Uwagi w Protokéle ogledzin. Tak uzu-
petniony protokét ogledzin po rozbidrce jest podstawg do
utozenia planu naprawy; dla naszego przyktadu plan ten
przedstawia sie, jak nizej.

Przedstawiony tu schemat odbiega znacznie od obowig-
zujacego aktu techniczno -rachunkowego,
ktory jest raczej blankietem buchalteryjno-rachunkowym
i stuzy¢ moze jedynie do ustalania ostatecznych kosztow
wykonania naprawy, nie pozwala natomiast na wyszczegdl-
nienie zamierzonych czynnosci i czasu ich trwania, oraz nie
podaje miejsca pracy, co razem wzigwszy, stanowi witasci-
wy plan naprawy. Przedstawiony tu wzér tgczy w sobie
akt techniczno -rachunkowy i zestawie-
nie materjatéw potrzebnych do napra-
w y; podaje on ponadto stanowiska pracy, a tem samem
jakos$¢é przewidywanych operacyj i czas ich trwania, umoz-
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RODZAJ ZLECENIA

Wyk. 2 nasrubkéw
regulujacych odlegtos¢
toiysk watu kardan.

Wymiana:

Wymiana.

Wymiana:

Wymiana:

Przetoczenie bgbnéw ha-
mulcowych

i
} Wymiana:

Wymiana ta$m hamulco-
wych

Wyk. 6 azt. sworzni krot-
kich rozpieraczy szczgk
hamulcowych

Wyk. 6 szt. sworzni
dzwigni hamulca
Wyk. 2 szpilek taimy
hamutc.
Wyk. 6 szt. sworzni
ciegiet hamulc.
Wykon. 4 tulej osi
dzwigni hamulc.
Nagwintowanie 2
uchwytéw resoréw

Materjat lub
cze$¢ zamienna
(Nr. katalogowy)

Stal 3NM
2005/5 b
0 80; 1= 65

Pétoska
9623/29
Stozek zcwn.
fozyska tyln.
kota z obsada
9603/38
Stozek tozyska tyl-
nego kota 9603/24
Dtto wewnetrzny
9603/8
fitc Scisty grub.
10 mm.

Sruby utrzym.
bebny hamulc
tylnych kot
z nakretkami
Nakretki przytrzy-
muj. obrecze tyln.
kot

Tasma ham. mie-
dziano - azbest
7 X 50; 2775/9

Nity aluminj. 0
5 X 20; 2055/9
Stal konstr. wegt.
200i/3 0 20;
1- 120

Stal konstr. wegl.
2005/30 20:1=240
Stal konstr. wegl.
2005/3 0 20;1 40
Stal konstr. wegl.
2005/3 0 20;1=60
Bronz 2104/2
0 30,1 - 110

g K] metali  pociag.
é - -
5 i
llos¢ 5

r8%Hg . 3 & s

is

’Odzin
26 kg 5
1 szt.
2
2
015 kg
5

uzt

m
011 kg
03 2
0,6 2
01 3
0,45 2
0,65
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3
95 102
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Materiat lub
cze$¢ zamienna

$ a1’ RODZAJ ZLECENIA
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uo (Nr. katalogowy)
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76 Wykonanie 4 nakretek Stal wegl.
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1631 uchwytéw resorowych 2005 3— 0 35
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1630 tylnego
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Sruby maszyn
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ne0 7,5mm3004 1
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1385 korbowodowych
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ki wodnej i ztozenie
pompki
85 9 Dopasowanie panewki
1603 pompy do oleju i zto-
zenie pompy
86 10 Dopasowanie osi i pa-
1603 11 newek wentylatora
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RODZAJ ZLECENIA

Dotarcie silnika
Dopasowanie 7 tulei, zto-
zenie sprzegtai skrzyn-

ki biegéw

Zatozenie silnika do ra-

my podwozia.
Wprasowanie i dopaso-
wanie 4 tulei osi

dzwigni hamulca, do-
pasowanie sworzni roz-
rozpieraczy szczgk ha-
mulcowych, ztozenie
hamulca i bebnéw
hamulcowych.

VX'prasowanie i dopaso-
wanie tulei bgbna
dyferencjatu i ztoze-
nie dyferencjatu.

Dopasowanie tulei czo-
poéw przegubu korda-
nowego, ztozenie wa-
tu kardanowego i tyl-
nego mostu,

Dorobienie uszczelek zto-
zenie i zafozenie tyl-
nych két.

Wprasowanie i dopaso-
wanie tulei i sworzni
resorowych, gwinto-
wanie 4 uchwytéw
resorowych, ztozenie
i zatozenie resoréw.

Dopasowanie tulei eks-
centrycznej $limacz-
nicy i tulei $limaka.
ztozenie i zatozenie
mechanizmu  kierow-
niczego z kierownica.

Dopasowanie tulei i swo-
rzni zwrotnic, sworzni
drazka poprzecznego,
ztozenie i zalozenie
osi przedniej z kotami.

Materjat lub
cze$¢ zamienna
(Nr. katalogowy)
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szt.

Odlewnia

Kuznia

Pitado Tokarka
pocigg.

metali

H7§“E3

godz n

E

Strugarka

Gry-
zarka

B
Il

_ 12dz n

o




Planowanie naprawy sprzetu broni pancernej 665

1

Wier- Grupa . . x
mlrka g ‘1 mome?ska o 2 Dziat karoscryjny n Koszt wykonania
8 « 8
- e 2 Mat triat i Koszta
> § ® -% I 1% c 8 5 J I I I ¢ & Robocizna naktadowe Razem
E
E - . _ )
o g a g il o ’;'_ B 5 3 2k prelim. rzecz. prelim. rzecz. prelim. rzecz. prelim. rzecz.
“
godzin godzin C W, e« g 4o o owl,. @
1 |3x2 16 5 40 17 38 2 78
18X2 32 40 28 44 60 84
12X2 21 60 18 % 40 56
10X2 18 15 80 33 80
201
-2 *
L3
14X2 825 25 20 2 12 85 57
8X2 14 40 12 64 27 04
*X2 72 6 R 13 52
8X2 6 40 32 40 28 44 67 24
j3s*
1111
£ *e
2X2 21 60 18 % 40 >6
IR
B° ~s -
3X2 23 40 20 =4 43 94



666 Bron Pancerna i Samochody

1
1

|Pitado Tokarka Gry-

metali  pociag. R zarka Szlifierka

r
©
&

Materjat lub
RODZAJ ZLECENIA czei¢ zamienna  lloi¢
(Nr. katalogowy)

El
Odlewnia
-
a
w
.
g

.)Qi
* : }
!IOE 97) i

N karty
roboczej
Mara jednostk.

oy

godzin godzin

8

Naprawa gl. stopni, drzwi deski sosnowe
izamkow przy drzwiach 1500 X 220 X 26
wraz z zatozeniem 225312
karoserji

g

©
S

Deski bukowe
3000 X 240X 33
22537

0.023

Nity zelazne 6 X
6 X 30-2025 1
Nity zelazne
5 X 25; 20251
Sruby do drzewa
3.8 X 50; 3005/1
$ruby do drzewa
4.6 X 35; 3005/2
Sruby do metalu
6 X 30; 3006/1 2
Sruby zamkowe
7X*0; 3005/5
Podktadki sprez.
8 mm 3004/3

005 kg

0.06

047 kg

Taima aluminjo-

wa 2055/7 055

Katéwka alunii-
njowa 2055/6

Blacha aluminjo-
wa kratkowana
1mm 2055/3

08

99 - Naprawa bfotnikéw, ma-
1636 ski i blachy przed

szyba odwietrzng

100 Naprawa zbiornika ben- Nity zelazne
1635 Zynowego 25X 8; 2025/2
101 Przeglad i naprawa chtod- Cyna lutown.
v P niy 2505/1
102 Przerobienie siedzen o-  Pi6tno impregn.

82 - 270 mt
1638 par¢ i budy kolor. 2703/3*

Skéra czarna

83 23101 025 kg

003 Ky

03
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liwia wreszcie zestawienie preliminarza naprawy, a po jej
wykonaniu przeprowadzenie ostatecznej Kkalkulacji kosz-
téw roboty.

W rubryce, w ktérej wyszczegdlnione sg potrzebne do
naprawy materjaty, podano przy surowcach wymiary od-
cinanych z preta kawatkéw, wziete z wymiardw czesci
uszkodzonej, powiekszone nieco o wielkosSci, potrzebne do
zamocowania odcietego kawatka na obrabiarce.

Ceny w katalogach materjatowych odniesione sg do
1 kg.

Ciezar preta potrzebnej dtugosci, konieczny do oblicze-
nia ceny, otrzymuje sie przez pomnozenie wyliczonej obje-
tosci przez ciezar wlasciwy materjatu preta.

Précz wymiardw podane sg w tej rubryce numery kata-
logowe materjatu lub czesci. Nadmienie, ze koszt mater-
jatu wyliczony zostat na podstawie cen orjentacyjnych,
przyblizonych, nie chodzito tu bowiem o $cisto$é, a jedynie
0 podanie przykiadu. Mogty zajs¢ réwniez pewne niesci-
stosci przy obliczaniu ciezaru materjatéw z podanych wy-
miaréw.

Stanowiska pracy sg tu uszeregowane w takiej kolej-
nosci, w jakiej nastepujg po sobie operacje, przeprowadza-
ne na wykonywanych przedmiotach. Wyszczegélnione ma-
szyny i urzadzenia odpowiadaja mniejwiecej uposazeniu
przecietnego naprawczego warsztatu samochodowego.
Z dwukrotnie podanej rubryki Slusarnia pierwsza
odnosi sie do S$lusarza, wykonczajacego roboty dziatu
obrébki, druga — do S$lusarza, wykonujacego roboty ka-
roseryjne.

W niektérych rubrykach przewidywana ilo$¢ godzin
podana jest w formie iloczynu. Oznacza to, ze prace te
wykona grupa, sktadajaca sie z dwoch ludzi, cyfra za§ mno-
zona przez 2 oznacza przewidywany czas trwania pracy tej
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grupy. llo$¢ godzin potrzebna do kalkulacji bedzie wiec
iloczynem obu tych liczb. Dotyczy to przedewszystkiem
prac monterskich, a w niektérych przypadkach prac przy
naprawie karoserji.

Grupa monterska silnikowa sklada sie przewaznie
z dwoéch ludzi, t. j. z mechanika i pomocnika, grupa za$
podwoziowa — z mechanika i jednego lub dwu pomocni-
kow. 1los¢ pomocnikéw zalezy od ciezaru zespotéw i roz-
miardéw jednostki motorowej.

Obie grupy, silnikowa i motorowa, tworzg tgcznie bry-
gade monterskyg, ktérej kierownikiem jest mechanik gru-
py silnikowej.

Kalkulacje wstepng kosztéw wykonania naprawy prze-
prowadzamy w zatozeniu, ze przecietna stawka jednego ro-
botnika w poszczegélnych dziatach wynosi tyle, ile poda-

TABELKA 1

Stawka Koszta
Dzial warsztatu godzinowa naktadowe
zt. zt.
Odlewnia . 1.00 1.29
Kuznia i dziat obrébki
cieplneju.. 1.00 1.87
Dziat obrébKi..... 1.20 1.90
0.90 0,79
Elektrykarnia ... 1.00 1,16
Stolarnia 1.00 1.37
Tapicernia ... 1.20 0.76
Slusarnia ... 0.80 076
Blacharnia....... 0.60 0 86

Lakiernia ... 1.10 0.96
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je rubryka pierwsza tabelki I, koszta za$ nakitadowe, od-
niesione do jednej godziny pracy, wyrazajg sie kosztami,
podanemi w rubryce drugiej tabelki.

Zaznaczam tu mimochodem, ze w dziale obrébki bar-
dziej racjonalnie bytoby mie¢ wyznaczony koszt naktadowy
kazdej z obrabiarek zosobna. Rachunek bytby woéwczas
sprawiedliwszy; majgc koszta nakladowe obliczone dla ca-
tego dziatu, liczylibySmy za czas pracy maszyny drogiej
tyle, co i za czas pracy maszyny mniej wartosciowej.

Preliminowany koszt robocizny otrzymujemy przez po-
mnozenie przewidywanej ilosci godzin pracy w danym dzia-
le przez przecietng stawke godzinowag tego dziatlu. Koszt
nakladowy otrzymujemy z pomnozenia przewidywanej ilo-
Sci godzin pracy w danym dziale przez wysokos¢ kwoty,
jakag obcigzona jest tam kazda godzina produkcyjna na po-
krycie kosztéw naktadowych. W przypadku wykonywa-
nia jakiego$ zlecenia przez kilka dziatdbw, w rubryce
Koszt wykonania wstawiamy sume kosztow ro-
bocizny i kosztéw naktadowych kazdego z nich.

Wyznaczenie preliminowanego kosztu wykonania jakie-
go$ zlecenia pozwoli nam na zorjentowanie sie, czy optaci
sie wykonywanie go we wlasnym zakresie. W naszym
przyktadzie po przeprowadzeniu kalkulacji wstepnej czyn-
nosci, wymienionych pod pozycja 5 i 6, okaze sie, ze ko-
rzystniej bytoby zakupi¢ gotowe tak ttoki, jak i pierscienie,
koszt bowiem ich nabycia bedzie o wiele mniejszy, anizeli
koszt wykonania ich w warsztacie. Tu jednak musimy po-
godzi¢ sie z koniecznoscig wykonania tych ttokdéw i pier-
dcieni z tego powodu, ze w czasie wykonywania naprawy,
ktorg wzigtem za przykiad, nie mozna byto dosta¢ na ryn-
ku gotowych tiokéw i pierscieni do samochodu tego typu.

Tutaj znéw widzimy, jak wielkg korzys¢ daje nam po-
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siadanie statystyki czasow trwania operacyj, sktadajacych
sie na cato$¢ kazdego zamierzonego zlecenia.

Na podstawie statystyki i opartej o nig kalkulacji
wstepnej mozemy zawsze rozstrzygnaé, czy jakas czesé
lepiej jest wykonaé u siebie, czy tez zakupi¢ na rynku.

Sumujac przewidziane koszty wykonania wszystkich
koniecznych rob6t, mozemy oceni¢, czy zamierzona napra-
wa sie optaca.

W pozycji 7w rubryce Obrébka cieplna po-
dany jest skrot ,j. n.“, ponizej bowiem, pod pozycjg 59,
podany jest czas trwania obrébki cieplnej wszystkich cze-
sci, ktore majg by¢ poddane tej obrobce. Czytelnik tatwo
domysli sie, ze wzgledy natury ekonomicznej sktaniajg nas
do tego, aby wszystkie czesci, ktére majg podlega¢ obrébe
cieplnej, nagrzewac¢ rownoczesnie, oczywiscie jezeli inne
okolicznos$ci nie stojg temu na przeszkodzie.

W pozycji 6 oraz 53 w kolumnie Tokarka pociag-
gowa mata mamy, jako czasy preliminowane, dwie
cyfry potaczone znakiem +. Oznacza to, ze na tem sta-
nowisku wykonywane bedg dwa zabiegi, nie nastepujgce
po sobie bezposrednio: pierwszy — toczenie i drugi —
szlifowanie przy pomocy odpowiednich aparatdw.

Taka forma planu naprawy pozwala na dokiadng kon-
trole tak ilosci przepracowanych godzin, jak i ilosci zuzy-
tych materjatow; uzyskuje sie to przez poréwnanie go
z kartami roboczemi, w ktorych podane sg ilosci faktycznie
przepracowanych godzin i do ktérych dotgczone sa kwity
na faktycznie zuzyty materjat.

Wesp6t z protokétem ogledzin po rozbidrce daje wiec
taki plan szczeg6towe .uzasadnienie wydatkdéw, poniesio-
nych w zwigzku z przeprowadzong naprawa.

| jeszcze jedno: organy inspekcyjne, poréwnujac przed-
stawione w takim planie zamierzenia z ich realizacjg, ma-
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ja moznos$¢ wyciggania dos¢ sScistych wnioskéw odnosnie
wartosci organizacji danego warsztatu oraz zdolnosci
i przydatnosci jego organow kierowniczych.

Przypus¢my, ze przeprowadzona w sposéb wyzej poda-
ny kalkulacja wstepna wykazata, ze zamierzona naprawa
optaci sie; wobec tego decydujemy sie na jej przeprowa-
dzenie. Przystepujemy wowczas do dalszej pracy.

Majac plan naprawy w dotychczasowej formie — na-
zwijmy go planem miejscowym — przystepu-
jemy do opracowania planu czasowego, ktoryby po-
dawat doktadne terminy rozpoczecia i ukoriczenia wszyst-
kich zabiegbéw, wyszczeg6lnionych w planie miej-
scowym. Nietylko to: plan czasowy musi podawaé Sci-
Sle kolejno$¢ wykonywania zamierzonych zabiegéw. Obu
tym wymaganiom odpowiedzg w zupetnosci wykresy
G an 11 a, zastosowane do celéw planowania.

Do kreslenia tych wykresdéw uzyjemy blankietu tego
samego rodzaju, ktérym postugiwaliSmy sie przy kresleniu
wykresu obcigzenia obrabiarek, blankietu dwutygodniowe-
go, podzielonego na kolumny, przedstawiajgce dnie i go-
dziny.

Dla kazdego z dzialéw warsztatu robimy osobny wy-

kres: awiec dla dziatu obrdbki, dla dziatu
montazowego i dla dziatu karoseryj-
nego.

Poniewaz prace przy naprawie rozpoczyna dziat monta-
zowy, zaczniemy przeto opis kre$lenia wykreséw od tego
dziatu.

Na blankiecie typu normalnego (patrz Przegl
Woj. Techn., marzec 1935 r., zeszyt 3, tom XVII od
str. 181 do 192) w miejscu, przeznaczonem na nagtowek,
wypisujemy tytut; Dziat montazowy, Scisle bio-
rac, wykres planowania nie bedzie integralng czescig od-
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powiedniego planu miejscowego naprawy danego samocho-
du; bedzie on pewnego rodzaju terminarzem dla kazdego
z dziatéw, terminarzem, w ktérym bedzie nakreslony plan
pracy na kazdy dzien w roku. Blankiety z jednego ro-
ku, po zgrupowaniu, beda odtwarzaty plan i przebieg pra-
cy rozpatrywanego dziatu w tym okresie, poniewaz na kaz-
dym wykresie planowania, jak to pézniej zobaczymy, be-
dziemy mieli podany réwniez doktadny obraz realizacji na-
szych zamierzen.

Poniewaz na stronie nagtdwkowej aktu techniczno-ra-
chunkowego mamy date ukonczenia i rozpoczecia naprawy,
przeto tatwo bedzie znalez¢ w teczce wykreséw odpowiada-
jacy mu plan czasowy; naodwrét, podane na wykresie
oznaczenia pozwolg nam na tatwe odszukanie odpowiada-
jacego danemu wykresowi aktu techniczno-rachunkowego.

W szerokiej rubryce po lewej stronie, odznaczonej
dwiema grubemi linjami poziomemi, dajemy napis N a-
zwisko robotnika, obokza$ w rubryce, nalezgcej
do wezszej kolumny — Nr. i nazwa grupy, w resz-
cie rubryk wypisujemy daty.

Wszystkie grupy, pracujgce w tym dziale, wypisujemy
kolejno tak, jak to pokazano na przyktadzie.

Podanew planie miejscowym zabiegi przed-
stawiamy w nastepujgacy sposéb: w rubryce poziomej,
przynaleznej do danej grupy, pod datg, w ktorej zamierza-
my rozpocza¢ wykonywanie rozpatrywanego zabiegu, ozna-
czamy poczatek pierwszej operacji katem prostym, ktore-
go pole zwrdcone jest wprawo (r-).

Kat prosty, zwrdcony polem w strone lewg (—), ozna-
cza przewidywany termin ukonczenia zlecenia. Linja cien-
ka, tgczaca oba katy, przedstawia czas, przeznaczony na
wykonanie zlecenia.
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Gorne ramie kata prostego powinno znajdowaé sie
mniej wiecej w potowie pola, zawartego miedzy dwiema
linjami poziomemi pola, przeznaczonego dla 1 robotnika
lub 1 maszyny. W dziale monterskim na 1 stoisko przy-
pada 2 robotnikéw, ktérzy czasami pracujg wspoélnie, cza-
sami za$ wykonywaja prace odrebne. Okoliczno$¢ ta skia-
nia nas do umieszczania nazwisk kazdego z cztonkéw gru-
py w osobnem polu.

Prace wspdlng oznaczamy przez obnizenie potozenia
wykresu tak, ze zajmuje on pole, nalezgce czesciowo do
jednego robotnika, a czesciowo do drugiego.

W przypadku drugim robimy dla kazdego robotnika
osobny wykres w sposéb podany wyzej.

Kazda z wyszczeg6lnionych na 1 blankiecie grup bedzie
miata swoje zadania do wykonania. My jednak zajmiemy
sie tylko grupa pierwszg, jako przewidziang do wykona-
nia naprawy, wzietej za przykiad.

Przypatrzmy sie dokiadnie wszystkim wykresom, po-
czynajgc od arkusza 1-go dziatu montazowego.
1-sza grupa silnikowa wykoriczy przydzielona jej poprzed-
nio robote w poniedziatek 28 lipca przy koncu piatej go-
dziny pracy, t. j. 0 godz. 12-ej (praca zaczyna sie 0 godzi-
nie 7-ej rano). Miedzy godz. 12 a 13 mamy przerwe obia-
dowg. Od godz. wiec 13 grupa ta jest wolna, moze wiec
przystgpi¢ do rozbidrki silnika uszkodzonego samochodu.

Na te czynnos¢ przewidzieliSmy w planie miejsco -
wym 16 godzin wspdlnej pracy montera i pomocnika.
Poczatek pracy zaznaczamy w sposob podany wyzej, t. j.
katem prostym zwréconym polem wprawo, koniec — takim
samym katem, zwroconym polem wlewo. Pola obu katéow
zajmujg czesciowo rubryki obu robotnikéw, to zn., ze czyn-
no$¢ te wykonywac oni majg wspo6lnie. Kreska pozioma,
taczaca ramiona obu katéw, lezy na wysokosci % prosto-
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kata, zawartego miedzy dwiema linjami poziomemi. Na
kresce tej umieszczamy Nr. aktu techniczno-rachunkowego
i liczbe porzadkowg przewidzianego w planie zlecenia.

1-sza grupa podwoziowa bedzie mogta przystgpi¢ do
swej pracy wczesniej, bo juz o godz. 7 dnia 28 lipca. Czas
pracy tej grupy przedstawiamy w sposob podany poprzed-
nio.

Po ukonczeniu rozbidérki samochodu konhczy sie pierw-
szy etap pracy obu grup.

Poniewaz po dokonaniu rozbiérki samochodu i spisaniu
protokoétu ogledzin kierownik techniczny warsztatow powi-
nien mie¢ czas na zrobienie planu naprawy, poniewaz po-
nadto w wiekszosci przypadkdéw pierwsze roboty przy na-
prawie wykonywa dziat obrobki, przeto obie grupy musza
otrzyma¢ w miedzyczasie inne zadania do wykonania. Dla- _
tego tez celowem jest przydzielanie jednej brygadzie mon-
tazowej réwnoczesnie dwdch jednostek motorowych do na-
prawy. Przed przystgpieniem do skiadania dopiero co ro-
zebranej maszyny konhczy ona prace z poprzedniego zamo-
wienia. W miedzyczasie biuro techniczne ma moznos$¢ opra-
cowania planu naprawy i kosztorysu wstepnego, przy-
gotowania potrzebnych czesci wymiennych i surowcow, po-
tem zas — kart roboczych i kwitow materjatowych. Dziat
obrébki bedzie mdgt rowniez wykonac czesci brakujgce.

Jezeli dziat obrébki wykona zamoéwienie wczesniej,
przed ukoriczeniem poprzednio rozpoczetej naprawy przez
brygade montazowa, woéwczas dorobione czesci ida do pod-
recznego magazynu kierownika dziatu montazowego, gdzie
pozostaja az do chwili rozpoczecia skiadania rozebranej
ostatnio maszyny.

Zaktadamy, ze biuro techniczne ukoniczy swoje czynno-
&ci przygotowawcze do Srody 6 sierpnia i bedzie mogto wy-
da¢ polecenia wykonania pewnych robot juz we czwartek
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7 sierpnia. Zaczynamy od grupy silnikowej, poniewaz gru-
pa ta zazwyczaj wczesniej konczy swoje czynnosci, niz gru-
pa podwoziowa. Zanim bedzie ona mogta zaczac¢ sktadanie
silnika, dziat obrobki powinien wykona¢ wszystkie czesci
wymienne, ktore zdecydowaliSmy sie dorobi¢ we wilasnym
zakresie, lub ukoniczy¢ wszystkie zabiegi obrobcze, ktoére
musza poprzedzac¢ czynnosci montera. Czynnosci przy sil-
niku, przeznaczone dla dziatu obrébki, wyszczegélnione sa
w planie naprawy od poz. 3 do 36 wiacznie.

Czynnoséci te wykonywaé bedzie kilku ludzi, trzeba je
zatem tak roztozy¢, aby zabiegi nastepowaty po sobie w lo-
gicznym porzadku i aby cato$¢ byta ukonczona w mozliwie
najkrotszym czasie, t. j. tak, zeby koniec jednego zabiegu
schodzit sie z poczatkiem drugiego, a okresy wzajemnego
wyczekiwania na siebie robotnikow byty jak najkrotsze.
Zaleznie od ilosci dorabianych czesci na kazda brygade
montazowg dziat obrobki posiada¢ musi jednego lub dwoch
tokarzy, nie liczac specjalisty do szlifowania cylindréw,
gniazd i prowadnic zaworowych i t. p.

Celem wiasciwego roztozenia pracy w dziale obrdébki
nietylko w odniesieniu do samochodu omawianego, ale i do
wszystkich jednostek, pozostajgcych w warsztacie, kresli-
my dla tego dziatu wykres G an 1l a; bedzie on miat for-
me nieco inng, niz wykres dla dzialu montazowego: w ko-
lumnie szerokiej, znajdujgcej sie po lewej stronie arkusza,
W miejscu, przeznaczonem na nagtowek, piszemy: Nazw a
stanowiska wytwarzania lub obrabiar-
ki i nazwisko robotnika, stanowiska wytwa-
rzajgce sg tu wypisane w takiej samej kolejnosci, jak na
blankiecie planu naprawy; w rubryce obok piszemy Nr.
inwentarza, dalej — daty.

Niektdre z obrabiarek nie majg statego przydziatu; ja-
ko uniwersalne, obstugiwane sg dorywczo przez robotni-
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koéw, ktorzy wykonywajg na nich operacje, wchodzgce
w skiad otrzymanych zlecen. Przy tych obrabiarkach nie
podawano nazwisk pracujacych na nich robotnikéw.

Spos6b kreslenia wykresu jest tu identyczny ze sposo-
bem, przedstawionym dla dzialu montazowego.

Czynnosci, przewidziane dla dzialu obrobki, dzielimy
na 5 grup:

1) czynnosci przy bloku cylindrowym, jak rozwiera-
nie i szlifowanie cylindrow, rozwieranie prowadnic zawo-
rowych, gryzowanie gniazd zaworowych;

2) wykonanie zaworéw, ttokéw, pierscieni i sworzni
ttokowych oraz panewek sworzni ttokowych;

3) szlifowanie czopéw watu korbowego, a nastepnie do-
pasowanie panewek tozysk gtéwnych i korbowodowych po
uprzedniem ich wylaniu biatym metalem;

4) wykonanie reszty drobnych czesci;

5) przeglad magneta.

W przewidywaniu, ze grupa silnikowa bedzie mogta
w niedtugim czasie przystapi¢ do naprawy silnika, oddaje-
my przedewszystkiem do odlania wszystkie panewki, za$ do
oszlifowania czopy watu korbowego (poz. planu naprawy
10, 11, 9). W tym celu wystawiamy dla odlewni dwie kar-
ty robocze Nr. 1584 i 1585, zapisujac ich numery w pierw-
szej rubryce planu pod liczbg porzadkowa. Na wykresie
w polu odlewni pod datg 7 sierpnia zaznaczamy poczatek
i koniec pracy, na linji za$ tgczacej poziome ramiona obu
katow, wypisujemy Nr. aktu techniczno-rachunkowego
oraz liczbe porzgdkowg pozycji planu robét, oddzielajgc od
siebie obie cyfry krétkg kreska pozioma.

Roéwnoczesnie na oszlifowanie czopéw watu korbowego
tokarz Szurek otrzyma karte Nr. 1586; czynnos¢ te zazna-
czymy na wykresie w sposdb wyzej podany, wypisujgc
znak rozpoznawczy 250—09.
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Aby roboty przy bloku cylindrowym nie ulegaty przer-
wie, wydajemy drugiemu tokarzowi, Wachsmanowi, obstu-
gujacemu réwniez pierwszg brygade montazowa, polecenie
wykonania o$miu zaworow (250— 14), wystawiajgc na to
zlecenie karte roboczg Nr. 1588. Réwnoczesnie $lusarz
Iwaszczyszyn, wyspecjalizowany w szlifowaniu cylindréw,
wykonczajacy w chwilach wolnych wytwory dziatu obréb-
ki, otrzymuje karte robocza Nr. 1587, opiewajacg na
wszystkie czynnosci, jakie trzeba wykonac¢ przy bloku cy-
lindrowym, t. j. 250—3, 250—4, 250— 12, 250— 13.

Terminy rozpoczecia i wykonczenia wszystkich wyzej
wyszczeg6lnionych zlecen podane sg na wykresie w odpo-
wiednich rubrykach.

Zaraz po oszlifowaniu czopéw watu koi'bowego tokarz
Szurek przystepuje do obtaczania odlanych panewek;
przejmuje on przytem od odlewnika obie wydane na te ro-
boty karty robocze, ktére ujmuja réwniez jego zadania
przy tem zleceniu. Wykonczenie tego zadania przez Szur-
ka w pigtek 8 sierpnia pozwoli nam na przekazanie obto-
czonych panewek wraz z oszlifowanym watem korbowym
do dzialu montazowego i zatrudnienie montera Gottfrieda
od poniedziatku 11 sierpnia, ktory poprzednig swag prace
ukonczyt w sobote 9 sierpnia.

Gdyby nawet odlewnia dostarczyta panewek jeszcze
przed oszlifowaniem czopa watu karbowego, to tokarz nie
mogtby przystapié¢ do ich obtaczania, dopdkiby nie oszlifo-
wat czopow watu, wymiar bowiem ostateczny czopéw po
oszlifowaniu bedzie miarodajny dla wymiaru panewek.

Monter Gottfried wykona dopasowanie panewek, majac
polecenie na tych samych kartach roboczych Nr. 1584
i 1585, ktore stuzyly za podstawe wykonania pracy dla
odlewnika i tokarza. Czynnos$¢ ta zajmie mu czas az do
czwartku 14 sierpnia witacznie; uwidoczniamy to w znany
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sposob na wykresie dziatlu montowni (patrz drugi arkusz).
Aby nie powiegkszaé ilosci arkuszy dla tego dziatu, catg dal-
szg prace naszej brygady uwidoczniamy na arkuszy 1-ym,
ktorego poszczeg6lne pasy nalezy uwaza¢ za wyciagi
z 2 kompletnych arkuszy, podobnych do arkusza 1-go.

Prace te wykona Gottfried sam; pomocnik jego, Kozak,
pracowaé¢ bedzie przy jakiems$ innem zamdwieniu. Tokarz
Szurek po wykonaniu panewek przystapi do wykonywa-
nia sworzni ttokowych (250—8), lecz juz na matej tokarni,
Nr. inwentarza 5. Wyda¢ sie to moze w pierwszej chwili
dziwnem, ze nie zaczynamy dalszej pracy od wykonania
tlokéw. Chodzi nam jednak o to, aby wszystkie czesci,
ktore majg by¢ poddane obrobce cieplnej, dostaty sie row-
noczesnie do pieca. Jezeli za$ chodzi o tloki, to ostateczne
ich wykonczenie i tak poprzedzi¢ musi wykonczenie sworz-
ni ttokowych; nastgpi¢ to zas moze dopiero po zacemento-
waniu ich. Wzgledy te sklaniajg nas do utozenia po6zniej-
szych czynnosci w kolejnosci takiej, jak przedstawiona.

Musimy réwniez zaczgé mysle¢ o czesciach, potrzeb-
nych dla grupy podwoziowej. Poniewaz niema nadziei, aby
Szurek predko byt wolny, wykonywaé¢ on bowiem bedzie
inne czesci do silnika, wykonanie cze$ci do podwozia zle-
cimy tokarzowi Wachsmanowi. Ten, po wykonaniu zawo-
row i przekazaniu ich lwaszczyszynowi celem przeprowa-
dzenia dalszych na nich operacyj, otrzyma do wykonania
reszte czesci, ktéore majg byé cementowane. Czesci te wy-
szczegOlnione sg w pozycjach 40, 44 i 53 planu naprawy.
Wszystkie te czesci wykonczy Waschman w Srode 13 sierp-
nia o godz. 14 (250-53). Luka na wykresie w rubryce
Wachsmana od wtorku godz. 11 do $srody godz. 9 pochodzi
stad, ze w tym czasie pracuje on na gryzarce podiuznej
Nr. inwentarza 9, a nastepnie na matej wiertarce Nr. in-
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wentarza 21. Od rana 14 sierpnia wezmie wyzej wyszcze-
g6lnione czesci do obrdbki cieplnej odlewnik Kwieton.

W tym czasie Szurek wykona czesci do silnika i sprze-
gta; uwidoczniono to na wykazie w jego rubryce w spo-
s6b odpowiedni i oznaczono symbolami 250-5, -6, -7, -15,
-16, -17, -18, -19, -20, -21, -22, -23.

(Gdy sie wykonywa kolejno szereg czesci, objetych
jednym aktem techniczno-rachunkowym, czyli, jak mysmy
to nazwali, planem robét, liczbe, oznaczajac ten plan, wypi-
sujemy raz, liczby zas, oznaczajgce odpowiednie pozycje
planu, umieszczamy nad odpowiednig linjg ze znakiem (-).
Jest to szczeg6lnie wygodne przy linjach krétkich).

Wykonane czesci kierownik dziatu obrdbki przekazuje
kolejno grupie silnikowej do dopasowania; grupa ta, pra-
cujgc od czwartku 14 sierpnia w komplecie, przystgpi¢ mo-
ze w poniedziatlek 18 sierpnia do skiadania silnika.

Mamy tu pewng zmiane w wykresie. Do poniedziatku
18 sierpnia obaj mechanicy tej grupy pracowali osobno,
aczkolwiek przy jednem zaméwieniu; uwidoczniono to
osobnemi linjami tak dla Gottfrieda, jak i Kozaka. Ten
ostatni miat wykonczy¢ wyznaczong mu prace o godz. 9
w poniedziatek 18 sierpnia, przewidziany za$ koniec pra-
cy Gottfrieda przypada na ostatnig godzine roboczag tego
dnia. Pomocnik jego statby wiec bezczynnie. Poniewaz pra-
ca Gottfrieda 250-81, t. j. dopasowanie pierscieni ttoko-
wych, sworzni oraz tulei sworzni, nie musi by¢ wykony-
wana przez jednego cztowieka, przeto czes$¢ pracy przerzu-
camy na Kozaka. Na wykresie uwidoczniamy to w ten spo-
s6b, ze pozostalg ilos¢ pracy brygadzisty dzielimy na dwie
czesci, z ktérych jedng wilaczamy do wykresu pomocnika,
w wykresie za$ brygadzisty uwidoczniamy podziat, wy-
kreskowujgc odjeta ilos¢ godzin.

Sktadanie silnika odbywa sie juz wspdlnie (250-87).
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Po zamontowaniu go na docieralni (250-88) grupa sil-
nikowa przystepuje do skiadania sprzegta, nastepnie
skrzynki biegéw (250-89), wreszcie do ztozenia silnika na
rame podwozia (250-90). Przedtem oczywiscie Szurek wy-
konat czesci, oznaczone na wykazie symbolami 250-25, -26,
-27, -28. Dla tatwiejszego zorjentowania sie zwracam uwa-
ge czytelnika na to, ze zlecenia 250-28 wykonywa Szurek
najpierw na tokarni Nr. inw. 5, a nastepnie na gryzarce
uniwersalnej.

Zadania grupy silnikowej, zwigzane z naprawg omawia-
nego samochodu, zostajg w ten sposob ukonczone. Poswie-
ci ona jeszcze tylko krotki przeciag czasu na uruchomie-
nie samochodu w dniu 4 wrzesnia (250-103).

Do 18 sierpnia grupa podwoziowa zajeta jest przy in-
nem zamowieniu i dopiero tego dnia bedzie mogta przy-
stgpi¢ do naprawy podwozia samochodu. Poniewaz z cze-
Sci, potrzebnych do naprawy tego podwozia, a dorobionych
W naszym warsztacie, gotowe bedg tylko czesci mechaniz-
mu kierowniczego (Wachsman 250-37, -39, -40, -41 i lwa-
szczyszyn 250-8 i -38), grupa przystapi najpierw do napra-
wy tego zespotu, a nastepnie do ztozenia zespotu osi przed-
niej. Zadanie to zakonczy ona 20 sierpnia; z reszty prze-
widzianych dla niej czynnosci bedzie mogta wykonaé na-
razie tylko zlecenia, podane w pozycji 69 planu naprawy.
Wykona je sam Korczynski, Fosiewiczowi damy na czwar-
tek 21 jakas$ inng robote, poniewaz z powodu niedostarcze-
nia czesci przez dziat obrobki dalsza praca tej grupy musi
byé wstrzymana. Ten okres czasu bedzie dla nas pewne-
go rodzaju rezerwg na wypadek, gdyby grupa ta nie ukon-
czyta na czas poprzednich czynnosci. Czas ten bedzie magt
by¢ wykorzystany na uregulowanie mechanizméw podwo-
zia jednostki poprzednio naprawianej przez te grupe.
W miare otrzymywania czesci, wykonanych lub naprawio-
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nych (250-66) réwnoczes$nie przez Szurka i Wachsmana,
ztozy ona kolejno hamulce (250-91), dyferencjat (250-92),
wat kardanowy i tylny most (250-93), a w koncu resory
wraz z kotami tylnemi (250-94, -95). Ukonczenie czynno-
Sci grupy podwoziowej przewidujemy na pigtek 29 sierpnia.

Jeszcze przed ukonczeniem pracy przez grupe silniko-
wa musi rozpocza¢ naprawe tego samochodu dziat karose-
ryjny, a w szczegolnosci warsztat Slusarski tego dziatu.

Przed zatozeniem resoréw przez grupe podwoziowg $Slu-
sarnia powinna wymieni¢ nity przy wspornikach stopni
oraz wykona¢ uchwyty tylnych resoréw (patrz wykres
dziatu karoseryjnego: 250-79, -80). Obie te czynnosci wy-
magaja tacznie 2 dni pracy S$lusarza z pomocnikiem. Roz-
poczng oni te prace w poniedziatek 25 sierpnia, by wykon-
czy¢ ja przed przystgpieniem grupy podwoziowej do za-
ktadania resorow.

(e} wiele wczes$niej powinien rozpoczg¢ prace warsztat
blacharski, poniewaz czas trwania robd6t, przewidziany dla
tego warsztatu, jest stosunkowo dtugi.

Kolejno$¢ prac mamy doktadnie podang na wykresie,
a oznaczenia, wypisane na kreskach, pozwolg tatwo zorjen-
towac sie z planu naprawy co do ich rodzaju.

Roboty stolarskie wygodniej wykonac jest na karoserji
zdjetej, natomiast roboty S$lusarskie wskazane jest prze-
prowadza¢ wowczas, gdy karoserja potozona juz jest na
podwoziu.

Na roboty stolarskie przeznaczamy 2 godz. we czwar-
tek 28 sierpnia i caty piatek 29 sierpnia. Po ich ukoncze-
niu mozna bedzie karoserje umocowac¢ na podwoziu, poczem
Slusarze bedga mogli przystgpi¢ do swoich czynnosci
(250-98); ukonczg je w Srode 3 wrzes$nia.

Nic jednak nie stoi na przeszkodzie, aby roboty tapi-
cerskie rozpocza¢ juz w Srode 27 sierpnia, zwitaszcza, ze
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trwa¢ one majg diugo, a musza by¢ ukonczone przed po-
lakierowaniem samochodu.

Lakiernik rozpocznie roboty przygotowawcze jeszcze
przed wykonczeniem robdét tapicerskich, a mianowicie we
czwartek 4 wrze$nia.

Opierajac sie na posiadanej statystyce, przewidujemy
na lakierowanie samochodu 52 godz. pracy lakiernika z po-
mocnikiem.

Po ukonczeniu tej ostatniej czynnosci samochdod bedzie
gotéw do odbioru.

Na tem czynnosci planowania sie koncza. Zadaniem Kkie-
rownika warsztatow jest teraz przypilnowac, aby przebieg
naprawy nie odbiegatl ani na jote od nakre$lonego planu,
lub, jezeli z pewnych powodéw realizacja jakiego$ zamie-
rzenia okaze sie niemozliwa czy niewskazana, porobic¢
w nim zmiany, dostosowane do nowych warunkow.
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Laboratorium prowadzenia czotga.
(B. Polianskij. Krasnaja Zwiezda Nr. 182/35).

W jednym z oddzialow paneerno-motorowych okregu moskiew-
skiego zbudowano 3 sale do nauki prowadzenia czotga.

W jednej z nich ustawiono kompletny czotg bez pancerza z sil-
nikiem napedzanym elektrycznie. Uczen, siedzac w czotgu, przekta-
da biegi, hamuje, zmienia kierunek.

Zmontowana na tablicy instalacja elektryczna czolga wskazuje
prace rozrusznika, magneta, poszczeg6lnych Swiec i t. p.

Sala nastepna posiada 2 modele drewniane czotgéw, ekran i lam-
pe projekcyjng. Uczniowie zajmujg miejsca w czotgach-modelach.
Dowédca sygnatami wydaje rozkazy, uczniowie witgczajg sprzegto,
przektadajg biegi, zwiekszajg lub zmniejszajg gaz. Ruchy uczniéow
lampa rzuca na ekran, i dowo6dca widzi kazdy ich bitad.

Wreszcie w sali trzeciej odbywa sie nauka plutonu. Stét pla-
styczny. Mate czotgi. Aparat sygnalizacyjny dowdédcy plutonu i apa-
raty kierownicze dowddcow czotgdw — to przyciski elektryczne
i dzwignie.

Na rozkaz dowoédcy plutonu naprzdéd Kkierowcy poruszaja
dzwignie, w rezultacie mate czolgi przebywajg rowy, géry i po-
chytosci, zmieniajgc szyki.

Zaletag tych sal technicznych, zdaniem autora, jest moznos$¢ do-
brego wyszkolenia zatogi przy znacznem zaoszczedzeniu i minimal-
nem zuzyciu sprzetu.

Czotlgi na ptywaniu.

(J. Bakurewicz Krasnaja Zwiezda Nr. 169/35).

Autor opisuje ¢wiczenia kompanji czotgow w pitywaniu na je-
ziorze (miejsce nie podane). Poczatkowo czolgi przeptywatly poje-
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dyniczo nakazane odcinki w czasie 30 minut. Zatoga byta zaopatrzo-
na w pasy ratunkowe.

Pod koniec ¢wiczen kompanja wystepowata jako cato$¢. Zatoga
byta bez paséw. Kompanja weszta do wody w szyku ,tréjkat
wprzéd", przeptyneta 200 m, poczem na sygnaly dowédcéow pluto-
néw zmienita kierunek o 90°, zmienita szyk na rozwiniety, przepty-
neta dalsze 250 m, wreszcie po nowym zwrocie o 90° wyszia na
brzeg i natarta na nieprzyjaciela.

Poczyniono przytem ciekawe spostrzezenia: na wodzie trudno
jest utrzymaé¢ miedzy czotgami réwnanie; hamowanie przeciez nic
nie pomaga, nalezy tylko zmniejsza¢ lub dodawaé¢ gaz; maszyny,
pomimo jednakowej charakterystyki technicznej, przy jednakowym
gazie plywajg ro6znie, jedna szybciej, druga wolniej.

Motocykl na ptozach.

(l)awydow i Duel Miechanizacja i Motorizacja R. K. K. A.
Nr. 5/35).

Artykut ten zostat opracowany na podstawie wynikéw prze-
biegu w lutym 35 r. na przestrzeni 1000 kim pojedynczych moto-
cykli, zaopatrzonych w ptozy.

Motocykle bez przyczepki, t. zw. soléwki, nie moga zasadniczo
porusza¢ sie po $niegu, poniewaz nie dajg sie kierowac.

Préby zastosowania ptoz sztywnych nie daty dostatecznych
wynikéw.

Dopiero zastosowanie ptoz ruchomo zawieszonych zboku moto-
cykla dato wyniki dodatnie zaréwno pod wzgledem eksploatacyjnym,
jak i produkcyjnym.

W rajdzie braty udziat motocykle amerykanskie i rodzimej pro-
dukcji Z. S. R. R. o pojemnosci cylindréw: 80% do 500 cm3, 10% do
750 cm3, 10% powyzej 1000 cm3 i 1000 cm3.

Zastosowane ptozy nie wymagaty zadnych zmian konstrukcyj-
nych motocykli, a zaktadanie ich nie potrzebowato wykwalifikowa-
nych rzemies$inikow.

Ptozy wykonane ze stali zostaly wahliwie zamocowane po oby-
dwu stronach ramy motocykla na specjalnych uchwytach, ktére ze
swej strony obrotowo przymocowano do ramy. Sprezyny lub amor-
tyzatory gumowe umozliwiaty podnoszenie sie ptoz, zamocowanych
na wysokos$ci stopni.
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Ruch takiego motocykla odbywa sie w sposéb nastepujacy: pto-
zy sa stale podniesione na wysoko$¢ stopni; gdy motocykl wpada
w $nieg lub na gotoledz, kierowca .trzymajgc stale nogi na ptozach,
naciska na nie, dociska je do przeszkody i w ten spos6b stabilizu-
je ruch.

Rajd wykazat, ze

— najodpowiedniejszemi sa motocykle o pojemnosci silnikéw
od 500 cm3 i wyzej,

— wysitek fizyczny kierowcy na motocyklu z plozami jest
mniejszy,

— zuzycie paliwa przy jezdzie po $niegu jest wieksze o 10— 20%.

Azeby pozby¢ sie $lizgania kota napedowego, zaktada sie na nie
tancuch przeciws$lizgowy.

Ciezki czotg Vickcrs.

(Krasnaja Zwiezda Nr. 185/35).

Nowy ciezki czolg Vickers wazy 32 t, ma 9,3 m dtugosci,
3,2 m szerokos$ci, 2,75 m wysokosci i 0,6 m przesSwitu.

Silnik 12-cylindrowy Armstrong-Siddeley mocy 180—
360 KM. Szybko$¢ — 32 klm/godz., zasieg — 320 kim. Grubo$¢ pan-
cerza — 25 mm. Uzbrojenie — dziatko 47 mm, sprzezone z c. k. m.
w gtéwnej wiezy obrotowej, oraz 4 c. k. m. w 2 matych wiezyczkach.

Czotg pokonywa pochytosci do 40° i przeszkody pionowe do 1,5 m
wysokosci, przekracza rowy do 4,6 m szerokosci i brody do 1,3 m
gtebokosci, tamie drzewa o $rednicy 80 cm.

Czotg Vickers 32 wyposazony jest w najnowsze urzadzenia
do obrony przeciwgazowej oraz oczyszczania powietrza wewnatrz
wozu. Nadto posiada on nietamliwe szkta w szczelinach, peryskopy
i stroboskopy. Zatoga czolga skiada sie z 10 ludzi. Oficjalna nazwa
czotga brzmi: Vickers-Indipendent MK-1 lub MK-II.

Nowy samochdd i nowy ciggnik w Z. S. R. R.
(D. Zubkoéw. Krasnaja Zwiezda Nr. 169/35).
Mitody zaktad budowy ciagnikéw w Stalingradzie, uru-

chomiony w 1930 r., wyprodukowat do 1935 roku 150.000 ciggnikow
o tacznej mocy silnikéw 2,3 miljona KM.
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Poczatkowo produkowano ciggniki o matej mocy. Obecnie za-
rowno w Stalingradzie, jak i w charkowskim zakladzie traktoro-
wym przystgpiono do konstrukcji ciggnikéw duzej mocy o trakcji
gasienicowej.

NATI (Nauczno-Awto—Traktornyj Institut) poddat nowe ma-
szyny probom. Przyjeto ciggnik STZ i NATI: jeden gospodarczy,
drugi transportowy.

Nowy ciggnik STZ-3 ma silnik naftowy, o mocy 52 KM, ciezar
jego wynosi 4100 kg, szybko$¢ — od 2,6 do 7,9 kim/godz.

Ciagnik transportowy wazy wiecej (4250 kg')) i jest szybszy.
Obecnie obie fabryki przygotowujg sie do produkcji wspomnianych
ciagnikéw. Poczatek jej jest przewidziany na 1936 r.

Fabryka samochodéw w m. Gorkij przygotowata do produk-
cji samochéd osobowy M-1 (Mototowiec), wzorowany na
Fordzie 1934 r. jednak z wieloma zmianami konstrukcyjnemi.

M -1 bedzie miat silnik 4-cylindrowy o mocy 53 KM, zawieszony
w 3-ch punktach. Rama bedzie wzmocniona, posiada¢ ona bedzie
4 resory. Karoserja o ksztattach optywowych.

Fabryka Gorkij po rekonstrukcji ma produkowaé rocznie
300.000 wozéw, w czem potowe M-1. Produkcja rozpocznie sie
w 1936 r.

ZI1S (Zawéd im. Stalina) w Moskwie produkowaé be-
dzie luksusowe wozy osobowe ZI1S-101 wzorowane na typie B uick
z pewnemi konstrukcyjnemi zmianami.

W 1936 roku ZIS ma wyprodukowaé 70.000 ciezarowych
i 10.000 samochodéw osobowych ZI1S-101.

Niemiecki przyrzad do zapuszczania Diesla.

(Krasnaja Zwiezda Nr. 168/35).

Zapuszczanie silnika Diesla podczas chtodéw jest trudne: czes¢
cieptoty pochtaniajg chtodne powierzchnie cylindrow i tlokéw, i tem-
peratura sprezanego powietrza jest niska. W rezultacie wstrzyknie-
te paliwo nie zapala sie i nie mozna zapusci¢ silnika.

Przyrzad niemiecki pozwala na zwiekszenie sprezania silnika
chtodnego oraz na samoczynne zmniejszenie sprezania silnika juz
ogrzanego.

Miedzy dysze wstrzykiwacza a komore spalania wstawia sie do-
datkowa dysze stozkowg. Dolny koinierz dyszy stozkowej opiera sig
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na specjalnym wystepie cylindra, gérny za$ — na piers$cieniowym
wystepie (2) gtowicy cylindra, bedacej jednocze$nie jakby zaworem
dla szczeliny (1).

Komora sprezania obliczona jest na sprezanie wyzsze, utatwia-
jace zapuszczenie chtodnego silnika. Gdy silnik sie rozgrze.ie, do-
datkowa dysza stozkowa rozszerza sie i otwiera szczeling (1). Wsku-
tek tego komora sprezania taczy sie z dodatkowg przestrzenig po-
wietrzng (3), i ciSnienie w cylindrze spada do normy.

Amerykanskie tancuchy dla samochodoéw.

(Krasnaja Zwiezda Nr. 171/35).

W Ameryce Pétnocnej powieksza sie moc i zdolno$¢ pokonywa-
nia trudnych terenéw wozéw kotowych przez zakltadanie na tylne
kota blizniacze tancuchéw o poprzeczkach, zaopatrzonych w ostrogi,
wbhijajgce sie gteboko w ziemie. Lancuchy, przylegajac silnie do két,
nie niszczg wcale opon. Samochody, zaopatrzone w takie tancuchy,

moga z tatwoscig w najtrudniejszych warunkach terenowych holo-
waé dziata ciezkich kalibrow.

Rajd samochodéw gazogeneratorowych na trasie
Moskwa — Leningrad — Moskwa.

(Ju. Stiepanowi J Karaczan. Miechanizacja i Motorizacja.
R. K. K. A. Nr. 5/35).

W koncu listopada z. r. odbyt sie rajd samochodéw gazogene-
ratorowych na trasie Moskwa — Leningrad — Moskwa.
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Rajd miat na celu podsumowanie wynikéw prac konstruktorskich
na polu wytwarzania samochodéw gazogeneratorowych w Z. S. R. R.
oraz zbadanie technicznych mozliwoéci ich eksploataciji.

W rajdzie wzieto udzial 6 samochodéw, dostarczonych przez
zwigzki i techniczne instytucje naukowe Z. S. R. R.

Aby umozliwi¢ studja poréwnawcze, wyznaczono na rajd réw-
niez typowe samochody benzynowe.

Badania techniczne miaty wykaza¢:

1) no$nos$¢ uzyteczna,

2) zuzycie paliwa statego i ciektego na kazde 100 kim drogi
i na kazde 100 tonno-kilometréow uzytecznej i catkowitej tadownosci,

3) przecietne szybkoSci,

4) zatrzymania i postoje z winy silnikéw i urzadzen gazogene-
ratorowych,

5) czas rozruchu silnikéw zimnych,

6) zasieg po jednorazowem zatadowaniu gazogeneratoréw.

W wyniku rajdu uzyskano bardzo ciekawe dane; potwierdzity
one catkowicie mozliwo$¢ stosowania instalacji gazogeneratorowej
na podwoziach samochodéw produkcji sowieckiej.

Artykut zawiera bardzo ciekawe schematy instalacji oraz ta-
blice wynikéw koncowych.

Srodki, prowadzace do zwiekszenia czasu uzytecznego
eksploatacji pojazdéw mechanicznych.

(K. Zubienko. Miechanizacja i Motorizacja R. K. K. A.
Nr. 6/35).

Eksploatacja pojazddéw mechanicznych pocigga za soba wieksze
lub mniejsze zuzywanie sie czesci i mechanizméw danego pojazdu.

CzesSci maszyn maja rézne czasy pracy; zaleza one od warun-
kéw pracy i utrzymania. Usunieta na czas jaka$ zuzyta cze$¢ ma-
szyny powoduje dalsza normalng prace pojazdu.

System zapobiegawczych ogledzin i napraw sprzetu pozwala na
najbardziej ekonomiczny sposéb eksploatacji pojazdéw mecha-
nicznych.

System ten przewiduje przymusowe oddawanie pojazdu do prze-
widzianej naprawy, niezaleznie od jego dobrego pozornie stanu.

Czas pomiedzy naprawami moze by¢ obliczany badz w godzi-
nach pracy silnika, badz tez w kilometrach przebiegu pojazdu.
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(0] ile chodzi o pojazdy gasienicowe, to dla nich czasy te moga
by¢ obliczane tylko wedtug godzin pracy silnika, poniewaz ich me-
chanizmy toczne i napedowe projektowane sga i wykonywane ze
znacznie wigekszym wspoétczynnikiem wytrzymatosci, niz silniki, po-
zatem pojazdy te bardzo czesto, ze wzgledu na warunki bojowe,
majg diugie postoje z pracujgcym silnikiem.

Kazdy z pojazdéw na podstawie praktyki i badan otrzymuje
prekluzyjng ilo$¢ godzin pracy, ktérg sie dzieli na okresy, w jakich
musi on przyjs¢ do naprawy, badz przegladu.

Okresy te zaleza od jakosSci produkcji i napraw i moga ulegac
i ulegaja wahaniom.

Droga powiekszenia okreséw pracy pomiedzy dwiema naprawa-
mi mozna zwiekszy¢ uzyteczny czas eksploatacji pojazdu.

Droga za$ do powigkszenia tych okreséw prowadzi przez do-
ktadne poznanie pracy poszczeg6lnych czesci mechanizméw, skitada-
jacych sie na dany pojazd.

Nalezy bada¢ doktadnie czasy zuzycia, prowadzi¢ odpowiednig
statystyke i na jej podstawie uktada¢ plany napraw.

Czas pracy uzytecznej poszczegdlnych czesci maszyn mozna
zwiekszy¢, zmieniajgc konstrukcje, materjaty, warunki obrébki.

Tylko na podstawie doktadnych badan i obserwacyj, poczynio-
nych w oddziatach wojskowych, beda mogty odpow'ednie czynniki
wprowadzi¢ odpowiednie zmiany.

Kazdej wymianie jakiej$ czeSci maszyny powinien towarzyszy¢
opis, dlaczego zostata ona uskuteczniona, w jakich warunkach i co
spowodowato zuzycie.

Praca patroli reparacyjnych nie moze polega¢ na bezmysSinej
wymianie uszkodzonych czeséci i mechanizméw — powinna ona da¢
materjaty, ktore pozwola na wyciagniecie wnioskow.
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Oddziat zawiadowczy samochodéw pancernych.

(Militar Wochenblatt Nr. 2/35 — lipiec).

Rozrézniamy trzy rodzaje oddziatéw zwiadowczych:

a) lekki, ztozony z 2— 4 samochod6éw pancernych lekkich, uzbro-
jonych w c. k. m;

b) mieszany, ztozony z 2 samochodéw pancernych ciezkich
i 2— 4 lekkich;

c) ciezki, ztozony z 2—4 samochodéw pancernych ciezkich; ze-
sp6t 2 samochodéw tworzy potpluton.

Uzbrojenie cigzkich samochodéw pancernych stanowig 2 sprze-
zone k. m.: n. k. m. i 1 k. m. Samochéd posiada wiezyczke obro-
towa. Pancerz wytrzymuje matokalibrowg amunicje przeciwpancer-
na. Samochéd dowoédcy posiada radjostacje nadawczo-odbiorcza.

Zadania dowodcy oddziatu zwiadowczego samochodéw pancernych.

1) Przed wymarszem. Troska o zalogi i sprzet, zapew-
nienie statej gotowos$ci marszowej oddziatu.

2) Po otrzymaniu zadania. Doktadne studjum mapy
z myS$la unikniecia zasadzki w ciasninach (wawozy, mosty, mokra-
dta). Wyciggniecie wnioskéw co do miejsca znajdowania sie nie-
przyjaciela. Wydanie rozkazu, ktéry powinien zawieraé¢: wiadomo-
$§ci 0 nieprzyjacielu, potozenie wtasne, zadanie oddziatu, 0§ marszu,
pierwszy skok, ugrupowanie, 0o$ przekazywania meldunkéw, rodzaj
meldunkéw, miejsce znajdowania sie witasnych oddziatéw.

3) W czasie wykonywania zadania. Dowodzenie
taktyczne oddziatem, obserwacja terenu, utrzymanie tgcznosci z do-
woédcag, na ktérego korzys$¢ sie dziata.
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Zadania dowddcy wozu.

Dowédca wozu odpowiedzialny jest za stan swego wozu; dba
on o uzupeinienie na czas amunicji i materjatéw pednych.

W czasie wykonywania zadania w ramach oddziatu lub samo-
dzielnie dowodzi swoim wozem. Odpowiedzialny jest za utrzymanie
tgcznosci z wozem dowddcy. Studjuje mape i obserwuje teren. Samo-
dzielne otwarcie ognia dopuszczalne jest tylko przy nagtem zetknie-
ciu z nieprzyjacielem.

Zadania oddziatu zwiadowczego sam. panc.

Rozpoznanie.

a) Zachowanie sie pancernego oddziatu zwiadowczego w czasie
marszu w Kkierunku do nieprzyjaciela. Zasady, jakiemi nalezy sie
kierowaé¢, podobne sg do zasad dziatania zwiadu kawaleryjskiego:
duzo widzie¢, nie bedac widzianym; rozpoznawaé, nie wdajac sie
w walke. Dlatego tez dowoddca wykonywa skoki od horyzontu do
horyzontu, od zastony do zastony, a w walke wdaje sie tylko w obro-
nie wtasnej, w razie nagtego zetknigcia sie z nieprzyjacielem, w ra-
zie koniecznos$ci niedopuszczenia rozpoznania nieprzyjacielskiego,
a takze woéwczas, kiedy niemozliwe jest wykonanie w inny sposéb
powierzonego zadania. Dowddca dzieli swojg droge na 3 zasadnicze
odcinki: pierwszy — gdzie spotkanie z przeciwnikiem jest niemoz-
liwe, wobec czego skoki bedag diugie i szybkie; drugi — gdzie
spotkanie jest mozliwe, skad skoki bedag krotsze a szybkie; wresz-
cie trzeci — gdzie spotkanie jest pewne; w odcinku trzecim skoki
moga by¢ krotkie, wykorzystywac¢ nalezy drogi boczne i odcinki te-
renu, dajgce obserwacje szlakéw gtéwnych; szybko$¢ posuwania sie
spadnie tu znacznie. Dowoddca, ktéry ostroznie dochodzi do zetknie-
cia sie z przeciwnikiem, obserwujac pilnie przedpole, odniesie wiek-
szy sukces od dowoddcy, ktéry pcha sie naprzéd naoSlep.

Nie jest wskazane, aby wozem czotlowym byt wéz dowddcy, nie
nalezy bowiem wozu, wyposazonego w stacje radjo naraza¢ w pierw-
szym rzedzie na zniszczenie. Koniecznag jest przytem czesta zmiana
wozu czotowego.

Przy oddziale mieszanym r.ie jest réwniez wskazane wysuwanie
na czoto ciezkiego samochodu pancernego: przyda sie on bardziej
w momencie decydujgcym. Wozem czotowym powinien by¢ lekki sa-
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mochdéd pancerny, poniewaz jednak tatwo on moze ulec zniszczeniu
przy spotkaniu z samochodem ciezkim, nie nalezy go zbytnio wy-
suwaé¢ naprzéd. Dziatanie jego powinien ostania¢ ciezki samochod
pancerny.

Konieczng jest ciggta tacznos¢ wozéw z wozem dowddcy. Nawet
wo6z, wysuniety na czoto, powinien jg stale utrzymywac.

Wéz ostatni ubezpiecza oddziat od tytu.

Przy przejezdzaniu przez ciasniny nalezy pozostawia¢ jeden
z woz6w przed ciasning az do ukonczenia przejscia; zabezpiecza sig
sobie w ten spos6b odwrdét w razie zasadzki; dowddca w takich
miejscach powinien doktadnie przestudjowa¢ mape.

b) Zachowanie sie przed zapora.

Rozré6zni¢ nalezy zapory nieobsadzone, stabo i silnie obsadzone.

W razie natkniecia sie na przeszkode, oddziat cofa si¢ za za-
stone, prébujac nastepnie przez obejscie stwierdzi¢ (wozem lub zwia-
dem pieszym), czy zapora jest obsadzona. O ile zapora wydaje sie
byé wolng, jeden z wozéw podjezdza do niej pod ostong ogniowa in-
nych, zatoga wychodzi z maszyny i usuwa przeszkode. Jezeli zapora
obsadzona jest stabo, nalezy uprzednio spedzi¢ obsade; w razie obsa-
dy silnej nalezy zapore oming¢. W obu ostatnich wypadkach prze-
sta¢ niezwtocznie meldunek.

Nalezy przyja¢ za zasade, ze oddziat zwiadowczy nie moze zejs¢
z nakazanej osi marszu, chyba, ze zmusi go do tego przeciwnik.
W tym przypadku nalezy niezwitocznie o tem meldowac i staraé sie
w jak najkrotszym czasie powr6ci¢ na opuszczong oS.

c¢) Zachowanie sie przy nagtem zetknieciu sie z przeciwnikiem.

Przy zetknieciu sig¢ 2 ciezkich samochodéw pancernych, o ile od-
dziat zwiadowczy nie jest jeszcze rozpoznany przez przeciwnika, na-
lezy natychmiast stanaé¢, da¢ rozkaz do wycofania sie o ile mozno-
$ci za najblizsza zastong i mozliwie blisko dopusci¢ przeciwnika. Przy
spotkaniu sie nagtem nalezy sie zatrzymac, otworzy¢ ogien i wyco-
fa¢. Ten, kto pierwszy otworzy ogien, uzyskuje przewage. Ten, kto
pierwszy trafi, zwycieza.

Przy zetknieciu sie ciezkiego samochodu pancernego z lekkim,
samochdd ciezki powinien natrzeé, da¢ ognia i cofngé sie do tytu,

samochoéd lekki — otworzyé ogien i mozliwie jak najpredzej wyco-
fa¢ sie za zastone.
Przy zetknieciu sie 2 lekkich samochodéw pancernych — dzia-

ta¢, jak w 1-szym przypadku.
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Przy zetknieciu sie z dziatem przeciwpancernem nalezy otwo-
rzy¢ ogien, jak najszybciej cofng¢ si¢ za zastong, obserwowad, co
znajduje sie za dziatem, wymingé i meldowac.

Dozorowanie nieprzyjaciela.

Zadanie to mozna wykona¢ jedynie przez ,przylepienie sie“ do
nieprzyjaciela tak, aby samemu nie by¢ obserwowanym. Dowoddca,
na ktorego korzys¢ sie dziata, powinien by¢ stale informowany o po-
tozeniu.

Napad ogniowy.

Do napadu ogniowego nalezy z zasady uzywaé wszystkich po-
siadanych Srodkéw. Wykona¢ go mozna w miejscu i w ruchu.

Do napadu w miejscu nalezy wybra¢ taki teren, w Kktérym
wszystkie wozy mogtyby strzela¢ réwnoczes$nie lub z matemi przer-
wami po sobie. Szczeg6lnie skuteczny jest réwnoczesny ogien zboku
i od czota.

Napad w ruchu mozna wykona¢ z poza zastony, z miejscowo-
$ci, z lasku, z poza wzgo6rz.

Wskazanem jest ,by dowoédca, wykonujacy napad, o ile to jest
mozliwe, zgéry wyszukat odpowiedni teren i rozpoznat go. Rozkaz
jego powinien zawiera¢ dane o nieprzyjacielu, zamiar, podziat celi
(czoto, $rodek, ogon kolumny), otwarcie ognia — z miejsca czy z ru-
chu, na sygnat, czy zaleznie od potozenia, maskowanie, droga co-
fania si¢ i punkt zbiérki.

Ubezpieczenie.

Ubezpieczenie oddziatéw maszerujgcych wykonywa sie przez po-
suwanie sie zaleznie od zadania przed szpica, za straza tylng lub
zboku. W pierwszym i drugim przypadku samochody pancerne po-
suwajg sie skokami po osi marszu, utrzymujac stata taczno$¢ z od-
dziatami ubezpieczanemi. Przy zadaniu ubezpieczenia bocznego sa-
mochody pancerne, umieszczajgc sie za zastonami, zamykajg dojscie
do kolumny. Po przejsciu kolumny dotgczajag do niej.

Ubezpieczenie postoju nalezy do zadahn wyjatkowych i przej-
Sciowych. Oddziat zwiadowczy wykonywa to zadanie przez tworze-
nie zapor, przez ustawienie w odpowiednich miejscach zamaskowa-
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nych samochodéw pancernych, przez ustawienie na waznych punk-
tach karabinéw maszynowych. Dowdédca oddziatlu zwiadowczego, bu-
dujac zapory, powinien wybiera¢ takie miejsca, aby nieprzyjaciel
nie moégt zapory wyminac i aby ja jak najpdézniej rozpoznat. Zatoga
wozéw powinna zajaé¢ tak wybrane stanowiska, aby w razie proéby
usuniecia zapory mogta ostrzela¢ przeciwnika.

Por. M. Erhardt.



OMYtLKI ZAUWAZONE W ZESZ. SIERPNIOWYM B. R.

Str. 578 4-ty wiersz od dotu

jest 150 — 200 — 300 m
powinno by¢ 50 — 200 m.

Str. 607 14-ty wiersz od goéry

jest 75 A .kg/6e)c.= ~ 0 O kg/8ek ;p =" =270" kg

powinno byé¢: 75 /Vkgm/.ek kgm/sek; » - - - - 270






