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ELEKTRYCZNE BADANIE KABLI.

(Dalszy cigg do str. 75 Nr 7/38.)

3. Pomiary oporu. potrzeba’wprowadzaé_ Qoprawek, uwzgledniaja-
Pomiary oporu omowego zyt kablowych cych orfor p'I’ZEV-\IOanKO\’N .doprowadzenlowy'ch.
wykonywa sie zazwyczaj przy pomocy mostka Opér miedzi, z ktérej sa wykonane zyty

Witstona. Opisem tego mostka nie bedziemy kabla, podobnie, jak opdr wszystkich metali,
sie zajmowa¢, gdyz byt on juz w Wiad. Tei. zmienia si¢ wraz z temperatura. Mianowicie
Omawiany. Zajmiemy SlQ jedynie tutaj sprawg rosnie on ze wzrostem temperatury I maleje
przystosowania go do pomiarow zyt kablowych.
A wiec po obnazeniu obu koncow kabla
z powtoki otowianej, a koncéw zyt z izolacji,
zaciski Rx czwartego ramienia mostka faczymy
ze staltymi zaciskami 1 i 2, umieszczonymi np.
na deseczce (rys. 7). Z zaciskami tymi tgczymy dwa
przewodniki potgczeniowe a i b, zakonczone za-
ciskami 3 i 4. Zyly na jednym koncu Kkabla
taczymy przy pomocy jednego zacisku (np. za-
cisku 3), za$ porozchylane zyly na drugim kon-
cu kabla taczymy kolejno z zaciskiem 4. Dzie-
ki temu podczas pomiaréw oporu wszystkich zyt
nie potrzebujemy zmienia¢ zacisku 3, a jedynie
zacisk 4. Zacisk ten laczymy z ta zyla, ktorej
op6r chcemy zmierzyé.
Jesli kabel ma tak duzg ilos¢ zyt, ze zacisk 3
nie obejmuje ich wszystkich, to nalezy je pota-
czy¢ ze sobg cienkim drutem miedzianym, a z za-
ciskiem potaczyé tylko czes$¢ ich.
Jesli miejsce, w ktérym znajduje sie mierzo-
ny kabel, jest oddalone od mostka Witstona, to
przy wykonywaniu pomiaréw nalezy liczy¢ sie
z oporem przewodnikdw doprowadzeniowych a
i b, tym bardziej, ze opér zyt kablowych nie jest
zbyt wielki.
Chcac uwzgledni¢ opdr przewodnikéw po-
taczeniowych, nalezy go zmierzy¢, a nastepnie
kazdorazowo odejmowaé od wynikoéw, otrzymy-
wanych przy pomiarach.
Celem ufatwienia sobie pomiaréw, mozna
w ramie oporu poréwnawczego Rp wprowadzié
opér r, rowny oporowi przewodnikéw doprowa-
dzeniowych, kompensujagc w ten sposob ten
ostatni. Jesli opory stosunkowe sg sobie rowne
(R1=Ro0), jak to zwykle bywa, to szukamy opor
zyly Rx réwna sie wprost oporowi porownawcze- RYS. 7. POMIAR OPORC.
mu :

3~ p wraz z jej spadkiem. Dlatego tez mierzac opor
Jak wida¢ z powyzszego, dzieki oporowi zyt kablowych przy roznych temperaturach,
kompensacyjnemu r, szukajgc oporu zyly, nie otrzymamy r6zne wyniki. Aby op6r zyt kablo-
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wych byt niezalezny od temperatury, nalezy go
sprowadzi¢ do jednej okreslonej z gdry tempe-
ratury. Taka temperaturg, do Kktérej sprowa-
dzamy wielkosci wszelkich oporéw przy pomia-
rach technicznych, jest temperatura pokojowa
20°_ C—

Jesli pomiar zostaje wykonany przy tempe-
raturze t° C, przy ktorej opor danej zyly wy-
nosi Rt, to chcac sprowadzi¢ go do temperatury
20° C, musimy zastosowaé wz0r:

R,
0 1+a(t—20)

gdzie R2o jest oporem, sprowadzonym do tem-
peratury 20° C, za$ a= spOtczynnikiem ciepl-
nym miedzi, wskazujgcym o jaka wielko$¢ wzra-
sta opdér elektryczny przy wzroscie temperatury
0o 1° C. Dla miedzi a=0,004.

Przyktad. Opor zyly kablowej przy tem-
peraturze t—30° C wynosi 12 fi. Jaki jest opor
zyty przy 20° C.?

Stosujemy ostatnio podany wzor:

1+ G004 (30-20) 1964 LT

Celem utatwienia sprowadzania oporow do
temperatury pokojowej, mozna, zamiast stosowa-
nia powyzszego wzoru, korzysta¢ z tabeli I,
ktoéra dla poszczegblnych temperatur podaje wiel-
kos¢ spotczynnika fe,. Przez spotczynnik ten na-
lezy pomnozy¢ wielko$¢ oporu Rt, zmierzonego
przy temperaturze t° C, aby sprowadzi¢ go do
temperatury 20° C.

Wz6r bedzie nastepujacy:
Npo—" 'R

Jak wida¢ z powyzszej tabeli, spotczynnik
kl jest wiekszy od 1 dla temperatur nizszych
od 20° C, a mniejszy dla temperatur wyz-
szych od 20° C. Jest to zrozumiale, poniewaz
op6r miedzi jest mniejszy dla nizszych i wiekszy
dla wyzszych temperatur.

R

R-m=

TABELA Il
Temperatura  Spotczynnik  Temperatura  Spdtczynnik

‘C ki °C ki

n 1,0378 19 1,0040
2 1,0309 20 1,0000
13 1,0288 2 0,9960
14 1,0248 2 0,9921
15 1,0204 23 0,9881
16 1,0163 24 0,8843
17 1,0122 25 0,9804
18 1,0081 26 0,9766

Opér przewodnika miedzianego, z ktérego
wykonywa sie zyly kablowe, liczony na 1 km
dtugosci, o przekroju 1 mm2 powinien przy
temperaturze 20° C wynosi¢ 17,84 fi.

Chcac sprawdzi¢, czy znaleziony opor zyly
kablowej nie jest nadmierny, mozemy go spro-
wadzi¢ do oporu przewodnika o diugosci 1 km
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i przekroju 1 mm2 przy temperaturze 20° C,
stosujgc wzor:
1000 «qmkxeRt
I

gdzie r jest oporem wspomnianego przewodni-
ka w omach na 1 km i 1 mm-, g—przekrojem
mierzonej zyty w mm", (—dtugoscig zylty w me-
trach, kj —spoétczynnikiem, znalezionym z tabe-
li 1l dla danej temperatury, za$ Rt—oporem
zyly, otrzymanym z pomiaréw.

Wzoru powyzszego mozemy nie stosowac
wowczas, gdy mamy normy oporu zyt kablowych
dla danego kabla. Normy takie podajg jednak
maksymalne wielkosSci oporéw przy 20° C, li-
czone na 1 km diugosci, dla danej Srednicy zyty.
Poniewaz dtugos¢ kabla jest rézna od 1 km,
nalezy otrzymanag wielko$¢ oporu zyly sprowa-
dza¢ do 1 km dilugosci i temperatury 20° C.

Wspomniane normy dla kabli miejskich
wynosza:
dla zyt o $rednicy 0,5 mm—92,2 fi,
oo om " 0,6 mm—64,0 fi,
b o " 0,7 mm—47,0 fi,
0,8 mm—36,0 fi.

4. Pomiary pojemnosci.

Pomiary pojemnosci zyt kablowych mozna
wykonywaé pradem statym, lub pragdem zmien-
nym. Najpierw opiszemy pomiary pojemnosci
pradem statym metodg pordwnawcza.

Uktad potlaczen, stosowany przy tej meto-
dzie, podaje rys. 8. Pomiary wykonywamy w na-
stepujacy sposdb: Przetgcznik P {ustawiamy w po-
fozenie 1, zas P2—w potozenie 3, tworzgc obwad:

11IVS. H. POMIAR POJEMNOSCI.
bateria B —kondensator poréownawczy C, 0 po-
jemnosci np. 0,5 [iF. Kondensator ten naladuje
sie. Nie zmieniajgc potozenia przetgcznika P,
przestawiamy przetgcznik P2 w potozenie 4, two-
rzac z kolei obwdéd: natadowany kondensator
C,—galwanometr balistyczny G z bocznikiem.
Kondensator C,, wyfaduje sie przez galwanometr,
ktéry wychyli sie o pewng ilos¢ podziatek an.
Nastepnie tadujemy pojemnos$¢ nieznang,
dotaczong do zaciskow Cx, ustawiwszy przetacz-
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nik PLw potozenie 2, a przetgcznik P2 w poto-
zenie 3. Roztadowanie tej pojemnosci nastepu-
je po przetgczeniu przetgcznika P2 w potozenie 4;
galwanometr wychyli sie wowczas o0 ax po-
dziatek.

Wychylenia an i «x bedg sie mialy tak do
siebie, jak tadunki Q, i Qx kondensatorow Cn
i Cx, ktore przeptyng przez galwanometr, czyli:

_Qn
« QX
Wiemy, ze tadunki kondensatorow mozna

wyrazi¢ w zaleznosci od ich pojemnosci oraz od
napiecia baterii w nastepujacy sposob:

Qn= CnmU oraz
Qx= CxU,
gdzie 1/ jest napieciem baterii B.
Dzielgc oba réwnania stronami, otrzymamy:
Qn_C,- (7
Q* Cx.t/’
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za$ podstawiajgc zamiast stosunku tadunkow
stosunek wychylen i skracajac przez U, otrzymu-
jemy:

M__Cn
“x  Cx’

skad ostatecznie:
CX= -*C,,.

a-n

W z4r powyzszy zostat wyprowadzony w za-
tozeniu, ze bocznik galwanometru przy obu po-
miarach pozostawat niezmieniony.

Przy pomiarach pojemnosci kabla zyly na
jednym jego kohcu, nie pozbawione izolacji, roz-
chyla sie na wszystkie strony, za$ na drugim
kohAcu #aczy sie ze sobg i z powloka otowiang
(ziemig) wszystkie zyly, pozbawione izolacji.
Chcac zmierzy¢ pojemno$¢ jakiej$s zyly, nalezy
wyciaggna¢ ja z peczka polgczonych ze sobg zyt
i dotaczy¢ do jednego zacisku Cx (rys. 8), do-
prowadzajgc do drugiego zyty, potgczone ze so-
ba i z powiloka otowiana.

(Dok. past.).

KONSERWACJA DREWNA.

Konserwacja drewna.

Jak juz zaznaczyliSmy, konserwacja drewna
ma gtownie na wzgledzie zabezpieczenie od grzy-
béw i drobnoustrojow. Stad tez zabiegi zmie-
rzajgce do osiggniecia tego celu mozna podzieli¢
na dwie grupy:

1. zabezpieczenie drewna od wplywow zew-

netrznych przez stworzenie pokrywy
ochronnej (smarowanie, malowanie),
2. przesycenie tkanki drzewnej réznymi

Srodkami przeciwgrzybnymi dziatajagcym
zabdjczo na szkodniki drzewne (impre-
gnacja).

Zwolennicy sptawu drewna majac na uwa-
dze dodatni wplyw wywierany przez wode wy-
ptukujacg zawarto$¢ komdrek drzewnych, pro-
pagujg jeszcze jeden jakgdyby system konser-
wacji, a mianowicie wyrugowanie z drewna
czesci organicznych zawartych w komorkach,
a sprzyjajacych rozwojowi grzybow.

Wchodzg tu w gre trzy sposoby rugowania:
a) zanurzenie w wodzie zimnej
b) ” ” goracej
e) dziatanie parg wodna.

Wptyw zanurzenia w zimnej wodzie byt
omawiany przy drewnie sptawianym. Jak stwier-
dzilismy efekt konserwacyjny tego zabiegu jest
minimalny, a czesto nawet dla drewna wrecz
szkodliwy.

Zanurzenie w gorgcej wodzie jest rowniez
mato skuteczne. Przypuszczano, ze goraca woda
fatwo rozpuszcza i wyptukuje zawarte w komar-
kach drewna biatka, cukry i skrobie. Poza tym
wysoka temperatura miata jakoby niszczy¢ grzy-
by i inne szkodniki, ktére przedostaty sie wglgb
tkanki drzewnej. Okazato sie jednak, ze biatka

(Ciag dalszy do str. 80 Nr. 7/38.)

pod wplywem wyzszej temperatury wody Sci-
najg sie i nie dajg sie wyptukiwac.Temperatura
natomiast jest niedostateczna dla zniszczenia
ognisk ewentualnego zagrzybienia. Drewno jest
ztym przewodnikiem ciepta i nawet przy tempera-
turze wody ok. 100° C, temperatura osiggana
w glebi tkanki drzewnej jest za niska dla zabicia
zarodnikow grzyba.

To samo odnosi sie do dziatania parg. Nie-
mozna stosowaé pary o temperaturze wyzszej
nad 110fC, gdyz wtedy drewno ulega rozktado-
wi, a wiec zabieg dezynfekcyjny ujemnie wpty-
wat by na wytrzymatos¢ tkanki drzewne;j.

Z tego tez wzgledu moczenie w wodzie
zimnej, goracej, wzglednie parowanie drewna
nie moze by¢é uwazane za skuteczne pod wzgle-
dem konserwacyjnym, i w praktyce jest stoso-
wane przewaznie dla innych celéw, wzglednie
w potaczeniu z innymi zabiegami konseiwacyj-
nymi. e

Opalanie powierzchni drewna.

Opalanie powierzchni drewna dla zabez-
pieczenia od wpltywdw zewnetrznych, jest to jeden
z najstarszych sposobdw konserwacji. Znane byto
juz Rzymianom w starozytnosci. Portugalczycy
do swych wypraw w wiekach $rednich uzywali
okretéw opalanych z zewnatrz, dla ochrony drew-
na od niszczgcego wptywu wody iznajdujacych sie
w niej szkodnikdéw.

Przy opalaniu warstwa zweglonego drewna
miata jakoby chroni¢ od zagrzybienia warstwy
glebiej potozone. Jednocze$nie uwaznao, ze pro-
dukty smotowe powstajgce przy spalaniu przesycaja
te glebiej potozone warstwy i tym samym im-
pregnuja je jakgdyby Srodkami przeciwgnilnymi.
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Nowsze badania jednak wykazaty, ze skutki
opalania powierzchni sg raczej dla drewna szko-
dliwe. llo$¢ produktow smotowych powstajacych
przy opalaniu jest tak minimalna, ze praktycznie
bioragc nie wywierajg one zadnego wplywu na
odporno$¢ tkanki drzewnej ne gnicie.

Poza tym pod wplywem raptownego prze-
sychania tkanki drzewnej przylegajacej do po-
wierzchni opalanej, tworzg sie w trakcie opalania
liczne pekniecia, przez ktére z tatwoscig przedo-
stajg sie pozniej rézne szkodniki i grzyby.

Warstwa zewnetrzna zweglona ma wiasnosci
hygrokopijne i gromadzi wilgo¢ z otoczenia, awiec
w drewnie stwarzajg sie sprzyjajgce warunki dla
rozwoju réznych grzybéw i drobnoustrojow.

Jezeli chodzi o stupy teletechniczne, to opa-
lanie jest tym bardziej nie wskazane, ze wskutek
pracy stupa, tworzg sie wzdtuz calej jego powie-
rzchni liczne pekniecia podtuzne. Pekniecia te
pogtebiajg sie i ilos¢ ich zwieksza sie w miejscach
zweglonych i to w najbardziej zagrozonej czesci
stupa.

Opalanie moze odda¢ pewne ustugi przy
podporach, pachotkach, i.t. p., pochodzacych ze
starych, wyjetych z linii stupéw. Ma wtedy cha-
rakter dezynfekcyjny. Proces zagrzybienia na
powierzchni takiego stupa zostaje przerwany

stup moze by¢ uzyty na podpore lub inny cel,
bez obawy zarazenia stykajgcego sie z nim mate-
riatlu zdrowego.

W ostatnich czasach opalanie powierzchni
zcstato naog6t zaniechane. Stosuje sie e wyjatko-
wo do zabezpieczenia sortymentéw mato wart-
Sciowych, przy ktérych stosowanie kosztowniej-
szych zabiegdw konserwacyjnych nie opfaca
to by sie.

Smarowanie (malowanie) drewna.

Wyrézniamy tu dwie grupy s$rodkéw kon-
serwacyjnych :

a) Srodki tworzace powiloke zewnetrzng

i nie majgce charakteru antyseptykow,

b) $rodki o charakterze antyseptycznym, prze-

nikajgce w gtab tkanki drzewnej.

Do pierwszej grupy nalezg: smota, asfalt,
cement, glina, wapno i t. p. Jak fatwo sobie wyo-
brazi¢, srodki te nie dajg drewnu dostatecznego
zabezpieczenia i stosowanie pokrywy z nich bywa
czesto nawet dla drewna szkodliwe.

Pomijajac juz nietrwato$¢ takich pokryw,
gtowna ich wada polega na tym, ze utrudniaja
wysychanie drewna, przez co stwarzajg wa-
runki dogodne dla rozwoju grzybéw i bak-
terii. Jezeli nadomiar tego, drewno pokryte wyzej
w\mienionymi $rodkami byto niedostatecznie wy-
suszone, rozktad jego jest dzialaniem pokrowca
znacznie przyspieszony.

Nalezy réwniez zaznaczyé¢, ze dzialanie nie-
ktérych z tych srodkéw, np. wapna, jest dla tkanki
drzewnej szkodliwe.

Wyjatek stanowi tu smota. Smarowanie smo-
fa, o ile mamy do czynienia z drewnem suchym
i zdrowym ,ma do$¢ powazne znaczenie konser-
wacyjne. Pokrowiec ze smoty, co pewien czas odna-
wiany i uzupetniany, daje znakomite rezultaty
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w tych wypadkach, gdy nie ma moznosci, wzgled-
nie nie optaca sie stosowa¢ drozszych zabiegow
konserwacyjnych.

Szerszemu zastosowaniu smoty, naprzyktad
do konserwacji stupow teletechnicznych, stoi na
przeszkodzie niedogodno$¢ w jej uzyciu, a mia-
nowicie dla utrzymania jej w stanie ptynnym,
potrzebna jest do$¢ wysoka temperatura.

Na osobne omdéwienie zastuguje réwniez ma-
lowanie powierzchni drewna ro6znymi farbami
olejnymi, politurami it. p., majagcymi za zadanie
zabezpieczenie gtownie od wilgoci zawartej w po-
powierzchni.

Malowanie jest celowe tylko wtedy, gdy
drewno jest dokiadnie wysuszone i zdrowe.
Poza tym materiaty malowane winny znajdowac
sie w miejscach suchych i dostepnych dla doko-
nania co pewien czas odnowienia pokrywy utwo-
rzonej przez farbe na powierzchni drewna.

Jezeli drewno malowane znajdzie sie w miej-
scu wilgotnym, malowanie nie tylko nie zabez-
piecza, ale przeciwnie, szkodzi drewnu, powodu-
jac szybsze jego zbutwienie. Tak samo zreszta,
dziatajg w tych warunkach i inne warstwy ochron-
ne, naktadane na powierzchnie drewna.

Warstwy ochronne sg bardzo skuteczne wte-
dy, gdy drewno byto uprzednio dobrze zaim-
pregnowane. Pokrowiec wtedy chroni impre-
gnat od wyptukania, a przez to utrzymujg sie
niezmiennie w drewnie warunki nie sprzyjajace
rozwojowi grzybow i innych szkodnikéw.

Na sieciach silnoprgdowych stosuje sie cze-
sto osadzanie slupéw drewnianych impregnowa-
nych w betonie, dla zabezpieczenia od wilgoci
dolnych ich czesci, narazonych na zetkniecie sie
Z ziemia.

W Niemczech réwniez stupy teletechniczne
po zaimpregnowaniu smarowane w czesci cdziom-
kowej smotg lub asfaltem. Tak samo daszki slu-
péw sg tam z reguly zabezpieczane warstwg
izolacyjng dla ochrony od opadéw atmosfery-
cznych.

Srodki wyodrebnione na wstepie w drugg
grupe, jako majace charakter grzybobojczy, two-
rza rowniez warstwe cchronng, ale juz nie na
powierzchni lecz w tkankach drewna.

Wchodza tu w rachube roztwory réznych
soli oraz produkty destylacji wegla kamiennego
lub drewna. Drewno przeznaczone do celéw
budowlanych i nie narazone na zmienny wplyw
czynnikéw atmosferycznych, jest przewaznie sma-
rowane roztworami soli, podczas gdy materiaty
narazone na dziatanie deszczow i wilgoci, jak np.
slupy teletechniczne, s3 smarowane produktami
smotowcowymi.

Najczesciej uzywane z produktéw smoto-
wcowych sg olej kreozotowy i karbolineum, we-
glowe lub drzewne,.

W ostatnich latach sg preperowane rdzne
mieszaniny S$rodkéw solowych ze smotowcowy-
mi (olejowymi) spotykane w handlu pod réznymi
nazwami, jak kreopasty kreodiny i t. p.

Podstawowym warunkiem skutecznosci po-
wierzchniowego smarowania $rodkami przeciw-
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grzybnymi jest uprzednie doktadne wysuszenie
drewna.

Tylko w wypadkach, gdy przenikanie odby-
wa sie na podstawie fizjologicznych wiasnosci
sokéw drzewnych, czyli przy tak zwanych meto-
dach osmotycznych, o ktérych bedzie mowa
pézniej, dopuszcza sie smarowanie drewna nie-
przesuszonego.

We wszystkich innych wypadkach drewno
musi by¢ suche, gdyz jesli wysychanie odbywa
sie po nasmarowaniu, powstajg pekniecia nie
wypetnione $rodkiem grzybobéjczym, a wiec
odstania sie drewno nie chronione przed wtar-
gnieciem szkodnikow.

Obiegajagce w handlu i zachwalane w réznych
prospektach $rodki, ktére majg by¢ skuteczne
i na drewno wilgotne, a nawet mokre, sg prze-
waznie bezwartoSciowe'i obliczone na trudno$ci
w ocenie danego $rodka przez przecietnego kon-
sumenta, gdyz rezultat dziatania ochronnego
wystepuje dopiero po dluzszym okresie czasu.

Drugim warunkiem skutecznosci smarowa-
nia jest dobdr Srodkéw do gatunku drewna.
Naprzyktad Swierk i jodta odznaczajg sie mala
chtonnoscia, szczeg6lnie w Kkierunku prosto-
padtym do dtugosci kloca. Natozone na powie-
rzchnie tych gatunkéw preperaty olejowe prze-
nikajg zaledwie do dwdch, trzech stojéw rocznych,
lezagcych tuz po powierzchnia.

Dlatego tez Swierk i jodte nalezatoby ra-
czej smarowac¢ Srodkami solowymi, tatwiej prze-
nikajagcymi do tkanki drzewnej.

W ogdle zabezpieczenie drewna na skutek
smarowania jest niedostateczne i jezeli ma sta-
nowi¢ ochrone na dtuzszy okres czasu, musi by¢
CO pewien czas powtarzane.

Warstwa drewna przesyconego Srodkiem
grzybobojczym jest bardzo waska i z reguly nie
przekracza kilkunastu milimetréw. Im drewno
jest bardziej gestostciste, tym szerokos¢ warstwy
ochronnej jest mniejsza.

Aby zwiekszy¢ skuteczno$¢ smarowania, jest
ono powtarzane Kkilkakrotnie i poniewaz stwier-
dzono, ze roztwory solowe, a takze $rodki olejowe
posiadajg wiekszg zdolnos¢ przenikania przy wyz-
szej temperaturze, S$rodki te przed natozeniem
na powierzchnie drewna s rozgrzewane i sma-
rowanie odbywa sie na goraco.

Nalezy rowniez zaznaczyé, ze drewno pod-
dawane smarowaniu musi by¢ bezwzglednie zdro-
we. Cienka warstewka ochronna zabezpiecza tylko
od zewnatrz, tak ze grzyb, ktéry uprzednio prze-
dostat sie do wnetrza drewna, moze sie rozwijac
bez przeszkdd.

Zabezpieczenie od zewnatrz tez jest nie-
dostateczne, gdyz kazde nowe pekniecie odsta-
nia podatng na zarazenie grzybem tkanke drzewna.

Smarowanie wiec jest korzystniejsze wtedy,
gdy jest traktowane jako zabieg dodatkowy.
Jesli drewno zaimpregmowane na gteboko$é ca-
tego bielu, po pewnym czasie uzytkowania jest
posmarowane na powierzchni np. karbolineum,
warstwa zewnetrzna otrzymuje w ten sposéb nowg
porcje impregnatu i odzyskuje tym samym utra-
cony przez wyptukanie pas ochronny. £
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Tak samo szczeliny pozostate na skutek
peknie¢ sg wypetniane Srodkiem grzybobdjczym,
zabezpieczajgc w ten sposéb dostep do drewna.

Odnosi sie to gtéwnie do stupow teletechni-
cznych wystawionych na wyptukujgce dziatanie
deszczu i narazonych na state powstawanie peknieé
podiuznych, siegajacych czesto az do drewna
twardzielowego. Smarowanie karbolineum na go-
ragco co 3 lub 4 lata przedtuza znakomicie trwatos¢
stupow i zwraca z duzg nadwyzka koszty wytozo-
ne na konserwacje.

Impregnacja sposocbem osmotycznym.

W ostatnich latach wskutek coraz wiek-
szego wyczerpywania sie zapasdéw drzewnych,
coraz bardziej aktualne staje sie dazenie do oszcze-
dnego zuzycia drewna. Powstajg liczne sposoby
i sys:emy przediuzania trwatoSci drewna. Prym
trzymajg tutaj kraje o duzym uprzemystowieniu,
ktére nie majac dostatecznej ilosci wiasnego
drewna, muszg je sprowadza¢ z innych krajow.

Istnieje rowniez tendencja dokonania prze-
sunie¢ w uzytkowaniu drewna,a mianowicie za-
stgpienia gatunkow szlachetniejszych przez mniej
szlachetne, po uprzednim udoskonaleniu tych
ostatnich za pomoca réznych Srodkéw impre-
gnacyjnych.

Z tych wzgledéw na uwage zastuguje spo-
séb tak zwany osmotyczny polegajagcy na dyfu-
zyjnym przenikaniu w gtgb drewna pasty smaro-
wanej na jego powierzchni, pozwalajagc impre-
gnowac te gatunki drewna, ktére trudniej nasy-
cajg sie najczesciej stosowanymi Srodkami olejo-
wymi.

Sposob osmotyczny opiera sie na wykorzy-
staniu fizjologicznych wiasnosci soku komérko-
wego w drewnie $wiezo $cietym. Dlatego tez jest
to jeden z nielicznych sposobdw impregnaciji,
gdzie nie przestrzega sie zasady, aby drewno
przed nasyceniem bylo doktadnie wysuszone.
W prost przeciwnie, im wczesniej po S$cieciu na-
stepuje impregnacja, tym ma by¢ ona skuteczniej-
sza.

Oprocz tego/ze sposéb nasycania osmotycz-
nego nadaje sie do zastosowania do tych ga-
tunkéw drzew, ktére trudno sie nasycajg, posiada
on jeszcze te zalete, ze przeprowadzenie zabiegow
impregnacyjnych nie wymaga transportu ma-
teriatu do odlegtych zaktadow, czyli impregnacja
moze sie odbywac na miejscu w lesie. Nie wymaga
réwniez wyszkolonych fachowcdéw. Robocizna
jest prosta i polega tylko na smarowaniu po-
wierzchni drewna specialnie spreperowang pa-
sta.

Badania skutecznosci nasycania osmotycz-
nego sg w toku. 1Gdyby sie okazato, ze trwa-
to$¢ drewna nasyconego tym sposobem jest
znaczna, bytby on bardzo przydatny do konser-
wacji stupdw teletechnicznych.

Stupy jodtowe i Swierkowe nie sg w uzyciu
jedynie dlatego, ze trwatos$¢ ich w stanie surowym
jest b. mata (ok. 3 lata), oraz, ze dotychczasowe
sposoby impregnacji nie miaty zastosowania w od-
niesieniu do tych gatunkdw.
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Zainteresowanie wiec tym sposobem nasy-
cania osmotycznego jest znaczne, szczegOlniej
wszedzie tam, gdzie istniejg liczne drzewostany
Swierkowo—jodtowe nie wykorzystane racjonal-
nie z powodow wyzej podanych.

Omoéwimy pokrétce zasady i przebieg nasy-
cania sposobem osmotycznym.

RYS. 1. PRZYGOTOWANIE SLIPOW DO IMPREGNACIJI.

Impregnacja powinna by¢ przeprowadzona
w okresie najwiekszego pedzenia sokéw, czyli
w okresie wegetacyjnym drzew. Najwygodniejszg
porg jest wiosna.

Swiezo S$ciete kloce drzewne sg po oczy-
szczeniu z gatezi gromadzone w jednym miejscu
po kilkadziesigt lub nawet kilkaset sztuk. Nalezy
przy tym zwraca¢ uwage, aby kora nie ulegta
przy przetaczaniu, wzglednie przewozeniu, uszko-
dzeniom, odstaniajgcym tkanke drzewns.

Tuz przed samym zabiegiem impregnacyj-
nym nalezy stupy okorowa¢ i ostruga¢ na biato,
wyréwnaé seki i odaszkowac.

Zaraz po wyrébce stupy sa uktadane jeden
przy drugim na dwu legarach i smarowane na
calej swej dtugosci i na przekrojach poprzecznych
(odziomek i daszek) pastg najmiejscu przygo-
towana.

Po natozeniu pasty na calej powierzchni
stupow, sg one przetaczane na ubocze i tam ukia-
dane w stosy.

RYS. 2. SUYIIHV.WIE | UKLADAVIE IV STOSY.
Stosy powinny zawiera¢ stupy mniej wiecej

jednakowej diugosci, utozone czubami w jedna

strone jedne na drugich. Pierwsza warstwa dolna

jest utozona na 4 dostatecznie grubych legarach
w ten spos6b, aby stupy nie dotykaty ziemi.
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Warstwy nastepne posiadajg kazda o 1 stup
mniej, tak, ze ostatnia warstwa gorna sklada sie
z jednego stupa. llo$¢ stupéw w jednym stosie
powinna wynosi¢ od 28 do 45 szt.

Po ulozeniu, stosy nakrywa sie papa. ta-
czenia poszczegOlnych arkuszy papy sg umoco-
wywane gwozdziami. Oprécz tego co dwa metry
stosu daje sie poprzeczne oszalowanie. Od dotu
stosy nalezy obtozy¢ darnig, widramii obsypaé
ziemia.

Jak z powyzszego widzimy, doktadna izolacja
posmarowanych stupéw od wplywéw atmosfe-
rycznych jest jednym z czotowych warunkéw sys-
temu osmotycznego.

Wszelkie  pdzniejsze uszkodzenia pokry-
cia muszg by¢ natychmiast usuwane i uzupet-
niane.

Stupy zabezpieczone od deszczu stonca i prze-
wiewu pozostajg w stosach 3—4 miesigce. W ciggu
tego czasu impregnat przenika w gigb tkanek
drzewnych.

Przenikanie odbywa sie w ten sposob, ze-
impregnat natozony na powierzchnie stupa roz-
puszcza sie w toku komorkowym warstw lezgcych
na obwodzie. Stad stopniowo rozpuszcza sie
w soku komorek dalszych, na zasadzie fizjolo-
gicznych wiasnosci bton komérkowych i docho-
dzi az do twardzielowej czesci drewna.

RYS. U IMPREGNACJA W STOSACH.

Wedtug badan przeprowadzonych przez pocz-
niemiecka nawet drewno twardzielowe ulega
esciowemu zaimpregnowaniu, coby S$wiadczyto
duzej tatwosci przenikania impregnatu.

By¢ moze, ze tylko niektore sktadniki pasty
ajace, podrzedne znaczenie pod wzgledem grzy-
béjczosci wykazujg taka tatwosé przenikania do
anek drewna. W skiad bowiem pasty impre-
gnacyjnej przy sposobie osmotycznym wchodzi
szereg soli o rdéznym stopniu rozpuszczal-
no §ci w wodzie, a wiec o roznej zdolnosci prze-
nikania do tkanek drewna.

Latwos¢ przenikania impregnatu do tkanek
drzewnych jest duzg zaletg, jest jednak réwno-
czesnie wada. Impregnat tatwo wchianiany, tat-
wo moze by¢ wyptukany przez opady atomsfe-
ryczne i drewno juz po krotkim czasie jest po-
zbawione $rodka ochronnnego.

Propagatorzy systemu osmotycznego twier-
dza, ze skfadniki pasty po dostaniu sie do wnetrza
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drewna, tworzg trwale niewymywalne zwigzki
z cellulozg, wchodzacg w sktad tkanki drzew-
nej.

Czy ten poglad jest stuszny i czy ewentual-
nie powstate w drewnie niewymywalne zwazKi
zachowajg wiasnosci grzybobdjcze, okaze sie po

MONTAZ CENTRAL

R. P.

Temperatura topnienia wosku pszczelnego
wynosi 64° C; przy temp. 130° C wosk zaczyna
dymi¢, dzieki czemu nie majac nawet termo-
metru otrzymujemy widoczny znak niebezpiecz-
nej temperatury; nie nalezy dopuszczaé tempe-
ratury ponad 140°C, gdyz wosk wtedy moze
fatwo sie zapali€c. Dla nasycani.! kabla wosk
powinien mie¢ temperature 105° C — 125° C.
Przy podgrzewaniu nalezy zwréci¢ uwage na
jednostajne grzanie calej masy — aby unikngc
»przypalenia” — co uzyskujemy przez mieszan;e.
Odpowiednig temperature wosku stwierdzi¢ mo-
zemy, bez wuzywania termometru, zanurzajac
do niego kawatek papieru. Przy odpowiedniej
temperaturze wytworzona piana bardzo szybko
znika. lzolacja drutu, nasyconego czystym wos-
kiem, staje sie twarda; na zewnetrznym splocie
pozostaje wtedy sporo wosku, ktéry nie spltywa
nalezycie. Mata ilo$¢ czystej chemicznie wa-
seliny, dodana do wosku utatwia sptywanie nad-
miaru wosku i zmniejsza twardo$¢ nawosko-
wanego drutu.

Ilos¢ dodawanej waseliny zalezy od gatun-
ku wosku; nalezy jg ustali¢ droga prob; waha
sie ona w granicach 1 tyzki stotowej waseliny
na 15— 3 kg. wosku. Nadmiar waseliny jest
szkodliwy: wosk staje sie za bardzo ptynny,
za mato wosku pozostaje na drucie (otrzymu-
jemy t. zw. suche druty), przez co oplot
przestaje posiada¢ wiasnosci impregnacyjne,
a przy lutowaniu warstwy baweiny odwijajg sie;
jesli zas — regulujac temperature wosku lub tez
nie otrzasajgc drutow — pozostawimy dostateczng
ilos¢ wosku na drutach: druty sg zbyt miekkie
i, wydaje sie, jakby byly mokre. Czesto tez
»suche druty” otrzymujemy, nawet przy odpo-
wiedniej domieszce waseliny, przy zbyt wysokiej
temperaturze wosku. Wogole temperature wosku
i ilos¢ dodawanej waseliny nalezy dobra¢ indy-
widualnie dla posiadanego gatunku wosku, przy-
czyni ilos¢ waseliny powinna by¢ raczej mniejsza,
niz za duza. Po kilkakrotnym uzyciu wosku,
gdy nabierze on barwy bardzo ciemnej, prawie
czarnej, nalezy pozostato$¢ takiego wosku usungé
z naczynia, a napetni¢ je woskiem Swiezym.

Po zanurzeniu rozprutego kabla w gorgcym
wosku i wyjeciu go, woskowane druty prze-
ciera sie ptétnem; pomoéc ma to zebraniu z zyt
nadmiaru wosku. Ptétno takie powinno dobrze
wcigga¢ wosk; nie moze by¢ bardzo Sciste, jed-
nak zbyt rzadkiego uzywaé¢ nie nalezy, gdyz
szybko zuzywa si¢ i w praniu niszczy sie. Dla
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kilku latach, na podstawie trwatosci nasycanego
osmotycznie drewna.

Impregnacja sposobem ,,osmotycznym” jest
dopiero od kilku lat stosowana, a wiec ocena
nie moze by¢ jeszcze oparta na materiale Scisle
doswiadczalnym.

TELEFONICZNYCH.
(Ciag dalszy do str. 84 Nr 7/28)
oszczednosci nawoskowane kawatki ptotna, po

wypraniu (chemicznym lub wygotowaniu Kkilka-
krotnym) uzywa sie wielokrotnie. Naog6t ptotna
Inianego dla tych celéw nie uzywa sie zpowodu
zbyt wysokiej ceny i matej weciagliwosci, nato-
miast stosuje sie przewaznie suréwki bawetniane.
Do lutowania przewodéw uzywa si¢ cyny
w rurkach; S$rodek rurki wypetniony jest kala-
fonig (zywica); uzywana u nas cyna w rurkach
posiada S$rednice 2— 5 mm; do zwyktych lu-
towan stacyjnych najwygodniejsze jest cyna w
rurkach o ér. 2— 3 mm. Dla lutowania wiek-
szych przekrojow przewodoéw, np. wlutowanie
koricdwek do przewoddw zasilajgcych, stosuje sie
cyne w pretach: czystg t. zw. angielskg lub tez
jako stop 60% z otowiem. Cyne angielskg mozna
pozna¢ po charakterystycznym trzasku jaki wydaje
przy zginaniu. Powierzchnie lutowania i sam drut
oczyszcza sie kalafonig, rozpuszczong w 95%
spirytusie czystym (nie skazonym); mieszanine ta
przygotowuje sie, uzywajgc kalafonii w kawatkach,
ktére tluczemy bardzo drobno i rozpuszczamy
w spirytusie czystym; po wrzuceniu kalafonii do
spirytusu nalezy pozostawi¢ od 12 do 24 godzin
czasu na catkowite rozpuszczenie. I1los¢ kala-
fonii nalezy tak dobra¢, aby rozpuscita sie catko-
wicie w spirytusie, nie pozostawiajac osadu; nie
nalezy podgrzewac spirytusu, przy robieniu mie-
szaniny, gdyz wtedy wiecej kalafonii rozpusci
sie i mieszanina bedzie zbyt gesta. Nie kazdy
gatunek kalafonii, oczywiscie czystej, nadaje sie
do wymienionego celu; w pewnym wypadku
robiono kilkakrotne proby, z réznymi gatunkami
kalafonii, nim natrafiono na wilasciwy. Dobra
kalafonia odznacza¢ sie bedzie tym, ze miesza-
nina jej ze spirytusem jest przezroczysta, nie
osiada po pewnym czasie na dnie naczynia,
a resztki mieszaniny, pozostawione po lutowaniu,
np. na kraincach lutowanego pidrka +gczowki,
posiadajg potysk; w kawalku kalafionia powinna
by¢ przezroczysta. Do lutowania grubszych
Ezewodnikéw mozna uzywaé past (mieszanin
lafonii z cyna); nalezy jednak by¢ bardzo
ostroznym i wystrzega¢ sie past, posiadajgcych
w swoim sktadzie jakiekolwiek kwasy.

Drabinki kablowe.

Drabinki kablowe w centralach telefonicz-
nych stuzg do rozprowadzenia kabli miedzy po-
szczegblnymi urzadzeniami. Uzywa sie u nas
zasadniczo drabinek o dwdch konstrukcjach:
pierwszej, przyjetej od firmy Autelco i sto-
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sowanych we wszystkich centralach syst. Strow-
gera, a ktore w dalszym ciggu nazywaé bede
drabinkami Strowgera, oraz drugiej, przyjetej od
firmy Ericsson, ktoére nazywac¢ bede drabinkami
Ericssona.

niT NSZCZEBEI
% -4 -

PIA S KO tM /K

PODLUZAly

DRABINKA KABLOWA CENTRALASYST. STROW-
GERA (FRAGMENT).

RYS. 31.

Drabinka Strowgera (rys. 34) sktada sie z dwoch
ptaskownikéw stalowych o wym. 40 x 7 mm;
ptaskowniki te zmocowane s za pomocg szczebli,
przynitowanych do obu ptaskownikéw. Najwaz-
niejszg rzeczg" oczywiscie w drabinie sg szczeble,
na ktérych sg utozone kable; ptaskowniki podiuz-
ne stuzg do powigzania szczebli i zawieszenia ich
w odpowiednim miejscu. Konstrukcja szczebla
pokazana jest na rys. 35. Szczebel wykonany by-
wa z ptaskownika stalowego o szerokosci 25 mm.

RYS. 35. SZCZEBEL~DRABINKI STROWGERA.

Wymiar A jest szerokoscig drabinki, wymiar
C —gruboscig szczebla. Wymiar C zalezny jest
od przewidywanej ilosci kabli na drabinice, a tym
samym od szerokosci drabinki. Dla drabinek
0 szerokosci do 300 mm przyjmuje sie grubos¢
szczebla na 5 mm, ponad 300 mm—10 mm.
Szczeble mocowane sg z ptaskownikami zapomo-
cg nitdbw. Szczeble grub. 5 mm nitami o Sred-
nicy 6 mm, szczeble grubsze nitami o $rednicy
10 mm. Zakonczenie podiuznych ptaskownikdw
drabinki moze by¢ réznorakie. Gdy ptaskownik
stanowi zakonczenie drabinki i z tej strony za-
dna drabinka nawet w czasie pOzniejszym nie
bedzie dotgczana, koniec ptaskownika wykonywa-
my jak na rys. 36A; dla pofgczenia dwoch dra-
binek w kierunku prostym konce ptaskownikéw
wykonywa sie wedtug rys. 36B; przy #aczeniu
drabinek pod prostym katem korice ptaskownikow
jednej z drabinek wykonywamy zgodnie z rys.
36C. taczenie drabinek w Kkierunku prostym
wykonywamy za pomocg ptaskownikéw i Srub
z nakretkami (rys. 37). Ptaskowniki te o diug.
120 mm. posiadajg otwory, przystosowane do
zakonczenia ptaskownikéw drabinek (rys. 36B).
Ptaskowniki faczace umieszczamy wewnatrz dra-
binki. Nakretki $rub stosujemy takze od wewnetrz-
nej strony drabinek. Miedzy ptaskownikami po-
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dtuznymi dwéch tgczacych drabinek zostawiamy
luz 2 milimetrowy. Sposob tgczenia drabinek pod
katem prostym pokazany jest na rys. 38. Pra-
wy koniec drabinki Nr. 7 posiada zakoriczone
oba podtuzne ptaskowniki wedtug rys. 36 C.
W drabince Nr. 2 wykonane sg 2 otw'ory, odpo-

A

B

H i3 0

1\/°

0. F"
1tYS. 38. ZAKONCZENIE PLASKOWNIKOW RitAlllLNEK
STROWGERA.
wiadajgce otworom w zagietych korncach pia-

skownikow drabinki Nr. 7. Obie drabinki tgczymy
za pomocg dwoch $rub z nakretkami. Potgczenie
drabinek Nr. 7 i Nr. 8 wykonane jest w inny
spos6b. Jeden z plaskownikdw drabinki Nr. 7

stanowi tu jednocze$nie zakorczenie drabinki
£> 0
1tYS. 37. LACZENIE DIIABI.VEK SI ROWGERA.
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Nr. 8, drugi ptaskownik drabinki Nr. 7 dotgczo-
ny jest z boku drabinki Nr. 8. Drabinki Nr. Nr.
9 i 10 powigzane sg z drabinkami pozostatymi
w taki sam sposob. Drabinka Nr. 2 skiada sie
z kilku odcinkéw i zo-
stata ona podzielona ze
wzgledu na dlugosci
fabrykacyjne ptaskowni-
kow stalowych, a jedno-
cze$nie dla utatwienia
wykonania drabinki. Po-
szczegOlne odcinki 13-
czone sg miedzy sobg w
spos6b wyzej opisany.
Odlegtos¢ miedzy szcze-
blami powinna waha¢ sie
ok. 250 mm. (200 —275
mm.). Odlegtosci te na-
lezy tak dobieraé, aby
uzyska¢ wygodne zejscie
kablami  na drabinki
wzdtuz rzedu stojakow
lub tez na wsporniki ka-
blowe stojakéw. Na rys.
38 podane jest prawidto-
we rozmieszczenie szcze-
bli w drabinie Nr. 2, biegnacej wzdtuz sali, a w
poprzek rzedow stojakéw. Dla wyjasnienia podaje,
ze odlegto$¢ miedzy rzedami stojakéw (miedzy
tylnymi licami ram stojakow) wynosi: 680 mm.
dla rzedéw, odwroconych do siebie stronami
tylnymi, za$ 1250 mm.— dla rzedéw, stojacych
do siebie frontem. Aby zejscie kabli byto dogodne
odlegtos¢ szczebla od tylniego lica ramy stojaka
powinno wynosi¢ dla szczebla wprzéd — 155 mm.
dla szczeblaw tyt+—120 mm, czyli odlegtos¢ mie-
dzy szczeblami nad rzedem stojakéw przyja¢ musi-
my na 275 mm. Pozostate odlegtosci miedzy
szczeblami wynoszg 220 — 240 mm. i sg tak do-
bierane, aby zawsze jednakowo byly umieszczo-
ne szczeble nad rzedami stojakéw. Typowe od-
legtosci miedzy szczeblami drabinki wzdtuz rze-
du stojakOw podane sg na rys. 39. Tu tez cho-
dzi o uzyskanie wygodnego zej$cia kablami na
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RYS. :10. DRAIIINKA WZOM Z RZEDU STOJAKOW CEX-

TRALI SYST. STROWGERA (FRAGMENT).

stojak. W rzedzie na rys. 39, umieszczone sg sto-
jaki szerokie, o szerokosci 1372 mm. i stojaki
wezsze, 0 szerokosci 413 mm. Odlegtos$¢ szczebla
od krancow stojaka szerszego przyjmuje sie na
136 mm., za$ dla stojaka wezszego 103 mm.
Pozostate odlegtosci miedzy szczeblami podane
sg na rysunku. Wszystkie podane wyzej, a takze
na rysunkach, odlegto$ci miedzy szczeblami na-
lezy uwazac jako wymiary miedzy osiami szczebli.
Czesto trzeba przej$¢ drabinka z jednego poziomu
na drugi. Typy drabinek kablowych dla tego
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celu pokazane sg na rys. 40. Przy nie zbyt duzych
réznicach poziomoéw, przy moznosci pojscia
$cia wprzod z drabinkg, nalezy stosowac typ wg.
rys. 40 B. W poréwnaniu z pozostatymi ma ten

RYS. 3«. UKLAD DRABINEK CENTRALI SYST. STROWGERA
(FRAGMENT).

typ te zalete, ze wygodniej jest ukiadaé i szyé
do takiej drabinki kable, a kable nie zwisajg
swym ciezarem. Nalezy wystrzega¢ sie w tym
wypadku przekroczenia kata nachylenia odcinka
przejsciowego ponad 45°; w takim wypadku na-
lezatoby juz raczej zastosowaé typy pozostate.
Przy duzych ro6znicach pozioméw a takze,
gdy poziom drabinek musimy zmieni¢ raptownie,
stosujemy typy, jak na rys. 40A i 40C, lub 13-
tagczone razem. Z rys. 40 zauwazymy w jaki spo-
séb rozkiladane sg szczeble w tego rodzaju dra-
binkach oraz jakiej wielkosci nalezy dawaé pro-
promienie tukéw. Mdwigc o drabinkach Strow-
gera nalezy wspomnie¢ na koricu o wspornikach
kablowych (rys. 41). Wsporniki te stosuje sie
zamiast drabinek kablowych wzdtuz rzedéw sto-
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jakdéw, a wilasciwie jest odwrotnie: zasadniczo
stosuje sie wsporniki, a jedynie w wypadku
wiekszej itosci kabli stosujemy drabinki. Na sto-
jaku o szer. 1372 mm. mocujemy 6 wspornikdw,
a na stojaku 413 mm. — 2 wsporniki, w miejscach,

gdzie na rys. 39 przewidziane sg szczeble. Wy-
miary szczebla podane sg na rysunku. Z prawej
strony rysunku pokazane jest umocowanie wspor-
nika do katownika gérnego ramy stojaka.

i n P

HYS. Il. WSPORNIK KAIILOWY STROWGERA.

Szczeble drabinek Ericssona wykonane sg z
zelaza okragtego (rys. 42 i 43). Na obu konAcach
szczebla wykonane sg gwintowane otwory. W
podtuznych plaskownikach, w miejscach szcze-
bli, wywiercono otwory. Szczebel jest przymo-
cowany do ptaskownika za pomocg wkretki z
gtéwka, przechodzacej przez otwdr w plaskow-
niku, a wkreconej w szczebel. Dla drabinek o sze-
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rokosci od 300 mm. szczeble posiadajg Srednice
12 mm. dla wezszych — 10 mm. Odlegtos¢
Srodka szczebla od g6rnej powierzchni phasko-
wnika przyjmuje sie na 8 mm. (ze wzgledu na
wytrzymatos¢ materiatu), tak ze miedzy go6rng

powierzchnig szczebli a gorng powierzchnig pta-
skownikow jest réznica 2 mm.; roznica ta okazuje
sie bardzo szkodliwa przy przejsciu kabli na dra-
binke, umocowang pod katem prostym; powodu-
je ona bowiem podnie-
sienie sie ciggu kabli na
przejSciu ponad ptasko-
wnikiem; dlatego tez w
takich wypadkach na-
lezy na szczeble przed
skretem da¢ podkiadki
pod kable, stopniowo
coraz wiekszej grubosci
(max 2 mm.). Ptaskow-
niki podtuzne wykonane
sg ze stali 40x7 mm.
taczenie drabinek po-
kazane jest na rys. 44:
ptaskowniki dtabinek
potaczone sa zapomocsg
ptaskownikow i wkretek,
przy czym gwint wy-
konany jest w ptaskownikach drabinek; podktadke
i glowki wkretek umieszcza¢ nalezy zewnatrz
drabinki. Przykiad taczenia drabinek Ericssona,
biegngcych pod katem prostym do siebie, przed-
stawia rys. 45. Drabinka, biegngca wpoprzek
sali, zmocowana jest z drabinkami, biegngcymi
wzdtuz, zapomocag katownikéw (rys. 4(>). Ka-
towniki mocujagce wykonywamy takze z ptasko-
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wnika 40x7 mm. Rozmieszczenie szczebli w
drabinkach Ercssona jest uwarunkowane takze

wzgledami dobrych zej$¢ kabli stacyjnych na
RYS. 42. SZCZEBEL DRABINKI ERICSSONA.
stojaki. Poniewaz zalezy to od szerokoSci sto-

jakow i odlegtosci miedzy niemi, a wielkoSci te
nie sg ustalone i rdézne dla kazdej centrali, tru-
dno jest podaé tu jakie$ cyfry. Szerokos$¢ drabi-
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RYS. 43. DRABINKA ERICSSONA (FRAGMENT).

nek~zalezy od wielkosci blokéw kabli, jakie majg
by¢ na drabince utozone, atakze od trasy bie-
gu poszczeg6lnych ciggdw i ich ilosci; nie
zawsze bowiem mozna ktas¢ kable do pewnej
wysokosci, czesto pewng szeroko$¢ drabinki na-
lezy przewidzie¢ tylko dla pewnego ciggu kabli,

RYS. 44. £ACZENIE PLASKOWNIKOW DRABINEK

ERICSSONA.

cho¢by zawierat on mato kabli; czesto tej calej
szerokosci drabinki nie mozna wykorzysta¢ ze
wzgledu na zapewnienie dobrego odejscia kabli
na drabinki poprzeczne. Dlatego tez szeroko$¢
drabinki nalezy ustala¢ juz po catkowitym za-
projektowaniu rozprowadzenia kabli i ustale-
niu przekrojow kabli na poszczeg6lnych dra-
binkach, o czym bedzie mowa ponizej. Dtu-
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gosci drabinek nalezy przyja¢ na podstawie
doktadnych wymiaréw rozplanowania urzadzen,

]

RYS. 45. £ ACZENIE DRABINEK ERICSSONA.
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Mocowanie stojakéw i drabinek kablowych.

Montaz centrali telefonicznej nalezy rozpo-
cza¢ od rozplanowania urzadzen, ich ustawienia
i umocowania. Racjonalne rozplanowanie urzg-
dzen polega¢ bedzie na najmniejszych zuzytych
ilosciach kabla stacyjnego, na nalezytym przewi-
dywaniu rozbudowy centrali, na grupowaniu
stojakow tej samej grupy organdw obok siebie,
na umieszczeniu urzadzen dodatkowych, czesciej
przez personel obstugiwanych w fatwo dostep-
nych punktach pomieszczenia oraz na estetycz-
nym wygladzie zmontowanej centrali. Ze wzgle
du na ten ostatni punkt oraz utatwienie utrzymania
czystosci na sali niepozadanem jest umieszcze-
nie jakichkolwiek urzadzen wprost na $cianach
pomieszczenia. W tym bowiem wypadku do-
prowadzenia kabli do tych urzgdzen z zasady
nie moze by¢ estetycznie wykonane, catos¢ sali
traci wiele na wygladzie zewnetrznym, miejsca
trudno dostepne (od strony S$ciany) stajg sie
zbiornikiem kurzu, a same $ciany trudno utrzy-
maé¢ w czystosci. Wyjatek stanowi¢ tu moga

SIERPIEN

w matych centralach, male Scienne przetgcznice
gtowne i mate igcznice badaniowe linii aboe
nentdw. Rysunki rozplanowania urzadzen wyko-
nuje zwykle fabryka, dostarczajgca urzadzenia-
zdarza sie jednak, ze opracowane rysunki nie
uwzgledniajg specjalnych miejscowych okolicz-
nosci; znajomos$¢ wiec zasad rozplanowania urzg-
dzeA musi posiada¢ montazowiec, aby mogt
skorygowa¢ nadestane rysunki. Pierwszg wiec
czynnos$cig przystepujacego do montazu powin-
no by¢ dokladne poréwnanie fabrycznego ry-
sunku rozplanowania urzadzen z rzeczywistymi
warunkami na miejscu montazu oraz zbadanie
czy zmontowanie wedtug rysunku jest mozliwe
i najprostsze. Male odchylenia mozna przyjaé
samemu; na odchylenia, powodujace jednak zmia-
ne konstrukcji gérnej i ew. drabinek kablowych,
nalezy uzyskaé zgode fabryki i ew. zamawiajacego
urzadzenie. W kazdym razie wszelkie odchy-
lenia i ew. zmiany muszg by¢ szczeg6towo po-
dane fabryce dla poprawienia rysunkdw.

(D. ¢ n)

O CZEM MOWIA PKAKTYCY.

UWAGI

JERZY POLAK - LUBLIN.

Wielka przeszkodg w nalezytym wyzyskaniu
przewodu sg uszkodzenia. Szybkie usuwanie
ich jest bardzo waznym zadaniem stuzby tele-
technicznej. Do zadan Biura Badan nalezy
przedewszystkiem ograniczenie odcinka uszko-
dzenia i o tym wiasnie chce méwié. Dilugosc
ograniczonego odcinka nie powinna przekraczac
ok. 25 km., tak aby cztowiek mogt pieszo przejsé
do potowy odcinka w ciggu ok. 2 godzin. Mo-
ze sie bowiem zdarzy¢, ze tylko pieszo bedzie
sie mozna dosta¢ do miejsca uszkodzenia.

Sam czas badania winien by¢ jak najkrot-
szy. Zdarza sie jednak nieraz, ze przewod jest
badany dopiero po dwdch godzinach, a nawet
jeszcze poOzniej. Przyczyng tego jest nastepuja-
ca. Dzwoni sie do urzedu ktory powinien
wspotpracowaé przy pomiarach. Przewodow
jednak niema wr samym urzedzie, sg one na stu-
pie kontrolnym. Wysyta sie wiec montera na
stup. Dobrze, je$li monter jest w tej chwili
w urzedzie i stup kontrolny znajduje sie w po-
blizu. Ale na porzagdku dziennym sg wypadki,
ze monter jest nieobecny, np. wyjechat na na-
prawe do abonenta. Wtedy trzeba czeka¢ do
jego powrotu. Czasem znéw slup kontrolny
stoi bardzo daleko, do 4 km. od urzedu. Wszyst-
ko to przedtuza czas trwania uszkodzenia.

Wszystkie przewody powinny wiec w od-
stepach ok. 25 km. wchodzi¢ do urzedow. Sto-
sowane czasem przekazniki stupowe, jak wiado-
mo z praktyki, bardzo czesto wasnie w krytycz-
nym momencie zawodzg. Wprowadzanie i wy-
prowadzanie przewodu jest przy tym skompli-
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O BADANIU PRZEWODOW.

kowane i zwykle, jesli nie ma montera, nikt ze
stuzby pocztowej nie moze przygotowa¢ ob-
wodéw do proby. Celem uniezaleznienia sie
od przypadkéw, nalezy wprowadzi¢ przewody
na state do specjalnej szafki probierczej na dwa
gniazdka szeregowe.

Oczywiscie, ze przez wprowadzenie prze-
wodu do urzedéw powiekszamy dtugos¢, a wiec
i ttumienie linii, jednak praktycznie bedzie to
bez szkody dla rozmowy, natomiast eksploata-
cja zyska bardzo wiele.

Szafka probiercza musi by¢ zaopatrzona
w osobny mikrotelefon z induktorem i sznury
dla wigczania sie bezposrednio w linie, oraz do
wiaczania sie¢ w obwdd, musi posiada¢ klapke
odzewowg do badania sygnatow i jedno gniazdko
potgczone z ziemig. Kazde gniazdko powinno
byé oznaczone. Do wsplipracy przy pomia-
rach niezbedna jest ponadto para sznuréw do
izolacji i tgczenorazsznur do zwarcia. Kazdy
pracownik pocztowy musi umie¢ bada¢ prze-
wody z Biurem Badan. Szafka probiercza win-
na by¢ blisko centrali, azeby urzednik dajac proé-
by nie zostawiat urzedu bez dozoru.

Przy tak zorganizowanych punktach bada-
niowych ograniczenie odcinka uszkodzenia be-
dzie kwestig kilkunastu minut. Skrécenie czasu
dojazdu na miejsce uszkodzenia bedzie juz tyl-
ko zalezatlo od posiadanych s$rodkow lokomocji.

W ten sposob skrdci sie czas trwania uszko-
dzen i zniknie dotychczasowa ilo$¢ rozmow nie-
dochodzacych do skutku z tego powodu.
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