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Wyjatek ze Statutu

Celem Stowarzyszenia jest wszechstronny rozwéj wszelkich meiod spa-
wania i cigcia meiali w Polsce, Stowarzyszenie dazy do osiggniecia lego celu

$rodkami nastepujacymi:

a) przez udzielanie porad lachowych swoim cztonkom.

b) przez przeprowadzanie prac badawczych w swoim zakresie, oraz przez
inicjonowanie i popieranie prac badawczych

c) przez gromadzenie wszelkiego rodzaju materiatu informacyjnego z dzie-
dziny spawania, tak charakteru naukowego, jak i praktycznego, w celu udziela-

nia informacyj i orzeczen.

d) przez zaktadanie i popieranie fachowych szkét i kurséw spawania,
oraz przyczynianie sie do wprowadzenia nauki spawania do wszelkich szkél

technicznych,

e) przez wydawanie fachowego czasopisma i prac naukowo-technicznych
z dziedziny spawania, przez propagowanie tej dziedziny techniki w prasie, urzg-
dzanie odczytéw, wyktadéw i przez wspétudziat w fachowych zjazdach i wy-

stawach,

f) przez wspoétprace z whasciwymi czynnikami przy opracowywaniu wszel-
kiego rodzaju przepiséw i norm, odnoszacych sie do spawania i urzadzen spa-

walniczych,
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Od dnia 1 kwietnia 1937 r.

PRENUMERATA NASZEGO CZASOPISMA
ZOSTALA OBNIZONA NA

3 zt. kwartalnie

CZLONKOWIE STOWARZYSZEN TECHNICZNYCH

ktorzy prenumerujg juz obowigzkowo organ swego stowarzy-
szenia, mogg otrzymywaé nasze czasopismo za optatg tylko

2 zt. kwartalnie

SPAWACZE

ktorzy ukonczyli Kursy Spawania Stow, dla Rozwoju Spawa-
nia i Ciecia metali, mogg otrzymywaé czasopismo za optatg

2 zt. kwartalnie

Cena numeru pojedynczego — 1.25 4
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Dr. Inz. I. FESZCZENKO-CZOPIWSKI, Prof. Akad.

0 znaczeniu t zw. metalurgii

1 jego dalszym rozwoju

Wynik spawania jeszcze przed kilkunastoma
laty byt uzalezniony raczej od przypadku,
a w mniejszym stopniu — od dobrej woli. Obec-
nie spawalnictwo jest wiedza fachowa, dajaca
podstawy do ,kierowania"™ w pewnym zakresie
wynikiem spawania.

W usilnym dgzeniu do uzyskania dodatnich
wynikoéw ,kierowania" w spawalnictwie ogrom-
na przystuge oddato wspdiczesne metaloznaw-
stwo, obecnie tak bogato wyposazone w precy-
zyjne urzadzenia badawcze i operujgce calym
dorobkiem wiedzy teoretycznej.

Metaloznawstwo wspdtczesne  wytworzyto
trwate podstawy jednoznacznej oceny dobroci
spawania oraz wykrywania btedéw spawania.
Zatem stawiania diagnozy i okreslanie warun-
kéw poprawnego postepowania w czasie spawa-
nia przypadto bezsprzecznie w udziale wspét-
czesnemu metaloznawstwu.

Jako wynik Scistej wspétpracy spawalnictwa
z metaloznawstwem, powstata ,metalurgia spoi-
ny”, nowy odtam wiedzy fachowej, ktory zaj-
muje sie fizyczno-chemicznymi procesami, zacho-
dzacymi w czasie spawania w tym okresie, Kkie-
dy materiat spoiny znajduje sie jeszcze w stanie
ptynnym. Metalurgia spoiny uczy nas przede
wszystkim o zjawiskach zachodzgcych w czasie
topienia sie spoiwa, dalej — o zjawiskach
zachodzgacych miedzy topigcym sie spoiwem,
a otaczajacym powietrzem i w koficu—o stosun-
kach miedzy ptynnym spoiwem a statym mate-
riatem spawanym, o przebiegu krzepniecia spoiny
i o zjawiskach, zachodzacych pod wptywem od-
ptywajacego ciepta w tworzywie spawanym,
znajdujacym sie w blizszych okolicach spoiny.

W zastosowaniu do spawaniatukowego — nie
dajace sie unikngé procesy utleniania sie zelaza
i pewnych domieszek tak elektrody, jak i materiatu
spawanego, wytworzyty konieczno$¢ uzupetnia-
nia powstatych strat przez wprowadzanie tych
pierwiastkéw zaréwno w tworzywo samej ele-
ktrody, jak i w otuline. Zwitaszcza koniecznos¢
uskuteczniania réwnoczes$nie i procesow odtle-
niania w tak krotkim czasie przebywania spoi-
ny w stanie ptynnym (2 — 6 sek.) zmusza nas
zwrdéci¢ baczng uwage na przebieg pewnych re-
akcji fizyczno-chemicznych w tej tak matej i tak
krotko egzystujgacej w stanie cieklym kapieli
metalowej.

Ogot zwykt czesto powatpiewad, czy rzeczy-
wiscie mozna kierowac¢ biegiem reakcji, gdy roz-
wazane mikroilosci tworzywa przebywajg w sta-
nie ptynnym i zdolnym do reagowania w czasie
tak ograniczonym, gdy topienie, sptywanie, wy-
petnianie przestrzeni spoiny i krzepniecie trwaja
zaledwie pare sekund. Fachowcy liczg sie z po-
wyzszym, jako faktem nieuniknionym, lecz dla
wiekszosci ich — sa to tajemnicze objawy nie-
znanych i dotychczas zle tlumaczonych pro-
cesow ,zycia" materii nieorganicznej, procesow
wywotanych wysokimi temperaturami i nadmier-
ng agresywnoscig otoczenia, ktorych przebiegiem

Gorn. w Krakowie.
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kierowanej w spawalnictwie

mozemy kierowaé raczej podéswiadomie i ktérych
nature fizyczno-chemiczng mozemy sobie odtwo-
rzy¢, opierajac sie na analogii poznanych praw
metalurgii. Zastraszajgco szybkie tempo przebie-
gu tych reakcji nasuwa uczucia niepewnosci
i powatpienia.

W celu zwalczenia naturalnego w dziejach
ludzkich sceptycyzmu (zwiaszcza, gdy chodzi
0 zrozumienie zjawisk bardziej zawitych) i w celu
wytworzenia pewnych trwatych podstaw teore-
tycznych nowoczesnej ,metalurgii spoiny", poz-
walam sobie na przytoczenie nastepujach rozwa-
zan z zakresu nowoczesnego metaloznawstwa.

W praktyce stalowniczej utrwalit sie sie po-
glad, ze tlenki wzgl. azotki pewnych pierwiast-
kéw, ktére moga powstaé w czasie spawania na
skutek styku powietrza z powierzchnig spadajgcej
kropli, sg nierozpuszczalne w kapieli metalowej.

Trwatosé poszczegolnych tlenkéw w okreslo-
nej temperaturze wyraza wielko$¢ czastkowego
cisnienia tych tlenkéw. Pewne tlenki w tempe-
raturach panujacych w strefie spawania beda
w stanie pltynnym, inne natomiast (jak Ti02
AlaO, MgO, CaO) bedg state. Wiekszag zdolnos¢
odtleniania posiadajg pierwiastki o0 wiekszej
trwatosci tlenkoéw, ktérych rozpuszczalnos$é w ka-

pieli stalowej m— praktycznie bioragc — jest mi-
nimalna.
Stopien rozpuszczalnosci obcych faz (skat

ptonnych, zanieczyszczen) w kapieli stalowej jest
na ogo6t bardzo matyinie jest staly, lecz zmniej-
sza sie w miare obnizenia temperatury.

Wychodzimy z zatozenia, ze kagpiel metalo-
wa na skutek przebiegu reakcji utlenienia wzgl.
odtlenienia znajduje sie w stosunku do zanie-
czyszczen niemetalicznych przewaznie w stadium
nasycenia i zaleznie od zmniennos$ci rozpuszczal-
noéci w czasie stygniecia, niemetaliczne zanie-
czyszenia moga by¢ wytracane z roztworu w po-
staci zawiesiny, ktéra w pewnych warunkach
ulega procesowi ciggtej koagulacji i wyptywania.

Koagulacja rozproszonych czgsteczek prze-
biega albo samoczynnie, albo zostaje przyspie-
szona dziataniem obcych ciat wzgl. moze by¢
zahamowana. Metalurgia dgazy do wytwarzania
w kapieli metalowej takich potaczen, ktére be-
dac praktycznie nierozpuszczalne posiadatyby
réwnoczes$nie najwiekszg tatwos¢ wyptywania
1 koagulacji.

Szybkos¢ wyptywania zanieczyszczen nieme-
talicznych z kgpieli metalowej jest wprost pro-
porcjonalna do drugiej potegi S$rednicy rozwa-
zanego zanieczyszczenia; przy S$rednicy powyzej
0,1 mm szybko$¢ wyptywania jest bardzo duza,
natomiast zanieczyszenia o0 S$rednicy ponizej
0,01lmm sg— praktycznie biorgc — pozbawione
mozliwosci wyptywania.

Wrzenie, wstrzasy, ruch kapieli powodujg
mieszanie, a tym samym sprzyjaja réwnoczesnie
koagulacji i wyptywaniu zanieczyszczeh nieme-
talicznych.
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Z chemii fizycznej wiemy, ze zanieczyszenia
0 S$rednicy ponizej 2 [ posiadajg odmienne wia-
snosci fizyczne (np. wiekszy stopien rozpuszczal-
nosci) i réwnoczesnie odmienng aktywnosé¢ che-
miczng. Szybko$¢ reakcji w warunkach zwiek-
szonego stopnia dyspersji jednej substancji w dru-
giej zwieksza sie, a wiec szybkos$¢ Swiezenia
wzgl. odtleniania kagpieli metalowej bedzie zale-
ze¢ od stopnia dyspersji tlenkéw czynnika
utleniajacego (rudy) wzgl. odtleniajgcego.

Na skutek odwracalnosci reakcji odtleniania
— tlen, znajdujacy sie w plynnej kapieli, tgczy
sie czesciowo z odtleniaczem (Al, Si, Mn, Ti),
a czesSciowo pozostaje w zelazie. Wiekszo$¢ od-
tleniaczy (Al, Si) wystepuje jednoczes$nie i w roli
uspakajaczy, usuwajgcych gazy z plynnej stali.
Na skutek tych reakcji powstajg mato zbadane
potaczenia niemetaliczne, wystepujgce w stadium
podkrytycznego rozproszenia, ktore nie bedac
widoczne pod mikroskopem wywierajg jednak
bardzo duzy wptyw na fizyczne wiasnosci
tworzyw.

Natura zanieczyszczenn niemetalicznych zalezy
nie tylko od zawartosci tlenu w kapieli i od
charakteru i ilosci wprowadzonych odtleniaczy,
lecz réwniez od temperatury panujacej w czasie
odtleniania, od szybkosci dyfuzji, zdolnosci koa-
gulacji produktow odtleniania, ktore to czynniki
sg dla réznych odtleniaczy r6zne. Powstajgce na
skutek odtleniania potgczenia niemetaliczne rea-
guja z innymi skfadnikami juz utworzonego Zzu-
zla, wytwarzajgc ztozone drobiny, nowe roztwory
zazwyczaj 0 nizszej temperaturze topienia, kto-
rych oddzielenie od kapieli metalowej moze by¢
Z natury rzeczy utrudnione.

Wcale nie jest konieczne, azeby odtleniacz
posiadat wysokie powinowactwo do tlenu!... Do-
brym odtleniaczem moze by¢ kazda substancja
nieorganiczna wzgl. mieszanina niektorych skat
ptonnych (zuzli, soli) o wysokiej chtonnosci do
tlenkéw (w pierwszym rzedzie — tlenkéw ze-
laza) lub mieszanina kilku tlenkéw (np. Si02
Na20, CaO) lub zuzel rozcienczony odpowied-
nimi tlenkami, ktérych preznos$¢ dysocjacji w roz-
wazanej temperaturze jest mata (CaO), co utrud-
ni przejscie ich do metalu i ulatwi potaczenie
z tlenkami zelaza.

Rozproszone w plynnej stali zanieczyszczenia
niemetaliczne mogg wystepowa¢ w formie sus-
pensji wzgl. emulsji; suspensje tworza niemeta-
liczne wtracenia, ktérych temperatura topliwosci
jest wyzsza od temperatury topliwosci kapieli
metalowej (CaO, MgO, A1203), emulsje natomiast
tworzg wtracenia niemetaliczne o temperaturze
topnienia nizszej od temperatury topliwosci ka-
pieli metalowej (krzemiany, siarczki, szpinele,
tlenki zelaza itp).

W celu usuniecia zawiesiny (suspensji wzgl.
emulsji) niemetalicznych wtracen wskazane jest
wprowadzaé¢ do pltynnego metalu pewng ilos¢
zuzla syntetycznego o niskiej rozpuszczalnosci
w metalu, ktéry bytby zdolny wytworzy¢ z obec-
nymi tlenkami ztozone potgczenia o wysokiej
zdolnos$ci koagulowania, duzej drobinie, najmniej-
szej ,wolnej energii" oraz najmniejszym napie-
ciu powierzchniowym i o duzej zdolnosci wy-
ptywania.
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Jezeli dodawany do ~otuliny zuzel syntetycz-
ny bedzie zawierat pewne tlenki, wéwczas mo-
ga by¢ wywotane w plynnym stopiwie odpo-
wiednie reakcje, zmierzajgce do usuniecia nie-
ktérych pierwiastkéw znajdujacych sie w nad-
miarze wzgl. do wzbogacenia stopiwa w pewne
pozadane pierwiastki. W kazdym bowiem razie
ilos¢ aktywizujgcego dodatku musi by¢ odpo-
wiednia, gdyz nadmiar powstatej szkodli-
wej substancji (tlenkéw) spowoduje wzrost stop-
nia zanieczyszczen w rozwazanej spoinie.

Wszystkie dotychczas znane sposoby odtle-
niania nie prowadza do zupeinego usuniecia za-
nieczyszczen niemetalicznych z kagpieli metalo-
wej. Pewna czes$¢ zanieczyszczen pozostaje, a jej
zdolnos$¢, nature icharakter rozmieszczenia przyj-
mujg czesto za podstgwe do oceny juz skrze-
ptego tworzywa. Tak przebieg krystalizacji, jak
i pewne witasnosci fizyczne gotowego produktu
sg w pewnej mierze uzaleznione od fizyczno-
chemicznej natury znajdujacych sie w stali za-
nieczyszczen, ktore znajdowaly sie w plynnej
kapieli zrazu w postaci rozpuszczonej, a w miare
zblizania sie do momentu Kkrzepniecia zostaty
wytracone z roztworu, tworzac ,zaw'esing” wzgt.
-metny roztwdér". Tej zawiesinie przypisujemy
obecnie duze znaczenie.

Kazdy roztwor wyobrazamy sobie jako wy-
soce rozproszony uktad, w ktérym koagulacja
czgsteczek substancji rozproszonej jest utrudnio-
na duzymi oporami substancji rozpuszczalnika.
Ze zmiang chemicznego charakteru rozpuszczo-
nej substancji zmienia sie jej zdolnos¢ do two-
rzenia roztworu. Roztwory zgeszczone koagulu-
ja tatwiej; na zdolno$¢ koagulowania wptywa
lepkos¢ rozpuszczalnika, tadunek fazy rozpuszczo-
nej i odlegto$¢ miedzy poszczegdlnymi czgstecz-
kami.

Wtracenia niemetaliczne, o ile ich stopien
rozproszenia bedzie nadkrytyczny, moga zacho-
wywac sie w stosunku do metalu rozpuszczalnika
zupetnie obojetnie; w miare zwiekszenia stopnia
rozproszenia (stopnia dyspersji), aktywnos$¢ nie-
metalicznych wtrgcen silnie wzrasta. Znajac sto-
pien rozpuszczalnosci rozwazanych niemetalicz-
nych wtracen w kapieli stalowej oraz zmiennos¢
tej rozpuszczalnos$ci z temperatura, mozemy ujaé
role rozproszonych substancji w okresie krzep-
niecia stali.

Szybkos¢ krystalizacji moze by¢ bardzo utrud-
niona w obecnosci obcych substancji; odwrotnie,
w pewnych warunkach, np. w obecnosci sztucz-
nie wytworzonej mgly, moze nastgpi¢ samorzut-
nie przyspieszone zarodnikowanie. Charakter
krystalizacji, zwlaszcza ksztatt krysztatdw, nie
jest jednakowy; dla roznych substancji, w obec-
nosci réznych zmieniaczy, wydzielajgce sie w cza-
sie krzepniecia krysztaty moga by¢é roéwnoosio-
we, wzglednie jednostronnie rozwiniete. Wpro-
wadzajac do piynnego tworzywa rozna ilos¢
zmieniaczy, wytwarzamy w krzepnacej kapieli
rézne ilosci obcej fazy o réznym stopniu roz-
proszenia, co pocigga za sobg w jednych wy-
padkach budowe drobnoziarnista, za$ w drugich
— budowe gruboziarnistg.

Reasumujac, istota zmieniania polega na tym,
ze przez dodatek zmieniacza (ktorym moze by¢
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czysty pierwiastek Al, wzgl. zelazostop o duzej
zawartosci pierwiastka — zmieniacza: zelazo-
tytan, zelazo-wanad, wzgl. zuzel syntetyczny,
skata ptonna, lub mieszanina odpowiednich tlen-
kow) do ptynnego metalu (zelaza, stali, miedzi,
glinu, cynku, cyny i t. p.), wytwarzamy w nim
zgdanag wielkos¢ ziarn pierwotnych. Zmieniacz
taczy sie z tlenem (azotem) pozostatym w kag-

pieli — o ile jego powinowactwo do tlenu (azo-
tu) jest bardzo duze, wzglednie tgczy sie z we-
glem — o ile jest to pierwiastek weglikotwor-

czy, lub z tlenem (azotem) i weglem jednoczes-
nie. Wydzieliny tlenkéw, azotkéw wzglednie we-
glikébw wytwarzajg w tworzywie przygotujgcym
sie do krzepniecia pewnego rodzaju zawiesine
niemetalicznych wtracen (produktéw zmieniania),
ktéra w momencie krzepniecia przyjmuje forme
szkieletu uformowanego z tych wiasnie nieme-
talicznych wtracen, praktycznie nierozpuszczal-
nych w metalu w stanie statym. W zaleznoSci
od tego, czy cata przestrzen krzepngcego me-
talu zostanie podzielona na wiekszg lub mniej-
szg ilos¢ poszczegolnych komdrek, otrzymamy
wieksza, wzglednie mniejsza ilos¢ pierwotnych
ziarn, t. zn. materiat bedzie drobno- wzgl. gru-

boziarnisty.
Napiecie powierzchniowe wykazuje stalg
sktonno$¢ do zmniejszania powierzchni styku

dwu faz i dlatego nie moze pozosta¢ bez wpty-
wu na stopien pierwotnej ziarnistosci stali.
Obecnie mamy podstawy wnioskowaé, ze
wplyw zanieczyszczen niemetalicznych w two-
rzywach metalowych jest zalezny nie tyle od
ich ilosci, a nawet od ich natury, ile od ich wy-
miaréw i rozmieszczenia. Zanieczyszczenia nie-
metaliczne, znajdujgce sie w rozproszonym sta-
nie, nie zawsze sg szkodliwe! — kazda nato-
miast koagulacja, o ile produkty jej pozostajg
w metalu, ostabia tworzywo. Zanieczyszczenia
niemetaliczne, znajdujace sie w stadium rozpro-
szeniu o podkrytycznych wielko$ciach, wywie-
raja najwiekszy wptyw, poniewaz taki stan zbli-

za sie do stanu ,roztworow statych”, a wiec
wptyw takiego rozproszenia jest raczej ko-
rzystny.

Nie zastanawiamy sie na tym miejscu nad
odmiennymi wiasnosciami fizycznymi stali dro-
bno- i gruboziarnistych i odsylamy czytelnika
do naszych dawniejszych badan i publikacyj *).

Reasumujac, nalezy stwierdzi¢, ze przez sto-
sowanie zasad t. zw. metalurgii kierowanej da-
zymy przy wytapianiu stali do uniezaleznienia
sie od wynikow dyfuzji, ktéra z natury rzeczy
jest bardzo powolna, a nastepnie dazymy do
przyspieszenia réwnowagi ,metal-zuzel" i prze-
suniecia tej réwnowagi w kierunku przemysto-
wo korzystniejszym, by po skrzepnieciu otrzy-

ma¢ materiat o okreslonej ziarnistosci oraz
o statych i poszukiwanych wiasnosciach fizycz-
nych.

Jako wynik procesu spawania otrzymujemy
spoing, na ktorg sklada sie: cze$¢ Srodkowa,
wypeiniona stopiwem, nastepnie strefy przejscio-
we, gdzie stopiwo wzera sie w materiat spawa-

') 1 Hutnik — 1936 Nr. 4, str. 134/143 i 1937 Nr. 2.
str. 41/54.

2. Przeglad Mechaniczny — 1936 Nr. 13, str. 427/42.
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ny na wieksza lub mniejsza gtebokos¢, zaleznie
od przebiegu samego spawania; bedg to strefy,
w ktérych tworzywo spawane znajdowato sie
W czasie spawania w stanie ciastowatym. Na-
stepna ostatnia strefa — ,strefa wptywu" - pozo-
stajgc w stanie stalym, zostaje przez ciepto
odptywajace od stopiwa ogrzana w czasie
spawania tak wysoko, ze zajdg w jej budowie
pewne zmiany (przekrystalizowanie, ewentualny
rozrost ziarn, koagulacja cementytu), wielkos¢
ktérych bedzie uzalezniona od temperatury
i czasu.

Spawacz musi kierowa¢ wynikiem spawania!
W tym celu muszg byé poznane wszystkie pra-
wa teoretycznego metaloznawstwa, wedtug kto-
rych odbywa sie tworzenie spoiny. Poza tym
drut do spawania, a zwilaszcza otulina, musza
byé o odpowiednio dobranym sktadzie tak che-
micznym, jak i mineralogicznym. W otulinie mu-
szg znajdowac sie wszystkie te skiadniki, kto-
rych zadaniem bytoby wywotaé¢ w czasie two-
rzenia sie spoiny pozyteczne reakcje fizyczno-
chemiczne, a ostabi¢ wzgl. unieszkodliwi¢ roz-
wijajgce sie jednocze$nie reakcje niepozadane.
Do pierwszych zaliczamy: reakcje odtleniania,
odgazowywania, usuwanie zuzlaizanieczyszczenh
niemetalicznych, uzupetnianie w skiadzie che-
micznym pierwiastkéow wypalajgcych sie w cza-
sie spawania, zmienianie budowy stopiwa na
drobnoziarnistg, potegowanie i przyspieszanie
przebiegu wspomnianych reakcji iprzyczynianie
sie do otrzymania zaréwno dobrego spojenia,
jak réwniez i wytrzymatego oraz S$cistego sto-
piwa.

Nalezy stwierdzié, ze catkiem intuicyjnie,
podswiadomie spawalnictwo postepowato we
wiasciwym kierunku. W wyniku tych poszuki-

wan wytworzono powtoki ochronne, w skiad
ktérych wchodzg substancje, ktére w czasie
spawania odgrywaja role odtleniaczy, odgazo-

wywaczy i zmieniaczy budowy. Nalezy spodzie-
waé sie, ze o ile metalurgia spawania mocno
oprze sie o wspoiczesne metaloznawstwo i ze-
chce wykorzysta¢ w catosci jego dotychczasowy
dorobek, wynik ostateczny bedzie o wiele po-
mys$lniejszy, a proces spawania zostanie ujety
w forme Scista, o giebokich podstawach teore-
tycznych.

Importance des theses de la metallurgie dirigee pour
le developpement de la technique de la soudure.

Les progres de la metallurgie peuvent etre directe-
ment reportes dans le domaine de la soudure, car les
reactions fondamentales du processus de fusion ont beau-
coup d'analogie avec la combustion de certains ¢lements
dans le metal d'apport et avec Taction désoxydante de
I'enrobage en fusion. Cette analogie permet de definir la
fusion du fil d'apport avec désoxydation du metal fondu
par action d'un enrobage appropri¢c comme ,la mctallur-
gie de la soudure".

Les récents progres de la métallurgie moderne quise
récsument dans lid¢e de la ,mctallurgie dirigée”, permet-
tant d'obtenir une grosseur de grains determince, ouvrent
¢galement a la technique de la soudure de nouvelles pos-
sibility de developpement. Par l'introduction dans lI'en-
robage des ¢léments qui influent avantageusement sur les
reactions physico-chimiques ainsi que par I'appication a
la soudure des mcthodes de la mctallurgie dirigee, on
obtient la possibility d’amcliorer les propri¢tés mccani-
ques de la soudure et de perfectionner encore le proccd¢
de la soudure.
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Die Bedeutung der Thesen der ,Korniiberwachung” fiir
die weitere Entwicklung der Schweisstechnik.

Die Fortschritte der Metallurgie lassen sich auf das
Gebiet der Schweisstechnik iibertragen, da die grundle-
genden physiko-chemischen Reaktionen des Schmelzpro-
zesses mit dem Verbrennen einiger Legierungselemente
der Schweisstabe und der desoxydierenden Wirkung der
geschmolzenen Ummantelung viel Ahnlichkeit aufweisen.
Auf Grund der Ahnlichkeit dieser Prozesse kann man das
Schmelzen der Schweisstabe mit dabei auftretender De-
soxydation der Schweissnaht. durch geeignete chemische
Zusammensetzung der Elektrodenummantelung, ais ..Me-
tallurgie des Schweissprozesses" bezeichnen.

Trig. A. GRYGOLOWICZ, Poznah.
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Die neuesten Fortschritte der modernen Metallurgie,
die sogenannte ,.Korniiberwachung" (Metallurgie dirigee),
welche durch Zusatz einiger Elemente dem Material eine
bestimmte Korngrosse zu geben erlaubt. gibt auch fiir die
Schweisstechnik neue Entwicklungsmaéglichkeiten. Durch
Einfuhrung dieser Elemente in die Elektrodenummante-
lung werden die physikochemischen Reaktionen giinstig
beeinflusst und durch (jbertragung der Korniiberwachungs-
methode auf die Schweissnaht deren mechanischen Ei-
genschaften sehr gebessert, wodurch auch die Moglichkei-
ten der weiteren Entwicklung der Schweisstechnik ge-
geben ist.

621.791.53
750 stéw -f- 5 rys.

Przyrzqd do wypalania otworéw w szynach za pomocq

palnika acetylenowego

Ostatnimi czasy wielkie oszczednosci na ko-
sztach konserwacji toréw osiagnieto przez za-
stosowanie do roznych napraw spawania acety-
lenowego, a mianowicie: do napawania krzyzow-
nic, zbitych koncéw i zgniecen szyn, do napra-
wy zwrotnic i innych cze$ci nawierzchni, oraz
do spawania peknietych ‘tubkéw i napawania
tubkéw wytartych.

Obecnie dokonywane sg proby spawania szyn
przy pomocy ptomienia tlenowo-acetylenowego;
spos6b ten jest dogodniejszy i znacznie tanszy
od spawania termitowego.

Jedynym sposobem unikniecia  kosztow
przewozu i umozliwienia jednocze$nie szybkie-
go wykonania tych rob6t na przestrzeni, jest
stosowanie ciecia palnikiem przy pomocy tlenu.

Spos6b ten zastosowano tytutem préby przy
kompletowaniu toréw ze starych szyn w Dyrek-
cji Kolei Panstwowych w Poznaniu; pierwsze
préby wykonywano recznie z braku od-
powiednich przyrzadéw. Proby te wykazatly ko-
nieczno$¢ wygtadzania szlifierka czotowego prze-
kroju szyn, a wypalania otworéw wypadto wo-
gole zaniechaé¢ z powodu trudnosci otrzymania

Rys.-1

W niektérych wypadkach jednak, ze wzgle-
du na bardzo wytarte wneki szyn i liczne pek-
niecia przewaznie w okolicach dziur, naprawa
za pomocg spawania bytaby nieoptacalna i wow-
czas renowacja szyn odbywa sie przez obciecie
koncéw i nawiercenia nowych otworéw na
tubki.

Roboty te wykonuje sie obecnie w specjal-
nych obcinalniach, do ktérych sa wysytane szyny.

Transport szyn zwigzany z kilkakrotnym ich
natadowywaniem i wytadowywaniem jest szcze-
gbélnie niewygodny przy naprawie szyn na prze-
strzeni, pocigga bowiem za sobg znaczne koszty.

doktadnie okragtych i gtadkich'powierzchni we-
wnatrz otworu.

Przyczyng tego byt nieréwnomierny posuw
palnika recznie prowadzonego, a najmniejsza
niedoktadno$¢ ruchu reki powodowata zniek-
sztatcenie linii ciecia.

Trudnosci te sklonity Dyrekcje do za-
moéwienia specjalnego przyrzadu do obcinania
szyn, Kktory daje przeciecia prawie rdéwnie
gtadkie, jak ciecia maszynowe.

Pozostata jedynie do rozwigzania kwestia
wiercenia otworéw, wykonywanych dotychczas
grzechotkyg, co jest nadzwyczaj kosztowne.
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Autor niniejszego artykutu zajat sie wiec ob-
mysleniem przyrzadu do wycinania otworow
w szynach palnikiem tlenowo-acetylenowym.

Rys. 2.

Oddziatowi firmy ,Perun"” w Poznaniu zo-
staty podane zasadnicze wytyczne konstrukcji,
oraz warunki, jakim przy-
rzad winien byt odpo-
wiadac¢, pozostawiajac jej

szczegbty wykonania.

Po kilku prébach i
zmianach w szczegdtach,
przyrzad (rys. 1i 2) odda-
ny do uzytku wykazat w
petni  swojg celowosé,
przy wielkiej doktadno-
éci i ekonomicznosci.

Wskazane na rys. 3
wyciecie otworu trwa
zaledwie kilka sekund,
przy czym otrzymuje sie
otwor w ksztalcie regu-
larnego kota z powierzch-
nig wewnatrz gtadka, nie-
wymagajacg obrobki do-
datkowej.

Wycinanie otworow
wigcznie z ustawieniem
przyrzadu i ustawieniem
szyny lezacej w sto-
sie jest dziesieciokrotnie
szybsze i tansze od
wiercenia otwordéw grze-
chotka.

Koszty obcinania szyn
przyrzagdem tlenowo-ace-

tylenowym réwniez sg
0
ko od obcinania pitka,

ale i od ciecia maszyno-
wego, ktdére trwa w war-
sztatach okoto 10 mi-
nut przy szynie typu 8. Ze wzgledu na wyzej
wskazane korzysci, renowacja szyn ptomieniem

Rys. 3.
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tlenowo-acetylenowym  znajdzie niezawodnie
uznanie i powszechne zastosowanie w niedalekiej
przysztosci i dlatego zaznajomienie sie z przy-
rzadem do wycinania otworéw, wykonanym przez
firme ,Perun®, jest bardzo na czasie.

Przyrzad skiada sie z trzech zasadniczych
czesci: 1) palnika do ciecia, 2) przektadni $lima-
kowej i 3) uchwytu.

Rys. 4.

Palnik do ciecia jest prototypem palnika
~Normus" wyrobu firmy ,Perun" z nieznaczng
przerébka, polegajaca na przedtuzeniu wylotu
koncéwki za pomoca tulei z pierscieniem prze-
suwnym, ktéra — prowadzac palnik — umozli-
wia jednoczes$nie regulowanie odlegtosci pto-
mienia od powierzchni metalu.

Przektadnia S$limakowa skilada sie z kota $li-
makowego oraz S$limaka.

Rys/5. *
|

Stosunek przektadni jest 1:20. Wielkos$¢
przektadni zostata ustalona na podstawie préb
praktycznych, ktére wykazaly, ze przy szybko-
wieleigtmdejdte mniwtydrodzine (dla grtib. blach 12
mm. stosowanych w tym wypadku) i S$rednicy
otworu 30 mm, przekiadnia taka jest najodpo-
wiedniejsza dla obstugujgcego przyrzad.

Wskazana przekiadnia nie powoduje zbyt
rychtego zmeczenia reki i umozliwia spawaczo-
wi przy normalnych, niezbyt szybkich i niezbyt
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powolnych obrotach korby, uzyskaé¢ wiasciwg
szybkos¢ posuwu palnika. Nabranie wprawy
w tych warunkach jest nader tatwe i spawacz
uzyskuje odpowiednig szybkos$¢ juz po wyko-
naniu kilku otwordw.

Koto Slimakowe jest jednoczes$nie uchwytem
palnika, ktory osadzony jest w stosunku do nie-
go mimosrodowo.

Wobec tego, ze przy zastosowaniu do ciecia
dyszy Nr. 1 szeroko$¢ wypalonej szczeliny wy-
nosi 1 mm, mimosrodowos$¢ musi by¢ réwna

m = —-— , gdzie d — S$rednica otworu.

Slimak obracajacy koto $limakowe zaopatrzo-
ny jest w kwadraty do osadzenia korby recz-
nej na kazdym z jego koncow, zaleznie od tego,
jaka pozycja jest w danym wypadku najodpo-
wiedniejsza dla obstugujgcego przyrzad.

Catos¢ przektadni sSlimakowej znajduje sie
w specjalnej skrzynce ochronnej, sktadajgcej sie
z 2-ch czesci potaczonych ze sobag Srubami.
Ochrona tajest bezposrednio potgczona z uchwy-
tem szyny.

Przyrzad moze by¢ przystosowany do wyci-
nania otworéw w szynach rozmaitego typu, nie-
zaleznie od wysokosci szyn i polozenia
otworéw; w uprzednio oznaczonym na glowF
ce szyny punkcie, w zaleznosci od potoze-
nia otworu, ustawia sie wskaznik (igte), a prze-
sunieciem skrzynki ochronnej przektadni $lima-
kowej w uchwycie szynowym reguluje sie osta-
tecznie potozenie palnika.

Konkurs na stypendium Sp. Akc. ,,Perun” dla inzyniera
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Bardzo sztywna konstrukcja uchwytu wyklu-
cza jakgkolwiek zmiane potozenia palnika, a w
obstudze jest on bardzo prosty. Zamocowanie
uchwytu uskutecznia sie za pomoca jednej Sruby,
ktéra ma oparcie na gtéwce szyny. Wazng za-
letg przyrzadu jest mozno$¢ umocowania go tak
na szynie stojacej (rys. 4), w wypadku wycina-
nia otworéw w torze, jak i na szynie potozonej
na boku (rys. 5),

Ciezar catego przyrzadu wynosi zaledwie
13 kg, dzieki czemu operowanie nim nie przed-
stawia zadnych trudnosci.

Appareil a decouper des trous dans les rails.

Lorsque les bouts de rails sont tellement uses que la
reparation par rechargement au chalumeau est impossible,
on les decoupe sur une certaine longueur et on perce en-
suite de nouveaux trous pour les boulons d'eclisses.

L'application de l'oxy-coupage a l'aide d'appareils
specialement adaptes a ce genre d'operations donne de
grandes economies. On decrit en detail I|'appareil a de-
couper les trous execute par la Societe ,Perun".

Eine Vorrichtunng zum Ausbrennen von Locher in Eisen-
bahnschienen mittels des Azetylenbrenners.

Falls die Schienenenden schon so weit abgenutzt sind,
dass eine Reparatur mittels Azetylen-Auftragschweissung
unmoglich ist. schneidet man eine gewisse Lange der
Schiene ab und bohrt fiir die Laschenbolzen neue Locher.

Mit Hilfe der Vorrichtung. welche zu diesem Zwecke
dient, erzielt man bedeutende wirtschaftliche Vorziige. Der
Verfasser beschreibt diese Vorrichtung, die zum Ausbren-
nen von Locher in Schienenenden von der A, G. ,Perun"
konstruirt wurde.

1250 stow-f-1 rys.

pragngcego odbyc¢ studia w Wyzszej Szkole Spawania w Paryzu

Od Sp. Akc, ,Perun" otrzymalismy komuni-
kat nastepujacy:

-Wyzsza Szkota Spawania w Paryzu jest je-
dynym zakladem naukowym, ktory specjalnie
i wylacznie ksztalci inzynieréw spawaczy i dla-
tego na studia w tej szkole zjezdzajg sie inzy-
nierowie z catego Swiata. Poniewaz w Polsce
daje sie silnie odczu¢ zapotrzebowanie na inzy-
nieréw wyspecjalizowanych w dziedzinie spawa-
nia, a nasze politechniki nie posiadajg jeszcze
osobnych katedr tego przedmiotu, Sp. Akc. ,Pe-
run“ przeznaczyta stypendium w sumie Zt. 6.000,
dla inzyniera, narodowosci polskiej, do lat 30,
ktéry pragnatby odby¢ studia jednoroczne
w Wyzszej Szkole Spawania w Paryzu, Stypen-
dium to catkowicie wystarcza do pokrycia kosz-
tow studiéw i pobytu w Paryzu.

Poczatek roku akademickiego — 1 listopada,
zakonczenie 30 czerwca. Program studiéw
i wszelkie informacje, dotyczgce Wyzszej Szkoty
Spawania sg podane w Nr. 7, 1936 r. ,Spawa-
nia i Ciecia Metali".

Warunkiem niezbednym dla otrzymania sty-
pendium jest dobra znajomos$¢ jezyka francu-
skiego. Ponadto inzynierowie, ktérzy moga sie
wykaza¢ dobrg znajomoscia metaloznawstwa
maja pierwszenstwo. Znajomos$¢ spawania po-
zadana, ale niekonieczna.

Stypendium jest bezzwrotne: jedynym zobo-
wigzaniem stypendysty jest rzetelna praca dla
otrzymania dyplomu.

Inzynierowie pragnacy ubiega¢ sie o to sty-
pendium proszeni sg o zgtaszanie swoich kan-
dydatur wraz z zyciorysem i szczeg6towymi da-
nymi ze studiéw i praktyki p. a. Sp. Akc. Pe-
run, Warszawa |, Jasna 1“.

Stowarzyszenie nasze z catym uznaniem wita
piekny gest S. A. ,,Perun“, dzieki ktéremu wzbo-
gacimy sie za rok o inzyniera wszechstronnie
wyksztatconego w  spawalnictwie, ktérych
nam tak bardzo brakuje. Pozwalamy sobie
przypuszczaé, ze miodzi inzynierowie licznie
zgtoszg sie celem wziecia udziatlu w konkursie.

Dla zorjentowania uczestnikéw konkursu po-
dajemy kilka zasadniczych informacyj, dotyczg-
cych nauki w Wyzszej Szkole Spawania w Pa-
ryzu.

Optata szkolna wynosi dla stuchaczy naro-
dowosci francuskiej 1500 fr. fr., a dla obcokra-
jowcoéw 3000 fr. fr. Wpis nalezy wptacaé zgoéry
w dwoch ratach: przed 1 listopada i 1 marca.

Program Wyzszej Szkoly Spawania obejmuje
wytacznie materiat naukowy bezposrednio zwig-
zany lub majacy styczno$¢ z tgczeniem metali



92 SPAWANIE | CIECIE METALI

za pomoca wszelkich sposob6w spawania. Kurs
Szkoty ma charakter naukowy, techniczny i prze-
mystowy, zachowujac jednoczesnie kierunek wy-

Gmach Instytutu Spawania w Paryzu, w ktorym miesci sie Wyzsza Szkota

Spawania.

bitnie praktyczny; celem Szkoty jest wyksztat-
cenie inzynieréw-spawaczy, majacych stanowié
kadry wyzszego personelu zaktaddéw przemysto-
wych i posiadajacych o tyle gruntowne przy-
gotowanie techniczne, azeby mogli sprostac roz-
norodnym zagadnieniom, zwigzanym z praktycz-
nymi zastosowaniami proceséw technologicznych,
wyktadanych w Szkole.

Teoretyczna czes$¢
nastepujace przedmioty:

1. Fizyka w stosowaniu do spawalnictwa.

2. Chemia " . ,

3. Metalografia, fizyko-chemia i metalurgia.

4. Wtiasnosci i badania mechaniczne spoin,
spawalnosé, kontrola spoin.

5. Statyka konstrukcyj spawanych.

6. Przygotowanie do biura studiéw: zagad-
nienia konstrukcyjne, obliczanie naczyn pracu-
jacych pod cisnieniem, zbiornikéw spawanych,
rurociggow; obliczenie naprezen wewnetrznych,
wptyw obcigzen dynamicznych etc.

7. Spawanie acetylenowe.

8. Spawanie elektryczne.

kursu Szkoty obejmuje
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9. Zgrzewanie elektryczne oporowe.
10. Lutospawanie,
11. Ciecie metali.
12. Naprezenia wewnetrzne
i odksztatcenia przy spawaniu.
13. Teoria i praktyka spawa-
nia réznych metali i stopdw.
14. Przygotowanie i spawa-
nie ustrojow przemystowych.

15. Podziat zastosowan réz-
nych metod spawania.
16. Zastosowania spawania

w przemysle.

17. Metalizowanie natrysko-
we.

18. Ustawodawstwo technicz-
ne, higiena, bezpieczehstwo, psy-
chotechnika i psychologia.

19. Terminologia, normaliza-
cja. znakowanie.

20. Naukowa organizacja pra-
Cy W spawaniu.

21. Organizacja warsztatow
spawalniczych, kontrola spoin,
nadzor techniczny, kalkulacja
kosztow.

22. Sporzadzanie raportow
z wynikéw badan, projektow.
Sprawozdania, korespondencja.
Sprawozdania ustne, dyskusje,
odczyty.

23. Badania poszczego6lnych

wypadkéw zastosowan spawania,

wzietych z konkretnej praktyki
przemystowej.
Poza salami wyktadowymi i

pomieszczeniami, gdzie odbywa-
ja sie zajecia praktyczne, stu-
chacze majg dostep rdéwniez do
lokaléw biura studiéow i war-
sztatow zainstalowanych w tym-
ze gmachu, gdzie moga poswie-
ci¢ swoj czas doswiadczeniom,
badaniom i zajeciom praktycznym w kierunkach
wskazanych przez personel pedagogiczny.

Szkota jest czynna w godzinach: 9—12 i 13—
17.30, z wyjatkiem sobotnich wieczoréw.

Kurs Szkoty sklada sie z wyktadéw teore-
tycznych i zaje¢ praktycznych w warsztatach,
laboratoriach i biurze studidw.

Stuchacze sg obowigzani do uczeszczania do
Szkoty w ustalonych godzinach ido zachowania
porzadku szkolnego, stosownie do wymagan
ustalonych przez Dyrekcje i zatwierdzonych przez
Rade Szkolna.

Dyrekcja ma prawo, jako Rada Dyscy-
plinarna, zastosowaé¢ wszelkie $rodki, jakie uzna
za niezbedne, celem zapewnienia nalezytego
biegu zaje¢ w Szkole, wigcznie do usuniecia stu-
chaczy bez zwrotu wpisu.

Przy Szkole jest czynny caty szereg pracow-
ni naukowych (fizyczna, chemiczna, mechanicz-
na, metalograficzna) i praktycznych (warsztaty
spawalnicze), w ktérych stuchacze sa zatrudnie-
ni w godzinach popotudniowych, t. j. od 13 do
17.30.
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Jak wida¢ z powyzszych pobieznych infor-
macyj, Wyzsza Szkota Spawania jest zakrojona
na szeroka skale i daje stuchaczom w ciggu
stosunkowo bardzo kroétkiego okresu czasu jed-
noczesnie z gruntownym wyksztatceniem teore-
tycznym rowniez znajomo$¢ praktycznej strony
wszystkich zagadnien spawalniczych.

Personel wyktadajacy Szkoty skilada sie
z dwudziestu Kkilku profesorow, wsrod ktorych
spotykamy szereg wybitnych oso6b, jak: A. Por-
tevin, prof. Ecole Centrale; M. Panthenier, prof.
Faculte des Sciences w Paryzu; M. Guichard,
prof. Sorbony; R. Granjon, A. Goelzer, J. Brillie
etc., znanych zaszczytnie ze swych pracw dzie-
dzinie spawania.

Po ukonczeniu Rada Szkolna przy-
znaje stuchaczom, na wniosek Komisji Egzami-
nacyjnej, dyplom Inzyniera Spawacza
Wyzszej Szko'ly Spawania, zatwierdzo-
ny przez Ministra Oswiecenia Publicznego.

Uzyskanie dyplomu jest uzaleznione od na-
stepujacych warunkéw:

a) przestuchanie catego kursu Szkoty ze Sre-
dnim wynikiem (minimum 14 punktéw na 20)
egzaminéw ustnych, ¢wiczen praktycznych, prac
laboratoryjnych, projektéw i egzaminu dyplomo-
wego, przyczem zaden poszczegdlny stopien nie
moze byé nizszy niz 7,

b) posiadanie dyplomu inzyniera,
wydanego przez jeden z Wyzszych
Zaktadéw Naukowych pahstwowych
lub prywatnych, uznanych przez Ra-
de.

Stuchacze odpowiadajgcy warun-
kom punktu ,a", lecz nie posiadajacy
dyplomu inzyniera, wymaganego
przez punkt ,b“ otrzymujag S$wiadec-
two technika-spawacza.

Azeby uwypukli¢ do$¢ surowe wymagania
stawiane przy egzaminie dyplomowym, podajemy
za ,Revue de la Soudure Autogene",
marzec 1937, tematy prac dyplomowych, ktére
majg wykona¢ tegoroczni absolwenci.

Praca dyplomowa obejmuje 4 roboty:

1) odczyt, 2) dwa projekty konstrukcji
wanej, 3) prace warsztatows.

W ciggu dalszym przytaczamy Kkilka szcze-
gotow dotyczacych kazdej z tych prac.

1 Odczyt.

Zaktada sig, ze jedna z duzych radiostacyj nadawczych
zwraca sie do stuchacza z prosbg o wygtoszenie odczytu-
pogadanki na temat spawalnictwa. Temat jest dowolny,
nalezy tylko dazy¢ do tego, aby tres¢ odczytu mogta za-
interesowa¢ jaknajszersze sfery radiostuchaczy, Czas wy-
znaczony na wygtoszenie pogadanki wynosi: najmniej 5
i najwyzej 6 minut.

Podczas egzaminu stuchacz przeczyta w ciggu najwy-
zej 6 minut przed komisjg egzaminacyjng swoje przemo-
wienie, poczym powinien obroni¢ obrang teze (10 —15
minut).

Rekopisy nie beda czytane lub poprawiane przez ko-
misje i powinny by¢ ztozone w zapieczetowanych koper-
tach przed egzaminem.

spa-

2. Projekty konstrukcji spawanej.
A. Projekt mostu spawanego.

Biuro konstrukcyjne zaktadoéw, w ktorych stuchacz
Pracuje, ma ztozy¢ oferte na budowe spawanego mostu
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stalowego. Stuchacz ma opracowac¢ projekt konstrukcji

catkowicie spawanej na podstawie zasadniczych danych.

Projekt powinien odpowiada¢ nastgepujgcym warunkom :
jaknajwieksze bezpieczenstwo, celowa i dobra konstruk-
cja, tatwos$¢ wykonania, krétki termin dostawy, najmniej-
szy koszt i estetyczny wyglad zewnetrzny.

Prace, ktére stuchacz ma przedstawic,
wieraé:

1) Szkicowy widok og6lny, na podstawie ktérego mozna
oceni¢ walory estetyczne projektu.

2) Rysunki konstrukcyjne z wymiarami, z nich jeden po-
winien zawiera¢ widok podtuzny, a drugi przekréj po-
przeczny, w podziatce 1:20. Spoiny powinny by¢ ozna-
czone wedtug norm miedzynarodowych.

3) Obliczenie statyczne konstrukcji i potaczen.

4) Kroétka notatke, zawierajgcg specyfikacje materiatow
i obliczenia wagi konstrukcji.

Zadania sg przydzielane w wyniku losowania i obej-
mujg mosty drogowe lub kolejowe o rozpietosciach od
35 m do 55 m. Projekty dotyczace mostéw o rozpietos-
ciach od 50 m wzwyz moga przewidzwaé¢ budowe mostu
jako trojprzestowego, przy czym przesta boczne powinny
mie¢ rozpietos¢ po 15 m.

Wyznaczenie rodzaju konstrukcji, a takze urzadzenie
jezdni gérag lub dotem pozostawia sie do wyboru proje-
ktujacego.

powinny za-

B. Projekt zbiornikéw spawanych.

Na podstawie danych dostarczonych przez klienta nalezy:

1) Ustali¢ doktadne gtéwne wymiary zbiornikéw z umo-

tywowaniem zmian, ktére nalezatoby wprowadzic¢

w projekcie zasadniczym.

Wyznaczy¢ rodzaj metalu lub stopu, ktére beda zasto-

sowane, jak rdéwniez ich grubo$¢ w poszczeg6lnych

czesciach.

3) Okresli¢ rodzaj i metody spawania, ktore nalezatoby
zastosowa¢ w réznych potgczeniach, z umotywowa-
niem wyboru i podaniem witasciwosci mechanicznych
spoin.

4) Przedstawi¢ notatke zawierajgca obliczenia naprezen,
powstajagcych w materiale pddczas obcigzenia prébne-
go i normalnej pracy zbiornikéw.

5) Obliczy¢ cene zbiornikéw z uwzglednieniem zysku
oraz mozliwos$ci udzielenia, celem otrzymania zamé-
wienia, pewnego rabatu,

6) Poda¢ termin dostawy, ktéry moze by¢ zgodny z pro-

2

~

v pozycja klienta lub tez rézni¢ sie od niej.

Poza tym nalezy ztozy¢ dla dyrekcji zaktadow:

a) Obliczenie robocizny.

b) Koszt materiatéw.

c) Zuzycie materiatéw spawalniczych (elektrody, spo-
iwa, tlen, karbid, prad elektryczny).

d) Obliczenie kosztéw ogdélnych.

Rodzaj zbiornikéw, stanowigcych tematy pracy dyplo-
mowej, bedg wylosowane przez uczestnikdéw jednoczeénie
z tematami mostowymi.

3. Praca warsztatowa,

Kazdy ze stuchaczéw powinien wykonaé¢ w warsztacie:

1) Spawany przedmiot z migkkiej stali, stosujac rézne
metody spawania acetylenowego.
Wszystkie niezbedne dane, dotyczace ksztattu i wy-
miaréw  konstrukcyjnych przedmiotu, jak roéwniez
wskazowki dotyczace rodzaju potgczen, sposobu wy-
konania spoin i ich wymiaréw sg podane na rysun-
kach, ktore otrzymujg kazdy ze stuchaczéw.

2) Probki spawania metali specjalnych i prébke lutospa-
wania galwanizowanej blachy o grubosci 1,5 mm;

Jak wida¢ z przytoczonego wyzej programu
zaje¢ w Szkole oraz tematéow prac dyplomo-
wych poziom nauczania jest bardzo wysokKi
i wymaga od stuchaczéw wielkiego zapatu do
nauki i duzej pracowitosci, aby w ciagu 9 mie-
siecy studiow opanowa¢ catkowicie bardzo ob-
fity materiat. Podajemy jednak wszystkie te wia-
domosci jednocze$nie z ogloszeniem warunkéw
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konkursu, a to w tym celu, azeby ustrzec kon-
kurentéw o dobrych checiach, lecz stabej woli
przed tworzeniem sobie nieziszczalnych ziudzen,
a zarazem — aby zacheci¢ ludzi, posiadajgcych
energie i silng wole — do wysitku, ktory z pew-
noscig obficie optaci sie pod kazdym wzgledem.

Nie watpimy, ani na chwile, ze takich ludzi
wsrod miodego pokolenia polskich inzynieréw
nie zabraknie.

Concours pour la bourse d'etude al'Ecole S.de S. a Paris,
oferte par la S. A. ,Perun".

A Toccasion du concours, ouvert par la Societe Fran-

eaise ,,Peroune“ pour l'attribution d'une bourse d'etude

bprawozdanie
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a I'Ecole S. de S. a Paris a un ingenieur polonais, on
precise le programme des cours a cette Ecole en en sou-
lignant le nombre et le niveau eleve, et a titre d'orien-
tation on publie le detail des projekt de fin d'etudes qui
ont ete soumis aux eleves de la promotion 1936 — 1937.

W ettbewerb um das Studienstipendium an der Schweiss-
hochschule in Paris der A. G. ,,Perun”.

Gelegentlich des Wettbewerbs um das Stipendium,
welches die A. G. ,Perun"” fiir die Studien eines polnischen
Ingenieurs an der Schweisshochschule in Paris veroffent-
licht. wird der Lehrplan der bezeichneten Hochschule
ausfiihrlich besprochen; ausserdem wird das Programm der
Schlusspriifungen angegeben. welche die Absolwenten der
Promotion 1936 — 1937 zu bestehen haben.

R 1)« Va

z dziatalnosci Stowarzyszenia dla Rozwoju Spawania i Ciecia Metali w Polsce
za rok 1936 i program dziatalnosci na rok 1937

Sprawozdanie za rok 1936.

Rok 1936 zaznaczyt sie dalszym rozwojem Stowa-
rzyszenia. Dzieki podwyzszeniu sktadek cztonkéw zato-
zycieli, Stowarzyszenie nasze znalazto mozno$¢ przepro-
wadzenia koniecznych inwestycyj w Oddziale Katowic-
kim, co wptyneto bardzo wydatnie na zintensyfikowanie
naszych prac. Stowarzyszenie w Katowicach dzierzawito
do potowy ub. r. lokal warsztatowy, ktéry byt stosunko-
wo szczupty i niedogodny oraz pod wieloma wzgledami
nie odpowiadat wymaganiom wiadz szkolnych w odnie-
sieniu do warsztatéow szkolnych.

Od potowy ub. r. dzierzawi Stowarzyszenie oddziel-
ny budynek, przy Hucie ,Marta”, Budynek ten wydzier-
zawiony jest na przeciag 5-ciu lat, za cene ztotych 270
miesiecznie, co odpowiada mniej wiecej czynszowi dzier-
zawnemu, jaki Stowarzyszenie ptacito przedtem za biuro
tgcznie z warsztatem. Jednakowoz budynek ten wymagat
remontu i adaptacji, ktére pochtonety w sumie zt. 6187.15i
jak to wykazane jest w bilansie,

Dzigki przeprowadzeniu przebudowy Stowarzyszenie
posiada obecnie w Centrali Katowickiej wzorowo urza-
dzony lokal szkolny, w ktérym mieszczg sie zaréwno
warsztaty spawalnicze, jak i sala wykladowa 2z  se-
kretariatem, biuro dyrekcji i laboratorium wytrzymatosci
materiatbw. W suterenach znajduje si¢ piec do central-
nego ogrzewania wraz z magazynem opatu, oddzielnym
magazynem narzedzi i materiatbw spawalniczych oraz
garderoba dla kursistéw. Warsztaty, jak réwniez wszyst-
kie biura posiadajg wlasne centralne ogrzewanie oraz
wymagane ubikacje pomocnicze, jak umywalnie i t p.

Dzieki przeniesieniu sie do nowego lokalu, moglismy
juz w ub. r. prowadzi¢ kursy spawania nietylko po po-
tudniu, ale réwniez w godzinach rannych, na co dawne
ubikacje nie pozwalaly.

W nowym lokalu znalazto sie réwniez odpowiednie
pomieszczenie na ,Laboratorium dla badan materiatéw".
Laboratorium to wyposazone jest w maszyne do proéb
wytrzymatosciowych z napedem mechanicznym i akumu-
latorem ci$nienia. W ostatnim czasie otrzymano, po zata-
twieniu bardzo diugich i ucigzliwych formalnosci cel-
nych, mikroskop warsztatowy f-my Reichert.

W ub. r. ptaciliSmy regularnie raty z tytutu zakupu
maszyny wytrzymatoSciowej, ktére ptaci¢ bedziemy jesz-
cze do konca b. r. Dzieki temu powiekszyt sie znacznie

majatek Stowarzyszynia, bez naruszenia potrzebnych re-

zerw gotéwkowych.

Przechodzac do szczeg6towego omoéwienia oddziel-
nych agend Stowarzyszenia, musimy na pierwszym miej-
scu postawi¢ prowadzone od 9-ciu lat prace nad szkole-
niem personelu spawalniczego,

I. Szkolnictwo

W okresie sprawozdawczym zaznaczyt sie dalszy
bardzo znaczny wzrost frekwencji na naszych kursach
spawania, na ktorych wyszkoliliSmy jeszcze wieksza ilos¢
uczestnikéw kurséw, jak w latach ubiegtych.

A) Oddziat Katowicki przeprowadzit nastepujgce kursy
spawania:
w Katowicach:

5 kurséw spawania dla poczatkujacych,

w Krakowie:

absolw. 335

1 kurs spawania dla poczatkujacych " ' 40
w Dabrowie Goérniczej:
1 kurs spawania dla poczatkujacych " 26
we Lwowie:
1 kurs spawania dla poczatkujacych . 34
1 kurs spawania na Politechnice ” 22
Kursy specjalne w Katowicach:
1 kurs dla pracownikéw P.K.P. w Katowicach 10
1, " ” totewskich Kolei____ 2
Razem 11 kurséw absolwentéw 469
B) Oddziat Warszawski przeprowadzit nastepujace
kursy spawania:
w Warszawie:
5 kurséw spawania dla poczatkujacych. abs. 132
1 kurs w Panstw. Zak}t Inzynierii abs. 37
1 kurs spawania w Panstw. Wyzszej Szkole
Budowy Maszyn i Elektrotechniki abs. 39
1 kurs spawania w Panstw. Szkole Techn, Lot-
niczej i Samochodowej abs. 34
Razem abs. 242
Poznaniu:
1 kurs spawania elektrycznego abs. 15
1 kurs spawania dla poczatkujacych abs. 14
Bydgoszczy:
1 kurs spawania dla poczatkujacych abs. 23
1 kurs spawania dla pracownikéw 1). 0. K. P.
Torun abs. 7
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(W kursie brato udziat 53 stuchaczy, z ktérych
46 juz poprzednio przeszto normalny kurs spa-
wania)
w Lidzie:
1 kurs spawania dla poczatkujacych abs. 33
w Brzes$ciu n, B,
1 kurs spawania abs. 17

Razem 14 kurséw absolwentow 351

W roku 1936 wyszkolity obydwa Oddzialy na
25 kursach absolwentéw 820

W roku 1935 liczba absolwentéw wyniosta 659. Jak
widzimy w roku sprawozdawczym ilo$¢ absolwentéw
wzrosta o 161, t. j. o 25°/0 w poréwnaniu z rokiem ubie-
glym, a stale wzrastajgce zainteresowanie naszymi kur-
sami w roku biezacym pozwala przypuszczaé, ze w tym
roku osiggniemy jeszcze dalszy wzrost absolwentdw,

Wyktady teoretyczne oraz ¢wiczenia praktyczne od-
bywaty sie w nastepujacych wyzszych zaktadach nau-
kowych:

1) na Politechnice Lwowskiej—w przerwie miedzyseme-
stralnej. Wyktady prowadzit p. Dyr. Tutacz, ¢wicze-
nia praktyczne p. Wt Fick.

2) na Akademii Gorniczej w Krakowie (Wydz. Hutni-
czy) — w ciggu catego roku szkolnego. Wyktady pro-
wadzit p. Dyr, Tutacz, ¢wiczenia praktyczne p. Kunik.

3) na Politechnice Warszawskiej — w dniach od 13/XI
1935 do 21/1 1936. przy udziale 59 stuchaczy. Wykta-
dy prowadzit p, inz. Dobrowolski,

Z innych zaktadéw naukowych nalezy wymieni¢:

1) Wyzszg Szkote Panstwowg Budowy Maszyn i Elektro-
techniki im. H. Wawelberga i S, Rotwanda w War-
szawie i

2) Panstwowa Szkote Techniczno-Lotniczg i Samochodo-
wg w Warszawie, w ktoérych w wiosennym pétroczu
1936 odbywaty sie wyktady prowadzone przez p. inz.
Z. Dobrowolskiego oraz ¢wiczenia praktyczne pod
kierownictwem p, inz. Szuppa,

Jako uzupetnienie wyktadéw teoretycznych, odbyty
sie w f-mie ,Perun” w Warszawie dwa pokazy prakty-
czne, na ktérych demonstrowano r6zne metody spawania
acetylenowego i tukowego, ciecia tlenem, napawania, lu-
tospawania, metalizowania etc.

Zaznajomienie sie p. inz. Szuppa, na odbytym w lip-
cu 1936 r. w Wiedniu praktycznym Kkursie spawania, z sy-
stemem nauczania w Austr. Stowarzyszeniu Acetyleno-
wym, pozwolito nam wprowadzi¢ na kursy ulepszone
sposoby szkolenia spawaczy.

II. Odczyty i pokazy filmowe:

W roku 1936 zostaly wygtoszone nastepujgce odczy-
ty. ilustrowane przezroczami lub filmami:

L Prof. inz. St. Lukasiewicz — w Warszawie, na Walnym
Zgromadzeniu Stow.
2- Dyr. inz. Piotr Tutacz — w Warszawie na Walnym
Zgromadzeniu Stow.
3 =, N N — we Lwowie na Politech-
nice,
" » " — w Krakowie, w Muzeum
Przemystowym.
5, ” " — w Katowicach, w Stowa-
rzyszeniu Hutnikoéw.
Red. Inz. Z. Dobrowolski — w Warszawie dla Inz.
Mech.
[0 — w Warszawie na kursie

technikéw cukrown.
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— w Warszawie na Zjezdzie
Ogrzewnikéw Polskich
— w Warszawie na kursie
technikéw cukrown.

8, Inz, B, Szupp

9. Inz. H. Jastrzebowski

IIl. Porady i pos$rednictwo pracy.

Wzorem lat ubiegtych rézne instytucje, firmy i poje-
dyncze osoby zwracaly sie do Oddziatlu Warszawskiego
w sprawach zwigzanych badZz z poszczeg6lnymi zagad-
nieniami praktyki i techniki spawalniczej, badz tez doty-
czacymi kurséw spawania,

Zaréwno biuro Oddzialu Warszawskiego, jak i Kato-
wickiego dostarczatlo spawaczy-specjalistow w dziedzi-
nach spawania acetylenowo-tlenowego i elektrycznego —
instytucjom i firmom, ktére zgtaszaty zapotrzebowanie na
pracownikow.

Nalezy przy tej sposobnosci stwierdzi¢, ze zapotrze-
bowanie na spawaczy znacznie przewyzszato ilos¢ zgta-
szajacych sie kandydatéw. W wielu wypadkach nie by-
liSmy w stanie poleci¢ firmom wykwalifikowanych, cza-
sem nawet poczgtkujgcych spawaczy z powodu zupeinego
braku poszukujacych pracy.

IV. Kongresy miedzynarodowe i miedzynarodowe
znaczenie prac Stowarzyszenia.

Oddziat Warszawski przeprowadzit w roku ub. przy-
gotowania zwigzane z udziatem Polski w XII Miedzyna-
rodowym Kongresie Spawania i Acetylenu w Londynie.
Na Kongres ten wyjechata dosy¢ liczna Polska Delegacja,
w ktorej poraz pierwszy wzieli oficjalnie udziat delegaci
Ministerstwa Komunikacji, pp, inz. Bujalski, inz. Nowak
i inz. Jakubowski, ktérzy przedstawili wspélny referat
0 zastosowaniu spawania w utrzymaniu nawierzchni ko-
lejowej.

Stowarzyszenie nasze bylo reprezentowane przez pp.:
Prezesa dr. A. Sznerra, Redaktora inz. Z. Dobrowolskiego,
Dyrektora inz P. Tutacza, Dyr. J. Dziembowskiego oraz
Dyr. Fr. Gollinga.*)

Na Kongresie tym Polska zgtosita kilka referatow:
poza oficjalnym referatem Ministerstwa Komunikacji, jaki
wyzej wymieniliSmy, referaty Prof. Bryly, inz. Szumow-
skiego, inz. Dobrowolskiego i inz. Tutacza.

Poraz pierwszy na tym Kongresie postanowiono naj-
lepsze prace odznaczy¢ medalami, przy czym ustalono
trzy odznaczenia, t, j. jeden zloty i dwa srebrne medale.
Medal zioty i jeden z metali srebrnych otrzymata Fran-
cja. natomiast drugi medal srebrny przyznany zostat pp.
Inz. Tutaczowi i F. Gollingowi za prace p. t. ,Wyniki
badan laboratoryjnych i zastosowania praktycznego zi3-
cza szynowego konstrukcji polskiej, spawanego acetyle-
nem". Jezeli wzig¢ pod uwage, ze na Kongres zgtoszono
przeszto 70 prac z 26 krajéow, odznaczenie polskiej pracy
jest wielkim sukcesem naszej techniki,

Poza tym zitoty medal od Brytyjskiego Stowarzysze-
nia Acetylenowego i nagrode pieniezng za najlepsza pra-,
ce autoréw angielskich zostal przyznany za prace p. t
,<Zastosowanie spawania acetylenowego do napawania zu-
zytych powierzchni krzyzownic i do wykonywania tacz-
nikéw elektrycznych na Kolejach Brytyjskich". Nalezy
zaznaczy¢, ze prace w tym kierunku w Polsce wyprze-
dzity o lat kilka prace angielskie, nabierajac coraz szer-
szego znaczenia na terenie miedzynarodowym,

Obecnie wiele panstw przechodzi do nakfadania zu-
zytych konicéw szyn i krzyzownic oraz szyn rakowatych

'y P. F. Golling piastuje obecnie godno$¢ Dyrektora

Austriackiego Stow, Acetylenowego,
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ptomieniem acetylenowo-tlenowym, wzorujac sie w swo-
ich metodach na pracach dokonanych przedtem w Pol-
sce. Polscy spawacze wyjezdzali w tym celu wielokrot-
nie zagranice, jak np. do Niemiec, Austrii, Wegier i t d,
azeby zademonstrowa¢ stosowane w Polsce metody pracy.
W ub. r. zaznaczyt sie dalszy wzrost zasiegu tych prac
na terenie miedzynarodowym. Naktadanie zuzytych czesci
nawierzchni ptomieniem acetylenowo-tlenowym zastoso-
wano juz jako prace znormalizowang na kolejach an-
gielskich.

Podobnie rozwija sie zagranicg spawanie szyn pto-
mieniem acetylenowo-tlenowym, oparte na pracach pol-
skich, W zesztym roku polscy spawacze przeprowadzili
znaczniejszg ilos¢ prébnych spojen w Austrii. Koleje Au-
striackie wydelegowatly swoich przedstawicieli, ktérzy
najpierw w Polsce zaznajomili sie z naszymi pracami.
Nastepnie wykonane zostaty w Austrii probne ziacza
w ilosci ok, 114 sztuk, Poza tym przeprowadzono w Au-
strii caty szereg prob wytrzymatosciowych z ztgczami,
bezposrednio po spawaniu, jak réwniez po pewnym cza-
sie normalnej stuzby, i wszystkie te préby wypadly ku
najwigkszemu zadowoleniu Kolei Austriackich, dzieki
czemu w b. r. ma znalez¢ spawanie to szersze zasto-
sowanie.

totewskie Koleje wydelegowaty w ub. r. dwuch spa-
waczy na specjalne przeszkolenie w pracach, dotyczacych
utrzymania nawierzchni kolejowej. Obecnie na takim
przeszkoleniu bawi w Stowarzyszeniu w Katowicach in-
struktor Austriackiego Zwigzku Acetylenowego,

V. Normy i przepisy.

Przedstawiciele Stowarzyszenia, z p, Prezesem dr.
Sznerrem na czele, brali, jak i dotychczas, czynny udziat
w pracach Polskiego Komitetu Normalizacyjnego, Sposréd
prac najdalej posunietych nalezy wymieni¢ projekt prze-
pisébw o zastosowaniu spawania w budowie naczyn pod
ci$nieniem pary, nieogrzewanych bezposrednio ogniem,
oraz projekt polskiej normy oznaczania spoin na rysun-
kach technicznych.

Projekt tej polskiej normy, po uprzednim przedysku-
towaniu na posiedzeniach Grupy Nauk. Tech. Spawalni-
ctwa przy Sekcji Spawalniczej S.I.M.P., zostat uchwalony
w dn. 12 stycznia r. b. na posiedzeniu Podkomisji Ogo6l-
nej Komisji Spawania P.K.N. Projekt normy zostat ogto-
szony w Nr. 2 n. czasopisma z r. h.

Poza tym w roku ub. rozpoczeto
opracowaniem przepiséw butlowych,
duja sie juz w trzecim czytaniu.

VI. Wspéitpraca z pokrewnymi

réwniez prace nad
ktére obecnie znaj-

instytucjami.

W roku ub. Oddziat Katowicki wspotpracowat na
terenie:
Slaska — z Slgskim Instytutem Rzemie$lniczo-Prze

mystowym w Katowicach,

— z Wojewoédzkim Instytutem Rzemie$ini-
czo-Przemystowym w Krakowie,

— z Instytutem Przemystowym dla Matopol-
ski Wschodniej we Lwowie,

Zagt Dagbr.— z Towarzystwem Kurséw Technicznych

w Dabrowie Gorniczej.

Oddziat Warszawski wspo6tpracowat na terenie:

Warszawy — z Instytutem Przemyslowo-KzemiesIni-
czym przy Muzeum Przemystu i Rolni-
ctwa w Warszawie,

— z Pomorskim Instytutem Rzemie$lniczym,

— z Towarzystwem Kurséw Technicznych
w Poznaniu,

— z Towarzystwem Kurséw Technicznych
w todzi.

Krakowa

Lwowa

Po morza
Poznania

todzi
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Na terenie Warszawy Stowarzyszenie pracuje poza
tym w Scistym kontakcie z Sekcjg Spawalniczg S.1.M-P.

Dla wspétpracy ze Stow., Sekcja wytonita Grupe
Naukowo-Techniczng Spawalnictwa. Na mocy porozumie-
nia z n. Stowarzyszeniem Grupa ta korzysta z biblioteki
i czytelni czasopism oraz z lokalu Warsz, Oddz. Stow.

Dziatalno$¢ Grupy w roku sprawozdawczym przed-
stawiata sie nastepujaco: odbyto 23 posiedzenia, na kté-
rych wygtoszono 20 referatéw roéznej tresci, przedyskuto-
wano projekt normy oznaczen spoin na rysunkach oraz
projekt stownika spawalniczego.

1lo$¢ cztonkéw Grupy wynosita od 6do 8-u. Przewo-
dniczacym Grupy jest inz. Z. Dobrowolski, biblioteka-
rzem—inz, B. Szupp.

VII. Klasyfikacja dokumentacji naukowej Stowa*
rzyszenia oraz organizacja Biblioteki i Czytelni
Spawalnicze].

W ciggu 9 lat istnienia Stowarzyszenie zebrato po-

wazng dokumentacje z dziedziny spawalnictwa w postaci
biblioteki (ok. 300 dziel), rocznikéw czasopism technicz-
nych, ktére Stowarzyszenie otrzymuje z calego Swiata
w liczbie 35, oraz licznych przezroczy, klisz drukarskich,
tablic naukowych, filméw etc.

W celu umozliwienia szerszemu ogo6towi techniczne-
mu wykorzystania tej dokumentacji, utozono specjalng
klasyfikacje cyfrowg, systemu dziesietnego, t j. podzielo-
no catg dziedzing na 10 dzialdw, kazdy dziat z kolei na
10 (lub mniej) poddziatéw i t d. Wedtug tej klasyfikacji
zostaly utozone kartoteki ksigzek naszej czytelni oraz
stworzono bibliografie artykutéw wszystkich czasopism
spawalniczych, Tym sposobem kazda osoba, interesujgca
sie jednym z zagadniehn specjalnych wymienionych w tej
klasyfikacji, moze w kazdej chwili otrzymaé¢ wykaz arty-
kutéw, ktoére na dany temat ukazaly sie w posiadanych
przez Stowarzyszenie czasopismach spawalniczych. W tej
bibliografii zamieszczone sa réwniez tytuty artykutéw
prasy krajowej, poruszajacych zagadnienia spawalnicze.

Dla klisz drukarskich, ilustrujgcych nasze czasopisma,
réwniez sporzadzono Kkartoteke, w ktérej klisze sg zgru-
powane wedtug zasadniczej klasyfikacji. Autorzy, piszacy
artykuty lub ksigzki na tematy spawalnicze, moga czer-
paé¢ z tego materiatlu, wypozyczajagc klisze ze Stowarzy-
nia. Kartoteka klisz umozliwia natychmiastowe zoriento-
wanie sie w posiadanym przez Stowarzyszenie materiale
na kazdy temat z dziedziny spawania.

Stowarzyszenie nasze posiada poza tym kartoteke
przezroczy, Kktéra obejmuje ok. 1000 pozycyj, stanowiac
cenny materiat dla oséb pragnacych omawia¢ zagadnie-
nia spawalnicze na odczytach, konferencjach i t d.

Ksigzki i czasopisma, znajdujace sie w posiadaniu
Stowarzyszenia, mogg by¢ przegladane w lokalu Oddz.
Warsz, po uprzednim porozumieniu sie z Sekretariatem.
Czytelnia czasopism otwarta jest regularnie w $rody od
6 — 8 wieczorem.

VIIl. Prace wydawnicze.

W roku sprawozdawczym Stowarzyszenie wydato

w postaci oddzielnych broszur nastepujgce prace:

1) inz. Z. Dobrowolski — Spawanie w ogrzewnictwie,

2) inz. J. Zubko — Elektryczne zgrzewanie (spawa-
nie) oporowe.

byty poprzednio

Prace powyzsze wydrukowane

W naszym czasopismie.

IX, Sprawy administracy|ne.
W ub. r. Stowarzyszenie nasze zostalo przerejestro-
wane. Dotychczas Stowarzyszenie zarejestrowane byto
w Sadzie Grodzkim w Katowicach. Wobec wejscia w zy-
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cia nowych przepiséw o stowarzyszeniach, musieliSmy
podjg¢ kroki, celem przerejestrowania. Obecnie Stowa-
rzyszenie zarejestrowane jest w Slaskim Urzedzie Woje-
wodzkim w Katowicach, Rejestracja Oddziatu Warszaw-
skiego jest obecnie w toku.

Sprawozdanie rachunkowe za rok 1936.
chody:
Sktadki cztonkéw zat6éz, i wsp. zt. 71 305.08
Subsydia w naturze , 13932.84
Wydawnictwa 719.63
Odsetki 35.45
zt. 85993.—
zchody:
Wydatki na personel i biura ., 60 218.65
Kursy spawania 7 696.61
Czasopismo » 1063.82
Przebudowa lokalu w Katowicach . 6187.15
Warsztat 454.68
Laboratorium 109.87
Podatki (Patent) 148.—
Odpis inwentarza na Fund. Amortyz. , 7322.13
Straty na dtuznikach » 1209.56
Nadwyzka za r, 1936 1582.53
zt. 85 993.—
Z poszczegélnych pozycyj dochodowych, najwiek-
szg jest rachunek skitadek cztonkéw zatozycieli
i wspierajacych. wptacajacych skiadki te w go-

téwce, wysokos$¢ ktdorych w roku sprawozdawczym osigg-
neta kwote zt. 71 305.08. Oproécz tego cztonkowie zatozyciele
udzielajg Stowarzyszeniu naszemu subsydia w naturze
dla kurséw spawania w formie dostaw Kkarbidu, tlenu,
acetylenu i innych materiatéw. Subsydia te w r. 1936
wyniosty zt. 13 932,84.

Nastepnym wiekszym rachunkiem dochodowym jest
rachunek wydawnictw, ktéry w roku 1936 przynidst nad-
wyzke w dochodach zt, 719.63, Mimo, iz warto$¢ sprze-
dazna posiadanych na skladzie podrecznikéw wynosi ok.
zt. 20.000, to jednak w bilansie warto$¢ ich podana jest tylko
w wysokos$ei zt, 1,—symbolicznie, poniewaz trudno prze-
widzie¢, czy i kiedy i po jakiej cenie podreczniki zosta-
ng sprzedane, Osiggnieta ze sprzedazy kwota podwyzszy
zyski Stowarzyszenia w roku nastepnym.

W rozchodach najwieksza pozycjg jest rachunek kosz-
téw handlowych, wynoszacy zt. 60 218.65, z czego na pensje
personelu, t, j, na kierownika oddziatu Katowickiego, se-
kretarki, buchaltera, asystenta i woznego, oraz kierowni-
ka oddziatu Warszawskiego i sekretarki

przypada zt, 45 725.50
na podréze ., 5311.50
na wydatki biurowe 2 603.98
Swiadczenia spoteczne 2354.67
czynsz za lokal biurowy w Katowicach 2 027.50
rézne wydatki 2 195.50
Rachunek kurséw spawania wykazuje niedob6r

w kwocie zt. 7696.61. Nalezy jednak wyjasni¢, ze rachu-
nek kurséw obcigzony zostat, poza efektywnymi wydat-
kami, kwotg zt 13932.84 z tytutu subsydiéw, otrzyma-
nych w naturze od cztonkéw zatozycieli. Gdyby odliczy¢
z rachunku kurséw kwote za subsydia w naturze, to ra-
chunek ten wykazywatby nadwyzke w dochodach w kwo-
cie zi, 6236.25.

Rachunek czasopisma wykazuje strate w wysokosci
zI- 1063.82, jest to wiec tylko niecate 10°/0 wydatkéw
brutto. 90°/0 wydatkéw czasopisma pokrywane sg docho-
dami za ogtoszenia i prenumerate.
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Koszta przebudowy lokalu w Katowicach wyniosty
zt. 6 187.15. Za kwote te Stowarzyszenie byto w mozno-
$ci pomiesci¢ w jednym budynku szkote, warsztat i biu-
ra i urzadzi¢ je odpowiednio do ogromnie wzmozonej
frekwencji uczniéw na kursach, co w poprzednim starym
lokalu nie byto mozliwe.

Poza kilkoma matymi pozycjami, jak utrzymanie
warsztatu, laboratorium i podatkéw, na rachunku strat
figuruje pozycja zt. 1209.56 straty na diuznikach. Kwota
ta musiata zosta¢ spisang, gdyz firmy dtuznicze albo juz
nie istniejg, albo tez sg niewyptacalne.

Program na rok 1937,

Rok biezgcy zaznacza si¢ coraz wigkszym
sowaniem naszymi kursami spawania i cigcia metali.

zaintere-

I. Szkolnictwo.
W pierwszym kwartale 1937 r. przeprowadziliSmy na-
stepujace kursy spawania:

A) Oddziat Katowicki:

w Katowicach: 1 kursspawania dla poczat-

kujacych absolw. 82
w Dgbrowie Goérniczej: 1 kurs dla po-
czatkujacych absolw. 50

we Lwowie: 1kursdlapoczatkujgcych 28

Kursy specjalne:
w Katowicach:
L,Polminu")

1 kurs spawania rur (dla
absolw. 50

Razem 4 kursy absolw, 210

B) Oddziat Warszawski:
w Warszawie: 2Kkursydla spawaczy
poczatkujacych absolw, 60
w Bydgoszczy: 1 kurs dla spa-
waczy poczatk. absolw, 25
w Poznaniu: 1 kurs spaw. acety-
lenowego absolw, 6

1 kurs dla spaw. drogowych " 29 120

Razem w obydwu Oddziatach przeprowa-
dzono 9 kurséw absolw. 330

Obecnie rozpoczete sa juz kursy w Katowicach,
w Warszawie i w Krakowie organizuje sie kurs
w Czestochowie. Poza tym trwajg rozpoczete w wiosen-
nym potroczu wyktady teoretyczne i zajecia praktyczne
w Wyzszej Szkole Budowy Maszyn i Elektrotechniki im.
H. Wawelberga i S. Rotwanda oraz w Szkole Samocho-
dowej i Lotniczej.

W lutym Oddziat Warszawski, wspdélnie z Pomor-
skim Instytutem Rzemie$lniczym, zorganizowat w Toru-
niu tygodniowy cykl wyktadéw o najnowszych zdobyczach
techniki spawalniczej, ilustrowany pokazami i demon-
stracjami. Cykl tych wyktadéw wzbudzit w stuchaczach
zainteresowanie nietylko w kierunku udoskonalenia po-
siadanej wiedzy, lecz réwniez i w nabyciu zasadniczych
wiadomosci. Eksperyment ten daje wyrazne wskazanie na
to, ze na prowincji, t. j. w mniejszych osrodkach przemy-
stowych, dituzsze normalne kursy spawania beda sie cie-
szyly niezawodnym powodzeniem, pod warunkiem, ze sg
nalezycie przygotowane i zorganizowane.

oraz

Zgtoszenia na nasze kursy spawania (dla poczatkujg-
cych) sg tak liczne, oraz zainteresowanie w miastach
prowincjonalnych tak duze, ze nie mogliSmy im podotac
przy istniejagcym skiadzie personelu. Dlatego tez w b. r.
zaangazowaliSmy do Oddziatu Warszawskiego technika
p. Przybytka w charakterze wyktadowcy i instruktora dla
kurséw spawania urzgadzanych na prowincji.
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Roéwniez w Katowicach istnieje konieczno$¢ zaanga-
zowania technika do pomocy przy prowadzonych obecnie
kursach spawania.

Dzieki daleko idacemu zrozumieniu przez cztonkow
Stowarzyszenia, a przede wszystkim Tow. ,Perun" i S.A.
,Gasaccumulator”, doniostej roli jaka przypada kursom
spawania—mozemy korzysta¢ w pewnych wypadkach z ich
personelu, ktére angazujemy dla kurséw spawania w cha-
rakterze instruktordéw.

W b, r. wskutek intensywnego rozwoju kurséw spa-
wania Stowarzyszenie przystapito do unormowania pro-
wadzenia kurséw na obszarze Rzeczypospolitej przez
swoje Oddzialy i Ekspozytury, w formie wydania spe-
cjalnego regulaminu, dotyczacego programu kursu, spo-
sobu oceny osiggnietych postepéw na kursach oraz rozli-
czen kursowych,

Poraz pierwszy wprowadzono tez w b. r. na naszych
kursach spawania nowy czynnik, t. j. z géry ustalono
szybko$¢ spawania, ktéry wptywa w odpowiednim stop-
niu réwniez na ocene osiggnietych wynikéw. Stowarzy-
szenie nasze idzie w tym wypadku za przykiadem Fran-
cji oraz za wskazéwkami, jakie w tym wzgledzie uchwa-
lit Miedzynarodowy Kongres w Londynie.

II. Odczyty i pokazy filmowe.

W Katowicach odbyt sie w dn, 5 lutego r. b. odczyt
p. inz. Tutacza, wygtoszony w ramach kursu dla inzy-
nieréw, zorganizowanego przez Stowarzyszenie Inzynie-
réow Hutnikéw Polskich.

Z okazji kursu spawania rur dwukrotnie demonstro-
wane byly filmy Stowarzyszenia, dotyczgce spawania rur
i zbiornikéw pod ci$nieniem i t, p.

W b. r. Stowarzyszenie bedzie w dalszym ciagu orga-
nizowaé przy kazdej nadarzajacej sie sposobnosci odczyty
i pokazy filmowe, gdyz jest to jedna z najwdzieczniej-
szych dziedzin naszej dziatalno$ci.

IIl. Dzien Spawania.

W dn. 26 i 27 kwietnia r. b. organizuje Stowarzysze-
nie w Warszawie, wspélnie z Stowarzyszeniem Inzynieréw
Mechanikéw Polskich oraz Stowarzyszeniem Inzynieréw
Budowlanych oraz Stow.Niemieckich Inzynieréw (V.D.l.)—
polsko-niemiecki ,Dzien Spawani a”, ktéry
nie doszedt do skutku w roku ub, z powodu choroby
prelegentéw niemieckich.

Prace dwudniowej konferencji zostaly podzielone
w ten spos6b, ze codzien w godzinach rannych (10— 13)
odbywajg sie posiedzenia, wieczorami za$ (godz. 19)
odczyty.

Na konferencje ta przybywaja najznakomitsi
genci z prof. Fiekiem i inz. Adrianem na czele,

prele-

IV. Normy i przepisy dotyczgqce spawania.

Stowarzyszenie w b. r. kontynuowa¢ bedzie prace
w Komisjach P. K. N. dla opracowania norm i przepiséw
zastosowania spawania w r6znych dziedzinach.

Mamy nadzieje, ze w b.r. zakoriczone zostang prze-
pisy dotyczace spawania naczyn pod ciSnieniem pary, nie-
ogrzewanych bezposrednio ogniem, co umozliwi w Polsce
wszelkie zastosowanie spawania w zupeinie nowej dzie-
dzinie, w ktérej dotychczas spawanie nie byto dopusz-
czone.

V. Prace wydawnicze.

Podrecznik spawania. W roku biezagcym Oddziat
Warszawski przystepuje do druku podrecznika spawania

acetylenowo-tlenowego, na razie nie jako catosci, lecz
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w postaci poszczegdlnych zeszytéw, z ktérych pierwszy
bedzie obejmowal materiaty i urzadzenia, drugi technike
spawania i t. d.

Broszura p. t. ,Kurs spawania i ciecia metali w pyta-
niach i odpowiedziach” zostata catkowicie wyczerpana.
Oddziat Warszawski przystapit do druku drugiego wydania
broszurki, ktérej tres¢ zostata nieco zmieniona i poszerzona.
Chociaz zapotrzebowanie na tego rodzaju wydawnictwo
jest bardzo wielkie, naktad ograniczono do 2000 egz., azeby
mie¢ mozno$¢ wprowadzi¢ do nastepnego wydania dal-
sze uzupetnienia i poprawki.

Broszura p.t .Wiadomos$ci podstawowe z dziedziny
metalografii zelaza i stali”. Prace te, ktéra zostata wydruko-
wana w kilku zeszytach naszego czasopisma za rok 1937, Od-

dziat Warszawski zamierza wyda¢ w postaci oddzielnej
broszurki.
W roku biezagcym Oddziat Warszawski ma zamiar

wystagpi¢ do Ministerstwa OSwiaty z prosba o polecenie
wydawnictw Stowarzyszenie, t, j. czasopisma, podrecznika
spawania, kurs spawania w pytaniach i odpowiedziach
oraz broszurke o metalografii, do uzytku w szkotach tech-
nicznych.

VI. Dalsze wyposazenie Centrali Stowarzyszenia

w Katowicach.

W b. r. przewidujemy dalsze wyposazenie Centrali
w Katowicach. Najpierw zostanie wybudowane pomieszcze-
nie dla wytwornicy statej oraz baterii butli tlenowych, co
zwiekszy znacznie bezpieczenistwo i da moznos$¢ lepszego
wykorzystania warsztatu spawalniczego; ma to specjalne
znaczenie przy coraz to liczniejszych zgtoszeniach na
nasze kursy spawania.

Laboratorium Stowarzyszenia, ktoére obecnie juz moze
wykonywa¢ caty szereg préb z zakresu badan wytrzyma-
tosci i metalograficznych, zostanie w b. r. wyposazone
jeszcze w tensometry, pozwalajace na pomiar wspotczyn-
nikéw elastycznos$ci oraz granicy piynnosci materiatow.

VII. Prace dos$wiadczalne.

a) W b. r. Stowarzyszenie rozpoczeto serie préb nad
okre$leniem  witasciwosci  krajowych gatunkéw spoiw,
przede wszystkim pod katem widzenia przystosowania ich
do wymagan, jakie obecnie opracowuja Komisja P. K. N.
dla spawania zbiornikéw pod cisnieniem i t. p.

b) Réwniez sprawa spawania szyn. ktéra budzi coraz
szersze zainteresowanie w kraju i zagranicg, wymaga dal-
szych prac doswiadczalnych, ktére mamy zamiar przepro-
wadzi¢ w tym roku. Specjalnie dotyczy to préb na zme-
czenie. ktérych dotychczas w Polsce nie przeprowadailis-
my, z powodu braku odpowiednich urzadzen w kraju.

Obecnie zaréwno Politechnika Lwowska jak i War-
szawska posiadajg pulsatory, na ktérych mozna bedzie
préby te w kraju przeprowadzi¢,

¢) Niektérych prac, umieszczonych w programie ze-
sztorocznym, nie zdotaliSmy przeprowadzié¢, z powodu na-
watu szeregu innych prac, a specjalnie z powodu prze-
prowadzonej przebudowy w Katowicach.

Dotyczy to w pierwszym rzedzie préb naktadania zu-
zytych obrzezy két wagonowych, do ktérych Stowarzysze-
nie ma zamiar przystapi¢ z chwila, kiedy zmniejszy
sig, chocéby przejsciowo, naptyw na nasze kursy spawania.

Réwniez opracowanie specjalnego filmu o spawaniu
ztgcz naszych, na ktére Stowarzyszenie posiada juz odpo-
wiednie fundusze, da sie przeprowadzi¢ w b. r. z okazji
wykonania dalszych seryj ztgcz spawanych.
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Budzet na rok 1937.

Dochéd
Sktadki cztonkéw zatéz, i wspier........ Zt. 82.590
Sktadki cztonkéw czynnych 400
Wydawnictwa 700
KU T S8 it et 6.200
Wptywy od dtuznikOw.....ccooovviieivnennn 6.890

Razem 96.780

Rozchéd
Pensja personelu .. Zt. 56.560
Podréze 6.000
Lokal w Katowicach 1.620
WydatKi Diurowe. ... 7.150
Zwrot naleznosci za prenumerate od czton-

kéw zatozycieli i wspierajacych 2.500
Subwencja dla czasopisma (na wydawn.) . 3.000
Sptata naleznosci wierzycielom 10.021
Budowa acetylowni w Katowicach 4.000
Prace doswiadczalne.......iiniinencncnn 2.000
Zakup teNSOMETIrOW ...cocevieieiieeie et 1.500
Nieprzewidziane wydatKi......ccoovimniieniinninecnnns 3.000

Razem 96.351

Compte rendu sur lactivite de I’Association pour le De-
veloppement de la Soudure et du Decoupage des Me-
taux en Pologne au cours de Il'exercice 1936.

Nous resumons ci-dessous les pricipaux points du rap-
port presents a I'Ass. G-le de I'Association qui a eu lieu
le 9 avril dernier.

Dans le domaine international, les membres de notre
Association ont remporte un succes remarquable au Xll-eme
Congres a Londres qui a meme decerne une me-
daille d’argent a MM. F, Golling et P. Tutacz, pour leur
communique sur l'application de la soudure autogene aux
loints de rails selon le systeme polonais.

Les membres de I'Association, avec M. le Dr. Sznerr
comme President, ont pris une part active — au cours
de l'annee derniere — a lelaboration des prescriptions et
des normes sur l'application de la soudure aux recipients
sous pression et a la fabrication des bouteilles d'acier de-
stinees aux gaz, ainsi qua la redaction definitive du pro-
jet polonais sur les signes conventionnels des soudures,
projet conforme aux normes internationales de I. S. A,

En ce qui concerne l'enseignement de la soudure, il
importe de noter un accroissement constant du nombre
des cours et des eleves. On a organise en 1936 25 cours
qui ont compte 25°/0 de plus d'eleves qu'en 1935.

9 conferences accompagnees de projections
ses ont eu lieu.

L'organe de I'Association ,Spawanie i Ciecie Metali"
a donne de nombreuses publications relatives a la theo-
rie de la soudure, de meme que la description des tra-
vaux les plus remarquables executes en Pologne et a i'Eiran-
ger, a savoir: les articles de MM,: le prof. S. Bryla, |l ing.
Z. Dobrowolski, l'ing. P. Tutacz, de quelques ingenieurs
de chemins de fer polonais,

L'Assemblee Generale a elu le Comite de IAssociation
comme suit:

President du Comite — M. Dr. A. Sznerr
V. President — M. Dir. J. Gosiewski
Membres — M. Prof. Dr. S. Bryta
— M. Dir. J. Dangel
— M, Dir. Jaworski
— M. Dir. G. Jonscher
— M. Dir. R. Romer
— M. Dir, F. Stattler
Membres suppleants — M, Dir. P. Berenstein
— M. E. Dobosz
— M. Dir. J. Dziembowski
— M. J. Falkiewicz
Vsrificateurs des comptes — M. Dir. J. Pobdg-Krasno-
debski
» — M. J. Plonski
. » — M. K. Wretowski
Directeur de I'Association — M. P. Tutacz
Kedacteur de la revue,.Spa-
wanie i Cigcie Metali" — M. Z. Dobrowolski
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Les comptes annuels de I'Association accusent zt. 85.993
de revenus et zt. 84. 410 de depenses, avec benefice de
zt. 1.583.

Le programme de I'Assemblee Generale a ete com-
plete par 2 communications: 1) Prof. Feszczenko-Czopiw-
ski ,Importance des theses de la metallurgie dirigee pour
le developpement de la technique de la soudure", 2) Dir.
Ing. p. Tutacz, ,Problemes actuels de I'enseignement de
la soudure autogene”.

Bericht des Vereins fur Entwicklung des Schweissens
und Schneidens der Metalle in Polen iiber das Jahr 1936

Wahrend der Hauptversammlung, welche am 9 April
1 J. stattfand, wurde der Bericht iiber die Tatigkeit des
Vereins im Jahre 1936 veroffentlicht, dessen Hauptrich-
tungen im weiteren kurz geschildert werden.

Auf dem Gebiete der internationalen Schweissbewe-
gung ist im besonderen der Erfolg unserer Mitglieder zu
betonen, den sie wahrend des XIlI Kongresses im London
erreichten, Wie bekannt, wurde die Mitteilung der llerrn
F. Golling und P. Tutacz, iiber die Anwendung autogen
geschweisster Schienenstossverbindungen nach dem pol-
nischen System durch die silberne Medaille des Kongres-
ses ausgezeichnet.

Die Mitglieder der Vereins nahmen im verlaufenen
Jahre, mit dem H. Prasidenten Dr. A. Sznerr an der
Spitze, einen regen Anteil bei der weiteren Bearbeitung
von Normen und Vorschriften iiber die Anwendung des
Schweissens im Behalterbau und bei der Herstellung von
Stahlgasflascben, ebenso wie auch bei der endgiiltigen
Verfassung des Entwurfes derpolnichen einheitlichen Be-
zeichnungen von Schweissverbindungen, welche den inter-
nationalen Normen J. S. A. entsprechen.

Was das Schweissunterrichtwesen anbetrifft, so ist ein
bestandigen Zuwachs der Anzahl der Schweisskursen und
deren Teilnehner zu erwahnen. Im Jahre 1936 wurden
25 Kurse veranstaltet, au welchen um 25% mehr Perso-
nen teilnahmen als im Jahre 1935,

Fernen fanden im v. Jahre 9 Vorfrage, welche
Lichtbildervorfiihrungen begleitet wurden, statt.

In dem Organe des Vereins ,Spawanie i Cigcie Me-
tali" wurden im weiteren Artikel iiber die Theorie des
Schweissens sowie Beschreibungen bedeutender Schweiss-
arbeiten in Polen und anderen Landern veroffentlicht,
darunter Aufsatze von H, prof. S. Bryla, H. ing. Z. Do-
browolski, H. ing. P. Tufacz, von einigen polnischen
Eisenbahningenieren u. s. w.

Wahrend der Hauptversammlung am 9 April wurden

mit

Mitglieder des Vorstandes und Rechnungsrevisoren ge-
wahlt, namlich:
President des Vorstandes — H. Dr. A. Sznerr
lumineuV. Prasident — H. Dir. J. Gosiewski

Mitglieder — H. Prof. Dr. S, Bryta

— H. Dir J, Dangel

— H. Dir. J. Jaworski

— H. Dir. G. Jonscher

— H. Dir. R. Romer

— H. Dir. F. Stattler
Ersatzmanner — H. Dir. P. Berenstein

— H. E. Dobosz

— H. Dir. J. Dziembowski

— H, J. Falkiewicz

Rechnungsrevisoren — H, Dir. J. Pobég-Krasno-
debski
— H. J. Plonski
— H. K. Wretowski
Direktor des Vereins — H. P. Tutacz

Redakteur der Monatsschrift
.Spawanie i Ciecie Metali” — H. Z. Dobrowolski

Die Bilanz des Vereins fiir das Jahr 1936 wurde mit
der Summe 85.993 zt im Debit und 84.410 zt. im. Kredit
genehmigt

Der Tagungsplan der Hauptversammlung umfasste ne-
ben den geschaftlichen Besprechungen ebenfalls eineVor-
tragveranstaltung auf der folgende Vortrage abgehalten
wurden:

1) Il. Prof. Feszczenko-Czopiwski: Die Bedeutung der
Thesen der ,Korniiberwachung" fiir die weitere Entwick-
lung der Schweisstechnik.

2) H. Dyr. P. Tutacz: Aktuelle Problemen des Schweiss-
unterrichtwesens.
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Konkurs na prace z dziedziny spawania tukowego

446 nagréd na sume 200 000 dolaréw.

Miedzynarodowy Konkurs, ogtoszony przez Fundacje
popierania spawania tukowego im. James'a Lincolna
(James Lincoln Arc Welding Foundation) w Cleveland,
Ohio. St. Zjednoczone, na prace z dziedziny spawania,
otwarty jest dla inzynieréw, technikéw i spawaczy catego
Swiata. Przeznaczona na nagrody suma 200000 doi. zo-
stanie rozdzielona na 446 nagréd. Giéwna nagroda wy-
nosi doi. 13 700.

Podziat tematdw.

Tematy prac konkursowych zostaly ujete w 11 dzia-

tow, kazdy za$ z dzialdw zostal jeszcze podzielony na
2 do 10 grup, wedtug nizej podanego wykazu. Wszyst-
kich grup jest 44, Uczestnicy konkursu powinni zazna-
czyé, do jakiej grupy zgtaszajg swojg prace.
Dziat I. Samochody.
4 grupy: 1) silniki, 2) karoserie, 3) podwozia i 4) przy-
czepki,
24 nagrody na sume 14 000 doi.
Dziat Il. Lotnictwo.
2 grupy: 1) silniki, 2) kadtuby,
14 nagréd na sume 10500 doi.
Dziat Ill. Kolejnictwo.
4 grupy: 1) parowozy, 2) wagony towarowe, 3) wagony

osobowe i 4) czeSci parowozéw i wagonow.
24 nagrody na sume 14 200 doi.
Dziat IV. Statki wodne.
2 grupy: 1) statki handlowe i 2) statki turystyczne.
14 nagréd na sume 10 500 doi.
Dziat V. Konstrukcje inzynierskie.
4 grupy: 1) gmachy publiczne, 2) mosty, 3) domy miesz-
kalne i 4) konstrukcje rézne.
24 nagrody na sume 14 200 doi.

Dziat VI. Meble i wnetrza.

2 grupy: 1) sprzet mieszkalny i 2) sprzet biurowy.
14 nagréd na sume 10500 doi,

Dziat VII. Warsztaty naprawcze.

2 grupy: 1) warsztaty naprawcze og6lne i 2) warsztaty

naprawy samochodoéw.
14 nagréd na sume 10500 doi,
Dziat VIII. Zbiorniki.
grupy: 1) zbiorniki state, 2) zbiorniki przewozne.
14 nagréd na sume 10500 doi.
Dziat IX. Spawalnie fabryczne,

2 grupy: 1) zagadnienia handlowe i 2) zagadnienia war-
sztatowe.

14 nagréd na sume 10500 doi.
Dziat X, Maszyny uzytkowe.

10 grup: 1) ciecie metali, 2) obrobka metali. 3) elektro-
technika, 4) maszyny napedowe. 5) urzadzenia
transportowe, 6) pompy i sprezarki, 7) maszyny
biurowe, 8) przyrzady warsztatowe, 9) czesci
zamienne i 10) rézne.

54 nagrody na sume 25 300 doi.
Dziat XI. Maszyny przemystowe
tworcze).

1) technologia, 2) konstrukcje, 3) przemyst na-

ftowy, 4) huty stali, 5) rolnictwo, 6) gospodar-

stwo domowe, 7) przemyst spozywczy, 8) prze-
myst widékienniczy i odziezowy, 9) drukarstwo

i 10) rozne.

54 nagrody na sume 25300 doi.

N

(wy-

10 grup:

Tre$¢ prac konkursowych.

Do konkursu moga by¢ przedstawione prace, ktdre
zawierajg projekty zmian budowy interesujagcych ma-
szyn, konstrukcji inzynierskich, budowlanych i t. p., opra-
cowane w spos6b umozliwiajgcy zastosowanie spawa-
nia tukowego, albo projekty (catkowite lub czescio-
we)nieistniejgcych jeszcze maszyn, konstrukcyj,
budynkéw i t p.

Opis musi wykaza¢, ze za pomocag spawania tuko-
wego mozna dany przedmiot wykona¢ lepiej, lub ze zo-
staly osiagniete lepsze wyniki, ktérych innymi metodami
konstruowania nie mozna bytoby otrzymac.

Powyzszy warunek nie obowigzuje jednak wszystkich
uczestnikéw konkursu. Np. w dziale warsztatéw spawal-
niczych i w dziale spawalni fabrycznych tematem prac
moga by¢ szczegdly organizacyjne, zapewniajace korzyst-
ne prowadzenie przedsigbiorstwa.

Podziat nagréd.
Rozdzielenie nagréd bedzie sie odbywac przez e 1i-
minacje w sposéb nastepujacy:
1) Z prac nalezacych do tej samej grupy bedzie wy-
branych 5 prac najlepszych, ktére otrzymajg nagrody

grupowe nastepujace: | — 700, Il — 500, Il — 300,
IV — 200 i V — 150 doi.
Poniewaz grup jest 44, ogdlna ilo$¢ nagréd grupo-

wych wynosi 220 na sume (700 -f- 500 -j- 300 -[- 200 -f- 150)
X 44 = 81 400 doi.

2) Sposréd nagrodzonych prac, nalezacych do tego
samego dziatu, ktérych ilos§¢ — zaleznie od ilo$ci grup
w dziale—wynosi¢ bedzie od 10do 50, bedzie wybranych
4 najlepsze prace, ktére otrzymajg nagrody dziato-
w e nastepujace: | — 3000, Il — 2000, Il — 1000 i IV—
800 dol.

Poniewaz dziatdw jest 11, ogdlna ilos¢ nagréd dzia-
towych wynosi 44 na sume (3000 -f- 2 000 -f- 1000 -f- 800)
X 11 =74 800 dol.

3) Z posréd tych 44 nagrodzonych prac bedzie wy-
branych 4 najlepsze prace konkursowe, ktére otrzymaja
nagrody nastepujace: | — 10000, Il — 7500, Il — 5000
i IV — 3500 dol. Ogélna suma tych 4 nagréd wynosi
26 000 doi.

Tym sposobem praca uznana za najlepsza otrzyma
ogétem 13 700 dol.,, a mianowicie: w | eliminacji (grupo-
wej) — 700 dol., w Il eliminacji (dziatowej) — 3000 doi,
i w Il eliminacji (og6lnej) — 10000 dol.

Wysoko$¢ datszych 3 nagréd bedzie zaleze¢ od tego,
jakie nagrody dana praca otrzymata w eliminacji grupo-
wej i dziatowej.

Poza tym 178 prac z pos$réd nienagrodzonych otrzy-
ma ,zaszczytne wyréznienie" i 100 dol. nagrody pocie-
szenia. Suma tych nagréd wyniesie 17 800 dol.

Ogoélna ilo$¢ wszystkich nagréd wynosi wiec (220 -f-

44 + 4 + 178) = 446, na sume (81 400 + 74800+ 26 000
+ 17800) = 200 000 dol.
Termin skladania prac i informacje.

Konkurs jest otwarty do dn. 1 czerwca 1938 r.

Prace muszg by¢ napisane w jezyku angielskim,

Publikacja konkursowa, zawierajaca szczeg6towe wy-
jasnienia, jest do obejrzenia w n. Redakcji, ktéra udziela
wszelkich dalszych informacyj. Adres Fundacji: Mr. A.
F. Davis, Sekretary of TheJames F. Lincoln Arc Welding
Foundation, post Office Box 5728. Cleveland, Ohio, USA.
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Z PRAKTYKI

Naprawa pompy

wodnej.

Wskutek urwania sig
korbowodu gérna czesé
ramy pompy wodnej
0 mocy 16 KM zostata
wybita i catkowicie
oberwana, jak to wi-
da¢ na zdjeciu. Po zu-
kosowaniu krawedzi
1 dopasowaniu czesci
oberwanej, rama zosta-
ta podgrzana na ognis-
ku i spawana palni-

kiem acetylenowym.

Do naprawy zuzyto
16 kg wegla drzewne-
go, 2 kg pateczek zel-
ka, 2 m3 tlenu i 8 kg
karbidu.

Naprawa zajeta 5 go-
dzin czasu spawacza
i dwoéch pomocnikéw.

Rama  naprawiona
przedstawiona jest na
drugim zdjeciu.

(Z praktyki +todzkiej
Spawalni Elektryczno-
Acetylenowej, Henryk

Janiec w todzi).
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SPAWACZA

Naprawa gtowicy silnika gazowego.

Zamieszczone obok zdjecie przedstawia powaznie uszkodzong
gtowice silnika na gaz ssany, ktéra zostata rozsadzona przez za-
marzniecie wody chtodzacej. Gtowica, ta wagi 430 kg, bedgca czes-
cig silnika 60 KM miata peknigcie 1,5 m, przy tym grubos$¢ Scianek
wynosita 12 i 20 mm.

Naprawa tej gtowicy, wykonana za pomocg spawania acetyle-
nowego z podgrzewaniem na ognisku, tak ze wzgledu na skompli-
kowany ksztatt gtowicy jak i dtugo$é¢ pekniecia, stanowi jedna z naj-
powazniejszych robot jakie sie trafiaja w spawalnictwie.

Ukosowanie brzegéw pekniecia zajeto 6 godz. czasu, naste-
pnie podgrzewano glowice na ognisku w ciggu 4 godz,, poczym
przystapiono do spawania. Samo spawanie zajeto 7 godz. czasu.

Zuzycie materiatéw byto nastepujgce: 80 kg wegla drzewnego,
5 m3 tlenu, 18 kg karbidu, 4 kg pateczek zelko $redn. 8 mm, oraz
0,5 kg proszku do zeliwa wyrobu firmy ,Perun”. (Z praktyki £6dz-
kiej Spawalni Elektryczno-Acetylenowej. Henryk Janiec w todzi).
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zzzrrr NO czesc DAwr.
NA KELADKA

2.000

Naprawa pompy.

Przedstawiona na rys. obok pompa Worthing-
tona popekata w cze$ci wodnej, jak wida¢ na le-
wym zdjeciu. Grubos$¢ Scianki peknietej — 20 mm,
dtugos¢ pekniecia — 100 mm, Po zukosowaniu
pekniecia na V, podgrzano lokalnie miejsce uszko-
dzone i spojono palnikiem acetylenowym, w Kkie-

runku od peitnego materiatlu ku krawedzi.

Na przygotowanie zuzyto 1 godzine (2 ludzi),
na spawanie roéwniez 1 godzine (spawacz i po-
mocnik).

Zuzyto: tlenu—0,5 m3 karbidu—2 kg. pateczek
Zelko — 0,5 kg, proszku do zeliwa ,Fontol" —
25 gr oraz wegla drzewnego — 5 kg. (Z praktyki

Warsztatow Sp. Akc. Perun).

ZESC DOKUPIONA

USUNIETO
PRZECIETO!
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Naprawa ztamanego watu.

W bardzo ciekawy sposéb utatwiono sobie
naprawe ztamanego watu korbowego, przed-
stawionego na zatgczonym obok zdjeciu, Spa-
wanie watu bezposrednio w miejscu ztama-
nym bytoby przedsiewzieciem bardzo ryzy-
kownym, gdyz potaczenie dwoch czesci
watlu materiatem dodatkowym o r6znej stru-
kturze i o réznych wiasnosciach mechanicz-
nych prowadzitoby nieuchronnie do powaz-
nego obnizenie wytrzymatosci watu pracuja-
cego na obcigzenia zmienne. Wobec tego na-
lezato przenie$¢ spoing w inne miejsce, gdzie
mogtaby by¢ ona odpowiednio wzmocnionai

W wypadku przedstawionym na zalgczo-
nych rysunkach dano sobie rade w ten spo-
s6b, ze dokupiono potowe innego walu, ktéry
réwniez byt ztamany, ale na czopie korbowym,
i z tych potéwek zestawiono jednag catosc¢.

W tym celu przecieto palnikiem korby,
jak to oznaczono na szkicu, zukosowano
przeciecia i spojono obie potéwki w jedng
cato§¢ za pomocag *tuku elek-
trycznego, Przekr6j spawany
wzmocniono z obu stron za po-
mocg naktadek spawanych wo-
koto lukiem. Tym sposobem
otrzymano wat dostatecznie wy-
trzymaty, do$¢ tanim Kkosztem,
Najwiekszg trudno$¢ stanowito
centryczne ustawienie obu pot6-
wek — tak, aby po skurczeniu
tej spoiny, ktérego przeciez uni-
kna¢ nie mozna, osie obu poto-
wek znajdowaty sie na tej samej
prostej (Z praktyki Warsztatow
Sp. Akc. Perun).

'PALNIKIEM
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Sprawozdanie
z posiedzenia Zarzqdu i Komisji Rewizyjnej Stow.
dla Rozw. Sp. i C. M. w Polsce.
W dniu 8 kwietnia rb. o godz. 17-tej odbyto sie

w Warszawie, w lokalu Stowarzyszenia, posiedzenie Za-
rzadu i Komisji Rewizyjnej w celu przygotowania Walne-
go Zgromadzenia, wyznaczonego na dzien nastepny.

Na poczatku posiedzenia, korzystajac z obecnosci
wszystkich cztonkéw Zarzadu w Warszawie, omoéwiono
zagadnienie wzmozenia prac badawczych nad stosowa-
niem spawania acetylenowego do konstrukcyj inzynierskich,
ze szczegdlnym uwzglednieniem zagadnien, zwiazanych
z obronnos$cig Panstwa. W celu ustalenia odpowiedniego
programu wybrano komisje z p. prof. Brylag na czele, do
ktorej weszli pp,: dyr. Korwin-Gosiewski, dyr. Tutacz
i dyr. Stattler,

Nastepnie Zarzad zatwierdzit sprawozdanie z dziatal-

noéci Stowarzyszenia dla R. S, i C. M, i sprawozdanie
finansowe, jak réwniez program i budzet na rok 1937,
przedstawione przez p. dyr, Tufacza. Roéwniez przyjeto

sprawozdanie z dziatalnosci czasopisma przedstawione
przez p. red. Dobrowolskiego wraz z wnioskami o obniz-
ce prenumeraty, a mianowicie: 1) wysoko$¢ prenumeraty
normalnej obnizono z 20 zt na 12 zt rocznie, 2) dla czton-
koéw Stow, technicznych, ktérzy obowigzkowo prenume-
rujg organ swego stowarzyszenia—na 8 zt rocznie i 3) dla
spawaczy, absolwentéw naszych kurséw spawania — row-
niez na 8 zt rocznie.

Whnioski p. Redaktora, dotyczace obowigzkowego
ogtaszania sie przez cztonkéw zatozycieli i wspierajacych,
nie zostaly uchwalone; natomiast zgodzono sie ewentual-
ny niedobdér w dochodach czasopisma z powodu obnizki
prenumeraty pokry¢ osobng dotacjg w sumie prelimino-
wanej w budzecie (5.800 zt).

W dalszym ciggu posiedzenia omoéwiono sprawe
zwiekszenia personelu biura Stowarzyszenia, przyjeto do
wiadomosci powotanie p. dyr. Tutacza na cztonka Mie-
dzynarodowej Poradni Spawania w Genewie oraz omo-
wiono kandydatury do przysztego Zarzadu Stowarzyszenia.

W wolnych wnioskach oméwiono sprawe obchodu
10-lecia Stowarzyszenia, ktore przypada na styczen 1938
roku. Postanowiono opracowa¢ odpowiednig monografie
i uczci¢ te rocznice przez zorganizowanie uroczystej kon-
ferencji spawalniczej, na ktérg byliby zaproszeni réwniez
cztonkowie zagranicznych instytucyj pokrewnych.

Sprawozdanie z Dorocznego Walnego Zgromadze-
nia Stowarzyszenia dla Rozwoju Spawania i Ciecia
Metali w Polsce.

Walne Zgromadzenie S.R.S, i C.M. odbyto sie w pig-
tek dnia 9 kwietnia 1937 roku o godz. 10 rano, w gma-
chu Stowarzyszenia Technikéw w Warszawie, przy ul.
Czackiego 3/5. przy udziale 22 cztonkoéw.

Porzagdek dzienny:

1 Zagajenie i wybor Prezydium.

2. Odczytanie protokdétu z ostatniego Walnego Zgro-
madzenia z dn. 8 maja 1936 r.

3. Sprawozdanie Zarzadu z dziatalnosci Stow, w roku
1936 i program dziatalnosci na r. 1937.

4. Bilans Stow, na 31.XI11.1936 r. i preliminarz
zetowy na rok 1937.

5. Sprawozdanie z wspétpracy Oddziatu

skiego z Sekcja Spawalnicza S.I.M.P.

6. Sprawozdanie z dziatalno$ci czasopisma ,Spawa-

nie i Ciecie Metali" i program dziatalnosci na
r 1937.

. Sprawozdanie Komisji Rewizyjnej.

. Wybory wiadz.

. Wolne wnioski.

Ad 1) — Zebranie zagait p. Prezes dr. A. Sznerr, ktéry
nastepnie zostal wybrany jednogto$nie Przewodniczacym
Zebrania.

Ad 2) — Protoko6t z Walnego Zgromadzenia z dn. 8 maja
1936 r,, zostat przyjety jednogtosnie.

Ad 3) — Sprawozdanie z dziatalno$ci oraz sprawo-
zdanie finansowe Stowarzyszenia za rok 1936, jak réw-
niez program dziatalnosci Stowarzyszenia na rok 1937.
odczytane przez P, dyr. Tutacza, zostaty przyjete,

bud-

Warszaw-
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W dyskusji nad sprawozdaniami z dziatalnosci za-
brat glos przedstawiciel Starachowickich Zaktadéw Gor-
niczo-Hutniczych p. inz. Falkiewicz.

a) proponujac, azeby w przysztych latach sprawo-
zdania z dziatalnosci i finansowe byty dotgczone do za-
wiadomien o Walnym Zebraniu, azeby cztonkowie przed
Walnym Zebraniem mogli dokladnie zapoznaé sige z tre-
$cig sprawozdan;

b) zaznaczajac, ze dziedzina spawania materiatéw
nierdzewnych i kwasoodpornych staje sie coraz bardziej
aktualna, prosi wiec o zajecie sie nig w przysztych pra-
cach Stowarzyszenia. P. Przewodniczacy dr. A. Sznerr
oswiadcza, iz maty budzet Stowarzyszenia nie pozwala
obja¢ zbyt szerokich ram dla dokonywania préb i to jest
powodem, ze nie opanowano jeszcze tej dziedziny. Prace
te s jeszcze w stadium préb. Dazenia Stowarzyszenia
poéjda we wskazanym kierunku, nalezy tylko prosi¢ hu-
ty o dostarczenie materiatéw dla dokonywania prob.

P. inz. Falkiewicz podnosi, ze huty, ktére obecnie
sg narazone na straty, gotowe beda udzieli¢ naszemu
Stowarzyszeniu subsydium na wykonywanie prac badaw-
czych, dotyczacych powyzszego zagadnienia, a jako de-
legat Rady Stalowej — proponuje swoje posrednictwo
w nawigzaniu blizszego kontaktu Stowarzyszenia z Rada
Stalowa.

P. dyr. Tutacz dziekuje p. inz. Falkiewiczowi za
zwr6cenie uwagi na powyzsze prace oraz za gotowos¢
posredniczenia w zorganizowaniu blizszej wspoétpracy hut
ze Stow. W sprawie programu dziatalnosci zabiera jeszcze
glos przedstawiciel ,Wspdlnoty Intereséw” (Katowice),
p. inz. Matejko, wnoszac o intensywniejsze szkolenie
spawaczy elektrycznych,

P. Przewodniczacy dr. A. Sznerr zaznacza, ze spa-
wanie elektryczne wchodzi w program obecnie prowa-
dzonych kurséw spawania. Gdyby zaszta konieczno$¢
organizowania specjalnych kurséw spawania w szerszym
zakresie, to musiataby sie wypowiedzie¢ pod tym wzgle-
dem Sekcja Elektryczna Stowarzyszenia, przewidujac jed-
nocze$nie na ten cel specjalne fundusze.

P. dr. Sznerr proponuje, azeby p. dyr. Tutacz zwotat
posiedzenie Sekcji Elektrycznej Stowarzyszenia, celem
omoéwienia tej sprawy.

Ad 4) — P. dyr. Tutacz przedstawia bilans Stowa-
rzyszenia za rok 1936 oraz preliminarz budzetowy Sto-
warzyszenia na r. 1937, ktére zostaly przyjete.

Ad 5) — P. Redaktor Dobrowolski przedstawia wspoét-
prace Oddziatu Warszawskiego Stowarzyszenia z Grupa
Nauk. Techn. Spawalnictwa, wytoniong przez Sekcje Spa-
walniczg Stowarzyszenia Inzynieréw Mechanikéw Pol-
skich,

Na mocy porozumienia z n/Stowarzyszeniem Grupa
ta korzysta z biblioteki i czytelni czasopism oraz z lo-
kalu Warszawskiego Oddziatu Stowarzyszenia.

Dziatalno$¢ Grupy w roku sprawozdawczym przed-
stawiata sie nastepujgco: Grupa odbyta 23 posiedzenia,
na ktérych wygtoszono 20 referatéw r6znej tresci, prze-
dyskutowano projekt normy oznaczeh spoin na rysunkach
oraz projekt stownika spawalniczego.

1o$¢ cztonkéw Grupy wynosita od 6—8-miu; Sekre-
tarzem Grupy jest p. inz. Z. Dobrowolski, Biblioteka-
rzem—p. inz. B. Szupp.

Ad 6) — Sprawozdanie z dziatalnosci czasopisma
,Spawanie i Ciecie Metali” za rok 1936 oraz program
dziatalnosci i budzet na rok 1937, przedstawione przez
p. Redaktora Dobrowolskiego, zostaly przyjete.

Ad 7) — Przewodniczacy p. dr. Sznerr odczytuje
protokét Komisji Rewizyjnej, poczem p. dyr. Pobég-
Krasnodebski — w imieniu Komisji Rewizyjnej — stawia

wniosek o udzielenie Zarzgadowi absolutorium. Wniosek
jednogto$nie przyjeto.

Ad 8) — P. dyr. Tutacz
warzyszenia za rok 1936,

P. Przewodniczacy dr. A. Sznerr os$wiadcza, iz
przedstawiciel Zakladéw Elektro, Dyrektor dr. Walter
Ritter v, Amann, zgtosit rezygnacje z swego mandatu, pro-
ponujac na swoje miejsce p. dyr. inz. Jerzego Korwin
Gosiewskiego.

odczytuje sktad wiadz Sto-

P. dyr. Pobdg-Krasnodebski stawia wniosek o wybra-
nie Zarzadu z pos$réd czitonkéw Zatozycieli, t zn. tych,
na barkach ktérych spoczywa ciezar utrzymania Stowa-
rzyszenia.
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P. inz. Falkiewicz zglasza wniosek o wybranie Za-
rzadu w skladzie z roku poprzedniego, co zostaje przy-
jety przez aklamacje.

Poza tym — na wniosek P. Przewodniczgcego dr. A.
Sznerra — ilo$¢ zastepcéw czlonkéw Zarzadu zostaje po-
wiekszona do 4-ch, na 4-go zastepce Czionka Zarzadu
zostaje jednogto$nie wybrany przedstawiciel Zaktadéw
Starachowickich p. inz. Falkiewicz.

W wyniku powyzszych wyboréw, wiadze Stowarzy-
szenia na rok 1937 posiadajg sktad nastepujacy

Cztonkowie Zarzadu: Prof. dr. inz. Stefan Bryta, Dyr.
inz. J6zef br. Dangel. Dyr. dr. J6zef Jaworski, Dyr. inz. Gu-
staw Jonscher, Dyr. inz. Jerzy Korwin Gosiewski, Dyr.
Reinhold Romer, Dyr. inz. Feliks Stattler, Dyr. dr. Alfred
Sznerr. Zastepcy Czt. Zarzadu: Dyr. inz. Piotr Berenstein,
Inz. Emil Dobosz, Dyr. Jerzy Dziembowski, Inz.J. Falkiewicz

Czt. Komisji Rewizyjnej: Dyr. inz. Jerzy Pob6g-Kra-
snodebski, Mgr. Jerzy Ptonski, inz. Kazimierz Wretowski

Ad 9) — P. dyr. Tutacz proponuje, azeby z powodu
X-cio lecia istnienia Stowarzyszenia, ktére przypada na
26 wrzesSnia 1937 r., odbyt sie ,Dzien Spawania" pota-
czony z wymiang listbw 2z bratnimi instytucjami oraz
mianowaniem cztonkéw honorowych. P. Przewodniczacy
dr. A. Sznerr wnosi wniosek odtozenia X-lecia Stowa-
rzyszenia do stycznia 1938 r., gdyz termin na jesieni
b. r. jest nieodpowiedni z powodu czasu urlopowego,
wskutek czego powstajg trudnosci co do przygotowania
catego szeregu prac z tym obchodem zwigzanych. P. Prze-
wodniczacy dr. A. Sznerr proponuje wydanie monografii
w jezyku polskim i francuskim, ze skrétami w jezykach
angielskim i niemieckim, ktéra bedzie obejmowata prace
Stowarzyszenia za caly ubiegly czas oraz dalsze za-
mierzenia i cele. Taka monografia w ozdobnym wydaniu
mogtaby by¢ wreczona przedstawicielom rzadu i wia-
dzom, azeby zainteresowaé¢ i da¢ sie pozna¢ szerszemu
ogotowi.

P. inz. Falkiewicz o$wiadcza, ze ,Przeglad Technicz-
ny" otrzymat od Ministerstwa zlecenie specjalnego wy-
dania zeszytu ,Przegladu Technicznego” z okazji Wy-
stawy w Paryzu. P. inz. Falkiewicz proponuje, azeby
opis prac Stowarzyszenia byt zamieszczony w tym zeszy-
cie ,Przegladu Technicznego".

P. Przewodniczgcy dr. Sznerr proponuje, azeby w tej
sprawie p. inz. Dobrowolski porozumiat sie z p. inz. Fal-
kiewiczem.

Na tym porzadek dzienny zostat wyczerpany.

P. Przewodniczacy dr. A. Sznerr. dziekujac Zebra-
nym, zamyka posiedzenie o godz, 12-tej,

Wiecz6ér Spawania w Stowarzyszeniu Technikéw.

Dorocznym zwyczajem, w dniu Walnego Zgromadze-
nia n. Stowarzyszenia t.j. d. 9 kwietnia, odbyt sie w wiel-
kiej sali Stow. Technikéw wiecz6r odczytowy, zorganizo-
wany przez n. Stow, w ramach normalnego posiedzenia
pigtkowego Stow. Technikéw.

Zagait zebranie p. inz, Kubicki, proszac na przewo-
dniczacego p. dr. A. Sznerra i na sekretarza p. inz. Z. Do-
browolskiego.

W programie byty 2 odczyty:

1) Prof. dr. inz. I. Feszczenko-Czopiwski (Katowice),
,Znaczenie tez metalurgii kierowanej dla dalszego
rozwoju spawalnictwa",

2) Inz. Piotr Tutacz (Katowice).

J2Aktualne zagadnienia w szkolnictwie spawal-
niczym”.

Odczyty te zostang drukukowane w n. czasopi$mie.

W dyskusji zabierat gtos p. kpt. inz. Koziarski, pod-
noszac znaczenie metalurgii kierowanej dla spawalnictwa
oraz wypowiadajac szereg uwag dotyczacych szkolenia
stuchaczy wyzszych uczelni; dotychczasowy spos6b szko-
lenia jest niedostateczny i lepiej bytoby ograniczy¢ sie
raczej do odczytéow propagandowych, niz prowadzi¢ krot-
kie kursy, po ktérych stuchacze maja tylko niedostateczne
pojecie o spawaniu, a uwazajac sie za specjalistow moga
wiecej szkody przynie$¢ spawalnictwu niz korzysci. Spa-
wanie jest tak wazng dziedzing techniki, ze powinno zaj-
mowacé¢ powazna pozycje w programach naszych politech-
nik, jako jeden z wazniejszych przedmiotéw; réwniez po-
winny by¢ urzadzone odpowiednie laboratoria spawalni-
cze, gdzieby stuchacze mogli przejs¢ kurs praktycznego
spawania, absolutnie niezbedny do uzupetnienia studidéw
teoretycznych.

Poza tym zabrali glos p. inz. Kuropatwinski, p. inz.
Fuksiewicz i in, zadajac p.p. prelegentom szereg pytan
oraz dyskutujgc zagadnienia poruszone przez prelegentéw
w ich interesujacych odczytach,

Projekt nowego spawanego mostu przez Wiste
w Warszawie.

W dniu 13 lutego r.b. odbyto sie decydujace posie-
dzenie Sadu Konkursowego, powotanego do oceny szkico-
wych projektow mostu przez rzeke Wiste przy ul. Karo-
wej, w celu przyznania nagréd za przedstawione na kon-
kurs prace.

Konkurs zostat ogtoszony przez Zarzad Miejski w m.
st. Warszawie 30 marca 1936, przy czym ostateczny ter-
min przedstawienia prac ustalono na 7 pazdziernika r. z.
Prac przedstawiono ogétem 18, z ktérych Sad Konkurso-
wy wzigt pod blizsze rozwazanie 16, a poniewaz 1 prace
ztozono poza konkursem, wiec ostatecznie do wspéiza-
wodnictwa staneto 15 projektéow, W skiad Sadu Konkur-
sowego wchodzito 16 os6b z p. Prezydentem m. st. War-

szawy na czele, sposréd ktérych — oproécz oficjalnych
delegatéw M-wa Spraw Wojskowych, Spraw Wewnetrz-
nych i komunikacji — znajdowali sie profesorowie Poli-

techniki (konstruktor mostowy i architekt-urbanista) oraz
przedstawiciele Stow. Technikéw Polskich. Poza tym
w poczet cztonkdéw Sadu Konkursowego wchodzili przed-
stawiciele Wydziatlu Technicznego Zarzadu Miejskiego.

Prace Sadu, ktére trwaly od konca grudnia r. z, do
potowy lutego r.b., polegaty na szczeg6towym zbadaniu
przedstawionych projektéw pod wzgledem technicznym,
architektonicznym i urbanistycznym,

Pierwsza nagrode w wysokos$ci 20.000 zt uzyskaty
Zjedn. Fabryki L. Zieleniewski i Fitzner i Gamper w Kra-
kowie za projekt spawanego mostu ze stali wysoko-
wartosciowej. Projekt przewiduje most o 6 dzwigarach
blachowych, systemu belko-wspornikowego, szeScioprze-
stowego, wspartych na 5 filarach kesonowych i 2 przy-
czétkach licowanych granitem. Wiadukty — warszawski
i praski, stanowigce dojazdy do wiasciwego mostu — za-
projektowano réwniez ze stali w postaci ramownic dwu-
przegubowych. Praca ta otrzymata pierwszg nagrode za
posta¢ prosta i celowa — 1aczacg jednoczes$nie najwiecej
cech dodatnich z punktu widzenia techniki z najudatniej-
szym rozwigzaniem zagadnienia przystosowania mostu do
sylwety Warszawy i krajobrazu Wisty.

Druga nagroda — w wysokos$ci 15.000 zt — przypa-
dfa w udziale spétce autoréw, skitadajacej sie zp, drinz.
S. Hempla, inz. arch. Cz. Duchnowskiego i inz. arch. B.
Kalinowskiego. Projekt ten przedstawia most stalowy o 6
spawanych dzwigarach stalowych systemu belkowo-
wspornikowego, 7-mio przestowych, wspartych na 6 fila-
rach i 2 przyczoétkach zelbetonowych, Wiadukty przewi-
dywano réwniez jako stalowe, ztozone z blachowych be-
lek trzyprzestowych, wspartych na filarach zelbetonowych
i wahadtowych stupach stalowych. Projekt oznacza sie
wybitnymi walorami komunikacyjnymi, urbanistycznymi
i architektonicznymi, zwiaszcza za$§ nader udatnym roz-
wigzaniem obydwu wiaduktéw, lekkich i dobrze zharmo-
nizowanych z cato$Scig mostu.

Poza 2 pierwszymi nagrodami byty udzielone réwniez
premie w postaci zakupu czterech projektow zakwalifi-
kowanych na dalszych miejscach. 3 premje wynosity po
7.000 zt. a jedna 3.000 zi.

Projekty mostéw zelazobetonowych wedtug warunkéw
konkursu nagrodzone byé¢ nie mogty, jednak Zwigzek Pol-
skich Fabryk Portland Cementu wyasygnowat kwote
10.000 zt, ktéra miata by¢ przyznana przez Sad Konkur-
sowy w catosci lub w postaci kilku nagréd za najlepsze
prace z tego dziatu. Pierwszg nagrode w sumie 5.000 zt
za most zelbetonowy otrzymata spotka autoréw, w skiad
ktérej wchodzilil dr. inz. E. Szelggowski i dr. inz. Z. Wa-
siutynski oraz inz. architekci pp. B. Lachert i J. Szanajaca.
Dwie dalsze nagrody wynosity po 2.000 zt i jedna —
1.000 zt,

Ostatecznie z 15 przedstawionych prac 10 otrzymato
nagrody lub premie w og6lnej wysokosci 69.000 zt.

Konkurs oczywiscie nie dat gotowego projektu, we-
diug ktérego mozna bytoby przystapi¢ do opracowania
projektu szczeg6towego. Nie wchodzito to zreszta w za-
miary inicjatoréw konkursu. Celem konkursu byto da¢
mozno$¢ wypowiedzenia sie¢ miodym autorom, ktérzy
mozliwie — w inny sposéb wogé6le nie doszliby do
glosu, a poza tym — daé¢ materiat, t j, nowe pomysty,
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oryginalne rozwigzania i ujecia poszczegélnych fragmen-
téow budowy, na podstawie ktérych mozna bytoby stwo-
rzy¢ dzieto odpowiadajgce zdolnosciom polskich techni-
kéw i znaczeniu, jakie ten most ma odegraé¢ w przysztym
rozwoju Warszawy.

Wyniki konkursu mozna pod kazdym wzgledem uzna¢
za bardzo dodatnie; nalezy wyrazi¢ nadzieje, ze w przy-
sztosci tak organy rzadowe jak i poszczegélne instytucje
czesciej niz dotychczas beda szukaty przy budowie powaz-
nych obiektéw witasciwego rozwigzania zagadnienh techni-
cznych i architektonicznych w drodze urzadzania konkursu,

Inz. B. Szupp

Polsko-Niemiecki ,Dzien Spawania”.

Dnia 26 i 27 kwietnia br. odbyta si¢ w Warszawie
konferencja pod powyzszym tytutem, na ktérej zostaty wy-
gloszone nastepujace referaty:
prof. inz. Fiek: ,Prace nad ujednostajnieniem préb

potaczen spawanych w Niemczech",

dr. inz. Poniz. .Warunki badania potgczeh spawanych
w Polsce".

dr. inz. Zeyen: ,Spawanie stali St. 52 w S$wietle naj-
nowszych prac.

dr, inz. Adrian: ,Spawaoie jako $rodek do walki
z korozja",

dr. inz. Stieler. ,Postepy spawania acetylenowego”,

inz. Hoffmann: ,Spawanie grubych blach przy wysokich
wymaganiach wytrzymatosSciowych”,
inz. Tutacz: ,Przepisy spawania kottbw w Polsce”
dyr. Kreissig: ,Puste profile stalowe jako nowoczesny
element konstrukcyjny".
Szczeg6towe sprawozdanie z tej konferencji zostanie
zamieszczone w zeszycie nastepnym n. czasopisma.

Ogélnopolski Zjazd Inzynieréw i Jubileusz P. T. P.

we Lwowie.

Pierwsy Polski Kongres Inzynierdw.
nizacja Inzynieréw R. P., grupujaca w chwili obecnej
14 zwiazkéw inzynierskich, organizuje pierwszy polski
kongres inzynier6w w odrodzonej Ojczyznie.

Z okazji przypadajacego w b. r, 60-letniego jubileu-
szu Polskiego Towarzystwa Politechnicznego, Kongres
odbedzie sig we Lwowie, aby w ten sposéb uczci¢ za-
stugi najstarszej polskiej organizacji inzynierskiej.

Kongres odbedzie sie pod hastem ,Mobilizacja twor-
czej energii dla gospodarczego uniezaleznienia Polski"
w dniach od 12 do 16 wrzeénia b. r.

Komitet organizacyjny Kongresu, powotany prze Pre-
zydium Naczelnej Organizacji Inzynieréw, prowadzi ener-
giczne prace przygotowawcze, opracowat juz program
Kongresu, stworzyt plan referatéw i przystapit do groma-
dzenia $rodkéw finansowych, czynigc starania, aby w zjez-
dzie tym wzieli udziat nie tylko inzynierowie zamiesz-
kali w kraju, lecz réwniez Polacy z zagranicy. Nalezy
podkresli¢, ze zamiarem organizatoréw jest skionienie
wszystkich inzynieréw polskich do wziecia udziatu w Kon-
gresie, a nie tylko inzynieréw zrzeszonych w 14-tu zwigz-
kach nalezacych do N, O. I

Dazeniem komisji referatowej Kongresu jest zebranie
tematéw, ktére dadzg sie powigzaé w logiczna, konstruk-
tywna cato$¢, prowadzacg do syntezy twoérczych mysli
inzynierskich, dotyczgcych najpowazniejszych problemoéw
gospodarczo-technicznych. aktualnych dla polskiej racji
stanu w chwili obecnej.

Takimi najpowazniejszymi aktualnymi problemami
zajmujacymi caty Swiat inzynierski sg: podniesienie zdol-
nosci obronnej Panstwa i stworzenie technicznych pod-
staw do szybkiego rozwoju gospodarczego, do likwidacji
bezrobocia oraz do zapewnienia dobrobytu spoteczeristwa.

Za jedyng najkrétszg droge prowadzgacg do osiggnie-
cia powyzszych celéw nalezy uzna¢ peilng mobilizacje
s* twoérczych, ktérymi organizm gospodarczy i spoteczny
Panstwa rozporzadza w postaci: 1) konstruktywnej mysli,
2) energii $wiata pracowniczego, 3) zasobéw naturalnych
1 4) gotowych urzadzeh naszego kraju.

Praktyczne rozwinigecie na wszystkich odcinkach
technicznej tworczosci naczelnej idei mobilizacji siti $rod-
kéow dla wzmozenia potencjatu gospodarczo-obronnego
Rzeczypospolitej jest dzi$ szczegdlnym obowigzkiem inzy-
rllier()w, jako reprezentantéw szczytdw mysli technicznej
raju.

Na s.voim pierwszym Kongresie, przypadajacym w tak
powaznym i trudnym zarazem dla Panstwa okresie, inzy-

Naczelna Orga-
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nierowie zamierzajag w zgtoszonych na Kongres pracach
przedstawi¢ mysli i projekty ze swoich dziedzin tak do-
brane pod wzgledem zawartego materiatu, aby mogty zto-
zy¢ sie w sumie w jednolita koncepcje programowa.

Kalendarz Chemiczny.

W polskiej fachowej literaturze chemicznej brak byto
dotychczas podrecznego zbioru najczesciej potrzebnych
inzynierowi chemikowi wiadomosci z chemii teoretycz-
nej i technicznej. ,Kalendarz Chemiczny” jest wiasnie ta
podreczng ksigzka. Zawiera on: 1) dane o polskich orga-
nizacjach chemicznych, 2) szereg tablic i wzoréw najpo-
trzebniejszych w laboratorium i fabryce, 3) podstawowe
prawa fizykochemiczne, 4) wzory, nazwy i wtasnosci oko-
to 900 zwigzkéw nieorganicznych i organicznych, 5) dziat
analityczny z szeregiem tablic pomocniczych, 6) dziat
przemystowo-prawny, zawierajacy spis rozporzadzen do-
tyczacych przemystu chemicznego. 7) opisy techniczne
wazniejszych materiatéw, uzywanych do budowy apara-
téw i urzadzen przemystu chemicznego,

Poza tym Kalendarz zawiera spis czasopism chemicz-
nych polskich i obcyeh, drobne informacje oraz szereg
ogtoszen firm przemystu chemicznego.

Kalendarz Chemiczny moze odda¢ cenne ustugi inzy-
nierowi chemikowi, pracujgcemu w nauce, przemysle lub
handlu.

Kalendarz w cenie zt. 3.50 jest do nabycia w Zwigz-
ku Inzynieréw Chemikéw R. P., Warszawa, ul. Krucza 14.
tel. 7-27-06 oraz w ksiggarniach: Trzaska Evert i Michal-
ski, Gebethner i Wolff oraz Ksiggarnia Techniczna.

Numer bezpieczenstwa ogniowego
Bezpieczernstwa Pracy".

Dane statystyczne o pozarach wykazuja, ze w Polsce
pastwag ptomieni padio w okresie 3 ostatnich lat 147 527
budynkéw, w tym wiele warsztatéw pracy, powodujac
niezaleznie od wielomilionowych strat materialnych
w mieniu i zahamowaniu normalnego biegu pracy 515
wypadkéw z ludzmi. W kolejnosci zagadnien, omawia-
nych w ,Przegladzie Bezpieczenstwa Pracy” wypadto za-
ja¢ sie tym waznym problemem, ktéremu poswiecony jest
catkowicie biezacy numer czasopisma. Jakkolwiek wy-
dawnictwo nie mogto sie kusi¢ o wyczerpanie w poje-
dynczym numerze catoksztattu zagadnienia i ograniczyto
sie do omoéwienia zasadniczych jego punktéw, obfitos¢
materiatlu zmusita do dwkrotnego zwiekszenia objetosci
zeszytu. Opracowanie poszczeg6lnych tematéw redakcja
powierzyta szeregowi wybitnych sit. wyspecjalizowanych
w profilaktyce pozarowej i gruntownie obeznanych z or-
ganizacjg akcji ratowniczej oraz z odpowiednimi urza-
dzeniami gasniczymi i sprzetem pozarniczym. Rozwaza-
nia natury organizacyjnej i technicznej uzupetnia omé-
wienie statystyki, strony ustawodawczej zagadnienia oraz
poczynan zapobiegawczych, podjetych w tak waznym
osrodku, jakim jest m. Lédz, gdzie coraz czesciej, nie-
stety. notujemy w ostatnich czasach grozne wypadki po-
zaréw. Wreszcie zestawienia bibliograficzne z zakresu
pozarnictwa spotka sie niewatpliwie z nalezyta ocena.
Obfitos¢ ciekawych ilustracyj podnosi strone zewnetrznag
numeru — opracowanego ze zwykla starannoscia.

»Przegiqdu

Bezpieczenstwo pracy w drobnym przemys$le.

Centralny Zwiazek $redniego i drobnego przemystu
w Polsce (Wydziat Bezpieczenistwa Pracy) wydat broszure
p. t. ,Dlaczego i jak podejmujemy akcje bezpieczeristwa
pracy”, wzywajac zaktady przemystowe do przystgpienia
do akcji Zwigzku.

Przeglqd prasy

2 Kongres Miedzynarodowego Zwigzku
i Konstrukcyj Inzynierskich. Z okazji powyzszego kon-
gresu zamieszczono szereg krétkich artykutéw, dotyczag-
cych spawania w mostach i konstrukcjach stalowych. Na
podstawie materiatu doswiadczalnego, omawia sie stoso-
wanie spawania w tych dziedzinach i odno$ne przepisy,
Die Elektroschweissung, pazdziernik 1936.

Spawanie blach cynkowych. Sposéb wykonania tych
prac. oparty na licznych doswiadczeniach, jest zblizony
do metody opisanej w Nr. 201 ,Revue de la Soudure
Autogene". za wyjatkiem kilku szczegétow, jak np. spo-
s6b uzycia $rodkéw redukujacych i regulacja ptomienia.
Autogene Metallbearbeitung, 15 pazdzier-
nik 1936.

Mostéw
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Oszczedna fabrykacja duzych zbiornikéw za pomo-
cg spawania acetylenowego. Metoda pracy polega na za-
stosowaniu spawania ,w goére", ktdére poleca sie zakta-
dom Kkotlarskim stosowa¢ w postaci nieco réznigcej sie
od poprzednio opublikowanych. Przytoczony przyktad
zbiornika dtugosci 16 m i $Srednicy 3 m udowadnia ko-
rzysci —etechniczne i ekonomiczne — tego postepowa-
nia. Autogene Metallbearbeitung, 15 pazdzier-
nik 1936.

Spawanie przy budowie kottéow ,Spiralflo”. Ogélne
warunki, ktérym powinny odpowiada¢ spoiny kottowe, sa
wyjasnione na przyktadzie stojacych kottéw typu ,Spi-
ralflo”, Spawanie stosuje sie przy budowie tych kottéw
w rézny spos6b zaleznie od rodzaju nagrzewania i prze-
znaczenia kottbw. The Welder, pazdziernik 1936.

Spawane kominy stalowe, Dla zaktadéw termo-elek-
trycznych w Hull zbudowano za pomocg spawania, z blach
stalowych grubosci 9, mm 5 komindéw S$rednicy 2.30 m
i wysokosci 33 m. The Welder, pazdziernik 1936.

Przecinanie watéw korbowych, Pewien fabrykant
miat trudnosci z przecinaniem watéw korbowych na no-
zycach wskutek wielkich naprezen powstajacych w me-
talu. Zaprowadzono przecinanie watéw korbowych do
samochodéw za pomocg maszyny do ciecia tlenem. O x y-
Acetylene Tips, pazdziernik 1936.

Rozbiérka stalowni. Artykut opisuje organizacje ro-
bét przy rozbiérce pewnej angielskiej stalowni, podczas
ktorych byto czynnych 80 palnikéw do ciecia. Tygodnio-
we zuzycie tlenu wynosito 9000 m3. Industrial Ga-
les, Nr. 3, 1936.

Slupy elektryczne wykonane za pomocg spawania.
Opisuje sie gtéwnie stupy wykonane w Hiszpanii wedtug
patentu ,S. E. M. I.” w ilo$ci ponad 5000 dla sieci elek-
trycznych i dla zelektryfikowanych kolei. Nogi tych stu-
péw sktadajg sie z ksztattownikéw w postaci litery U
powigzanych ptaskownikami wyginanymi faliscie i przy-
pawanymi do potek ksztattownika. Stupy tego typu opi-
sano wSp. i C, M.w Nr, 8, 1935. Electric Welding,
pazdziernik 1936.

Spawanie uzbrojenia zelbetu. Spawanie tego rodzaju
byto dotychczas stosowane najwiecej w Belgii- Przytacza
sie przepisy dotyczace materiatow i techniki spawania.
Jako przyktad podaje sie, ze zastosowano spawanie przy

600 pretach wuzbrojenia mostu w Termonde. Poniewaz
wyniki okazaty sie bardzo dobrymi, uzbrojenie innych
trzech mostéw wykonywa sie réwniez jako spawane,

The Welding Engineer, listopad 1936.

Spawanie acetylenowe kottdw, zbiornikéw i rurocig-
gow pod cisnieniem wedtug przepiséw amerykanskich.
Artykut podaje wyciggi z przepiséw, normujgcych w Sta-
nach Zjednoczonych spawanie acetylenowe w tych dzie-
dzinach, ktére sg zawarte w 4 ustawach dotyczacych bu-
dowy Kkottdw, zbiornikéw pod cisnieniem nie wystawio-
nych na dziatanie ognia, zbiornikéw naftowych i rurocia-
gow pracujacych pod cisnieniem. The Welding En-
gineer, listopad 1936.

Nowe metody wykonania spoin czotowych za pomo-
cg palnika acetylenowego. Artykut podaje dalszy ciag
szczegdtowych badan réznych metod spawania acetyleno-
wego, zwiaszcza za$ metody ,Lindeweid” i jej wariantow.
Odpowiednia tabela podaje miedzy innym poréwnawcze
szybkos$ci spawania blach i rur za pomocg réznych me-
tod. The Welding Industry, grudzien 1936 r.

Spawanie w budownictwie. Autor podaje streszcze-
nie dyskusji, ktérg wywotat odczyt p. Mopin o jego me-
todach wykonania budowli szkieletowych za pomocg blach
wyginanych i betonu poddawanego wibracjom. Obliczenia
kontrolne, przeprowadzone przez angielskich specjalistow,
daja wyniki zgodne z wynikami autora. Wyraza sie uzna-
nie wiadzom francuskim za umozliwienie praktycznego
zastosowania tej metody. The Welding Industry,
grudzien 1936 r.

Nr. 5— 1937

Spawanie tukowe migkkiej stali elektrodami o wiel-
kiej Srednicy. Artykutl zawiera sprawozdanie z doswiad-
czen laboratoryjnych, wykonanych celem okres$lenia wpty-
wu zmian mocy pradu i grubosci poszczegélnych warstw
na przetopienie i na tworzenie si¢ wgtebien przy krawe-
dziach potgczenia. Badania dotyczyty gtéwnie spoin pa-
chwinowych, wykonanych za pomocg elektrod o $redn.
8—9mm. The ModernEngineer, pazdziernik 1936 r.

Most drogowy przy Monsin w Liege. Jeden z dwdch
mostéw drogowych catkowicie spawanych dzwiga jezdnig
metalowag o dilug, 51 m ponad kanatem rz. Mozy, drugi
za$. o rozpietosci 64,8 m, jest wybudowany ponad kana-
tem Alberta, Gtéwne dzwigary tych mostéw s wykona-
ne wedilug systemu Vierendeel bez wiatrownic gérnych
i z chodnikami, urzadzonymi na wspornikach. A rcos,
listopad 1936 r.

Sktadniki dodatkowe spoiw. Autor pokrotce omawia
wplyw nastepujacych skiadnikéw spoiw powiekszajgcych
wytrzymato$é i twardos$é: columbium — w spoiwach dla
stali nierdzewnych; krzem i mangan — w elektrodach;
krzem i inne skiadniki — przy spawaniu miedzi, krzem—
przy spawaniu aluminium. The American Wel-
ding Journal, listopad 1936.

Jak cig¢ zeliwo. Poza zwyklg metodg mozna tez
przys$pieszy¢ ciecie zeliwa za pomoca tlenu, przyktadajac
w miejscu cietym drut ze stali, z aluminium z domiesz-
ka krzemu i t d., azeby ufatwié¢ tworzenie sie tlenkow.
Sposéb ten jest polecany zwilaszcza przy cieciu zeliwa
ztego gatunku. Oxy-Acetylene Tips, grudzien
1936 .

Normy, dotyczace jakosci i sprawdzenia spawanych
rurociagéw na wysokie cisnienie. Autor, inzynier jednego
z amerykanskich Stowarzyszenn Dozoru Kottéw, opisuje
sposoby, ktére Stowarzyszenie zamierza stosowacé celem
sprawdzenia spawanych rurociggéw, pracujacych przy
wysokich cisnieniach i temperaturach, co czestokro¢ ma
miejsce w zakladach termo-elektrycznych. Welding
Engineer, grudzien 1936.

Hartowanie powierzchniowe za pomocag palnika. Po
kréotkim poréwnaniu roznych metod wykonywania harto-
wania opisuje sie¢ dwie metody hartowania za pomocg
palnika i kilka ich zastosowarn na podstawie dokumenta-
cji T-wa ,L Air Liquide“, Genie Civil grudzien 1936 r.

Spos6b wykonywania spawanych rur stalowych. Po-
za fabrykacja rur we witasciwym znaczeniu tego stowa
opisuje sie réwniez pokrétce wihasciwosci rur spawanych
za pomoca palnika, ich kontrola i zasto owanie. Der
Autogen Schweisser, listopad 1936 r.

Stosowanie grubych elektrod przy spawaniu tuko-
wym. Artykut przytacza korzysci ekonomiczne, ktére sie
otrzymuje przy stosowaniu tego rodzaju elektrod. Opisuje
sie réowniez odpowiednig technike pracy, przy czym je-
dnocze$nie zaznacza sig, ze do spawania pionowego lub
nad gtowg nie mozna stosowac elektrod o $rednicy ponad
4 mm. Arcos, listopad 1936 r.

Przenosne hangary polowe. Artykut podaje — na
podstawie pracy opublikowanej w ,L'Aviation Franeaise"—
opis 2 polowych hangaréw zbudowanych przez francuskie
Ministerstwo Lotnictwa. Szkielet jednego z tych hangaréw
wykonano z poszczeg6lnych czes$ci, o wadze nie przekra-
czajgcej 150 kg. Czesci te sktadaja sie przewaznie z rur,

potaczonych za pomocag spawania. L0 ssature Me-
tal li g ue, grudzien 1936 r.
Spawanie stali o zawartosci 3,5°/0 niklu. Przy spa-

waniu ‘tukowym tego rodzaju stali poleca sie stosowacd
elektrody ze stali migkkiej przy odwrotnym niz zwykle
przytaczeniu zaciskéw, celem umozliwienia rozpuszczania
sie w spoinie niklu i wegla, zawartego w metalu. Podaje
sie rowniez kilka wskazéwek co do wykonania nieco
trudniejszego spawania stali o zawartosci 5% niklu; w tym
wypadku korzystne jest stosowa¢ uprzednie nagrzanie
metalu i uzywac elektrody, zawierajgce od 2 do 2,5°/0
niklu. The Welding Engineer, grudzien 1936 r.
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~Album spawanych konstrukcyj Gmachu P. K O.
w Warszawie" — to nie zwykia publikacja pa-
miqtkowa — to podrecznik zawierajacy szereg
ciekawych rozwigzan

najréoznorodniejszych konstrukcyj budowlanych

spawanych
oraz prace prof. Bryly, bogato ilustrowang o
projektowaniu 1 obliczaniu konstrukcyj

Aby uprzysiepnic¢ ksztatlcacej sie mtodziezy nabywanie tego
podrecznika, obnizyliSmy cene ze z. 750 na z. 3—

Cena 3 zi. Slow. dla Rozwoju Spawania i Ciecia Metali,
Warszawa, Zgoda 10, tet. 5.60-47.

Z NI1Z K N A Dr. Alfred Sznerr: Podrecznik Spawania i Ciecia
Metali przy pomocy plomienia acetylenowo-tle-
PODRECZN IKU nowego. Tom | Materiaty i Urzqdzenia 334 str.
152 rys., 2 tabl. Cena 2 zt. 25 gr.

SPAWANIA

Dr. Alfred Sznerr i inz. Zygmunt Dobrowolski: Pod-
I CIE‘CIA METALI recznik Spawania i Ciecia Metali. Tom Il
Technika Spawania. 273 str. 163 rys.

Cena 2 zt. 25 gr.

2.25
4 Tom Ill. Zeszyt |. Zastosowania. Spawanie w ko-
) tlarstwie, ogrzewnictwie i kanalizacji. 241 stron
5 50 175 rys. Cena 2 zt. 25 gr.
S. Brytla: Objasnienia do ,Przepis6w projekto-
wania i wykonywania stal. konstrukcyj spa-
wanych w budownictwie” (lqcznie z tekstem
STALE POPOLUDNIOWE Przepiséw) 53 stron, 29 rys. Cena 1 zt. 50 gr.
K U R S Y S PAWAN I A Inz. Piotr Tulacz: Atlas konstrukcyj spawanych.

Czes$¢ |. Spawanie Autogeniczne. 51 stron,

I CI ECIA METALI 111 tablic. Cena 20 zt.—

Inz. Zygmunt Dobrowolski: Ciecie metali zapomocq
Stowarzyszenia dla Rozwoju Spawania i Ciecia Metali tenu. 196 stron, 139.rys. Cena 1 zt. 50 gr.
Inz. Zygmunt Dobrowolski: Spawanie w ogrzewnic-

. . X ) twie. 38 stron, 74 rys. Cena 1 zt.

Adres kursu Zgtoszenia nalezy kierowac p. a. )
Inz. Bolestaw Szupp: Naprawa dzwonéw kosciel-
nych zapomocq spawania (Spaw. i C. M.

Warszawa, Grochow- ) o

Ka 52 Stéw. dla Rozwoju Spawania i Cig- Nr. 12, 1936) Cena 1 zt

s ) . .
cia Metali, Warszawa, Zgoda 10 Inz. J. Zubko: Elektryczne zgrzewanie oporowe.

(fabryka Perun)
Cena 75 gr.

Katowice, zamko- Kurs spawania i ciecia metali taniach
a 20 Stow, dla Rozwoju Spawania i Cie- Y paw I : tect towopy :
w . . . )
cia Metali, Katowice, Zamkowa 20 i odpowiedziach. Wydanie Il. 48 str. Cena 1 zt.
(Huta Marta)

Lutospawanie — najnowsza metoda tgczenia metali
zapomocq plomienia acetylenowego (Spawanie

i Ciecie Metali Nr. 1 i 2, 1936).
Cena 1 zt. 50 gr.

Kierownictwo kursé6w spawania
LwOw, Bourlarda 5

(Instytut Przemystowy)

i ciecia metali, Sp. Akc. ,Perun

Lwoéw, Petczynska 32
Przepisy urzedowe dotyczqce spawania acety-

Bydgoszcz, Putaw- Kierownictwo kurséw spawania lenowego, wraz z objasnieniami (Spaw.i C. M.
ska 18 i ciecia metali, Sp. Akc. .Perun’ Nr. 8 i 9, 1934 i Nr. 8 i 12, 1935).
(fabryka Perun) Bydgoszcz, Gdarnska 34 Cena 2 zt. 50 gr.

Projekt norm oznaczania spoin na rysunkach
Poznanskie Towarzystwo Kursow technicznych (Spaw. i C. M. Nr. 2, 1937).
Technicznych, Poznan, Bergera 5 Cena 1 zt. 25 gr.

WYDAWNICTWA

doznan, Bergera 5
Wyzsza Szkota Budowy
Maszyn

~Ad i, Zeromskiego 115

Pafstwowa Szkola tédzkie Towarzystwo Kurséw Tech- STOWARZYSZENIA DLA ROZWOUJU

Wibkiennicza w todzi  MeZnyeh, t6dz, Zeromskiego 115 SPAWANIA I CIECIA METALI W POLSCE
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