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X1l Miedzynarodowy Kongres

I Spawania w Londynie.

W dniach miedzy 8 a 12 czerwca 1935 r
odbyt sie X1l Miedzynarodowy Kongres Acety-
lenu i Spawania w Londynie.

Znakomita organizacja Kongresu, nader cen-
ne prace na nim wygtoszone, ciekawe wyciecz-
ki i wspaniate przyjecia ztozyly sie na wielkie
powodzenie tego Miedzynarodowego Zjazdu, do
czego przyczynita sie w niematym stopniu piek-
na pogoda, tak rzadka w tym Kkraju.

Organizatorzy Kongresu kwestje aury po-
waznie wzieli pod uwage i dlatego ustalono
termin Kongresu na pierwszg potowe czerwca—
jedyny bodaj okres, w ktérym mozna liczyé
na statg pogode.

Uczestnicy Kongresu.

W Kongresie wzieto udziat 512 o0s6b z 26
krajow. W tem z poza Europy wziety udziat:
Stany Zjednoczone, Australja, Kanada, Japonja,
Nowa Zelandja, Indje, Potudniowa Afryka,
Egipt i in.

Polska Delegacja byta— jak zwykle jedna
z najmniej licznych. Wzieli w niej udziat pp.
dr. A. Sznerr — prezes naszego Stowarzyszenia
i dyr. f. Perun, dyr. F. Golling z f. Gasaccu-
mulator, inz. P. Tutacz—dyrektor naszego Sto-
warzyszenia, 3 delegaci Ministerstwa Komuni-
kacji — pp.: Inz. Bujalski, inz. Jakubowski, inz.
T. Nowak, oraz dyr. Jerzy Dziembowski i inz.
Z. Dobrowolski z f. Perun.

Potowa uczestnikbw Kongresu pochodzita
z Anglji i dominjow, pozatem ok. 60 os6b przy-
byto z Niemiec, 60 z Francji, 20 ze Szwajcarji etc.

Stata Miedzynarodowa Komisja Spawania
z prezesem p. M. A. Gandillon na czele byta
obecna w komplecie; poza znanemi osobistos$cia-
mi ze Swiata technicznego i przemystowego za-
interesowanego spawaniem, ktérzy od lat biorg
udziat w organizacji Kongresow Acetylenowych,
zaszczycili Kongres swojg obecnoscig uczeni tej
miary, jak George Claude i prof. Portevin z Fran-
cji, oraz dr. Dalen ze Szwecji.

Organizacja Kongresu.

Protektorat nad Kongresem przyjgt swego
czasu Ksigze Walji, obecny Krol Edward VIII.
W Komitecie Honorowym Kongresu zasiadali
przedstawiciele 25 krajow, przytem Polske re-

prezentowali: p. wiceminister Komunikacji inz.
Juljan Piasecki iprof. dr. Stefan Bryta.
Komitet Organizacyjny z ramienia Brytyj-

skiego Stowarzyszenia Acetylenowego sktadat
sie z 11 osob, z przewodniczacym p. J. D. Pol-
iockiem na czele. Pozatem w 25 krajach
pracowato nad przygotowaniem Kongresu 67
0s6b, jako przedstawiciele stowarzyszen acety-
lenowych i spawalniczych, wzglednie w braku
tych organizacji zainteresowanych przemystow.

Pozatem w Podkomisji Referatowej, ktora
kwalifikowata referaty i przedstawiata wnioski
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(665.86+621.791.5) (063) (42 Londyn)

0 przyznanie odznaczen za najlepsze prace, pra-
cowato 23 osoby z p. A. Hodd1le na czele.

Poniewaz Kongres byt potgczony z Wysta-
wa, utworzona byta jeszcze Podkomisja Wysta-
wowa z p. C. G. Bainbridge na czele.

Obrady odbywaly sie w Caxton Hall,
wielkim budynku, potozonym w centrum Lon-
dynu, w ktérym znalazty wygodne pomieszcze-
nie liczne biura Kongresu, Wystawa i sala fil-
mowa.

Otwarcie Kongresu.

Otwarcie Kongresu odbyto sie nadzwyczaj
uroczyscie w Guildhall, ktory jest ratuszem
miasta Londynu. Budynek ten o wspanialej ar-
chitekturze, peten pamiatek historycznych, na-
dat tej ceremonji wyjgtkowg uroczystosc.

Otworzyt Kongres Przewodniczgcy dr. J. D.
Pollock, odczytujgc pismo, jakie otrzymat od
prywatnego sekretarza Krola Edwarda VIII
z zyczeniami powodzenia dla Kongresu. W dal-
szych stowach p. J. D. Pollock podziekowat
przedewszystkiem Lordowi-Majorowi (Prezyden-
towi miasta) i Radzie miejskiej za udzielenie
gosciny w tym pieknym gmachu, ktérego wspa-
niata architektura jest dowodem, jakie tryumfy
odnosi wiedza techniczna. Jednak wazniejszg
od zagadnien materjalnych—zdaniem méwcy—
jest sprawa duchowego rozwoju ludzkosci. Ob-
rady Kongresu beda niewatpliwie posiadalty wiel-
kie znaczenie naukowe i techniczne dla przemystu.
Jednak réwniez wielkim zagadnieniem Kongre-
su jest propaganda miedzynarodowego porozu-
mienia i przyjazni. Natem polu powinnismy
zbudowaé gmach jeszcze piekniejszy i bardziej
trwaty, niz ten, w ktérym sie znajdujemy.

Drugi z kolei zabrat gtos Lord Alness,
witajgc Kongres w imieniu Hrabstwa Londynu,
Czeste zebrania i zacie$nianie stosunkéw miedzy
przedstawicielami réznych narodéw najlepiej
utrwalajg miedzynarodowg przyjazn i zapobie-
gaja nieporozumieniom. Moweca zatuje, ze z pew-
nych powodéw okoto 120 przedstawicieli Wioch
uznato za niemozliwe przybycie na Kongres —
poraz pierwszy odkad istniejg Kongresy. Spo-
teczna strona Kongresow jest rOwnie wazna jak
1 strona techniczna. Lord Alness wspomina na-
stepnie pierwszy Kongres, ktory odbyt sie w Ber-
linie w r. 1898. W 10 lat pézniej odbyt sie
po raz pierwszy Kongres w Londynie, brato
w nim udziat zaledwie 50 os6b. Obecny Kon-
gres ma tem wieksze znaczenie, ze przypada
w setng rocznice odkrycia acetylenu, jak réwniez
na 50-lecie produkcji przemystowej tlenu, a oba
te zdarzenia mialy miejsce w Anglji. Mowca
wspomina, ze 10 lat temu zrobiono statystyke
dziatéw przemystu, ktére uzywaja spawania—
na liscie tej zebratlo sie 170 galezi przemystu.
Obecnie lista ta zostata zwiekszona do 200 po-
zycji. Najlepiej to Swiadczy o wielkim rozwo-
ju spawania. Co do przysztosci, Lord Alness
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wyraza nadzieje, ze chociaz chmury wojenne sg
na horyzoncie, co ma bardzo ujemny wplyw na
handel i przemyst, jednak nalezy wierzy¢, ze
rozproszg sie one, jezeli wszyscy polgczg sie
w ogolnoludzkiej mitosci pokoju i nienawisci do
wojny, a wraz z pokojem, utrwalonym przez lu-
dzi nauki i prawa, sptynie na wszystkie kraje
dobrobyt.

Nastepnie Prezes Statej Miedzynarodowej Ko-
misji Acetylenu i Spawania, p. A. Gandillon,
dziekuje w jezyku angielskim krélowi w imieniu
delegacji zagranicznych za taskawe przyjecie
patronatu nad Kongresem, a w dalszym ciggu,
w jezyku francuskim, wita Kongres w Imieniu
Statej Miedzynarodowej Komisji Acetylenu i Spa-
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dziatania palnika acetylenowo-tlenowego. Jakze
odmienny obraz widzimy dzisiaj; oSwietlenie
acetylenowe, ktore byto juz wéwczas rozpow-
szechnione w matych miastach i rokowato na-
dzieje rozwoju—znikto catkowicie, a pomimo to
zastosowanie karbidu do spawania i ciecia, jak
rowniez do fabrykacji najr6znorodniejszych pro-
duktow chemicznych, wzmogto setki razy jego
produkcije.

Tlen, ktéry rowniez na poczatku miat nad-
zwyczaj ograniczone pole zastosowania, wzrost
w tym okresie do jednego z wazniejszych przed-
miotéw produkcji, przytem zuzycie jego wzrasta
rownolegle do zuzycia acetylenu. Historja kar-
bidu i tlenu jest najlepszym dowodem, jak w ma-

Uroczyste otwarcie Kongresu w starozytnym ratuszu Londynu, Guildhall.

wania, wyrazajac rados¢, ze Kongres moze sig
odbywaé w stolicy kraju stynnego ze swojego
postepu technicznego, potegi finansowej i han-
dlowej. Modwca wspomina Kongres, ktory
odbyt sie w r. 1908, gdy zyt jeszcze K. S.
Murray, zalozyciel Brytyjskiego Towarzystwa
Tlenowego, ktory byt twdrca przemystu tleno-
wego w Anglji i tak wiele uczynit dla rozwoju
spawania. Nalezy sobie przypomnieé, ze w 1908
roku najwiekszem i prawie jedynem zastosowa-
niem acetylenu byto oswietlenie; palnik acety-
lenowy byt nowoscig i uczestnicy tego Kongre-
su byli zaproszeni na wystawe francusko-angiel-
ska, ktéra odbywata sie podéwczas w Londynie,
w celu zobaczenia w stoisku British Oxygen Co

tym stopniu mozna przewidzie¢ drogi rozwoju
poszczeg6lnych gatezi przemystu i przyszie
zwigzki jednych gatezi przemystu od drugich.
Niestety, interesy przemystu karbidowego by-
najmniej nie przedstawiajg sie tak kwitngco, jak
mozna bytoby sie tego spodziewa¢ po zywioto-
wym wprost rozwoju spawania w ostatnich la-
tach. Zasada samowystarczalnosci gospodarczej
poszczego6lnych narodéw wywotata zwiekszenie
sie ilosci karbidowni na S$wiecie, podczas gdy
stare karbidownie wystarczaly w zupetnosci
na pokrycie zapotrzebowania Swiatowego. Méw-
ca wyraza nadzieje, ze w niedalekiej przysztosci
zostanie z powrotem przywrdcona wspotpraca
na polu wymiany miedzynarodowej, co wyjdzie
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wszystkim narodom na dobre. Symbolem naszej
dziatalnosci powinien by¢ nietylko palnik ace-
tylenowy, ktéry taczy, lecz réwniez palnik do
ciecia, ktory pozwala niszczy¢ przestarzate za-
pory odgraniczajace narody. W tej akcji Wiel-
ka Brytanja, ktora zawsze byta ogniskiem libe-
ralizmu, niewatpliwie stanie na czele.

Po przemoOwieniu jeszcze p. R. Martin,
ktory powitat zebranych w imieniu Komitetu
Organizacyjnego, Lord Alness rozdat meda-
le pamiagtkowe i dyplomy autorom nagrodzonych
referatow.

Odznaczenie najlepszych

Kongres,

prac przez

Poraz pierwszy na tym Kongresie byto po-
stanowiono odznaczy¢ najlepsze prace medala-
mi, przytem u-
stanowiono 3 od-
znaczenia: 1 zio-
ty i 2 srebrne.

Tym razem zwy-
ciestwo na ca-
tej linji odniosta
Francja, gdyz
medal ztoty i je-
den z medali
srebrnych otrzy-
mali Francuzi, a
mianowicie: p. R.
Mes lie r otrzy-
mat medal
ztoty za prace
p. t. ,,Nowocze-
sne metody spa-
wania acetyleno-
wego W porow-
naniu do spawa-
nia tukowego”, a
pp. J. Brillie,
A. Leroy i A.
Roux — me-
dal srebrny
za prace pod tyt. ,,Badania nad korozjg spoin wy-
konanych na réznych stalach konstrukcyjnych”.

srebrny medal zostat przyznany
pp. inz. P. Tutaczowi i F. Gollingowi za
prace p. t. ,Wyniki badan laboratoryjnych i za-
stosowania praktycznego ztacza szynowego kon-
strukcji polskiej, spawanego acetylenem".

Drugi

Jezeli wzigs¢ pod uwage, ze na Kongres zo-
statlo zgtoszone przeszto 70 prac z 26 krajow,
odznaczenie polskiej pracy jest wielkim sukce-
sem naszej techniki.

Pozatem ztoty medal od Brytyjskiego
Stow. Acetylenowego i nagrode pieniezng w wys.
25 gwinei za najlepszg prace autorow angielskich
otrzymali pp. C. G. Bainbridge i R E Dore
za prace p. t. ,Zastosowanie spawania acetyle-
nowego do napawania zuzytych powierzchni
krzyzownic i do wykonywania #gcznikéw elek-
trycznych na Kolejach Brytyjskich”.
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Prace Kongresu.

Whbrew dotychczasowym zwyczajom obrady
Kongresu nie byty podzielone na sekcje, lecz
odbywaty sie tylko plenarne posiedzenia. Dato
to uczestnikom Kongresu moznos$¢ wystuchania
wszystkich referatow, lecz z koniecznosci
liczba referatbw musiata by¢ $Scisle ograniczona.

Dlatego Komisja Referatowa, z 70 prac nade-
stanych, zakwalifikowata do odczytania i dysku-
sji tylko 28 prac. Poczatkowo byt zamiar, aby
pozostate 42 prace byty zreferowane ogdlnie
i rowniez przedyskutowane, jednak brak czasu
na to nie pozwolit. W kazdym razie wszystkie
prace bedg wydrukowane w Sprawozdaniu Kon-
gresowem, ktore ukaze sie za kilka miesiecy.
Dzieto to, ze wzgledu na niestychanie ciekawe
prace w nim zawarte, bedzie stanowi¢ wspaniaty
dokument rozwoju spawania w naszych czasach.*)

Ponizej po-
dajemy spis 28
referatow, ktore
zostaty zakwali-
fikowane do od-
czytania i prze-
dyskutowania na
Kongresie:

1) C.R. Hou-
seman: ,Historja
rozwoju przemystu
tlenowego™.

2) Ir. Goris:
»Niebezpieczenstwo
eksplozji w wypad-
ku zapalenia sie but-
li z acetylenem roz-
puszczonym™.
3) R. Meslier.
,Nowoczesne meto-
dy spawania ace-
tylenowego w po-
réwnaniu do spa-
wania tukowego”.
4) Dr. Inz. R.
Berthold: ,,Badania
spoin promieniami
5) L, C. Percival i C. Coulson Smith: ,,Zastosowa-
nie radjografji w spawaniu”.

6) Col. Belaiew i D. Seferian: ,,Badanie struktury
Widmanstaetten'a w spoinach”.

7) C. G. Bainbridge i R, E. Dor¢: ,Zastosowanie
spawania acetylenowego do napawania zuzytych po-
wierzchni krzyzownic i do wykonywania tgcznikéw na
kolejach elektrycznych, na Kolejach Brytyjskich".

8) H. Shibuta i S. Otsuka: ,Zastosowanie spawa-
nia acetylenowego i ciecia na Kolejach Japonskich",

9) Inz. Z. Dobrowolski: »Kilka uwag o zastosowa-
niu spawania w utrzymaniu nawierzchni kolejowej".

10) F. Golling i P. Tutacz: ,Wyniki badan labora-
toryjnych i zastosowania praktycznego ztacza szynowego
konstrukcji polskiej, spawanego acetylenem™.

11) S. A. Eskilson: ,Skurcz i naprezenia skurczo-
we w spoinach. Palnik acetylenowy i spawanie tukowe".

12) Prof. C. F. Keel: ,,Wytrzymatos$¢ potaczen spawanych".

13) Dr. A. B, Kinzel: ,,Stopy uzywane na druty do spawania”.

14) Y. Mercier: ,Wplyw metody spawania na wita-
snosci mechaniczne potaczen spawanych". (Spawanie ace-
tylenowe).

*) Osoby zyczace sobie otrzymaé sprawozdanie z Kon-
gresu, proszone sa O zamawianie go zawczasu w n. Sto-
warzyszeniu, Cena bedzie wynosi¢ ok. 50 zi
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15) J. Brillie i D. Seferian:
nad spawalnoscig stali".

16) Prof. Portevin i D. Seferian: ,,Badania nad two-
rzeniem si¢ azotkéw metalicznych na spoinach na stali”.

17) J. Brillie, A. Leroy i A. Roux: ,,Badania nad korozjg
spoin wykonanych na réznych stalach konstrukcyjnych”.

18) E. Lewis. ,,Rozwazania nad dalszemi badania-
mi nad spawaniem stali w niskich temperaturach"”,

19) H. C. Morgan: ,Kontrola i konserwacja slupow
drewnianych i przedtuzenie ich trwatosci zapomocag pto-
mienia acetylenowego".

20) Dr. Rimarski:

przez ptynace gazy”.

21) Inz. Fr. Eggelsmann: ,Uwagi o spawaniu metali
lekkich i stopéw magnezu",

22) R. Granjon: ,,Nowe zasady praktycznego naucza-
nia spawania acetylenowego .
23) Bloch-See: ,Wyniki badan psycho-fizjologicz-
nych w celu selekcji spawaczy .
24) W. H. G. Hignett.
w przemys$le chemicznym

25) O. Bondy: ,Skocznia z rur spawanych".

26) J. B. Arnold: ,Wyniki doswiadczenn nad cie-
ciem tlenowo-wodorowem pod wodg w Australji”.

27) Dr. H. Holler: ,Prace badawcze laboratorjum
Zaktadow Griesheima .

28) J- Fassbinder i P, Soulary: Badania powiok
otrzymanych zapomoca metalizowania natryskowego".

Wszystkie referaty zakwalifikowane do dy-
skusji, oraz prawie wszystkie pozostate byly
wydrukowane zawczasu i rozdane pierwszego
dnia cztonkom Kongresu,

Referaty mogly by¢ wyglaszane w jednym
z 3-ch jezykéw: francuskim, angielskim i nie-
mieckim-, wszystkie referaty nieangielskie byty
zaopatrzone w ttomaczenia na angielski. ROw-
niez w dyskusjach uzywano naréwni 3 jezykéw,
przytem referaty i dyskuje wyglaszane w jed-
nym z jezykéw byly natychmiast streszczane
w dwuch innych.

Poza przewidzianym programem p. G. C laude
na jednem z posiedzen, wobec niezwykle licznie
zgromadzonych uczestnikow Kongresu i gosci,
mowit o historji swoich wynalazkéw w dziedzinie
acetylenu rozpuszczonego. Ze wzgledow kur-
tuazyjnych méwit w jezyku angielskim, zyskujac
wielkie uznanie i aplauz stuchaczy.

W regulaminie Kongresu, ogtoszonym jeszcze
w roku zesztym, byto przewidziane, ze pewne
specjalne zagadnienia bedg omawiane przez re-
ferentow generalnych na podstawie prac przed-
stawicieli poszczegdllnych krajow. Nie wszystkie
przewidziane referaty generalne udalo sie na
czas przygotowac, a te, ktdre bytly przygotowane,
zostaly tylko ztozone do aktow Kongresu, gdyz
z powodu braku czasu nie mogly by¢ uwzgled-
nione w programie. Jednak w sprawozdaniu
drukowanem z Kongresu beda one umieszczone.

Cztonkowie Kongresu byli nieco zdziwieni,
nie widzac ws$réod Prezydjum poszczegélnych
posiedzen Kongresu (a byto ich 8) ani jednego
przedstawiciela Francji. Byto to tem spowodo-
wane, ze Komitet Organizacyjny przeznaczyt
tylko 2 miejsca wice-Przewodniczacych delega-
tom francuskim. Przeciwko temu delegacja fran-
cuska zaprotestowata i catkowicie wycofata sie
z Prezydjum Kongresu.

»Przyczynek do badan

»Natadowanie elektrostatyczne

»Spawanie acetylenowe

Przyjecia i wycieczki.

W pierwszym dniu Kongresu odbyto sie ofi-
cjalne przyjecie uczestnikow Kongresu w Gma-
chu Muzeum Londynskiego przez p. Kingsley-
Wood’a, Ministra Zdrowia, jako przedstawiciela
rzadu angielskiego.
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R. M. Meslier, autor pracy nagrodzony ztotym medalem.

Delegacja Polska ztozyta takze wizyte w Am-
basadzie Polskiej; w nieobecnosci p. Ambasa-
dora delegacje przywital p. Radca Handlowy
T. Geppert, ktory zywo zainteresowat sie udzia-
fem naszym w Kongresie i wyrazit delegacji
swoje uznanie za odniesione sukcesy. Ponadto,
dzieki uprzejmosci p. Radcy, delegaci nasi mie-
li mozno$¢ zetngé sie z londynskim przedstawi-
cielem PAT'a p. dr. S. Litauerem, Kktéry zadat
sobie taskawie trud zredagowania i przestania
odpowiedniego komunikatu do pism Krajowych
i Polskiego Radja.

Whbrew dotychczasowym zwyczajom, juz
w drugim dniu Kongresu odbyt sie bankiet,
w wielkiej sali Grosvenor House Hotel, w kt6-
rym wzieto udziat 450 oséb. Ogotem wygtoszo-
no 13 mow; rozpoczat przeméwienia p. Prze-
wodniczacy Kongresu J. Donald Pollock toa-
stem na cze$¢ Krola; przemawiali nastepnie pp.
A. B. Harrower, M. Gandillon, Granjon, G. Claude,
Dr. Rimarski, A. B. Kinzel, Major Raikes, J. March,
Hardie, E. M. Musset i Thomandl, a przemdwie-
nie koncowe ponownie wygtosit p. Pollock.

Inz. P. Tutacz, dyr. naszego Stow., ktérego praca, przed-
stawiona na Kongres wspoélnie z p, dyr. Gollingiem, zo-
stata nagrodzona srebrnym medalem,
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Podczas bankietu przygrywali kobziarze
Gwardji Szkockiej; szczegOlnie pigknie brzmiaty
fanfary wygrywane w czasie poszczeg6lnych to-
astow. Bankiet byt urozmaicony szeregiem wy-
stepOw scenicznych.

Trzeciego dnia po pot. odbyty sie dwie wyciecz-
ki: jedna do British Oxygen Co w Cricklewood
i druga—do Zaktadéw Elektrolux w Edmonton.

4-go dnia po pot urzagdzono nadzwyczaj
przyjemny spacer dwoma statkami po Tamizie—
z Marlow do Windsor, poczem z Windsor po-
wrécono pociggiem do Londynu.

Wreszcie 5-go dnia po pot, na zaproszenie
British Oxygen Co, udano sie 20 autobusami do

Ogélny widok miedzynarodowej wystawy Stowarzyszenn Acetylenowych i Spawalniczych,
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W r. z ,Tattoo” podziwiato 450 000 widzow.

Po przedstawieniu, ktdére ukonhczyto sie o godz.
12 w nocy, podejmowano uczestnikéw kolacja,
ktora przeciggneta sie p6zno w noc. Piekny
gest British Oxygen Co, ktéra swym sumptem
urzadzita ten niezapomniany wiecz0r, zostat od-
powiednio przez Kongresistbw oceniony i zo-
stanie napewno diugo w ich pamigci.

Zamkniecie Kongresu.

Nastepnego dnia w potudnie odbyto sie uro-
czyste zamkniecie obrad; przedtem odbyto sie
posiedzenie Miedzynarodowej Komisji Acetyle-
nu i Spawania, na ktérem ustalono, ze nastepny

urzadzonej w Caxton Hall

na czas trwania Kongresu.

Aldershot, w odlegtosci 60 km od Londynu,
aby zobaczy¢ stynne popisy wojskowe zwane
»rattoo”. Tam oczekiwat gosci wspanialy obiad,
ktory spozyto w olbrzymim namiocie, mieszczg-
cym 800 osOb, poczem udano sie na trybuny.
»Tattoo”—jest w swym rodzaju jedynem w Swie-
cie widowiskiem, nadzwyczaj interesujgcem;
sktadajg sie na nie sceny z historji Anglji ilu-
strujgce potege Imperjum Brytyjskiego, odgrywa-
ne przez znakomicie wyszkolonych 3600 zotnierzy
gwardji. Pomystowa inscenizacja, niewiarogodna
precyzja ruchéw mas wojska, wykonujgcych
ewolucje bez komendy, wspaniale ubiory mie-
nigce sie réznemi barwami w Swietle réznoko-
lorowych reflektorow—tworzg imponujgcg catosc.

Kongres odbedzie sie w Berlinie, w r. 1939.
Propozycja Austrji urzgdzenia Kongresu w Wie-
dniu—upadta.

Zadnych specjalnych uchwat nie przyjeto,
wobec niezgloszenia zadnych wnioskow, poza
propozycja p. Seferiana, aby nowy skiladnik ze-
lazo-azot, zbadany przez prof. Portevin'a, w cza-
sie jego badan nad wptywem azotu na metal to-
piony podczas spawania, nazwaé¢ ,portevinitem".

Na pozegnalnem posiedzeniu, mowy oko-
licznosciowe wypowiedzieli: przewodniczacy dr.
Pollock, Gandillon, Rimarski, Vos, Raikes, llar-
rower wreszcie na zakonhczenie po raz drugi
dr. Pollock, zegnajac wszystkich okrzykiem —
,»do widzenia w Berlinie w 1939 r.”.
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Wystawa.

Na jednocze$nie z Kongresem odbywajacej
sie wystawie stowarzyszen spawalniczych z An-
glji, Francji, Niemiec, Austrji, Szwecji i Polski,
zebrane zostato kilkaset nader ciekawych eks-
ponatow z najrozmaitszych dziedzin spawania.
Opis wystawy podamy w nastepnym zeszycie;
narazie nalezy zaznaczy¢, ze wystawa cieszyta
sie wielkiem powodzeniem i wykazata celowosé
tego rodzaju pokazow na Zjaz-
dach Miedzynarodowych.

Reasumujgc og6lne wrazenie
z Kongresu nalezy zaznaczy¢, ze
dzieki doskonatej organizacji ty-
dzieh czasu spedzony na ziemi
angielskiej przyniést nam wiele
korzysci. Mozno$¢ bezposredniej
wymiany zdan na temat najrozmait-
szych zagadnien spawalniczych z
najlepszemi fachowcami europej-
skimi, stanowi wielkg zalete tego
rodzaju miedzynarodowych spot-
kan. Nalezy zaznaczy¢, ze nietyl-
ko my szukaliSmy kontaktu z in-
nemi delegacjami, odswiezajgc da-
wne znajomosci i nawigzujac no-
we, kontakt z naszg delegacja
rowniez byt poszukiwany, szczego6l-
ne przez tych wszystkich, ktérzy
byli zainteresowani w napawaniu
i spawaniu szyn. Miedzy innemi
przedstawiciele naszego Min. Ko-
munikacji byli zaproszeni przez
przedstawicieli kolei angielskich do
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obejrzenia pierwszych robét napawania krzyzow-
nic i stykéw, jakie wiasnie zostaty wykonane
na tamtejszych kolejach. Jako specjalisci w za-
gadnieniach stosowania spawania do nawierzchni
kolejowych, Polacy juz majg marke wyrobiong
u innych narodéw. Odznaczenie srebrnym me-
dalem pracy dyr. Tufacza i dyr. Gollinga na te-
mat ztacz szynowych spawanych typu polskiego
bylo wyrazem tego uznania, jakie ma Swiat spa-
walniczy dla naszych wysitkéw na tem polu.

Inz. Jakubowski (Poznan), inz. Dobrowolski (Warszawa), inz. Nowak (Ra-
dom), inz. Bujalski (Warszawa) i p.Dziembowski (Bydgoszcz), na wycieczce

do Marlow,

Prace biezagce spawacza wiejskiego

Spawanie acetylenowe otworzyto przed wiej-
skim kowalem znacznie szersze mozliwosci, niz
te, ktore posiadat on' dotychczas. Dawniej ko-
walowi powierzano tylko prace S$cisle zwigzane
z kuznig, zakres ktorych jest dos$¢ ograniczony.
Rolnicy najczesciej nie posiadali zadnego spo-
sobu do przeprowadzania napraw roznego ro-
dzaju drobnych uszkodzen, ktérem codziennie
ulegaly ich narzedzia pracy. Byli oni pod tym
wzgledem catkowicie uzaleznieni od miasta; mu-
sieli sie tam zwraca¢ w sprawie zamiany czesci
lub dostarczenia nowego narzedzia, mogacego
zastgpi¢ uszkodzone, z ktérem niewiadomo byto
co zrobi¢. W miescie tylko mozna byto wyko-
na¢ naprawe, o ile ona wogdle byta mozliwa,
poniewaz urzadzenia mechaniczne na wsi byly
niewystarczajgce, aby pozwalaly unikng¢ prze-
transportowania uszkodzonej maszyny do war-
sztatbw miejskich, lepiej zaopatrzonych w na-
rzedzia i przyrzady.

Spawanie acetylenowe, ktére z chwilg, gdy
dotrze do rolnika, daje mozno$¢ wykonywania
napraw w sposOb tani i pewny, spowodowato
pewnego rodzaju decentralizacje i uniezaleznie-

nie wsi od warsztatdw miejskich. Bezposrednim
osrodkiem prac spawalniczych z natury rzeczy
staje sie kowal wiejski, ktéry uzupeinit swojg
kuznie stanowiskiem spawalniczem i w ten spo-
sOb rozszerzyt zakres swojej pracy i przyciag-
nat do swego zakladu nowe rzesze Klijentow.

W czasach dzisiejszych rzadko zdarzajg sie
naprawy, ktorych nie mégtby dokona¢ kowal-
spawacz; kowal taki jest pozatem w wigkszosci
wypadkéw w stanie uzupetni¢ i czesci brakuja-
ce lub zniszczone, niezbedne do natychmiasto-
wego uruchomienia naogét niezbyt skompli-
kowanych maszyn i mechanizméw, stoso-
wanych w rolnictwie. Rolnik nie potrzebuje
wiec wyjezdzac¢ do miasta i traci¢ drogiego czasu
na podr6z, gdy przypadkowe uszkodzenie, cze-
sto nawet matlowazne, wstrzymuje normalne
funkcjonowanie maszyny. Kowal wiejski, ktéry
potrafi przez opanowanie spawania acetyleno-
wego dostosowaé sie do nowego swego zada-
nia, jest dla rolnika cztowiekiem niezastgpionym.

Poniewaz zakres pracy kowala w tej dzie-
dzinie jest bardzo szeroki, trudno uja¢ ja w ja-
kiekolwiek doktadniejsze ramki, lub przedstawic
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Rys. 1. Naprawionafo$ powozowa ze stall miekkiej o gru-
bosci 6 cm. Spoine wykonano po uprzedniem nagrzaniu
na ognisku kuziennem.

Rys. 2. SzczegO6t osi przedstawionej na rys. 1.

Rys. 3. Obrecze kotowe. Diugosé taSmy metalowej réwna

sie obwodowi kota -f- 1— 1,5 grubosci zelaza. Krawedzie

zukosowaé, spoine przekuwaé na goraco, nastepnie obro-
bi¢ pilnikiem.

Rys. 4. O$ wozu.
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w porzadku usystematyzowanym. Wystarczy, na-
szem zdaniem, przytoczy¢ Kkilka oderwanych
przykiadow, ktore najlepiej udowodnig, iz dzie-
ki spawaniu kowal moze by¢ przy dobrych
checiach — mistrzem ,,wszech dziedzin technicz-
nych", mistrzem dobrym i tanim. W toku dal-
szym podamy wiegc szereg przyktadow, ilustru-
jacych prace spawacza wiejskiego.

Jednag z prac czesto spotykanych — jest na-
prawa peknietej osi powozu (rys. 1 i 2), lub tez
wykonanie obreczy na koto wozowe (rys. 3).

Obrecze koét wozowych, o $rednicy 50 cm,
szerokos$ci 75 i 100 mm i grubosci 10 mm, spo-
rzadza sie zapomoca spawania w sposéb bardzo
oszczedny.

Postepujgc wedtug dawnych metod, nalezato
nagrza¢ metal do biatego zaru, poczem nastepo-

Rys. 5. Tarcze obrotowe dla przedniej osi.

wato tgczenie sposobem kuziennym, do czego
konieczna jest praca 2 ludzi. Teraz nagrzewamy
metal tylko do czerwonego zaru, i to wytgcznie
w celu zaoszczedzenia gazu, samo za$ tgczenie

Rys. 6. Spawanie ogniw fancuchowych. Zgig¢ zelazo

okragte, zukosowaé¢ na X, przeku¢ na gorgco.

jednej obreczy wykonywa 1 cztowiek palnikiem
w ciggu 3 lub 4 minut. Praca trwa krécej, jest
zrobiona lepiej i wymaga tylko 1 pracownika
zamiast 2-ch.
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Rys. 7. Napinacz drutéw ogrodzeniowych z zeliwa kuj-
nego naprawiony zapomocag lutospawania.

Rys, 10. Pompa wodna peknieta wskutek mrozu.

Rys. 8. Zeliwna rama maszyny rolniczej przed naprawa.

Rys. 11. Widok pompy z rys. 10 naprawionej zapomocg
lutospawania: 200 Itr. tlenu. 150 gr. bronzytu, czas—30 min.

. Rys. 12. Zeliwna pompa wodna naprawiona zapomocg
Rys. 9. Zeliwna rama maszyny rolniczej po naprawie. spawania.
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Rys. 13. Kota pasowe naprawione przez spawacza wiej-

skiego.

Rys. 14, Zeliwne koto zebate o $rednicy 1,8 m. i wadze

1300 kg. przed naprawa,

Rys. 15. Zeliwne koto z rys. 14 po naprawie.
byty podgrzewaneSprzed spawaniem.

Pekniecia

Zapomocg spawania mozna rowniez ufatwic¢ so-
bie wykonanie nowej osi (rys. 4). Obtoczyé na
koncach kratowke na okragto nie przedstawia
trudnosci, wykonanie zgrubienia tarczowego na
oparcie dla kota jest kiopotliwe i kosztowne.
Zamiast tego mozna nasunaé na o$ ptaskie pod-
ktadki (szajby) odpowiedniej $rednicy i przypa-
waé je do czeSci kwadratowej, jak pokazano
na rys. 4, co wymaga paru minut pracy. Tak
samo wykonanie tarcz obrotowych dla przedniej
osi jest proste zapomocg spawania acetyleno-
wego (rys. 5). Nieraz zachodzi konieczno$¢ na-
prawy lub uzupetnienia ogniw fancuchowych, co
sie wykonywa w sposob przedstawiony na rys. 6.
Zapomocg tutospawania mozna naprawic¢ napinacz
drutow ogrodzeniowych (rys. 7), ztamanej czesci
ktérego nie mozna byto zastgpi¢ nowsa, z powo-
du likwidacji odnos$nej fabryki. Naprawa uszko-
dzonych zeliwnych ram maszynowych zapomo-
cq spawania jest dla spawacza wiejskiego spra-
wa powszednig (rys. 8 i 9.

Pompy wodne, pekniete wskutek mrozu, albo
uszkodzone w inny spos6b, mozna naprawiaé
na miejscu (rys. 10, 11, 12). RoOznego rodzaju
kota pasowe i tryby niejednokrotnie dajg ko-
walowi wiejskiemu okazje do wykazania swej
umiejetnosci (rys. 13, 14 i 15).

Reczne narzedzia pracy czestokro¢ mozna
wykona¢ lub naprawi¢ zapomocg spawania.
Przyktady tego rodzaju widzimy na rys. 16,
przedstawiajgcym nowa szufle, rys. 17 nowy
pielnik, rys. 18 -siekiere naprawiong palnikiem.

W narzedziach tego rodzaju, jak siekiery,
pekniecia powstajg najczesciej w tylnej czesci
ucha lub tez w samej siekierze, lecz w poblizu
ucha. Spawa sie tu juz materjat o wiekszej gru-
bosci, od 4 12 mm, ktory nalezy ukosowac.
Gdy pekniete jest ucho, grubos¢ ktérego wynosi
od 4—5 mm, ukosujemy pekniecie naV ispawamy
metodg wprawo, rozpoczynajac spoine od kohca
pekniecia. Przy peknieciu dalszej czesci siekie-
ry, w miejscach gdzie stal ma grubos¢ 10 15
mm, pracuje sie nig, zanim rysa nie osiagnie
znaczniejszej dtugosci. Gdy juz naprawy dalej
odroczy¢ nie mozna, rozdzielamy siekiere na
2 czesci i wtedy ukosujemy krawedzie na X. Przy
spawaniu nalezy pamieta¢ o tem, ze siekiery sg
wykonywane ze stali i ze jako spoiwa mozna
stosowaé¢ tylko drut stalowy, nie za$ zelazny.
Pozatem nie nalezy przegrzewac materjatu pod-
czas spawania i dlatego utrzymujemy jaderko
ptomienia w odlegtosci kilku milimetrow od
poziomu stopionego metalu.

Do czesto spotykanych napraw mozna rowniez
zaliczy¢ spawanie zebow widlowych  (rys.
19). Zeby te, wykonywane ze stali p6t-miekkiej,
powinny by¢ sprezyste i nie wygina¢ sie, gdy
napotykajg np. kamien. Po lekkiem zukosowa-
niu krawedzi w miejscu potaczenia, dokonywa
sie spawania, tworzgc nieznaczne zgrubienie,
przyczem w wypadku stosowania drutu Tor
pracujemy z matym nadmiarem acetylenu. Na-
stepnie miejsce spawane przekuwa sig, az me-
tal nie ostygnie do koloru ciemno-czerwonego
zaru i miejscowe zgrubienie nic zostanie wy-
rOwnane, poczem spoine wyzarza sie, stosujgc
przytem ptomiern normalnie uregulowany. Widty,
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Rys, 16.

Rys. 17.

Rys. 18. Siekiera naprawiona zapomocg Spawania.

Rys. 19.
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Szufla wykonana zapomocg spawania.

Pielnik wykonany zapomocg spawania.

Naprawa widet zapomocg spawania.

przedstawione na rys. 20, zostaty naprawione
przy pomocy drutu ,,PMS*, ktéry mozna stoso-
waé zamiast drutu ,,Tor“.

Rys. 20. Widty do wegla naprawione przy stosowaniu
drutu ,,PMS".

Rys. 21. Imadto stalowe przed naprawa.

Poza narzedziami $cisle rolniczemi, na wsi
sg w uzytku i inne nieskomplikowane narzedzia,
rowniez wymagajgce od czasu do czasu napra-
wy; kowal przedewszystkiem musi umie¢ napra-
wia¢ wiasne narzedzia pracy. Ponizej podajemy
kilka przykitadéw tego rodzaju napraw.

Nieraz zdarzajg sie uszkodzenia imadta. Ima-
dlo przedstawione na rys. 21 i 22, o wadze

7 kg, mialo pekniecie na gtebokosci 25 mm. Po
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zukosowaniu palnikiem do ciecia, wykonano
spoine drutem ,,PMS*, przy zuzyciu 500 Itr. tle-
nu i 700 gr. drutu; czas trwania pracy wyniost
X4 godz. czasu na przygotowanie i ¥4 godz. —
na spawanie.

Rys. 22. Imadito z rys. 21 po naprawie przy uzyciu
drutu ,,PMS".

Lutospawanie, o wielkiem znaczeniu ktérego
przy naprawach maszyn rolniczych moéwilismy
w poprzednich artykutach,*) zajmuje oczywiscie
poczesne miejsce i przy naprawach drobniejszych
narzedzi rolniczych.

Rys. 23. Wézek reczny z rur stalowych.

Poza przykladami obrazujgcemi naprawy
narzedzi rolniczych, ktére moga by¢ uskutecz-
niane przez wiejskiego spawacza, przytoczymy
jeszcze kilka przykiadoéw ilustrujacych wykona-
nie przedmiotéw nowych. Wszystkie prace te-
go rodzaju, bez wzgledu na ich réznorodnos¢,
majg te wspolna ceche, ze przy pomocy palni-
ka acetylenowego moga by¢ wykonane w spo-
s6b bardzo nieskomplikowany, co jeszcze le-

piej uwypukla ogromne znaczenie spawania
w catoksztatcie dziatalnosci rzemies$lnika wiej-
skiego.

W spos6b bardzo nieskomplikowany mozna
z rur stalowych wykona¢ woézek reczny (rys.

')y Patrz Nr. 1 i 2

Nr. 8 —1936

23), ktory odznacza sie niewielkim cigzarem,
posiadajgc jednoczesnie duzg tadownos¢. Kota
tego rodzaju woézkéw mozna skonstruowaé we-
dilug wzoréw podanych na rys. 24 i 25, przed-
stawiajgcych szczeg6ty kota o Srednicy 45 cm.

Rys. 24. Czesci skladowe kota do woézka recznego.

Na rys- 26 widzimy maty kultywator, wykonany
rOwniez zapomoca spawania.

Wszystkie przytoczone wyzej przykiady, za-
czerpniete z najrozmaitszych dziedzin pracy
wiejskiego kowala-spawacza, zupetlnie wyraznie
rysujg szeroki zasieg jego dziatalnosci. W prze-

Rys, 25. Koto wozka po wykonczeniu.

ciwienstwie do wyspecjalizowanych rzemiesini-
kow warsztatowcow, ktérzy dzien w dzien wy-
konujg te samg prace, przed rzemieslnikiem
wiejskim mogg powstawac coraz to inne zadania.
Dlatego tez powinien on by¢ w stanie dostoso-
wac sie do wymagan chwili, posiada¢ zmyst

Rys. 26. Maty kultywator wykonany zapomocg spawania.

wynalazczosci i zdolnos¢ orjentacyjng nietylko
w zakresie zwyktych napraw, lecz i w tworze-
niu z podrecznego materjatlu narzedzi nowych,
chociaz i nieskomplikowanych, lecz wymaganych
przez potrzeby pracy sezonowej, ktérych rolnik
bardzo czesto nie jest w stanie zgéry przewidzieé
lub uplanowac.



Nr. 8 — 1936 SPAWANIE | CIECIE METALI 141

Z PRAKTYKI SPAWACZA

Spawany wentylator samochodowy.

Zwykte wentylatory o skrzydetkach z wygietej blachy
nie dajg dobrych wynikéw, gdyz dla uzyskania dobrego
ciggu trzeba, aby ‘topatki miaty odpowiedni przekroj,
zmienny na diugosci topatki. Samo wiec wygiecie blachy
nie wystarcza dla uzyskania dobrego ciggu. Stad pocho-
dzi, ze topatki zazwyczaj wykonywa sie z zeliwa. Wen-
tylator o topatkach z zeliwa ma te wade, ze jest ciezki,
a pekniecia topatki zeliwnej czesto powoduja powazne
uszkodzenia chtodnicy. Te trudnos$ci mozna oming¢ sto-
sujgc wentylatory catkowicie spawane. Ponizej podajemy
opis konstrukcji zastosowanej przez jedng z firm portu-

galskich.

Sam korpus wentylatora jest wykonany z blachy
1,5 mm grubosci, zwinietej cylindrycznie i spawanej; kot-
ko pasowe jest wykonane z 2-ch pierScieni wycietych
w blasze 2 mm i spawanych do korpusu. Skrzydetka
sktadaja sie¢ z 2 wycinkéw blachy, zetknietych krawedzia-
mi i spawanych na obwodzie; piasta jest wykonana z watka
obtoczonego i przewierconego odpowiednio. Od strony
wewnetrznej umocowanie piasty do korpusu wzmocnione
zapomocg 4-ch zeberek 15 X 5 mm. W ten sposéb wen-
tylator jest nadzwyczaj lekki i trwaty. Na wykonanie
takiego wentylatora zuzywa sig: 500 litréw tlenu, 450 Ili-
tréw acetylenu i 150 gr drutu. Zaleznie od grubosci spa-
wanych elementéw stosowano przy tej robocie palniki
o wydajnosci 100, 150 i 300 litréw na godzine.
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KRONIKA

Sukces polskiego spawalnictwa na terenie miedzy-
narodowym.

W sprawozdaniu z XII Miedzynarodowego Kongresu
Spawania, zamieszczonym na poczatku niniejszego zeszy-
tu, wspomniano o0 otrzymaniu srebrnego medalu przez
p. inz. Tutacza i p. dyr. Gollinga za prace p. t. ,,Wyniki
badan laboratoryjnych i préb praktycznych ztgcza szyno-
wego polskiej konstrukcji”.

Pomimo zgtoszenia na Kongres wielu ciekawych prac,
w ilosci ok. 70, przez elite spawalnikéw catego $wiata,
reprezentujgcych 26 narodéw, jeden ze srebrnych medali

przypadt polskim konstruktorom; przyznanie p. inz. Tuta-* Spozycji

czowi i p. dyr. Gollingowi tak wysokiego odznaczenia
jest dowodem uznania, jakie znalazty na gruncie miedzy-
narodowym wysitki ich nad rozwigzaniem jednego z naj-
trudniejszych zagadnien w spawalnictwie.
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Nalezy zaznaczy¢, ze wogoble zostaly udzielone 3 na-
grody: jeden zioty medal i dwa srebrne, z czego zioty
i jeden ze srebrnych medali — przyznano francuzom.
Uzyskanie drugiego srebrnego medalu przez przedstawi-
cieli Polski nalezy uwaza¢ za wielki sukces naszego spa-
walnictwa.

Wyniki 2-go Miedzynarodowego Konkursu Rozwoju
Stosowania Karbidu i Acetylenu,

Drugi Miedzynarodowy Konkurs dla Rozwoju Stoso-
wania Karbidu i Acetylenu zostat zorganizowany w 1935
roku, przez Francuskich Fabrykantéw Karbidu oraz Mie-
dzynarodowy Syndykat Karbidu.

Celem Konkursu byto pobudzenie wynalazcow i tech-
nikéw wszystkich krajow do prac i badan nad nowemi
sposobami, wzglednie nad udoskonaleniami metod juz zna-
nych, ktére mogtyby sie przyczyni¢ do rozwoju stosowa-
nia karbidu i acetylenu.

Kazdy biorgcy udziat w Konkursie zobowigzany byt
do ztozenia referatu, ktéry ujmowatby w sposéb jak naj-
bardziej wszechstronny wszystkie proponowane koncepcje,
wynalazki, inowacje i udoskonalenia oraz znaczenie ich
dla rozwoju stosowania karbidu i acetylenu.

Referaty te miaty by¢ nadsytane w okresie od 1-go
maja 1935 r. do 1-go marca 1936.

16 przedstawicieli r6znych panstw brato udziat w Kon-
kursie. Francja — 6, Niemcy — 3, Belgja — 2, Szwaj-
carja — 2, Wiochy — 1, Szwecja — 1. Republika Equa-
tor — 1.

Prace ich zostaty przedtozone do oceny Komisji Tech-
nicznej Konkursu, ktéra zdata sprawozdanie i przediozyta
swoje propozycje Gtéwnej Komisji Konkursowej, majacej
w mys$l regulaminu wyda¢ ostateczne orzeczenie.

Ogtoszenie wynikéw miato nastapi¢ przed 30 czerwca
1936 r. z r6znych jednak powodoéw nastgpito dopiero 17
lipca.

Organizatorzy ztozyli sume 50.000 frankéw do dy-

Komisji, pozostawiajgc jej decyzji rozdziat te
sumy pomiedzy nagrodzonych.
Po wystuchaniu raportu Komisji Technicznej i po

dyskusji na ten temat, Komisja ogtosita wyniki Konkursu:

Nagroda | — 15.000 fr. fr. przyznana zostata p. R.
Meslier za memorjat zatytutowany: ,Le rivetage et
la soudure electrique vaincus economi-
quement par les nouvelles methodes de
soudure ox y-acetylenique. La soudure
montante a double cordon B a deux chalu-
me ux. (Nitowanie i spawanie elektryczne zwyciezone
pod wzgledem ekonomicznym przez nowe metody spa-
wania tleno-acetylenowego. Spawanie metoda wgoére dwo-
ma palnikami).

Nagroda 11—8.000 fr. fr. przyznana p. C. F. Keel owi,
za memorjat zatytutowany: ,Lasoudure autogene
active e". (Spawanie acetylenowe udoskonalone).

Nagroda 111—5.000 fr. fr. przyznana pp. O. J. Schlei-
mer owi i dr. inz. K. Roeschowi. za wspélny memor-
jat zatytutowany: ,Une nouvelle fonte souda-
ble et son emploi”. (Nowe zeliwo spawalne i jego
zastosowanie).

Nagroda IV—3.000 fr. fr.,, przyznana p. P. Walterowi
za memorjat zatytutowany: ,Emploi de l'acetylene
ouducarbure de calcium dans I'industrie
du caoutchouc". (Stosowanie acetylenu lub karbidu
w przemysle kauczukowym).

Pozatem na propozycje Komisji Technicznej, postano-
wiono — niezaleznie od przyznanych wyzej nagréd -wy-
nagrodzi¢ autor6w prac najbardziej interesujgcych i naj-
lepiej udokumentowanych lub utozonych.

Z tego tytulu premje po 1500 fr. f otrzymali 1)
autorzy czterech wyzej wspomnianych prac, ktérzy juz
otrzymali nagrody: pp. R. Meslier, G. F. Keel, Schleimer
i Roesch, P. Walter. 2) nastepujacy autorzy: M. Zuliani
za pracg zatytutowana: ,Le chauffage industriel a lac¢-
tylsne". (ogrzewanie przemystowe zapomocg acetylenu).

Ch. G. Keel, za prace: ,,Nouvelle conceptions en ma-
tiere de construction de bateaux”. (Nowe koncepcje
w dziedzinie konstrukcji okretéw), oraz ,Ponton soud¢
au chalumeau”, (Ponton spawany zapomoca palnika).

S. Aug. Eskilson, za 2 prace, pierwsza zatytutowana.

»Retrait et tensions dues au retrait dans la soudure par
fusion au chalumeau et a 1'arc ¢lectrique™). (Skurcze
i naprezenia spowodowane skurczem przy spawaniu przez
stopienie zapomoca palnika i tuku elektrycznego); druga:
~Appereil pour la soudure automatique des téles ¢paisses”.
(Przyrzad do spawania automatycznego grubych blach).
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Premje po 1.000 fr. zostaty przyznane autorom:

M. Sanfourche za prace: ,Application du carbure de
calcium pour la fabrication de poudres comprimees de-
stinees e etre dissoutes pour leur emploi dans l'agricultu-
re“. (Zastosowanie karbidu do fabrykacji proszkéw (na-
wozéw) komprymowanych majacych zastosowanie w rol-
nictwie w stanie rozpuszczonym).

H. Lacour, za prace
de frettage". (Palnik powietrzno-acetylenowy do taczenia
na skurcz).
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»Chalumeau aero-acetylenique

H. Demay, za prace: ,Presentation du moteur a ace-

tylene fonctionnant sans carburateur. du generateur uni-
versel et de la distribution universelle pour l'equipement
du moteur a acetylene". (Opis motoru acetylenowego dzia-
tajagcego bez gasnika i uniwersalnej wytwornicy dla mo-
toru acetylenowego).

M. Aubert, za prace: ,Systeme vaporisateur moteur
a acetylene pour la force matrice et la locomotion". (Sy-
stem waporyzator-motor acetylenowy w zastosowaniu do
napedu i lokomocji);

A. Marchal, za prace: ..Installation pour le fonction-

nement de moteurs a acetylene”. (Urzadzenie dla moto-
row acetylenowych).

Wyzej wymienione nagrody i premje wynoszace og6tem
48.000 fr. Komisja oddata do dyspozycji organizatoréw
Konkursu.

Z tytutdbw memorjatdw nagrodzonych widzimy, ze
prace przedtozone do oceny byly bardzo urozmaicone
i ze obejmuja przewaznie dziedziny dotyczace stosowania
karbidu: do napedu, ogrzewania, rolnictwa, wyrobéw che-
micznych, a nadewszystko do spawania, ktdére narazie
jest gtéwnym rynkiem zbytu dla karbidu i rozw6j ktore-
go moze doprowadzi¢ do znacznego wzmozenia jego
zuzycia.

Samoché6d spawany na Swiecie Morza.

W ubiegtym miesigcu, podczas obchodu Swieta Mo-
rza. w Warszawie wzbudzat sensacje bioracy udzial w po-
chodzie przez ulice miasta samoch6d Sp. Akc. Perun,
wilasnego wyrobu tej firmy, wykonany wedtug polskich

patentéw. Samochdd]ten, o nosnosci 3 t., maszkielet cat-
kowicie spawany z rur cienkos$ciennych i pozatem posia-
da niezalezne zawieszenie przednich ko6t i wahliwe opar-
cie na tylnej osi. Samochéd ten odznacza sie lekkoscia
i solidnoscig konstrukcji, a pod wzgledem miekkosci jazdy
po wyboistych drogach nie ma réwnego sobie. W jednym
z najblizszych numeréw podamy szczegétowy opis tego
samochodu. Tymczasem podajemy 2 zdjecia wykonane na

Swiecie Morza w czasie defilady, urzadzonej przez Lige
Morska i Kolonjalng, przed wiadzami panstwowemi i miej-
skiemi i przedstawicielami organizacji spotecznych.

Walne Zebranie Niemieckiego Stowarzyszenia
Acetylenowego oraz Zwigzku Autogenicznej
Obrobki Metali.

Niemieckie Stowarzyszenie Acetylenowe oraz Zwiga-
zek Autogenicznej Obrébki Metali urzadzity swoje tego-
roczne Walne Zebranie w ramach Zjazdu urzadzonego
przez Zwigzek Niemieckich Chemikéw, w czasie od 5 do
7 lipca 1936 r. w Monachjum.

Po przeprowadzonych w dniach 5 i 6 lipca przygo-
towaniach, poswieconych sprawom handlowym i towa-
rzyskim, przystapity obydwa Zwigzki w dniu 7 lipca do
swych wspoélnych zebran odczytowych w obecnosci przed-
stawicieli wiadz panstwowych, partji, wiadz wojskowych,

wyzszych uczelni, zwigzkéw naukowych
oraz zaprzyjaznionych fachowych zwiagz-
kéw zagranicznych. Zebranie otworzyt
przewodniczacy Niemieckiego Stowarzy-
szenia Acetylenowego dr. Rimarski,

dyrektor Panstw. Zakladu Chemiczno-
Technicznego w Berlinie, a prowadzit
obrady prof. Dr. Kessner 2z Politech-

niki w Karlsruhe.

Referaty, nastawione celowo na zaga-
dnienia tworzyw, konstrukcji i fabrykaciji,
zainaugurowat dr. inz. Zimmertnann
tematem ,Spawanie czystego aluminjum

i jego praktyczne znaczenie dla

chemicznych aparatéw”, Po kréotkim opisie

rozwoju zapotrzebowania na glin w ostat-

nich latach, przedstawit prelegent zalety,

jakie posiada potgczenie spawane w sto-

sunku do innych sposobéw faczenia, ze

specjalnem uwzglednieniem budowy apa-

ratbw chemicznych. Omoéwiona zostata

wytrzymato$¢ mechaniczna spawania ace-

tylenowego, na podstawie ostatnich proéb,

wykonanych na blachach o réznej gru-

bosci i réznej twardosci, Nastepnie omo-

wiono wplyw obrébki spoiny przez kucie

na zimno i na goragco na wytrzymatos$é

na rozerwanie i na twardo$¢, jakotez na

udarnos$¢. Ze wzgledu na wielkie znaczenie, jakie posiada

w budowie aparatow odpornos¢ tworzywa na korozje, po-

dano szereg wytycznych w tym wzgledzie, oraz przyto-

czono praktyczne przyklady zastosowania tych wytycz-
nych w budowie aparatéw chemicznych.

Inz. de Ridder w swoim wyktadzie p. t. ,,Hydro-

nalium i elektron oraz ich spawalnicza przerébka", opi-

sywat warsztatowa obrobke tych tworzyw i przeprowa-
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dzit doktadne wywody nad spawalnoscig réznych stopéw
i nad istotag procesu spawania. Wynikajace stad wytyczne
dla warsztatu oméwiono na przezroczach. Roéwnoczes$nie
opisano rézne metody spawania, na podstawie za$ danych
wytrzymatosci i mikrofotografii omoéwiono zrédta btedéw
i mozliwosci ich usuniecia. Rdwniez zastanawiano sie bli-
zej nad tem, jak konstruktor na podstawie tych doswiad-
czen ma prawidlowo projektowaé konstrukcje spawane.

Inz. A. Rupp w swoim wyktadzie p. t. ,Przykitady
zastosowania spawania przy budowie aparatéw che-
micznych" omoéwit elementy konstrukcyjne i mozliwosci
rozwoju krysztatbw w budowie aparatéw chemicznych
i ujat w jasnych wywodach mozliwy, dzigki spawaniu,
wzrost chemicznej i mechanicznej odpornosci przy nale-
zytem uwzglednieniu wtasnosci r6znych tworzyw. Na licz-
nych przyktadach prelegent przedstawit wtasciwe konstruk-
cyjne ksztatty aparatéw spawanych, podkreslajac nadzwy-
czajng swobode i tatwo$¢ konstruowaniu przy stosowaniu
spawania. Gtadko$¢ potaczen spawanych daje takze zwie-
kszenie odpornosci na korozje, a lekka budowa—znaczng
oszczedno$¢ na materjale. Podniesiono réwniez sprawe
wymaganej przy budowie aparatéw wspdtpracy chemika
z inzynierem (wiecej znajomos$ci tworzyw dla chemika
i wiecej chemji dla inzyniera).

Inz. K, Bossert wygtosit referat, p, t. ,,Hartowanie
zeliwa ptomieniem acetylenowo-tlenowym". Badania nad
11 réznemi gatunkami zeliwa o 2 do 4% wegla, wykaza-
ty, ze zeliwo mozna zahartowaé, az do 700 stopni Bri-
nella, przy 5 mm gtebokosci hartowania. Przedstawiono
wyczerpujaco zalezno$¢ gtebokosci hartowania od ilosci
gazu i szybkosci wyptywu gazu, jak réwniez przyczyny
powstawania i sposoby unikania bltedéw hartowania. Na
licznych mikrofotografiach pokazano strukture warstw za-
hartowanych.

Dr. Inz. H. Friedrich w swoim wyktadzie p. t.:
»Przedstawienie catoksztattu zrédet niebezpieczenstwa przy
uzyciu wytwornic i butli gazowych oraz ich eliminowa-
nie", omoéwit szereg tych Zzrédet i przepisy urzedowe ma-
jace na celu ochrone przed kazdego rodzaju wypadkami.
Prelegent przedstawit najpierw obecny stan prac préb-
nych nad eliminowaniem wystepujacych przy uzyciu gazu
z butli wytadowan elektrostatycznych. Wyjasniono wptyw
szybkosci przeptywu gazéw, nagrzania, ksztattu dyszy
i podano sposoby wyeliminowania wytadowan elektro-
statycznych. Dalsze wywody dotyczyly ustalenia granicy
ci$nienia dla wytwornic na wysokie ci$nienie i konstrukcji
bezpiecznikéw, tak w miejscu spawania, jak i przy wy-
twornicach. Po omoéwieniu doswiadczen nad bezpieczen-
stwem wytwornic na wysokie ci$nienie i préb wytwornic
wedtug urzedowych przepiséw, prelegent wkoncu podat
krotki krytyczny opis obecnie stosowanych automatycz-
nych bezpiecznikbw zwrotnych i stwierdzit, ze dotych-
czas istnieje dopiero jeden bezpiecznik, ktéry odpowiada
urzedowym przepisom.

Ten szereg nadzwyczaj ciekawych referatéw zakon-
czyt Dr. H. Bruckner odczytem: ,Szybko$¢ spalania
i wydajno$¢ ptomieni gazowo-tlenowych". Wychodzac
z uzyskanych szybkosci spalania mieszanek réznych ga-
z6w czystych i przemystowych — z tlenem, obliczyt on
wydajno$¢ ptomienia na podstawie tych wartosci. Przy-
datnos$¢ technicznych gazéw jest mniej zalezna od tem-
peratury ptomienia, anizeli od tej wydajnosci ptomienia,
ktérg on okreslit jako ilo$¢ ciepta, wytworzong przez
ptomien przy danej wysokosci stozka ptomienia, zaleznie
od szybkosSci palenia sie. Najwyzszg wydajno$¢ ptomie-
nia uzyskuje sie przy acetylenie, a najnizsza—przy tlenku
wegla.

Przeglgd prasy polskiej

St. Pilarski i K- Luboinski. Obrébka termiczna stali
weglowej przed spawaniem, a rozkiad twardosci i wiel-
kos$ci ziarna po spawaniu. Z trzech rodzajéw przecigga-
nych rur stalowych (0 14 i 27.5 mm, grubo$¢ 0,5—1 mm
0,18—0,19°/0 C)—jedne w stanie dostarczonym, drugie wy-
zarzone, a trzecie znormalizowane w temperaturze okoto
910° — spawanych acetylenem na styk, sporzadzono pro-
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by do badania twardos$ci (Vickers'a) i do badan metalo-
graficznych. Celem badan byto stwierdzenie wptywu ob-
robki termicznej przed spawaniem na twardo$¢ i stru-
kture spoin.

Krzywe przebiegu twardosci
zaly dla wszystkich trzech wypadkéw jednakowy chara-
kter, Od $érodka spoiny twardo$¢ opada. Dla wypadku
rury nieobrobionej termicznie, po osiggnieciu minimum,
twardo$¢ wzrasta dalej w obie strony, ponad warto$¢ srod-
kowa, do wartosci tworzywa rury, nie pozostajgcego pod
wplywem temperatury spawania. W wypadku za$ rur:
zarzonej i normalizowanej, twardo$¢ osigga warto$¢ rowng
twardosci niezmienionego tworzywa, pozostaja juz natym
poziomie,

Zatem w tych dwuch ostatnich wypadkach maksy-
mum twardosci wykazuje Srodek spoiny,

Struktura niezmienionego tworzywa jest dla wszyst-
kich trzech wypadkéw drobnoziarnista, ze skutkami zgniotu
dla wypadku pierwszego. Struktura strefy przejSciowej,
pozostajagcej pod wpltywami temperatury spawania, jest
réwniez wszedzie jednakowa: ferrytyczno - sorbityczna
i Widmannstattena. Rozpieto$¢ poszczeg6lnych stref stru-
kturalnych pozostaje zalezna jedynie od grubos$ci $cian-
ki rury.

Z badan wynika wiec, ze wyzarzanie lub normalizo-
wanie przed spawaniem rur, wykonanych ze stali weglo-
wej. wptywa korzystnie na przebieg krzywych twardosci,
natomiast nie wplywa na strukture poszczegblnych sfer
spoiny. (Wiad. Inst. MetalurgjiiMetaloznaw-
stwa, Nr. 1, 1936).

w sferze spoiny wyka-

Prof. dr. T. Huber. Zagadnienie statecznos$ci pro-
stego toru o szynach spawanych pod wpltywem naprezen
cieplnych. Powiekszenie dtugosci szyn przez spawanie
stykbw ma na celu unikniecie uderzen toczacych sie koét
taboru kotejowego. Zupeine wyrugowanie wolnych sty-
kéw jest niedopuszczalne ze wzgledu na wystepujace na-
prezenia cieplne, wskutek zmian temperatury. OKkreSle-
nie tych naprezen, bedacych skutkiem zachodzacej roz-
szerzalnos$ci, jest bardzo waznem zagadnieniem. Sci$lej
biorgc, nalezatoby uwzgledni¢ rozszerzalno$¢ samego po-
dioza, wskutek zmian temperatury, ktérym ono podlega.
Mozna jednak z dostatecznem przyblizeniem pominac ten
wplyw,

(0] ile wypadek rozciggania si¢ szyn. naskutek napre-

zen cieplnych, jest prostym do okreslenia rachunkowego,
o tyle wypadek S$ciskania nastrecza pod tym wzgledem
trudnosci. Jest to zarazem wypadek niebezpieczny spo-
wodu mozliwosci zajécia wyboczenia. tak poziomego —
w planie, jak i pionowego w profilu. Powstata w pis-
miennictwie techniczno-naukowem sprzeczno$¢ w odpo-
wiedzi na pytanie—czy doswiadczalnie stwierdzone wy-
boczenie daje sie uja¢é w schemat teoretyczny zjawiska
niestatosci prostej postaci rownowagi sprezystej przy t. zw,
krytycznej wartosci sity Sciskajacej, wyjasnia autor w swej
pracy.

»-Najwazniejsze kryterja niebezpieczenstwa wybocze-
nia (pofaldowania) dtugiego prostego toru o szynach spa-
wanych, bez przerw ujeto we wzory matematyczne na
podstawie teorji stato$ci réwnowagi sprezystego preta
Sciskanego podiuznie w osrodku sprezyscie podatnym.
Mniemanie przeciwne wspo6tczesnych badaczy zagranicz-
nych w dziedzinie kolejnictwa powstato naskutek nega-
tywnych wynikéw teorji opartej na zatozeniach w tem
zagadnieniu niewystarczajgcych i fizykalnie niedopu-
szczalnych.

Prawidtowo stosowana teorja stato$ci rownowagi pro-
wadzi do wzoréw w teks$cie przytoczonych i uzasadnio-
nych.

Y Opisane w tekscie doswiadczenia wykonane na stalo-

wej tedbwce potwierdzajg wcale dobrze wywody teoretycz-
ne pracy, jakkolwiek sg jeszcze zbyt nieliczne i posiada-
ja braki, tak ze nie sg jeszcze wystarczajace do wzbu-
dzenia zupetnego zaufania do odnosnej teorji. co uczynié
moga dalsze badania doswiadczalne”. Stosowany schemat
teoretyczny dotyczy tylko jednego ogniwa z duzego tan-
cucha zagadnien stateczno$ci toru kolejowego bez stykow.
Do innych zagadnien wypadnie stosowa¢ inne metody
juz uzywane przez inzynieréw badaczy kolejnictwa. (I ni.
Kol. Nr. 3, 1936).
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