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osiggng znaczne korzySci z Transeuropejskiej drogi wod-
nej. Antwerpja, lezgc u jej wylotu, stanie sie plownym
portem Europy, do czego juz zdaza. Francja Pdinocna
-~ otrzyma dogodne potgczenie z Polska i Ukraing, a Czesi,
przez kanal Weglowy (ktéry z fatwodcig moze by¢ pola-
czony przez Bogumin i Przerdw z kanatlem Dunaj-Elba)
otrzymajq tak dla nich pozgdane polgczenie z Rosjg przez
Polske.

Zabezpieczenie wzajemne ruchu tranzytowego swych
statkow przez obce terytorjum lezy tak dalece w intere-
sie  wszystkich panstw, przecinanych drogg wodng
Transeuropejskg,—ze niema watpliwosci, iz porozumienie
w tym wgledzie da sie osiggnaé bez trudnosci, a Sciste
przestrzeganie zobowigzan bgdzie zapewnione moznoscig
wzajemaych represji, co naprzykiad wgledemn Niemiec,
silnie zainteresowanych w tranzycie przez Polske, bedzie
dostateczng gwarancjga. Jezeli nasze wagony idg tran-
zytem przez Niemcy,—moga pojs¢ i nasze statki. Za ich
cato$¢ beda odpowiadaty statki niemieckie na naszem
terytorjum.

Wobec powyzszego, do chodzimy do wniosku, ze
przyciagniecie tranzytu pomiedzy Wschodem i Zachodem
Europy na droge, przechodzacg przez Warszawg,—jest

zupetnieracjonalnemiprawidiowemwyzys-
kaniem naszego potozenia geograficznego,
w interesie naszego przemysiu i handlu i podkresleniem
pokojowej polityki Polski,

Droga wodna Transenropejska tworzy sie powoli,
wedtug nowej zasady, w kierunku wskazanym przez wyma-
gania zycia ekonomicznego. ,

~ Polska znajduje si¢ w Srodku tej drogi, w najwaz-
niejszym jej punkcie. Nie powinna by¢ ona zapora, przeciwnie
powinna stworzy¢ przez swe terytorjum taka droge wodna,
by projektowane obejScia Polski przez Ryge Iub przez
Dunaj—nie wytrzymywaty konkurencji.

Drogi wodne maja wieln przeciwnikéw i sceptykow,
jednakze ich obawy w znacznej mierze 83 nieuzasad-
nione.

Nie chodzi wcale o to, bySmy dzi§, majac pusty
skarb i kraj zrujnowany, mieli rozpoczynaé wielkie roboty
inwestycyjne, ale musimy juz teraz zapatrywac si¢ na sprawe
budowy drég wodnych z nalezytem zrozumieniem i zaw-
czasu wykona¢ te roboty przygotowawcza, ki6ra, nie wy-
magajac znacznych Srodkéw, jest niezbedng do zrealizo-
wania sprawy w niedalekiej, miejmy nadziejg, przysztosci.

Zginanie stupa sila osiowa
mimosrodkowa.

Napisa} LEON KARASINSKI.

Stup [ cm dlugi, pionowy, osadzono u dofu i mimo-
srodkowo obcigzono w przekroju gérnym sitg pionowg Q,

cisnaca. Roéwnanie odksztalconej:
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Oznaczmy przez d s rézniczke fuku pdksztatconej,
przez t —rzut odksztatconej na pierwotng oS y stupa; po-
mijajac $ciskanie stupa otrzymamy p=[—1% z& wzoru:
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w postaci: p == 12[ F* Roéznica p = | — t stanowi

pierwsza skladowg catkowitego przesunigcia g sity ze-
wuetrznej Q; drugg sktadowg r wyznaczymy z fatwoscia,
zwazywszy, ze mimosréd 7z pochyla sie wraz z géraym
przekrojem preta o kat:
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a przeto:

T m
=57 foraz g=p-r.

Warunek réwnowagi:

n = f Tm . EJ .

daje strzatke korficowq:
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gdzie przez Qg oznaczono site Bulerowska:
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Ten prosty wzdr wyznacza f z wielkg dokfadnoscig
w granicach obcigzefi praktycznie stosowanych, podkresla
nadto znaczny wzrost strzatki w sasiedztwie bezposred-
niem sity Qe moze przeto zastgpi¢ trudne wzory, poda-
ne przez P. Prof. H. Czopowskiego w Ne 7 ,Czasopisma
Technicznego®.
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Przeciagarka ,Lapointe’a“.

Przeciggarki sq to maszyny stuzace wylacznie do
masowej produkcji — wykafczania roéznych Qrzedmlotow.
Stosuje ‘si¢ do nich specjalne narzgdzia, ktorych zasada
dziatania jest nastepujaca. _

Narzedzie wykonane jest z diugiego preta stali na-
rzedziowej, posiadajgcego caly szereg krawedzi ostrych,

z kiéryeh kazda przeznaczona jest do skrawania cienkie-
go wibrka. Z przodu maszyny zaktada sig przedmiot,
przez ktérego otwor wklada sig narzedzie, zamocowywa-
ne nastepnie w zacisku (rys. 1). ) -

Potem $ruba pociggowa przecigga narzgdzie przez
przedmiot i powierzchnia obrabiana odrazu wychodzi go-
towa. Jednem narzedziem wykonywa Sig tylkko jedng
operacje i dlatego maszyny te stosuje si¢ tylko do maso-



