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w wydawaniu zarzadzen i kontrolowaniu wiezniéw ze znajo-
moseig fachows wykonywanych robdt.

Préby omijania tej trudnogei przez zatrudnienie dwuch
urzednikéw daly wyniki niezadawalniajace, wytwarzajac
pewnego rodzaju tarcie migdzy dwiema wladzami. Trudnosé
w pozyskaniu odpowiedniego kierownika robét i obozu cze-
sto zwigksza sig jeszcze i przez to, ze kandydaci musza byd
akceptowani nietylko ze wzgledu na ich kwalifikacje jako bu-
downiczych drogowych i dozoredw, lecz takze ze wzgleddw
-na ich przynaleznoé¢ do partji politycznych; zazwyezaj wy-
nagrodzenie ofiarowane kandydatom jest tak niskie, ze nie
pociaga ono ludzi uzdolnionych. Trudnosei tego rodzaju cze-
sto pociagajs za soba wybdr niekompetentnych kierowni-
kéw i dozoredw, -co zawsze powoduje nisks wydajnosé pra-
ey cale] partji. (C. d n)

SLUP RAMOWY.

Napisal L. Karasinski, prof.

Stup o stalym przekroju, jednorodnie zbudowany, osa’
dzono pionowo dolnym przekrojem i obeiazono po srodku
przekroju gérnego sila pionows cisngea P, sily pozioma )
1 momentem gnacym M, spdldzialajacym 2z silyg . Nadto
podiuzng o preta OX pokryto na calej dlugosei L obeigze-
niem jednostajnem ¢ — dzialajacem w kierunku sily .
Oznaczmy przez f gérng strzatke ugiecia preta, przez O —
grodek dolnego przekroju, gdzie panuje skrajna wartosé

momentu:
| p=Pf- M+ QL+ "), q L%

Istotna wartosé p. mozna latwo wyznaczyé z réwnania
odksztalconej osi shupa:
yory @tal . q _ w q
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w postaci nastepujacej:
p=oaMAEQL+1(",qL%, gdze:
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Powyzszy wzér daje strzalke f; wla§ciwe wymiary slu-
pa—rdéwnanie: :
P
. /Cg = 7 =+ W .
Donioslosé wynikéw otrzymanych najlepiej uwidoczni
zestawienie wartosei wspdlezynnikéw, gdzie przez & ozna-
czono stosunek sily krytyezne)

wt BJ
) - 4 L%
do danej P, cisnacej:

nl: o B: " a:

0,00 1,000 1,000 1,000 oo -
05 001 " 001 001 987,0
10 005 003 004 246,7
15 011 007 - 008 109,7
220 020 014 010 61,7
25 032 021 016 39,5
30 . 047 031 023 27,4
35 065 048 032 20,1
40 086 057 043 15,4
45 111 073 055 12,2

- 50 © 1400 -z 098 070 =5 0I0) b
55 - 178" "Ulih 086 8,2:
B0 - - 212 140 105 6,8
65 256 170 127 5,8,
70 307 208 151 5,0
75 ‘867 242 180 4:4
80 8904 287 214 3,9

Powyzsze wzory daja cenne wyniki przy $cislem lieze-
niu slopdw i ram.

Zjazd Przemystowcow Metalowych.

Komunikat Stow. Zaw, Przemystowedw Metalowych.

Odrodzenie sity ducha i woli narodu Panistwa Polskiego
wywolalo szereg zagadnien, majacych na celu zjednoczenie for-
malne ziem polskich uczyni¢ istotnym przez zlanie w jedng
calodé poszezegdlnych indywidualnogei dzielnicowyceh oraz Indzi
wyrostych w odmiennych warunkach zyeia polityeznego i go-
spodarczego. (zesé tych zagadniei zjawita sie praed polskim
przemystem metalowym w postaci nader ztozonej. W jaki spo-
s6b przemysl ten wyniszezony przez wojne odbudowad? Jak
nalegy go w zwigzku z polozeniem ogélno-krajowem urucho-
mi¢? Jakiemi srodkami nalezy usungé rozbiezne nieraz daznosel
poszezegblnych dzielnic, ktére zastapione byé powinny zabie-
gami zespolonemi sil krajowych, zmierzajacych harmonijnie ku
rozkwitowi przemystu metalowego polskiego? By zagadnienie
to rozwigzad, by usunaé przeszkody pigtrzace sig na drodze ra-
cjonalnego rozwoju przemystu metalowego w.Polsce, Stowa-
rzyszenie Zawodowe Przemystoweéw Metalowych, najdawniej-
sza organizacja tej galezi przemystu, ktdra jednak z przyczyn
natury politycznej zmmuszona byla do niedawna ograniczaé swa,
dziatalno$é do granic Krélestwa Kongresowego, uchwalito zwo-
taé¢ w Warszawie na 9, 10 1 11 wrzeénia 1920 r. Zjazd przemy-
stowedow metalowyeh polskich.

Przedmiotem obrad Zjazdu begdzie wspdlne oméwienie
zagadnien powyzszych, od ktorych rozstrzygnigcia pomysinego
zalezy dalszy rozwdéj przemysiu metalowego polskiego. Nadto
zjazd ma na celu powotanie do zycia organizacji statej pod na-
zwy: ,Polskiego Zwigzku Przemystoweow Metalowych®.

Zadaniem tej organizacji bytoby: regulowanie spraw i za-
gadniefn zawodowych, ochrona i rozwdj przemystu metalowe-
go, przedstawicielstwo zawodowe i gospodarcze wobec Rzgdu
1 instytucji spolecznych, normowanie wzajemnych stosunkéw
migdzy cztonkami Zwigzku oraz stosunkdw z pracownikami
i robotnikami, wreszcie zapomocs swej kooperatywy Zwigzek
zamierza zaopatrywaé zyczgce sobie tego zaklady przemyslo-
we w surowce, obrabiarki, pasy, narzedzia i inne potrzebne
przedmioty.

Program Zjazdu.

Czwartek 9 wrze$nia 1920 1., 10—2 po pol. Otwarcie Zjazdu.
Przemdwienia powitalne., Przeglad ogélny stanu przemy-
shu metalowego w Polsce.

8—5 po pol. Zwiedzanie zakladow zwigzanych z prze-
mystem metalowym,

5—8. Dalszy ciag posiedzenia rannego. Wybory komisji
transportowej, surowcowej, robotuiczej, grup zawodo-

wyceh i t. p. :
Pigtek 10 wrzesnia 10-—2 po pot. Posiedzenia poszezegélnych

komisji. ,

3 -.5. Zwiedzanie zaklauddw zwigzanych z przemyslem

metalowym.

5—8 Posiedzenia komisji i przedwyboreze.

Sobota 11 wizesnia 1920 r,, 10—1 po pol. Posiedzenie ogoélne.
Zawotowanie wnioskéw komisji i grup Zamlknieeie Zjazdu,
1—3. Posiedzenie organizacyjne Polskiego Zwigzku Prze-
mystowedw Metalowych. Wybory Wiadz.

3—5. Zwiedzanie zakladdw zwigzanych 2z przemystem
metalowym.
8. Kolagja zbiorowa,

Rogulamin Zjazdu.

1) Zjazd odbywad si¢ bedzie w d. 9, 10 i 11 wrzeénia
1920 r. w gmachu Stowarzyszenia Technikéw w Warszawie
(ul. Czackiego 31 5) oraz w lokalu Stowarzyszenia Przemystow-
c6w Metalowych (Chmielna, 2). o

2) Uczestnikami Zjazdu mogg byé wiladeiciele lub kierow-
nicy zakladdw przemyslowych, ktérzy nadesly przed 15 sierp-



