Typowy punkt zwrotu Q/ wyraZznie zaznacza
sie na wykresach. Wtdérna granica plynnosci nie
ujawnia sie nawet i po diuzszym odpoczynku.
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WZORCOWANIE.

R6znorodnos$¢ przedmiotéow, odrebnych w po-
mysle, lub wykonaniu, a przeznaczonych do tego
samego uzytku, pochodzi z poczatkowej rozbiez-
nosci wymagan odbiorcow i wspdizawodnictwa wy-
twlrcow. Z czasem, po diuzszym okresie dosSwiad-
czen zyciowych, zazwyczaj nader kosztownych,
ustala sie wzorzec przedmiotu, o ksztalcie najbar-
dziej celowym i wykonaniu najwtasciwszem, a wiec
najtrwalszy w uzyciu i najsprawniejszy, nadto —
stosunkowo najtanszy.

Ten samoczynny, zbyt powolny przebieg sta-
wania sie wzorca moze by¢ wydatnie przyspieszo-
ny przez rzeczowe wzorcowanie (normalizowanie),
obejmujace: wyro6znianie (unifikowanie) i ustala-
nie (standaryzowanie) wzorcow.

1. Wyréznianie polega na:

a) poréwnywaniu przedmiotéow, odrebnych w
pomysle, lub wykonaniu, a przeznaczonych do te-
go samego uzytku, na:

b) wyodrebnianiu z nich wzorca, najwasciw-
szego tak co do celowosci wykonania, jak i spraw-
nosci w uzyciu, wreszcie na:

c) stopniowaniu wykonawczem obranego wzor-

ca wedtug jednostek wielkosciowych, tworzgcych
mozliwie najkrétszy, zwarty szereg, dostosowany
do catkowitej skali zapotrzebowan.

Porownywanie wymaga bacznej wspoOtpracy

teoretykéw i praktykow, skojarzonych w instytu-
tach badawczych. Wyodrebnianie wzorca opiera
sie na wynikach prac i pr6b poréwnawczych, o ile
nie korzysta z nabytych doswiadczen zyciowych.
Stopniowanie dazy do jednostajnego uzupetnienia
sie obranych wielkosci wzorca, pokrywajacych cat-
kowity obszar praktycznej jego stosowalnosci.

2. Ustalanie sprowadza sie do
opracowania obowiazujgcych przepiséw, czyli norm
(wzordéw), warunkujgcych bezwzgledng jednostaj-
nos$¢, dostateczng trwatos$¢ i tanio$¢ wzorca. Wy-
roznianie nadaje mu prawo wytgcznego bytu, usta-
lanie — utrwala go i zabezpiecza od szkodliwych
odchylen. Stwarza obowigzujgcg niezmiennosé
wzorca, opartg na catoksztatcie przynaleznych mu
norm, ktére ustalaja:

a) wzorzec co do natury i ksztaltu;

b) rodzaj i konieczne wtasnosci jego tworzyw
i malerjatéw, ich pochodzenie, otrzymywanie i wy s
magang obrobka;

c) zastrzezenia, dotyczace wykonania wzorca
i jego czesci;

d) warunki sprzedazy, odbioru i dostawy,
wreszcie:

e) sposoby przechowywania i uzytkowania
wzorca.

Normy, ustalajgce wzorce co do natury i ksztat-
tu, dajg ostateczny wyraz wyodrebnieniu i ustop-
niowaniu wzorca, stanowig przeto ogniwo, tgczace
wyréznianie z ustalaniem. Normy pozostatle—opar-
te sg na tworzywoznawstwie naukowam i technolo-
gicznem. Jednostajnos$é, jako wynik wzorcowania,
podnosi wytwdérczo$¢ do najwyzszej wydajnosci,
a zarazem obniza koszta witasne do granic ko-
niecznych; wzmaga wzajemne zaufanie wytwor-
cow i dostawcOw, warunkujgc niezawodng pew-
nos¢ i sprawno$¢ uzytkowania. Zabezpiecza od
dtuzszych postojow wrazie uszkodzen, stwarza
moznos$¢ doskonalenia catosci i czesci, stale pra-
cujacych w tych samych warunkach; wreszcie —
daje dorobek doswiadczalny, jako podstawe dal-
szego postepu.

Pod katem zakresu uzytkowego nalezy roz-
r6znia¢: wzorcowanie panstwowe przedmiotow,
przynaleznych Panstwu, jako wytgcznemu, lub
pierwszemu odbiorcy, wzorcowanie przemystowe
przedmiotow wytworczosci, dostepnych dla ogétu,
wreszcie wzorcowanie surowcOw, to jest tworzyw
i materjatow handlowych, koniecznych do wytwa-
rzania przedmiotéw, objetych wzorcowaniem pan-
stwowem i przemystowem. Pierwszemu — podle-
gaja przedmioty, stanowigce wytgczne lub uprzy-
wilejowane uposazenie jednostek panstwowych, w
pierwszym rzedzie ministerstw; drugiemu — wszel-
kie inne przedmioty uzyteczno$ci powszechnej.

Wzorcowanie surowcéw czesciowo lub catko-
wicie moze by¢ uzaleznione od wzorcowania pan-
stwowego, lub przemystowego, stosownie do wa-
runkéw miejscowych. Winno by¢ natomiast oparte
na wzorcowaniu podstawowem czynnos$ci pomiaro-
wych, probierczych i odbiorczych, podlegajgcych
réwniez wyrdznianiu i ustalaniu.

Nalezyte ujecie i rzeczowe wykonanie wzor-
cowania wymaga wyodrebniania, lub stwarzania
odpowiednich osrodkéw wzorcujgcych, wyposazo-
nych w sity powazne i wystarczajgce $rodki do
pracy. Osrodki wzorcujgce moga by¢ powotywane
z odpowiednich organow panstwowych, lub wyta-
niane ze zwigzkow, zrzeszen i kot spotecznych.

rzeczowegdpracowane przez nich normy moga by¢ zatwier-

dzane urzedowo, jako obowigzujace bezwzglednie,
lub uznawane i dobrowolnie stosowane przez sam
0got.

Ten obszar réznorodnych mozliwosci wymaga
znowu wyrézniania i ustalania, najwtasciwszego
dla warunkéw miejscowych: samo wzorcowanie
podlega wzorcowaniu pod katem dobra panstwo-
wego. Stad — nikty zakres i stabe widoki powodze-
nia wzorcowania miedzypahstwowego, jako skoja-
rzonego z przewagg tg, lub inna.

Wszelako, mozna z catg pewnoscia powiedzie¢,
Zze wzorcowanie panstwowe z samej natury rze-
czy winno by¢é powierzane os$rodkom, powotanym
z witasciwych organéw panstwowych i od nich tyl-
ko zaleznym. Wymaga tego celowos¢ i sprawnosé



pracy,_a przedewszystkiem — samo dobro Pan-
stwa. Trudno wyobrazi¢ sobie, aby osrodek, wzor-
CUJQCl)(/, da!my na, to, dziat uzbrojenia w M. S,
Wojsk., byf wytoniony z obcego ministerstwa, oden
zalezny, lub tez podlegty organizacji zgota n e pan-
stwowej. _ o

WZorcowanie przemystowe przynalezy nie-
watpliwie organizacjom spotecznym, & wiec osrod-
kom, od rzadu bézposrednio hiezaleznym, choc
pracujacym pod jego opieka, lub z jego Udziatom.

Wzorcowanie surowcow, wraz z podstawo-
wem, stanowi podtoze obu powyzszych, winno byc
przeto w_pierwsze] mierze podporzadkowane po-
trzebom Panstwa, ‘tam zwiaszcza, gdzie brak jed-
nolitej spoistosci wewnetrznej. U nas to uzaleznie-
nie ma szczegolng doniostosc. wobec potozenia
gtownych okregow wytworczosci.

i] m L KARASINSKI.

MASZYNY 1 PROBY
WYTRZY MALOSCI OWE.

(odbitka z Przegladu Technicznego).

I. Uwagi ogélne,

. W obecnej chwili Spiesznego tworzenia pla’
cowek probierczych trudno przewidziec, czy da~
dza nam korzysc: |stotna]. ToC tylko pewne, ze p*™
zostang urzadzenia, co lepsze, “i wyszkolony za-
step pracownikow. o

I* Proby wytrzymatoSciowe, co do
celowoscj, dzielg sie na badawcze i odbiorcze.

Proby badawcze .stuzag do okreslania
cech wytrzymatosciowych tworzywa, jako podsta-
wowych danych najwtasciwszego rozwoju wytrzy-
matosci teoretyczrw, lub stosowanej "do ‘celow
przemystowych, dziedzinie zagadnien czysto
naukowych,” proby badawcze stanowig 0 stusznosci
praw i Wwzorow, opartych na zatozeniach teoretycz-
nych, wskazuja nowe” drogi badan, dajg wytyczne
evrzy poszukiwaniu nieznanych odmian tworzyw,
W przemysle. — stuza do stwierdzania_konieczne
jednostajnosci wyrobu, do wykrywania szkodli-
wych zaniedban i usterek oraz"—  wiasciwych po-
prawek; kierujg wytworczoSC na toiy petnej wy-
dajnosci, )

Proby odbiorcze yv)]{, ]
Q/nkowych tworzyw lub materjatow, ocenianej we-
tug_przyjetych zgory norm kwarunkow technicz-
DP/C ). Spaczone, rieraz wykretne (w wytworniach
Zle praCUchyc%_ rodzg sta’r}/ rozdzwiek pomiedzy
dostawcg " 1~ odbiorcg. ~ Rzetelnie prowadzone —
wzmacniaja_ufnos¢ wzajemna, ufa _Wlaéa,stosunkl
handlowe. Zawsze jednak powodujg duze straty
czasu_i kosztow: sg ztem koniecznem. .
. Proby badawcze, z natury rzeczy bardziej zto-
zone i trudne, wymagaja wiekszej scistosci wyko-
nania. Zakres ich, zgota nieograniczony, zalezy od
istoty samych badan. Sg roznorodnigjsze od prob
odbiorczych, Scisle przepisowo ustalon¥ch._

Dawny podziat Placowek wytrzymatosciowych
na laboratoryjne i fabryczne dzis ‘juz nalezy  do

rokujg o dabroci

3

przeszfosci; nowoczesne maszyny probiercze stuza
do prob obu rodzajow. _

2 Maszyna probiercza stanowi U-
ktad czesci, celowo powigzanych w zwarta catosc,
przeznaczong do prob wytrzymatosciowych. Jako
ustroj mechaniczny obejmuje: _

a) szkielet nieruchomy o podstawie osa-
djfZOf_lej, lub wspartej na podmurowaniu, cokole,

cie, o .
p'y b) uchwyty, ujmujace probke, lub stano-
wigce jej podfoze; _
¢) czeSci odksztatcajg
naped | Przek%adnle, dziatajace na
Srednio, lub zapomocg uchwytow;

d czeSci pomiarowe, czyli ogniwa
mechanizmu, mierzacego site, lub energje odksztat-
cajaca, a nadto kreslacego wykres;

e przy,rz_azdP/, dodatkowe, od maszy-
ny probierczej niezalezne, uzupetniajace, zakres jgj
pracy, tub pomiarowe (ekstensometry, mikroskopy)

W zaleznoSci od budowy i uzycia przyrzadow
dodatkowych, maszyny probiercze "'mogg stuzy¢ do
prob statycznych na rozcigganie, .sciskanie
éwybacza_nle%, scinanie, skrecanie” | zginanie, —
dynamicznych na udarnosc. “zmeczenie,
i technologicznych na Scieralnosc, twar-
dos¢ it p. Maszyna, przeznaczona_do prob kilku
rodzajow, nosi szumng nazwe ,uniwersalnej".

Nadto maszyny probiercze mogg nadawac sie
do badania pewriej romadr_ tworzyw, lub tez wy-
tacznie tylko do prob metali, drewna, kamieni...

3 Projektowanie placowki probier-
czej zalezy od natury tworzyw badanych, rodzaju
wymaganych prob oraz — “przewidywanego dal-
sZeqorozrostu dziatalngsci. . ZazwyCzaj fmaszyny
probiercze tworzg rdzen stacji. Stuzg dziatom tiwo-
rzyw: mefalowych, kamiennych, wigzacych, drzew-
nych i wkoknistych, Dalej idg dziaty uzupetniajgcych
badan metalograficznych, ~ fizycznych 1 Chemi-
cznych, o ile "nie sg” wyodrebnione, w placowki
niezalezne.

~ Przy projektowaniu s_tac(jji_probierczej, trzeba
zgory uwzgledni¢ wszystkie dziaty przewidywane,
uruchamiaC je i uzupetniac wedtug rosnacych po-
trzeb, w miare zasobow pienieznych. Maszyny pro-
biercze ,uniwersalne” dobre sg “dla placowek nie-
wielkich; na stacjach, zakrojonych na wiekszg ska-
le, lepsze wyniki daje indywidualizowanie i stop-
niowanie wedtug wielkosci. Wybor maszyny pro-
bierczej zalezy jednak zawsze od jej dobroci, o te]
za$ wyrokujg.” prostota i trwatoS¢ budowy, tatwosc
| szybkosC uzycia, wzorowa doktadnosc 1 pewnosc
pracy, a nadto — nieznaczny koszt utrzymania
| obStugi. Wobec braku wytworni krajowych, cena
nabywcza, tgcznie z kosztami przewozu i ctem, sta-
nowl dos¢ powazng ceche wyrozniajaca, zazwyczaj
{edna_k przeceniang. Dwudziestoletni okres amor-
yzacji dobrej maszyny probierczej stanowczo
przechyla szale ‘wyboru ‘na jej korzys¢, zwhaszcza,
ze stata_pewnasc Jej pracy wyna?(rodm z nadwyz-
kg roznice jednorazowego wydatku.

. 4 Stacja probiercza winna mie¢ po-
mieszczenie oddzielne, przestronne, suche, widne,

ce, a wiec
probke bezpo-



