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l. W ptyw rozciagniecia. Na prébkach jed- ~ Lp
nej gromady, to jest wytoczonych z tego samego Zq Lo
preta, znaczyliSmy dtugos¢ pomiarowg L, — . N
dziesieciokrotng poczatkowej $rednicy D,, Sredniej oraz dwie miary: o c

z pieciu pomiaréw. Jedna z prébek gromady stu- (s v~ 1
zyta do okres$lania przy probie na rozcigganie: — A’ “Al
granicy pilynnosci Qr tworzywa, wytrzymatosci
Rr, przydtuzenia A, przewezenia C i miary:

stanu tworzywa pierwotnego i rozciggnietego —

K == C/A (zmeczonego).
Pozostate probki tej samej gromady, rozcig-
gniete w chwytach R 20 Amslera poza QK daly 1° MIEKKA STAL WEGLISTA.

szereg probek witasciwych o rozciggnie-
ciu pierwotnem, stopniowanem wedtug
przyrostéw niesprezystych
L. La

pierwotnej dtugosci LO. Kazdorazowo
okreslaliSmy przy tem (w stosunku do
przekroju S$rednicy DQ: — granice piyn-
nosci Qr oraz — skrajne naprezenie roz-
ciggniecia N r, przynalezne wydtuzeniu
L\—LO, poczem na kazdej prébce roz-
ciggnietej — znaczyliSmy jej witasciwg
dtugosé pierwotna L —dziesieciokrotng
$rednicy D, $redniej z pieciu pomiarow.

Po pewnym, mniej lub wiecej dtu-
gotrwatym odpoczynku, wszystkie préob-
ki rozciggniete — zrywane byty na R20
Amslera. Z wykresu i wskazan sitomierza wahad-
towego okreslaliSmy dla kazdej z nich: Nr. Qr kgjcm1Rr kg/cm1*R"r kg/ecm2  ¢% A% K
—wrzekomg granice ptynnosci, a witasciwie punkt

zwrotu, to jest naprezenie Q'r (w stosunku do

Wykresy probek Nr. 0, 1, 2, 3, 4, 5, 6.

przekroju $rednicy D), przynalezne zatamaniu 0 3009 4738 10844 701 310 23
sie linji wykresu, 1 2967 4742 11026 70,8 31,9 2,2
—wytrzymatos¢ Rr (w stosunku do przekroju $re- 2 3328 4761 11026 70,7 30,1 23
dnicy DJ;, o 3 3393 4757 10930 70,1 334 21
—Wyégzié/;nzg())’scwfielsz((\:/\i/estosunku do przekroju S$re- 4 2001 4756 11135 708 304 23
—wytrzymato$é R/' ostateczna, ktérg sie wyraza, 5 3386 4741 11223 707 342 21
jako iloraz: sita, przy ktérej nastgpito peknie- 6 2943 4798 10627 69,6 311 2,2

cie probki, dzielona przez pole przekroju
skrajnego zwezenia. Sredn.: 3147 4756 10973 70,4 31,7 2,2
Pomiary bezposrednie probki zerwanej daly:

Srednice D’ przekroju najwiekszego zwezenia, oraz

przydiuzenia bezwzgledne: w2 orkglom Rrikgemz CK  Awm K
20 LO L - L
dtugosci pomiarowych L,,L. Stad przydiuzenia:
a.. J‘ rr. . 1 0129 3969 4931 696 273 25
[A = 100 g1 ] 0 A'=100 [£ - ] * f 2 0.237 4591 5076 688 225 30
3 0,360 5157 5322 66,6 193 35
przewgzema: 4 0521 5394 5505 66,2 14,1 4,7
C=I°o[l-(-BJJ*, c'=ioo[i PV2 ' | 2 s
= y U— D ]*. 5 0,651 5772 5788 64,3 112 57
6 0,748 5816 5879 62,8 85 74

stopien rozciagniecia:



Typowy punkt zwrotu Q/ wyraZznie zaznacza
sie na wykresach. Wtdérna granica plynnosci nie
ujawnia sie nawet i po diuzszym odpoczynku.

(d. c. n)

Wl L. KARASINSKI.

WZORCOWANIE.

R6znorodnos$¢ przedmiotéow, odrebnych w po-
mysle, lub wykonaniu, a przeznaczonych do tego
samego uzytku, pochodzi z poczatkowej rozbiez-
nosci wymagan odbiorcow i wspdizawodnictwa wy-
twlrcow. Z czasem, po diuzszym okresie dosSwiad-
czen zyciowych, zazwyczaj nader kosztownych,
ustala sie wzorzec przedmiotu, o ksztalcie najbar-
dziej celowym i wykonaniu najwtasciwszem, a wiec
najtrwalszy w uzyciu i najsprawniejszy, nadto —
stosunkowo najtanszy.

Ten samoczynny, zbyt powolny przebieg sta-
wania sie wzorca moze by¢ wydatnie przyspieszo-
ny przez rzeczowe wzorcowanie (normalizowanie),
obejmujace: wyro6znianie (unifikowanie) i ustala-
nie (standaryzowanie) wzorcow.

1. Wyréznianie polega na:

a) poréwnywaniu przedmiotéow, odrebnych w
pomysle, lub wykonaniu, a przeznaczonych do te-
go samego uzytku, na:

b) wyodrebnianiu z nich wzorca, najwasciw-
szego tak co do celowosci wykonania, jak i spraw-
nosci w uzyciu, wreszcie na:

c) stopniowaniu wykonawczem obranego wzor-

ca wedtug jednostek wielkosciowych, tworzgcych
mozliwie najkrétszy, zwarty szereg, dostosowany
do catkowitej skali zapotrzebowan.

Porownywanie wymaga bacznej wspoOtpracy

teoretykéw i praktykow, skojarzonych w instytu-
tach badawczych. Wyodrebnianie wzorca opiera
sie na wynikach prac i pr6b poréwnawczych, o ile
nie korzysta z nabytych doswiadczen zyciowych.
Stopniowanie dazy do jednostajnego uzupetnienia
sie obranych wielkosci wzorca, pokrywajacych cat-
kowity obszar praktycznej jego stosowalnosci.

2. Ustalanie sprowadza sie do
opracowania obowiazujgcych przepiséw, czyli norm
(wzordéw), warunkujgcych bezwzgledng jednostaj-
nos$¢, dostateczng trwatos$¢ i tanio$¢ wzorca. Wy-
roznianie nadaje mu prawo wytgcznego bytu, usta-
lanie — utrwala go i zabezpiecza od szkodliwych
odchylen. Stwarza obowigzujgcg niezmiennosé
wzorca, opartg na catoksztatcie przynaleznych mu
norm, ktére ustalaja:

a) wzorzec co do natury i ksztaltu;

b) rodzaj i konieczne wtasnosci jego tworzyw
i malerjatéw, ich pochodzenie, otrzymywanie i wy s
magang obrobka;

c) zastrzezenia, dotyczace wykonania wzorca
i jego czesci;

d) warunki sprzedazy, odbioru i dostawy,
wreszcie:

e) sposoby przechowywania i uzytkowania
wzorca.

Normy, ustalajgce wzorce co do natury i ksztat-
tu, dajg ostateczny wyraz wyodrebnieniu i ustop-
niowaniu wzorca, stanowig przeto ogniwo, tgczace
wyréznianie z ustalaniem. Normy pozostatle—opar-
te sg na tworzywoznawstwie naukowam i technolo-
gicznem. Jednostajnos$é, jako wynik wzorcowania,
podnosi wytwdérczo$¢ do najwyzszej wydajnosci,
a zarazem obniza koszta witasne do granic ko-
niecznych; wzmaga wzajemne zaufanie wytwor-
cow i dostawcOw, warunkujgc niezawodng pew-
nos¢ i sprawno$¢ uzytkowania. Zabezpiecza od
dtuzszych postojow wrazie uszkodzen, stwarza
moznos$¢ doskonalenia catosci i czesci, stale pra-
cujacych w tych samych warunkach; wreszcie —
daje dorobek doswiadczalny, jako podstawe dal-
szego postepu.

Pod katem zakresu uzytkowego nalezy roz-
r6znia¢: wzorcowanie panstwowe przedmiotow,
przynaleznych Panstwu, jako wytgcznemu, lub
pierwszemu odbiorcy, wzorcowanie przemystowe
przedmiotow wytworczosci, dostepnych dla ogétu,
wreszcie wzorcowanie surowcOw, to jest tworzyw
i materjatow handlowych, koniecznych do wytwa-
rzania przedmiotéw, objetych wzorcowaniem pan-
stwowem i przemystowem. Pierwszemu — podle-
gaja przedmioty, stanowigce wytgczne lub uprzy-
wilejowane uposazenie jednostek panstwowych, w
pierwszym rzedzie ministerstw; drugiemu — wszel-
kie inne przedmioty uzyteczno$ci powszechnej.

Wzorcowanie surowcéw czesciowo lub catko-
wicie moze by¢ uzaleznione od wzorcowania pan-
stwowego, lub przemystowego, stosownie do wa-
runkéw miejscowych. Winno by¢ natomiast oparte
na wzorcowaniu podstawowem czynnos$ci pomiaro-
wych, probierczych i odbiorczych, podlegajgcych
réwniez wyrdznianiu i ustalaniu.

Nalezyte ujecie i rzeczowe wykonanie wzor-
cowania wymaga wyodrebniania, lub stwarzania
odpowiednich osrodkéw wzorcujgcych, wyposazo-
nych w sity powazne i wystarczajgce $rodki do
pracy. Osrodki wzorcujgce moga by¢ powotywane
z odpowiednich organow panstwowych, lub wyta-
niane ze zwigzkow, zrzeszen i kot spotecznych.

rzeczowegdpracowane przez nich normy moga by¢ zatwier-

dzane urzedowo, jako obowigzujace bezwzglednie,
lub uznawane i dobrowolnie stosowane przez sam
0got.

Ten obszar réznorodnych mozliwosci wymaga
znowu wyrézniania i ustalania, najwtasciwszego
dla warunkéw miejscowych: samo wzorcowanie
podlega wzorcowaniu pod katem dobra panstwo-
wego. Stad — nikty zakres i stabe widoki powodze-
nia wzorcowania miedzypahstwowego, jako skoja-
rzonego z przewagg tg, lub inna.

Wszelako, mozna z catg pewnoscia powiedzie¢,
Zze wzorcowanie panstwowe z samej natury rze-
czy winno by¢é powierzane os$rodkom, powotanym
z witasciwych organéw panstwowych i od nich tyl-
ko zaleznym. Wymaga tego celowos¢ i sprawnosé



