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Do cztonkow Stowarzyszenia Elektrykow Polskich

TT/y roku ubiegtym mineto lal pietnascie od zatozenia ogdélnopolskiego Stowarzy-
yy szenia Elektrykéw Polskich, powotanego do zycia na podstawie uchwaty pierw-
szego zjazdu elektrykéw w dniu 9 czerwca 1919 roku.

Pierwsze lata dziatalnoséci Stowarzyszenia cechowata cicha, skromna praca orga-
nizacyjna. W roku 1928 zmieniony zostat statut Stowarzyszenia i rozszerzony zakres
jego dziatalnos$ci. Z ta chwila rozpoczyna sie nieustanny rozw6j prac S. E. P.

Tempo rozwoju zmuszato nas do ciggtych wedréowek. Ciasno nam byto w jednym
pokoju przy redakcji ,,Przegladu Elektrotechnicznego“, ciasno sie stato przy Krélew-
skiej 11 i przy Czackiego 3.

Od lutego 1935 roku Stowarzyszenie zajmuje nowy lokal, trzykrotnie obszerniej-
szy, niz dotychczasowy, w ktéorym znalazty wspdlne pomieszczenie Redakcja organu
Stowarzyszenia ,Przegladu Elektrotechnicznego"oraz, Wiadomos$ci Elektrotechnicznych™.

Ale staty i pomys$lny rozwdj prac Stowarzyszenia nakazuje nam wybiega¢ myS$la
naprzéd i siega¢ Smiatemi zamierzeniami ku dalszym postepom. Nadszedt juz czas, gdy
mys$l o witasnym domu Elektrykéw przestata by¢é nieziszczalnem marzeniem. Jes$li nie
jutro, to za kilka lat okrzepnie niewatpliwie rodzimy nasz przemyst, niewatpliwie po-
mnozy sie gromada elektrykéw. Mysélmy o tej przysztosci juz dzis, aby sprosta¢ zada-
niom, jakie przed nami postawi zycie Polski.

Liczne komoérki S.E P. pracuja pilnie i ogarniajg coraz wiekszy zakres dziatalnosci.
Dla nich nalezy stworzyé¢ odpowiednie warunki, aby nlon wysitkéw byt jaknajpomys$lniejszy.

W tym celu powotany do czuwania nad catoksztattem prac Stowarzyszenia Za-
rzad Gtéwny S. E. P. powzigt uchwate stworzenia ,Funduszu Budowy Domu S. E. P.“.

Dom Elektrykéw stang¢ winien w stolicy kraju, jako centrala wspélnej tworczej
pracy nad zagadnieniami wiedzy elektrotechnicznej i rodzimego przemystu elektro-
technicznego.

W domu tym znajda pomieszczenie liczne agendy pracy Stowarzyszenia, rozlegty
aparat przepisowy, Biuro Znaku SEP, Biuro OsSwietleniowe, liczne Komitety i Ko-
misje, laboratorja, bibljoteka, pracownie naukowe oraz redakcje czasopism fachowych
i wydawnictw technicznych.

W domu tym znalez¢é moga réwniez pomieszczenie te wszystkie organizacje po-
krewne, ktére pracuja nad rozwojem zycia elektrotechnicznego.

Do powstania Domu Elektrykédw przyczynié¢ sie winien kazdy elektryk w miare
swych sil i moznosci.

Wiasnym wysitkiem, wiasna wytrwatag pracag zbudujemy nasz Dom. Zbiera¢ be-
dziemy grosz do grosza, sktada¢ bedziemy cegietke do cegietki, a wierzymy, ze wysitki
nasze za lat kilka zostang uwienczone pomys$lnym wynikiem.

Do Was, Koledzy, pozwalamy sobie zwr6ci¢ sie z niniejszym apelem, abyscie ze-
chcieli przyczyni¢ sie do stworzenia Funduszu Budowy Domu S. E. P. Dzieki zezwole-
niu Komisarza Generalnego 6% Pozyczki Narodowej, mozna na ten cel przekazywa¢
ot) igacje Pozyczki. Prosimy przeto uprzejmie o przestanie p. a. Stowarzyszenia Elek-

rykow Polskich odpowiednio wypetnionych obligacyj lub zadeklarowania na ten cel
ofiary w innej postaci.

& g°ry dziekujac za wszelka ofiare, komunikujemy uprzejmie, iz nazwiska ofiaro-
dawcow beda ogtaszane w organie Stowarzyszenia, jak rdéwniez podawane beda do
wiadomoéci kolejne fazy tworzenia Funduszu Budowy Domu S. E. P.

Z kolezenskiem pozdrowieniem

SEKRETARZ GENERALNY PREZES
(— ) Jb6zef Podoski (—) Jan Obrgpalski
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ZASTOSOWANIE

Nr 4

NOMOGRAMOW

PRZY BADANIACH ZAROWEKY)

Inz. Jerzy Dzikowski

Dla osiggniecia skutecznej kontroli
wanych lub zakupywanych zaréwek
zg ilo$¢ badan i to tem wieksza, im mniej doskonalg jest
fabrykacja'-'). Wyniki badania prébek pobieranych
miernie pozwalajg nietylko zorjentowa¢ sie, czy wszystko
w fabryce idzie dobrze, ale nawet znalezé to ogniwo w pro-

jakosci produko-
nalezy prowadzi¢ du-

réwno-

dukcji, ktore dziata wadliwie. Systematyczne préby daja
obraz rzeczywistego stanu fabrykacji, wskazujagc w ten
spos6b, gdzie i jakie .nalezy zastosowaé¢ wudoskonalenia.

A kiedy te wudoskonalenia zostang juz wprowadzone,
znéw kazdy krok musi by¢ kontrolowany przez
dania, ktére nam wskaza,

nych zmian.

liczne ba-
jakie sag rezultaty wprowadzo-

W obu rodzajach badan gtéwna role graja pomiary fo-
tometryczne i pomiary trwatosci. Zwykle duzo sie moéwi o
trudnosciach, napotykanych przy badaniach trwatosci (trud-
no$¢ utrzymania statego napiecia,
zgasniecia zardéwki,

okreslenia istotnej chwili
dtugotrwato$¢ badan, duze koszty pra-
du i t. d.). Tutaj zwrécimy uwage, ze przy fotometrowaniu
spotykamy sie réwniez z wieloma trudnosciami, jakkolwiek

zupetnie innego rodzaju. Przedewszystkiem mamy tu zna-
cznie wieksze ilosci prébek, ktére musza by¢ zbadane ,od
reki", gdyz pozwala to czesto na uniknigcie ogromnych

strat. Bez przesady mozna powiedzie¢, ze nieraz trzeba fo-
tometrowac¢ setki zaréwek dziennie dla sprawdzenia, czy
sprawnosci i moce leza w granicach zalozonych tolerancyj.
Obowigzujace przepisy na zaréwki réwniez stojg na stano-
wisku, ze dla prawidlowej oceny nalezy fotometrowaé¢ bar-
dzo duze ilosci (dochodzace do 5%
PNE-21).

ilosci kontrolowanej —

Pomiary fotometryczne nie dajg nam zwykle wynikéw
bezposrednio, lecz dopiero po pewnych przeliczeniach, do-
konywanych na podstawie wskazan przyrzadéw pomiaro-
wych. Otéz te przeliczenia zajmujg stosunkowo wiele cza-
su, dajac okazje do licznych omytek. 0 omytki tem tatwiej,
ze przy zmianach typu fotometrowanych zaréwek nalezy
zmienia¢ skale przyrzadéw, cechowaé¢ fotometr wiasciwemi
it d

Zanalizujemy wszystkie

zaréwkami wzorcowanemi

czynnosci, dokonywane przy

fotometrowaniu:

1) numerowanie probek;

2) wyzarzanie zaréwek (dojrzewanie);
3) wzorcowanie kuli Ulbrichta;

4) dobér skal przyrzadéw;

5) zaktadanie zaréwek w kuli;

6) regulacja napiegcia;

7) odczyt amperomierza;

8) odczyt galwanometru fotokomodrki3;
9) zapisywanie odczytow;

10) obliczanie wynikoéw.

-

-

*) Na podstawie metod, opracowanych przez autora dla
Laboratorjum Elektrycznego D. O. K. P. w Warszawie.

2 .Jerzy DzikowsKki. JZaréwki i ich ocena’
Przegl, El. 1934, str. 118.

3) Wzgl. skali fotometru subjektywnego. Dalej dla
uproszczenia mowi¢ bedziemy tylko o galwanometrze, acz-
kolwiek wszystko, co powiemy, réwnie dobrze stosowac
sie moze do pomiaréw przy uzyciu fotometru subjektyw-
nego.

Dazac do oszczedno$ci czasu i

zwigkszenia pewnosci

pracy, jak réwniez do
oczywiscie zaczynamy od
ulepszen w samej metodzie pomiaru. Np. zastosowanie fo-
tometrji objektywnej znakomicie utatwia i przys$piesza pra-
ce. Roéwniez bardzo wiele korzysci

wynikow,

uzyskaé mozna przez
odpowiednie zmechanizowanie urzgdzenia do zaktadania za-
rowek w kuli, dobry uktad potaczen na tablicy rozdzielczej,
wygodne rozmieszczenie przyrzadéw pomiarowych i t. d.

Tutaj zajmiemy sie diuzej jedynie mozliwosciami
,zmechanizowania" samych obliczen tak, aby mozna je byto
wykonywaé¢ szybciej i tatwiej; cata praca winna by¢ zorga-
nizowana z mys$la zmniejszenia mozliwosci omytek i umoz-
liwienia wykonywania pomiaréw przez personel o nizszych
kwalifikacjach. Pracownik, przystepujacy do badania pe-
wnego typu zaréwek, powinien automatycznie znajdowac
wskazdéwki, jakg zardwke nalezy uzyé do wzorcowania kuli,
jak przytem nalezy nastawi¢ przestone fotokomorki, dobra¢
skale przyrzadéw i t. d.

Podczas pomiaréw odczytuje sie wskazania woltomie-
rza i galwanometru, zapisujgc wskazania w odpowiednich
rubrykach protokétu. Wyniki oblicza sie na podstawie tych
odczytéw, przytem nalezy wykonaé¢ nastepujace czynnos$ci:

1) przeliczenie wskazania amperomierza “0 (w podziat-

kach) na ampery — mnozenie przez stala przyrzadu
a (1°= aA):
h + *.)'= «<«,=
2) odjecie poprawki na prad woltomierza — odejmo-

wanie wielkoSci statej, zaleznej od przyrzadu oraz od napie-
cia mierzonej zardwki:
h= a"a~ »m
Przy pradzie statym, wobec znacznej czutosci
poprawke te czesto mozna pomijac,
3) obliczenie mocy, pobranej przez zaréwke — mnoze-
nie pradu zaréwki przez napiecie:

przyrzadéw,

P= (@aaa— iy .U
4) obliczenie strumienia zaréwki — mnozenie odczytu
galwanometru (w podziatkach) przez

Przy wzorcowaniu kuli

stalg wzorcowania.
ustawia sie przestone fotokomarki
tak, aby na 1 podziatke galwanometru wypadata pewna zna-

na liczba lumenéw: 1°= g lum.
F=g. V
5) obliczenie sprawnos$ci — dzielenie otrzymanego
strumienia przez moc pobranag:
S= F:P.

Jak wiemy, do zmechanizowania tego rodzaju pracy
nadaja sie znakomicie nomogramy. Znajac dziatania arytme-
tyczne, ktére nalezy wykona¢, mozemy zgdry powiedziec,
ze beda to nomogramy o trzech drabinkach, z ktérych
dwie musza by¢ podwdjne:

1) podziatki amperomierza («a) i odpowiadajaca im moc
(P) w watach;

2) podziatki galwanometru (<*g) i strumien (F) w lum.

3) sprawno$¢ w lum/wat.

Poniewaz rozpieto$¢ mocy stosowanych zaréwek jest
bardzo duza (od 10 do 1500 watéw i od 70 do 30000 -lum),
wiec jeden nomogram dla wszystkich tych typéw dawatby
doktadno$¢ zbyt mata. Ponadto przewidywaé¢ nalezy ko-

niecznos$¢ stosowania dodatkowych skal, ktéreby uwzgled-



Nr 4 PRZEGLAD ELEKTROTECHNICZNY 75

niaty réznice napie¢ zaréwek, wzorcowanie kuli, rézne
zakresy przyrzadéw i t. d. Zbudowanie wykresu z taka
iloscig skal dodatkowych napotykatoby na duze trudnos-
ci, w kazdym razie korzystanie z takiego nomogramu
mogtoby by¢ powodem czestych omytek. Dochodzimy
wobec tego do wniosku, ze najlepiej da¢ pracownikowi
osobny nomogram dla kazdego typu- zaréwki.

Dla zmniejszenia iloéci pracy przy budowie nomo-
gramoéw przyjmujemy zasady nastepujace:

1) dla kazdej mocy zaréwek budujemy osobny
nomogram zasadniczy (lumeny i waty - - lum/wat), przy-
stosowany do wszystkich zaréwek danej mocy;

2) dla 'kazdego typu zaréwki wykreslamy dodatko-
we skale podziatek aQ i ag tak, aby pasowaty one do
wtaséciwych nomograméw zasadniczych;

3) nomogramy i skale powielamy w jakikolwiek
sposéb i zestawiamy z nich monogramy kompletne, od-
dzielne dla kazdego typu. Oczywisécie ograniczamy sie
tylko do typdéw, ktére badamy czesto i w duzych ilo$-
ciach; wykonywanie wykreséw dla zaréwek, z 'ktéremi
spotykamy sie rzadko, bytoby niecelowe.

Ponizej podajemy 2 gotowe do uzytku nomogramy
dla zaréwke '120/25. Postugiwanie si¢ niemi jest nadzwy-
czaj proste: przeprowadzamy przez odpowiednie podziat-

i skali aQ i ag linje prosta (do tego celu stuzy linijka
celuloidowa, zaopatrzona w cienka prosta kreske); wow-
czas na przecieciu kreski z trzecig skalg otrzymujemy
sprawno$¢ w lum/wat. Po drugiej stronie drabinek pod-
wéjnych, naprzeciwko odpowiednich podziatek a i a
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Rys. 2,

odczytujemy moc (P) w watach i strumien (F) w lume-
nach.

Rys. 1 przedstawia nomogram z réwnolegtemi ska-
lami logarytmicznemi. Zastosowano tu do naszego celu
najczesciej stosowang forme nomogramu, ktérego zaleta
jest jednakowa wzgledna doktadno$¢ odczytu na catej
dtugosci skali, a pozatem réwnolegto$¢ drabinek zape-
wnia najwiekszg mozliwag doktadno$¢ odczytu i ustawie-
nia linijki. Zbudowanie nomogramu zasadniczego nie
przedstawia tu zadnych trudnosci, aczkolwiek jest dosyé
zmudne, natomiast wykonywanie skal dodatkowych jest
bardzo niewygodne. Szczegélnie skala podziatek ampe-
romierza («,) nastrecza duzo trudnos$ci, gdyz zaleznos$¢
jej od skali watéw zawsze wyraza sie liczbg utamkowa,
a ponadto przesuniecie skali spowodu pradu woltomierza
utrudnia zadanie. Nomogram ze skalami logarytmicznemi
bytby niezastgpiony, gdyby$Smy chcieli korzysta¢ z jedne-
go wykresu dla réznych mocy zaréwek — poniewaz chce-
my mie¢ nomogramy oddzielne dla kazdego typu, wygod-
niejsze bedzie inne rozwigzanie.

Na rys. 2 widzimy zastosowany do naszych celéw
nomogram z dwiema s'kalami réwnomiernemi réwnolegte-
mi i trzecig pochyta nieréwnomierng. Zalete decydujaca
jest tutaj réwnomierny podziat drabinek podwdjnych
«JW i agjlum, dzigki czemu tatwo je doktadnie wyko-
na¢; pochytosé trzeciej skali w naszym wypadku jest
zawsze niewielka, nie powoduje wiec btedéw w odczycie.
Wiekszg wada jest wzrastanie jednej skali wdét, a dru-
giej wgore, wada ta jednak wystepowataby dotkliwiej
dopiero woéwczas, gdyby nomogram miat stuzyé dla paru
wielkosci  zaréwek — wtedy typ poprzednio opisany
miatby bezwzgledng przewage.

Budowa nomogramu zasadniczego jest tatwa i nie wy-
maga specjalnego omoéwienia. Co do wymiaréw wykresu,
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to nalezy zauwazy¢,
ktadnos$é¢ obliczen;

ze od nich w duzej mierze zalezy do-
z drugiej strony jednak nie mozna ich
obiera¢ zbyt wielkich, gdyz beda niewygodne w uzyciu. Ja-
ko praktyczng zasade mozna przyja¢, ze kompletny nomo-
gram winien sie miesci¢ na arkuszu o normalnym formacie
A 4, czyli o wymiarach 208 X 293.
okoto 250 mm dtugosci, odlegtosci réwnolegtych drabinek
okoto 150 mm — wymiar taki jest bardzo wygodny, do-
ktadnoé¢ obliczen, jak zobaczymy poézniej,

Skale woéwczas maja

nie przedstawia

nic do zyczenia. Skale mocy i strumienia dobieramy w za-

leznosci od wielkos$ci zardwek, pamietajagc o tolerancjach
mocy i sprawnosci:
Skala mocy (W): 09 Pn 11 P,,.

Skala strumienia (lum): 0,9 Pn.S20min-rl 1 mSno max'

Skale lum/wat wykonujemy z tatwoscig przy pomocy rzuto-
wania i nomogram zasadniczy jest gotowy.

Dla umieszczenia skal dodatkowych przewidujemy
miejsee obok skal (W) i (lum), tak, ze po ich natozeniu
powstaja drabinki podwoéjne. Przy wykonywaniu skal do-

datkowych postepujemy w spos6b opisany ponizej.
Zatézmy, ze mamy nakres$li¢ skale, dostosowane do
wykonanego uprzednio nomogramu zasadniczego P watéw,

a przeznaczone dla zaréwek na U woltéw.

Pozatem:
skala amperomierza I°’a — a A,
» galwanometru 1I°£ = g lum,
prad woltomierza i A,
skala watéw Iw — W mm,
" lumenéw 1lum = [/ mm.
Obliczenie podziatki skali amperomierza ('ij:

I’a= aA = a.Uwatow = a. U.w mm.
Majac skalg, musimy jg ustawi¢ w odpowiedniem miejscu
obok skali watéw (W): mocy P zaréwki odpowiada wy-
p
chylenie na amperomierzu o = AU ; jesli zachodzi potrze-
ba uwzglednienia pradu woltomierza, woéwczas:
P .o
aU + a

Obliczenie podziatki skali gatwanomelra (u-J.

Dla uzyskania wiekszej doktadnos$ci wzorcujemy zwy-
kle kule zaréwka o strumieniu mniejwiecej tym samym, co
zaréwka badana, o zblizonym rozsyle i barwie $wiatta, poza-
tem staramy sie, aby wychylenie wskazéwki
byto dostatecznie duze.

wg statg wzorcowania g

galwanometru
Z tych zatozen okreslamy wtasci-
i odpowiednio ustawiamy przesto-
ne fotokomorki, wéwczas:

10g= glum= g.1mm; F= g.
Znalezienie potozenia skali dodatkowej obok skali
strumienia (lum) nie przedstawia zadnych trudnosci.
Skale dodatkowe oa i kre$limy osobno, zaopatru-

jac je w znaki, przy pomocy ktérych mozna je przymoco-
wa¢ na wihasciwych miejscach nomogramu zasadniczego.
Kazdy nomogram zasadniczy posiada¢ winien caty komplet
skal dodatkowych dla zaréwek o réznych napieciach i da-
nej mocy. Dla utatwienia zestawienia kompletnych nomo-

gramoéw kazdy wykres zasadniczy oznaczamy np. cyfra

rzymska, a kazda skale dodatkowa, przeznaczona dla nie-

go, tg sama cyfra rzymska i kolejng arabska. Tak np. no-

mogram |1l posiada¢ bedzie skale dodatkowe amperomie-
rza Il a 1, IIl a 2 4t d. oraz galwanometru 1Il g 1,
I g 2it d

Jak widzimy na Rys. 1 i 2, kazdy z nomogramoéw

opatrzony jest ponadto porubrykowana tabelka, gdziie wpi-
sujemy wskazéwki dla laborantéw: zakresy przyrzadéw,
Nr zaréwki wzorcowej, pozycje przestony fotokomoérki, od-
chylenie galwanometru an przy danej zaréwce wzorcowej
i t d. Ponadto na gotowym nomogramie oznacza Sie wy-
raznemi kolorowemi linjami granice, w jakich wahaé¢ sieg
moga moce, sprawnosci i trwatos$ci poszczegélnych zaréwek
jednego typu. (Rys. 2) dolna kropkowa-
na linja odpowiada minimalnym warto$ciom dopuszczonym
przez przepisy, powyzej linja ,kreska - kropka"
,hormalnym® fabrycznym cechom danego typu zaréwki,
za$ obejmujace ja linje kropkowane oznaczajg granice to-
lerancji fabrycznej, poza ktére zadna zaréwka wyjs¢ nie
powinna. Tolerancje fabryczne zawsze sa,
cznie ciasniejsze

Na nomogramie Il

odpowiada

jak wiemy,
od przewidzianych w przepisach,
tem moga sie zmieniaé w miare postepu w produkcji.
W ten sposéb wykonane nomogramy zawierajg wszyst-
ko, co potrzebne jest laborantowi przy fotometrowaniu,
stanowig zatem wygodne i niezawodne narzedzie w labora-
torjum fabrycznem. Prace rzeczywiscie duza, przy sporza-
dzaniu nomograméw nalezy wykonaé¢ tylko raz, gdyz wy-
kresy zasadnicze i skale dodatkowe mozna powiela¢, o ile
sa wykonane na kalce, i

zna-
poza-

odpowiednio zestawiacd.
moze tylko zaj$¢ potrzeba dorobienia jakiej$s skali
kowej w razie zmiany warunkéw pomiaru.

Poézniej
dodat-

Kilka stéw powiemy jeszcze o szybkos$ci pracy przy
pomocy nomogramoéw. Autor przeprowadzit poréwnanie
szybkos$ci liczenia na suwaku z szybkoscig obliczen zapo-
moca nomogramoéw wykonanych analogicznie do opisanych.
Préby polegaty na kilkakrotnem obliczeniu partji po 25
szt. zarowek jednym i drugim sposobem. Wyniki otrzyma-
no nastepujace:

1) obliczenie mocy, strumienia i sprawnosci

mocy suwaka, wraz z zapisaniem w odpowiednie

przy po-
rubryki
protokétu badan, $rednio na jedna zardwke 70 sek (100%).
2) obliczenie tych wielko$ci przy pomocy nomogramu,
réwniez z zapisaniem do protoké6tu, Srednio na jedng za-
rowke 46 sek (66%).
3) obliczenie przy pomocy nomogramu
z zapisaniem jej,

tylko spraw-
nosci, Srednio na jedng zaréwke 25 sek
(35%).

Szczeg6lnie duzy zysk na czasie osiggamy w tym
ostatnim wypadku, gdy interesuje nas tylko sprawnos¢;
przy liczeniu suwakiem nalezy oblicza¢ i zapisywaé kolej-
no wszystkie wielkosci, co trwatoby,
padku, okoto 70 sek/zar.

Doktadnos$¢ wykonanego
praktycznie zupetnie wystarczajagca do
przy obliczaniu wynikéw badania 25 szt.

najwieksza

jak w pierwszym wy-
starannie nomogramu jest
biezacych prob:
zaréwek 120/25
znalezionej przy pomocy
nomogramu i obliczonej suwakiem, wyniosta rt 0,03 lum/wat,
co przy Sir - 93 lum/wat stanowi * 3°00. Takie odchy-
lenie wzgledne uzna¢ nalezy za bardzo mate.

réznica sprawnosci,
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ZDANIE

Z POSIEDZEN KOMITETU Nr. 20 CEIl (KABLI)
W DN. 12 | 13 PAZDZIERNIKA 1934 R. W PRADZE

(Ciag

Komitet Kabli zostat niedawno powotany do zycia
przez Miedzynarodowa Komisje Elektrotechniczng i wtasnie
w Pradze odbyta sie jego pierwsza oficjalna sesja. Orga-
nizacyjne zebranie odbyto sie w Paryzu w czerwcu 1933r.
z okazji sesji Konferencji Wielkich Sieci Elektrycznych.
Wdéwczas wytknieto ogélny program prac Komitetu, a mia-
nowicie ma on sie zaja¢ opracowaniem metod badania ka-
bli obotowionych w izolacji papierowej do napie¢ 66 kV.
Na podstawie wnioskéw z dyskusji na tamtem
ekretarjat C. E. I. rozestat ankiete do komitetéw naro-
dowych, dotyczacg proéb kabli wysokiego napiecia. Odpo-
wiedZ na te ankiete byta réwniez wystana przez Polski

omitet Elektrotechniczny na podstawie dotychczasowych

wymagan PNE - 5. Zebrane w ten sposéb opinje oraz
przedewszystkiem referat na K. W. S. w r. 1933 p. Bak-
kera o prébach kabli stanowity materjat do dyskusji.

Sesja obecna wzbudzita
i zgromadzita pokaznag liczbe znanych specjalistow w tej
dziedzinie jak np. panowie: Dunsheath, Emanueli, Soleri,

akker, Grosselin, Delon, van Staveren, Tschiassny i
Poza delegatami oficjalnymi brato udziat w posiedzeniach
réwniez wiele os6b zainteresowanych, Ogé6tem reprezen-
towanych byto dwanascie krajéow. Z polskiej delegacji
brali udziat w posiedzeniach: p. Wt Siwecki — jako de-

legat przemystu kablowego i podpisany jako zastepca
oficjalnego delegata P. K. E.

zebraniu

wielkie zainteresowanie

inni.

1. Zakres opracowywanych przepiséw.

kahr Obr nag dyskus>x wywotaty zaréwno granice napiec
i ;'e mala ~y¢ objete opracowywanemi przepisami,
- wmez spos6b ujecia samych przepiséw. Goérna gra-

me nastreczata watpliwos$ci: uznano, ze ponad 66 kV

bvivCiTyWanie przepisow )est przedwczesne. Natomiast

nizszych ° N Aramca Powlnn® byé¢ 20 kV, gdyz dla
Po dlIS ? wymagania odbiorcze moga by¢ mniejsze,
nak 1,U d°Ing granice na 10 kV, uznajac jed-
20 KVE P* °re pr°~y “ ogA nie dotyczy¢ kabli ponizej
lari' ozatem przepisy maja nie dotyczy¢ kabli o izo-
i t ~specjalne, jak kable olejowe, kable pod ci$nieniem

nieceInTA, ~ *yczy sposobu ujecia przepiséw, to uznano za

we wymagania” wymiarow, suro-

Wfé,é Z&ggzsttaru#ltg[owi.le EQHHS Siellzavz;a’%pin]e w tefjos\‘yp&'—
g

raczej stawiajac

lektrycma, s f

BV T HZE

ina>ansX-c:h, tak aby mogty one konku-

rowaé z liniam

Iandji Od new "aP°WletrZnemi- W ediuf **> ‘tow, w Ho-
kable Na 10 Tys ?raCU’q zuPetnie zadowalajaco
znaczenia lab NN iZz°'acii 3'5 mm- Specjalnego
powiedziane n ‘eSh S'? ZWaZy' ze zostatyY w>"

energii e kt P" =

SeYleddod, °©

2. Okreslenia.

Zwi*zku Producentéw

V\Erpe

skusji, pojecia” P~Zedewszystklem na dwujezycznos$¢ dy-
czego" i n ' - ecia nominalnego"”, ,napigcia robo-
— N 1 [ kab'a Pe-

dalszy)

Ustalono wreszcie nastepujgce definicje:
kabla
jest to napiecie miedzyprzewodowe sieci, do
jest przeznaczony.

kabla (tension specifiee, ra-
na ktére pewna cze$¢ die-

Napiecie nominalne nomi-
nal voltage)

ktorej kabel

(tension nominale,

Napiecie znamionowe')
ted voltege) jest to napiecie,
lektryku kabla jest obliczona.

Niezupetnie jasnag definicje wyjasni
dla kabli metalizowanych do tréjfazowej napiecie
miedzyprzewodowe jest napieciem nominalnem, a napiecie
znamionowem, dla kabli trojzytowych zwyktych
napiecie nominalne (réwne miedzyprzewo-

maty przyktad:
sieci

fazowe —
do tejze
dowemu)

sieci

jest jednocze$nie napieciem znamionowem.

3. Opornos$¢ zyt

Sprawa ta wywotota obszerna dyskusje — aczkolwiek
pozornie wydawaé¢ by sie to mogto dziwne wobec ustale-
nia przez C. E. I. juz oddawna wtasnos$ci miedzi wzorowej
wyzarzonej. Jednak, kwestjonujac wartosci dawniej
przyjetych, dyskutowano nad sposobem pomiaru — na ca-

nie

tych zytach skreconych w kablu, czy na rozplecionych
drutach, oraz nad wielko$cig poprawek, ktére nalezy
przy pierwszym sposobie wprowadzi¢. W dyskusji zda-

rzaty sie czeste nieporozumienia skutkiem braku S$cistych

definicyj omawianych poje¢, przedewszystkiem pojecia
,przekroju czynnego“. W rezultacie zgodzono sie, aby:
1) pomiary opornoéci wykonywaé¢ na catym kablu dla

wszystkich zyt i wszystkich odcinkéw kabla i 2) opornos¢,
pomierzona pradem stalym przy 20"C nie moze przkraczac
wiecej niz o 4% wartosci obliczonej dla preta réwnej diu-
goséci i o przekroju réwnym przekrojowi nominalnemu zyty,
a majacemu opornos$¢ witasciwg miedzi wzorowej wedlug
C. E. | (t. j. 17,24 122 mm5]|km).

Tolerancja ta (4%) uwzglednia wzrost opornosci kabla
dziek skretowi drutéw w zyle (2%) i skretowi zyt w kablu
(2%).

Na zagdanie delegacji francuskifej — wobec braku
sprzeciwéw — wprowadzono réwniez odpowiednig wartos¢
dla aluminjum, a mianowicie 27,81 S} mmIZkm.

Pozatem wuznano za stuszne dawniej przyjete spot-
czynniki cieplne opornosci, a mianowicie 0,00393 na 1"C
dla miedzi i 0,00400 na InC dla aluminjum.

4. Opornos$¢ izolacji.

Wprowadzenie
piséw wraz z podaniem wymagan co do wartosci minimal-
nej i tolerancji wysuniete byto przez niektére delegacje
z angielskg na czele. Wniosek ten wywotat obszerng dy-
izolacji

pomiaru opornos$ci izolacji do prze-

skusje, w ktorej uzasadniano, ze pomiar opornosci
kabla nie daje wcale pewnej oceny stanu i jako$ci izolacji.
Pomiar taki moze by¢ traktowany raczej jako sprawdzian
jednostajnosci wykonania izolacji poszczegdlnych zyt lub
poszczegdlnych odcinkéw kabla i moze mie¢ znaczenie dla
wytwoércy w czasie fabrykacji, natomiast nie jest wska-

zany do oceny kabla przy probie odbiorczej. Wobec tych

analogje do
znamionowy),
nastreczytoby

‘) Terminu znamionowy uzytem przez
dziedziny maszyn elektrycznych (rated —
jednak uwazam, ze w tym przypadku nie
watpliwosci stowo ,roboczy".
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sprzeciwéw, propozycja angielska zostata odrzucona i po-
miar opornosci izolacji pradem stalym do projektu prze-

piséw nie wejdzie.
5. Pomiar pojemnosci.
Ten punkt réwniez byt zaproponowany przez delegacje
angielska i uzasadniony podobnie do poprzedniego: pomiar

poszczeg6lnych zyt ma stwierdzi¢ jednostajnosé
lokalne

pojemnosci
wyrobu a nawet moze rzekomo wykazywaé usterki
w izolacji. Przeciwko temu ostatniemu zdaniu wypowiedzia-
no szereg stanowczych
ten miat byé wykonywany pradem statym (metoda balistycz-
na) — i wobec odrzucenia pomiaru izolacji pradem statym,
gdzie oba pomiary mogty by¢ prawie jednoczes$nie wykony-

i uzasadnionych sprzeciwéw. Pomiar

wane — odrzucenie i tego pomiaru nasuwato sie samo przez
sig, gdyz pojemno$¢ mozna pomierzy¢é w czasie pomiaru
stratnosci (pragdem zmiennym). Na te ewentualnos$é¢ nikt
szczeg6lnego nacisku nie potozyt, tylko wypowiedziano sie
og6lnie przeciwko ocenie jakosci kabla przez pomiar pojem-
podkres$lajac, ze odbiorca ma wystarczajaca ocene
przez pomiar stratnosci. Uznano, ze pomiar metoda bali-
styczng moze by¢ uzyteczny tylko dla wytwoércy wedtug je-

nosci,

go wiasnego uznania.

6. Stratno$¢ dielektryczna.

Przedewszystkiem nalezy zauwazyé, ze sprawa ta na
naszym terenie uznawana przez niektérych za niedojrzata
czy niedostatecznie wyjasniona, aby ja mozna byto wogdle
wprowadza¢ do przepisbw —- na terenie komitetu nie na-
streczata sprzeciw6w z niczyjej strony. Byly oczywiscie dy-
skutowane liczby i warunki, w jakich majg by¢ wykonywane
pomiary, ale sama potrzeba pomiaru i warto$¢ metody przez
nikogo absolutnie kwestjonowana nie byta.

Dyskusja nid tym punktem byta najobszerniejsza, co
jest zrozumiate, gdyz prébie tej prawie powszechnie, wno-
szac z dyskusji, przypisuje sie najwieksze znaczenie przy od-
biorze kabla wysokiego napigcia.

Proby te dyskutowano oddzielnie dla dwoéch sposobdéw
badania: przy statej temperaturze, a zmiennem napieciu oraz
przy temperaturze podwyzszonej.

Przedewszystkiem diuzszg dyskusje wywotat
stosowania proéb dielektrycznych. Podczas gdy cze$¢ dele-
gatow (zwtaszcza Francuzi) byta za ograniczeniem stosowa-
nia tych préb tylko do kabli powyzej 20 kV i przytem tylko
dla kabli o polu promieniowem, dowodzili konieczno-
Sci stosowania tych préb nawet dla napieé¢ najnizszych
(6 kV), twierdzac ze skrupulatniejsza ocena wtasnos$ci die-
lektrycznych pozwoli uwzgledni¢ powszechne i stuszne da-
zenie do zmniejszenia grubosci izolacji kabli bez obnizenia
stopnia pewnosci (delegacja holenderska), Ro6wniez ilo$¢
odcinkéw (bebnéw) poddawanych badaniu z catej dostawy
byta trudna do uzgodnienia.

Jako kompromis przyjeto w
skusji, ze

a) dla kabli ponizej 20 kV (napiecie nominalne) odbior-
ca moze wymagaé¢ wykonania préb stratnosci (przy tempe-
raturze otoczenia od 10 do 20° C dla kazdej zyly kabla na
odcinkach wynoszacych 10% catej dostawy,

zakres

inni

rezultacie diuzszej dy-

b) dla kabli powyzej 20 kV wytwdrca précz tego obo-
wiazany jest przedtozy¢ na zadanie wyniki badania dla po-
zostatych 90% dostawy.

Co do napigé, przy ktérych ma sie badanie przeprowa-
dzaé¢, to zgodzono sie, aby wykonywaé¢ pomiar przy 0,75,
1,25 i 2-krotnem napieciu znamionowem kabla (tension spe-
cifiee, rated voltage, p. punkt 2).

Wartos$s¢ najwyzszag spoétczynnika strat
(tg 3) przyjeto réwng 0,01 w mysl propozycji referatu p.
Bakkera; jednak granice temperatury otoczenia rozszerzono
na 10" do 20" C. Nalezy zauwazyé, ze wobec znacznej zmien-
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noséci spétczynnika strat w tym zakresie temperatury, moze
to prowadzi¢ do niepozadanych nieporozumien i wrecz bted-
nych lub rozbieznych wynikéw (kabel dobry przy 20°C,
przy 10" C moze sie okazac¢ zty i t. p.). Nasuwaé mogtoby sie
proste wyjscie, przez podanie spdéitczynnika lub krzywej ko-
rekcji ze wzgledu na temperature, co moze by¢ zrobione z
pewnem przyblizeniem, wystarczajacem do tego celu. Wy-
daje sie to nieuniknione choé¢by juz z tego wzgledu, ze za-
kres temperatury juz jest za szczupty np. dla pomiaréw w
lecie, kiedy temperatura otoczenia przekracza 20“C. Sadze,
ze P. K. E. mégtby w tej sprawie opracowa¢ pewne propo-
zycje na podstawie posiadanych doswiadczen fabrycznych i
laboratoryjnych.

Dopuszczalny przyrost spotczynika
stratnos$ci ze wzrostem napiecia ze wzgledu na joniza-
cje, ustalono jak nastepuje:

Kable o polu

Kable o polu . L
niepromienio-

Zmiana napiecia A
promieniowem

wem
od 0,75 Uzn do 1,25 Uzn 0,001 0,003
od 1,25 Uzn do 2,0 Uzn 0,003 0,006

Czestotliwo$¢ dopuszczono dowolng w granicach od 40
do 60 okreséw na sekunde.

Kwestja badan stratnosci przy podwyz-
szonej temperaturze spotkata sie z opinjami roz-
bieznemi w tonie komitetu. Przedewszystkiem wysunigeto
objekcje, ze CEI powinno normalizowa¢ metody juz po-

wszechnie stosowane, podczas gdy dotychczas cykl tempe-
ratury nie jest przewidywany przy odbiorze, zwtaszcza dla
kabli nizszego napiecia. Natomiast zwolennicy tej metody
twierdzili, ze charakterystyka cieplna stratnosci jest najlep-
szym sprawdzianem jakos$ci kabla, a przytem jest jednakowo
wazna dla kabli wyzszego jak i nizszego napiecia, gdyz dla
tych ostatnich — przez sprecyzowanie wiasnosci dielektrycz-
nych pozwala zmniejszyé wymiary lub wogéle zostawi¢ wiek-
szg dowolno$¢ wytwarcey.

Poniewaz dyskusja nie doprowadzita do uzgodnienia
pogladéw, uznano sprawe za jeszcze niedojrzatg do normali-
zacji miedzynarodowej i postanowiono odwotaé¢ sie do ko-
mitetéw narodowych o wypowiedzenie swoich opinji co do
koniecznos$ci wprowadzenia cykli termicznych przy proébie
oraz sposob6éw postepowania: czy temperatura
40" C, na ilu zytach pomiar, dla jakiej ilosci, czy pomiar ma
by¢ wykonywany po ostudzeniu kabla it.p.

Uzgodniono w czasie dyskusji, ze jezeli préba cieplna
ma by¢é wykonywana, to poddaje sie jej 5% diugosci kabli
ponizej 20 kV i 10% powyzej 20 kV. Gidwna rozbieznosc
w zdaniach dotyczyta kwestji, czy pomiar ma by¢ wykony-
wany przy temperaturze otoczenia i po ogrzaniu do 40"C,
czy dwukrotnie przy temperaturze otoczenia, przed i po cy-
klu ogrzewania, lecz bez pomiaru przy 40flC, oraz czy pomiar
czy na wszystkich zytach

stratnosci

ma by¢ wykonywany na jednej,
kabla. Zwazywszy, ze sam pomiar dla jednej
niewiele czasu w poréwnaniu z przygotowaniem kabla do ba-

zyty zabiera

dania, widzimy, ze rozbieznos$ci te sg nieistotne.
7,. Proby napigciowe.

a) Proby w fabryce.
probierczego szty w dwojakim kierunku —
iloczynu napiecia znamionowego przez spétczynnik np. 25 U
(propozycja sekretarjatu) albo w postaci wzoru dwucztono-
wego — iloczynu i wielkoéci statej, np. 2U+5 kV (propozy-
cja austrjacka). W wyniku dyskusji przyjeto propozycje se-
kretarjatu, t. j. 2,5 U. Czas préby: 20 min. dla kabli jednozy-
towych i po 10 minut na Zyte dla kabli wielozytowych; kable
metalizowane traktuje 8je jako jednp?yl°we' Prébie podle-

albo w postaci

Propozycje co do napieci
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gaja wszystkie odcinki kabla. Czestoliwo$¢ dopuszczono od
40 do 60 okr./sek. Nie uzgodniono sposobu potaczenia przy
kablach wielozytowych; wedtug jednej propozyci napiecie
taczy sie pomiedzy dwie zyly a trzecig potaczong z ziemia,
wedtug drugiej —epomiedzy jedna zyta a dwie inne i ziemie.
'GC sprawie tej maja sie jeszcze raz wypowiedzie¢ komitety
krajowe.

b) Préba po utozeniu kabla. Jako napiecie
probiercze pradu zmiennego przyjeto 1,73-krotne napiecie
znamionowe kabla, gdyz daje to mozno$¢ wykorzystania do
tego celu transformatoréw sieciowych, czego nie datoby sie
uzyska¢ w razie przyjecia propozycji sekretarjatu (2U).

Czestotliwo$¢ robocza sieci. Przy pradzie statym przy-

jeto czterokrotne napiecia
biercze.

znamionowe jako napiecie pro-

Czas trwania préby: 10 minut dla kazdej zyty kabla
wielozytowego i 20 minut dla kabla jednozytowego.

c) Proba dtugotrwata. Tymczasowo ograniczono
te prébe wytacznie do kabli o polu radjal'nem. Kabet ma wy-
trzymacé przy temperaturze otoczenia napiecie pradu zmien-
nego, przytozone do wszystkich zyt razem zwartych, réwne
czterokrotnemu napieciu znamionowemu,

rech godzin.
km dostawy.

W przeciagu czte-
Prébie poddaje sie po 10 metréow na kazde 5

Ciekawa byta propozycja francuska, aby doprowadzi¢

o przebicia w przeciggu okreslonego czasu, co dawatoby je-
den punkt z krzywej zycia 'kabla.

8. Proba mechaniczna.

Zgodzono sie, ze préba ma sie odbywaé¢ w temperaturze
otoczenia me nizszej od 10»C na jednym odcinku na kazde
10 km dostawy. Préba ma polega¢ na trzykrotnem nawijaniu
1 rozwijaniu kabla na beben danej $rednicy z przekrecaniem
go o 180 po wyprostowaniu. Srednica bebna wyraza sie wie-
lokrotnoécia $érednicy kabla, a mianowicie:

dla kabli jednozytowych bez pancerza 25 D
dla kabli jednozytowych opancerzonych 20 D
a kabli wielozytowych bez pancerza 15 D
a kabli wielozytowych opancerzonych 12 D
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Po prébie tej kable o polu promieniowem ma si¢ pod-
dawac proébie elektrycznej napieciem réwnem czterokrotne-
mu napigciu znamionowemu w przeciggu 10 minut. Dla kabli
wielozytowych wielko$¢ napiecia probierczego nie zostata
ustalona wobec rozbieznosci zdan co do wysokosci i sposobu
potaczen (p. wyzej).

9. Préby chemiczne.

W sprawie préb masy impregnacyjnej (odziezy) i ma-
terjatu pancerza nastgpita tylko wymiana zdan. Poniewaz
sprawg tg zajmuje sie juz C.M.l, (Commission Mixte Inter-

nationale pour les experiences relatives a la protection des
lignes de telecommunication et des canalisations souter-
raines) postanowiono zaczeka¢ na wyniki studjow tej orga-

nizacji.

10. Okreslenie wymiardw.
Delegat angielski
mum przy wymiarach,

podniést kwestje okreslenia mini-
aby unikna¢ stosowania tolerancji.
Wobec rozbieznosci pogladéw na sposoby przeprowadzania
pomiaréw ustroju kabla (grubos$¢ izolacji, pancerza, odziezy)
postanowiono zwr6ci¢ sie do komitetbw narodowych o na-
destanie materjatéw co do metod postepowania, stosowanych

przy tych pomiarach.

Wyniki obecnej sesji sa ciekawe przedewszystkiem ze
wzgledu na pierwsza wymiane pogladéw, panujacych w réz-
nych krajach, na sprawe przepiséw na kable. Ze wzgledu
na dosy¢ chaotycznag dyskusje —e uchwaly powziete.czesto
nosity charakter dosy¢ przypadkowy i prawdopodobnie uleg-
na jeszcze pewnym zmianom i uzupetnieniom. Do tego powo-
tane sa komitety krajowe, majace nadsyta¢ swe uwagi i pro-
pozycje do Sekretarjatu C. E. I
Komisje

Wobec wznowienia przez
IV SEP prac nad przepisami na kable, sprawa ta
jest u nas bardzo aktualna i nalezy sie spodziewaé, ze odpo-
wiednie propozycje na podstawie naszych dos$wiadczeh beda
mogty byé wysuniete przed najblizsza sesjg komitetu.

J. Skowronski.

ZAKLADU ELEKTRYCZNEGO

Dla sitowni mniejszych mozliwg jest obrona bierna,
chociaz koszty tej obrony, rachunkowo biorgc, wypadajg b
duze w stosunku do osigganych wynikéw.

Srodki o charakterze organizacyjnym. Na czele obrony
przeciwlotniczej sitowni winien sta¢ kierownik (rys. 1), kto-
remu bezposrednio podlegaja goncy zwykli i na rowerach.
Zaktad musi posiadaé¢ policje, gdyz w razie oporu lub ocia-
gania sie zatogi dla utrzymania zakiadu w ruchu musza by¢
przedsiewziete $rodki przymusowe natury policyjnej, a w du-
zych elektrowniach i wojskowej.

Do rozpatrzenia jest sprawa ewentualnego podwojenia
Srodkéw tacznodci telefonicznej pomiedzy kierownikiem
a poszczeg6lnemi placéowkami obrony.

Nalezy powiekszy¢ oddziat strazy ogniowej, zaopatrzy¢
go w przybory przeciwpozarowe i utrzymywaé je zawsze w
stanie, zdatnym do uzytku. Liczebno$¢ oddziatu do odnaj-
dywania miejsc zagazowanych i do odkazania nalezy obli-
czy¢ w stosunku do obszaru, zajmowanego przez dany za-
ktad. Przy szczuptej zatodze mozna do oddziatu sanitarnego
przydzieli¢ dwie lub trzy osoby, dobrze wyszkolone, z po-
§réd cztonkéw miejscowego pogotowia policyjnego lub z
otoczenia kierownictwa. Zaktad musi posiada¢ pomieszcze-
nie do dokonywania opatrunkéw, zaopatrzone w odpowiednig

ilos¢ grodkéw leczniczych. Szczegdélng uwage nalezy zwroé-
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ci¢ na oddziat do utrzymania porzadku w zaktadzie w sen-
sie usuwania w jaknajkrétszym czasie gruzoéw, jak i dokony-
wania naprawy uszkodzen.

Oddziat techniczny, do tego celu przeznaczony,
nien posiada¢ obok fachowcéw budowlanych takze
row do naprawy uszkodzeh sieci przewodéw elektrycznych.
Roboty naprawcze powinny by¢ prowadzone nawet i w cza-
wobec czego monteréw nalezy za-
tego oddziatu powin-
przez

powi-
monte-

sie napadu lotniczego,
opatrzy¢ w maski gazowe. Liczebnos$¢
na by¢ uwarunkowana wielkoScig

dany zaktad terenu, jak i wazkos$cig zakiadu dla zycia go-
spodarczego. Przy duzych przestrzeniach, obstugiwanych
przez zaktad, jak i przy znacznych odlegtosciach pomiedzy
rozdzielczemi, oddziat techniczny nalezy podzieli¢
rozmieszczanych w réznych punktach i za-

zaopatrywanego

stacjami
na kilka grup,
opatrzonych w $rodki przewozowe.

Budowa schronéw dla zatogi w zakladach S$redniej
wielkos$ci nie sprawia trudnosci. Dla personelu, obstuguja-
cego bezposrednio kotty parowe i pradnice, nalezy przewi-
dzie¢ schrony, zabezpieczone od gazéw i zasypania gruzem,
z ktérych moznaby sterowa¢ z odlegtosSci poszczegdlnemi
maszynami i urzadzeniami.

Elektrownie powinny mieé¢ mozno$¢ w razie czes$cio-
wego uszkodzenia swych instalacyj, catkowitego zniszcze-
nia zaktadu lub sieci przewodéw, — przetaczenia na inng
elektrownie zapomocag przetgcznikéw, uruchamianych z od-
legtosci. Instalacje rezerwowe i dodatkowa sie¢ przewodow
powinny by¢ w normalnym czasie zbudowane, wyprdébowa-
ne i dla kontroli uruchamiane co pewien czas od zrédet pra-
du poza dang elektrownia bedacych.

Srodki zaradcze w zakladzie. Proste i tatwe do zastoso-
wania sa $rodki obrony biernej dla zatogi, natomiast trud-
na jest ochrona wysokowarto$ciowych urzadzen kottowych
i maszynowych. | dlatego sitownie nalezy budowac¢ z uwzgle-
dnieniem mozliwo$ci obrony przeciwlotniczej.
Obecny system budowy, polegajacy na rozmieszczaniu
jednostek, wytwarzajagcych prad, obok urzadzen rozdziel-
czych jest wysoce dla obrony biernej niekorzystny. Na ma-
tej przestrzeni bomby kruszace duzej wagi moga zniszczyé
obie grupy instalacyj. Zaleca sie budowa¢ urzadzenia roz-
dzielcze w odlegtos$ci 200 do 500 metréw od Zzrédet pradu.
W tym celu réwniez buduje sie urzadzenia rozdzielcze jako
podziemne. Transformatory powinny znajdowa¢ sie¢ badz w
urzadzeniach rozdzielczych, badz w sitlowni. Réwniez nie-
korzystny jest dla obrony system budowy instalacyj kotto-
wych i maszynowych w kilku kondygnacjach.

Przy budowie elektrowni autor radzi przyja¢ za zasa-
de, by urzadzenia te potozone byty jaknajgtebiej od pozio-
mu terenu, choéby to pociggato za sobg zwiekszenie kosz-
tow zakiadowych.

Nalezy tez zbadacg, i maszynownia
nie da sie zbudowaé stropu zelazobetonowego bez zbytnie-
go obciazenia muréw. Stropy o duzym spadku zabezpiecza-
ja pomieszczenia od dziatania lekkich bomb kruszacych,
ktére nie sa w stane przebi¢ warstwy betonu. Od bomb
ciezkich niema zabezpieczenia. Okna, zwykle b. duze, dobrze
jest zaopatrzy¢ w mocne siatki druciane, by odpryski bomb
nie mogty dosta¢ sie do pomieszczen wewnegtrznych. Mury
o szkielecie zelaznym nalezy zabezpieczy¢ do wysokosci 1,5
do 2,5 metréow, stawiajac zastone ochronna z grubych bali,
wypetniaé przestrzen miedzy nig i $ciang piaskiem lub tez

czy nad kottownig

wzmacniajgc zastone nasypem ziemnym. Hale maszyn o du-
zych wymiarach dobrze jest przedzieli¢ $ciankami na szereg
mniejszych sal wzglednie obudowaé¢ pewne zespolty maszyn,
by jedna bomba nie zniszczyta odrazu wszystkich maszyn,
Nalezy zwtaszcza ostania¢ wszel-
i rozruszniki.

znajdujacych sie w hali.
kiego rodzaju wzbudnice

Nr 4

Podobne $rodki stosuje sie i w kotlowniach, o ile
warunki na to pozwalaja. Przy budowie kottowni
zdaniem autora, umieszcza¢ kotty grupami w oddzielnych sa-
lach; obecny system budowy w zwartych szeregach moze
by¢ Zrédtem wielkiego niebezpieczenstwa.

Nie jest wskazane trzymanie pod para kotidw,
dujacych sie obok siebie; wybuch jednego kotta unierucha-
mia w wiekszoéci wypadkéw i kotty sasiednie. Wzgledy te
zmuszajg do stosowania drozszego uktadu rurociggéw. Odig-

nalezy,

znaj-

czanie kottéw od gtéwnego zbiornika pary moze byé usku-
teczniane badz w spos6b mechaniczny reczny, badZz samo-
czynny, o ile to przy budowie rurociggéw byto przewidzia-
ne, badZz tez w sposéb elektryczny ze sterowaniem zdalnem
zapomocg przekaznikéw. Ten ostatni spos6b jest oczywiscie
Instalacja przekaznikowa powinna by¢
uruchamiana nietylko z maszynowni lub kottowni, lecz
i z odlegtego miejsca, dostatecznie zabezpieczonego, a be-
dacego w dyspozycji kierownictwa zakiadu. Przy gwattow-
nym spadku obcigzenia nalezy przewidzie¢ mozno$¢ natych-
miastowego wygaszenia palenisk i obnizenia ci$nienia pary

najpraktyczniejszy.

w zbiornikach.

Przy alarmie lotniczym gwattownie spada zapotrzebo-
wanie pradu, co powoduje konieczno$¢ zatrzymania maszyn.
Plan manipulacyjny, omawiajacy kolejnos¢ przetgczania
wzglednie unieruchamiania zespotéw maszynowych, winien
by¢ uprzednio gruntownie przemyslany; istanowi to b. wazny
szczeg6t wobec wysokiej warto$ci urzadzen pradotwdrczych.
Korzystniej jest unieruchamiaé¢ turbozespoty, jako zespoty
wysokiej wartosci, a pedzi¢ maszyny starszych typéw, gdyz
uszkodzenie maszyny w ruchu powoduje nastgpstwa daleko
niz w stanie spoczynku. W zaktadach hutni-
czestokro¢

powazniejsze,
czych lub chemicznych zatrzymanie elektrowni
jest niemozliwe, wobec czego zaklady te przy modernizacji
swych urzadzen powinny zatrzymywac instalacje przestarza-
te, jako rezerwe. Dla oswietlenia pomieszczen oraz zasilania
pradem instalacyj przekaznikowych nalezy przewidzie¢ ba-
terje rezerwowe akumulatorow.

Personel. Ruch elektrowni, niezbednej dla zycia gospo-
darczego, w okresie wojny wymaga od inzynieréw i sit po-
mocniczych duzej odwagi i gotowosci do posSwiecen, a nawet
bohaterstwa. Nalezy przewidzie¢ odpowiedniag ilos¢ zastepow,
doktadnie obeznanych z caloksztattem instalacji, przydzielo-
nych do zaktadu w charakterze rezerwy. Fachowcy ci powinni
by¢ zgtoszeni w liczbie podwoéjnej, a nawet potréjnej, do od-
powiednich witadz, by ich nie powotano do innych celéw. Za-
toga duzej elektrowni powinna pozostawa¢ na swoich stano-
wiskach w normalnym komplecie, za§ w wypadkach alar-
mow i napadéw lotniczych nalezy jg kazdorazowo powigk-
sza¢. Moze zdarzy¢ sie , ze uszkodzenia w samej sitowni, w
urzadzeniach rozdzielczych lub sieci przewodéw bedg tak
powazne, ze liczebno$¢ oddziatu, przeznaczonego do napraw,
wypadnie powiekszy¢ trzy razy, a nawet wiecej.

Kazda sitownia powinna posiada¢ doktadne plany bu-
dynkéw i schematy urzadzen rozdzielczych oraz wszelkiego
rodzaju rurociagéw do pary, gazu, wody i przewodow elek-
trycznych. Na planach tych powinny by¢ uwidocznione w
spos6b przejrzysty zasuwy parowe i wodne, aparaty telefo-
niczne wraz z siecig, powinny by¢ wskazane schrony dla za-
togi obrony biernej, jak i pomieszczenia dla oddziatéw obro-
ny czynnej, sktady narzedzi przeciwogniowych i t. p.

Oto sa ogdlne propozycje, ktérych uwzglednienie autor
omawianego artykutu uwaza za pozyteczne na wypadek ko-
niecznosci obrony. Dyskusja, jaka niewatpliwie odbyta sie w
odno$nych kotach na tle powyzszego artykutu, wyjasnita za-
pewne, ktére postulaty z ogélnej liczby proponowanych przez
autora i w jakim stopniu sa wykonalne w warunkach rze-
czywistych.
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MINISTERSTWO PRZEMYStU |
BIURO ELEKTRYFIKACJI

STATYSTYKA ELEKTRYCZNA

HANDLU

Rot V

MIESIECZNY OBROT ENERGJI ELEKTRYCZNEJ Grudzien 1934
Elektrownie (183) o mocy instalowanej ponad 1000 kW (ok. 92% wytwdrczosci)
ELEKTROWNIE ELEKTROWNIE SANODZIELNE
ELNE I PRZEMYSLOWE!
1934
|V VMM VIl X X XX
ELEKTROWNIE PRZEMYSLOWE
100 0 MOCY INSTALOWANEM376 158 kW
r 1934
80 — VWIWORCZOSE WASTOSUNKU 00 ROKU POPRZEDNIEGO
mBi R 16 Do R 1933
R.1933 00 R 1932
20V,
10 X
0%
10% ,OBROT ENERG) ELEKTRYCZNE) R 1934 W STOSUNKU 00 R.1933
20X 1?>vV " mioss 135 P ud—
o vV v X X X
ENERGJA WYTWORZONA ENERGJA RCZPORZADZANA* I B4
NoOVoM M v X X XX
Wymiana energji z innemi Rozporzadzalna
ELEKTROMWNIE Liczba | tN:OC wy\t,\\:v*gigzaos’c’ elektrowniami energja ogétem
instalowana
o mocy instalowanej ponad 1000 kW zakia- otrzymano ) oddano rb. (4+ 5-6)
dow KW 1000 kWh
1
) 1+ 1 183 1376 158 209 998 48 359 46 785 211 572
I Samodzielne 52 606 704 87 327 18 151 23 639 81 839
;) Sklieﬁowe o 22 350 594 50 229 13 402 21 940 41 691
3) T° E ne . L o8 242 530 34 606 3908 1699 36 815
) TrakeyjrC T 2 13580 2492 841 — 3333
H W zaktadach przemystowych 131 769 454 122 671 30 208 23 146 129 733
1) Kopalnie wegla w 2 385 796 63 750 14 844 22 042 56 552
2) Huty. S 24 624
H 14 97 585 14 683 10771 830
3) Fabryki wiokiennicze Wt 15 40 374 6 807 306 — 7 113
4) Fabryki chemiczne ch 14 112273 22 773 3796 264 26 305
5) Cukrownie ck 19 45 168 1447 8 — 1455
6) Papiernie P 6 28 929 9336 348 — 9 684
7) Cementownie , cm 8 33411 819 26 . 10 835
8) Pozostate zakiady przemystowe R 14 25918 3056 109 — 3 165
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MIESIECZNY OBROT ENERGIJI ELEKTRYCZNE]J

ELEKTROWNIE (70) O MOCY INSTALOWANEJ PONAD 5000 kW
(Ok. 80% wytwadrczosci)
Grudzien 1934

Najwieksze Wymiarla energji Rozpo-
Mac (Szjczfmwe) W tasna z iiinemi rzqdza!na
obciazenie wytwor- elektn)wniarni energja
Nr. MIEJSCOWOSCE — NAZWA ZAKLADU instalowana (CZaS i ogotem
trwar)la czosc otrzyma oddano rb.
15 min.) no (5+6—7)
kV A I kw kwW 133C kWh
1 2 3 4 5 1 6 7 1 8 i
Ogoétem (elektrownie ponad 5000 kw) . 1474 838 1137 935 _ 181384 31324 45 052 167 656
1 Bedzin-Malobadz— Elektrownia Okrgegowa w Za-
gtebiu D abrow skiem .. o) 31 800 23 500 8 300 2770 656 1293 2 133
2 Biatystok— Biatostockie Tow, Elektrycznosci L 9 780 7 500 3500 1041 — — 1041
(5 min.)
3 Borystaw—Podkarpackie Tow. Elektryczne O 14 000 11 200 3 700 1176 - - 1176
4 Brzeszcze— Kopalnia ,Brzeszcze" s w 12 525 10 000 1650 809 —_ — 809
Buchacz-Radzionkéw— Kopalnia ,Radzionkéw"™ w 10 780 8 655 — — 554 — 554
. ) (1 (nowa) L 8 750 7050 2580 1080 538 542
6 Bydgoszcz— Elektrownie J
1 11 (stara) L 2230 1910 10 538 548
7 Chorzéw— Slgskie Zaktady Elektryczne o 94 000 76 000 25 800 7 967 10 367 6 079 12 255
8 Chorzéw—-Zjedn. Fabr, Zwiazkéw Azotowych. Ch 81 300 55200 14 600 10311 3369 — 13 680
9 Chrzan6w— Kop. btyszczu otowiu ,Matylda” R 6 500 5200 — — 2 — 2
10 Chwatowice—Kopalnia ,Donnersmarck" w 13 450 10 760 7 000 2563 — 1780 783
1 Czechowice-Zcbracze— zaktady Gorn. ,Silesia” O 27 847 17 900 6 200 2412 — 1028 1384
12 Czerwionka— Kopalnia ,Debiefnsko” , w 10 500 8 400 3300 1683 r- — 1683
13 Czestochowa — Elektrownia Okregu Czesto-
chowskiego S e 0 16 735 10 700 4 000 1797 — 46 1751
14 Czestochowa— Towarzystwo Przedzalnicze
.La Czenstochovienne" 6 350 5 100 2 184 698 — — 698
15 Dagbrowa Gérnicza— Kopalnia ,Paryz" |, w 16850 13600 3 500 1820 - _ — 1820
16 Dgbrowa Goérnicza—Huta Bankowa H 8 696 7 096 3400 1853 74 577 1350
17 Golesz6w—Golesz. Fabr. Portland-Cementu cm 7580 6 056 2950 467 26 10 483
18 Grodziec—Kopalnia ,Grodziec II" . w 13 700 10 975 4 800 1872 — — 1872 !
19 Grudzigdz—'Miejskie Tramwaje, Elektrownia
I W 00 0CTG g 0t fo) 8 380 6 800 3 600 1320 111 420 1011
20 Jan6bw— Kopalnia ,Giesche", szyb ,Carmer" W 34780 27 100 17 000 10 486 — 7 386 3 100
21 Jaworzno— Kopalnia ,Pitsudski” . w 23925 19120 10970 5371 — 3127 2244
22 Jaworzno— Fabryka elektrochemiczna ,Azot" . Ch 12 500 6 250 — — 420 — 420
23 Jeziorna— Mirkowska Fabryka Papieru . P 7 250 6 000 2 400 1307 10 — 1317
24 Kalety— Fabryka celulozy i papieru ,Natronag” P 6 695 5075 1576 997 — — 997
. . 5 250
o5 Kalisz—Elektrownie \ * “mowa’ 0 4200 | 1370 478 _ _ 478
< Il (stara) Lo 0 1520 1274
26 Kamien—Kopalnia ,Andaluzja”........ w 9 320 8 320 2 000 1109 299 — 1408
27 Katowice-Bogucice— Kopalnia ,Ferdynand" w 15 265 12 325 2 400 1042 —_ 1042
1

Energja rozporzadzalna, w rozumienia tej statystyki, jest to energja wytworzona brutto, tgcznie z energja otrzy-
mang od innych elektrowni, po potraceniu oddanej réwniez elektrowniom. Innemi stowy, jest to energja, ktéra rozporza-
dza elektrownia po dokonanej wymianie energji z innemi elektrowniami.

Gorne krzywe na wykresach po stronie prawej wykazuja poréwnawczo energje wytworzona i rozporzadzalna, na-
tomiast dolne krzywe daja procentowe ujecie stosunku obrotu 1934 r. do 1933 r.

Podane liczby moga, w niektdorych pozycjach, ulega¢ p6zniejszym nieznacznym zmianom.
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Nr. MIEJSCOWOSC-NAZWA ZAKLADU
1 2
28 Katowice-Brynéw—Kopalnia ,Wujek" W
29 Katowice-Zateze—Kopalnia ,Kleofas" w
30 Knuréw—Kopalnia K N U FOW " oo w
31 Kostuchna—Kopalnia , B 0 € r " . w
32 Krak6w—Elektrownia w Krakowie L
33 Kroélewska Huta—Huta Krélewska H
34 Libiagz Maty—Kopalnia ,Janina" w
35 Lublin—Elektrownia w Lublinie L
36 Lwoéw Miejskie Zaktady Elektr. we Lwowie (e}
37 taziska Goérne—zaktady ,Elektro" o
38 taziska Srednie—Kopalnia ,Szcze$¢ Boze”. w
39 L 6dZ—Elektrownia £ 6d2ZK a oo L
40 todz—Fabr. Wyréb. Bawein. ,J. K. Poznanski" Wt
41 L 6dz-Widzew— ,W idzewska Manufaktura" Wit
42 Moscice— zZjedn. Fabr. Zwigzkéw Azotowych ch
43 Mystowice—Kopalnia ,Mystowice" w
44 MyszkOéw—Fabr. papieru ,Steinhagen i Saenger" P
45 Niemce—Kopalnia ,Juljusz" w
46 Nowa Wies—Kopalnia ,Hillebrand” W
47 Nowy Bytom—Huta ,P 0K 6" oo, "
48 Ostrowiec— Zaktady Ostrowieckie H
49 Piaski-Czeladz— Kopalnia ,Czeladz" w
50 Poznan— Elektrownie i ”~ (nowa) L
Il (stara) L
51 Pruszkbw—E lektrownia Okregu W arszawskiego O
52 PszOw—Kopalnia , A N N a" e w
53 Radlin— Kopalnia ,E M m a" . w
54 Ruda— Elektrownia ,M ikotaj" .. w
55 Ryduttowy—Kop. ,Charlotte", szyb ,Leo" w
56 Siemianowice—Kopalnia ,Richter” w
57 Siersza-Wodna Elektrownia Okregowa w Za-
gtebiu Krakowskiem 0
58 .
Sosnowiec-Sfelce Elektr. Gwar. .Hr. R.n.rd" w
59 Szczakowa Fabr Portland-Cem.
60 . . - . .
Swietochtowice Kopalnia ,Niemcy" w
61 Swietochtowice— Huta ,Falwa" "
62
Tomaszéow-Wilanéw-Tom. Fabr. Sztuczn. Jedw. Ch
&3 arszawa Elektrownia Warszawska L
o4 arszawa—Elektrownia Tramwajéw Miejskich T
65 Wilno Elektrownia w Wilnie L
66 toclawek—Kujawska Elektrownia Okregowa g
o7 Wojkowice Komorne Kopalnia ,Jowisz"
68 Wysoka Fabr. Portland-Cementu ,Wysoka" Cm
69 Zgierz—Elektrownia Zgierska L
70 Z»r-Zaktad wodno-elektryczny w zurze ! ' o

instalowana

kVA

15 500
10815
9 375
9 043
19 880
9380
8 115
7 250
31380
110 125
6 625
93 890
7500
7730
31 125
16 222
11 190
11875
10 880
18 380
7590
17 435

25 000
13 005

43 450
31 000
17 880
21 000

14 200
25 900

32 140
11000
8 750
10 445
64 660
10 145
79 000
12 900
6 725
7 250
21380
9 800
10 845
8 800

kW

12 000
8 940
7 500
7 243

15700
5200
6 620
5800

25 900

87 100
5 300

70 750
6 000
6 180

24 900

12 992
8 950
9 500
8 800

12 910
5070

13 960

20 000

10 000

31 500
24 800

14 300
16 800

11 360
19 760

22 500
9 200
7 000
8 750

51000
8 115

57 900
12 900
5 350
5800
17 100
7 840
7179
8 200

Najwieksze
(szczytowe)
obcigzenie
(rzas
trwania
15 min.J

kW
4

4 400
1450

3 467
2280
1050
1850
10 200
31 500

30 300
5 250
5620
9700
3 550
? 300
5 200

3 000
3 700
5 000

8 008

10 500
8 000
3 200

11 000

6 000
9 300

5 200
3900
800

5 300
17 500
3760
34 400
7 200
2800
1550
7 000
1300
2 800
4 300

Wiasna
wytwor-
czoé¢é

1960
733

877
1102
570
649
3674
18 261

10 740
1317
1692
6 765
1530
4 008
2038

1742
651
2475

2816

3474
4534
1479
4645

1848
4 473

2 317
621
204

1982

7 490

2 058

11 252

2 492
966
553

2994

92
844
1027

Wymiana energji

z innemi
elektrowniami
otrzyma- oddano
no
1000 kWh
6 7
1 626
2 J—
2 108 —
1821 —
2373 —
283 —
— 11 757
665 —
- 1055
24 —
67 —
— 264
— —
487 —
1374
2 236 251
38 —
— 654
61 87
— 27
43 2 186
1380 114
— 1958
806 1818
— 684
— 2
577 74
2 148
2
_ 18
18 —
— 4
1000
532 39

83

Rozpo-
rzadzalna
energja
ogotem
rb.
(5+6-7)

1335

735
2 108
1821
3 250
1385

570

649
3674
6 504

665
9 685
1341
1759
6 501
1530
4008
2525
1374
3727

689
1821

2790

3 447
2391
2745
2 687

836
3789

2315
1124
204
1836
7 488
2058
11 234
2510
966
549
1994
92
844
1520
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10
11
12
13

14

15
16
17
18
19

20
21
22
23
24

25

26
27
28
29
30

PRZEGLAD ELEKTROTECHNICZNY
ELEKTROWNIE 170) O MOCY INSTALOWANEJ PONAD 5000 kW
(Ok. 80% wytwdrczosci)
Rok 1934
Najwieksze Wymiana energji
(szczytowe) W tasna z innemi
B - Moc obc(icqzzaesnie wytwor- elektrr wniami
MIEJSCOWOSC — NAZWA ZAKLADU instalowana trwania L
) czo$é otrzyma-
15 min.) oddano
no
kVA kw kwW 100D kW h
2 4 5 6 7
Ogoétem (elektrownie ponad 5000 kW) 1474 838 1 137 935 — 2081 171 404 349 559 018
Bedzin - Matlobgdz — Elektrownia Okregowa
w Zagtebiu Dagbrowskiem ... 0 31 800 23 500 8 300 28 737 8 989 14 801
Biatystok— Biatostockie Tow. Elektrycznosci L 9780 7 500 4 100 13 852 — —
(5 min.)
Borystaw — Podkarpackie Tow. Elektryczne O 14 000 11 200 3 800 11 937 — —
Brzeszcze— Kopalnia ,Brzeszcze" LW 12 525 10 000 2 050 9 295 - —
Buchacz-Radzionkéw— Kop. ,Radzionkéw" w 10 780 8 655 _ — 6 455 _
11 (nowa) L 8 750 7 050 2 580 10 273 5218
Bydgoszcz— Elektrownie [
(Il (stara) L 2 230 1910 33 5218
Chorzéw— Slaskie Zaktady Elektryczne o 94 000 76 000 34 000 81 683 117 600 70 212
Chorzéw— Zjedn. Fabr. Zwigzkéw Azotowych .cCh 81 300 55 200 14 700 37 144 104 024 —
Chrzanéw— Kop. btyszczu otowiu ,Matylda" . R 6 500 5200 — — 19 -
Chwatowice— Kopalnia ,Donnersmarck” w 13 450 10 760 7 000 28 360 — 21 826
Czechowice-Zebracze— zaktady Gorn. ,Silesia" o 27 847 17 900 6 300 27 710 — 11 353
Czerwionka — Kopalnia ,DehieAsko” . w 10 500 8 400 3300 19 027 _ —
Czestochowa — Elektrownia Okregu Czesto-
CROWSKIEGO ot 0 16 735 10 700 4 000 20 428 — 362
Czestochowa— Towarzystwo Przedzalnicze
LJLa CzenstoChOoVIienNe" . eeeeceeeesens Wt 6 350 5 100 2 192 7 036 — —
Dabrowa Gornicza— Kopalnia ,Paryz" . w 16 850 13 600 3800 19 697 — —
Dabrowa Goérnicza— Huta Bankowa . H 8 696 7 096 4 100 21 678 636 7 328
Golesz6w— Golesz. Fabr. Portland-Cementu . cm 7 580 6 056 3 500 12 888 151 579
Grodziec— Kopalnia ,Grodziec 11" . w 13 700 10 975 5600 25 943 10 —
Grudzigdz — Miejskie Tramwaje, Elektrownia
i W 00 0CT8 G 0o o 8 380 6 800 4 000 11 069 1597 3 054
JanO6w— Kop. ,Giesche", szyb ,Carmer” . w 34 780 27 100 17 000 117 226 — 83 893
w 23925 19 120 10 970 50 325 26 113
Jaworzno— Fabryka elektrochemiczna ,Azot" .Ch 12 500 6 250 - — 3750 —
Jeziorna— Mirkowska Fabryka Papieru . p 7 250 6 000 2 600 16 135 82 -
Kalety— Fabryka celulozy i papieru ,Natronag" p 6 695 5075 1840 12 819 -
. (1 (nowa) 0 5 250 4 200
Kalisz— E lektrownie [ 1370 4 821 —
1 1l (stara) 0 1520 1274
Kamien— Kopalnia ,Andaluzja” ... w 9 320 8 320 2 000 14 205 1766 32
Katowice-Bogucice—Kop. ,Ferdynand" . w 15 265 12 325 2 400 12 418 — —_
Katowice-Brynéw—Kopalnia , W ujek" w 15 500 12 000 4 800 22 057 6 7776
Katowice-Zatleze— Kopalnia ,Kleofas" . w 10 815 8 940 1850 8 203 22 —_
Knurow— Kopalnia ,K nurdw " ... w 9 375 7 500 — — 25 678 —

Nr 4

Rozpo-
rzadzalna
energja
ogb6tem
rb.
(5+6-7)

1926 502

22925
13 852

11 937
9 295

6 455
5055
5251
129 071
141 168
19

6 534
16 357
19 027

2 066

7 036
19 697
14 986
12 460
25 953

9 612
33333
24 212

3 750
16217
12819

4 821

15 939
12418
14 287

8 225
25 678
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Najwieksze Wymiana energji Rozpo- ;

31
32
33
34
35
36
37
38
39
40
a
42
43
44
45
46
a7
48
49

50

51
52
53
54
55
56
57

58
59
60
61
62
63
64
65
66
67
68
69

70

Moc (szczytowe) Wlhasna z innemi rzadzalna
o ) obciazenie \\yp\ygr.  elektrowniami energja
MIEJSCOWOSC - NAZWA ZAKLADU instalowana trﬁ;zﬁa cz0§¢  otrzyma- Ogorl;m
15 min.) no oddano (5+6.—7)
kVA kw kW 1000 kWh
2 3 4 5 6 7 8
Kostuchna— Kopalnia ,Boer* 9 043 7 243 — — 17 482 — 17 482
Krakéw Elektrownia w Krakowie . . L 19 880 15 700 8 694 12 095 22 029 — 34 124
Krélewska Huta—Huta Krélewska . . . . H 9 380 5 200 3 600 13711 3123 2 16 832
Libigz Maty— Kopalnia ,Janinal ... W 8 115 6 620 1150 6 430 — - — 6 430
Lublin— Elektrownia w Lublinie . L 7 250 5 800 1850 6 554 —_ — 6 554
Lwoéw— Miejskie Zaktady Elektr. we Lwowie ¢ 31 380 25900 10200 36 701 — — 36 701
taziska Gérne— Zaktady ,Elektro" . 0 110 125 87 100 51 700 297 056 — 195 189 101 867
taziska Srednie—Kopalnia ,Szczeéé Boze" W 6 625 5 300 — — 8 748 — 8 74S
L 6dZz— Elektrownia L édzKa...eieiciiciiieciee, L 93 890 70 750 31 200 133 437 — 13772 119 665
tédz—Fabr. Wyréb. Bawetn. ,J. K. Poznanski" Wt 7 500 6 000 5250 18 657 362 — 19019
Lo6dz-Widzew ,Widzewska Manufaktura" . Wt 7730 6 180 5 684 17 121 1353 - 18 474
Moscice Zjedn. Fabr. Zwigzkéw Azotowych Ch 31 125 24900 10000 64 299 — 1360 62 939
Mystowice— Kopalnia ,Mystowice" W 16 222 12 992 4 500 20 402 — — 20 402
MyszkOé6w—Fabr. papieru ,Steinhagen i Saenger" P 11 190 8 950 7 400 54 667 . — 54 667
Niemce—Kopalnia ,Juljusz” w 11 875 9500 5200 23549 2037 - 25 586
Nowa Wie$s—Kopalnia ,Hillebrand” w 10 880 8 800 — — 16 187 — 16 187
Nowy Bytom-Huta ,Pokdj" H 18380 12910 6200 26 645 23 203 2803 47 045
Ostrowiec-Zaktady Ostrowieckie H 7 590 5070 3 700 7 305 197 — 7 502
Piaski-CzeladZz—Kopalnia ,Czeladz" w 17 435 13 960 5 300 28 353 — 8 973 19 380
L 25000 20 000 8 008 27 965 466 921 27 510
Poznan— Elektrownie ( 1 '
( Il (stara) . . . . L 13 005 10 000 _ — — — _
Pruszkéw Elektrownia Okregu W arszawskiego 0 43 450 31 500 10 500 35722 — 684 35038
Psz6w—Kopalnia ,Anna" w 31 000 24 800 9 800 47 703 570 19 952 28 321
Radlin—Kopalnia ,Emma"....... W 17 880 14 300 4 200 11 579 18 279 758 29 100
Ruda—Elektrownia ,M ikota " ., w 21 000 16 800 11 300 47 618 33 19 079 28 572
Ryduttowy Kop. ,Charlotte’, szyb ,Leo" 14200 U 360 6500 29 912 1673 22022 9 563
Siemianowice Kopalnia ,Richter" 25 900 19 760 9 500 52 129 — 8 219 43 910
Si£§}€t—)iuWOKdrr;rkowEslﬁlfetEWOWnia Okrrowa w Za- 32 140
0 22 500 6 350 30 121 19 30 102
Sosnowiec-Sielce Elektr. Gwar. ,Hr. Renard" 11 000 9 200 4 200 6 684 7 328 636 13 376
Szczakowa Fabr. Portland-Cem. ..Szczaknwa"Cm 8 750 7 000 3 550 13 820 — 13 820
Swietochtowice Kopalnia ,Niemcy" . , S w 10 445 8 750 5600 22 131 93 1036 21 188
Swietochtowice—Huta ,Falwa" 0 64660 51000 19000 95 457 38 03 95 402
Tomaszéw-Wilanéw Tom. Fabr. Jedw_ch 10 145 8 115 3 800 25 160 25 160
arszawa Elektrownia Warszawska L 79 000 57 900 34 400 104 678 205 104 473
W arszawa— Elektrownia Tramwajow Miejskich T 12 900 12 900 7 200 27 983 205 28 188
Wilno—Elektrownia w Wilnie L 6 725 5350 2950 8384 8 384
octawek Kujawska Elektrownia Okregowa 0 7 250 5 800 1550 5 443 133 5310
Wojkowice Komorne-Kop. ,Jowisz" w 21380 17 100 8 400 37 956 9 754 28 202
ysoka—Fabr. Portland-Cementu ,Wysoka" .Cm 9 800 7 840 3 700 16 777 16 777
Zgierz—Elektrownia Zgierska L 10 845 7 179 3000 10 744 10 744
Zur—Zaktad wodno-elektryczny w Zurze . ) 8 800 8 200 5 800 11 224 4 940 861 15 303
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PRZEGLAD ELEKTROTECHNICZNY Nr 4
1 JEGO ROzZWOJ (% W STOSUNKU DO R. 1933)
Elektrownie (183) o mocy instalowanej ponad 1000 kW (ok. 92% wytwdrczosci)
na Moo wiasna YIS S e e
ELEKTROWNIE : o &6
nstal ) 4 1000 kW zakta- instalowana Wytworczosc otrzymano | oddano rb. (4 t 5—6)
0o mocy instalowanej pona 6
y 1P dow kw 1000 kwh
1 2 3 4 5 6 7
1+ 11 183 1376 158 2 427 258 588 204 573 479 2 441 983
+ 10,0% + 10,5% + 11,0% +10,0%
Samodzielne . 52 606 704 1032452 197157 328940 900 669
+ 7,5% + 2,5% +14,5% +4,0%
1) OKIEQOW € oereeceeeeeeeereeeeeersesniennins 0 22 350 594 633 884 151 520 308 939 476 465
+ 8,0% - 1,5% + 15,0% + 1,0%
2) Lokalne e, L 28 242 530 370 585 35 476 20 001 386 060
+ 7,0% + 21,0% + 7,5% + 8,0%
3) TraKCyjne oo T 2 13 580 27 983 10 161 — 38 144
+ 0,5% +5,5% — +2,0%
W zaktadach przemystowych 131 769 454 1394 806 391 047 244 539 1541 314
+ 12,0% + 25,0% +6,0% +13,5%
1) Kopalnie W egla .ooeveeereennnne. w 41 385 '96 718 086 155 765 232 374 641 477
+ 2,0% + 1,0% + 6,0% + 0,5%
2) Huty H 14 97 585 184 794 120 759 10 226 295 327
+22,0% -0,5% +3,0% + 12,5%
3) Fabryki wiékiennicze Wi 15 40 374 83 058 4742 — 87 800
+9,5% +36,0% — + 10,5%
4) Fabryki chemiczne Ch 14 112 273 173 363 107 854 1360 279 857
+ 36,0% +80,0% + 140,5% +50,0%
5) CUKTIOW NI€ oo Ck 19 45 168 24 298 115 — 24 413
+ 19,5% + 16,0% — + 19,5%
6) Papiernie ... P 6 28 929 126 364 549 — 126 913
+ 14,5% + 128,5% — +15,0%
7) CementowWnNi€ . .ooooeeeeeeeceiecenciennns Cm 8 33 411 53 800 151 579 53 372
+ 89,5% -20,0% + 159,5% + 88,0%
8) Pozostate zaktady przemystowe R 14 25 918 31 043 1112 — 32 155
+6,5% +2,0% -t6,5%
1925 — 1934
MOC WYTWORCZOSC ROCZNA
LICZBA
RO K ) INSTALOWANA
ZAKEADOW Ogoétem Na 1 mieszkanca
kW 1000 000 kWh kWh
1925 635 824 213 1668 61,3
1926 731 870 369 1961 65,6
1927 742 932 658 2 320 76,8
1928 832 1004 742 2 593 86,4
1929 872 1273 525 3023 99,4
1930 946 1399 210 2 887 91,2
1931 953 1439 632 2 581 80,4
1932 956 1471 884 2242 69,0
1933 ok. 960 ok. 1480 000 ok. 2400 ok. 74,0
1934 ok, 965 ok. 1500 000 ok. 2 650 ok. 80,0
Wytwérczos¢ 177 zaktadéw (o mocy instalowanej powyzej 1000 kW), objetych statystyka miesieczng, wyniosta
1932-im  w stosunku do og6lnej wytwodrczoéci w Polsce 92,2%. Przyjmujac liczbe te za podstawe do obliczen;
catkowita wytwdrczo$¢ energji elektrycznej w Polsce (tagcznie z wytworczoscig elektrowni o mocy instalowanej ponizel

1000 kW) oceni¢ mozna w r. 1933-im na okoto 2,4 miljarda kWh, a w r. 1934-ym na okoto 2,65 miljarda kWh.
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Materjaty izolacyjne o podwyzszonym spétczynnika
przewodnosci cieplnej. — Jest rzeczag wiadoma, ze materja-
ty izolacyjne, ktéremi izoluje sie przewody, sa jednoczeénie
ziemi przewodnikami ciepta. Najlepszemi

ciepta z pomiedzy materjatow

przewodnikami

izolacyjnych sg dzieki swej
regularnej budowie atomowej krysztaty. Ich przewodnos¢
cieplna zbliza sie do przewodnos$ci cieplnej metali, np.

kwarc krystaliczny posiada przewodnos$¢ cieplng zaledwie

kilka razy mniejszg, niz stal, a pareset razy wiekszg, niz

uzywane w elektrotechnice materjaty izolacyjne. Poniewaz
trudno jest stosowa¢ np. kwarc itrystaliczny jako materjat
izolacyjny, postanowiono polepszy¢ przewodnos$¢ cieplna

niektérych materjatéw izolacyjnych przez dodanie do nich
krysztatébw w postaci drobnoziarnistej. Najlepszym okazat
sie do tego celu piasek kwarcowy, bardzo za$ szerokie za-
stosowanie zyskata mieszanina masy kablowej z piaskiem
(75 -4- 92% piasku o S$rednicy ziaren ponizej 0,4 mm), ktorej
przewodno$¢ cieplna jest ok, 7 razy wieksza,
masy kablowej.

niz czystej

Materjat ten zastosowano przedewszystkiem przy bu-
dowe réznego rodzaju cewek (w gtosnikach, elektromagne-
sach, a nawet transformatorach). Mianowicie przestrzen
miedzy uzwojeniem a ostong metalowag wypetniano miesza-
ning masy kablowej z piaskiem kwrarcowym. Dzieki temu
uzyskano znacznie lepsze odprowadzanie ciepta przy tej sa-
mej, co dawniej, réznicy temperatur
miedzianym a otaczajacem powietrzem.
dopusci¢ wieksze straty w miedzi,

miedzy przewodem
Mozna byto wiec
czyli mniejsze przekroje
przewodéw. Osiggnieta w ten sposéb oszczedno$¢ miedzi do-
chodzi do 60%. Jednocze$nie dzigki zmniejszeniu wymiarow
cewek malejg réwniez wymiary zelaza (dtugo$¢ rdzenia), jest
wiec réwnez oszczednos$¢ zelaza, dochodzaca do 20%. (ETZ,
A. Meissner, zesz. 49, 50 str. 1193 i 1218, 1934 r.) S. A.

Obecne mozliwosci
turbogeneratoréw. — Lata

w dziedzinie budowy wielkich
kryzysu, ktére spowodowaty

chwilowy zastéj w dziedzinie budowy wielkich jednostek,
nie ostabity bynajmniej tempa prac badawczych w tej
dziedzinie. Wielokrotnie roztrzasane w ostatnich latach za-

gadnienie, czy wysokie napiecie przesytowe ma byé¢ wy-
twarzane bezposrednio w generatorze,

przez transformacje,

czy jak dotychczas
zostato rozwigzane w sensie dla ge-
neratorow korzystnym w granicach do 36 kV.

Technika materjatéw izolacyjnych, stosowanych w bu-
owie wysokanapieciowych maszyn elektrycznych, poczyni-

uze postepy w dwoéch jednoczes$nie kierunkach: osiag”
e nacznie wyzsza .wytrzymato$¢ na przebicie oraz wy-

0 “mnie)szenie strat dialektrycznych. Przy obecnym

iv uzwojenia generatoré6w o napiecu 30—
- U ~ S wykonaé¢ z wystarczajacym spoétczynni-
k.em bezpieczenstwa. Niewarto stosowac¢ jednak tak wyso-
kich napie¢ w budowie generatoréw $redniej mocy, ktore
otrzymuja w tym wypadku uzwojenie o bardzo znacznej
108CI cienkich przewodéw na ztobek, a wiec zle wyzyska-
nie ztobka. Dla $redniej mocy wskazany
rzedu 6 kV z transformatorem.

jest generator

Przez pomy$ine rozwigzanie wielu zagadnien, np.: wy-
datne obnizenie strat na wentylacje i prady wirowe oraz

zmniejszenie strat dodatkowych przez zastosowanie w Kkil-

ku czesciach stojana materjatéw konstrukcyjnych niema-
gnetycznych (odlewéw aluminjowych) osiagnieto bardzo
Wysoka sprawnos$é, ktéra dla wielkich jednostek dochodzi
do 98%.

PRZEGLAD ELEKTROTECHNICZNY

CZASOPISM

Jedli idzie o graniczna moc dla budowanych obecnie
turbogeneratoréw, to wykonalne sa jednostki o0 mocy
100 000 kVA przy 3000 obr./min. Zapotrzebowanie wiec
energji w przysztosci (przynajmniej niedalekiej)
z tatwosciag pokryte z tego rodzaju jednostek.

Jesliby
najblizszych

moze by¢
rozwo6j wielkich
latach
do dyspozycji

sitowni parowych stawiat w
jeszcze wyzsze wymagania, to mamy
generatory na 1500 obr./min. Przy obecnym
stanie techniki gérna granica wykracza tutaj ponad 200 000
kVA.

Charakterystyczng jest rzecza, ze w dziedzinie budo-
wy turbin parowych pod wzgledem wielkich jednostek nie

jesteémy ograniczeni. (A. E. G. Mitt. J. 1934 H, 12). W. P.

Nowy typ
zaréwek

zarowek oswietleniowych. — Nowy typ
o podwdjnie skreconem witéknie, wprowadzony
w ostatnich czasach na rynek przez wielkie wytwornie,
stanowi

nie
rewelacyjnej
niata dotychczasowe

inowacji, ktéraby gruntownie zmie-
wytyczne konstrukcji
on jedynie dalszym krokiem naprzéd po wytknietej linji
rozwojowej, jest postepem, umozliwionym przez osiggnie-
cie wyzszego stopnia doskonatosci w dziedzinie fabrykacji
i obroébki

W catym

zardwek; jest

widkna.
historycznym
Swiadoma daznos¢

rozwoju zaréwki dominuje
do .zwigkszenia jej sprawnosci przez
podwyzszenie temperatury rozzarzonego widkna. W zaréw-
kach prézniowych zjawisko parowania metalu, wystepujace
znacznie wczeéniej przed osiagnieciem temperatury topli-
ktadto tame zwiekszaniu temperatury wiékna. Sku-
tecznym $rodkiem zapobiegawczym przeciwko powyzszemu
zjawisku okazato sie napetnianie baniek zaréwek gazem
szlachetnym; to jednak, przez znaczng utrate ciepta (wsku-
tek przewodnosci i konwekcji), ponownie ograniczato tem-
perature witékna i pogarszato sprawnos$¢ ogdlna. Po nie-
zbyt udatnych prébach stosowania izolacji cieplnej witékna,
zapomocg prozni miedzy podwojnemi szklanemi $ciankami
banki — skierowano wysitki ku zmniejszeniu strat ciepl-
nych, droga ograniczenia powierzchni rozzarzonego wiok-
na. Tak powstata zaréwka z wiéknem w ksztatcie spirali,
skreconej z cienkiego drucika. Jasne jest, ze, gdy owa spi-
rale skreci¢ powtérnie w spirale o 4-0 do 5-o-krotnej $red-
nicy, to powierzchnia zewnetrznego
ulegnie ponownie znacznemu
zmaleja,

wosci,

ciata rozzarzonego
zmniejszeniu, straty cieplne
ewentualnie przy tych samych stratach wzros$nie
temperatura wiékna, wiec i wydajno$¢ $wiatta, a co za tem
idzie, i sprawno$¢ zaréwki. Jednak droga od wiékna pro-
stego do spiralnego wreszcie do dwuskretnego byta na-
jezona trudnosciami natury technologicznej. Poczgtkowo
stosowane witdkno miato w nowej zardwce strukture jed-
norodna, niekrystaliczng. Dopiero w czasie palenia sie
lampy nastepowata przemiana w forme Kkrystaliczng. Po-

wodowato to ogromne zmniejszenie wytrzymatoéci mecha-
nicznej, a przy drucikach, skreconych spiralnie, — zwisy
i w ich nastgepstwie zwarcia. Prdéby opdznienia krystali-

zacji przez domieszKi

zadawalajacych

chemiczne do wolframu nie dawaty
rezultatéw. Inne préby polegaty na przy-
$pieszeniu procesu krystalizacji tak, iz byt on zakonhczony
juz przed umieszczeniem wiékna w zardwce. Wytrzymatosé
mechaniczna i w danym wypadku nie byta zadawalajgca,
skrecone z takiego drutu, miaty skionnos$¢ do
przy nagrzaniu, wskutek daznos$ci rozzarzo-
nych krysztatéw do wyprostowywania sie. Ostatnio sto-
sowana metoda, ktéra umozliwita rozpowszechnienie za-

za$ spirale,
odksztatcen
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rowek z witéknem dwuskretnem, polega na tem, ze po-
dwojnie skrecone wiékno zostaje wykonane z drucika jedno-
rodnego i dopiero potem nastepuje Kkrystalizacja metalu.
Ta droga powstaja krysztaly nie skrzywione, jak to miato
miejsce przy sporzadzanu spirali z drutu Kkrystalicznego,
lecz proste, a cata spirala tak wyglada, jakgdyby byta wy-
toczona na tokarni z jednego krysztatu, lub ze zlepka wielu
krysztatdbw. Widkno, sporzadzone w powyzszy spos6b, od-
znacza sie duza wytrzymatoscia mechaniczng i nie podlega
odksztatceniom nawet po dluzszem uzyciu. Korzy$¢, osiag-
gnieta przez stosowanie witékna dwuskretnego, wyraza sie
zwiekszeniem o 20% wydajnosci Swiatta, przy zachowaniu
tej samej trwatosci lampy.

Réwnoczeé$nie wprowadzona zostata zasada uszerego-
wania zar6wek .nie wg. poboru mocy w watach, lecz wg-
wydajnoséci strumenia $wietlnego w dekalumenach (dekalu-
10 lumenéw miedzynarodowych). Zaznaczony réw-
nocze$nie na kazdej lampie pobo6r jej mocy w watach po-
zwala kazdorazowo sadzié¢ o jej sprawnosci. Przyjete wiel-
kos$ci 40, 65, 100, 125, 150 DLm pokrywaja si¢ mniejwiecej
pod wzgledem poboru mocy z dotychczas uzywanemi ty-
pami, jak to wida¢ z tabeli poréwnawczej starych (jedno-

men =

skretowych) i nowych zardwek.

L Zaréwki produkcji
Zaréwki nowego typu

dotychczasowej
wa- wa- . lume-
0 . Lm/W
DLm woltéw tow Lm/W tow woltéw néw
40 220 39 10,3 40 220 340 8,5
65 58 11,2 60 590 9,85
100 79 12,7 75 800 10,7
125 97 12,9 100 1180 11,8
150 » 111 13,5 150 ” 2010 134
40 110-120 35 11,4 40 110-120 440 11,0
65 52 12,5 60 755 12,6
100 n 72 13,9 75 970 12,9
125 86 14,5 100 1380 13,8
150 99 15.1 150 » 2320 155

”

(R. Fries. Bull. ASE 1934. Str. 623). W. Sz.
Oswietlenie drogi Paryz- Wersal. — Droga Paryz -
Wersal jest oSwietlona dwoma rodzajami zrdédet Swiatta. Je-
den odcinek tej drogi, diugosci 1500 m, jest os$wietlony
lampami zarowemi, drugi, dtugosci 3100 m — lampami so-
dowemi.
Ciekawe
dwéch

jest poréwnanie
rodzajow oswietlenia:

danych, dotyczacych tych

lampy zarowe lampy sodowe
ilos¢ lamp . . .. 31 85
rodzaj oprawy reflektory niesyme- reflektory niesyme-
tryczne lustrzane tryczne emaljowane
moc catkowita 16 430 watow 18 700 watow
moc pobierana ra
kilometr
strumien Swietlny
na kilometr

10 920 watdéw 6 035 watéw

189 500 lumendw 244 000 lumenoéw

Lampy zarowe posiadaja dwa druciki Swiecace, z ktod-
rych jeden pobiera moc 500 watéw, drugi 200 watéw. Prze-
tgczanie drucikéw odbywa sie automatycznie zapomoca
impulséw pradu, wysytanych z podstacji. Impulsy te przez
przekazniki specjalnej konstrukcji przestawiaja przetaczni-
ki rteciowe, powodujac wiaczanie drucikéw zarowych od-
powiedniej mocy. Kazda lampa posiada oddzielna aparatu-
re. Do przesylania impulséw stuzy trzeci przewdd. Nateze-

nie pradu, ktére powoduje dziatanie aparatury zatgcza-
jacej, wynosi 30 amperéw. Aparatura, stuzaca do zmiany
mocy, pobieranej przez zaréwki, jest wykorzystana row-
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niez do odszukiwania uszkodzen w kablach wysokiego na-

pigcia, zasilajacych lampy, oraz do sygnalizacji gasniecia
lamp. (Lux, Nr. 10— 1933, Nr. 7—1934). M. C.
Rury sSwietlgce, wytwarzajgce $wiatto biate. — Jedna

z elektrod rury S$wietlagcej zaopatrzona jest w powioke z
tlenkéw toru (Th) lub ceru (Ce). Ponadto w poblizu elek-
trody umieszcza sie s6l radowa na specjalnym nos$niku.

Po odgazowaniu rury (bombardowanie elektronowe),
w chwili, gdy wytadowanie elektryczne wskazuje czysto bia-
ty kolor, wprowadza sie mata ilos¢ neonu (Ne) pod cis$nie-
niem 1 do 3 mm, celem zmniejszenia oporu elektrycznego.
(L. u. L. Nr. 18. 1933). W. M.

Filtr
wych. —

Swietlny dla posrednich promieni nadiijotko-
Do wyodrebnienia ze $wiatta fal krotszych, niz
350 mm, stuzg filtry grubosci 3 cm, wykonane z 1,75-molo-
wego roztworu siarczanu niklowego (NiSCh) oraz 0,5-molo-
wego roztworu kobaltowego Co0SOj. Powyz-
szy filtr pochtania w (lampach rteciowych fale
366 m(x, ostabia silnie fale 334 m [, fale za$ 313 mix zmniej-
sza do 72 procentéw, fale 260 m Ji — do 80 procentéw, a
inne fale az do 230 m P przepuszcza bez istotnego osta-
bienia.

siarczanu

Do wyodrebnienia fali
wykonany z 0,025-molowego
potasowego (przepuszczanie fali
cent, za$ fali 302 m |i —

313 m Ix filtr grubosci
roztworu kwasnej soli ftalatu
313 m wynosi 80 pro-
mniej, niz 0,1 procent) lub z bar-
0,0012-molowego roztworu cyinamonjja-
Swiatto rteciowe, przechodzac przez
wspomniane filtry, posiada nastepujacy sktad: = 313 mi
— 96%, 334 m — 3,5%, Swiatto o dituzszych falach—
0,5%. (L. u. L. Nr. 21/1933. S 529). M. W.

1 cm,

dziej czutego
nu sodowego.

Koszt oswietlenia elektrycznego w poréwnaniu z naf-
towem spirytusowem i gazowem. — Dr. H, Lux oblicza
w ,Das oeffentliche Elektrizitaetswerk” koszty palenia
lamp nafowych, spirytusowych i gazowych, opierajac sie na
nastepujacych wynikach pomiardw, przeprowadzonych prze2
P- T. R. i porébwnywa te lampy z zaréwkami elektrycznemu

40-watowemi (przyjetemi jako przecietne zar. 15 — 100 W)'
ktorych sprawno$¢ przyjmuje na 12 HLum/wat.
Strumien Najsvzvellek» Zuzycie ~ Spraw-
_ Swietlny i hosc paliwa wnI(f(I:u-
Rodzaj lampy w w w
lumenach , . litrach menach
Hefnera Swiecach na godz. |j
Hefnera itr/godz.
Naftowa z knotem 33 16.8 0,0147 2 250
» » 236 26,4 0,081 2910
» » 450 48.0 0,150 3000
» » 237 25,1 0,83 2 860
Naftowa z knotem
i siatka stojaca 495 61,3 0,074 6 690
Naftowa z knotem
i siatka stojaca 719 86,3 0,099 7 260
Naftowa z siatka
wiszacag . . . . 793 133,0 0,044 18 000
Naftowa z siatk
wiszaca . 1150 184,0 0,074 15 500
Spirytusowa z siat-
ka wiszaca . . 218 41,7 0,033 6 610
Gazowa z kloszem
opalowym . 1 160 104,0 342 3,39
Gazowa bez klosza
opalowego . 1660 216,0 354 4,69

Z wyniczen wynika, ze przy niemieckich cenach pall
wa (36 fen. za litr nafty, 57 fen. za litr spirytusu i 20 fen.
m3 gazu) Kkoszt, przeliczony na dany strumien Swietiny
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(1000 HLum) i godzine, jest najwyzszy przy lampach nafto-
wych knotowych, nastepnie ida lampy spirytusowe, gazowe
z kloszem opalowym, naftowo-zarowe z knotem, gazowe bez
klosza, wreszcie naftowo-zarowe z siatkg wiszgca. Koszt
palenia tych ostatnich jest réwnorzedny z kosztem' palenia
zarowek elektrycznych przy cenie 25 — 30 fen. za 1 kWh,
sg to jedyne lampy tansze w paleniu od elektrycznych przy
taryfach 30 i 40 fen., wszystkie za$ inne sa od zaréwek na-
wet przy wysokiej taryfie znacznie drozsze. Lampy zarowo-
naftowe nie stanowig konkurencji dla elektrycznych jedy-
nie wobec trudnego ich zapalania, wymagajgcego podnosze-
nia cisnienia w zbiorniczku i podgrzewania (przez co zapa-
anie trwa kilka minut) oraz koniecznoséci przywracania
ci$nienia w zbiorniczku co y2 — 1 godziny. Niemniej lampy
te powinny znalezé zastosowanie tam wszedzie, gdzie sie¢
e ektryczna nie dociera. Dla zestawienia kosztéw oSwietle-
nia wzig¢ jeszcze nalezy pod uwage koszty urzadzenia, kt6-
re sa przy gazie i elektrycznos$ci prawie réwne, przy naf-
cie tansze, — oraz koszty wymiany, ktére sg przy oswietle-
niu elektrycznem nieco wyzsze, niz przy innych. Wreszcie
przy wiekszych urzadzeniach doliczy¢ jeszcze nalezy koszty
obstugi. Bioragc pod uwage w.szystkie te czynniki kosztéw,
autor dochodzi do wniosku, ze odwietlenie elektryczne jest
najtansze. (L. u. L. Nr. 11/1934). W. F

Nowe zrédta Swiatta dziennego. — T.zw. addytywna
metoda mieszania koloréw $wiatta zaréwki i lampy rtecio-
wej jest bardziej ekonomiczna w wytwarzaniu przyblizo-
nego S$wiatta dziennego, niz t. zw. subtraktywna metoda
przyréwnywania koloru $wiatta zaréwki do koloru Swiatta

dziennego (zaréwki Swiattodzienne i oprawy Swiatto-
dzienne).

Stosunek strumieni $wietlnych lampy rteciowej i za-'
rowki wynosi 1:2,4, za$ stosunek mocy — 1:1,9 (dane lamp
Cooper-Hewitta). Najmniejsze zuzycie mocy zadawalmiaja-
cego potaczenia obu rodzajow zrédet Swiatta wynosi ckoto
700 watéow. (L. u. L. Nr. 18/1934). M. W.

Elektryczne przenoszenie wskazan przyrzadéw pomia-
rowyc |, odlegtos$ci nabierajg coraz wigksze-
T ~“naczena w nowoczesnem miernictwie przemystowem.
lechmka elektrycznego przenoszenia wskazan przyrzadéw

miejsca ich zainstalowania do odlegtych centrali dazy do
go, aby w centrali otrzymaé¢ wyniki
sione z szeregu odlegtych miejsc,

Pomiary z

pomiardw, przenie-
w ktérych zachodzi po-
miar zaPomoca zainstalowanych tam przyrzadéw. Wyniki
w centrali moga by¢ dowolnie otrzymane czy to w postaci

wy ych wskazan, czy tez zapiséw albo sumowania wiel-

noszenm'erZOn~Qk ~ et°da prostego bezposredniego prze-
i wi IIfl wskazai* ma zastosowanie nietylko do przyrzadéw

cos it e~ Irycznych (energjg, moc, natezenie pradu,

nicznych”~Ckuf r°'l.nlez do wielkosci i przyrzadéw mecha-

nie do elektrycznego ™it- A' E'  skonstruowata “rzadze-
mioicno iorf u , Przenoszenia wskazan manometru z

cantrali zamstallowania (np. kottownia) do odlegtej

Zasada dziatania tego

Manometr posiada 0§ (z ~ T ~ ! Jnast”™ u>gca’

ﬁhodzch poZa manometr- o$ ta ifsT* wskaz°wka)’
d o> -

iem r» .esl: sprzegnieta z 'suwa-
ki? po ! f na oporniku. Wskutek tego suwak $lizga
metru ,edn0Czesdnie z ruchem wskazéwki mano-
Przewodv _a , T °POrnika 1 °d SUWaka °dch°dz* trz*

traij 8ii i , ~nycznego wskaznika. Wskaznik w cen-

w 2-ch elr iZ dw°c” e'ektromagneséw z uzwojeniami

sg Pota ra)nych Przewodach po jednem. Korice uzwojen

suwaka ~ S g a N srodka odchodzi przewoéd do

osi ktor ' E roma2nesy dziataja indukcyjnie na tarcze, na
ktére, umocowana jest wskazowka.
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Odpowiednia
metr w kg/cm2.

Zrédto pradu (transformator) jest wigczone w $rod-
kowy przewdd od suwaka.

skala jest wywzorcowana jak mano-

Prad rozgatezia sie w suwaku na dwie cze$ci, propor-
cjonalne do oporéw miedzy suwakiem i koricami opornika,
a wiec zaleznie od potozenia suwaka na oporniku, a tem
samem od potozenia wskazéwki manometru. Te dwa pra-
dy, ptynace przez przewody skrajne, wywotuja w ukita-
dzie elektromagnesy - tarcza dwa momenty obrotowe, skie-
rowane w przeciwne strony, dzieki czemu wychylenia tar-
czy wraz z umocowang na niej osi wskazéwka sg w kaz-
dej chwili proporcjonalne do réznicy tych 2-ch momentéw
obrotowych.

Wahania napiecia zrédta pradu nawet do 20%
tycznie nie maja wptywu na doktadno$¢ wskazan.
fiir Technisches Messen ATM — V 389—6). H. D.

prak-
(Archiv

Piece elektryczne wysokiej czestotliwosci w stalow-
niach niemieckich w Bochum. — Piece elektryczne wysokiej
czestotliwos$ci osiagnety wysoki stopien rozwoju w stosun-
kowo krotkim czasie mimo duzych trudnosci, jakie byty do
przezwyciezenia zaréwno w czesSci elektrotechnicznej, jak
tez i w metailurgicznem uksztattowaniu postaci piecow. Jesz-
cze przed Kkilku laty wydawato sie, ze zastosowanie piecoéw
wysokiej czestoliwos$ci do celéw przemystowych nie da sie
przeprowadzi¢ na wiekszg skale. Dzisiaj jednak znajdujg sie
juz w ruchu piece tego rodzaju o duzym zakresie pojemno-
Sci, 'od 50 do 4000 kg, przystosowane dobrze do celow
przemystowych. Réwniez bez trudnos$ci moga by¢ budowane
piece na daleko wieksze pojemnoéci. Stosowane dzisiaj cze-
stotliwos$ci zawierajg sie w granicach od 450 do 500 okr/sek.
dla piecow o pojemnos$ci ponad 500 do 1000 kg; d;la piecow
ponizej 500 okazujg sie korzystniejsze
1000 do 2 000 okr./sek.

czestotliwosci od

Zalety piecdéw wysokiej czestotliwo$ci, rozpatrywane
ze stanowiska hutniczego, czynig z mich idealne urzadzenie
do topienia metali. Rozgrzewanie materjatu, przeznaczonego
do topienia, odbywa sie bezposrednio w nim samym pod
wptywem indukowanych elektrycznych pradéw wirowych.
Ciepto zostaje wigec wytwarzane w samym tylko ogrzewanym
materjale i to prawie zupetnie réwnomiernie w calej jego
masie. Najwieksze znaczenie posiada w tych piecach samo-
czynne mieszanie sie stopionego metalu, powstajgce pod
wpltywem sit mechanicznych, wystepujacych w zwigzku z
pradami elektrycznemi, krazacemi w stopionym metalu. Na-
tezenie tego ruchu stopionego metalu zalezne jest od po-
boru mocy pieca, czestotliwoséci pradu, pojemnosci tygla
i jego $rednicy. Przez .zmiane ktéregokolwiek z tych czyn-
nikéw mozliwa jest regulacja intensywnos$ci mieszania. Jest
to w ogélnosci wazne i potrzebne do wtasciwego przebiegu
reakcji metalurgicznych, jak réwniez do uzyskania réwno-
miernego stopu, szczeg6lnie przy sporzadzaniu stopéw sta-
lonych. Omurowanie pieca jest nadzwyczaj tanie, gdyz sam
tygiel zostaje tylko ztozony i ubity, a wypalanie jego
odbywa sie przy topieniu pierwszego tadunku. Spalanie sie
materjatlu topionego jest bardzo nieznaczne.
biegu topienia

Nadzér prze-
i utrzymywanie zgdanego skitadu stopu jest
bardzo proste. Pod wzgledem elektrotechnicznym piece wy-
sokiej czestoliwoéci nadajag sie do kazdego ruchu, gdyz po-
bér mocy takiego pieca jest nadzwyczaj
przebiega praktycznie bez skokéw i
ubiegtego roku

rownomierny i
Z poczatkiem
dostarczony zostat dla niemieckich (Edel-
stahlwerke) zaktadéw szlachetnej stali w Bochum przez fir-
me Siemens & Halske A. G. piec o pojemnos$ci 4 t, oprdcz
innych wczes$niej ustawionych tam piecow o pojemnosci 0,6
i 1 t Powyzszy piec stuzy do wytwarzania stopoéw stato-

wahan.
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wych, przewaznie z wolframem,
dem, molibdenem

chromem, niklem, wana-
i t. d. Stale te nie dajg sie w ogdlnosci
wytwarza¢ w piecach rodzaju, a w kazdym razie
bardzo nieekonomicznie. Piec ten wyposazony jest w prze-
twornice, sktadajaca sie z generatora 1250 kW i silnika na-
pedowego 1400 kW. Moc ta wystarcza na stopienie 4 ton-
nowego tadunku w przeciggu 1,5 do 2 g. Zuzycie energji na
tonne gotowego stopu waha sie w granicach od 500 do 650

innego

kWh, zaleznie od tadunku i dobroci stopu. (Siemens Zeit-
schift Bd. 14, 1934, str. 331). A. S.
Urzadzenia elektryczne pod ziemia. — Kopalnia Rhein-

preussen w Homberg zabudowata w kilku pomieszczeniach
transformatoréw pod ziemiag stale wskazujgce mierniki izo-
lacji w urzadzeniach 500 V. Urzadzenie miernikéw izolacji
sktada sie z trzech woltomierzy o duzym oporze wiasnym,
potaczonych w gwiazde z uziemionym punktem zerowym.
Taka ciagta kontrola izolacji ma o.gromne znaczenie dla ru-
chu elektrycznego w kopalniach, gdyz pozwala na usuwanie
w pore uszkodzen i bieddédw izolacji i przyczynia sie po-
waznie do zapobiegania wypadkom elektrycznym.
Pozatem ta sama kopalnia zastosowata pewne ulepszenie
przy tacznikach do silnikéw pradu tréjfazowego. Mianowicie
bezposrednie wyzwalacze maksymalne w tacznikach zostaty
zaopatrzone w dodatkowe urzadzenie, nastawiajace prad
wytgczania na mniejsza warto$¢ po uptywie okoto 20 sek.
od chwili powstania impulsu do wytgczenia. W ten sposo6b
przy jakichkolwiek zahamowaniach albo nadmiernych prze-
cigzeniach silnik zo<staje wytgczony, wobec czego wzmozony
moment obrotowy silnika nie moze uszkodzi¢ urzgadzenia me-
chanicznego, sprzezonego z silnikiem. Urzadzenie takie do-
stosowane jest specjalnie do warunkéw kopalnianych, gdzie
wyzwalacze maksymalne przy tgcznikach nastawiane sa na
prady, przewyzszajgce nieraz wielokrotnie nominalny prad
silnika. (Z, Berg., - Hiitt. u. - Wes. Bd. 81 str. 58) A. S.

Wptyw prostownikéw na sie¢ zasilajagca. — W
zasilajacej prostowniki zachodzi
sko odksztatcenia krzywej pradu.
powiadajg w zasadzie dziatkom komutatora
pradu statego, z ta réznicg, ze jest
mniej i stad komutacja w zaleznosci od
nika znacznie odbiega od doskonato$ci. Stosowane powsze-
chnie diawiki wygtadzajace poprawiajg ten stan rzeczy po
stronie pradu statego, ale zato wywotuja wyzsze harmonicz-
ne w obwodzie zasilajgcym.

Przy prostownikach dwufazowych
niczne rzedu 3, 5, 7, 9, 11, 13.

Przy prostownikach tréjfazowych
niczne rzedu 2, 4, 5, 7, 8, 10, 11, 13, 14.

sieci
przedewszystkiem zjawi-
Anody prostownika od-
w maszynie
ich z natury rzeczy
ilosci faz prostow-

wystepuja harmo-

wystepuja harmo-

Z ZYCIA

Przy prostownikach szesciofazowych wystepuja harmo-
niczne rzedu 5, 7, 11, 13.

Przy prostownikach dwunastofazowych wystepuja har-

moniczne rzedu 11, 13.
Wptyw wyzszych harmonicznych zmniejsza sie z ilo-
Scig faz, charakterystycznem jest jednak, ze prostownik

trojfazowy wywotuje wieksze odksztatcenie krzywej
w obwodzie zasilajagcym, niz prostownik dwufazowy.

pradu

Drugiem zjawiskiem, wystepujacem w sieci, zasilajacej
prostowniki, jest przesuniecie fazy pomiedzy napieciem
i pradem. W prostownikach sterowanych napiecie siatki jest
przesuniete w fazie wzgledem napiecia anodowego,
zaptonu jest odpowiednio op6zniony,

punkt
a $rednie napiecie
pradu statego zmniejsza si¢ proporcjonalnie do cosinusa te-
go przesuniecia. Roéwniez o ten sam kat przesuniety jest
prad wzgledem napiecia w obwodzie zasilajgcym. Zaleznie
od stopnia regulacji, spoétczynnik mocy prostownika zmienia
sie w granicach od jednos$ci prawie az do zera. W tem ro-
zumowaniu pominiety jest wpltyw pradu magnesujgcego
transformatora i wptyw wyzszych harmonicznych pradu o
charakterze bezwatowym, ktére ze swej strony powiekszaja
prad pierwotny, pogarszajac spoétczynnik mocy prostownika.

Ulega odksztatceniu réwniez krzywa napiecia zasilaja’
cego, poniewaz wyzsze harmoniczne pradu wywotujg w sieci
rozdzielczej spadki napiecia, witasciwe poszczeg6lnym cze-
stotliwosciom. Znieksztalcona krzywa napiecia dziata nie-
korzystnie na pozostate odbiorniki, obcigzajgc je dodatko-
wo wyzszemi harmonicznemi. Na os$wietlenie wyzsze harmo-
niczne nie majg wplywu, ale zato nizsze harmoniczne, pow-
stajace np. w przemiennikach, przetwarzajacych bezposred-
nio prad trojfazowy 50 okr/,sek na jednofazowy 16-j3 okr/sek,
moga wywota¢ migotanie Swiatta.

Jako $rodki zaradcze stosuje sie dla unikniecia wpty-
wu wyzszych harmonicznych prostowniki wielofazowe. Dla
polepszenia spéiczynnika mocy prostownikow
nych nalezy regulowaé¢ napiecia zgrufoa przy pomocy za-
czepéw na transformatorze, a dopiero dla doktadniejszej re-
gulacji sterowaé¢ siatkg prostownika. W lokomotywach elek-
trycznych z prostownikami indywidualnemi, poprawia sig
cos 9 przez stosowanie dodatkowych anod, pracujacych na
potowie napiecia anod gtéwnych.

sterowa-

Przemienniki wywieraja gorszy wpltyw na sie¢ zasilaja-
ca, niz prostowniki, zachowuja sie jednak w kazdym razie
lepiej, niz obciazenie jednej fazy uktadu tréjfazowego. Ogél-
nie mozna powiedzie¢, ze wptyw prostownikéw i przemien-
nikéw na sie¢ zasilajacg jest tem mniejszy, im wiekszy jest
stosunek mocy ogétu odbiornikéw sieci
nikéw. (M. Stéhr. AEG Mitt. 1934, str.

do mocy prostow-
328, 348). A. H.
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STOWARZYSZENIE ELEKTRYKOW POLSKICH

WYBORY PREZESA | CZEONKOW
ZARZADU GLOWNEGO S.E.P.

Sekretarz Generalny S.E.P, podaje do wiadomosci, iz
w dniu 13 lutego 1935 roku zostaty wystane do wszystkich
cztonkéw Stowarzyszenia Elektrykéw Polskich druki w spra-
wach wyboréw Prezesa i Cztonkéw Zarzadu Gidéwnego

S.E.P. Termin nadsytania gtoséw uptywa dnia 15 marca
1935 roku.
Koledzy, ktérzy nie otrzymali z jakichkolwiek powo-

déw drukéw wyborczych, zechca zgtaszac¢ sie z reklamacja-

mi p. a. Sekretarjatu Generalnego S.E.P. Warszawa, Kroélew-
ska 15, telef. 553-60 (centrala taczy z kancelarjg).

ZMIANA LOKALU.

Z dniem 12 lutego b. r. biura Stowarzyszenia Elektry-
koéw Polskich przeniesione zostaty do nowego
ul. Krélewskiej 15 (tel. 553-60 centrala).

lokalu przy
KOMUNIKATY ZARZADU ODDZIALU WARSZAWSK-

1. Walne Zebranie Oddziatlu Warszawskiego odbedzie
sie 0 godz. 19-tej dnia 26 lutego 1935 roku w nowym lokalu
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Stowarzyszenia przy ul. Krélewskiej Nr. 15 (patac Kronen- Mystkowski Bohdan, towicz, ul. Mostowa 13.
berga). Romanowa Jadwiga, Warszawa, ul. Koszy-
Porzadek dzienny Walnego Zgromadzenia, ogto- Kowa 20, m. 6.
szony w Nr. 2 ,.Przegladu Elektrotechnicznego”, str. 43, po- Schultz Erhard, Warszawa, ul. Piusa XI Nr.
przedzony bedzie zagajeniem'Prezesa Oddziatu inz. K. Stra- 33, m. 92.
szewskiego oraz przemoéwieniem Sekretarza Generalnego
S. E. P. o pracach i zadaniach Stowarzyszenia. ODDZIAL ZAGLEBIA WEGLOWEGO.
Po zakonczeniu czeéci oficjalnej obrad odbedzie sie ze- Zgtoszenia na cztonkéw zwyczajnych *):

branie kolezenskie, przyczem czynny bedzie bufet (ptatny).
W zwiazku z tem, ze bedzie to pierwsze zebranie w nowym

lokalu — pozadany jest jaknajliczniejszy udziat Szanow-
nych Kolegow.

Kumanowski Antoni, Sosnowiec, ul. Reymon-
ta 28.

Herbst Witold, Siemianowice SL, ul. Pierackie-
go 7,
Wobec rozszerzonego porzadku dziennego, poczatek ze-
brania odbedzie sie 0 godz. 19-ej (a nie o godz. 20-ej).

. . . SPRAWOZDANIE KOMISJI POMOCY KOLEZENSKIEJ
Zarzad Oddziatu W arszawskiego prosi o punktualne

przybycie. S. E. P. ZA ROK 1934,
2. Program Odczytéw na miesigc luty. Zarzad Oddziatu 1. Sprawy organizacyjne.
Warszawskiego podaje do wiadomos$ci, ze daty odczytéow .
ogtoszone w Nr. 3 ,Przegladu Elektrotechnicznego” ulegty i Sktad Komisji w ro_ku_1934 byt nas_tepu;qcy._ Przewo-
zmianie z powodu niemoznos$ci przybycia na dzien 12 lute- dniczacy p. Tadeusz Baniewicz, czionkowie pp. Witeld Mo-
go prelegenta z Berlina. ronski, Michat Zucker i Jézef Podoski, sekretarz p. Stani-
Odczyty odbeda sie w sali $redniej Stowarzyszenia Staw Jaworski.
Technikéw, Czackiego Nr. 3/5. Komisja odbyta w okresie sprawozdawczym 3 plenarne
3 Wycieczki do fabryk samochodow Par’]stwowy&osmdzenia' Pozatem szereg spraw zatatwiato Biuro w po-
Zaktadow Inzynierji i Zaktadéw Mechanicznych Ursus, pro- rozumieniu z przewodniczacym Komisji.
jektowane w miesiacu lutym nie odbeda sie. Sprawozdania Komisji przedstawiane byty w okre-
Nowy termin wycieczek podany bedzie po porozumie- sach dwumiesiecznych Zarzadowi Giéwnemu S. E. P. oraz
niu sie z Dyrekcja Zaktadow w okresach miesiecznych Funduszowi Pracy. Pozatem spra-

wozdania te drukowane byly w ,Przegladzie Elektrotech-
nicznym oraz rozsytane w odbitkach Cztonkom Stowarzy-
szenia.

Dziatalno$¢ Komisji polegata: 1) na zatrudnianiu czton-
kéw S. E. P. pozostajgcych bez pracy oraz os6b, skierowa-

l-sza LISTA OFIARODAWCOW nych przez Fundusz Pracy w Stowarzyszeniu oraz w Mu-
NA FUNDUSZ BUDOWY DOMU S.E.P. zeum Przemystu i Techniki; 2) na udzielaniu zwrotnych po-
Obligacje 6% Pozyczki Narodowej: zyczek, 3) na kolezeriskiem posrednictwie pracy oraz 4) na
1) Jabtonski Bolestaw 1500.. wspoétpracy z Funduszem Pracy.
2) Podoski Jozef 1000 . 2. Zatrudnianie pracami w Stowarzyszeniu.

3) Podoski Roman

) 700.- W ciggu 1934 roku og6tem byto zatrudnionych w Sto-
4) Zucker Michat 500.- warzyszeniu z Funduszu Pracy i Pomocy Kolezenskiej 21
5) Kycia Marceli . . s .

i 300.- 0s6b oraz w Muzeum Przemystu i Techniki (z funduszéw

6) Obrqpalsk_l Jan 200.- SEP) 1 osoba. Najwyzsza liczba jednocze$nie zatrudnionych
7) Pawlowski Wactaw 150- os6b wynosita 15. W dniu 31 grudnia 1934 r. liczba zatru-
8) Jaworski Stanistaw 150.- dnionych wynosita 12 os6b.
9) Jezierska Stanistawa 100.-

. Osoby te wykonywatly prace przepisowe, laboratoryjne,
10) Burtizyna Ewa

50.- wydawnicze, bibljograficzne oraz kancelaryjno - biurowe.
Razem z}. 4650 — A. Prace przepisowe. Opracowywano naste-
pujace przepisy:
ODDZIAL KRAKOWSKI. 1. Definicje Stownika Elektrotechnicznego (dla Aka-
Zgtoszenie na cztonka zwyczajnego *): demji Nauk Technicznych) — Dziat Il — Maszyny elek-
) tryczne. — Dziat IV — Urzadzenia elektryczne.
Roman, Krakéw, ul. Stoneczna 35.

2. Przepisy oceny i badania pradnic oraz urzadzen do
ODDZIAEL RADOMSKI. oswietlania wagondw.

Zgtoszenie na czionka zwyczajnego™): 3. Przepisy oceny i badania malych motorkéw.

Rurki izolacyjne oraz czesci przynalezne do nich.
Przewody miedziane prgdu silnego (nowelizacja).
Kable (nowelizacja).

Bakelity.

Zaréwki (nowelizacja).

Goérski Leszek Stanistaw Skarzysko - Ka-
mienna, ul. Konarskiego 44. Skarzysko

ODDZIAL WARSZAWSKI.

® N oo s

Zgtoszenie na czitonka zwyczajnego '):

Panoff Jerzy, Warszawa, ul. Orzechowska 2, m. 9.

*) Uwaga. Zgodnie z § 10 statutu S.E.P., kazdy czto-
nek Stowarzyszenia ma prawo zlozenia witasciwemu Zarza-
T_Oi‘%skioeédj Vs r° WSk’ ZySmuUnt Postow, ul. Ponia- dowi Oddziatlu w ciagu 4 tygodni od daty niniejszego ogto-

' szenia, umotywowanego protestu przeciwko przyjeciu po-
wyzszych kandydatéw.

Przyjeci na cztonkéw zwyczajnych:

Gurtzman Jan, Wilno, ul, Witoldowa 21.
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9. Stupy drewniane ztozone.

10. Przepisy na urzadzenia radjofoniczne,
do sieci pradu silnego niskiego napiecia.

11. Przepisy badania materjatéw instalacyjnych.

12. Grzejniki (przepisy og6lne —

przytaczone

zebranie materja-
tow).

13. Akumulatory.

14. Statystyka wypadkéw porazen elektrycznych.

15. Statystyka przepigc
elektrycznych w Polsce.

atmosferycznych w sieciach

16. Katalog Elektrotechniczny (poszczegoélnie dziaty).

B. Prace laboratoryjne.

a) Prace fotometryczne. Prace te wykonywa-
ne byty dla Komisji Fotometrycznej przy opracowywaniu
referatu powierzonego Polskiemu Komitetowi O$wietlenio-
wemu przez Miedzynarodowg Komisje OSwietleniowg. Pole-
gaty one na badaniach rozktadu natezen Swiatta rozproszo-
nego przez ré6zne gatunki szkia opalowego i innych materja-
tdw rozpraszajgcych ze szczeg6lnem uwzglednieniem ptasz-
czyzn réznych od ptaszczyzn padania. Prace te prowadzone
sg pod osobistym kierunkiem prof. S. Pienkowskiego w Za-
ktadzie Fizyki Uniwersytetu Warszawskiego.

b) Prace w laboratorjum Biura Znaku
SEP. Prace te obejmowaty badania materjatéw kontrolowa-

nych (przewodoéw izolowanych) oraz prace przygotowawcze

Nr 4

nia 1934 r. w pozyczkach byto zt. 1040. W dniu 31 grudnia
1934 r. byto zt. 1850. W ciggu roku sptacono pozyczek na
sume zi. 495.

W ciggu roku 1934 Zarzad Gtéwny SEP wprowadzit
oprocentowanie pozyczek z Funduszu Pomocy w wysokosci
3% rocznie.

4. Kolezenskie posrednictwo pracy.

Liczba kolegéw poszukujacych pracy, zarejestrowana
w Komisji w dniu 31 grudnia 1934 roku wynosita 69 os6b.
Z tego zatrudnionych byto w S. E. P. 11 os6b, w Muzeum
Przemystu i Techniki 1 osoba, oraz 10 os6b posiadato cza-
sowe zajecia (praktyki i dorywcze posady).
nych przeto byto 47 osoéb.

W roku sprawozdawczym
instytucje panstwowe i
ogbétem 27 posad.
statych.

Niezatrudnio-

zgtoszono do Komisji przez
prywatne oraz poszczeg6lne osoby
Obsadzono przez Komisje 15 posad

Niezaleznie od tego uzyskano dla 12 mtodych inzynie-
row praktyki w fabrykach i elektrowniach na okres od 2 do
6 miesiecy.

5. Wspoéipraca z Funduszem Pracy.

Komisja wspétpracowata z Funduszem Pracy, komuni-
kujac mu dane o bezrobotnych
elektrykach,

inzynierach i technologach
opracowujac dla Funduszu memorjaty w spra-

do ustalenia przepisow, obejmujace bezpieczniki, taczniki wie prac z dziedziny elektrotechniki, obejmujacych zagadnie-
gniazda wtyczkowe i wtyczki, rurki izolacyjne oraz rézne nia elektryfikacyjne i normalizacyjne. Z akcji pomocy Ko-
grzejniki ' misja sktada perjodyczne miesigeczne Sprawozdanie do Cen-
c .Prace wydawnicze trali Funduszu Pracy oraz do jego Oddzialu Warszawskiego.
a) Prowadzona byta catkowita korekta dzieta ,Zasady 6. Sprawozdanie finansowe za czas od 1.1.1934 r.

Radjotechniki“ mijr.
rysunki i

K. Krulisza, b) Wykonywano wszelkie
korekty wydawanych norm i przepiséw oraz ich
projelktéw, c) Opracowano kartoteki i formularze oraz zesta-
wienia dla ,Statystyki Zaktadéw Elektrycznych w Polsce"
za lata 1933 i 1934, d) Opracowano ,Kalendarzyk SEP" na
rok 1935 i wykonano wszelkie prace
zwigzane.

D. Prace bibljograficzne.

Opracowano katalog dziesietny i dziatowy Bibljoteki
S. E. P. oraz bibljografje dziesietng polskich artykutéw i wy-
dawnictw ksigzkowych z elektrotechniki
i za wszystkie lata ubiegte.

wydawnicze z tem

za okres biezacy

Pozatem dla uzytku Komisyj przepisowych opracowy-
wana byta bibljografja wraz ze streszczeniami artykutéw w
zagranicznej prasie technicznej z zakresu przepie¢ atmosfe-
rycznych oraz maszyn elektrycznych.

E. Prace biurowe i kancelaryjne,
tarjat komisyj technicznych.

Prowadzone bytly sekretarjaty nastepujacych Komite-
tow i Komisyj:

Polskiego Komitetu OsSwietleniowego i Komisyj OSwie-
tleniowych: OS$wietlenia Samochodowego i Os$wietlenia Ulic;
Komisyj przepisowych: Il Maszyn Elektrycznych i podkomi-
syj, IV Przewodéw i Kabli i podkomifyj, V Materjatéw izo-
lacyjnych, VI Zaréwek, VII Materjatéw Instalacyjnych, XI
Linij Napowietrznych, XIlI Radiotechnicznej, XVI Akumula-
toréw, XVII Przepie¢. Wreszcie Komisyj T. W. T. i Komi-
sji Referatowej Zjazdu.

Pozatem okresowo zajmowani byli poszczegdlni Kole-
dzy pracami przy organizacji Walnego Zgromadzenia S.E.P.
i Wystawy w Krakowie oraz pracami admnistracyjnemi i
biurowemi sekretarjatu generalnego. Réwniez Oddziat tédz-
ki zatrudniatl jednego z Kolegéw
kancelaryjnemi Oddziatu.

sekre-

pracami przepisowemi i
3. Pozyczki.
W roku sprawozdawczym Komisja udzielita pozyczek
siedmiu Kolegom na taczng sume zi. 1350. W dniu 1 stycz-

do 31.X11.1934 r.

a) R-k Funduszu Pomocy Kolezenskiej.
Wpitywy:
Zt. Zt.
Saldo gotéowki na 1.1. 1934 r. 8 844.15
Ogélna suma wpltywow ze skitadek
od 1.1.34 do 31.XI1.34 19 189.—
Razem 28 033.15
Wydatki:
Ogé6lna suma wydatkéw od 1.1. do
31.X11.34.
Pensje pracownikow 16 449.62
Muzeum Przemystu i Techniki 2 400.—

Swiadczenia socjalne 178.80 19028.42

Saldo gotéowki na 31.XI1.34 r. 9004.73
b) R-k Pozyczek 2z Fund. Pomocy Kole-
zenskiej.
Saldo pozyczek udzielonych
w 1933 r. na 1.1.1934 r. 1040.—
Sptacono w ciggu 1934 r. 240.—
Pozostaj'e 800.—
W 1934 r. udzielono pozyczek na 1350.—
Sptacono w ciggu 1934 r. 255.— 1095.—
Ogoétem saldo pozyczek z 1933/34 r.
na 1.1.1935 r. 1895.—

¢c) Fundusz Pracy — Subwencje.
Saldo na 1.1. 1934 r. 700.—
W ptacono w 1934 r. przez

Fundusz Pracy 24 200.—

Razem 24 900.—

W yptacono w ciggu 1934 r.
Pensje bezrobotnym 25 200.—
Fund. Pracy winien do Stow.

Elektr. Polsk. na 1.1.1935 r. . 300.—
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Memento d'electrotechnique par A. Curchod, Lic. es
sciences™ Ing E. S. E., Dir. techn. de la ,,Revue Gener. de
@®ctricite'', Prof. a I'Ecole d'Electr, et de Mecan. industr.
Tome I1l, Reseaux de distribution d'energie electrique.

et distribution de l'energie
l'energie d'origine thermique et
Legislation. — XVIII 655 str., 13

Paris, Dunod, 1934. — Cena bez

Transmission electrique.
de
Or'fiine hydraulique.
m -' 21 cm, 378 rys. —
°Pr. 128 fr.
Jest to trzeci tom wydawnictwa, obliczonego na czte-
J ktomy- Wydawnictwo, jak wiadomo *), nie jest podrecz-
em szkoltiym, przeznaczonym do studjéow dla os6b, nie-
eznanych z zagadnieniami, ktérym jest ono pos$wieco-

uction electrique

+

inf A~ ~ awn'c”wo )est podrecznikiem typu ,Hiitty", a wiec
~  rmatorem, zawierajacym przedewszystkiem zbiér twier-
i Wzoréw, danych cyfrowych, tablic, uktadéw potgczen,
“nstrukcyj typowych, wskazéwek praktycznych, wynikéw
Praatacyjnych i t. d. i podajacym caty materjat w for-
mozliwie zwieztej i niejako dogmatycznej w celu ra-
| Przypomnienia wyksztatconemu technikowi jego wia-
Ornoéci lub umozliwienia mu szybkiego ich sprawdzenia.
Diugi podtytut, przytoczony wyzej, wskazuje zakres
ASadnien, objetych tomem
~  sigzce na poszczegdlne zagadnienia jest inny, nizby te-
j Prawdopiod°bnie wiekszoé¢ czytelnikéw, sadzac z tytu-
. 1 Oczekiwata od danego wydawnictwa. Podziat miejsca
mianowicie nastepujacy: przewody elektryczne oraz
sazeniia elektryczne w elektrowniach i podstacjach zaj-
Is w ksigzce 46% miejsca, urzadzenia mechaniczne
e ektrowniach cieplnych 7%, urzadzenia hydrotechnicz-
o niechaniczne w elektrowniach wodnych 24% i usta-
Upr aWs”Wo elektryczne 23%. Wyraznie rzuca sie w oczy
W ~ ‘‘ejowanie dwu ostatnich dziatéw, zajmujacych pra-
Potowe tomu.

trzecim. Przydziat miejsca

W dziale pierwszym, $ciSle elektrotechnicznym, zaj-
n niespetna pierwsza potowe ksiazki, wystepuje
Dzi ~b,Iniej okres$lony wyzej charakter wydawnictwa.

* plen sktada sie z dwu czesci.
znac ‘'erwsza z n*” obejmuje sieci elektryczne w $cistem
pr 2en‘u: klasyfikacje sieci wedtug rodzaju pradu i iloSci
doty ° teorje przesytania energji zapomoca przewo-
obl" Wien°$ci, charakteryzujace prace linij elektrycznych,
of~rC2an'e  pod wzgledem elektrycznym zaréwno toréw

nap*rtYch, jak i sieci zamknietych, obliczanie przewodéw

nij We*znych pod wzgledem mechanicznym, budowe
doMnaf>ow‘'etrznych, obliczanie wspornikéw, izolatory, bu-
'vng™r ~abli podziemnych i linij podziemnych, sieci we-

tryc>rZ budynkéw, zaktdécenia normalnej pracy sieci elek-

~ei (przetezenia, przepiecia) i ochrone od nich.
jektO;vru®a cze$¢ dziatu pierwszego jest poswiecona pro-
stacjac™niu urzadzen elektrycznych w eldktrowniach i pod-
m Obejmuje ona zasady zestawiania takich urzadzen

mU 1)* Por- Przegl.
mu Jj raz Przegl.

Elektr.,
Elektr.,

1932 r.,
1933 r.,

str. 433 (recenzja to-
str. 185 (recenzja to-

93

RAFJA,

w jednolita cato$¢ z poszczegdlnych czesci skiltadowych.
Informacje blizsze o kazdej z tych czes$ci sktadowych, sta-
elektryczne elektrowni lub pod-
transformatorach, prostowni-

nowiacych wyposazenie
stacji, a wiec 0 maszynach,
kach, wytgcznikach, ochronnikach, przekaznikach i innych
przyrzadach, sga zawarte w osobnym tomie wydawnictwa
(w tomie II). W tomie tu omawianym znajdujemy wiado-
mosci, dotyczgce zaréwno uktadéw potgczen, jak i wyko-
nania konstrukcyjnego urzadzen, zaréwno w maszynowni
i transformatorni, jak i w rozdzielni i pomieszczeniach po-
mocniczych (akumulatorn: i innych). Sa réwniez informacje
z gospodarki elektrownianej, wiadomosci z dziedziny tary-
fikacji energji elektrycznej i inne.

Materjat dzialu pierwszego moze niezawsze jest uto-
zony (do$¢ systematycznie. Niejednokrotnie  wystepujja
w tym dziale pewne dysproporcje pod wzgledem rozle-
gtosci i gruntownos$ci w traktowaniu poszczegdlnych kwe-
styj. Z niektéremi kwestjami zatatwiono sie pobieznie. Po-
mimo to materjat, nagromadzony w ksigzce, posiada nie-
zawodnie duzga warto$¢ i moze by¢ bardzo pozyteczny dla

inzyniera - praiktyka. Warto$¢ ksigzki, a zwitaszcza dziatlu
pierwszego, podnosza liczne dane bibliograficzne, urwane
najczesciej na roku 1929, lecz w pewnych przypadkach

siegajgce nawet roku 1932.

Dziat drugi, objetosciowo najmniejszy, traktuje na 45
stronicach o elektrownianej technice cieplnej: o paliwie,
kondensatorowej i kotlowej, wtasnosciach pary
wodnej, kottach, paleniskach, podgrzewaczach, przegrze-
waczach, ciggu, turbinach parowych i silnikach dyzlowskich.

Dziat trzeci jest treSciwym wykiadem Kkursu wyzy-
skania sit wodnych, obejmujacym hydrologje rzek, urzadze-
nia hydrotechniczne, jak: zapory, ujecie wody, kanatly, prze-
rurowe duzego ciSnienia, nastgpnie sitownie wodne

wodzie

wody
jako catos$¢, turbiny wodne (fgcznie z regulatorami i
mi urzadzeniami), wreszcie projektowanie sitowni wodnych
ze stanowiska energetycznego (wybér mocy i spadku, spo-
soby regulowania odptywu zapomocg zbiornikéw i t. d.).

Ostatni dziat ksiazki, poswiecony francuskiemu usta-
wodawstwu elektrycznemu, podaje nastepujace akty w po-
staci tekstow catkowitych: 1) ustawe elektryczng z r. 1906
ze wszystkiemi pézniejszemi zmianami az do roku 1925,
2) przepisy administracyjne z roku 1927, ustalajace tryb
postepowania przy udzielaniu wuprawnien, zatwierdzaniu
projektéow budowlanych,1 wykonywaniu 'budowy,
mianiu urzadzen elektrycznych, a takze dotyczace pewnych
warunkéw eksploatacji tych wurzadzen, 3) przepisy tech-
niczne z r. 1927, ktérym ze wzgledéw bezpieczenstwa po-
winny czyni¢ zado$¢ linje i inne urzadzenia elektryczne,
4) szczegb6towe urzedowe objasnienia do tych przepisow
technicznych i 5) formularze typowych uprawnien
trycznych, udzielanych przez gminy i panstwo.

Skorowidza w ksigzce niema, lecz jest bardzo szcze-
gétowy spis rzeczy, ktéry pozwala na odszukanie potrzeb-
informacyj naogét bez wiekszego trudu.

inne-

urucha-

elek-

nych

T. Czaplicki.
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PRZEMYSt

Produkcja kablowa w Polsce na tle ogélnym
przemystu elektrotechnicznego.

Przemyst elektrotechniczny polski charakteryzuja dwie
cechy zasadnicze: z jednej strony do$¢ znaczna réznorodnos¢
produkecji
produkciji),
tego przemystu, reprezentowana przez zaktady najrozmait-
szych rozmiardw, od wielkich wytwdérni do drobnych war-
sztatéw domowych, przypominajacych swemi rozmiarami
pracownie chatupnicze.

(statystyka urzedowa rozr6znia tutaj 181
z drugiej —

rodzaji
niezwykta rozpieto$é¢ strukturalna

Ogdlna warto$¢ produkcji przemystu elektrotechnicz-
nego w Polsce w 1933 r. wynosita 51692 000 ztotych. Pod
wzgledem wysokosci udziatlu w wartosci powyzszej najwiek-
szy, bo wynoszacy 16,1 milj. ztotych i 31% oigdlnej wartosci
przemystu elektrotechnicznego, przypada na produkcje kabli
oraz przewodnikéw.

Udziat innych gatezi produkcji wskazuje tabela naste-
pujaca:

11o$¢ Wa rtosé¢
udziat %
w . .
ton- tysigcach w ogolpte_J
nach  ztotych wartosc!_
produkecji
1. Maszyny elektryczne 395 2921 5,6
2. Przetwornice . . . . . 13 202 0,4
3. Transformatory .. 234 1020 2,0
4. Akumulatory i ich cze-
sci S e 1374 5240 10,1
5. Ogniwa i czes$ci . 1496 4 158 8,0
6. Urzadzenia rozdzielcze . 44 267 0,5
7. Skrzynki przytaczowe 45 440 0,8
8. Wytaczniki olejowe . . 51 510 1,0
9. Bezpieczniki, drobna ar-
matura rozdzielcza i in-
stalacyjna ....ccceviiienee 573 2 651 51
10. Liczniki energji elek-
trycznej e 48 788 1.5
11. Rury izolacyjne i czes$ci 893 1530 3,0
12. Swieczniki rézne
(w tysigcach sztuk) 58 1054 2,0
13. Przyrzady elektr. domo-
wego uzytku ... 89 669 1,3
14. Przyrzady elektrome-
dYCZNe i 7 85 0,0
15. Aparaty telefoniczne
icentralKi.ooviieenivinie 48 2 589 5,0
16. Sprzet pomocniczy i cze-
éci zapasowe 84 3 289 6,3
17. Zaréwki elektryczne
(w tysigcach sztuk) 5420 8 183 15,8
18. Przewodniki gote 2590 4738 9,2
19. Przewodniki izolowane
nieobotowione . . . . 788 3972 7.7
20. Przewodniki obotowione 2 175 7 386 14,3
Razem. 51 692 100,0

Rozwéj przemystu elektrotechnicznego w Polsce oraz
zmiany, jakim przemyst ten podlegat w zwigzku z kryzysem
gospodarczym i obserwowanym ostatnio odprezeniem tego
kryzysu, najlepiej zobrazowaé¢ mozna przez restrospektyw-
ne ujecie danych liczbowych, dotyczgcych handlu zagranicz-
nego z danemi produkcji krajowej.

Tablice 1, 2 i 3 daja zestawienia za szereg lat ostat-

nich i dotyczag importu, eksportu i produkcji wazniejszych

Nr 4
Tablica 1.
Import w tonnach.
51- 1933 1934
Wyszczegol-  1q59 1939 1031 1932 1933
nienie
- X
Maszyny elek-
tryczne 4245 2444 1529 450 407 376
wskazniki 100, 57r 36, 106 96
Aparaty, przy-
rzady, prze-
wodniki i inne
materjaty
elektrotechn. . 11889 7596 4002 2002 2238 1857
wskazniki 100, 63, 33r 16s 18,
Razem . 16 134 10040 5531 2452 2645 2233 2445
w tem 1000 1095
Kable obotow 2 012 737 300 161 232 184 74
wskazniki 100, 36e 14, 8, Ilh ioo0 402
[mport w tysiagcach ztotych.
Maszyny elek-
tryczne oraz
przyrzady,

przewodniki i

inne materjaty

elektrotechn, . 127 82691 452:64 774 29 737 23 051 20 471 16 871
wskazniki 100, " 7h 50: 233 180 1000 82,

w tem

Kable obotow. . 5415 2186 892 360 478 363 154

wskazniki = . i000 43, 165 6, sg 1000 42,
Tablica 2.
Eksport w tonnach.
| 1933 1934
Wyszczeg6lnienie 1929 1910 1Q?1 1932 1933
1 -- X

Maszyny elektryczne 250 182 61 25 57 54

wskazniki . 100, 72s 244 10, 22a
Aparaty, przyrzady
przewodniki i inne
materjaty elektro-
techniczne 1000 382 283 77 52 41
wskazniki 1000 382 283 7, 58
Razem 1250 564 344 102 109 95 305
100, 321,
w tem I - Xl
Kable obotowione. - 4 95 13 12 143 14,3 1400
wskazniki 1000 2375 325 30, 3755 i000 979.0

Eksport w tysigcach ziotych

Maszyny elektryczne
oraz przyrzady, prze-
wodniki i inne ma-

terjaty elektrotechn 3654 2552 1892 947 901 759 1141
wskazniKi......ccoeeeuns 100a 6% 51s 259 24, 1000 150,
I — Xl
w tem
Kable obotowione. . 13 44 5 6 39 39 1600
wskaznikKi.....cco...... 1000 338s 385 462 300, 1000 41G

dziatéw przemystu elektrotechnicznego na podstawie matef'
jatdbw, opracowanych ostatnio przez Gidwny Urzad Statys'
tyczny.
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ablica 3.
Produkcja maszyn, kabli i przewodéw elektrycznych w Polsce
1933 1934
W yszczegdblnienie 1929 1932 1933
I --1X
Mfzyny elektryczne w
tonnach 1627 300 395 223 596
Wskazniki 100, 180 243
ioo0 1317 100, 267,
N aszyny elektryczne w
ysiacach ztotych . . =m 2496 2921 1703 3498
Wskazniki 100a 1170 ioo0 2051
Kable obotowione w ton-
nach . 2055 2175 1186 2247
Wskazniki...... 1000 105t 1000 189s
zewodniki gote w ton-
nach . 995 2590 563 1681
P WSKazniKi. 1000 260, ioo0 298,
ZeWodniki izolowane
W tonnach 779 788 616 1116
___~kazniki ioo0 101, 00, 181,
Kable obotowione tacznie
z Przewodnikami gote-
iizolowanemi w ty-
skach ztotych 15966 16096 7909 15321
Wskazniki 100a 100s 1000 1937
to chodzi o cato$¢ przemystu elektrotechnicznego,

w Poréwnaniu z 1929 rokiem warto$¢ importu w 1933 r.
Padta do 18.0%, a warto$¢ eksportu do 24,7%.

Staly spadek wartos$ci importu w okresie 1929 — 1933
Powtarza sie réwniez i w roku 1934, w ktérym w ciggu
8aeT SZych 10 miesiecy warto$¢ importu obnizyta sie do

w stosunku do odpowiedniego okresu 1933 roku.

Natomiast poréwnanie eksportu wykazuje w 1934 r. wy-
bitny Wzrost do 150,3% w stosunku do 1933 roku.

cze warto$¢ wzrostu eksportu w 1934 r. jest jesz-
""S'ksza, jezeli sie uwzgledni statg tendencje spadkowa
na artykuty elektrotechniczne.
W
1934 r

"eczn
w'edn”™°® Wzr°s* ilosciowo do 321,1% w stosunku do odpo-

utrZy leS° okresu w 1933 r., podczas gdy import w 1934 r.
nv nia”™ sie w tym samym okresie mniej wigcej na daw-
P°ziomie.

zwigzku z tem w okresie pierwszych 10 miesiecy
" eksport z Polski artykutéw przemystu elektrotech-

Prz ~ednocze$nie z wybitnym wzrostem ogé6lnego eksportu

dek elektrotechnicznego zaznaczyt sie silniejszy spa-
w tych dziatach przemystu, ktére w znaczniej-
si. Ropniu podniosty w ostatnich 2 latach wytwdrczos$¢

N zwigzku z wzmozeniem pojemnosci
r2nego dla produkcji krajowej.

rynku we-

Wpo~rPrzykt.d w grupie maszyn elektrycznych, ktérych
ekspOrt'V A3 r. spadt do 9,6% w stosunku do 1929 r., a
zujac °bnizyt sie w tym samym czasie do 22,8%, wyka-
Preduk ' ~ewnag poprawe w poréwnaniu z 1932 r. (10%),
rokiemCa wybitnie wzrosta i wzrost ten w poréwnaniu z
Pierws uprzedzajacym wyniést 32% dla 1933, a w okresie

kos¢ i ~ miesiecy 1934 r. osiagnat rekordowa wyso-

W »
nie sjaj Przemys$le kaibli elektrycznych obserwujemy podob-

n°s-it j lendencje spadkowa importu, ktéry w 1932 r. wy-
~ ilosci oraz 8,8% wartosci importu w 1928 r.
Pie ten jeszcze silniej zaznaczyt sie w okresie

miesiecy 1934 r., w ktérym import wynidst

zaledwie 2/5
sem 1933 r.
Jednoczes$nie podobnie jak i w przemy$le maszynowym
obserwujemy wzmozenie sie produkcji kabli obotowionych.
Podczas gdy w 1933 r. wzrost ten wynosit zaledwie
5,8%, to w okresie pierwszych 10 miesiecy 1934 roku pro-
dukcja kabli obotowionych wzrosta prawie dwukrotnie.

importu w poréwnaniu z odpowiednim okre-

W tym samym mniej wiecej stosunku wzrosta produk-
cja przewodnikow
miast stopniu zaznaczyt si¢ wzrost produkcji przewodnikoéw
gotych, ktéry wynosit 160% w 1933 r. i 198% w okresie
pierwszych 10 miesigecy 1934 r.

izolowanych. W jeszcze wiekszym nato-

Pomimo statego spadku cen na rynku krajowym #tgcz-
na warto$¢ produkcji kabli obotowionych, przewodnikéw go-
tych i izolowanych wzrosta w okresie pierwszych 10 miesie-
cy 1934 r. do 193,7%, czyli niemal dwukrotnie w poréwna-
niu z odpowiednim okresem 1933 roku.

W wartos$ci tej produkcja kabli obotowionych repre-
zentowata 7386 tysiecy ztotych, czyli 14,3%.
Tablica 4 daje obraz rozwoju przemystu kabli obotowio-

nych w Polsce w dziesiecioletnim okresie: 1925— 1934 r.

Tablica 4

Przemyst kablowy w Polsce

Import Prod ukcja Udziat
Import .
. importu w
Lata § . dproduk- o otrze-
w ton- wskaz- w ton- wskaz- razem w A potrz
nach niki nach niki owaniu
tonnach krajowem
1925 4 307 100a 50 100 4 357 98,
1926 2 249 52, 401 805 2 650 84,
1927 4 366 1014 92 184 4 458 97,
1928 4328 1005 3257 6514 7 585 57i
1929 2012 46, 7756 15512 9 768 2",
1930 737 17, 5048 10096 5785 12,
1931 300 70 5355 10709 5 655 5*
1932 161 3, 2055 4110 2216 7a
1933 232 5, 2175 4350 2 407 9,
1934 3084 6168
1933
1—IX 163 100, 1186 100 1349 120
1934
1—1X 63 39, 2 247 190 2 310 2,
Z uwagi na brak danych o zapasach gotowych wyro-

béw w fabrykach oraz na znikome ilosci eksportu, zapo-
trzebowanie na rynku krajowym okreslono suma kabli wy-

produkowanych i importowanych.

Z tablicy tej wynika, ze w rozwoju przemystu kablo-
wego uwydatniajg sie dwa okresy. Okres pierwszy, trwaja-
cy do 1927 r. wiacznie, charakteryzuje znikoma produkcja
krajowa, ktéra reprezentuje gtéwnie fabryka ,Kabel Pol-
ski" w Bydgoszczy, powstata przy poparciu Banku Zwiaz-
ku Spoétek Zarobkowych i ktéra w 1923 r. wyprodukowata
pierwszy kabel telefoniczny obotowiony.

W okresie tym produkcja krajowa zaspakajata zaled-
wie znikomg cze$¢ zapotrzebowania krajowego, ktére pra-
wie w catos$ci pokrywat import kabli, sprowadzanych gtow-
nie z Niemiec, Szwecji, Francji, Holandji, Anglji i t p.

W roku 1927-28 zatozona zostaje ,Fabryka Kabli" w
Krakowie, a w rok potem uruchomiona byta kablownia
,Polskich Zaktadéw Skody".

Powstanie tych dwoéch wielkich wytwérni rozpoczeto
nowy okres w rozWoju przemystu kablowego. W 1928 r.
import kabla utrzymat sie wprawdzie jeszcze na dawnym
poziomie, wynoszacym okoto 4300 tonn, udziatl jego jednak
w pokryciu zapotrzebowania rynku krajowego spadt pra-
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wie do potowy (57%) wobec wybitnego rozwoju produkcji
krajowej, ktoéra osiagneta 3257 tonn. Wspétpraca trzech
wymienionych kablowni doprowadzita produkcje w roku
nastepnym do rekordowych rozmiaréw 7 756 tonn, oraz do
zredukowania prawie o potowe importu (47%), ktoérego
udziat w pokryciu zapotrzebowania krajowego zmniejszyt
sie do Ja (21%).

W 1930-31 roku powstata czwarta wytwérnia p. t
,Polskie Fabryki Kabli i Walcownie Miedzi, S. A.” w Oza-
rowie pod Warszawa, ktéra skutecznie przyczynita sie do
dalszego rozwoju przemystu krajowego i uniezaleznienia sig
gospodarczo od zagranicy.

W zwigzku z tem import kabli do Polski zmniejszyt
sie w r. 1932 do 3,7%, a w 1933 r. do 5,4% pierwotnego
poziomu z 1925 r., a udzial importu w pokryciu zapotrze-

bowania krajowego spadt do 7,3% i 9,6% w tych latach.
Udziat ten okaze sie jeszcze bardziej znikomy wobec
znacznego wzrostu, do 3.084 tonn, produkcji kabli w 1934 r.
Poréwnanie 9-cio miesiecznych okreséw ostatnich
lat wykazato dalszy spadek importu do 39% i pra-
wie dwukrotny (190%) wzrost produkcji krajowej w 1934 r.
Wymienione cztery wytwdrnie kabla obotowionego
sfinansowane zostaty wytgcznie przez kapitat zagraniczny,
gtéwnie Czechostowacji, szwajcarski, wegierski i austrjacki.
Kapitat zaktadowy wynosi ogétem 24,5 miljonéw zit,
w szczegblnosci:
,Kabel Polski" w Bydgoszczy,
,Fabryka Kabli" w Krakowie
,Polskie Zaktady Skoda"
,Polskie Fabryki Kabli i Walcownie
Miedzi S. A." w Ozarowie

dwaéch

S. A. 5000000 zt
10 000 000 ,,
5000 000 ,

4500 000
24 500 000 zt.

Terenowe rozmieszczenie wymienionych 4 wytwoérni
kablowych uwzglednito przedewszystkiem potrzeby rejono-
we kraju. ,Kabel Polski" w Bydgoszczy zaspakaja przede-
wszystkiem potrzeby Pomorza i Zachodniej Polski, a wiec

rejonéw najbardziej zelektryfikowanych. ,Fabryka Kabli"

R @)

Odczyty L. W. ks. de Broglie.
przybywa do Warszawy Ludwik Wiktor ks, de
Broglie, uczony fiizyk francuski, ktéremu Uniwersytet
Warszawski nadaje tytut doktora ,honoris causa".

W najblizszym czasie

W sobote, 23-go lutego, pod egida ,Alliance Franeaise”
odbedzie sie w Auli Uniwersytetu odczyt znakomitego fizy-
ka na temat nowych poje¢ we wspoétczesnej fizyce.

W niedzielg, 24-go, o godz. 12 ej bedzie mu wreczony
w tej samej Auli dyplom doktora ,honoris causa" Uniwer-
sytetu Warszawskiego.

W poniedziatek, 25 go, o godz. 7ej Ksigze de Broglie
bedzie miat prelekcje w Polskiem Stowarzyszeniu Fizykdéw
wobec stuchaczy specjalistow na lemat; ,Nowa teorja
Swiatta", a we wtorek, dnia 26-go, 0 g. 12-ej wypowie sie
na ten sam temat, lecz w sposob wiecej przystepny, w Auli
Uniwersytetu.
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czekowe w P. K. O.

w Krakowie obstuguje przemystowy rejon Zagtebia weglo-
wego oraz Matopolske. ,Skoda" i ,Ozaréw" obstuguja cen-
tralne i wschodnie wojewdédztwa stabiej zelektryfikowane-

Omawiane wytwoérnie kablowe powotane zostaty do
produkcji kabli telefonicznych, przeznaczonych do telefonji
dalekosieznej. Trzy z tych wytwoérni wykonaty miedzy in-
nem i dostawe kabla dla magistrali Warszawa — Cieszyn o
tacznej ditugosci okoto 560 km, finansujac zarazem to przed'
siewziecie przez udzielenie kredytu towarowego na lat 6
w kwocie 2 871 tysiecy dolaréw.

Powstanie 4 wielkich wytwérni
byto koniecznos$cig gospodarcza;

kablowych w Polsce
stworzyto ono podstawy
dla rozwoju produkcji krajowej i uniezaleznienia si¢ od im-
portu. Jednocze$énie z tem nalezy zaznaczy¢, ze wszelkie
poczynania i wysitki, majace na celu usuniecie w przyszio-
éci istniejacych u nas brakéw elektryfikacyjnych w drodze
podniesienia stanu elektryfikacji i zmniejszenia rozpietosci,
dzielagcej nas pod tym wzgledem od Zachodu, bytyby nie
do pomysélenia bez istnienia rodzimej produkcji kablowej-
W szczegdlnos$ci nie madgtby by¢ zrealizowany projektowa-
ny plan rozbudowy sieci kabli dalekosieznych w Polsce,
przewidujgcy budowe do 1945 r. okoto 4000 kilometréow
kabla *).

Stworzenie mocnych podstaw dla rozwoju przemystu
kablowego nietylko umozliwito przystosowanie rozmiaréw
produkcji rodzimej do zaspokojenia catkowitego zapotrze-
bowania krajowego, ale otworzyto mozliwosci rozwoju eks-
pansji gospodarczej, ktorej wyrazem byto wyeksportowani®
do Rumunji w 1933 r. okoto 14 tonn produkcji polskiej oraz
wybitny wzrost eksportu kabli obotowionych dalekosiez-
nych, ktérego wyrazem byto wyeksportowanie do Jugosta"”
wji w grudniu 1934 r. 140 tonn wymienionych kabli, warto-
Sci ok. 160 tysiecy ztotych. NN

*) Dane o przemys$le kablowym zaczerpnigto z Zrédto'
wej pracy inz. W. Siweckiego p. t. ,Produkcja kabli dale’

kosieznych z punktu widzenia gospodarczego". ,Przeglad
Teletechniczny", grudzien 1933 r.
Muzeum Przemystu i Techniki organizuje w roku bie'

zgcym ser>je popularnych
W dniu 15 lutego b.
na temat:

odczytéw na tematy nastepujac8
r., (piatek) o godz. 18-ej, odczV1
,Stanowisko Polski w Europie pod wzgled®*1
energetycznym" wygtosi dyr. inz. K. Siwicki.

W dniu 22 lutego b. r., (piatek) o godz. 18-ej na temal
,Historyczny przeglagd architektury w Polsce" (z przezrc
czarni) wygtosi prof. dr. inz. O. SosnowsKki.

W dniu 1 marca b. r., (pigtek) o godz. 18-ej, na temal
s,Historja cukrownictwa w Polsce” (z przezroczami) wygiO
sidr. inz. Z. Przyrembel.

Odczyty odbywaé¢ sie beda w gmachu Muzeum pf*
ulicy Tamka Nr. 1, w sali odczytowej na Il pietrze.

Kolo Elektrykéw Studentéw Politechniki Warszawski
urzadza doroczng Czarng Kawe dnia 23 lutego r. b.(sobota) w
tonach Oficerskiego Kasyna Garnizonowego (Al. Szucha 29).
proszenia mozna otrzymaé¢ w S. E. P. i KoleElektrykéw S. P-

Krélewska 15, 1l pietro

Ceny ogtoszen
podaje administracja

od godziny 19-ej do 20-ej. na zapytanie

Nr. 363

.Przeglad Elektrotechniczny'l, Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscia.

Warszawa, Szpitalna 12 Tcl. 5.87-98.



