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zasiek. Urzgdzenia takia bywajg skonstruowane
w ten sposdéb, Ze wagony, ﬁchodzade w aparat, wy-
wracajg s8ie na bok, albo tez pochylajg sig w kise=~
runku podiuznej osi wagonu, z ktérego surowiec |
wysypuje sié ku przodowi. Rys.157 "a'" i ®h";
% ﬁych "a“lpodnoszony jest w jednym korou zd po- .
‘mocg elektrycznego napgdu, a "b" zapomocg dwdoh
nurnikéw., -~ Leocz tutaj nalezy zwréeié uwage na to,
ze nie wszystkie wagony nadajg sig do takiego me -
chanicznego wyladowyiania.

Do rzqdu skisdéw naleiy zaliczyé jeszcze tak
Zwane : |

Silosy, stosowane tak do surowych, jak réwniez
i do gotowych materjaidw; jezeli, np. zastosowad
jplprzy mtynach do przechowania zboza, to w tym
wypadku siuzg one dla magazynowania surowego mater-
jatu,a zastosowane do cementu, odgrywajg role skia-
du gotowego.materjalu. Magazyny silosowe /rys.158',
1,2 1 3/ tworzg aib z sze regu postawionych. jedna
przy drugie) studni'kwadratowych lub'szaéciokafnych,
" & jezeli robig sig zelbetowse, to nawel i okrzygle,
znacznej wysokodoi, nad ktéremi przechodzg zwykle
convoyéry /tranéportaxy/ tagmowe lub kubelkows. nio~
sgoe materjat & gasiekéw, do kiérych wyladowuja np-



zboze 2 wagbnﬁw. W dole studrie takie koczg sig
lejami z odpowiedniemi zamknigciemi, przez ktére
znéw oprdzniﬁjg sié'siloay ze swej zawartodci. -
Dla zbdﬁa, aby uchronié go od zawilgocenia, urzg-
dzone 83 w studniach odpowiednie przewietrzniki.-
Rys.158 daje nam pojecis o takich silosach, mnaj-
oieéciej st osowanych w skladach zboza./alewatorach/_
przy wezlowych stacjabh kolejdwyoh albo w portach,'
przez ktdre przechodzg znaczne transporty zboiza na
eksport z krajéw rolniczych do przemyskowych.
‘Jezeli wytwérnie znajdujg sig nad bizhgamilsplaﬁ-
nych rzek, lub nad kanalami .; to wtedy mﬁﬁzq hj_é u@j

1 , i
stosowane urzgdzenia wyladunkowe portowe. ulatein.,
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Jace wyladowywanie surowyeh towardéw ze statkéw

i nastepnie rozlokowywanie ich na sktadach, z kté-
rych w ten lub inny sposéb dostarczane sg one do
przexdbki. 0 takich urzgdzeniach traktuje sig |

juz obszernie w odpowiednich kursach dZwigéw do
magowego transportowania materjatdw surowych i go-
towych produktdw, |

Centralny sklad albo giéwny magazyn. Surowe

materjatly, a wiasciwie najczesciej materjaly
otrzymywane juz w gotowej formie, jako przedmioty,
ktére nieraz mog; byd bezposrednio zastosoﬁane,
czy o jako zapasowe czgsci maszyn, czy uzbrojenia
kot2éw, albo tez stal narzedziowa, Zelaze, rury,
narzqdzia wszelkisgo rodzaju i t.p. rzeczy, kté-
re 8g drogie, wigc muszg byé stale pod kluczem i
wydawane ze skladu tylko na specjalne zapotrzebo-
wanie, - przechowujs sie¢ w oddzielnym pomieszaze -
niu, a przy wigkszych wytwérniach w budynkach zwa-
aych ‘"Centralnymi sktadami", i specjalnie do tego

przystosowanych; préoz tego posiadajg one zwykle

. ,odpowiednio,
oddzielne pomiesz ozania,"pgzya% osowane do przecho-
wywania wsgelkiego rodzaju smaréw i liuszczéw, a

réwniez ropy, mafty lub bemzymy, t.j. wog6le pal -
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nyoh materjaléw, dla ktdéryoh muszg byé specjalne
telazne zbiorniki z wszelkiego rodzaju zabezpiecze-
niami preeciw wywolaniu eksplozji w razie zeblknig-
cia sie 2z ogniem, Budynki, mieszoczgce katwopalné
materjaty, pomimo st osowenych zabezpicczef; winny
byé imolowans od innych budynkéw. Dla zahezpiscze -
nia od pozaru zbiornikéw z iatwopalnemi materjata-
mi stosuje sié wiele gysteméw, z ktdrych kilka, ja-
ko bardziej ;ezpowszachnioné , tu przytecayny:

1/ Martini i Hiineke . materjal tatwopalny jest. wy-

tlaczany ze zbicrnika cidnieniem gazu obojetnego
.“/002/; ?/ Dabeg, gdzie zabaépiaczenie opisra sig
na tej zasadzie, Z2e powietrze, przesyocone benzynsg,
Jost materjalem niepalnym. System "Dabeg" uwzgledw-
nia dwa warjanty: w jednym benzyna znajduje sig
| pod stalym cidnieniem, w drugin benzyne nalewamy
do naczyh za pomocy pémpy. 3/ Bywater: cidnienie
daje woda w rezerwnarze, znajdujgeym sig wyéaj od
zbiornika materjalu Xatwopalnego; 4/ Bowser, gdzie
zbiornik zabezpiecza sig zastosowanienm na rurecis-
gach siatek miedzianych, niepbzwalajacyah przenika-
aia piomienia do rurociggéw, i do rezerwuaru.
Poniewai z takich skladéw materjaly musza byé

dostarczane do poszczegbélnych warsztatdéw w wytwérni,
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moze by¢ nawel dosyé rozrzuconych na terenie
fabrycznym, to wskazanem jest, z2eby taki sklad
centrnlny znajdowal sie mniej wigoej w drodku
migdzy warsztaetami, Zeby nie trzeba byto zuisywaé
duzo czasu na dostarczenie materjaléw z magazynu
do warsztatéw. Préoz tego sklady takie powinny
byé réwniez prazy torach kolsjowych, z tz tylkoe
réznics, Ze do takich sktadéw nie bgdziemy mieli -
nigdy masowych dostaw, lecaz tylko pOJGdyﬁoza wa ~ ; & 
- gony, wigo sktady te moga byé budowane nawet ::;:
przy bocznym gluchym torza. Przy takim skkadz1e :
powinny byé wagi z platformg do waZenia wozéw i e
samochodéﬁ qiézarowyoh 0 noénosci od 10 do 12 touw,

Sktady’ gotowych materjaléw. To wszystko, co,

sig méwilo o przyjmowaniu surowych materjatéw, na-
lezy mieé na wzgledzie pray wysylanlu gotowych
wyrobéw, t.j. przy ich akspedchl ktéra, jak zh -
znaczylidmy, bedzie najczedciej miata misjsce w
kodcu terenu fabiyéanega; ta cze¢dé terenu musi

byé zaopatrzona w dostaiaczna 1l0o$6 odpowiednich
toréw do adowania, ktére powinny byé - o ile mos-
notci - bezposrednio polgezone z° torami wytadunko-
wymni, aby wagony z terdw wyladurkowych mogty byé

bez licznych przesuwaf podane do misjse adowania
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gotowych wyrobéw, przez co mozemy bezposrednio
wykorzystaé wagony, praychodzgce z surowemi ma-
terjatami. W zaleinodci od rodzaju gotowego to-
waru sklady powsinny byé tak urzgdzomne, zeby towar
mégt byé dostarczony na skiad z warsztatu wykod-
czajgcego go mozliwie najsaybciej i nastepnie
najdogodniej tadowany w skadach do wagonow w
czasie jego wysylania z wytwérni, t.j. ekspedjo-
wania do miejsc przeznaczanla

Ze wzgledu na charakter towaru sklady gotowyoh
wyrobdéw mogg byé /jak rdwniez i dla surowych ma-
terjatéw/ zupelnie zakryte, pélzakryte i odkryte.

Dowéz gotowych wyrobdw =z warsztatu do skladéw
-~ gzozegblniej zakrytych - moZe byé uskuteczniony
kolejami szerokotorowsmi, waskotoiewemi wiszgoe ~
mi, siwnicami i t. p. Przed ostatnim skXadem wysyl-
kowym moze znajdowal si¢ upakownia, skgd opakowa-
ne towary w paczkach lub skrzaynkach idg do sktadu
przy pomocy poduosnikéw /weiggdéw/, kolejek, réwni
pochyiych i t.p., - towary te wwoione sg do $rodka
budynku, przeznaczonego na sklad, odrazu do tych
miejsc, w ktdérych majg‘spoczynaé az do chwili
wyslania iop z wytwdérni, - Przy wysylaniu towar jest

Yvdowany ze sklad6éw na wagony normalnotorowe za ﬁu,
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mocg tych samych $rodkéw komunikacji i po tych
samych torach, ktéréhi byly tadowane skiady. -
Wagony normalnotorowe-mbga byé podawane na tor,
znajdujgey sie wzdiuz rampy ﬁalgdunkowej zzewnglrz
skladu, jak réwniez na tor, idgoy wewngtrz skladu.
Jezeli mamy sktady piétrowa, to do sktadania na
podtogach cigzkich wyrobéw i do Xadowania ich do
wagondéw siuzg suwnice i innégo rodzaju dzwigi, a
do sktadania i do ladowania lzejszych towaréw, dos.
tarczanych wagonikami po torach waskich i wiszgce-
mi kolejkami, - mogg stuzyd windy @ ,a, Rys.1l39,
znajdujgce sig wewngtrz lub zewngtrz budynkdw, kté-
re jednbdzaénie stuzg do spuezozania tychze mater-
jatéw w razie lamdowania ich do wagondw, Rys.159‘
/A i B/ daje nam pojgcie o tego rodzaju skladach,
ktére w zasadzie nie rdéznig sie od sktaddéw suro-
wych materjatéw, uwidocznionych na rys.l44. i 145, -
W skladach mgki w workach przy wigkszych miynach
zastosowuje cig czgsto ﬁoéhaniczne urzadzénia do
ich ukladania.- Do rzedu krytych sktadéw naleig
gilosy, o ktérych juz méwilidmy, ée épacjalnemi
urggdzeniami do podnoszenia i prﬁesuwanla gotowogo
wyrobu /np. aensutﬁ/ do odpowiedninh hbiornikém-—
snady pélbdkfyu robig si¢ dla ’emah nat ébia-
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16w, ktdre mogg pozostawaé na wolnem pcwietrzﬁ,
lecz tylko muszg byé zahezpieczone od opaddéw atmo-~
sferyecznych /np. wyroby z kamienia, drzewo, stal,
zelazo i wiékszaéé wyrobéw z nich i t.p./, lub
czasem od bezpodredniego dziatania stodca /np. wy-
.roby z drzewa, cienkiego zelazea i t.p./, a dowds
do nich gotowych wyrobdw meze by¢ taki sam, jak do
_zakrytych lub tes - jak zaraz zobaczymy - zupelnie
odkrytych, - a co sia tyezy ladowanie wagondw, to
tory mogg przechodzié z boku sktaddéw lub tei prsez
jego &rodek, Rys.199 B,

Jezeli mahy sktad odkryty znaczrej szerokesdci,
a jeszuze wiékszej diugosei, to dla masowego roz-
ktadania gotowych wyrobdw /np. jeieli to jest
sktad na gotowe szyny kolejows, baelki Zelasne, rég-
ne kamienme wyroby i t.p./, -- plac przeznaczony
na gkiad moze byé poﬁrzacin&ny siecig kolejek wgsko-
torowych 2 tarczami abrotowemi, po ktdrych wagoni-
kami mosna rozwozié towar i ukladaé na stésy albo
recznie, albo za pombca dZwigéw stalych lub rucho-
mych, preesuwajgeych sig po specjalnych torach albo
po normalnych torach, po ktdérych mozna jadnoqzoéﬁio
preesuwaé wageny do tadowania na nie towaru,

Aby nlatwié rozktadanie dtugich przedmiotéw
/szyn kolejowych i belek/ na sktadach przesuwajg je
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mechanicznymi waikowymi transporterami /prsesuwni-
cami/ wzdlnz skladu, a na szerokoéé rozsuwajg zapo-
moog specjalnych poprzecznych mchanicznych lino- -
wych przesuwnic, odpowiednio do tego celu przysto-
sowanych. Szczegélniej stosowane sg one w wielkich
walcowniach, na sktadach belek zelaznych i sayn. -
Zamiast poprzecznych przesuwnic linowych /zwanych
szleperami/, drogo kosztujgeyech i trudnyeh do za~
stosowania przy sktadach o znaeﬁidj gzerokndci I
dtugoéci, - stosnjg podluZne : przesuwnice walko-
we - jedng lub dwie; dZwig specjalne]j konstrﬁkoji
albc suwnica o znacane] rozpiétoéci /do 60 ntr./

' ‘obchwytujy ca
przesuwnice,
Suwnica taka
posiada belki
podsuwnicowe,

spoczywajgce

na slupach,

rozstawionych

na ‘Bewngtrz
33;:>x\ skiadn. /rys.
rys.160. 7 © 161/} albo
tez déwig dwuramienny z wyidggeilios v katds shroe-
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ne do 45 mtr., a wige obsjmujgoy pole szerokodel
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borash / @, @, ry8.164/, 2 ktérych kazdy moze byé
albo @ jednej szyny na odpdwiednie mocnych progach
i wtedy otrzymujemy, Ze déZwigar taki przesuwa sigq.
pb jednym torze o szeroko rozstawionych szynach,
albo tez z kazde] strony mamy dwie sayny, stanowig-
}éa'tor'i wtedy diwigar przesuwa sig po dwéch dwu-
qiézynowych,'lacz znacznie zﬁéionyoh'torach, Io% ~
stawionyoh na takiej odlegtodci, jak wyzej wspom-

nisne dwa tbry jednosaynowe.flTory takie przecho-



rys. 16<.
dzgq przez calg drugosé skladu, a wigo w ten spo-

86b obstugujg znaczne pole: przy dlugokeci toru
500 mtr: i szerokodci 90 mtr. - pele 45000 m¥,
Jezeli dlugo$é toru przewyzsza 500 mtr,, to nale-
zaloby stawié dwa takie diwigi. DZwigi powyzsee

95 obstugiwane przy pomocy napgdu Flaktryoansgo,
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siedzgcy w -budce

I ! :
- N a kigruje nim
Zg. l H///i ~ jeden cztowiek,

b ; suwnica

L/’i 20 a4 60ntx _;§1 - posiada dwa wéski
L// \\l c,c  /rys.16¥/
[//’ \QZX 1 przesuwa sig

[/// | \\;l w dZwigu wpopriek
SRR Ayty - sktadu, Stupy d ol

f#:%ﬂ stuzg do umocown -
- nia kontaktéw |
'elektrfoznych;,
PR s Dibig taki jed-
Do rys.16l.  [[wii nakowo dobrze nAa.
daje sig do ukisd:ania na sktadzie gotowego materja-

i
= =7

¥

Tu, dostarczonego przesuwnikami walkowemi lub wago-
nami, jak réwniez do ladowania ich ze skladu na
wagony, stojace na farach wewnatrz sktadu 8/ ,
rajozesciej jeden w srodku i zewnatrs (f, f) ;
vsie tych ostztnich oddalone sg tak, jak na to po~
awala wysieg dfwigara, ,

Za idealny sposéb wysylania wagonbw z gotowynmi
towarami nalezaloby uwazaé ten, w ktérym tory wy -
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BUDOMNICTHO PRAFKYSELOWE.Nr.144,  Arkusz 15-ty.
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nys.163, i -

Eﬂ‘

7HQﬁty d’digu podanago na‘ rys. 162/,
ghodowe Tgcaytyby sig bezPOérednlo z gréwnyn torew
kolejowym, jednsk w r&sczyw1stoau1 moze o sig zdu-
rzyé bardzo rzadko, %iec;nalézy:sfe'stafméz why tory
akspeﬂgqyjned/wychodOWG/ mozna byo tgezyé # tora-
mi wehodowymi itorem obchodowym,a w ten sposdh unik-
nQé_przeéuﬁania wagonéﬁ'iadowny6h p0 torach wewngtrz-
nych miegdzy budyn*emi'fabryﬂznymi ktére mogs byc
zajgte- prze”'wagony obu?agu34ce warsztaty,

0 ile wasng JGSt ﬁontrola iloseci prthywajaafoh
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do wylworni surowych materjatéw, - o tyld”é%wniaz'
niezbgdng jest kontrola wysytanych z wytwérni go-
towych wyrobéw, chociazby nawet ich charakter Eyl
taki, ze dostateczng bylaby wiadomoéﬂ'o‘iloéci wy-
ekspedjowanych sztuk. _ '

Kontrola taka potrzebna jeét.zé wzgledu: 1/ na
koniecznodd¢ obliczenia optat przewozowych koléjo;
wych, 2/ na okoliocznodei, zwigzane z organizacjsg
wewngtrzng miedzy oddziatami poszcezegélnymi wytwér-.
ni i1 z rachubg fabryczng, - a_wied przy wysyianiu
wyrobdéw potrzebne sa wagi ekspedycyjne.- Wagi wa-
gonowe stawiane sg na torach wychodowych, a dla
wazenia wozéw i automobiléw cigzarowych stawiane
sg wagi wozowe zwykle przy gléwnych wrotach /a wiegc
stuzg jednoczesdnie do waﬁagia wjezdzajgcych i wy- -
jezdzajacych wozdw i ciezafnwyoh aut/. Wagi wagono-.
we powinny byé takiej moénosci /obecnie do 75 ./
i z platformg takiej drugosci /obecnie 13, ‘5 ntr, /
zeby mozna bylo wazyé wagony cztprooslowev, Ly
tekie same, jak i wagi wchodowe. Ilodé wag, oczy-
widcie; zalezy od ilodci ekspedjowanych gotowych
wyrobéw. Poniewaz zawsze ilodé wagonéw wysylanych
z wyrobami jest mniejsza od iloSci wagonéw praywo-

zgeych surowe materjaly, wige tez zwyklelna_torach
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vychodowych bywa mnie]j posterunkéw wagowycil
Nie jest wykluezone /co wyrtywa z rozktadu tordéw
i skladéw na terenie fabrycznym/, 2¢ wagony tadow-
ne gotowym tawarﬁm muszg preechodsid praez tory
wohodowe, & wiec i przes wagi na tych torach urzg-
dzone; --- wtedy wagi ra torach wychodowych
beda zbedne. | |

Sktady podredwie. Précz skiaddéw surowych ma-

terjatéw i gotowych wyrobéw w wielkich wytwér-
niach bardzo czesto wuszg byé i sktady na péi-
produkty pomiedzy budynkami fabrycznymi, gdyz
niezawsze fabrykacja postepuje w ten sposéb, aby
~ rozpoczgta w jednym kofou wytwérni - bez przer-
wy szla w tak jednostajnym tempie, Zeby moglta

byé zachowang stata ciagoddé przechodzenia nmater-
jatéw od poczgtku obrébki az do chwili otrzymania
_wyrobu w tak§ej ostateoznsj formie, w jakiej da-
na wytwérnia ma za zadaniehvo wykonaé. A sg to
rzeczy wzgledne: wefmy, naprzyklad, przemysl
wloklenniczy baweing lub welng w przqdzalnlach
przerabiamy na przedze, ktdérg juz mozna wypuscié
na rynas &n?ggwdrni jako gotowy towar, jakkolwiek

mozna Jq'przesinﬁ do tkalni i wykadczalni, kté-

re przerobia jg na sukna, korty, perkale i t.p.,



