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rychodowych bywa rcniej posterunków wago wyciu
IJię Jest wy)&%QftO&t /e° wypływa a rozkładu torów
i składów mą terenie fabr.ycanym/, że wagony ładów-
a@ gatgwyja towarem umassą pneohodaió praez tory
wohodowe, a wrięo i..przez wagi na tych torach urzą-
dzone; --- wtedy wagi r,a toraoh wyohodowyoh
będą zbędne.

Składy pośredrfie, Próoz składów surowych ma-
ter jałów i gotowych wyrobów w wielkioh wytwór-
niach bardzo często muszą być i składy na p ó ł -
pro-dukty pomiędzy budynkami fabrycznymi, gdyż
niezawsze fabrykacja postępuje w ten sposób, aby
- rozpoczęta w jednym koitou wytwórni - bez p r z e r -
wy.szła w tak jednostajnym tempie, żeby mogła
być zachowaną s t a ł a ciągłość" przechodzenia mater-
jałów od początku obróbki aż do chwili otrzymania
wyrobu w tak ie j ostatecznej formie, w jakiej da-
na wytwórnia ma za zadanie go wykonać. A są to
rzeczy względne: weźmy, naprzykład, przemysł-
włókienniczy; bawełnę lub wełnę w przędzalniach
przerabiamy na przędzę, którą już można wypuścić

na rynek z wytwórni jako gotowy towar, jakkolwiekrownieg J

można j i p p r z e a W , do tka lni i wyka^ozalni, k tó-
re przerobią ją na sukna, korty, perkale i t . p . ,
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to 3-eat-gotowe materiały wysyłane także na rynek,
lęoz juz,

-W innej pos tao i, To smao w cuk rown i ach : j e d na 2

nioh robią tylko piasek /piaskownie/, a dopiero in-

ne /rafinerj©/ przerabiają go na raf i nade, lub też

ta sama cukrownia wyrabia piasek i rafinadę..-

W pierwszym wypadku przędza /dla przędzalni/ i pia-

sek /dla piaskowni/ będą dla wytwórni ostatecznymi

wyrobami i ale będą one surowymi nmte rj ałami dla.

drugiej grupy t . j , dla tkalni i raf iner j i , w któ<-

rych - w tym wypadku ~ takie same składy należy

uważać za składy materjałów aurowyoh. 1 trzecim wy-

padkii, t . j . gdy obie fazy przeróbek połąozone są

w jednej wspólnej lytwćmi, fco dla drugiej fazy

przeróbki /w danym wypadku dla tkalni i rafinerji/

przędza i piasek będą. tylko półproduktami i dla

nich również, musimy mieć odpowiednie składy pomię-

dzy warsztatami, ozy też oddziałami wytwarzająoemi

ten półprodukt /przęclao. i piasek/, który nie może

być przerobiony w bezpośrednimi ciągłości na osta-

teozne produkty tych wytwórni'*-w następnych' od/dzia-

ł a o h / t . j u tkalniach i rafinerjacb/.

To samo można powiedzieć o hutach metalurgiaz*--

nych: w j e dnyc h a ni cii wy t ap ia się t yl k o sur6 wk a „

którą idzie następnie na sprzedaż ze f3k?:iiv.v v>!.i>
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r-jkirsj mater jał, a w innych. X7iów hutach otrzymuje

się jako.Burdwy Bite e^sił i w piecnołi martenowskiah

przerabia się ua gotowy materjał w postaci brył sta-."

1 owych lub żelaznych, praewaloowywanyoh na p r o f i l o -

we Melaso lub też blachę. Może by<5 jednak, że w jed-

nej i te i sainej hucie otrzymuje się surówka iprze ta- .

pia się ją w stojących w jednej l i n j i za wielkimi

piecami besamerówni ach. lub martenowniach na bryły

żelaza i s t a l i , z których walcują, na walcowniach pro-

filowe żelazo i blachę..- 0t6.ż tuta j bardzo często

pomiędzy wielkim piecem.i le jarniami, które odrazu

przerabiają . płynną surówkę, nie raożna wytworzyć

takiej ciągłości /prócz przewidzianych przerw świą-
tecznych i przygodnych/, żeby wszystka surówka była
przerabiana na -stal i żelazo, więc ten nadmiar/prócz
całej produkcji z pewnych dni/ musi postąpić na wkład,
To. samo się dzieje, gdy bryły z besemerowni i riarto--
nowni nie mogą być odrazu przewalcowane na te p r o f i -
l e , na jakie zostały rjrseznaczone, a tylko oonaiwyżei

& os tają, * ' • " J J

wszystkie przewalopwan.e w walcowni wstępnej na odpo-
wiednie kęay, które' o&razu idą bezpośrednio do walców
n i , ^ oeęńoiowo /oBAsaąJ i z oałej produkcji/ pontę-
pują na składy, aby następnie praewalcować je w i n -
ny cli ubocznych waloowu.laoh.
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Wskazane w dwóch pierwszych przykładach, '•-
.jak również i w tym ostatnim , - składy o>i półpro-
dukty pomiędzy oddzielnymi warsztatami /lub też
oddziałami/ jednej wytwórni nazywać bęflźle^y 'okła-
dami pośrednimi. • v- •

Ze wskazanych przykładów widzir.y , że''d.'.a dwćoh
pi er',vssyoh wytwórni /przędzalni i oukroWni/ po-
średnie składy muszą być zakryte, gdy?, to wypływa
z charakteru ich półproduktów, gdy ŁBOWU w t rzecie j
wytwórni mogą być one odkryte lub półaakryte, jed-
nem słowem,powtarza się to samo, oo przy składach
na surowe materjały i gotowe wyroby. Składy zakry-
te budowane być mogą zupełnie tak samo,'iak i skła-
dy gotowyoh materjałów, ze wszelkierai urodzeniami
dla magazynowania półproduktów, z tą rÓKnio;V) że
najczęiaoiej okaśą s ię zbytecznymi szerokie tory i
rampy ładunkowr. prsy nich,, gdyż dostawa półproduktu
do warsztatów dla os.tateoznej. przeróbki możer być
uskuteczniona tymi samymi sposobami, oo i dostawa
gotowyoh irurterj&ł.ów 2 warsztatu do składów.

Na składach pośrednich odkrytych, na ,których.naj-
częściej spoczywają cięrikie prze d \u oty, ,p o winny .jbyć
urządzenia, dająco jnożnacj/i dogocl^iu wywozić ]iółp (^ •
dukty na skład, a do caego mogą służyć szeroką,,^^



wąskie tory, wychodzące bespo&rediiio z
na skład, obsługiwane normalnymi lub specjalnymi
wagonami, n<?, które Stfldaia aią półprodukt flu^iioa-
ffll lub innymi, dźwigami, znajdującymi s ię
cie; albo tor/T^roawożeniApdlproduktupo składsie
ciOĝ  byd aewfl^trjsnn, A ładowanie odbywa s ię przez

fipeojalnis urządzone suwnioe, których wóslii za-

opatrzone, są idołu zwieszająoQmi się żórawiami

, .' Rys, 164.

zrównoważonymi i obracającymi s ię wysięgnikami, z
pomocą których/rys,, 164/ można ciężary .w,zięto we-
wnątrz budynku- praea otwór w ścianie naladp"#a4 na,
wagony, stojące na zewnętrznych torach.
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Dla obsługi pośredniego składu mogą slul. ' suw-
nice /z dźwigarkami aw^ozajnemi lub podobneir.i do
poprzednio wskazanych/, prsasuwająoe s ię wzdłuż skła
du po belkaoh podsuwnicowyoh,. wspierających się nt.

kolumnach lub też , - jeże l i składy są między dwoma
równoległymi budynkami, - wspierających się na łśoia-
nroh tych budynków /rys.165/; w ostateczności Ł6-

'
Rys.165.

rawiawi obrotowymi na stałych słupach -.*oastawionych

w składach, albo przesuwającymi się po torach, rozło

żonyoh na tych składach. ,

Do.dalszej prserubki w odpowiednioh. warsztatach

półprodukt, sse Łiklmddw WOK« hj6 dostarczony
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v, Un EAn ąposdb, jak z warsztatów na składy.

Planowanie oddziglnyoh budynków w-wytwórni: 0d~
daielne budynki, ozy też oałe oddziały w wytwórniach
powinny tak iśd jedne za drugimi, żeby surowy raater-
jął , a następnie wytwarzane z niego półprodukty, po-
stępowały w takim poraądku, w jakim wymaga tego ioh
przeróbka, %j. żeby przechodziły one jaknajkrótsaą
drogę od pierwszaj do następujących po eobie faz
przejE^%ki aż do końca, aby tracić na to .jaknajmniej
camsu i nieabędn«j energji.

Może zdarzyć się taki wypadek, że z dwóch, a na-
wet a trzech oddzielnych warsztatów poszozególne ozę-
ści pewnej wytwarzanej oałoóci mussą schodaió się
w jednym budynku dla wspólnego ioh połączenia /np.
do mechanicznego warsztatu lub montażowni: caęśoi
żeliwne - ż odlewni; części kute - z kuźni; części
z&ś kotlarskie - i kotłami /.-Wówczas należy tak
rozplanowywaó budynki odpowiednich warsztatów, żeby
jaknajłatwiej można było dostarczyć z nich te części
do centralnego budynku zapomooą kolejek naziemnych,
wiszących, suwnio lub praeauwnio i t . p . ; to aamp od-
nosi się i do pdlfccaei składu surowych materjałów
B odpowiednim budynkiem wytwóro2yi«, przewidując, aby
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nie tracić dodatkowej energii na dostarczanie

przywiezionej surówki do miejsca je j smśyoia. -

Należy zwracać uwagę na to, żeby było dosyć miej-

sca między budynkami na pośrednie składy, jak rów«-

nież na powiększenie oddzielnych, budynków przy po-

większaniu wytwórni.

Centralny magazyn, jak już wiemy, powinien

znajdować się w takiem aiej3ou, żeby "był do niego

dogodny dowóz towarów wagonami, jak również woza-

mi i możliwie w jednakowej odległości od wszyst-

kich wytwórczych budynków z dogodnemi połączenia-

mi a tymi budynkami, aby wagoniki, wozy i ludzie

nie potrzebowali się plątać pomiędzy głównymi to-

raai .

Biuro centralne fabryczne , a często raaern

z nim i biuro administracyjne /jeżeli wytwórnią

składa się z wielu oddzielnych budynków/, powinno

znajdować się w oddzielnym budynku, położonym w ta-

ki sposób względem zewnętrznych granic wytwórni, :

żeby doatęp do niego mógł być bezpoirodni, aby pra-

cownicy biura, a również i interffl^nci nie potrze-

bowali, przechodzić -przez wytiytfjrnic, i przez tory

kolejowe /dla uniknięcia nieszczęśliwych wypadków/;

s drugiej znów strony-biuro w otoaunku do budynkóV
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fabryoanyok -powinno stad w takiem miejscu,
personel techniczny i administracyjny nie p o t r z e -
bował t r a c i ć wiele czasu na niezbędne bezpośrednie
porozumiewanie się z wydziałami wytwórni. W tym
zaćw wypadku, gdy wytwórnia j e s t skoncentrowana
w jednym wielkim gmachu, wtedy biuro centralne mo-
że być połąozone z nira bezpośrednio, albo przynaj-
mniej odpowiednimi korytarzami. Otrzymujemy wówczas
tą korzyść, że część administracyjna wytwórni j e s t
w bezpośredniej styczności z kierownikami warszta-
tów.

Biura warsztatowe powinny by% w samych warszta-
tach i umieszczone w taki sposób, żeby kierownicy
mogli z nich obserwować cały warsztat. Pomocnicze
biura /kontrol i i rachuby warsztatowej/ powinny być
przy biurze kierownika warsztatu. Hzadziej robią,
się biura warsztatowe w oddzielnyoh budynkach; i \H

tym jednak razie tuż obok budynku warsztatowego.

Szatnie, umywalnie i - o ile możności - ustępy -
powinny być w samym gmachu warsztatowym albo przy-
najmniej połączone bezpośrednio z nim ciepłym kory-
tarzem. .

Jeże l i ustępy mają by<5 w oddzielnych budynkach,

tp w każdym razie tak rozplanowane, żeby pracownicy
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nie potrzebowali daleko oh odzie* j Jednak obecnie
córa?, czkaciej spotykamy klozety przepłukiwane
wewnątrz budynków warsztatowych, wychodząc z te j
z B sady, że - a jednej strony - prac owi ik t raoi
wtedy mniej czasu roboczego, a •-. z, drugiej strony -
nie jest narażony na przeziębienie w porze zimowej,
Go s ię tyczy kanal izac j i , to coraz rzadziej zasto-
sowuje się obecnie system spłaimy, a częściej spo-
sób biologicznego oczyszczania ścieków.

Jadłodajnia, ozy też sala jadalń® powinna być
w oddzielnym budynku przy wrotach wohodjwyoh, że-
by osoby przynoszące obiady nie miały możności
przechodzenia przez teren fabryczny i narażania się
na niebezpieczeństwo,

Ambiu.atorjum dla daaia pierwszej pomocy w razie
nieszoaąiSliwyoh wypadków i doraźnych opatrunków po-
winno być umieszczone wewnątrz wytworni t możliwie
b l i ż e j wrót wychodowyoh i szp i ta la głównego, a za-
razem środka wytwórni.

Sklep spożywczy czasem bywa w jednym budynku
z jadłodajnią, ohociaż od niej oddzielony, gdyż wej-
ście do jadłodajni może by 6 tylko z podwórza fabrycz-
nego, a do sklepu - tylko anewnątrz zagrody fabrycz-
ne j . Jednak naicK^aciei budynek sklepu fabrycznego
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spożywczego ze *szelMixi nieEbg.iaymi doclntkam*

/piekarnią, masarnią, jatką, oddaiał&m towarów ko-

lonjalnych i t . p . / , - budowane są b l i ż e j domów

mieszkalnych.

Łaboratorjura oheaiiozne zazwyczaj znajduje s ię

w pobliżu tych warsztatów, które powinny otrzymywać

analizy w czasie samej fabrykacji, a laboratorjuro

mechaniczne również w obrębie tych warsztatów, z

których materjał dlaprób_ postępuje do niego.

Centrala elektrypana, - ze względu na t o , że mu-

si obsługiwać prawie cały teren wytwórni, - zdawało-

by się powinna być* budowana w środkowym jej punkcie;

jednak, - ze względu na t o , że są warsztaty, zużywa-

jące procentowo znaczniejszą ilość wytwarzanej

energji.. — wskazane jea t , - mając na widoku możli-

wie najmniejsze s traty w przewodach, « budować cen-

tralę elektryczną w pobliżu tych wialnie warsztatów.

Centrale wodociągowe, stanowiące dla wielkioh
odosobnionych wytwórni bardzo ważny objekt, powinny
być projektowane i wykonywane .w tych najodpowiedniej
szych miejscach, jakie wskazują warunki miejscowe,
a co •"głównie zależy od położenia rezerwuarów, z któ-
rych można czerpać wodę, a równie?, 5, od wyboru syste
mu wodociągów: z wieżą ciśnień lub,•pneuma.tycsny

; . /hydrofory/.



Wrota wohodowe d l a robotników / a zaraaem wjaz-

dowe/ powinny być od strony k o l o n i i robotnioaej

i w pobl iżu t e j k o i o n j i lub t e ż przy głównej

a r t e r j i , łączące j z wytwórnią drodowisko zaludnio-

n e , które daje inater jał ludzki . Przy wrotach po-

winno być biuro k o n t r o l i a odpowiednią i l o ś c i ą

wejść i urządzeniami d l a kontro l i . robotników.

Poza ogrodzeniem fabrycznym powinny by6 przewi-

dziane ; : -.-. :. , • ,. ••••,'•• • !• • , ,

1/ S z p i t a l z i l o ś c i ą łóżek odpowiednią do i loś-

oi robotników, prasujących w wytwórni. 0 i l e . noż-

noźoi powinien być budowany w zdrowora,. miejscu, na

wzgórzu wśród drzew, a jednak niedaleko od wytwór-

n i , żeby w raa ie nieszczęśl iwego wypadku nie, po-

t r z e b a było praenos ió daLe*ko c^horego i również

niedaleko od domów robotniczych, aby mieszkano/

ich n ie potrzebowali daleko chodzić po poradę le-r

karską. W wytwórniach, wydzielających, dużo n i e -

przyieranyoh lub trujących-gazów, należy zahezpiev

ozyó.od- niob. s z p i t a l , t . j , budować go z t e j stvrony

wytwórni, s k t ó r e j n a j c z ę ś c i e j wieje wia t r : n t e n '

pjposdb gazy Hr;.. unoszone w przeciwną s t ronę . Sarae

budynki ozpitalric-: powinny być projektowane i budo- •

wane według najnowszych wymagań, jakie stawia mady-

oyna.
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Szkoła, która również powinna odpowiada/; nowo-

czesnym wymaganiom, musi być budowana blisko dor?o*w

mieszkalnych, żeby dzieci nie były amusaoue daleko

chodzić. •
3/ Domy mieszkalne najczęściej budowane są gru-

pami; dla urzędników i dla robotników. Winny być
stawiane w miejscu zdrowew, możliwie nieściejśnio-
ne; każdy dom na niewielką i lość rodzin /na j lep ie j
na dwie/, z ogródkami i wszelkie mi wygodami, jak
t o : zabudowaniami gospodarcze mi i wodociągami,
wreszcie powinny być* skanalizowane, a więc zaopa-
trzone w zlewy i klozety.

4/ Budynek, mieszczący łaźn ie , nat rysk i , wanny .
i pralnie bielizny z dezynfektorem na wypadek oho-
rób zakaźnych.

Prócz tego należy nie zapominać o lokalach dla
szlachetnych rozrywek, jak t o : o aalaoh na zebrania
towarzyskie, gimnastykę, odcayty i ' n a biul jotekę
lub czytelnię, o placach sportowych, boisku, parku
i t . p . • • , •• •-.. • •


