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czymy jeko pierdcien o srednicy d , obcigzone wewnet-
rznym naciskiem é% . Na potowg obwodu dziaXaé beda
8ily rdéwnomiernie rozioZone o 1acznej wartosci %-;

wypaokowg ich bedzie siza

P p
P:ﬁd =5 : /202/
Przekrdj niebezpieczny tulei /rys.157/:
k. p'
Fz(0-d)+b,-d) (2 e /203/

§4. Po 2t gczenia klinowe
piast 2z wailemni,

Kliny sciskane s3 szeroko stosowane w budﬁwnic-
twie maszynowyﬁ dla Iaczenia piast kot zgbatych, paso-
wych itp. z walami jsko kliny piastowe. Moga to byé
poigczenia uniemozliwisjgce wszelki ruch piasty w sto-
sunku do waiu t.j. potgczenie przy pomocy klina, 1lub
tez poXgczenie uniemozliwiajgce obrét piasty na wale,
& dozwalajace na przesuniec¢ie poosiowe tj. pogczenie
przy pomocy wWp ust k i .

Kliny piastowe podlegejg éciskaniu,wpustki sci-
naniu. Kliny wyrabiane sg w dwéch rodzajach, jako t.zw.
kliny z noskami /rys.159-b/ i bez noskéw /rys.159-a/.
Rliny z noskami stosuje si¢ prrede wszystkim tam,gdzie

nie mosnaby wybid klina od cienszego konca. Stosujac



kliny z noskami nalezy w miejscach ratwo dostepnych

dawa¢ osiony z blachy, gdyz wystajacy i wirujacy nosek

a) Wybijanie klina ¢
p oo L‘_ylu f [
0slopan
NN

-l - o - - ——

klina mogiby si¢ stadé przyczyng nieszczedliwych,wy-

1‘3’8 |159 L]

padkow. Pochylenie klindw pisstowych wynosi 1:100,
Ze wzgledu na

ksztazt przekroju kli-

na 1 wazu dzielimy je

nas:

a/wklesziie /rys.

160/

b/ p 2 aski e/rys.
161/
¢/ Wpuszczone

/mgtebione/
/rys.162/.
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Rowki, w ktérych osadzemy kliny, wykonywane Sa

rys.161. rys.162.

przez frezgwanie, Rozrésniamy ich dwa rodzaje: rowki
. zamknigte /rys.163/,wy-
6555255259 konywane frezem ﬁalco-
wym, i rowki péotwarte
wykonywane frezem kragz-
kowym /rys.l164/.
Tys.163, Obliczenie

klina wklestego/rys.l60/. Oznaczamy:

b -~ szerokosé klina w cm
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[ = dxugos$é klina w cm
M; - moment skregcajgcy przenoszony przez koto i pias-
te w kgem
P - sita promieniowa dciskajaca klin w kg
M - sﬁélczynnik tacrcia
d - érednica waiu w cm
" 8iza promieniowa P
i obwodowa Pyu wytworzone
zostaly skutkiem wciénigf
cia klina miedzy wax 1
piaste: | rys.l64,
| =P juod /208/
Z tego rdéwnania znajdujemy site P , 3ciskajacg
klin
P<bLp _ /205/
p - dopuszczalny nacisk jednostkowy w xg/cm .
0 bliczenie klina ptaskie-
g o /rys.lGl/ Oznaczenia podobnie jak poprzednio Ne-
.cisk klina w czasio-pracy”:ozklada sie niesymetrycz-

nie, otrzymujemy priesunieoie sixzy P .
MS p,d o|+Pe
Dla klina wWpuszczonego /Tys.

162/.
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M= P-ph ol T‘P‘Q“'G'% /206/
Rownanie to jest sluszne tylko przy zalozeniu, ze klin
jest pasowany ciasno. W wypadku istnienia luzu ostat-
ni wyraz odpads i dziaanie klina jest takie same, jak
klina praskiego. Kliny wpuszczane wWinny byé zatem pa=-
sowane ciasno.

W praktyce powyzszych obliczen dla klindw sig¢ nie
przeprowadza, korzystamy natomiast z norm, w ktdérych
mamy podane wymiary klindw w zaleznosci od srednicy
watu d . Polskie no.my klinéw PN-G-421+424. Jezeli
ne. wale o duzej érednicy zamierzamy osadzié koo prze-
noszgce niewielki moment skre¢cajgcey ﬁ@ y» bostepujemy
w taki sposdéb: obliczemy najmniejsza dopuszczalng sred-
nice walka d,<{d ze wzoru:

Mg =Wo ks = 0,2 o kg /207/
i przyjmujemy z norm klin podany dla tej wiasnie sred-
nicy d, 3 jest rzeczg oczywista, ze przy zwiekszonej
grednicy walu klin tep wytrzymaXodciowe odpowiada wa-
runkom pracy z nadwyzka.
- Jezeli pomiedzy piastg i walem umiescimy jeden
klin /rys.l%S/, wzajemne ich zetkniecie bedzie miao

miejsce jedynie wzdXuz dwéch przeciwlegiych tworzgcych,
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unieruchomienie wigc piasty i walu wzgledem siebie ni=

I'yS.165. I'}?S.166-
bedzie dosdé pewne. W ukiadach, wymagajacych duzej sta-
tecznoéci, stosujemy dwa kliny, odlegte od siebie. o

kat 90° . W wypadku piast dzielonych /rys.166/ plasz-

,C//’ / /]

Tys.167. ' rys.l68.

czyzny podzialu umieszczamy, tak, jak wskazuje Trys.

170.

Dla szczegdlnie ciezkich warunkéw pracy przy du-
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zZym oﬁci&ieniu 0 zmiennym kierunku i mozliwqéci ude-
. rzefd np. W wypadku k6% zamachowych, stosujemy k 1i-.
ny styczne /rys.167/; tworzg je dwie pary kli.
néw, umieszczone pod katem 120 . |
'K1lin stoezkowy /ryg.iﬁa/ stoaowan& Jest
jako umocnienie polaczen skurcéowych; postaé ta jest
- dogodna z tego wzgledu, ze gniazdo wierci i rozwierca
Juz po zXozeniu czesdei.
W klinach-wykonywa sie nieraz rowki /rys.l169/;
utatwia to w razie potrzeby doprowadzenie nafty ,pray
wybijaniu zardzewiaego klina.

Wpusty /wpustki/ /rys.170/ pracujg

rys.l69, 'rysfl?o.
na dcinanie; sXuzg do uniemozliwenia obrotu piasty na
wale, w wypadku szczegélnym mogg jednoczesnie zezwo-

1ié na przesuwanie sig¢ piasty w kierunku osiowym -
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wpustki suwliwe. Ruch poosiowy samej wpustki wzgledem
watu lub piasty uniemozliwiamy przez zastosowanie czo-

pu /rys.171/ umieszczonego po $rodku luh na koficu wpust-

X

N

rys.lTl, ] rys.172,
ki, lub tez érub /rys.172/.
' Wpustki Woodruftft a/rys.1l73/ sa

samonastawne, stosujemy

wige je tam, gdzie ,ISpra.- e
N
wiaXoby trudnosé wykona-

‘nie rowka dokladnie na

kgt podany. Wgustka'Wood-
ruff ‘s nie moze przenosié
duzych sit.  rys.173,
Rowki w watach /rys.174/ ostabiaja je bardzo zna-

cznie. ﬁ miejscach zaokrgglenia maiym promieniem ¥
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wystepuja naprezenia miejscowe, kilkakrotnie wigksze

od napregzen nominalnych, obli-

czonych dla waika o pe¥nym prze-
kroju, tym wigksze, im promien
zaokraglenia jest mniejszy, tj.

im ostrzejsze jest zalamanie

powierzchni bocznych i dna row-

rys.174. ka, Nazwijmy s p 6 X ¢ 2 ¥y n-
nikiem Xsztaltu
) ’[.' o
By = /208/

stosunek najwiekszego naprezenia rzeczywistego do na-
prezenia nominalnego
T ® —-ﬁ%— /209/
*4a2.d
Wielkod¢ tego spdiezynnika podaje tablica XX.

Tablica XX.
az=0ld v=05a olgsd |

" .‘1“‘ 2012‘ (0] K= 3'4
Y'ZD,i'a 0(“:5,4'

0l

Widzimy wige, ze rowki o malych zaokrjgleniach
u dna moga byé powodem peknigé watu w tych wiasnie miej-

scach-
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§5. Poxaczenie sworzniowe

Y ©

Rys.178 przedstawia p o Z 3 c zenie s w o-

rzniowe .Sworzei
|

moze byc w poigczenie [\\\/\\ |

wstawiony 2z luzem lub

4
wciskiem. Z jednej stro- 2_@ ,

ny pogczenia mamy Zeb - Zawleezk

5 Podkladka
=

sworznia, a z drugiej

strony zabezpieczajgcs rys.178.

od wypadania zawleczke, albo tez zawleczki dwie na oby-

dwéch koncach. Zawleczka moze opieraé sig na podkadce.
Sworzen narazony Jjest na zginanie, Scinanie i scis-

kanie., Uwzglgdniajac zginanie, sworzen liczymy jako

belke obcigzona silami réwnomiernie rozlozonymi: @ -na

odcinku srodkowym o dlugoéci,% i dwiemia sitami —f— na
odcinkach bocznych dlug'oéici -‘%- podobnie jak w wypadku

zginania druby /rys.123/ lub klinu /rys.154 i nastgp-
ne/. | '
. Gl il o o3
Me =% S Wy =35 dky,

3

as T4k /210/

=
t5
L]

W.M.Czegscl Maszyn,
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Sira Q@ rozkiada sie na dwa przekroje Scinane:

A0S 2.7 ok /211/
Naclsk na sworzen:

0 dr 5 ky /212/
Prayjawszy, ze:

ky & 0,8 ky

ktj & 7 ki

znajdujemy z réwnan/ 210/ i /211 /, Ze sworzen bedzie
jednakowo ebcigzeny wskutek zginania i écinania dla
drugodci
L=063-d /213/
Dla wigkszych dXugodci sworzen jest bardziej ob-
cigzony wskutek zginanis niz scinania.
Podobnie z rdéwnad /210/ /212/
L=0,9 d . /214/
Dia wiekszych dXugodci sworzenh jest ﬁardziej obcizzony
wskutek zginania, niz wskutek sciskania.
2 réwnan/211/ /212/
L= {25-d /218/ .
Dla wigkszych dXugodéci sworzen jest bardziej obcizzo~
ny wskutek scinania niz od dciskania,

Réwnania/210//211//212/mozemy przedstawié¢ wykresl-
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nie /rys.176/. Dla danej wartodci § up. 800 kg krzywe
| 1/y 2/y 3/ przedstawia-
4 3 |2 /1

ja wartodei [ w funkcji
d , dla ktérych napre-
zenia rzeczywiste wywo-

tane zginaniem, $cinaniem

— - gciskaniem réwne s3 od-

rys,l176. powiednim naprezeniom

dopuszczalnym. Dla danej wartoscid , | moze sig znaj-
dowa¢ na linii granicznej lub na pbszarze niezakresko-
wanym. Jezeli przyjmiemy inng wielkodé sizy Q@ , to cha-
rakter wykresu sie nis zmieni, zmieni si¢ tylko jego
wielko$é, ‘

Dla sworznia zatozonego z weiskiewm zwykle wynosza-
cym do 2%, mozemy pominaé zginanie i uwzglednic tylke
dcinanie 1 Sciskanie. Dla swarznia osadzonego luinc

najczedciej mozemy posmingl écinanie.

§6. Po x4 czenia Koltkowe
K otki /normy PN-G-470 i 471/ siuzg najczes-
ciej do doktadnego ustalenia jednej czgdci wzgledem
drugiej. Kotkéw ustalajacych musi byé conajmaiej dwa.

Po uetawieniu. i zmontowaniu obu czedci, wiercimy otwo-
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ry i wstawiamy Xkozki. Przy ponownym skzadaniu naakﬁtek
zatozenia koikéw obie.czgéci sg ustawione wzglegdem sie-
bie tak samo, jak i poprzednio.

Kotki wykonywane sa Jéko walcowe i stozkowe o
zbieznosci 1:50. Kotki walcowe dajemy W czedciach bar-
dzo rzadko rozbieranych, kotki stozkowe w czgdciach
czeéciej odejmowanych. W czedciach duzych i bardze cze-
sto odejmowanych dajemy koilki stozkowe z gwintem /rys.
177/. Nakretka normalnie

\\\ NN
zakrecona jest lekkozdla \\\\_\i\\ V'
\\ i \\\ N

wyjecia koxka dokrecamy

nakretke, ktora wyciéga \\\\\
’ : \ N N

kotek, LR
\\_‘\ <\\\ \
Jezeli koktek przez NN
naczony Jjest nie do dok- rys.177.

Yadnego ustalania, lecz do laézenia, zamiast kotrka stoz-
kowego mozemy stosowaé znacznie tanszy oden k ot e k
aTbowany /rys.178/.Kotex ten nie nadaje sie
dla czestego wyjﬁovania. ‘

Koiki liczymy na dcinanie. Sita 4cinajaca:

pP< ;—E d kK, /216/
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Naprezeniem dopuszczalnym jest kq 1lub hus W za-

leznosci od warunkéw pracy.

J
gt A

rys.178.



