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(Nadeszto 18 grudnia 1030)

Pieczarka stanowi produkt eksportu z Fran-
cji. Duze ilosci tych grzybéw importuje Ame-
ryka w postaci konserw puszkowych.

Pieczarka przedstawia bardzo wdzieczny
materjat do konserwowania. Produkcja jej
moze trwac¢ caty rok przy pewnej umiejetno-
$ci: w piwnicach, lochach, starych kopalniach.
Dzieki temu produkcja ta nie jest zwigzana
z sezonem, jak to ma miejsce z innemi ziemio-
ptodami. Zestawienie tych faktow pozwa-
la wyciagng¢ horoskopy, co do mozliwosci
eksportu konserw z pieczarek z Polski.
Dla zrealizowania eksportu, rzeczg pierw-
szej wagi jest poznanie wymagan rynku
importujgcego. W stosunku do rynku Standéw
Zjednoczonych uczynita to Wilenska Fabryka
Konserw ,Champignon” przy czynnym po-
parciu Panstwowego Instytutu Eksporto-
wego.

Panstwowy Instytut Eksportowy nabyt
w Ameryce szereg puszek konserw pieczarko-
wych, marek popularnych na tamtejszym
rynku, ktére poruczyt zbadaé Zaktadowi Tech
nologji Fermentacji i Produktéow Spozywczych
Politechniki Warszawskiej.

Badania te podzielono na trzy grupy.
Pierwsza obejmowata badania nad puszka,
druga, nad zawartoscig puszki i trzecia ustale-
nie sktadu chemicznego sosu (zaprawy). Przed
otwarciem kazdej puszki, byta ona sfotogra-
fowana i fotografje dotaczono do rezultatu
badan tej puszki.

Rezultaty badan ujete w tablice, podajemy
ponizej.

Przemys$l Chemiczny.

Ogdlna charakterystyka konserw z piecza-
rek na podstawie wyzej podanych analiz
przedstawia sie nastepujagco:

Puszki sg wykonane z biatej blachy o zawarto-
éci pobiaty od 0,206 g/I dm- do 0,307 gl 1dm2,
$rednio 0,256 g\l dm2 maja boki lutowa-
ne, za$ denka zawijane na felc. Rozmiara-
mi i pojemnos$cia dzielg sie na cztery grupy:

I Srednica 100 mm i wysokos¢ 108 mm, co
odpowiada 815 cm3 pojemnosci.

Il Srednica 72 mm i wysoko$¢ 108 mm, co
odpowiada 434 cm3 pojemnosci.

111 Srednica 55 mm i wysokos¢ 80 mm, co
odpowiada 170 cm3pojemnosci.

IV Srednica 55 mm i wysoko$é 46 mm, co odpo-
wiada 95 cm3 pojemnosci.

Zawartos¢ puszek w gramach wynosi okrg-
gto 800 g, 400 g, 200 g, 100 g.

Etykietowane sg dwojako:albo bezposred-
ni druk na puszce, lub tez etykieta metalowa
(mosiezna, lakierowana) przylutowana do
puszki. Ogoélny widok puszek przedstawia sie
estetycznie.

Wewnatrz puszki sg nielakierowane, po-
mimo to stan konserw w chwili otwarcia byt
naog6l dobry, co $wiadczy o dobrej Scistej
pobiale, mimo niewielkiej jej zawartosci na
1dm2(wyjatek stanowig puszki Nr. 2, 17 i 19).
Nalezy jednak nadmieni¢, ze ciemne naloty
wewnatrz puszki sg objawem statym w koser-
wach puszkowych.
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0,272
0,254 2428 54 188,8 92 48,8 96,8 51,2
0,263
0,250
0,286 513,6 86 427.,6 197 46,1 230 53,9
0,268
0,272
0,254 142,0 42 100,0 53 53,0 47 47,0
0,263
0,272
0,254 243,1 54 189,0 97 51,2 92,1 48,8
0,263
0,250
0,286 518,4 91,5 427,0 207 48,5 220 51,5
0,286
0,219 930,5 124,5 806,0 414 51,2 392 48,8
0,272
0,254 244 .4 55 189,4 96 50,7 93,4 49,3
0,263
0,250
0,286 516,0 87 429,0 185 43,2 244 56,8
0,268
0,306 511,1 79 432,1 202 46,8 230 53,2
0,306 247,1 56 191,1 76 39,8 115 60,2
0,292
0,303 509,8 79,5 430,3 192 44,7 238 55,3
0,298
0,307 2459 50,5 195,4 102 52,1 93,5 479
0,307 243,1 49 1941 115 59,2 79 40,8
0,292
0,303 523,2 85 438,2 197 45,0 241 55,0
0,298
0,307 246,0 51 195,0 a1 46,7 104 53,3
0,292
0,303 514,9 80 435,0 195 44.8 240 Eié,Z
0,298
0,307 239,2 515 188,0 95 50,5 93 49,5
0,292
0,303 5225 87,5 435,0 205 47,2 230 52,8
0,298
0,206 516,6 84,5 432,1 234 54,2 198 45,8
0,208 514,6 86,5 428,1 228 53,3 200 46,7
0,208 515,9 835 432,4 228 52,8 204,5 47,2
0,215 518,7 80,5 438,2 246 55,8 192 44,2
0,237 492,7 82 410,7 210 51,2 200,7 48,8
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18—22

22—28

19—22

12— 19

23—30

20— 30

25—35

18— 30

24— 35

16—24

4—9

5—10

8—16

8—13

8— 18

10—18

Dhugos¢ ogonkoéw

3—1

5—12

10— 15

6— 14

10—21

10—20

7—38

10—18

8—16

8— 16

8—13
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10— 18

1,0112

1,0131

1,0173

1,0100

1,0066
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1,0137

1,0118

1,0120

1,0107

1,0102
1,0167
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Analiza
o™
§ Kwasowos$¢
§ ogé6lna’ w
S, normalnosci
- iw mgrkw.
X
© oct. w
7] 100 cm3
X
w
0,012 N
2,85 .= 72 mg
0,01 N
3,35 — 60 mg
0,015 N
4.4 = 90 mg
0 010'N
2,55 = 60 mg
0,009 N
1,70 = 54 mg
0,009 N
185 = 54 mg
0,013 N
2,90 = 78 mg
0,014 N
3,50 = 84 mg
0,013 N
3.0 = 78 mg
3,05 >
0,010 N
2,75 ~'60 mg
0,013 N
2,65 = 78 mg
0,017 N
4,25 — 102 mg
0,012 N
19 = 72 mg
0,027 AT
4.6 = 162 mg
27 0,013 N

= 78 mg

zaprawy

Kwasowo0$¢

lotna

0,002 N
= 12 mg
kw. ootow.

0.0016 N
= 9,6 mg
kw. oct.

0,0054 N
= 324 mg

0 0016 N
= 9,6 mg

0.002 N
= 12 mg

0,0068 N
— 5 mg

0.0024 AT
= 14,4 mg
0.0012 N
= 7,2 mg
0.0024 N
= 14,4 mg

0,0016 N
~ 9,6 mg

0.0006 N
— 3,6 mg

kuchennej w
g ra 10 cm3

Soli

1,14

1,40

1,35

1,00

0,51

0,69

0,89

0,94

0,89

0,96

0,78

0,76
1,20

0,36

1,24

0,69
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Grzybki konserwowane naleza do gatunku
pieczarki — Psalliota campestris &).

Jak wida¢ z rozmiaréw kapeluszy, ktore
wynoszg od 7 mm do 35 mm, do konserw sg
uzywane pieczarki miode i tem miodsze, czem
wyzszy jest gatunek konserwy. Konserwowane
sg w catosci, nieobierane ze skoérki i z ogonkami
dtugosci od 2 mm do 20 mm. Jedynie do
konserw gatunkéw posledniejszych, tak zwa-
nych ,Hotel”, uzywane sag pieczarki starsze,
wieksze i wtedy konserwowane sg w grubo
krajanych kawatkach. W gatunkach pierw-
szych, jak ,Extra”, l-er Choix”, stosunek
wagi kapeluszy do wagi ogonkéw wyraza sie
cyframi, jak 2 : 1 lub nawet 3 : 1, zas w ga-
tunkach gorszych stosunek ten ulega zmianie
na 1:1 lub nawet 1 :2.

Pieczarki w puszce zalane sg sosem koloru
jasnozottego, zawierajgcego s6l w ilosci okoto
1% i ekstrakt, pochodzacy z rozpuszczalnych
czesci sktadowych pieczarki i przechodzacych
do roztworu w czasie obgotowywania i stery-
lizacji. Stosunek wagi grzybéw do wagi sosu
wynosi $rednio 1:1.

Cukru, kwasu cytrynowego,
wego i antyseptykéw w zadnej
nie wykryto.

kwasu octo-
konserwie
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Brak antyseptykéw i stan dobry w chwili
otwarcia puszki $wiadczy o czystej i starannej
robocie.

ZUSAMMENFASSUNG.

Polen ist in der Lage
nach Amerika zu exportieren. Im Auftrage des
Staatlichen Export-Institutes wurden im Institut
fir Nahrungsmittelehemie und Géahrungsgewerbe
der Technischen Hochschule Warschau, Untersuchun-
gen Uber eine Reihe von Champignonkonserven der
am amerikanischen Markte gangbarsten Marken
angestellt. Die Untersuchungen betrafen: dio Do-
sen, den Inhalt sowie die Bruhe.

Champignonkonserven

Die Resultate sind in der beigefigten Tabelle
zusammengefasst. Im allgemeinen ist zu bemerken:

1) Die Dosen sind viererlei Grésse zu 800, 400,
200 und 100 g. Sie sind aus Weissblech mit seitli-
cher Verlétung und gefalzten Bodden. Inwendig
sind sie nicht lackiert. Der Zinnuberzug betragt im
Mittel 0,256 ¢/1 dm2

2) Es werden junge Pilze in ganzen Stiucken
konserviert. Pilzhutte und Pilzstamme stehen in
besseren Konserven im Verhaltnis 2:1 in weniger
guten in Verhaltnis 1:1. Die geringeren Marken sind
aus alteren geschnittenen Pilzen hergestellt.

3) Die Bruhe enthélt im Mittel 1% Kochsalz und
im ubrigen Pilzextrakt. Zitronensédure, Essigsaure,
Antiseptika wurden in keiner Konserve entdeckt.

Der Zustand der Konserven war im Augenblicke
des Ufnens gut.

Badania przewodnictwa emulsyj ropnych

fitude de la conductibilité des ¢mulsions de pétrole

Jézef

W OwW K

Instytut Elektrochemiczny Szkoty Politechnicznej we Lwowie
(Nadeszto 25 pazdziernika 1930).

Celem niniejszej pracy byto rozszerzenie
badan nad przewodnictwem wysokoprocento-
wych emulsji ropnych, a w szczegélnosci
oznaczenie tego przewodnictwa w zaleznosci
od napiecia, temperatury i odlegtosci elektrod,
a takze wskazanie na zalezno$¢ od lepkosci,
ktéra oczywiscie jest funkcjg temperatury.

W ostatnich dziesieciu latach coraz czesSciej
mozna byto sie spotkac ze stosowaniem w prak-
tyce metod rozbijania emulsyj przy pomocy
energji elektrycznej. Proby te dawaly jednak
wyniki bardzo rézne. Widoczng jest tutaj

) Podrecznik botaniki Dr. E. Strassburger,
dr. Z. Jost, dr. IL-Sclienk, dr. G. Karssen. Ttomacz.
J. i K. Szteinbokowie. 1915 rok str. 352.

konieczno$¢ opanowania
wzgledem  elektrycznym i elektro-chemicz-
nym indywidualnie dla kazdego gatunku
emulsji z osobna, co wymaga stosowania
badan scistych, w celu doktadnego okreslenia
kazdorazowo warunkdéw pracy.

tych metod pod

W roku 1927 znalezionol), ze przewodnictwo
emulsji jest zmienne i ze emulsja nie podlega
prawu Ohma, a natezenie pradu ptynacego
w wysokoprocentowych emulsjach ropnych
jest funkcjg nie napiecia, lecz watow. Pdzniej
poznano odstepstwa od prawa Ohma w in-
Kuczynski, Przemyst

1 T. Cliem;

429. (1927)
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nych pdiprzewodnikach jak np. olejach mi-
neralnychl) i elektrolitach?2).

Materjatem badanym w tych doswiadcze-
niach byta emulsja naturalna ze szybu ,Ku-
jawy 11" w Borystawiu, z Kktérej usunieto
grubsze zanieczyszczenia przy pomocy filtracji
przez sita i szerokoporowg tkanine. Zawierata
ona 51% wody oznaczonej metodg dystylacji
z ksylolem. Fazg zwartg tej emulsji jest ropa
naftowa, a fazg rozproszong woda, a raczej
roztwor zawierajgcy rozpuszczone sole mi-
neralne.

W pierwszym rzedzie wykonano analize
fazy rozproszonej tej emulsji i to w dwojaki
spos6b, raz po wydzieleniu solanki z emulsiji,
a drugi raz po spaleniu 100 g emulsji i analize
mineralnej pozostatosci. Wyniki podaje tablica 1,
z ktérej widaé, ze pewna czes$¢ soli mineralnych,
a mianowicie wodorotlenek zelaza, glinu i krze-
mionka znajdujg sie takze w fazie zwartej
jako zawiesiny.

TABLICA 1
w 100 g emulsji znajduje sie:

Statych substancyj Soli minerat. Razem

mineralnych wg rozpuszczon.

Fe20 3AUO, 0,7100 0,0345 0,7445
Mg - 0,0661 0,0661
Cl - 10,7166 10,7166
Ca - 0,7645 0,7645

SiOz 0,3700 0,0111 0,3811
soi - 0,0159 0,0159
COz - 0,0130 0,0130
Na - 5,9440 5,9440
K — 0,0194 0,0194

Razem 1,0800 17,5851 18,6651

Pod wzgledem koloidalnym emulsja badana
przedstawia sie jako zawiesina kropelek wody
0 najrozmaitszej wielkosci, jak to wskazuje
rysunek 1

Rysunek 1.
Powiekszenie 720-krotne.

* A. Nikuradse, Physik. Z. 2», 778, (1928).
2 M. Wien Physik. Z. 29, 819, (1928).
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Zhomogenizowana, czyli ujednostajniona,
przy pomocy aparatu homogenizacyjnego
H urella, zmienita nieco barwe, a ujedno-
stajnienie wielkosci czgstek wody widoczne
jest na rysunku 2.

Rysunek 2.
Powiekszenie 720-krotne.

Przez ujednostajnienie w aparacie homoge-
nizacyjnym zmienita sie znacznie lepkosé
emulsji. Swiadczy to o tem, ze lepko$é emulsji
tego rodzaju podlega w pewnem przybbzeniu
prawu Einsteina, ktére méwi, ze jest ona
wprost proporcjonalna do ilosci czastek za-
wieszonych. W naszym wypadku wraz z ujedno-
stajnieniem nastgpito powiekszenie ilosci czg-
steczek, a wiec w mys$l tego prawa zwiekszenie
lepkosci wywotane przez ujednostajnienie by-
toby uzasadnione. Oznaczenie tejze lepkoSci
i okreslenie jej zmian pod wpltywem ujedno-
stajnienia okazato sie wiec wskazanem, ponie-
waz przewodnictwo jest funkcjg lepkosci. Ze
wzgledu na r6znomiernos¢ emulsji i usuniecie
wielkich kropel wody, postanowiono uzywacd
do doswiadczen z przewodnictwem emulsji
zhomogenizowanej.

Pomiary zmian lepkosci powyzszej emulsji
wykonano przy pomocy aparatu sporzadzo-
nego na wzO6r aparatu Stange’'gol) uzy-
wanego miedzy innemi przez drukarnie pan-
stwowg niemieckg do badania zywic drukar-
skich. Aparat ten obrano z powodu wybitnie
gestego, a w szczeg6lnosci w niskich tempera-
turach, badanego osrodka, a takze z powodu
trudnosci obserwowania szybkosci spadajacej
kuli. Przed wyborem tego aparatu dokonano
szeregu prob na innych drogach; okazato sie
jednak, ze typ ten odpowiada najlepiej wyma-
ganiu.

Aparat ten skiadat sie z duzego naczynia
szklanego, stanowiacego termostat. W temze
naczyniu umieszczono rure szklang o wyso-

1) Chem. Ztg. 30. 643, (1906).



174 PRZEMYSt CHEMICZNY

kosci 280 rara, a Srednicy 80 mm, od strony
dolnej zamknietg korkiem; wewnatrz owej rury
umieszczono siatke, miedziang, stojgcg na
30 mm-owym tréjnézku. Zapobiegata ona ewen-
tualnemu zwalnianiu szybkosci spadajacej kuli
w momencie zblizania sie¢ do dna naczynia,
ktéorem w tym wypadku stawata sie siatka.
W momencie zetkniecia sie kuli z owa siatkag
spinata ona obwdd elektryczny, powodujac
sygnalizacje Swietlng przy pomocy matej za-
réwki. Duza ilos¢ wody w stosunku do ogrze-
wanej ilosci emulsji pozwalata utrzymac¢ tempe-
rature stalg w czasie pomiaru.

Wskutek tego, ze na uzyskanie statych,
nie zmieniajacych sie punktéw i cyfr przy ba-
daniu zmian lepkosci wpilywa wybitnie, jak
wiadomo, czas odstawania, ustalono moment
dokonywania pomiaréw lepkosci na 48 godz
po ukoniczeniu homogenizowania. Zmiany, ja-
kie powoduje odstawanie, zauwazyliSmy przy
pomocy mikroskopu. Odbitki zdje¢ mikrosko-
powych na rysunkach 2 i 3 przedstawiajg
réznice pomiedzy emulsjg $wiezo zhomogeni-
zowana, a ta sama emulsjg po dwu tygodniach
odstawania w 30°.

Rysunek 3.

Na szybkos$¢ tych zmian wpilywa wybitnie
temperatura. Zachodzi tu zjawisko czesciowej
koagulacji czasteczek wody, obserwowanej
zresztg przy technicznem wygrzewaniu emulsyj
ropnych.

Rzecz jasna, ze w ciggu choéby krotkiego
czasu, jaki dzieli moment jednego pomiaru
od momentu pomiaru drugiego, a wiec w okresie
ustalania temperatury, juz zachodzi czesciowa
koagulacja i to tem wieksza, im wyzsza jest
temperatura; bledu tego unikngé nie mozna,
zresztg w krotkim okresie pomiaru nie moze on
by¢ zbyt wielki. Ze wzgledu wiec na wptyw
temperatury i przez nig powodowang koagu-
lacje, pomiary lepkosci wykonujemy na coraz
to innych probkach, uwazajac emulsje raz

15 (1931)

ogrzang do temperatury 70° za nie nadajgcg
sie do sprawdzenia stusznosci tegoz pomiaru
poraz drugi. Pomiary wykonywane na tej
samej probce co pewien okres czasu dawaly
wyniki nieco rozne.

Wyniki tych pomiaréw na emulsji niezho-
mogenizowanej i zhomogenizowanej podajg
tablice 2 i 3, oraz wykres podany na ry-
sunku 4.

TABLICA 2.

Emulsja niezhomogeniz.

TABLICA 3.

Emulsja zhomogeniz.

Tempera- Szybko$¢ Tempera Szybkos$¢ spa-
turaw® G spad. kulki  turaw® O  dania kulki
w cm/sek w cm/sek
19 0,9 17 0,4
20 1,6 18,5 0,4
21,5 3,7 21 0,5
23,6 6,3 22 0,6
30 15,7 23,5 0,7
37 22 26 0,9
42 27,5 27,2 1,2
50 36,6 32 2,7
66 42,2 36 3,8
70 44 42 7,3
50 8,8
57 8,8
62,5 10
66 12,9
70 12,9
e »
10
— 1 il
Rysynek 4.

Powyzsze daty przerachowano na wartosci
absolutne przy pomocy wzoru Stokes a

gdzie 7] jest lepkoscig szukang, r promieniem
kuli spadajacej, dl gestoscig kuli, d, gestoscig
emulsji, g stalg ciezkosci, ¢ szybkoscig spa-
dania kuli.

Wartos¢ na 7 emulsji moze byé jednak
wyznaczong z tego wzoru o tyle dokiadnie,
o ile doktadnie potrafimy oznaczy¢ wartosci
dla dx i do. Poniewaz masa kulki stalowej
uzywanej w naszym wypadku o 0 13,98 wynosi
11,16 g, jej objetos¢ v w 20° wynosi 1,41 era3

stad d.,0 tejze kulki ze wzoru d = — wynosi

7,79. Spotczynnik rozszerzalnosci dla tego
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gatunku stali wynosi 0,000021, stad dla kazdej
temperatury, w ktérej robimy pomiary lepkosci
mozemy wyliczy¢ gestos¢ owej kulki. Poniewaz
réznice pomiedzy otrzymanemi liczbami w gra-
nicach od 0 do 100° sg stosunkowo niewielkie,
dlatego w obliczeniach mozemy je pomingé.

Réznice natomiast gestosci emulsji przy pod-
noszeniu sie temperatury widoczne sg z ponizej
podanej tablicy 4, liczby te otrzymano przez
obserwacje zmiany objetosci emulsji, znajdu-
jacej sie w kalibrowanej rurze szklanej, ogrze-
wanej zewnatrz ptaszczem wodnym.

TABLICA 4.

Temperat. Wyliczoned Temperat. Wyliczone d
w*° w*
10 1,15 40 1,125
15 1,146 50 1,118
20 1,142 60 1,112
25 1,140 70 1,102
30 1,138 77 1,077

Otrzymane na podstawie wzoru Sto kesa
wielkoSci na lepko$¢ emulsji przedstawia ta-
blica 5 i wykres zatgczony na rysunku 5.

to 60 O wf 30 10 M O

°C
Rysunek 5.
TABLICA 5.
Temperatura Emulsja ropna Emulsja ropna
niezhomogeniz. zhomogeniz.
17 — 1822
19 722 1612
20 429 1580
21,5 192 1330
23,6 113 978
26 nie wyznacz. 753
27,2 »> 568
30 45 342
37 32 158
42 26 97
50 20 81
57 19 80
60 18 77
62,5 17,4 71
66 16,9 55
70 16 55
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Z powyzszych tablic i wykresow widac,
ze lepkos$¢ emulsji zhomogenizowanej jest zaw-
sze wyzsza od lepkosci emulsji niezhomogeni-
zowanej. Krzywa pierwsza zagina sie ta-
godniej; zmniejszanie sie lepkosci pod wpty-
wem podwyzszania temperatury nie naste-
puje tak gwaittownie, jak przy emulsji nie-
zhomogenizowanej.

Pomiaru przewodnictwa dokonano na emul-
sji zhomogenizowanej przy uzyciu pradu sta-
tego. Zrodiem tego pradu byt generator 220 V,
pracujacy w szereg z 400 F-owag baterjg aku-
mulatoréw otowianych. Zmiany napiecia uzy-
skano przez stopniowe wiaczanie lub wylg-
czanie pewnej ilosci ogniw, do czego stuzyta
specjalnie urzadzona centralka.

Aparatami pomiarowymi byty: woltomierz
W estona model 18 Nr. 9064 o oporze we-
wnetrznym 13,3 ohma/l wolt do zataczenia
bezposredniego na maksymum 15 V, lub z opo-
rami dodatkowymi do kolejnego zatgczania
na napiecia wyzsze i miliamperomierz Siemens-
Halske o 200 dziatkach o oporze wewnetrznym
700 ohmow.

Badanie odbyto sie w dwu Kkierunkach.
Pierwszy to badanie przewodnictwa w zalez-
nosci od napiecia przy statej temperaturze,
drugi w zaleznosci od odlegtosci elek-
trod.

Pomiary wykonano w kilku temperaturach,
a schemat potaczen przedstawia zalgczony
rysunek 6.

HHHHH
d
-0 -0 - j
'S
Rysunek 6.

A baterja akumulatoréw 400 V, B maszyna pradu
statego 220 V, C woltomierz, D opér dodatkowy,
E aparat pomiarowy, F miliamperomierz, O za-

bezpieczenie, H wytacznik, J uziemienie.
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Aparat, w ktorym odbywal sie pomiar
przewodnictwa, wida¢ z zatagczonego rysunku 7.

Rysunek 7.

Naczynie do badania przewodnictwa ma
Srednice 138 ram, wysokos$¢ liczona od brzegu
goérnego do poczatku zwezenia wynosi 100 mm.
Srednica elektrod wykonana z miedzi wynosi
122 mm, grubo$¢ 2 mm, a promien, krzywizny
na brzegach 1,5 mm.

Zblizanie i oddalanie elektrod odbywato sie
przy pomocy nakretki na sworzen Sruby,
z ktorg potaczona jest sztywnie gorna elektroda.
Krok $ruby wynosi 0,65 mm, o te wiec odlegtos$¢
pozwalat zblizy¢, lub oddali¢ elektrody jeden
obrot nakretki. Najwieksza mozliwa do uzy-
skania odlegto$¢ elektrod wynosi 40,7 mm.
Dla unikniecia pomytek sporzadzono przenie-
sienie dzwigniowe na skale papierowa. Poru-
szajagca sie za przekreceniem nakretki, potg-
czona dzwigowo z osig elektrody gérnej wska-
zéwka, znaczy odlegto$¢ jej od dolnej, czego
bezposrednio widzieé, ani tej odlegtosci zmie-
rzy¢ nie mozna byto, z powodu ciemnej barwy
badanego osrodka. Dla uzyskania mozliwosci
mierzenia w réznych temperaturach umie-
szczono naczynie pomiarowe w kagpieli termo-
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statowej z oleju transformatorowego. Srednica
owego termostatu wynosita 176 mm, a gte-
boko$¢ 250 mm, U dotu pod naczyniem po-
miarowem umieszczono w oleju, pomiedzy
dwiema warstwami izolacyjnemi 2z asbestu,
grzejnik elektryczny sporzadzony z drutu
nikielinowego. Grzejnik zatgczono na sie¢ miej-
ska pradu zmiennego 110 V. Przez wigczenie
przy pomocy opornicy suwakowej odpowiednie-
go oporu w obwdd grzejnika mozliwa byta
regulacja temperatury. Jednolitg temperature
uzyskiwano dzieki cyrkulacji na drutach ni-
kielinowych ogrzanego, a wiec lzejszego, oleju
transformatorowego ku goérze. Cale naczynie
zewnetrzne okryto warstwg asbestu, utrudnia-
jacego odptyw ciepta na zewnatrz. Dla uniknie-
cia odptywu ciepta z gornej powierzchni przy-
kryto naczynie szklanemi szybkami.

Wyniki pomiaréw podajg zalgczone ponizej
tablice.

OZNACZENIA:
L[> liczba porzadkowa odczytu.
E odczytana réznica potencjatéw w woltach
J odczytany prad w miliamperacli.
R opo6r wiasciwy w ohmach.
L przewodnictwo witasciwe.
W energja elektryczna w watach.

POMIAR PIERWSZY.

Wyznaczenie zmian oporu witasciwego w zaleznoSci
od réznicy potencjatéw na elektrodach

Lp EV JA W B.wt.Ohm L
xio-7 X 10-5 X107 X10-7
1 605 202 1220 92,3 0,01883
2 597 202 1210 84,7 1178
3 558 202 1190 84,7 1178
4 567 190 1075 84,7 1178
o 550 173 953 93,5 1069
6 530 156 827 99,5 1005
7 507 145 735 99,5 1005
8 490 139,5 680 102,2 0978
9 470 131 610 105,2 0953
10 452 111 500 116,8 0857
11 432 116 690 108,2 0924
12 430 111 470 111 0902
13 415 104 430 113,2 0883
14 395 95,4 370 119,8 0838
15 377 88 330 122,8 0813
16 357 82,7 290 125,7 0794
17 335 52,7 170 134,5 0743
18 312 67,4 210 134,5 0743
19 291 60,7 170,3 140,3 0,715
20 274 56 160 143,2 0,698
21 253 48,7 133 152 0657
22 222 43,3 96 149,2 0672
23 207 38,6 84 155 0646
24 198 34,1 67 169,5 0595
25 174 28,7 50 178,5 0562
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Lp.

26
27
28
29
30
31
32
33

Lp.

N P
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10
11
12
13
14
15
16
17
18
19
20
21
22
23

EV
X 1br
157 24
136,5' 22
123,5 19,3
90 12,7
61,-5 9,3
56 6
34 3,4
19 2.

w
X io-5
37
30
24
11
6
3
1
0,4

Temperatura przed pomiarem
Temperatura po pomiarze 17".

POMIAR DRUGI.

EV JA
Xio-7
19 2
59 6
71,5 9,3
88,5 12,6
105,5 15,3
122,5 19,3
138,5 22
184,5 30,2
2475 40,8
297,5 54,7
300 60
319,5 64
334,5 69,4
356,5 72,7
372 79,4
400,5 88,7
472,5 108,7
502,5 122
525 126,7
547.,5 135,4
562,5 136
580 139,4
600 151,4

w

X 10-=

0,3
3
6
11
16
23
30
56
101
162
180
204
230
259
295
355
513
607
665
742
765
800
905

Temperatura przed pomiarem 17°, po pomiarze 17,5°.

-
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POMIAR TRZECI

EV JA w
X io-7 Xio-5
605 227,4 1370
590 202,1 1200
557,5 190,7 1060
520 163,4 850
502,5 149,4 750
490 129,4 632
460 110,7 510
420 86,7 364
407,5 78 317
355 66 234
367,5 57,4 215
350 56,7 198
346,5 50,7 176
313,5 44,7 140
2955 38 112
276 35,3 98
255 31,3 80
238,5 26,7 64
217,5 23,3 50
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R.wl.Ohm L. POMIAR CZWARTY
Xlor -10 -7 Lp. EV JA W  R.wl.Ohm L
190 0527 X io-7 x i0-5 x io7 X 10-5
181,1 0355 1 60 22 13 110,5 0,0091
187 0535 2 80,5 29,3 23 110,5 091
203,8 0483 3 101 36,6 37 81,8 122
210,2 v0477 4 120 43,3 52 81,8 122
272 0368 5 137,5 48,7 67 81,8 122
298,2 0334 6 154,5 58 89 83 120
278 0359 7 174 66 113 79,8 125
Ki, fi0 8 187,5 77,4 144 73,8 136
9 207 78, 162 83 121
10 2255 84,7 191 83 121
R.wl.Ohm L 11 246 92,7 228 83 121
X 107 X 10-5 12 265,5 100 265 83 121
292,1 0,00342 13 282 105,3 196 83 121
305 328 14 297 112,7 335 79,8 125
220 455 15 318 121,4 385 76,8 130
227 442 16 334,5 127,4 424 79,8 125
212 493 17 367,5 142 522 76,8 130
196 510 18 399 191,4 765 64,6 155
194 515 19 397,5 188,8 745 64,6 155
196 511 20 417 212 885 58,4 171
163 613 21 460 161 985 64,6 155
160,1 625 22 4825 227,4 1095 64,6 155
153,8 650 23 500 2428 1210 61,5 163
153,8 650 24 530 263,5 1395 61,5 163
147,8 678 25 552 285,5 1575 58,4 172
147,4 930 26 572,5 299,1 1710 58,4 172
1446 692 27 582,5 310,8 1810 58,4 172
138,5 721 28 585 312,1 1830 58,4 172
138,5 722 29 587,5 313,5 1840 58,4 172
1293 775 Temperatura przed pomiarem 31°, po pomiarze 32°.
126,2 794 Odlegtos¢ elektrod 9,5 mm.
126,2 794 POMIAR PIATY.
126,2 794 Lp. EV JA W R.wl. L
126,2 794 xio-7 X io-5 X 107 xio-5
123,2 812 1 8 3,3 04 73,8 0,0132
2 12 5,3 0,3 92,3 108
3 18 9,3 1 58,5 171
R.wl.Ohm L 4 28,4 14,7 4 m58,5 171
X 107 X 10-5 5 34,5 17,3 6 58,5 171
80 0,0125 6 86 48 41 56,5 177
89,4 112 7 120 69,4 83 52,3 191
89,4 112 8 186 122,7 228 46,2 232
98,4 110 Temperatura przed pomiarem 82°, po pomiarze 83°.
104,5 095 Odlegto$¢ elektrod 9,5 mm.
117 085 POMIAR SZOSTY.
129 077 Lp. EV JA w R.wl. Ohm. L
141 071 X 10-7 X io-5 X 107 X10-5
160 062 1 640 66,7 427 295 0,0039
169 059 2 5225 55,4 328 336 298
187 053 3 500 37,3 187 413 232
191 052 4 379,5 22 83 505 198
211 047 5 366 18,7 68 554 180
215 046 6 2745 11,3 31 738 149
227 044 7 259,5 10,1 26 791 126
227 044 8 210 1,3 15 841 119
2362 049 9 193,5 6,7 13 847 118
274 036 10 167 4,7 7 1165 086
286 035 u 48 0,7 3 2066 048

1l'ernperatura przed pomiarem 31°, po pomiarze 32°
Odlegto$¢ elektrod 9,5 mm.

Temperatura przed pomiarem 16,5°, po pomiarze 17°
Odlegtos¢ elektrod 12,1 mm.
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EV

417,5
410
405
402,5
385
320
272,5
175
128
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POMIAR SIODMY.
R.wl. Ohm. L

JA
X 10-7
34

32

30

30

25,4

19,3

16
7,3
4

w
X 10-5

142
131
121
120
96
61
43
12
5

X 107
297
308
326
324
370
398
417
575
772

X 10-6
0,00336
325

307

309

270

250

240

174

128

Temperatura przed pomiarem 15,5°, po pomiarze 16,5°
Odlegtos¢ elektrod 12,1 mm.

,_
0 ~NOUAWNRKL T

©

EV

615
582
535
4225
233
177
134,5
79,2
49

POMIAR OSMY.

JA
X 10-7
1787
1554
1314
1038
397
286
186,8
75
40,7

w
x 10-6
11000
9050
7030
4580
925
510
236
59
20

R.wl. Ohm.
X 107

0,726
0,966
0,966
0,966
1,448
1,448
1,688
2,407
2,853

L
X io-5
1,378
1,036
1,036
1,036
0,692
0,692
0,593
0,413
0,346

Temperatura przed pomiarem 51°. po pomiarze 52,50
Odlegto$¢ elektrod 12,1 mm.

Lp.

~N o O WN R

8

EV

580
530
440
339
290,1
258
96
49

Rysunek 8.

POMIAR DZIEWIATY.

JA

X10-7

229
192,8

124
89,5
65,3
56,8
18,1
7,3

W

X 10-5

1330
1020
545
276
190
147
17

3

R.wl. Ohm.
X 107

60,3

65,6

89,3
101,5
109,09
109
128,5
162

L
x 10-5
0,0166
152
112
099
092
092
78
61

Temperatura przed pomiarem 16,5°, po pomiarze 17°.
Odlegto$¢ elektrod 12,1 mm.

Rysunek 9.

Rysunki 8i 9: Natezenia pragdu przeptywajgcego
przez emulsje w zalezno$ci od réznicy potencjatéow
na elektrodach.

POMIAR DZIESIATY.

Lp. EV JA w R.wl. Ohm. L
X 10-7 X 10-6 X 107 X io-5
1 49, 46,7 22 25,3 0,0395
2 310,5 81,5 84 92,2 185
3 357 90,5 107 95,3 105
4 405 146,5 198 66,7 150
5 582,5 322 374 43,7 299

Temperatura przed pomiarem 83°, po pomiarze 83,5°.
Odlegtos¢ elektrod 12,1 m

Liczby umieszczone przy poszczegélnych
krzywych sg liczbami porzgdkowemi pomiarow.

nvVv
Rysunek 10.
llo$¢ przeptywajacej energji elektrycznej w wa-
tach w zaleznos$ci od r6znicy potencjatdéw na elektro-
dach.
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Rysunek 11.

Zalezno$¢ przewodnictwa emulsji od réznicy
potencjatéw na elektrodach.

TABLICA 6

Zaleznos$¢ przewodnictwa emulsji ropnej od odlegtosci
elektrod.

Ro6znica potencjatow 224 v.
Temperatura 32°.

Lp. JA W odlegto$¢ Rwl. Ohm. L

x 10-5 x i0-6 elektrod X 107 X 10-7

w mm
1 87,4 19,6 9,5 7,8 0,1263
2 71,4 16,3 12,1 7,6 0,1315
3 62,7 139 14,7 71 0,1405
4 57,4 127 17,3 6,6 0,1515
5 53,4 119 19,9 6,2 0,1614
6 50 112 22,5 5,8 0,1725
7 46,7 104 251 5,2 0,1945
8 46 101 27,7 51 0,1960
9 42,7 95 30,3 5 0,2000
10 39,4 88 32,9 51 0,1960
11 35,4 79 35,5 51 0,1960
12 24,7 55 40,7 6,6 0,1500

Rysunek 12.

Zalezno$¢ oporu witasciwego emulsji od odlegto-
Sci elektrod.
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TABLICA 7.
Ro6znica potencjatéw 587,5 woltéow.
Temeparatura 32°.

Lp JA w odlegtos¢ Rwi. Ohm. L

X 10-7 X io-5 elektrod X 107 X 10-7
w mm

1 262,7 1540 12,1 5,4 0,1850
2 245 1440 14,7 4,8 0,2080
3 219 1270 17,3 4,5 0,2220
4 200 1170 19,9 4,3 0,2320
5 194,8 1140 22,5 3,9 0,2560
6 189,5 1110 25,1 3,6 0,2780
7 178,8 1050 21,7 3,5 0,2860
8 162,7 950 32,9 3,5 0,2860
9 156,1 910 35,5 3,1 0,3220
10 136,1 800 40,7 3,1 0,3220

Nieregularny charakter krzywej gornej na-
lezy prawdopodobnie ttomaczy¢ tem, ze w wa-
runkach pomiaru tworza sie tancuszki kropel
fazy rozproszonej i lokalne koagulacje w $rodku
cieczy i na elektrodach, skutkiem czego zja-
wiska przebiegaja w sposéb nieoczekiwany.

Rysunek 13.

Zalezno$¢ przewodnictwa wiasciwego emulsji
od odlegtosci elektrod.

Powyzsze tablice 6 i 7oraz wykresy 12 i 13
wykazujg, ze podobnie, jak w emulsjach niezho-
mogenizowanych, tak i w emulsjach zhomoge-
nizowanych:

1) Przewodnictwo jest funkcjg réznicy po-
tencjatow, a natezenie pradu ptyngcego przez
emulsje jest w przyblizeniu wprost proporcjo-
nalne do iloSci watow.

2) Pewne odstepstwa od prawa Ohma
potwierdza fakt charakterystyczny, ze prze-
wodnictwo zmienia sie z odlegtoscig elektrod.

3) Przewodnictwo rosnie z temperaturg
skutkiem zmian lepkosci, a ten wzajemny
stosunek przedstawiajg ponizej podana ta-
blica i wykresy na rysunkach 14 i 15 zrekon-
struowane z poprzednich:
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Przewodnictw o
1007 200-7 2507 530F

Temp.0 Lepkosé

16.5 1822 0,004 0,006 0,006 0,010

31.0 158 0.009 0.012 0,014 0,016

51.0 81 0,010 0,013 0,022 0,042
Rysunek 14.

Wyjasnienie teoretyczne zaleznosci prze-
wodnictwa emulsji od ro6znicy potencjatdw
jest bardzo trudne.

Azeby wyttumaczyé to zjawisko, musimy
zwroci¢ uwage na deformacje kuleczek fazy
zawieszonej pod wpitywem pola elektrycznego
i na zjawisko pewnego uporzgdkowywania sie
owych kuleczek pod wptywem pola w skutku
wzajemnego oddziatywania na siebie poszcze-
gélnych dipoli, przyczem to drugie zjawisko
prowadzi do tworzenia sie tancuszkow wykry-
tych i zbadanych przez Kuczynskiego.

Zmiana przewodnictwa emulsji moze by¢
wynikiem deformacji pierwotnie kulistych
czastek fazy zawieszonej na wydtuzone, dzie-
ki czemu zmienia sie przewodnictwo suma-
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ryczne emulsji, a co za tem idzie otrzymane
z niego przez przeliczenie przewodnictwo wia-
$ciwe, mimo, ze mogto ulec zmianie znacznie
mniejszej przewodnictwo w}asciwe poszcze-
gélnych faz, z jakich skiada sie emulsja.

Zmiany przewodnictwa, zachodzgce w emul-
sji pod wplywem ogrzewania przy statej roz-
nicy potencjatdw mozemy wyttumaczyé zmiang
lepkosci.

Powyzej opisane zjawiska zaobserwowano
w granicach réznic potencjatéw od 0 do 600
wolt i temperatury od 19 do 83°. Tak powyzej
tej roznicy potencjatow, jak i powyzej tej
temperatury emulsja ropna z szybu Kujawy 11
w Borystawiu moze zachowywac sie zupetnie
inaczej, jak to wykazaty sporadycznie wyko-
nane proéby.

Uwazam za swo0j obowigzek podziekowac
W. Panu Prof. Tadeuszowi Kuczynskiemu
za wskazowki udzielone mi w czasie ustawia-
nia aparatury, jakotez P. T. Kolegom Asy-
stentom Katedry Chemicznej Technologji Nie-
organicznej i Elektrochemji za pomoc w réwno-
czesnem obserwowaniu aparatéw pomiaro-
wych, przeliczaniu otrzymanych wynikoéw i wy-
konywaniu zdje¢ fotograficznych.

ZU SAMMEN GFASSUNG.

Um die elektrischen Gleichstrom - Methoden
der Rohé6lemulsion-Scheidung zu beherrschen, st
es notig die chemische Zusammensetzung, Viskosi-
tat und elektrische Leitfalligkeit der Emulsion zu
kennen. Liese Prufungen wurden an einem Muster
der Emulsion aus der Petroleumgrube ,Kujawy 11~
in Borystaw gemacht.

Die Untersuchung der Viskositat der naturli-
chen und homogenisierten Emulsion zeigte,

1) dass die homogenisierte Rohdlemulsion in jeder
Temperatur eine hohere Viskositat als die niclit-
liomogenisierte besitzt,

2) dass die Temperatur - abhangigkei tskurve der
Viskositat bei der homogenisierten Emulsion nicht so
stark gebogen ist und nicht so schnell anwéchst,
wie das bei der niclithomogenisierten der Fall ist.

Die Messungen der Gleichstrommleitfakigkeit
der homogenisierten Emulsion, gaben folgende Re-
sultate :

1) Die Leitfahigkeit der Emulsion ist eine Fun-

ktion des Potentialabfalles zwischen den Elektroden.
Ferner wurde bestatigt, dass die Strommstarke
ungefdhr der Wattmenge proportional ist.

2) Die Leitfahigkeit der Emulsion hé&ngt von
der Entfernung der Elektroden ab.

3) Es wurde die Abhé&ngigkeit der Leitfahig-
keit von der Temperatur bestimmt.
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Nowe placowki przemystowe dla inzynierow chemikow

Nouveaux postes industriels pour les ingénieurs eliimistes

Jerzy PFANHAUSER

W wiekszosci panstw europejskich daje sie
zauwazy¢ w ostatnich latach zbyt wielkg podaz
miodych inzynieréw-chemikoéw, starajacych sie
dosta¢ do przemystu, w stosunku do popytu
w przemysle. Nawet w Niemczech, przodujacych
przed innemi panstwami w rozwoju przemystu
chemicznego, sprawa ta musi by¢ aktualna, kiedy
Niemieckie Tow. Chemiczne zwrdcito sie przed
kilku laty z apelem do mitodziezy, starajac sie jag
odwies¢ od karjery chemicznej, z powodu zbyt
wielkiego ,nattoku” wr tym zawodzie. W Polsce
zagadnienie to jest moze bardziej aktualne, niz
w innych krajach z dwoch przyczyn:

1° po ukonczeniu Wojny Swiatowej do Polski
przybyto wielu polakéw z Rosji, ktorzy przed
wojna zajmowali tam naogét dobre stanowiska
dyrektorow lub inzynieréw (cukrownicy, inzynie-
rowie z przemystu farbierskiego, nieorganicznego,
fabrykacji superfosfatu i ceramicy), w rezultacie
czego konkurencja zawodow'a znacznie wzrcsta,
szczeg6lniej w odniesieniu do milodszej generacji
Swiezo ukonczonych dyplomantéw.

2° kryzys ekonomiczny, jaki dzisiaj przezywa
Europa, doprowadzit polski przemyst chemiczny
do katastrofalnych konjunktur i koniecznosci
wprowadzania wszedzie oszczednosci i redukcyj.

We Francji tem zywotnem zagadnieniem zaj-
muje sie Zwiazek Zawodowy Inzynieréw Chemi-
kéw, prowadzac od szeregu lat akcje, zmierzajaca
do ograniczenia kadr miodej generacji inzynierow
chemikoéw i uregulowania materjalnych warunkoéw
pracy juz istniejacych rzeszl).

Tembardziej wiec na czasie ukazujg sie wia-
domosci, zebrane przez Oskara Schmidta?2
i R. Stumpf era3d, omawiajgcych nowe drogi
pracy, otwierajgce sie dla inzyniera-chemika w no-
woczesnem budownictwie i kontroli cieplnej, w kie-
runku rozwigzywania wielu aktualnych problemoéw
w tej dziedzinie. Gdyz nalezy zda¢ sobie nareszcie
sprawe z tego, ze tylko i wylgcznie chemik jest
kwalifikowany do w'ydawania sgdu i opinjowania
w licznych zagadnieniach chemicznych, wcho-
dzacych w gre w budownictwie. Niszczenie i ko-
rozja materjatow budowlanych, oraz srodki i spo-
soby ich ochrony, wymagajg specjalnych studjow
chemicznych.

Wezmy pod uwage podstawowy materjat bu-
dowlany — cement. Znany od wieku, a stosowany
nacoraz szersza skale od pot wieku, jest klasycznym
przyktadem materjatlu budowlanego, ktory nie

J) L’ingenieur-Cliimiste, listopad 1—4 (1929)».
kwiecien 1—9 (1930). Rev. Prod. Chim. 33. 324,
(1930).

2) Die Chemische Fabrik z. 16, 142, (1930).
3) Die Chemische Fabrik z. 19, 165, (.1930).

moze by¢ wytw'arzany bez stalej i sumiennej
konti'oli chemicznej.

Sprawag odpow iedniego doboru surowcéw i okre-
Slenia stosunku, wr jakim majg one by¢ w piecu
wypalane, rozstrzygna¢ moze tylko chemik (na-
lezy nadmienié¢, ze niestety nie we wszystkich
cementowniach w ten sposob rola inzyniera - che-
mika jest pojmowanag). Jak wielki sukces na tem
polu uczynita chemja, dow'odzi fakt, ze od poczatku
tego wieku do chwili obecnej wytrzymatos¢ za-
prawy cementowej na zgniatanie po 28 dniach od
chwili zwigzania podniosta sie ze 1CO na 350 kgjem'-.

Bez poréwnania mniej od przemystu cemento-
wego, korzysta z pomocy chemikéw przemyst
wapienny, mimo, iz procesy wigzania i twardnienia
zapraw wapiennych sa par excellence chemicznemi
zjawiskami. Istote réznicy miedzy wapnem ttustem,
a hydraulicznem rozumie¢ dobrze moze réwniez
tylko chemik.

Pokrewne przemysty, jak fabryki gipsu, sza-
moty, terakot, betonow'ych wyrobow fasonowych,
linoleum, ksylolitu i inne, mogtyby wiele korzysci
odnies¢ przy racjonalnej wspoétpracy z chemi-
kami.

Tyle co sie tyczy wyrobu materjatéw budowla-
nych — teraz przejdzmy do ich stosowania w bu-
downictwie nowoczesnem. Dobry architekt musi
sobie doskonale zdawa¢ sprawe z rodzaju materja-
téw, stosowanych przy budowie. Ale czesto nie
wystarcza zidentyfikowaé, albo odrézni¢ dobry
materjat od ztego. Nalezy sobie jeszcze zdaé spra-
wy ze zmian, jakim 6w materjat podlega w czasie
wykonania budowy, a takze pézniej. Np. zaprawa
murarska po za przemianami pozadanemi, (wigza-
nie, twardnienie) podlega réwniez procesom po-
waznej destrukcji. Beton zmienia si¢ pod wpty-
wem kwaséw, siarczanéw, chlorku magnezowego
i ksylolitu; metale ulegajg korozji przez utlenienie,
kwasy, zasady i t. d. Czesto nalezy zbadac che-
miczng nature gleby i wody podskdrnej, azeby
odtworzy¢ istote czynnikéw' korozyjnych. W wiek-
szosci wypadkow' korzystnem jest zaangazow anie
chemika do tych badan, w szczegolnosci przy ro-
botach podziemnych i drogowych. Tak bardzo
dzisiaj rozpowszechnione asfalty i smoty drogowe
do budowy jezdni i drog, otwierajg nowe pole
pracy dla koloidochemika. Chemja tworzy na-
turalng i nieodzow'ng podstawe dla wszelkiego
rodzaju konstrukcyj i nowoczesny technik bu-
dowlany powinien potrafi¢ wspétpracowaé¢ z che-
mikiem.

W konsekwencji dla chemika-budowniczego
otwierajg sie nowe mozliwosci;

1) Nauczanie w szkotach technicznych wszel-

kich kategoryj.
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2) Wspotpraca w fachowych czasopismach,
poswieconych sprawom budownictwa (nawet w naj-
lepszych wydawnictwach tego rodzaju, zagadnie-
nia chemiczne traktowane sa li tylko pobieznie).

3) Wspdtpraca w przemysle wytworczym ma-
tei jatbw budowlanych i konstrukcyjnych, gdzie
chemik jest potrzebny do pilnowania procesu fa-
brykacji.

4) Wspdtpraca w czasie stosowania materja-
téw konstrukcyjnych, przez wykonywanie proéb
fizyko-chemicznych (okreslanie statych, kontrola
norm), wyszukiwanie btedéw, analizowanie gleby,
ekspertyzy co do mozliwosci stosowania pewnych
inaterjatow do Scisle okreslonych celdéw, opraco-
wywanie metod ochrony przed niszczeniem i ko-
rozjg i t. d.

Zapewne, ze w pewnych razach (niewielka
fabrykacja) angazowanie chemika nie optaci sie.
W takich razach nalezy sie skierowywaé¢ w poszcze-
g6lnych wypadkach do specjalnych instytutéow
badawczych, doskonale zorganizowanych.

Zreszta nie nalezy zapomina¢é, ze chemik w fa-
bryce nie powinien by¢ tylko ,indywiduum do
robienia analiz”, lecz takze doradca we wszelkich
sprawach ,natury chemicznej”.

Pamieta¢ takze nalezy, iz w kazdej fabryce
zachodzi potrzeba badania wegla, wody, smardw,
co juz moze optaci¢ state zaangazowanie chemika®

Co w budownictwie musi ulec zmianie w przy-
sztosci, to: nienalezyta znajomos$¢ wiasnosci raa-
terjatow' budowlanych, empiryzm i pospiech.

R. Stumpfer podkresla w swym artykule,
ze cechg rozwoju kottdbw parowych w ostatnich
dwu dziesiecioleciach jest operowanie wysokiemi
cisnieniami i wysoka temperatura (kiedy dawnigj
powiekszano wydajnos¢ kotta przez zwiegkszenie
jego powierzchni ogrzewalnej). Jest jasnem, ze
bezpieczenistwo sprawnosci kotta zaleze¢ bedzie
z jednej strony od fachowej kontroli chemicznej
materjatéw, uzytych do budowy kotta, z drugiej
od kontroli materjatdw konsumowanych przez
kociot, w szczeg6lnosci wody zasilajacej kociot.
Zagadnieniem nowem, dla chemika bardzo po-
ciggajacem jest sprawa wprowadzenia w konstruk-
cjach nowoczesnych kottow' parow'ych specjal-
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nych nierdzewiejgcych stali niklowych. Wiasnosci
ich zalezg przedewszystkiem od sktadu chemicznego.

Kontrola chemiczna w przemysle nie powinna
sie ogranicza¢ do metod czysto chemicznych;
czesto nalezy bra¢ pod uw'age strone fizyko-che-
miczng przy rozwigzywaniu takich problemow’,
jak: struktura materjatéw' budowlanych, prze-
wodnictwo cieplne, zachowanie sie w wysokich
temperaturach, korozja, szybkos$é reakcji i row no-
waga, zachodzace przy oczyszczaniu wody kotlo-
wej, wptyw katalizatorow' na tworzenie sie kamie-
nia kottowego i powstawanie rdzy, wplyw' zanie-
czyszczenh o charakterze koloidalnym w wodzie,
zasilajgcej na wydajnos¢ i funkcjonowanie kotta
it p.

Jakie obowiagzki cigza na chemiku centrali
cieplnej ?

Przedewszystkiem jaknajczestsza  kontrola
gazéw' spalenia w palenisku, kanatach ptomien-
nych i kominowych; kontrola wody zasilajacej,
wzglednie zmiekczanie wody; kontrola aparatow'
do automatycznej analizy gazéw' spalenia i tempe-
raturyl). W tych warunkach chemik stanie sie
pierwszorzedng sila pomocniczg dla dyrekcji,
przyczyniajac sie do rozwigzywania aktualnych
dla fabryki probleméw' termicznych.

Starajac sie dojs¢ przyczyny zakiécen w ruchu
fabrycznym (ktére przewaznie sg natury fizyko-
chemicznej, jak np. korozja blach zelaznych,
kruchos$¢ zelaza pod wptywem alkaljow, tw'orze-
nie otadéw', piany, ,kamienia kottowego” it. d.)
inzyni; r-chemik w konsekwencji stara sie je usuwac
na przysztos¢, innemi slow'y wkracza w sfere prac
-badawczych”.

Pod tym wzgledem Ameryka o wiele prze-
scigneta Europe. Pierwszorzedne zdobycze na
polu oczyszczania w'ody, zasilajacej kotty, jak
réwniez teorja tworzenia si¢ kamienia kotlowego
i sposoby zapobiegawcze — pochodzg z Ameryki
(Hall), takze coraz bardziej wprowadzane
w technice cieplnej permutyty do zmiekczania
wody stamtad pochodza.

Pozatem przemyst amerykanski nie szczedzi
wszelkich $rodkéw technicznych, co w znacznym
stopniu ufatwia prace badawczo-wynalazczg che
mika.

Dziat sprawozdawczy.

Documentantion.

10. Farbiarstwo i drukarstwo.
Teinturerie et impression des o6toffes.

Badania poréwnawcze jedwabiu octano-
wego. — A. STADLINGER. Mell. Textilber. 11,
450, (1930).

Badaniu poréwnawczemu zostaty poddane to-
wary pierwszorzedne nowej wytwdrczosci pieciu
roznych fabryk. Wyniki badan sg zestaw'ione

w nastepujacej tablicy, przyczem badane jedwa-
bie mozna podzieli¢c na dwie grupy. Do grupy
A zaliczamy belgijska setiloze i, angielskg cela-
neze o stosunkowo niewielkiej mocy, niskiej
liczbie acetylenu i miernej mocy na gotow'anie.
Do grupy B nalezg: francuska i niemiecka rodia-
esta i niemiecka aceta o lepszych wiasnosSciach

1) patrz ,Przemyst Chemiczny* 14 468 1930).

M. liornstein ,Kontrola rucha oraz samoczynna
regulacja aparatéw' w przemysle chemicznym*,
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GATUNEK

Titr
Skret na prawo

Moc na zerwanie na
lden. w g

a) suchy

b) mokry

c) gotowany, wysuszony
przy 20°

Elastyczno$¢ w %
a) suchy
b) mokry

Chwyt

Potysk

Kolor

Swiatto ultrafioletowe

Naelektryzowanie przy
sortowaniu

Wynik sortowania

Préoba farbowania barw-
nikami trwatemi celli-
towemi

Préba na gotowanie

Przeciecie wtbkna, widzia-
ne p. mikroskop przy
485-krotn. powigkszeniu

Kwas octowy

Lepkos$¢ podt. 0 sta
(roztw. 2% w acetonie
przy 20°)

Zawarto$é ttuszczu roz-
puszczalnego w eterze

PRZEMYSt CHEMICZNY

1
Setiloza
belgijska

75 den.

200

b. miekki

rébwnomierny
tagodny

prawie biaty

fioletowa
fluorescencja

b. silne

dobry,
mato wiékien
popekanych

duze powino-
wactwo do bar-
wnikéw. Chwyt
cok. twardy,
potysk zmniej-
szony

zmniejszenie
potysku,
zwetnienie

owalne, stabo
zazebione

53,2%

5,7

1.3%

TABLICA

11
Celaneza
angielska

75 den.

174

1,23
0,64

1,08

25,0
31,3

miekki

réwnomierny
cok. wiek. n. 1

cok. zéttawy

stabsza
fluoresc. niz |

b. silne

mierny,
liczne witokna
popekane

Jak 1, wyfar-
bowanie co-
kolwiek nie-
spokojne (nie-
rowne)

jak 1

owalne

silniej zaze-
bione niz 1

53,8%

5,8

3,7%

11
Rliodiaseta
francuska

100 den.

157

miekki

rownomierny
wiekszy niz 11

cok. zottawy

fioletowa
fluorescencja
zadne

Sredni

wynik
dobry

jak 1 11

owalne,
czeSciowo sta-

biej, czesciowo

siln. zazebion.

54,4%

2,6%

v
Rhodiaseta
niemiecka

75 den.

220

1,31
0,77

1,22

tr. trwardszy
niz 11 i 1

matowy, cok.
niespokojny

prawie biaty

staba fiolet,

fluorescencja

zadne

b. dobry

wynik
dobry

jak poprz.,
stabsze zwein.

jak 111

54,3%

5,75

4,0%

183

\%
Aceta
niemiecka

75 den.

198

1,34
0,90

1,36

26,8
37,2

b. miekKki

réwnomierny
tagodny

prawie biaty

silna

fiol. fluoresc.

zadne

b. dobry

wynik
dobry

b. niezn.
zmniejsz,
potysku, pra-
wie niema
zwetnienia.

owalne,
silnie zaze-
bione

54,9%

8,85

2,5%
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Nowe sposoby w farbiarstwie naftolem As.
DR. W. CHRIST. Mell.  Textilber. 11. 447
(1930).

Praktyka wykazuje, ze do oszczednego farbo-
wania naftolem AS nalezy stosowa¢ krdtkie ka-
piele. Tak np., stosujgc kapiel 1 :20 przy steze-
niu 7giiaftolu AS na litr musimy uzy¢, dla nasta-
wienia kapieli, 140 g tego produktu, przyczem
witokno pobiera z kapieli 14 g, a koricowre stezenie
wynosi 6,3 g na litr. Stosujac natomiast kapiel
krotka, np. 1:8, osiggamy ten sam wynik, nasta-
wiajac kapiel 64,4 g naftolu AS; i w tym wypadku
wiokno pobiera z kapieli 14+ naftolu AS, a ste-
zenie koncowe wynosi réwniez 6,3 g na litr.

Przy farbowaniu naftolem AS i przy nastep-
nem wywoltywaniu w kapieli dwuazowej, wazng
role odgrywajg s$rodki zobojetniajgce +tug, jak
kwas octowy, siarczan glinu. Srodki te sg za silnie
kwasne dla zasad z malg energja sprzegajaca,
jak np. trwata zasada fioletowa B. niebieska
wariaminowa, trwata zasada niebieska RH i BB.
Do tych ostatnich prébowano dodawac¢ sole cynku
i magnezu. Sole cynku, jak np. siarczan cynku,
dodany do kapieli dwuazowej, powoduje bardzo
zte zwilzanie towraru, wskutek czego wyfarbowanie
otrzymuje sie nieréwne i stabsze.
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Azeby ominaé powyzsze trudnosci, dobrze
jest stosowaé nastepujaca metode: kapiel dwua-
zowa zakwaszamy kwasem octowym, przy-
czem jest ona bardzo trwata, tak, ze przy
niektdrych zasadach mozemy podnie$¢ tempera-
ture kapieli wywotujacej do 35° —40°, wskutek
czego osiggamy zupeine przefarbowanie nawet
najgestszycli tkanin bawetnianych i Inianych.
Po przejsciu przez kwasna kapiel dwuazowa
zabarwienie jeszcze nie powstaje; do tego celu
potrzebna jest kapiel sodowa. Przepusciwszy przez
nig towar, zobojetniamy kwas octowy i otrzymu-
jemy odcien w catej petni. Metoda sodowa, wy-
pracowana pierwotnie dla niebieskiej warjamir.o-
wej B, nadaje sie do wszystkich zasad i bedzie
wskutek znacznych zalet coraz wiecej stosowana
w przysztosci. T. S

Kenaf sowiecki. — Deut. Leinen-Ind. 941,

(1929) i Mell. Textilber, 11, 539 (1930).

Cata kultura kenafu, ktéry ma zastapic¢ jute,
ma by¢ prowadzona w7 gospodarstwach kolektyw-
nych. Zadanie otrzymania widkna nie jest jeszcze,
dostatecznie rozwigzane technicznie i gospodarczo.

Poditug planu piecioletniego prcdukcja roczna
powinna wzrosng¢ w roku 1933 na 100000 —
115000 tonn. T. S.

Wiadomosci biezace.

Nouvelleg du jour.

Polskie Towarzystwo Chemiczne. Dr. Emil
Votodek, profesor politechniki czeskiej w Pradze,
wygtosi we czwartek dnia 7-go maja r.b. o godzinie
18-ejs.t. w duzem audytorjum cliemicznem (Polna 3)
politechniki warszawskiej, odczyt pod tytutem:
,,Historja, zasady i budowa czeskiego stownictwa zwigz-
kéw nieorganicznych” (po czesku). Na zaproszenie
Rady Wydziatu Chemicznego Politechniki Warszaw-
skiej profesor Votodek wygtosi pozatem we $rode
dnia 6-tego maja b. r. 0o godzinie 12-tej s. t. w tem-
ze audytorjum wyktad p. t. ,,Postepy chemji hydra-
zynowych pochodnych cukréw” (po polsku).

Sekcja Chemiczna Instytutu Naukowej Orga-
nizacji. Dnia 13 maja i 27 maja o godz. 19 16 od-
beda sie mate posiedzenia Sekcji w lokalu I. N. O.
przy ul. Mokotowskiej 51/53 z referatami pp. inz.
Aleksandra Zylbera, inz. Michata Bom-
Steina, oraz inz. MaciejaMaczy Askiego iinz.
Jana Ktosinskiego w sprawie racjonalizacji
gospodarki cieplnej w przemys$le chemicznym.

Wszystkicli zainteresowanych tem zagadnieniem
prosi Sekcja o udziat w tych zebraniach.

Choroby zawodowe w przemysle chemicz-
nym. Podiug przepiséw francuskich z 20.11.29,
lekarze majg obowigzek zgtaszania choréb zawodo-
wych, ktérych powodem sa nastepujace ciata che-
miczne: Odw i jego zwigzki, rtec¢ i jej zwigzki, weglo-
wodory i ich pochodne chlorowo i azotowe w szcze-
go6lnosci: benzen, czterocliloroetan, czterochlorek
wegla, czterocliloroetylen, tréjchloroetylen, dwu-
chloroetylen, chloroform, pieciocliloroetan, nitroben-
zeny, anilina i jej zwiazki, dalej siarczek wegla,
pary nitrozowe (tlenek azotu), chlor i inne gazy chlo-
rowane, brom, fluorowodér, dwutlenek siarki, siarko-
wodor, kwas pikrynowy, tlenek wegla, fosgen, for-
maldehyd, fosfor biaty, fosforowoddér, arsenowodor
i inne zwigzki arsenu, smoty, paki, oleje mineralne,
bitumen, cement, wapno i inne produkty kaustyczne,
kwas chromowy i chromiany alkaljéw, ciata promienio-
twdrcze oraz promienie rentgena, pyty wegla, wapna,
gliny lub krzemianéw. Poza tem wszelkie wypadki raka
o charakterze zawodowym, oraz schorzenia oczu
spowodowane intensywnem S$wiattem lub wysokiemi
temperaturami. (ct 0249)>
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