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Aczkolwiek znajomość prężności par oraz 
poszczególnych temperatur wrzenia mieszanek 
napędowych daje pojęcie o mniejszej lub więk­
szej łatwości ich parowania, jednakże wobec 
tego, że mieszanki utworzone są z całego 
szeregu indywiduów chemicznych o różnej 
lotności, skład ich zmienia się znacznie wr miarę 
stopniowego parowania cieczy. Takie wyparo­
wywanie ma miejsce oczywiście, gdy dane pa­
liwo ciekłe przelewane bywa z jednego zbiorni­
ka do drugiego, lub też podczas stopniowego 
wypuszczania cieczy ze zbiornika w samocho­
dzie. Dlatego właśnie uważaliśmy za wskazane 
przeprowadzić badania szczegółowe nad ilością 
wyparowywanej cieczy wskutek przedmuchiwa­
nia przez slup danej mieszanki określonej obję­
tości powietrza. Oczywiście, w przypadku izoter- 
micznego odparowania indywiduum chemiczne­
go ilość wyparowanej substancji powinna być 
proporcjonalna do ilości przepuszczonego po­
wietrza. Dlatego też wyrażając zjawisko gra­
ficznie, otrzymamy w układzie spółrzędnych 
(x , y), (x  — objętości przepuszczanego powie­
trza i y — procentowa straty)----linję prostą. 
Inaczej przedstawia się rzecz w przypadku 
mieszaniny cieczy. Jednakże jest rzeczą oczy­
wistą, że krzywe, otrzymane w ten sposób, 
powinny posiadać tem większy promień krzy­
wizny, im większy procent zespołów azeotro­
powych zawiera dana mieszanka. Zespoły te 
bowiem wrą wr stosunkowo wąskich granicach 
temperatur i dlatego przy niewielkich objęto- 
ściach przepuszczonego powietrza mieszanka

taka zachowuje praktycznie niezmienną pręż­
ność pary.

Zbadano ogółem dziesięć mieszanek. Ta­
blica 1 podaje ich skład:

TABLICA 1.

Symbol
mieszanek Objętościowy skład

PA 50 spirytusu 94° +  30 benzyny +  
20 benzolu +  3 eteru

PB 50 alkoholu +  40 benzyny +  10 ben­
zolu

PC 50 spirytusu 92’  +  20 gazoliny-f 
30 benzolu

PD 50 spirytusu 92° +  20 benzyny+  
30 benzolu+  5 eteru.

DA 70 spirytusu 92° +  30 eteru

DB 90 alkoholu + 1 0  eteru

KP 70 alkoholu +  30 benzyny

S 86 spirytusu 85°+10 benzyny +  
+  2 benzolu +  2 eteru

JA 40 spirytusu 96°+ 50 benzolu +  
10 solvent nafty +  0,5 kw. olein.

JB 30 spirytusu 96° +  45 benzolu +  
25 benzyny +  0,5 kw. olein.

W  dalszym opisie dla oznaczenia mieszanek 
będziemy się posługiwali symbolami, podanemi 
w kolumnie pierwszej.

Przepuszczano przez daną objętość mie­
szanki 5-o, lO-o, 20-o, i 25-o krotne objętości 
powietrza.

Przyrząd, w którym prowadzono pomiary, 
podany jest na rysunku 1. Badaną mieszankę

Przemysł Chemiczny. 1
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w ilości 50 cm3 wlewano do cylinderka szklanego 
C, średnicy 20 toto i wysokości 200 toto. Koniec 
rurki a, przez który wdmuchiwano suche powie­
trze znajdował się w odległości 5 toto od dna cy­

linderka. Średnica wewnętrzna 
rurki wynosiła 3 mm, zewnętrz­
na — 5 mm. Przy zachowaniu 
tych wymiarów osiągano we 
wszystkich doświadczeniach 
jednakową wysokość słupa cie­
czy (około 17 cm), oraz wiel­
kość baniek powietrza, co, wo­
bec względności samego po­
miaru, było konieczne. Cylin-

TERM0STA T

Rysunek 1.

Przyrząd (lo badania parowania m ieszanek napędowych w strum ieniu powietrza.

derki znajdowały się w termostacie, zaopa­
trzonym w mieszadło i termoregulator, na­
pełnionym wodą, względnie topniejącym lo­
dem. Samo doświadczenie prowadzono w spo­
sób następujący. Po napełnieniu cylinderka 
mieszanką, zamykano go gumowym korkiem 
z rurkami: a —  doprowadzającą powietrze i b—  
odprowadzającą powietrze nasycone parami 
mieszanki, oraz zanurzano w termostacie. Gdy 
po upływie 20 min ciecz przyjęła temperaturę 
termostatu, wkraplano z rozdzielacza R  tyle wo­
dy do zbiornika Z  z powietrzem, aby wskutek 
wzrostu ciśnień w aparacie rurka a całkowicie, 
aż do części swej dolnej, napełniła się powie­
trzem. Wtedy łączono rurkę b z naczyńkiem, na- 
pelnionem węglem aktywowanym, a z rozdziela­
cza wkraplano st opniowo określoną objętość wo­
dy. Taka sama objętość powietrza przechodziła 
jednocześnie przez mieszankę. Szybkość przepły­
wu wody(względnie powietrza) regulowano zapo­
mocą ściskacza S tak, aby prędkość wypływu 
wynosiła około 20 cm3/  min. Porywana prądem 
powietrza mieszanka była pochłaniana w naczyń­

ku z węglem aktywnym N. Z przyrostu na wa­
dze naczyńka określano straty mieszanki w cy- 
linderku. Dzięki takiemu postępowaniu unikało 
się ciągłego wyjmowania z termostatu cylinder­
ka z mieszanką w celu jego ważenia. Przepu­
szczano kolejno: 250 cm3, następnie ponownie 
250 cm3 (w sumie 500 cm3), dalej znów 500 cm3 
(w sumie 1000 cm3), wreszcie 250 cm3 (w sumie 
1250 cm3), a więc 5,10,20 i 25-o krotną objętość 
powietrza, liczoną na objętość mieszanki. 
Oprócz mieszanek spirytusowych zbadano rów­
nież benzynę w trzech temperaturach: 0°, 15° 
i 30°. Znając ciężar właściwy mieszanek w 20° 
(patrz oznaczanie ciężaru właściwego miesza­

nek1) wyrażano stra­
ty  przy przedmuchi­
waniu w procentach.

Tablica 2 podaje 
szczegóły jednej serji 
doświadczeń, wykona­
nych z mieszanką PA.  
Wyniki doświadczeń 
zestawione są w tabli­
cy 3-ej, w której po­
szczególne kolumny 
podają: symbol mie­
szanki, jej ciężar wła­
ściwy, oraz ilość gra­
mów substancji użytej 

do doświadczenia, w drugiej kolumnie tempe­
ratury, w 3-ej, 4-tej, 5-ej i 6-ej procentowe ubytki 

TABLICA 2.

W Ę G - / E L

A K T Y W N Y

PA U żyto 50 
czyli =  40,0 g,

cm3
temp 0°

Objętości prze­
puszczonego 
pow. cm3 0 250 500 1000 1250

Obj. powietrza 
w stos. do obj. 
mieszanki 5 10 20 25

W aga naczyńka 
z węglem 84,83 84,88 84,91 85,00 85,05

Przyrost na wadze 
naczyńka, wzgl. 
straty  w m ie­
szance 0,05 0,08 0,17 0,22

Strata wyrażona 
w  procentach — 0,12 0,20 0,42 0,55

na wadze wskutek przedmuchiwania 5, 10, 20 
i 25-o krotnej ilości powietrza, wreszcie w ko-

')  Przem ysł Chem. 15, 338, (1930).
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TABLICA 3.

483

Symljol mieszanki, 
Ciężar właściwy, objętość 

i waga.

Temp 0 C

Straty 

n =  5

%-owe ]>rz; 
»-krotnej ob

n =  10

Y przedmuclii 
jętości pow.

n =  2 0

waniu 

n =  25

Stos. strat 
przy n =  25 

do strat 
przy n =  5

PA 0 0,12 U,20 0,42 0,55 4,6
d2n =  0,801 15 0,22 0,47 0,98 1,20 5,5
50 cm3 40,1 g 30 0,42 0,85 1,70 2,10 5,0

PB 0 0,13 0,26 0,49 0,62 4,7
d,0 =  0,778 15 0,28 0,54 1,03 1,23 4,4
50 cm3 38,9 g 30 0,46 0,90 1,78 2,16 4,7

PC 0 0,22 0,45 0,87 1,09 5,0
d20 =  0,808 15 0,45 0,89 1,78 2,18 4,9
50 cm3 40,4 g 30 0,87 1,63 3,02 3,64 4,2

PD 0 0,12 0,25 0,49 0,62 5,2
d20 =  0,813 15 0,25 0,49 1,01 1,26 5,0
50 cm3 40,6 g 30 0,47 0,96 1,92 2,29 4,9

DA 0 0,20 0,40 0,88 1,08 5,4
d.m =  0,800 15 0,55 1,00 1,98 2,42 4,4
50 cm3 40 g 30 1,05 2,05 3,92 4,85 4,6

DB 0 0,08 0,18 0,33 0,43 5,4
d„0 — 0,788 15 0,18 0,38 0,79 0,96 5,3
50 cm3 39,4 g 30 0,33 0,64 1,27 1,60 4,9

KP 0 0,16 0,32 0,64 0,80 5,0
dm =  0,755 15 0.32 0,64 1,27 1,56 4,9
50 cm3 37,8 g 30 0,69 1,24 2,33 2,83 4,4

S 0 0,06 0,12 0,24 0,31 5,2
dm =  0,845 15 0,14 0,26 0,52 0,64 4,6
50 cm3 42,2 g 30 0,24 0,47 0,97 1,21 5,0

JA 0 0,078 0,12 0,24 0,31 3,9
d.,0 =  0,845 15 0,16 0,31 0,58 0,72 4,5
50 cm3 42,2 g 30 0,22 0,48 0,97 1,22 5,5

JB 0 0,08 0,17 0,36 0,44 5,5
dw =  0,827 15 0,21 0,40 0,76 0,96 4,6
50 cm3 41,4 g 30 0,37 0,72 1,35 1,70 4,6

Benzyna 0 0,19 0,38 0,73 0,89 4,7
(?2 0 =  0,745 15 0,35 0,70 1,34 1,67 4,8
50 cm3 37,2 g 30 0,63 1,26 2,36 2,88 4,4

lumnie ostatniej podane są stosunki pomiędzy 
ilością strat w danej temperaturze przy 25
i 5-cio krotnej ilości powietrza. Z wyżej 
przytoczonych rozważań wynika, że, gdyby 
zamiast mieszanki użyto indywiduum che­
micznego, stosunki pomiędzy odpowiedniemi 
liczbami kolumny G-tej i 3-ej miałyby się do 
siebie tak, jak 25 : 5 =  5.

W  rzeczywistości stwierdzić możemy nie­
znaczne stosunkowo odchylenia od tej liczby, 
szczególnie w niższych temperaturach, gdzie 
straty są bardzo niewielkie. W  wyższych tem­
peraturach (30°) największe wychylenia dają: 
PC, zawierająca gazolinę, oraz K P  i sama 
benzyna, stosunek tu spada do 4,4. Wskazuje 
to, że już przy przedmuchiwaniu 25-o krotnej 
objętości powietrza zawartość bardziej lotnych

składników zaczyna spadać. Przechodząc do 
porównania krzywych, przedstawiających zjawi­
sko graficznie z krzywą prężności par tych 
samych mieszanek w różnych temperaturach1), 
należy pamiętać, że przebieg krzywej, wyrażają­
cej straty najbardziej lotnych składników pod­
czas przedmuchiwania (na wykresie są to odcin­
ki prawie proste) będzie tem bardziej gwałtow­
nie wznosił się ku górze, im wyższą prężność 
pary posiadają mieszanki w danej temperaturze. 
Jak wykazuje porównanie krzywych prężności 
par oi az strat przy przedmuchiwaniu powietrza, 
istnieje istotnie równoległość obu zjawisk, 
wskazująca na względną dokładność obu seryj 
pomiarów. Tak więc spadek prężności par z tem-

')  Przemyśl Chem. 14. 409, (1930)
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peraturą w punkcie 0° dawał szereg: DA, PC, 
Bz, KP,  PD, PA,  PB,  DB,  i S, w punkcie 30°: 
DA, PC, K P  Bz, PD,  PA,  PB,  DB  i S. W  przy­
padku zaś strat, spowodowanych przedni uchi-

Rysunek 2.

Krzywe parowania mieszanek napędowych w  strum ie­
niu powietrza. Górny rysunek przedstawia przebieg 

zjawiska w  0°, dolny w  15°.

waniem powietrza, szereg ten w punkcie 0° przed­
stawiał się w sposób następujący: PC  oraz DA,  
Bz, KP ,  B P  oraz PD, PA  DB  i S. W  tempera­
turze 30° zlewające się krzywe stopniowo się 
rozchodzą i tworzy się wówczas szereg DA, PC, 
Bz, KP,  PD, PB,  PA,  DB  i S. Należy przytem 
zaznaczyć, że krzywe PA, P B  i P D  są bardzo do 
siebie zbliżone, tak samo jak i odpowiednie 
krzywe prężności par. Pozatem w jednym tylko 
przypadku notujemy n;eco wyższe prężności 
pary mieszanki PA  niż par PB  wówczas, gdy na 
podstawie badania strat przy przedmuchiwaniu 
powietrza mamy dla tych mieszanek stosunek 
odwrotny w szeregu: P B  następuje po PA.  
W każdym razie odchylenia te leżą w grani­
cach błędu doświadczenia.

Mieszanki JA  i . /B zbadane zostały nieco 
później i dlatego krzywe przebiegu zjawiska ich

Rysunek 3.

Krzywe parowanie mieszanek napędowych w stru­
mieniu powietrza w  30°.

wyparowywania w strumieniu powietrza podane 
są na oddzielnym rysunku. Co do charakteru 
krzywe te różnią się nieznacznie od innych. 
Zajmują zaś miejsce pośrednie pomiędzy S i PA.

Rysunek 4.

Krzywo parowanie mieszanek ./.I i Jli w tem pera­
turach 0°, 16° i 30°.



(1930) 14 PRZEMYSŁ CHEMICZNY 485

S T R E S Z C Z E N I E .

Zbadano lotność benzyny i szeregu paliw 
ciekłych, zawierających alkohol, przepuszczając 
w temperaturach 0°, 15° i 30° przez określo­
ny słup cieczy odmierzone objętości powietrza. 
Na podstawie otrzymanych wyników wykreś­
lono krzywe (rys. 2, 3 i 4) różniące się prze­
ważnie mało od prostych.

Porównywając krzywe lotności paliw ciek­
łych, zawierających alkohol z odpowiedniemi 
krzywemi prężności par zaobserwowano, za wyją­
tkiem kilku nieznacznych odchyleń, zgodność 
przebiegu obu krzywych: straty podczas prze­
dmuchiwania powietrza były zazwyczaj tem 
większe, im prężności par były większe.

R E S U M l
On a etudie la volatilite de la benzine et de toute  

une serie des carburants liquides contenant de 1’alcool 
en faisant passer a la temperature de 0°, de 15° et de 
30° par un volum e connu de liquide a etudie une 
quantity donnśe d ’air. Nous indiquons ensuite les 
melanges studies ainsi que leur com position volum e- 
trique.

Se basant sur les resultats obtenus nous avons 
trace les courbes (fig. 2, 3 et 4) qui different peu de 
lignes droites.

D esignation  
du m ćlange

La composition volum etrique

PA 59 d ’alcool a 94° -|- 30 de benzine -j- 
+  20 de benzene - j -  3 d’ether

PB 50 d ’alcool absolu -j- 49 de benzine -j- 
-(- 10 de benzene

P C 50 d’alcool a, 94° +  20 de gazoline -f- 
-f- 30 de benzene

PD 50 d ’alcool a 92° -J - 20 de benzine - j -  
-j- 30 de benzine 5 d ’ether

DA 70 d ’alcool a 92° -[- 30 d’etlier

DB 90 d’alcool absolu +  10 d ’etlier

KP 30 d ’alcool absolu -J - 70 de benzene

. S 86 d’alcool a 85° -)- 10 de benzine -j- 
~j-2de benzene -j- 2 d ’ether

JA 40 d’alcool a 96° -f- 50 de benzene -(- 
-(-10de solvent naphtha-J-0,5 d’aci­
de oleique

JB 30 d ’alcool a 96° - j -  25 de benzine - f -  
+  45 de benzene - f -  0,5 d ’acide 
oleique

En comparant les courbes de volatilit6 des car­
burants liquides contenant de l ’alcool avec celles de 
tension des vapeurs correspondantes on a observe que, 
sauf quelques minimes ecarts, il y  a une relation entre 
deux courbes: les pertes par 1’evaporation causees par 
le passage d’un courant d ’air sont d’autant plus gran- 
des que des tensions les vapeurs sont plus fortes.

Kontrola ruchu oraz samoczynna regulacja aparatów 
w przemyśle chemicznym

Contróle du fonctionem ent ainsi que reglage autom atique des appareils dans l ’industrie chim ique

Michał BORNSTEIN
(Dokończenie)

Istotą regulatorów samoczynnych syst. 
„Askania”  jest rura strumieniowa. Jest to 
dysza, poruszająca się naokoło pionowej osi 
(rysunek 18), przez którą przetłacza się olej pod 
ciśnieniem kilku atmosfer. Olej ten wypływa 
ze znaczną energją. Przed rurą strumieniową 
znajdują się dwa otwory o średnicy, odpo­
wiadającej średnicy w świetle dyszy; otwory 
te łączą się z obiema przestrzeniami cylindra 
z obu stron tłoka.

Jak widzimy z rysunku, przy środkowem 
położeniu rury strumieniowej, strumień oleju 
uderza w ostrze między obydwoma otworami 
tak zwanego rozdzielacza. Energja kinetyczna 
strumienia oleju przekształca się na ciśnienie 
statyczne. W danym wypadku ciśnienie na 
oba otwory, a więc na powierzchnię tłoka, jest 
jednakowe, tlok przeto pozostaje w stanie 
spoczynku. Przy odchyleniu się rury na lewo, 
lub prawo, ciśnienie na jeden z otworów się

zwiększa, na drugi zmniejsza; zmienia się 
więc ciśnienie na powierzchnie tłoka i tłok 
przy najmniejszem przesunięciu się rury, prze­
suwa się w jedną, lub drugą stronę. Działanie 
to jest dość znaczne, jeżeli bowiem strumień 
oleju wypchniętym zostaje pod ciśnieniem 
5 atm, to w cylindrze rozrządczym również 
powstanie ciśnienie 5 atm, o ile dysza stanie 
naprzeciw właściwego otworu. Ciśnienie to 
przy powierzchni tłoka 100 cm2 wynosi 500 kg.

System ten został przedewszystkiem za- ’ 
stosowany do regulacji stałego stosunku ilościo­
wego dwóch gazów, na przykład gazu palnego 
z powietrzem, niezależnie od wahań dostawy, 
względnie zużycia. Regulacja ta przedstawiona 
jest schematycznie na rysunku 19.

W komunikacji 1 płynie gaz"(np. z wielkich 
pieców), zaś w komunikacji 2 inny gaz, ewen­
tualnie powietrze, służące do spalania gazu 
przy połączeniu się komunikacji 1 z 2.
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Dla uzyskania stałego stosunku obu gazów 
musi być odpowiednio ustawiony organ dła­
wiący 3 w komunikacji 2. Miarą ilości gazów 
są różnice ciśnień, wytwarzane na krawędziach 
dławiących 4 i 5 komunikacyj 1 i 2.

R ysunek 18.

Przyrządziki 6 i 7 wskazują nam ilości 
przepływających gazów. • .

Przyrząd rozrządczy 8 tego regulatora 
pracuje podług zasady strumieniowej. W  tym 
celu dwie membrany 9 i 10 przenoszą zapo­
mocą prętów 11 i 12 siły I>1 i D2 proporcjo­
nalne do ilości gazów, na rurę strumieniową 
13, której działanie opisaliśmy powyżej.

Przy zmianie stosunku D 1 i Z)2 rura stru­
mieniowa porusza się na lewo lub prawo, 
dzięki czemu tłok cylindra 16, poruszając 
się w jednym łub drugim kierunku, odmyka 
lub przymyka odpowiednio zasuwę 3 w rurze
2 i tym sposobem ilość gazu się zwiększa lub 
zmniejsza. Na rysunku 20 (str. 487) przedsta­
wiona jest membrana z rurą strumieniową 
w przekroju.

Zajmiemy się obecnie zastosowaniem rury 
strumieniowej do samoczynnej regulacji kotłów.
O ile nie mamy możności wpływania na szyb­
kość dopływu węgla, co ma miejsce w pale­
niskach zwykłych, gdzie używa się paliwa 
najrozmaitszego rodzaju, należy stosować re­
gulację dopływu powietrza w zależności od 
obciążenia kotła. Na rysunku 21 (str. 487) 
przedstawiona jest regulacja tego rodzaju pa­
lenisk. Ciśnienie jmry w komunikacji głównej 
wywiera działanie na system mierniczy /  w kie­
runku przeciwnym do obciążenia 2.

System mierniczy przy wzrastającym obcią­
żeniu, a więc spadku ciśnienia, skierowuje rurę 
strumieniową 3 ku lewemu otworowi rozrząd- 
czemu. Cylinder rozrządczy zasuwy kominowej 
R zwiększa strumień gazów spalinowych, 
dzięki czemu na membranę zwrotną oddzia­
łuje większa różnica ciśnień. Instalacja roz- 
rządcza wraca do stanu spoczynku w mo­
mencie, gdy ilość gazów spalinowych dosięgła 
właściwej normy. Przy większej ilości gazów 
przypływających przez kocioł, ciśnienie w prze­
strzeni ogniowej 6 spada. Wówczas sprężyna 
7 porusza rurę strumieniową na lewo (ku 
lewemu otworowi) i tłok cylindra otwiera 
zasuwę powietrzną 8 i trwa to tak długo, 
dopóki nie otrzymamy początkowego ciśnie­
nia w przestrzeni ogniowej. Dla równoległej 
regulacji kilku kotłów pożądanem jest usta­
wienie głównego aparatu rozrządczego, uzależ­
nionego od ciśnienia pary, w komunikacji 
zbiorczej.

Instalacja (rysunek 22 str. 488) składa się 
z głównego urządzenia A, wywierającego ciśnie­
nie miernicze w zależności od spadku ciśnienia 
w komunikacji zbiorczej wraz z membraną 
zwrotną, ze specjalnych urządzeń przy każdym 
z kotłów dla uruchomienia zasuw kominowych, 
w zależności od ciśnienia głównego urządzenia A 
i ilości gazów spalinowych, oraz urządzeń 
dla uruchomienia zasuw dławniczych do po­

wietrza pod ruszty, w zależności od ciśnień, 
panujących w przestrzeni ogniowej.

Działanie jest następujące:
Do rury strumieniowej 3 głównego aparatu 

rozrządczego A dopływa powietrze z malej 
dmuchawki. Jeżeli rura strumieniowa znajdzie
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Ry sunek 20.

[zmienia opór rozrządczy dynamomaszyny D  
agregatu [ Le o n a r d a .  Dzięki temu zmienia się 
napięcie prądu stałego, poruszającego silniki 
rusztów.

Do działania zwrotnego służy dmuchawka 
8, poruszana za pomocą silnika pomocniczego 
o temże napięciu i wywierająca ciśnienie na 
membranę zwrotną. Ilość obrotów silnika 
zmienia się z napięciem rozrządczej dynamo­
maszyny tak, że przy ilości węgla (szybkość 
rusztu), odpowiadającej skonsumowanej parze, 
rura strumieniowa wraca do stanu środkowego. 
Dmuchawka, sprzężona z napędem rusztów, 
służy do odpowiedniego nastawiania zasuwy 
kominowej, aby ilość gazów spalinowych od­
powiadała wprowadzonej ilości paliw'a. Przy 
pomocy membrany 3 i cylindra 18 przesunięta, 
zostaje zasuwa 13. Działanie zwrotne usku­
tecznia się za pomocą membrany zwrotnej 12, 
dzięki różnicy ciśnień między przestrzenią
1. System  m ierniczy  2, Przeciw w aga 3, B u ra  s tru ­
m ieniow a 4, M em brana zw ro tna  5, D rążek do ręcz­
nej regu lacji gazów  6, P rzes trzeń  ogniow a 7, System  
na  staw ni czy 8, Zasuw a do dopływ u pow ietrza, Ił. Z a­

suw a kom inow a z cylindrem  sterow ym .

się przed ot worem rozrządczym 
(w głównym aparacie jeden 
otwór tylko jest w użyciu), to 
całkowite ciśnienie przenosi się 
na komunikację (7.0 ile zaś rura 
przesunie się na prawo, to ciś­
nienie się zmniejszy. Ciśnienie, 
panujące w komunikacji C od­
działywa odwrotnie przez mem­
branę na urządzenie rozrząd - 
cze, co wytwarza stan równo­
wagi.

Dzięki działaniu zwrotnemu, 
każdemu ciśnieniu głównego 
aparatu A  odpowiadać będzie 
określone ciśnienie rozrządcze, 
oddziałujące na wszystkie mem­
brany poszczególnych kotłów 
i poruszające odpowiednio 
wszystkie zasuwy R.

W kotłach z rusztami rucho- 
memi, dopływ paliwa dosto­
sowuje się do obciążenia kotła 
za pomocą samoczynnej regu­
lacji, przedstawionej na rysun­
ku 23 (str. 489). Ciśnienie w ko­
munikacji głównej wywiera swe 
działanie na czuły obciążony 
manometr membranowy 1, któ­
ry poruszając rurę strumienio­
wą 3, przesuwa tłok cylindra 
14 w jedną lub drugą stronę

Rysunek 21.
R egu lacja  po jedynczych  kotłów .
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R ysunek  22.

R ów noległa regu lacja  k ilku  kotłów .

A  g łów ny a p a ra t rozrządczy, O kom u n ik ac ja  rozrządcza, B  znsuw a kom inow a z cylindrem  rozrządczym .
1. A p a ra t m ierniczy, 2. P rzeciw w aga, 3. R u ra  strum ieniow a, 4. M em brana zw ro tna , 5. D rążek  przenośny, 6. S u­
w ak nastaw n iczy , 7. System  nastaw n iczy  do reg u la to ra  ciśnień p rzestrzen i ogniowej, 8. Zasuw a pow ietrzna z cy ­
lind rem  rozrządczym , 9. Miejsce po m ia ru  ciśnienia w  przestrzen i ogniowej 10. System  m ierniczy głównego im ­

pulsu  ciśnienia p a ry  i obciążenia, 11. Suw ak stosunkow y głów nego ap a ra tu  rozrządczego.

ogniową, a czopuchem. Zasuwa powietrzna 17 
kierowaną jest za pomocą membrany 16 w ten 
sposób, aby ciąg w przestrzeni dymowej po­
został jednakowy.

Dla palenisk na miał urządzenie dla re­
gulacji jest w zasadzie podobne do powyż­
szego i dlatego zadowolimy się jedynie po­
daniem schematycznego rysunku 24, (str. 490).

Przedstawiony powyżej system rury stru­
mieniowej pozwala nam nietylko na samoczynną 
regulację kotłów, lecz i na regulację różnych 
aparatów, stosowanych w przemyśle ehemicz 
nym. Rozpatrzymy kilka wypadków stoso­
wania rury strumieniowej.

Zaczniemy od samoczynnej regulacji za­
woru parowego w zależności od większego, 
lub mniejszego zapotrzebowania pary. Urządze­

nie takie przedstawione jest na załączonym 
rysunku 25, (str. 490).

Para z komunikacji A ciśnie na sprężynę 
B o u r d o n a, która w zależności od więk­
szego luł) mniejszego ciśnienia pary odchyla 
rurę strumieniową i tym sposobem przesuwa 
w tę lub drugą stronę tłok cylindra M, dzię­
ki czemu zawór wpuszcza więcej lub mniej 
pary.

Podobne urządzenie, przedstawione na 
rysunku 20, (str. 491), pozwala na samoczyn­
ną regulację temperatury. Przyrząd rozrząd­
czy A połączony jest z termostatem B  w miej­
scu, w którem zależy nam na utrzymaniu 
stałej temperatury.

Z przyrządu rozrządczego prowadzą dwie ko­
munikacjo olejowo / /  do rozrządczego cylindra
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R ysunek  23.

./ połączonego za pomocą tłoka z drążkiem A 
zaworu dławikowego L. Zawór należy włączyć 
w komunikacji jaknajbliżej zbiornika, w któ­
rem ma miejsce grzanie lub oziębianie płynu.

Regulacja odbywa się w sposób następujący:
Rozszerzenie się termostatu B, naciska­

jącego pręt c z drutu o innym współczyn­
niku rozszerzalności, wywołuje odchylenie się 
rury strumieniowej od środkowej pozycji. 
Dzięki temu przez jeden z otworów rozdzie­
lacza przyrządu rozrządczego przedostaje się 
oliwa i naciska na jedną powierzchnię cylindra 
rozrządczego, podczas gdy druga powierzch­
nia jest obciążona; wywołuje to ruch tłoka, 
a przez to większe, lub mniejsze otwarcie 
zaworu parowego. Z chwilą gdy płyn ogrzany 
został do żądanej temperatury, wraca rura 
strumieniowa do swego położenia i strumień 
płynu uderza w krawędź między obydwoma 
otworami. Ciśnienie na obie powierzchnie tłoka

będą jednakie, impuls przestaje działać,'trwa 
to tak długo, dopóki nie nastąpi nowa zmiana 
temperatury.

Na fotografji 27 (str. 491) przedstawiony jest 
samoczynny regulator, regulujący ilość wody na­
tryskowej dla otrzymania przegrzanej pary
o żądanej temperaturze. Z za'aczonej foto- 
grafji widoczne są szczegóły urządzenia.

Stosowanie regulacji samoczynnej w prze­
myśle chemicznym jest bardzo rozległe i nie 
sposób go podać choćby w zarysie, zadowo­
limy się przeto jedynie wskazaniem jeszcze 
zastosowania regulacji w dwóch wypadkach. 
Jeden zastosowano przy regulacji samoczynnej 
koncentracji płynów w zakładach Kali-Indu- 
strie A. G. Kassel, Kaiseroda, gdzie chodziło 
mianowicie o zmieszanie skoncentrowanego 
roztworu soli gorzkiej (MgSO4 +  7IL,0) z wodą 
dla otrzymania 1% roztworu. Problem ten 
rozwiązano w ten sposób, że pływak, znajdu-
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R y su n ek  21.

Z czterech faz naukowej organizacji: analizy, 
planu, wykonania i kontroli, ta ostatnia jest 
szczególnie zaniedbana, bez niej jednak żadne 
najlepiej zorganizowane przedsiębiorstwo nie 
może się udać. O ile kontrola ma być celowa, 
musi się oprzeć na ścisłych badaniach wszel­
kich czynników gospodarki przemysłowej i po­
równywać stan, który jest, ze stanem, który 
być powinien, t. j. z wzorcem.

Musimy się jednak zastanowić, czy w obec­
nych warunkach pracy, kontrola odpowiada­
jąca nowoczesnym wymaganiom jest możliwa. 
Niestety przy najlepszej często woli ze strony 
naszych kierowników ruchu, kontrola jest 
niesłychanie trudna, niekiedy nawet wprost 
niemożliwa.

Większość naszych fabryk składa się z wielo­
piętrowych budynków, często od siebie od­
dalonych, z kotłownią gdzieś na uboczu, 
bez jakichkolwiek aparatów kontrolnych, o re­
gulacji samoczynnej wogóle niema mowy. 
Jeżeli kontrola ma być skuteczna, wszystkie [ 
maszyny i aparaty muszą być ustawione

jący sic w roztworze soli gorz­
kiej działał na rurę strumie­
niową w zależności od wa­
hań ciężaru właściwego płynu 
1,175 —1,255. Aparat ten przed­
stawiony jest na rysunku 28, 
na str. 492.

Wreszcie samoczynny re­
gulator wilgotności działa w ten 
sposób, że taśma drewniana, 
nasycając się mniej lub więcej 
wodą, wydłuża się lub kur­
czy i zmienia kierunek rury 
strumieniowej, wprowadzającej 
mniej lub więcej wody do 
przestrzeni, którą należy nasy­
cić wilgocią. Urządzenie to 
przedstawione jest na załączo­
nym na str. 492 rysunku 29.

Celem niniejszego referatu 
było przedstawienie czytelni­
kom urządzeń, pozwalających 
na racjonalną kontrolę ruchu, 
oraz samoczynną regulację 
aparatury, uniezależniającą nas 
od dobrej lub zlej woli robot­
nika i umożliwiającą również 
pracę na warsztacie fabrycz­
nym.
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Rysunek 27



4-92 PRZEM YSŁ CHEMICZNY 14 (1930)

w jednej sali, w której, stojąc na galerji jednym 
rzutem^oka można ogarnąć całą fabrykę, po­
siadającą przytem centralną kotłownię, sa­
moczynną regulację i aparaty kontrolne.

R ysunek  28.

Kantorek kierownika ruchu musi być opa­
trzony w aparaty kontrolne i sygnalizacyjne, 
ustawione obok siebie w porządku ruchu 
fabrycznego, pozwalające mu objąć cały war­
sztat fabryczny i w razie jakiejkolwiek ano- 
malji połączyć się telefonem wewnętrznym 
dla stwierdzenia powodu stagnacji, czy uszko­
dzenia, zaś najbardziej zagrożoną stację fabry-

kacyjną niezwłocznie odwiedzić. Tylko tak 
ujęta kontrola pozwoli nam na ugruntowanie 
naszego przemysłu i skuteczną rywalizację 
z Zachodem.

Z U S A M M E N F A S S U N  G.
A us der obigen A rbe it is t ersiclitlich , dass in der 

ehem ischen In d u s trie  der F ab rik b e trieb  unbed ing t 
stan d ig  k o n tro llie rt w erden m uss. N achdem  e r kurz 
iiber d ie M essinstrum ente im  allgem einen gesproclien, 
beselire ib t der Y erfasser die A nw endung  der Metall- 
m em brane fiir In s tru m en te  zum  Messen des D ruckes, 
zu r M essung yon G as-und D am pfm engen. E r  be ton t 
die Zw eckm assigkeit der K onzen tra tion  von K ontro lł- 
ap p ara ten  an  einer Stelle, w obei er au f die Metłio- 
den der V ersta rkung  von schw achen Im pulsen  und  
das D ruek lu ftre la is  System  „A skan ia” hinw eist. E r  
beselire ibt das P rinzip  der D am pfm esser sowie im 
besonderen die D am pfm esser „S iem ens” un d  „A ska­
n ia” . N acbdem  er verscltiedene R eg istrie rap p ara te  
bescłn ieben, w endet er sieli dem  Problem  der selbst- 
ta tig e n  R egelung der D am pfkessel zu u n d  gek t die 
e lek trischen  un d  liydraulischen R esu la to ren  dureli. E r  
e rw ałin t die A nw endung der W n eatstoneb rucke  bei 
den Siem ens-RegTjlatoren un d  beselireibt die R egulato- 
ren  n ach  System  R oucek, A rka, D abeg und  A skania 
sowie die A nw endung von  se lb stta tig en  R egulatoren  
System  A skania bei der R egelung des D am pfdruekes, 
der T em p era tu r, der F euch tig k e it u n d  der Menge 
des Spritzw assers fiir uberliitzfen  D am pf.

Wiadomości bieżące.
N ouvelles du  jour.

S p ra w o z d a n ie  z 10-ej K o n fe re n c j i  U nji M ię­
d zyn arod ow ej C hem ji  C zy s te j  i S to so w an e j :
10-ta konferencja  U n ji odby ła  się w  roku  bieżącym  
w Lifege w połow ie w rześnia. B yła  ona ciekaw a 
z tego pow odu, że w konferencji te j po raz  pierw szy 
oficjaln ie p rzyjm ow ali udział przedstaw iciele  N ie­
miec, zaś n ieoficjaln ie po raz p ierw szy przyjm ow ał 
udział p rzedstaw iciel Rosji Sow ieckiej, prof. Cziczi 
babin  jak o  obserw ato r. W  ogólności przyjm ow ały 
w konferencji udzia ł 24 k ra je , z k tó ry ch  najliczniej 
by ły  reprezen tow ane B elgja, S tany  Zjednoczone,

F ranc ja , A nglja i N iem cy. P o lska p rzedstaw iona by ła  
przez sześciu przedstaw icieli: P a n a  dy rek t. B r o n i  a- 
t o w s k i e g o  z P ab jan ic , prof. H r y n a k o w -  
s k i e g  o z Poznania , prof. Ś w i ę t o s ł a w s k i  e- 
g o z W arszaw y, prof. T  o 11 o c z k ę ze Lwow a, 
prof. C e n t  n o r  s z w e r  a  z W arszaw y i d ra  
K e ni u  1 ę ze Lwowa.

P raca  zjazdu była dw ojakiego rodzaju ,
I. P race  organizacyjne, zaw ierające spraw ozdania 

poszczególnych K om isyj U nji, dyskusje  nad  te in i sp ra ­
w ozdaniam i i rezolucje, do tyczące dalszycli prac.
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I I . P race  naukow e, zaw ierające re fe ra ty  n a j­
w ybitn iejszych specjalistów , dotyczące danej kw estji 
naukow o-technicznej.

Oprócz tego o d by ły  się posiedzenia R ady  U nji, 
n a  k tó ry ch  om ów ione zosta ły  n iek tó re  zm iany  
dotychczasow ej ustaw y  Unji, jako  też, w nioski 
opracow ane przez K om isję M iędzynarodow ego K on­
gresu Chemicznego, k tó ry  odbyć się m a w roku  1932 
w M adrycie. K om isja ta , postanow iła, l ) ż e  Kongre> 
będzie o tw a rty  d la  p rzedstaw icie li w szystk ich  n a ro ­
dowości, 2) że zaproszenia będą w k ra jach  rep rezen ­
tow anych n a  K ongresie rozesłane przez oficjalne 
organizacje narodow e pom iędzy członków  T ow arzystw  
Chem icznych danej narodow ości, 3) że K ongres o b e j­
mować będzie w szystk ie dziedziny chem ji czystej 
i stosow anej, 4) że podzia ł na  sekcje zostan ie  uczy­
niony przez K om isję o rgan izacy jną  h iszpańską , 
5) że p raca  sekcyj będzie zorganizow ana w te n  sposób, 
aby  pozostało jeszcze dosyć czasu na  dyskusje  nad 
poszczególnemi kw estjam i, 6) że"na po rządku  dziennym  
oprócz refera tów  w ygłoszonych przez osobistości 
zaproszone n a  te m a ty  z góry  określone, z n ijd o w a ć  
się b j i z ie  rów nież pew na ok reś lona  ilość re fe ra tów  
przedstaw ionych przez członków  Z jazdu , w reszc ie> 
7) że Z jazd odbędzie się pom iędzy 15 kw ietn ia  i 15 m aja  
1932 r. i że trw ać  będzie 5 dni.

Z m iany s ta tu tu  U n ji nie wniosły nic zasadniczo 
nowego do daw nego stan u  U nji, za w y ją tk ie m  
może zm iany  p a rag ra fu  13, k tó ry  do tyczy  języka kom u 
n ikatów  i postanow ień  U n ji. M ianow icie p a r. 13 
w nowej red ak c ji b rzm i jak  n as tęp u je : w ybór języka, 
w k tó ry m  w ygłoszone zosta ją  k o m u n ik a ty , pozo­
staw ia się do u zn an ia  re fe ren ta : jednakże  w szystk ie 
kom unikaty , do tyczące spraw  ad m in is tra cy jn y ch , 
głosowań, rezolucyj oraz w szelkie a k ta  oficjalne 
m uszą być zredagow ane w języ k u  francusk im .

R ada  przy ję ła  regu lam in , opracow any  przez 
K om isję regulam inow ą i do tyczący  sposobu k o n sty ­
tuow an ia  się K om isyj U nji. K om isje te , k tó re  do tąd  
sk ładały  się z członków, w ybranych  przez poszcze­
gólne organizacje narodow e, m a ją  n ad a l sk ładać 
się w yłącznie ze specjalistów , w ybranych  przez Radę. 
W reszcie, R ad a  U nji p rzy jęła  n astęp u jące  uchw ały, 
w ysunięte przez poszczególne K om isje:

I. K om isja P ierw iastków  Chem icznych p o s ta ­
now iła rozw iązać is tn ie jącą  do tychczas K om isję 
P ierw iastków  Chem icznych, i zastąp ić  ją  przez trzy  
oddzielne K om isje:

1. Przez K om isję Ciężarów A tom ow ych,
2. M iędzynarodow ą K om isję A tom ow ą, k tórej 

zadan iem  będzie zdaw anie sp raw y  z b ad ań  z dzie­
dziny izo top ji, budow y a tom ów  i m etod fizycznych 
stosow anych do oznaczenia m as, w ielkości i innych  
własności atom ów ,

3. K om isję sta łych  prom ieniotw órczych, k tó ra  
pozostaw ać będzie w zw iązku z K om isją s tan d ary zo ­
w ania radu .

W skład  K om isji P ierw iastków  Chem icznych 
weszli: B a x t e r ,  (S tan y  Zjednoczone) C u r i e  
(F rancja), L e b e a u  (F rancja), M e y e r  (N iem cy), 
Ił ó n i g s c h  m  i d t  (A ustrja).

II . K om isja term inolog ji zw iązków n ieo rga­
nicznych, nie doszła jeszcze do ostatecznych

w yników  i postanow iła  zebrać się p rzed kongresem  
w M adrycie i zredagow ać re fe ra ty  ogólne.

I I I .  K om isja term ino log ji zw iązków  organicznych 
zakom unikow ała, że re fe ra t zredagow any w te j m a te rji 
został jednom yśln ie  p rzy ję ty .

IV. K om isja term inolog ji chem ji biologicznej 
zakom unikow ała, że propozycje przez n ią  uchw alo ­
ne, będą  p rzedstaw ione K om isjom  N arodow ym  
i że będą  osta teczn ie  p rzy ję te  podczas następ n e j 
konferencji, po o trzy m an iu  odpow iedzi od K om isyj 
N arodow ych w raz z załączonem i uw agam i i ew entual- 
nem i propozycjam i.

P ropozycje  p. V e s e 1 y ’e g  o będą  p rz e d s ta ­
wione K om isjom  N arodow ym  i dysku tow ane podczas 
następnej konferencji.

V. K om isja danych  term ochem icznych , k tó ra  
obradow ała pod  przew odnictw em  prof. Ś w i ę t o -  
s ł a w s k i e g o ,  p rzy ję ła  n astępu jące  u ch w ały : 
S tała K om isja  term ochem iczna pow inna, od czasu 
do czasu, ogłaszać w  czasopism ach naukow ych 
k ró tk ie  sp raw ozdania  o danych  term ochem icznych  
i w  ogólności o k w estjach  term ochem ji, p o siad a ją ­
cych znaczenie ogólne, podobnie ja k  to  czynni K om isja 
ciężarów  atom ow ych. Szereg kw esty j, poddanych  
pod ob rady  K om isji, zosta ł om ów iony i oddany  do 
opracow ania nowej K om isji, a  m ianow icie:

a. P ropozycja  p. V  e r  k  a  d  e, do tycząca  w pro­
w adzenia kw asu  salicylowego, jak o  w tórnego w zoru 
term ochem icznego,

b. P ropozycja  p. 31. W  a s h b u r  n  a, d o ty ­
cząca ustanow ienia  w zorca do oznaczenia ciepła 
spalan ia  gazów  i p a r.

c. P ropozycja  pp. R o t  h a  i Ś w i ę t o s ł a w -  
s k  i e g  o, do tycząca zasad  obliczania ciepła tw o ­
rzenia substancy j, zaw ierających  węgiel i w odór,

d. P ropozycja  p. R o t h a ,  do tycząca o sta tecz­
nego w yboru  ciepła spalenia kw asu  benzoesowego.

P ozatem  K om isja p rzy ję ła  szereg uchw ał spe­
c ja lnych  i pow ołała now ą K om isję  term ochem iczną, 
na  przew odniczącego której ob ra ła  prof. Ś w i ę t o -  
s ł a ws k i e g o .

V I. K om isja  b iu ra  w zorców  fizyko-chem icznych. 
B iuro m iędzynarodow e wzorców  fizyko-chem ji is tn ie ­
je w B rukseli już od dłuższego czasu, za jm u jąc  się 
o trzym yw aniem  i badan iem  chem icznie czystych  
substancy j, jak o  też oznaczaniem  s ta ły ch  c h a ra k te ­
rys tycznych  d la  tychże  substancy j. P oza tem  B iuro 
to  rozsyła na żądanie członkom  U nji o trzym ane 
w niem  w zorce ciał chem icznie czystych . W obec 
w ielkiej doniosłości B iu ra  wzorców, P rezyd jum  p rzy ­
jęło p ropozycję w yp łacan ia  B iu ru  W zorców  su b ­
w encji w  kw ocie $ 300.—  rocznie.

V II. K om isja tab lic  sta łych . K om isja ta  k tó re j, 
sek re tarzem  genera lnym  je s t p. M a r i e ,  w ydaje  
od roku  1910 „T ab les annuełles des constan tes pliysico- 
cliim iques. W ydaw nictw o to  je s t n ad e r pożyteczne 
ze w zględu n a  zupełną  b ib ljografję , do tyczącą  n ie ­
ty lko  chem ji fizycznej, ale rów nież biologji, e lek tro ­
techn ik i i t . d. K om isja p rzy ję ła  uchw ałę głoszącą, 
że U n ja  pow inna n iety lko  m oralnie, ale i m aterja ln ie  
popierać dalsze w ydaw anie ty ch  tab lic . Tyle o p ra ­
cach K om isyj.
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Część naukow a p rac  10-ej konferencji pośw ięcona 
by ła  zdan iu  sp raw y  ze współczesnego s tan u  kw estji 
budowy polisacharydów. B ardzo ciekaw e re fe ra ty , 
o p arte  przew ażnie n a  podstaw ie w łasnych b ad ań  
wygłosili p p .:  G. B e r t r a n d ,  członek A kaden iji 
F rancusk iej p . t . :  H is t or ja  chem ji po lisacharydów  
po p racach  F ischera . W . N . II a w o r t h ,  p ro f ' 
u n iw ersy te tu  w  B irm ingham ie p. t . : P ierścieniow a 
budow a szeregu m onosaeharydów  i polisacharydów . 
C. H u d s o n ,  prof, członek d ep a rtam en tu  zdrow ia 
publicznego w  W aszyng ton ie  p. t . : Zależność skrętno- 
ści od budow y. T. M. L o w r  y , prof, uniw ers. 
w  C am bridge i D r. S m i t h ,  p. t . :  O w ieloskrętności. 
A . P  i c  t  e t ,  prof, uniw ers. w  G enew ie: B udow a

krochm alu . M. K  a  r  r  e r, prof, uniw ers. w Zurychu 
p. t.. B udow a po lisacharydów . 11. P r i n g s h e i m ,  
prof, uniw ers. w  B erlin ie: C iężary cząsteczkow e poli 
sachary^lów. II. M a r k ,  prof, d y rek to r głównego 
lab o ra to rju m  Zjednoczenia in teresów  przem ysłu- 
barw nikow ego (I. G. F a rb en in d u strie ) , p. :t. Z asto­
sow ania p rom ien i X  w bad an iach  polisacharydów  
i ich pochodnych . E . II o u  s e  r, prof. Ilaw kesburg  
(K anada), p. t . : W łasności celulozy z p u n k tu  w idzenia 
jej zastosow ań. J .  D u c 1 o u  x , d y rek to r In s ty tu tu  
P asteu ra , p. t . : O stan ie  ko loidalnym  celulozy i jej 
pochodnych. E . V i v  i a  n  i, p. t . :  W łasności fizyczne 
sz tucznych  jedw abi; zależność własności w łókien 
od ich sposobu przygo tow an ia  z surowców .

Książki i czasopisma nadesłane do redakcji
L ivres e t jo u rn a u x  envoyes a  la  redaction

Dr. H e n ry k  R u e b e n h a u e r :  „P odstaw y  an a lity cz ­
nej oceny borow in”  (W ykład  n a  IV  Zjeździć B a l­
neologicznym  w K rakow ie).

A u to r podaje  defin icję i podział borow in, om a­
w ia sposób pow staw ania, działanie fizjologiczne bo ­
row in podczas kąp ie li (działanie chem iczne i m echa­
niczne, w yw ołujące przekrw ienie, działanie ściągające, 
term iczne i m echaniczno uciskowe) i p rzy tacza  nieco 
bardziej szczegółowo m etodykę ana lizy  chem icznej 
i fizyko-chem icznej. Na uw agę zasługu ją  oznaczenia 
zw iązków  organicznych (ciał żyw icow ych, b itu m icz ­
nych, próchnicow ych, zdrew niałych i b łonnika). W zór 
d la obliczenia ciężaru w łaściwego borow iny na  str. 12 
w ydrukow ano niepraw idłow o,

zam ias t ---- -— podano b łędn ie -------- ' ,
c - ( b - a )  1 Y b -  a j p .

Inż. R. D a w id o w sk i  P rof. Technol. ciepła 
i paliw a A kadeniji Górn. T a b e l e  d o  o b l i c z a ­
n i a  r o z m i a r ó w  p i e c ó w  k a f 1 o w y e h  i g a- 
z o w y c h  a zarazem  tabele  porów naw cze do ob li­
czania c e n t r a l n y c h  o g r z e w a ń .  — K raków  
1929 N akład  B ib ljo tek i A kadem ji Górn. s tr . 80. 8°

K siążka ta  poda je  zasady  obliczania pieców 
kaflow ych w raz z analizą  i om ów ieniem  elem entów  
w chodzących w skład  obliczenia. E lem en ty  obliczeń 
u ję te  w szereg tab e l (16) pozw alają  na  obliczenie 
pieców in s ta lacy j cen tralnego  ogrzew ania dla naszych 
w arunków  budow lauo-k lim atycznych . U życie tabel 
w yjaśniono i zobrazow ano szeregiem  przykładów . 
Celowość ty ch  obliczeń i n iedocenianie ich u nas 
podkreśla  a u to r  w form ie c y ta t  z dz ie ła : „P rzem ysł 
B udow lany 1’olski O drodzonej 1919 1929” p rz y ­
taczając  słow a: „N iem a u nas gałęzi p rzem ysłu , k tó ra  
by łaby  tak  n iedocenianą jak  kaflarstw o. T rudno  też 
spo tkać się w innej dziedzinie z ta k  sprzecznom i 
sądam i jak ie  w ygłaszane są o ty m  w łaśnie przem yśle. 
Jed n o  i d rug ie  w ypływ a z nieśw iadom ości. Z p u n k tu  
w idzenia kalku lacy jnego  piece stanow ią 3 do 6%

kosztów  budow nictw a m ieszkalnego, a  więc pow ażną 
pozycję w budow nictw ie. D onioślejszą bodaj jeszcze 
d la  życia gospodarczego jes t ro la p ieca jako  a p a ra tu  
konsum pcyjnego” .

m .  m .

L. L i t i n s k y : P r i i f a n s t a l t  f ii r  F  e u  e r- 
f e s t e  M a t e r i a  l i e  n (Z akład badaw czy  d la  m a ­
terja łów  ogniotrw ałych) „M onograpliien zu r Feuerungs- 
techn ik  tom  I l “ . L ipsk 1930. N akl. O tto  Spam er 
s tr . 127.8° cena RM . 7.

K siążka ta  nie jest, ja k b y  to  z ty tu łu  m ożna 
wnioskować, opisem  jakiegoś istn iejącego lab o ra to rju m  
dla b ad an ia  m aterja łów  ogn io trw ałych . O pisuje n a ­
tom ias t w szystk ie  u rządzenia, w jak ie  pow inno być 
zaopatrzone nowoczesne lab o ra to r ju m  d la  pow yż­
szych badań . U kład  książki bardzo p rze jrzysty , p o ­
dzielony w edług prób, jak im  poddaje  się p rzy  ek sp e rty ­
zie m a te rja ły  ogniotrw ałe, opisuje po trzeb n ą  a p a ra ­
tu rę . Sam  opis a p a ra tu ry  uw ypuk lony  licznem i ilu ­
s trac jam i w ym ienia w raz z podaniem  firm  różno­
rodne ap a ra ty , zw racając k ry ty czn ą  uw agę n a  ich 
za le ty . W opisie m etod b ad an ia  uw zględnione są 
najnow sze postępy  i sposoby, ja k  np. b adan ia  rentge- 
nograficzne, m ikro i m akrofotograficzne p om iary  dy- 
la tac ji, przew odnictw o cieplne, w rażliwość n a  zm iany 
tem p e ra tu ry , pom iary  e lek tryczne i t. d. Opis u rz ą ­
dzeń lab o ra to ry jn y ch  uzupełniony je s t opisem  u rz ą ­
dzeń pom ocniczych i pom iarow ych jak  pyrom etry , 
k a te to m e try  i p rzy rządy  do form ow ania próbek. 
Pojaw ienie się te j książki należy pow itać z uznaniem , 
gdyż w ypełn ia  ona lukę m iędzy teo re ty czn ą  l i te r a ­
tu rą , op isu jącą ty lko  sam e m etody badań , a  lite ra tu rą  
katalogow ą, w ydaw aną przez firm y p roduku jące  a p a ­
ra tu rę , a  tra k tu ją c e  rzecz z n a tu ry  tendency jn ie . 
Z estaw ienie norm  badań ustalonych  w różnych p a ń ­
stw ach zam yka tę  książkę.

m .  i i i .
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Patenty Polskie
z dziedziny technologji chemicznej za rok 1929

Brevets polonais du domaine de la technologie chimique de Farmo 1929

o 27

Produkty organiczne. KI. 12.
Przeprowadzanie węgla w stan ciekły.Sposób

M. Melamid. 1929 r. P. P. 10424. 0 27

Produkty płynne. Sposób wytwarzania cen­
nych —  ych z różnych gatunków węgla, ze 
smoły, olejów mineralnych i t. d. I. G. 
Farbenindustrie A. G. 1929 r. P. P. 10387. o 27 

Produkty płynne. Sposób wytwarzania cen­
nych —  ych z różnych gatunków węgla, 
smół, olejów mineralnych i materjałów po­
dobnych. I. G. Farbenindustrie A. G. 1929 
r. P. P. 10388. o27

Produkty rozpuszczalne. Sposób otrzymywa­
nia —  ych w wodzie, zawierających chlor 
z węgla brunatnego i podobnych materjałów 
mineralnych. I. G. Farbenindustrie A. G.
1929 r. P. P. 9892.

Chlorowanie. Sposób —  ia gazu ziemnego. E. 
Sucharda i „Polmin”  Państwowa Fabryka 
Olejów Mineralnych. 1929 r. P. P. 10462. 02 

Związki płynne. Sposób otrzymywania — ych 
z gazów. C. Epner. 1929 r. P. P. 11114, o l 

Substancje lotne. Sposób otrzymywania —  ych 
w cieple, zawierających węgiel. I. G. Farben­
industrie A. G. 1929 r. P. P. 10749. r i 

Pary i gazy. Sposób otrzymywania organicz­
nych —  ów z mieszanin gazowyych oraz roz­
puszczonych ciał organicznych i nieorga­
nicznych. Chemische Werke Carbon G. m.
b. H. 1929 r. P. P. 9911. e3

Produkty organiczne. Sposób wytwarzania cen­
nych —  ych. I. G. Farbenindustrie A. G.
1929 r. P. P. 10742. o 26

Związki organiczne. Sposób otrzymywania syn­
tetycznych— ych. I. G. Farbenindustrie A.G.
1929 r. P. P. 10759. 026

Związki organiczne. Sposób otrzymywania syn­
tetycznych —  ych. I. G. Farbenindustrie A.
G. 1929 r. P. P. 10940. o 26

Związki zawierające siarkę. Sposób otrzymy- 
wania— . I. G. Farbenindustrie A. G. 1929 
r. P. P. 10940. o 2 3

Związki zawierające siarkę. Sposób otrzymywa­
n ia -  . I. G. Farbenindustrie A. G. 1929 
r. P. P. 10500. o 2 3

Roztwory koloidalne. Sposób otrzymywania -  
ych ze smółki kwasowej przy rafinacji ole­
jowej. J. Gruszkiewicz. 1929 r. P. P. 9854. 0 23 

Oleje. Sposób wydzielania — ów z nich mie­
szaniu z ciałami stałemi. I. G. Farbenin­
dustrie A. G. 1929 r. P. P. 10346. 0 27 

O leje. Sposób otrzymywania — ów wisnycli.
I. G. Farbonindustrie A. G. 1929 r. P. P.
10389. 0 27

Maź. Sposób przeróbki i pierwotnej. F. C. 
Bungo i H. Macura. 1929 r. P. P. 10339. q 15

Maź pierwotna. Sposób wydzielania kwaśnych 
składników7 z — ej lub jej frakcji. C, Bunge 
i Instytut Badawczy dla Chemji Górniczej 
i materjałów wybuchowych oraz pokrewnych 
dziedzin. 1929 r. P. P. 11014. r i

P ro d u k ty  k o n d e n sac j i .  Sposób otrzymywania 
rozpuszczalnych wr wodzie —  węglowodorów' 
aromatycznych i żywic. I. G. Farbenindu­
strie A. G. 1929 r. P. P. 11195. o 23 

P ro d u k ty  k o n d en sac j i .  Sposób otrzymywania -  
szeregu benzodwuazynowego. I. G. Farben­
industrie A. G. 1929 r. P. P. 10135 i 10137. piO 

P ro d u k ty  k o n d e n sac j i .  Sposób otrzymywania — 
szeregu benzodwuazynowego. I, G. Farben­
industrie A. G. 1929 r. P. P. 9835 i 9836. p 10 

K o n d e n s a c ja  z m -k rezo lu  i ace to n u .  Sposób 
otrzymywania nowego rodzaju produktów- 
ẑ — Sobering- Kahlbaum A. G. 1929 r. P. P. 
10343. q 14 

A ceto n .  Sposób otrzymywania —  u. Holzver- 
kohlungs - Industrie A. G. 1928 r. P . P. 
9784. o 10 

A ce to n .  Sposób otrzymywania -— u. Schering- 
Kahlbaum A. G. 1929 r. P. P. 10311. 0 10 

B ro m o e ty lo iz o p ro p i lo a c e ta m id .  Sposób przyrzą­
dzania —  u. Knoll A. G. Chemische Fabriken.
1929 r. P. P. 10526. 0 16

m — oraz  p — krezol.  Sposób otrzymywania —
u. Schering Kahlbanm A. G. 1929 r. P.
P. 11178. ql4

P ro d u k ty  s ta p ia n ia .  Sposób otrzymywania bez­
barwnych — . Schering-Kahlbaum A. G.
1929 r. P. P. 10176. p8

Sole  d w u so d o w e .  Sposób wytwarzania —  ych 
kwasów sulfo - metylo - amino - metalo - mer- 
kapto-sulfonowych. Schering-Kahlbaum A.
G. 1929 r. P. P. 10604. <*22

Sole  d w u s o d o w e  kwasów 4 - imino - metyleno- 
siarkawo - 2 -metalo -merkapto -benzolo -1 -sulfo - 
nowych. Sposób otrzymywania. Schering- 
Kahibaum A. G. 1929 r. P. P. 10168. q 22 

Sole  d w u a z o n o w e .  Sposób utrwalania w’odnych 
roztworów —  ych. I. G. Farbenindustrie A.
G. 1929 r. P. P. 10488. Q 10

D w u azo w an e  p re p a ra ty .  Sposób otrzymywania 
trwałych —  ów. I. G. Farbenindustrie A.
G. 1929 r. P. P. 10489. <1 >0

Z w iązk i d w u a zo w e .  Sposób wytwarzania trwa­
łych -  ych. I. G. Farbenindustrie A . G.
1929 r. P. P. 11159. q io

K w asy  su lfo no w e .  Sposób otrzymywania pro­
duktów kondensacji —  ych aromatycznych.
I. G. Farbenindustrie A. G. 1929 r. P. P. 
11263. o 23

M e ta lo m erk a p tan o  - su l fo n o w e  kw asy .  Sposób 
otrzymywania organicznych — ów. Sche­
ring-Kahlbaum A. G. 1929 r. P. P. 9910. q22
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K w asy  a l i fa ty czne .  Sposób stężania lotnych 
ych. Holzverkohlungs-Industrie A. G. 1929 
r. P. P. 9900 i 9923. 0 12

K w asy  a lifa tyczne .  Sposób otrzymywania stę­
żonych lotnych — ych. Holzverkohlungs-In- 
dustrie A. Cr. 1929 r. P. P. 9924.

K w a sy  b e n z im id a z o lo n o a rs in o w e .  Sposób otizy 
mywania —  ycli. I. G. Farbenindustrie A.
G. 1929 r. P. P. 10937.

K was cy tryn ow y . Sposób wytwarzania -  ogo 
przez fermentację. Montan-und Indnstrial- 
werke vorm. J. T). Starek. 1929 r. P. P. 
10544. o ll

K w as cy tryn ow y . Sposób sporządzania ego 
drogą fermentacji. Montan-und Industrial - 
werke vorm. .1. 1). Starek. 1929 r. P. P. 
10083. o ll

K w as oc tow y. Sposób otrzymywania — ogo. H.
Dreyfus. 1929 r. P. P. 10421. o i2

K w a s y  N -u)-am inonaf ta leno-karbonow e. Sposób 
otrzymywania —  ych. I. G. Farbenindustrie 
A. G. 1929 r. P. P. 10103. q 33

B ezw o d n ik  k w a su  oc tow ego . Sposób wytwarza­
ni a— . Ch. Ruzicka. 1929 r. P. P. 11 0 8 0 . o 12 

A lko ho l  m e ty lo w y  i am o n ja k .  Sposób jedno­
czesnego otrzymywania alkoholi, a miano­
wicie —  u. „L ’air Liquide”  S-tó Anonyme 
pour 1’Etude et l’Exploitation des Procódós 
G. Claude. 1929 r. P. P. 11320. 0 5

A lk o h o le  a l i fa tyczn e .  Sposób otrzymywania 
ych z gazów pozostałych przy dystylacji cial 
bitumicznych. Galicyjskie Tow. Naftowo 
„Galicja”  Sp. Akc., W . Junosza-Piotrowski 
i J. Winkler. 1929 r. P. P 10301. o 5

S p iry tu s  d rzew n y . Sposób uszlachetniania ole­
j ó w —  ego. Holzverkohlungs-Industrie A. G.
1929 r. P. P. 9883. 0 10

Etylen. Sposób wytwarzania —  u lub jego ho­
mologów z ostrów alkylowych kwasu siarko­
wego. I. G. Farbenindustrie A. G. 1929 r.
P. P. 11315. o 19

M etan. Sposób przerabiania wysokoprocento­
wego —  u lub gazu ziemnego. II. Hartes.
1929 r. P. P. 10914. 1 l

Tymol. Sposob otrzymywania —  u, jego izo­
merów lub homologów obu tycli związków 
i ich produktów uwodornienia. Schering- 
Kahlbaum A. G. 1928 r. P. I’ . 9707. qi4 

Tymol. Sposób otrzymywania —  u. Schering-
Kahlbaum A. G. 1929 r. P. P. 9802. q i 4  

Feno le  a lky low ane .  Sposób otrzymywania 
ych. Schering-Kahlbaum A. G. 1929 r. I’ .
P. 10941. ql(i
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