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Z badan fizyko-chemicznych nad mieszankami spirytusowemi VI

Contribution aux recherches physico-chimiques sur les carburants liquides contenant de lalcool

w. Swietostawski, h. starczeWska i j. krzyzkiewicz

Ciepto spalania mieszanek spirytusowych.
Sur la clialeur de combustion des carburants liquides contenant de I'alcool.
Komunikat 28

Doktadne oznaczenie ciepta spalania od-
grywa pierwszorzedng role w metodyce badan
mieszanek spirytusowych. Wbrew twierdzeniu
réznych autoréw, wartosci tej nie mozna ob-
liczy¢ teoretycznie ze skladu mieszanek, gdyz
poszczegblne skiladniki nie sg substancjami
chemicznie czystemi i ciepto spalania ich nie
jest doktadnie znane. Np. dla benzyny o c. wkh
0.7251% znajdujemy w tablicach Landolta,
ciepto spalania 11050 Kaljkg, wiemy jednak,
ze dla charakterystyki benzyny c. wk nie wy-
starczy, gdyz benzyny o tym samym ciezarze
wiasciwym moga mie¢ rézny sktad i oczywiscie
rézne ciepto spalania. To samo dotyczy spiry-
tuséw, skazonych réznemi substancjami che-
micznemi i t. p.

Przystepujgc do niniejszego badania, mie-
lismy na celu nietylko mozliwie najdoktad-
niejsze oznaczenie wartosci ciepta spalania
mieszanek, lecz i rowniez przestudjowanie r6z-
nych metod i poréwnanie wynikéw, otrzymy-
wanych przy ich uzyciu.

Na wstepie zaznaczy¢ nalezy, ze oznacze-
nie ciepta spalania mieszanek spirytusowych,
jako substancyj lotnych o duzej preznosci pary,
napotyka na znaczne trudnosci, tembardziej,
ze uniwersalnej metody dotad nie znamy.
Dotychczas stosowane byty dwie metody ozna-
czania ciepta spalania substancyj ciektych, spa-
lanie: 1) w bombie kalorymetrycznej, ») wka-
lorymetrze Junkersa.

W  swoim czasie, przeprowadziliSmy
w Chemicznym Instytucie Badawczym sze-
reg rownolegtych pomiaréw ciepta spalania
benzyny i mieszanek spirytusowych w obu

Przcmysl Chemiczny.

przyrzadach, celem poréwnania otrzymanych
wynikoéw. Okazato sie, ze metoda spalania
w kalorymetrze Junkersa, aczkolwiek prostsza
i bardziej przystosowana do badan technicz-
nych, gdyz wymaga mniejszego opanowania
techniki pomiaru, ustepuje jednak pod wzgle-
dem doktadnosci metodzie spalania w bom-
bie kalorymetrycznej.

Rozbiezno$¢ otrzymywanych wdéwczas wy-
nikéw przewyzszata dopuszczalny biad do-
Swiadczenia, przytem wartosci otrzymane
w kalorymetrze Junkersa byty.o ca. 2,5%
nizsze od wartosci otrzymanych w bombie
kalorymetrycznej. Jest to tembardziej razace,
ze zasadniczo kalorymetr Junkersa powinien
nam dawaé¢ wyniki wyzsze, gdyz spalamy
w nim ciecze pod statem cisSnieniem, a nie
w stalej objetosci, jak w przypadku bomby.
Sadzac z pordwnania obydwu wartosci dla
sktadnikéw mieszanek i benzyn roéznica Qp— Qv
winna by¢ dodatnia i wynosi¢ okoto o0,2%
wartosci ciepta spalania.

Substancja Qv Qp Qp-Qv %
Heksan 11 490 11 513 23 0,2
Oktan 11 408 11 441 23 0,2
Dekan 11 328 11 350,5 225 0.2
Benzen 10 026 10 037,5 115 01

Alkohol etyl. 7 104 7117 13 0,2

Rozbiezno$¢ wiec wynikéw, otrzymanych
w obu przyrzadach, jest jeszcze wieksza i wynosi
okoto 2,7%. Dlatego tez podstawowe oznacze-
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nia ciepta spalania badanych mieszanek wy-
kona¢ musieliSmy przy pomocy bomby kalory-
metrycznej. Roéwnolegle jednak mierzyliSmy
ciepto spalania w kalorymetrze Junkersa,
chcac w ten sposéb oznaczyé przynajmniej
poprawke na warto$¢ opalowg mieszanki.

1. Oznaczanie ciepta spalania
w bombie kalorymetrycznej. Wszystkie znane
sposoby spalania cieczy w bombie kalory-
metrycznej naog6l mato sie nadajg do spalania
cieczy o wysokich preznosciach pary. Szybkie
parowanie takich cieczy nietytko udaremnia
doktadne wazenie, lecz moze réwniez spowo-
dowac niecatkowite spalanie, gdyz w bombie
kalorymetrycznej spala sie¢ jedynie czes¢ pary,
objeta stozkiem ptomienia.

Sposoby stosowane przez termochemikéw
szkoty francuskiej (Berthelot, Matignon,
Petit, tuginin, Zubow), polegajace na
zamknieciu kolodjonowem naczynia platyno-
wego, w ktérem znajduje sie substancja, nie
zabezpieczajg jej dostatecznie przed wyparo-
waniem, dotyczy to szczeg6lnie takich cieczy,
ktérych  pary rozpuszczajg kolodjum po-
wodujac pekniesia lub nieszczelno$¢ biony.

Drugi z kolei sposéb spalania cieczjt
zainicjowany przez Berthelota, stosowany
przez Stohmanna, Klebera i Langbei-
na, a ulepszony przez Th. W. Richards’'al),
polega na zatapianiu substancyj ciektych w am-
putkach szklanych o pojemnosci 0,7—0,8 cm. Pa-
stylka substancji pomocniczej np. cukru,naftale-
nui t.p. o doktadnie oznaczonem cieple spalania
stuzy do rozsadzenia ampultki i zapalenia cieczy.
Sposéb ten zabezpiecza wprawdzie ciecz przed
wyparowaniem, lecz jest bardzo niedogodny
wobec koniecznos$ci zatapiania kapilary mozli-
wie przy samej kulce. Okazato sie bowiem,
ze o ile kapilara jest diuzsza niz 5 mm, to
spalanie jest niezupetne. Przy zatapianiu w am-
putce cieczy bardzo lotnych powstajg czesto
niedostrzegalne otworki, ktéremi pary cieczy
uchodzg. Sprawdzono to, wazac szereg kulek
zatopionych z benzyna: w ciggu kilku godzin
straty na wadze dochodzity do 3%.

Sposéb Verkadego i CoopsaZ2), po-
legajacy na zamknieciu amputki szklanej ole-

* Th. W. Richards. J. Am. Soc. ill, 281
(1910).
2 P. E. Verkade i J. Coops. Rec. trav.

chim. Pays 15a» 45, 545 (1926).
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jem parafinowym, moze by¢ stosowany jedy-
nie dla cieczy mato lotnych.

Sposéb Kelleral) stosowany dla cieczy
0 wysokich preznosciach pary daje podobno
niezte wyniki, jest jednak bardzo kiopotliwy:
ciecz spala sie w specjalnych rurkach szklanych
z wtopionym drucikiem platynowym.

Do oznaczen naszych stosowali$my opraco-
wang uprzednio w Chem. Inst. Bad. modyfikacje
sposobu VerkadegoiCoopsa2, polegajagca
na spalaniu cieczy w cienkosciennych amput-
kach szklanych z otwartg szyjka. Kropla stopio-
nej parafiny o dokiadnie oznaczonem cieple
spalania stanowita nader szczelne zamkniecie.
Szereg doswiadczen, majgcych na celu sprawdze-
nie szczelnosci, dato wyniki bardzo dobre.
Amputka nie zmieniata w'agi w ciggu 24 godzin,
nawet w przypadku uzycia benzyny.

Parafina uzywana do spalan musi by¢
uprzednio przez czas diuzszy ogrzewana

w temperaturze topnienia, celem usuniecia
ewentualnych domieszek bardziej lotnych. Na-
stepnie nalezy starannie oznaczy¢ ciepto spa-
lania parafiny: w naszych doswiadczeniach
wynosito ono 1: 18G kal/g.

Oznaczenie ciepta spalania badanych cieczy
wykonywano w nastepujacy sposob. Zwazong
amputke szklang napetniano badang substancja.
Réwnoczesnie naczynko wagowe z parafing
1 matg pipetka, po uprzedniem zwazeniu,
zanurzano w kapieli o temperaturze o kilka
stopni wyzszej od temperatury topnienia para-
finy. (Ogrzewanie zbyt silne np. na palniku,
jest niewskazane, poniewaz tatwo moga na-
stgpi¢ straty). Po stopnieniu parafiny wkrapla-
my zapomocg pipetki 11— 2 krople do szyjki
amputki: tworzy sie koreczek, szczelnie za-
mykajacy amputke. Po doktadnem ostudzeniu
i osuszeniu S$cianek, naczynko wazymy po-
wtérnie i w ten sposob znajdujemy ilo$¢ para-
finy uzytej do spalania. W naszych doswiad-
czeniach ilo$¢ ta nie przekraczata 0,05 g.

Amputke umieszczano w malenkim tygielku
platynowym o$rednicy 14,5 mm i wstawiano do
tygielka w bombie. Rozsadzenie ampuiki i zapa-
lanie cieczy uskutecznia sie zapomocag nitki ba-
wetnianej lub drucika platynowego, wtopionego
w zamkniecie parafinowe, tub dotykajgcego

Y Il. Keller. Chemiker Ztg. 49, 677, (1925).

2 Metoda opracowana zostata przez Il. Star-

czewska i referowana na 2-gim Zjozdzie Chemi-
kéw Polskich w Poznaniu.
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Rodzaj paliwa C. wt./15° C. sp./kg C. sp.Ji
PA 0,8056 8 507 6 853

PB 0,7826 8 947 7 002

PC 0,8123 8 206 0 666

PD 0,8171 8 333 6 809
DA 0,8034 6 922 5 561

DB 0,7906 7 236 5721

S 0,8483 6 201 5 260

KP 0,7593 9 879 7 501
JA 0,8496 8 834 7 505

JB 0,8314 8 950 7 441
Benzyna 0,7458 11 118 8 292

Poszczeg6élne rubryki tablicy podaja:

rodzaj

459

Poprawka na w™ode Warto$¢ opatowa

kJ I % *
602 485 7 905 6 368
631 494 8316 6 508
581 472 7629 6 194
560 458 7773 6 351
631 507 6 291 5 054
634 501 6 602 6 220
568 482 5 633 4778
686 521 9 193 6 980
359 305 8 475 7 200
336 279 8 614 7 162
648 483 10 470 7 809

paliwa, ciezar wiasciwy w 15° ciepto spalania jednego

kilograma, ciepto spalania jednego litra, dalej nastepuja poprawki na warto$¢ opatowa jednego kilograma

i jednego litra, wreszcie w dwdch kolumnach ostatnich podane sg wartosci opatowe odniesione do 1 kg i

go.

Niezawsze jednak taki sposéb zapalania

wystarcza. Czesto trzeba badzto umiesci¢
amputke w woreczku kolodjonowym, badz
tez nala¢ pare kropli oleju parafinowego na
powierzchnie amputki. Ciepto spalania oleju
parafinowego wynosito w naszych doswiadcze-
niach 11 o1o0 kal/g.

Uktad kalorymetryczny cechowano kwa-
sem benzoesowym wzorcowym (ciepta spalania
1g= 0324 Kal—s1). dostarczonym przez Bureau
of Standard w Waszyngtonie.

Oznaczono ciepto spalania dla benzyny
technicznej i dziesieciul) mieszanek spiry-
tusowych.

Powyzej podajemy otrzymane wyniki, za-
znaczajac, ze sg to srednie z conajmniej dwdéch
oznaczen, przyczem biad wzgledny doswiad-
czenia nie przenosit 30 kal.

') Skiad tych mieszanek byt nastepujacy:

PA 50 spiryt. 94° + 30 benzyny + 20 benzolu
+ 3 eteru

+ 40 benzyny + 10 benzolu

-)- 30 benzolu

4- 30 benzolu
+ 5eteru

PB 50
PC 50
PD 50

alk. abs;
spiryt. 92° + 20 gazoliny
spiryt. 92° + 20 benzyny

DA 70 spiryt. 923+ 30 eteru
DB 90 alk. abs. +10 eteru
KP 30 alk. abs. + 70 benzyny
S 08 spiryt. 85" +10 benzyny + 2 benzolu
+ 2 eteru
96° + 50 benzolu + 10 solvent nafty
+ 0,5 oleiny.
+ 45 benzolu
+ 0,5 oleiny.

JA 40 spiryt.

JB 30 96° + 25 benzyny

spiryt.

11~

Tak otrzymane ciepta spalania mieszanek
odpowiadaja, jak wspomnieliSmy wyzej, cieptu
spalania w statej objetosci. Dla zestawienia
bilanséw cieplnych nalezy przeliczy¢ te wiel-
ko$¢ na warto$¢ opalowg uzyteczng przy spa-
laniu pod statem cisnieniem. W tym celu nalezy
wprowadzi¢ dwie poprawki: 1) poprawke na
ciepto wyparowania wody, otrzymanej przy
spaleniu — 2) poprawke na ciepto spalania
pod statem cisnieniem.

Pierwszg z tych poprawek uwzgledniono,
opierajgc sie na danych oznaczonych bez-
posrednio w kalorymetrze Junkersa. Druga
poprawke pominieto, gdyz nie przekracza ona
w wypadku mieszanek spirytusowych i benzyny
0,2%, wiec miesci sie w granicach btedu do-
Swiadczenia.

2. Oznaczenie ciepta spalania mieszanek
w kalorymetrze Junkersa. Przyczyny btednych
wynikoéw, otrzymywanych zapomoca aparatu
Junkersa sa niewatpliwie nastepujace:

1. Straty przez promieniowanie w dolnej
czesci przyrzadu.

2. Niecatkowite skraplanie sie pary wodnej
zawartej w spalinach i niezupetnie regularny
jej wptyw (wskazuja na to duze wahania w po-
prawce na wode).

3. Niecatkowite spalanie substancji w wy-
padku zle dobranej dyszy w palniku i ci$nienia
wewnatrz aparatu do spalan.

4. Niemozno$¢ doktadnego zwazenia spa-
lanej substanciji.
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Zaznaczy¢ nalezy, ze zupeinie jednostajne
spalanie sie cieczy zalezy réwniez i od czynni-
kéw, na ktore w doswiadczeniu wpiyngé nie
mozna:

1) od przebiegu dystylacji badanej cieczy,
2) od skladu i chemicznych wiasnosci;
przytem charakterystyczny jest procentowy
stosunek C : H :0.
W pomiarach naszych staraliSmy sie moz-
liwie zredukowa¢ btedy, spowodowane nie-

doktadnoscig dziatania przyrzadu przez:

1. staranne dobieranie odpowiednich dysz
i cisnien dla poszczeg6lnych mieszanek,

2. zaopatrzenie rurki wylotowej w chtod-
nice dodatkowa, co usuneto naczynie zbie-
rajgce z pod wplywu promieniowania ciepta,
a jednoczesnie spowodowato catkowite skra-
planie sie tej pary wodnej, ktéra wychodzita
przez otwér wyptywowy, a nie przez wylot
gtéwny.

Pozatem wszystkie pomiary prowadzone
byly w mozliwie niezmiennych warunkach,
t. j. uzywano wody o stalej temperaturze
poczatkowej, oraz stosowano state przyrosty
temperatur kalorymetru.

Btad wzgledny doswiadczeh wynosit 0,2%—e
0,5%) w wyjatkowych przypadkach uwzglednia-
lisSmy wyniki, wahajace sie w granicach = o,s %.

Jezeli poréwnamy wyniki ciepta spalania
otrzymane z pomocg bomby kalorymetrycz-
nej i kalorymetru Junkersa, zobaczymy, ze
stosunek odpowiednich danych jest staty
w granicacli btedu doswiadczenia. Wyjatek
stanowi mieszanka S, ktérej ciepto spalania

Rodzaj paliwa C. sp./kg C. sp.i
PA 8 339 6 718
PB 8 745 6 844
PC 8 142 6 614
PI) 8 146 6 656
DA 6 752 5 425
DB 7 056 5578

S (5 678) (4 817)
KP 9 607 7 295
JA 8 357 7 100
JB 8 389 6 975

Benzyna 10 827 8 075
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nie zostato doktadnie oznaczone w przyrza-
dzie Junkersa.

Ciepto spalania

Rodzaj Stosunek

paliwa bombagalor. Ijaarl](l)(ryg] QIQ"
PA 8 507 8 339 1,020
PB 8 947 8 745 1,023
PC 8 20(i 8 142 1,007 (1)
PD 8 333 8 146 1,023
DA 0 922 6 752 1,025
DB 7 236 7 056 1,026
S 6 201 (5 678) _
KP 9 879 9 607 1,028
JA 8 834 8 357 1,057 (1)
JB 8 950 8 389 1,067 (1)

Benzyna 11 118 10 827 1,027

Wynikatoby stad, ze prowadzac spalanie
w kalorymetrze Junkersa popetniamy biad
systematyczny, niezaleznie od indywidual-
nych wi#asnosci spalanej substancji. Nasuwa
sie tu przypuszczenie, ze moznaby cechowad
kalorymetr Junkersa, spalajac w nim jaka$
substancje, o znanem doktadnie cieple spa-
lania i znalaziszy ta drogg wspotczynnik Q/Q'
moznaby usuwaé¢ w ten sposéb biad systema-
tyczny pomiaru.

Jak widaé¢ wspotczynnik Q/Q', dla typo-
wych mieszanek daje dos$¢ zblizone wyniki:
1,020 — 1,028.

Wyjatek stanowig wspoétczynniki dla mie-
szanek PC, JA i JB, zawierajgcych wiekszy

Poprawka na wode Wart. opalowa

kg I kg !

602 485 7737 6 233
631 494 8 114 6 350
581 472 7 561 6 142
560 458 7 586 6 198
631 507 6 121 4918
634 501 6 422 5077
(568) (482) (5 110) (4 335)
686 521 8 921 6 774
359 305 7 998 6 795
336 279 8 053 6 696
648 483 10 179 7 592
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stosunkowo procent wody i sktadniki wysoko-
wrzgce, utrudniajace spalenied).

ZESTAWIENIE WYNIK<GW

1) Podano przeglad krytyczny dotych-
czas stosowanych metod oznaczania ciepta
spalania substancyj ciektych.

2) Oznaczono ciepto spalania dziesieciu
mieszanek spirytusowych i benzyny technicznej,
wchodzacej w ich skiad, stosujgc modyfikacje
metody spalania cieczy w bombie kalorymetry-
cznej, opracowanej przez H. Starcz ewsKk a.

3. Oznaczono ciepto spalania tychze mie-
szanek i benzyny w kalorymetrze Junkersa.

4. Poréwnano wyniki otrzymane przy
uzyciu bomby kalorymetrycznej i kalorymetru
Junkersa i stwierdzono, ze: :) wyniki otrzy-
mane w kalorymetrze Junkersa sg za niskie,
2) stosunek odpowiednich danych dla obu
ajmratéow jest staly w granicach badanych
mieszanek i bltedu doswiadczenia.

Rfi suMHfi

1 On a soumis a une revue critique les metho-

des qu’on emploie a present pour determiner la
clialeur de combustion de substances liquides.

4) Zagadnienie powyzsze jest opracowywane

obecnie i w krotkim czasie ukaze sie odno$ny komuni-
kat.
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2. On a determine la clialeur de combustion de
10 carburants a base d’alcool et de la benzine
technique qui en fait partie, en appliquant une mo-
dification elaboree par M-lle Il. Starczewska,
de la methode de la determination de la chaleur de
combustion de liquides dans une bombe calori-
metrique.

3. On a determine la clialeur de combustion
des memes carburants et de la benzine dans le calo-
rimetre de Junkers.

4. On a compare les resultats trouves en
employant la bombe calorimetrique et le calorimetre
de Junkers et on a constate que:

a) les nombres obtenus au moyen du calori-
metre de Junkers sont trop bas;

b) le rapport des nombres correspondants pour
les deux appareils reste constant pour les carbu-
rants etudies et dans les limites des erreurs des
experiences.

Nous donnons, ci-dessous la designation et la
composition (en volume) pour cliacun des ces dix
carburants:

PA 50 d’alcool a 94° + 30 de benzine+20 de benzene+3 d’ether
PB 50 d'alcool absolu-j- 40 de benzine-f-10 de benzene

PC 50 d’'alcool a 94° + 20 de gazoline-f-30 de benzene

PD 50 d’alcool a 92° + 20 de benzine+30 de benzene+5 d’ether
DA 70 d’alcool a 92" + 30 d’'ether

DB 90 d’alcool absolu+ 19 d’ether

KP 30 d’alcool absolu+ 70 de benzine

S 86 d’alcool a 85° + 10 de benzine+ 2 de benzene+2 d’ether

JA 40 d’alcool a 96° + 50 debenzene+10 de solvent-naphtha-f-
+ 0,5 d’acide oleique

JB 30 d’alcool a 96" 4- 25 de benzine+45 de benzene+0,5 d’aci-
de oleique

Drozdze piekarniane fabryk Rzeczypospolitej Polskiej
Levains des fabriques de la Republique Polonaise.
Wactaw IWANOWSKI, Wiadystaw PALCZEWSKI, tazarz MARKIN

Z pracowni dla badania drozdzy piekarnianych, maki i pieczywa przy Zaktadzie Technologji Fermentacji
i Produktéw Spozywczych Politechniki Warszawskiejl

(Nadeszto 26 czerwca 1930 r.)

Zaktad Technologji Fermentacji i Produk-
tow Spozywczych Politechniki Warszawskiej
prowadzi odczterech lat kontrole produkcji droz-
dzy prasowanych drozdzowni, zorganizowanych
w ,,Zrzeszeniu Producentéw Drozdzy” w War-
szawie. Posiadany przez nas obfity materjat
analityczny skiania nas, podobnie jak po upty-
wie pierwszycli dwéch lat pracy?2), do opracowa-

1) Pracownia korzysta z subsydjéow Komisji dla
Badania Maki i Chleba przy M. S. Wewn, i Zrze-
szenia Producentéw Drozdzy,

nia danych za ostatni okres dwuletni i wy-
snucia pewnych Wnioskéw co do obecnego
stanu produkcji drozdzy.

W latach 1928 i 1929 czynnych byto na
obszarze Rzeczypospolitej Polskiej pietnascie
fabryk (w chwili obecnej czternascie, $rod
tych jedna w przebudowie). Wyszczeg6l-

2 W. Iwanowski i J. Dembin
Drozdze piekarniane fabryk Rzeczypospolitej Pol-
skiej.— Przemyst Rolny z 8— 9 (1928); Przemyst
Chem. 12 349, (1928).
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nienie ich, wysokos$¢ prokukcji i zdolnos¢ pro-
dukcyjng podaje ponizsza tablica.

Fabryki czynne produke.wi 1zdotnos¢pro-
y y 1928 r. 1929r dukcyjna wi
1. Lubonska Fabryka
Drozdzy S. A. w Lu-
boniu 1380 1408 4000

2. Lesieuicka Fabryka
Drozdzy S. A. w Le-
sienicacli 1327 1488 3000

3. Fabryka Drozdzy

Jana Gotza w Oko-

cimiu 1100 1193 3000
4. Filip Liebermann

Fabryka Drozdzy

w Stanistawowie 915 1014 2500

5. Warszawskie Zakta-
dy Przemystowe Wy-
robu Drozdzy w War-
szawie 065 730 2500

6. Fabryka Drozdzowo-
Gorzelnicza ,Henry-
kow” w Warszawie
(w przebudowie) 470 230 2500

7. Zaktady Przemysto-
we ,Wola Kryszto-
porska” wWoli Kry-
sztoporskiej 623 580 2200

8. Nowowilejska Fabry-

ka Drozdzy w Nowej

Wilejce 480 551 1800
9. Zaklady Przemysto-

we ,Niechcice” w

Niechcicach 495 564 2000

10. Drozdzownia i Go-
rzelnia Lublin, wita-
sno$¢ Stanistawa
Wrzodaka w Lublinie 334 323 2500

11. Zaktady Przemysto-

we,B-cia A.iD. Stru-
gacz” w Oszmianie 229 245 700

12. Drozdzownia ,Pilica”

K. Arkuszewskiego

w Pilicy 213 221 600
13. Fabryka Drozdzy

,Bergszloss” S. A.

Roéwne Wot. 218 236 600
14. Gorzelnia Drozdzowa

J. Modelskiego w Sie- zlikwi-

radzu 154 26 dowana

15. Zakiady Przemysto-
we Ludwika Iloro- nie-
dyskiego w Kolen- €zyn-
dzianacli na ok-350 900

Ogotem 8603 9159 28800

14 (1930)

Poréwnywujac dane z przed dwu lat, znaj-
dujemy, ze przybyta obecnie drozdzownia w Ko-
lendzianach (zdoln. prod. 900 t), zamkniete
za$ zostaty drozdzownie w Biezanowie i Sieia-
dzu (zdoln. prod. 500 i 300 t).

Catkowita produkcja drozdzy stale wzrasta,
jak to wida¢ z ponizszej tabliczki:

Rok Produkcja ve t
1927 7410
1928 8603
1929 9159

A wiec wciggu dwu lat wzrost o blisko 25%.

Zuzycie drozdzy wynosi w kraju okoto
0,30 kg na gtowe ludnosci rocznie, co w poréwna-
niu ze zuzyciem w Niemczech (0.8 kg) tub
w Czechostowacji (1,0 kg) wynosi zaledwie jedng
trzecig cze$¢. Drozdzownie krajowe, ktore
pracujg obecnie przy mniej wiecej 1/3 swej
zdolnosci produkcyjnej, mogtyby wiec pokryé
catkowite zapotrzebowanie drozdzy w wypadku
dojscia u nas do normy zuzycia takiej, jak u na-
szych zachodnich sgsiadow.

Import drozdzy byt niewielki. Pochodzit
gtdwnie z Czech i Niemiec i réowny byt mniej
wiecej potowie Sredniej produkcji fabryki krajo-
wej (okoto 4% produkcji krajowej). Wynosit
on w roku 1928— 350 t, a w r. 1929 — 344 t

Zaktad nasz zbadat w ciggu ostatniego okre-
su dwuletniego (do dn. 1. Il1l. 1930 r.) 453
probek drozdzy (od poczatku prowadzenia kon-
troli 1018 probek).

Przysytaty probki nastepujgce fabryki:

1) Henrykow 7) Okocim

2) Lesienice s) Oszmiana

3) Lublin 9) Pilica

4) Lubon 10) Réwne

5) Niechcice 11) Sieradz

0) NowoWilejka 12) Warszawa
13) Wota’  sztoporska.

Poszczegolne fabryki przystaty w tym czasie
od 3 do 83 prébek. Z powodu nieregularnego
nadsytania probek przez niektore fabryki,
uogdlnienia nasze bedg tyczyty tylko s-ciu
fabryk, w tej liczbie (i, objetych statystykag
z przed dwu lat.

Co do metod badania drozdzy, odbywaty sie
one w spos6b opisany w poprzedniej pracy.
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Na probe prowadzono przez diuzszy czas po-
miar ciezaru wiasciwego bulki, wypieczonej
z ciasta, po oznaczeniu czasu podnoszenia.
Pomiary te nie dawaly charakterystycznych
wynikéw, to tez obecnie pracujemy nad zmiang
metody pomiaru.

Przy opracowaniu materjatu analitycznego
w niniejszem zestawieniu kierowalismy sie
temi samemi wytycznemi, co i przed : laty.
A wiec, nie korzystaliSmy z analiz sezonu
.letniego” (maj, czerwiec, lipiec, sierpien,
wrzesien, pazdziernik), a jedynie z ,zimowe-
go” (listopad, grudzien, styczen, luty) i ,wiosen-

TABLICA I
PLANCHE I

Przemys+ chemiczny
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nego” (marzec, kwiecien) i jednoczesnie pozo-
stawialiSmy bez uwzglednienia oddzielne prébki
0 charakterze wyraznie przypadkowym.

W ponizszych tablicach podajemy zestawie-
nia dla poszczegoélnych fabryk, oznaczonych ze
wzgledéw tajemnicy handlowej odpowiedniemi
literami alfabetu.

Tablice | — I X zawierajg dane dla kazdej
fabryki w poszczegdlnych sezonach; tablice X
1 X1 zawierajg dla poréwnania Srednie dane
analityczne z ostatnich okreséw' I-go i li-go
dwulecia (okresy V i IX).

Ilo$¢ probek 83.

F ab ry k a A.
Fabrique A. Nombres d’echantillons 83.
Czas Trwa- Sucha , . % ko- Bakterje
Okres podno- $red. bodé $red. subst. Sred.  Wilgo¢ sred. Biatko Sred. $red. ych. Sred. Bacteries
szenia
Temps i Ma- i Ma- PA
Période dep moyen- Sltab|- moyen- 2 Humi- e %dmy. oct. mast.
: . it . dit moy. mo moy. coderm. moy.
levée. ne Y ne seche moy fte y azotee N Y Y+ acet. butyr.
Wiosna o . 110— 28,2- 69,6- 37,3-
VI. Prlggezgws 101 95 156 137 30,4 29,6 71,8 70,4 48,5 42,2 0,98 0,98 3-8 6 0 0
Zima 95.- 66- 27,3- 69,4- 38,5- 0,74-
VIl Hiver 116 102 150- 118 30,6 290 727 71,0 48,6 433 0,84 079 2-11 6 0 0
1928,29
Wiosna 88- 145- 27.7- 69,3- 40,8- 0,87-
VIl Prin- 98 95 150 148 30,7 29,7 72,3 70,3 46,4 42,8 0,97 092 1-3 2 0 0
temps 1929 !

1 Zima 77- 74- 28,9- 67,9- 36,0- 0,65 —

IX. Hiver 115 92 156 126 321 300 711 700 446 399 094 076 1-18 3 0 0
1929/30 '

Omoéwienie. Drozdze charakteryzujg sie bardzo dobra trwatoéciag, miernym czasem podnoszenia (nieco lepszym w ostatnim okresie)
duzg zawartoscig suchej substancji, mata zawartoscig biatka (szczegdélnie w ostatnim okresie) i duzg czysto$cig. Czysto$¢
drozdzy stale rosnie.

Okres 'I1X w poréwnaniu z ostatnim okresem I-go dwulecia, okres V (patrz tabl. X), wykazuje lekka poprawe w czasie pod-
noszenia, olbrzymi wzrost trwatosci (z 71 godz na 126) i zmniejszenie si¢ ilosci drozdzy kozuchujacych.
TABLICA Il
PLANCHE Il o
Fabory k a B. 1lo$¢ probek 55.
Fabrique B. Nombre d’échantillons 55.
Czas Sucha L ) ) . L. Bakterje
Okres podno- $red. Tl"ovg'éa' sred.  gupst. Sred. Wilgo¢ $red. Biatko Sred. $red. ;ﬁiuclfﬁ $red. Bacteries
szenia POs
Temps oy.  Stabi- . Ma- Humi- Ma- % my-
L. y abi- moyen N s oct. mast.
Pcriode de : ne tiere moy. dit moy. tiCre moy. moy. coderm MOY.
levee °Me ity scche. Y azotée acet.  butyr.
Wiosna 97- 28- 24.,5- 72,4- 42,5-
VI. Printemps  qqp 99 g 55 576 264 759 736 509 473 089 089 2-41 21 0 0
1928
Zima - - -
88- 48- 25,2- 71,2 42,4 0,87
VII. Hiver 120 100 g3 72 28,8 27,0 748 730 527 457 g9 090 4-26 10 7 0
| 192829
Wiosna  gg4. 46- 26,4- 72,8- 42,3- 0,79-
VIIL. Prin- 107 94 g 67 275 26,8 735 732 575 468 (gs 082 1-27 10 0 0
temps 1929
Zima 74- 85- 26,1 - 70,2- 39,3- 0,94- )
IX. Hiver 115 94 160 106 298 279 739 721 502 431 ggg  095j1-50 16 0 0
1929/30

Omoéwienie. Drozdze o miernym czasie podnoszenia, trwatoéci stale wzrastajacej. Okresy wiosenne wykazujg mniejsze trwatoéci w zwigzku

z mniejszg zawartoscig suchej

substancji i wieksza iloscig biatka. Zakazenie drozdzami kozuch, do$¢ znaczne.

Okres IX w poréwnaniu z V (patrz tabl. X) wykazuje olbrzymi wzrost trwato$ci (z 24 na 106 godz).
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TABLICA 1.
PLANCHE III
Fabryka C. 1lo$¢ probek 55.
Fabrique C. Nombre d’échantillons 55.
Czas Trwa- Sucha 9 N i
Okres podno-  sred. tosé sred.  gupst. Sred. Wilgo¢ $red. Biatko $red. $Sred. fuckho $red. gglgtt;r?:s
szenia !
PO
Temps  moy-  Stabi- Ma- Humi- Ma- ' o
Periode de ; ture p ture o my- oct. rnast.
levee enne lite moy. scche moy dite moy. azotée moy. moy. coderm. moy. acet. butyr.
Wiosna  gg. 39- 25,9- 71,6- 50,3-
VL. Pll'g;gemps 115 96 77 62 284 26,7 741 73,3 61,9 552 066 066 3-62 22 0 0
Zima 88- 54— 27,6- 69,8- 41,6- 0,66-
VIL. Hiver 107 97 90 68 30,2 28,4 724 716 54,8 485 082 074 4-24 9 0 0
1928/29
VIHW;?_?rTa 87- 45- 27,3- 70,4- 43,2- 0,66-
temps 1929 95 92 70 57 29,6 28,5 72,7 715 56,7 50,4 0,71 0,68 3-27 13 0 0
x, Zima 73- 76- 25,8- 70,3- 40,8 - 0,61 -
: fver 106 96 148 111 29,7 27,9 74,2 72,1 54,2 45,7 0,90 0,72j 1-17 6 0 0
1929/30
Omowienie. Drozdze o miernym czasie podnoszenia i dobrej trwatosci (w ostatnim okresie). Okresy wiosenne wykazujg gorsza
trwato$¢ przy wiekszym % biatka i wiekszym % drozdzy kozuchujacych. i
Okres IX w poréwnaniu z V (patrz tabl. X) wykazuje poprawe w czasie podnoszenia (ze 108 do 96 min), olbrzymi wzrost
trwatosci (z 61 do 111 godz), znaczny spadek % biatka i wzrost czystosci.
TABLICA [AVA
PLANCHE [AVA
Fabryka D. 1lo$¢ probek 42.
Fabrique D. Nombre d’echantillons 42.
Czas Trwa- Sucha § 9 - j
Okres podno- $red.  jos¢  Sred. gupst. Sred. Wilgo¢ Sred. Biatko Sred. sred. B KO greq,  Bakterie
szenia
T Ma. Ma PIC:
emps  moy- Stabi- Ma- Humi- en % my.
Periode de i . tiere . dite moy- tifre moy. ) oct. mast.
levée enne lity moy séche moy y azotee Y moy. coderm. moy. acet. butyr.
Wiosna 93- 54- 26,8- 72,7- 42,3-
VI F’{'gg%emps 96 95 112 81 27,3 271 73,2 72,9 485 46,3 1,10 1,10 4-7 6 0 0
Zirr_la 85- 24- 26,6- 71,5- 41,7 - 0,68 - 0,5-
VIIL. Hiver 133 101 98 48 28,5 274 73,4 72,6 67,6 51,1 1,08 0,96 19 4 0 0
1928/29
Wiosna 85.- 96- 28,3- 70,7- 38,2- 0,98-
VIl Prin- 102 94 130 108 29,3 28,7 71,7 71,3 44,0 412 1,04 101 1-13 5 0 0
temps 1929
Zima 77- 56 - 29,0- 701 - 41.1 - 1
IX. Hiver 90 82 77 29,9 29,5 71,0 70,5 54.1 45,9 1,05 0,87( 3-5 3 0 0
1929/30 .
1
Omoéwiinie Drozdze o duzej czystoéci i stale polepszajacym sie czasie podnoszenia. % suchej substancji ciggle wzrasta. Trwato$é wahajaca

(z 52 na 77) i znaczny wzrost czystosci.

OGOLNE ZESTAWIENIE WYNIKOW.

Dla zorientowania sie w postepie, jaki zaszedt
w jakosci drozdzy za ostatnie 2 lata, pordwna-
my dane analityczne z ostatnich okreséw I-go
i li-go dwulecia (tablice X i XI).

Zacznijmy od trwalosci, jako najwazniej-
szej, szczegoblnie z punktu widzenia handlowego,
cechy drozdzy (mozliwos$¢ dtuzszego przechowy-
wania). Pod wzgledem tej wtasnie cechy drozdze
z przed dwoch lat pozostawiatly bardzoduzodo
zyczenia. Dla poszczegolnych fabryk trwatosci-
wynosity: w zimie 1927/8 r.: od 24 do 71 godz

sie: okresy wiosenne wykazujg wiekszg trwato$¢ (szczeg6lnie okres VII) ijednocze$nie mniejszy % biatka. Okre,* IX w poréw
naniu z V (patrz tabl. X) wykazuje znaczng poprawe w czasie

trwatos$¢
1

podnoszenia (z 94 na 82 min) polepszenie sie

$rednio 50 godz; w zimie 1929/30 r.: od G do
12 (>godz—$rednio 100 godz. Poprawa, jak widag,
kolosalna. Pod tym wzgledem drozdze krajowe
obecnie mato ustepujg drozdzom n. p. niemiec-
kim.

Co do czasu podnoszenia, zauwazy¢ sie daje
takze lekka poprawa: $rednio z 94 na 91 min,
czyli o0 3 min. JesSli wezmiemy poszczegol-
ne fabryki, to poprawa okaze sie wyrazniejsza,
i tak: fabryka A wykazuje poprawe 0 o min,
C —o 12 min, I)—o0 12 min. Naogo6t jednak czas
podnoszenia znacznie ustepuje drozdzom n.p.
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TABLICA V.
PLANCHE V.
rat. m — < F a-b r vy k a G : 1l0$¢ prob 43.
! 1 Fajbrique G Nombre d’echantillons 43.
Czas "
. . . Such . P, . . .
Okres podno-  $red. Tr‘vvg $red. subs?. Sred._Wilgo¢ $red. Biatko s$red. sred. % KO- gred. g:gtteerrijees
szenia 0s¢ i zuch
. PO
Temps  moy-  Stabi- Ma- Humi- " Ma- i ' % m
. A i i y - oct. mast.
p d de i te tiere  moy. i . tiere  moy. moy. moy. -
eriode levée enne ite moy seche dite moy azot-ce Y- coderm. acet. butyr.
Wiosna
4 101 - 34- 28,5- 7-0,8- 38,8 —
VI. P{gnz%emps 110 105 93 62 29,2 28,9 71,5 711 41,3 40,3 - 11-17 14 0 0
Zima
. 78 44 - 285 68,5- 40,8- 0,63-
VIL. Hiver 103 92 130 87 315 298 715 70,2 451 437 94 074 1.25 6 0 0
1928/29 ’ ' ' '
Wiosna 90- 80- 27,3- 71,2- 43,6-
V1. Prin- 101 96 150 108 g3 283 757 717 453 448 086 086 4-13 7 66 0
temps 1929 ’ !
Zima 85- 42- 27,1~ 71,2 — 42,6- .0,72- i
I1X, Hiver 95 89 120 80 g'g 280 ;59 720 47)) 44,5 "0y, 083 0- 3 1 0 0
1929/30 ' ' " '

Omoéwienie. Drozdze o $rednim, poprawiajacym sie czasie podnoszenia, ,wzrastajacej trwatoéci (w ostatnim okresie — spadek) i stale
polepszajgcej sie czystosci.
Okres IX w poréwnaniu z V (patrz tabl. X) wykazuje lekkie polepszenie sie czasu podnoszenia, znaczny wzrost trwatlosci
(z 29 na 80 godz) i bardzo duzg czysto$é.

TABLICA VI.
PLANCHE VI.

Fabryka H. 1lo$¢ probek 19.
Fabrique H. Nombre d’échantillons 19.
Czas . Trwa- Sucha S ! X . % ko- Bakter]e
Okres podno $red. toé sred.  gupst. Sred. Wilgo¢ sred. Biatko $red. $red. 20uch. Sred. Bacteri]es
T Stabi Ma Humi Ma- PA %
- emps moy- abi- - - N b my- oct mast
Pcriode P P L tiere . A
i |c(i:,ée enne lity moy. ;Ieccrtfe moy. dit¢ moy. ez0te0 moy. moy. coderm. moy. et butyr.
. a n
Wiosna 82- 66- 26,2- 69,1 - 43,4-
V1. Printemps g7 .93 138 90 30,9 28,4 738 54,4 483 064 064 5-19 1 0 -0
1928 716
) 1
Zima 77- 92 27,6 — 70,2- 42.,0- 0,75-
IX. E"ZS{BO 88 83 126 109 29,8 28,7 72,4 71,3 49,3 46,1 0,86 0,86 1—3 2 0 0

Omoéwienie. Drozdze o drobnym czasie podnoszenia, duzej trwatoéci i czystosci. Z powodu niedostatecznej ilosci prébek, brak danych

z okreséw VII i VIII.
Okres IX w poréwnaniu z V (patrz tabl. X) wykazuje olbrzymi wzrost trwatosci (z 32 na 109 godz) ie polepszenie sie
czystosci.

TABLICA VIL
PLANCHE VI

Fabryka N. 1loé¢ préobek 29.
Fabrique N. Nombre d’échantillons 29.
Czas Sucha Bakterje
Okres podno  $red. TrWa-  gred. ‘gupst. moy. Wilgo¢ $red. Biatko $red. sred. % ko- gred. Bonterios
szenia tos¢ zuch.
Temps Ma- : Ma- P A
éri de P> moy- Sl't{a’bf:I mo ture sred HJ:?;" mo tiere g mo cu{gdrgr)r,ﬁ mo oct. | mast.
P¢riode levee  &NNe it¢ Y- geche : Y. azotee Y- y. : Y- acet. jbutyr.
Zima 87- 84- j27,0- 712 — 48,8-
VII. Hiver 112 96 5 89 128'8 278 730 722 514 50,8 0,87 087 7-13 9 50 0
1928/29
Wiosna  gg. 88- 29,2- 70,7- 421 -
VIIL. Prin- 92 89 98 93 293 292 705 708 45 438 081 08l 5- 6 6 0 0
temps 1929
Zima 79- 65- 25.6 — 69,0- . 391 - 0,79-
IX. Hiver 100 91 122 93 310 281 724% 1i,9 535 439 7117 094 0-39 8 0 0
1929/30
1 v s
Omoéwienie. Drozdze o $rednim czasie podnoszenia, $redniej trwatosci i $redniej czystosci.

- Okres VII wykazuje gorszy czas podnoszenia pwy—znacznem zanieczyszczeniu bakterjalnem.
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TABLICA VI, F a b r vy k a [oR 1loé¢ préobek 37.
PLANCHE VIII. Fabrique O. Nombre d’¢chantillons 37.
Czas Sucha 0 . Bakterje
Okres podno- $red. 1TWa  gred. g psr  Sred. Wilgo¢ éred. Biatko $red. $red. A’k‘;{ $red. Bacteries
szenia tos¢ ’ zuch.
T Ma Ma: P*0,
€mpS  moy-  Stabi- Sas Humi- . % my- oct mast
fri de P mo ticrie moy. dit moy. ture moy. moy. coderm. MOY- : .
Priode levee 1€ lity Y- syche Y azotye acet.  butyr.
Wiosna - - —
85- 53- 25,4 70,3- 38,9 1,10
VI. Printemps 108 97 100 73 997 215 745 725 530 460 717 118 20-72 40 0 0
1928
Zima 87- 24- 25,9- 68,6- 41,1 - 0,64-
VII. Hiver 130 102 g4 74 31y 215 714 725 506 470 ggg 0% 6-22 m 0 0
1928/9
Wiosna 79- 45- 25,8- 70,1- 51,0- 0,94-
VI, Prin- 92 85 90 Tl 299 278 745 722 275 536 ggg 096 4-60 37 0 0
temps 1929
Zima - - - - -
79- 48 25,7 71,3 41.3 0,88
IX. Hiver 1 922 g 68 287 276 743 724 sg4 524 19 099 0-35 6 9 0
1929/30

Omoéwienie. Drozdze o wahajacym sie czasie podnoszenia, wzglednie niskiej trwatoéci i wzglednie matlym % suchej substancji. Ostatnie
okresy wykazujg bardzo duzy % biatka. Zanieczyszczenie drozdzami kozuchujgcemi wieksze podczas okreséw wiosennyeh.

TABLICA 1X. F a bryk a P. 1lo$¢ pre bek 38.
PLANCHE IX. Fabrique P. Nombre d’échantillons 38.
Czas Sucha . . . . Bakterje
Okres podno-  $red. TI"‘{'?" $red. sunst. Sred. Wilgo¢ s$red. Biatko sred. $red. Di/nurl:(lg. $red Bacterijes
szenia 0sC :
T Ma Ma Pes
emps  moy- Stabi- Ma- Humi- Vi % my- oct mast
&ri de i . ticre  moy. dit moy. tiére moy. moy. coderm. MOY- . .
Période levee enne lity moy syche y azotye acet. butyr.
Wiosna 91 - 48- 25,2- 69,6- 40,0- 0,45-
VI. Printemps o3 97 120 79 304 27,9 748 721 537 465 7 060 4-56 19 0 0
1928
Zima 94- 43- 26,0- 71,5- 48,2- 0,96-
VII. Hiver 103 99 oo 65 285 26,7 740 733 599 546 175 1,06 8-20 14 0 0
1928/9
Wiosna 82- 50- 26,9- 71,6- 411 -
VI Prin- 100 91 110 80 28,4 27,6 731 72,4 422 41,6 1,03 103 1- 2 2 0 0
temps 1929
Zima .
A 84 — 98- 29,0- 69,2- 36,6-
IX. Hiver 109 99 150 125 308 298 7145 702 217 402 096 096 . .4 4 0 0
1929/30 ’ ! !

Oméwienie. Drozdze o miernym czasie podnoszenia. Trwato$¢ w ostatnim okresie bardzo duza (125 godz) w zwigzku ze wzrostem czystos$ci
wzrostem % suchej substancji i zmniejszeniem sie % biatka.

TABLICA X.

PLANCHE X. )
Srednie dane okresu zimowego 1927/28. (V).

Les moyennes de période d hiver 1927/28. (V).

Czas pod- Trwatoéé Wilgo¢ Sucha Biatko % kozu- % prob zakaz. bakt.
Fabryka noszenia 350 C subst. chujacych % d’ychant contam. de bact.
PjOs
Fabrique Temps de Stability Humidity Matiyre Matiére % my- octowemi mastowemi
levye séche azotye coderm. acetiques butyriques

A 98 71 71,2 28,8 40,6 0,88 9 0 0

B 93 24 72,5 27,5 44,3 0,99 24 0 0

C 108 61 72,4 27,6 52,9 0,93 13 18 0

D 94 52 73,0 27,0 45,9 1,03 21 0 0

E 94 70 71,2 28,8 51,3 1,00 11 0 0

E 94 60 69,9 30,1 48,9 0,96 9 50 0

0 92 29 71,6 28,4 43,8 0,76 7 44 0

H 84 32 70,8 29,2 40,9 0,86 7 0 0

| 87 55 67,7 1323 44,8 0,72 14 0 0
Srednio 94 50 71,5 28,5 45,9 0,90 13 }

moyenne:
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TABLICA Xl.
PLANCHE XI.
Srednie dane okresu zimowego 1929/30. (IX).
Les moyennes de p6riode d hiver 1929/30. (I1X).
Czas pod- Trwatos¢ Woda Sucha Biatko % kozu- % prob. zakaz bakt.
Fabryka noszenia (35° Q) subst. chujacych % d’echant. contam. de bact.
P*Ob
Fabrique Temps de Stabilite Humidite Matiere Matiere % my- octowemi mastowemi
levee seche azotee coderm. acetjques butyriques
A 92 126 70,0 30,0 39,9 0,76 3 0 0
B 94 106 72,1 27,9 43,1 0,95 16 0 0
C 96 111 72,1 27,9 45,7 0,72 6 0 0
D 82 7 70,5 29,5 45,9 0,87 3 0 0
G 89 80 72,0 28,0 44,5 0,83 1 0 0
H 83 109 71,3 28,7 46,1 0,86 2 0 0
N 91 93 71,9 28,1 43,9 0,94 8 0 0
(o] 92 68 72,4 27,6 52,4 0,99 6 9 0
P 99 125 70,2 29,8 40,2 0,96 4 0 0
Srednio
91 100 71,4 28,6 44,6 0,87 5
moyenne:

niemieckim. Niema ws$rdd drozdzy krajowych
odpowiednika niemieckich t. zw. Starkhefe
(Schnellhefe), czyli drozdzy szybko podnosza-
cych, o czasie podnoszenia 50— 60 min. (Naj-
lepszy zaobserwowany czas podnoszenia po-
szczegblnych prébek drozdzy krajowych wy-
nosit 73 min). Jak sie wydaje, drozdzownie kra-
jowe matg zwracajg irwage na te ceche drozdzy.
Jest to prawdopodobnie w zwigzku z niskim
wzglednie poziomem krajowego przemystu
piekarskiego, gtéwnego konsumenta drozdzy,
gdyz drozdze szybko podnoszgce (tem samem
drozsze) moga by¢ gtéwnie pozadane przez
wielkie zaktady przemystowe, pracujgce wedtug
zasad nowoczesnej organizacji pracy i znajace
cene czasu.

Co do czystosci biologicznej, to tez widaé
znaczng poprawe za ostatnie dw'ulecie.

% drozdzy kozuchujgcych w zimie 1927/28
wynosit od 7— 24 % — $ér. 13%.

% drozdzy kozuchujgcych w zimie 1929/30
wynosit od 1— 16 % — $r. 5%.

Zakazenia bakterjami octowemi wystepo-
waty w zimie 1927/28 r. w drozdzach trzech fa-
bryk, w zimie 1929/30 tylko w jednej, i to przy-
padkowo w jednej prdébce.

Konczac to sprawozdanie, uwazamy za
swoj przyjemny obowigzek zaznaczy¢ ogromny

wzrost jakosci drozdzy, jaki zauwazamy w ciagu
ostatnich dwdch lat.

RfiSUMZ.

Le present compte rendu contient les resultats
des analyses des levures pressees de Pologne, faites
pendant les deux dernieres annces (depuis 1.111.1928
a 1.111.1930).

L’Institut de la Technologie des Fermentations
et des Produits Alimentaires d’Ecole Polytechnique
de Varsovie contréle depuis 4 ans la production des
fabriques des levures pressees en Pologne. 453 echan-
tillons des levures ont ete examines pendant e;
2 dernieres annees.

Les planches | — IX representent les resultats
principaux d'analyse -des particulieres fabriques. On
peut constater une amelioration de qualite des
levures dans presque toutes les fabriques.

Les planches X et X1 donnent la comparaison
des resultats moyens de periode d’hiver 1927/28
et de periode d’hiver 1929/30.

Elies demontrent I'amelioration enorme de qua-
lite de levure pendant les deux dernieres annees.
Au premier lieu cela est evident dans la stabilite
des levures (temperature 35°) qui a augmente
en moyenne de 50 heures a 100 heures.

On constate aussi quelque progres au temps de
levee de pate. Malheureusement ce temps n’est pas
encore tout a fait satisfaisant.

On voit aussi un progres considerable au regard
de la puret¢ biologique des levures, egalement que
au regard de contamination mycodermique et aceti-
que.
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Kontrola ruchu oraz samoczynna regulacja aparatow
w przemysle chemicznym

m Contréle du fonctionnement ainsi que reglage automatique des appareils dans I'industrie cliimique

Michat EORNSTEIN
(Nadeszto @ czerwca .1930)

Do sprawnego funkcjonowania gospodarki
przemystowej konieczng jest nietylko codzienna,
lecz takze stata kontrola wszystkich czynnikdéw
danego zakladu przemystowego. Jedynie skru-
pulatna kontrola zakupu surowcoéw z punktu
widzenia jakosci i ilosci odpowiadajgcej istot-
nym potrzebom zakladu przemystowego (w za-
leznosci od zdolnosci przetworczej i konjunktur
rynku) przerobu, pozwalajgcego na maksymalng
utylizacje aparatury, ekonomicznego wyko-
rzystania paliwa, materjaldw pomocniczych,
robocizny, kosztéow ogolnych i racjonalnej
sprzedazy, zapewni¢ moze sprawne funkcjono-
wanie catego aparatu przemystowego. Aby
jednakze kontrola byta celowa, musi by¢ ujeta
z punktu widzenia naukowej organizacji, nie
wystarczy bowiem stwierdzenie pewnego stanu
gospodarki, lecz nalezy go poréwnaé¢ z pewnym
stanem wzorcowym. Samo np. stwierdzenie
iloSci C02 w gazach nie bedzie dostatecznem,
lecz dazy¢ musimy do jego wzorcowej ilosci.

W pracy niniejszej chciatbym ograniczy¢
sie jedynie do kontroli ruchu fabrycznego
w przemysle chemicznym, tembardziej, ze spra-
wy takie, jak racjonalnego zakupu surowcoéw,
robocizny, kosztéw ogo6lnych, harmonizacji i t.p.
wielokrotnie ujgtem na tamach Przemys$lu Che-
micznego, Przegladu Organizacji i_Mon Bureau.

Jest rzecza ogoélnie wiadoma, ze procesy,
zachodzace w przemysle chemicznym, muszag
by¢ kontrolowane nietylko przez obstugujacych
pracownikoéw, lecz za pomoca czutych kontrol-
nych przyrzadoéw i o ile w przemysle mechanicz-
nym celem uniezaleznienia sie od zawodnej
kontroli ludzkiej wyprowadzono kontrole me-
chanicznal) (dla maszyn o ruchu obrotowym
i postepowym), w przemysle chemicznym juz
bardzo dawno stosuje sie r6zne miernicze instru-
menty. W kottowniach, poza ustawowym ma-
nometrem i zaworem bezpieczenistwa, znajdu-
jemy ciggomierze, samoczynne analizatory ga-
z6w (Eckart, Union, Siemens, A. E. G)
wodomierze, paromierze, pirometry, termo-
metry, aparaciki dla okreslenia natezenia
kotta i t.p. W maszynowni obrotomierze, termo-
metry, w aparatach grzejnych termometry,
w suszarniach higrometry, anemometry, ter-
mometry maksymalne i minimalne i t. p. Przy-
rzady te sg naog6ét znane naszym che-
mikom, w ostatnicli jednak czasach nastgpity
pewne udoskonalenia dzieki zastosowaniu mem-

') M. Bornstein. Kontrola mechaniczna w za-
ktadach przemystowych. Przeglad Organizacji Nr. 5.

1929 r.

brany metalowej. Od dziesieciu lat, zamiast
znanej przepony ptaskiej lub rurkiBourdon a,
stosuje firma mierniczych przyrzadéw, Askania,
membrany metalowe do instrumentéw do
mierzenia cisnienia i iloSci gazéw i pary, spe-
cjalnego typu. Membrany te wykonywuje sie
ze specjalnego materjatu, poddailego podczas
wyrobu pewnym licznym czynnosciom na-
tury mechaniczno-termicznej, po wykonczeniu
podlegaja one tak zwanemu sztucznemu starze-
niu sie, aby nie zmienity w przysztosci swej
rozciggliwosci pod wpltywem temperatury.

Rysunek 2.

Njv rysunku 1 przedstawiona jest membrana
bez skali, lecz z mechanizmem wskazéwko-
wym, za$ na rysunku » ze sprawdzong skala.
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Membrana rozszerzajac sie pod cisnieniem
gazow dziala na przekladnie, poruszajaca strzat-
ke miernicza.

Racjonalna obstuga zaktadu przemystowego
wymaga moznos$ci skupienia w jednem miejscu
wszystkich przyrzadéw kontrolnych, by umoz-
liwi¢ kierownikowi ruchu stwierdzenie jednym
rzutem oka, czy na wszystkich stacjach powie-
rzonych jego pieczy jest wszystko w porzadku.
Warunek ten wywotuje konieczno$¢ przesytania
pewnych zjawisk na odlegto$¢ i o ile chodzi
specjalnie o stabe impulsy, ktére nie moga
by¢ wykazane za pomoca zwyktych instrumen-
tow mierniczych, nalezato dla nich obmysleé
aparature, ktéraby, ze sie tak wyrazimy, te
stabe impulsy powiekszyta. WielkosSci te moga
by¢ oddane, jak sie to dzieje w przyrzgadach
Siemensa, za pomoca tak zwanych pierscienio-
wych oporéw, o ktérych specjalnie moéwic
bedziemy przy samoczynnych regulatorach
w kottowniach systemu Siemensa, albo tez za
pomocg przekaznikéw powietrznych n.p. syste-
mu Askania. Ze wzgledu na prostote w uzyciu
tego ostatniego zajmiemy sie nim nieco blizej.

Ograniczymy sie ze wzgledu na szczuptosé
miejsca tylko do aparaciku przesytajgcego
mate cisnienia na odlegto$¢. Dziatanie przyrzadu
uwidocznionego na rysunku 3 jest nastepujace:
impuls pierwotny dziata za pomocg preta

Rysunek 3.

1. Membrana do przyjmowania impulséw. 2. Mem-
brana zwrotna. 3. Rura strumieniowa. 4. Dysza dla
przyjmowania ci$nien. 5. Manometr. 6. Zasuwka do
nastawiania. 7. Blaszka wzmacniajagca. 8. Wkiadka
pierscieniowa. 0. Przeciwleglty pret. 10. Powietrze
wytwarzajace c:$nienie.

Strumien powietrza dziata na przeciwlegtg
dysze ustawiong na lewo od zerowego potozenia
rury strumieniowej. Dysza ta potgczona jest
z zewnetrzng strong systemu zwrotnego, ktérg
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stanowi membrana 2. Silniejsze lub stabsze
cisnienie, powstate wskutek odpowiedniego po-
tozenia rury strumieniowej w komunikacji
potaczonej z dyszg, dziata na membrane zwTot-
ng, wywierajacg dziatanie na pret w kierunku
odwrotnym do pierwotnego impulsu. Powstaje
w ten spos6b réwnowaga miedzy impulsem
pierwotnym, a ci$nieniem zwrotnem.

Wsréd licznych, przyrzadéw mierniczych,
najpowazniejszg role odgrywajg paromierze.
Jezeli paromierze, maja by¢ celowe, nalezy je
stosowa¢ w kazdym dziale fabrycznym, po-
zwalajg bowiem na stwierdzenie, czy gospo-
darka danego dziatlu stoi na wysokosci zadania,
czy tez para nie zostata nalezycie wykorzystana,
badz wskutek bezuzytecznego zuzycia, nie-
odpowiedniego otulania przewoddéw, niewtasci-
wego wykorzystania kondensatoéw, lub nieodpo-
wiednio skonstruowanych aparatéow grzejnych.
W jednej z najpowazniejszych fabryk chemicz-
nych w Czechach poéinocnych zauwazyliSmy

ru n
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przeszto 60'paromierzy potgczonych z 60 od-
dziatami fabrycznemi. Poza racjonalng gospo-
darka, paromierze pozwralaja na kalkulacje
kosztéw' paliwa dla kazdego oddziatu fabrycz-
nego. Z paromierzy wyrdzniajg sie Siemensa
i Askanji. Podstawag dla jednych i drugich
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jest znana zasada, ze jezeli w komunikacji
parowej wytworzymy w pewnem miejscu zwe-
zenie, przedstawione na rysunku 4, to w miejscu
tem powstanie rdznica cisnien, ktéra bedzie
miara szybkosci przeptywu gazu, czy pary
w tem miejscu. Im wiecej pary, czy gazu
przeptywaé bedzie w tem miejscu, tem i réznica
cisnien bedzie wieksza i przeto réznica ta bedzie
miara przeptywu. Roéznice ta tatwo mozemy
sprawdzi¢ za pomocg manometru réznicowego.

W paromierzu Siemensa roéznica ciSnien
wywotuje podnoszenie sie rteci, ktéra™dziatajac
na przektadnie, przesuwa strzatke w’zaleznosci
od mniejszej, tub wiekszej réznicy cisnien.

Rysunek 6.

W aparatach Askanji zasada spadku cis-
nien wskutek zwezenia rury zbiorczej w ko-
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tlowni jest zmodyfikowana w ten sposéb, ze
czes$¢ strumienia z obu czeSci zwezonej rury
odprowadzona zostaje do waskich komunikacyj
specjalnego urzagdzenia, w ktérem istnieje spa-
dek cisnien, odpowiadajgcy spadkowi cisnien
w gtownej komunikacji. Wskutek spadku cis-
nien nastepuje kondensacja, ktéra jest miarg
réznicy cisnien, a wiec ilosci przeptywajacej
pary. Dla wyjasnienia tego urzadzenia zalacza-
my rysunek 7. W komunikacji gtdwnej 1 miedzy
dwiema kryzami znajduje sie kryza miernicza,
przed i po ktorej znajdujg sie czesci miernicze
4 i 5, ktére prowadzg do rozdzielacza strumie-
nia pary.

Rysunek 7

Przy przeptywie pary powstaje w miejscu
dtawienia roznica cisnien pl — p2 Rozdzielacz
strumienia jest w istocie swojej komorg podzie-
lona za pomocg metalowej membrany (praktycz-
nie b z masy) s“na dwie czesci 7i 8. Z membra-
ng potaczony jest maly zaworek iglicowy 9.
Czes¢ komory 7 znajduje sie w potaczeniu
z rurka mierniczg 4, cze$¢ za$ komory 8 z rurka
5. Wskutek dziatania wiekszego cisnienia pv
membrana stara sie przegia¢ i otwiera zaworek
iglicowy 9. Strumien pary idzie tak dtugo,
dopoki panuje w obu komorach cisnienie p2-
Przy wejsciu do komory 7 znajduje sie mier-
nicza krawedz dlawnicza 10. Poréwnanie kra-
wedzi dtawniczych 3 i 10 wykazuje, ze na obu
krawedziach panuje spadek cisnien px— p2
Temperatura i ci$nienie sg na obu krawedziach
jednakowo dzieki otoczeniu rozdzielacza stru-
mienia pary za pomocg ptaszcza, Od oziebiania



(1930) 14

zabezpiecza izolacja. Aby wszelkie wahania
temperatury w komunikacji parowej wystepo-
walty w rozdzielaczu strumienia, przeptywa
przez nasadke 4 poprzez nieszczelno$¢ 11 i na-
sadke 5 maty goracy strumien do rozdzielacza
strumienia. Obie krawedzie diawiace 3 i 10
sg w jednakowych warunkach strumieniowych,
przeto przy kazdej réznicy cisnien pl— j2
przeptywa przez malenka krawedz dtawiacg 10
strumien poboczny odpowiadajacy proporcjo-
nalnie gtdwnemu strumieniowi. Czes$¢ strumie-
nia, po przejsciu przez zaworek 9, dostaje sie
do dyszy. Depresja wywotana wskutek wyptywu
pary z dyszy 12, jest miarg wyptywajacej czesci
strumienia (na godzine), a przeto i gtbwnego stru-
mienia. Dla zabezpieczenia od przedostawania
sie pary wodnej do komunikacji 12, znajduje sie
w sztucerze otworek 14, przez ktory wsysa
sig z atmosfery powietrze, ktore przez gérnag
cze$¢ rozdzielacza strumienia pary dostaje sie
do kondensatora, aby sie tam skropli¢. Cze$¢
strumienia pary przedostaje sie z rozdzielacza
za pomocag przetagcznika 13 do kondensatora
i skrapla sie ostatecznie. Kondensat ten mierzy
sie za pomocag precyzyjnego wodomiaru. Mno-
zgc te ilos¢ przez wspdtczynnik diawienia t. j.
przez stosunek krawedzi dtawiczych 3 i 10
(zw'ykle sie ten stosunek wyraza 10,000 lub
100,000), Otrzymujemy ilo$¢ pary przeptywaja-
cej przez gtdwna komunikacje.

Opisane powyzej aparaty pozwalajg nam
na kontrole poszczegélnych stacyj fabrykacyj-
nych i przez skupienie aparatéow odlegto$cio-
wych w jednem miejscu, na ogarniecie jednym
rzutem oka catosci fabryki, co znacznie utatwia
kontrole i pozwala na szybkie stwierdzenie
i usuniecie anomalij. Poza temi aparatami,
ktére pozwalajg na zorjentowanie sig, co
sie dzieje w danym momencie, koniecznemi
sg i przyrzady samozapisujgce, ktore po-
zwalaja nam na stwierdzenie, jak sie przed-
stawia dziatalno$¢ pewnej stacji z biegiem czasu.
Jest bowiem rzecza zrozumiatg, ze np. nateze-
nie kotta zmniejszy sie wr miare, jak kociot
zacznie sie pokrywaé kamieniem kottowym,
lub kanaty sie napetnig sadzami i t.p. Dotychczas
stosowane byty miernicze przyrzady samoza-
pisujace 24-o godzinne, obecnie przygotowuja
je w ten sposob, ze pasek papierowy podaje
nam rezultaty az do 3-ch miesiecy, co niesty-
chanie utatwia prace.

Stwierdzony za pomoca aparatéw mier-
niczych stan danego procesu fabrykacyjnego
regulowany byt przez majstra, dozorce, a hawet
zwyktego robotnika. System ten byt zawodny,
byliSmy bowiem zalezni od dobrej lub ztej woli
pracownika; w wypadku nawet, gdy regulacja
byta w rekach odpowiedniego pracownika, to
i wowczas byta czesto zawodng, gdyz nawet
przy zauwazeniu, pewnej anomalji, regulacja
mogta by¢ spézniong, lub tez mialo miejsce
przeregulowanie. Zresztg jest fizyczng niemoz-
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liwoscig spostrzec kazdg anomalje w momencie
powstania i znaleZ¢ jej przyczyne, jak rowniez
niemozliwem jest zastosowaé $rodki zaradcze
celem natychmiastowego usuniecia przyczyn
danego stanu dla uzyskania wiasciwej pracy
i wydajnosci. Przy samoczynnej regulacji nato-
miast, w razie tych, czy innych zmian, regulator
wpitywa momentalnie na aparature niezaleznie
od obstugi ludzkiej, od zmeczenia, czy braku
uwagi. Dazeniem naszem by¢ musi zastosowa-
nie samoczynnej regulacji do mozliwie jaknaj-
wiekszej ilosci aparatow. Jezeli uwzglednimy,
jaka doniostg role odgrywa kottownia w prze-
mys$le chemicznym, gdzie wiekszo$¢ proceséw
sktada sie z proceséw cieplnych (dyfuzja, roz-
puszczanie, podgeszczanie, krystalizacja, su-
szenie) stanie sie zrozumiatem, ze wobec zmien-
nosci zapotrzebowania pary na poszczegélnych
stacjach fabrykacyjnych, konieczna jest przede-
wszystkiem regulacja w kottowni nastepnie za$
regulacja innych aparatow.

Problem regulacji nie jest sprawg nowa,
gdyz wszak juz tworca maszyny parowej J a-
mes Watt zastosowal do niej regulator
i od tego czasu nie ulega juz najmniejszej
watpliwosci, ze nietylko kazdy silnik parowy
czy spalinowy, lecz nawet turbiny i silniki
wodne posiada¢ muszg samoczynne regulatory,
celem przystosowania sie do zuzycia energji.
Jezeli jednak chodzi o dziedzine kottowsa, to
dopiero od niedawna samoczynna regulacja
znalazta zastosowanie. Przyczyng byto stoso-
wanie do czaséw ostatnich kottow o znacznej
ilosSci wody w stosunku do powierzchni ogrze-
walnej (kotty bulierowe, oraz jedno i dwu pto-
miennicowe) co stwarzato tak znaczng rezerwe
cieplna, ze nawet przy znaczniejszych waha-
niach przy zapotrzebowaniu dostarczaty z tat-
woscig potrzebnej ilosci pary i nie byto przeto
znaczniejszych wahan ci$nienia. Zmienita sie
sytuacja z chwilg zastosowania kottow o Wyso-
kiem natezeniu z 1 m2 i matej ilosci wody
(kotty wodnorurkowe). Rezerwuar cieplny wy-
starczat tylko dla wyréwnania wahan minu-
towych. Dla wyrdwnania za$ wiekszych zmian
w konsumcji nalezato na rusztach wytworzy¢
wiekszg ilos¢ ciepta i przekaza¢ je wodzie ko-
tlowej. Oznaczato to dla palaczy naprezenie
uwagi, wymagajace wyczucia i stalego obser-
wowania manometru, celem przystosowania
ilosci ciepta do istotnej potrzeby warsztatu
fabrycznego.

Poczatkowo starano sig stworzy¢ rezerwe
cieplng i usitowania te doprowadzity w postaci
akumulatoréw cieplnych do rezultatéow pierw-
szorzednego znaczenia, dotyczacego jednakze
niemal wytgcznie nowoprojektowanych, lub roz-
szerzajacych sieinstalacyj. Sprawa ta, wymaga-
jaca obszernego i odrebnego omoéwienia, musi
by¢ w kazdym poszczegélnym wypadku szcze-
gotowo rozpatrzona, co pozwoli na ocene celo-
wosci zastosowania jej w danym razie. Moze
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sie np. okaza¢ przy diugotrwatem obcigzeniu
maksymalnem, ze rezerwa cieplna zbyt drogo
sie kalkuluje, aczkolwiek kiedyindziej przyniesé
ona moze nieoczekiwang wprost redukcje kosz-
téw zaktadowych, podnoszac zarazem wysoko$¢
mozliwej do osiagniecia maksymalnej produkcji,
w innych znéw wypadkach, gdy chcemy ogra-
niczy¢ do minimum pojemno$¢ akumulatora,
moze sie okazaé¢ korzystnem stosowanie obok
akumulowania ciepta réwniez i regulacji auto-
matycznej kottow.

Jak wiadomo dla wytworzenia pewnej ilosci
pary spali¢ nalezy pewma okreslong ilo$¢ wegla,
uzalezniong od sprawnosci kotta przy danem
obciazeniu, za$ aby spalenie miato najwyzszy
skutek uzyteczny, jest niezbednem, aby pewna
okreslona ilos¢ powietrza doprowadzong byta
do paliwa. Regulator samoczynny powinien
automatycznie sprosta¢ temu zadaniu. Dotych-
czas budowane regulatory dzielg sie na dwa
typy: 1) elektryczne, 2) hydrauliczne. Przysta-
pimy do typu elektrycznego (Siemens i Halske).
Podstawg elektrycznego regulatora jest znany
mostek Wheatstona, przedstawiony na rysun-
ku s. Jezeli prad w przeciwprostokgatnej most-
ka = O i jezeli opory D i E sg niezmienne,
to pewnemu okre$lonemu oporowi A odpowiada
opo6r B. Widzimy stad analogje mostku z waga-
mi. Jezeli bowiem na jednem ramieniu zawiesi-
my ciezarek A, to dla réwnowagi musimy
zawiesi¢ na drugim ramieniu ciezarek B i cie-
zarki A i B sg sobie réwne, gdy ramiona sa
jednakie. Zmieniajgc ciezarek A musimy cieza-
rek B. Analogicznie w mostku Wheatstona,
zmieniajgc opor A, naruszymy roéwnowage,
przez instrument mierniczy przeciwprosto-
katnej mostka przeptynie prad i wskazoéwka
galwanometru przechyli sie na lewo lub prawo
od pozycji zerowej w zaleznosci, czy opér A
sie powiekszy, czy zmniejszy. Dla doprowadzenia
mostka do réwnowagi, t.j.do pozycji zerowej
musimy odpowiednio zmieni¢ opér B.

Rysunek 8. Mostek Wheatstona.

A iB (C) ztnienne opory. 1) i E state opory.

14 (1930)

Oile mamy do czynienia z wieloma kottami
i okaze sie konieczno$¢ zmienienia oporu, to
wprowadzono dodatkowe opory N i 31, regu-
lowane od reki; na rysunku i) przedstawione sg
te wlasnie opory.

Rysunek 9.

Opér A 1taczy sie z obcigzeniem, opér B
MNaczy sie z iloscia paliwa, opér C lgczy sie
z iloscig powietrza, opér D i E sa to stale
opory.

Opornikami zmiennemi sg oporniki pierscie-
niowe w postaci rurek szklanych napetnio-
nych rteciag, w ktérych pomieszczone sg sprezy-
ny metalowe, mogace sie wiecej tub mnigj
zanurzy¢ w rteci, co wptywa na zmiane oporu.
Oporniki tego rodzaju przedstawione sg sche-
matycznie na rysunku io.

Rysunek 10.

Tych kilka wyjasnien wystarczy w zupet-
nosci dla zrozumienia dziatania regulatoréw
elektrycznych. Na rysunku 1: przedstawione jost
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Rysunek 11.

schematycznie dziatanie takiego regulatora. Z ko-
munikacji zbiorczej para cisnie na manometr
zrébwnowazony za pomocg sprezyn, ktoéry uno-
szac sie w gore, lub w dot, wysunie wiecej
lub mniej opornik sprezynowy z rurki. Dzieki
temu zmienia sie op6r w mostku W lieatsto-
n a. Przekaznik dziata na malenki motorek,
ktéry zmieniajgc opor, zmienia obroty motoru,
poruszajgcego ruszta, dzieki czemu wiecej lub
mniej paliwa spala sie na rusztach. Z motorem
rusztowym po’'gczony jest tachometr, ktéry
znoéw dziata na opornik pierscieniowy, dopoéki
nie nastapi rownowaga. Drugi mostek W h e a t-
stona wprowadzony zostaje w ruch przez
ciggomierz, ktory dziata na zasuwe i reguluje
ciag.

Na rysunku 12 przedstawiony jest manometr,
ktéry dziala na opornik. Manometr, dzieki
zréwnowazeniu za pomocag sprezyn, wykazuje
nie ciSnienie, lecz roéznice ciSnien, miedzy ci-
$nieniem normalnem, a cisnieniem w danym
momencie. Na wierzchu manometru widzimy
motorek elektryczny, ktérego celem jest nadac
drazkowi manometru ruch obrotowy dla zmniej-
szenia tarcia.

Z licznych regulatoréw hydraulicznych zaj-
miemy sie systemami Roucek'a, Archa,
Dabeg’'a i Askanji.

Czeskiemu inzynierowi Rou ¢ ka zawdziecza
swe powstanie pierwszy system samoczynnej re-
gulacji, opracowany w Europie. System ten
przedstawia w spos6b schematyczny, zalgczony
ponizej rysunek normalnie stosowanego przez
firme Rouc¢ka urzadzenia, ktérego zasadni-

N/ ~rff7~7Acy

czerni elementami sg
nastepujgce aparaty,
stuzace do regulacji
procesu spalania (ry-
sunek 13, str. 479):

1) regulator szyb-
kosci spalania (regu-
lator ciggu)

2) regulator pod-
cisnienia w palenisku,
' 3) wskaznik poréw-
nawczy, czyli t. zw.
~dwukrotny multi-
metr” i

4) regulator zasila-
nia kotta woda.

Rysunek 12.
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Olejova stanice.
Rysnnok 13
Regulator szybkosci spala- du, z drugiej zas strony, w celu zmniejszenia do

nia 2 stanowi w zasadzie dwuramienng
dzwignie, na ktorg z jednej stronj' dziata cie-
zarek 12, oraz za posrednictwem membrany 10
cisnienie pary w okreslonym punkcie przewodu
parowego, t. j. ci$nienie w kotle, zmniejszone
o0 strate tarcia, z diugiej za$ strony za posred-
nictwem membrany 14 cigg kominowy.

Strata cisnienia w przewodzie jest funkcjg
szybkosci przeptywu pary, a co zatem obcigze-
nia. Jesli wiec uktad dzwigniowy znajdowat sie
w réwnowadze, zmiana obcigzenia réwnowage
te zniweczy. W zwigzku z tem suwaczek roz-
rzadczy 16 opuszcza swe potozenie srodkowe,
dzieki czemu oliwa, ttoczona przez pompe 68,
dostaje sie pod lub tez nad tlok gtéwnego
cylindra 4. Dzieki powstatemu stad ruchowi
ttoka, klapa czopuchowa 6 zwieksza lub zmniej-
sza cigg, ktory zkolei za posrednictwem prze-
pony 14 przywraca ukitadowi dzwigniowemu
réownowage, tem samem za$ suwaczkowi 16
jego potozenie S$rodkowe, zamykajgce dopiyw
oliwy do cylindra 4, potozenie klapy zostaje
wiec ustalone. Aby sity bezwladnosci nie pro-
wadzity do przeregulowania, stosuje Roubka
katarakty oliwne, ktore ttumig wahania ukia-

minimum oporow tarcia, a wiec w celu zwigk-
szenia czutosci regulatora, caly ukiad podlega
stale lekkim drganiom, wywotanym przez
specjalng turbinke oliwng (te uzupeiniajace
urzadzenia na schemacie nie sg podane).

Dzieki odpowiednim s$rednicom obu mem-
bran 10 i 14, jak réwniez dzieki wiasciwej
wielkosSci ciezaru 12, osiggnieta zostaje taka
zalezno$¢ miedzy zmiang ciggu i zmiang spad-
ku cisnienia w przewodzie, ze ilo$¢ przeptywaja-
cego powietrza — przy nie zmienionem cisnie-
niu w kotle — zmienia sie proporcjonalnie do
ilosci przeptywajacej pary. Przy nalezytem
doprowadzeniu paliwa, ilos¢ wytwarzanego
ciepta odpowiada¢ wiec bedzie zapotrzebowa-
nia, dzieki czemu ci$nienie w kotle utrzymuje sie
stale.

Potozenie osi obrotu 18 uktadu dzwignio-
wego mozna zmieni¢ dowolnie, regulujac w ten
spos6b udzial poszczeg6lnych kottéw w calko-
witem obcigzeniu, kierownictwo ruchu uwzgled-
nia¢ wiec moze stopien zanieczyszczenia danego
kotta przez sadze, lub kamienn kottowy.

Regulator podcisnienia w pa-
lenisk u 20 posiada zadanie jasno przez
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nazwe te okreslone. Zgodnie ze schematem,
podcisnienie, panujace w gornej czesci komory
paleniskowej, dziata na przepone 24, przyczem
zostaje wyréwnowazone silg sprezyny 26, wy-
regulowanej odpowiednio do zgdanej wartosci
podcisnienia. Zmiana podcisnienia w palenisku,
wywotana np. przez zmiane potozenia klapy
czopuchowej 6, wytrgca ukiad z réwnowagi,
w wyniku tego tlok cylindra 30 przestawia
klape 32 az do chwili, w ktérej suwaczek roz-
rzadczy 28 nie powrdci dzieki nalezytej wartosci
podci$nienia znowu do swego potozenia $rodko-
wego.

Aby osiggna¢ prawidtowe spalanie nalezy
powigzac¢ z dopitywajacem w ilosSci potrzebnej
powietrzem nalezytag miare dopro-
wadzania paliwa. Rou ¢ k a opiera
sie tu na stwierdzonym przez do-
Swiadczenie fakcie, ze dla wywig-
zania okreslonej ilosci kaloryj po-
trzeba, bez wzgledu na kalorycz-
no$¢ wegla kamiennego, zawsze
jednej i tej samej w sensie prakty-
cznym iloSci powietrza. Zaktadajac
warunki najekonomiczniejszego spa-
lania, otrzymujemy wiec w wyniku
odpowiednio$¢ pomiedzy iloscig wy-
twarzanej pary i iloscia doprowa-
dzanego powietrza.

Odpowiednio$¢ te uja¢ mozna
przez wiasciwe podporzadkowanie
sobie skali paromierza i przyrzadu,
wskazujgcego przeptyw powietrza
(whasciwie, zmierzona zostaje ilos¢
spalin, pozostajgca w okresSlonym
stosunku do ilosci powietrza). W ten
spos6b skombinowany aparat -
wskaznik poréwnawczy
(,,dwukrotny multimetr” ) stuzy
w urzadzeniu Rou ¢ ka palaczowi
za podstawe do regulacji (recznej)
doprowadzania paliwa. Szybkos¢ po-
suwu rusztu nalezy dobra¢ w ten sposo6b, aby
strzatki obu skal znajdowaty sie jedna pod
druga, state zachowanie tego warunku dowodzi,
ze spalanie jest prawidtowe i zgodne z zapotrze-
bowaniem ciepta. Jes$li ruszt biegnie nazbyt
wolno, cisnienie w kotle spadnie, klapa czopu-
chowa 0 sie otworzy, strzatka powietrza prze-
sunie sie w prawo, powsta e rozbieznosc¢
wskazan, stanowigca sygnat dla palacza, ze
szybko$¢ rusztu nalezy zwiekszy¢. Poniewaz
analogiczng rozbiezno$s¢ wywotaé moze np.
dziura na ruszcie, palacz musi przed uskutecz-
nieniem zmiany biegu sprawdzi¢, czy stan
paliwa na ruszcie nie wymaga jego interwencji.

Regulator zasilania 34 systemu
R o u 5ka pracuje réwniez za posSrednictwem
przektadni oliwnej, ktéra zapewnia mu moznos¢
rozwijania znacznej sity. Ruch suwaczka roz-
rzadczego 48 uzalezniony jest od potozenia
naczynia 42, powodujacego w zaleznosci od
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ciezaru zawartej w niem wody mniejsze lub
wieksze ugiecie rurek 44. Wywotuje to doprowa-
dzenie oliwy Had, lub pod tiok cylindra ~0,
a wiec wieksze, lub mniejsze otwarcie zaworu
50, zasilajgcego kociot.

W regulatorach systemu ,,Arca” przekazni-
kiem dla zbyt stabych impulséw’ jest ci$nienie
hydrauliczne. Narysunku 14 przedstawiony jest
schematyczny regulator tego systemu dla regu-
lacji ciSnienia pary, wody i t. p. Dziatanie tego
regulatora jest nastepujace. Drazek H oparty
na ostrzu, obcigzony jest z jednej strony mem-
brang w postaci mieszka MB, z drugiej za po-
mocag sprezyny SF. Membrana MB znajduje

Rysunek 14.

sie pod cisnieniem panujacem w komunikacji
L pary, ktorg regulator ma utrzymac¢ pod sta-
tem cisnieniem. Sprezyna SF jest w ten sposob
nastawiona, ze utrzymuje w rownowadze ci$nie-
nie pary na membrane MD.

Najmniejsza zmiana ciSnienia pary narusza
réwnowage, a wiec zmiane potozenia drazka H.
Przy wzroscie cisnienia, drazek H, wraz ze
znajdujgcem sie rozszerzeniem w postaci ptyty,
obcigzajacej dysze MS. unosi sie, otwierajac jg
tym sposobem. Przy spadku cisnienia dysza
MS odpowiednio przymyka sie.

Im Dardziej ze spadkiem ci$nienia pary
przymyka sie dysza MS, tem mniej ptynu wy-
wierajacego cisnienie wyptywa, a tem samem
zwigksza sie ci$nienie na ttok AK cylindra DZ
przez komunikacje S. Tiok przesuwa sie ku
dotowi i otwiera zawér RV tak diugo, dopdki
w komunikacji L ciSnienie nie zostanie dopro-
wadzone do wiasciwej normy. W razie zwiek-
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szenia sie ci$nienia pary, ptyta otworzy dysze,
przeto wyptynie wiecej ptynu, cisnienie na ttok
AK sie zmniejszy i zawdér RV pod wpltywem
przeciwwagi zacznie sie przymykaé, co trwac
bedzie tak diugo, poki nie zapanuje wilasciwe
cis$nienie i drgzek H nie znajdzie sie w spoczyn-
ku, ktéry oczywiscie nowy impuls naruszy.
Na rysunku 15 przedstawiony jest regulator
membranowy dla matych cisnien i prézni.

Rysunek 15.

;W niektérych urzadzeniach zamiast tloka sto-
suje sie membrany, zamiast przeciwwagi sprezy-
na. Na rysunku 16 przedstawione jest podob-
ne urzadzenie. Jak widzimy tlok zastepuje
membrana M, za$ przeciwwage sprezyna GF.

14 (1930)

Automatyczne urzgdzenie regulacji spala-
nia przy kottach z rusztami ruchomemi wskaza-

ne jest na rysunku 17.

Przekaznik gtéwny / otrzymuje impuls za
tomoca przewodu mJL1 od przewodu {jarowego
D. Zmiany w llosci zuzywanej pary, powodujg
zmiane ci$nienia w przewodzie parowym. Wa-
hania te (przewo6d JLt) dziataja na mechanizm
membranowy gtéwnego przekaznika, ktory wa-
hania te za pomocg przewodu oliwy sterujacej
L, przenosi do regulatora paliwa // i regula-
tora ciagu I11. W ten sposdéb ilos¢ doprowadzo-
nego do paleniska opatu, jak réwniez cigg komi-

nowy Scisle zostaja
dostosowane do kazdo-
razowo zuzywanej ilo-
sci pary.

Urzadzenie to dzia-
ta w ten sposoéb, ze spo-
wodowany  wiekszem
uzyciem spadek cisnie-
nia w przewodzie pa-
rowym, dzialajagc na
gtdwny przekaznik |
zapomocg plyty, za-
myka przeptyw oliwy
sterujgcej przez ten
aparat.

Wskutek tego, cis-
nienie w systemie prze-
wododw oliwy sterujacej
wzrasta i impuls ten
przenosi sie réwniez na
membrane regulatora
paliwa, jak réwniez na
membrane regulatora
ciagu. Zwiekszone cis-
nienie oliwy sterujacej
na membrany tych
ostatnich regulatoroéw,
powoduje ze swej stro-
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liy roéwniez zamkniecie przeptywu oliwy ste-
rujagcej przez przekaznik tych dwoéch apa-
ratow. Cisnienie i w tym systemie przewodow
ptynu wskutek tego wzrasta, co powoduje
przesuniecie ttoczka cylindra sterujgcego. W ten
sposob cylinder sterujgcy regulatora paliwa
dziata naprzyktad na opornik silnika, stuzgcego
do napedu rusztdéw, zmieniajgc obroty silnika,
Ci- szybkos¢ rusztéw i tym sposobem zmienia-
jac ilos¢ doprowadzonego do paleniska opalu.
Regulator za$ ciagu, dziatajac réowniez w ten
spos6b na cylinder sterujacy, reguluje ciag
za pomocg klapy przy ciggu kominowym, lub
obroty silnikow instalacji sztucznego ciagu.
Regulowaniem ciggu regu-
luje sie doptyw powietrza
w stosunku do ilosci dopro-
wadzonego do paleniska
opalu, co jest koniecznym
warunkiem ekonomicznego
spalania.

Cisnienie powietrza, wy-
tworzone wentylatorkiem bezposrednio pota-
czonym z napedem rusztéw na pomoca prze-
wodu JX3. przenoszone zostaje odwrotnie do
przekaznika regulatora spalania, hamujac nad-
mierne przeregulowanie tego regulatora, dla
unikniecia niepozadanego wahania w pracy.
Za pomocg przewodu </Li regulator ciggu
w ten spos6b oddzialywa na zmiane ciggu
w czopuchu.

Dla racjonalnego spalania opatu, potrzebne
jest state odpowiednie ciSnienie komory pale-
niska. Cisnienie to reguluje sie przez regu-
lator ci$nienia 1V, ktory przewodem JLb po-
taczony jest z komora paleniska, ci$nienie to
regulowane jest w spos6b powyzej podany
przez regulowanie klapy dla przeptywu po-
wietrza pod ruszty.

Do wytwarzania obiegu oliwy w przewodach
sterujacych stuzy pompa obiegowa V.

Gtowny przekaznik | jednak otrzymuje
oliwe sterujgca ze zbiornika VI celem uniknie-
cia wahan w przewodzie sterujgcym, ktore to
wahania mozliwe sg przy pracy pompy.

Podczas, gdy w regulatorach systemu ,Arca”
stabe impulsy wzmocnione sg za pomocg przeka-
znikéw hydraulicznych, w ktérych ptyn przedo-
staje sie przez dysze MS (rysunek 14), badz
na zewnatrz, badZz wywiera ci$nienie na tlok
cylindra, lub na membrane i w ten sposob
reguluje doptyw pary, gazéw, wegla i t. p.
W regulatorach systemu ,Dabeg” ptyn wyptywa
nie dzieki poruszaniu sie drazka 11, lecz dzigki
zaworowi pomieszczonemu miedzy zbiornikiem
ptynu, a cylindrem.

Na rysunku 18 przedstawiona jest schema-
tycznie zasada regulatora tego typu. W cylindrze
1 znajduje sie tlok 2, na ktory cisnie sprezyna
3 i stara sie go przesuna¢ na prawo.

Przestrzen 5 cylindra potgczona jest za
pomoca komunikacji 0 ze zbiornikiem 7.
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W komunikacji tej znajduje sie zawér o pod-
wojnem gnieZzdzie 8. Podczas zamknigcia zaworu
8, petne cisnienie ptynu wysokosci Il cisnie na
tlok i przesuwa go na lewo. W miare otwarcia
zaworu 8 woda, czy tez
olej wywierajace cis-
nienie wydostaje sie
na zewnatrz, dzieki
czemu sprezyna prze-
pycha tlok na prawo.
Poruszanie sie tloka 2
w zaleznosci od zawo-
ru 8 moze by¢ zasto-
sowane dla rozwiagza-

Rysunek 18.

nia réznych probleméw regulacyjnych, po-
dobnie jak w regulatorach systemu ,Arca”, co
przedstawione jest na zatgczonych rysunkach.

Wskaznik réznicy
cisnien.

Wskaznik dla wysokich
cisnien.

(JK

Whkaznik wilgoci. WSkaan')fyrﬁJOZ'omOW

=£1
'T r
Wskaznik elektryczny.
Rysunek 19
Jak widzimy, zamiast sprezyny mozna
zastosowa¢ membrane, termostat, ptywak,

elektromagnes i t. p.
(Dokonczenie nastgpi).
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Wiadomosci biezace.

Nouvelles du jour.

Z prac Polskiego Komitetu Normalizacyjnego.
W dniu 13 pazdziernika r. li. w Ministerstwie Prze-
mystu i Handlu w Warszawie odbyto sie pierwsze
posiedzenie Podkomisji Normalizacyjnej do opraco-
wania przepisow o wytwarzaniu, przechowywaniu
i uzywaniu acetylenu, oraz o przechowaniu karbidu.
W posiedzeniu wzieli udziat: p. inz. K. Bizanski,
Dyr. Stowarzyszenia Dozoru Kottéw w Warszawie,
p. inz. Fr. Golling, dyr. Zaktadéw Elektro w ta-
ziskach Gérnych, p. inz. Wt Zareba, dyr. Stow.
Dozoru Kottéw w Poznaniu, p. inz. Al. Elandt,
v. dyr. Stow. Dozoru Kottéw w Katowicach, p. inz. J.
Krz yzkiewicz, starszy asystent Chemicznego In-
stytutu Badawczego w Warszawie, p.inz. E. Bar-
wiusk iz Panstwowej Fabryki Zwiazkéw Azotowych
w Tarnowie, p. dr. A. Sznerr, dyr. firmy ,Perun”
w Warszawie i p. inz. P. Tulacz dyr. Stow,
dla rozwoju spawania i ciecia metali w Polsce.

Inicjatywa stworzenia Podkomisji acetylenowo-
karbidowej wyszta ze strony Stow. Dozoru Kottdw
na posiedzeniu Komisji Kottowej przy P. K. X
w dn. 14. Il. r. b.

Na przewodniczgcego podkomisji acetylenowo-
karbidowej obrano p. dyr. Elandta. Prace normali-
zacyjne maja na celu opracowanie przepisoéw, tyczg-
cych sie zuzytkowania karbidu i acetylenu, z naj-
wiekszym pozytkiem i bezpieczeristwem dla prze-
mystu — przyczem uwzglednione bedg odnos$ne prze-
pisy wydane zagranica i doswiadczenia poczynione
w przemysle krajowym.

Podczas obrad powstat projekt wytonienia Wy-
dzialu Acetylenowego na wzdér Deutscher Acetyle-
nausschuss w Berlinie, — ktéryby funkcjonowat
stale, kontrolujagc aparaty, stuzace do wytwarzania
acetylenu, oraz sposoby zuzytkowania tego cennego
gazu. Wydziat miatby nadzér nad tem, aby tylko
aparaty odpowiednie znajdowaly sie na rynku kra-
jowym i jednoczes$nie popieratby celowe wysitki prze-
mystu i konstruktoréw polskich.

Ksigzki i czasopisma

W sklad Wpydzialu weszliby przedstawiciele:
Stow, dla rozwoju spawania i ciecia motali w Polsce,
Stow. Dozoru Kottéw, Chemicznego Instytutu Ba-
dawczego w Warszawie, odno$nych Ministerstw, oraz
przedstawiciele zainteresowanego przemystu.

Przypuszcza¢ nalezy, ze czynniki miarodajne
popra projekt powyzszy. «. K.

»Saurekitt Hochst“ jest to nowy kit kwaso-
trwaty zarobiony na szkle wodnem, tern od innych
takich kitéw rézny, ze schnie i twardnieje w spos6b
analogiczny do cementu, to jest na skutek zachodza-
cych w nim pewnych reakcyj chemicznych. Wobec
tego praca z nim jest tatwiejsza i szybsza; nic po-
trzeba przerywa¢ prac, aby odczeka¢ zaschniecia
spoiwa; nie potrzeba nawet zimg ogrzewaé go, aby
wyschto. Opornos$¢ jego wobec wody jest znacznie
wieksza, anizeli u innych na szkle wodnem zarobio-
nych kitéw. Na kwasy trwaly jest wszystkie précz
fluowodorowego. Xiektére gatunki tego kitu sg nawet
odporne na pare. Odporno$¢ na wysokie temperatury
dosiega 800°. Odporno$¢ mechaniczna jest cztero-
krotnie wyzsza, anizeli u innych kitéw. Mozna go
stosowa¢ na betonie jeszcze wilgotnym, a pewien
specjalny gatunek nadaje sie do autoklawéw, oraz
do ,Frederking'éw”.

Elektrownia w Lochaber bedzie miata moc
120.000 KW i bedzie najwiekszym tego rodzaju
zakltadem na wyspach Brytyjskich. Buduje jg ,Brit.
Aluminium Co Ltd”. 24 km dtugi tunel jest juz wy-
konczony. Mimo znanego stanu przesileniowego
na rynku angielskim rok zeszty wykazat znaczny
wzrost konsumcji wyrobéw z glinu.

Revue Beige des Industries Verrieres, nowe
silnie ufundowane pismo poczeto wychodzi¢ w tym
roku, a to po nieudanych prébach prywatnych, datu-
jacych sie od 1927 roku stworzenia pisma, ktére
dawatoby wyraz znaczeniu szklarstwa belgijskiego,
przodujgcego w Swiecie, lecz pozbawionego dotad
swego organu.

nadestane do redakcji

Livres et journaux enyoyés & la rédaction

Prace Il Polskiego Kongresu Drogowego
p. red. inz. Leona Borowskiego zesz. 1 str. 138,
zesz. 2 str. 330, 8°. Nakladem Stowarzyszenia Czton-
kéw Polskich Kongreséw Drogowych. Warszawa 1929.

Zeszyt 1zawiera sprawozdanie zjazdowe. Zeszyt 2
obejmuje referaty z ktérych interesuja chemika
nastepujace: Inz. Kazimierz Knuj: .lakie galezie
przemystu nalezy rozwing¢ dla drogownictwa. Inz.
Kazimierz Czarnecki: Przyczynki do znajomosci
uwadniania szkia wodnego. Inz. Staniataw Mantel:
Przyczynki do teorji krzemianowania wapniakdw.

Inz. Bernard lioiailski: Krzemianowanie i smoto-
wanie nawierzchni drogowych w Polsce. Inz. Jerzy
Karniewuki: Drogi betonowe i mozliwo$¢ zastoso-
wania ich w Polsce. Inz. Miclial Heine: Nawierzchnie
bitumiczne z materjatéw polskich. Inz. Franciszek
Limbach: Asfalty drogowe z polskich rop parafino-
wych otrzymane przez ,,Polmin”. Inz. Jerzy Kar-
niewski: Nawierzchnio bitumiczne % uwzglednieniem
materjatéw polskich. Inz. W. Grossman: O krajo-
wych asfaltach do budowy drég. Inz. Tadeusz Huge:
Nawierzchnie bitumiczne z materjatéw polskich.
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Patenty Polskie

z dziedziny technologji

chemicznej za rok 1929

Brevets polonais du domaine de la technologie chimique de Tanné 1929

Cukier i krochmal. KIl.

Cukier. Spos6éb odcukrzania zanieczyszczonych
roztworéw — u zapomoca wapnha. A. B.
Trémel. 1929 r. P. P. 11349.

Cukier. Spos6b otrzymywania u wraz z oil-
cukrzaniem produktéw przejsciowych zapo-
mocg odczynnikéw chemicznych. A. 1=
Tromol. 1929 r. P. P. 11348.

Cukier drzewny. Sposéb odkwaszania i odgorzk-
niania— ego. Holzliydrolyse A. G. 1929 r.
P. P. 10807.

Scukrzanie celulozy. Sposob i
—vy i podobnych materjatéw. II.
1929 r. P. P. 10259.

Skrobia. Sposéb przerébki materjatéw zawiera-
jacych - e, szczegblnie w zastosowaniu do
suchych korzeni. Societe Industrielle de Lan-
drecies i Cli. Mariller. 1929 r. P. P. 10090.

Preparaty chlorowco - wapniowo - skrobiowe.
Sposéb otrzymywania suchych ycli. Hen-
kel und Cie G. m. b. Il. 1929 r. P. P. 10480.

Krochmal. Sposéb suszenia— u i innych wra-
zliwych na temperature tworzyw. Jahn
und Co. Maschinenbauanstalt, Eisengiesscroi
und Kcssolschmiedc. 1929 r. P. P. 11285.

Obrzynki buraczane. Prasa do ych i podob-
nych materjatéw. E. Neufoldt. 1929 r. P.
P. 11255.

Ciata biatkowe. Spos6b usuwania— ych z nu -
lasy iz cicczy. zawierajacych cukier. J. Poh!-
inan i .1 R. Fr. Rassers. 1929 r. P. P. 10211

Zacier i brzeczka piwna. Sposéb i urzadzenie do
gotowania i parowania— ej. H. Kock i R.
Quitt. 1929 r. P. P. 10280.

Wytugowywanie. Spos6b i urzadzenie do cig-
glego parzenia i—ia krajanki burakéw lub
podobnych  materjatéw. Akciowa Spoh -
¢nost, drive Skodowy Zawody w Plzni.
1929 r. P. P. 10128.

Ekstrakcja. Samoczynny aparat do — ciaggtej
substancyj cukrowych, zawartych w rosli-
nach cukrowniczych. S-t6 Anonyme des
Etablissements A. Olier. 1929 r. P. P. 10270.

Krystalizator cukrowniczy z bebnem wirujacym.
F. tafeuille. 1929 r. P. P. 11240.

Urzadzenie chtodnicze w mieszarkach do mas
krystalizujacych sie, zwlaszcza do cukrzycy.
A. Rolz. 1929 r. P. P. 9937.

Dyfuzor. Dolna cze$¢ stozkowa — a. Z. Kittel.
1928 r. P. P. 9825.

Dyfuzor z wktadka sitowa. E. Pokorny. 1929
r. P. P. 9949.

Ptéczka do wymywania miazgi kartoflanej i po-
dobnych materjatéw. Jahn und Co. Maschi-
nenbauanstalt Eisengiesserei und Kessel-
schniiede. 1929 r. P. P. 10738.

urzadzenie do
Schollei.
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Gazy. KI.
Woddr. Spos6b otrzymywania u. R. Battig.
1929 r. P. P. 11007,
Wodér. Sposéb i urzadzenie do ciggtego wytwa-
rzania czystego — u. J. Bellay. 1929 r.
P.P. 10352. '

Woddor. Spos6b otrzymywania —u, mieszanin
wodoru 7 azotem Ilub mieszanin wodoru
z tlenkiem wegla. M. Casale-Sacehi, R.
Casale i L. Casale. 1929 r. P. P. 10649.

Wodor. Sposéb oczyszczania—u. Gewerkscliaft
der Steinkohlenzeche Mont - Cenis. 1928
r. P. P. 2809.

Cyjanowodo6r. Sposéb wytwarzania — u. X.
Caro i A. R. Frank. 1929 r. P. P. 9947.

Siarkowodor.
wytwarzania — u.
P. 10007.

Tlenki wegla i wodér. Sposéb rozkiadu weglo-
wodoréw na— . ,Hydrogen” Tow. Wyzy-
skania gazu Ziemnego i Fabryka Przetworéw
Chemicznych. Sp. z 0. 0. 1929 r. P. P. 10425.

Spos6b rozktadania i powrotnego
H. Rostin. 1929 r. P.

Azot i wodér. Otrzymywanie — u. Kali Indu-
strie A. G. i C. Th. Thorssell. 1929 r. P.
P. 10947.

Azot i wodoér. Ulepszony sposob otrzymywania
mieszanin azotu z wodoiem. M. Casale Sacchi.

R. Casale. i L. Casale. 1929 r. P. P. 10400.
Azot i wodér. Sposéb wytwarzania — i. Kali
Industrie A. G. u. C. Il. Thorssell. 1929 r.

P. P. 10365.

Tlenki azotu. Urzadzenie do katalitycznego wy-
twarzania— z amonjaku. Parnstwowa Fa-
bryka Zwigzkéw Azotowych w Chorzowie.
1929 r. P. P. 10340.

Amonjak. Ulepszenia w syntetycznym sposobie
otrzymywania — u. Nitrogen Engineering
Corporation. 1929 r. P. P. 10550.

Amonjak. Sposéb otrzymywania syntetyczne-
go— u. Nitrogen Engineering Corporation.
1929 r. P. P. 11160 i 11094.

Amonjak. Ulepszenia w sposobie otrzymywania
syntetycznego— u. Nitrogen Engineeiirg
Corporation. 1929 r. P. P. 11040.

Amonjak. Sposéb wytwarzania réwnomiernej
mieszaniny— u i powietrza. Il. Pauling.
1929 r. P. P. 10700.

Amonjak. Spos6b utleniania— u. E. I. Du
Pont de Nemours and Co. 1929 r. P. P. 11177.

Amonjak. Urzagdzenie do katalitycznego spa-
lania— u powietrzem Ilub tlenem. H. Pau-

ling. 1929 r. P. P. 10701.
Gazowanie wegla. Sposéb. O. Gross. 1929 r.
P. P. 10670.
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Suszenie gazéw. Sposéb — lub mieszanin ga-
zowych dla syntezy amonjaku. Gasverarbei-
tungsgesellschaft m. b. H. 1929 r. P. P. 10891. k3

Adsorbcje. Adsorbenty i rozdzielno$¢ mieszanin.

Kl. 12.

Wegiel aktywny. Sposéb wytwarzania— ego
zapomocg gazéw. Societe de Recherches et
d'Exploitations Petroliferes S-te A-me. 1929
r. P. P. 16928. "33

Wegiel aktywny. Sposéb uszlachetniania — ego.

I. G. Farbenindustrie A. G. 1929 r. P. 1.
11264. i3

Wegiel aktywny. Odkwaszanie ego. Verein
fiir Cliemische und Metallurgische Production.
1929 r. P. P. 9916. i3

Aktywowanie wegla. Sposéb — a. I. G. Farben-
industrie A. G. 1929 r. P. P. 10519. i33

Wegiel aktywowany. Sposéb wyrobu -ego. I.
Beri. 1929 r. P. I» 11054. i3

Masy aktywne. Wyrdb —ycli F. C. Bunge.
1929 r. 9921. ' '3

Masy pochtaniajace. Sposéb suszenia i oelila-
dzanig —ych po ich regeneracji. Soc:eie
de Recherches et d’Exploitations Petroli-

feres. 1929 r. P. P. 11125. (3
Metoda adsorbcyjna o zmiennym kierunku ad-
sorbeji. S. Pitat. 1929 r. P. P. 10183. el

Pochtanianie gazéw. Sposo6b przez ciata sta-
fo. S-te, pour rExploitatio.i des Proc6dds
E. Urbain. 1929 r. P. P. 11067. el

Tlenki azotu. Spos6éb wchianiania Elektri-
zitatswerke Lonza. 1929 r. P. I~ 10317. i 20

Tlenek wegla. Sposéb wydzielania z miesza-
nin gazu. A. Kauzncr. 1929 r. I'. P. 10320. e 3

Amonjak i siarkowodor
z gaz6w— u. | G. Farbenindustrie A. G.
1929 r. P. I'. 11260. el

Amonjak i siarkowodér. Sposéb pochtaniania
z gazéw —n. |. G. Farbenindustrie A. G.
1929 r. P. P. 10013. e’

Rozdzielanie mieszanin. Sposéb elektrolitycz-
nego — ekldyeh na skiadniki ciekte i stale
lub ciekte i gazowe. S-t6 A-me des Charbons
Aetifs E. Urbain. 1929 r. P. P. 10414. >1

Rozdzielanie mieszanin. Spos6b —na ich sktad-
niki. Chem. Fabrik und Seruminstitut ,Bram”

G. m. b. Il. 1929 r. P. P. 10353. dl

Proszki odbarwiajgce. Spos6b regeneracji ych
W. Junosza-Piotrowski. I+. Wischnowitzer,

Sposéb pochtaniania

A. Urman i Galicyjskie Tow. Naftowe
.Galicja” Sp. Akc. 1929 r. I'. P. 10203. ii20
Glin i glinka. Kl. 12.

Zwigzki glinowe. Spos6b otrzymywania zasa-

dowych ych i wodorotlenku glinu. Che-

miczny Instytut Badawczy. 1929 r. 1. P.
10900. m?7
Produkty organiczne. KI. 12.

Weglowodory. Sposéb i urzadzenie do otrzy-

mywania 6w z wegla i wodoru. A. 13hl-
mann. 1929 r. I'. P. 10422. ">
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Weglowodory. Sposéb wytwarzania— 6w o ni-
skiej temperatU.z0 wrzenia. I. G. Farben-
industrie A. G. 1929 r. P. P. 11034. oi

Weglowodory. Sposéb otrzymywania cennych
niskowrzacych 6w ptynnych i gazowych

z olejéw mineralnych, roslinnych, smoty
i produktéw podobnych. 1. G. Farbenin-
dustrie A. G. 1929 r. P. I'. 9833. o2fi

Weglowodory. Sposéb otrzymywania cennych
6w. I. G. Farbonindustrie A. G. 1929 r. P. P.
10959. oi
Weglowodory. Sposéb wytwarzania cennych
6w, zwlaszcza o niskiej temperaturze wrzenia.
I. G. Farbonindustrie A. G. 1929 r. P. P.

11242. o'
Weglowodo.ry. Sposéb wytwarzania 6w wy-

sokowrzgéycli. 1. G. Farbenindustrie. A. G.

1929 r. P. P. 10590. ol

Weglowodory. Spos6b otrzymywania cennych
6w z rozmaitych gatunkéw wegla, smoty
i substancyj podobnych. 1. G. Farbenin-
dustrie A. G. 1929 r. P. P. 10271 ot
Weglowodory. Sposéb otrzymywania wartoscio-
wych — 6w z zawiesiny wegla, smoty, olejow’
mineralnych i podobnych materjatow. 1. G.
Farbenindustrie. A. G. 1929 r. 11243. oi
Weglowodory. Sposéb wytwarzania— 6w i t.
d. I. G. Farbonindustrie A. G. 1929 r. P.
P. 10743. oi
Rozktad pyrogeniczny. Sposéb i urzadzanie do
ego Weglowodoréw lekkidi. L. Guinz. 1929

r. P. P. 10985. i3
Olefiny. Spos6b otrzymywania n i nisko-
wrzacych weglowodoréw piynnych. 1. G.

Farbenindustrie A. G. 1929 r. P. P. 11032. ot
Chlorowe zwigzki organiczne. Sposéb wytwa-
rzania pochodnych ycli, w szczeg6lnosci
weglowodoréw. M. Polanyi i S. von Bog-
dandy. 1929 r. P. P. 10373. 02
Katalizatory. Sposéb otrzymywania i zastoso-
wania— 6w do uwodorniania substancyj
organicznych, zwilaszcza do uwodorniania
produktéw dystylacji wegla i olejéw mine-
ralnych. G. llugel, M. Paul i M. Boistel.
1929 r. P. P. 10929. 027
Wegiel czysty. Sposéb otrzymywania — ego.
S-t6 Anonyme Le Carbone Pur et ses Appli-
cations. 1929 r. P. P. 10107. i33
Wegiel. Urzadzenie do wytwarzania statego
w rodzaju grafitu a z gazéw naturalnych
(z gazu ziemnego). L. Gumz. 1929 r. P. P.
10986. 133

Przerébka wegla. Sposéb i innych materja-
téw', ezawierajgcych elementarny wegiel. C.
Lander, Fr. Sturdy Sinnatt, .L Grieve King
i A. Crawford. 1929 r. P. P. 11101, °l

Produkty weglowe. Sposéb otrzymywania roz-
puszczalnych ych. 1. G. Farbenindustrie
A. G. 1929 r. P. I'. 10386, ° 7
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