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B ARWNIKI SYNTETYCZNE

dla wszelKich wyrobow wiéKienniczych, sKor,
futer, past do obuwia (spec. nigrozyny), pa-
pieru, farb lakowych, drzewa, stomy i t. d.

ZWIAZKI SYNTETYCZNE ORGANICZNE

a) POLPRODUKTY DLA WYROBU BARWNI-
KOW n. p. dwunitrochlorobenzol, anilina,
benzydyna, Kw. sulfanilowy, naftionat, sole

i G, Kw. gamma, Kw. H i w. in.

b) DLA PRZEMYSEU WLEOKIENNICZEGO:
siarKotanol, chloramina T, nitrol S, nigrofor,
sulfanol B, naftoesan AS, m. nitroanilina, m.
toluylenodwuamina.

c) DLA GORNICZYCH MATERIJALOW KRU-
SZACYCH: dwunitrobenzol, dwunitrotoluol,
nitro i dwunitronaftalin, tréjnitrofenol.

d) DLA MYDLARNI —nitrobenzol.
e) DLA IMPREGNACIJI drzewa—dwunitrofenol.

KWASY | SOLE TECHNICZNE

m. i. ,,oleum” 65%, Kwas azotowy 48° Bé¢,
Kw. octowy, bisulfit 36 Bé (Na HSOj) i suchy
05% (Naj S, O), sulfit (Na, SO,), bisulfat (NaHSO,),
siarczan miedzig,prima””, chloreK cynKui t. d.

SRODKI OWADO -GRZYBOBOIJCZE

(INSEKTYCYDY)

dla ochrony lasow, ptodoéw rolnych, drzew
owocowych, warzyw, Krzewdow m. i.

arsenoborutol, siarczan miedzi rolniczy,
zielen parysKa, chloropiKryna.

Telefonyi
W Zgierzu biuro gtéwne: Zgierz Nr 19, £6dz: Nr 21-01
W Warszawie: Biuro Zarzadu 204-49 i 175-13,
Sprzedaz barwniKoéw 108-09. —Sprzedat inseKtycydoéw 204-01.
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SEKRETARZ: DR. LECH SUCHOWIAK

O refraktometrycznem badaniu produktow parafinowych.

Analyse réfractométrique de la paraffine.

W. J. PIOTROWSKI

i J. WINKLER.

Laboratorjum chemiczne rafinerji ,,Galicja* Drohobycz.
(Nadeszto 14 marca 1929).

Wstep.

Przez produkty parafinowe, rozumiemy pot-
surowce, jakotez gotowe juz produkty, zawie-
rajace parafine. Do pierwszych nalezg wiec
takie potprodukty, jak olej parafinowy, gacz
i tuski ‘), zas do gotowych produktéw, biata
parafina handlowa we wszystkich gradacjach
nie podlegajaca juz dalszemu uszlachetnieniu.
We wszystkich tych wypadkach, w ktérych
jeden z tych produktéow jest przedmiotem dal-
szej przerobki lub odpowiedniego zastosowa-
nia, nasuwa sie pytanie wjakim procencie znaj-
duje sie w nich najbardziej wartosciowy sktad-
nik t. j. parafina. W wypadku ostatnim t. zn.
przy badaniu juz handlowej parafiny, ujmuje
sie zagadnienie odwrotnie, a mianowicie bada
sie w jakim stopniu odno$na parafina jest za-
nieczyszczona innemi weglowodorami, a wiec
oznacza sie zawarto$¢ czesci oleistych. W ten
spos6b mamy praktyczny podzial metod bada-
nia produktéw parafinowych na:

1. Metody badania gotowej parafiny han-
dlowej na zawarto$¢ czesci oleistych ;

2. Metody badania pétproduktéow parafino-
wych na zawarto$¢ parafiny.

W niniejszej pracy podaje sie wyniki na-
szych usitowan oparcia powyzszych badan na
metodzie refraktometrycznej. Praca wiec z po-
wodow wyzej wytuszczonych, sktada sie rowniez
z dwdch czesci.

) Gaci jest to pozostato$¢ parafinowa, otrzymana
przy krystalizacji na zimno (— 7°), tuski jest to pozosta-
to$¢ parafinowa, otrzymana przy rekrystalizacji gaczu na
ciepto (+ 20°).

Przemyst Chemiczny, Z. 14/1929.

I. O refraktometrycznem oznaczaniu
czes$ci oleistych w handlowej
parafinie.

Znamy caly szereg metod oznaczania czesci
oleistych w parafinie handlowej. Juz sam wy-
glad wskazuje nam, czy parafina jest dosta-
tecznie czysta. | tak znanem jest, ze parafina
t. zw. transparentna zawiera mniej czesci ole-
istych od mlecznejl)). Przy parafinach wysokc-
topliwych t.j. od 54°—70° Shukoffa, prak-
tycznym miernikiem czystosci jest, obok nie-
skazitelnej barwy, jej metaliczny dzwiek przy
uderzeniu, jakotez pozadana twardos$¢ przy za-
rysowaniu paznokciem. Do $cislejszego badania
stosuje sie (przedewszystkiem w Anglji) metode
Redwooda®8, polegajacg na wyprasowaniu
czesci oleistych w prasie hydraulicznej i waze-
niu pozostatej parafiny. Jak jednak praktyka
wykazata3), metoda powyzsza daje mato do-
ktadne wyniki i stuzy¢é moze najwyzej do bada-
nia niektérych silnie zaolejonych gatunkéw pa-
rafiny, za$ zupetnie nie nadaje sie przy badaniu
naog6t wolnych od czesci oleistych gatunkow
polskiej parafiny, w ktérych rzeczywista zawar-
to$¢ czesci oleistych rzadko przekracza 3™>4) 6).

) Holde: Kohlenwasserstofféle u. Fette. VI wyd.
s. 312.

2) Patrz Singer, Petroleum 4, 1038 (1909/10).

3) Réwniez w naszem laboratorjum dokonano na licz-
nym materjale do$wiadczalnym identycznych spostrzezen.

4 Metoda Redwooda daje w tych wypadtach, jak
przekonaliSmy sie, za wysokie wyniki.

5 Podobng do metody Redwooda jest metoda
Graefego, podana u Holde go (loc. cit.).Jednak i ona
zawodzi przy stosunkowo czystych parafinach handlowych.
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Rowniez klasyczna metoda alkoholowo-ete-
rowa Englera-Holdego, dajagca tak znako-
mite wyniki przy badaniu pétproduktéw parafi-
nowych, naogét, jak zreszta pozniej zobaczymy,
zawodzi przy badaniu na czysto$¢ parafiny
handlowej, ubogiej w czesci oleiste. W ostatnim
wypadku, co juz teraz pozwalamy sobie nad-
mieni¢, otrzymuje sie metodg Holdego o wiele
wyzsze zawartosci czesci oleistych, na co juz
Singerl zwraca uwage i co nawet Holde?2
w swojem dziele przytacza. Jest to zresztg rzecz
tatwa do przewidzenia, gdyz przy metodzie
Holdego, alkohol nie wytrgca z roztworu
eterowego wszystkich parafin, tylko najtwardsze
tak, ze do przesaczu dostajg sie obok czesci
oleistych pewne ilosci3 miekkich parafin. Po-
mimo jednak oczywistej niedokiadnosci po-
wyzszej metody, ustalita sie ona w Europie
przy badaniu gorszych gatunkow parafiny, w kto-
rych zawarto$¢ czesci oleistych przekracza 3%.

Jednak w biezgcem dziesiecioleciu fabry-
kacja parafiny doszta do tej doskonatosci, ze
prawie nigdziel) nie spotyka sie juz tak za-
olejonych parafin. Zwiaszcza w Ameryce data
sie odczu¢ potrzeba opracowania metody po-
zwalajacej oznaczy¢ o wiele nizsze zawartosci
niz 2% czesci oleistych w parafinie.

Pierwszg probag oparcia $cistej metody ba-
dania na oznaczeniu refraktometrycznem, jest
pospolicie uzywana w Ameryce metoda R. F.
Wilsona i Wilk insa6. Powyzsza metoda,
jak i nastepne, opierajg sie na fakcie, ze czysta
parafina ma o wiele nizszy wspotczynnik za-
tamania, niz zanieczyszczajacy jg olej. Drugiem
zasadniczem zalozeniem (zreszta naukowo zu-
petnie Scistem) jest fakt addytywnosci wspoét-
czynnikoéw zatamania dwoch cial, mieszajgcych
sie ze sobg (bez reakcji chemicznej). Polegajac

) ® Holde: Kohlenwasserstoffdle u. Fette. VI wyd.
s. 312.

* do 2%.

4 Wyjatkowo znajdujg sie jeszcze w handlu niektére
gatunki miegkkich parafin angielskich, ktére sg jeszcze
dosy¢ zaolejone. | tak znalezliSmy zawarto$¢ oleju dla:

Metoda Naszg metoda
Redwooda Holdego refrektemetr.

1. Matsch Wax

9 | 0

109° F 6% 14/o ! 8.5%.

2. Yellow scale 0 . .
121°/123nF 5% 6.4% 4.2%

5 Ind. Eng. Chem. 16, 4 (1924).

13 (1929)

na powyzszych przestankach, opr.-cowali W il-,
son i Wilk ins nastepujgcy spos6b badania:
59 probki (parafiny), rozpuszcza sie¢ w 15 cm'6
CH2Cl-2, schtadza sie na — 18° i sgczy przez
schtodzony do — 18° lejek. Osad przemywa
sie 75 cm3 schtodzonego uprzednio do — 18°
C//2C/2, tak, ze mamy razem 150 cm3przesaczu.
Osad na saczku odrzuca sie, za$ przesacz za-
wierajgcy caly olej B i nieco miekkiej parafiny,
uwalnia sie przez dystylacje od gtownej masy
rozpuszczalnika, poczem przenosi sie do starowa-
nej na wadze analitycznej parowniczki, odparo-
wuje na tazni wodnej do stalego ciezaru i wazy
(ciezar a). Celem unikniecia oznaczania refrakcji
przy 90° dla matej ilosci pozostatosci oleistej,
zastosowali autorowie nastepujgcy wybieg. Roz-
puszczajg pozostato$¢ zawierajgcg, jak wspo-
mniano, caly olej i nieco miekszej parafiny
w znanej ilosci (b) spreparowanego rozpuszczal-
nika, o statym wspoiczynniku zatamania, réow-
nym przecietnej miekkiej parafinie (nD =1.4470).
W ten spos6b znajdujaca sie w pozostatosci
oleistej parafina, nie zmienia wspodtczynnika,
tak, ze zaobserwowana zmiana pochodzi tylko
od zawartosci oleju. Skoro wiec ustali sie wy-
kres miedzy zawartoscig oleju w powyzszym
spreparowanym rozpuszczalniku, a wspoétczynni-
kiem zalamania, wowczas refrakcja kazdego
roztworu w preparowanym rozpuszczalniku po-
zostatosci oleistej o nieznanej zawartosci, po-
zwala z wykresu o0sgdzi¢ szukang zawartos$¢
olejut). Refrakcje oznacza sie refraktometrem
Abbego przy25°. Z wykresu, jak wspomiano,
odczytuje sie w procentach zawartosci
oleju (n), tak, ze mamy:

%oczesci oleistych w badanej parafinie

Powyzej opisana metoda3, teoretycznie zna-
komicie ugruntowana, stuzy, jak wspomniano,
w Ameryce do naukowego badania parafiny

') Sprzyjajaca okolicznoscig jest fakt, ktory zreszta,
jak zobaczymy, wszedzie ma miejsce, ze wspdtczynnik
zatamania oleju w amerykanskich produktach, badanych
przez autoréw (Standard Oil Co Indiana), ma warto$¢
stalg (wahania najwyzej n + 0.0003).

') Naszem zdaniem stosowanie spreparowanego roz-
puszczalnika niepotrzebnie komplikuje oznaczenie; nawet
w wypadku zawartoéci czesci oleistej = 0.2%, co daje
na 5g parafiny 0.01 g pozostatosci (jak nasze badania wy-
kazaty), mozna bardzo wygodnie oznaczy¢ wspotczynnik.

*) OpisaliSmy szczeg6towo powyzsza metode, przy-
puszczajgc, ze szerszemu ogétowi mato jest dostepna
oryginalna praca.
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na zawarto$¢ oleju. Ma ona jednak swoje wady.
1. Oznaczenie wspotczynnika zatamania wolnego
od parafiny 100%-go oleju wymaga, jak widzie-
liSmy, opracowania wykresu, ktory jest rézny, za-
leznie od pochodzenia parafiny. 2. Uprzednio
trzeba $cisle oznaczy¢ nD wolnego od parafiny
oleju, ktéry réowniez zaleznie od pochodzenia pa-
rafiny, jest rézny. 3. Przyjmuje zupetnie dowolnie
nDdla migkiej parafiny —1.4470, a przeciez ita
wartos$¢ nie jest stalg. 4. Wreszcie pomiar stosun-
kowo diugo trwa, tak, ze jako techniczna metoda
badania, trudno wchodzi w rachube. Nic wiec
dziwnego, ze nawet sami Amerykanie zajeli sie
opracowaniem szybkiej metody technicznej, co
znalazto wyraz w najnowszej pracy S. H.Diggsa
i Buchleral- Przy opracowaniu naszej me-
tody, opieraliSmy sie na ostatniej pracy, ktorg
na podstawie wiasnych doswiadczen, odpo-
wiednio zmodyfikowalismy.

Czes¢ dosSwiadczalna.

Refraktometr. Do naszych badan po-
stugiwalismy sie refraktometrem Abbego, firmy
Zeiss, z ogrzewalnym wodg pryzmatem. Ba-
daliSmy wspoétczynnik przy temperaturze 60°.
Przy wyborze temperatury pracy, kierowalismy
sie nastepujagcymi wzgledami. Temperatura 60°
lezy naog6t powyzej poziomu topliwosci wiek-
szosci handlowych parafin, tak ze stosowanie
wyzszej temperatury, byloby zbytecznem utrud-
nieniem. Roéwniez Diggs i Buchler praco-
wali przy temperaturze 60°, tak,ze zalezato nam
na porownaniu naszych wynikdéw z ich datami,
zwilaszcza ze genezg niniejszej pracy byta po-
trzeba przyswojenia sobie szybkiej i dosta-
tecznie doktadnej metody oznaczania oleju w pa-
rafinie handlowej, ktdrej brak dawat sie nam
dotkliwie odczuwaé. Cel ten, jak zobaczymy,
po szeregu modyfikacyj cytowanej metody, udato
sie nam w zupetnos$ci osiggnac.

Spos6b pracy. Najprostszg i najszybsza
metoda, prowadzgcg do celu, bytoby ozna-
czenie wspoiczynnika 100%-wej parafiny (np)
i wspotczynnika zatamania, zawartego w para-
finie czystego 100%-wego oleju (n,). Skoro
teraz oznaczymy wspotczynnik zatamania bada-
nej parafiny (nx) o nieznanej (px) zawartosci
oleju, wéwczas bardzo fatwo moglibySmy obli-
czy¢ procentowos$¢ parafiny w badanej parafi-
nie z nastepujgcego réwnania:

< Ind. Eng. Chem. 19, 125 (1927).

PRZEMYSt CHEMICZNY 383

= no-—-n* 100
n,,— np

Oznaczenie wspotczynnika zatama-
nia wolnego od parafiny 100°/0 oleju.

Skad pochodzi zawarto$¢ oleju w parafi-
nie? Jest ona nieznaczng pozostatoscig weglo-
wodoréw oleistych, ktéore w toku fabrykac;ji,
a wiec przy zimnem i cieptem prasowaniu i na-
stepnie poceniu z poddanego przerébce oleju
parafinowego usuneliSmyl). Gtdwng mase tego
oleju usuwamy przy zimnem prasowaniu (prze-
cietnie przy temperaturze — 7°), ktory odfil-
trowuje sie jako t. zw. olej niebieski. Druga
porcja oleju odchodzi przy prasowaniu cieptem
jako t. zw. olej prasowy, wreszcie pozostata
cze$¢ oleju odchodzi przy poceniu, jako tak
zwane oleje potne.

Zaden z tych olejéw nie jest wolny od pa-
rafiny. Nawet olej biekitny, odfiltrowany przy
najnizszej temperaturze, zawiera parafine, jak
wskazujg podane przez nas powyzej daty, uzy-
skane z przecietnej analizy wréznych okresach
okoto 10 wzorkow.

TABELA L

Tempe- Zawarto$c

parafiny
d» ratu rfa VZO 7V60 oznac/ona

krzepnie- (°E) metoda

cia Holdego

OK j M 0
biekitny 0.893 6 3.54 1.4855 4.2%

Przez oziebienie oleju biekithego ponizej
— 6°, moznaby dalsze ilosci parafiny oddzieli¢,
jednak w praktyce tego obecnie sie nie robi,
raz z powodu znacznych Kkosztéw uzyskania
nizszych temperatur, nastepnie poniewaz te
drobne stosunkowo ilosci pozostajgcej miek-
kiej parafiny majg matg wartos¢ techniczna.
Poniewaz olej biekitny zawiera gtowng mase
tego oleju 100%, ktory réwniez przechodzi do
handlowej parafiny, postanowiliSmy przez ochto-
dzenie do — 21° wydzieli¢ z niego reszte pa-
rafiny i tak odfiltrowany olej, uwaza¢ za czysty
100% olej2. Diggs i Buchler nie podajg
jak mozna po ochtodzeniu oleju biekitnego
do — 21° otrzymac¢ odfiltrowany czysty olej.

) Wszystkie daty, jakie w niniejszej pracy przyto-
czymy, odnosza sie do produktéw, otrzymanych z prawie
jedynej ropy polskiej, poddanej przerébce na parafine,
mianowicie ropy z zagtebia borystawskiego.

a Wprawdzie i w tym oleju pozostajg drobne ilosci

najmiekszych parafin, ale $miato mozna je zaniedbac.

1*
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Jak przekonaliSmy sie, tak zamrozona masa,
nawet na najlepszej pompie ssacej, nie daje sie
odfiltrowa¢. Wobec tego postgpiliSmy w ten
spos6b, ze zmieszaliSmy olej biekitny z ziemia
okrzemkowg w stosunku (2 : 1), mase te zamro-
zilismy do — 21° (dokfadnie) i przez lejek
Go ocha, utrzymany przy — 21u, odfiltrowa-
liSmy na silnej pompie ssacej kilka kropel olejul).
W tym oleju oznaczyliSmy n60, ktéry miat pra-
wie te samg wartos$¢ dla kilka réznych prébek:

TABELA Il

«60

I. prébka 1.4884
n 1.4886
n. 1.4885
v. 1.4885

$rednio = 1.4885

Mogtby nas spotkaé zarzut, ze tak otrzy-
many 100% olej z oleju biekitnego nie bedzie
identyczny z tym olejem, ktéry znajduje sie
w handlowej parafinie. Aczkolwiek bylismy
przekonani, ze powyzszy olej nie jest pewnego
rodzaju frakcjg wszystkich oleistych oleju pa-
rafinowego, dla S$cistosci wydzielilismy 100%
olej z nastepujacych materjatéw, przyczem otrzy-
malismy :

TABELA 11
Nazwa produktu n60 oleju 100%

Olej parafinowy idacy

do przerébki 1.4882
Olej biekitny 1.4885
Gacz 1.4882
Olej prasowy 1.4891
Olej potny 1.4885
Parafina 50/52 1.4887
Srednio no = 1.4887

Uwaga do tabeli Il

Z produktéw, oprécz oleju biekitnego, wy-
dzielilismy 100% olej w ten sposob, ze wiekszag
ilos¢ odnosnego produktu rozpusciliSmy w ete-
rze, gtéwng ilo$¢ parafiny wytracilismy alkoho-

') Olej ten nie powinien zastyga¢ przy — 21°.
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lem (1:1) i odsaczyliSmy przy — 21°. Z prze-
sgczu odpedzono alkohol-eter na tazni wodnej
i dopiero pozostatg reszte oleistg, po zmie-
szaniu z ziemia okrzemkowa, powtornie prze-
saczono przy —21° i w przesgczu (wystarczy
1 kropla) oznaczono nM

Widzimy, ze wystarczy oznaczy¢ n@ z fil-
tratu przy — 21° oleju biekitnego, aby mieé
n0 dla 100% oleju zawartego w parafinie han-
dlowej. ZnalezliSmy, ze dla ropy borystaw-
skiej wynosi on

n0 = 1.4887 0
(dla innej ropy bedzie koniecznem raz na zaw-
sze oznaczy¢ powyzszg warto$¢ w oleju bie-
kitnym).

Oznaczenie wspoéitczynnika zata-
mana dla 100% parafiny. Drugim krokiem
przy niniejszej metodzie jest oznaczenie (np) t. j.
wspotczynnika zatamania dla 100% parafiny.
Tutaj wytania sie zasadnicza trudnos¢, poniewaz
zaleznie od wielkos$ci czasteczki weglowodoru
parafinowego (lub prosciej, od twardosci ba-
danej parafiny) wspotczynnik zatamania bedzie
inny. Jak przekonaliSmy sig, nawet dla para-
finy o tym samym Shukoffie (np) jest inny,
co jest rzecza zrozumiaty, gdy zwazymy, ze wobu
wypadkach mimo réwnego Shukoffa, sto-
sunek zawartych miekkich i twardych parafin
moégt by¢ inny. Wobec tego dla kazdego
wzorku parafiny nalezy znalez¢ (np). Innemi
stowy, musi sie z badanego wzorku wydzieli¢
caty olej i w czystej parafinie oznaczy¢ wspoj-
czynnik zatamania (np).

Jest oddawna zaobserwowanym faktem, ze
proszek odbarwiajagcy (wiec np. Terrana,
Frankonit etc.), absorbuje z parafiny prze-
dewszystkiem najwieksze czasteczki, wiec ciata
barwigce i olej?d. Korzysta sie z tego zjawiska
aby uzyska¢ w praktyce bardzo czystg parafine
przez rafinowanie wiekszemi iloSciami proszku
odbarwiajgcego. (W ten sposob nawet z tak
zwanej mlecznej parafiny uzyska¢é mozna trans-
parentna, uzywajgc dostatecznej ilosci proszku).

Powyzsze zjawisko zostatlo zastosowane do
usuniecia czesci oleistych z badanej parafiny.

) Digss i Buchler znajdujg dla parafiny amery-
kanskiej (Standard of Indiana (N0 = 1.4762 przy 60°),
wskazuje to na bardziej alifatyczny charakter ich ropy
niz borystawskiej.

2 ~ tego powodu parafina ekstrakcyjna, (t.j. wyd

byta z zuzytego proszku), zawiera zawsze znaczne ilosci
oleju.
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Dla sprawdzenia tego zatozenia, przefiltro-
wano 100 £ parafiny przez 509 Terrany
i odebrano pierwszych 20 g. Ponizej podana
tabela wskazuje zmiane wspotczynnika zatama-
nia z czestoscig filtracji.

TABELA IV.
Wzorek Nr. filtracji n 60
Parafina I. (przed) 0 1.4370
56.3° 1 1.4370
zupetnie czysta 2 1.4370
Parafina Il (przed) 0 1.4380
51.2" 1 1.4362
handlowa 2 1.4361
3 1.4361

W dalszym ciaggu do parafiny 1 dodano
drobng ilos¢ 100% oleju i filtrowano:

TABELA V.
Nr. filtracji n 60
0 1.4389
) 1 1.4371
Parafina I. P 1.4370
3 1.4370

Przestudjowanie podanych tabel prowadzi
do nastepujacych wnioskow. Parafina zupeinie
czysta filtrowana przez Ter rane, nie zmienia
wspotczynnika zatamania. Znaczy to, ze Ter-
rana, z mieszaniny parafin o réznym wspot-
czynnika zatamania, nie absorbuje selektywnie
ani miekkich, ani twardych parafin w stopniu
dajacym sie zauwazyc.

Parafina, zawierajgca olej po filtrowaniu przez
Terrane, ma nizszy wspoéiczynnik, czyli tem
samem tylko olej bywa absorbowany, jak wi-
da¢ z tabel IV i V, juz po pierwszej filtracji
parafiny przez proszek w stosunku (2:1) iode-
braniu | frakcji, caty olej zostaje usuniety, gdyz
dalsze filtracje prawie nie zmieniajg wspotczyn-
nika. Powyzej wiec dany zostat dowod, ze
Terran a nie tylko absorbuje z parafiny caty
olej, ale zarazem mieszanina parafin nie ulega
zadnej zmianie.

Na podstawie powiedzianego podaje sie po-
nizej sposéb oznaczania zawartos$ci
oleju w parafinie handlowej:
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Dla oleju parafinowego, jednolitego z ropy
borystawskiej, jak wynika z naszych wielokrot-
nych oznaczen n0 — 1.4887 (przy 60°). Ozna-
cza sie (n*) przy 60° dla badanej probki pa-
rafiny. Teraz 10 g tej parafiny filtruje sie przez
59 Terrany przy 80° i odbiera sie pierwszych
kilka kropel, w ktoérych po stopnieniu ozna-
cza sie przy 60° (np). Z tych trzech danych
(n0, np i nx) oblicza sie procent zawartosci pa-
rafiny wedtug poprzednio przytoczonego wzoru.

= . 100
na —pP

Ponizej podajemy poréwnanie miedzy na-
szg metoda, a metodg Ho Id ego (dla réznych
polskich parafin z ropy borystawskiej):

TABELA VI.
EE E. °
© o S 9o s
£ rix np ST %9 8
IS 3 88 82 c
= J3 “ I S
o an R o R ©
l. 47.3° 1.4346 1.4342 99.3 979 + 1.4
1. 49.4» 1.4362 1.4350 97.8 952 +2.6

1. 50.15°  1.4380 1.4354 96.1 94.0 +1.1
V. 51.2° 1.4380 1.4361 96.4 939 +2.5

V. 52.5° 1.4370 1.4363 98.6 975 + 11
VI. 54.3° 1.4367 1.4365 99.6 97.7 +1.9
VII.  56.3° 1.4370 1.4370 100 98.2 +1.8

Widzimy z powyzszej tabeli, ze metoda
Hotd ego daje wyzsze wyniki na zawartos¢
czesci oleistych od 1—2,5% od metody refrakto-
metrycznej. Zgadza sie to z dotychczasowem
doswiadczeniem, na co juz Singer (loc. cit.)
wskazywat.

Wreszcie usitlowano oznaczy¢ refraktome-
trycznie czesci oleiste w mieszaninie 100% pa-
rafinie VIl i znanej ilosci 100% oleju. Tabela
VIl wskazuje dobrg zgodnos$¢ miedzy obliczong
zawartoscig oleju i znaleziong refraktometrycznie
w opisany sposoéb:

TABELA VII.
Obliczono Znaleziono
% %

3 3.1
2.5 2.7
2 2.2
1.5 1.4
1.0 1.2
0.5 0.4
0.25 0.3
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TABELA VIILI.
Punkt . % parafiny
Nazwa produktu 4. stygniecia Wiskoza ne metoda Holdego
Olej parafinowy 0.8674 + 28» v@= 155 1.4758 20.8 (Pohl 51°)
Parafina w tafli S huko [f = 51.2° 1.4380 93.9
Olej biekitny 0.8932 — 6U K= 3.54 1.4855 4.2
Opisana metoda refraktometryczna jest od TABELA IX.
diuzszego czasu w uzyciu w naszem labora-
torjum i pozwala, jak widaé z przykfadow Metada, Metoda
] P o przy ! HoKlego 2250 Holdego now

oznaczy¢ zawartos$é czesci oleistych w handlo-
wej parafinie w sposob dostatecznie
i szybki.

Scisty

II. O refraktometrycznem badaniu
oleju parafinowego.

W kazdej rafinerji bada sie co pewien czas
(np. co tydzien), olej parafinowy na zawartos¢
parafiny. Oznaczenie to, przy znanej ilosci od-
dawanego oleju parafinowego, stuzy za kontrole
wydatku parafiniarni. Zawartos$¢ parafiny w tym
oleju oznacza sie metodg Holdego. Nasuneta
sie mysl, aby i w tym wypadku wykona¢ to
oznaczenie na drodze refraktometrycznej. Upro-
$ci to bowiem sam sposd6b badania, co umozliwi
codzienng kontrole idgcego do parafiniarni oleju.
Jak wiadomo, produktem idgcym do oddziatu
parafinowego jest olej parafinowy t. zw. jedno-
lity, zestawiony i t. p., za$ parafiniarnie opu-
szczajg dwa produkty:

1. Olej niebieski i gotowa parafina o prze-

cietnej gradacji 50/52 (wszystkie inne uboczne
produkty kraza w cyklu fabrykacji, tak, ze nie
wchodzg tutaj w rachube). Powyzej podana ta-

bela VIII, podaje przecietne wiasnosci tych
trzech produktéw.
Powyzsze trzy zasadnicze elementy mie-

szano ze soba w roéznych kombinacjach tak,
aby otrzyma¢ mieszaniny 10°/0,2000,30°/0i t. d.,
co do zawartosci parafiny. W kazdej miesza-
ninie kontrolowano metodg Holdego zawar-
tos$¢ parafiny i oznaczono né60.

Tabela IX i wykres I, podaja zalezno$¢ %
parafiny od neo.

Jak wida¢ wyraznie na wykresie, zaleznos¢
miedzy °/0 parafiny, a wspoéiczynnikiem zata-

Yo parafiny Y% parafiny

0.0 1.4887") 50.0 1.4600

4.2 1.4855 60.0 1.7552
10.0 1.4816 75.0 1.4475
20.8 1.4758 80.0 1.4449
30.0 1.4712 93.9 1.4380
40.0 1.4663 100.0 1.43612

1) Poprzednio znalezli$my dla 100/0 oleju.
2 Patrz tabela VI, parafina IV, rubryka (np).

Wykres |I.

mania jest prawie linjg prostg. Znaczy to, ze
do wytyczenia wykresu zawartosci parafiny
w danym oleju parafinowym wystarczy wyzna-
czy¢ dwa punkty, aby nastepnie ze wspotczyn-
nika zatamania kazdego innego oleju parafi-
nowego, idacego do parafiniarni, wyznaczy¢
°/0 parafiny (px) z wykresu lub og6lnego wzoru
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Px- b’ —pl (nx

n,) + Pl
n2— nx

gdzie px i p.t sg oznaczonemi eksperymen-
talnie procentami parafiny, zas ni in,
wspotczynnikami zatamania przy 60
np. w oleju biekitnym i parafinie handlowej
50/52 (patrz tabela VIII).

Podkre$lamy jeszcze raz, ze chcac kontro-
lowa¢ refraktometrycznie zawarto$¢ parafiny
w dowolnym innym produkcie np. w ciezkim
oleju parafinowym krakowym, musi sie expery-
mentalnie wyznaczy¢:

n, = t j. neo 100°/0 wydzielonego oleju,
np= «» » 100% wydzielonej parafiny,
n* —» » » badanego oleju krakowego.

Pierwsze dwie wartosci sg wowczas state
i mogag stuzy¢ do biezacej analizy danego
oleju. Tabela X zawiera wybrane przy-
ktady metody refraktometrycznej, zastosowane
do kontroli zawartosci parafiny w innyeh ole-
jach parafinowych.

Jak widzimy i przy powyzszych, olejach me-
toda refraktometryczna daje dobre wyniki i moze
stuzy¢ do kontroli jednolitosci danych pro-
duktow.

O méwienie wynikdéw.

1. Opracowano szybka i doktadng metode
oznaczania refraktometrycznego zawartosci cze-
$ci oleistych w handlowej parafinie.

2. Powyzszg metode zastosowano réwniez
do ruchowego badania produktow parafinowych,
a wiec np. innych olejéw parafinowych.
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TABELA X.
Wartos¢ -2 .
stata TS ® %
nx §8 82
Q3 a °
no m £° =T
Olej krakowy
lekki2 1.4752 1.4832 1.4396 183 189
Olej krakowy
ciezki2) 1.4910 1.5020 1.4453 20.0 20.7

Olej parafino-
wy A8 1.4868 1.5000 1.4438 235 236
Olej parafino-

wy B4 i.4878  1.4985 1.4502 22.1 21.1

) Oblicza sie jak podaliSmy z wzoru

b n0—nx 5.
n0 — np

2 Widag, ze przy olejach krakowych n0 jest rézne niz
przy oleju parafinowym, t. zw. jednolitym, zestrzelonym.

3 Olej parafinowy, otrzymany przy dystylacji labo-
r toryjnej z zelaznego kociotka ropy borystawskiej.

4) Olej parafinowy, otrzymany przy dystylacji labo-
ratoryjnej z zelaznego kociotka ropy ,Kitwan®.

ZUSAMMENFASSUNG.

Ueber eine refraktometrische Methode zur
Untersuchung von Paraffinprodukten.

In Verfolgung von amerikanischen Arbeiten haben die
Verfasser eine schnelle und genaue refraktometrische
Metode zur Bestimmung des Oelgehaltes im Handelspa-
raffin ausgearbeitet.

Die beschriebene Metode kann man auch zur Betriebs-
kontrolle von anderen paraffinhaltigen Produkten z.b. von
Paraffindlen verwenden.

Nowy aparat do szybkiego i doktadnego oznaczania cigzarow
wiasciwych cieczy.

Sur un nouveau densimetre différentiel.

Mieczystaw GROCHOW SKI.

Chemiczny Instytut Badawczy. Dziat Weglowy.
Komunikat 12.
(Nadeszto 9 maja 1929 r.)

Potrzeba szybkiego i dokiadnego oznacza-
nia ciezarow wiasciwych cieczy, szczegolnie sie
uwydatnia przy kontroli fabrykacji, oraz pra-
cach laboratoryjnych badawczych. Jednak sto-
sowane obecnie sposoby oznaczania ciezaréw
wiasciwych cieczy, niezawsze sg odpowiednie.

Korzystanie z piknometréw i wagi Mohra,
absorbuje wiele czasu i wymaga wprawy wykwa-
lifikowanego pracownika. Areometry wymagajg
zbyt duzej ilosci cieczy (okoto 250 cm8 do
oznaczania i précz tego konieczne jest posia-
danie catej serji, w ilosci okoto 20 sztuk, areo-
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metréw, ktdére muszg Scisle odpowiada¢ sobie
i po pewnym czasie wymagajg kontroli i ta
wiasnie okoliczno$é stwarza niepewnos$é w uzy-
ciu. Powyzsze niedogodnosci zmusity przede-
wszystkiem do ulepszania wagi Mohra, dalej
do budowania rozmaitych wag do oznaczania
ciezaréw wiasciwych badZ specjalnych ), badz
urzagdzonych na wzoér wagi do listow?2. Udosko-
nalono rowniez areometryd. Te ulepszenia
jednak tylko komplikowaly przyrzady i podno-
sity ich cene, ale nie mogty wyprze¢ powszech-
nie stosowanych sposobdw pierwotnych. To tez
szukano sposob6w nowych, wéréd ktérych na-
lezy wyrézni¢ aparaty, oparle na zasadzie po-
taczonych naczyn, czyli na tak zwanej meto-
dzie ,wzniesienia“ (Steighhenmethode) cieczy
w U-rurkach. Zostato opublikowane kilka apa-
ratéw tego rodzaju 4, ktére sie sktadajg z dwaoch
wspolnie potaczonych na gorze U-rurek we-
diug schematu:

') Pneumercator Company. Pat. niem. 345.639 (1920).

2 Joung. Caoutschouc gutta-percha. 18. 10996—
10997. (1921).

s) H. Pappee. Z. angew. Chem. 34. 384 (1921).

4 Erich Wiedbrauck. Z. anorg. allgem. Chem.
122.167-70 (1922). AN. Nolst Trenité. Chem.Ztg. 50.
890(1926). J. Carmann. Z. angew. Chem. 40. 316. (1927).
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Do jednej z U-rurek nalewa sie wody, do
drugiej za$ cieczy badanej i iloraz z réznic
wzniesien, odczytanych w mm obydwu cieczy
w U-rurkach przedstawia ciezar wilasciwy cie-

czy badanej d =~r e Aparaty te daja pomiary

dos$¢ szybkie i wyniki dokladniejsze niz przy
uzyciu areometrow. Do oznaczania sg potrzebne
cztery, ewentualnie dwa lub nawet jedno od-
czytanie wysokosci stupow w mm i to za-
leznie od urzadzenia aparatu. W razie pomia-
row bardzo dokladnych, mozna wprowadzaé
poprawki na temperature i rozszerzalnosé lin-
jowa skali i odczytywania wykonywa¢ zapomoca
katetometru. W tych przypadkach doktadnosé
jest ta sama, co przy uzyciu wagi Mohra-
Westphal’a i nawet jak przy uzyciu pikno-
metru wagowego. Précz tego wykonywanie po-
miaréw jest bardzo proste, a przy zastosowaniu
rurek dostatecznie waskich — z uzyciem matej
ilosci cieczy, przy zastgpieniu za$ rurek kapi-
larami, moze wystarczy¢ juz tylko jedna kropla
dla mikrooznaczenia cigzaréw wiasciwych cieczy.
Pomimo tych wszystkich zalet, aparaty te
nie znalazty szerszego zastosowania ani w prak-
tyce laboratoryjnej ani przy kontroli fabrycznej.
Aparaty oparte na przepuszczaniu pecherzykow
sprezonego powietrza przez warstwe cieczy ba-
danej sg skomplikowane i niedostatecznie do-
ktadne. Wogéle wszystkie sposoby obecnie sg
ucigzliwe, gdy mamy do czynienia z ciatami
lotnemi, trujgcemi lub o przykrym zapachu.
W celu usuniecia mozliwie jaknajwiecej niedo-
godnosci i wad metod dotychczasowych przy
oznaczaniu ciezar6w wiasciwych, skonstruowa-
lismy nowy aparat (rysunek 2), ktéry posiada
zalety aparatéw, opartych na metodzie ,,wznie-
sienia“, ale jeszcze bardziej upraszcza i przy-
$§piesza oznaczenia i szczeg6lnie sie nadaje do
kontroli masowej fabrykacji produktow.
Aparat ten, nazwany ro6znicowym densy-
metrem ,,Emge”, wyrodznia si¢ tem, ze po 1-sze
wymaga tylko matej ilosci, mianowicie okoto
10 cm 6, cieczy do oznaczania ciezaru wiasciwego,
po 2-gie stanowi metode kompensacyjng, usu-
wajaca w granicach bitedéw doswiadczalnych
wplyw temperatury, po 3 cie doréwnywa do-
ktadnoscig wadze Mohra-Westphala i pik-
nomelrowi wagowemu, po 4-te odznacza sie
szybkoscig i prostota pomiaréw, po 5-te daje
mozno$¢ oznaczania gestosci ciat w nieograni-
czenie szerokiej skali, po 6-te ma dowolng
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doktadnos$é, tatwag do osiggniecia przez dobor
odpowiedniej wysokosci rurek pomiarowych,
po 7-me znacznie ulatwia oznaczenie ciezarow
wiasciwych ciat lotnych, trujgcych i o przykrym
zapachu, po 8-me dla oznaczania ciezaru wia-
sciwego wystarcza tylko jedno odczytanie na
skali milimetrowej. Pozatem dla celéw prak-
tycznych nie wymaga wprowadzenia zadnych
poprawek, gwarantuje pewnos$¢ wynikéw przy
oznaczaniach i nie wymaga wprawy pracownika
wykwalifikowanego.

Zasada densymetru réznicowego polega na
rownowadze wzniesionych stupéw cieczy badanej
oraz wzorcowej, np. wody destylowanej, zawar-
tych w rurkach pionowych, ponad poziomem
statym, wskutek wytworzenia odpowiedniego
jednakowego rozrzedzenia nad meniskami gor-
nemi obydwu cieczy. Zatgczony rysunek 3, po-
daje urzadzenie densymetru.

Aparat sktada sie z 2-ch rurek 1li 2, prze-
wezonych od dotu i od goéry i zaopatrzonych
na goérze w krany 3 i 4. Gorne konce rurek
sg potaczone trojdroznym kranem 5, ktdrego
3-cia droga prowadzi do naczynka z filtrem do
oczyszczania i osuszania powietrza lub innego
gazu i dalej tgczy z powietrzem lub zbiorni-
kiem odpowiedniego gazu. Odgatezienie drogi,
taczacej rurki /i 2 prowadzi przez kran 6 do
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pompki ssacej wodnej lub innej. Dolne konce
rurek /i 2 sg stale zanurzone w cieczach, za-
wartych wosobnych naczynkach 7 i 8 z prze-
lewami, ktorych wysoko$¢ daje sie regulowac
i w ktorych meniski utrzymuje sie stale na
jednym poziomie. Do naczynka 8 zanurzony
jest koniec lejka 9 lub rurka, doprowadzajgca
ciecz badang z osobnego zbiornika lub aparatu.
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Do naczynka za$ 7 zanurzone sg dwie rurki
od zbiornika 10 z wodg dystylowang z zamknie-
ciem Mariotta, ktore daje mozno$¢ samo-
czynnego napeinienia naczynka 7 wodg dysty-
lowang w miare opadania w niej menisku wody.
Dla utatwienia napetnienia zbiornika 10 bez
rozbierania aparatu, naczynie zaopatrzone jest
w lejek 77* dwa zamknigcia 72 w rurkach, pro-
wadzacych do naczynka 7, oraz rurke 13, wy-
stajacg z nad wody wewnatrz zbiornika, zamy-
kang nazewnatrz podczas pracy. Za rurkami
7 i 2 umieszczona jest tablica 14 z podziatkg
milimetrowg lub zamiast tablicy, wprost po-
dziatki na samych rurkach dla odczytywania
pozioméw cieczy w r rkach.

Spos6b uzycia densymetru.

Wedtug poziomnicy i zapomocg lusterka 23
z podziatka, ustawiamy meniski obydwu cieczy
w naczynkach 7i 8 najednym poziomie. Laczymy
rurki 712 ze sobg zapomocg kranu 5, oraz zapo-
mocg kranu 6 z pompka ssaca. Jednoczesnie
stopniowo doprowadzamy ciecz badang do na
czynka 8. Woda dystylowana samoczynnie
sptywa do naczynka 7 i dalej zostaje wrcig-
nieta do rurki 7. Jednocze$nie ciecz badana
zostaje wciagnieta do rurki 2. Po dojsciu do
gory jednej cieczy, zamykamy kurek 6 i wtedy
w obydwu rurkach ustalajg sie poziomy meni-
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skéw w zaleznosci od gestosci cieczy badanej-
Odczytujemy w milimetrach odpowiednie wznie-
sienie sie cieczy nad ich poziomem meniskéw
w naczynkach dolnych. Dzielagc jedng liczbe
przez druga, otrzymujemy ciezar witasciwy cie-
czy badanej. Po obroceniu kranu 5, tgczymy
rurke 2 z filtrem, wskutek czego ciecz badana
oproznia rurke 2, ktéra znéw moze byé napet-
niona $wiezg porcjg cieczy badanej dla dal-
szego oznaczania. Kazdorazowe oproznienie
rurki 7 zwodg dystylowang nie jest konieczne.
Zamiast kazdorazowego dzielenia liczb, co
zresztg nie jest klopotliwe, mozna sporzadzic¢
odrazu skale z podziatka na ciezar wiasciwy,
o ile stale bedziemy utrzymywaé wode dysty-
lowana na jednakowym poziomie. Wtedy wy-
starczy tylko jedno odczytanie.

W celu oczyszczanh a rurki 2, wciggamy do
niej zapomocag pompki odpowiedni rozpuszczal-
nik. Osuszanie tez nie jest klopotliwe, o ile
pom ka bedzie wciggaé ogrzane powietrze przez
rurke od gory do dotu.

Densymetr ,,Emge*“ 2z stal opatentowany
w Polskim Urzedzie Patentowym i aparaty sg
wyrabiane w Warsztatach Mechanicznych Che-
micznego Instytutu Badawczego.

RESUME.
On a décrit la construction d’un nouveau densimetre

différentiel, appropriée aux déterminations exactes et ra-
pides de la densité de liquides

Konferencja w sprawie ujednostajnienia przedstawiania rezultatow
analiz produktéw spozywczych.

Conférence en matiere de I'unification de la maniere d’indiquer les résultats de I'analyse des produits alimentaires.

W. IWANOWSKI.

Dnia 13, 14, 15 i 16 maja odbyta sie
w Paryzu Miedzynarodowa Konferencja w celu
ujednostajnienia przedstawienia rezultatow ana-
liz materjaléw, przeznaczonych do odzywiania
ludzi i zwierzat.

W czasie przebiegu Konferencji Miedzyna-
rodowej, zgromadzonej w Paryzu 27 czerwca
1910 roku, wielka liczba panstw zdecydowata
przedsiewzig¢ S$rodki w celu ujednostajnienia
przedstawiania rezultatow analiz produktéw spo-
zywczych, aby utatwi¢ poréwnanie takowych
i przyspieszy¢ zatatwianie formalnosci wwozo-
wych i wywozowych w stosunku do tych pro-
duktow.

Wskutek zmian, jakie nastgpity od 16 paz-
dziernika 1910 r. (data podpisania omawianej
Konferencji Miedzynarodowej), wprowadzonych

przez nowe rozporzadzenia prawodawcze roz-
maitych panstw, pewne szczeg6ly nie sg juz
w zgodzie z odno$nymi szczeg6tami, ustalonymi
przez omawiang konferencje. ROwniez w ostat-
nim czasie zostaty przyjete rozmaite nowe jed-
nostki dla pomiaréw wielkos$ci fizycznych i fi-
zyko-chemicznych.

Komitet Miedzynarodowego Statego Biura
Chemji Analitycznej w zakresie przetwcréow
spozywczych, na skutek prosby rzadu francu-
skiego i norweskiego, zaproponowat przedtozyc¢
na rozpatrzenie Miedzynarodowej Konferencji
nastepujgce sprawy, zgodnie z tekstem kon-
wencji z dnia 16 pazdziernika 1910 roku:

1. Wszelkie pomiary majg by¢ prowadzon

tak, jak to jest przyjete przez Miedzynarodowg
Komisje Wag i Miar.
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2. Nalezy uzywac ciezar6w atomowych, przy-

jetych przez Miedzynarodowg Komisje Cieza-
row Atomowych.

Na konferencji byly reprezentowane naste-
pujace panstwa: Argentyna, Brazylja, Egipt,
Francja, Grecja, Guatemala, Holandja, Kanada,
Meksyk, Norwegja, Persja, Peru, Polska, Ru-
munja, Rosja, Serbja, Szwajcarja, Turcja, Urag-
waj — razem 19 panstw.

Posiedzenia odbywaly sie w gmachu Mini-
sterstwa Spraw Zagranicznych. Prezydjum kon-
ferencji ukonstytuowato sie wosobach profesora
Bordas, delegata Francji, dyrektora labora-
torjum Ministerstwa Skarbu, V-prezydenci: prof.
Holi eman (Holandja) i p. A. Sau bid et,
prezydent biura miedzynarodowego, przedsta-
wiciel Argentyny, sekretarzem byt p. Nico-
lardeaux, dyrektor biura Miedzynarodowego
Chemji Analitycznej. Przedstawicielem Polski
byt prof. Politechniki Warszawskiej Wactaw
Iwano wskKi.

Rozpatrywano i ustalono poglady w naste-
pujacych sprawach:

Czes$¢ I: Symbole.

Ustalono symbole:

g — gram,
I - litr,
K cal — duza kalorja.

Dla oznaczenia miana ptynéw w normalno-

Sciach przyjeto symbole:
1N, Vio N, Ykio Wi t. d.

Symbol °/o oznacza =zawsze procenty wa-
gowe.

Czesc Il

Dla uproszczenia manipulacji wage nalezy
podawaé¢ jako rezultat wazenia w powietrzu.
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Uznano za pozadane utozenie tablic ciezaréw
atomowych w odniesieniu do wazen, dokona-
nych w powietrzu ciezarkami mosieznymi.

Jako jednostke ciepta — kalorje przyjeto
ciepto wiasciwe wody przy 15° pod ci$nieniem
760 mm.

Gestos¢ (c.wt) powinna zawsze by¢ poda-
wana z oznaczeniem temperatury pomiaru wagi
ciata i wagi wody,

np. 20/2q0 lub 20/, 40/0 etc.

Spotczynnik zatamania Swiatta. Temperature
pomiaru ustalono na 20°, dla tluszczy 40°. Po-
miary robione przy innej temperaturze, muszg
mie¢ podang temperature pomiarow.

Pomiary polarymetryczne wykonywuje sie
z rurka diugosci 10 cm, o ile jest uzyta inna
dtugosc¢ rurki, odchylenie przelicza sie na 10 cm,
z podaniem w jakiej rurce robiono pomiar.

Kwasowos¢ i zasadowos$¢ ma by¢ podawana
w centymetrach normalnych ptynoéw, uzytych
do zobojetnienia. Wskaznik, przy ktérym wy-
konano miareczkowanie, musi by¢ podany.

Pozadane podawanie stezenia jonéw wodo-
rowych Ph z oznaczeniem metody, jakg zo-
stato okreslone : elektrometrycznie czy kalory-
metrycznie.

Zawarto$¢ wyzszych alkoholi w wodkach,
ma by¢ podawana jako alkohol izobutylowy,
lub izoamylowy, zaleznie od tego, ktory z tych
alkoholi byt stosowany do przygotowania typo-
wych rozczynow i kalibrowania naczyn, uzytych
przy danej analizie.

Konferencja zo tata zakonczona Ilunch’em,
wydanym dla cztonkéw konferencji przez p. Mi-
nistra Rolnictwa, dn. 16 maja 1929 r.

Dziat sprawozdawczy.

Documentation.

3. Technologja paliwa i gazownictwo.
Technologie des matieres combustibles et fabrication

du gaz.
O zdolnosci reakcyjnej koksu. I. — D. J. W.
KREULEN. — Brennstoff- Chem. 10, 128— 131

(1929).

Sprawie okreslenia zdolnosci reakcyjnej koksu
poswiecono w ostatnich czasach wiele badan. Do-
tychczas jednak zachodzg znaczne réznice w posta-
wieniu problemu i w okresleniu takich pojg¢ jak
palnos$¢, aktywnos$¢ i zdolno$¢ reakcyjna (Verbrenn-
lichkeit, Aktivitat, Reaktionsfahigkeit). Praca Kreu-
lena wyréznia sie jasnem sformutowaniem problemu
oraz wymienionych poje¢ i ich wzajemnego zwigzku.

Ogo6lna strefa catego procesu spalania w gene-
ratorze jest rézna, zaleznie od tego czy koks jest
trudno czy tatwo palny, rézne sg tez temperatury
maksymalne procesu. Miarg palnosci koksu jest

wysokos$¢ og6lnej strefy spalania. W dowolnej
warstwie Srodkowej strefy przy ci$nieniu tlenu pol
zewnetrznej powierzchni koksu Oc i powierzchni
wytworzonej przez przestrzen poréw P, szybkosé
reakcji wyrazi sie

~ —K.po.0Oc.P

a przy pu statem

Zatem palno$¢ (szybkos$¢ reakcji) zalezna jest od
wielko$ci  ziarna koksu (Oc), wyksztalcenia po-
wierzchni (P) i szybkosci reakcji w normalnych
warunkach. Wielko$¢ A jest wprost proporcjonalna
do aktywnosci koksu, a réwna jej gdy Oc,p0i P~ 1.
Autor opisuje metode i aparature zapomoca
ktérej oznaczat aktywnos$¢ i wyrazat ja w mg CO-2
wytworzonego na 1 cm2 pow. koksu w 5 min.
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Ciekawe jest badanie wptywu wielkosci ziarna
na wyniki pomiaréw. Okazato sie, ze przy tej me-
todzie mozna ten wplyw wykluczy¢. Badaniom pod-
dano 4 rézne koksy, miedzy tem koks z ,wegla
polskiego“ (miody wegiel ptomienny, stabo spie-
kajacy sie). Autor zapowiada dalszy ciag pracy.
W treéci 5 schematycznych rysunkéw i 3 tabele.

J. D.
W sprawie odrozniania wegla kamiennego od
brunatnego. — M. DOLCH i E. DIETZEL. —

Z. Oerschles. Berg u Hutteménn. Ver. 68, 118— 124
(1929).

Na podstawie szczegdtowego badania pewnego
wegla dochodzi autor do wniosku, ze jedne jego cechy
charakteryzuja go bezsprzecznie jako ,wegiel ka-
mienny*, pod innemi za$ wzgledami stuszne jest za-
liczenie go do grupy ,wegiel brunatny”.Tym wnio-
skom towarzysza rozwazania ogolnej [natury, co do
zaliczania paliw kopalnych do jednej z tych dwdéch
wielkich grup. Na podstawie naszych poje¢ o mecha-
nizmie przeweglania sie reszt roslinych, zgéry mozna
sie byto spodziewaé, ze znajdg sie formy posrednie
miedzy weglem kamiennym i brunatnym, tak, ze
Sciste rozgraniczenie tych odmian nie jest uzasadnione.
W pracy omawianej mamy ciekawy przyczynek do
poznania materjatéw lezacych na pograniczu miedzy
znanemi grupami paliw. Nie jest to zagadnienie
czysto naukowe, ale takie, ktére ma takze Scisty
zwigzek z zyciem praktycznem. J D.

Badanie wegla a ruch fabryczny. — M. DOLCH. —
Z. Coerschles. Berg u Hittenmin. \er. 68, 64—72
(1929).

Autor opracowat odmienny bieg badania wegla
kam., lepiej dostosowany do potrzeb ruchu fa-
brycznego, niz sposoby dzi§ stosowane. Metoda jego
jest przemyslanem potgczeniem dobrych stron réznych
znanych metod i niejako podciggnieciem pod wspoéiny
mianownik wynikéw uzyskiwanych przez te metody.
Zasadnicza myslg przewodnig jest rozdziat wegla na
gaz, koks, i smote nie wagowo, ani objetosciowo,
lecz na podstawie ich udzialu w bilansie cieplnym
wegla. Przebieg badania jest tak obmys$lony, ze
jedng prébka i w jednym ciggu wykonuje sie wszy-
stkie oznaczenia (woda. smota, gaz, koks). Stosuje
sie do tego aparat dystylacyjny z stali VUA ogrzewany
elektrycznie, a do badania uzywa sie 20 g wegla.

Druga mys$la przewodnig byto skrécenie metod
pracy. W tym celu autor proponuje oznacznia wody
w weglu nie metoda ksylenowa, lecz za pomoca
oznaczenia punktu kryohydratycznego wyciagu alko-
holo-naftowego. Polega ono na krétkiem zagoto-
waniu wegla z mieszaning alkoholu i nafty, a na-
stepnie oznaczeniu temperatury, przy ktérej miesza-
nina ta poczyna metnie¢. Oznaczenie takie trwa
10 minut i daje wyniki zgodne z metoda ksylenowa.
Nastepnie omawia autor wazne konsekwencje pty-
nace z przyjecia za podstawe badania rozdziat ciepta
weglowego pomiedzy zasadnicze skiadowe. Szcze-
gétowo przeprowadzony przykiad objasnia sposéb
stosowania i wnioski plyngce z zastosowania tej
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metody. W zwigzku z tem wykazuje, ze tg drogg mo-
zemy $ciSle kontrolowa¢ proces spalania (wzglednie
zgazowywania\ a wiec ten proces, dla ktérego pod-
stawowem pojeciem jest ,maksymalna zawartosé
kwasu weglowego“ w gazach spalonych. Przez o-
znaczenie COi maks. mozna stwierdzi¢ stopieri roz-
padu pary w czasie zgazowywania, a takze w jakim
stopniu krakowanie smoty przyczynito sie do wy-
twarzania gazu. Tre$¢ ilustrujg 4 rysunki i szereg
zestawien cyfrowych. Ciekawa ta praca zastuguje na
przestudjowanie praktyczne. J D.

Nowe zakiady koksownicze koncernu lotaryn-
skiego.— H. TRAMM. — Gluckauf 64. 719 (1928).

W miejscowosci Hiltrop zbudowano nowe za-
ktady koksownicze z uwzglednieniem najnowszych
zdobyczy techniki w tej dziedzinie. Zatgczony w ory-
ginalnej pracy plan pozwala zorjentowaé¢ sie do-
ktadnie w rozmieszczeniu poszczegdlnych instalacyj,
jako to: pioczki, suszarni, urzadzenia do mieszania,
wiezy weglowej, baterji piecow do koksowania,
urzadzen zaréwno do gaszenia koksu, jak do ochta-
dzania go na sucho, sortowni koksu, oraz instalacji
do przerdbki produktéw ubocznych. Szczegétowo
omowiono te instalacje, ktoére stanowia pewnego
rodzaju nowos$¢. Tu nalezy: 1) suszarnia wegla,
2) piece do koksowania oraz 3) urzadzenie do
chtodzenia koksu na sucho, tudziez urzgdzenie me-
chanicznego gaszenia koksu. Wegle z réznych po-
ktadéw odpowiednio wymieszane, idg do suszarki
bebnowej. Ta ostatnia jest réwnoczeénie ogrzewana
zewnetrznie (gazem) i wewnetrznie gazami spalino-
wemi, co daje najwiekszg ekonomje cieplng i naj-
wigkszg sprawnos¢ suszarni. Zawarto$¢ wilgoci wegla
zmniejsza sie przez suszenie z 12— 14% na 6—7%.
Daje to duze korzysci techniczne i gospodarcze.
Przez wysuszenie wegla unika sie zbytniego schia-
dzania pieca (schtodzenie ponizej 600° jest bardzo
szkodliwe), nie dopuszcza sie do zmiany catkowi-
tego czasu koksowania (kazda taka zmiana sta-
nowi duze utrudnienie w ruchu fabrycznym). Dal-
sze korzysci: ekonomja ciepta (unikniecie odparo-
wania duzej ilosci wody i przegrzewania pary),
zmniejszenie kosztéw chlodzenia gazu, zmniejszenie
objetosci gazu, unikniecie zbytniego rozciehczania
wody amoniakalnej. Suszenie pozwala zaoszczedzié
rocznie 29,200 RM.

Dalsze urzadzenie to piece Koppersa do ogrze-
wania zaréwno mocnym jak i stabym gazem ; sze-
roko$¢ komér 360 nmmm, wysokosé¢ 3730 nmm, diu-
go$¢ 11600 mmM Pojemno$¢ komor 102 tonn suchego
wegla, czas gazowania 11'5 godz.; zatem w ciggu
doby dwie szarze.

W baterji znajduje sie 60 piecéw, z tego 54 naj-
nowszego systemu piecow Koppersa, za$ 6 piecow
t. zw. Kreisstromdfen. Sg to piece prébne, odzna-
czajace sie kotowym obiegiem gazéw, spalanych
w komorach bocznych, przez co cata $ciana pieca
posiada jednakowag temperature. Koks, wychodzgcy
z pieca, poddaje sie albo chiodzeniu na drodze
mokrej, t. zn. gaszeniu woda, albo tez idzie do
urzadzenia, w ktérem koks schiadza sie¢ na sucho.



13 (1929)

Do tego celu stuzy zbiornik, wytozony materjatem
ogniotrwatym. Przez zbiornik przepuszcza sig gaz
obojetny w przeciwpradzie do koksu. Chtodzenie
trwa 4 godz. Pojemno$¢ zbiornika 160 tonn. Gaz wcho-
dzacy, ssany z pod kottdw, ma temperature 180°,
po przejsciu przez koks, posiadajac temperature 800°
wraca pod kotly. Chitodzenie koksu na sucho, précz
technicznych korzysci takich, jak : polepszenie jakosci
koksu i unikniecie kilopotliwego tworzenia sie pary,
jakie ma miejsce przy gaszeniu koksu woda, po-
siada przedewszystkiem walory gospodarcze, pozwala
bowiem wykorzystaé ciepto, zawarte w koksie. Przy
1000 tonn produkcji koksu dziennie urzadzenie do su-
chego chiodzenia koksu pozwala na zamortyzowanie
instalacji do chtodzenia w ciggu 222 lat, a po zamor-
tyzowaniu daje oszczedno$¢ 300.000 RM rocznie.
Précz wymienionych wyzej, posiada nowa ko-
ksownia jeszcze caty szereg drobnych ulepszen w in-
stalacjach, stuzacych do przerébki produktéw ubocz-
nych. B. R.

Doswiadczenia w nowoczesnych koksowniach za-
gtebia Ruhry. — WALTER GOLLMER. — Stahl
u. Eisen 49, 129 (1929).

Analogicznie do Standéw Ameryki Péinocnej,
gdzie w czasie wojny powstaty duze centralne ko-
ksownie, w zagiebiu Ruhry rozpoczeto racjonalng
rozbudowe koksowni w ramach zwiekszonego wy-
dobycia wegla.

Do roku 1926 byto w zagiebiu Ruhr 140 ko-
ksowni (16.200 piecéw). Roczna produkcja koksu
wynosita 28 miljonéw tonn. W poczatkach roku
1928 pracuje juz 2770 nowych piecow, w tem
1710 piecéw, nalezacych do 18 nowopowstatych
koksowni. Obecnie istnieje 36 wielkich koksowni
(7000 piecéw) o rocznej wydajnosci 24'9 miljonéw
tonn koksu. Ze wzgledéw polityczno-socjalnych
i ustawowych pracujg dotychczas i stare systemy,
jednak 91 % produkcji pokrywaja koksownie wielkie,
w tem 56°/0 piece nowych systeméw w liczbie 2770.
Wiekszg wydajno$¢ komoér uzyskano przez skroce-
nie czasu koksowania, w gtéwnej mierze przez po-
wiekszenie pojemnosci komoér, ktére przy zachowa-
niu tej samej szerokosci (ze wzgledu na zwigzana
z nig wielko$¢ kawatkéw koksu) podwyzszono znacz-
nie i wydtuzono.

Zmiany te i wyptywajace z nich korzysci ilu-
struje zatgczona tabela I.
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Przecietny czas koksowania wynosi dla piecow
0 szerokosci 450 mm 18 godzin, dla piecéw 400 mm
szer. 16 godz. Czas ten, wedilug autora, moznaby
skréci¢, gdyby poddaé¢ wegiel uprzednio wstepnemu
osuszaniu.

Materjat, jaki sie stosuje obecnie do budowy
écian piecdw w postaci cegiet krzemionkowych, wy-
trzymuje doskonale w ciggu Kkilku lat temperature
1350—1380° C.

Zwiekszyta sie wydajno$¢ nietylko poszczegol-
nych piecéw, ale i catego ukitadu przez mechani-
zacje obstugi. Przecietna koksownia o 140 piecach
przez zastosowanie wagonéw do napetniania, ma-
szyn do wyréwnywania wegla i wyciskania koksu
z piecow, wagonéw do gaszenia koksu, urzadzen
do automatycznego podnoszenia drzwi, wymaga
obecnie obstugi 8 ludzi.

Autor artykutu opisuje nastepnie w og6lnych
zarysach nowosci techniczne, a raczej szereg drob-
nych ulepszen, zastosowanych w nowych koksow-
niach, gdyz zasadniczo w rodzaju i sposobie otrzy-
mywania koksu niewiele zaszto zmian. Buduje sie
duze wieze weglowe o pojemnosci 4000— 6000 tonn
miatu. Wieze te zaréwno jak i maszyny do mie-
szania wegla, uzywanego najczesciej z réznych po-
ktadéw, wyktada sie ptytkami szklannemi, aby utat-
wié¢ zsuwanie sie wegla.

Stosuje sie specjalne urzadzenia do réwnomier-
nego a szybkiego napetniania piecéw. Aktualng jest
kwestja samouszczelniajacych drzwi bez stosowania
azbestu czy innych $rodkéw uszczelniajgcych (zelazo
na zelazie).

Z punktu widzenia ekonomji cieplnej przewi-
dziana jest budowa odpowiednich urzadzen do su-
chego gaszenia koksu, co pozwala:

1) utrzymywac zupetnie suchy koks,

2) uzyskiwaé przytem znaczne iloSci zywej pary
0 zadanem ci$nieniu.

Duze koksownie o 1 mil. tonn produkcji rocznej,
moga dostarczy¢ dziennie 800 tonn pary. Duze ilosci
pary wodnej daje, zastosowane w jednej z koksowni,
wodne chtodzenie rur odprowadzajgcych gazy z ko-
ksowania wprost z pieca.

Nieco wieksze zmiany zaszty w gospodarce
z gazem. Wielkie koksownie po zaspokojeniu wia-
snych polrzeb moga znaczne ilosci gazu przesytaé
na odlegto$é. Z racji tej buduje sie wysokoci$nie-
niowe pompy tloczace, zbiorniki wytrzymate na ci-
$nienie, stosuje sie czyszczenie gazéw mokre i suche,
oraz wprowadza urzadzenia do mozliwie zupetnego
usuwania naftaliny zapomoca kondensatéw chtodzo-
nych do 0° C.

Jednem 2z najwazniejszych zagadnien w nowo-
czesnych urzadzeniach do koksowania jest jak naj-
bardziej ekonomiczne ogrzewanie w kazdej fazie
procesu tworzenia sie koksu i racjonalna, mecha-
niczna kontrola tego ogrzewania. W tym Kkierunku
prowadzi sie od roku bardzo dokiadne badania.
Inz. Baum zbadat termicznie caly proces koksowa-
nia, mierzac zapomocg termoelementéw tempera-
ture w piecu koksowniczym przeszto w 30 miej-
scach i stwierdzit, ze zapomoca takich pomiaréw
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mozna wykry¢ wszelkie nieprawidtowosci ogrze-
wania.

Autor podaje nastepnie wplyw racjonalnej go-
spodarki i zmechanizowania urzadzen na koszty pro-
wadzenia koksowni i przeprowadza bilans dla ko-
ksowni produkujgcej 1 milj. tonn koksu rocznie.

W koncu przedstawia wyniki, jakie w ciggu
krotkiego okresu dziatania nowych koksowni zdo-
tano zebra¢ w badaniach nad jako$cig koksu oraz
jakoscig i wydajnoscia produktéw ubocznych.

M. Ch.

6. Technologja metali.
Technologie des métaux.

Utlenianie blendy cynkowej i btyszcza otowia-
nego oraz wplyw tego zjawiska na proces flo-
tacji. — Metall und Erz. 24, 509—510 (1927).

Wolna od zelaza blenda i btyszcz otowiany
utleniane sa tlenem powietrza w masie przerabianej
w ciggu procesu flotacji. Powstate siarczany cynku
i ofowiu wyltugowuje sie woda. Przez dodatek
pirytu mozna przyspieszy¢ proces utleniania przy-
czem, na jedng cze$¢ pirytu utlenia sie */2 czesci
blendy lub btyszczu otowianego. Wytwarzajacy sie
w tym procesie siarczan zelazawy przechodzi z po-
wrotem na zelazowy lub limonit. Procesy, wymienne
pomiedzy temi roztworami i rudami, zawierajacemi
wapien, a w szczeg6lnosci sole miedziowe i t. d.,
komplikujg reakcje, ktéra staje sie zalezng gtéwnie
od zawartosci roztworu, szybkosci proceséw ad-
sorbcji i utleniania, oraz od stopnia zobojetnienia.

Utleniajgca sie blenda cynkowa pokrywa sie
wzdtuz ptaszczyzn tupliwosci biato-szklistym jaspisem
zelaznym, ktérego cienkie S$cianki otaczajg agregaty
siarczkéw badz réwnolegle, badZz nieregularnie, lub
przenikaja w gtgb masy blendy w miare utleniania.

Budowa btyszczu otowianego pod wptywem utle-
niania pozostaje przewaznie niezmieniona. Bardzo
cieniutkie $cianki limonitowego jaspisu zelaznego
utozone sg w formie tupkowatej lub tworza drobng
siatke. Scianki agregatéw blyszczu olowianego po-
krywaja sie najczesciej az do wnetrza skorupka
limonitowa.

Zjawiska utleniania w zwigzku z tworzeniem
sie limonitu wystepuja w wiekszej mierze wszedzie
tam, gdzie wp'ywy atmosferyczne i zelaziste roz-
twory wodne majg tatwy dostep do blendy cynko-
wej i btyszczu otowianego. Mniej lub wiecej znaczne
zmiany metalicznych powierzchni siarczkéw nie po-
zostajg bez znaczenia dla procesu flotacji, jesli go
wogb6le nie uniemozliwiajag. Przytem chemiczne i fi-
zyczne wiasciwosci wnetrz ziarenek siarczkéw nie
wptywaja na flotacyjne zachowanie sie. Chemiczna
analiza niedostatecznie wyjasnia te zmiany powierzch-
niowe. Do celu prowadzi dopiero jednoczesne mine-
ralogiczno-mikroskopowe badanie.

Skutkiem matej zdolnosci adhezji w stosunku
do oleju i gazu, zblizajg sie flotacyjne wiasnosci
utlenianych i utlenionych mineratéw, do wiasnosci
ztoza ptynnego tak dalece, ze rozdzielenie ich staje
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sie niemozliwe. Utworzenie za pomocg stosownych
odczynnikéw, bardzo cienkiej powioki siarczkéw
na utlenionych powierzchniach niektérych kruszcéow
przywraca im flotacyjne wiasciwosci.

Skutkiem zmiany napiecia powierzchniowego
siarczckowane mineraly wymagaja specjalnych wa-
runkéw dla flotacji i maja zatem, zaleznie od stop-
nia utlenienia i zuzycia $rodkéw flotacyjnych, daz-
noé$¢ do jednoczesnego wyplywania, utrudniajac
tworzenie sie koncentratéw. Stabe utlenienie blendy
i btyszczu otowianego umozliwia otrzymywanie do-
brych koncentratéw kazdego ze sktadowych mine-
ralbw. Utlenione lub wpétutlenione partje posu-
waja sie najczesciej w gore czem powiekszaja straty
i to proporcjonalnie do stopnia utlenienia. Dalszym
Zrédtem strat sg rozpuszczalne sole, zawarte w wiecej
utlenionych  rudach, ktére czesciowo podnoszg
dziatanie $Srodkéw flotacyjnych, czeSciowo powoduja
reakcje odwrotne. W tym wypadku powinny by¢
poddane flotacji mineraly uprzednio oczyszczone,
gdyz wylugowanie soli bedzie zawsze tansze, niz
zuzycie odczynnikéw dla ich eliminacji.

Nalezy zatem przed rozpoczeciem procesu flo-
tacji jak najscislej ustali¢ przy pomocy badan che-
micznych, mineralogicznych i mikroskopowych jaki
jest stopien utlenienia mineratéw, jakie sg ich wia-
snosci fizyczne i jaki stopien przerastania wzaje-
mnego i ze zlozem. Badajac proces flotacji na
matg i wielkg skale, przez branie prébek ze Swie-
zych ztozy, hald i t. d., zdota sie ustali¢ ekono-
miczny spos6b postepowania, uzalezniony od proébki
dobrego materjatu doswiadczalnego, odpowiadaja-
cego zadanym proporcjom. M. W.

Metalurgja piecow indukcyjnych wysokiej fre-
kwencji. — FR. WEWER i HINDRICHS. — Stahl
u. Eisen 48, 11— 13 (1928).

Autorzy podajg sprawozdanie z prac dokona-
nych przez ,Kaiser-Wilhelm Institut fur Eisenfor-
schung® nad racjonalnym prowadzeniem piecow
indukcyjnych wysokiej frekwencji oraz nad ich me-
talurgja. Prace prowadzono na 100 KW instalacji
prébnej nalezacej do firmy Cambell i Gifford, koto
Berlina. Instalacji uzyto gtéwnie dla wyrobu zelaza
miekkiego, chromowego nierdzewiejgcego, stali na-
rzedziowej i stali szybko-sprawnej. Wyniki otrzy-
mano bardzo dobre. Najnowsze badania Instytutu
idg w kierunku wyswietlenia stosunkéw metalur-
gicznych zachodzacych w piecach indukcyjnych wy-
sokiej frekwencji z wyktadka kwasowa.

Podany jest opis najnowszego modelu pieca
przechylnego 50 kg. Zapotrzebowanie energji do
stopienia w zaleznosci od tadunku pieca, przedsta-
wione jest wykresem. Najlepsze wartosci otrzymuje
sie przy 30— 40 kg zatadowania. Préb technolo-
gicznych stali miekkich i stali chromowych ubogich
w wegiel dokonywéano przez stosowne walcowanie,
lub wyciaganie w rury wedle doswiadczeh Erhardt'a.
Daty one wyniki zadowalajgce. Préby stali weglo-
wych dokonywano metodag wielokrotnego hartowania
E. Mauer'a i W. Haufe'a. Pozostajg one w grani-
cach wartosci podanych przez Rohland'a dla stali
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handlowej z piecéw Siemens-Martin’a o wyk}adce
kwasowej. Graniczne temperatury zahartowania ozna-
czono na 760°—900°. Dokonane proby stali na
noze golarskie i stali na kulki tozyskowe daty wy-
niki zadowalajgce, jedynie wytrzymatos¢ na zgnia-
tanie okazata sie niedostateczng.

Instytut przeprowadzit réwniez caly szereg sta-
pian w 100 KW piecu zaktadéw przemystowych
w Eberswalde pod Berlinem. Wyniki zostaty podane
w 2 tablicach. Jako wyktadki przy procesie zasa-
dowego stapiania uzyto mieszaniny teru i magne-
zytu ; dla kwasowego stapiania uzyto tygli grafito-
wych i glinianych. Stale specjalne byly wytapiane
ze S$rutowanego zelaza. Zuzli, chromu, wanadu
i wolframu otrzymywato sie bardzo mato. Przy
lepszym opanowaniu metody ilo$¢ ich powinna
jeszcze znacznie sie zmniejszyé. Stale specjalne
otrzymane w procesie kwasowym okazaly sie row-
nie dobre, jak zwykila dobra stal handlowa. Tak
samo przy stapianiu wiekszych ‘tadunkéw az do
980 kg przy zastosowaniu odpowiednich $rodkéw
zapobiegawczych otrzymuje sie normalne, dobre
rezultaty. Dla stapian z wyktadka zasadowg doko-
nano préb na wiekszg skale nawet do 200 kg.
Préby te mimo niekorzystnych warunkéw daty stal
0 wiele lepsza niz normalna dobra stal handlowa.

Odnosnie do stopnia zuzycia energji elektrycznej,
to przy 30 kg instalacji Instytutowej z wyktadka
kwasowag, jako najlepsze wartosci dla stapiania zimnej
stali Srutowanej otrzymano 1265 KW godz./tonne.

W 100 KW jednostce bedzie uzyte przy zim-
nym piecu 880 KW godz./tonne dla migkkiego
zelaza. M. W.

8. Ceramika, szkito, cement, materjaty

budowlane.
Céramique, verrerie, ciment, matériaux de construction.

Wptyw tlenku sodu, tlenku baru i tlenku cynku
na elastyczno$¢ i spotczynnik rozszerzalnosci
cieplnej szkta.— L. D. FETTEROFF, C. W. PAR-

MELEE. — J. Am. Ceramic. Soc. 18, 193—216
(1929).
Elastyczno$¢ i rozszerzalno$¢ cieplna sa temi

wiasnosciami fizycznemi szkia, ktére przewaznie de-
cyduja o jego wartosci uzytkowej. Wiasnosci te za-
lezg od skiadu szkia. Celem pracy autoréw byto
okreslenie wptywu BaO i ZnO na te wiasnosci oraz
obliczenie spétczynnikéw udziatu 1°/0 kazdego z tych
sktadnikéw w wielkosci spotczynnika elastycznosci
1 spoétczynnika rozszerzalnosci cieplnej badanych
szkiet. Dla uproszczenia zagadnienia, badania prze-
prowadzono ze szklami, zawierajacemi trzy skiad-
niki: Na20—BaO— SiOi i NatO—ZnO—Si02

Zawarto$¢ krzemionki wynosita zawsze 60°/0,
zawarto$¢ BaO wzglednie ZnO od 6°/o— 30°/0 —
reszte stanowit Na™O.

Przygotowanie proébek polegato na doktadnem
zmieszaniu odpowiednich ilosci surowcéw i stopie-
niu mieszanin w tyglach w piecu gazowym. Podczas
przygotowania prébek, stwierdzono zgodnie z po-
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przedniemi spostrzezeniami, ze wyklarowanie szkia,
stopionego w matych ilosciach, nie jest nigdy cat-
kowite pomimo uzycia takich $rodkéw jak azotan
amonu i surowy kartofel. Po stopieniu szklg, odle-
wano proébki w formy miedziane. Odlane probki
studzono w kapslach, wypetnionych ziemig okrzem-
kowsa.

Temperowanie prébek odbywato sie przez ogrza-
nie w piecu elektrycznym. Doktadno$¢ temperowa-
nia sprawdzano zapomocg obserwacji szkta pomie-
dzy skrzyzowanemi nikolami mikroskopu. Dobrze
wyzarzone szklo jest réwnomiernie ciemne, Zle wy-
zarzone wykazuje nieregularne smugi barwy zéttej,
biatej lub szarej.

Prébki do oznaczenia elastycznosci, szlifowano
na prety o przekroju prostokgtnym. Badanie wyko-
nywano przez obcigzenie jednego konca preta cie-
zarem réwnym 500 gr — drugi koniec preta byt
umocowany nieruchomo w ciezkiej podstawie. Od-
chylenie preta mierzono zapomoca mikroskopu. Ela-

1 *
styczno$¢ E obliczano ze wzoru E — 4Pt ; gdzie
o« Za
P — ciezar zginajacy; | — dtugos¢, b — szerokos¢,
d — grubos$¢ prébki, /\ — odchylenie.

Oznaczenie rozszerzalnosci wykonano zapomoca
interferometru. Badania te przeprowadzono do tem-
peratury 1000°.

Wyniki pracy autorzy streszczajg jak nastepuje:

1. BaO a szczeg6lniej ZnO nadajg szktom silny
potysk; jednocze$nie zwiekszajg wytrzymato$¢ szkia.

2. Zastapienie Na20 przez BaO lub ZnO pod-
nosi temperature miekniecia szkta. Wptyw ZnO jest
wiekszy.

3. Zaréwno BaO jak i ZnO zwiekszajg elastycz-
no$¢ szkta. Wpltyw ZnO jest réwniez wiekszy.

4. Ogo6lnie przyjety spétczynnik udzialu ZnO
wielkosci spotczynnika elastycznosci réwny 15, po-
dany przez Winkelmann'a i Schott'a, jest
niewatpliwie za maty. Autorzy proponujg spétczyn-
nik = 80.

5. Wplyw Na20 i BaO na elastyczno$¢ szkta
nie jest jednakowy. BaO zwieksza elastycznosc.
Autorzy proponuja spétczynniki udziatu — 35 dla
Na O, 55 — dla BaO. W obliczeniach tych auto-
rzy przyjeli dane Winkelmann’a i Schott'a
dla Si0.2 — 65.

6. Spoétczynnik rozszerzalnosci badanych szkiet
wzrasta ze wzrostem temperatury. Wzrost ten jest
réwnomierny az do temperatury nizszej mniej wie-
cej o 50° od temperatury miegkniecia szkia. W tej
temperaturze nastgpuje zmiana szybko$ci wzrostu
spotczynnika rozszerzalnosci (szybko$¢ ta wzrasta
od dwu do czterech razy). Rozszerzalno$¢ szkia
koriczy sie z chwilg osiggniecia temperatury miek-
niecia.

7. BaO i ZnO zmniejszajg rozszerzalno$¢ szkia.
Wpltyw ZnO jest wyrazniejszy.

8. Spétczynniki udzialébw w wielkoSci spoétczyn-
nika rozszerzalnosci dla Na”O — 12,96 i BaO —
5,2, podane przez English’'a i Turnera, sawy
starczajgco doktadne dla celéw praktycznych. W przy
padku ZnO nalezy przyja¢ liczbe 1,8, podang przez
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Winkel mann'a i Schot t'a. Liczba podana przez
English’a i Turner'a — 0,21 jest zbyt mata.
Autorzy znalezli dla Na,0 — 12,5, dla BaO — 5,7,
dla ZnO — 1,85, przyjmujac dla SiO, liczbg En-
glish'a i Turner'a — 0,15. J. K.

12. Garbarstwo, skora, klej, garbniki.

Tannerie, peaux, colle, substances tannantes.

Spos6b otrzymywania garbnikéw. — I. G. FAR-
BENINDUSTRIE A. G. — Pat. franc. 627.336.

Wiadomo 2z literatury naukowej i technicznej,
ze estry kwasu salicylowego rozpadaja sig pod wpty-
wem sulfonowania na skiadniki w postaci zsulfo-
nowanej, przyczem proces zmydlenia zachodzi wskutek
dziatania wody, tworzacej sie w ciggu reakgcji.
W ten spos6b np. ester fenylowy lub naftytowy kwasu
salicylowego ulegajg zmydleniu dziataniem zgeszczo-
nego kwasu siarkowego. Jako produkty reakcji
otrzymuje sie kwasy fenolo- lub naftolo-sulfonowe
oraz kwas salicylowy lub jego pochodne sulfonowe
stosownie do warunkéw reakcji.

C6ffA<~"0CsH+WA = C* < sS,M
C6H.JOH). (CO,H). (SO, H)+ H,0

Tak samo zachowuja sie estry wewnetrzne wielo-
czgsteczkowe kwasu siarkowego, przechodzac w kwas
solfosalicylowy.

Zupeinie nowe produkty reakcji otrzymuje sie
jednak, przeprowadzajac reakcje sulfonowania estréow
kwaséw o-hydroksykarboksylowych z wykluczeniem
reakcji zmydlenia przez zwiazanie wody, tworzacej
sie w toku reakcji. W tym celu stosuje sie do sul-
fonowania czynniki takie jak kwas chlorosulfonowy,
pyrosiarkowy, dym. H,SOi i tp., ktére moga dzia-
ta¢ kondensujgco a zarazem sulfonujgco. Z rozczy-
néw wodnych takich produktéw reakcji o charak-
terze wybitnie kolloidalnym strgcajg sie one w po-
staci ciat zywicowatych, silnie hydroskopijnych, roz-
puszczalnych ponownie tatwo w wodzie. Odznaczaja
sie one wiasnosciami silnie garbujacemi, tworza
skére biatg lub bardzo stabo zabarwiona, peing
i podatng. — Przyktady: 1) Salol poddaje sie dzia-
taniu kwasu chlorosulfonowego w temp. 140— 160°.
Otrzymany produkt przedstawia mase czerwono
z6tta, hydroskopijna, zywicowata, rozpuszczalng tatwo
w wodzie z barwg z6ttg. 2) Dziatanie kwasem chlo-
rosulfonowym na ester /f-naftolowy kwasu salicylo-
wego. Otrzymuje sie produkt barwy brunatno czer-
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wonej o silnej fluorescencji czerwonej. 3) Na/?-naftou
dziata sie w temp. 160— 170° sulfochlorkiem kwas
salicylowego, poczem dodaje sie oleum 65 %-wego-
Produkt reakcji barwy brunatno zielonej rozpuszcza
sie tatwo w wodzie. K. D.

Sposéb zlepiania, klejenia i unieprzemakalnia-
nia. — A. G. ELEKTROCHEM. IND. Pat. franc.
634.136.

Stosuje sie produkty polimeryzacji, wzgl. kon-
densacji octanu winylu (CHa= CH OCO.CHS$)
dodajac w razie potrzeby innych substancyj lepig-
cych. Produkty te mozna stosowaé¢ réwniez w po-
staci gotowych rozczynéw, wzgl. wytworzonych przez
polimeryzacje octanu winylu w obecnosci odpowied-
nich rozczynnikéw. Przedmioty skleja sie pod cis-
nieniem i w podwyzszonej temeraturze. K. D.

Sposéb garbowania futer i skér.— E. G. STIA-
SNY. — Pat. franc. 631.647.

Polega na zastosowaniu potgczen zelaza np. siar-
czynéw kompleksowych tego metalu, lub substancyj,
zdolnych tworzy¢ je w toku operacji garbowania.
Np. stosuje sie zwigzki kompleksowe siarczynowe
zelaza, zawierajace jako skiadniki potgaczenia orga-
niczne np. weglowodany, albo tez zamiast potaczen
sulfitowych uzywa sie innych zwigzkéw zelaza np.
szczawianéw, mleczandw, cytrynianéw, malonianéw
lub substancyj, z ktére sole te moga sie wytworzy¢.
Oproécz tych czynnikéw mozna dodawaé przy gar-
bowaniu innych materjatéw, garbujacych lub utatwia-
jacych przebieg procesu garbowania. K. D.

Wypetnianie skor ciezkich, garbowanych zapo-
mocg metody chromowej. — R. H. PIKART, D.
J. LLOYD i A. F. CANCE. — Pat. am. 1.638.877.

Skoéry garbowane chromowo w stanie wilgotnym
traktuje sie acetonem tak diugo, az zawartosé¢ wil-
goci spadnie do 20 wzgl. 14%. Po usunieciu ace-
tonu ze skdr poddaje sie je ttuszczeniu i wypetnianiu
jak zwykle. K. D.

Sposéb fabrykacji sztucznego rogu. —J. E. ELLEN-
BERGER. — Pat. am. 1.649.675.

Produkty odpadkowe przy fabiykacji kleju lub
zelatyny, zawierajgce azot, miesza sie z zywica, po-
czem mase taka poddaje sie dziataniu alkaljow,
w ilosci, wystarczajgcej dla zmydlenia zywicy, po-
czem miele sie ja i traktuje formaling dla nadania
twardosci. K. D.
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LABORATORYJNE ARTYKUtLY CHEMICZNE | LEKARSKIE

SZK¢tO I PORCELANE
CHEMIKALJA KAHLBAUMA | SCHUCHARDTA
BIBULE FILTRACYINA | SACZKI oo WEZE GUMOWE | KORKI
TERMOMETRY | AREOMETRY o00 SUSZARKI | TERMOSTATY o0 MIKROSKOPY
POLARYMETRY oo MIKROTOMY oo WSZELKIE CENTRYFUGI RECZNE, TURBINOWE | ELEKTRYCZNE
NACZYNIA PLATYNOWE
STATYWY o0 SIATKI AZBESTOWE oo SWIDRY DO KORKOW oo PALNIKI GAZOWE, BENZYNOWE,
SPIRYTUSOWE 0o APARATY DO WYTWARZANIA GAZU 00 AUTOKLAW Y 0o tAZNIE
WODNE o0 INSTRUMENTY LEKARSKIE oo PIECE DO SPALAN
WAGI ANALITYCZNE I TECHN. Orni CIEZARKI,
WISKOZIMETRY I T. P.

POLECA DOM HANDLOWY

ADOLF PFUTZNER | SYNOWIE

Tel 20-75 LWOW, ULICA SLOWACKIEGO 4 Tel. 20-75

TOW. POPIERANIA WIEDZY CHEMICZNO-GARBARSKIE]

W RADOMIU
ogtasza powtdrny

konkurs na posade dyrektora w sredniej Szkole
Chemiczno-Garbarskiej w Radomiu z dniem 1-go wrzesnia r. b.
Wymagane jast: wyzsze wyksztatlcenie techniczne, pozada-
ny dyplom chemika garbarza, ewentualnie chemik pedagog
obznajmiony z garbarstwem. Warunki do umowy. Referen-
cje oraz uwierzytelnione odpisy dokumentdédw adresowac:
Zarzad Tov\ arzystwa, Radom, Gmach Szkolny, do 15 lipca r. b.

Poszukiwany

TECHNIK

ktéry pracowalt w ruchu prazalni blendy cynkowej, przy
fabrykacji kwasu siarkowego albo tez w innej branzy ciez-
kiego przemysiu chemicznego, a takze przy projektowaniu
roznych konstrukcji aparatéow w wyzej wspomnianych dzia-
tach przemystu.

taskawe zgtoszenia wraz z zyciorysem, odpisami Swiadectw i podaniem
warunkéw nalezy kierowaé¢ pod ,Nr Q5" do Administracji ,Przemysiu Che-
micznego" Warszawa 21.

WYTWORNIA WIN

na Pomorzu, y2 miljona litrow produkcji
do sprzedania.

Zgtoszenia pod 200.000 do administracji ,Przemystiu Che-
micznego*, Warszawa 21, Zoliborz.



ZAKELADY CHEMICZNO-FARMACEUTYCZNE
WARSZAWSKIEGO TOWARZYSTWA

"MOTOR”

SP. AKC.

P OLEZCAIJA:

BARWNIKI DO BADAN DROBNOWIDZOWYCH
ODCZYNNIKI CHEMICZNE
PEYNY MIANOWANE

| ROZNE PRZETWORY CHEMICZNE

TOWARZYSTWO ZAKEADOW CHEMICZNYCH

o I RE M

SPOLKA AKCYJNA

ZARZAD! WARSZAWA, MAZOWIECKA 7.
TELEFONY: 56-65, 314-30, 273-17 1120-00.

FABRYKI: W STRZEMIESZYCACH, tODZl,
TARCHOMINIE, LWOWIE | BRZEZIU (G. S)

£tOJ KOSTNY, KLEJ KOSTNY | SKORNY, MACZKI KOSTNE NAWO -
ZOWE OLEINA GLICERYNA TECHNICZNA, FARMACEUTYCZNA,
I DYNAMITOWA. STEARYNA. SUPERFOSFATY



WYTWORNIA PEDNI, MASZYN | ODLEWNIA ZELIWA

KRAWCZYK | S=

W ZAWIERCIU

PEDNIE, SPRZEGtLA CIERNE HILL’A, PRASY FILTROWE,
MIESZADtLA, URZADZENIA DO MASOWEGO PRZENOSZE-
NIA MATERJALOW, OKNA ZELAZNE, ODLEWY ZELIWNE

PRZEDSTAWICIELSTWA::

NA WIELKOPOLSKE: N A POMORZE:
BIURO INZYNIERSKIE ST. BIURO INZYNIERSKIE
GRABIANOWSKIiS-kaw PO- ST. GRABIANOWSKI i S-ka
ZNANIU, PLAC WOLNOSCI W BYDGOSZCZY, DWOR-
14-a. TELEFON: 40-10 i 40-11 COWA 66. - TELEFON 912

NA MAELOPOLSKE :

INZ.J. LOMBARDO, KRAKOW
SZEW SKA 24. TELEFON 4C-20

NA GORNY SLASK | ZA-
GLEBIE DABROWSKIE:

INZ. STANISLAW OKONSKI
W SOSNOWCU, ULICA KA-
LISKA 1-c. — TELEFON 6-94.

WELASNE BIURO W WARSZAWIE, KRUCZA 16 M. 4, TELEFON 105-17

STANDARD-NOBEL W POLSCE, S. A.

P-IxTTI

BENZYNA, OLEJE AUTOMOBILOWE
OLEJE SMAROWE, NAFTA
AUTO-POLYSK, ASFALTY, FLIT

SPRZEDAZ W CALEJ POLSCE

CENTRALA

WARSZAWA, ALEJE JEROZOLIMSKIE 57.



ZAKELADY ELEKTRO
W £AZISKACH GORNYCH

SKEADAJACE SIE 2 ELEKTROWNI O MOCY 110,000 KVA
| FABRYKI ELEKTROTERMICZNEJ O MOCY 12,000 KW

WYTWARZAJIA!

Prad elektryczny,
karbid,
zelazo-krzem o zawartosci 209% 45%, 75%

190% Si, zelazo-glino-krzem iinne aljaze zelaza, smote
pierwszopzedowag oraz wapno do celéw
chemicznych | budowla-
nyc h.

VEREINIGTE LAUSITZER GLASWERKE



LIGNOZA

SPOLKA AKCYJNA

NAIWIEKSZE KRAJOWE
PRZEDSIEBIORSTWO

DLA WYROBU MATERJA-
LOW WYBUCHOWYCH

| SRODKOW ZAPALCZYCH

FABRYKI:

W KRYWALDZIE, Powiat Rybnicki
W PNIOWCU, Powiat Tarnogorski
W STARYM BIERUNIU, P.Pszczynski

GENERALNA DYREKCJAa

KATOWICE, DWORCOWA 13
TEL. 13S5, 1520



POLECAMY Z E SKtADU

MIRALJA DO ANALIZ
S

Qr'— TE | TECHNICZNE

PRZYRZADY | SZKtO
»PYREX" DLA LABORA*
TORJOW CHEMICZNYCH
1 BAKTERJOLOGICZNYCH

PRZYRZADY |1 CHEMIKALIJA
DO KONTROLI TECHNICZNE]J

WYLACZNA SPRZEDAZ NA POLSKA

ETVRQIENC FREEL SZKtLtA ,PYRE X*

SRODKI LECZNICZE | OPATRUNKOWE .
dla ambulatorjow fabrycznych

PLEYNY MIANOWANE
SRODKI DEZYNFEKCYJNE d)a przemystu
WSZELKIE PRODUKTY CHEMICZNE ]
do celow przemystowych
KWAS SIARKOWY, NAWOZY SZTUCZNE oraz
ZAPRAWA PYLOCHLONNA I:()owstrzymujqca odnoszenie si?

urzu w salacH fabrycznych
' |

f

PRZEMYSLOWO-HANDLOWE ZAKELADY CHEMICZNE

LUDWIK SPIESS1SYN

SP. AKC.

WARSZAWA



