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Wyzsze alkohole z weglowodorow naftowych.

Obtention des alcools supérieurs en partant des carbures de pétrole.

Stanistaw PILAT i Jozef WINKLER.

Czesc .

Laboratorjum Technologji Nafty Politechniki we Lwowie.
(Nadeszto 7 grudnia 1928).

Pobudka do rozpoczecia studjéw nad pro-
blemem podanym w tytule byly wrazenia z po-
drozy po Stanach Zjednoczonych (we wrze$niu
1926) jednego z nas, ktéry dzieki uprzejmosci
firm naftowych i technikéw amerykanskich
w szczego6lnosci zas firmy Arthur D. Little za-
poznat sie z najnowszemi wynikami prac tech-
nicznych i laboratoryjnych w tej dziedzinie. Oka-
zalo sie, ze Amerykanie coraz wiecej starajg sie
wyzyska¢ nienasycone weglowodory, zawarte
w gazach, pochodzacych z urzadzen krakowych,
przyczem najwazniejszym dotad krokiem do ich
racjonalnej utylizacji jest przemiana na wyzsze
alkohole alifatyczne.

Na tej drodze otrzymuje sie juz obecnie
znaczne ilosci alkoholu izopropylowego, drugo-
i trzeciorzednego butylowego, amylowego etc.,
ktore pod nazwa ,,Petroholu* znajdujg w przemy-
$le chemicznym obszerne zastosowanie *),2),!),4).

Jak wspomnieliSmy, otrzymuje sie powyzsze
alkohole na drodze przemystowej jako produkt
uboczny przy fabrykacji benzyn przez krako-
wanie ciezkich olejéw, mimo to jednak w lite-
raturze naukowej znajdujemy bardzo szczupte
i nieliczne studja nad tym problemem. Obszerna

‘) The AliphaticTertiary Alcohols and their Industriale
Possibilities H. Davis and N. Murray Ind. Eng. Chem.
18. 844. (1926).

2 The Opportunity for Research in Aliphatic Che-
mistry Ind. Eng. Chem. 18. 262, (1926)

literatura, dotyczaca tematu krakowania, zaj-
muje sie tylko problemem otrzymywania, badzto
benzyn, badZto weglowodoréw aromatycznych.
Pobieznie tedy wspomina o zawartosci weglo-
wodoréw nienasyconych w pozostajagcych ga-
zach i o mozliwosci ich przemiany na alkohole
wedtug znanej reakcji ze stezonym kwasem siar-
kowym.

Przeciwnie nawet wszystkie dotychczasowe
usitowania idg w tym kierunku, aby otrzymacé
najwiecej benzyny, za$ tworzenie sie gazow,
majacych zastosowanie *), przewaznie jako ma-
terjal opatowy, mozliwie zmniejszy¢.

Idgc w tym Kierunku, udoskonalono caty
szereg systemow krakowania, majacych na celu
jedynie otrzymanie jak najwiekszej ilosci ben-
zyny, za$ tworzgcego sie réwnoczes$nie gazu
nie przerabiano, albo tez, jak juz wspomnie-
liSmy, w ograniczonym zakresie uzyskiwano
z niego wyzsze alkohole.

Z tego to powodu systemy krakowania we
fazie ciektej (Cross, Dubbs, Tube and
Tank, Holmes-Maniey, Jenkins etc.),
dajgce dobre wydatki benzyny, a stosunkowo
mato gazu, znalazty dotychczas najwieksze roz-
powszechnienie w przeciwienstwie do systemow
krakowania we fazie parowej, dajgcych mniej
benzyny, a o wiele wiecej gazu?).

') Stuzg one do ogrzewania urzadzenia krakowego.

s) Petroleum 22. 24. (1926). p) W. F. Rittman, Dutton and Dean. Manu-
4 Higher alcohols from petroleum olefins. W. W. facture of Gasoline. Bureau of Mines Bulletin 114. Wa-
Clough and C. O. Johns. Ind. Eng. Chem, (1923). shington 1916.

Przemyst Chemiczny. Z. 8/1929. 1
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Schemat J.

Dopiero w ostatnich kilku latach, gdy po-
znano szczegd6lne wiasnosci antidetonacyjne ben-
zyn, pochodzacych ze systemow krakowania
we fazie parowej (sg to benzyny wysoce aro-
matyczne), poczeto interesowaé sie powaznej,
mimo wiekszych kosztow produkcji, tg zanie-
dbang dotad gatezig fabrykacji. Rzecz oczy-
wista, ze chcac sprostaé¢ konkurencji, musiano
jak najkorzystniej zuzytkowa¢ znaczne ilosci
powstajgcego gazu, co do pewnego stopnia
znalazto swe rozwigzanie przedewszystkiem w sy-
stemie krakowania w fazie parowej firmy Ar-
thur Little "), w ktéorym obok antidetonacyjnej
benzyny otrzymuje sie 2—3% wyzszych alkoholi
alifatycznych.

Wobec znacznie wyzszej wartosci alkoholu?2)
w poréwnaniu z benzyng nasuneto sie zagad-
nienie znalezienia warunkow krakowa-
nia, dajgcych mozliwie najwyzszy wy-
datek alkoholi — a wiec produktu dotych-
czas otrzymywanego tylko ubocznie przy pro-
dukcji benzyny. Prace w tym Kkierunku, rozpo-
czeta wlistopadzie 1926, zakonczyliSmy wr. 1927,
jednak z powodéw od nas niezaleznych — do-
piero teraz mozemy podaé¢ otrzymane wyniki.

Dotychczasowe doswiadczenia techniczne
wykazaty, ze, 0 ile chodzi o produkcje alko-

‘) Stosowanym w rafinerji w Barnsdall.

2 Np. cena obecna za 98% ,Petrohol* wynosi loco

Hamburg- 44 doi. za 100 kg.

holi, to z dwo6ch zasadniczo réznych systemow
krakowania we fazie cieklej i fazie parowej,
ten ostatni tatwiej prowadzi do celu, gdyz, jak
wspomnieli§my, otrzymuje sie tutaj o wiele
wiecej gazu niz przy pierwszym. Rowniez tego
rodzaju gaz, jak wynika np. z prac prof. Smo-
lenskiegol) Ilub Zanettiego?, zawiera
znaczniejszy procent weglowodoréw nienasyco-
nych, niz pochodzacy z systemu krakowania
we fazie ciektej.

W pierwszym rzedzie postanowiliSmy zna-
lez¢ zalezno$¢ wydatku alkoholi od tempera-
tury krakowania we fazie parowe;.

Czes$¢ dosSwiadczalna.

Jako materjatlu wyjsciowego uzyliSmy oleju
gazowego o0 nastepujgcych wiasnosciach:

d15-0-876 dystylacja:

V 20-2.05° E 221-

p. zap.—82° (Markusson) do 250»- 6% 360°-89%

L. jodowa—122% (Wiis) 275°-15% 370°—92%

p. stygf.—18° 300"—41% 380°—94%

siarka—0‘15% (Eschka) 325°—62% 390“—96%
350°-84% 400°—97%

ktéry kroplami sptywat do kolby, utrzymywanej
przy statej temperaturze o 10—20° wyzszej od
temperatury koncowej wrzenia oleju gazowego ;

> Przemyst Chem. 5. 73, 261, 237 (1921). 6. 250,
281 (1922).
3 J. Ind. Eng. Chem. 8. 674-678 (1916).
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Schemat |I.

w niniejszym wypadku byta to tempera-
tura 420°*). W tych warunkach olej wprowa-
dzany w tak matych ilosciach do suchej kolby
natychmiast parowat i wchodzit do rury, umie-
szczonej w piecu elektrycznym. Przez odpo-
wiednig regulacje, mozna byto temperature pieca
utrzymywaé¢ w statej temperaturze w granicach
+5°. Tutaj pary oleju gazowego, na drobno ziar-
nistym materjale wypetniajgcym, ulegaty rozkta-
dowi i wchodzity do cieptego kondensatora,
t. j. kolby metalowej, umieszczonej w tazni
piaskowej ogrzanej do 200°. W kolbie konden-
sowaly sie czesci ciezkie, za$ lekkie skiadniki
po przejsciu przez chtodnice, sptywaty do od-
bieralnika. Za odbieralnikiem znajdowaly sie
jeszcze trzy wieze, wypetnione weglem aktyw-
nym, Kktory absorbowat reszte lekkiej benzyny.
Zkolei gaz nieskondensowany przechodzit przez
trzy ptoczki spiralne z kwasem siarkowym
i wreszcie po przejsciu ostatniej wiezy odkwa-
szajacej i U-rurki kontrolnej z weglem aktyw-
nym wchodzit do gazomierza.

Aparatura widoczna na schemacie 1 skia-
data sie z nastepujacych elementéw:

U goéry znajdowatl sie rozdzielacz kalibro-
wany o pojemnosci 1 litra. Stad sptywat olej
grubosciennym wezem gumowym przez wentyl
jednokierunkowy i kroplomierz do kolby o po-

¥ WoybraliSmy ten rodzaj wprowadzania materjatu
zamiast bezpos$redniego wkraplania do przestrzeni reak-
cyjnej celem uniknigcia zanieczyszczenia jej asfaltem lub
koksem.

PRZEMYSt CHEMICZNY

jemnosci 1V2 li-
tra. Dolna cze$¢
kolby byta cy-
lindryczna, stalo-
wa, o Scianach
na 4 milimetry.
Umieszczona ona
byta w tazni oto-
wianej, dobrze
azbestem i ce-
gtami izolowanej
i ogrzanej do
temperatury 420°.
Goérna czesé kol-
by byta miedzia-
na, owinieta Kil-
kakrotnie sznu-
rem azbestowym.
Ksztattem przy-
pominata ona kol-
be Claissenowska. Do dna kolby siegata waska
rurka, ktérg sptywal kroplami olej. Oddalenie
konca tej rurki od dna wynosito okoto 6 cm.
Kolba byla zaopatrzona jeszcze w manometr
i w pochewke na termometr, ktéry mierzyt tem-
perature uchodzacych par olejowych. Wdalszym
ciggu kolba byta potgczona holendrem z ze-
lazng rurg, dtugg na 1 m o Srednicy wewnetrz-
nej na 20 mm. Rura byta umieszczona w piecu
elektrycznym. Wewnatrz pieca w potowie czesci
ogrzewanej elektrycznie tkwit wycechowany
pyrometr elektryczny (zelazo-konstantan) pota-
czony z pyrometrem kompensacyjnym, umie-
szczonym w lodzie i milivoltmetrem. Réwniez
do wnetrza rury reakcyjnej na 8 cm w gigb
pieca siegala pochewka, w ktérej tkwit termo-
metr, stuzagcy do mierzenia temperatury ucho-
dzacych par z rury reakcyjnej. Drugi koniec
rury reakcyjnej byt potaczony z druga kolbg
metalowg o0 pojemnosci 1 litra, umieszczong
w fazni piaskowej, utrzymywanej przy tempe-
raturze 200°. Kolba byta zaopatrzona w po-
chewke na termometr, mierzacy temperature
ptynu. Réwniez taznia piaskowa, podobnie jak
przy pierwszej kolbie, byta zaopatrzona w ter-
mometr. Az do dna kolby siegata waska rurka
(odstep korica rurki od dna wynosit 1—2 mm),
przy pomocy ktdrej wyciggano jeszcze goracy
ptyn i wyttaczano go z powrotem do rozdzie-
lacza, gdzie mieszat sie z olejem gazowym
i kroplami sptywat do kolby pierwszej. Do wy-
ciggania ptynu z kolby Il i wyttaczania go do
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rozdzielacza stuzyla wodna pompa ssgco-tto-
czaca, przy pomocy ktdrej i catego szeregu
Sciskaczy bardzo wygodnie to uskuteczniano.
W dalszym ciggu kolba 1 byta potaczona
z dtugg na 1 m chtodnicg wodng, stuzacg do
kondensowania uchodzgcych par benzynowych
z kolby 1l. Jednak, mimo silnego chtodzenia
i znacznej diugosci chtodnicy wchodzaca do
niej mgta weglowodorowa w bardzo matym
stopniu ulegata skondensowaniu. Wobec tego
umieszczono wewnatrz chtodnicy elektryczny
odpylacz, zbudowany nastepujgco: Miejski prad
0 napieciu 110 V transformowat sie najpierw
na napiecie 5 V w reduktorze i stad wcho-
dzit do induktora, gdzie znowu transformowat
sie na napiecie Kilku tysiecy V (okoto 5000
do 6000 V). Jeden koniec uzwojenia wtdrnego
konduktora byt potgczony z wodag chiodzacg
chtodnicy, drugi za$ przechodzit srodkiem chtod-
nicy. Powyzszy odpylacz elektryczny dziatat
znakomicie*) i byt nieodzowny w aparaturze.
Bez niego w zaden sposéb nie mozna bytoby na-
wet w czesci skondensowaé uchodzacej z kolby Il
mgtly, ktoraby mogta przejs¢ do kwasu ab-
sorbcyjnego. Za chtodnicg byt umieszczony od-
bieralnik, z ktérego mozna byto podczas ruchu
catego aparatu krakowego, siegajgcg do dna
rurka, wydobywaé¢ skondensowany piyn. Nie-
skondensowane gazy i pary przechodzity
najpierw przez pustg ptoczke, stad zkolei
do trzech wiezyczek, wypetnionych weglem
aktywnym, stuzacym do pochtoniecia reszty
lekkiej benzyny. Za wiezyczkami byly umie-
szczone trzy spiralne ptéczki, wypetnione kwa-
sem siarkowym 87%-owym. Z ptdczek absorb-
cyjnych gaz wchodzit jeszcze do jednej wiezy,
wypetnionej wapnem sodowanem. Wieza ta stu-
zyta do odkwaszenia gazu. Odkwaszony gaz
przechodzit jeszcze przez U-rurke, wypetniong
weglem aktywnym, stuzgcg do kontrolowania,
czy gaz zawiera jeszcze lekkg benzyne. Wreszcie
gaz wchodzit do cechowanego gazomierza, po-
czem spalal sie w matej lampce. Poza tem
w dwdch miejscach (przed ptdczkami kwaso-
wemi i za gazomierzem) mozna byto odbierac
probki gazu i badaé¢ ciezar gatynkowy i skiad
chemiczny.

*) Widac z opisu, ze odpylacz ten byt zasilany pradem
zmiennym. Jak bowiem w lab. Uniw. w Michigan wr. 1911
A. Whyle udowodnit, prad zmienny przy osadzaniu za-
wiesin cieklych w gazach dziata réwnie dobrze jak staty.
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Tok pracy.

Kazda tura byta prowadzona ziloscig jed-
nego litra wyjsciowego oleju gazowego.
Po kazdej turze rozbierano aparature i do-
ktadnie jg czyszczono. Nastepnie ptdczki
kwasowe napetniano znang iloscig S$Swiezego
kwasu siarkowego, za$ wiezyczki absorbcyjne
odwazonym weglem aktywnym. Skoro piec
i obie taznie ogrzano do wiasciwej tem-
peratury zaczeto do kolby | wkrapla¢ olej ze
stalg szybkoscig 2 kropel na sekunde. Ponie-
waz w kolbie po pewnym czasie wytwarzato
sie ci$nienie pary, wynoszace .okoto 0‘2 do 0'3
atm, ktére bylo potrzebne do pokonania oporu
wypetnienia rury reakcyjnej, ptoczek kwaso-
wych, wiez absorbcyjnych, gazomierza etc.
umieszczono rozdzielacz z olejem okoto 70 cm
nad kolbg | i nad ptynem w rozdzielaczu wy-
twarzano ci$nienie na powierzchni przy pomocy
wymienionej juz wodnej pompy ssaco-ttoczace;.
W ten sposob olej gazowy spadat kroplami
na dno kolby, ogrzanej, jak wspomniano, nieco
powyzej temperatury catkowitego parowania
oleju, momentalnie zamieniat sie w pare i wcho-
dzit do rury reakcyjnej, umieszczonej w elek-
trycznym piecu. Rura reakcyjna byla przez
caly przeciag doswiadczen wypetniona ttuczong
porcelang o ziarnach wielkosci grochu. Tutaj
pary olejowe stykaty sie na wielkiej powierzchni
Zz nagrzang do zadanej temperatury porcelang
i gorgcemi $cianami rury, krakowaly i wcho-
dzity do kolby IlI, gdzie ulegaty szybkiemu
schtodzeniu do temperatury 200°. Olej nieprze-
reagowany wraz z powstaltym we fazie krako-
wania olejem ciezkim skraplat sie, za$ lzejsze
produkty wraz z porwang mgtg olejowg wcho-
dzity do chtodnicy z odpylaczem, gdzie ulegaty
kondensacji. Skoro zrozdzielacza sptyneto okoto
Wt oleju do kolby |1, nie przerywajac biegu
pracy, wyciggano z kolby Il wspomniany ciezki
olej i przettaczano go z powrotem do rozdzielacza.

W ten sposO6b jako produkty ostateczne
otrzymano:

1) pozostatos¢ asfaltowag z kolby I,

2) benzyne surowa z odbieralnika,

3) benzyne lekkg z wiez z weglem aktywnym,

4) alkohole z ptéczek kwasowych,

5) nieskondensowany gaz.

Wszystkie te produkty mierzono i przeli-
czano na procent wagowy w odniesieniu do
wyjsciowego oleju gazowego. Oto przykitad ra-
portu z jednej z tur 1-litrowych:
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Czas 10h ITh
Temp. przy kolb. 1 335° 338°
Temp. w taz. kolb. | . 415° 421»
Temp. pieca elektr. 610° 612°
Temp. gazéw uchodzacych
Z PI€CA e 485° 478»
Temp. wewn. kolby Il 198° 196»
Temp. tazni kolby II . 205° 201»
Manometr przy kolbie I . 0'2 atm 03
Szybkos$¢ wkraplania . 2 kr,/sek 2
Szybko$¢ sptyw, benzyny 7a—1kr,/sek 7 -1
llo$¢ gazu odczyt, na gazom. 0'10 / 38
Temperatura pieca byla przy tej turze

620—630°, szybkos¢ wkraplania jak zwyczajnie

2 kropie/sek.
Wydatek przy tej

oleju gazowego :

1. Pozostatosci asfaltowej

turze z 1 / (876 Q)

z kolby 1 153 g — 1712%
2. Benzyny surowej z od-

bieralnika .o 416 ,, — 47'7a%
3. Benzyny lekkiej z wegla

aktywnego . . . . 13, — | V&%
4. Surowych alkoholi . . 44 | — 5%
5. Nieskondensowanego

JAZU e 206 ,, — 231i%
6. Koksu i straty . . . 4 ,, — 5%

Analizy otrzymanych produktéw.

Przy kazdej turze analizowano:
Pozostato$¢ asfaltowag z kolby I
Benzyne surowg z odbieralnika.
Benzyne lekka z wiez z weglem aktywnym.
Przerabiano kwas absorbcyjny na alkohol.
. Analizowano gaz uchodzacy z gazomierza.

Ad. 1. Przy pozostatosci asfaltowej ozna-
czano: Temperature zmiekczenia metodg Kra-
mer-Sarnow, procent czesSci nierozpuszczal-
nych w benzolu i ciezar gatunkowy (metodg
ptywania).

Ad 2. Tutaj oznaczano ciezar gatunkowy,
liczcbe Maumenél) i przeprowadzano dystyla-
cje weditug Eng lera.

Ad 3. Po skonczonej turze wysypywano
wegiel absorbcyjny z wiezyczek i przegrzang
parg wydystylowywano benzyne i po oddzieleniu
od wody i wysuszeniu mierzono objetos¢ i ozna-
czano ciezar wilasciwy.

O B WO N -

) Compt. rend. 35. 572. (1882).
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12h 13<* 14h 15h 16h 18-30i>
332» 341» 3405 345° 3420 343"
418» 428° 425» 422» 420» 421»
618» 617» 618° 614» 616» 619»
491» 488» 490» 479» 488» 491°
200» 197° 198» 194» 195» 193»
210» 206» 206» 201° 203» 202°
0-2 0-3 0-3 0-3 0-3 0-4
2 2 2 2 2 2
/.- ‘A -l 7. T« V. \4
75 110 151 192 233 262

Ad 4. Jak wynika z tematu pracy, gtéwng

uwage zwrécono na to, aby powstate przy kra-
kowaniu olefiny o ile mozliwe w zupeinosci
zamieni¢ na alkohole. Chodzito wiec o wyna-
lezienie takiej koncentracji kwasu, aby absorbcja
olefin wyzszych niz C2H4 byta jak najzupet-
niejsza. Szczego6towe badania w tym kierunku
zostaly przeprowadzone dopiero w drugiej czesci
niniejszej pracy. Tymczasem skorzystano z pracy
Tropscha i Philipovichal, ktérzy zna-
lezli, ze HzSOi 87%-owy dobrze absorbuje
propylen, nie atakujgc etylenu. Wprawdzie zda-
wano sobie sprawe, ze dobra absorbcja nie
jest réwnoznaczna z dobra estryfikacjg, ale wy-
chodzono z zatozenia, ze przy catej serji ozna-
czen jest do pewnego stopnia obojetnem, jaka
koncentracjag kwasu bedzie sie pracowalto, gdyz
chodzito tutaj o wyniki poréwnawcze. Jak w dru-
giej czesci pracy wykazano stosowane stezenie
kwasu byto prawie ze najlepsze, gdyz roéznito
sie zaledwie o0 5% od optymalnego. Otrzymany
kwas absorbcyjny przerabiano w nastepujacy
spos6b: Po rozcienczeniu wody dwiema obje-
toSciami, odstaniu sie i oddzieleniu od wy-
dzielonych czesci smolistych dystylowano roz-
cienczony kwas tak diugo, az ciezar gatunkowy
dystylatu byt réwny 1. Dystylat wodno-alko-
holowy kilkakrotnie rektyfikowano i wreszcie
wysoko procentowy rektyfikat odwadniano
K2COs i oddzielong warstwe alkoholowa osta-
tecznie redystylowano i wazono.

Ad 5. Gaz uchodzacy z gazomierza anali-
zowano podczas kazdej tury 3 razy (w godzine
po rozpoczeciu doswiadczenia, po trzech go-
dzinach i w godzine przed koncem tury) iozna-
czano gesto$¢ aparatem inz. Nikta, procent

*) Brennstoffchemie 4. 147. (1924).
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olefin rozpuszczalnych 87%-owym H~SOi (ole-
finy o C wiekszym od 2) i procent weglo-
wodoréw nienasyconych rozpuszczalnych w wo-
dzie bromowej (etylen). Oba ostatnie oznacze-
nia wykonywano wediug metody Tropscha
i Philippovicha biuretg Buntego.

Np. przy wymienionej turze (w tem. 610
do 620°) znaleziono:
ciez. gat. 0625 0'605 0'598 S$rednio 0609
propylen

i homologi 3% 3% 2% 3°/0
etylen 18% 15°/0 137/, 15°/0
Wyniki.

Wykonano 11 tur 1-litrowych, a to w na-
stepujacych temperaturach pieca:

I — 400-410° VIl — 610—620°
Il — 450—460° VIIl — 630-640»
I — 500—510° IX — 650-660°
IV - 550—560° X - 670—680°
V — 570—580° Xl — 690-700°
VI - 590-600°

Ponizej podano wyniki szczegétowe, uzyskane
przy kazdej turze, z zatgczonemi wykresami.

Temperatura pieca 400—410°.
Pozostat, asfalt, z kolby I: wydatek 34%
% cz. nier, w benzolu 2'5°/0
Kr. Sarn. 35°
c. gat. wiekszy od 1‘0
Benzyna surowa z odbier.: wydatek 32"5%
d\5 — 0*830
L. Mné. 21°
dystyl. wdg. Engl. 59—60° — 0"4%
100° — 0-5%
150° — 21-5%
200° — 42-5%
250° — 65-5%
275° — 79%
300° - 92%
pozost. oleista 6%
Benzyna lekka z wegla: wydatek 2%

d,5— 0-685
Alkohol surowy: wydatek -3%
d»5 — 0-805

Nieskondensowany gaz: wydatek 22'5%
gestos¢ 0"772
zawarto$¢ propyl. 3%
' etylenu 8%
Koks i straty: 7°/0

IL.
Temperatura pieca 450—460°.

Pozostat, asfalt, z kolby I: wydatek 30%

% cz. nier, w benzolu 3'1°/0

Kr. Sarn. 38°

c. gat. wiekszy od 1
Benz. sur. z odbier.: wydatek 38%

4 6— 0-821

L. Mné 23°

dystyl. wdg. Engl. 56—60° — 0°2°/0
100° — 5'5%
150° — 27°/°
200° - 57%
250° — 80%
275° — 91%

pozost. oleista 7%
Benz, lekka z wegla: wydatek 3%

dj.5— 0-691
Alkohol surowy: wydatek 3%
du — 0-803

Nieskondensowany gaz: wydatek 21%
gestos¢ 0"750
zawartos¢ propyl. 3'5%
" etylenu 9%
Koks i straty: 5%

Temperatura pieca 500—510°.
Pozost. asfalt, z kolby I: wydatek 29%
% cz. nier, w benzolu 4%
Kr. Sarn. 39°
c. gat. wiekszy od 1*1
Benz. sur. z odbier.: wydatek 39°/3

du — 0820

L. Mné 28°

dystyl. wdg. Engl. 54—60° — 0-2%
100° — 7-5%
150° — 30%
200° - 53%
250° — 80%
275° - 91%

pozost. oleista 8%

Benz, lekka z wegla: 3%

dn — 0-700
Alkohol surowy: wydatek 3'5%

du — 0-808
Nieskondensowany gaz: wydatek 19%

gestos¢ 0741

zawarto$¢ propyl. 5%

' etylenu 8%

Koks i straty: 5'5%

13 (1929)
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V.

Temperatura pieca 550—560°.
Pozost. asfalt, z kolby I: wydatek 30%
% cz. nier, w benzolu 4%

Kr. Sarn. 35°
c. gat. wiekszy od 1*1
Benz. sur. z odbier.: wydatek 42°/0

dts — 0-815

L. Mné 28-5°

dystyl. wdg. Engl. 58—70° — I*5°/0
60° - 8%
100° — 42°/o
150« — 74%
200° - 93°/0

pozost. oleista 5°/0
Benz, lekka z wegla: wydatek 2%
</« — 0.695
Alkohol surowy: wydatek 4°/0
di6 — 0-802
Nieskondensowany gaz: wydatek 18%
gestos¢ 0"715

zawartos$¢ propyl. 2%, zawartos¢ etylenu 5%

Koks i straty: 4%

V.

Temperatura pieca 570—580°.
Pozost. asfalt, z kolby I: wydatek 27%
% cz. nier, w benzolu 3%
Kr. Sarn. 38°
c. gat. wiekszy od 1'1
Benz. sur. z odbier.: wydatek 45%
dt5 — 0-817

L. Mné 29°

dystyl. wdg. Engl. 55—80° — 3%
100° — 8-5%
150° — 39°/°
200° — 70%
250° — 89%

pozost. oleista 9%
Benz, lekka z wegla: wydatek 1'5%
<5— 0-702
Alkohol surowy: wydatek 4'5°/0
6 — 0-803
Nieskondensowany gaz: wydatek 18%
gestosé 0'705
zawartos$¢ propyl. 3%
. etylenu 6%
Koks i straty: 4%

VI.

Temperatura pieca 590—600°.
Pozostat, asfalt, z kolby I: wydatek 24’5%
% cz. nier, w benzolu 4%
Kr. Sarn. 35°
c. gat. wiekszy od 1'1
Benz. sur. z odbier.: wydatek 46%

d,e— 0-812

L. Mné 29 5°

dystyl. wdg. Engl. 51—80° — 4%
100° — 10%
150° — 39%
200» — 77%
250° - 88%

pozost. oleista 10%

Benz. lekka z wegla: wydatek 2%

d, s — 0-715
Alkohol surowy: wydatek 4'5%

rf,b — 0-812
Nieskondensowany gaz: wydatek 20%

gestosé 0701

zawartos¢ propyl. 3"5%

" etylenu 5%

Koks i straty: 3%

VII.

Temperatura pieca 610—620°.
Pozost. asfalt, z kolby |: wydatek 17'5%
% cz. nier, w benzolu 72%
Kr. Sar. 38°
c. gat. wiekszy od VI
Benz. sur. z odbier.: wydatek 47-500
di5- 0-825

L. Mné 22°

dystyl. wdg. Engl. 60—80° — 2%
100° — 9%
150° — 41%
200° — 75%
250° — 85%
275° — 94%

pozost. oleista 4%
Benz. lekka z wegla: wydatek 1"5%

d}s — 0-712
Alkohol surowy: wydatek 5%
~ 6 — 0-809

Nieskondensowany gaz: wydatek 23'5%
gesto$¢ 0'609j
zawarto$¢ propyl. 3%
" etylenu 5%
Koks i straty: 5%
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VIIL.

Temperatura pieca 630—640°.
Pozost. asfalt, z kolby I: wydatek 21°/0
% cz. nier, w benzolu 6%
Kr. Sarn. 32°
c. gat. wiekszy od 1'1
Benz. sur. z odbier.: wydatek 40°/0
du — 0-805
L. Mné 18°
dystyl. wdg. Engl. 51—60° — 2%
100» — 12%
1500 490jQ
200» — 77°/0
250» — 90%
275° — 95%
pozostat, oleista 3°/°
Benz, lekka z wegla: wydatek 2%
</» — 0-685
Alkohol surowy : wydatek 55°/0
dn — 0-807
Nieskondensowany gaz: wydatek 26%
gestos¢ 0'602
zawarto$¢ propyl. 3%
zawartos$¢ etylenu 4*5%
Koks i straty: 5"5%

IX.

Temperatura pieca 650—660°.
Pozost. asfalt, z kolby I: wydatek 22*5%
°/o cz. nier, w benzolu 7'5%
Kr. Sarn. 41°
c. gat. wiekszy od 1‘1
Benz. sur. z odbier.: wydatek 35%

dn — 0-828

L. Mné 19°

dystyl. wdg. Engl. 45—60° — 05%
100° — 14%
150° — 47°/0
200° — 79%
250° — 90%
275° — 92%

pozost. oleista 6%
Benz, lekka z wegla: wydatek 2%

16 - 0691
Alkohol surowy: wydatek 5"5%
5 — 0-801

Nieskondensowany gaz: wydatek 29%
gestos¢ 0601
zawartos$¢ propyl. 2%
" etylenu 4%
Koks i straty: 6%

X.

Temperatura pieca 670 —680°.
Pozost. asfalt, z kolby I: wydatek 24°/0
% cz. nier, w benzolu 8%
Kr. Sarn. 40°
c. gat. wiekszy od 1°1
Benz. sur. z odbier.: wydatek 31°/0
t/ie — 0-831

L. Mné 18°

dystyl. wdg. Engl. 50—80° — 4%
100° — 13%
150° — 47%
200» - 81°/0
250° - 91°/0

pozost. oleista 7°/0
Benz, lekka z wegla: wydatek 1’500
dn — 0-695
Alkohol surowy: wydatek 5°/0
16 - 0-804
Nieskondensowany gaz: wydatek 32%
gestos¢ 0"589
zawartos¢ propyl. 1"5%
" etylenu 5%
Koks i straty: 6'5°/0

XI.

Temperatura .pieca 690—700°.
Pozost. asfalt, z kolby I: wydatek 27%
N cz. nier, w benzolu 7%
Kr. Sarn. 38°
c. gat. wiekszy od 1‘1
Benz. sur. z odbier.: wydatek 26"5%

dn — 0-832

L. Mné 17-5°

dystyl. wdg. Engl. 47—60° — 2%
100° — 15%
150° — 50%
200° — 85%
250° — 91%

275» — 95%
pozost. oleista 4°°0
Benz, lekka z wegla: wydatek 1"5%

dn — 0-688
Alkohol surowy: wydatek 4%
dI5 — 0‘8h0

Nieskondensowany gaz: wydatek 36%
gestosé 0'571
zawarto$¢ propyl. 2%
. etylenu 4%
Koks i straty: 5%

13 (1929)
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Zestawienie wydatku otrzymanych
produktéw w zaleznos$ci od tempe-
ratury.
temperatura sur.vbalk. ber{;yny gazu asfﬁtu
400—410° 3 34-5 22-5 34
450-460° 3 41 21 30
500—510° 3-5 42 19 29
550-560° 4 44 18 30
570—580° 4-5 46-5 18 27
590—600° 4-5 48 20 24-5
610-620° 5 49 23-5 17-5
630—640° 5-5 42 26 21-5
650—660° 5-5 37 29 22-5
670-680° 5 32-5 32 24
690—700° 4 28 36 27
4. Wnioski.

Jak widzimy z podanego zestawienia (i wy-
kresu 1) maksymalny wydatek alkoholu, wyno-
szacy okoto 55°/0 wag. liczagc na materjat wyj-
sciowy, lezy w granicach temperatur 600—670°,
poczem ze wzrostem temperatury zaczyna znowu
male¢, w proporcjonalnym stosunku do wydatku
gazu w tym samym interwale temperatury. Po-
wyzej podanego interwatu temperatury mimo
wzrostu wydatku gazu, ilo$¢ otrzymanych alko-

51 _,rm Knholaleri,aotIM
3
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holi maleje. Wynika z tego, ze przy dalszym

wzroscie temperatury powstaja gazy coraz
bogatsze w wodor i metan, za$ ubozsze
w olefiny. Przeciwnie ponizej temperatury

600° mamy rowniez wiekszg produkcje gazu,
ale jest on raczej nasycony, ztozony z weglo-
wodoréw, a wiec z etanu, propanu etc. Wska-
zuje na to ciezar gatunkowy, ktory od 400 do
700° ciggle maleje: czyli od 400—600° mamy
w gazie przewage zwigzkéw nasyconych, od
600—670° wzrasta koncentracja olefindw, zas
powyzej 670° ilos¢ ich maleje na korzy$¢ wo-
wodoru. Ponizej podaje sie tabele, zawierajgca
zalezno$¢ gestosci gazu od temperatury:

400--410° gest. 0'772 610-—620° gest. 0’609

450--460° , 0-750 630--640° ,, 0-602
500--510° , 0-741 650-—6600 , 0-601
550--560° w 0-715 670--680° ,, 0-589
570--580°  0-705 690--700° ,, 0-571

590- 600° y 0-701

Odmienny obraz przedstawia wydatek tak
zwanej benzyny surowej. Ze wzrostem tempera-
tury szybko zbliza sie do maksymalnej procento-
wosci okoto 50°/,,, aby nastepnie réwnie szybko
spas¢ do 28°/o- ROwniez przynajmniej orjen-
tacyjnie mozna zauwazy¢, ze przy tych samych
prawie granicach wrzenia ze wzrostem tempe-

1

11
560 - 580° 600° 620°' 640°' 660™ fflO*" ('oo® 110

--------------- Temperatura — ------------—-—

Wykres .
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ratury wzrasta ciezar wiasciwy, co S$Swiadczy
0 postepujgcej aromatyzacji benzyny. Wynika
to réwniez ze znalezionej liczby Maumené, ktora
szybko wzrasta do maksymum 29'5° przy temp.
600°. aby nastepnie spas$¢ nawet na 17'5° przy
700°. Zupetnie inaczej przedstawia sie wydatek
pozostatosci asfaltowej, otrzymanej w kolbie 1.
Gromadzita sie¢ ona od poczatku tury jako nie-
lotna w 420°, przy ktorej kolba | byla utrzy-
mywana. Nie jest to wilasciwie asfalt, ale raczej
mozemy ja nazwa¢ smotg polimeryzacyjna, na
co wskazuje wysoki ciezar wiasciwy (wiekszy
od 1) i zawarto$¢ znacznego procentu czesci
nierozpuszczalnych w benzolu. llo$¢ tej pozo-
statoéci pozostaje prawie w odwrotnym sto-
sunku do wydatku benzyn i alkoholi. Co sie
tyczy wygladu produktow otrzymanych, to su-
rowa benzyna miala barwe zo6tto -brunatna,
szybko ciemniata na $wietle, przyczem wydzie-
lata gume i miata zapach wybitnie krakowy,
nieprzyjemny. Rafinowana nawet znacznemi ilo-
S§ciami kwasu siarkowego nie miata bez redy-
stylacji barwy biatej, za§ zapach wprawdzie sie
polepszyt, ale byt odmienny od naturalnej ben-
zyny. Asfalt byt czarny”™ przy zwyczajnej tem-
peraturze blyszczacy i dosyé plastyczny, za$

Temperatur &
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przy okoto 25° dobrze ciggliwy. Prawdopo-
dobnie byiby z niego dobry asfalt drogowy.])
Otrzymane bezwodne alkohole byly po redy-
stylacji bezbarwne i mialy milty zapach. Stoi
to w sprzeczno$ci z zapachem oryginalnych
amerykanskich petroholi, ktére majg charakte-
rystyczny zapach dosy¢ nieprzyjemny.

Mozliwe, ze przyczyna lezata w tem, iz nie
byto tu nadajgcych 6w niemilty zapach zwigz-
kow siarkowych powstatych przy krakowaniu
(sam olej gazowy byt dosy¢ ubogi w siarke
jak wynika z podanej analizy). Okoto pét litra
zebranych alkoholi frakcjonowano starannie kil-
kakrotnie i izolowano frakcje, ktorych wlasnosci
przemawiaja z tem, ze wyosobniono: 1) alko-
hol izopropylowy, 2) drugorzedny butylowy
i 3) drugorzedny amylowy.

Alkohole
izopropylowy drug. butylowy drug. amylowy
znal. teor. znal. teor. znal. teor.
81-5-83« 82-4 94-105° 99-5 108-119» 119°
ciezar gat. dJO
0-799 0-7855 0-805 08063 0809 0-8088

') Pézniejsze doswiadczenia potwierdzity w zupetnosci
to przypuszczenie.

Wykres 1l
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Alkohol izopropylowy zidentyfikowano po-
nadto przez przejscie do jodku izopropylowego,
ktory po rektyfikacji wykazat p. wrzenia
88—89'5°, d\° 1.705, i zamiane tegoz dziata-
niem AgNOi na 2-nitropropan, ktéry pod dzia-
taniem kwasu azotawego dat charakterystyczny
dla drugorzednych alkoholi intensywnie bie-
kitny pseudonitrol rozpuszczalny w benzolu
i w eterzel.

Zestawienie wynikow.

1. Na podstawie podanych badan znale-

ziono, Zze optymalna temperatura tworzenia sie
gazéw olefinowych, dajacych sie przerabia¢ na
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wyzsze drugorzedne alkohole, przy krakowaniu
oleju gazowego we fazie parowej lezy miedzy
600—670°. W tym interwale temperatury otrzy-
muje sie maksymalnie 5V&/0> liczac na wyj-
sciowy olej gazowy.

2. Udato sie z otrzymanej mieszaniny alko-
holi wyosobnié, aczkolwiek w stanie niezupet-
nie czystym, alkohol izopropylowy, alkohol dru-
gorzedny butylowy i alkohol drugorzedny amy-
lowy.

3. Znaleziono, ze przy temperaturze opty-
malnej dla wydatku alkoholi lezy réwniez naj-
wyzszy wydatek benzyny, a wiec odmiennie,
niz podaje dotychczasowa literatura naukowa
i patentowa.

Dziat sprawozdawczy.

Documentation.

4. Technologja bituminu naftowego.

Téchnolog-ie du bitumene de pétrole.

0 olejach turbinowych. — STAGER i BOHNEN-
BLUST. — Arch. Warmewirtschaft. 1927, z. 11.
11928, z. 2.

Olejom mineralnym, ktére majg byé stosowane
do smarowania turbin parowych, musi sie stawiac
wysokie wymagania, celem uzyskania pewnosci ru-
chu. Oleje turbinowe podlegaja bowiem w czasie
ruchu turbiny najrozmaitszym wptywom. Najsilniej
dziata na olej ciagte mieszanie z powietrzem
w obiegu, co powoduje utlenianie oleju i stopniowg
zmiane jego wiasnosci.

Niezaleznie od witasnosci fizycznych, okreslaja-
cych zdatno$¢ danego oleju do smarowania turbin,
musi on by¢ chemicznie odpornym na wplyw tej
oksydacji, ktéra zmienia nietylko zdolno$¢ smaro-
wania, ale i odporno$¢ na emulgowanie oleju. Juz
badania Hilliger'a wykazaty, ze sama lepkos¢
oleju nie moze da¢ wyobrazenia o jego zdolnosci
tworzenia dostatecznie cienkich warstw smaru i nie
wystarcza, co zatem idzie, do oceny zachowania sie
oleju w ruchu. Précz lepkosci, musza wiec by¢ znane
inne cechy oleju, a mianowicie te, ktdére wynikaja
z jego budowy molekularnej. Miarg zdolnosci two-
rzenia warstw smarujacych jest sita zwilzania (Be-
netzungskraft), ktora mierzy sie katem warstwowym
(Randwinkel), stojacym w zwigzku z napieciem po-
wierzchniowem. Napiecie powierzchniowe nalezy
uwaza¢ wedilug Langmuir’'a za miare energji
potencjalnej pola magnetycznego, wytwarzanego
przez warstwe atomoéw na powierzchni cieczy. Nie

') Victor Meyer. Ann. 175, 120, Btr. 5, 1029, 1036.
(1872).

jest wiec ono wilasnoscig drobiny jako catosci, lecz
jest zawiste od pewnych jej skiadnikéw i sposobu
ich utozenia sie w warstwie powierzchniowej cieczy.
Taka grupa u weglowodoréw szeregu parafinowego
jest krancowa grupa CHs tancuchéw weglowodoro-
wych i ona tylko stanowi o energji powierzchnio-
wej niezaleznie od ich diugosci. To tez poczgawszy
od heksanu, az do stopionej parafiny, mamy do czy-
nienia z praktycznie tg samg energja powierzchniowa.
Do takich grup nalezy réwniez grupa karboksylowa
i pewne ukfady nienasycone. Tem sie tez objasnia
préby stosowania w praktyce olejéw, zawierajgcych
wolne kwasy ttuszczowe.

W laboratorjum firmy Brown-Boveri, Baden, prze-
prowadzono préby na réznych olejach turbinowych,
celem zbadania, jakim zmianom podlegaja one w ru-
chu. Wychodzac z zatozenia, ze wazng role odgrywa,
zwiaszcza przy smarowaniu pétptynnem, adhezja oleju,
przedewszystkiem mierzono wielko$¢ kata warstwo-
wego (Randwinkel) metoda Dallwitz-Wege-
nera. Badano te katy olejéow w stosunku do réznych
metali, a to stali, zeliwa, bronzu i biatych metali.
Metale tozyskowe o mozliwie niejednolitej struktu-
rze, okazaly sie najlepsze dla wytwarzania dobrych
warstw smarujacych. Dla zbadania, jaki wplyw wy-
wiera stan powierzchni metali, Kkilka ptytek specjal-
nie polerowano na sukiennej tarczy, podczas gdy
normalnie plytki byly gtadzone drobnym papierem
szmerglowym, a wiec odpowiednio do normalnej
dobrej obrébki powierzchni tozysk. Plytki polero-
wane daly katy o okoto 10° mniejsze, wida¢ wiec
jak korzystny jest wptyw lepszej obrobki na adhezje
oleju.

Prébowano oleje typu parafinowego i nafteno-
wego, oraz, dla zbadania wptywu silnej rafinacji,
oleje biate. Oleje te grzano przez 1000 godzin
w temperaturze 112° na powietrzu w naczyniach
szklanych o pojemnosci 500 cm3. Dla poréwnania zba-
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TABLICA 1.

Badane oleje.

Olej S$wiezy
9 V°E W«E Stg. Pzph Pz
. . .zpt. P.zpl.

Ole] g';)z')'/ 20° 50u °oc o0 °C L. kw.
1 0,882 10,6 2,6 - 4 198 243 0,08
2 0,887 17,9 3,4 -21 193 238 0 07
3 0,898 22,7 3,8 -11 198 246 0,11
-4 0,873 37,2 6,6 + 5 231 274 0,12
5 0,894 14,1 3,0 189 241 0,06
5x

6 0,873 10,6 2,7 177 226 0,06
7 0.889 206 4,6 201 246 0,12

13 (1929)
. L Olej
Olej utleniony proszkowany
>
zaw. c.rzg. V°E V°E Lokw, ZaW. | zaw.
tlenu pzoy 20" 50° U tlenu 7 tlenu
»
0,24 0,886 11,1 2,7 0,24 091 0,08 0,53
0,34 0,889 20,4 3,8 0,09 1,56 0,07 0,18
0,45 0,900 24,9 4,1 0,10 1,57 0,08 1,22
0,22 0,875 40,3 7,2 0,50 2,12 0,10 0,70
0,43 0,898 16,1 3,3 0,34 2,19 010 1,43
0,905 18,1 3,5 1,56 4,96

0,43 0,905 40,4 5,8 735 4,10 4,48 2,93
0,42 0,916 1084 10,7 6,45 2,08 4,88 0,81

Olej 5x jest to olej 5 po 6000 godz. ruchu w turbinie.

Olej 6 jest to olej biaty naftenowy.
Olej 7 jest to biaty parafinowy.

dano kilka olejow, uzywanych przez dtuzszy czas
w turbinach, przyczem okazato sig, ze oleje te zmie-
niajg sie podobnie jak sztucznie utleniane (tablica 1).
Do zbadania tych zmian nie wystarczy liczba zesma-
lania, gdyz przy tem utlenianiu powstajg kwasy i rézne
nienasycone potgczenia pierécieniowe. Wobec tego
zawartos¢ tlenu w oleju nie zwieksza sie przy utle-
nianiu réwnomiernie ze wzrostem kwasowosci, gdyz
powstajag i obojetne potaczenia, zawierajgce tlen.
Katy warstwowe olejéw Swiezych sg najwieksze
w stosunku do zeliwa i stali, najmniejsze wobec
metali biatych, posrednie wobec bronzu. Po utlenie-
niu olejéw, katy te wybitnie sie zmniejszyty (tablica 2).
Po utlenieniu oleje proszkowano, co bardzo sil-

TABLICA 2.

Kat warstwowy olejéw wobec ré6znych metali.

Olej Stal Zeliwo Bronz Biaty
metal
a 48°32' 33°20' 40°19' 36°20'
1b 43°54' 32°23' 35°31" 23°31"
c 4502 44°20' 42"43' 32W
a 4235' 38u7’ 44°38' 37°22'
3 b 41°43' 33°30° 33"30' 30°17"
c 50°34' 45°50" 46°30' 35°17"
a 48nl6' 40r08’ 43150 36°34'
5b 44°39' 38°05' 41»17" 35°53"
c 48°32' 44°13' 42°35' 38°27"
g~ 30714 23°49' 19°55' 19043’
c 52°22' 4425' 44°35' 36°44'
a 50»28" 48°40" 49061" 41020'
8 b 39°43' 35°1 3803’ 28°21'
c 49N5T" 42°53' 40°34' 36°0r
a — olej Swiezy
b — ,, utleniony

¢ — , proszkowany.

nie zmniejszato kwasowo$¢ oleju, prawie do jej
wielkosci przy oleju s$Swiezym, z wyjatkiem olejéw
biatych, gdzie duza ilos¢ kwaséw data sie tylko
cze$ciowo zmniejszy¢ proszkowaniem. Po proszko-
waniu kat warstwowy zwiekszyt sie, a nawet przy
niektérych olejach byt wiekszy, niz przy tym samym
oleju w stanie $wiezym. Najsilniej zmienit sie olej
biaty, typu parafinowego, ktéry mimo duzej wiskozy,
ma duze katy, co wskazuje, ze adhezja oleju nie
jest proporcjonalna do jego wiskozy. Co do wiel-
kosci kata warstwowego, to miedzy olejami typu
parafinowego czy naftenowego niema roéznicy, na-
tomiast oleje typu parafinowego utleniajg sie tatwiej
i silniej.

Podczas gdy przez oksydacje zdolno$¢ zwilzania
ulega zmianie na korzy$¢ oleju, to odpornos$¢ na
emulgowanie i tworzenie sie piany zmniejsza sie.
Nowsze badania Ostwalda i Steinera wyka-
zaly, ze obydwa te zjawiska nie zaleza od lepkosci
oleju, zatem zapatrywanie, jakoby oleje o mniejszej
lepkosci byly mniej sklonne do tworzenia emulsyj
i piany, okazato sie wedle tych badan niestuszne.
Skionno$¢ do tworzenia emulsyj zalezy od struktury
warstwy powierzchniowej, a poniewaz jej wikasnosci
ulegajg zmianom wraz ze zmianami zachodzgcemi
w oleju podczas ruchu turbiny, badanie wiec ole-
jow turbinowych $wiezych na ich odpornos$é¢, na
emulgowanie, niema praktycznej wartosci.

Dla zbadania wiec wptywu tych zmian, zacho-
dzacych w oleju, przeprowadzono i w tym kierunku
szereg badan w laboratorjum Brown-Boveri. Badano
wptyw napiecia powierzchniowego oleju'na jego
zdolno$¢ do emulgowania. W tym celu przeprowa-
dzono szereg pomiaréw tego napiecia w stosunku
do réznych roztworéw i to tak dla olejow $wiezych,
jak utlenianych sztucznie, oraz nastepnie proszko-
wanych. Okazato sie, ze wielko$¢ napiecia po-
wierzchniowego olejéw $wiezych na og6t nie wiele
sie roznita, jednak byla nieco mniejsza w stosunku
do roztworéw 1% NatCOi i NaOH niz w stosunku
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do wody (tablica 3). Jeszcze silniejszy wplyw na
zmniejszenie napiecia powierzchniowego wywieraja
te roztwory na oleje utleniane. Roztwory H%SO.i
i NaCl prawie zupeinie nie dziataja na zmniejszenie
napiecia. Po proszkowaniu napiecie powierzchniowe
pozostato jednak mniejsze, co wskazuje, ze to nie-
tylko kwasowos$¢ wplywa na jego zmniejszenie. Im
wieksza koncentracja roztworu Na~CO”™ tem napie-

TABLICA 3.

Napiecie powierzchniowe olejow.

Napiecie powierzchnioae w dyn/cm2 wobec

. H.7o, NaCl /V0,C03 NaOH
olej  HMO 1% \% 1% /o
a 322 209 289 292 221
1b 157 129 130 2.4 0.7
c 194 207 200 127 6.7
a 328 327 364 273 336
2b 227 248 223 7.6 2.9
c 237 250 224 69 163
a 33,6 31,6 32,6 14,3 14,4
5b 152 153 143 - N
c 372 283 314 283 271
5x 136 139 121 = =
a 351 293 363 356 365
6 b 100 115 8,7 - -
c 161 188 158 — 047

5x olej po 6000 godzinach ruchu w turbinie.
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cie jest wieksze, natomiast ze zmiang koncentracji
roztworu NaOH zmienia sie i napiecie, ale w spo-
s6b nieregularny.

Prébowano oleje na tworzenie sie emulsyj w ten
sposéb, ze do cylindra miarowego wlewano 50 cms
oleju i 50 cm3wody lub roztworu, a nastepnie przez
30 min wpuszczano pare od dotu dyszg tak ure-
gulowana, ze w tym czasie tworzyto sie 50 cm3
kondensatu. Potem wyjmowano naczynie z kapieli
wodnej i obserwowano najpierw co 15 sek, po6zniej
co raz rzadziej, rozdzielanie sie oleju od wody. Dla
rozpoznania czy tworzy sie emulsja oleju w wodzie
czy odwrotnie, badano emulsje metodg Claytona,
ktéra polega na tem, ze emulsja wody w oleju sta-
wia duzo wiekszy opér elektryczny niz emulsja ole-
jow w wodzie. Badano emulgowanie oleju tak w sto-
sunku do czystej wody, jak i do roztwordw sody.
Oleje Swieze zachowywaly sie zupeinie dobrze, olej
rozdzielat sie bardzo szybko od wody. Réznicy mie-
dzy wodg czysta, a roztworem sody nie byto. Ina-
czej byto przy olejach utlenianych sztucznie, zreszta
zgodnie z wynikami otrzymanemi na olejach uzywa-
nych w turbinie. Oleje utleniane oddzielaty sie od
wody nieco powolniej, jednakowoz byty olbrzymie
réznice miedzy poszczeg6lnymi olejami mimo jedna-
kowego ich zachowania w stanie Swiezym.

Niektére oleje wykazywaty tworzenie sie zupet-
nie statej emulsji w stosunku do wody dystylowanej,
mimo, ze w stosunku do roztworu sody, emulsja
sie rozdzielata. Niektére, jak np. olej biaty, zacho-
wywaly sie odwrotnie. Stwierdzono przy tem, ze
wobec roztworu sody tworzyta sie emulsja oleju
w wodzie, wobec wody dystylowanej, zawsze emulsja
wody w oleju. Emulsja ta daje sige rozbi¢ pradem

Czc.s Wmi/jufa c//

a- olej swiexy

o/ej yt/ertiony rJr&>Z /OCO*

émv/yuyé

m "N /oz /os "
viej! U. o/oj €

1/0&ectSoc/y

" «'O/tworuf /o 44~ <f~>
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elektrycznym, z emulsjg oleju w wodzie nie da sie
tego zrobié. Przy olejach, silnie emulgujacych, wieksza
koncentracja roztworu sody wplywa na powieksze-
nie emulgowania. Przy olejach, odpornych na emul-
gowanie, koncentracja nie nia wplywu.

Wynikiem tych préb jest to, ze badanie olejow
Swiezych nie daje pewnych rezultatéw co do odpor-
nosci na emulgowanie, tylko do doktadnego zba-
dania ich zachowania nalezy je sztucznie utlenia¢.
Wida¢ stad réwniez, ze nie powstawanie mydet ma
wptyw na emulgowanie, lecz decydujacg jest
struktura powierzchniowej warstwy atomoéw, ktéra
zalezy od zmian, jakim podlega olej w ruchu i ktére
wpltywajg na powiekszenie sity zwilzania, wzglednie
na zmniejszenie napiecia powierzchniowego. Miedzy
zachowaniem sie olejéw parafinowych jak i nafteno-
wych, tak co do wydajnosci smarowania (Schmierer-
giebigkeit), jak co do zdolnosci do emulgowania
nie ma wybitniejszych réznic, natomiast zachowanie
sie olejow biatych, wykazuje zty wptyw zbyt silnej
rafinacji. Inz. tachecki, Inz. Wachal.

9. Technologja barwnikéw i wielkiego
przemystu organicznego.

Technologie des matiéres colorantes et de la grande
industrie organique.

0 kondensacji aldehydu mréwkowego z aryli-

dami kwasu /I-oksy-naftoesowego. — KURT
BRASS i PAWEL SOMMER. — Ber. 61, 993
(1928).

Dosy¢ nietrwate roztwory naftoli AS stabilizujg
sie przez dodanie formaliny, co sie tlumaczy po-
wstawaniem zwigzkéw o nastepujacej budowie :

/ \ \-CONH.Ar

1 1 1-OH
|
CH,
A A - oh
-CONH.Ar

Cze$¢ doswiadczalna. Anilid kwasu
metyleno-dwu- -oksynaftoesowego. 30#
krystalicznego anilidu kwasu 2 - 3 - oksynaftoesowego
(naftolu ™M(S) (t. t. 244— 244'5 z kwasu oct. lod.)
zagnie$¢ z 60 cm3 NaOH 30°/0-go, rozpusci¢ w 2/
wody goracej, po oziebieniu dodaé¢ 20 cm3 roztworu
40°/o-go aldehydu mréwkowego. Dnia nastepnego
osadzi¢ solg kuchenng, oczys$ci¢ przez rozpuszczenie
w tugu sodowym i osadzenie kwasem siarkowym.
Przekrystalizowa¢ z pirydyny: zétte krysztaty, t. t.
263'5°. Wz6r, sprawdzony analiza Ci™H"MOi Nit.

a-Naftalid kwasu metyleno -dwu -
/IJ-oksy - naftoesowego. 10 g technicznego
u - naftalidu kwasu fi-oksy - naftoesowego (,Naftol
/15— BO" o 1.1. 21613, przekrystalizowanego 2 razy
z kwasu octowego lodowego, t. t. 223°, zagnies¢
z 30 cm3s 30° o-go tugu sodowego i cokolwiek alko-
holu, doda¢ V2 / wody wrzacej i zagotowaé. Roz-
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cienczy¢ wodag zimng do 1 I, przy 30° doda¢ 10 cm3
formaliny 30°/0o-ej. Postepowaé¢ dalej, jak wyzej.
Z6tte Kkrysztalty t. t. 268°—269°. Wzoér, spraw-
dzony analiza CuHNOM .

/5-naftalid kwasu metyleno «dwu m
(T-oksy-naftoesowego. Przekrystalizowac
z pirydyny techniczny fi-naftalid kwasu fi- oksy -
naftoesowego (,Naftol JIS—SW*" 1.1. 246— 247°).
Bezbarwne ptatki t. t. 248°. Kondensowa¢ z alde-
hydem mréwkowym, jak a-naftalid. Postepowac
dalej, jak poprzednio. Zo6ite krysztaty z pirydyny,
t. t. 287— 288°. Wzér, jak wyzej. T. S.

O oznaczaniu kolorometrycznem nitrotoluenu
w nitrobenzenie — M H. MURAOUR. — Buli.
soc. chim. 43, 71 (1928).

Metoda polega na nastepujgcych spostrzezeniach :

1. Dwunitrobenzen nie zabarwia sie¢ NaOH alko-
holowym.

2. Dwunitrotoluen 1.2.4 w obecnosci dwu-
nitrobenzenu daje z NaOH alkoh. zabarwienie nie-
bieskie.

3. Dwunitrotoluen 1.2.6 w obecnosci dwu-
nitrobenzenu daje z NaOH alkoholowym zabarwie-
nie czerwone.

Czeé¢ doswiadczalna: do 5 cm3 nitro-
benzenu dodaje sie 32 cm3 mieszaniny, skladajgcej
sie z 20 cm3 //2>S04 66° B¢ i 12 cms HNOs
40° Bé, temperature trzyma sie przy 40°. Po Kkilku
minutach wlewa sie do wody, wycigga eterem,
przemywa wodg i rozciericza alkoholem. Do 10 cm3
roztworu dodaje sie 10 cm3 NaOH alkoholowego.
Zabarwienie niebieskie wskazuje obecno$¢ nitroto-
luenu w nitrobenzenie. Reakcja powstaje przy obec-
nosci nawet 0'3°/o domieszki.

Powyzszg reakcje mozna stosowaé przy badaniu
nitrobenzenu na obecno$¢ dwunitrobenzenu i przy
badaniu nitrotoluenu na obecno$¢ dwunitrotoluenu.

T. S

O barwnikach roslin. — P. KARRER, R. WIDMER,
A. HELFENSTEIN, W. HURLIMANN, O. NIEVER-
GELT i P. MONSARRAT-THOMS. — Helv.chim.
Acta 10, 729 (1927), ref. Buli. soc. chim. 44,
1011 (1928).

Barwnik otrzymany z kwiatéw malwy, malwina,
jako chlorowodorek, jest glukozydem o wzorze:

Cl
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Przez utlenienie roztworem wodnym 30°/0-ym
H20i daje malwon, produkt o wzorze CA"H”~ON .
H.20, rozpuszczalny w wodzie gorgcej, nierozpu-
szczalny W wodzie zimnej, ktéry z roztworami NaOH
lub kwaséw przy wrzatku daje kwas syryngowy.
Z fenylohydrazyna tworzy sie fenylohydrazon t. t
204°. T. S.
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Acylowanie btonnika zapomoca pirydyny i bez-
wodnika kwasu octowego. — KURT HESS i NOAH
LJUBITSCH. — Ber. 61, 1460 (1928).

Dotad znano sposoby acylowania btonnika w obec-
nosci katalizatoréw, ktdre silnie hydrolizujg btonnik
(kwasy : siarkowy, solny, sole kwasne). Nowy spo-
s6b polega na acylowaniu btonnika bez hydrolizy.
Witokno blonnika oczyszczone poddaje sie dziataniu
tugu sodowego 2—4 n w ciggu 30' do 1 godz.,
dobrze sie przemywa i poddaje dziataniu mieszaniny
z 10 czesci bezwodnika kwasu octowego i 16 czesci
pirydyny przy 40— 70°. Nastepujgca tablica podaje
wyniki :

PRZEMYSt CHEMICZNY 199

z tego wzgledu szersze kota chemikdéw nie sg nale-
zycie zaznajomione, nie baczac na wyjgtkowag do-
niosto$¢ zadan, jakie dziat ten ma do spetnienia.
Mam na mysli wiedze o pokostach, farbach
olejnych i lakierach, dla ktérej istniejg od szeregu
lat na Zachodzie, a zwiaszcza w Ameryce, specjalne
instytuty, uposazone nie skromniej i pracujgce nie
mniej intensywnie i wydatnie, niz szereg innych
fundacyj chemicznych, doskonale ogdétowi znanych.
Ze nietylko fabrykacja artykutéw malarskich lecz
réwniez i badania nad najwiasciwszym ich skiadem
oraz sposobem stosowania rozwinety sie przedewszyst-
kiem w Ameryce, ttumaczy sie nie tyle ogromnemi

Zawarto$¢é kwasu octowego w % po dniach:

20 27 30 34 43 49 52 56
Przy temperaturze

55° 55° 55» 55°

55° 70° 70» 70°

Po dziataniu 5 14
Preparat btonnika tugiem

przy 18—20°  40.45° 40—45°
Jedwab wiskozowy . 2n, 30 52-56 58-87
Jedwab miedziowy . 2n, 30 — 57-24
Linter (odpadkibawetny) 4n, 1godz 40-76  46-20
Linter ... 4—5n,3 — —
Celluloza drzewna 4n.,1 — 48-90

Predkos$¢ acylowania jest rézna zaleznie od pre-
paratu uzytego. Jedwabie wiskozowy i miedziowy
wchionety juz po 5 dniach 52'4°/0 kwasu octowego.
Acylowanie po 30—34 dniach jest zupeine Iub
prawie zupeine (obliczenie dla tréjoctanu blonnika
wynosi 62'5°/0). Linter zuzyt po 5-ciu dniach 40%
kwasu octowego, po 43 dniach 54'5°/o, przy drugiej
prébie zuzycie po 43-ch dniach byto prawie teo-
retyczne. Celluloza drzewna byta acylowana zupet-
nie po 52-ch dniach. Btonnik acylowany w sposo6b
powyzszy nie rozpuszcza sie prawie zupetnie w roz-
puszczalnikach organicznych, pecznieje cokolwiek
w czterochloro-etanie, w chloroformie i pirydynie.
Btonnik acylowany w spos6b powyzszy nie jest
zhydrolizowany, zachowuje wyglad preparatu pier-
wotnego, czem sie ttumaczy nierozpuszczalno$é w roz-
puszczalnikach organicznych, ktére rozpuszczajg bton-
nik acylowany metodami z uzyciem Kkatalizatorow

hydrolizujagcych. Analizy wykonano podiug Ann.
435, 64 (1923) i Ann. 443, 110 (1925).

T. S
11. Thuszcze, woski, pokosty, lakiery,

farby olejne.

Graisses, cires, vernis, laques, couleurs a I'huile.
Zygmunt KLONOWSKI.

POSTEPY W DZIEDZINIE FARB OLEJNYCH.

Istnieje dziat technologji chemicznej, o ktérym
brak prawie zupelnie wzmianek w wydawnictwach
chemicznych tresci ogoélnej i z ktdrym zapewne

— — 6277 - _ — — — —
— — — 61-61 — — — —
— - — 53-17 5452 5462 — 54-04
53-66 55-42 5851 59-50 61-5 — — —
— — — 55-04 57-10 — 61-13 —

$rodkami, jakimi w kraju tym rozporzadza sie na
prace naukowe, ile praktycznym sposobem ujmo-
wania catoksztattu zadan gospodarczych przez jego
mieszkancéw oraz dazeniem ich do ochrony stanu
swego posiadania. W Stanach Zjednoczonych, gdzie
nagromadzenie wszelkiego rodzaju konstrukcyj, ma-
szyn i wehikutéw jest wyjatkowo znaczne, zrozu-
miano dawno, ze kapital tkwigcy w wspomnianych
objektach winien zosta¢ nalezycie zabezpieczony
i ze z dwdch zadan, jakie ma do speilnienia powtoka
z farby lub lakieru, a mianowicie nadania estetycz-
nego wygladu i zapewnienia ochrony przeciw wpty-
wom atmosfery, na plan pierwszy nalezy wysunagé
zadanie drugie. Zgodnie z tym pogladem zada kon-
sument amerykanski od producenta farb i lakieréw
w pierwszym rzedzie artykutéw trwalych, o skiadzie
dla danego celu najwlasciwszym, za$ wyzszg cene
takich wyrobdw stara sie skompensowa¢ przez upro-
szczenia manipulacyj oraz skrécenie czasu potrzeb-
nego do wykonania roboty malarskiej.

Ewolucja ta jest jednak wzglednie Swiezej daty.

Do niedawna jeszcze bowiem, pdéki zaréwno
w fabrykach pokostu, farb olejnych i lakieréw jak
i w warsztacie malarskim jedyna wyrocznig byt
majster, Kktéry stale i we wszystkiem trzymat sie
praktyk przekazanych mu przez poprzednikéw i za-
sade te starat sie wpoi¢ w otoczenie, przewazat
poglad, ze wystarczajaca ochrone zelaza, drzewa
lub muru przeciw wpltywom atmosfery osiggnaé
mozna li tylko przez czeste odswiezanie powtoki
z farby. Ze nalezato przedewszystkiem zastanowié
sie nad skladem farby, sposobem jej naktadania,
wreszcie nad sposobem przygotowania powierzchni
objektu, ktéry ma zosta¢ pomalowany, rzadko kto
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wyczuwat. Na czynniki te zwrécono nalezytag uwage
dopiero w miare stwierdzania, ze nawet pod czesto
odswiezanemi powlokami z farb ulegajg konstrukcje
zelazne szybkiemu zniszczeniu oraz ze koszty po-
dobnej metody konserwacji sg wyjatkowo duze,
co tlumaczy sie ogromng pozycjg robocizny, ktoéra,
jak wiadomo, wynosi przy pracach malarskich od
55 do 70°/0 kosztéw og6lnych.

Wiara w prawidtowos$¢ i celowo$¢ dawnej re-
ceptury przyrzadzania artykutéw malarskich, a réow-
niez i przekonanie do utartych zasad pracy mala-
rza zostaty woéwczas zachwiane. — Od tej chwili
datujg sie prace tak czysto naukowe jak i o celu
wytacznie praktycznym nad wiasnosciami bton z po-
kostéw, farb olejnych i lakieréw, nad metodami
przyrzadzania tych artykutdéw, ich skladem, sposo-
bem rozprowadzania na réznych powierzchniach,
wreszcie nad przygotowaniem réznych objektéw do
malowania i oddziatywaniem skitadnikéw farb na
tworzywo objektu, ktéry ma zosta¢é pomalowany.

W wyniku tych badan przekonano sie nieba-
wem, do jakich nonsenséw doprowadzit w dziedzi-
nie fabrykacji artykutéw malarskich panujacy w niej
prawie niepodzielnie do niedawna konserwatyzm.
Pomijat on zaréwno potrzeby czas6éw nowoczesnych,
jak i zmienione warunki, w jakich w poréwnaniu
z okresem z przed lat kilkudziesieciu musi obecnie
przebywaé powiloka z farby Ilub lakieru. Bardzo
ujemne skutki pociagneto pozatem za sobg state
coraz natarczywsze zadanie mato fachowo uswiado-
mionych konsumentéw artykutéw malarskich do-
starczania im tych wyrobéw po coraz nizszych ce-
nach. Jedyny bowiem wypadek, w ktérym fabry-
kant zanikajgcego obecnie typu godzit sie na wpro-
wadzenie zmian w recepturze zachodzit woéwczas,
gdy udawalo mu sie zastapi¢ ktéra$ z czesci skia-
dowych tansza, a wiec w przewazajacej czesci wy-
padkéw mniej wartosSciowa.

Najwiecej i najdonio$lejszych badan i spostrzezen
dokonano w dziedzinie farb rdzochronnych, w czem
znéw nie mata zastuga przypyda Ameryce.

Opracowano przedewszystkiem przepisy doty-
czace przygotowania powierzchni objektéw zelaznych
do malowania i zalecono specjalnie, by czynnosci
tych nie lekcewazyé, stwierdzono bowiem, ze naj-
lepsza nawet farba rdzochronna nie stanowi nalezy-
tej ochrony, jezeli nalozy sie jag nie na metalicznie
czyste podioze. — Po uznaniu minji otowianej che-
micznie czystej za najwlasciwszy pigment dla pierw-
szej powtoki rdzochronnej zalecono zarzucenie recz-
nego przygotowania farby minjowej oraz uzywania
Zle rozdrobnionych lub nieczystych gatunkéw minji.
Pigment ten winien by¢ najdoktadniej rozprowadzony
mozliwie do stanu prawie koloidalnego, w materjale
wigzacym, co osiggnac¢ sie daje jedynie przy po-
mocy mechanizmu. W razie rozprowadzania pig-
mentu recznie, skupia sie i osiada on zbyt szybko
wskutek czego sklad powtoki minjowej staje sie nie-
jednorodny zanim zdazy ona zaschng¢. Miejsca 0 mniej-
szem skupieniu pigmentu stajg sie niebawem wro-
tami dla dostepu do zelaza czynnikéw wywotujacych
jego rdzewienie.
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Badania nad wilasnosciami blony powstajgcej
z zaschnietego zwyktego pokostu Inianego, pozwo-
lity stwierdzi¢ dwie jej cechy ujemne, a mianowicie :
wiasnos¢ tatwego wzglednie wchianiania wilgoci
i pecznienia (zwilaszcza w pierwszym okresie po
utworzeniu sie btony) oraz rozktad w kierunku po-
wiekszenia zawartosci wolnych kwaséw oleinowych,
co nastepuje w stopniu wyraznym juz po uplywie
sze$ciu miesiecy. Z biegiem czasu stwierdzono dalej,
iz wspomniane wilasnosci wystepujg znacznie mniej
wyraznie, gdy olej Iniany zostaje spreparowany nie na
pokost lecz na olej Iniany zgeszczony. Farby zawie-
rajace pewna domieszke tego oleju sg pozatem
nietylko bardziej odporne na wilgo¢, lecz réwniez
na skladniki dymu. Zalecono przeto nawet w urze-
dowych przepisach niektérych panstw, by w skiad
farb rdzochronnych wchodzita bezwarunkowo pewna
domieszka oleju Inianego zgeszczonego. Nadaje ona
farbie réwniez i pewna elastyczno$é, co ogranicza
sktonno$¢ do pekania. Do farb rdzochronnych, ma-
jacych spetnia¢ swe zadanie w $rodowiskach spe-
cjalnie niekorzystnych dla konserwacji zelaza, zale-
cono stosowanie poza olejem Inianym zgeszczonym
rowniez i domieszki preparowanego oleju chinskiego,
ktory zwieksza jeszcze wyrazniej wszelkie pozadane
cechy farb majacych speilnia¢ zadania specjalne.

Wedtug najnowszych pogladéw, powloka rdzo-
chronna winna skiada¢ sie z trzech nastepujacych
warstw farb, a mianowicie: z warstwy gruntowej,
zawierajacej jako pigment chem. czysta minje oto-
wiang mozliwie jak najlepiej rozdrobniona na po-
koscie Inianym zwyktym lub lepiej specjalnym, ktéry
zapobiega skupianiu sie minji, warstwy S$redniej,
zawierajacej jako pigment tlenek cynku z nieznacznag
iloSciag obojetnego chemicznie ciemnego pigmentu
oraz warstwy wierzchnej, réwniez na tlenku cynku
z nieco znaczniejszym dodatkiem ciemnego bar-
wnika na pokoscie specjalnym bez, lub z domieszka
preparowanego oleju chinskiego, lub na pokoscie
zwyktym z domieszkg zaréwno preparowanego oleju
chinskiego jak i oleju Inianege zgeszczonego.

Po ustaleniu powyzszych przepiséw zwrécono
w latach ostatnich jeszcze dodatkowo uwage na
zwigzek pomiedzy sposobem naktadania warstw rdzo-
chronnych jednej na druga, a p6zniejszg odpornoscig
ich na najréznorodniejsze wptywy, ktérym farba
z biegiem czasu podlega. Préb dokonywano w wa-
runkach bardzo trudnych, naturalnych oraz wytwo-
rzonych sztucznie. Okazato sie, ze dawny system
pracy malarskiej zalecajacy czekanie z natozeniem
warstwy farby na zaschniecie btony poprzedniej,
dawat cato$¢ mniej spoistg i p6zniej mniej odporng
niz postepowanie stosowane w technice malarskiej
dopiero niedawno, zwane praca: ,mokrem na mok-
rem*“, ktére stato sie mozliwe po inowacjach, jakie
wprowadzono do procesu preparowania pokostu
z oleju Inianego. Metoda ta wchodzi obecnie w co-
raz szersze uzycie, m. in. réwniez ze wzgledu na
mozno$¢ znacznej redukcji czasu potrzebnego na
wykonanie roboty malarskiej. Maksymum efektu, i to
pod kazdym wzgledem, osigga sie przy pracy ,mokrem
na mokrem“ i jednoczesnem uzyciu natryskiwaczy
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mechanicznych zamiast pedzli. Odporno$é¢ otrzyma-
nych woéwczas powitok z farb i lakieréw jest nieraz
wprost zdumiewajgca. Do pracy metoda ,mokrem
na mokrem“ nadajg sie jednak jedynie farby przy-
rzadzone na pokoscie Inianym specjalnym o silnie
zaakcentowanych wiasnosciach koloidalnych, o ktoé-
rym bedzie mowa nizej.

Niemniej ciekawe niz badania i wyniki ich
w dziedzinie farb rdzochronnych sg prace nad far-
bami przeznaczonemi do krycia drzewa, muréw
i innych materjatéw porowatych. Rezultaty i prze-
stanki stad wynikie zawdziecza sie prawie wytacznie
pracy laboratoryjnej w bardzo réznorodnych i gte-
boko siegajacych kierunkach, positkujgcej sie prze-
waznie najnowszemi zdobyczami chemji organicznej
i fizykalnej. Prace te wigza sie Scisle z dagzeniem
do wyswietlenia wyjatkowo zawitego problemu,
jakim przy blizszem badaniu okazal sie proces wy-
sychania grupy olejéw roslinnych znajdujacych za-
stosowanie w technice malarskiej, a wiec w pierw-
szym rzedzie oleju Inianego oraz olejéow chinskiego
i makowego. Poniewaz samo tylko wyliczenie ty-
tutéw tych prac specjalnych zajetoby wiecej miejsca
niz niniejsze zestawienie, pozwoli¢ sobie moge tutaj
jedynie na streszczenie najwazniejszych ich wynikéw,
zaznaczajac jednocze$nie, ze praca w tej dziedzinie
jest jeszcze w pelnym toku i rozwoju i nie nalezy
z tego wzgledu uwazaé¢ najswiezszych nawet wnios-
kéw z omawianej dziedziny za ostateczne.

Najdawniejszy poglad na proces schniecia po-
kostu Inianego miat, jak wiadomo, podtoze wytacz-
nie i czysto chemiczne. Zjawisko wspomniane uj-
mowano jako proces utlenienia. Potwierdzenia do-
patrywano sie w przyroscie wagi bton u oleju Inia-
nego oraz w stwierdzeniu w wyschnietej blonie
wiekszej zawartosci tlenu niz w ptynnym oleju, a réw-
niez w fakcie, ze schniecie olejéw schnacych mozna
przys$pieszy¢ przez dodanie tlenkéw metali, ktore
wystepuja w kilku stopniach utlenienia, moga przeto
posredniczy¢ pomiedzy tlenem powietrza a olejem.
Przyjmowano, ze w ostatecznym swym wyniku proces
schniecia oleju doprowadza do kwaséw mroéwko-
wego i weglowego. Nie negujac bynajmniej roli,
jaka odgrywa tlen podczas procesu schniecia oleju
w atmosferze powietrza, sklonniejsi sg niektérzy ba-
dacze do przypisywania procesowi schnigcia podtoza
raczej koloidalnej niz chemicznej natury. Do pogladu
tego skionity ich spostrzezenia nad wysychaniem oleju
Inianego w prézni. Fakt, ze schniecie przyspieszaja
niektére tlenki metali ttumacza zwolennicy ujmo-
wania schniecia jako zjawiska o naturze koloidalnej nie
posredniczeniem metali miedzy tlenem powietrza
a olejem, lecz tworzeniem mydta, ktérego cza-
steczki stuzg za jadra koagulacji. Przewaza w danej
chwili poglad na proces schniecia jako na zjawisko
niezmiernie skomplikowane, w ktérem przyjmujg
udziat tacznie, aczkolwiek w stopniu réznym i nie-
stwierdzonej jeszcze kolejnosci izaleznosci zaréwno
utlenienie, jak polimeryzacja i czynniki natury ko-
loidalnej przy wyraznem zaznaczaniu sie zaleznosci
szybkosci i sposobu wysychania danego oleju (lub
pokostu) przedewszystkiem od chemicznej budowy
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sktadajacych go glicerydéw oraz warunkéw zewnetrz-
nych zaréwno chemicznej jak i fizycznej natury.
Pomimo chaosu, jaki jak wida¢, panuje jeszcze
w zapatrywaniach na proces schnigcia, poczeta sie
nimi interesowaé¢ technika i w nastepstwie szybko
wyczuta, z ktérych z tych pogladéw bedzie mozna
uczyni¢ uzytek w praktyce. Szczeg6lng uwage jej
zwrocit na siebie mianowicie fakt, ze trudno nego-
waé, aby w procesie schniecia oleju Inianego nie
odgrywaty waznej roli zjawiska natury koloidalnej.
Stwierdzenie to podsuneto technice mys$l preparowa-
nia oleju Inianego na pokost przy zastosowaniu
postepowania, ktoére poteguje w nim przedewszyst-
kiem cechy koloidalne, a to w celu dojscia na tej
drodze do preparatéw, odznaczajgcych sie wysy-
chaniem uwarunkowanem w pierwszym rzedzie zja-
wiskami natury koloidalnej. Dazenie to doczekato
sie niebawem realizacji i technika malarska rozpo-
rzadza obecnie pokostem, Kktéry wysycha nalezycie
i w razie utrudnienia dostepu do niego powietrza.
Pokost nowoczesny posiada pozatem inne jeszcze
wazne zalety, mianowicie wilasnos$¢ zasklepiania por
podioza i matg wskutek tego wsigkliwos¢, inne zas
cechy przypominajg raczej cenne wiasnosci oleju
Inianego zgeszczonego lub preparowanego oleju
chinskiego, niz zwykiego pokostu Inianego. Wias-
no$¢ nowoczesnego pokostu zasklepiania por i nie-
znaczna jego wsigkliwo$¢ posiada niezmierng do-
niosto$¢ praktyczng. Malarz dawnej szkoty, ktéry
miat pomalowac¢ objekt drewniany, rozpoczynat prace
od tego, ze przepajat poditoze pokostem Inianym.
Byt on zdania, ze przyleganie warstw farby do ma-
lowanego przedmiotu bedzie tem trwalsze i Scislej-
sze, im sumiennej wykona naoliwienie. Nowe ba-
dania przekonaty o niestusznos$ci wspomnianego po-
gladu. Specjalisci twierdzg dzi$ mianowicie, ze czyn-
no$¢ przepajania powinna zosta¢ bezwzglednie za-
rzucong, inaczej o mozliwie najlepszem przyleganiu
nie bedzie mogto by¢ mowy. Olej Iniany, ktoéry
wessato podtoze, znajduje sie w jego wnetrzu w wa-
runkach wyjatkowo niekorzystnych dla postepu pro-
cesu utlenienia, wskutek czego nie mozna liczy¢ na za-
konczenie procesu schniecia nawet po uptywie tygodni.
Powstawanie zaschnietego filmu na ptynnem lub poét-
ptynnem podtozu, w ktdrem jeszcze przez czas diuzszy
muszg sie¢ odbywaé procesy chemiczne, nie moze
stwarza¢ warunkéw korzystnych dla S$cistego przy-
legania. Poza zbyteczna stratg materjatu nie osigga
si¢ przeto przez nadmierne oliwienie zadnego in-
nego wyniku, powoduje natomiast skutki ujemne.
Totez wymaga sie obecnie od pokostu nowoczes-
nego, by wsiakat tylko nieznacznie, zasklepiat na-
tomiast dobrze pory i trzymat sie po zaschnieciu
silnie podtoza. Wymagania te zadawalniajg pokosty
o naturze koloidalnej, zuzycie ich przy malowaniu
na surowem drzewie lub murze jest mniejsze, niz
pokostu zwyktego, a wskutek ich wiasnosci wysy-
chania i bez dostepu powietrza, mozliwem jest
znaczne przys$pieszenie tempa pracy, gdyz czekanie
na catkowite wyschniecie jednej warstwy farby przed
natozeniem nastepnej jest zbyteczne, prace malarska
wykonuje sie metoda ,mokrem na mokrem*“.
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Czynno$¢ malarska stanowi zazwyczaj ostatnie
ogniwo w tancuchu poszczegélnych manipulacji fa-
brykacyjnych i wskutek tego hamowala ona przy
stosowaniu farb olejnych dawnego typu tempo biegu
catosci. Wieksza fabryka maszyn rolniczych, automo-
biléw lub wagonoéw nie jest obecnie do pomyslenia,
jak réwniez i powazniejszy warsztat reperacyjny przy
wykluczeniu uzycia materjatéw malarskich spreparo-
wanych wedtug wymogdéw nowoczesnych, zalecaja-
cych taczy¢ trwato$¢ z szybkiem podsychaniem.
Farby o omoéwionych cechach dajg bowiem poza
widocznemi bezposredniemi oszczednosciami na su-
mie kosztéw i czasie wykonania roboty malarskiej
kilkakrotnie wieksze wyzyskanie pracowni malarskiej.

Na zakonczenie pragnatbym wspomnieé¢ jeszcze
o nowoczesnych metodach badania artykutéw ma-
larskich. Na polu tem przoduje Ameryka, Kktora
pierwsza zrozumiala, jak niewlasciwym byt ze wszech
wzgledow dawny system okreslania trwatosci arty-
kutébw malarskich, oraz ze tempo XX wieku nie
pozwala wprost na dalsze jego stosowanie.

Metoda dawna polegata na wystawianiu na dzia-
tania wptywéw atmosfery bion z pokostu, farb
olejnych i lakieréw powstatych na drzewie lub bla-
sze, notowaniu ré6znych zmian jakim ulegajg z bie-
giem czasu i poréwnaniu z zachowaniem sie po-
wioki z podobnego wyrobu, uznanego za standard.
Postepowaniu temu nic zarzuci¢ nie mozna, poki
nie zacznie sie bra¢ pod uwage szeregu szczeg6tow,
na ktére zwro6cono uwage w miare postepu nau-
kowych badan nad zachowaniem sie i wiasnosciami
artykutéw malarskich w zaleznosci od réznych wa-
runkéw zewnetrznych, jakie na nie moga wptywac.
Wykazaty one m. in. co nastepuje. Proces schnie-
cia bton z pokostu, farby lub lakieru jest zjawiskiem
w rzeczywistosci diugotrwatem, gdyz pomimo po-
zornego zewnetrznie ukonczenia po uptywie 24 do
48 godzin postepuje on w rzeczywistosci dalej w ciggu
do dni 60-u, po tym dopiero czasie powstaty film
uznany by¢ moze za calkowicie przeschniety i po-
siada¢ bedzie skiad jednolity we wszystkich war-
stwach swej grubosci. Stwierdzono dalej, ze w pierw-
szych tygodniach po utworzeniu sie wchionnosé
filmu dla wilgoci i wskutek tego skionnos¢ do
pecznienia jest znacznie wyrazniejsza, niz po miesia-
cach, tosamo dotyczy wrazliwosci na zmiany tem-
peratury i prady powietrza. W tych warunkach i przy
wykonywaniu préby metodg dawna nie bedzie dla
wyniku jej obojetne, po ilu mianowicie godzinach
wystawi sie dang btone na dziatanie wpltywoéw ze-
wnetrznych (czas potrzebny dla wyschniecia jest dla
kazdego artykutu malarskiego inny), czy w najbliz-
szym potem okresie panowa¢ bedzie upal, stota,
pogoda sucha i mrozna, na jakiej wysokosci nad
poziomem morza dokonuje sie préfc) i pod jaka
szerokoscig geograficzng, wreszcie w jakiej kolejnosci
nastgpia po sobie zmiany temperatury i wilgotnosci
powietrza. Poniewaz wszystkie wyliczone czynniki
sg od wykonawcy préby metoda dawna prawie ze
niezalezne, zrozumialem sie staje, czemu dawny spo-
s6b badania artykutéw malarskich musiat dawa¢ dla
ednej i tejsamej farby wyniki rézne, gdy préba
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zostawala powtdrzona lub wykonywana w dwoéch
réznych instytucjach. W czasach ostatnich dotaczono
jeden jeszcze zarzut. Postep w dziedzinie fabrykacji
materjatéw malarskich przybrat zwilaszcza od czasu
zainteresowania sie techniki lakierami nitrocelulozo-
wymi bieg tak szybki, ze nieomal co tydzien zja-
wia sie na rynku jaki$ nowy wyréb, ktéry wymaga
zbadania na trwato$¢. Pragnac wykona¢ prébe metoda
dawna, nalezy czeka¢ na wynik przynajmniej jeden rok.
Jest to okres dla tempa czaséw obecnych, a zwia-
szcza dla techniki i handlu zupetnie nie do pomyslenia.

Uwzgledniajac wszelkie braki dawnej metody
postepowania przy okres$laniu trwatosci artykutdéw
malarskich, opracowano najprzéd w Ameryce poéz-
niej w niektérych krajach Europy w zasadzie iden-
tyczne sposoby badania farb, ktérych wytyczna po-
lega na tem, by réznorodne wptywy, jakim poddaje
sie dang btone, mogty by¢ na kazde zyczenie w spo-
sob zupelnie identyczny odtworzone, a wiec aby
wykluczy¢ wszelka ich niejednorodnos¢.

Ptyty z drzewa lub innego materjatu powleczone
farba umieszcza sie po ustalonym okresie i warun-
kach schniecia w uchwytach zewnetrznego obwodu
bebna, ktéry znajduje sie w wolnym wirowym ru-
chu okoto swej osi. Podczas jednego obrotu bebna
farba poddang zostaje kolejno wptywom sztucznego
ulewnego deszczu, naswietleniu lampg tukowg, tem-
peraturze tropikalnej i polarnej. Gdy chodzi o ba-
danie farb specjalnych, stosuje si¢ dodatkowo okresy
dziatania tugu, gazéw kwasnych i t. p. Odtwarza
sie w ten sposéb ze znacznem spotegowaniem ich na-
tezenia wptywy wszelkich czynnikéw, jakim dana farba
lub lakier majg w praktyce podlega¢. Préby podobnie
wykonane trwajg S$rednio tylko dni 12, a wyniki
ich potwierdza praktyka w znacznej wiekszosci wy-
padkdw.

W Polsce nie posiadamy dotychczas nawet za-
czatku instytutu, ktérego specjalnem zadaniem by-
toby badanie artykutdw malarskich, moze dlatego
poprostu, ze nabywcy ich u nas nie interesujg sie
wiasciwie jakoScig tych wyroboéw, albo tez wolg
kupi¢ wyréb gorszy byle tani i z tego wzgledu jeu
dynie cena jest przy transakcji czynnikiem miaro-
dajnym. W rozmowach o wadach i zaletach arty-
kutdw uzywanych w naszych warsztatach malarskich
styszy sie w wiegkszosci wypadkdéw twierdzenia ro-
zbrajajgce swa naiwnoscig, a jezeli gdzie dokonuje
sie préb na wytrzymato$é, to prymitywnos¢ tych
doSwiadczen jest przewaznie zdumiewajaca. To tez
zdarza sie w Polsce nierzadko, ze wytwoér fa-
bryczny o pierwszorzednej budowie i dziataniu zo-
staje wypuszczony na rynek powleczony farbg lub
lakierem o skiadzie, ktéry jest zupetnie nieodpo-
wiedni dla celu i warunkéw, w jakich dana maszyna
ma przebywaé. Cierpi na tem ogromnie strona
handlowa danego przedsiebiorstwa. Maszyna, ktéra
nadchodzi do odbiorcy, hurtownika, lub na wystawe
z farba zmatowiata, splowiaty i pekajaca musi z przy-
czyn zrozumiatych zmniejsza¢ zaufanie do jej wartosci.
Wie o tem dobrze przemyst zagraniczny i wyko-
rzystuje nieraz ze szkodg tak dla naszego produ-
centa jak i nabywcy danego wyrobu.
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Farba witasciwie dobrana dla danego podioza
i warunkéw w jakich ma przebywaé, oraz fachowo
rozprowadzona chroni pomalowany nig objekt przez
czas dtuzszy nalezycie.

Nalezy ze wszech miar zyczyé, by rzucone kilka
lat temu w Ameryce hasto; ,Save the surface and
you save all“, zachowaj powierzchnig, a zachowasz
wszystko, znalazto najszersze rozpowszechnienie
i uwzglednienie i w Polsce, kraju bedacym jeszcze
na dorobku, gdzie przeto ochrona budowli i in-
wentarza staje sie zadaniem specjalnie waznem.

LITERATURA:

Powojenne roczniki : Farben-Zeitung, Farbe und Lack,-
Chemische Umschau, Korrosion und Metallschu'.z, VDI-

Nachrichten.
Henry A. Gardner, Physical and Chemical Exa-

mination of Paints, Varnishes, Lacquers and Colors.
J Scheibe r, Lacke und ihre Rohstoffe.

12. Garbarstwo, skéra, klej, garbniki.

Tannerie, peaux, colle, substances tannantes.

O zastosowaniu produktéw odpadkowych fabry-
kacji celulozy drzewnej w garbarstwie. — E.
ESCOURRON. — Cuir, techn. 17,155 (1928).

Zuzytkowanie sktadnikéw ‘tugu pocelulozowych
do celéw technicznych stanowi bardzo wazny pro-
blem ekonomiczny. Zrozumie¢ to tatwo, jesli sie
zwazy, ze zawartos¢ tych produktéow, przechodza-
cych przy fabrykacji celulozy z drzewa przy ekstrakcji
do tugdéw, wynosi do 50 °/o suchej miazgi drzewnej.
Oddawna tez czynione sa wysitki i préby wyzys-
kania ich, zwlaszcza ze wzgledu na zawarto$¢ w nich
ciat o charakterze garbnikowym, do celéw garbarstwa.

Z dwoch istniejacych metod oczyszczania celulozy
drzewnej : ekstrakcji alkalicznej i zapomoca dwu-
siarczynéw, ta ostatnia dostarcza tugi odpadkowe,
szczeg6lnie nadajace sie do wyzyskania technicznego
produktéw w nich zawartych. W procesie sulfito-
wym stosuje sie do tugowania masy drzewnej roz-
czyny wodne dwusiarczynéw wapnia lub magnezu,
zawierajace rowniez pewng ilos¢ gazowego bezwod-
nika kwasu siarkawego. Spos6b Picteta i Tha-
ralsdena oparty jest nawet na zastosowaniu do
tego celu kwasu siarkawego (t. j. dwutlenku siarki,
rozpuszczonego w wodzie pod ci$nieniem). Zaleznie
od rodzaju drzewa skiad *tugéw sulfitowych moze
by¢ bardzo rézny. Ekstrakcja np. drzewa S$Swierko-
wego zapomocg rozczynéw dwusiarczynowych, w obec-
nosci matych ilosci jonéw Na, wywotuje bardzo
stosunkowo wydajne rozpuszczaniu sie zywic. Dzia-
tanie ekstrakcyjne rozczynéw tych przy wygotowaniu
niemi drzewa polega, jak przypuszczaja, na reakcji
miedzy kwasem siarkawym a ciatami ligninowemi,
zawartemi w drzewie, w ten sposdéb, ze tworzag sie
kwasy sulfonowe pochodne ligniny. Zwazywszy, ze
w ligninie zawarty jest, jak dowodza najnowsze ba-
dania, aromatyczny uktad alkoholu koniferylowego,
istnieje niewatpliwie mozliwos¢ takiej reakcji sulfo-
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nowania sktadowego jej rdzenia benzolowego dziata-
niem soli kwasu siarkawego. Rozczyny siarczynowe
wywotujg zreszta takze hydrolize wielosacharydoéw,
wystepujacych w masie drzewnej (pentozo-, wzgl.
heksozo - polioz) i przemiane ich w cukry prostsze,
w wodzie rozpuszczalne. Istniejg tez rézne proby
wyzyskania tugéw drzewnych sulfitowych do celéw
fabrykacji alkoholu etylowego, jako lepidia dla pytu
weglowego w celu zastosowania go do utrwalania
drég, do fabrykacji brunatnych barwnikéw siarczko-
wych (w rodzaju Cachou de Laval), do redukcji soli
kwasu chromowego w garbarstwie, do otrzymywa-
nia zapraw w farbiarstwie i drukarstwie, fabrykacji
acetonu i t. p., w pierwszym jednak rzedzie do ce-
léw garbowania skor.

Jakkolwiek #tugi sulfitowe pocelulozowe nie za-
wierajg sktadnikéw garbnikowych tego rodzaju, by
mogty rywalizowac¢ z najlepszemi garbnikami ro$lin-
nemi jak np. zawartemi w ekstraktach kwebracza,
myrobalanéw, mimozy, sumaku i t. p., moga one
jednak, jak wykazaty proby, przeprowadzone na
wielka skale w przemysle garbarskim, odda¢ cenne
ustugi, jako czynniki pomocnicze przy garbowaniu
ro$linnem.

Istniejg rézne i liczne metody patentowane prze-
robki tugéw celulozowych sulfitowych dla celéw gar-
barskich, np. dziatanie solami Cr, Al, wapnem, we-
glanami, Na, K, Ca, siarka w obecnosci alkalij,
FeCls, kwasami: siarkowym, szczawiowym lub mlecz-
nym, albo wreszcie chlorem (w celu wytworzenia
potaczen pochodnych chlorowych chinonowych). Za-
leca sie tez utlenianie dziataniem chloranéw w obec-
nosci kwasu solnego, i t. p. tugi sulfitowe, trakto-
wane w ten spos6b, po zageszczaniu i przesacze-
niu od wytworzonych osaddéw, posiadajg wiasnosci
dezynfekcyjne i garbujace. Z innych sposobéw pro-
ponowanych wspomnie¢ nalezy o dziataniu na skiad-
niki tugéw sulfitowych kwasami sulfonowemi i for-
maling oraz estryfikacje ich dziataniem sulfochlor-
kéw (np. chlorku p-toluolo-sulfonowego). — tugi
pocelulozowe, przerobione w ten sposéb, znajdujg sie
w handlu w postaci suchej, sproszkowanej lub ge-
stoptynnej, zaleznie od stopnia podparowania.

R6zne rodzaje zastowania ekstrak-
tow celulozowych w garbarstwie:

tugi sulfitowe posiadaja w wysokim stopniu
zdolno$¢ ulatwiania rozpuszczania sie substancyj
trudno rozpuszczalnych (flobafenéw), skiadnikéw su-
chych ekstraktéw kwebraczowych. Rozpuszczajac
wiec ekstrakty takie w wodzie w obecnosci tugu
celulozowego, otrzymuje sie rozczyny klarowne, bez
zwykle wystepujacych osadéw. Unika sie w ten
sposéb stosowania dwusiarczynu sodowego. Za do-
daniem #tugu celulozowego do ekstraktu kwebraczo-
wego zauwaza sie charakterystyczng zmiane barwy
czerwono-brunatnej na jasno z6ita. Pozwala to oby-
waé sie bez stosowania siarczanu glinowego do
celu wyjasniania barwy takich ekstraktéw. W Niem-
czech stosuje sie np. nast. sposéb postepowania :
2600 kg ekstraktu celulozowego o 28° Bé zadaje
sie 4800 kg wody, ogrzewa do wrzenia, uzyskujac
w ten spos6b rozczyn zawierajacy okoto 28— 30°/e

2%
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sktadnikéw o dziataniu garbujgcem, rozczyn Kktéry
mozna miesza¢ z ekstraktem kwebraczowym w do-
wolnym stosunku. Analizy ekstraktu argentynskiego
kwebraczowego (marki ,Ordinary"“), rozpuszczal-
nego na goraco, wykazujg w nim $rednio okoto
71°/0 skiadnikéw garbnikowych, rozpuszczalnych na
zimno, 10°/o substancyj rozp. na goraco a tylko
5% skltadnikéw niegarbnikowych i 14°/'o wody.
Mieszajac go z ekstraktem celulozowym w réwnym
stosunku wagowym, otrzymuje sie rozczyn, nieza-
wierajacy zgota skiadnikéw nierozpuszczalnych na
zimno, przyczem ilo$¢ sktadnikéw niegarbnikowych
zwieksza sie zaledwie o 7 °/o.

Ze wzgledu na swe wilasnosci koloidalne tugi
celulozowe oddziatywujg na skiadniki garbnikowe
ekstraktéow roslinnych jako czynniki dyspergujace,
utatwiajac ich przenikanie przy garbowaniu do
wnetrza wiékien skéry; réwnoczesnie chronig je
przed dziataniem utleniajgcem powietrza. W Anglji
stosuje sie ekstrakty celulozowe do garbowania do-
towego w kombinacji z ekstraktem kwebraczowym
w stosunku 20— 30°/o tychze. Zaletag tej metody
jest, ze otrzymuje sie skére o odcieniu jasniejszym
niz przy stosowaniu wytacznem kwebracza. Uzyskuje
sie nadto znaczne zaoszczedzenie tego tak dro-
giego materjalu garbnikowego.

Nalezy zaznaczyé¢, ze tugi celulozowe moga by¢
stosowane dla celu dogarbowywania skoér i zwieksze-
nia ich wydajnosci, dalej w mieszaninie z garbni-
kami syntetycznemi, ktére stosowane same tworzg
skére zbyt lekka i pusta. K. D.

15. Diversa.
f Jan ZAWIDZKI.

CHRONOLOGICZNY PRZEGLAD PODRECZNIKOW
CHEMIJI NIEORGANICZNEJ.

Pisanie wyczerpujacych podrecznikéw nauko-
wych stanowito specjalno$é¢ uczonych niemieckich,
zwhaszcza profesoréw uniwersytetéw prowincjonal-
nych. Z profesorami niemieckimi rywalizowali po
czesci uczeni francuscy, przewyzszajacy Niemcow
pod wzgledem wytwornosci stylu, elegancji i jas-
nosci  wyktadu, lecz ustepujacy im znacznie pod
wzgledem systematycznos$ci, oraz doktadnosci i pel-
nosci zestawionego materjatu faktycznego.

Co sie dotyczy podrecznikéw chemji, to jeden
z pierwszych wyczerpujgcych wyktadéw tej nauki
ogtosit w r. 1773 znany aptekarz paryski Antoine
Baumé p.t. ,Chymie experimentale et raisonnée,
Paris 1773, 3 vol.“ Jednakze niebawem przewyz-
szyt go pod wzgledem doktadnosci i petnosci pro-
fesor heidelberski Fryderyk Greu, ktérego ,Sy-
stematisches Handbuch der gesammten Chemie,
Halle 1787, 2 Bde", napisany jeszcze w duchu
teorji flogistonu, doczekat sie trzech wydan i stat
sie w pewnej mierze wzorem dla pézniejszych au
toréw-erudytow.
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Nastepnym w porzadku chronologicznym wyczer-
pujacym podrecznikiem chemji byt ,A system of
Chemistry, London 1802, 4 vol.“, napisany przez
edynburskiego profesora Thomasza Thomsona,
znanego propagatora teorji atomowej D allo na
Ksigzka ta cieszyta sie duzem powodzeniem w An-
glji, bowiem do r. 1831 wyszta w siedmiu wyda-
niach, a nadto zostala przettumaczona na jezyk nie-
miecki i francuski. Wiekszem powodzeniem cieszyt sie
jednak ,Larbok i Kemien, Upsala 1808—1818,
3 vol."“, napisany przez znakomitego chemika szwedz-
kiego JanaJaké ba Berzeliusa. Dzieto to do-
czekato sie do r. 1852 szedciu wydan niemieckich,
trzech francuskieh, dwdéch wioskich i holenderskich-
oraz jednego hiszpanskiego. Z tych ttlumaczen wy-
dania niemieckie, dokonane przez Wohlera, oraz
wydania francuskie H oefera, odegraty niewatpli-
wie doniostg role w rozwoju chemji nowoczesnej,
bowiem na nich to wyksztaicity sie cate pokolenia
chemikéw, dziatajacych w pierwszej potowie XIX-go
stulecia. Ze wzgledu na swéj charakter czysto opi-
sowy, fenomenologiczny, ksiazka ta zachowata do-
tychczas pewien urok i pomimo swego zestarzenia,
czyta sie dzi$ jeszcze z wielkiem zainteresowaniem.
Z tym podrecznikiem Berzeliusa konkurowat
swego czasu ,Traité de chimie élémentaire, thé
orique et pratique, Paris 1813— 16, 4 vol.“, na-
pisany przez profesora Ludwika Thénard a,
ktéry to traktat doczekat sie do r. 1833 szcsciu
wydan francuskich i byt kilkakrotnie ttumaczony na
jezyk niemiecki, angielski, wiloski, oraz hiszpanski.

Wymienione podreczniki Thomsona, Berze-
liusa i Thénarda przedstawialy obszerne, wy-
czerpujace wyktady catoksztattu o6wczesnej wiedzy
chemicznej, przeznaczone do nauki i studjéw spe-
cjalnych, — zatem do systematycznego czytania.
Wedtug nomenklatury niemieckiej byly to t. zw.
sausfuhrliche Lehrbicher®.

Catkiem odmienny typ podrecznikéw, zwanych
po niemiecku ,Handbicher*, podrecznikéw podaja-
cych krotkie i zwiezte, lecz za to mozliwie zupetne
i doktadne =zestawienie systematyczne wszystkich
danych faktycznych i bibliograficznych, dotyczacych
poznanych zwigzkéw chemicznych, stworzyt heidel-
berski profesor Leopold Gmelin w swem
dziele p, t. ,Handbuch der theoretischen Chemie“,
wydanem w r. 1817. Ksigzki tego rodzaju zupetnie
sie nie nadajg do systematycznego czytania, albo-
wiem sg one pisane zbyt sucho, lakonicznie i mo-
notonnie — stuzg one wytgcznie jako poradniki
w przypadkach istotnej potrzeby, woéwczas, gdy
trzeba zasiggna¢ blizszych informacyj o jakimkolwiek
zwigzku chemicznym, o jego wiasnosciach, zacho-
waniu sie, sposobach otrzymywania, oraz o litera-
turze Zzrédiowej, specjalnie o nim traktujacej.

Profesor Gmelin opracowat cztery wydania
swego ,Handbuchu“, ostatnie dziesieciotomowe
z r. 1843. Po jego Smierci piate wydanie z r. 1852
opracowat K. List, a széste z roku 1875— 1886,
w ktérem sama chemja nieorganiczna obejmowata
pie¢ wielkich toméw, przygotowat prof. K. Kraut,
przy wspoétudziale profesorow M. Naumann a, oraz
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S. M. Jérgensen a. Ostatnie wydanie, siédme
Gmelinowskiego ,Handbuchu“ chemji nieorganicznej
poczeto wychodzi¢ w r. 1905 pod redakcjg prof.
C. Friedheima, oraz przy udziale kilkudziesieciu
spotpracownikéw specjalnych.

W danej chwili dzielo to przedstawia najbar-
dziej wyczerpujacy i pelny inwentarz wszystkich
poznanych dotychczas zwiazkéw nieorganicznych.
Jest to swego rodzaju systematyczny leksykon po-
taczen mineralnych, niezbedne Zzrédto informacyjne
przy wszelkich badaniach chemiczno naukowych jak
i chemiczno-technicznych. Pod wzgledem przejrzy-
stosci swego uUadu, zaréwno jak i pod wzgledem
zasobu, oraz doktadnosci podawanych informacyj,
ksigzka ta nie doréwnywa analogicznemu dzietu
prof. Beilsteina p.t. ,Handbuch der organischen
Chemie“, 9 vol. Berlin 1893— 1906 Wobec tego
Niemieckie Tow. Chemiczne, ktére obecnie wydaje
sitami zbiorowemi czwarte wydanie dzieta Be il
steina, podjeto sie réwniez opracowania nowego
wyczerpujacego ,Handbuchu“ zwigzkéw nieorga-
nicznych.

Tradycje obszernych, wyczerpujacych wykia-
déw catoksztaltu chemji, zblizonych do dawnych
dziet Berzeliusa i Thénarda starali sie wzno-
wié uczeni niemieccy w dziele wydanem pod ty-
tutem: ,T. Graham u. F J Otto, Ausfuhrliches
Lehrbuch der Chemie*, ktérego czwarte wydanie
z lat 1863 — 1878 <zostato opracowane przez
H. Buffa, H. Koppa, R Otto, E Meyera,
A. Weddige i H. Fehlinga i obejmowato pie¢
duzych tomoéw. Nastepne pigte wydanie tego pod-
recznika z lat 1879— 1889 rozrosto sie juz w ten
spos6b, ze sama chemja nieorganiczna, opracowana
przez prof. A. Michaelisa, zajmowata pie¢ wiel-
kich tomoéw, objetosci przeszto 4000 stron. Jedno-
czed$nie wszakze dzieto to zatracito charakter ob-
szernego podrecznika, przeznaczonego do studjow
specjalnych, stajac sie raczej bardzo obszernym i wy-
czerpujacym opisem zwigzkéw nieorganicznych, oraz
sposob6w ich otrzymywania. Jako tego rodzaju ob-
szerne kompendjum preparatyki nieorganicznej, za-
chowato ono dotychczas swag wartos¢.

Dzieto prof. A. Michaelisa byto ostatnim
wyczerpujacym wyktadem chemji nieorganicznej, na-
pisanym i opracowanym przez jednego autora. P6z-
niejsze kompendja tej nauki byly juz wytworem
wspoOlnej pracy calych zastepéw chemikéw. Do naj-
wazniejszych dziet tego rodzaju zaliczy¢ nalezy :
O. Dam mera ,Handbuch der anorganischen Che-
mie, Stuttgart 1892— 1895“, 5 Bde“, opracowany
przewaznie przez chemikéw wiedenskich, takich jak
Zeisel, Sommaru, Haitinger, Sfavenhagen
i inni, przy wspétudziale Nernsta i Lorentza.
Dzieto to przedstawia sie naogo6t dosé¢ stabo, jako
napisane pospiesznie, powierzchownie i niedbale.
Najlepszym byt w niem wstep teoretyczny, opraco-
wany przez W. Nernsta, z ktérego powstat nas
stepnie znany jego podrecznik : ,Theoretische Che-
mie vom Standpunkte der Thermodynamik, Stutt-
gart 1893“.

Nieporéwnanie lepszym i gruntowniejszym od
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dzieta Dammera byt ,Traité de Chimie Mine-
rale, Paris 1904— 1906, 5 vol.“. wydany pod re-
dakcja Mo issana, przy wspétudziale przeszto 30
pierwszorzednych chemikéw francuskich, takich jak
Le Chatelier, Lemoine, de Forcraud, Sa-
batier, Urbaine, Chabrie, Charpy, Le-
beau i innych. Pod wzgledem swego charakteru
wewnetrznego oba te podreczniki Dammera
i Moissana zajmowaty stanowisko posrednie
pomiedzy tak zwanemi ,ausfuhrliche Lehrbicher”
typu Berzeliusa, a ,Handbichern* typu G m e-
lina. Podawaly one bardzo obfity materjat
faktyczny, przez co zblizalty sie bardzirj do Gme-
lin-Krau ta ,Handbuch der anorganischen Che-
mie“, jednakze materjalu tego nie wyczerpywaty,
ale za to omawialy go obszerniej i bardziej po li-
teracku. Przedstawialy zatem w istocie swej zwiezle
L,poradniki“ informacyjne przy pracach doswiadczal-
nych, dzieta nie nadajgce sie do systematycznego
czytania i studjowania. Pod wzgledem teoretycznym
przedstawialy one wytwory starej — konserwatywnej
szkoty chemicznej, uwzgledniajacej w matym stopniu
wyniki nowszych badan fizyko-chemicznych.

W  przeciwstawieniu do tych dziet, w znacznej
mierze przestarzalych w swem zatozeniu i wykona-
niu, prébowat prof. R. Abegg stworzy¢ w reda-
gowanym przez siebie, a dotychczas nie ukonczonym
,Handbuch der anorganischen Chemie, Leipzig
1905— 1928, 9 Bde“, typ kompendjum nowozyt-
nego, uwzgledniajacego w szerokim zakresie wyniki
badan najnowszych, zwiaszcza opartych na meto-
dach fizyko-chemicznych. Przy wspétudziale przeszio
40-tu wspotpracownikéw, rekrutujgcych sie prze-
waznie z szeregdbw miodszych fizyko-chemikoéw, za-
réwno niemieckich, jak i angielskich, holenderskich,
szwedzkich, wioskich i innych, udato mu sie istotnie
stworzy¢ dzieto oryginalne i nowomodne, w ktérem
wihasnosci i stosunki fizyko-chemiczne, zwiaszcza za$
stosunki elektro-chemiczne opisywanych zwigzkéw
mineralnych, znalazty poraz pierwszy nalezyte
uwzglednienie. Jednakze poszczegélne dziaty ,Hand-
buchu* Abegg a zostaly opracowane przez ro6z-
nych wspoétpracownikéw dosé nieréwnomiernie i nie-
jednolicie, a nadto cato$¢ dzieta obejmowata i po-
dawata materjat faktyczny, zbyt rozlegty i obfity,
niezawsze nalezycie przetrawiony i opanowany. Ze
wzgledu przeto na swag wielkg objetos$¢, niejedno-
lito§¢ opraeowania, oraz spos6b przedstawienia zbyt
suchy i lakoniczny, réwniez i dzieto Abegga nie
bardzo sie nadaje do nauki i systematycznego stu-
djowania. Nie jest ono roéwniez ,Handblchern®
w peinem tego stowa znaczeniu, albowiem nie obej-
muje wszystkich znanych mineralnych zwigzkéw che-
micznych, a o zwigzkach opisywanych nie podaje
wyczerpujacych wiadomosci.

Z poczatkiem roku 1922 wyszty pierwsze dwa
tomy wyczerpujacego podrecznika chemji nie-
organicznej J. W. Meliora ,A comprehensive
Treatise on Inorganic and Theoretical Chemistry*.
Dotychczas wyszto okoto osiem tomoéw, tgcznej ob-
jetosci przeszto 8000 stron, catos$¢ zas ma obej-
mowa¢ dziesie¢ toméw. Charakterem swym zbliza
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sie to dzielo Mellora najbardziej do Abegga
~Handbuch der anorganischen Chemie“. Jest to typ
nowozytnego kompendjum, uwzgledniajacego moze
nieco zwiezlej wyniki najnowszych badan, anizeli to
czyni Abegg w swem dziele. Dzieto Me llora
zajmuje réwniez posrednie miejsce pomiedzy ,aus-
fuhrliches Lehrbuch” a ,Handbichern*, gdyz z je-
dnej strony jest ono bardzo obszerne i podaje
bardzo obfity materjat faktyczny, z drugiej za$ strony
materjatu tego w zupetnosci nie wyczerpuje.

Co sie dotyczy osoby samego autora, to pod-
nie$¢ nalezy, ze dr. Mellor nie jest zawodowym
pedagogiem, bowiem nie naucza w zadnej z wyz-
szych uczelni angielskich Zajmuje on od szeregu
lat stanowisko dyrektora laboratorjum ceramicznego
w Stoke-on-Trent w Anglji, a zarazem jest sekre-
tarzem Angielskiego Tow. Ceramicznego, oraz re-
daktorom czasopisma ,Trans. Eng. Ceram. Soc.”
Pomimo tych licznych zaje¢ obowigzkowych zazna-
czyt sie on juz wybitnie w naukowej literaturze
chemicznej wydaniem szeregu ceunych podreczni-
kéw, z ktérych na szczegblniejsza uwage zastu-
guje znakomity wyklad zasad matematyki wyzszej
dla chemikéw i fizykéw p. t. ,Higher Mathe-
matics for Students of Chemistry and Physics, Lon-
don 1902“, cieszacy sie wielkiem powodzeniem,
bowiem do r. 1914, ukazaly sie cztery jego wy-
dania angielskie, oraz jedno ttumaczenie na jezyk
niemiecki. Dalej jest on autorem dzieta p. t. ,Che-
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mical Statics and Dynamics, London 1904“, ktére
przedstawia najpetniejszy dotychczas wyklad tego
dziatlu chemji fizycznej, a ponadto wydal jeszcze
nastepujgce podreczniki uniwersyteckie: ,Introduc-
tion to modern Inorganic Chemistry, London 1912“.
~Mordern Inorganic Chemistry, London 1914“, oraz
»A Treatise on Qualitative Inorganic Analysis, Lon-
don 1913“, ktore zostaly bardzo pochlebnie oce-
nione przez krytyke fachowa.

Jak na uczonego angielskiego jest to produkcja
literacka wprost imponujaca swa wielkosScia, wia-
domo za$, ze chemicy angielscy nie lubujg sie w pra-
cach naukowo-literackich. zwilaszcza w pisaniu wy-
czerpujacych dziet systematycznych, wymagajacych
duzego nakladu pracy i erudycji.

Z powyzszego przegladu podrecznikéw chemji
nieorganicznej wynika ostatecznie, ze wspobiczesna
literatura chemiczna nie posiada ani jednego no-
woczesnego, dostatecznie obszernego i wyczerpujg-
cego wyktadu caloksztattu chemji nieorganicznej,
dzieta, chociazby w tym rodzaju jak np. taki ,Lehr-
buch der organischen Chemie, Leipzig 1891 — 1922,
5 Bde* Wiktora Meyera i P. Jacobsohn a
lub tez Wilhelma Ostwalda ,Lehrbuch der
allgemeinen Chemie, Leipzig 1891 — 1906, 4 Bde“,
ktére zapoznajg czytelnika w sposéb przystepny
i dos¢ wyczerpujacy ze wspoiczesnym stanem danej
gatezi wiedzy chemicznej.

Wiadomosci biezace.

Prosimy o przyczynki.

Prof. Dr. Antoni Korczynski zmart przedwczesnie
dnia 7 kwietnia r. b.

Sp. Prof. Dr. Korczynski liczyt zaledwie lat 50. Uro-
dzit sie w Krakowie, d. 4 kwietnia 1879 roku i tamze
w r. 1897 otrzymat $wiadectwo dojrzatosci, poczem udat
sie na studja do Niemiec, do Karlsruhe, gdzie pracowat
na wydziale chemiczno-technicznym tamtejszej politechniki.
Przeni6st sie pdézniej na politechnike monachijska i wrécit
po dwuletniej pracy na Uniwersytet Jagiellonski, gdzie
juz wr. 1900 wykonat pod kierunkiem p. Prof.J. Schramma
pierwsza samodzielng prace. Doktorat filozofji uzyskat
w r 1902 w Erlandze, poczem wstgpit w b. Galicji do
szkolnictwa $redniego jako nauczyciel gimnazjalny, ale juz
w r. 1907 otrzymat dwuletni urlop dla dalszych studjéw
naukowych zagranicg. Czas ten spedzit w Lipsku i w Ber-
linie, poczem, wydawszy szereg prac, habilitowat sie jako
docent chemji na Uniwersytecie Jagiellonskim.

Czas do wojny spedzit na tem stanowisku, pracujac
rownoczes$nie w gimnazjum i zastepujac wielokrotnie zwy-
czajnego profesora chemji farmaceutyczriej, Z dniem
1 kwietnia 1919 objgt katedre zwyczajng chemji orga-
nicznej w Poznaniu i na tem stanowisku do przedwcze-
snego korca swego pracowitego zycia pozostawat. Ogtosit
drukiem przeszto 30 prac, ktére zdobyty mu imie naukowe
nietylko w Polsce, ale poza jej granicami.

Panamerykanski uktad o znakach towarowych.
Wszystkie panstwa amerykanskie précz Kanady, San-

Salvadoru i Argentyny podpisaty 20 lutego b. r. po-
wyzszy uktad, a zarazem przyjety uktad o majgcym sie
utworzy¢ og6lnoamerykanskiem Biurze znakéw towarowych.
Uktad oparty jest na wzajemnosSci i przyznaniu przez
panstwa podpisujace obywatelom wszystkich tych panstw
praw réwnych z prawami obywateli wiasnych. Kazdy za-
pisany w ktérymkolwiek panstwie znak, moze by¢ bez
wszystkiego zapisany i w innych panstwach sygnatarnych.
Niektére typy znakéw uktad wyklucza.

Platyna. Produkcja platyny wzrasta, ceny spadaja.
Produkcja wynosita w kg:

1926 1927
2883,0 3110,0
K lumbja .. 1430,6 1866,0
Kanada . . . . 296,1 348,8
Transwal . . . . 154,0 324,4
Australja . . . . 14.3 14,3
Stany Zjednoczone 8,9 4.8
7.3 7.3
Razem . . 4784,2 5675.6

Ceny w Niemczech wynosity $rednio, w r. 1913 —
6,05 marek, 1925 - 15,00, 1926 — 14,62, 1927 - 9,98.
Poszczeg6lne gatezie zuzywaly w roku 1827, nastepujgce
procenty catkowitego zuzycia (w nawiasach liczby pro-
centowe za rok 1913): Ziotnictwo 63 (40), dentystyka
13 (35), elektrotechnika 13 (20), przemyst chemiczny 8 (15).
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Papiernie na 10.000 t rocznie projektuje firma
,»Lignoza“. Myszkowska fabryka papieru gazetowego
Steinhagen & Wehr planuje réwniez budowe wielkiej
fabryki celulozy i papieru w okolicy Demblina.

Sztuczna nafta. W Leuna pod Merseburgiem juz od
p6t roku jest w ruchu fabryka sztucznej benzyny, oparta
na weglu brunatnym, a prowadzona metodg kontaktowsa,
ktéra ma produkowa¢ 200.000 t benzyny rocznie.

Fabryka wigzanego azotu oraz fabryka aluminjum
na Wegrzech majag powsta¢ w Transdanubji pod Varpa-
lota, obie w oparciu o wegiel brunatny.

Fabryka aluminjum w Leningradzie planowana jest
na podstawie rud rosyjskich z dzienng produkcjg 2 t.
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Przerébka gazéw ziemnych kaukazkich stanowi po-
zycje programu rosyjskiego trustu naftowego na lata
1929/30. Fabryki planowane maja chlorowaé gaz i wyra-
bia¢ chloroform, kwas solny, alkohol metylowy, eter,
amonjak i inne produkty.

Eksport cukru polskiego w IV kwartale 1928 wy-
nosit 978.099 @, t. j. o 181.388 q czyli 23% wiecej ani-
zeli w tychsamych miesiacach roku ubiegtego. Dopiero
jednak wywo6z za | kwartat roku biezagcego pozwoli sig
zorjentowa¢ w catoksztatcie kampanji 1928/29. Mozna juz
wyrazi¢ przypuszczenie, ze bedzie ona pomyslniejsza
anizeli w roku 1927/28, nie dosiegnie jednak zapewne
cyfr z roku 1926/27.

Ksigzki 1 czasopisma nadestane do redakg;ji.

A. W. Mayer. Chemisches Fachwérterbuch. — Deutsch-
Englisch-Franzésisch. — fir Wissenschaft, Technik, In-
dustrie und Handel. Tom I niemiecko-angielsko-francuski.
Lipsk 1929. Naktadem firmy Otto Spamer (Heinrichstr. 9).
826 -(-XVI stron duzej 6semki, cena 70-— w oprawie
75'— marek.

Rzecz niezwykle wartoSciowa, mozna powiedzie¢
upragniona przez wszystkich, ktérzy w sprawach che-
micznych musza sie porozumiewaé¢ miedzynarodowo. Jest
to pierwsza na rynku Kksiegarskim rzecz tego pokroju
i zakresu, a zarazem najbogatsza praca z pos$réd po-
dobnych usitowan.

Doskonaty R. Cornubert’a: ,Dictionaire Anglais-
Francais - Allemand de mots et locutions, intéressant
la physique et la chimie“. (Dunod, Paris 1922) ograni-
cza si¢ do czysto naukowych dziedzin, a i tu jeszcze
nie bardzo jest wyczerpujacy (297 stron). Najblizszy oma-
wianemu Hoyer’a i Kreuter’a: ,,TechnologischeswWér-
terbuch; deutsch, englisch, franzdsich*“.(Bergmann, Wiesba-
den 1904) jest zupeilnie wyczerpany, a zresztg przy
objetosci prawie doréwnujgcej omawianemu dzietu, podaje
stownictwo wszystkich dziedzin przemystu, nietylko che-
micznego, réwniez i techniki wojskowej, oraz wszystkich
nauk podstawowych, wigcznie z matematyka. Daleko mu
wiec do tak wyczerpujgcego ujecia spraw chemicznych,
jak to wykazuje omawiana praca. Istnieje Hellbusch’a
»Deutsch-englisch-franzdsisch- spanisches Fachwdrterbuch
far den Chemikalienhandel und die auschliessenden Ge-
biete* (Bredow, Berlin 1921); to jednak dzieto jest wy-
tacznie stownikiem towaroznawczym, zresztg dos$¢ szczu-
ptym. Na kazdy z wymienionych jezykéw wypada w niem
ogo6tem okoto 100 stron. H. Offinger’a: ,,Technoljgisches
Taschenwdrterbuch in drei Sprachen®, w dwu dziatach: nie-
miecko-angielsko-hiszpanski i niemiecko-francusko-wtoski
(C.E. Poeschel, Stuttgart 1926) wszesciu tomikach, obejmuje
rowniez catoksztatt techniki i stad w dziale chemicznym
jest malo wyczerpujacy. Istnieje wreszcie, znany po-
wszechnie zbiér stownikéw technicznych w szesciu jezy-
kach, ilustrowany rysunkami technicznemi, pod redakcja:
Schlomanna (Oldenburg, Monachjum, 17 tomoéw).
Opracowana tam jest raczej strona mechaniczna réznych
dziatébw przemystu. Chemiczne za$ stownictwo nie da sig
opanowa¢ zapomocg uzywanej tam idei przewodniej, po-
legajacej na postugiwaniu sie rysunkiem technicznym, jako

jezykiem pomocniczym powszechnie zrozumiatym. | tak
dzieto to samo w sobie doskonate, ktére nawet Polska
Akademja Umiejetnosci polecata, jako podstawe przy opra-
cowywaniu jednolitego naszego stownictwa technicznego,
jednak w dziale chemicznym na catej linji przed oma-
wianym stownikiem Mayera ustepuje z pola.

W przeciwienstwie bowiem do tych wszystkich, daje
stownik Mayera witasnie to, czegosmy w tamtych naprézno
szukali: Opracowanie catej niemal chemji naukowej i prze-
mystéw chemicznych w tak wysokiem stopniu wyczerpu-
jace te dziedzing, ze rzeczywiscie zmusza do szacunku
dla wielkiej pracy, witozonej w dzieto.

Szczeg6lng zaletg stownika jest jego zdecydowane
oblicze. Autor nie waha sig, nie podaje licznych odmian
znaczenia, lecz nieomal na kazde niemieckie wyrazenie,
znajduje precyzyjnie jedno okreslenie w jezykach innych,
rzadko kiedy uzupetniajac je synonimami.

Réwnie oglednym jest autor w podawaniu objasnien
znaczenia wyrazow, zresztg przewaznie zapomoca wzoréw
sumarycznych; wiekszo$¢ stébw podaje on tylko bardzo
krétko, bez objasniajacych dodatkéw. Nieraz nawet przy
ogromnym bogactwie tematéw, wydaje sie to zbyt lako-
nicznem postepowaniem, lecz tylko gdy przegladamy
stownik ws$réd wywczaséw. Przy pracy z nim okazuje sie,
ze kiedy wnikneliSmy w pewng dziedzine, to znajdywane
z tego zakresu dane w stowniku sg zupetnie wystar-
czajace. Ta zwigzto$¢ znakomicie utatwia uzywanie stow-
nika.

Z innego natomiast punktu widzenia, ujgt autor swoje
zadanie szerzej niz zwykle. Podaje on nie tylko nazwy
przedmiotéw i ich ttumaczenie, ale réwniez wyczerpujgco
opracowuje czynnosci i operacje chemiczne, wiasciwo ci
ciat, maszyny i przyrzady i stowa, okre$lajgce ich zada-
nia i funkcje. Cala wiec frazeologja chemiczna tak
naukowa, jak i przemystowa jest tutaj uprzystepniona.
To mistrzowskie ujecie i przeprowadzenie zadania, czyni
ze stownika Mayera niezwykle doskonate narzedzie
pracy, tak, ze nalezy go wszystkim interesowanym jak
najgorecej polecic.

Dla nas moze on ze wzgledu na swag kompletno$¢
mie¢ wielkie znaczenie réwniez przy czekajacem nas,
miejmy nadzieje niezadtugo, unormowaniu i ujednoliceniu
naszego stownictwa technologicznego.

Lech Suchowiak.
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Mapa geologiczna Borystawia-Tustanowic i Mraz-
nicy. Wedlug stanu z pazdziernika 1928. Podziatka
1:10.000. W pieciu kolorach. Z oznaczeniem szybow,
granic kopaln, warstwie i uskokéw. Wydat Dr. K. Tot-
winski. Wspotpracownicy Dr. S. Krajewski, inz. B. Fle-
szar, inz. H. Gérka, inz. M. Kwasniewicz i inni. Wyszta
jako Biuletyn 18 Karpackiej Stacji Geologicznej, tgcznie
z Polskim Instytu.em Geologicznym, drukiem Zaktadéw
Graficznych Ksigznica-Atlas, Ski. Akc. wc Lwowie 1928.

Prace te dato sie urzeczywistni¢ dzieki dokumentom
Urzedu Gorniczego w Drohobyczu, zdjeciom i planom
Ministerstwa Rob6t Publicznych, Wojskowego Instytutu
Geograficznego, Dyrekcji Laséw Panstwowych oraz to-
warzystw naftowych: Fanto, Galicja, Karpaty, Kopalnia
wosku Borystaw-Limanowa, Naftowy Przemyst Matopolski,
Nafta, Premjer, Silva Plana, Standard Nobel, Vacuum QOil
i innych. Potrzebna byta wielka ilo$¢ i rozmaito$¢ danych.
Rozmieszczenie szybdw wiertniczych, sytuacja terenowa,
specjalne granice kopaln, niwelacja otworéw i geologiczny
materjat szybéw, ktoéry jest olbrzymi i ze wzgledu na
wielkg ilo$¢ otworéw starych, dzi§ bardzo trudny do
skompletowania i jednostajnego ujecia. Geologje po-
wierzchni podano w sze$ciu barwnych odcieniach. War-
stwice stropu piaskowca podano co 25 m. Jest to zara-
zem mapa konspekcyjna dla Mapy obszaréw naftowych
(1:5.000), wydanej réwniez przez obie instytucje. Przy-
niesie ona z pewnoscia duzy pozytek naszemu przemy-
stowi naftowemu.
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Wiadystaw Vorbrodt. Do$wiadczenia polowe z fosfo-
rytami krajowemi. Krakéw 1929. Naktadem Komisji fosfo-
rytowej Zwigzku Rolniczych Zakltadéw doswiadczalnych
Rzeczypospolitej Polskiej. Str. 92, 8°, oraz dwie tablice.

Jest to sprawozdanie za rok 1927/28 i zawiera: Do-
Swiadczenia z zytem, dos$wiadczenia tgkowe, doswiadcze-
nia z koniczyng i mieszanka. Do doswiadczen uzyto na razie
wylgcznie fosforytéw Rachowskich, pomijajagc inne zioza,
na ktére przyjdzie kolej zapewne w nastepnych serjach.

Archiv za Hemiju i Farmaciju, wychodzacy w Za-
grzebiu pod redakcjg Dr. Vladimira Njegowana, zawiera
w zeszycie 1l-szym 3-go rocznika: Vladimir Njegowan:
Iwan Ptotnikow w 50-tg rocznice urodzin, z portre-

tem jubilata. — Iwan Plotnikow: Fotochemja w stuzbie
$wiattolecznictwa. — Stjepan Mohoravicic: Przyczynek do
teorji uginania sie $wiatta w bliskosci stonca. — Vladi-

mir Kostjejev: Niektére doswiadczenia nabyte przy pracy
kalorymetrem Berthelot’a i Mahler'a. = Z Jugostowian-
skiego Towarzystwa Chemicznego.

Roczniki Farmacji tom V z. 3—4 zawieraja prace:
M. Gatty-Kostyal: Oznaczenie wartosci lekéw grupy na-
parstnicy na zabach. — St. Biernacki i Jan Pluta: Ba-
dania anatomiczno-poréwnawcze nad niektérymi tabakami
polskiego monopolu tytoniowego.—Jakéb Deryng: Sta-
nistaw Wistouch, wspomnienie po$mietne. — Spra-
wozdanie z posiedzeh Polskiego towarzystwa popierania
nauk farmaceutycznych ,Lechicja“ w r. 1927.

Patenty Polskie

z dziedziny technologii chemicznej za rok 1928.

Hutnictwo. KI. 40.

Cynk. Spos6b wytwarzania z tlenku cynku surowego
— u hutniczego, nadajgcego sie do walcowania.
Slagskie Kopalnie i Cynkownie, Sp. Akc. 1928r.

P. P. 8541. a4

Blendy. Sposob prazenia—. S-té G-le Métallurgique
de Hoboken. 1928 r. P. P. 8736. a2

Rudy cynkowe. Spos6b redukcji — ych. H. Wittek.
1928 r. P. P. 8688. an

Ruda cynkowa. Sposéb obrébki — ych. S-té G-le
Métallurgique de Hobokrn. 1928 r. P. P. 8737. as3

Piece. Urzadzenie do wyréwnywania i ujednostaj-
niania temperatury w piecach ptomiennych wszel-
kiego rodzaju, zwilaszcza w piecach muflowych
do redukcji cynku. W. Ryzy. 1928 r. P. P. 8714. as7

Elektrotermiczne procesy. Sposéb prowadzenia
— ych. Zaktady Elektro w taziskach Goérnych,

Sp. z 0. p. 1928 r. P. P. 8694. ci6

Rudy siarczkowe. Sposéb przerébki —ych oraz
produktéw hutniczych. F. Krupp Grusonwerk.

A. G. 1928 r. P. P. 8844. al2
Chlorek otowiu. Udoskonalone traktowanie — oraz
zasadowego — i zastosowanie tegoz dziatania

do wydobycia otowiu z rudy, odpadkéw i podobn.
materjatéw, zawierajgcych otéw. The Chemical
and Metallurgical Corporation Limited i S. C.
Smith. 1928 r. P. P. 8921. ais

Z DRUKARNI ZAKLADU NARODOWEGO

Metale. Sposéb i urzadzenie do oczyszczania roz-
topionych — i. American Smelting and Refining
Co. 1928 r. P. P. 8966. alo
Metale. Sposéb i urzadzenie do oddystylowywania
—i lotnych z ich rud. E. M. Johnson. 1928 r.

P. P. 8941. a3
MiedZ. Sposdéb wydzielania —i ze stopéw, zawiera-
jacych miedz i zelazo. Orkla Grube-Aktiebolag.
1928 r. P. P. 8842. b 22
Cynk. Spos6b otrzymywania— u. Giesche Sp. Akc.
1928 r. P. P. 8948. cli'
Chemiczna obrébka metali. KI. 48.

Powtloki. Sposéb wytwarzania — k na glinie i sto-
pach glinowych. A. Pacz. 1928 r. P. P. 9185. b9

Rdza. Sposéb usuwania —y z wyrobéw metalowych,
szczeg6lnie z wyrobéw zelaznych. R. Nowicki.

1928 r. P. P. 8260, dl
Powtloki. Sposéb wyrobu — k metalowych. E. D.

Feldman. 1927 r. P. P. 8185. a2
Wytrawianie. Spos6b —ia przedmiotéw z zelaza

lub jego stopéw. Werk Rothau der Eisenwerke.

A. G. Rothau-Neudek i F. Eisenkolb. 1927 r.

P. P. 8122. di
Powtoki kadmowe. Sposéb wytwarzania — ych za-

pomoca elektrolizy. Udylite Process Co. 1928 r.

P. P. 9350. as

IMIENIA OSSOLINSKICH WE LWOWIE

POD ZARZADEM KAZIMIERZA FIGWERA



HRUSOV nad Odrou Czechostowacja

Kwasoodporne wyroby kamionkowe
dla wielkiego przemystu chemicznego

Aparaty, zbiorniKi, maszyny, pompy cen-
tryfugalne i ttoKowe, rurocigagi, wozo-
wnice, eKshaustory, przettoczniKi auto-
matyczne, grusze cisnace, emulzery, in-
zeKtory, zawory i1 t. p. Kwasoodporna
szamota, ogniotrwata szamota. Szamota
dla warniKow celulozy. Kamienie dla
wirnikow celulozy i t. p. Miyny beben-
Kowe z twardej KamionKi. Ptyty do fil-
trowania papieru.

Reprezentacja: B./T. Inz. JOZEF ELTERMAN, Warszawa, Chmielna 27, tel. 188-10

WYROBY WEASNE IMPORT ZBYTECZNY

BIALE OLEJE WAZELINOWE GALKAR

BEZ BARWY, SMAKU | ZAPACHU
O WYSOKIM PUNKCIE ZAPALNOSCI
O NISKIM PUNKCIE KRZEPNIECIA

ZASTOSOWANIE.

W PRZEMYSLE mechanicznym, chemicznym, witokienniczym,
spozywczym, cukierniczym

OLEUM PARAFINI LIQUIDUM

Olej leczniczy — odpowiadajacy przepisom najnowszej VI. farma-
kopei niemieckiej oraz innym obowigzujacym farmakopejom

»RARPATY?”

SPRZEDAZ PRODUKTOW NAFTOWYCH
Spotka z ogr. por.

Centrala: LWOW, ul. Batorego 26 WARSZAWA, MarszatKowsKa 151
Tel. 3-62, 3-64, 9-15 Tel. 172-74, 282-04, 224-81

ODDZIALY | SKLEtADY W CALEJ POLSCE



ZAKEADY KOTLARSKIE | MECHANICZNE

wW. DMOWSKI

TELEFON 282-48 EGZYST. OD 1877 R.

WYRABIAJA:

WSZELKIEGO RODZAJU APARATY DLA PRZEMYStEtU CHEMICZNEGO

SPAWANIE METALI ELEKTRYCZNOSCIA
ORAZ SPAWANIE OtOWIU

LABORATORYJIJNE ARTYKULY CHEMICZNE I LEKARSKIE

szkto i porcelane naczynia platynowe
chemikalja Kahlbauma i Schuchardta Statywy, siatki azbestowe,
bibute filtracyjna i saczki Swidry do korkoéw
wezegumowe i korki palniki gazowe, benzynowe, spirytusowe
termometry i areometry aparaty do wytwarzania gazu
suszarki TERMOSTATY AUTOKLAWY, £AZNIE WODNE,
MIKROSKOPY, POLARY - Instrumenta lekarskie
METRY, MIKROTOMY PIECE do spalan
wszelkie CENTRYFUGI reczne, WAGI ANALITYCZNE i techniczne
turbinowe ielektryczne oraz ciezarki, wiskozimetry i t. d.

POLECA DOM HANDLOWY

ADOLF PFUTZNER i SYNOWIE

Tel. 20-75. LWOW, UL. SLOWACKIEGO 4, Tel. 20-75.

AUTOKLAVEN-VERTRIEB
W. PFLUGBEIL & Co

BERLIN N 65, SELLERSTR. 34
ADRF.S DLA DErESZ: DIGESTOR BERLIN
DOSTARCZA PIERWSZORZEDNEJ JAKOSCI AUTOKLAWY LA-
BORATORYJNE I STERYLIZACYJNE, JAKOTEZ INNE APARATY
LABORATORYJNE WEASNEJ FABRYKACJI.
DOSTAWCA POLSKICH PANSTWOWYCH ZAKLADOW
NAUKOWYCH | LABORATORJOW PRZEMYSLOWYCH.

ILUSTROWANY KATALOG WYSitAMY BEZPLATNIE.



TOWARZYSTWO ZAK:EADOW CHEMICZNYCH

,o I RE M

SPOLKA AKCYINA

ZARZAD: WARSZAWA, MAZOWIECKA 7.
TELEFONY: 56-65, 314-30, 273-17 i120-00.

FABRYKIsW STRZEMIESZYCACH, tODZlI,
TARCHOMINIE, LWOWIE | BRZEZIU (G.S)

£OJ KOSTNY. KLEJ KOSTNY | SKORNY, MACZKI KOSTNE NAWO-
ZOWE, OLEINA, GLICERYNA TECHNICZNA, FARMACEUTYCZNA,
I DYNAMITOWA, STEARYNA, SUPERFOSFATY.

ZAKLADY ELEKTRO
W LAZISKACH GORNYCH

SKEADAJACE SIE Z ELEKTROWNI O MOCY 110,000 KVA
| FABRYKI ELEKTROTERMICZNEJ O MOCY 12,000 Kw

WYTWARZAJA:

Prad elektryczny,
karbid,
zelazo-krzem o zawartosci 20w 4524 75%

i 9026Si,zelazo-glino-krzem iinne aljaze zelaza, smole
pierwszorzgdowag orazwapno do celéw
chemicznych i Budowla-
nych.



TOWARZYSTWA

FRANKFURT nvao MENEM

INSTALACJE
ELEKTRYCZNEGO
OCZYSZCZANIA
G A Zz o W

svst. COTTRELL-MOLLER

Piece mechaniczne do Nowoczesne urzgdze-

prazenia:: Mechaniczne nia fabryk kwasu siar-
piece sulfatowe :; kowego met. in-
Budowa fabryk tensywnas.Lurgi
superfosfatu:: A mulepsz/metoda
Urzadzenia do kontakt, s. Ten-
fabryk celulozy telew-Harmuth.
Spirale do wypetniania kwasowych wiez absorb-
cyjnych Urzgdzenia do spiekania rud systemu
Owight-Lloyd — Aparatura chemiczna | cieplna

REPREZENTACJA W POLSCE:

DOM HANDLOWY DANIEL KRAUSHAR S.A.

WARSZAWA, Skrzynka 104 — TELEFON 325-55 -» Adres Telegraficzny NIEL.



Oszczednos¢ 1 dobra organiza-
CjJa pracy biurowej zapewniaja
rozwoj 1 stwarzajg dobrobyt.

REMINGTON

RACHUJACY | KSIEGUJACY

Niezrownana maszyna do rachowania, Ksiego-
wania, sporzgdzania wszelkiego rodzaju zesta-
wien, list ptacy, wyKonywujgca automatycznie
w jednym i tym samym czasie Kilkanascie
czynnos$ci bucbalteryjnycH. — Demonstrujemy
na zyczenie bez obowigzku Kupna.

TOWARZYSTWO PZEMYSLOWO -HANDLOWE

BLOCK-BRUN

SPOELKA AKCYJNA

WARSZAWA, HOTEL BRISTOL.

ODDZIALY: Katowice, Krakéw, Lwoéw, L6dzZ,
~ Poznan, Wilno, Gdansk - r—-—-- —



POLECAMY Z E S Kt ADUWU

CHEMIKALJA DO ANALIZ
CZYSTE | TECHNICZNE

PRZYRZADY | SZKtO
»PYREX®“ DLA LABORA-
TORJOW CHEMICZNYCH
1 BAKTERIOLOGICZNYCH

PRZYRZADY | CHEMIKALIJA
DO KONTROLI TECHNICZNE]J

WYLACZNA SPRZEDAZ NA POLSKE

SZ.ttt A P Y R E X"

PEYNY MIANOWANE

SRODKI LECZNICZE | OPATRUNKOWE
dla embulatorjow fabrycznych!
SRODKI DEZYNFEKCYJNE dla przemystu

ZAPRAWA PYLOCHLONNA powstrzymujaca podnoszenie
kurzu w salach fabrycznych
KWAS SIARKOWY, NAWOZY SZTUCZNE oraz

sie-

WSZELKIE PRODUKTY CHEMICZNE
do celdow przemystowych.

PRZEMYStOWO-HANDLOWE ZAKtLADY CHEMICZNE

LUDWIK SPIESSI1SYN

SP. AKC.

WARSZAWA



