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mieszczone niefcej poziomu uj.loy> utają * i? Q speejalne

rowki do obrzeży kół. Dotychczas ule posiadamy jeszcze

państwowego asortymentu wyrobów hutnloh walcowanych,

jednak poszczególne większe zakłady hutnicze polskie

mają ju* swoje asortymenty* w których moim znaleŚ6

normalne wymiary walcowanej s t a l l . Uporządkowanie tej

dziedziny produkcji krajowej jest związane z du*eml

Kosztamis gćJya zmiana profilu wyn&ga zmiany walców*

I 3. S t a l i w o

Odlewy stalowe otrzyimje się na podobieństwo

odlewów £eliwiercił przez zalanie staliwem z pieców

odpowiednio przygotowanych form. Staliwa dostar.ozają

oprócs gruszek Beeeeiaerowakich i pleców Martynowa-

$ciclir rcEpcwazecnniająces slf dzisiaj coraz wifooj,

pieoe elektryczne rcsmaltyoh typów. OftLewy ata.lowe

dają przy stygnięciu znacznie większy ekuroz w poróu-

naniu z fcellwneni* Gdy drednio skurcz i oliwa wynosi

1 $ - to dla st aliwa - 2 %. Stąd wlfksze trudności

Odlewnictwa stalowego; mlffcy inneml skłonność do

tworzenia jas usadowych 1 pęoherzy. Oóeonośó wew-

nętrznych napręfteń sprężystych zmusza poddawać odle-

tjy stalowe wyfcrzaniu, o csem juś była mowa wyżej.

W Imćiowie turbin parowych odlewy, stalowe ulegają
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dwukrotnemu wyżarzaniu: raz przy temperaturze około

9OG°G, kiedy następuje zwiększenie piągliwośei i zmniej-

szenie naprężeń odlewniczych i drugi raz po obróbce

zgrubnej przy temperaturze 600 - 550°0 1 przy prędkoś-

oi e/grzewania i studŁeria nie większej niS 10° na go-

dzinę. To powtórne wyżarzanie znacznie podraża wyroby.

Cechy wytrzymałościowe staliwa rótnią się znacznie, po-

dobnie jak w staleoh, zależnie od zawartości wggla.

Jako charakterystykę podajemy poniższą tablicę. W każ-

dym razie zasnacsy<5 należy, że pomimo ciągłych postę-

pów odlewnictwa stalowego materjał przewaloowany, a

szczególniej przekuty, zajmuje zawsze pierwsze miejs-

ce szczególniej dla oboląteń dynami o znyeh.

k . M l e a ź i j e j s t o p y

Rozwój metalurgji i«lazn i s t a l l i umiejętność

przygotowania tych materja£ów rozmaitego składu 1 o żą

danych własnościach powołuje wypieranie z budownictwa

maszynowego innych droższych metali. Mimo to miedź, a

szczególniej jej stopy mają duże zastosowanie, bądź

dzięki swej oiągllwośoi, bądź dzięki plasijroznośol od-

lewni caej w połączeniu z brakiem kruchości, a także

dzięki swej odporności na wpływy atmosferyczne i na

Oddziaływanie chemiczne. Tak wiadomo, ujemną stroną
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żelaza Jegt Jego tóasność rdzewienie w wilgoci. Wskutek

tego np.ozęaoi pomp i przewodów parowych. 1 wodnych,

przeznaczonych do szczelnego przylegania, nie ralezy

wykonywać z żelaza, aczkolwiek obecnie występuje do

współzawodnictwa s ta l nierdzewna chromowa. W innych

znowu wypadkach stopy miedzi są stosowane ze względu

na duie przewodnictwo cieplne lub mały cpółozjnnik

tarcia. Cigiar właściwy miedzi wynosi 8,9. Miedź jes t

bardzo rozciągliwa, daje się ku4, walcować i wyciągać

w druty.

Wytrzymał ość, miedzi wynosi:

w stanie wytopionym

walcowana na zimno 2900 25

"" 1 wyżarzana

wyciągnięta w drut 1
ni ©żarzona

Twardość miedsi wytopionej - HB = 33 kg/cm2 ; opór e-

lelrtryczny właściwy • 0,0175, gdy żelaza 0,1824*

Jak widać zimna obróbka podnosi jej wytrzymałość

i obnlia rozoiągliwośd". Uiywa się miedzi jako drutu

lub w postaci blaoby eiągliwej, a wytraymatej /fasonowe

przewody parowe/, szczególniej tam,gdzie trzeba kuć

materjał na aimno, do czego doskonale się nadaje.

iii'*/**'

1600

& 900

2200

3200

-

40 -

6 -

/o

50

9
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Rozpuszczając łatwo gazy, miedź daj* odlew porowa-

ty, to też w tym kierunku nie aut zastosowania. Dosko-

nałym natomiast na odlewy jest bronz - stop miedzi z

cyną. W miarę dodawania, cyny brona traci ciągliwośd

właściwą miedzi, zaś wytrzymałość Jego wzrasta do 15 #

zawartosśoi oyny, kiedy Jest największa i wynosi 2700

kg/om5. Zwykły bronz maszynowy /rotgus/ zawiera po-

wyższy' procent oyny i około Z $ cynku, który dodaje

plastyczności odlewniczej - wytrzymałość1 na rozerwanie

- średnio 2000 kg/cm8. Przy 10 $> cyny t .J . w stanie

juz zwiększonej wytrzymałości przy dostatecznej jesz-

cze eiągliwośei bronz nosi nazwę spiżu i stosuje s ię

na kurki, zawoiy parowe i t.p.wyroby wymagające obu

wspomnianych własności. Szczególnie dobry, Jednolity

i wytrzymały odlew daje bronz topiony w obecności

nieznacznej i lośo l fosforu, który przechodzi w żuieli

bronz ten zowie s ię nafosforzonym - stosujemy przy

nim większe naprężenia, gdyż /Te — 4000 kg/om2.

Ujeaną cechą miedzi i bronzu jest bardzo duia u-

trata ciągliwośoi przy temperaturze około 400°C..,

wakutek czego, jako materjał na armaturę dla pary

przegrzanej, bronz nie może by6 stosowany. Wobec tego

kadłuby rmworów są w tym wypadku staliwne. Broaz jest

materjaa&a drogim /oyna jest blisko 10 razy droższa
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oa cynku/ i dlatego przy odlewaoh mniej odpowiedzial-

nych stosujemy mosiądz - stop miedzi z cynkiem, dająo

cynku 35 - 45 $* Przy tej domieszce oynku mosiądz jesz-

oze nie jest kruohy, będąc zaś tańszym od bronau i spi-

żu odpowiedni jest ca kurki, oliwiarki i tanią armatu-

ry, gdzie żeliwo, Jsflco kruche i skłonne do rdzewienia,

stosowane być nie może. Powyżej 45 £ zawartości cynku

stop jest zbyt kruchy - bea wartośoi w budownictwie

maszynowem. Do 35 $ zawartości eynku mosiądz Jest oiągr-

liwszy nawet od miedzi, stosują go.wigc w postaci bla~

ohy i drutu.

Mosiądz w stanie przetopionym ma F\r ' 1500 kg/cm2

walcowanym 2500 A

ciągnionym 4500 "

Twardość mosiądzu zwyk2»go Ha = 80 - 100 kg/am2* W

ozęśoiach maszyn, podlegających wstrząsom /np.czasom

w ślimacznicach/ stosuje sig tak zwany brona glinowy,

który przy dułej wytrzymałości ma znaczną ciągliwoćc1

/patrz.tabl.T/.
Tablioa »eon wytrzymałośoiowyeh bronzu glinowego

Nr

1

2

3

$ zawartold
glinu

7

8

10

53

43

15,7

1550

2000

3250

4240

497Ó

8780

Tablica V.
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Jako odmiana mosiądzu zasługuje' na uw&gg ta& awa-

ny metal "Delta" / 55$ miedzi,4SJŁ oynku, 1~2$ ie laze

i 0,3 - lf 0$ manganu/* Jafeo wi§cej wytjresymały o<3 żeli-

wa* a równie dobry do ofllewias stosuje s i§ $© odlewów

więcej obciążonych /koła zębate/*

Cechy wytrzymałościowe metalu "Delta?'

M e t a l

"Deltą11 lany

"Delta" prasow.

5500

6800

300O

soao
9

20

Tablioa VI,

§ 5 . M e t a l e l e k k i e

Znalazły one zastoeo**aiie w tećimio® głów*!© ae

względu na swą. mniejszą iaas§; co gra dufią rolę w tech-

nice samochodowej i lQfcnj.c£ej praea amniejf^eaia oie-

żaru, a także si3^ bes^ładno^ci. Do metali lekkich nale-

*ą stopy gl inu /Almainjum flij i magnezu.

Aluminium /ciężar właściwy £,7gr/ony csyst© w po-

s t a c i bd,I«Tni może mieó zastosowani© %-llso pasy atóycłi

oboiąźeniaohj z® względu na nieznaczną wytrsymałość,

co wskazuj© poriiźssa t a b l i c a . %ures eAlewniissj aluain-

jurn - 1,8 i . Jako afcterja* konstmkcyjay o większej wy-

trzymałości i twaróo^.ci wyróinla st§ duraluoilnjm. Ci§-

CZ^ŚCI IŁ&SZBf Hr.243,
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Sar właściwy stopów glinu wynosi 2,7 - 3 gr/am .

Duraluminjum / 2 - 3 $ miedzi, 0*5$ magnezus oaasem

O*5$ manganu, reszta alisminjraa/* Istniej© w stanie prze-

wala cwanym, kutym lub. przaeiągaietym, gdyż otrzymuje

się z odlewu aluminjowegp powyższego składu przez obrób*

kę meokanlozną powyżej granloy plastyczności 1 nastgp-

t«rmiozną.

Jeehy wytrzymałoiggiowo almiinjum i auralumiajutn

Cecha

wytrzymał.

Qr »

U KjZs

A 1

lana

9-12

3 - 4

18 - £5

HM

. U B i n

waloow.

18 -

16 -

3 -

46 -

3Q

24

5

60

] Ul

wyżarzane

7 -

5 -

50 -

15 -

Hm

11

8

45

25

Duralu-
minjam

40

30

15

ISO

5-4

Tablice VII*

S© stopów magnesu najbardziej

tak zwâ y e3.efctron, fctóyago ciężar .waatfoiwy wyno

si 1,8 gp/tm3. Hektron używa si§ w stani© lanym iRy

12 - 15 kg/om2, przydłużaaie 2 - 0 /, tsłcźe w stanie

waleowaaym lub prasowanym / RY~2& - 30 kg/mm2 i / 7 =

18 « £25? / . Skurcz oaiesaioay elektronu je&t aniojsay

niż glisiu i wynosi
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Wydajna obróbka metali ł&iskloli. wpjaga ttalfsk© więk»

szych szybkości sterowania. Podczas g£y .dla eeliwa i s ta-

l i wynosi om od 10 do 50 m/min, /z&lfi&ai© o« ro&saju

obrCbki 1 naterja£u/ t to np. dla eltffc tronu woź© docho-

dzić do 1500m/ffltii.» oo wymaga i«totnyeH >dtolo w nr<s%-

daaniu warsztatów Mieohariio^nyoh.* HaleSy ^e^aak saanecssyć,

że Kajnowsae postępy w obi^oe ^eŁiwa i sjSfelt w fe

awigksaenia «z;rjbkości s&rawanie. anasznie

różnio®.

f 6» 1f s ł y w t e m p e r a t u r y a a a <s a h y

w y t .r % j ni a "Ł oś c 1 o w 0 w. a t e ? j . a 3: ó u

fconstruis « y j a ? o łt

Wssystkie oeohy wytrzymałościołro maSor4ał'Ów9 podaa©

odnoszą si§ do teeapoTatury SO°G» 21iaiany torsępera-

t u r w laieictórypłi oTasaaraoh ^pSi^wają zoadznle na w y t r a y

małośó daxies<> materJa2Ett» Poznant© oeoh wytrzyma^o^oio-

wycli \? aależnośol od tamperatury ma ważne zastosowanie

np. w oliłodniotisle /tawpor.poniżej 0°G./ i wielu ismyoh

Azi&łaob /sezonowe pękanie osi pa3?cw©s6w w pewnyoti oikxe«

. przedstawia nam •srp-SŁyw temperatury raa wy**

doraźną żeliwa* Wiazimy, Se do teoapsratury

oko-



2o 650° wytrzymałoś jego spada prawie do połowy.
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Zmiana oeob wytrzymało dołowych stal l /0»l£ C / w

zależności od temperatur, pokazana jest na wykresie

rysunku 20.

Bys.21 przedstawia wykres odpornóśoi na uderza-

nia stal l : 1/ wyżarzonej, wyciągniętej i odpuszczonej

w temperaturze niebieskiego nalotu,, /krzywa Cl /

2/ wyżarzonej IO / 5/ ulepszonej'/ C / 14/ s ta l i

onrcmo-niklowej / « / .

£8

24

20
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8

O
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