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mieszczons niefej poziomu ulicy, majs wige speejalne
rowki & obrzeiy kéx. Dotychczas nie poziadsmy jeszoze
pafist wowego asortymentu wyrobéw hutnich walcowanysh,
jednak poszozegllne wigksze zakXady hutniocze polskie
majg ju? swoje asortymenty, w ktdrych moins znaledd
normaine wymiary walcowanej stali. Uporzgdkowanie tej
dz 1edz iny produkrﬁi krajowej jest zwigzane z duzemi
koszteml, glyz zamiapa profilu wymega zmiany walcow.

$3.5talivwo

Odlewy stad)owe otrzymuje sig na podobienstwo
odlewéw Zeliwwyeh przez zalanle staliwem z piecdw
cdpowiednio przygotowenych form. Staliwa dostarozajy
oprdcz gyuszek Bessemerowskich i piecéw Martynows-
tich, rcepowszechniajgee sig dzisiaj coraz wigoej,
plece elektryozne rozmaityoh typoéw. 0dlewy stalowe
dzjg przy séygniqcit; znaoznie wigkszy skurcz w porow-
paniu z %el iwnemi. Gdy drednio skurcz chiira wynosgi
1% - to dla stalivwa - 2 '5. 3ted wigkaze trudnodei
oflewnictwa stalowsego; migdzy innemi akXonnoéé do
$worzepia jam usadowych i pecherzy. Opeonosé wew- -
ngtrznych papresed spreiystych zmusza poddawaé odle-
vy stelowe wyZurzaniu, o ozem jui byXe mowa wyze].

¥ Dudowie turbin psrowyoch odlewy stalowe ulegajg
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Tahlica IV.




- 4B -

dwukrotnemu wyZarzaniu: raz przy temperaturze okoZo

- 9009%C, kiedy mastepuje zwigkszenie ciggliwofei i zmniej-
szenle naprgzed odlewniczych i1 drugl raz po obréboe
zgrubnej przy temperaturze 600 - 550°C i przy predkos-
ol ogrzewenia 1 studzeria nie wigkszej niz 10° na go-
dzing. To powtlrne wyiarzanie zmecznie podraza wyroby.
Cechy wj’trzymazoﬁoiowe staliwa réinig sig zn2 ¢znie, DO-
dobnie jek w stalech, zaleinie od zawartosel wggla.
Jako c;amkterystykg podajemy poniZszg tablicg. W kai-
dym razie zaznaczyé palely, 2%e pamimo clggiych poste-
péw odlewnictwa stalowego mat erjaX przewalcowany, a
szozeglblniej przekuty, zajmuje zawsze pierwsze miejs-

ce szozegdlniej dla oboigierd dynamicznyoch.

§4.M1ed%Z 1 Jej stopy

Rozwéj metalurgji Zelaza i stali i umiejetnodé
przygataiania tych materjaXéw rozmaitego skZadu i o 2g-
danych taano!oﬁch powcdduje wypierenie z budowniotwa
- maszynowego innych drozszych metali. Mimo to mieds, a
szozegélnie] jej stopy mejq duze zastosowanie, bgdZ
dzigki swej ciegliwodel, badZ dzieki plasty cznodoi od-
lewnioze i w poY¥gozeniu z brakiem kruchodci, a takie
dzigki swej olpornodei na wpzm.atmos're'ryczno ina
oddziaX ywenie chemieczne. Jak wiadomo, ujemng st rong
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telaza jest jego wtasno$é rdzewienis w wilgocl. Wskutek
tego np.ozgéel pomp i przewoddw parowych 1 wodaych,
przeznaczonych do szezelnego przylegania, nie mley
wykonywaé z zelaza, aezkolwiek obecnie wystgpuje do
wspé¥zawodnictwa stal nierdzewna chromowa. W innych
znowu wypadkach stopy miedzi sg stosowane ze wzglgdu
na duze przewodnictwo cieplne lub maly spbéXezynnik
tarcia. Clgfar wXadoiwy miedzi wynosi 8,9. MiedZ jest
bardzo rozclggliwa, daje sie kuéd, walcowaé 1 wyolggad
w druty.

Wytrzymazoddé miedzi wynosi:

R.% A%
w stanie wytopionym 1600 -
waloowana na zimno 2900 23

e 1 wyiarzema 2200 |40 - 50

wycigqgnieta w drut 1
nieZarzona 3200 6 - 9

Twardod¢ miedzi wytopionej -—H3= 33 kg/cmz ; opér e~
lektryczny wvindeiwy = 0,0175, gdy selaza 0, IB24.
Jak widaé zimna obrébke podnosi jej wytrzymatodé

1 obniia rozoiggliwodd. Usywa sig miedzi jeko arutu

lub w postaci blachy oiggliwef, a wytrzymadsj /rfasonowe
przewody parowe/, szozagé.lnioj tam, gdzie trzeba kué
materjaX na zimno, do czego doskonale 21 ¢ nada je.



Rozpuszozajge Yatwo gezy, miedf daje odlew porowa-
ty, to tez w tym kierunkw nie ma gastosowania. Dosko-
naXyn natomiast na odlewy jest bronz - stop miedzi z
cyng. W miarg dodawenia cyny bronz trecl ciggliwodd
wxadciwg miedzi, zad wytrzymaXodé jego wzrasta do 15 %
zawartodol eyny, kiedy jest najwigksza i wynosi 2700
kg/om®. Zwyky bronz maszyn owy /rotgus/ zawiera po-
wyZszy prooent oyny i okoro £ % cynku, ktéry dodaje
plastycznodei odlewniocze)] - wytrzymalodé na rvzerwanie
- $rednio 2000 kg/nmz. Przy 10 % oyny t.J. w stanie
ju2 zwigkszonej wytrzymaXodel przy dostatecznej josz-
cze ciggliwodel bronz nosi nazwg spifu i atosuje sig
na kurki, zawory parowe i t.p.wyroby wymegajgee obu
wspomnienych wkasnodel . Szczegélnie dobry, jednolity
i wytrzymaXy odlew daje bronz fopiony ¥ obecnodeci
nieznacznej ilodci fosforu, ktéry przechodzi w iuiel;
bronz ten zowie sie¢ nafosforzonym - stosujemy przy
nim wigksze naprgzenia, gdy2 R'-“-‘ 4000 kg/mﬁg.

Ujenng cechg miedzi i bronzu jest bardzo duia u-
trata ciggliwofei przy temperaturze okoXo 4§0°G..,
wskutek czego, jako materjal na armaturg dld' pni'y
przegrzenej, bronz nie moie byé stosowany. Wobee tego
kadXuby mawordéw sg w tym wypadku staliwne. Bronz jest
materjalem drogim /oyna jest blisko 10 razy droisza
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od oynku/ i dlatego przy odlewach mniej odpowiedzial-
nych stosujemy mosigdz - stop miedzi z cynkiem, dajge
cynku 35 - 45 $. Przy tej domieszoe oynku moeigqgdz jesz-
cze nie jest kruchy, bgdge za$ tafszym od bronzu 1 spi-
zu odpowisdni jest na kurki, oliwlarki 1.ten1a ar:ma.tﬁ-
rg, gdzie Zeliwo, jako kruche i skZonne do rdzewienia,
stosowane byé nie moie. Powyziej 45 % zawartodcl oynku
stop jest zbyt kruchy - bez wartofel w budownictwie
maszynowem. Do 35 % zewartosci oynku mosigdz jesi cieg-
1liwszy nawet od miedzl, stosujg gp wige w postacl dla-
ohy i drutu. |
Mosigqdz w stanje przetopionym ma Rr = 1500 kg/cm®
| walcowanym 2500 °
ciggnionym 4500 ©
Twardoéé mosigdzu zwyklego /Lb/s = 80 - 100 kg/m®. W
czefolach maszyn, podlegajacych wstrzasom /np.eczasem
w élimacznicach/ stosuje sig tak zwany dronz glinowy,
ktéry przy dutej wytrzymeXofeci ma znaezng eiqgliwosé

/patrz.tabl.V/. :
Tablisa eech wytrzymstoseiowyeh bronzu glinowego

Nr | % zawartods /y‘%' Q% | I‘l’%

,.&__ 1nu -
1 7 55- 1550 4240
2 8 43 2000 4770
3 10 15,% 3280 5789

Tablica V.
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Jeko odmiana mosigdzu zastugnje na uwage tak zwa-
ny metal "Delta” / 55% miedal,42% cynku, 1-2% elaze
10,3 - 1,0% man@anu/ Jek o wigeej wytrzymery od Zeli-
va, & réwvnie dohry do odleww, stosuje sig do odlewntw
wigeej obeigionyeh /koxa zgbate/.

Cechy wytrzfmaloéciowe matalu "Delta’”

¥etal {J_fﬂﬂﬁés Qragdl A %
"Delta" lany 5500 | 3000 9

| "Delta” prasow. | 6800 | 5090 | 20

Tabli ca Vi,

§5. Metale lekkie

Znelazly one zastosowanie w techmlee gZdmmie ze
wzglqdﬁ na swy mnielszg mwasg, ,co‘ gra dulg rolg w tech-
nise semocholowej i lotniczej rrzez zmniciszenie ota-
jaru, & takze si¥ bezwiadnodci. Do metali lekkich nale-
'#g stopy glinu /Al\minjum F/{ / % magnezu.

Aluminjum /cigtar wlaéciwy 2, 731'/013% czyste w po-
staci odlavu moie mies zastosowanie tylko pray mi;ych
oboigZeniach, ze wzgl.g&u na nieznaczng wytrzymazosé,
co wokezuje ponizsza tablica. Skurcz cdlewniezy alumin-
jum - 1,8 é. Jeko materjet kenstwukeyjny o wigkszej wy-
trzymaXodoi i twardodei wyrdinia sie¢ duraluminjum. Cig-
CZHSCI MABZYN Nr.243. ATX.4.
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zer wiedciwy stopéw glinu wynosi 2,7 - 3 gre/on’ .
Duraluminjun / 8 ~ 3% miedzi, 0;:5% magnezu, oczasem

0,5% menganu, reszta aluminjum/. Istnleje W stamie prze-

welsoranym, kutym lub przeciggmigtym, gdyi otrzymuje

sie 2z cdlewu aluminjowego powyzszego skXadu przez obrébe

ke mechaniezng powy2e] graniey plastvezuncdel 1 nastep-~

nies cbrobke termiczng.

Cechy wytrzymeXofeiowe aluminjum i duraluninjum

Gecha Aluninjun Duralu-
Wyrzymas | jane | waloow. |wysarzane | THnjum
. fpel @ - 22118 -33) 711 40
Gy | B®-4 |6-24| 65-8 30
A %|18-285| 3-5 |30 -45 15
Hs %2 %4 - 32|45 - 80|15 - 25 120

d Yz - - . 3 -4

Tablice VII.

Ze stopiw magnezu najberdzie] frozpowszechniony
jeet tak 2warny elektrcn, ktdéragoe cieZar wiaseiwy wyno-
24 1,8 gr/em®. Tlektron uiywa si¢ w stenie lanym [R.=
12 - 15 kg/om?, przydiuienie 2 - 4% /, takie @ stanie
waleowanym lub prasowanym / /7,226 - 30 xg/om® 3 /A =
18 - 22% /. Skurez odlewniozy eloktromu jest mriejszy
niz glinu i wynosi 1,1%.
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Wydejna obréblka metali lekk:ioh wymaga Qaleko wigke
szyeh szybkosci skrawania . Podezas gdy dle feliwa i sia-
11 wynosi oma od 10 do 50 m/min. /zaleznie od rodza ju
obrbbki i materjayu/, to np; dle elektrenue mose doclin-
dzié do 1500 m/min., ¢o wwmaga istobtnyeh vdinie v uizg-
dzenin warsziatow mechanicznych. Nale2y {ednek 2azneczyc,
ze na jnowsze postepy W obuébee Jeliwa i efali w ikisrunku
zwigkszenia szybkodei skrawanie zracznie zmicnily s

roznics.

§6."p2yw temperatury 28 esahy

wvytrzymaZoedeiowve naterjakow

konstrukoeoyinyeh

Wezystkie cechy wytrzymeZodelowe materjaXéw, podane
wy%ej, odnosze slg do bemperatury 20°C. Zmlany Sompera-
tur w niektérych obszarsch wpiywajs zna2znle na wytray-
maXoé danego materjeu. Poznanie cech wytrzymaradoeio-
wych v zaleinodol ol temperatury me wé.zne zastogowanie
np. w ohiodnictwla )’temper.poniﬁa;] 0°¢./ 1 wielu innych
dziaXach [sezonowe pekanie osi parowozdéw w pewnych okre-
saeh/ . |

Rys.19. przedstawia nam wpdyw temperatury nm wy-
brzymakobé dorafng 3eliwa. Hidzimy, %e do temporatury

8509C. wrasnodei feliwa nio zmieniajg sig, zad jui oko-
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2o 650° wytrzymatodé jego spada prawie do poXowy,
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Zmiana oech wytrzymazodoiowyeh stall /0,1% C / w
zaleznosel od temperatur, pokazana jest. na wykresie
rysunku 20. | '

Rys.21 przedstawia iykrea odpornodel na uderz -
nia stali: 1/ wyﬁarzohej, wyclgenietej 1 odpuszezonej
‘w Vemperaturze niebieskiego nalotu, /krzﬁ:ra a/

2/ wyiarzonej /5 / 5/ ulepszonel'/ C / 1 4/ stali
chromo-niklowej / o /s

25| |
24 ,,/QL’ s s
20} p ol U// V )l

/ [ Y /
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