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OD WYDAWCÓW

W związku -z wydaniem niniejszego podręcznika poczu-
wamy się do miłego obowiązku złożenia serdecznego po-
dziękowania
WP. pro/, inż. Marjanowi Adolfowi Zakrzewskiemu
za przychylne potraktowanie sprawy wydania niniejszej
pracy i bezinteresowny trud przy redagowaniu i spraw-
dzaniu rękopisu.

KOŁO ELEKTRYKÓW KOMISJA WYDAWNICZA
KUŁU bLtKlKYKUW Tf)W RRAT p n M STUD

POLIT. WARSZAWSKIEJ

Warszawa, październik 1934 r.





PRZEDMOWA

Praca niniejsza powstała na podstawie moich wykła-

dów, jednak przy opracowywaniu rękopisu /naterjał został

rozszerzony i uzupełniony niektóremi zagadnieniami według

mego uznania.

Strony Wydawniczej oraz korekty tekstu i rysunków

podjęła się Komisja Wydawnicza Tow. Bratniej Pomocy

Studentów Politechniki Warszawskiej.

M. A. ZAKRZEWSKI
Wrzesień 1934 r.
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Maszyny służą do przetwarzania praoy mechanicznej

dla ©elów użytkowych. Pomimo w to Dci ej rdżnorodndio.l

maazyn wyróżniamy w niob częsśoi składowe, które śtuią

do jednakowych ©elów, «o daje możność podzielenia

ozęsSol maszyn na zasadnie z© grupy* W obrębie danej

grupy mogą zaohodzid duże różnioe w sposobie działa-

nia i w konstrukcji, Jednakże każda aa swych wybit-

nyoh typowych jarzodstawioieli - elementy, których

gruntowne posmanie jest przedewszystkiem naszem zada-

niem, są one bowiem podstawą budomiotwa maszynowego

i znajomość ich aa je możność -j&aśaisfego traktowania

wszelkich czfśei mas2S"n, nie wy^tjpzająe nowych po-

mysłów i konst rukcyj.

Znajomodć ozęśoi maszyn jest sarówno potrzebna

konstruktorom jak tochnikowi warsatatowemu i techni-

kowi ruchu, których zadaniom jest maszynę wyk»na<!,

waględnie umieó ją uśyó i obcłuiysS w mchu. Dokładna
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pognanie warunków w jakich dam ozęśd ffiassyay praeo-

poprzedzać »uei Jej Jcoastrukojf, jaj zapre-

. ?«au oststniossi towejreyssyć musi zn&$m.oś&

wykonania* Pozn&wssy warunki pyacy ma szyny >

y ustalić wielkośoi 1 kierunki sil; m nią aziała-

Jąoyofc, ich «posób dzialsala 1 określić zjawi ske f l -

jafci* atobodzą przy pracy aaiisayay. To daje mm

wyboru natoriałtu ufesatałiofirania prsedmlotUj

bliosMida' i wymiarowania. W roswląsywaniu tyoh

opieramy s i f bdZpoif<@<lniQ na aauco

oi mat«rja2:6w i O8i$$aięty«fe pratez nią

eyali liezbaeh* Ssossególnlej ««£iiy jest właściwy iry-

bór napręfto/i dopueaczalayoh, któx9 nie powinny byó

Zbyt 6ii&ą ze względu oa moo i trwaiośó koił&tnikoji,

3L«OS również ni9 powiniły być sbyt małd* niskie na-

prc4«łia dopa«zo»alae m©tylfeo narusaają zasadę, o-

32oz§daoś©i siaterjal^i i zmniejszają zdolnośd kosku-

reaoyjną wytwórcy aa rynku przemysłowym* leoz aogą

wywołać zjawiska wręcz odwrot&e do saialorao-

np. zbytnie nagromadzenia naterjal^i w niektó-

unktfcoa odiewón wywołuje dodatkotr«» naprężenia

przy stygnięoiu* 2wi@kaxoŁa masa oagdoi wirujących

zwiększa działanie s i ły odśrodkowej. Zaaadą dobrej

konstrukcji jest «ostateozna wytrzymałość przy od-
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powiednia oi§tarze• Jak już zaznaczyli shay należy przy

konstruowaniu danej części siaeayny uwzględniać sposóo

wykonania, który równie* wpływać będzi© na wybór «a-

terjału i kształt przedmiotut a takie aoż© wywołać

dziaibanle znających nowyoh s i ł i zmieaiająoych sposcby

I l iczby oblifl^fliisia. tJkład programu ni© pozwala wpraw-

dzie m Ŝ aktcHstjani© atrony wykonawozej części iaaszyiio-

wyoh w oałej rcsoiąg^odoi, jako raeozy Już zaanej, a i-

mo t o Jednak strona ta musi byó n?;aględniona i rodzaj

TTykonanla *m»i byd ora^iony; w szozegółaeh wypadnie

ozasam poprzastad na rutynie i zwyozaju, pozoBtawitk-

Jąo oałłcołite wyjaśnienia dalszej nawę i praktyce.

Ze stroną wykonawozą wiąie ai§ zagadnienie przy-

gotowania eze£ol raaszynowyen w taki sposób* aby mogły

być załaienneai, oo niejednokrotnie przy tak zwanej

prodiikojl masowej stawiane Jest za mrunek; sagi dni e-

nie to wywołało przewrót, w teohaioe i organlzaoji

warsztatowej 1 stawia konstruktorowi nowe wymagania*

IL*óoz tego niejednokrotnie liczyfi »ig trzeba przy bu-

dowle eae^ol maftzynowydh z wartmkaml bezpieaz«ństw&

praoy przy nioht z łatwością »ontaiu i tranaporttt.

Przy odlewaaa ważną Jest raaoaą unikanie zbytniej i-

lośo i modeli* znaosale ojloląiająoyon koszty produkojl.

SUkledy na trybór aaterjału wpływają zapasy Jego na
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na tOLlźejtyza lub S a l s s j a t a r e a l e * co s i ę

pod koniec oate t&ie j wo$mj Itwopejsfciej

R O Z D Z I A Ł X.

WIADOJSOŚGI S WYTKS5BJAŁ0ŚCI

po4 uwagi walec kołowy / r y s . l . / .

na osi j'3g© są przyosopione dvi 9 st^y r^wse i

alciorowen©-/^. Odybyfey go trsakt o r a l i z punktti

nia etAtyki, to wyetarssyiaby jgtvierdsló, 4e bryłu t a

posoatafil* pod obolął^nim tyeh <twdo& sia: w

bowiaoi 8\t§e& rssutdw a i ł na dowolną oś i sm.m&.

tyoli s i ł względem dowolaeg© pofiktu /ol^Sar

»ą yówa© zeru. I&toreeu^o aas Jedntó, os^ bgdaie

na u%fiK&& t©a wal«so oboląf^ay do poimycit oelów

tassaych* e>sy oa s i ę a i e ssaiekc»ta2:ci» sile złami©. Tu

a a a

0.1.0, GO

/*• aątrs jego poa

^ys'l« tyoft ei^. Aby to

jaką
R

— * ^ aatika
y jał6w posługuje ©ię na

fiyflł2ł kaśi ja taroku. Tą


