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ODEZWA.

Doniosto$¢ rozwoju przemystu chemicznego dla dobrobytu
gospodarczego naszego Kkraju jest juz powszechnie zrozumiana.

Warunkiem tego rozwoju jest nietylko obfitos¢ surowcow,
jakie Polska posiada, lecz w rownej mierze odpowiednie przygo-
towanie fachowe pracownikéw technicznych, oparte na podsta-
wach naukowych. Scista wspétpraca badan doswiadczalnych w la-
boratorjach z wytwadrczoscig przemystowg w wielkim stylu okazata
sie niezwykle owocng w ciggu ostatnich lat, zwlaszcza w Niem-
czech, w dziedzinie rozwoju przemystu chemicznego. Przemystowcy
polscy, rozumiejgc koniecznos¢ posiadania kadrow fachowych wspot-
pracownikéw, winni we wilasnym interesie wyciggnaé reke z po-
moca polskim instytucjom naukowym. Srodki pracowni i instytucyj
naukowych sg tak szczupte, ze nie wystarczajg na pokrycie nawet
najniezbedniejszych potrzeb.

Wysitkami Zwigzku Zawodowego Wielk. Przem. Chem. udato
sie w ciggu paru lat ostatnich utatwi¢ prace twdérczo-badawcze
szeregowi wybitnych uczonych. Samodzielng, bardzo owocng akcje
w tym kierunku przedsiewziat ,,Chemiczny Instytut Badawczy* we
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Lwowie, zaréwno na polu badawczem, jak wydawniczem (miesie-
cznik ,,Przemyst Chemiczny*“). Rozwojem Scistej nauki chemicznej
zajmuje sie Polskie Towarzystwo Chemiczne, podejmujac pracag
wydawniczg (,,Roczniki Chemji* i inne pokrewne wydawnictwa)
oraz odczytowg i popularyzatorska.

Lecz wszystkie te poczynania stale walczy¢ muszg z brakiem
srodkéw materjalnych. Mimo ofiarnosci poszczegélnych jednostek
i instytucyj, mimo subsydjéw, dawanych przez Panstwo — czesto
ponad moznos¢, potozenie staje sie coraz Kkrytyczniejsze, a zadania
z kazdym dniem rosna.

W roku biezagcym, wobec ciezkiego potozenia Skarbu Pah-
stwa, Rzad cofngt subsydja wydawane dotad ,Przemystowi Che-
micznemu“ i ,,Rocznikom Chemji“. Zmniejszenie pomocy panstwo-
wej odbija sie tez ujemnie na pracy laboratorjow naukowych.
Obowigzkiem przeto spoteczenstwa, a przedewszystkiem zainte-
resowanych przemystowcdédw chemicznych, jest pospieszenie z rychig
i wydatng pomocg, uwzgledniajgcg zarowno dziatalno$¢ wydawni-
czg, jak badania naukowo-techniczne.

Pragnac akcje pomocy ujg¢ w karby organizacyjne, wytoniono
z posérod cztonkow Rady Sekcji Przemystowej Polsk. Tow. Chem.
specjalng Komisje Finansowa, majgca za zadanie zdobywanie $rod-
kéw na powyzsze cele, a dziatajagcg przy wspotudziale Zarzadu
Polsk. Tow. Chem., Zarzadu Zwigzku Zaw. Wielk. Przem. Chem.
i Redakcji lwowskiego ,,Przemystu Chemicznego*. Dla technicznego
przeprowadzenia zbidrki i repartycji funduszéw, powotano do zy-
cia Chemiczny Komitet Finansowy, ztozony z przedstawicieli:
Zwigzku Przemystu Chemicznego, Polsk. Tow. Chem. i Sekcji
Przemystowej Polsk. Tow. Chem.

Komitet zwraca sie z gorgca prosbg, do przedsiebiorstw
przemystowych i handlowych, z chemjg zwigzanych, by
przeznaczaty na Walnych Zgromadzeniach przy do-
rocznych zamknieciach finansowych jak najwieksze
sumy na powyzsze — wszak im najblizsze cele.

Wszelkie sktadki kierowa¢ mozna do P. K. O. na konto
Nr. 505 (Pol. Tow. Chem.) lub na rachunek biezacy Zwigzku
Wielkiego Przem. Chem. w Banku Handlowym w Warszawie, za-
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znaczajac, iz sumy te przeznaczone sg do rozporzadzenia Chemi-
cznego Komitetu Finansowego, ktdry przy repartycji bedzie sie
starat uwzglednia¢ wszelkie zyczenia ofiarodawcy. Précz sum w wa-
lucie polskiej, Sekretarjat Polskiego Tow. Chemicznego (Gmach
Chemji Politechn. Warszawa, Polna 3, godz. 3—6 pp.) i biuro
Zwigzku Przemystu Chemicznego (Danitowiczowska 8 m. 24, godz.
10—2 pp.) beda przyjmowaty z wdziecznoscig wszelkie ofiary na
cele powyzsze, rowniez w walutach obcych, akcjach, bonach
ztotych i t. p.

Warszawa w styczniu 1924 r.

Za Chemiczny Komitet Finansowy:
J. Zawadzki W. Sommer E. Trepka.

INZ. STANISLAW ZALESKI.

ELEKTRODY WEGLOWE.

Elektrodami nazywamy w przemysle elektrochemicznym te elementy
obwodu elektrycznego, ktére majg na celu bezposrednie doprowadzenie ener-
gji elektrycznej do przerabianego materjalu przy procesach elektrotermicznych
i elektrochemicznych.

Materjat elektrod musi posiada¢ wielkg odpornos¢ na wplyw wysokiej
temperatury i dziatania chemiczne. Materjatem, ktory najlepiej odpowiada tym
warunkom jest wegiel a szczegdlnie jego krystaliczna postaé t. j. grafit.
Uzywa sie go tez przy wiekszosci procesow elektrotermicznych i elektrolizy
w stanie stopionym.

Elektrody metalowe (miedZ) stosuje sie przy procesach elektrotermi-
cznych w tuku elektrycznym wysokiego napiecia (utlenianie azotu powietrza)
oraz przy niektorych procesach elektrolizy z roztworéw (platyna, zelazo, ni-
kiel, tlenki otowiu i manganu) ale i tu wprowadza sie o ile moznosci elek-
trody grafitowe ze wzgledow oszczednosci.

Nie bedziemy zajmowaé sie opisami elektrod metalowych, poniewaz
wyréb ich nalezy do zwyklych proceséw hutniczych, przy ktérych zada
sie pewnego okreSlonego procentu zanieczyszczen (katody muszg byc
z mozliwie czystego materjatu, anody przeciwnie muszg mie¢ zanieczy-
szczenia). Dlatego zajmiemy sie szczegotowo tylko elektrodami weglowemi
i to elektrodami dla wiasciwych procesow elektrochemicznych i elektroter-
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micznych, pomijajac szereg drobnych wyrobéw z wegla jak wegle do lamp
tukowych, szczotki do maszyn elektrycznych, wegle do elementéw galwani-
cznych, mikrofonéw, bezpiecznikow i t. d. e

A) Wyrob elektrod?.

1) Surowce. Jako surowcow do wyrobu elektrod uzywa sie antra-
cytu 8, koksu naftowego, wegla retortowego i grafitu. Materjaty te musza
byé przedewszystkiem oczyszczone mechanicznie od zanieczyszczen. Antracyt
i grafit oczyszcza sie w ptdczkach zwyklemi goérniczemi sposobami, wegiel
retortowy oskrobuje sie szczotkami drucianemi z przyrosnietych resztek sza-
moty. Oprdcz tego trzeba wypedzi¢ czesci lotne z antracytu i koksu nafto-
wego przez destylacje w piecach retortowych. Jako lepiszcza uzywa sie obe-
cnie gtownie smoty weglowej z drobnym dodatkiem teru. Ter, majacy na
celu obnizenie punktu topliwosci lepiszcza musi byé o ile moznosci wolny
od czesci lotnych (ter z retort gazowych) i nalezy dodawa¢ go w bardzo
matych iloSciach, poniewaz wywigzujace sie przy wypalaniu produkty desty-
lacji mogg elektrode rozerwac.

2) Rozdrabnianie i mieszanie. Pp odczyszczeniu kruszy sie su-
rowce na tamaczach walcowych i miele na miazdzarkach (Kollergdnge) z row-
kowymi watkami, poczem sortuje sie ziarna doktadnie na bebnowych sitach
obrotowych. Oddziela si¢ przytem ziarna od 2—3 mm S$rednicy, ktore sta-
nowig wiasciwy materjat mieszaniny. Do tego dodaje sie w pewnym stosunku
(10—15/0) mozliwie najdoktadniej zmielonego grafitu, koksu gazowego, re-
sztek elektrod lub sadzy, oraz zmielong w miynach kulowych smote.

Mieszanie odbywa sie w ogrzewanych parg obrotowych mieszalnikach
skrzydtowych albo lepiej w miazdzarkach z plaskiemi walcami. Podczas mie-
szania doprowadza sie lepiszcze (15—20% mieszaniny) w formie ptynnej
wprost do mieszalnika.

Stosunek wagowy tych trzech zasadniczych sktadnikow mieszaniny t. j.
ziarn, pyhlu i lepiszcza jest zwykle tajemnicg fabryki i musi by¢ bardzo do-
ktadnie ustalony, poniewaz od niego zalezy gtownie jako$¢ elektrody.

Po mieszaniu prasuje sie mase w pionowych prasach hydraulicznych na
bloki w ksztatcie walca o $rednicy okoto 1 m i wysokosci okoto 1*2—1*5
metra z ktérych wyttacza sie w poziomych prasach (Strangpresse) zadany
przekroj i odcina po wyjsciu z prasy wymagane dtugosci. Obie prasy ogrzewane
sg para.

*) Ullmann: Encyklopédie der technischen Chemie, Tom IV. str. 527—531.
") Zellner: Die kiinstlichen Kohlen fiir elektrotechnische und elektrochemische Zwecke
Springer, Berlin 1903.
Stahl und Eisen 1912, Nr. 45, str. 1857.
...................... 1923, Nr. 34, str. 1105.
) Od czasu wojny dodaja do antracytu zwyktego wegla koksujgcego w pewnym stosunku.
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3) Wypalanie. Wypalanie odbywa sie w piecach kregowych (Mend-
heim, Escherich, Meiser) wpuszczonych celem unikniecia strat ciepta, do ziemi.
Piece ogrzewa sie gazem generatorowym w. ten sposéb, ze podnosi sie¢ sto-
pniowo w ciggu 2—3 dni temperature do 1600° C, i utrzymuje sie tak
przez 1—2 dni poczem obniza sie¢ temperature przez 4—6 dni. Za
szybkie podwyzszenie lub obnizenie temperatury powoduje pekanie elektrod.
Elektrody wkiada sie do pieca we formach glinianych, a calg przestrzen
wolng komér wypetnia sie sproszkowanym koksem.

4) Wykonhczenie. Po wypaleniu oczyszcza sie powierzchnie elek-
trody ze skorupy popiotu. Elektrody prostokatne przepuszcza sie w tym celu
przez wirujgce szczotki druciane, okragte wkiada do obracajacych sie beczek
z drobnym Zzwirem.

5) Przekroje i formy elekrod. Przekrdj elektrody jest zwykle
kwadratowy albo okragty. Fabryki moga dzi§ wyrabia¢ elektrody przekroju
okragtego do S$rednicy 800 mm, kwadratowe do wymiaréw 800 X 800 mm
z tolerancjg 3—6 mm. Niemieccy fabrykanci ustanowili wroku 1916 normalja
celem ujednostajnienia przekrojéw elekrod Y. Normalja te przyjety sie na razie
tylko w Niemczech.

6) Elekrody ciggte. Wymiana spalonych elektrod powoduje duze
straty w produkcji i cieple, poniewaz piec musi byé przez okoto 30 minut
wykaczony. — Pozatem pozostajg bezwartoSciowe ogarki elektrod, ktére sprze-
daje sie prawie za bezcen. Dlatego tez byto oddawna dazeniem przemystu
elektrochemicznego wprowadzi¢ takie elektrody, ktérych nie trzeba wymie-
nia¢, ale ktoéreby mozna przedtuzaé podczas ruchu.

Przy piecach metalurgicznych krytych gdzie stosuje sie pojedyncze elek-
trody rozwigzano to w ten sposéb, ze oba kohce elektrody opatrzono wklestym
gwintem do ktérego wkreca sie odpowiednio nagwintowany sworzeh (Nippel)
z wegla. Gdy elekroda spali sie tak, ze koniecznem jest jej przediuzenie
wowczas na sworzen nakreca sie u goéry wklestym gwintem nastepng elek-
trode i t. d.9).

Przy otwartych i duzych piecach (karbidowych) gdzie dla powigkszenia
przekroju wktada sie na jeden biegun po kilka elekrod, metody tej stoso-
waé nie mozna. Dlatego tez wprowadzita Det Norske Aktieselskab f. Elek-
trokemisk Industrie w Chrystjanji tzw. elektrode ciagta, podiug patentéw
Soderbergad. Elektroda ta skitada sie z plaszcza z blachy zelaznej okoto
6mm grubosci, ktorg wypetnia sie masg weglowa sporzadzong w ten sposéb
jak do fabrycznego wyrobu elektrod. W miare jak dolny koniec elektrody

> Stahl und Eisen 1916, Nr. 23, St. 563.

*) Stahl und Eisen 1916, Nr. 23, St. 563. — Borchers: Die elektrischen Oefen (Knapp,
H~le), str. 192,

s) Elektrotechnische Zeitschrift 1921, str. 496. Stahl und Eisen 1920, Nr. 47/48, str.
1599. — Borchers str. 231.
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spala sie w piecu, przedtuza sie u gory ptaszcz blaszany przy pomocy spa-
wania ptomieniem acetylenowym i wypelnia masg weglowa. Dla wykonania
tej czynnosci znajduje sie nad piecem odpowiedni pomost. Masa weglowa
Swiezo wlozona, a wiec zimna, zbliza sie stopniowo coraz blizej do ogniska
reakcji i wypala sie w ten sam sposob (kosztem ciepta uchodzgcych gazow
piecowych) jak elektrody fabryczne. Plaszcz blaszany opatrzony jest dziur-
kami celem umozliwienia ulatnienia’ sie produktéw destylacji teru. Elektrody
Soderberga sg juz w uzyciu prawie na catym Swiecie. Wedle dotychczaso-
wych sprawozdan z Ameryki i Wloch dajg one bardzo dobre wynikit).

7) Grafitowanie elekrod. Elektrody grafitowe sporzadza sie albo
wprost z grafitu naturalnego lub sztucznego jako surowca, przewaznie jednak
grafituje sie zwykle elektrody weglowe przez poddanie ich wysokiej tempe-
raturze w piecu elektrycznym. Sciéle biorac wszystkie w ostatnich czasach
wyrabiane elektrody sg juz grafitowane, poniewaz proces ten odbywa sie
juz przy temperaturze 1500° C —tak, ze kryterjum dla odréznienia elektrod
grafitowanych od zwyktych moze byé tylko temperatura ich wypalania i mo-
zemy praktycznie okresli¢ jako ,grafitowane” te elektrody, ktore byly przez
dtuzszy czas poddane temperaturze wyzszej od 1900° C.

Analiza chemiczna celem okre$lenia procentu zawartego grafitu zawo-
dzi, poniewaz wszystkie chemikalja, ktdre rozpuszczajg wegiel bezpostaciowy
nagryzajg rowniez i grafit. Dlatego tez prébowal Arndts) okreslic procent
grafitu przez pomiar oporu wiasciwego elektrody. Mierzyt on opdr wiasciwy
sproszkowanych mieszanin (ziarna 0'l mm, pod ciSnieniem 175 atm) grafitu
i wegla o znanym procencie grafitu i ustalit w ten sposéb zalezno$¢ miedzy
oporem wiasciwym proszku i procentem grafitu. Potem oznaczal opor wia-
Sciwy elektrod w kawatku i sproszkowanych. — Oba pomiary daly naste-

pujacy tablice 3:
Opér wiasciwy

Stosunek 2:1 Procent grafitu
w kawatku (1) w proszku (2)

100 263 2,6 0 %
28,5 111 3.9 44 %
135 73,9 4,9 70%

8,5 51,6 6,1 100 %

') Elektrotechnische Zeitschrift 1923, str. 597. — Giorn. di Chim. ind. et nppl. 1922
str 240, i 7 stycznia 1923.

-) Elektrotechnische Zeitschrift 1922, Nr. 29, str. 966, K. Arndt, Berlin, Die Bestim-
mung des Grafitgehaltes in graphitierten Elektroden.

3 Opory wiasciwe podano na 1 m dbugosci i 1 mm3 przekroju w Ohmach U mm'/m.
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Wykresliwszy krzywag podiug powyzszej tabeli znajdziemy dla obecnie
w handlu bedacych elektrod weglowych o oporze wiasciwym 66—70 .3 mm2/m
zawarto$¢ grafitu 10—13 %.

Grafitowanie odbywa sie w piecach Achesona l. Sg to piece elektry-
czne sktadajace sie z plaskiej otwartej wanny szamotowej, o przekroju pro-
stokatnym, w ktdrej krétszych bokach umieszczone sa elektrody doprowa-
dzajace prad. — Wewnatrz uktada sie obok siebie elektrody wypalone juz
w zwyklym piecu kregowym albo surowe, a calg przestrzen wolng wypetnia
sie pytem koksowym. Prad przechodzacy przez elektrody rozgrzewa je do
temperatury 2000° C. Wypalanie trwa 3—6 dni, ochtadzanie ze wzgledu na
krucho$¢ materjatu grafitowanego 29—30 dni.

Sam proces grafitowania ttdmaczy sie w ten sposdb, ze podczas ogrze-
wania elektrody, metale (Si, Al, Ca) zawarte w elektrodzie tworzg karbidy,
ktére przy wyzszej temperaturze rozkladajg sie na grafit a metale ulatniajg
sie. Pary metali, dostajagc sie do otaczajgcego elektrode pylu koksowego,
tworzg z nim znowu Kkarbidy, ktore jako twarda skorupa dookota elektrod
utrudniajg ich wyjecie z pieca oraz powt6rne uzycie pylu koksowego, ktory
musi by¢é w tym celu zmielony.

Dla ufatwienia grafitowania dodawano poczatkowo tlenki metali (glinu,
manganu, zelaza) do masy elektrodowej. Obecnie zaniechano tego, wystar-
czy bowiem, zeby surowiec nie byt zupetnie czysty, a zawarto$¢ metali be-
dzie dostateczna.

Trzeba wspomnie¢ na tem miejscu o cegtach z karborundum (Si C)
wyrabianych przez Société des Electrodes de la Savoie w Paryzu (Rue
Blanche 2) dla proceséw termicznych o temp. 2200° C.

Przy temp. 2000° C rozktada sie karborundum na grafit i krzem, ktory
ulatnia sie, tak, ze po pewnym czasie cegly karborundowe zamieniajg sie
na grafitowe.

B) Wiasnosci elektrod.

8) Daty fizyczne elektrod.

Obecnie uzywane elektrody majg nastepujace wiasnosci fizyczne i che-
miczne:

Ciezar wiasciwy 1'5—1'7
Opér wiasciwy (zwykle 65 -70) 45—100 & mm?Im
Wspétczynnik cieplny oporu (25°—900° C) — 0000318 .
Ciepto wiasciwe (przy 100° C) 0'16—0'22
Spotczynnik wytrzymatosci na cisnienie 230—410 kglem*
" " ,» ugiecie 51—81 ,, .,
rozszerzalnosci cieplnej (0°—700° C) 0'26%

"} Borclicrs — str. 57. — Ullmann, Tom V. str. 535,
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Przewodnictwo cieplne na ¢cm3 przy roznicy tempera-

" tur 130°—20° C 0-24 Kaljgodz.
Zawarto$¢ popiotu najwyzej 3%
fosforu ” . 05>
siarki V0%

7 7

9) Badanie elektrod.

a) Analiza chemiczna dla stwierdzenia procentu popiotu, fosforu
i siarki.

b) Pomiar oporu wiasciwego przy pomocy mostku Wheatston'a.
Z wielkosci oporu wiasciwego mozna przy uzyciu Kkrzywych
wspomnianych w rozdziale 7 wnioskowa¢ o zawartosci procen-
towej grafitu.

¢) Pomiar wytrzymatosci daje sie uskuteczni¢ zwyktymi sposobami
stosowanymi dla materjatéw budowlanych }), wzglednie metoda
prof. Arndta 2.

Wycina sie w tym celu z elektrody szescian o boku 20—30 ¢m. Na
jednym rogu jednej z ptaszczyzn szeScianu oznacza sie punkt odlegty o 21 mm
od obu krawedzi. Na ten punkt spuszcza sie kolec stalowy, opatrzony u gory
ciezarem z talerzykiem. Dos$wiadczenie powtarza sie, spuszczajac kolec z roz-
maitej wysokosci, kazdy raz na innym rogu szescianu, tak dtugo, az odbity
rég elektrody wazy okoto 50 gr. lloczyn ciezaru kolca (wraz z talerzykiem
i obcigzeniem) w kg i ostatniej wysokosci spadania w c¢cm daje cyfre, ktorg
w Niemczech czeSciowo przyjeto za miare wytrzymatosci elektrody (t. z. cyfra
wytrzymatosci Arndta).

10) Zuzycie elektrod.

W nowych prawidtowo zbudowanych piecach elektrycznych wynosi prze-
cietne zuzycie elektrod na 1000 kg przerobionego materjatu :

Wyréb stali szlachetnych surowiec staty 7—8 kg
\V/ \V/ » ptynny 3—4
,» Zelaza manganowego 5 ., Elektrody
Wytapianie miedzi z rudy 4 ,» grafitowane
niklu " 4 "
Wyréb karbidu 260 | C2 45—50 kg
» 280, 50-55 N

Wielka roznice zuzycia elektrod przy procesach metalurgicznych a przy
fabrykacji karbidu mozna wyttémaczy¢ tem:
1) ze przy procesach metalurgicznych uzywa sie elektrod grafitowanych;

"} Hinrichsen : Das Materialpriifungswesen (Enke, Stuttgart) str. 210.
%) Schuchardt: Beitrdge zur Kenntnis dcil Fabrikation und Untersuchung von Kohlen-
clektroden (Knapp, Halle) str. 23.



29

2) ze elektrody matalurgiczne, jako ciggte (p. ust. 6.) spalajg sie¢ do
konca, podczas gdy przy wymianie elektrod w piecu karbidowym traci sie
okoto 25% materjatu odrzuconego jako bezwartoSciowe ogarki ;

3) z powodu bardzo wysokiej temperatury w piecu karbidowym 3000° C
elektrody wykazujg oprécz normalnego spalania — rysy i pekniecia, ktore
ogromnie zwiekszajg zuzycie elektrod. Pekniecia wystepujg albo u gtowy,
albo w Srodku elektrody i ukazujg sie zwykle tylko przy ztych gatunkach
elektrod. CzeSciej odtamujg sie u dotu elektrody, t. zn. w sferze reakcji
wieksze lub mniejsze skorupy (muszle).

Uzycie elektrod grafitowych w piecach karbidowych jest niemozliwem
z powodu wysokiej ceny i dlatego, ze pekniecia i ,,musztowania“ na skutek
wysokiej temperatury, bylyby jeszcze czestsze, materjat grafitowany jest bo-
wiem bardzo kruchy. Wprowadzenie elektrod ciggtych dla tych piecow jest
mozliwem tylko przy uzyciu metody Séderberga i w tym kierunku idzie tez
wiekszo$¢ fabryk karbidu. Zapobiedz peknieciom i muszlowaniu mozna tylko
przez zastosowanie dobrego gatunku elektrod.

Na tem polu wiasnie, dajg wyroby poszczegdlnych fabryk bardzo rézne
wyniki. Podam tu wynik doswiadczen zrobionych z rozmaitymi gatunkami
elektrod w ciggu pierwszego roku pracy ,Panstwowej Fabryki Zwigzkow
Azotowych w Chorzowie” pod polskim zarzadem.

Stosowano tu w czasie od 4. X. 1922 r. do 8. VIII. 1923 r. elektrody
nastepujacych fabryk:

Riitgerswerke A. G. Abteilung Planiawerke w Raciborzu G. Sl.

Société Francaise des Electrodes w Vénisseux (Rhéne), Francja.

Kranjska industrijska druzba w Dobrawa (Kraina), Jugostawia.

Czasspa- Przerwy na dzieh Zuzycie

lenia 1 t ruchu pieca Wydajnos¢  glekirod Cena za 'E%Z“qglﬁk}
Firma elektrod suma kg karbidu  \y kg na 100 kg If<arb|du
w godzin. llos¢ minut na KW dz. q1karbidu fr- szw. I. szw.

1 2 3 4 5 6 7

Piania stare ') 27-2 2-1 85 603 561 33-50 1868
Vénisseux 25-4 21 87 6-46-700 52-1 31-20 1703
Dobrawa 260 1-9 102 6'55-7"10 50-5 30-60 16-80
Piania nowe 176 3-5 170 6-20-6-30 830 3395 28-20

Elektrod uzywano w otwartych piecach karbidowych trojfazowych
9500 KW pojemnosci, napiecie "wtdrne 102 V w gwiazde, wymiary elektrod

') Piania nowe i itare odnoszg siq do dwu okreiow 4. X. —8. XI. 1922 i 29. IV. —
8. VIII. 1923 r. w ktérych uzywano tycli elektrod. Jakos$¢ elektrod po 7-mio miesiecznej pizer-
wi* w uzyciu jak wida¢, ogromnie sie pogorszyta. W ostatnich jednak miesigcach ub. roku
lako$¢ elektrod firmy ,Piania“ znowu ulegta korzystnej zmianie.
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5002X 1800mm sktadane po trzy na jedng faze, obcigzenie 5'8 Amp na
¢cm 1 przekroju elektrody.

Jaki wptyw majg przerwy w ruchu pieca na ekonomje procesu termi-
cznego, wskazuje doktadnie rubryka 4, ktéra podaje w kg ilos¢ karbidu wy-
tworzonego przez KW-az\zi{l. Elektrody Dobrawa mimo, ze czas ich spalania
nie rdézni sie bardzo od innych, dajg o wiele lepszag wydajno$¢ z powodu
matej ilosci przerw. Przerwy powodujg bowiem utrate ciepta przez promie-
niowanie i konieczno$¢ roztopienia zastygtej masy.

Staranny dobdr elektrod jest wiec czynnikiem pierwszorzednej wagi dla
proceséw termicznych. — Dobry bowiem gatunek elektrod nietylko zmniejsza
cyfre zuzycia elektrod na tone przerobionego materjatu (5) ale podnosi takze
wydajnos¢ procesu (4) przez matg ilosS¢ przerw w ruchu pieca. Przerwy te
bowiem sg prawie wyltgcznie (90%) spowodowane przez pekniecia i zlamania
sie elektrod, ktdre wystepujg tem czeSciej, im gorszy jest gatunek elektrody.

ODDZIAL KARBIDOWY PANSTWOWEJ FABRYKI ZWIAZKOW AZOTOWYCH W CHORZOWIE.

DR. ZYGMUNT KLEMENSIEWICZ.

Z FIZYKOCHEMIJI EMULSYJ ROPNYCH.

(Kilka stbw w odpowiedzi na art. inz. Burka). ")

Techniczne metody rozdzielania emulsyj ropnych stanowig zagadnienie
aktualne, i juz znacznie naprzod posuniete. Teoretyczne natomiast podstawy
odnod$nych procesow sg — jak to wida¢ z cytowanego artykutu — bardzo
jeszcze metne. Nie od rzeczy wiec bedzie poswieci¢ im nieco uwagi.

Napiecie powierzchniowe jest tg sitg ktéra, dazac do zmniejszenia po-
wierzchni, sprawia w mieszaninach niejednorodnych ze drobne kuleczki
cieczy, czy tez krysztatki ciat statych, taczag sie w wieksze az do zupetnego
rozdziatu obu faz. Trwale mieszaniny niejednorodne jakie spotykamy w rdz-
nych rodzajach ukladéw koloidalnych — do ktérych zaliczy¢ trzeba i emulsje
ropne —istniejg wiec tylko w tych wypadkach kiedy napiecie powierzchniowe
na granicy faz ma warto$¢ szczeg6lnie mala.

Zanikanie napiecia powierzchniowego spowodowane by¢é moze albo
utworzeniem sie podwdjnej warstwy elektrycznej — jak np. w przypadku
roztworéw koloidalnych metali, albo tez nagromadzeniem sie na granicy
osrodkéw ciat obnizajgcych napiecie powierzchniowe — np. w mydlinach.
Wiadomo z termodynamiki- ze kazdy uktad dazy do minimum energji swo-
bodnej. Jezeli wiec ciato jakie$ rozpuszczone obniza napiecie powierzchniowe
rozpuszczalnika, to bedzie si¢ ono gromadzi¢ wilasnie na powierzchni gra-
nicznej (Gibbs). Mozemy to z innej jeszcze strony oswietlié. Warstwy po-

Y Przem. Chem. 7 str. 281 (1923).
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wierzchowne ciat trzeba pod wielu wzgledami uwaza¢ za o$rodek o innych
wiasciwosciach niz warstwy wgtebne — na tem polegajg wiasnie tak rozpow-
szechnione zjawiska adsorbcji. Moze sie zatem zdarzy¢, ze ciato jakie$ roz-
puszcza sie zle w glebi rozpuszczalnika, lecz dobrze na jego powierzchni
granicznej z jakim$ innym o$rodkiem. Wtedy ciato to bedzie dazy¢ do
zwigkszenia warstwy granicznej a zatem dziata¢ wprost przeciwnie niz na-
piecie powierzchniowe az do jego zupeinego zniesienia.

Ten wiasnie wypadek mamy w emulsjach ropnych, zawierajgcych pewne
ciata asfaltowe, rozpuszczalne stabo w ropie (i w solance), ale znacznie lepiej
na ich powierzchni granicznej i powodujace skutkiem tego spadek napiecia
powierzchniowego. Chcac emulsje rozdzieli¢ musimy zwiekszyé napiecie po-
wierzchniowe, zmniejszajagc stezenie owych ciat w warstwie granicznej np.
przez zwiekszenie ich rozpuszczalnoSci w warstwach wgtebnych. Osigga sie
to przez podwyzszenie temperatury (sposob ,,Metanu®) lub tez przez dodanie
trzeciego wzgl. czwartego ciata (fenolu w sposobie inz. Kuczynskiego).
Widzimy wiec, ze gdy podwyzszenie temperatury zmniejsza napiecie po-
wierzchniowe cieczy chemicznie jednorodnych, to u mieszanin moze wywotaé
jego zwiekszenie.

Lepko$¢ osrodkéw pozostaje z napieciem powierzchniowem w zwigzku
bardzo odlegtym i niema wplywu na stan rownowagi a tylko na szybkos¢
z jakg sie ou wustala. Przy danem napieciu powierzchniowem szybko$¢
zmniejszania sie powierzchni granicznej (a zatem stopnia rozdrobnienia) bedzie
tem wigksza im mniejsza lepko$¢é obu faz. Podwyzszenie temperatury powo-
duje bardzo znaczne malenie lepkoSci, dziata wiec i tg drogg w Kierunku
przyspieszenia rozdziatu.

PROF. INZ. ADAM STANISLAW KOSS.

WIDOKI ROZWOJU PRZEMYStU SUCHEJ DESTYLACII
DREWNA W POLSCE ).

Od chwili wskrzeszenia Panstwa Polskiego zwracamy pilng uwage na
nasza zasobno$¢ w skarby przyrodzone i dzi§ juz ze spokojem winniSmy
przyznaé, ze im giebiej wnikamy w istote tego zagadnienia, tem szersze ry-
sujg sie nam horyzonty. Po pierwszych chwilach zwatpienia wzrasta pew-
nos¢, ze przynajmniej co do czesci bogactw naturalnych nie jesteSmy uposledzeni.

Zwatpienie pierwotne musiato napetnia¢ troskg obywatela, nie wtaje-
mniczonego w sprawe naszych surowcow, jesli sie zwazy stosunek samowy-
starczalno$ci panstwa do jego bytu politycznego.

S6l kuchenna, wegiel kamienny koksujacy i paliwny, wegiel brunatny

") Z referatu, wygtoszonego na I-wszym Zjezdzie Chemikéw Polskich w Warszawie
dni* 5 kwietnia 1923 r.
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i torf, ropa naftowa i gaz ziemny, rudy zelazne, otowiane i cynkowe, sole
potasowe i fosforyty, wapienie, glina, gips — to szereg surowcéw rodzimych
0 znaczeniu pierwszorzednem, ktorych obecno$é w iloSciach, zapewniajacych
rozkwit wiasnego przemystu chemicznego, jest juz niezbita.

Wsérod surowcdéw tych powazne miejsce w przemysle chemiczno-prze-
tworczym zajmuje drewno liSciaste i szpilkowe: ono dostarcza garbnika natu-
ralnego do wyrobu skor, ono zawiera btonnik, te gtdwng skladowg czesc
masy papierowej, wreszcie z drewna otrzymujemy przez ,suchg destylacje”
szereg produktéw, ktore ze swej strony sg cennemi surowcami dla synte-
tycznych barwnikéw, lekdw, pachnidet i materjatdw wybuchowych.

W artykule niniejszym bedzie mowa o znaczeniu drewna, jako surowca
wytgcznie dla celéw suchej destylacji. Pod tym katem widzenia drewno jest
surowcem u nas wprost niedocenionym i nieuznanym tymbardziej, ze do
celéw suchej destylacji stosuje sie nie kosztowny ,uzytek* (budulec), lecz
wytgcznie materjat odpadkowy, czyli konary drzew lisciastych i szpilko-
wych, suche zdrowe, majgce w cienkim koncu najmniej 3 cale grubosci
1 pociete na szczapy metrowej dtugosci; materjat taki nazywa sie technicznie
,»,opatowym®“,

Nierozerwalnie z suchg destylacjg drewna jest zwigzana destylacja kar-
piny i zywicy, co autor réwniez porusza w niniejszym artykule.

Ale rozwdj suchej destylacji drewna, jako samoistnej gatezi przemystu
chemicznego, zalezny jest od iloSci surowca wyltgcznie rodzimego: wszelki
dowdz z zagranicy w tej dziedzinie nie wytrzymuje rachunku, i mysl o do-
wozie musi byé zgdry zarzucona. Rodzi sie wiec pytanie: czy Panstwo
Polskie pod wzgledem zalesienia daje rekojmie swobodnego rozwoju tego
przemystu ? Odpowiedz podajemy w kilku zatgczonych tabelach, zastrzegajac
sie jednak, ze ustalenie cyfr Scistych nastrecza czestokro¢ powazne trudnosci
nie tylko wobec osobliwych cech tego surowca, lecz rowniez ze wzgledu na
dotychczasowy brak doktadnej statystyki lesnej; wszelako podane cyfry
nalezy uwaza¢ conajmniej za zblizone do rzeczywistosci.

Zanim przejdziemy do tabel, powiedzmy pare stdw wyjasnienia o ,,su-
chej destylacji drewna“ z technicznego punktu widzenia. A wiec jest to
proces, polegajacy na chemicznej przer6bce drewna drogg ogrzewania go do
400° C w szczelnie zamknietych naczyniach (retortach), t. j. bez dostepu
powietrza. Tym sposobem otrzymuje sie z drewna liczny szereg zwigzkow,
ktérych samo drewno poczatkowo nie zawierato.

Miedzy suchg destylacja drewna a takaz przer6bkg karpiny niema za-
sadniczej roznicy. WiHasciwie powinno sie destylowaé karpine z przegrzang
para wodng w celu podniesienia wydajnosci i jakosci produktéow, czego
jednak nie zawsze sie przestrzega. Wreszcie zywice destylujemy wyltgcznie
z parg wodna, a przynajmniej nie jest dopuszczalna inna przerdbka tego surowca.

W tabeli | jest podane zalesienie Rzplitej Polskiej w ha z uwzglednie-
niem wilasnosci rzadowej i prywatnej.
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Tabela 1.%
Zalesienie Rzplilej Polskiej.

Zalesienie w ha

Nr. Dzielnica ogétem ha
rzadowe prywatne

1 b. Kongreséwka 1,378.000 1,324.000 2,702.000
2 Matopolska i SlI. Cie-

szynAski 413.000 1,760.000 2,173.000

3. Wielkopolska 303.000 420.000 723.000

. Gorny Slask 40.000 151.000 191.000

5. Kresy Wschodnie 1,200.000 4,351.000 5,551.000

Razem 3,334.000 8,006.000 11,340.000

Poniewaz cale terytorjum Panstwa Polskiego wynosi okoto 38'600'000 ha
przeto odsetke zalesienia, rowng okoto 30%, nalezy uzna¢ za dobra.

Nietatwem jest rowniez zestawienie dat zawierajace trafny podziat terenéw
na drzewostany ; podziat ten mamy w tabeli Il. Dla Scistosci zaznaczamy,- ze
wszystkie odsetki wogdle sg podane wedtug prof. Jedlinskiego, tylko przy
sodninie znajdujg sie w nawiasie odpowiedniki wedtug inz. Wyrwinskiego?2.
Z tabeli Il wida¢, ze réznica miedzy danemi obydwuch autoréw wynosi dla
so$niny w Matopolsce przeszto 100°/0, a na Kresach Wschodnich 40°/0; jest to
wymownym dowodem, jak trudno w danym wypadku o Scisto$¢. Za podstawe
dalszych obliczenn przyjeto dla sos$niny dane prof. Jedlinskiego, jako nizsze-

Tabela Il
Podziat terenéw leSnych na drzewostany, (procentowy i absolutny).

Dzielnica b %o ° Stanowi drewna

porzadek drewna drewna drewna |isciastego  sosnowego  $wierkowego

jak wyzej Jigciast. sosnow. $wierk. ha g ha g ha .
1 20 67 (78) 13 540.000 1,810.000 351.000
2. 18 30(65) 52 391.000 651.000  1,129.000
Y1 1569 9 146.000 685.000 82.000
5 25  40(66) 35  1,387.000 2220000  1,942.100

Razem — - _ — 2,464.000 5,366.000 3,504.000

') Przy zestawieniu tej i nastepnej tabeli (l1), autor korzystat z uprzejmych wskazéwek
P- prof. Witadystawa Jedlinskiego.

B Inz. St. Wyrwiriski, naczelnik Poznariskiego Okregu Le$nego: ,Zywicowanie naszej
sosny pospolitej“. Poznan (1921).



34

Réwniez ustosunkowanie klas wieku w poszczegdlnych zarzadach lesnych,
a wiec i w poszczegblnych lesnictwach, nie jest jeszcze zbadane; przez to
samo i ogdlny zapas ,,uzytku“ lisciastego i szpilkowego, a przedewszystkiem
gtéwnie nas obchodzacy roczny przyrost ,,nieuzytku®, nie moze by¢ podany
dzisiaj w cyfrach doktadnych. Mozna jednak przyjaé stuletnig kolejno$¢ rebu
za- normalng, rozumiejgc jg w ten sposéb, ze uzytkowaniu co rok podlega
1/,@ cze$é catkowitej powierzchni lasu, czyli 113.400 ha, a wéwczas na mocy
tabeli Il przypadnie w okragtych cyfrach :

na las lisciasty  24.000 ha
» . Sosnowy 53.000 ha
» . Swierkowy 35.000 ha

Przytoczone cyfry pozwalajg obliczy¢ roczny przyrost krajowego su-
rowca destylacyjnego.

Przecietnie z 1 ha lasu liSciastego otrzymuje sie rocznie okoto 500 m3
materjatu drzewnego; z tej ilosci 50° 0 (250 m 3. przypada na ,uzytek“
(budulec) i 30%, (150 m 3 na materjat destylacyjny. Reszte stanowig
odpadki, w czem jest okoto 20 m 8 gatezi, majgcych Srednice mniejszg od
2>' w grubszym koncu.

Las sosnowy zachowuje sie nieco inaczej, niz lisciasty *), mianowicie :
z 500 m 3 so$niny, otrzymywanych z 1 ha, przypada na ,uzytek" 60°/0
(300 m 3 i na materjat destylacyjny 20°/0 (100 m 3, reszta jak wyzej.
Swierczyna nie wchodzi zupetnie w gre jako materjat destylacyjnys). Karpina
wydaje okoto 70 m3 z 1 ha. Wreszcie wyliczenia co do zywicy tak sie
przedstawiaja: przyjmujac po 200 pni sosnowych na 1 ha oraz tylko po
0,6 kg zywicy rocznie z pnia, otrzymamy roczng wydajnos¢ zywicy 120 kg
z 1 ha3. Przy tej sposobnosci winnismy dodaé, ze fachowcy stanowczo pote-
piaja poglad naszych sfer miarodajnych, jakoby sosna polska ze wzgledow
ekonomicznych (mata wydajno$¢ zywicy), nie nadawata sie do zywicowania
a nawet organicznie nie znosita go.

Fachowcyd uwazajg taki poglad nie tylko za bledny, lecz nazywajg
go wprost ,,spoteczng przewing* ).

Naturalnie intenzywno$¢ i system zywicowania grajg role pierwszo-
rzedng i powinny by¢ SciSle dostosowane do gatunku naszej sosny, do wa-
runkow Kklimatycznych i t. p. Lekcewazenie tych szczegétow na poczatku
préb bylo zapewne przyczyng smutnych zawodow oraz znacznych strat mate-
rjalnych ; ono wytworzyto inylny poglad na zdolno$¢ zywicodajng naszej
sosny. Z drugiej strony odnosne doswiadczenia, prowadzone racjonalnie

") Destylacji poddaje sie zarébwno drewno lisciaste, jak i iglaste (tylko sosnowe).

-) Swierczyna w przemysle leSnym nosi nazwe ,papierowki“ stad, ze btonnik w niej
zawarty stanowi gtowng skfadowg cze$¢ masy papierowej.

7 Prof. Jedlinski przyjmuje okoto 200 kg zywicy rocznie z | ha, inz. Wyrwinski  tylez

4 Prof. Jedlinski, inz. Wyrwintki.

® Inz. Wyrwiniki. I c.
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potwierdzajg w zupetnosci poglady zwolennikdw zywicowania polskiej sosny,
jednak wszyscy zgadzajg sie na to, ze okres zywicowania nie powinien trwaé
u nas dtuzej ponad 3—5 lat przed wyrebem drzewa.

Bioragc obecnie za podstawe tabele 11 oraz uwagi, przytoczone odnosnie
kolejnosci rebu i wydajnosci poszczeg6lnych surowcéw destylacyjnych z 1 ha,
mozemy juz okres$li¢ ogdlny roczny przyrost surowcOéw w catej powierzchni
naszych lasow. Dane te zawiera tabela Il

Tabela Il
Ogolny roczny przyrost surowca destylacyjnego.

Surowiec m3

liSciasty 3.600.000
sosnowy 5,300 000
karpina 3.700.000

Razem 12,600.000

Zywica 19,000.000 kg. ¥

Aby okredli¢ og6lng roczng wydajno$¢ produktéw suchej destylacji
drewna, trzeba wiedzie¢ przedewszystkiem, jakie sg wydajnosci tych pro-
duktow z jednostki surowca. W danym razie za jednostke przyjmuje sie
1 mp (metr przestrzenny), wielko$¢ zasadniczo odmienna od 1 m3 (1 metr
masy zbitej), gdyz dla opatowego drewna lisciastego i sosnowego Im 3
= od 32 do 43 mp, za$ dla karpiny 1 m3 = 2 mp. Produkty suchej
destylacji oraz ich wydajnosci z 1 mp mamy umieszczone w tabeli 1V.

Tabela IV. 2
Wydajnosci produktow gtéwnych w kg z 1 mp wagi oo 500 K.

Surowiec
Produkt

liSciasty szpilkowy karpina zywica
(brzoza) (sos$nina) (sosnina) (so$nina)
Wegiel drzewny 100-120 80-90 60
Smota lisciasta 15-20 .
szpilkowa 10-15 30
Octan wapnia 15-20 5-7 0-5-1
Spirytus drzewny 3-3-5 1-1-5
Aceton 0-2
Gazy 15 m 39 10 m1 15 m3
Kalafonja 70%
Terpentyna surowa 1 8
Terpentyna czysta 15%

') Przy trzyletnim zaledwie okresie zywicowania przed wyrebem drzewa.
f 2 Patrz broszura autora niniejszego artykutu: ,Sucha destylacja drzewa“, odbitka
* ,Mechanika® (1923).
) Klar w swej »Technologie d. Holzverkohlung (1910) podaje na str. 47 fantastyczna
cyfre 15 m 3 gazu ze 100 kg drzewa, co rowna sie 75 m3z 1 mp.



36

Tabela IV. nie jest kompletna: zawiera ona tylko ,,gtéwne" produkty
suchej destylacji, a pomija produkty ,uboczne“, jak : dziegie¢ brzozowy
(wydajnos¢ 0,1 kg z 1 mp), oleje ketonowe (0,5 kg z 1 mp), destylat ally-
lowy (0,05 ¢ z 1 mp), destylat aldehydowy (0,02 kg z 1 mp). Nazywamy
te produkty ,,ubocznemi* ze wzgledu na ich nieokre$lone narazie zastoso-
wanie lub bardzo matg wydajnosc.

Przypusmy, ze ze wzgledow gospodarczych i komunikacyjnych tylko
jaka$ 1s cze$¢ drewna destylacyjnego i *2 karpiny ) moze by¢ uzyta przez
destylarnie do przerobki, wéwczas roczne ilosci produktow i ich wartos$¢
zaokraglona przedstawi sie w dolarach, jak wskazuje tabela V., w ktorej za
podstawe przyjeto : dla drewna 1 m3 = 32 mp, dla karpiny 1 m 3= 2 mp,
oraz wydajno$¢ pryduktow gtownych z 1 mp wedtug tabeli V.

Tabela V.
Roczne ilosci produktow i obrot.

ilosci roczne cena za warto$¢ zaokra-

produkt w tonnach ton.wdoi. glona w doi.

z drewna

lisciastego
(1,800.000 mp) 180.000 1,080.000

Wegiel  z so$niny 6

(2,600.000 mp) 208.000 1,248.000

z karpiny
(3,700.000 mp) 222.000 1,332.000
Smota liSciasta 27.000 I 108.000
Smota ( z sosniny 26.000 4 104.000
szpilkowa ( z karpiny 111.000 1 444.000
o 1 z drewna lisciastego 27.000 i 810.000
ctan 17 sosniny 13.000 | 30 390.000
wapnia 7 karpiny 1.850 1 55.000
Spirytus | z drewna lisciastego 5.400 1 621.000
drzewny 1z soéniny 2600 [ 115 1 299000
Aceton z drewna lisciastego 360 230 82.000
Kalafonja z zywicy 13.600 60 780.000
Terpentyna surowa z sosniny 2.600 60 156.000
Terpen- | z karpiny 25.000 120 3,000.000
tyna | z zywicy 2850 | 342.000
Razem — — 10,850.000

Y Zywice powinno sie przerobi¢ wszystka.
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Przyjmujac 1 dolar za dzien 1/1 1924 r. tylko za 6,3 miljona marek
polskich, otrzymamy warto$¢ roczng produktow suchej destylacji drewna,
wynoszacg 68 biljondw, 355 miljardébw Mp. czyli 68,355'10a Mp.

Wysoko$¢ poszczegblnych pozycyj w tabeli V. obliczona jest bardzo
oglednie : wydajno$¢ wzieta wszedzie najmniejsza, ceny podane mozliwie
niskie, a ostateczne wartosci w prawej kolumnie sg silnie zaokraglone. Wreszcie
produkty uboczne sg w tej tabeli zupelnie zignorowane, co przeciez jest
mylne. Pomimo takich redukcyj widzimy, ze przemyst ten moze mie¢ bardzo
powazne znaczenie gospodarcze dla panstwa.

Czy tak jest u nas w rzeczy samej?

Odpowiedzig niech bedzie lista zaktadéw suchej destylacji drewna
i terpentyniarni w Panstwie Polskim. Oto one:

1) ,,Hajndéwka*“ pod Puszcza Biatowieskg, zbudowana przez okupanta
niemieckiego i uruchomiona w potowie listopada 1921 r. przez wylgcznie
polskie sity fachowe, przerabia rocznie najwyzej 100.000 mp drzewa lisciastego,

2) ,,Gorka Wegierska* na potudniowym zachodzie wojewéddztwa Krakow-
skiego, istnieje oddawna, przerabia rocznie okoto 30.000 mp surowca (bu-
kowego).

3) ,,Wygoda“ w wojew. Stanistawowskiem, obecnie nieczynna i silnie
zdemontowana, mogtaby przerabia¢ réwniez okoto 30.000 mp rocznie.

4) Destylarnia w Augustowskim na drewno lisciaste, autorowi blizej
nieznana, o rocznej produkcji okoto 15.000 mp.

Co do terpentyniarni, to jest ich kilka, moze nawet kilkanascie, prawie
wylgcznie prymitywnych, porozrzucanych w réznych miejscach kraju ; wspélnie
moga one przerobi¢ na rok okoto 100.000 mp Karpiny.

Destytarni drewna sosnowego ani opitek sosnowych nie posiadamy wcale.

MoglibySmy zapewne odnalez¢ jeszcze z kilkanascie lub nawet wiecej
zupetnie prymitywnych smolarni na drewno liSciaste i szpilkowe, przerabia-
jacych tacznie na rok do 60.000 mp surowca. Ze wzgledu na swojg prymi-
tywno$¢ i nieracjonalno$¢ tego rodzaju zaktady sg zjawiskiem raczej ujemnym,
niz dodatnim i w kraju uprzemystowionym nie powinny by¢ zupetnie tole-
rowane.

Destytarni na zywice posiadamy 2—3 z czaséw okupacji austryjacko-
memieckiej ; wszystkie one znajdujg sie w zupetlnem zaniedbaniu i s nie-
czynne, ze wzgledu na ujemne traktowanie sprawy zywicowania naszej sos-
niny przez sfery miarodajne.

Z przytoczonego spisu destykarni i ich zdolnosci przetworczej widzimy,
ze w tej chwili jesteSmy w stanie przedestylowa¢ racjonalnie najwyzej
145.000 mp drewna liSciastego i 100.000 mp karpiny na rok; wszystko, co
przerabia sie poza temi iloSciami, jest marnowaniem surowca, bo prowadzi
do.otrzymania tylko wegla drzewnego ze stratg wszystkich innych pro-
duktow destylacji.
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Poniewaz catkowity roczny przyrost drewna destylacyjnego wynosi okoto
20,000.000 mp, przeto przerabiamy najwyzej 1,2% tej ilosci, albo okoto 3°/u
ilosci, ktéra moze i powinna by¢ poddana destylacji, jesli wogdle mowic
0 racjonalnym rozwoju tego przemystu u nas, — stowem stan jest ujemny.
Co sie na to sktada? Moga by¢ dwie przyczyny :

1) albo ten przemyst nie zastuguje wogéle na uwage, gdyz otrzymy-
wane przy nim produkty — wbrew temu, cosSmy méwili na poczatku niniej-
szego artykutu — nie majg szerszego zastosowania, a wiec i tatwego zbytu,

2) albo — jesli pierwsze przypuszczenie jest niestuszne — organizacja
tego przemystu jest u nas wadliwa.

Na kazdy z tych punktow damy odpowiedZz oddzielng. Aby obali¢
watpliwos¢, zawartg w punkcie pierwszym, zastandbwmy sie nad istotng war-
toscig poszczegOlnych produktéw destylacji drewna (tabela 1V).

Wegiel drzewny. Znajduje ogromne zastosowanie w. metalurgii
przy wytapianiu zelaza i stali, dalej przy naweglaniu (cementowaniu) stali,
wreszcie w kowalstwie. Do tych celéw wegiel drzewny, jako nie zawierajacy
siarki, nadaje sie lepiej od koksu. Wegiel podwojnie przepalony stuzy do
odbarwiania i klarowania réznych ptyndw. Znamienne sg préby zastosowania
wegla drzewnego zamiast kostnego w cukrownictwie do odbarwiania sokéw
cukrowych.

Poza tym wegiel drzewny stuzy do wyrobu prochu mysliwskiego (czar-
nego) ; specjalnie przygotowany jest wybornym S$rodkiem gazochtonnym
1 uzywa sie w armji do masek ochronnych.l)

Smota drzewna. Zaleznie od surowca bywa dwojaka: liSciasta
i szpilkowa; zastosowanie ich jest jednakowe, chociaz cenniejsza jest smota
szpilkowa. Jak jedna tak i druga rozpedza sie przed uzyciem na kilka de-
stylatow.

I. destylat, olej lekki (,,z64y*), uzywa sie jako naped do motoréw spa-
linowych, jako ptyn do nasycania podkladow kolejowyeh i wogdle chronienia
konstrukcji drewnianych,

Il. destylat (smota ,,zwykta*) uzywa sie do smarowania okretow i wy-
robu bardzo dobrych smaréw do wozdw,

lll. destylat, pak, jest S$rodkiem izolacyjnym, nadaje sie do wyrobu
sztucznego asfaltu i t. p.

Przy destylacji brzeziny razem ze smotg otrzymujemy surowy dziegie¢
brzozowy, z ktoérego wyrabia sie cenny produkt do garbowania juchty. Z de-
stylatow smoty brzozowej, a gtdwnie bukowej, wrzacych miedzy 200°—220" C
wydostaje sie preparaty gwajakolowe i kreozotowe, tak wazne w medycynie
przy chorobach ptucnych. Réwniez ze smoly drzewnej otrzymujemy prepa-
raty krezolowe i kreozolowe, wazne S$rodki antyseptyczne.

') Doskonaty jest wegiel gazochionny, otrzymany metodi) prof. W. Swietostawikiego.
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Octan wapnia (,wapno szare“). Wprost trudno w krotkim arty-
kule wyczerpa¢ dziedziny zastosowania tego produktu. Przedewszystkiem
Iwig cze$¢ ,,wapna szarego“ przeznacza sie do wyrobu kwasu octowego.
Kwas octowy gra pierwszorzedng role w zyciu codziennym, w medycynie
i przemysle chemicznym. Tak rozpowszechnione leki: antyfebryna, fenace-
tyna, aspiryna produkujg sie przy wspotudziale kwasu octowego. Sole kwasu
octowego : glinowa zasadowa (woda Burowa), otowiana zasadowa (woda
gulardowa) i zelazowa znajdujg obszerne zastosowanie badz w medycynie,
badZz w farbiarstwie (jako ,,bajca“), badz w jednej i w drugiem.

Wreszcie przez suchg destylacje octanu wapnia otrzymuje sie aceton.

Aceton. Stuzy jako rozpuszczalnik przy wyrobie prochu bezdymnego
i przedmiotow z celuloidu. Przemyst celuloidowy stanowi dzi$ zupetnie nowa
dziedzine, ktdérej rozmiary nawet trudno przewidzie¢. Z acetonu wyrabia sie
tez chloroform.

Spirytus drzewny (,,metylowy*). Jest artykutem, stuzacym do wy-
robu t. zw. ,,potproduktéw* organicznych, czyli zwigzkéw przejSciowych;
z pOtproduktow otrzymuje sie syntetyczne barwiki, pachnidla, srodki wybu-
chowe i inne. Niepodobna wyobrazi¢ sobie dzisiejszego rozkwitu syntezy
barwikéw bez takiej jedno- i dwumetyloaniliny. Ze spirytusu drzewnego otrzy-
muje sie ,formalina“, ten wazny S$rodek dezynfekcyjny. Z formaliny i kar-
bolu wyrabia sie bakielity.

Ogromne ilosci spirytusu drzewnego uzywa sie jako rozpuszczalnika
do lakierow, politur, perfum i t. p. artykutow.

Kalafonja i terpentyna. Nad zastosowaniem tych dwuch arty-
kutéw zatrzymamy sie dtuzej.

Kalafonji pod postacig jej mydta sodowego, potasowego lub glinowego,
dodaje sie rowniez do masy papierowej, gdzie jest nieodzowna, gdyz ,prze-
kleja“ papier, ktéry dzieki temu zatraca swojg whoskowatos¢ i staje sie
zdatnym do pisania, czyli nie zalewa. Trzeba przytem zaznaczy¢, ze nasze
papiernie sprowadzajg dotychczas kalafonje z zagranicy, co nie powinno mieé
miejsca wobec moznosci wydostania tego produktu w nadmiernych ilosciach
z wiasnej sosniny.

Réwniez mydlarstwo zuzywa do wyrobu mydta okoto 25°/0 kalafonji
w poréwnaniu z innemi skiadnikami masy mydlanej. Obecnos$¢ kalafoniji
sprzyja powstawaniu piany przy mydleniu.

Farmacja do wyrobu lekéw potrzebuje roéwniez znacznych ilosci kala-
fonji i terpentyny.

Do fabrykacji smaréw zuzywa sie okoto 50% kalafonji, jako sktadnika
podstawowego. Smary z kalafonji obejmujag najrozmaitsze gatunki od pod-
rzednych, zdatnych zaledwie do smarowania wozow, az do wyborowych sma-
row maszynowych.
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Do wyrobu czernidet wszelakiego rodzaju, jako to: drukarskiego,
szewskiego i innych idg ogromne ilosci sadzy, otrzymywanej przez odpo-
wiednie spalanie zywicy, terpentyny i kalafoniji.

Do fabrykacji farb i lakieréw uzywa sie tez znacznych ilosci terpen-
tyny i kalafonji, zwiaszcza do lakierow szybkoschngcych, oraz do przyrza-
dzania t. zw. ,sykkatywow*.

Piwowarstwo zuzywa powazne ilosci smoly piwowarskiej, wyrobionej
z kalafonji i parafiny lub terpentyny.

Woreszcie kalafonja znajduje duze zastosowanie w elektrotechnice jako
Srodek izolacyjny.

Terpentyna gra bardzo powazng role przy wyrobie amunicji i nowo-
czesnych materjatdbw wybuchowych. To tez w zwigzku z tg potrzebg pro-
dukcja terpentyny wzrosta ogromnie od czasu ostatniej wojny rosyjsko-japon-
skiej, gdy kamfora japonska stata sie tak droga, ze musiano pomysle¢ o wy-
robie kamfory syntetycznej z terpentyny, co dzi$ jest opanowane w zupetnosci.
Juz nawet w 1910 r. synteza kamfory staneta na takim poziomie, ze kamfora
naturalna nie mogla konkurowaé z syntetyczng jako tanszg. Firmy: Schering
w Berlinie i von Heyden w Radebeul pod Dreznem mogg sie poszczyci¢ szcze-
gblnem powodzeniem. Rowniez przy wyrobie syntetycznego kauczuku terpen-
tyna odgrywa role pierwszorzedna, gdyz z niej otrzymuje sie izopren.

Nareszcie destylaty: aldehydowy i allylowy oraz oleje ketonowe stuza
do denaturacji spirytusu a moga by¢ tez uzyte jako paliwo ciekle.

Mowigc o zastosowaniu poszczegOlnych produktéw suchej destylacji
drewna, musimy potraci¢ raz jeszcze o niektdre, jako to: smota drzewna
(lisciasta i szpilkowa), oleje ketonowe oraz destylat aldehydowy i allylowy;
dzisiejsze uzycie tych wyrobow trzeba traktowac raczej jako marnowanie ich,
niz racjonalne stosowanie. Kto wie, czy w niedalekiej przysztosci nie po-
wtlrzy sie z temi artykutami, zwhaszcza ze smota, historja smoty pogazowej,
lub ropy naftowej. Wprawdzie smota, zwhaszcza lisciasta i oleje ketonowe —
to produkty, stanowigce istotny balast catego przemystu destylacji drewna;
wprawdzie one wprost hamujg dzisiaj jego rozwdj; produktow tych otrzy-
muje sie znaczne odsetki (patrz tabela IV), a zbyt ich jest trudny z braku
nalezytego zastosowania: lecz z drugiej strony sg to artykuly bardzo zagad-
kowe, o nieznanym blizej sktadzie i niezbadanych zdolnosciach ich przemian.
Trzeba tez nadmienié, ze oba te artykuty nastreczajg badaczowi szereg bar-
dzo ciekawych spostrzezer i domnieman. Autor sadzi, ze w niedtugim czasie
bedzie mogt podzieli¢ sie z czytelnikiem wynikami wiasnych dos$wiadczen
z tej dziedziny. Beda to wyniki na poczatek bardzo skromne, ale nie pozba-
wione pewnego znaczenia i uprawniajgce do ponetnych wnioskdw.

Skoro, jak to musimy juz obecnie stwierdzi¢, produkty suchej desty-
lacji drzewa majg albo moga i powinny mie¢ tak powazne znaczenie
i obszerne zastosowanie, to widocznie organizacja tego przemystu u nas
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jest oparta na biednych zasadach i trzeba dotozy¢ staraf, aby zasady te
zostaty radykalnie zmienione. Sprawie tej wiasnie organizacji i potrzebnym
W niej zmianom poswiecimy druga cze$¢ swego artykutu.

Pomimo przer6bki w naszych destylarniach nieznacznych ilosci surowca
w stosunku do rocznego przyrostu, taka np. ,,Hajnéwka* stale cierpi na
brak materjatu destylacyjnego. Brak ten zacznie odczuwaé wkrétce i, Goérka
Wegierska“. Nie jest to dziwne: w tym samym potozeniu znajdzie sie kazdy
nowy tego rodzaju zaktad, jesli jego organizacja bedzie opierata sie na zasa-
dach przedawnionych, nie liczacych sie z wymaganiami zycia, ktdre daja
sie odczué szczegOlniej dotkliwie w tej dziedzinie,

Racjonalna produkcja wymaga przynajmniej jednorocznego zapasu Su-
rowca. Caly ten zapas musi byé wyrobiony w lesie i zwieziony na plac
fabryczny w ciggu 9 miesiecy, gdyz okoto 3 miesiecy w roku przypada na
okres zamieci i roztopdéw, podczas ktérych fabryka jest faktycznie odcieta
od lasu. Dzewno $wiezo S$ciete zawiera do 50% wilgoci, do celow za$ desty-
lacji moze byé uzyte z wilgotnoscia 20%, a na wysuszenie do tej normy
potrzeba 6 8 miesiecyl); zatem jako rezerwa pozostaje nam 1 miesigc
czasu, co nie jest wiele, jesli zwazymy, ze przed wojng zaktady takie praco-
waty przy dwuletnim zapasie gotowego surowca na placu fabrycznym.

Lecz roczny zapas surowca dla takiej np. ,,Hajnéwki“ przy dzisiejszej
cenie minimum 2 miljony Mkp. za 1 mp.2 surowca liSciastego loco plac
fabryczny — wymagatby uwiezienia fantastycznego kapitatu, conajmniej 2 biljo-
néw (2,1012) Mkp. nie liczac ryzyka na wypadek pozaru. Do tej sumy przy-
bywa jeszcze zapas drewna na poped fabryki, o czem bedzie mowa nizej.

Dzisiejszy przemyst wogole, a w szczegdlnosci ten, o ktérym mdwimy,
bynajmniej nie dazy do podobnego ideatu, przeciwnie, nawet zmuszony jest
obraca¢ i rozporzadza¢ ciggle wprost niklym zapasem surowca i paliwa na
placu fabrycznym. Miesieczny zapas uwaza sie za szczyt dazen, a czesto
trzeba zadowala¢ sie zapasem Kilkudniowym. Przy stabo rozwinietej sieci
drég leSnych i kolejek podjazdowych, oraz przy zwyklej prymitywnosci tych
ostatnich, komunikacja z lasem jest ciggle zawodna, a wszelkie powiktania
sg mozliwe. W takich warunkach zaktadowi grozi czesto zatrzymanie, ktére
nieraz wisi faktycznie na wiosku.

Jeszcze jedna okoliczno$¢ mocno utrudnia to potozenie: jest nig brak
znacznych skupien surowca destylacyjnego na niewielkim stosunkowo obsza-
rze. Zapasy drewna na jednostke terytorjum co do ilosci mp nie majg nic
wspollnego z pokiadami np. ropy naftowej, wegla kamiennego, wapniaka,
gliny i t. p. To tez metry, potozone blizej destylarni, wyczerpujg sie bardzo
predko po jej uruchomieniu, co pocigga za sobg konieczno$¢ ciggtego prze-

') Surowiec destylacyjny w szczapach metrowej dtugosci, grubych 5"—1" schnie

sa/norzutnic pod gotym niebem w stosach metrowej wysokosci.
2 Minimalna cena na styczen 1924 r.
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rzucania nowych i coraz dtuzszych kolejek prowizorycznych. Wreszcie utrzy-
manie ich staje sie za klopotliwe i za kosztowne i surowiec zaczyna sie spro-
wadza¢ normalnym torem z odlegtosci 100, 200, 300 i wiecej kilometréw.
Od tej chwili jest jeszcze gorzej, bo surowiec, sprowadzany takg droga,
jest zwykle drozszy, niz wyrobiony we ,whasnym zarzadzie“, gdyz musi
przejs¢ przez caly szereg rgk posredniczacych, zanim wptynie do destylarni.

Organizacja wyrobu i dostawy surowca jest dziatem najktopotliwszym
w calem przedsiebiorstwie suchej destylacji drewna: ona wymaga — pomi-
jajac kolosalne srodki materjalne — specjalnej umiejetnosci, solidnego do-
zoru, licznych rak roboczych, pozatem zespotu ,dziesietnikow*, ,brakarzyt
(znawcdw), maszynistéw, stuzby drogowej, wreszcie taboru, warsztatow me-
chanicznych i licznych $rodkéw technicznych. Nie trzeba przy tym zapomi-
na¢, ze wyréb drzewa w lesie dokonywa sie u nas sposobem najprymi-
tywniejszym : pita reczna i topoér — to jedyne narzedzia, spotykane dotych-
czas w lasach polskich.

Jesli oznaczymy liczbg 100 sume energji, ktérg zuzywa naczelne Kkie-
rownictwo przedsiebiorstwa prywatnego na prowadzenie destylarni drzewa
jako catosci, to liczba ta, wedtug naszego mniemania, roztozy sie w sposéb
nastepujacy :

zdobycie surowca 75,

sprawy robotnicze 15,

kierownictwo produkcjg 10.

Wahania w pierwszej pozycji sa naturalnie mozliwe, gdyz energja,
zuzywana na zdobycie surowca, zalezy od bardzo wielu czynnikow, jak:
stosunek fabryki do wiasciciela lasu, wielkos¢ przedsiebiorstwa, intensywnos¢
zalesienia terytorjum eksploatowanego, stan drdég leSnych, podaz i popyt
rgk roboczych i t. p. lecz w zadnym wypadku pozycja ta nie spadnie nizej
55—60%. Przedstawiony obraz dowodzi trudnosci, tkwigcych w organizacji
tego przemystu. Jednak trudnosci te nie nalezg przeciez do istoty samej
przerobki drewna, w danym razie do jego destylacji: przeto powinna sie
zrodzi¢ i gdzie§ urzeczywistnic mys$l odcigzenia strony technicznej przedsie-
biorstwa, odciecia mu tego niepotrzegnego balastu; musi dojrze¢ idea skie-
rowania kwalifikacji technika na droge wiasciwych mu udoskonalen, na ktd-
rych czele znajduje sie racjonalna destylacja, potaczona z najwiekszg wy-
dajnoscig produktow i z najmniejszym rozchodem paliwa; wreszcie desty-
lacja, prowadzaca do nowych produktow. Pod tym wzgledem jest tak wiele
do zdziatania, ze wszelkie rozsadne proby bylyby nowosciag pozyteczna, nie
szablonowg i mogtyby przyczyni¢ sie do wydZwigniecia z powijakow tej
ciekawej i pozytecznej produkcji, ktdra ma u nas tak piekne widoki rozwoju.
Reforme organizacji rozumiemy w sposob nastepujacy. Nasze juz istniejace
destylarnie powinny zasadniczo zmieni¢ swojg role i staé sie nie miejscem
zupetnie wadliwej pirogenizacji drewna, lecz wykgcznie przerobki pétpro-
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duktéw, jak: smola drzewna, octan wapnia, surowy spirytus drzewny
(40%-owy). W kazdym razie stanowczo nie powinniSmy stwarza¢ nowych
warsztatow wedtug tego przestarzatego typu. Caly ciezar wylawiania i do-
stawy surowca powinien nie tylko spas¢ z piec technicznego kierownictwa
destytarni, lecz musi wogo6le znikngg, jesli chcemy zapewni¢ destylacji drewna
rozw¢j techniczny i dobrg rentownos$¢; opinji dobrej rentownosci ten prze-
myst nie miat i przed wojna, a przyczyng zta byta wadliwo$¢ organizacji
przedsiebiorstw, polegajgca wiasnie na gromadzeniu dwuletnich zapaséw
surowca i paliwa. Btad lat dawniejszych méci sie dzi$ na przedsiebiorstwach
prowadzonych wedtug tej zasady. -

Temu warunkowi naprawy stanie sie zado$¢ tylko wdwczas, gdy drewno
przestanie odbywaé dtugie a kosztowne transporty i bedzie poddawane desty-
lacji w miejscu swego naturalnego wystepowania t. j. w lesie. Tylko w tych
okolicznosciach zuzytkujemy prawidtowo nasz surowiec destylacyjny (liSciasty,
szpilkowy, karpina), ktéry dzi§ czesto gnije, w miejscach niedostepnych lub
niedogodnych dla eksploatacji, przynoszac nie tylko straty przemystowi, ale
i szkode gospodarce lesnej.

W tabeli lll. podaliSmy og6lny roczny przyrost surowca destylacyjnego
w ms a w tabeli V. w nawiasach iloSci surowca w mp, ktory przypuszczal-
nie powinien by¢ przerobiony w ciggu roku. Surowiec ten wiasciwie jest
rozrzucony na terytorjum 11,340.000 ha, przytem gatunki liSciaste i so$nina
przewaznie sa pomieszane. Jezeli mowimy o destylacji surowca bezposrednio
w lesie, to myslimy jg wykonywa¢ prosto i tanio, a wiec w matych prze-
tworniach, o tyle jednak racjonalnie urzadzonych, ze gtéwne produkty:
mwegiel, smota, kwas octowy w postaci octanu wapnia, 7°,0-owa ,suréwka“
spirytusowa, terpentyna surowa i kalafonja sg chwytane z mozliwg precyzja.
Suréwka nawet musi by¢ tamze zaraz przerobiona na 40%-owy surowy spi-
rytus drzewny, a wydzielajgce sie przytem produkty uboczne (oleje keto-
nowe, allyle i destylat aldehydowy) roéwniez zgruba wyodrebnione i zebrane.

Wzorem urzadzenia prostego powinna by¢ instalacja mniej wiecej na
6 mp drewna w24 godz., co przy 300 dniach roboczych stanowi jej roczng
produkcje 1800 mp, a poniewaz otrzymujemy 150 mp surowca z 1 ha,
przeto 1 destylarnia przypada na 12 ha, czyli odlegto$¢ miedzy dwiema
sasiedniemi destylarniami wyniesie przecietnie okoto 1 km. Przy takim zato-
zeniu zdotamy przerobi¢ roczny przyrost wszystkiego surowca w 4500 po-
dobnych destytarni.

Z koniecznosci wspomniana destylarnia powinna by¢ przewozna na
zwyktych wozach, tatwa do montowania i zdemontowania;, ze wzgledu na
nasze klimatyczne warunki musi miesci¢ sie pod namiotem i posiada¢ po-
mieszczenie dla obstugi. W zadnym razie nie nadataby sie do tego celu
catosé, umieszczona na platformach samochodowych, na wzér urzadzen
Rinckera i Woltera do wyrobu wodoru, gdyz nie zniostaby naszych zlych
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drég leSnych. Przewdz destylarni na coraz inne miejsce winien odbywaé sie
zgodnie z ogllnym planem eksploatacji terenéw lesnych.

System destylarni, niezaleznie od rodzaju surowca (liSciasty, sosnowy,
karpina), moze by¢ jeden, rdznica dotyczy¢ bedzie szczegdtow, o ktérych
trudno mowi¢ w tym miejscu. W o0g6lnosci mozna zaznaczyé, ze podobna
przetwornia musiataby sie skladaé z nastepujacych czterech zasadniczych
czesci : retorty jednej lub dwuch na zmiane, chtodnika, odbieralnika i pry-
mitywnej kolumny do przerobki 7%-owej ,,surowki* spirytusowej na 40%-owy
surowy spirytus drzewny; do tego dochodzi pewna ilo$¢ zbiornikéw na pro-
dukty. Niema watpliwosci, ze nasi technicy i wykwalifikowani rzemiesinicy
mieliby na poczatek wdzieczne pole pracy, a talent ich oraz pomystowosé
mogtyby znaleZzé bogate zastosowanie: roboty kotlarskie i rurowe w miedzi
i zelazie musiatyby wysungé sie na pierwszy plan. Za racjonalng jednostke
przewozng do przerébki zywicy na surowg (czerwong) terpentyne i kalafonje
uwazamy instalacje na 40 kg zywicy w 24 godz. co przy 300 dniach roboczych
stanowi jej roczng produkcje 120 tonn. W celu przerébki catorocznego zbioru
zywicy potrzeba bedzie 160 takich urzadzen, czyli na 28—30 instalacji na
drewno i karpine przypadnie 1 na zywice. Oba rodzaje instalacji powinny by¢
w miare moznosci kojarzone ze sobg, przez co zyska sie na robociZnie i nadzorze.

Konstrukcja urzadzenia do destylacji zywicy winna by¢ odmienna od
destylarni drewna i karpiny, co wynika z wilasnosci tego surowca i otrzymy-
wanych zen produktow (kalafonja i terpentyna): retorta i chtodnik sg je-
dynie potrzebnemi czeSciami urzgdzenia.

Cala obstuga takiej kombinowanej instalacji (destylarni na drewno
i zywice, sktadataby sie z 1 cztowieka, précz tego na 20—30 podobnych
jednostek potrzebny bytby 1 kontroler-instruktor i 1 monter objazdowy,
a na 100 jednostek jedna dobrze urzadzona remontownia mechaniczna. Prze-
wazna cze$¢ produktéw prymitywnej przer6bki drewna, a wiec i karpiny
oraz zywicy jest surowcem albo poOtproduktem dla szeregu innych zwigzkow;
widzieliSmy to w miejscu, gdzie jest mowa o zastosowaniu tych produktéw.
Za najwazniejsze z surowcOw w tym dziale s uwazane; octan wapnia, spi-
rytus 40%-owy, smota, terpentyna i kalafonja.

Wszystkie te produkty powinny by¢ kierowane do przetworni gtownej,
swego rodzaju centrali, w Kktorej beda przerabiane na zwigzki ostateczne:
oleje do nasycania (impregnacyjne), smole okretowg, pak, ocet, aceton,
chloroform, spirytus metylowy, formaline (40%-owy formaldehyd) i caty sze-
reg produktow bardziej precyzyjnych i kosztownych. Tutaj rdwniez jest
miejsce odpowiednie na fabryczne proby nad smotg, olejami ketonowemi
i innemi produktami ubocznemi suchej destylacji drewna, po uprzednim prze-
prowadzeniu dosSwiadczen w pracowni teoretyczne;.

Wyobrazamy sobie, ze wywo6z produktéw, pochodzacych z prymi-
tywnych destylarni, odbywa sie koAmi do pewnego punktu, pewnej stacji,
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lezacej przy kolejce podjazdowej, skad kolejka przewozi sie wszystko do
centrali. Jest to procedura w kazdym razie fatwiejsza, niz przewdz drewna,
poniewaz wydajno$¢ produktow wynosi na wage okoto 16 wagi drewna,
wzietego do destylacji.

Co do wegla drzewnego, to ten przewaznie mogtby omijac centrale, jesliby
warunki lokalne pozwolity na dogodniejsze jego magazynowanie i transport.

Uwazamy, ze jedna przetwornia gtéwna (centrala) powinna obejmowac
swym wptywem 100 destylarni drewna (wraz z karping) i gdzie to jest
mozliwe, 4 destylarnie zywicy. Centrale beda mialy charakter naog6t mie-
szany, lecz w zaleznosci od drzewostanu mogg sie zbliza¢ albo do typu
terpentyniarni i fabryki, wyrabiajgcej przetwory terpentynowe (kamfora,
celuloid i t. p.) albo do przetwérni produktow drewna liSciastego. Przy
centrali w#asnie musi sie znajdowa¢ owa remontownia, obstugujgca wszystkie
podlegte jej jednostki mate.

Jak wida¢ centrala wraz z jednostkami matemi winna stanowi¢ jednostke
samodzielng, musi by¢ potozona przy dogodnej stacji kolejowej i wogdle
posiada¢ wszelkie warunki, zapewniajace jej prawidtowe funkcjonowanie.
Przy naszym potozeniu liczba centrali okresla sie cyfra:

4500 : 100 |
e 180 : 4 ~ 45-

Przypus¢my, ze ustosunkowanie drzewostanu pozwala na scentralizo-
wanie 50 destylarni drewna lisciastego, 50 destylarni karpiny i 4 destylarni
na zywice. Wowczas, bioragc pod uwage wydajno$¢ podtug tabeli IV, otrzy-
mamy, ze centrala ma do dyspozycji dziennie produkty z 300 mp drewna,
300 mp Kkarpiny, oraz 1,6 tonny zywicy, co czyni ilosci, podane w tabeli VI.

Tabela VI.
Ilosci produktow, wptywajacych do centrali.
Wegiel 48.000 kg
Smota lisc. 4.500,,
Smota szpilkowa 9.000,,
Octan 4.500,,
Spirytus 40%-owy 3.600,,
Kalafanja 1.100,,
Terpentyna surowa z karpiny 2.400 ,,
Terpentyna czysta z zywicy 240 ,,

Po zrektyfikowaniu spirytusu i terpentyny otrzymamy: 1200 kg CH"OH
mocy 97/0 i 2000 kg terpentyny biatej.

Kierownik centrali, ktora przerabia ilosci produktéw, podane w ta-
beli VI, musi wprawdzie posiadaé wybitne kwalifikacje fachowe i organiza-
cyjne, lecz ma do czynienia prawie wykgcznie z przetworczoscig, a nie z do-
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stawg surowca, czynno$cig tak mu obcg. Jes$li sie dzi§ ujmie technikowi
troske o dostawe surowca i zjednoczy jag w innych rekach, to jednak orga-
nizacja przedsiebiorstwa nic na tem nie zyska, raczej straci pod wzgledem
finansowym, co przeciez nie jest droga do naprawy.

Dotychczas omijaliSmy jeden fakt niezmiernie doniostego znaczenia.
Jest to kwestja paliwa do pedzenia samej destytarni drewna. Za paliwo
stuzy naturalnie tez drewno. Trzeba przyjaé, ze normalnie na kazdy prze-
destylowany 1 mp drzewa zuzywa sie 0,5 mp paliwa; w to wchodzi opat
retort i kottowni, nie wchodzg: paliwo do parowozOw i inne drobniejsze
pozycje (np. opat mieszkan). A wiec destylarnia, przerabiajaca przypus¢my
400 mp drzewa w 24 godz. zuzywa na swoj wiasny poped najmniej 200 mp
drewna. Wprawdzie na paliwo bierze sie materjat gorszy (posusz i lezanina
nadpsuta), a zatem i nieco tanszy, jest to jednak oszczedno$¢ zupetnie nikta
wobec ceny robocizny od 1 mp i nizszej wartosSci opatowej takiego paliwa.
Uzytkowanie gazow, towarzyszacych destylacji, zmniejsza rozchdod paliwa,
ale w nieznacznym stopniu, gdyz ilos¢ ich wynosi 15 m3z 1 mp przedestylo-
wanego drewna, a warto$¢ opatowa nie przewyzsza 450 kal. 1 m3

Olbrzymia fabryka, przerabiajgca np. 400 mp drewna w 24 godz. ma do
dyspozycji z tego gazu: 15 X 400 X 450 —2,700.000 kal. co stanowi 500 kg
wegla kamiennego, czyli 1,25% og6lnego rozchodu. Gaz ten zuzywa sie
zwykle, jako paliwo pod retortami lub pod kottami, lecz jedno i drugie jest
nieracjonalne, gdyz wyzyskiwanie go do popedu silnikéw spalinowych datoby
blisko trzykrotnie wieksza ekonomje. Naturalnie nabycie takich silnikdw
w czasach obecnych jest wykluczone ze wzgledéw walutowych.

Znacznie wiekszg oszczedno$¢, bo dochodzacg do 8—10% moze dac
racjonalna gospodarka parowa, urzadzona na wzér praktykowanej w cukro-
whnictwie. Ale i to nie rozstrzyga sprawy radykalnie.

Przyczyng tak wysokiego rozchodu drewna na poped destytarni jest
gtéwnie prymitywnos$¢ urzadzeh paleniskowych w oddziale retort. Tylko
centralizacja palenisk w retortni przez zaprowadzenie wzorowych urzadzeh
generatorowych i catkowite wyzyskanie ciepta gazéw paleniskowych moze
zasadniczo zmniejszy¢ pozycje na opat retort i poprawi¢ czynny bilans
przedsiebiorstwa. Ta kwestja juz przed wojng byta uwazana za bardzo wazng
i fgcznie ze sprawg zapaséw surowca hamowata rozwdj catego przemystu,
powodujagc stosunkowo niezadowalajagcg jego rentowno$¢, tem dotkliwszg
jest zatem ta kwestja obecnie. Wogole wiadomo od dawna, ze drzewo na
opat pozera lwig cze$¢ zyskow, ktore osiggnetoby sie z destytarni, a przy-
tem tu znowu w gre wchodza zapasy, ktére rédwniez musza by¢ roczne,
a zatem pochtong potowe kapitatu, uwiezionego w zapasach surowca. Natu-
ralnie ten warunek ,zapasu paliwa“ w czasach dzisiejszych nie bywa réwniez
nigdy dotrzymywany, co jednak jeszcze bardziej poteguje nerwowo$¢ i nie-
racjonalno$¢ prowadzenia przedsiebiorstwa.
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Aby uwypukli¢ trudnosci opalowe, z jakiemi walczy kazda destylarnia
drzewa, wystarczy przytoczy¢ taki pozorny paradoks, Gérka Wegierska idzie
na Krakowskim weglu kamiennym, Hajndwka czesciowo na Gorno-Slaskim,
i to ostatnie kalkuluje sie tez taniej, niz drewno na miejscu! Nie znaczy
to bynajmniej by poped Hajnoéwki weglem kamiennym byt zjawiskiem racjo-
nalnym lub normalnym, ale dobitnie ilustruje, ze pomysiny rozwoj przemystu
suchej destylacji drewna zalezy od prawidtowego rozwigzania sprawy opatowej,
gdyz gros drzewa, zdatnego do suchej destylacji znajduje sie na naszych
Kresach Wschodnich, ktére wcale nie posiadajg lokalnego wegla kamiennego.

GdybysSmy pragneli dowies¢, ze koncepcja destylarni przenosnych nie
jest tak trafna, jak jg przedstawia autor niniejszego artykutu ; gdybySmy
chcieli oprze¢ dalszy rozwdj tego przemystu na dotychczasowym systemie
nieprzeno$nym, wéwczas musielibySmy zarazem znalez¢ dla niego jakie$ rady-
kalne rozwigzanie sprawy opatowe;.

Tu nasuwa sie na mysl sprawa zuzytkowania torfu jako paliwa i po-
pedu dla naszych destylarni. Tylko pod tym katem widzenia moze by¢ roz-
patrywany rozwdj destylacji drewna u nas na dotychczasowych zasadach.
Jakkolwiek jednak zapasy torfu na Kresach Wschodnich muszg by¢ wprost
olbrzymie, to nie wiadomo jeszcze, czy mogiby on odegra¢ role decydujaca
przy wyborze systemu destylarni, gdyz organizacja wyrobu i transportu torfu
bylaby zwigzana z bardzo powaznym nakladem, a nawet znacznym ryzy-
kiem. Przy tej okazji trzeba zaznaczy¢, ze wszelka my$l o destylacji torfu
powinna by¢ zarzucona, jako narazie niepewna. Sprawy tej nie trzeba prze-
sadza¢, nalezy ja jednak traktowaé jako stanowczo przedwczesna.

Za systemem przenoSnym przemawia jeszcze jeden bardzo powazny
wzglad. Przy wyrobie masy drzewnej na kazdy ha otrzymuje sie 20 m5
= 20 : 0,4 = 80 mp gatezi, majagcych w grubym koncu mniej niz 3" $red.
nicy. Sortyment ten nie nadaje sie do destylacji, ani nie wytrzymuje kosztow
przewozu. Przedsiebiorca, otrzymujacy poreby do eksploatacji, winien po
Scieciu i utozeniu masy drzewnej w metry, teren eksploatowany ,oczyscic*”.
»Oczyszczenie” polega na gruntownym zebraniu gatezi oraz kory drzew
w jedng kupe i spaleniu ich; inaczej nie usuwa sie tych odpadkéw z lasu.
Jest to operacja nieprzyjemna ze wzgledu na odpowiedzialno$¢ przedsie-
biorcy wobec wiasciciela lasu za mogacy powstaé pozar.

Tymczasem przy koncepcji destylarni przeno$nych gatezie mogtyby byc
wyzyskane przez przedsiebiorce, jako bezptatne paliwo, co znakomicie, bo
blisko 50% obnizytoby catkowite koszty produkcji. Moze ten wzglad jest
jednym z powazniejszych atutow, przemawiajagcych za systemem destylarni
przenosnych, a w kazdym razie nasuwajacych korzysci wyrazne.

Organizacja catego przemystu na wytozonych tu w krétkosci zasadach
nje jest rzecza prosta i fatwa, co sie zresztg powtarza stale przy wszelkich
projektach mniej wiecej oryginalnych i majacych by¢ prowadzonemi na duzg
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skale. Organizacja taka da sie przeprowadzi¢ stopniowo i powoli. Procz
powaznych kapitatdw, potrzebnych na urzeczywistnienie tej koncepcji, nie-
zbedna jest doktadna znajomo$¢ naszych terendw lesnych, czem do tej pory
jeszcze nie rozporzadzamy. Juz z tych kilku stéw wida¢, ze kroki, przedsie-
wziete w Kkierunku takiej eksploatacji lasow, musiatyby harmonizowaé z ogding
panstwowg gospodarky lesng; kazda ze stron, jak firma eksploatujaca las
dla celéw destylacji, tak rowniez prawy wiasciciel lasu, musiataby w naj-
lepszej wierze uwzglednia¢ interesa nie tylko wiasne, lecz i swego kontra-
henta. Jednak wierzymy, ze przy takiej organizacji ani gospodarka lesna ani
inicjatywa prywatna, zw#aszcza ta ostatnia, nie bytaby narazona na zawody,
o, niestety, ma miejsce dzisiaj.

Proponowana organizacja niewatpliwie wniostaby do powaznej gatezi
przemystu celowo$é, zamiast dotychczasowej dorywczosci i chaoty¢znosci.

Urzeczywistniajgc naszkicowany w niniejszym artykule plan eksploatacji
lasow, rzucamy na rynek stopniowo coraz powazniejsze ilosci artykutow
cennych i poszukiwanych. Z ogélnej ich masy zapewne jaka$ 1/10 cze$¢
produktéw gtéwnych zaspokoitoby nasz rynek wewnetrzny, reszte przezna-
czylibySmy na eksport bez obawy o zbyt. Racjonalne rozwigzanie tego za-
gadnienia ma i powazne znaczenie polityczne dla panstwa:. nasze Kresy
Wschodnie sg wprost powotane do uprzemystowienia sie na gruncie prze-
réobki surowca, ktorego majg tak powazne zapasy. ROwniez charakter ludnosci
tamtejszej nadaje sie do takiego zajecia o cechach rolniczo-le$nych, a fachow-
céw dostarcza nasze Srodowiska przemystowe.

Tabela VILI.
[10$¢ robotnikdw, zatrudnionych przy suchej destylacji drewna.

Rodzaj pracy wydajnosé 1 pity  wyréb ogdélny iloS¢ rak

na sezon w mp w mp roboczych

Wyrob drzewa lisc. 2000 1,800.000 1800

” sosniny 2700 2,600.000 2000

” karpiny 2700 3,700.000 3400
Zhior zywicy 1 halczh 53.690 ha 53000
Przeno$ne destylarnie

i terpent. 4500 4500
Rezerwa 500 500
Centrala 100 X 400 — 40000

Razem robotn. — — 100000
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Racjonalny rozwdj i stan tego przemystu mogtby sta¢ sie Zrodiem
dobrobytu szerokich warstw tamtejszej ludnosci, jak wida¢ z zalgczonego
nizej obrachowania (tabela VII), za ktérego podstawe wzieto, ze: dwdch
traczy (,1 pita“) wyrabia dziennie 7,5 mp drewna lisciastego lub 10 mp
sosnowego, albo 10 mp Kkarpiny; liczba roboczych dni w lesie wynosi 270
na rok, jeden robotnik zywicuje i obstuguje 1 ha so$niny.

Razem 100.000 rak roboczych, nie liczac dziesietnikbéw i brakarzy przy
wyrobie surowca, mechanikow objazdowych, kontroleréw, technikéw, che-
mikéw, personalu pomocniczego w biurach, inzynieréw, administracji, za-
rzadow i t. p.

Wiadomo, ze ogniska kultury i $wiadomos$ci narodowej wybornie ko-
jarza sie z ogniskiem przemystu; wiadomo, ze te ostatnie stwarzajg zwartosc,
przeciwstawiajgcg sie rozproszeniu, tak charakterystycznemu dla rolnictwa.
Bez tej zwartosci na naszych Kresach Wschodnich nie bedzie trwatych
podstaw spokojnego rozwoju Panstwa. Cyfry rocznego obrotu, przytoczone
w tabeli V wskazujg, czem w przyblizeniu mogtby stac sie ten przemyst przy
dobrej organizacji. Naturalnie nie nalezy cyfr tych bra¢ zaraz w ich lite-
ralnym znaczeniu: one sg ideatem, ale jednak do tego ideatu powinniSmy
i musimy dazyé, aby wyzyska¢ korzystng pod tym wzgledem sytuacje i raczej
uprzedzi¢ sgsiadow, niz by¢ uprzedzonymi przez nich, pamietajac, ze: ,,Niema
nic trudniejszego, jak ponowne odzyskanie straconej placoOwki przez tego,
.,Kto przeoczyt wiasciwy moment” (Cambon).

Warszawa, Uniwersytet dnia /1. 1924 r.

RESUME.
Prof. Ing. Adam Stanislas Koss. Apercu sur l'avenir du développement de I'industrie de la
distillation séche du bois en Paologne.

Cet article a un caractere a la fois économique et social. Tout d’abord I'auteur consi-
deére en général l'importance des matiéres piemieres au point de vue de I'indépendance de tout
pays. 11 fait remarquer que la Pologne posséde des matiéres premieres d’'une grande valeur,
mais qu’elles sont trop peu appréciées: le déchet constitué par les grosses branches des p:ns
aussi bien que des arbres non résineux. (Les branches des deux especes doivent avoir, a leur
buot le moins gros, 5 cm de diamétre au minimum). Viennent ensuite comme matieres premiéres
les racines et les souches et enfin la résine.

Aprés cet exposé l'auteur évalue l'accroissement annuel de la quantité de bois
a distiller tout en disant que c’est un probléme difficile a résoudre, étant donné le manque
actuel d’une statistique forestiere exacte et le caractere particulier de cette matiére
premiére.

L’ensemble des foréts est ainsi évalué : foréts nationales 3,340.000 ha, foréts particu-
lieres 8,006.000 ha.

Acceptant comme normal I'intervalle de cent ans entre les coupes succesives et envi-
sageant I'état et la composition des foréts de la Pologne, I'auteur en conclut que I'accroisse-
'ment annuel en Pologne de la quantité de bois a distiller peut étre évalué comme il suit:
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pour les arbres a feuilles 3,600.000 m \ pour les pins 5,300.000 m i pour les racines et souches
3.700.000 m * pour la résine 19.000 t.

L’auteur cite également I'opinion des personnes les plus compétentes qui assurent quc«
le pin polonais supporte parfaitement I'extraction de la résine.

Supposons qu’un tiers seulement de I'accroissement annuel du bois a distiller, la moitié
des racines et des souches, et toute 1* résine sont soumis a la distillation et nous obtien-
drons de ces quantités de matieres premiéres (c’est-a-dire des 8,100.000 m et des 19,000 t
de résine) les quantités suivantes de produits essentiels: charbon 610.000 t, goudron a feuilles
27.000 t, goudron de sapin et des racines 137.000 t, acétate de calcium 41.800 t, alcool
méthylique 8.000 t, acéton 360 t, colophane tirée de la résine 13.000 t, térébenthine brute
de pin 2600 t, térébenthine tirée de la résine 27.809 t.

La valeur totale de ces produits s’éleve a 10,850.000 dollars au moins. Dans cette
estimation n’ont point été compris les produits secondaires de la distillation séche ainsi que
les huiles cétoniques, le distillat allylique, celui d’aldéhyde etc. qui occupent une place fort
importante dans ce bilan général. Pour des quantités aussi considérables de matiéres pre-
mieres la Pologne compte un nombre tout a fait insuffisant d’usines (3 ou 4 en tout) pou-
vant utiliser par an tout au plus 145.000 m 3 de bois non résineux et 100.000 m 3 de souches,
ce qui représente 1,2i" environ de l'accroissement annuel tout entier, ou 3% environ de ce
qui devrait étre soumis a la distillation. La résine n’est point employée.

Dans la suite de l'article, l'auteur examine les causes de I'abandon ou se trouve cette
industrie en Pologne et dit qu'il parait y en avoir deux: 1) ou bien cette industrie ne mérite
pas d'intérét, car les produits de la distillation du bois sont d'un usage restreint, 2) ou bien,
si la premiere de ces objections n’est pas justifiée, I'organisation de cette industrie en Polo-
gne laisse a désirer.

L'usage fort divers et trés répandu des produits de la distillation seche du bois anéantit
la premiére objection et 'auteur le démontre d'un facon tres detaillée.

L’auteur attire I'attention sur ses propres recherches sur le goudron végétal obtenu
par la distillation du bois. S’appuyant sur ses recherches personelles, I'auteur fait remarquer
que ce goudron peut constituer une matiére premiére d’une valeur égale a celle du goudron
tiré de la houille ou du pétrole.

L’auteur examine ensuite la deuxiéme objection et il est d’avis que I'organisation de
cette industrie en Pologne est tout a fait défectueuse, car elle repose sur des principes
d’avant la guerre qui exigeaient toujours sur le chantier une réserve de deux ans de matieres
premieres et de combustible (du bois également).

Cette organisation était cause que l'industrie de la distilation du bois, qui est en soi
tout a fait rationelle et appelée a se développer, était considérée comme d’'un rapport in-
suffisant.

Il eit absolument imposible de baser aujourd’hui cette industrie sur les mémes prin-
cipes, car cela nécessiterait Iimmobilisation de capitaux trop élevés. C’est pour cette raison
que la provision de matiéres premiéres dont dispose actuellement une usine ne suffit bien
souvent que pour quelques jours a peine, ce qui présente un danger bien réel pour la con-
tinuité du travail qui est menacé a tout moment d'étre interrompra.

L’acquisition des matieres premiéres étant de plus toujours confiée au chef de I'usine,
la spécialisation de cette fonction n’apporte aucune amélioration dans le cas qui nous occupe,
c’est-a-dire que les frais de fabrication n’en sont pas moindres. L’achat des matieres pre-
miéres et leur transport a l'usine demandent une grande dépense d’énergie ce dont souffre,
le coté technique de l'industrie.

L"auteur démontre que l'organisation toute entiére de la distillation séche du bois peut
reposer sur d’autres principes beaucoup plus rationed et conseille I'usage de petites distille-
ries mobiles d'une installation élémentaire, mais dont la construction assez rationelle permet-
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trait d’obtenir tous les produits essentiels et secondaires, dont certains, comme I'alcool mé-
thylique, l'acétate de calcium, le goudron etc. a demi-bruts.

Le rendement d’une telle distillerie devrait atteindre suivant l'auteur 6 m d’espace
en 24 h, c’est-a-dire 1800 m d’espace au total par an, comptant 300 jours ouvriers.

Un réseau de ces usines au nombre de 4500 devrait embrasser toute I'étendue de la
Pologne (les racines et les souches sont également comptées).

Comme base d’évaluation pour I'exploitation de la résine I'auteur prend une distillerie
d’'un rendement égal & 400 kg en 24 h, ce qui fait 120 t par an; 160 établissements de ce
genre suffiraient a I'exploitation de toute la résine.

Les détails de construction de ces distilleries ne sont traités dans cet article que d une
fagon tres générale.

Les produits de 100 petites distilleries et de 4 usines pour la distillation de la résiné
devraient étre livrés a une usine centrale qui acheverait leur raffinage et en obtiendrait non
seulement les produits connus déja, mais ferait aussi des recherches pour perfectionner le
mode de fabrication et pour obtenir des produits nouveaux.

Il existe encore une raison fort importante pour lemploi des distilleries transportables,
c’est la dépense du combustible. Les distilleries actuelles usent pendant leur travail 50/0
de bois par rapport a la quantitt de m ' de bois distillé. Les perfectionnements, au point
de vue technique, que l'avenir nous réverve, pourraient réduire cette dépense a 407, mais
pas au-dessous.

Il est donc aisé de concevoir que I'on gagne sans contredit a travailler les matieres
premieres dans la forét méme, car on a sans frais les branches pour combustible; on
n'enverrait alors & l'usine centrale que les produits demi fabriqués pour y faire achever
leur transformation. Cette fagcon d’agir est d’autant plus avantageuse que le transport des
branches a I'usine occasionnerait de trop grands frais.

Ce mode de fabrication donnerait une économie d’environ 45%, et de plus, ce qui
n'est pas d’'une moindre importance, I'on ne serait pas obligé d’amasser, comme on le fait
aujourd’hui, de si grandes réserves de matiéres premieres et de combustible, ce qui entraine
I'immobiiisation de grands capitaux. Ce systéme d’organisation n’est pas chose aisée a faire,
il demande outre le savoir faire des capitaux assez considérables, un certain laps de temps
et surtout des plans fort détaillés des foréts, la coordination de I’administration des foréts
nationales avec les intéréts des industriels qui exploiteront les matieres premiéres destinées
a la distillation.

Se basant sur des calculs personnels, I'auteur prouve qu’ainsi comprise I'exploitation
des matiéres premiéres de la distillation est une question de premier ordre dont l'avenir
promet d'étre fort brillant.

Varsovie, I'Université le /1. 1924.
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29. Skora i Klgj.

Mieksch Karol. O sztucznym obcigzaniu skér. Skéra, obuwie i siodlartswo. 10,
413—414, 423. Kupiec. 17, 1358.

31. Organizacja, statystyka, polityka przemystowa, higiena.

—  XXV-lecie Stowarzyszenia Technikéw w Warszawie. Wiad. st. deleg. p. zrzesz,
techn. 1, B. 88—106.

—  Erektryfikacja Prus Wsckodnich. Przegl. elektrotechn. 6, 19 81.

— Jubileusz 50-lecia ,,Przegladu Technicznego*Ll Przegl. fechn. 60, 101 102.

—  Kopalnictwo rud cynkowych i otowianych w Paristwie Polskiem za 10 mie-
siecy r. 1923. Przem. i handel. 5, 6—7.

— Kronika weglowa, (statystyka). Przem. i handl. g-Slask. 2, 47 49,

— IV Miedzynarodowa Konferencja Gleboznawcza. Gazeta roln. 64, 204.

— Miesieczna statystyka gazowa. — Listopad. 1923 r. Przegl. gazéw, i wodoc.
3, 354—356.

— Nowy koncern cynku w Anglji. Przem. i han. g-$lask. 2, 52.

— Odbudowa przemystu cukrowniczego we Francji. Gazeta cukr. 31, 81—84.

— Optata za analizy. Wiad. farm. 50, z. 48.

— PaAstwowa Rada Rolnicza. Projekt ustawy. Gazeta roln. 64, 141—145.

— Produkcja azotniaku za drugie pétrocze 1923. Panstwowej Fabryki zw,
azotowych w Chorzowie. Nowiny roln. 1, 61—62.

—  Produkcja soli potasowych za drugie po6trocze r. 1922 i 1923 w Katuszu
i wysytka do poszczeg6lnych dzielnic. Nowiny roln. 1, 62.

— Propaganda azotniaku. Gazeta roln. 64, 281.

—  Protok6t posiedzenia Zarzadu Zrzeszenia Gazownikéw i Wodociggowcow
polskich d. 8 listopada 1923 r. Przegl. gazdw, i wodoc. 4, 51—55.

—  Przemyst chemiczny u nas i w Rosji. Drogerzysta. 6, 73—74.

— Regulamin Miedzynarodowych Zjazdéw farmaceutycznych. Wiad. farm. 51,
22—23.

— Rynek cukrowy zagranicg w poczatkach grudnia 1923 r. Gazeta cukr. 30,
566—567.

—  Skrot protokotu 1V Zjazdu Statej Delegacji Polskich Zrzeszenn Technicznych
w d. 26, 27 i 30 wrze$nia 1923 r. w Warszawie. Wiad. st. deleg. p. zrzesz,
techn. 1, B. 82—87.

— Spozycie wegla polskiego w miesigcu wrzesniu r. 1923-go. Przegl. gérn.
hutn. 15, 1159—1163.

— Stan produkcji wosku ziemnego za 9 miesiecy 1923 r. Przem. i handel.
4, 740—741.

— Uchwaly I-go Zjazdu Polskich Technikow Zrzeszonych w Warszawie, d. 28,
29 i 30 wrze$nia 1923 r. Wiad. st. deleg. p. zrzesz, techn. 1, B. 69—83.

—  Wywoz i przywodz wytwordw goérniczo-hutniczych Rzeczypospolitej w pazdzier-
niku 1923 r. Przem i handel g-Slagsk. 2, 164—166.

—  Wywoz zagranice wegla z Panstwa Polskiego w kwartale I-szym r. 1923.
Przegl. gorn hutn. 15, 1153—1156.

— Wywo0z zagranice wegla kamiennego z Panstwa Polskiego w kwartale
ll-im r. 1923-go. Przegl. gérn. hutn. 15, 1157—1158.

—  Zaklozenie Polskiego Tow. Fizycznego i dziatalno$¢ jego oddziatow w okre-
sie 1920/21. Spraw, i prace P. Tow. Fizycz. 1, 5—18.

—  Zjazd chemikéw cukrownikéw. Gazeta cukr. 56, 91.
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ZE SPRAW GOSPODARCZYCH, HANDLOWYCH
I ORGANIZACYIJNYCH.

Sprawa kryzysu w przemysle polsl|<im ). — Komisja do rewizji Taryfy
Celnej.

Zycie gospodarcze kraju naszego wkracza obecnie w najciezszy bodaj
okres kryzysu przemystowego. Od jego przetrwania zalezy nietylko rozwoj,
lecz rowniez dalszy los naszej producji przemystowej. Sprawa posiada donio-
ste znaczenie i siega wglgb istotnych zagadniern panstwowo-twérczych.

Pierwszym objawem zblizajgcych sie olbrzymiemi krokami zmian w tych
dziedzinach, jest znizka walut i ksztatltowanie si¢ cen na rynku.

Ogtoszenie subskrypcji na akcje Banku Emisyjnego, przewidywane zro-
wnowazenie budzetu panstwowego i, w zwigzku z tem, zaprzestanie druku
marek papierowych na potrzeby skarbu panstwa, catoksztatt wreszcie polityki
waloryzacyjnej zapewnia ustabilizowanie kursu walut i zatamanie spekulacji
walutowej. Tezaurowane dotychczas waluty zagraniczne sitg faktéw znajda
sig w wiekszych ilosciach na rynku, zaspakajajac normalny popyt ze strony
przemystu, a nawet stwarzajgc pewng nadwyzke, ktora pozwoli na dalszg
znizke walut.

Zjawisko to obserwujemy zreszta i dzisiaj: w ciggu dwuch ostatnich
tygodni stycznia kurs dolara obnizyt sie z 10,500.000 na 9,200.000 Mp. Ta
12 %-owa rdznica nie moze nie pozosta¢c bez wplywu na ksztattowanie cen,
zalezne, jak wiadomo, od trzech czynnikdéw: podazy i popytu, konkurencji
zagranicznej i kosztow produkciji.

Wszystkie one sg zalezne od wyzej poruszonego momentu kurséw wa-
lut. Deprecjacja marki polskiej, trwajgca do konca r. 1923, spowodowata
repudjacje jednostki obiegowej: starano sie copredzej zmieniaé marke,
nieposiadajgcag statej wartosci, na jakiekolwiek dobro materjalne. Stad wzra-
stal stale popyt, zgola nieproporcjonalny do istotnej pojemnosci rynku we-
wnetrznego : wytworzono moment sztucznego zapotrzebowania. Z chwilg
ustabilizowania marki, owo sztuczne zapotrzebowanie Znika sitg rzeczy, spo-
teczenstwo ogranicza swe zakupy tylko do zaspokojenia najniezbedniejszych
potrzeb, a nawet unika czynienia zakupdw, oczekujac znizki cen, ktdra isto-
tnie nastepuje.

Podaz natomiast powieksza sie znacznie: kupcy posiadajgcy znaczne
ilosci towaru, spekulanci, magazynujacy celowo wytwory przemystowe —
rzucajg je dzi$ na rynek, liczac sie z mozliwoscig dalszych znizek. Konse-
kwencjg takiego ustosunkowania podazy do popytu jest stagnacja i silna
tendencja znizkowa, ktdrg poteguje jeszcze konkurencja zagraniczna.

Ceny w wiekszosci towarow na rynkach polskich przekroczyly juz przed-
wojenny parytet ziota, co zresztg, wczesniej lub poOzniej, sta¢ sie musiato :
sita nabywcza zlota zmalata, a ubiegte 10-ciolecie obfitowato w szereg przy-
czyn gospodarczych, wywotujagcych wzrost cen. Zmiana ta jednak na rynkach
polskich zaszta dopiero w ciggu ostatnich tygodni i przemyst nie odczutby
moze wptywu konkurencji zagranicznej, gdyby nie moment znizki kursu walut.
Spowodowat on automatycznie wzrost cen polskich, w przeliczeniu na waluty
obce, stwarzajgc pomys$ing konjukture dla towaréw zagranicznych.

‘) Artykut ponizszy zostat opracowany wspdlnie z p. Adamem Burszczrwskim.
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Przemyst i handel odczuwa wiec presje towaru importowanego, a w zwigzku
ze wspomnianemi wyzej zjawiskami uksztattowania sie¢ podazy i popytu, po-
winien-by znacznie obnizy¢ ceny wytwordéw, celem znalezienia odbiorcéw.
Tutaj jednak wchodzi w gre trzeci jeszcze czynnik — mianowicie koszta
produkcji, na ktére znow sktadajg sie trzy zasadnicze czynniki: koszty ro-
bocizny, koszty surowca i koszty handlowe.

Koszty robocizny w ciggu ostatnich tygodni wzrosty. Mimo spadku
kursu walut, koszty utrzymania wzrastajg. Jest to zupetnie zrozumiate i od-
dawna przewidywane zjawisko ekonomiczne. TiOmaczy sie ono doganianiem
krzywej kursow przez krzywa kosztow utrzymania i tendencjg do zréwnania
ze Swiatowem minimum utrzymania; ptace na 1-go lutego sg w walucie obcej
znacznie wyzsze od ptac styczniowych.

Wiekszo$¢ kosztow handlowych stanowig ptace personelu, przeto wzra-
stajg one podobnie, jak koszty robocizny.

Przemyst zaopatrywat sie, w okresie deprecjacji marki, w znaczne za-
pasy surowca, nabywajac go lub kalkulujac przy wysokim kursie walut obcych;
obecnie, przy znizonym kursie walut, kalkulujg sie wyzej: i tutaj koszty ro-
bocizny stanowig o tem zjawisku.

Przy takich konjukturach przemyst nie bedzie mogt obnizy¢ ceny na
swe wytwory; raczej odwrotnie, pragnac produkowaé w dalszym ciggu —
przy zwiekszonych kosztach produkcji — musiaiby ceny podnies¢, a wowczas
nikt nie chciatby kupowaé towaru drozszego, majac na rynku tanszy — za-
graniczny. Oczywiscie, w tych warunkach nie moze by¢ mowy o eksporcie,
ktéry do niedawna byt jednym z najwazniejszych czynnikdw rozwoju niektd-
rych przemystébw w Polsce. Na tych dwuch ostatnich momentach polega
istota kryzysu przemystowego, ktérego poczatek przezywamy.

Jak uczy czesSciowo doswiadczenie wihasne — z czasOw urzedowania
ministra Michalskiego — a zwlaszcza dosSwiadczenia podobnego kryzysu,
ktéry miat a nawet czesciowo ma jeszcze miejscy — w Czechostowacji,
na skutek posunie¢ gospodarczych ministra skarbu Raszina, przejawami kry-
zysu bedzie zastd] w handlu, zamkniecie wielu fabryk i masowe bezrobocie.

Przetrzymaé kryzys beda mogly tylko potezne organizmy przemystowe,
przedewszystkiem fabryki o charakterze monopolowym i przedsiebiorstwa
importujagce.® Natomiast stabsze instytucie handlowe i przemystowe, jesli nie
zlikwidujg sie zupetnie, to jednak bedg zmuszone przerwaé prace na czas
pewien; nieuchronna za$ likwidacja grozi tym wszystkim przedsiebiorstwom,
szumnie nazywanym ,przemystowemi* czy ,handlowemi“, ktére prowadzity
cziatalnos¢ spekulacyjng, opartg na spadku wartosci marki polskiej.

Z posrdd Srodkow zaradczych, mogacych tutaj wejs¢é w rachube, na
plan pierwszy wysunaé nalezy sprawe nalezytej wydajnosSci pracy. Wprawdzie,
zmierzajagc do zmniejszenia kosztéw produkcji, wysuwana jest teraz mysl
zrewidowania przepisow ustawowych o czasie pracy w handlu i przemysle,
w kierunku podwyzszenia ilosci godzin pracy. Nizej podpisany nie jest jednak
zwolennikiem zasady burzenia s-mio godzinnego dnia pracy. Nalezatoby ra-
czej P°jsc w innym kierunku — wzmozenia wydajnosci i nalezytej organizacji
pracy. W jednym z poprzednich naszych przegladéw zwracaliSmy uwage na
nieoczekiwanie pomysine wyniki, jakie racjonalne zorganizowanie pracy daje
w Ameryce. Wiadomg tez jest rzecza, ze wydajnos¢ pracy jest u nas bardzo
daleka nietylko od ideatu, lecz nawet od przecietnych norm, osiggnietych
gdzieindziej, fo tez postawienie we wilasciwe] plaszczyznie obydwu tych



zagadnien w Polsce przyczyni sie niewatpliwie w znacznej mierze do zlago-
dzenia nadchodzacego kryzysu.

Przewidywa¢ tez nalezy, ze Rzad, dazac do zlikwidowania kleski bez-
robocia, przedsiewezmie odpowiednie kroki zaradcze, przedewszystkiem w po-
staci zwaloryzowanych kredytow, co umozliwi przemystowi podzwigniecie sie
z Kryzysu.

Jako jeden z dalszych s$rodkéw, wysuwana jest sprawa wzmocnienia
ochrony celnej przemystu. W mysl ustawy o nadzwyczajnych jtetnomocnictwach
dla Rzadu w okresie sanacji skarbowej, rozpoczeto, a raczej wznowiono prace
w kierunku rewizji taryfy celnej.

Komitet Celny wylonit specjalng komisje do rewizji taryfy celnej,
w skiadzie przewodniczacego (p. prof. Okolski), pieciu przedstawicieli rolni-
ctwa, dwuch przedstawicieli gérnictwa i szeregu rzeczoznawcOw ; komisja
zajeta sie energicznie sprawami, lezacemi w jej kompetencji. Zostaty wiec po-
wotane podkomisje fachowe do rozwazania poszczeg6lnych grup taryfy celnej,
przyczem, ze wzgledu na wielkg réznorodno$¢ materjatu, zebranego niejedno-
krotnie w tych samych grupach taryfy, ilo§¢ podkomisyj fachowych jest zna-
cznie wieksza, niz iloS¢ grup taryfy. Zachodzita tez konieczno$¢ tgczenia
réznych pozycyj taryfy celnej, mimo, Zze nie wchodzity one w skfad jednej
i tej samej grupy, dawaty bowiem catoksztatt produkcji jednej gatezi prze-
mystu. Skitad podkomisyj, w ktérych, procz przedstawicieli zwigzkéw prze-
mystowych i gospodarczych, zasiadajg rowniez przedstawiciele zainteresowa-
nych producentéw i konsumentéw oraz rzeczoznawcéw, daje pewnos¢, ze
prace przeprowadzone bedg w sposéb celowy i umiejetny.

Podkomisje beda przedktadaty opracowane materjaty wraz z konkretnemi
wnioskami petnej komisji do rewizji taryfy celnej, poczem zostang przestane
do Komitetu Celnego ; uchwaly, powziete przez Komitet Celny, stanowic
bedg ostateczny materjat dla Rzadu.

W ten sposdb sprawa rewizji taryfy celnej, ktorej konieczno$¢ podkre-
$laliSmy w grudniowym zeszycie ,,Przemystu Chemicznego® weszta na realne
tory i wkrotce (petnomocnictwa rzagdowe wygasajg w dn. 31/VI r. b. i do tej
chwili winny by¢ wydane wszelkie rozporzadzenia, zwigzane z temi petno-
mocnictwami) oczekiwa¢ nalezy ostatecznego rozwigzania tej doniostej dla

przemystu sprawy.
Luty, 1924 r. Inz. Tadeusz Zamoyski.

Chemiczny Komitet Finansowy. — Bank Polski a przemyst chemiczny. —
Podatek weglowy. — Ceny soli przemystowe;.

Obecne wytrwate dazenia wiadz rzagdowych do zrownowazenia budzetu
panstwowego spowodowaly bardzo znaczne zmniejszenie, a niejednokrotnie
nawet catkowite zaniechanie wyptacania zapomdg na cele naukowe. Zredu-
kowane tez zostaly dotacje, przeznaczone na prowadzenie pracowni nauko-
wych i zaktadéw uczelnianych, a sumy, wydzielone z budzetéw szkdt akade-
demickich dla laboratorjow chemicznych, pozwalajg zaledwie na skromne
zaspokojenie najniezbedniejszych wydatkdéw biezacych; uzupetnienie chocby
inwentarza, tatwo ulegajacego zniszczeniu w pracowniach chemicznych, stato
sie w tych warunkach zgota niemozliwem, a mysl o zakupieniu nowych przy-
rzagdow, czy aparatow jest juz zbyt Smiata — bo nieosiggalng troskg kiero-
wnikéw zaktadéw chemicznych.



W tej groznej dla rozwoju nauki polskiej chwili, zabraty gltos dwie naj-
powazniejsze w Polsce instytucje, reprezentujgce nauke i przemyst chemiczny.
Polskie Towarzystwo Chemiczne, wraz z Sekcjg Przemystowg T-stwa i Zwig-
zek Zawodowy Wielkiego Przemystu Chemicznego Panstwa Polskiego, do-
raznie powotawszy do zycia Chemiczny Komitet Finansowy, wydaty wspolng
odezwe, w ktorej, po zobrazowaniu sytuacji dzisiejszej, wzywajg do sktadania
dobrowolnych ofiar na rzecz popierania finansowego chemicznej prasy facho-
wej i badan naukowych chemikéw polskich.

Aczkolwiek ciezki kryzys gospodarczy, przezywany obecnie przez caly
nasz kraj, nie pozwoli moze na natychmiastowe zebranie pokaznych sum,
zapewniajgcych pracowniom i uczonym mozno$¢ pracy bez troski o konieczne
Srodki materjalne, to jednak sadzi¢ nalezy, ze powazniejsze przedsigbiorstwa
chemiczne w Polsce chetnie i rychto pospieszg nauce z pomoca.

Pierwszym oddZwiekiem odezwy byla ofiara Sp. Akc. ,,Strem*, ktéra
spowoduje zapewne dalsze uchwaly walnych zgromadzehA przedsiebiorstw
przemystowych, przeznaczajace powazniejsze sumy do rozporzadzenia Che-
micznego Komitetu Finansowego.

Sprawa subskrybowania akcyj Banku Polskiego, réwniez znalazta w$rod
przedsiebiorstw chemicznych nalezyte zrozumienie. Wprawdzie obecne wy-
cienczenie finansowe utrudnia i tutaj tak rychte i catkowite podjecie sprawy,
jakby tego wymagata powaga chwili, niemniej jednak i w tej dziedzinie
mamy do zanotowania powazny wspotudziat polskiego przemystu chemicznego.
Na pierwszem miejscu stojg Zaklady Solvay w Polsce, ktére wplacity juz
sume 200.000 frankéw ztotych, najwieksza, jak dotychczas kwote, zgtoszong
przez subskrybentéw.

Nie zamierzamy podkresla¢ korzysci, jakie ptyng dla przemystu ze $piesz-
nego pokrycia catkowitego kapitatu zaktadowego banku emisyjnego : sprawy
te sg dostatecznie wyjasniane zarbwno w prasie codziennej, jak w odezwach
komitetu organizacyjnego banku. Pragniemy jednak zwrdci¢ uwage na prze-
widziane w statucie bankowym t. zw. komitety dyskontowe, odgrywajace
zazwyczaj istotng a doniostg role w zyciu gospodarczem Kraju.

W my$l mianowicie artykutow 61 i 62 Statutu Banku Polskiego, ko-
mitety dyskontowe powotane sg ,dla oceny weksli i innych wartosci“; roz-
strzygaja one o przyjeciu tych wartosci w granicach kredytéw, przyznanych
poszczegdlnym podawcom. Czlonkéw komitetow powotuje Rada Banku z po-
) Posiadak cych znajomos¢ stosunkéw rolniczych, przemystowych
i handlowych danego okregu, przyczem zasigga opinji zrzeszen gospodarczych.

9 “°Cby wiec ze wzgledu na konieczno$¢ posiadania wasciwych przed-
stawicieli w tych komitetach i zapewnienia odpowiedniego wptywu na polityke
kredytowag Banku Polskiego, przemyst doktada¢ musi wytezonych staran, by
instytucja ta miata charakter prywatny. Piecioletnie doswiadczenia i dziatal-
nos¢ Polskiej Krajowej Kasy Pozyczkowej przekonaly, ze pozostawienie Kkie-
rownictwa w tej dziedzinie rzadowi jest conajmniej niepozadane: zycie samo
wskazato konieczno$¢ przesuniecia punktu ciezkosci w innym Kkierunku.

10 tez notatki i artykuty dziennikarskie, wskazujgce rzekomg niecheé
przemystu do subskrybowania akcji banku emisyjnego, oparte sa na.mylnych
przestankach niezrozumienia jakoby przez przemyst doniostosci tej instytucji.
Naczelne zwigzki przemystowe, w ich liczbie Zwigzek Wielkiego Przemystu
Chemicznego, niejednokrotnie zwracaty uwage na znaczenie, jakie ma liczny
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wspotudziat sfer przemystowych w wydatnem poparciu zamierzeri komitetu
organizacyjnego Banku Polskiego.

Jezeli za$ zauwazy¢ mozna tendencje do wptacania efektywnej gotowki
w terminach do$¢ poZnych, to jest to zjawisko zrozumiate, ze wzgledu na
wspomniane juz ogblne wycienczenie finansowe i powazne ciezary poda-
tkowe, natozone na przemyst w ciggu ostatnich miesiecy. Nalezy jednak z cala
stanowczos$cig stwierdzi¢, ze przemyst, w zrozumieniu istoty i wagi sprawy,
czynnie wspdtdziata — w miare swych sit i moznosci — przy kiadzeniu pod-
walin pod polska instytucje emisyjna.

W dziedzinie spraw podatkowych specjalnie aktualng staje sie sprawa
obnizenia podatku weglowego. Zbyt wysoka skala tego podatku dawata sie
dotkliwie odczuwaé catemu przemystowi polskiemu, zwiaszcza przemystoVi
chemicznemu. Uprzytomni¢ sobie bowiem nalezy, ze wsérdd konsumentow we-
gla przemyst chemiczny zajmuje zupeinie specjalne stanowisko ; spozywany
przez niego wegiel jest nietylko zrodtem energji, lecz réwniez cennym suro-
wcem, od ktdrego przerobu uwarunkowany jest potezny dziat wytwdrczosci
syntetyczno-organicznej. Wprawdzie, w zwigzku z uchwalong niedawno ustawg
0 zakazie wywozu surowej ropy naftowej, nalezatoby sie moze zastanowic
nad mozliwosciami przemystowej realizacji w Polsce otrzymywania zwigzkéw
aromatycznych droga pyrogenacji ropy, jednak sprawa ta nie jest jeszcze na
tyle dojrzata, by rychto mozna przewidywac jakiekolwiek zmiany w tej dzie-
dzinie: przez dhugie jeszcze lata wegiet kamienny bedzie, jesli nie jedynem,
to conajmniej najwazniejszem Zrodtem otrzymywania zwigzkow aromatycznych.

Przemyst elektrochemiczny, z Panstwowg Fabryka Zwigzkdéw Azotowych
w Chorzowie na czele, rowniez spozywa olbrzymie ilosci wegla, ktory — przy
braku energji wodnej w uprzemystowionych okregach Polski — stanowi 0 mo-
zliwosci egzystencji tego przemystu. W ogdlnym koszcie surowcéw dla tych
gatezi przemystu, wegiel zajmuje miejsce czotowe; cena jego wplywa decy-
dujaco na kalkulacje wytwarzanych produktéw.

To tez catkowite zniesienie podatku weglowego, przedewszystkiem dla
tych dziatow przemystu chemicznego, ktére konsumujg znaczne ilosci wegla,
jest momentem, na ktory nalezy zwréci¢ baczng uwage.

Polityka rzadu winna iS¢ obecnie po linji czynienia najdalej idacych
udogodnien, zmierzajagcych do zlikwidowania kryzysu w przemysle, wiec row-
niez, w granicach mozliwosci, w kierunku zmniejszenia kosztéw produkciji;
spodziewaé sie przeto nalezy, ze stuszne zyczenia przemystu chemicznego
w sprawie podatku weglowego znajdg nalezyte zrozumienie i oddzwiek u whadz
decydujacych.

Niemniej wazng sprawa, ktorej pomysSine rozwigzanie zalezy od rzadu,
jest cena soli przemystowej, podstawowego surowca dla wytwdrczosci kwasu
solnego, soli glauberskiej i przemystu, opierajagcego sie na elektrolizie.

Cena soli w Polsce jest wogole zbyt wysoka: wynosita ona w pierw-
szej potowie lutego b. r. 32 zip. za tone loco kopalnia, gdy w tym samym
czasie w Niemczech kalkulowata sie na zk. marek niemieckich 184 za tone.
To ustosunkowanie cen w Polsce i Niemczech, wplywajgce nader ujemnie
na zdolnos¢ konkurencyjng przemystu polskiego, zmienito sie na gorsze je-
szcze — wprost katastrofalne — w chwili obecnej. Kopalnia soli w Wapnie,
sprawnie i umiejetnie administrowana przez ,Zaklady Solvay w Polsce”
z przyczyn niezaleznych jest dzi§ unieruchomiona i nie moze, jak dotychczas,
dostarcza¢ soli dla krajowych wytworni elektrolitycznych i fabryk kwasu sol-
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nego. Zkoniecznosci zwrdcié sie one musiaty do kopalfh wielickich, gdzie koszty
produkcji sg nieproporcjonalnie wysokie, a cena soli przemystowej wynosi,
naskutek tego, bez zmielenia, loco kopalnia — zkp. 40 za tone. To raptowne
podniesienie ceny surowca, potaczone jeszcze z olbrzymiemi trudnosciami
otrzymywania go przez konsumenta, pogorszyto tak znacznie kalkulacje pro-
duktow przetwarzania soli, ze dalsza wytwdrczos¢ w tych warunkach staje
sie zupetnie niemozliwa, a fabryki krajowe znajdujg sie przed grozng konie-
cznoscig zatrzymania ruchu fabrycznego.

Dopusci¢ do tego, zwiaszcza w chwili obecnej, nie wolno pod zadnym
pozorem. Wiadze skarbowe, od ktérych zalezy cena soli, musza doktadnie
zda¢ sobie sprawe z wysokosSci stawki, jakg przegraé moga, upierajac sie
przy obecnych — niemozliwych dla przemystu — cenach soli!

Marzec 1924 r. Inz. Tadeusz Zamoyski.
Konjunktury przemystu olejarskiego. — Rozwigzanie sprawy azotowej
we Francji. — Mozliwosci eksportowe do Argentyny.

Jednym z pewnikéw zycia gospodarczego Polski, chetnie przytaczanym
wszedzie tam, gdzie mowa o warunkach naszego dobrobytu, jest potezny
rozwoj i wysoki poziom przemystu chemiczno-rolnego. Zwiaszcza cukrow-
nictwo, krochmalstwo, gorzelnictwo, piwowarstwo sg w Polsce temi trady-
cyjnemu poniekad przemystami, ktére ciesza sie opiekg Panstwa i budza
gteboki sentyment spoteczenstwa. Jednak nawet w dziedzinie przemystu,
zwigzanego z rolnictwem, znajduje sie jedna galaz, z ktérg warunki ze-
wnetrzne obeszly sie po macoszemu: to olejarstwo.

.., Nasiona oleiste, siemie Iniane przedewszystkiem, produkowane sg w wiel-
kich ilosciach na péinocnym wschodzie ziem Rzeczypospolitej Polskiej, a wy-
ttaczanie siemienia,® celem otrzymywania oleju, jest jednym z najbardziej
typowych przyktadéw przystosowania przemystu do naturalnych bogactw
krajowych. Zdawatoby sie wiec, ze przerdb nasion oleistych ma wszelkie
warunki® pomysinego rozwoju, tem wiecej, ze fabrykacja ttuszczéw, pokostow
i lakierow moze skonsumowac¢ wszelkie nieomal ilosci olejow, wyproduko-
wanych w Polsce. Istotnie, w roku ubieglym wytlaczanie nasion nie napo-
tykato na specjalne przeszkody, jednak pod koniec roku 1923 sytuacja zmie-
ni & sie radykalnie \ wydano zezwolenie na wywo6z zagranice 100 wagonow
surowego siemienia Inianego. Wiadze, udzielajgce zezwolen, opieraty sie
na subjektywnem prze$wiadczeniu, ze kraj nasz posiada nadmiar siemienia
a rzeczowe protesty zainteresowanych wytworni oleju zostaty uznane za po-
z awione podstaw realnych. Wkrétce jednak daty sie dotkliwie odczué
smutne dla olejarstwa wyniki tego posuniecia: cena siemienia, wynoszaca
'y r°ku ubiegtego ok. 3,6$ za 100 kg, wzrosta w potowie marca
°l in‘i3'"°m c tegoz ~miesigca osiggneta nienotowana  dotad wy-
so osc lu,5 jS, nietylko dosmgajqc w ten sposOb parytet cen Swiatowych -
przeciwko czemu nie mielibySmy nic do powiedzenia — ale przekraczajac
go znacznie. Jednocze$nie towaru poczyna braknaé¢ na rynku i dzi§ stato
sie juz jasnem, iz o zatrudnieniu fabryki w rozmiarach normalnych nie moze

chy”a- ze Producent oleju zdecyduje sie na sprowadzenie surowca
zJCaIkut)y>cznya Platy. J yaue sie p ,
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Podkreslic tu jeszcze nalezy, ze produkcja oleju Inianego optaca sie
lepiej zagranicg niz w Polsce, bowiem makuch prasowany ceniony jest tam
dwukrotnie wyzej. Zagraniczne przeto ttoczenie olejow opierajg sie gtownie
na zysku, ptynagcym z tych odpadkdéw, a olej na skutek tego kalkuluje sie
znacznie taniej. Okoliczno$¢ ta niema miejsca w Polsce: makuch ceniony
jest dos¢ nisko, aczkolwiek zawiera on jeszcze 5 do 1% thuszczu i powazne
iollcl)écib za/}r/iazkéw azotowych oraz weglowodanéw, jest tedy doskonalg pasza

a bydta.

Rodzimy przemyst olejarski walczyé wiec musi z konkurencjg zagra-
niczng, wzmozong znacznie nielegalnym przywozem oleju i pokostu — po-
winien wiec cho¢ wewnatrz kraju posiadaé wszelkie warunki, pozwalajace
mu na prowadzenie skutecznej kampanji konkurencyjnej. Niestety, jak wska-
zalisSmy wyzej, zezwolenie na wywOz siemienia pogorszyto tak znacznie kon-
junktury tego przemystu, ze z koniecznosci musi sie on liczy¢ z catkowitem
zaniechaniem produkcji w roku biezacym.

Podkresli¢ tu winniSmy fakt przejscia do porzadku nad opinjg prze-
tworcow nasion oleistych, cho¢ sg oni najbardziej powotani do fachowego
o$wietlenia sprawy. Zdanie sfer gospodarczo zainteresowanych, a wiec naj-
bardziej kompetentnych, nie wszedzie jeszcze zyskato sobie prawo obywa-
telstwa.

*
* *

Dnia 4 marca r. b. odbyta sie w Senacie Rzeczypospolitej Francuskiej
dyskusja i gtosowanie w sprawie zuzytkowania we Francji patentéw Habera
i Boscha, zmierzajacych do otrzymywania drogg syntezy z pierwiastkow
amonjaku i dalszych zwigzkéw azotowych ; debaty, utrzymane na wysokim
poziomie ekonomicznym i technicznym wskazaty, ze Francja produkuje rocz-
nie ok. 55.000 ton azotu') — na drodze destylacji wegla kamiennego, badz
tez przerobu saletry chilijskiej; do pokrycia catkowitego zapotrzebowania
Francji potrzeba, procz tego, 250.000 do 300.000 ton azotu rocznie.

Podczas wielkiej wojny fabrykacja materjatow wybuchowych we Francji
opierata sie na importowanej saletrze potudniowo - amerykanskiej, a poOzniej,
w okresie najgoretszych walk, wytwornie kwasu azotowego przerabiaty cyjan-
amid wapnia. W Niemczech twdrcze pomysty w zakresie syntezy amonjaku
zostaly opracowane technicznie przez Habera i Boscha i stanowig patentowg
wiasno$¢ Badenskiej Fabryki Aniliny i Sody.

Celem uniezaleznienia sie od importowanej saletry, rzad francuski wnidst
projekt ustawy w przedmiocie wytworczosci amonjaku syntetycznego, przy-
jety przez Izbe Deputowanych w dniu 3 lutego 1923 ; w chwili obecnej, po
gtosowaniu w Senacie, projekt stat sie juz obowigzujgcem prawem.

Wytwarzanie amonjaku wedtug patentu Habera, utylizowanego we
Francji na skutek umowy z fabryka Badenska, stanowi monopol specjalnie
w tym celu na lat 99 powotanej spdtki akcyjnej. Rzad oddaje do dyspozycji
spotki kompleks budynkéw w Panstwowej Fabryce Prochu w Tuluzie, gdzie
ma by¢ ustawiona aparatura. Kapitat spétki, w wysokosci 50,000.000 frankdw,
rozktada sie na 500.000 akcyj po 100 fr. sztuka, przyczem 60% akcyj po-
zostaje w rekach panstwa. Ciekawy jest podziat pozostatych 200.000 akcyj:
50.000 przeznaczono dla syndykatow, kooperatyw i stowarzyszen rolniczych ;

) Poréwn. ,,Chimie & Industrie" XI (1924) 170.



65

50.000 dla izb handlowych i zrzeszen gospodarczych przemystu chemicznego;
50.000 dla syndykatéw, kooperatyw i innych stowarzyszen robotniczych
50.000 wreszcie ma by¢ pokryte przez zwykta subskrypcje akcyj.

Rada spotki sktada sie z 20 oséb, z ktorych 14 mianowanych przez
rzad (Ministerstwo Rolnictwa, Skarbu i Wojny), 4-ch desygnowanych po
jednej przez 4 powyzsze grupy akcjonarjuszOw ; 2 wreszcie — wybranych
przez ogélne zgromadzenie spotki. o o

Jak wynika z powyzszego, powolywana do zycia spdtka akcyjna jest
nig raczej tylko z nazwy: wiekszo$¢ akcyj i 14 na 20 mandatow w radzie
ma rzad Republiki; wytwarzanie amonjaku drogg syntezy z pierwiastkow
wedtug metody Habera staje sie monopolem panstwa.

Trudno jest zabiera¢ nam gtos w sprawie, dotyczacej polityki gospo-
darczej zaprzyjaznionego wprawdzie, lecz nie wasnego panstwa. Podkreslié
tylko pragniemy, ze takie postawienie sprawy wzbudzito watpliwosci we fran-
cuskich sferach przemystowych. Nie negujac koniecznosci kontroli i ingerencji
panstwa w powyzszym zakresie, pragnetyby one widzie¢ wiecej mozliwosci
inicjatywy prywatnej, zwlaszcza w dziedzinie administracji i prowadzenia te-
chnicznego zaktadow.

Sprawa zostata jednak przesgdzona ostatecznie. Podczas dyskusji w Se-
nacie zwracano uwage na ewentualno$¢ prowadzenia syntezy amonjaku we-
dtug metody Claude’a lub Cazales’a, metody te jednak nie sg jeszcze tak
dalece opracowane i udoskonalone technicznie, by juz dzi§ mozna je bylto
realizowaé bez watpliwosci w wielkiej skali fabrycznej, opierajagc na nich za-
opatrzenie panstwa w zwigzki azotowe, niezbedne dla rozwoju rolnictwa, gor-
nictwa i obrony granic.

Nizej podajemy statystyke niektorych artykutdw, importowanych do
Argentyny. O ile nie moze byé wprawdzie mowy o eksporcie z Polski do
Argentyny produktow naftowych, sprowadzanych ze Stanoéw Zjednoczonych
i Meksuku, o tyle nasze mozliwosci eksportowe sg zupetnie realne w zakresie
wprowadzenia do Argentyny polskich zapatek, smoty i terpentyny.

R. 1920 R. 1921
Ropa naftowa 31,426.300 kg. 24,353.400 kg.
Nafta nieoczyszczona na opat 284,337.200 ,, 587,677.100 ,,
Nafta 44,383.500 litr. 44 574.300 litr.
Benzyna 72,029.100 ,, 129,365.000 ,,
Zapatki 26.900 kg. 11.700 kg.
Smota 270.700 ,, 67.700
Terpentyna 1,872.000 ,, 1,432.300 ,,

Kwiecien, 1924 r. Inz. Tadeusz Zamoyski.

* Firma Henri Beilanger, 121, Boulevard Ornano, Saint Denis, poszukuje
reprezentanta na glinian baru, celem rozpowszechnienia tego produktu w Polsce.

* Przy Towarzystwie ,Koto Polskie“ w Rio de Janeiro (Brazylja) S-ta Luzia
196, powstaje organizacja, majagca na celu nawigzanie stosunkéw eksportowo-impor-
towych z Polskg. Przy biurze tej.organizacji ma by¢ utworzona stata wystawa préb
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i okazOdw przemystu polskiego. O blizsze informacje mozna si¢ zwraca¢ pod wyzej
wskazanem adresem, lub do wydziatu konsularnego przy poselstwie polskiem w Rio
de Janeiro.

VI. Zjazd Gazownikéw i Wodociggowcow Polskich potgczony
z Walnemi Zebraniami Zrzeszenia Gazownikow i Wodociggowcéw Polskich oraz
Zwigzku Gospodarczego Gazowni i Zaktaddw Wodociggowych w Paristwie Polskiem,
odbedzie sie w Krakowie w dniach 29, 30, 31 go maja i 1 czerwca b. r.

Oprocz odczytéw i referatéw fachowych przewidziane jest obejrzenie gazowni,
oraz wycieczki do wodociggéw na Bielanach i do salin wielickich.

Zjazd chemikow-cukrownikéw. W potowie kwietnia odbedzie sie
zjazd chemikéw-cukrownikéw poswiecony 25-leciu Centralnego Laboratorjum Cukro-
wniczego i 30-lecia ,,Gazety Cukrowniczej*.

Oprécz posiedzenia, ktore poswiecone bedzie ubieglej dziatalnosci Centralnego
Laboratorjum i ,,Gazety Cukrowniczej“ odbedg sie dwa posiedzenia, pos$wiecone
kontroli chemicznej w cukrowniach oraz jedno lub wiecej dotyczace o0g6lnych
zagadnien, zwigzanych z technikg produkcji cukru.

Zjazd rozpocznie sie 13-go wieczorem a trwaC bedzie do 15-go. Nazajutrz
po zakonczeniu Zjazdu odbedzie si¢ posiedzenie Komisji dla ujednostajnienia metod
kontroli analitycznej w cukrowniach.

Konferencja Energetyczna. Podczas wystawy Imperjum Brytyjskiego
w Wembley pod Londynem w lecie roku biez. ma sie odbyé w Londynie réwniez
Pierwsza Miedzynarodowa Konferencja Energetyczna — ,,World Power Conference®.
Konferencja potrwa od dnia 30 czerwca do dnia 12 lipca. Prezesem Komitetu
Organizacyjnego Konferencji, w sktad ktérego wchodzg najwybitniejsi przedstawi-
ciele Anglji, — jest lord Derby. Dotad zgtosito swdj udziat w Konferencji 30 panstw,
a w tej liczbie i Polska. Panstwa te w celu wziecia udziatlu w Konferencji powotaty
do zycia Narodowe Komitety Energetyczne oraz wyznaczyly przedstawicieli swoich,
ktérzy beda delegowani na Konferencje. Polski Komitet Energetyczny przy najblizszej
wspOtpracy Wydziatu Elektrycznego Ministerstwa Robét Publicznych opracowat szereg
referatow, oraz wykonat mapy ilustrujagce potozenie Polski pod wzgledem gospo-
darczym oraz — energetycznych bogactw przyrodzonych. Referaty beda ogtoszone
drukiem w jezyku angielskim i francuskim. W celu mozliwie licznego udziatu w Kon-
ferencji czynione sg ufatwienia komunikacyjne przy zwiedzaniu wystawy i t. d. Dla
tych osob, ktore zamierzaja wzig¢ udziat w Konferencji poza oficjalng delegacja
Komitetu Energetycznego, a nalezg do zrzeszen spoteczno-technicznych, jak Stowa-
rzyszenie Technikdw lub Stowarzyszenie Elektrotechnikéw Polskich i innych sktadka
z 2 funtow zostata zredukowana do 30 szylingbw. Zapisy przyjmuje, oraz udziela
wszelkich informacyj Sekrctarjat Polskiego Komitetu Energetycznego (ul. Foksal 11,
Il pietro, tel. 1254 i 4873), tam tez nalezy nadsyta¢ zgtoszenia mozliwie najrychlej.

OD REDAKCIJI. Z powodu strajku drukarskiego we Lwowie, ktory trwat
od 9-tego lutego do 27-go marca nie byliSmy wstanie wydaé na czas numerdw
z lutego i marca Wobec tego wydajemy obecnie numer potréjny na luty, marzec
i kwiecien.
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Na fundusz budowy gmachdw ,,Chemicznego Instytutu Badawczego“ ztozyli
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w dalszym ciggu: (uzupetnienie z r. 1923).

W. Peski, Warszawa, 25.000 Mp.
J. Zaboklicki, Warszawa, 5.000 Mp.
A. Ottmann, Kotomyja, 25.000 Mp.
S. Kozicinski, Rypin, 13.000 Mp.

P. taduniski, Hrubieszéw, 20.000 Mp.

G. Ostrowski, Kulikéw, 10.000 Mp.

S. Pitsudski, Warszawa, 20.000 Mp.

E. Misky, Zotkiew, 10.000 Mp.

A. Majewski, Szydtéw, 21.000 Mp.

K. Uhma, Zabie, 10.000 Mp.

H. Sochanowski, Sokotéw Podl., 50.000 Mp.

L. Miasik, Rozwadow, 50.000 Mp.

L. Zatryb, Augustéw, 20.000 Mp.

F. Kobielski, Piotrkéw, 92.000 Mp.

J. Friedmann, Sototwina, 20.000 Mp.

A. Karpinski, Poreba, 20.000 Mp.

Koczwara, Brodnica, 10.000 Mp.

G. Wddwka, Miléwka, 5.000 Mp.

A. Kraushaar, Warszawa, 30.000 Mp.

K. Zotedziowski, Warszawa, 30.000 Mp.

Polski Bank Handlowy, Warszawa, 250.000 Mp.

Bank Przemystowcow, Poznan, 500.000 Mp.

Wydziat powiatowy Sejmiku, Jedrzejow, 500.000 Mp.
M. Dajnowski, Warszawa, 100.000 Mp.

Bank Zachodni, Warszawa, 1,000.000 Mp.

T-wo ,, Tehate”, Warszawa, 200.000 Mp.

Zaktad Gazowy miejski, Lublin, 500.000 Mp.

St. Krygier, Dobrzyn n./W., 100.000 Mp.

Wydziat powiatowy Sejmiku, Krzemieniec, 3,000.000 Mp.
Wydziat powiatowy Sejmiku, Pinczéw, 50.000 Mp.

A. Pachot, R6zana, 100.000 Mp.

W4 Gorka, Stanistawdéw, 10.000 Mp.

Pisarczyk, Tuchéw, 10.000 Mp.

Wydziat powiatowy, Tomaszow Lub., 250.000 Mp.
Wydziat powiatowy Sejmiku, Bedzin, 1,000.000 Mp.
Wydziatl powiatowy Sejmiku, Opoczno, 3,000.000 Mp.
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E. Weydal, Warszawa, 100.000 Mp.

Wydziat powiatowy Sejmiku, Brzeziny, 100.000 Mp.
Wydziat powiatowy Sejmiku, Busk, 500.000 Mp.
Lilpop, Rau i Loewenstein, Warszawa, 500.000 Mp.

M. Rudzinski, Warszawa, 100.000 Mp.

Rada Miejska w todzi, 250.000 Mp.

Wydziat Powiatowy Sejmiku, Kielce, 1,000.000 Mp.
Dr. E. Zaleski, Lwow, 500.000 Mp.

Sad Pokoju, Grdjec, 20.000 Mp.

Urzad Gminy Niesutkéw, 25.000 Mp.

Przemyst Chemiczny w Polsce, Zgierz, 10,000.000 Mp.
R. Radkowski, Kolno, 250.000 Mp.

St. Lim-Staszewski, Miechéw, 100.000 Mp.

Magistrat miasta Zamos¢, 1,000.000 Mp.

Wydziat Powiatowy Sejmiku, Piotrkéw 1,000.000 Mp.
Wydziat Powiatowy Sejmiku, Opatéw, 3,000.000 Mp.
Wydziat Powiatowy Sejmiku, Ptorisk, 200.000 Mp.

Sad Pokoju w Gréjcu od Wojcieskiego, 2,000.000 Mp.
Sad Pokoju w Grojcu od T. Wendy, 4,000.000 Mp.
Magistrat miasta Ciechanéw, 5,000.000 Mp.

Fr. Miemiec, Konin, 14,000.000 Mp.

Sad Pokoju w Grojeu od Wozniaka, 100.000 Mp.
Wydziat Powiatowy Sejmiku w todzi, 5,000.000 Mp.
Wydziat Powiatowy Sejmiku w Oszmianie, 2,000.000 MO.
,otowo Radomskie”, Radom, 1,000.000 Mp.

»Kurjer Warszawski“, Warszawa, 750.000 Mp.

Sad Pokoju w Grojcu, 100.000 Mp.

L. Stawiarski, Witulin, 5,000.000 Mp.

Polski Przemyst Naftowy Sp. Akc. Warszawa, 60 sztuk akcyj tejze Spoiki.
Wasilewski Ludwik dr. 12 sztuk akcyj ,,Azot".

Wydaweca: ,,Chemiczny Instytut Badawczy“ (dawniej ,,Metan*) Lwoéw.
Redaktor odpowiedzialny: Prof. Dr. Kazimierz Kling.

Z DRUKARNI ZAKEADU NARODOWEGO IMIENIA OSSOLINSKICH WE LWOWIE
pod znrzqdem Jézefa Ziembiriskiego.



SPOLKA AKCYJINA W ZGIERZU
Skrot: ,BORUTA"-ZGIERZ

FABRYKI EGZYSTUJA OD R. 1894
KAPITAL AKCYJNY Mk. 600,000.000 -

PRODUKCIA:

1. Syntetyczne BARWNIKI anilinowe,

2. PRODUKTY PRZEJSCIOWE (poch. benzolu,
toluolu, fenolu i naftalinu),

3. WYSOKO KONCENTR. KWASY TECHN,,

4. SOLE, m. i. siarczan miedzi, dwusiarczan so-
dowy (bisulfat), sol glauberska, antychlorit. d.,

5. SRODKI LECZNICZE, m.i. ,NEOSALUTAN"
(do zastrzykéw przy leczeniu chorob wywota-
nych przez kretki, stosowany réwniez w wete-
rynarji),

6. ODPADKI: wypatki pirytowe; tlenek cynku
95%; tlenek cyny i t. d.

7. SUEERFOSFAT (16%, i 18%) z fabryki w Kiel-
cach.
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g" > Zarzad Gtowny i Dyrekcja (ul. Lesna 1 7), tel. miedzymiast. ,,Boruta“—
gierz. - Poznan, inz. Lipski, Kozietulski i Ska (ul. Grottgera 1 3, tel. 10-32). -
/.,°0’" «ar iCZ Maszk°wski (ul. 3-go Maja 16). — Warszawa, inz. A. kysakowski
(u. oza m' L tel. 132-96). — Bielsk-Biata, inz. J6zef Egersdorf (Schwiebbo-
gengasse ). — Lublin, inz. A. Kuczynski (ul. Krakowskie Przedmiescie 1 58). —
Czestochowa, Artur Franke (Pierwsza Aleja I. 14). - Radom, Ludwik Pentz.
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SPOLKA AKCYJNA WE LWOWIE UL. LEONA SAPIEHY 3.

PRODUKUJE: GAZ ZIEMNY, GAZOLINE, ROPE
ORAZ INNE PRZETWORY NAFTOWE 0000000

TECHNOLOGJA CHEMICZNA H. Osta, Profesora politechniki w Hanowerze, przektad
polski z upow. autora pod red. I. Harabaszewskiego i J. Zawadzkiego. 2 tomy,
str. 687, z 314 ryc. Cena 24'-.

PODRECZNIK DO ANALIZY CHEMICZNO-TECHNICZNE]j opracowat Inz. W. Kra-
szewski, str. 160, z ryc. 7'—

PODRECZNIK do ¢wiczen z chemiji fizycznej, termochemiji i elektrochemji, Dr. M. Cent-
nerszwera i Dr. W. Swietosiawskiego, 2 ryc. 2'80.

SZKOLA ANALIZY JAKOSCIOWEJ Dr. J. Mitobedzkiego. Wyd. HI. 8--.
WYDAWNICTWA M. ARCTA, w WARSZAWIE.

Ksiggarnia posiada na skfadzie i sprowadza dzieta naukowe polskie i obce gdziekol-
wiek wydane — wysytka na prowincje szybka i dokfadna.
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AKCEPTOWANY PRZEZ MINISTERSTWO ZDROWIA PUBL.
JASNO-ZOLTY PROSZEK W BEZPOWIETRZNYCH AMPULK.
STOSOWANY PRZY: KILE, DURZE POWROTNYM, ANGINA
= = VINCENTI, ZIMNICY. =
AMPULKI ZAWIERAJA: 0,159.-0,309.-0459.-0,60g .-0.75g .- 0,90g.-
1,59. —3g. - 4,50 — PUDELKA PO 1 AMPULCE | PO 10 AMPULEK.
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