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O ASFALTOWANIU RUR.

PODAE

J. BIERNACKI, inZ.-techn,

W celu uchronienia lanych rur, ukladanych w ziemi, od rdzewienia, a takze
w celu nadania im lepszego wygladu, poddaja je ,asfaltowaniu* t. j. pokrywaja
je smola gazowy. Pierwotny sposéb asfaltowania polegal na tem, ze pedzlem
obmazywano rure smola gorgea. Rzecz jasna, Ze sposdb podobny musial byé
zarzucony, poniewaz wymagal duzo pracy, a dawal rezultaty niezbyt zadawa-
Iniajace  Asfaltowanie rur tym sposobem odbywalo si¢ dlugo, opréez tego, na-
wet przy dokladnej robocie, warstwa smoly ukladala sie na rarze nieréwnomier-
nie; bywala czesto za gruba, co zwiekszalo rozchdd smoly, Podobne niedogo-
dnosei zmusily lechnikéw odlewniczych do szukania innego wyjdeia i obecnie
asfaltowanie odbywa sie szybko, smola uklada sie réwnomiernie i warstwa jej
moze by¢ prawie dowolnie regulowana na rurze.

Nowe sposoby astaltowania rur moga byé podzielone obecnie na dwa systemy.
Pierwszy polega na tem, ze w duzych Zelaznyeh naczyniach nagrzewaja smole,
i do goracej smoly opuszezaja zimna rure. W drugim systemie ,Angus Smith'a“
dzieje sie wreez odwrotnie, gdyz rura nagrzewa sie w specyalnyeh piecach i go-
raca opuszeza sie do smoly zimnej. Czasami, lecz dosc rzadko, mozna napotkad
jeszeze trzeci sposob asfaltowania rur, sposdb mieszany, polegajacy na tem, Zze
goracq rure zanurzaja w goricej smole,

Do tyeh gléwnyeh systemdw mozna jeszeze wprowadzié podzialy, a mia-
nowicie: smolowanie rur pionowe i poziome, w zaleznosci od tego, czy rure zanu-
rzaja w smole pionowo, czy pozioma.

Pierwszy sposob, jak wspomniano wyzej, zasadza sig¢ na lem, ze w duzych
naczyniach zelaznych ogrzewaja smole i w goracej smole zanurzaja rure. Spo-
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sGb ten nie posiada nic, coby przemawialo za jego zastosowaniem, nie jest po-
zbawiony natomiast wad kardynalnych, tamujacych jego rozpowszechnienie.
Do nich zaliczyé nalezy te okolicznosé, ze smola stale ogrzewana ,asfaltuje«
sig, L. j. twardnieje na $ciankach naczynia. Wskutek tego zmniejszajg si¢, rzecz
prosta, wewnetrzne wymiary naczyniado takiegostopnia, ze w koncu rurg trudno
calkowicie zanurzy¢. Zjawia sig zatem konieeznosc dosé czgstego oczyszezania na-
czynia od twardej smoly. O wiele wigkszg wade stanowi niebezpieczenstwo pola-
czone z tym systemem, szezegdlnie, gdy obok smolarni rar znajduja sie w bliskogei
budynki. Gotowanie smoly wymaga wielkiej uwagi ze strony robolnika; moze ona
bardzo latwo wykipi¢ i dostac sie do paleniska, a wtedy zapala sie i ogien latwo
przenosi sie na sasiednie budynki., Podobny wypadek przed trzema laly mial
miejsce w jednej z warszawskich odlewni rur. Tam, skutkiem wykipienia i za-
palenia sie smoly, zgorzal doszezelnie budynek, sasiadujacy ze smolarnia. Fa-
bryka ta zarzucila po tym wypadku ten system asfaltowania rur i zaprowadzila
inny.

Przy réwnomiernem podgrzewaniu smoly, moznaby osiagnaé dos¢ réwno-
mierne asfaltowanie rar. W kazdym razie, jezeliby to ndawalo si¢ i jezeliby to
mozna bylo przypisac jako zalete tego systemu, Lo i ta zaleta nietylko nie prze-
wyzszylaby, ale nawet nie moglaby zréwnowazy¢ jego wad. Nie wige dziwnego,
ze sposob ten obecnie posiada bardzo male zastosowanie w prakiyce odle-
wniczej.

Rys. 1.
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Drugi sposéb asfaltowania rur polega na tem, Ze nagrzana rure opuszezaja
do zbiornika z zimna smola. Tego rodzaju asfaltowanie cieszy sie obecnie naj-
wigkszem powodzeniem, Znam pare odlewni na poludniu Rosyi a takze w War-
szawie, ktore praktykuja ten system asfaltowania rur, a nie inny. Wiem tez
z opisu, ze znajdujaca sie w Charlotenburgu odlewnia pod firma ,Berliner
Acliengesellschaft fiir Maschinenban und Eisengiesserei vormals L. Freund
asfaltuje swe rury podlug syst. ,Angus’a Smith’a“. To samo mozna powiedzieé
o fabryee, polozonej we wsi Bulmke, w bliskosci westfalskiego miasteczka Gel-
senkirchen i nalezacej do towarzystwa akcyjnego ,Schalker Gruben- und Hiit-
tenverein, a takze o odlewni rur pod firma ,Hannoversche Eisengiesserei Actien-
gesellschaft®,

Jeden z najprostszych sposobéw ogrzewania rur (rys. 1) polega na tem,
ze kopie sig dol mniej wigeej L m szerokosei, takiejze glebokosei i do czterech
metrow dlugosei, jezeli dtugosé rury nie przewyzsza trzech metréw. W poprzek
rowu 4 uklada sie pare starych kawalkéw szyn B lub innego Zzelaza, jakie sie
ma pod reka. Wzdluz dna rowu rozklada sie ogieli, na utworzonym zas ruszcie
B uklada si¢ rury. Ogrzana w ten sposéb rura przy pomoey windy € opuszcza
si¢ do obok umieszczonego zbiornika D ze smola. Z opisu tego widaé jasno, Ze
prymitywny ten sposéb ogrzewania rur, chociaz jest bardzo prosty, ma jednak
i wady, jako to: podobne odkryte paleniska zuzywaja zbyt duzo paliwa, i po za
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tem rary ogrzewajg si¢ nieréwnomiernie i to do takiego stopnia, ze trudno osig-
gnaé, aby rury, jednej nawet partyi, byly réwnomiernie osmolowane. )

Bardzo podol‘my sposcb ogrzewania rur spotkalem w jednej z fabryk
poludniowej Rosyi (fabryka Aleksandrowska w Jekaterynostawiu). Jak widaé
z rys. 2, zasada picrwotna przyoblekla si¢ tam w ksztalty wiecej techniczne, wdyz
przedstawia sig juz w postaci murowanego pieca podiuznego.

Trzon pieca lezy na jednej plasuczyznie z podloga budynku, w ktérym pro-
buje si¢ rury na cisnienie i w ktérym smoluje si¢ rure juz wyprébowans. Z oby-
dwdch stron piec posiada podluine otwory, opatrzone opuszezanemi drzwiami
Zelaznemi,  Wysokosé i dlugos¢ otworu stosuje sig do rozmiarow rury. W po-
przek pieca, na jego trzonie, ulozone sq (2—3) szyny. po ktorych toezy sie rura.
Na tymze trzonie rozklada sig i paliwo. Dym z pieca wyprowadza sie kominem
po nad dach budynku. Rury, po oczyszezeniu i wyprébowanin, wtaczaja sie do
pieca ze strony A. Ze strony za$ B wytacza sie rury po jednej i przy pomocy

Rys. 2, Rys. 8.
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windy (' opuszeza do naczynia D ze smola. Kazda rura przebywa wiee w pie-
cu tak dlugo, dopoki wszystkie rury, znajdujace sie w piecu przed nia, nie beda
osmolowane. Czas ten wystarcza zupelnie, aby rura ogrzala sie do tempera-
tury 100—120° C.

Spos6b ten ogrzewania rur rozni sie w rzeczywistosci malo od sposobn
przedstawionego na rys. 1, wydaje sie jednak by¢ lepszym pod wzgledem mniej-
szego zuzycia paliwa. ‘

Przed paru laty zdarzylo mi sie w Warszawie budowad piec ponizej opi-
sany i przedstawiony na rys. 3. Piec podobnej konstrukeyi zaliezy¢ mozna do
popularniejszych. Taki sam piec posiada i wyZej juz wspomniana odlewnia
rur we wsi Bulmke. Jak widaé z naszego szkicu, piec ten przedstawia zwykla
snszarnig, napotykana dosé czesto w odlewniach. Plomien, wylworzony w pa-
lenisku A przechodzi kanalem (B) umieszezonym pod trzonem pieca do przodu.
gdzie zmienia swoj kierunek na odwrotny i dostaje si¢ do komina. W ten sposob
gazy gorace przechodza wzdluz pieca. Aby zasnadaé im dowolny kierunek w piccu,
urzadza sie parg otworow (e, ¢..) z szybrami. Manewrujae szybrami, mozemy skie-
rowywaé gazy wyzej lub nizej nad poziomem trzonu. Piec posiada z przodu
zelazne drzwi na zawiasach D; drzwiczki zas d u spodu komina sluza do jego
oczyszezania. W piecu ulozone sg szyny wychodzace na zewnatrz, po ktérych
wjezdza do pieca wagonik naladowany rurami, przeznaczonemi do smolowania.
Konstrukeya podobnego wagonika jest bardzo prosta, jak to widac ze szkicow, lecz
nie powinna byé zbyt filigranowa. Z dwoch szkicéw wagonikow (rys. 4 i5) przed-
stawionych ponizej, drugi, jak widzimy, jest znacznie prostszy. Przy projeklowaniu
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wagonika podtug rysunku 4-go, konstruktor mial na mysli, aby gazy mogly
swobodnie przechodzié pomiedzy rurami i rownomiernie je nagrzewaly. Kon-
strukcya jednak wagonika, pomijajac ze jest dosc skomplikowang, w zastosowa-
niu okazala sie niepraktyczna, szezegdlnie przy naladowywaniu i wyladowywa-
nin. Wagonik, przedstawiony na rys. 5, pod tym wazgledem jest duzo prakty-
czniejszym. )

Po przebyein wagonika z rurami przez pewien czas w piecu, robotnicy wy-
clagaja o, a na jego miejsce wtaczaja nowy, naladowany. Nagrzane rury pod-
legaja smolowaniu przez zanurzanie ich w smole.

Rys. 4 1 5.

000
lacol|

Piec, powyZej opisany, nie zwazajac na jego wzigtos¢, wydaje sig¢ do
tego celu mocno niewladeiwym, gdyz sam sposoh ogrzewania w nim rur posiada
nastepujace wady:

1) Cala partya rur ogrzanych wyciaga sie z wagonikiem z pieca i robotnik,
czy to reeznie ezy przy pomocy windy, po jednej rurze lub wiecej (w zaleznosci
od wagi rury) zanurza je w smole. Rzecz jasna, Ze pierwsza rura jest najgoret-
sza, ostatnia zas—najchlodniejsza; skutkiem tego pierwsza rura posiada zbyt
cienkg warstwe smoly, ostatnia zbyt gruba. Wynika stad, Ze rury z jednego
wagonu sa niejednakowo osmolowane.

2) Piec ten jest nieekonomiczny pod wzgledem paliwa na jednostke wagi
rury, gdyz objetosé jego, wzglednie do objelosci rur umieszezanych w nim, jest
wielka; duzo ciepla uchodzi na zewnatrz nieprodukeyjnie. Opréez tego podezas
wyciagania wazka piec stoi pusty, gdy tymezasem palenie sie odbywa ciagle.
Trwa to dopoty, dopdki nie nastapi wloezenie naladowanego wagonika. Caly ten
czas wrota sa otwarte i piec si¢ vehtadza, Wszystko to zwigksza znacznie rozehod
paliwa na jednostke osmolowanej rury,

3) Robota przy podobnym piecu jest zbyt uciazliwa. Przy otwieraniu
drzwi dym z pieca wychodzi wprost na robotnikéw wyciagajacych wagonik,
ktory, naladowany rurami, wyciaga sie dodé ciezko, tembardziej, jezeli posiada
zwykle lozyska. Lozyska na rolkach Iub kulkach znakomicie nlatwiaja wyein-
sanie wagonika.

4) Ladowanie rur na wagonik zajmuje niepotrzebnie duzo czasu, gdyz rury
przywozi si¢ z probierni najpierw na sklad, a dopiero ze skladu ida do pieca.

5) Wagoniki zwiekszaja koszt urzadzenia podobnego pieca; potrzeba ich
nie¢ najmniej dwa. Operacya z dwvoma wagonikami odbywa sie w ten sposéb,
ze gdy z jednego zdejmnuja rury do smolowania, drugi tymeczasem znajduje sie
w piecu i pozostaje tam tak dlugo, dopdki wszystkich rur z pierwszego wagonika
nie osmolowano i nie naladowano go nowemi. Jezeli jednak piec dobrze grzeje,
to posiadanie dwoch wagonikéw moze si¢ okazaé nieekonomicznem. Dogodniej
by¢ moze wtedy jest mieé trzy wagoniki, tak, ze gdy z jednego zdejmuja rury,
jednoczesnie na drugi naladowuja, trzeci za$ z rurami znajduje sie w piecu.

Projektujac zeszlego roku dla jednej z fabryk (Dnieprowska fabryka na
polud. Rosyi) piec do ogrzewania rur, staralem sie uniknaé wsaystkich wyzej
wyluszezonych wad. O ile to sie udalo, zobaczymy z opisu. Rysunek 6 przed-
stawia podluzny i poprzeczny przekroje pieca. i
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Piec przedstawia niskg kamerg (wysokos¢ taka, aby rura o najwieksze;
srednicy odlewana w danej odlewni, mogla sig swobodnie przetoezyé przez piec)
podinznej formy. Z jednej strony pieca znajduje si¢ palenisko 4, z drugiej zas—
kanal do komina; kanal ten posiada, jak to widaé¢ na rysunku, zasuwe dymowa,
w celu regulowania palenia. Rury po relsach, ulozonych pochylo, wtaczaja sie
do pieca ze strony B, wytaczaja zas ze strony €. W tym celu z obydwdch stron
pieca robi sie podluzne otwory z zelaznemi drzwiami, podnoszonemi na blo-
kach. Pochylo$¢ relséw w piecu powinna by¢ taka, aby rury latwo staczaly sie
po nich. Przy podnoszeniu drzwi ze strony C, specyalny mechanizm wypy-
cha jedng lub wiecej rur (w zaleznosei od srednicy) na zewnatrz i jednoczesnie
powsirzymuje pozostale, Po wyjsciu rury robotnik opuszeza zaraz drzwi C, drugi
za$ podnosi drzwi B, posuwa znajdujace si¢ w piecu rury naprzdd i wsuwa
nowe,
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Przyrzad do wysuwania rury nagrzanej a powstrzymywania pozostalych,
urzadzony zostal w sposéb nastepujacy: Drazek @ posiada os obrotu o. Na je-
dnym koncu drazka zawiesza sie ciezar ), z drugim zag koneem lacza sie rucho-
mo dwa drazki pionowe ¢ i . Drazek ¢ na gdérnym koneu posiada klin Ze-
lazny, majacy na celu spetniaé role wypychacza i powstrzymywacza, Drazek d
posiada w gornej swej czesci tape, na ktdrej opieraja sie drzwi C przy ich opa-
danin. Dzialanie przyrzadu jest nastepujace: Gdy drzwi € sa zamkniete, naci-
skaja one drazek d, skutkiem czego iklin na drazku ¢ jest nizej glowki szyn,
umieszezonych w piecu. Przy takiem polozenin klina rury podtaczaja sie az do
samyeh drzwi C. Gdy drzwi € podnoszy sie, pod wplywem ciezaru b, drazek a
obraca sig okolo osi, skutkiem czego dryzek ¢ wraz z klinem podnosi sie do gory,
klin wehodzi pomiedzy rury, powstrzyinujac wszystkie znajdujace sie na lewo od
niego, a wypychajac znajdujace sip z prawej strony!). Wysokosé relsow ze
strony B nad podloga jest taka, aby robotnik mdgl z latwoscia wtaczaé rure do
pieca. Wysokosé 800—H00 mm jest wystarczajaca.

Z sali A (rys. 7), gdzie odbywa sie czyszezenie rur, wtacza sig po relsach
rura przez otwor w $cianie S do sali B, przeznaczonej do probowania rur, Przy
pomocy bloka » rura ustawia sie na prasie i po jej wyprobowaniu, jezeli okaze
sie dobra, kladzie si¢ na relsy wyprowadzone z sali B do szopy O, gdzie jest
umieszezony piec, W szopie tej zaraz za piecem ustawiona jest kadz ze smola.
Do kadzi tej robotnik opuszeza rure przy pomocy windy D, lub reeznie, jezeli
rura jest niewielkiej srednicy.

Przy podobnemn urzadzeniu pieca i jego ukladzie unika sie wszystkich wad
napotkanyeh przy piecu, przedstawionym na rys. 3, a mianowicie:

1) Przyrzadow takich umiescitem dwa, obawiajge sie, ze przy jednym przyrzadzie
rury mogtyby przekrzywié sig wzglednie do podiuznej vsi pieca i wywolaé przerwe
w robocie.
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1) Kazda rura ogrzewa sie jednakowo, na co dodatnio wplywa to, Ze rura
przed jej wydobyeiem z pieca przez pewien czas spoczywa we framudze prze-
dnich drzwi, i nie jest juz pod bezposredniem dzialaniem plomienia i do pewne-
2o stopnia znosi réznice temperatur, jakie moga powsta¢ na obydwdch kon-
cach rur, '

2) Piec stale napelniony jest rurami; gazy gorace zatem stykaja sig ciagle
z niemi i oddaja im cieplo. Piec posiada minimum martwych przestrzeni; pod-
czas wyjmowania rur ochladza si¢ tez bardzo malo, poniewaz drzwi podnoszy
sig na hardzo krotki czas i stosunek powierzchni otworu do objetosei pieca jest
maly, co latwo stwierdzi¢ obliczeniem. Przypuéémy, ze smolujemy rury 12-ca-
lowe, Rur tego wymiaru do pieca przedstawionego na rys. 3 mozemy wtoczyc
na wagoniku nie wiecej jak 6, gdyz konstrukeya wagonika i wymiary pieca nie

;7 Rys. 7.

pozwalaja na wigksza iloé¢. Juz nawet i pray szesciu 12-calowych rurach trzeba
si¢ obawiaé, Ze ostatnie (1—2) rury beda zbyt chlodne do asfaltowania. Dlugosé
pieca wynosi maximum 3,5 m dla rur 3 m dlugosci. Poniewaz plaszczyzna
drzwi réwna sie poprzecznemu przekrojowi pieca, wiee stosunek plaszezyzny

drzwi do ohjetosei pieca wyniesie TE

Dla pieca, przedstawionego na rys. 6, stosunek ten przedstawi sie jak na-
stepuje:

Aby rura 12" przez drzwi przejé¢ mogla, ich wysokoéé powinna by¢ ma-
ximum 0,5 m przy dlugosei maximum 3,4 m. Wewnetrzna objetosé pieca wy-

. oS — e |

nosi 20 m?, wypadnie wiec 50— "5

Przy poréwnaniu otrzymanych w ten sposéb rezultaléw zauwazyé musi-
my, Ze drugi stosunek zwigkszy sig 12 razy, poniewaz w pierwszym piecu, przy
jednorazowewm otworzeniu drzwi, otrzyma si¢ nagrzanych 6 rur, w naszym zas
piecu, aby otrzymaé 6 nagrzanych rur, trzeba otworzyc szesé razy jedne drzwi
i tylez drugie.

1 13
12" 1
A zatem: —_—— = —— =3F
zatem i i 3,5.
3,5 3,5

Rezultat ten dalby nam bardzo niedokladne i niekorzystne pojecie o piecu,
podanym na rys. 6, gdybysmy nie przyjeli pod uwage czasu, podezas ktérego
drzwi pozostajy otwarte. Aby podniesé i opuscié drzwi zupelnie, wystarcza 10 se-
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kund. PoniewaZ w piecu rys, 6 do osmolowania 6-ciu rur trzeba podnieéé 12 ra-
zy drzwi, a wige piec ochladzac si¢ bedzie przez 120 sekund, czyli 2 minuty. Aby
za$ z pieca, przedstawionego na rys. 3, wyciagna¢ wagonik z rurami i potem
wsunaé nowy, poirzeba najmniej 12—15 minut. Piec nowe] konstrukeyi bedzie
wiec ochladzad sig przez przeciag czasu 6 razy mniejszy niz piec konstrukeyi
przedstawionej na rys, 3.

Wartoéé wiec 3,6 zamieni sig na % czyli m% ;
(rys. 6) powinien sie dwa razy mniej ochladzaé anizeli piec a z wagonikami.

3) Robota przy piecu jest bardzo latwa i prosts.

4) Koszt podohnego pieca jest mniejszym od poprzedniego, gdyZ nie wy-
maga wagonikow.

Obecnie fabryka Aleksandrowska buduje u siebie piec podlug tejze zasady,
z mala réznica w konstrukeyi, jak to widac na rys. 8. Piec ten posiada dwa pa-
leniska, umieszczone z dwdch stron; po srodku zas—kanal A, ktéredy gazy
uchodzg do komina. Za zalete tego pieca poczylac nalezy to, Ze zajmuje on malo
miejsca; pod wzgledem zas ekonomii paliwa, nie sadze, zeby zasada dwdch pale-
nisk byla szezgsliwg. Temperatura w piecu powinna by¢ niewielky, gdyz i rura
powinna nagrzewac sie do temperatury niewysokiej (mniej wiecej 100—120° C.),
nalezy wiec praypuszczaé, ze przy dwaoch paleniskach gazy beda zbyt malo wy-
zyskane. :

co pokazuje, Ze piec

Rura nagrzana wedlng jednego z wyzej opisanych sposobdw, zanurza sie
w smole zimnej lub ogrzewanej. Ogrzewanie smoly ma znaczenie i jest na-
wet koniecznem zima, gdy smola twardnieje, ale tylko na poczatku smolowania,
gdyz potem smola ogrzewa sie goracemi rurami, zanurzanemi w niej i nie ge-
stnieje, stale zatem ogrzewanie smoly jest zbyteczne.

Jakiesmy to juz wspomnieli powyzej, rura moze by¢ opuszczani do smoly
pionowo lub prawie poziomo. Pionowy sposéb smolowania uwidocznionym
jest na rys. 2, poziomy narys. 1i7. Jakkolwiek pionowy sposéb zanurzania
rur spotkac¢ mozna jeszcze w niektorych odlewniach (w Rosyi Aleksandrowska
fabryka w Jekaterynostawiu i zagranica fabryka w Charlotenburgu), wydaje sie
on nieracyonalnym, gdyz bezpozytecznie zajmuje duzo wiegcej ezasu od poziome-
go. Rzeczywiscie, aby osmolowac rure 3 m dlugosei w pionowym zbiorniku,
winda musi wykonaé nastepujace ruchy:

1) powinna ona podnies¢ koniec rury, na ktéry zaklada sig lancuch, po-
nad zbiornik przeszlo na 3 m;

2) w ten sposéh podniesiong rure potrzeba opusci¢ do zbiornika tak gle-
boko, aby rura byla zanurzona w smole calkowicie. W tym celu opuszeza sig
rure mniej wiecej na 4 m;

3) wyciaga sie rure osmolowang do pierwotnej wysokosci, a wigce znowu
winda powinna podniesc rure na jakie 4 m;

4) nakoniec opuszeza sig rure na wagonik lub kozly, a wige przypuszezal-
nie na 3 m.
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Widzimy wiee, Ze aby osmolowaé rure, opuszezajac ja pionowo, koniee
laficucha windy przechodzi conajmniej 13—14 m.

Przy poziomem smolowaniu droga ta bedzie znacznie krotszy; rzeczy\v.ris'cile,-1
przypuszezajac e rura opuszeza sie do smoly pochylo i ze catkowite pochylenie
rury wynosi 800 mm, otrzymamy nastepujace ruchy rury:

1) podniesienie windy rury a wlasciwie jednego jej konca nad szyny na
800 mm;

2) opuszezenie rury do smoly tak, aby gérny koniec rury byl zanurzony;
przyjmujac, ze wysoko$é szyn nad powierzchnia smoly réwna si¢ 300—400 nm,
zanurzenie 400 sum, otrzymamy, Ze rura odbedzie droge rowna 1,6 m;

3) podniesienie rury, w celu umieszczenia jej na kozlach, wyniesie nie
wiecej 2 m;

4) dodajmy jeszcze, Ze w celu umieszezenia rury na kozly, trzeba ja opu-
sci¢ jeszeze blisko na 0,5 .

W sumie wiee, podezas poziomego smolowania, rura przechodzi droge
mniej wiecej 5 m.

Wynika stad, ze pod wzgledem czasu o wiele dogodniej jest zastosowywaé
sposGb poziomy smolowania rur, gdyz zastosowujae go, przy innych jednako-
wych warunkach mozna dwa razy wigeej osmolowac rur, niz sposobem pio-
nowym,

Czem jednak kieruja sie budowniczowie odlewni rur, zastosowujac piono-
wy sposob opuszezania rur do smoly?  Zwolenniey tego systemu dowodza, ze
po pierwsze, przy pionowymn sposobie powietrze swobodnie wychodzi z rury,
skutkiem czego wewnatrz rury nie tworza sie pecherzyki powielrza, pozostawia-
jace po sobie slady w postaci nieosmolowanych miejse i po drugie, ze przy wyj-
mowaniu rury pionowo smola swobodnie scieka i warstwa jej powstaje rowno-
mierniejszg.

7 punktu teoretyeznego, to moze i tak, lecz praktyka pokazuje nam co in-
nego, gdyz przy drugim systemie, nadajac rurze pewna pochylosé, unika sie
w zupelnogei tworzenia pecherzykow. Co sie zad tyezy Seiekania smoly, to Lru-
dno przeczy¢, ze z rary pionowej smola bedzie latwiej scieka¢ niz z pochylonej,
lecz przyjmujac pod uwage, ze rura wyjmuje si¢ stosunkowo dos¢ goraca,
skutkiem czego smola na niej jest dosc¢ plynna i latwo splywajaca, a zatem i ru-
ry poziomo smolowane, byleby byly dostatecznie ogrzane, posiada¢ beda nie
mniej rownomierna warstwe smoly, anizeli rury, smolowane pionowo. Jezeli
za$ zauwazy sie jaka niedokladnoéé w asfaltowaniu rury poziomym sposobem,
to nie nalezy przypisywac wadliwosci systemu, lecz predzej nieudolnogei robotni-
ka, gdyz i przy tej, jak wogdle kaidej robocie, robotnik powinien posiadaé pe-
Wna wprawe.

Rura, po wyjeciu ze smoly, ustawia sie na kozlach, urzadzonych zaraz
obok zbiornika. Konstrukeya takich kozléw jest bardzo prosta, jak to widaé
narys. 7. Wainem jest jednak, aby rura byla ustawions, jezeli jest mufowa,
mufy na dol, gdyz postawiwszy ja odwrotnie—smola bedzie wstrzymywac sie
wewnatrz mufy, skutkiem czego odlew duzo traci na wygladzie. Rura, ustawio-
na na kozlach, powinna opieraé sie mufy o beleczke, umieszezona nad zbiorni-
kiem ze smola, aby $ciekajaca z rury smola powracala do zbiornika.
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W sprawie utrzymania drogi z Dabrowy do Bendzina.

Utrzymanie drog w dobrym stanie, a niewielkim kosztem, ma doniosle eko-
nomiczne znaczenie dla kazdego kraju, zwlaszeza przemyslowo rozwijajacego
sie. A ze sluzylem przez 9 lat przy drogach krajowych w réznych miejscowo-
éeiach Galicyi (ktore uzyskaly renome, iz sa lanio a dobrze utrzymane), a lu
w Dabrowie Gorniczej przypalruje si¢ drodze do Bendzina prowadzacej, ktora,
pomimo znacznych kosztéw na nig lozonyceh, zawsze jest w stanie nieprzyjaznym
dla komunikacyi, wiee powzialem zamiar podzielenia sie swemi spostrzezeniami
z czytelnikami Przegladu Technicznego.

Zadaniem dobrej drogi jest: by jaknajmniejsza sila pociagowa mozna prze-
wiedé jaknajwiecej ciezaréw: oraz by takowa, jako tez i wozy, najmniejszemu
przez to ulegaly zniszezeniu. Aby wykazaé, jaka pod tym wazgledem odgrywa
role réwnosé (L. j. gladkosé nieslizga) drogi, wspomne: pomijajac znane od lat
wielu doswiadezenia inzyniera angielskiego Gordona, francuskiego Morin’a i in-
nych. nad stosunkiem sily pociagowej do cigzarn wozéw, toezacych sie po dro-
gach rozmaitej twardosei i gladkosei, o doswiadezeniach, jakie wykonalem,
cheac oceni¢ wplyw nierdwnosei i wglehien na stan drogi. 7 doswiadezen
tych wynika, ze oznaczajac:
przez P cisnienie w kilogramach wywarte na powierzchnie A em?,

» G ciczar w kilogramach, spadajacy z wysokosei H w centymetrach,
3.0 G
‘A H.
co pokazuje, ze kolo wozn z ciezarem P, spadajac w zakleslosé 1 em glebokosei,
wywiera cisnienie 3,5 wieksze od cisnienia, jakie wywiera ciezar P w spoezynku,
czyli, 7ze dany woz, toczac si¢ po bruku z granitu polnego, majacego 2 em (%/,")
wypuklosci, sprawia 7 razy wieksze zniszezenie drogi, anizeli na bruku gladkim.
7Z praktyki przekonano sie: ze dla bruku wymiary drobniejsze, np. /. do
§/,4 em, daja rezultaty lepsze, anizeli dawniej uzywane kostki 22 em. W Paryzu
drogi brukowane kamieniem lupanym (réwnym) przekladaja: bardzo uczgszczane
co 3 do 6 lat, mniej nczeszezane co § do 15 lat, a malo uezeszezane co 16 do 20
lat; dodajac kamieni nowych /g cz¢sé a piasku 0,1 m® na kazdy 1 m* drogi. We
Franecyi utrzymanie roczne szos kosztuje na 1 Jon: panstwowych, o pokladzie sze-
rokosci G do 7 m, 500 frankéw; departamentowych, szerokosei od 4 do 5 m, 200
do 250 frankoéw.

\V Galicyi utrzymanie roczne drég krajowyeh, o pokladzie szerokim 5 m,
liczye wraz z kosztami calej administracyi, na 1 /o wynosza, stosownie do ich
uczeszezalnosei, 100 do 200 guldendw. Zastanéwmy sie teraz, dlaczego utrzyma-
nie drogi z Dabrowy do Bendzina, 4 Jon dlugiej, tak drogo kosztuje, a mimo to
droga tak niesposobng jest do komunikacyi.

Nie ulega watpliwogei, ze przyezynia si¢ do zlego stanu drogi Dabrowa-
Bedzin ta okolieznosé, iz ten maly dystans sklada si¢ az z 6-ciu kawalkéw,
z ktéryeh 2 utrzymuje rzad, 2—Tow. Francusko-Wloskie, 1—Tow. Huty Ban-
kowej i 1—Tow. Francusko-Ruskie, i to kazdy w sposéb odmienny.

Najlepsze sa jeszeze kawalki utrzymywane przez 1zid, tylko ze niepra-
ktyczny obrano system brukowania ich polnym granitem, sprowadzanym z da-
lekich stron, a wiec zbyt kosztownym; cheae widocznie przeciwstawié twardosé
kamienia licznej frekweneyi; lecz ze zapoznano wplyw gladkosei drogi na jej
konserwacye, wiee wobec licznej frekwencyi wozdw tadunkowych o kolach waz-

maimy: L=
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kich, a bez ladunku szybko jezdzacych, okazalo sie, ze wkrotce po wykonaniu
nawet starannem takiego bruku, z kamieni okrgglawych réznej wielkosci, nie-
ktére z nich wglebiaja si¢ wiecej od innych. A Ze niepodobieﬁatwem byloby
tak gesto rozsiane W"‘h"bli&]’lld pojedynezych kamieni miejscowo nadazy¢ reparo-
wac, przeto takowe *af_}’bklfl sie zwiekszajuc, powoduja koniecznosé corocznego
przekladania bruku i to w sposdb wielee niedogodny dla komunikacyi.

Drugy wazing D]EdOU'OdHOSClQ tej drogi brukowanej polnym granitem (po-
mijajac juz znaczne zniszezenie wozow), jest duza wypuklodé, jaka nadano jej
w celu ulatwienia scieku wodom opadowym, z pomiedzy wklednien bruku. Przez
Lo narazono jednakze wozy, przy wymijaniu sie, zwlaszeza wozy z dlugiem drze-
wem podezas Slizgawicy, na zsuwanie sie do rowdw; tak, ze w koneu zimy, w po-
rze sprowadzania buduleu, komunikacya na tej drodze jest bardzo utrudnions.

Gdyby administracya rzadowych drog powiatu Bendzinskiego zechciala
sprobowaé uzy¢ ten polny granit w postaci szabru 3 ¢m grubego, na wierzchni
poklad drogi, szutrowanej w spodzie miejscowym twardym wapieniem, z zasto-
sowaniem walcowania pokladu, to niezawodnie osiagnelaby cel, L. . dobra dro-
ge przy mozebnie taniem ntrzymanin.

Wreszeie i brukowana droga miejscowym dos¢ twardym wapieniem, ktéry
juz w lomach dziela na graniastoslupy o plaskich powierzechniach i rozmiarach
przydatnych na bruki, niezawodnie okazalaby sie o wiele tansza i dogodniejsza
dla komunikacyi, anizeli obecna. Inne kawalki tego goscinea. utrzymywane przez
Towarzystwa, sa szutrowane sposobami mniej wiecej marnujacymi materyaly ka-
mienne, lub szlake twarda, niedbale przetluczona. Roboty na tych kawalkach
drogi nie uwzgledniaja dogodnosci komunikacyi isy nacechowane brakiem fa-
chowosécei; kazde towarzystwo bowiem, konserwujac samo, tylko male przestrze-
nie goseinca, nie moze trzymac odpowiedniego fachowego personalu. Gdyby je-
dnak, za wspélnem porozumieniem sie, utrzymanie calej drogi powierzono je-
dnemu fachowo uzdolnionemu nadzorey i oddano mu w tym celu chociazby tyl-
ko te fundusze, jakie obecnie ta droga pochlania, z udzieleniem zaliczki na spra-
wienie walea, to nietylko, Ze mieliby droge dobra, ale i po kilku latach, gdy sto-
pniowo przeprowadzonaby jui zostala jej rekonstrukeya, mogliby w znacznej
mierze wydatki dotychezas loZzone na te droge uszezuplié, nie robiac jej przez
to krzywdy. K. J. Miecenikowski.

KRYTYKA | BIBLIOGRAFIA.

Swiatto elektryczne. Urzadzenie i dzialanie instalacyj prywatnych o pra-
dzie stalym, przez Zygmunta Straszewicza. 146 rysunkéw w tekscie. Warszawa.
Nakladem Hipolita Wawelberga. 1898

Wydawnictwu Biblioteki Przemyslowej Hipolita Wawelberga, ktora tylo-
na pozytecznymi podreeznikaini popularny nasza literature techniczng wzboga-
cita, zawdzigezamy pierwsza praktyczna w jezyku polsklm ksiazke z dziedziny
elektrotechniki, ktorej tytul w nagltéwku podaligémy.

Autor przeznaczyl ja dla monteréw. maszynistéw, oraz wlagdeicieli prywa-
tnych instalacyj elekirycznych. Praca pray instalacyi elektrycznej, lub tez ob-

serwacya jej dzialania, prawie w zupelnosci powinna przygotowaé do zrozumie-
nia tej ksigzki.
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Jak nikt z podrgeznika dla $lusarzy lub stolarzy, ani $lusarstwa ani sto-
larslwa nie nauezy sig, tak tez i czlowiek, ktéryby calkowita swa wiedze z tej
ksiazki chcial czerpaé, monterem $wiatla elektryeznego nie zoslanie. Dotyezy to
i wszelkich podobnych podrecznikow zagranicznych. Jednakie sa one rozehwyty-
wane przez monterow i w coraz nowych wydaniach sig ukazuja. Jakaz tego
przyczyna? Oto ta, ze rozpoczynajacy praktyke monler znajduje w podobnej
ksiazce drogowskazy, a monter doswiadezenszy wiele wskazéwek, przypomnien
i t.d. Jesli tak jest zagranicg, to tembardziej u nas, gdzie wykonawey skladajy
sig z daleko surowszego niz zagranica materyalu; ksigzka ta bedzie na reke in-
zynierom i kierownikom biur elektrotechnicznyeh, ktérzy dotad, nieznana iniy-
nierom innych dzialow techniki, mieli prace z prazygotowaniem wykonawceiw
swyeh plandw.

Wedlug mnie, zadanie tej ksigzki rozumieé¢ nalezy w sposdéb nastepujacy:
Inzynier daje ja poczatkujacemu monterowi, pracujacernu pod kierunkiem star-
szego montera, zobowiazujac go do przeczytania rozdzialow, traktujacych o wy-
konywanej w danym czasie robocie. Gdy tak uczen zostanie wprowadzony, po-
winien i inne rozdzialy sam, albo co naturalnie lepsza, pod kierunkiem wiecej
umiejacego, przeczytac. W ten sposéb w umyéle jego utworzy sie kanwa ogol-
na, na ktorej praktyka bardzo rozmaite w swych szezegélach i modyfikacyach,
zaleznych i od instalacyi i od specyalnych zamiardw inzyniera, desenie wyszyje.

Lecz nietylko kandydatowi na montera moze byc pouczajaca ta ksiazka.
Zda sig¢ ona i doswiadezonemu monterowi naszemu, raz jako uswiadomienie
i ujecie w caloksztall jego wiadomosei, jako pomoc pamieci, a nareszcie jako
materyal do wytworzenia sobie szerszego pogladn w tych szezegélnie razach,
gdy poglad jego zwierzchnika rézni sie ze zdaniem autora, lub gdy warunki
miejscowe pewnych zboczen od prawidel wymagaja.

Ale najwieksza waznosé przedstawia ten wyklad dla maszynistéw, prowa-
dzacych instalacye. Kiedy montera uczy ciagle inzynier, kiedy monter widzial
juz i slyszal niejednokrotnie o jednej i tej samej rzeczy, maszynista, ktéremu los
calej instalacyi, po puszezeniu w ruch, bywa pozostawiony, miewa tylko krétkg
sposobnosé nauczenia sie jej obstugi od montera, nie odznaczajacego sie najczg-
sciej zdolnosciami pedagogicznemi, a czasami lubigcego imponowaé nader hazar-
downemi teoryami. Jesli maszynista, przypatrojac sie wykonywaniu instalacyi
i puszezeniu jej w ruch, bedzie czytal jednoczeénie interesujuca nas ksiazke, jeshi
sie jeszeze zapyta inzyniera kierujacego robota, o rzeezy dla siebie niezrozumiale,
jesli nadto w ciggu prowadzenia instalacyi bedzie zagladal przy kazdej nadarza-
jacej sie okolicznodei do odpowiednich rozdzialow, to z pewnoscia nabedzie ja-
snego pogladu, ktéry go ezestokroé uchroni od dziatan, mogacych przyniesc stra-
ty pieniezne, lub wywolaé niebezpieczenstwo.

Toz samo dotyezy i wlascicieli fabryk, ktérzy zwykle stabsze daleko maja
pojecie z dzialu elektrotechniki, anizeli z dzialn maszyn parowych.

Prace swa rozpoczal autor od wstepn teoretyeznego, ktéremu slusznie tyl-
ko kilka kartek poswiecil, bo i na kilkudziesiecin nawet nic nauczylby zasad
nauki elekiryeznosei samouczka. hez pomocy zywego slowa i doswiadezen. 7 na-
tury rzeczy wynika, ze musial sie¢ ograniczy¢ na punktach wytyeznych, na olrza-
skaniu ezytelnika z niektéremi nazwami i t. d., na ograniczeniu pewnemi liniami
pola najwazniejszych pojeé, aby po za nie umysl czytelnika nie wychodzil. Tulaj
konieczng jest pomoc inzyniera, ktéry, trzymajac si¢ planu autora, powinien zy-
wem slowem i wskazaniem na dos$wiadezeniach wprowadzi¢ jaki taki lad
w chaotyezne pojecia o amperach, woltach i t. d., ktére si¢ nawet doswiadezo-
nym naszym monterom w postaci nierozwigzalnego korowodu niedoscignionych
wilkolakdw pojeciowych przedstawiaja.
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Dalej juz nastepuja rozdzialy czysto praktyczne, o motorach, dynamoma-
szynach, lampach lukowyeh i zarowych, o rozmaitych ich rodzajach i zastoso-
waniach, Najwigkszy dzial zajmuje kanalizacya pradu, jej zasady, wykonanie,
warunki dobroci, monlowanie lamp i ezgsci dodatkowych. Dosyé tez slosunko-
wo miejsca poswiecil autor (34 str.) akumulatorom, ich konstrukeyi, ladowaniu
i wyladowywaniu. Ksinzke zamyka rozdzial o instalacyi w ruchu, ktéry sig za-
czyna od sprawdzenia dobroci instalacyi i puszezenia jej w rueh, przechodzi
przez obsluge panewek, kolektora, szczotek, zaburzenia w dzialanin, naprawe
maszyn i konezy na przepisach odnoszacych sie do akumulatoréw i zaburzeniach
w sieci przewodnikdw,

Tednem stowem, na 295-ciu stronicach zawarl autor wszystkie najwazniej-
sze dla montera kwestye, a oparty na swem dlugiem doswiadezeniu, jakie mu
dalo kierownictwo monterami przy budowie i eksploatacyi znacznej liczby in-
stalacyj elektrycznych, oraz na swym talencie popularyzatorskim, zdolal sig au-
tor postawi¢ w wiekszosci wypadkéw na poziomie ezytelnika,- ktéremu swe
dzielo przeznaczyl, i z lego powodu stworzyl rzecz wysoce pozyteezng, na ktora
z upragnieniem od dlugiego czasu monterzy polsey czekali.

Niemala tez zalete ksiazki stanowi jezyk wogdle czysty od nalecialosci ob-
eveh.  Nieliezne usterki napotykamy gtéwnie w wyrazeniach u nas jeszeze nie
utartych, dla ktéryeh autor sam musial wyrazy polskie dobieraé.

Bronistaw Rejchman.

KSIAZKI I BROSZURY NADESEANE DO REDAKCYL

Swiatlo. Miesigcznik, poswigeony fotografii i wiadomoseiom z nia zwiazanym. Re-
daktor J. J. Boguski.

Wybitne stanowisko naunkowe Redaktora rokowaé pozwala, ze nowe to wydawni-
ctwo, ktorego pierwszy zeszyt ukazal sie w ostatnich dniach pazdziernika, spelniaé be-
dzie, ku zupelnemn zadowolenin swych czytelnikéw, wielce obiecujacy program, jaki so-
bie zakredla.

Z prac, w tym pierwszym zeszycie pomieszezonych, dwie szezegdlnie zaznaczamy,
Jjuko blizej ezytelnikéw Przegladu obchodzacyeh. W pierwszej, antor, pouczajac o zna-
czenin fotografii w badanin ogolnem zjawisk fizyeznych, objagnia nadto o pomocy, jaka
fotografin oddawaé moze w zdejmowanin planow i w niwelacyi. W drugiej jest mowa
o badanin odksztaleen budowy wierzelmiej torn kolejowego, przy pomoey odpowiednich
przyrzadéw fotograficznych. W pierwszej z wymienionych rvozpraw autor kiadzie silny
nacisk na potrzebe wykladu teoryi i sztuki fotograficznej w wyzszych zaktadach nauko-
wyeh technicznych.

KRONIKA BIEZACA.

Drzewo ogniotrwate. Jeszeze w lipeu r. z., w Londynie, w parkn Hurlingham-
Clubs, robiono prihy z drzewem nasyconem pewnemni substaneyami chemiczne-
mi, ktore czynin drzewo zupelnie niepalnem, o czem donosilismy w swoim
czasie, proby te wypadly wtedy dodatnio i jak obecnie utrzymuje , Engineering®,
to samo stwierdzila juz i praktyka podezas ostalniej wojny pomiedzy Hiszpania
a Stanami Zjednoczonymi. Wszystkie ezesci z drzewa w nowych okretach ame-
rykanskich jedna z fabryk w Nowym-Jorku, posiadajaca odpowiednie urzadze-
nia, uezynila ogniotrwalemi. Urzadzenia te i sposéb postepowania, wedlug
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»Engineering®, sy nastgpujace: drzewo uklada sie w cylindrach i lam usuwa sie

ren wszelkie plynne i fermentujace czesei skladowe i nastepnie przesyca je

plynem (sklad jego stanowi sekret) pod cisnieniem 14 kg/en®. Operacya ta trwa

przez przeciag 24 godzin, potem drzewo idzie do suszarni, gdzie lezy okolo 14 dni,

a nawet czesto i dluzej. ) M.
(Sweiz. Bauz.).

Sadza acetylenowa przedstawia bardzo cenny maleryal przy fabrykacyi
farb, jest ona bardzo lekka, kompletnie czarna i zupetnie bez odecienia hrunatne-
go, oprocz tego nie zawiera domieszek smolowych i innych zanieczyszczen
znajdujacych si¢ zwykle w sadzy z lamp. Wobec tego sadza acetylenowa jest
odpowiednia do wyrobu tuszu chinskiego, drukarskiego i litograficznego. Nowy
francuzki patent Hubon'a podaje trzy sposoby otrzymywania sadzy acetyleno-
wej. Jeden z tych sposobéw polega na tem, Ze acetylen komprymuje sig w cy-
lindrze stalowym pod cisnieniem 2 atm. i nastepnie za posvednictwem iskry
elektryeznej, lub rozzarzonej platyny, wywoluje sie wybuch, Oslateczne cisnienie
po wybuchu nie przewyzsza 12 atn., mozna zatem wybraé¢ odpowiednio moene
cylindry, ktére nie beda ulegaé rozerwanin. Metoda ta ma te dobra strone, e
sadza otrzymuje sie bardzo czysta.

(Acet. in Wiss. & Ind.),

Porownanie gazu z elektrycznoscia.

1) Przy oswietlaniv : W lampach zZarowych przy zwyklem cisnieniu
100 lit. gazu daje hlisko 56 Swiec Hefner'a, a zatem 1 m® gazu 560 Swiec,
W lampkach zarowych elektryeznyeh 50 wat. daje blisko 14 $wiec Hefner'a,
w tak zwanych lampach 16-to swiecowych ezyli 1 kilowat.—280 éwiec; wskutek
tego 1 m?® gazu odpowiada 2 kilowal.

2) W motorach : Na 1 konia rzeczywistego zuzywa sie w malych moto-
rach blisko 800 lit., w duzych 600 lit. gazu, a wiec 1 m® wytwarza 1,25 —1,66
k. p. W malych elektromotorach na 1 konia (736 w.) potrzeba zuizyé¢ 920 wat.
(przy 80% wydajnosci), w duzyeh (90% wydajn.) 820 wat. Jeden kilowat. rozwija
wiec tylko 1,08—1,22 k. p., a zatein mmiej, anizeli 1 m? gazu.

3) Przy wylwarzawiv ciepla: Wedlug J. Hasse, 1 m® gazu daje 4800 cie-
plostek, w kuchniach gazowych 2400—2600 cieploslek rzeczywistych, w kapie-
lowych piecach gazowych 3440, a wedlug Joly w gazowych piecach do ogrze-
wania 3628 — 4080, t. j. z L m?® gazu otrzymuje sig 2400 — 4000 ciepl. rzeezy-
wistyeh.

Wedlug tegoz Hasse 1 kilowat. wytwarza tylko 780—690 ciepl. rzeczyw..
wedlug Herzberga 800; mozna wige przyjac, ze 1 kilowat wytwarza 700--800
ciepl., skad wypada, ze 1 m®gazu daje 3'/, do 5 razy wiecej anizeli 1 kilowat.

fAcet. in Wiss. & Ind.). ) i/

GORNCTWO—HUTNICTWO.

W kwestyi wzbogacania naszych rud Zelaznych.

W roku zeszlym dokonywano proby nad wzbogacaniem rud zelaznych, po-
chodzacych z Krampach!) (na Wegrzech), sposobem Wetherill'a?) i zapomoca

l) Obszerne sprawozdanie z tych dodwindezen zamieszezono w ,Oesterreichische
Zeitsehrift fiiv Borg- und Hiittenwesen* e 13 z r. 1898 y
2} Opis tego sposobu por. ,Przeglad Techniczny® M 21 i 22 z r. 1898,
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plukania. Dos$wiadezenia te byly przeprowadzone przez Hernadtalskie Towa-
rzystwo Akeyjne dla przemyslu zelaznego (Hernadthaler ungarische Eisenindu-
strie-Actiengesellschalt), ktére wlagnie jest w posiadanin wspomnianych po-
kladow w Kr Dlllpd(.]'l Jest to poklad zelaziaka czerwonego 6 —8 m gruby i zaj-
mujacy przestrzen 1714423 m*; zawarlosc zelaza w rudzie wynosi 26—35%, tak,
ze ruda ta nalezy do biedniejszych. Lecz ze wzgledu na znaczna grubosé pokIa-
du i mala glebokosé pod powierzehnia, rada ta z latwosceia dalaby sie eksploato-
wac odkrywkami i kosstowalaby bardzo tanio; robione wiee byty proby nad jej
wzbogacaniem. W Lym celu wyslano 10 ctr, metr. tej rudy do fabryki ,Humboldt*
w Kalk, przy ktirej istnieje wzorowa stacya doswiadczalna do wzbogacania mi-
neratlow droga mokra, t j. zapomoea plukania. Tam rudg¢ te rozdrabniano
w gniotownikach i walcach do grubosei ziarna ponizej 11 mm; nastepnie prze-
puszezano ja przez bebny sor lO\VI‘ilc.ﬂ‘ klove dopelnialy podaatu na 7 gatun-
kow: 11—8 mom, 8-=5,6 mm, 5,6—4 mm, +—2.8 mm, 2,8—2 mm, 2—1.4 nm
i ponizej 1.4 sm.  Plukanie zaczynano od gatunkow puwy}fei 4 mm; przy plu-
kanio z qudeuu gatunku oftrzymywano rudg bogatsza, srednia i bledllq, te osta-
{nia odrzucano, rude zas Srednig rozdmbnlano do gruboédei ziarna ponizej -l mm,
praepuszezano przez bebny sortownicze i dolgezano do niewzbogacanych jeszeze
gatunkow ponizej 4 mm. Wtedy plukano po kolei trzy gatunki 4—1.4 mm; 2 ka-
#dego gatunku otrzymywano rude bogatsza, Srednia i biedna; ostatnia odrzucano,
drednia zas mielono do grubosei ponizej 1,4 mm, dolaczano do nieprzerabianego
Jjuszeze najdrobniejszego gatunku i razem plukano; z otrzymanyeh przytem: rudy
bogatszej, sredniej i biednej, dwie oslatnie odrzucano, pierwsza zas wcielano do
gatunkow bogatszych, otrzymanych przy poprzednich operacyach. W rezullacie
7 10 ctr. metr. rudy z zawartoseia 25,96% Fe, otrzymano 4,525 etr. metr. (t.
45,25%) rudy wzbogacone], zawierajacej przecietnie 36,83% Fe, Nalezy dodaé,
ze z 45,25% rudy wzbogaconej zaledwie 16,45% mialo grubogé ziarna 11— 4 mm,
reszta zas ponizej 4 mm.

Rezultaty te, wzglednie do skomplikowanego i kosztownego sposobu, w ja-
ki dokonywane byly doswiadczenia, uznano za nieszezegolne, a oprocz tego prze-
widywano przeszkody ku zastosowaniu tej metody w braku wiekszej ilosei wody
na miejscu w Krompach. Poniewaz zas w ostatnich czasach nabral pewnego
rozglosu sposob bezposredniego sortowania magnetycznego Wetherill’a, wiee po-
stanowiono wyprobowaé rudy krompachskie ta metods.

W tym celu w sierpniu r. z. wyprawiono wagon rudy do Hamborn (Prusy
Nadrenskie), gdzie istnieje tego rodzaju stacya do$wiadezalna, Tam prob do-
konywano w ten sposéb, Ze przedewszystkiem rude rozdrabniano do grubosci
ziarna ponizej 3.5 mm, a nastepnie sortowano ja na 4 gatunki: 3,5—2.5 mm,
25 —1,9 mm, 1.5 -0,75 mm i ponizej 0,75 mm. Nastepnie kazdy z tych gatun-
kéw przepuszezano osobno przez przyrzady Wetherill’a; w ten sposob z kazdego
gatunku otrzymywano rude bogala (X)) i biedna (X,); te ostatnia przepuszezano
jeszeze raz przez separatory; otrzymang przytem rude horratq. (X,) dolaczano do
gatunku X, a rude biedng odrzucano. W rezultacie z 2059 kg rudy, zawiera-
Jacej 28% Fe, otrzymano 895 (L. j. 43,5%) rudy wzbogacone], z przecietna zawar-
toseia 39,2% Fe wydajnos¢ przyrzadu Wetherill'a pray tych doswiadezeniach
wynosnh pr ?emgtnle 1134 kg na godzine. Poréwnywujac te rezultaty z otrzy-
manymi poprzednio przy plukaniu, widzimy, ze sa prawie jednakowe: plukanie
dalo 45,25% rudy, wzbogaconej o 10,87%, sposobem Wetherill'a otrzymano tro-
che mniej 1'u('1;.r bo 43,5%, lecz za to procentowoéé jej podniosla si¢ nieco wiecej,
bo 0 11,2%. Lecz metoda Wetherill'a okazala si¢ daleko prostsza, produkey)-
niejsz i znaume taisza. To za$, Ze plukanie dalo rude o wigkszej grubosci
ziarna, nie ma wielkiego znaczenia, gdyz rudy grubszej (11—-4 mm), ni pray
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drugim sposobie, otrzymano zaledwie 16,45%. Poréwnanie wiee tych dwoch
sposobow wypada stanowezo na korzy$é metody Wetherill'a, W ogéle sposdh
ten, jako tani, prosty i produkeyjny, zwraca na siebie uwage i mozna przypu-
szczad, ze dalby sig z korzysein zaslosowaé do naszych rud Zelaznyeh. Rudy
cynkowe Krolestwa Polskiego nie dalyby si¢ wzbogacaé 1y melodsy, gdyz zloze
naszych galmandw sklada si¢ gléwnie z dolomitn, ktory, naturalnie, nie moze
byé wydzielany pod wplywem sily magnetycznej.

Co sig za$ tyczy rud zelaznych, to, jak wiadomo, kraj nasz posiada ich
bardzo duZo, lecz wszystkie sa biedne, zawieraja bowiem Zelaza nie wiecej nad
30—40%. Mala procentowosé naszych rud szezegdlnie daje sie we znaki pray
prowadzeniu wielkich piecow na koksie, przy ktorym szlaka musi byé wigcej
zasadowa, przy pewnej wiec ilosei krzemionki w rudzie trzeba do niej dodaé
wigeej wapienia (czy lez dolomitu), niz przy uzycin wegla drzewnego: a wiee
przy wytapianiu surowea na koksie z rud, ktorych zloze w znacznej ezesei skla-
da si¢ z krzemionki, i tak biednych, jak nasze, namiar otrzymuje sie bardzo bie-
dny, co pocigga za soba mala wydajnos¢ pieca i duzy wydatek koksu. Wskutek
tego wszystkie zaklady w Krolestwie Polskiem, wytapiajace surowice na koksie,
posilkuja sie w znacznym stopniu rudami bogatemi, dostarczanemi z Krzywego
Rogu na odleglosé 1200—1350 wiorst. Np. w 1895 roku 4 takie zaklady (Iuta
Bankowa, Kalarzyna, Ostrowiec i Konskie) na 8792 090 pud. wyprodukowanego
surowea zuzyly 10317256 pud. rud krajowych i 5281441 rudy krzyworvz-
skiej '), L. j. okolo 66% pierwszych i 342 oslatniej; poniewaz przecielna zawar-
tos¢ zelaza w rudach miejscowych stanowi okolo 35—36%, a w rudach z Krzy-
wego Rogu—62 —634, czyli procentowosei tych rud maja sie mniej wiecej w sto-
sunku odwrotnym do ilodei nzytych, wige zaledwie polowa Zelaza, zawarta w su-
roweu wylopionym na koksie, pochodzi z rud krajowych, druga zas polowa
z rud, sprowadzanych z poludnia Rosyi.

Nastepnie nasze rudy, jako biedne i zawierajace duzo krzemionki, sa nie-
mozliwe do uzycia do piecow martin’owskich, tembardziej, ze u nas surowiec
zawiera zawsze pewien procent fosforu (pochadzacego z rud krajowych), tak, ze
w Krélestwie praktykuje sie tylko proces zasadowy, polaczony z defosforyzacya.
Wezystkie wiee stalownie nasze uzywaja wylacznie tylko rudy z Krzywego Rogu,
a oprdcz tego posilkujg sie ta rudg i niektore zaklady wielkopiecowe na weglu
drzewnym (Starachowice, Nieklan i inne). Tak, ze razem w r. 1895 Krolestwo zu-
zylo rudy krzyworozskiej 7197000 pud. ?). - Poniewaz od tego czasu nasz prze-
mysl Zelazny znacznie wzrést i produkeya wspomnianych 4-ch zakladow wielko-
piecowych na koksie w r. 1897 wyniosla juz 10918 193 pudy *), wnosic nalezy, ze
rudy te] obecnie zuzywa Krélestwo okoto 9—10 mil, pud. Wobec dalekiego tran-
sportn, naturalnie, cena u nas tej rudy jest bardzo wysoka, gdyz sam przewoz
koleja (wlgeznie z wydatkami stacyjuymi) kosztuje 10,5—11,5 kop. Opréez tego
w ciggu ostalnich paru lat ustalilo si¢ mniemanie, ze zapasy rnd w Krzywym
Rogu wystarczg nie na bardzo dlugo przy obeenym rozwoju i stalym wzroscie
przemyslu Zelaznego na poludniu Rosyi; wskutek czego wlasciciele kopaln tej ru-
dy stale podnoszg jej ceng i uchylaja sie od zawierania kontraktow diugotermi-
nowych, wiee nalezy przypuszezaé, ze rudy te beda coraz drozsze i coraz tru-
dniej bedzie o nie.

1) Shornik Statisticzeskich Swiedienij o Gornozawodskoj promyszlennosti Rossii
w 1895 godu. Izdanje Gornaho Uczonaho Komitieta. )

%) Swobodnaja statistika pierewozok po russkim zeleznym dorogam. Izdanje depar-
tamenta zeleznodoroznyeh diel M-wa Finansow. 1895 g.

3)  W. Choroszewski. ,Przemysl gorniczy w Krolestwie Polskiem w r. 1897%, por.
Nr. 14 Przegl. Techn. z r. 1898,
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Wobec tego kwestya obywania sig rudami swojemi, a przynajmniej zasta-
pienia czgsciowego rud krzyworozskich wzbogaconemi krajowemi, jest bardzo
wazna dla naszego przemystu zelaznego i npOSUb wzhogacania prosty, tani i pro-
dukeyjny, jakim jest sposoh W etherill’ a, maoglby miec dla nas doniosle znaczenie,

(D. n.) K. K.

WIADOMOSCI BIEZACE.

W kwestyi wegla kamiennego. Forster Brown zbadal kwestye mechani-
cznych i ekonomicznych zagadnien, dotyezacych wegla kamiennego. Obliczajie
znajdujace sie w Anglii w ziemi zapasy wegla kamiennego, autor ocenia je na
66 683 milionéw tonn. Do roka 1950 — *'/,, tych zapaséw zostanie wyczerpane
i wydajnoéé roezna nie utrzyma sie na terazniejszym poziomie, chyba w tym
razie, jezeli beda ezynione poszukiwania gorszego wegla i to na glebokosciach
znaczniejszych. Wystarczy tego wegla na 250 lat, jezeli konsumeya roczna be-
dzie wynosila 250 milionow tonn. Brown dlugo zatrzymuje si¢ na ulepszeniach
technicznych, ktore wprowadzi¢ nusi ingynier, aby wydobywaé wegiel w wa-
runkach dla niego jaknajzyskowniejszych. Koszty wydobywania maja obecnie
w Stanach Zjednoczonyeh tendencye zwyzkowa, a to z raeyi podniesienia sie
cen robocizny i wzrostu podalkdw. W Niemeczech, glownie konkurujacych
w tym wzgledzie z Auglia, widzimy to samo., W Ameryce wydajnosé wegla
kamiennego zwicksza sie. W roku 1883 wydobyto 103 miliony tonn, w roku
1896 wydajnos¢ dosiegla 171 milionéw. Stany Zjednoczone znajduja sie teraz
w polozenin, w jakiem znajdowala sie Anglia 50 lub 60 lat temu; poklady sa
doéé oddalone od morza, lecz koszty transportu minimalne. Z drugiej zndw
strony olbrzymie poklady wegla w Chinach musza wywrzeé wielki wplyw na
rynki wschodnie.

(Wszechéwiat).

Zjazd przemystoweow soli. Dnia 7 grudnia r. b. odbedzie si¢ w Peter-
shurgu zjazd przemysloweow soli, w eelu rozpatrzenia potrzeb przemystu solne-
go w Rosyi i srodkéw do jego rozwoju. Do programu zjazdu wlgczone zostaly,
miedzy innemi, nastepujace kwestye: zmiana eln na sél zagraniezng, obnizenie
ceny sprzedaznej soli w Krolestwie Polskiem i t. d. K. S.

Pierwsza kopalnia wegla we Wschodniej Syberyi. W niedlugim czasie
otwarta bedzie we wschodnie] Syberyi (w odleglodei 130 wiorst od Irkucka,
obok 5:t.1(.\1 Czeremchowo drogi zel. Syber yjskiej), pierwsza kopalnia wegla ka-
miennego. Zalozycielem kopalm jest kapitan Markiewicz. Wegiel z kopaln cze-
remchowskich ppdabn;. jest ze skladu do wegla westlalskiego. K S

Aeoanoacuo llenaypoio. Hepwasa, £8 UrTadpe 1BYE ¢
Druk Rubieszewskiego i Wrotnowskiego, Nowy-Swiat 34.—Wydawes Mauryey Wortmsn. Redakior odpow. Adam Rraup.



