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PR. W. DOMINIK.

SIARCZAN SODOWY Z SIARCZANU AMONU 1| SOLI
KUCHENNEJ.

Reakcja, prowadzgaca z siarczanu amonu do siarczanu sodu :

AnuSO, + 2NaCl-~t Na,SOt + 2AmClI
jest bardzo zblizong do reakcji miedzy chlorkiem potasowym a saletrg so-
dowa. Ze wzgledu jednak na mniejsza rozpuszczalno$¢ na gorgco wchodzg-
cych w gre soli nie mozna sie spodziewac¢ tak daleko idacej konwersji, jak
przy otrzymywaniu saletry potasowej z NaNO3 i KCIl. Réwniez i z oziebia-
niem celem wydzielania salmiaku nie mozna i$¢ daleko bo ponizej 33° C roz-
puszczalno$¢ siarczanu sodu gwattownie maleje, wskytek czego skrystalizo-
wany salmiak maégtby by¢ zanieczyszczony solg glauberskg Na2SO\ . 10 HnO.
Trzecim wreszcie niebezpieczeristwem jest moznos¢ tworzenia sie podwdjnego
siarczanu sodowo -amonowego, AmNaSO, .2 H#0, ktdérego rozpuszczalnosé
maleje z temperaturg i ktory moze sie wydziela¢ z roztworu tak przy tem-
peraturach powyzej jak i ponizej 33 C t. j. punktu zatamania krzywej roz-
puszczalnosci siarczanu sodu. Zaleznos$¢ rozpuszczalnosci wchodzacych w gre
soli od temperatury przedstawia zatgczony wykres w réwnowaznikach gramo-
wych na 100 g wody. (Ryc. 1, str. 258).
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Azeby na podstawie wykresu podaé¢ najkorzystniejsze warunki konwersiji,
nalezy sobie zda¢ naprzod sprawe z tego, kiedy proces konwersji zbliza sig
do ideatu.

Idealnym procesem konwersyjnym bytby taki, w ktéorym z dwéch roz-
puszczalnych soli, uzytych w réwnowaznych ilosciach, moznaby otrzymac
w jednej operacji bez odparowywania z petna wydajnoscig dwie inne sole
z zamienionymi jonami. To byloby mozliwe tylko wtedy, gdyby jedna z tych

soli, o ktére chodzi, byla na gorgco lub na zimno zupetnie nierozpuszczalna,
druga za$ w tej samej temperaturze rozpuszczalna, za$ w innej nierozpusz-
czalna. W innych wypadkach catkowita wymiana nie jest mozliwa, a tylko
pewien procent soli uzytych mozna w jednej operacji przerobi¢ na inne.
Maksymalna wydajnos¢ wymiany zalezy od rozpuszczalnosci obydwu
soli. Jesli jedna z soli posiada np. przy temp. 100° C rozpuszczalnos¢ a
réwnowaznikéw gramowych na 100 gr wody, za$ druga w tej samej tempe-
raturze mniejsza rozpuszczalno$¢ b réwnowaznikéw gramowych na 100g H20
to jasnem jest, ze chcac w tej temperaturze przeprowadzi¢ wymiang, mozemy
najwyzej wzig¢ po a réwnowaznikéw gramowych, wyjsciowych soli do reakcji,



za$ tylko a—b réwnowaznikéw wydzieli sie jako osad. Maksymalna wydaj-

no$¢ bedzie wiec wynosi¢ 100-—-% rownowaznikowych wzietych do re-
akcji soli.

Jest to jednak dopiero potowa zadania. Po wydzieleniu soli trudno roz-
puszczalnej na gorgco, nalezy wydzieli¢ przez oziebienie odpowiednia sol,
pozostata w roztworze. Wazng jest rzecza, aby so6l te wydzieli¢ w ilosci
rownowaznikowo tej samej co so6l pierwsza. Tylko wtedy bowiem lug po-
krystaliczny bedzie mogt by¢ uzyty bez zadnych przeszkéd do drugiej ope-
racji po uzupetnieniu zuzytych na konwersje ilosci soli wyjsciowych. Wydzie-
lenie soli drugiej w ilosci rownowaznej maksymalnej ilosci soli pierwszej, jest
mozliwe wtedy, gdy roéznica jej rozpuszczalnosci, w pozostajagcym do dyspo-
zycji przedziale temperatur jest nie mniejsza od (a—b) i gdy obecne w roz-
tworze jony nie dajg w tym przedziale temperatur i przy danych koncentra-
cjach potaczen trudniej rozpuszczalnych niz sol, ktorag chcemy otrzymad.
W naszym wypadku z siarczanem sodu i salmiakiem warunki powyzsze sa
tylko czesciowo spetnione, jak to wynika z przytoczonych poprzednio faktow.
Poniewaz rozpuszczalno$¢ NaAmSOi wynosi przy 15°C ca 0,68 réwnowaz-
nika na 100 g wody i szybko wzrasta z temperaturg, wiec o ile niema nad-
miaru AmHSOIi w roztworze, nie zachodzi obawa wydzielenia sie podwdjnej
soli, wobec mniejszej rownowaznikowo rozpuszczalnosci NoiSO, na goraco.
Zachodzi tylko obawa wydzielania sie Na2S0t. 10H.2, obok salmiaku, o ile
temperatura spadnie ponizej punktu, w ktorym rozpuszczalnosé¢ NaZSOt staje
sieg rowna rozpuszczalnosci przy 100° C t. j. ponizej 31° C. Dla wydzielania
salmiaku mozemy wiec roztwér schiadzaé¢ tylko do 31° C. Roéznica rozpusz-
czalnosci przy 100° C i 31° C dla salmiaku wynosi ca 0,56 réwnowaznika na
100 g wody, podczas gdy a— b—1,36— 0,6= 0,76. Wzigwszy za$ pod uwage,
ze nie mozna na gorgco pracowa¢ z nasyconym roztworem salmiaku, gdyz
juz przy najmniejszym oziebieniu wydzielatby sie on obok Na°SOit przeto
nalezy brac¢ roztwory nieco bardziej rozcienczone tak, aby one byly nasycone
wzgledem salmiaku dopiero okoto 85° C. Wtedy pozostaje nam do dyspo-
zycji roéznica rozpuszczalnosci dla salmiaku 1,25—0,8= 0,45 réwnowaznika.

Aby w tych warunkach wydzielone ilosci NazS Ot i AmCI byty réwno-
wazne, nalezy bra¢ do reakcji b+ 0,45= 1,05 réwnowaznika na 100 g wody.
Aby jednak salmiak mogt sie wydziela¢ juz przy ca 85° C, t. j. aby koncen-
tracja jego wynosita ca 1,25 cz. g na 100 gr wody, nalezy podwodjng wy-
miane przeprowadzi¢ w roztworze, zawierajgcym dodatkowo pewng ilos¢ sal-
miaku, mianowicie 1,25—10,5= 0,2 rownowaznika gramowego na 100 g wody.
Wtedy podczas oziebiania krystalizacja salmiaku zaczyna sie koto 85° C, a po
oziebieniu do 32° C wydzieli sie pozadana ilos¢ tej soli, t. j. 0,45 réwno-
waznika ze 100 g wody. Rycina (1) przedstawia krzywe rozpuszczalnosci soli
czystych. Jesli jednak sole te znajdujg sie w roztworze obok siebie, to ich
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rozpuszczalnosci sg nieco inne. Doswiadczenie wykazato, ze rozpuszczalnosé
Nan~SO, w warunkach wytworzonych reakcja:
Am,.SO, + 2 NacCl Nazs0O, 4- 2AmClI

w obecnosci nadmiaru salmiaku jest znacznie mniejszg niz w czystej wodzie,
tak, ze na 100 g wody znaleziono w tugu pokrystajicznym na gorgco tylko
0,45 réwnowaznika gramowego jonu SOé obok 1,35 réwnowaznika gramo-
wego jonu CI', przyczem roztwér przy 100° C jeszcze nie byt nasycony sal-
miakiem, ktéry zaczynal sie wydziela¢ dopiero przy 95° C.

Wynika stad, ze praktycznie istniejg dla konwersji miedzy AmZXSO0,
i NaCl warunki korzystniejsze nizby wynikato z krzywych rozpuszczalnosci
odnosnych soli w czystej wodzie. Po uwzglednieniu wspomnianej poprawki
wypada, ze nalezy reakcje przeprowadza¢ miedzy 1,05 réwnowaznikami gra-
mowymi Am~SO, i NaCl w 100 g wody, zawierajagcych nadto 0,3 réwno-
waznika salmiaku, przyczem uzyska sie po 0,6 rdownowaznika g Na.SO,
i AmCI.

Proby podwdjnej wymiany miedzy solg kuchenng i siarczanem amo-
nowym nie sg nowoscig o tyle, ze istnieje szereg patentéw odnoszacych sie
do tego przedmiotu i chronigcych otrzymywanie salmiaku ta droga. Siarczan
sodowy byt przy tych prébach traktowany stale jako produkt uboczny.
Wszystkie nalezgace tu zgtoszenia nie byly widocznie oparte na doktadnej
analizie warunkéw rozpuszczalnosci wchodzacych w gre soli, wykazujg bo-
wiem rézne braki.

Wedtug Naumanna (DRP. 196260) rozpuszcza sie 80 czesci Arn”~SO,
w 100 cz. wody przy 70° C i miesza z nadmiarem NaCl, po przeprowadzeniu
reakcji oddziela sie Na*SO, i krystalizuje na zimno AmCI. Oczywiscie na
zimno wydzieli sie takze Na-2SO, . 10 H»O, wobec czego metoda jest w ten
sposOb niewykonalna i chyba tylko przypadkowo da sie przeprowadzi¢ wskutek
dos¢ znacznej skilonnosci soli glauberskiej do tworzenia roztworéw przesy-
conych.

Freeth i Cocksedge (patent ang. 26263, F. P. 414682, DRP. 226108)
chcg przeprowadza¢ konwersje przy 103° C z 97 czeSciami Am2 SO, i 86
czeSciami NaCl w 100 czesciach wody. Po oddzieleniu NaoSO, rozcienczajg
wodg lub roztworem salmiaku, studza do 30° C i wydzielajg salmiak. Wedtug
tego przepisu roztwdr rozciencza sie woda, ktérag musiatoby sie nastepnie
odparowywaé, gdyby sie chciatlo wyzyska¢ reszte znajdujacych sie w roz
tworze soli. Powoduje to niepotrzebne koszta odparowywania.

Na podstawie poprzednich rozwazan i poprawki doswiadczalnej nale-
zatoby reakcje przeprowadzi¢ przy temp. ca 100° miedzy 69 g Am-,SO,
i 61 g NaCl w 100 g wody, w obecnosci ca 16 g salmiaku, przyczem
uzyskatoby sie dla metody perjodycznej najkorzystniejsze warunki wymiany.

Dla otrzymywania tak taniej soli jak NazSO, bytoby jednak najko-
rzystniej zastosowa¢ metode ciggta, przez co moznaby znacznie zwiekszyc¢

/
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szybkos¢ produkcji. Jest to dla omawianej reakcji zupetlnie mozliwe, a cate
zadanie sprowadza sie do tego, azeby stale mozna byto odbiera¢ w stanie
dostatecznie czystym wydzielajgcy sie siarczan sodowy z jednej strony, za$
klarowny stezony roztwér salmiaku z drugiej strony. Poniewaz siarczan so-
dowy wydziela sie jako ciezki osad, opadajacy w spokojnym ptynie bardzo
szybko na dno naczynia, wiec state odbieranie osadu i roztworu nie przed-
stawia zadnych trudnosci. Nie mozna tylko do tego samego naczynia, z kto-
rego sie odbiera produkty wymiany, doprowadza¢ materjaléw wyjSciowych
w stanie statym, gdyz te zanieczyszczatyby wydzielony Na”~SOi zanim zdo-
tatyby wejs¢ z sobg w reakcje. Siarczan amonu otrzymuje sie z gipsu w po-
staci stezonego roztworu, ktory bez odparowywania mozna wprowadzi¢ do
reakcji. Gdyby sol byta do dyspozycji w postaci taniej solanki, wtedy sprawa
przedstawiataby sie najprosciej, gdyz do wielkiej parownicy, ogrzewanej para
posrednig doprowadzatoby sie stale roztwory AmoSOi i NaCl, wydzielajacy
sie osad NazSOi wybieratoby sie czerpakami, roztwdér zas, utrzymywany stale
w pewnych granicach koncentracji salmiaku, odbieratoby sie stale lub co
pewien czas, za$ tug pokrystaliczny pozostaty po wydzieleniu salmiaku przez
oziebienie, jak réwniez ptyn od krycia siarczanu sodu, wracatyby z powrotem
do parownicy. Jesli bytaby do dyspozycji stala sé6l kuchenna, wtedy musia-
toby sie ja naprzéd w innem naczyniu wymiesza¢ na gorgco z roztworem
AmASOi i wprowadzi¢ mieszaning do gtéwnej parownicy dopiero wtedy, gdy
osad nie zawiera chloru. Tego rodzaju naczynie moze jednak takze dobrze
pracowa¢ w sposob ciagty, jesli tylko bedzie miato odpowiednig ditugosc,
takg, azeby czas potrzebny do przejScia przez nig mieszaniny, wystarczat
takze do rozpuszczenia soli kuchennej. W ten sposéb przeprowadzona wy-
miana miedzy Am2S0i z gipsu a solag kuchenna nadawataby sie w zupet-
nosci do produkcji siarczanu sodu na wielka skale.

Odnosnie do gospodarczej strony tej metody otrzymywania soli glau-
berskiej mozna powiedzie¢, ze powinna ona by¢ tansza od otrzymywania sul-
fatu z kwasu siarkowego i soli kuchennej.

Na 1 kg NcizSOi potrzeba ca 1,5 kg gipsu 80%-owego, 0,83 kg NaCl,
0,4 kg CaO do regeneracji amonjaku i 1,0 kg wegla do wytworzenia po-
trzebnej ilosci energji cieplnej i mechanicznej, jak réwniez dla otrzymania
CO,, potrzebnego do zwigzania amonjaku. Przyjmujgc cene gipsu 3 Mkp.,
soli 24, wapna 12, amonjaku 350, za$ wegla (miatu) 7 Mkp. za 1 kg otrzy
mujemy nastepujgce koszta surowcow :

0,83 kg NacCl 20,90 Mkp.
0,0046 kg NHZ (strata) 1,60
0,40 . CaOo 4s0
1,50 ., CaSOt.2H.tO 4,50 ,,
1,00. wegla 7,00

Razem surowce na 1 kg Na.,SOt 38,80 Mkp.
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oszta robocizny i administracji wynosi¢ moga przy wiekszej produkcji
fabrycznej ca 10% kosztéw surowcéw. Koszta surowcow i robocizny osiggaja

wiec wartos¢ wyprodukowanego siarczanu sodu, ktéra na rynku niemieckim

wynosi 1,2 Mk za kilogram. Jesli sie jednak zwazy, ze rdéwnocze$nie
cena chlorku wapniowego, ktory przy tej metodzie otrzymuje sie w stanie
obraca sie okoto 1,4 Mk. niemieckiej, ze dalej cze$¢ sal-

bardzo czystym,
to widac¢, ze bilans metody przedstawia sie
N

miaku mozna sprzedaé¢ jako taki,
wcale korzystnie.
metoda ta

Oczywiscie u nas, gdzie odczuwa sie brak kwasu solnego,
nadawataby sie do zastosowania dopiero po pokryciu zapotrzebowania HCI
pro u owanego obok sulfatu z soli kuchennej i kwasu siarkowego. Poniewaz
jednak zbyt na siarczan sodowy jest bez poréwnania wigkszy niz na kwas
solny wiec aktualno$¢ metody zupeinie przez to nie ucierpi, zwtaszcza, ze nie
posiadamy na razie tanszych surowcoéow dla sulfatu, jakiemi sa np. w Niem-
czech pozostatosci od przerébki soli strassfurckich na sole potasowe.

Opisana tu metoda otrzymywania siarczanu sodu jest do pewnego
stopnia podobng do metody Solvay’a fabrykacji sody. Poniewaz siarczan so-
dowy w wie u wypadkach moze zastgpi¢ sode, wiec stosowanie tej metody
na wielka skale da sie pomysle¢ tylko wtedy, jezeli koszta produkcji siar-
czanu beda nizsze od kosztow produkcji réwnowaznej ilosci sody. Wezmy
pod uwage poszczegllne stadja fabrykacji w obydwu wypadkach :

Soda amonjakalna. Sulfat

1) Sporzadzenie solanki amonjakalnej. 1) Sporz. roztw. Am,C03

asycenie bezwodnikiem weglo- 2) Wymiana z gipsem mielonym (tem-
o/ N Wym'! Per- 40° Cw)
3) Oddzielanie od roztworu osadu 3) Saczenie AmMNSON.

dwuweglanu.
Wymiana miedzy Am.SO, i NaCl

(temp. 100° C.)

4) Kaleynowanie. 4)

O) Kegeneracja amonjaku z roztworu. 5) Oddzielanie A/a.SO,.
6) Wydzielanie AmCI z roztworu.
/ 7) Regeneracja amonjaku.

Widaé¢ z zestawienia, ze otrzymywanie sulfatu jest wiecej skompliko-
wane i potrzebuje oprécz surowcOw potrzebnych dla sody, takze gipsu.
W gruncie rzeczy otrzymywanie sulfatu ma pewne i to znaczne korzysci. Co
do surowcoéw, to potrzebny jest wprawdzie gips, ten jednak przechodzi pod-
czas przerobki w forme nadzwyczaj rozdrobnionego weglanu wapnia, ktory

a celow rolniczych ma warto$¢ przynajmniej nie mniejsza od gipsu, tak, ze
koszta gipsu jako surowca powinny nie wchodzi¢ w rachube. Dalej metoda
ta pozwala na catkowite wyzyskanie soli kuchennej, podczas g*dy metoda
oolvay a tylko najwyzej 65% wzietej do reakcji soli otrzymuje sie jako sode,
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reszte za$ traci sie wraz z odchodzacym roztworem CaCl2 Roéwniez zwig-
zanie amonjaku jest znacznie tatwiej poprowadzi¢ do weglanu obojetnego niz
do weglanu krasnego jak to jest konieczne przy otrzymywaniu sody. Straty
amonjaku w obydwu metodach bedg mniej wiecej réwne. Zuzycie paliwa
bedzie takze jednakowe wobec tego, ze z czterdziestoprocentowych roztworéw
AmASOi mamy do odparowania ca 1,5 kg wody na 1 kg NatSOt za$ przy
kalcynowaniu dwuweglanu (wilgotnego) jest do odparowania na 1 kg sody
ca potowa powyzszej ilosci wody i CO-It jednak przy temperaturze znacznie
wyzszej, bo okoto 2500C, czyli mozna przyjaé, ze zuzycie wegla bedzie
jednakowel. Jedng natomiast wyzszo$¢ posiada jeszcze otrzymywanie sulfaltu
mianowicie te, ze salmiak otrzymuje sie tu w postaci stalej, a nie w roz-
tworze, i w stanie bardzo czystym, wskutek czego przynajmniej czesciowo
mozna go rzuci¢ na rynek jako produkt uboczny, co obnizy koszta produkciji.
Jesli zas ma by¢ z niego regenerowany amonjak, to mozna to uczyni¢ statem
wapnem palonem i otrzymaé kalcynowany CaCl% posiadajgcy wcale obszerne
zastosowanie, co w metodzie Solvay’a musiatoby by¢ potgczone z odparowy-
waniem duzych ilosci wody i oddzielaniem soli kuchennej.

Na ogo6t mozna wiec powiedzie¢, ze koszta produkcji sulfatu moga by¢
od kosztow produkcji réwnowaznej ilosci sody amonjakalnej nie wyzsze,
a nawet nizsze wskutek tego, ze zuzycie soli kuchennej jest dla sody o 50°%0
wyzsze niz dla sulfatu. Wobec tego, ze sulfat tak otrzymany bytby zupeinie
wolny od zelaza, mogtby Smiato w naszym przemysle szklarskim konkurowac
z sodg amonjakalng, ktéra nawet z powodu swego matego ciezaru wiasci-
wego nie bardzo sie do hut szklanych nadaje.

Z LABORATORIJUM FABRYKI ,AZOT" W JAWORZNIE

DR. H. BURSTIN | INZ. B. SPANIER

O TECHNICZNEM OCZYSZCZANIU KWASOW
NAFTENOWYCH.

Pod nazwa ,kwasy naftenowe" rozumiemy dzisiaj w ogdélnosci mniej
lub] wiecej nasycone kwasy, zawarte w ropie, a odpowiadajgce ogdlnemu
wzorowi: C, H,in COOH. Kwasy te otrzymuje sie przez tugowanie su-
rowej ropy lub jej poszczegélnych frakcyj. Starsza literatura nadaje czesto

') Jesli sig zastosuje do odparowywania przy fabrykacji Na~"SO” baterje aparatow wy-
parnych z urzadzeniem do odbierania wydzielonego osadu, to zuzycie paliwa mozna zmniejszy¢
conajmni¢j dwukrotnie.
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nazwe kwasoéw naftenowych ciatom, otrzymywanym przez tugowanie pro-
duktéw ropnych, rafinowanych kwasem siarkowym. W tym wypadku jest to
zupetnie mewlasciwem, albowiem ta mieszanina kwaséw zawiera oprécz rze-
czywistych kwaséw naftenowych réwniez i produkty, powstate pod dziataniem
sulfurujgcem i utleniajgce»! kwasu siarkowego. Zaleznie od czasu i tempera-
tury dziatania, jakotez od koncentracji kwasu, powstate ciala moga byc¢
bardzo roéznorakie. Otrzymany w ten sposoéb produkt kwasowy nie moze
stanowi¢ materjatu wyjsciowego do badan nad kwasami naftenowemi. Nizej
opisane badania dotycza jedynie kwasOw, otrzymanych przez tugowanie pro-
duktéow ropnych. Punktem wyjscia byto spostrzezenie, ze kwasy otrzymane
w ruchu fabrycznym przez tugowanie a nastepnie zakwaszenie wykazywaty
duza rozmaitos¢, oraz zawieraly znaczne ilosci produktéw niekwasowych.

Doswiadczenia przeprowadzaliSmy postugujgc sie tugami odpadkowymi
nafty i oleju gazowego, otrzymanymi z ropy borystawskiej. Przy otrzymy-
waniu ciezko-metalicznych soli kwasow naftenowych z technicznych kwasow
na tenowych zauwazono, ze kwasy naftenowe, otrzymane przez zakwaszenie
ugu naftowego dajg sole czyste, rozpuszczajgce sie tatwo w organicznych
rozpuszczalnikach, podczas gdy kwasy z oleju gazowego dawaly sole ma-
ziaste, rozpuszczajgce sie z wielkg trudnosciag. Powodem tego byto, zanie-
czyszczenie kwasoéw naftenowych, otrzymanych z oleju gazowego ciatami
obojetnymi.

Uzywajac technicznych kwasow naftenowych przy rafinacji olejéw mi-
neralnych w zastepstwie elainy (oleiny), zauwazono réznice na niekorzysc
kwaséw naftenowych z oleju gazowego.

Spostrzezenia te daty powdd do szukania metody, dozwalajgcej w sposob
prosty oddziela¢ technicznie kwasy naftenowe od ich domieszek. Takie che-
miczne oczyszczenie kwaséw naftenowych byto tem bardziej pozadane, gdyz
wlasnie te zanieczyszczajgce domieszki utrudniaty najbardziej zuzytkowanie
kwasow naftenowych do fabrykacji mydta tekstylnego, zwyktego, pokostow
1t p.

Zanim przystgpimy do omowienia tych metod, ktérych moznaby uzyé
0 wydzielania domieszek kwaséw naftenowych, pozostatych z tugowania,
chcielibySmy w krétkosci wspomnie¢ o rodzaju tychze.

Gtéwna czes¢ skiadowa domieszek niekwasowych stanowi olej obojetny,
rozpuszczony w #tugu mydlanym, wzglednie z nim zemulsjowany. llos¢ jego
jest rozmaita i zalezy od stezenia tugu, oraz od lepkosci oleju nasyconego
tugiem Stosownie do stezenia tugu i lepkosci oleju, dostaje sie odpowiednia
ilosc oleju obojetnego do tugu mydlanego a nastepnie przez zakwaszenie
do kwas6éw naftenowych. Rozumie sie naturalnie, ze po dostatecznem od-
staniu sie tugu, usuwa sie osobno warstwe emulsyjna, znajdujacg sie z re-
guty miedzy tugiem i olejem.

Oproécz rozpuszczonego i zemulsjowanego oleju obojetnego, ktérego
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zawartos¢ dochodzi — jak mieliSmy sie o tem sposobno$¢ przekona¢ do
70% musimy jeszcze wzig¢é pod uwage ciala zywiczne asfaltowe i fenole.
Te wilasnie ciata, o ktérych skiladzie chemicznym dzisiaj mato jeszcze wiemy,
dostajg sie dzieki stabym wiasciwosciom kwasowym do rozczynu mydlanego,
powstatego przez tugowanie kwasOw naftenowych i stawiaja najwieksze
trudnosci przy wydzielaniu ich z tych kwaséw. W tym wypadku jednakze
przy badaniu tych wilasnie frakcji nafty i oleju gazowego chodzi o tak zni-
kome ilosci tych ciat zywicznych, ze usuniecie ich mozna uwaza¢ za mniej
wazne. Glownem zadaniem bedzie przedewszystkiem usuniecie olejéw obo
jetnych.

Dla oczyszczenia technicznych kwaséw naftenowych istnieje caty szereg
metod. 1tak np. Albrecht (Chemische Revue, 18, 152 i 189, r. 1911) roz-
puszcza surowy rozczyn mydia w alkoholu okoto 85%-wym, a nastepnie po
odstaniu w oddzielaczu usuwa doktadnie eterem naftowym rozczyn alkoho-
lowy. Po wyparowaniu rozwodnionego alkoholu oddziela kwasy naftenowe
rozcienczonym kwasem siarkowym.

Metody podobnej do metody Ardana (Ueber Naphtene und Naphten-
sauren, dyssertacja, Karlsruhe, 1910) uzywaja réwniez Kozicki i Pitat
w swoich badaniach nad kwasami naftenowemi (Zur Kenntnis der Naphten-
sauren, Petroleum 11, 312, r. 1915) 400 g surowych kwaséw naftenowych
rozpuszczone w 1600 cm™* 30%-wego alkoholu i 600 cni3 30%-wego #ugu
potasowego. Po 24 godzinach oddzielita sie warstwa oleju, zawierajgca
czesci obojetne. "OCharstwe oleju uwolniono od wodno-alkoholowego rozczynu
mydta zapomoca wymywania najlzejszym eterem naftowym i to tak dtugo,
dopdki ten nie stracit barwy. W ten sposob udato sie usung¢ olej obojetny
z kwasow naftenowych.

Zastuzony badacz naftenéw i kwaséw naftenowych As chan, podaje
w swojej ,,Chemji zwigzkéw alicyklicznych (Brunswig 1905) na str. 505, ze
gtowng ilos¢ cial rozpuszczonych w kwasach naftenowych mozna usunag,
rozpuszczajac surowe kwasy w stabym (2 4/6) tugu sodowym i Kklarujac
nastgpnie metny plyn zapomoca ogrzewania. U gory zbieraja sie wtedy obo-
jetne czesci skiadowe.

Te trzy wyzej wspomniane metody nadajg sie wprawdzie do poczat-
kowego oczyszczania kwasow naftenowych w laboratorjum do dalszych badan
naukowych, nie dajg jednakowoz wytycznej, jak nalezy oczyszcza¢ kwasy
naftenowe w ruchu fabrycznym. Bytoby to mozliwem wedtug metody Aschana,
jednakowoz nasze doswiadczenia wykazaly, ze przy uzyciu tej metody, znaczne
ilosci oleju obojetnego rozpuszczaly sie w kwasach naftenowych.

Zadaniem naszem byto zatem zbadaé, w jaki sposéb moznaby otrzymac
kwasy naftenowe o jak najmniejszej zawartosci ciat obojetnych, niedajgcych
sie zmydlic.

Jako Kkryterjum, przy przeprowadzaniu tych badan stuzyta liczba kwa-
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sowa i zmydlenia. Liczby te sa jednak miarodajne tylko przy uzyciu jedna-
kowych frakcyj ropnych, gdyz proporcjonalnie do wzrostu granicy wrzenia
jednej frakcji, wzrasta ciezar czasteczkowy kwaséw naftenowych w niej roz-
puszczalnych, a zmniejsza sie liczba kwasowa. Najpewniejszym miernikiem
zawartosci ciat obojetnych bylo oznaczenie cial niezmydlajacych sie wedtug
Spitza i Honiga. Do zmydlenia uzywaliSmy okoto n 2 alkoholowego tugu
potasowego. Przy wytrzasywaniu rozczynu mydia zapomoca eteru naftowego
napotykano na pewne trudnosci. Eter naftowy nie tracit zabarwienia, gdyz
rozpuszczaly sie w nim ciggle nowe $lady mydia naftenowego. Z tego tez
powodu nie wytrzasano eterem naftowym wiecej jak 10 razy. Przy odparo-
wywaniu fozczynu benzynowego nalezato postepowac bardzo ostroznie, gdyz
rozczyn kwasow naftenowych w tatwo wrzgcej benzynie okazuje skionnosé
do wytazenia poprzez Sciany naczynia.

Nizej podane dos$wiadczenia oczyszczania kwaséw naftenowych odnosza
sie jedynie do kwasdéw naftenowych, otrzymanych z nafty i oleju gazowego
z ropy borystawskiej i dadza sie podzieli¢ na trzy grupy:

|I. Doswiadczenia nad oddzieleniem oleju mineralnego.
N- » » », ciat zywicznych i asfaltowych.
7 » < wszystkich ciat obcych roéwnoczesnie.

Doswiadczenia przeprowadzano z rozczynami mydetl powstajgcych przez
uprzednie ‘tugowanie destylatu naftowego albo destylatu oleju gazowego
tugiem sodowym o stezeniu 10— 15 Bé. W ruchu' fabrycznym rozktadano je
stezonym kwasem siarkowym, przyczem plyn znacznie sie rozgrzewa z po-
wodu zobojetniania nadmiernej ilosci tugu. W tych warunkach mozna byto
przypusci¢ tworzenie sie — pod dziataniem kwasu siarkowego — ciatl siar-
kowych. Chcac to stwierdzi¢ wykonano w laboratorjum dwie préby otrzy-
mania kwaséw naftenowych z rozczynu mydta zapomocg stezonego kwasu
siarkowego oraz kwasu solnego. Zawartos¢ siarki otrzymanego produktu
okresSlono w obu wypadkach metodg Rothe go. Nastepujace liczby wy-
kazuja, ze w kwasach naftenowych, otrzymanych przy uzyciu kwasu siarko-
wego nie mozna byto stwierdzi¢ przybytku siarki. llo$¢ siarki odpowiadata
zawartosci destylatu w kwasie.

1.6686 g kwaso6w naftenowych, otrzymanych przy uzyciu kwasu siarko-
wego dawato 0.0874 g BaSOit co odpowiada 0.72% zawartosci siarki i 1.6653 g
kwasoéw naftenowych, otrzymanych przy uzyciu kwasu solnego dawato 0.0895 g
BaSOit co odpowiada 0.73% zawartosci siarki. Odnoéne prébki, rzecz prosta,
wymyto podobnie jak i przy kazdej z wyz wspomnianych analiz rozczynem
soli kuchennej, a nastepnie staranie osuszono. Wymywanie kwasow nafteno-
wych do zupeilnego zobojetnienia rozczynu soli kuchennej, zabiera wiele
czasu, a osuszanie nalezy przeprowadzi¢ bardzo uwaznie. Chlorkiem wapnio-
wym kwaséw naftenowych nie mozna osusza¢ z powodu zachodzacej reakciji.
Siarczan sodowy i s6l kuchenna susza sie w zimnie Zle, a w cieple — jak
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to nizej obszernie podamy — wchodzg w sktad kwasow naftenowych, tworzac
znowu po czesci mydia, ktére rozpuszczajac sie w kwasach naftenowych
obnizajg zawarto$¢ kwasu. Przez traktowanie silniejszym kwasem solnym roz-
ktadajg sie te rozpuszczone mydta.

Bardzo interesujgcem, dotychczas zdaje sie niezrobionem spostrzezeniem
jest, ze tak stabe kwasy jak kwasy naftenowe moga podstawia¢ silne kwasy,
jak siarkowy i solny w ich solach z silnemi zasadami.

Zachodzi w tym wypadku réwnowaga niestata:

NalSOl + 2CnH,n_ xCOOH = H.SO, + 2C,,Hin - yCOONa,
ktéra przesuwa sie w wyzszej temperaturze na prawo.

Kwasy naftenowe suszy sie najlepiej po wymyciu zapomocg suchego
pradu powietrza o temperaturze 110° C, ktérag mozna w koncu podwyzszy¢
do 140° C. Do kazdego z doswiadczen, do ktoérego jako materjat wyjsciowy
stuzyly] nie rozczyny mydet naftenowych, lecz wprost surowe kwasy nafte-
nowe, uzywano surowych kwaséw naftenowych z ruchu fabrycznego o naste-
pujacych wiasnosciach :

Kwas naftenowy z nafty:

C. gat. 0.965/20° p. krzep. — 10°, Ipk. przy 20° = 10.9,
liczba kwasowa 101, Ib. zmdl. 118, nie dajace sie zmdl. 30%.

Kwas naftenowy z oleju gazowego:

C. gat. 0.983/20°, p. krz.— 10°, Ipk. przy 50° = 3.20° Ib. kw. 70, Ib.
zemdl. 88, niedajgce sie zmdl. 50%.

Podanych liczb zmydlenia nie nalezy odnosi¢ do prawdziwych estréow
kwaso6w naftenowych, lecz raczej do kwasOw dajacych sie z trudnoscia
zmydli¢. Poniewaz otrzymano je jednak wedtug sposobu oznaczania liczby
zmydlenia, przeto wybrano dla nich taze nazwe.

AJ Doswiadczenia nad oddzieleniem oleju mineralnego.

. Poczatkowo prébowano oddzieli¢ rozpuszczony i zemulgowany ole]
mineralny przez stopniowe rozcienczanie w réznych temperaturach. Wszystkie
te proby zawiodly jednakze w tych wypadkach, gdzie tug nie odstat sie odpo-
wiednio. Szczegélnie starannie nalezy oddzieli¢ warstwe emulsyjng, znajdujaca
sie zazwyczaj miedzy czystg warstwag oleju a jasng warstwg mydia. Warstwa
emulsyjna tworzy 5—10% warstwy tugowej. Rozcienczajagc i ogrzewajac
starannie oddzielo.ny *tug udawato sie z niego wydzieli¢ zaledwie cienka
warstwe oleju.

Il. Zawarte w nafcie z ropy borystawskiej kwasy naftenowe wrg wedtug
Kozickiego i Pitata w temperaturze 236—303° C. Mozna wiec byito
przypusci¢, ze nafte rozpuszczong w kwasach naftenowych uda sie usunaé
zapomocag destylacji przegrzang parg. Wziety z ruchu fabrycznego kwas
naftenowy z nafty o wyzej podanych wiasnosciach wykazywat po trakto-
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waniu parg przegrzang liczbe kwasowg 102.2, liczbe zmydlenia 121, procent
ciat niedajacych sie zmydli¢ 25.6, strate 5%.

1. Wykonano rowniez kilka préb oddzielenia kwaséw naftenowych oc

rozcienczonej i zemulgowanej nafty zapomoca ogrzewania pod ciSnieniem.
W tym celu ogrzewano w przeciggu trzech godzin kilka prébek surowych
kwas6w naftenowych otrzymanych z ruchu fabrycznego w autoklawach przy
przy cisnieniu 5 atmosfer. Wyniku dodatniego nie otrzymano.

Jedynie wiec uzycie pary wodnej byto uwienczone pomysinym wynikiem.
Nie uwolniono jednakze kwaso6w naftenowych od ciat asfaltowych i zywicz-
nych, a z rozpuszczonej nafty usuwuc sie daje tylko czes¢. Otrzymane w ten
sposéb kwasy oczyszczone posiadaly wiekszg liczbe kwasowag i zmydlenia.
Zmniejszyta sie réwnocze$nie zawarto$¢ ciat niezmydlajagcych sie.

B) Doswiadczenia nad oddzieleniem ciat zywicznych i asfaltowych.

I Jest wiadomem, ze rozcienczajagc kwasy naftenowe kilkakrotng
toscig lekkiej benzyny otrzymujemy, podobnie jak przy olejach mineralnych,
zawierajgcych asfalt, osad. Osad ten w przecinstwienstwie do osadu asfaltu,
otrzymywanego przy oznaczaniu asfaltu benzyna normalng nie jest twardy
i czarny, lecz miekki i brunatny. Oznaczajac zawartos¢ tego ciata w kwasach
naftenowych podobnie jak asfaltu w olejach mineralnych otrzymamy okoto
I/lo wspomnianego ciata, ktdére tutaj dla analogji nazwiemy réwniez asfaltem.
Ciato to rozpuszcza sie podobnie jak i inne produkty asfaltowe w benzolu
i jest obojetne. Nie moze wiec jak to poczatkowo przyjeto sktadac sie z nie-
rozpuszczalnych kwaséw polinaftenowych. Roéwniez i roztwory mydta nafteno-
wego daja w zetknieciu z lekkg benzyna wspomniany osad. Obojetne te
ciata mozna zatem usung¢ z kwasOw przez wielokrotne przemywanie roz-
tworu mydta naftenowego, lub tez przez wydzielenie ich zapomocg lekkiej
benzyny.

Pierwszy sposob nie nadaje sie moze o tyle, ze przy wytrzgsaniu roz-
tworu mydia naftenowego lekka benzyng, powstaje emulsja przybierajgca
czesto posta¢ galaretowatg. Metoda ta nalezy juz wiasciwie do metod C,
gdyz usuwa rownoczes$nie i rozpuszczong nafte.

50 g surowych kwaséw naftenowych z nafty rozpuszczono w 300 ¢
lekkiej benzyny i pozostawione do odstania. Nastgepnego dnia odlano rozczyn
benzynowy od przylepionego na dnie naczynia osadu; benzyne oddestylo-
wano. Strata 10°/0, liczba kwasowa podniosta sie na 112.3, liczba zmydlenia
na 128.5, zawartos¢ cial niedajgcych sie zmydli¢ spadia na 22.7%e

Jedng probke roztworu mydia naftenowego z nafty, z ktérego wydzie-
lano kwasy naftenowe wymyto 10 razy 10°/0Oami lekkiej benzyny. Nastepnie od-
dzielono kwas naftenowy, przemyto i osuszono i usunieto benzyne. Liczba kwa-
sowa 126, liczba zmydlenia 131.2, zawarto$¢ ciat niedajacych sie zmydli¢ 18°/u

obje
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1. Przypuszczenie, ze wydzielone zapomoca lekkiej benzyny ciata sg to
zwigzki podobne do asfaltu dato powdéd do rafinacji kwaséw naftenowych
kwasem siarkowym, podobnie jak sie to czyni z, produktami ropnemi. 100 g
kwasow naftenowych z nafty, rozciericzono 30 g lekkiej benzyny, skiécano
przez kwadrans 10 g kwasu siarkowego (stezonego) przy temperaturze
okoto 50° C. Zauwazono, ze SO-2 uchodzit, a ptyn rozgrzewat sie. Rozczyn
kwasu naftenowego po calodziennem odstaniu odlano od mazi kwasowej,
tugowano, myto i uwolniono od benzyny. Kwas naftenowy stracit przy rafi-
nacji 5°/0 swojej wagi i wykazywat liczbe kwasowg 115.8, liczbe zmydlenia
130.5, zawarto$¢ ciat niedajacych sie zmydli¢ 16.4°/0.

Metody uwolnienia kwaséw naftenowych od ciat asfaltowych i zywicz-
nych przez tworzenie osadow zapomocg benzyny lub przez rafinacje daja
0 tyle pomysine wyniki, ze udaje sie zwiekszy¢ liczbe kwasowg i zmydlenia,
a zmniejszy¢ zawarto$¢ ciat niedajacych sie zmydlic. Metoda tworzenia osa-
dow benzyng jest trudng do przeprowadzenia w ruchu fabrycznym, a to
z powodu zuzycia wielkiej ilosci benzyny; natomiast nadawataby sie bardzo
dobrze rafinacja kwasem siarkowym. Jednakowoz i ta nie redukuje zawartosci
ciat nie dajacych sie zmydli¢ do pozadanego minimum.

C) Doswiadczenia nad réwnoczesnem oddzieleniem wszystkich

zanieczyszczen.

Naleza tu destylacje pod cisnieniem atmosferycznem i w proézni.
I. Destylacja kwasu naftenowego nafty pod cisnieniem
atmosferycznem.
Surowy kwas naftenowy z nafty wymyto do zobojetnienia, osuszono
1 destylowano nastepnie 500 g tegoz w zelaznym Kkotle przy pomocy pary
przegrzanej do 270°.

Frakcja g C % Ib. kwas. b zmdl, ™0 g/.ozrmll.
Frakcja 1 57 11.4 52.2 52.2 40
" 2 180 36 122.8 142.0 -
Y 3 167 33.4 118.7 135.0 213
» 4 63 12.6 75.4 82.4 18.8
destylaty 467 93.4
pozostatos¢ 20 4.0 obojetna
straty 13 2.6

500 100
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Dzieki obfitemu uzycia przegrzanej pary temperatura destylacji nie prze-
kraczata 250° C. Otrzymano przezroczysty destylat jasno-brunatnej barwy.
Barwa ta zmienia sie po kilku dniach na ciemno-brunatnag. Wynik destylacji,
biorgc pod uwage sume frakcyj 2 do 4 wiacznie tj. 82% kwasow nafteno-
wych, wykazuje taczna liczbe kwasowa okoto 114, liczbe zmydlenia okoto
130, zawarto$¢ ciat niedajacych sie zmydli¢ okoto 13.3%. Widzimy zatem,
ze jakos$¢ kwasow naftenowych znacznie sie polepszyta.

Il. Destylacja kwasu naftenowego z nafty w prézni.
200 g destylowano w kolbce przy cisnieniu 50 mm Hg.

Frakcja stopni 8 el Ib. kwas. Ib. zmdl. zr:rifc?I- ED
Frakcja 1 100-150 15 7.5 45.2 65.0 35.3
» 2 150-170 28 14.0 47.7 68.7
» 3 170-200 50 25.0 95.0 98.5 15.6
,, 4 200-270 92 46.0 144.3 160.3 8.0
pozostatosé 10 5.0
strata 5 25
200 100

Temperatura 175—230°. Barwa destylatu zétta; zapach przyjemniejszy
od zapachu kwas6w surowych, ale o znamionach kwaséw naftenowych.
Frakcje 3 i 4 (71%) dajg razem liczbe kwasowa 126, liczbe zmydlenia 142,
zawarto$¢ ciat niedajacych sie zmydli¢ 13%.

(Dokonczenie nastapi).

PIERWSZA MIEDZYNARODOWA KONFERENCJA
CHEMICZNA.

| -
(Dokonczenie).

Miedzynarodowa Unja Chemji czystej i stosowanej.

REGULAMIN. \
Rozdziat /. Skiad Uniji.
1. Kazdy poszczegdlny kraj jest reprezentowany w Unji przez swoje ugrupo

wania chemiczne wziete jako catos¢.
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2. Pragnac naleze¢ do Unji dany kraj winien utworzy¢ czyto Panstwowg Radag
Chemiczng, w ktdérej wezmag udziat reprezentanci zawodowych ugrupowan, czy tez
Zwigzek narodowy Stowarzyszen chemicznych. Inicjatywag dac tutaj moze Towarzystwo
Chemiczne, Akademja krajowa, Rada Panstwowa Badawcza, wzgladnie Rzad.

3. Kraj nalezy formalnie do Unji przez swa Panstwowg Radg Chemiczng, albo
Zwigzek narodowy chem. W razie jesli w danym kraju istnieje tylko jedno Stowa-
rzyszenie chemiczne to inicjatywa przystgpienia do Unji moze wyjs¢ od niego, o ile
ono reprezentuje catoksztatt chemicznych zawodéw. Zgtoszenie o przyjgcie do Unji
i wybor delegatbw moze nastapi¢ takze przez krajowg Akademjg Umiejgtnosci
a w braku tejze przez Rzad.

4. Kraje nalezace do Unji maja prawo do umieszczenia ich w spisie cztonkéw
(art. 2. Statutu Migdzynarodowej Rady Badawczej) o ile w przeciagu dwéch lat po
otrzymaniu definitywnego postanowienia Unji i nominacji na czionka, ztozyly w Se-
krctarjacie deklaracjg przyjacia postanowienn statutu. Kraje jeszcze nie wigczone do
powyzszego spisu moga by¢é do niego dopuszczone na wniosek jednego z krajéw
nalezacych do Unji, przedtozony Przewodniczagcemu Wydziatu Unji, ktéry moze
powzigs¢ przychylna decyzjag po uzyskaniu 3/4 gtoséw krajow przynaleznych do Uniji.

Rozdziat Il. Urzad staty (Office permanent).

5. Utworzenie Urzadu specjalnego przewidziane w art. 3. statutu Unji, ma
na celu zapewnienie bezustannego kontaktu migdzy réznorodnemi organizacjami che-
micznemi krajéw nalezacych do Unji. Jest on za'azem siedzibg Sekretarjatu admi-
nistracyjnego Unji Migdzynarodowej. Ma on inicjowa¢ i utatwia¢: 1) Uzgodnienie
wysitkéw Unji W kierunku zorganizowania stuzby sprawozdawczej i wykonania pewnych
wspoélnych prac badawczych; ujednostajenie terminologji chemicznej i klasyfikacji
systemOw mierniczych i systeméw jednostek zasadniczych, metod badawczych i ana-
litycznych, zasad podziatlu surowcoéw i ustalenie norm od nich wymaganych. 2) Orga-
nizowanie migdzynarodowych Kongreséw Chemji czystej i stosowanej. 3) Zatozenie
zbioréw obejmujacych catoksztatt migdzynarodowej twérczosci intelektualnej we wszyst-
kich dziatach dotyczacych chemji oraz zatozenie muzeum wzoréw surowcow i wszystkich
przetworéw chemicznych. 4) Utlozenie ogdlnej bibljografji dziet wydanych z zakresu
chemji, patentéw zgtoszonych, artykutéw drukowanych w pismach fachowych wszyst-
kich krajow, jak réwniez katalogu wszystkich istniejgcych surowcéw i od nich pochodzg-
cych produktéw z oznaczeniem ich statych i o ile mozliwe ich wskaznikéw ekonomicz-
nych. 5) Wydawnictwo monografji, artykutéw i patentéw, ktére przyczynity sig do
rozwoju chemji tak naukowej jak przemystowej ; wielkich podracznikéw i tablic
statych. 6) Zajgcie sig wymiang niebgdacych przedmiotem handlu dziet, wyciggow,
pism perjodycznych, memorjatéow, przepiséw, sprawozdan urzgdowych i t, p. miadzy
urzadami, parlamentami, bibljotekami, muzeami, uniwersytetami, stowarzyszeniami
naukowemi i przemystowemi krajow nalezacych do Uniji.

6. Urzad ten otrzymuje nazwg Miedzynarodowego Urzadu Chemicznego ,Office
International de la Chimie* i pelni swe czynnos$ci w miejscu siedziby Uniji.

7. Migdzynarodowy Urzad Chemiczny rozporzadza personalem i $rodkami
potrzebnemi do jego celéw.

8. Miadzynarodowy Urzad podlega nadzorowi Wydziatu Unji. Kierownictwo
nim i jego organizacjg spetnia Komisja wykonawcza (Comission exécutive) powotana
z ramienia Wydziatu, a skladajgca sig z pigciu cztonkéw, z ktérych conajmniej dwu



reprezentuje przemyst chemiczny. Czitonkowie Komisji wykonawczej sa wybierani na
okres trzyletni wzgledna wigkszoscig gtoséw.

9. Koszta zatozenia i urzgadzenia Miedzynarodowego Urzedu, jakotez roczne
jego wydatki beda pokrywane z prywatnych subwencji albo tez z podatkéw rzado-
wych wytacznie na ten cel przeznaczonych. Starania o uzyskanie powyzszych $Srodkéw
podejmie Komisja wykonawcza.

10. Komisja wykonawcza zajmie sie przygotowaniem budzetu Miedzynarodowego
Urzedu. Trzy miesigce przed posiedzeniem dorocznem Komisja wykonawcza przedtozy
Wydziatowi Unji sprawozdanie rachunkowe z roku poprzedniego, ktéry po spraw-
dzeniu zatwierdza je, nastepnie sprawozdanie ogé6lne z wynikéw uzyskanych od posie-
dzenia poprzedniego, wreszcie plan podjetych do wykonania prac.

Rozdziat 1l1l. Komisje state (Comissions pernamenties).

11. Wydzial Unji moze powotaé do zycia state Komisje majace na celu, badz
zarzad réznymi oddziatami Unji, jak np. Komisja wykonawcza przy Miedzynarodo-
wym Urzedzie, badz tez studja nad oznaczonymi kwestjami, jak Komisja miedzy-
narodowa dla ciezar6w atomowych i Komisja miedz. dla tablic statych.

12. Cztonkéw Komisji stalych mianuje Wydziat Unji na okres trzechletni.

13. Sprawy podlegte Komisjom stalym winny by¢é w formje piSmiennych
referatow, podpisanych przez Komisarzy przestane Wydziatowi Unji trzy miesigce
przed jego posiedzeniem corocznem. Referenci z poza Wydzialu moga byé powotani
na posiedzenie Wydziatu, gdzie rozpatrywane bedg sprawy powierzone Komisjom.

14. Komisje state zawiadamiaja Wydziat Unji o terminach swych zebran.
Kazda z nich na pierwszem posiedzeniu wybiera Przewodniczacego z glosem decy-
dujacym w razie réwnosci gtoséw, zastepce i sekretarza, ktoérego obowigzkiem jest
sporzadzanie protokotéw obrad i prowadzenie listy cztonkéw obecnych na kazdem
zebraniu Komisji statych.

Rozdziat 1IV. Komitet doradczy (Comité consultatif).

15. Komitet doradczy, ktérego powstanie przewiduje art. 11 statutu Unji, ma
na celu zapewnienie pelnej reprezentacji przy Unji, wszystkich dziatldéw chemji czystej
i stosowanej, dla umozliwienia studjowania wszystkich spraw z zakresu chemji. Po-
siedzenia Komitetu doradczego odbywajg si¢ przynajmniej raz w rok.

16. Komitet doradczy dzieli sie¢ na sekcje odpowiadajgce réznym dzialom
chemji czystej i stosowanej jak oto: chemja fizyczna; chetjija mineralna; chemja
organiczna; chemja biologiczna; chemja rolnicza; chpmja analityczna; aparatura
fabryczna; aparatura laboratoryjna; przemyst gazowo-koksowy ; weglowodory; nafta;
destylacje drzewa i produkty pochodne ; przemyst zimna ; metalurgja i elektromatalurgja;
metale szlachetne ; wielki przemyst chemiczny ; elektrochemja ; wapno, cement i ma-
terjaty budowlane ; szklarstwo, ceramika i emaljowanie ; maly przemyst chemiczny ;
ziemie rzadkie; ciala promieniotwdércze ; barwniki ; produkty lecznicze i fotograficzne ;
proch i materjaly wybuchowe ; esencje, pachnidta naturalne i syntetyczne; zywice,
farby, lakiery, pokosty, woski; kauczuk i pochodne; ttuszcze; mydta, Swiece, gliceryna;
celluloza, papier; materjaty plastyczne, sztuczne wiékna : bielenie, farbowanie, druko-
wanie i apretura; wyciagi farbiarskie i garbarskie ; przemyst garbarski i pokrewne ;
przemyst fermentacyjny, oinologja, wyréb win owocowych, piwowarstwo, gorzelnictwo ;
cukrownictwo; wyréb maki, skrobji, glukozy; mleczarstwo, $rodki spozywcze.

17. Wszystkie narody nalezagce do Unji mogg mie¢ swych reprezentantéw
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w kazdej z sekcji Komitetu doradczego ; ilos¢ ich zalezng jest od czynnego udziatu
danego narodu w dziale pracy odpowiadajgcej ktoérejkolwiek z sekcji, najmniejsza
jednak liczba jest pieciu cztonkoéw. Czilonkéw sekcji Komitetu doradczego mianujg
na okres trzyletni organizacje zawodowe kazdego z krajéw, nalezacych do Uniji
'a zatem: Panstwowa Rada Chemiczna, Naczelny Zwigzek chemiczny, Stowarzyszenie
Chemikéw lub Panstwowa Akademja Umiejetnosci.

18. Delegaci kazdego kraju tworza przy Komitecie doradczym Komitet Pan-
stwowy (Comité national). Zadaniem Komitetéow Panstwowych jest badanie na
odnosnem terytorjum wszystkiego, co odnosi sie do Chemji czystej i stosowanej
z punktu widzenia rozwoju wiedzy w Kkierunku naukowym, przemystowym Ilub eko-
nomicznym.

19. Wyniki prac Sekcji Komitetu Doradczego w formie piSmiennych spra-
wozdan podpisanych przez komisarzy, przedktada sie Wydziatowi badz to przed,
badz tez w czasie posiedzenia doroczego. Sprawozdania z poza Wydziatu rozpatry-
wane beda na posiedzeniach, gdzie bada sie sprawy nalezace do tychze sekcji.
Cztonkom tych sekcji przystuguje tylko prawo gtosu doradczego, lub wniosko-
dawczego.

20. Kazda z Sekcji Komitetu doradczego wybiera na trzy lata przewodnicza-
cego, ktoérego glos decyduje w razie réwnego podziatu gtoséw, dwu zastepcodw
i sekretarza, do ktdérego nalezy pisanie protokotéw i listy obecnych kazdego ze-
brania Komitetu doradczego.

Rozdziat V. Konferencja.

21. Zebranie doroczne Wydziatu, Komisji statych, Komitetu doradczego i Ze-
brania Ogoélnego przyjmuje nazwe : Miedzynarodowej Konferencji Chemicznej ,Con-
férence Internationale de la Chimie"”.

22. Miedzynarodowa Konferencja chem. nie moze dwa razy bezposrednio po
sobie odby¢ sie w tym samym kraju Co trzy lata Konferencja zamienia si¢ z zasady
w Kongres Miedzynarodowy chemji czystej i stosowanej ,Congreés International de
Chimie pure et apliquée”.

23. Konferencje lub Kongres zwotuje w porozumieniu z Wydziatem Unji Ko-
misja organizacyjna wybrana przez organizacje zawodowa tego kraju naleznego do
Unji, w ktéiym ma sie odby¢ zebranie.

24. Komisja organizacyjna zajmuje sie opracowaniem programu Konferencji
lub Kongresu, przyjeciem i pomieszczeniem delegatow.

Rozdziat VI. Kongres.

25. Posiedzenia Kongresu Miedzynarodowego Chemji czystej i stosowanej,
trwaja przynajmniej pie¢ dni. Do tego czasu nie nalezy wlicza¢ podrézy lub wycie-
czek, ktére moga odbywacé sie w zwigzku z posiedzeniami.

26. Wysoko$¢ wkiadki uczestnictwa dla kazdego Kongresu oznacza Komisja
organizacyjna.

27. Wkiadka powinna by¢ uiszczong réwnoczes$nie z zawiadomieniem o przy-
jeciu udzialu w Kongresie.

28. Jezykami przyjetemi sg: angielski, francuski i witoski. Wygtaszanie spra-
wozdan w innym jezyku jest dozwolone, o ile autor przedtozy ttémaczenie, Ilub
treSciwy wycigag w jednym z uzywanych jezykéw. Celem uniknieca pomytek w inter-
pretacjach, wszystkie sprawozdania, wnioski, rezolucje i urzedowe akta, o ile w ory-
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ginale nie sa zredagowane w jezyku francuskim, musza by¢ przettomaczone na
ten jezyk.

29. Kwestje majace wyznaczonych referentbw moga by¢ umieszczone na czele
porzadku dziennego Kongresu. Wyboér spraw i referentéw oznacza Wydziat Uniji.

30. Rekopisy tych referatow nalezy przesta¢ Sekretarjatowi Unji trzy miesigce
przed otwarciem posiedzenia. Referaty powinny konczy¢ sie streszczeniem, i tylko
owe streszczenia bedg odczytane na zebraniu.

31. Referaty, ktérych rekopisy nie byly przestane w oznaczonem czasie nie
beda drukowane i nie moga by¢ wygltoszone na posiedzeniu Kongresu.

32. Prace juz publikowane albo przedktadane na innym Kongresie nie beda
przyjmowane.

33. Streszczenia lub przynajmniej tytuly referatéw przeznaczonych na kongres
winny by¢ przedtem przestane Sekretarjatowi Unji. Wyjatkowo tylko Przewodniczgacy
Sekcji mogag przyjmowac referaty bez wypetnienia powyzszego warunku.

34. Biuro Kongresu organizuje Komisja organizacyjna, ktéra moze przybraé
do pomocy pewna liczbe cztonkéw Unji wybranych z posréd uczonych i przemy-
stowcéw biorgcych udziat w Kongresie, do nich nalezg z urzedu dawni Przewodni-
czacy Kongresow.

35. Komisja organizacyjna oznacza sklad Biura, poczatek i zakornczenie obrad
Kongresu.

36. Biuro Unji przedstawia Kongresowi na wstepnem posiedzeniu og6lne
sprawozdanie z uchwat powzigetych przez Kongres poprzedni i z osiggnietych wynikéw.

37. Kongres moze podzieli¢ sie na sekcje odpowiadajace odnosnym sekcjom
Komitetu doradczego Unji, celem rozwazania i omdéwienia referatéw i sprawozdan.

38. Biura kazdej sekcji Kongresu, organizuje Biuro odnosnej sekcji Komitetu
doradczego Uniji.

39. Sekcje rozporzadzajg dowolnie ukladem porzadku dziennego ; one ustalajg
liczbe dni i godziny posiedzen, jak réwniez porzadek w ktéorym beda wygtaszane
wyktady i referaty. Przyjete uchwaly winny by¢ jaknajszybciej podane do wiado-
mosci cztonkéw Kongresu,

40. Pod koniec wstepnego zebrania Kongresu wszystkie sekcje zbierajg sie
w swych salach, aby uzupeini¢ w miare potrzeby, swoje biura i ustali¢ porzadek
dzienny ich pierwszego posiedzenia.

41. Czas dozwolony na wygtoszenie referatu lub przedtozenie jakiej$ pracy
nie moze przekracza¢ 15 minut — wyjatek stanowi uchwata sekcji, ktéra po zba-
daniu sprawy moze zadecydowac inaczej.

42. Manuskrypty referatow sktada sie w Sekretarjacie sekcji po posiedzeniu
na ktéorem byly odczytane — najpdézniej zas w koncu kadencji zebran Sekcji.

43. Osoby zabierajace gtos w dyskusji winny ztozy¢ w Sekretarjacie Sekcji
streszczenie swego przemoOwienia przed koricem posiedzenia, lub najpézniej do 24
godzin.

44. Dwie a nawet wiecej Sekcji moze obradowaé¢ razem, celem wystuchania
referatow réwnoczesnie je interesujacych.

45. Uchwaly Sekcji musza by¢ przedtozone Zebraniu Ogélnemu.

Rozdziat VII. Nagrody — Odznaczenia.

46. Wydzial Unji w zakresie Srodkéw, ktére mu w tym celu kazdego roku
przekazuje zebranie Og6lne, moze odznaczyé po szczegétowym zbadaniu nagrodami
i medalami, autoréw prac zastugujacych na wyjatkowe wyréznienie — oraz laurea-
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tow konkurséw, ktére Wydzial moze ustanawiaé. Zaden jednak medal, ani nagroda
nie moze by¢ przyznang cztonkom Wydziatu Unji, tak diugo jak zostaja na swych
stanowiskach.

Rozdziat VIII. Regulamin.

Al. Regulamin staje sie obowigzujgcym natychmiast po zatwierdzeniu przez
Zebranie ogo6lne.

48. Wszelkie propozycje zmian w regulaminie moga by¢ przedtozone Zebraniu
ogbélnemu tylko ze strony Wydziatu Unji, wzglednie na zgdanie jednej z Panstwo-
wych Rad Chemicznych, Zwigzkéw narodowych lub narodowych Stowarzyszehh Che-
micznych. Odno$ne wnioski bedg umieszczone w porzadku dziennym Zebrania ogolnego
o ile przynajmniej trzy miesigce przedtem zostang na pismie przestane Biuru Unji.
Glosowanie odbywa sie krajami, stosownie do art. 6. statutu Unji- Dozwolone jest
gtosowanie droga korespondencji. Zmiany w Regulaminie mogg by¢ uskutecznione
tylko za zgoda dwéch trzecich oddanych gtoséw,

48. Wylgcznie tylko tekst francuski niniejszego Regulaminu, moze stuzy¢ do
wyjasnienia poszczeg6lnych artykutéw tegoz.

Z TOWARZYSTW NAUKOWYCH | ZAWODOWYCH.

ZWIAZEK ZAWODOWY WIELKIEGO PRZEMYStU CHEMICZNEGO
PANSTWA POLSKIEGO.

Przewidujac liczniejszy zjazd przemystowcéw na ,Targi Wschodnie“, Zarzad
Zwiazku Zawodowego Wielkiego Przemystu Chemicznego zorganizowat we Lwowie
zebranie cztonkéw Zwigzku, zapraszajgc jednocze$nie szereg o0s6b ze sfer przemy-
stowo-handlowych, oraz przedstawicieli nauki, finanséw, techniki i t. d. Zebranie
odbyto sie dn. 4 go pazdziernika, w sali Rady Nadzorczej Polskiego Banku Kra-
jowego, pod przewodnictwem prof. S. Nieme ntowskiegq.

Dyrektor Zwigzku, prof. Edmund Trepka zobrazowdt zebranym pokrotce
stan przemystu chemicznego w Polsce w latach ostatnich, zwracajac zwlaszcza uwage
na ujemne skutki braku organizacji, oraz przedstawiajac korzysci, ktore wyniknety
z powstania wiosng r. b. Zwigzku Przemystu Chemicznego, z Zarzadem w Warszawie.

Zwiazek postawit sobie za zadanie informowanie swych cztonkéw o catoksztat-
cie warunkéw rozwoju przemystu chemicznego w Polsce, Kkorzystajac z wydatnej
w tym kierunku pomocy Centralnego Zwiazku Polskiego Przemystu, Goérnictwa,
Handlu i Finanséw, ktérego jest czlonkiem. Zwigzek popiera energicznie wspoélne
usitowania cztonkéw, majace na celu rewindykacje mienia zabranego przez okupan-
tow, zwalnianie poszczegélnych fabryk od rekwizycji, sprowadzanie wegla z Goér-
nego Slaska, surowcéw i poétproduktéw. W zrozumieniu szerszych zadan przemystu
chemicznego, Zwigzek starat si¢ informowaé poszczeg6lne Ministerstwa we wszyst-
kich sprawach tyczacych sie potrzeb i rozwoju poszczegélnych gatezi przemystowych,
droga sktadania odpowiednich memorjatéw ; posredniczy w uzyskiwaniu posad przez
poszukujacych pracy chemikéw, informujac starszych, nie znajacych miejscowych
warunkéw o obecnym stanie przemystu w kraju i ulatwiajgc miodszym zdobycie
wiedzy praktycznej, droga wyszukiwania ptatnych praktyk w czasie ferji letnich.
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W sprawie Gérnego Slaska rozwinagt energiczng akcje informacyjnag, zaréwno
w stosunku do Rzadu, jak i zagranicy, organizowat akcjg pomocniczg ws$réd polskich
chemikéw, na wypadek opuszczenia przez Niemcéw kierowniczych stanowisk w fa-
brykach gérnoslaskich, wudzielat subsydjum Pol. Tow. Chemicznemu, w celu wysta-
nia delegata na zjazd miedzynarodowy do Brukseli, wszczal starania, uwienczone
powodzeniem o wuruchomienie Panstwowej Rady Chemicznej i t. d., starajac sie
wedle moznosci i sit, dotrze¢ wszedzie, gdzie koniecznem bylo broni¢ intereséw
przemystu chemicznego, zaréwno pod wzgledem spotecznym, jak i gospodarczym,
rozumiejgc, ze zadanie to speini jedynie uzyskawszy poparcie najszerszych koét rza-
dowych, spotecznych i przemystowych.

Inz. W. Ptuzanski, dyrektor zgierskich zaktadéw chemicznych, w dtuzszem
przemoéwieniu zaznaczyt konieczno$¢ planowej, konsekwentnej rozbudowy przemystu
chemicznego w Polsce, droga popierania placowek w tych gateziach przemystu,
ktére jeszcze u nas nie istnieja lub daja niedostateczng produkcje. P. Pluzanski
rzucit my$l utworzenia specjalnej organizacji, ktéra opinjowataby o potrzebie po-
wstawania projektowanych przedsiebiorstw chemicznych, a nastepnie rozwinat szcze-
g6towo projekty zmierzajgce do podniesienia intenzywnos$ci pracy.

Po wystuchaniu przeméwienn prof. Niementowskiego i p. Cz. Bene-
deka, ktdérzy dorzucili kilka cennych uwag, zebranie zakonhczyto sie uchwaleniem
szeregu wnioskéw, streszczajacych wyrazone w ciggu zebrania postulaty.

Na posiedzeniu Zarzadu Zwigzku, w dn. 10. pazdziernika przyjete zostato na
cztonka Zwigzku Tow. Akc. ,Kauczuk“, budujace fabryke w Bydgoszczy, a po-
siadajace zarzad w Warszawie, ul. Chmielna 9.

Zarzad Zwiazku rozwazat projekt p. Dawidsohna utworzenia gietdy che-
micznej w Warszawie. Uznano projekt za przedwczesny i trudny do zrealizowania,
gtéownie z powodu przewidywanych wysokich kosztow.

Na posiedzeniu Komitetu Celnego w Ministerstwie Przemystu i Handlu,
w dn. 19. pazdziernika, uwzgledniono dezyderat Zwigzku, przenoszac jedwab sztu-
czny nawiniety na kanetki, kartony i t. d. do najwyzszej kategorji mnoznikéw
celnych.

Dnia 17-go pazdziernika odbyto sie w Warszawie posiedzenie Panstwowej Rady
Chemicznej. Rozwazano nastepujgce sprawy :

a) Przewodniczacy Rady, p. Cz. Be nedek zreferowal sprawe zabiegéw
0 utworzenie Panstwowego Instytutu Chemicznego oraz dotacji rzadowej na popie-
ranie badan z zakresu chemji technicznej. Obie sprawy zostaly zatatwione w sensie
ujemnym z powodu nieprzychylnego stanowiska Ministerstwa Skarbu.

b) Postanowiono wytoni¢ z Rady specjalng komisje dla prac przygotowawczych
w zakresie taryfy celnej. Komisja, w skilad ktérej weszli pp. Holtorf, Smolen-
ski i Trepka, zajmie sie opracowywaniem dzialu produktéw chemicznych w przy-
szlej taryfie.

c) Ustalono pewne zmiany w Statucie Rady, gtéwnie co do jej skiadu.

d) Podniesiono doniosto$¢ rewindykacji produktéw chemicznych, (wzglednie
ich ekwiwalentu), wywiezionych przez Niemcéw w czasie okupacji.

e) Wystuchano referatu Dra Dolinskiego z Krakowa o bogactwach we-
glowych w Zachodniej Matopolsce. Stwierdzenie istnienia znacznych poktadéw wegla
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koksujacego jest faktem nader doniostym i otwierajacym szerokie horyzonty przed
naszym przemystem.

f) Na wniosek Zwigzku W. P. Ch. Panstwowa Rada Chemiczna bedzie za-
biera¢ gtos w sprawach planowej i konsekwentnej rozbudowy przemystu chemicznego
i ewentualnie bedzie orzeka¢ o potrzebie lub zbytecznosci nowych przedsigebiorstw
chemicznych.

WIADOMOSCI BIEZACE.

— Na pierwszy doroczny Kongres Chemji Stosowanej w Paryzu, potgczony
z wystawg chemiczng, zgtosili wyktady: Prof. William Pope (Cambridge), pre-
zydent ,Society of Chemical Industry” : ,,O przysztosci chemji organicznej . Prof.
Camille Matignon (College de France): O stanie i rozwoju przemystu azoto-
wego. Gall z ramienia ,Société d’'Eiectro-Chimie et d’Electro Metallurgie“ : O fran-
cuskim przemys$le cyjanamidu. Georges Claude: Mysli o pracy naukowo-badaw-
czej. Henry 1le Chatelier (Faculté des Sciences, Paryz) cztonek Instytutu:
O analizie chemicznej. Na posiedzenia grup poszczegélnych beda referowali pp. André
Kling i Arnold Lassieur: O metodach fizyko-chemicznych (w szczegélnosci
elektro chemicznych) w zastosowaniu do sposobéw iloSciowego oznaczania ciat. O od-
czynnikach organicznych w analizie nieorganicznej. Paul Nicolardot: O analizie
automatycznej. O aparatach automatycznych w chemji analitycznej. Coffignier:
O wyrobie bieli tytanowej i jej zastosowaniu w malarstwie. Obaj ostatni: O mi-
kroskopowem badaniu zywic. Marius Sauvageon: O nowych generatorach do
wyrobu 1) gazu chudego bogatego w tlenek wegla, 2) gazu wodnego. O wyrobie
szkta w piecu elektrycznym na podstawie ciepta promieniowania. Albert Gni-
selin: O stosowaniu niskich temperatur w przemysle. Okres$lenie i klasyfikacja
produktéw handlowych obecnie uzyskiwanych z ropy. Touplain: O sposobach
postepowania przy analizie wéd. Rolauts: O czyszczeniu wod pofabrycznych.
Paris: O czyszczeniu wody w przemysle. Edward Evans: O produktach desty-
lacji wegla. P. Maile t: Zuzywanie gazu z piecéw koksowniczych w sieciach miej-
skich. Ch. Berthelot: O skwarzeniu wegla kamiennego w temperaturach niskich.
Ograniczenie wartosci kalorycznej gazu Swietlnego i lepsze wyzyskanie paliwa. No-
woczesne pomysty z dziedziny destylacji ptynnych mieszanin. Louis Gay: O desty-
lacji mieszaniny benzolu, toluolu i metaksylolu. Schmitz: O stworzeniu miedzy-
narodowego instytutu naftowego. Duplan: Destylacja dziegdziéw roslinnych, celem
wytworu paliwa ptynnego, dajacego sie uzyé do karburowania. Alexander Bigot:
O niektérych mineralach Madagaskaru. L. Guillet: O hartowaniu niektérych
stopéw specjalnych. Gaston Raulin: O lanym surowcu kowalnym ,Black Heart",
uwagi z racji réznych prac amerykanskich. Etienne Rengade: ROéwnowaga w re-
akcjach wymiennych pomiedzy solami. Préoby nad wptywem wysokich temperatur
na materjaty trudno topliwe. André Gravier: Wyréb bezposredni kwasu siarko-
wego, 0 96/0 monohydratu, réwnpezesnie z wyrobem oleum. T. C. Hagemann:
Metoda tuku elektrycznego. Zwigzki azotowe syntetyczne. Poréwnanie réznych metod
nowoczesnych. Aleja ndro Bertrand: Azotan sodu. Umberto Pomilio;
O racjonalnem zuzyciu elektrolitycznego chloru molekularnego za pomocg nowych
metod. Eugenio Manzell a: Zuzytkowanie #tugéw pokrystalicznych z solanek
morskich do otrzymywania magnezu, bromu i potasu. E. Candlot: Wyréb ce-
mentu. Lecrenier: Szkto ,Boromica“. Octave Bo udouard: Elektrotechniczna
porcelana. Noirfontaine: Wysitek francuskiego przemystu barwikéw. Martin
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Battegay: O niektérych zagadnieniach odnoszacych sie do barwikéw. D et oeuf:
Wysitek francuskiego przemystu Srodkéw leczniczych. E. N oe 11ing : Sztuczne
pizmo. Mich and: Nazwania mydet (jakie w nich poczyni¢ zmiany, aby je dosto-
sowa¢ do wartosci handlowej, i uwidoczni¢ w nich skiad produktu puszczonego
w obieg). Etienne Meeus: Katalizatory wulkanizacji. Louis Clement: O po-
kostach. O cellulozie. Tenze i C. Riviere: O materjatach plastycznych. Schueller;
Przemyst celluloidu. U. J. Th uau:i Wyciagi garbarskie. Przemyst garbarski. E. C.
Dépassé: O postgpach lat ostatnich w fabrykacji ekstraktow z kasztanéw i lu-
krecji. Louis Mathien: O saczeniu win. Georges Ray; Racjonalne zuzycie
winogron i owocéw do fabrykacji win owocowych. Jean Baptiste Vidal: Pan-
stwowa gospodarka alkoholem przemystowym. Pierre Bourgoin: O gorzelnictwie.
Zuzycie produktéw ubocznych. E. Rousseau: Nowe sposoby sterylizacji. Witaminy
w mleku. Van Laer : Pasteuryzacja mleka. Emanuele Paterno: Konserwacja
Srodkéw spozywczych substancjami chemicznemi. Bruno: Organizacja badan nau-
kowych w dziedzinie rolnictwa we Francji. Joseph Frossard: Opieka nad prze-
mystem barwikéw we Francjii Georges Baume: Szkolnictwo chemiczne. Du-
hamel: Chemiczna stuzba sprawozdawcza. Charles Ziegler: Dom chemji. Albert
Ranc: Mobilizacja techniczna. Gaston Nauerz: Przepisy wojskowe dla che-
mikéw. André Taillefer: Prawodawstwo patentowe i przemyst chemiczny. De la
Blanchadiére: Potozenie produkcji srodkédw leczniczych wobec francuskiej ustawy
o wiasnosci przemystowej.

— Swiatowa produkcje ropy naftowej zestawia urzad geologiczny Stanéw
Zjednoczonych po rok 1918 jak nizej:

1918 1857--1918
udziat w pro- udziat w pro-

[ t kcj
dukcji $wiato- G Produkeia - o iato-
w tysigcach t

cala produkcja
w tysigcach t

wej "/o wej °/0
Stany Zjednoczone 47457 67,82 614476 61,11
Meksyk 9500 13,58 42565 4,23
Rosja 5521 7,89 247983 24,66
Indje Holenderskie 1837 2,63 25465 2,53
Rumunja 1214 1,74 21058 2,10
Indje 1067 1,52 14155 1,41
Persja 1000 1,43 1952 0,20
Polska 778 1,11 21424 2,13
Niemcy 100 0,14 2255 0,23
Reszta S$wiata 1496 2,14 14184 1,40

69970 100,00 1005517 100,00
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ZAGRANICZNY TARG CHEMICZNY.

Skroty: ch. cz = chemicznie czysty, k — w kawatkach, kale =
krystaliczny, m =

Ceny za 100 kg

Kwasy :

Acetylo-salicylowy (aspiryna)
Azotowy 36° Bé

— ch. ez

— 40° Bé
Benzoesowy
Borowy
Chromowy
Cytrynowy
Fosforowy
Mréwkowy
Octowy 80%

— lodowaty
Salicylowy
Siarkowy dym. 65%
Solny 22° Bé ch. cz
Szczawiowy
Winowy

Alkalja, sole i t. p.:

Aceton
Atun m
— k
— amonowy
—  chromowy
Amonjak skroplony
— 0,880 (35%)
- 0,920 (22%)
Arsenian sodowy 45%
Azotan amonowy
—  barowy
— olowiowy
— potasowy techn
— sodowy 96 %
Azotyn sodowy
Benzoesan sodowy
Beta - naftol
Biel cynkowa
Boraks kr
Brom
Bromek amonowy
Chloran potasowy
— sodowy
Chlorek amonowy

C

kalcynowany (palony), kr =
mielony (w proszku), techn = techniczny.
Paryz Frankfurt Wieden Praga
Londyn M
P . 10 23 20.1X -
4 pazdziernika wrzesnia 23.6I)§(- wrzesnia 5 %
£ sh d Franki franc. Mk niem. Kor. austr. Kor. cz.
36 14 |10/,
120 4600 415
2 19 V. 280
134
26 12 gy 3400 6000
6 W s 335 3000 2375
2000
25 14 6 1400
3 7 9
5 4 V. . 1475
4 2 gy, 380 2100
5 4 i
19 5 10Y,
2 6 3 24000
200
8 5 4 450 1550 31500 2200
16 10 8 800 48000
8 7 37, 550 1900
500
1 12 5»A 6000 500
110
12000 750
22 19 a4'/.
2 15 5
1 17 4aA 415
4 8 7
4 6
275
4 10 §'A 350
4 1 8 "/ 120 1100
1 14 —
3 16 9 350
26 12 10"/« 3100 5500
2500
1175
3 s 104/, 1500 1225
1200 1200
11 — 5Ya
5 10 27«
3 13 6
3 17 1000
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Ceny za, 100 kg

Chlorek barowy

— cynawy

— cynkowy

— magnezowy

— wapniowy
Chromian potasowy
Cyjanek sodowy 100%
Dwuchromian potasowy

— sodowy
Formalina 40%

—  30%
Fosforan amonowy

— sodowy
Glejta otowiowa
Kazeina
Litopon 30% (Rotsiege!)
Minja i
Nadmanganian potasowy
Octan amylowy

— chromowy

— otlowiawy

— sodowy
Siarczan amonowy

— cynkowy

— glinowy

— magnezowy

— miedziowy

— sodowy kale

— zelazawy
Siarczek antymonowy

— sodowy
Siarczyn sodowy
Siarka
Tiosiarczan sodowy
Tlenek cynkowy

— kobaltowy
Weglan amonowy

—  barowy

— magnezowy

- potasowy

_  sodowy kr

- — kale
Wodorotlenek potasowy
- sodowy
Zelazicyjanek potasowy

(czerwony)
Zelazocyjanek potasowy

(zotty)

Londyn
4 pazdziernika

£ sh d
1 9 1%/
19 5 9%
1 19 A7*
1 15 @74
- 16,7,
10 - 2/,
9 3 8'k
6 8 1'U
8 19 /e
7 '/l 8\
2 1 4
3 7 11
2 11 2'/i

13 15 8

4 14 58
2 15 1/,
1 8 10"
1 12 5%
! 9 17,
— 17 7V,
2 19 U
19 4‘/,
- 11 97,
14 13 117,
1 5 9
1 5 77,

4 2 87,
- 16 8/,
3 7 11
2 15 4
1 3 77,
2 19 7,
12 17 2y
11 18 10

Paryz
10
wrzesnia

Franki franc

15

70
45

319
275

450

170
1050
1200

180

265

105

75
40
140

18
195

160
102

300
7900
225
6S
275
135

1400

550

Ha”lm<\f/lut Wiedenn Prag-a
23 AY - 23 201X -
6. X wrzesnia 5.X

Mk niem. Kor. austr. Kor. cz.

400
550
1800 260
2250
2150
1450 2500
1360 850
750
1340 950
295 4000
1200
2500 170
8'0 13700 1000
110 1500 150
750 70
9600 430
6500
420
375 520 450
300G0
98 1190
155
650 13800 650
5800
3500



