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PRZEGLAD TECHNICZNY

TYGODNIK
poswigcony sprawom technili i przemysiu.

TR E S G
Nowe wzory do obliczanin przeplywn wody w kanatach otwartych. — Zatozenie funda-
mentdw przy modeie na Waadze, z pomoea studzien betonowyel, — Kryiyka i bibliografia:
Ksigzki i broszury nadestane o Redakeyi, — Krowika bivigea: Mlotki poruszane powie-
trzem Scisnionem. — Nowe patenty w Rosyi, — Gormictwo ¢ hutnictwo : Sateryaty do sprawy
otrzymywania koksn z wegla krajowego (dok.). — Przyezynek do teoryi hartowania. —
Produkeya kopali wegla zaglebia Dabrowskiego. — Ruel wegla donieckiego w lipen r. b.—
O ubezpieczenin robotnikoéw gorniczych.

~7 = oo~ = kil

NOWE WZORY

do obliczania przeptywu wody w kanatach ofwartych.

W ubieglych trzydziestu przeszlo latach inzynierowie francusey postugiwali
sie przewaznie w swych obliczeniach hydraulieznych wzorami Bazin'a, osnutymi
na licznych doéwiadezeniach Darey’ego, powiekszonymi nadto doswiadezeniami
osobistemi tegoz Bazin'a.

Wzaor Bazin'a, jak wiadomo, ma postaé nastepujaca:

; BI=ATP - = & & 5 « & = = @}
gdzie R oznacza promien Sredni,

T—spadek na metr dlugosei,

U—predkosé srednia wody w kanale,

A—spolezynnik, zalezny od chropowatosei scian kanalu, i jesl:

4 =0,00015 (1 & _0:;3

) dciany bardzo gladkie

A =0,00019 (1 P LG R o
R
4 = 0,00024 (1 4 Og“} ., niegladkie
, 125 -
A = 0,00028 (1+ . ) g ziemi,

Po za granicami Francyi stosowano chetniej wzor pp. Gangouillet i Kutter,
uwzgledniajacy do$wiadezenia, przeprowadzone na Missisipi przez pp. Humphreys
i Abbot,
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Wzér ten, w miarach metryceznych, jest nastepujacy:
0,00155 1
I _'m
" yRT 9
Oﬁm%}g RL . . .. . @),
I VR

adzie m jest spélezynnikiem, zaleznym od chropowatosei scian kanalu,
Uczyniwszy tu:

93 +
U:
1+@3+

93 4+ 0,0{)115:) =%

i zalozywszy

wzor powyzszy daje sie latwo przerobié na nastepujacy:

Va4 L _lm 1_ _ 1)
n T 14+dm VR b
co pokazuje, ze jezeli R=1, czynnik w nawiasie staje si¢ zero, i bedzie T"—.fi_=111
niezaleznie od %, a wiee przy kazdej warlogei na I, t.j. ze wartosé tana V' A
bylaby niezalezna od spadku, jezeli wypadkowo R jest rdwne jednosci. Jeieli
za$ R < 1, to czynnik w nawiasie staje si¢ odjemnym lub dodatnim, cala druga
strona réwnania ma swoja wartosc zaleznq od k, a wigci V 4 jest zaleiny od k,
a tem samem od I. Ta wartos¢ na I/ 4 wyjatkowo niezalezna od spadku przy
jednej tylko wartosei na B=1, jest anomalia, ktéra zwrdcila uwage bystrego
badacza w dziedzinie hydrauliki, jakim jest inzynier Bazin. Jest wiec jakas wa-
dliwodé we wzorze (2). Aby wadliwosé te blizej rozjasni¢, a jednoczesnie do-
ciec przyczyny dla ktérej wyniki obliczen wedlug wzoru (1) sa zgodne z wynika-
mi obliczen wedtug wzoru (2) w wielu wypadkach, a réznia sig¢ od siebie w in-
nych, p. Bazin zgromadzil wszystkie dane doswiadczalne, jakiemi rozporzadzali
Gangouillet i Kuttner, jal je badac krytycznie, odrzucit z nich te, ktére si¢ oka-
zywaly w sprzecznoscei razacej ze wszystkiemi innemi, uszykowal je umiejetnie,
zestawil z dawniejszemi swemi i Darey'ego dodwiadezeniami i przyszedt do prze-
konania, ze obadwa wzory, to jest jego (1) i amerykanski (2) nie sa dostatecznie
zgodne z calym tym szeregiem doswiadczen i Ze doswiadezenia te wyrazy prawi-
dlowiej wzor nowy:

g 81VeEL . 8),

"
e
w ktérym spélezynnik ¢ ma szesé réznych wartosei, a mianowicie:
1) v=0,06 sciany bardzo gladkie (cement, drzewo heblowane);
2) v=0,16 . gladkie (deski, cegly, kamienie ciosane);
3) y=046 , chropowate (kamienie plytowane);
4) v=0,85 , mieszane (czescig z ubitej ziemi, czescia oskatowania);
5) 1=1,30 kanaly z ziemi w warunkach zwyczajnych;
6) 1=1,75 » brzedstawiajgce opér wyjatkowy, jak dno kamieniste
lub zarosniete trawami.
Dla ulatwienia dziatan z pomoea tego nowego wzoru, obliezyl inz. Bazin
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VEL

—

o Wartodei wyrazenia - Wartodei wyrazenia -l
=5 VRI
2590
B kateg,| kateg.| kateg. kateg.| kateg.| kateg. kateg.! kateg. kateg. kateg. kateg.| kateg.
= " 4 oy « o 0] - - | - - - A o .
N1l | 2 | 23 [Me3ws| M4 | EH .\'all.\u?.:k!! NeBbs M4i| b
m
0,05 |0,0146| 0,0197| 0,0352| 0,0552| 0,0784| 0,1015| 68,56 | 50,7 | 28,4 | 18,1 | 12,8 | 9,9
0,06 |0,0143) 0,0190/ 0,0831) 0,0514| 0,0725| 0,0937) 69,8 | 52,6 | 30,2 | 19,4 | 13,8 | 10,7
0,07 [0,0141] 0,0185(0,0315| 0,0484| 0,0680| 0,0876| 70,9 | 542 | 31,7 | 20,6 | 14,7 | 11,4
0,08 [0,0139) 0,0180{0,0302/ 0,0461| 0,0644| 0,0827] 71,8 | 55,6 | 33,1 | 21,7 | 15,5 | 12,1
0,09 [0,0138 0,0176|0,0291) 0,0441| 0,0613| 0,0786| 72,6 | 56,7 | 34,4 | 227 | 16,3 | 12,7
0,10 |0,0137| 0,0173}0,0282 0,0424| 0,0588 0,0761| 73,1 | 57,7 | 3556 | 23,6 | 17.0 | 133
0,11 | 0,0136!0,0170| 0,0274| 0,0410| 0,0566| 0,0722| 73,6 | 58,7 | 36,5 | 24,4 | 17,7 | 13,9
0,12 | 0,0135| 0,0168/ 0,0265| 0,0897| 0,0547|.0,0696| 74,1 | 59,6 | 87,4 | 252 | 183 | 14,4
0,13 | 0,0134( 0,0166| 0,0262 0,0386| 0,0530| 0,0673| 74,6 | 60,2 | 382 | 259 | 18,9 | 14,9
0,14 | 0,0133( 0,0164| 0,0256 0,0376| 0,0515| 0,0663) 75,0 | 60,9 | 39,0 | 26,7 | 194 | 153
0,15 [0,0133| 0,0163| 0,0252/ 0,0367| 0,0501 0,0635| 75,3 | 61,6 | 39,7 | 27,2 [ 19,9 | 158
0,16 [0,0132] 0,0161|0,0247) 0,0359| 0,0489 0,0618| 75,6 | 62,1 | 40,6 | 27,8 | 20,4 | 16,2
0,17 | 0,0132 0,0160] 0,0248| 0,0352| 0,0478| 0,0603) 75,9 | 62,7 | 41,2 | 284 | 20,9 | 16,6
0,18 [0,0131 0,0158{0,0240| 0,0345| 0,0467| 0,0589) 76,2 | 63,2 | 41,8 | 29,0 | 21,4 | 17,0
0,19 10,0131 0,0167)0,0236| 0,039 0,0458| 0,0577( 76,5 | 63,6 | 42,4 | 295 | 21,8 | 17,3
0,20 |0,0130| 0,0156{ 0,0233| 0,0334| 0,0449( 0,0665) 76,7 | 64,1 | 42,9 [ 30,0 | 22,3 | 17,7
0,21 |0,0130| 0,0155( 0,0230{ 0,0328| 0,0441( 0,0654| 76,9 [ 645 | 43,5 [ 30,5 | 22,7 | 18,1
0,22 |0,0180| 0,0154! 0,0228| 0,0323| 0,0434( 0,0544] 77,1 | 64,9 | 44,0 | 30,9 | 23,1 | 184
0,23 |0,0129| 0,0153 0,0225| 0,0819| 0,0427| 0,0535| 77,3 | 65,2 | 44,4 | 31,4 | 23,4 | 187
0,24 |0,0129 0,0158{ 0,0228| 0,0315| 0,0420( 0,0526| 77,6 | 65,6 | 44,8 | 31,8 | 23,8 | 19,0
0,25 | 0,0128| 0,01520,0221| 0,0810| 0,0414{ 0,0518] 77,6 | 65,9 | 45,3 [ 32,2 | 242 | 19,3
0,26 | 0,0129) 0,01510,0219| 0,0307| 0,0408( 0,0510{ 77,8 | 66,2 | 45,7 | 32,6 | 24,5 | 19,6
0,27 [0,0128| 0,0150{0,0217| 0,0303| 0,0403| 0,0502| 78,0 | 66,5 | 46,1 | 33,0 | 24,8 | 19,9
0,28 | 0,0128/ 0,0150/0,0215| 0,0300 0,0397 0,0495| 78,1 | 66,8 | 46,6 | 33,4 | 252 | 20,2
0,29 |0,0128| 0,0149| 0,0218| 0,0297| 0,0393| 0,0489] 78,8 | 67,0 | 46,9 | 33,7 | 25,56 | 20,
0,30 10,0128 0,01490,0211| 0,0293 0,0385 0,0482| 78,4 | 67,3 | 47,3 | 34,1 | 258 | 20,7
0,31 |0,0128 0,0148/0,0210| 0,0291| 0,0383| 0,0476| 78,6 | 67,6 | 47,6 | 34,3 | 24,1 [ 21,0
0,32 |0,0127| 0,0148 0,0209| 0,0288| 0,0379| 0,0471| 78,6 | 67,8 | 47,9 | 84.7 | 26,4 [ 21,2
0,33 |0,0127 0,0147|0,0208| 0,0285( 0,0375| 0,0465| 78,8 | 68,0 | 482 | 35,1 | 26,7 | 21,5
0,34 | 0,0127( 0,0147/ 0,0206| 0,0283| 0,0371| 0,0460| 78,9 | 68,2 | 48,51 35,4 | 26,9 | 21,7
0,35 [0,0127| 0,0146/0,0204| 0,0280 0,0368| 0,0455 79,0 | 68,4 | 488 | 35,7 | 27,2 | 22,0
0,36 |0,0127| 0,0146|0,0203| 0,0278| 0,0364( 0,0450[ 79,1 | 68,6 | 49,2 | 36,0 | 27,5 [ 22,2
0,37 |0,0126] 0,01450,0202| 0,0276| 0,0361| 0,0446]| 79,2 | 68,8 | 49,5 | 363 | 27,7 | 224
0,38 |0,0126| 0,01450,0201| 0,0274/ 0,0357| 0,0441] 79,2 | 69,0 | 198 | 36,6 | 28,0 | 22,7
0,39 | 0,0126| 0,0144] 0,0200| 0,0272| 0,0354| 0,0437| 79,3 | 69,2 | 50,1 | 36,8 | 282 | 22,0
0,40 10,0126 0,0144]0,0199( 0,0270, 0,0351| 0,0433| 79,4 | 69,4 [ 50,4 | 37,1 | 285 | 23,1
0,41 |0,0126] 0,0144{0,0199| 0,0268| 10,0349/ 0,0429| 79,56 | 69,6 | 50,6 | 37,4 | 28,7 | 233
0,42 | 0,0126| 0,01430,0197| 0,0266 0,0346| 0,0426| 79,6 | 69,7 | 50,9 | 37,6 [ 289 | 235
0,43 | 0,0126|0,0143|0,0196| 0,0264] 0,0343| 0,0422| 79,7 | 69,9 | 51,1 | 37,9 | 29,2 | 23,7
0,44 | 0,0125(0,0143]0,0195| 0,0262| 0,0340 0,0418| 79,7 | 70,1 | 51,4 | 38,1 | 20,4 | 239
0,45 |0,0125/ 0,0142) 0,0194| 0,0261/ 0,0338|0,0415] 79,8 | 70,2 | 51,6 | 38,4 | 29,6 | 241
0,46 ;0,0125; 0,0142(0,0193| 0,0269, 0,0335 0,0412; 79,9 | 70,4 | 51,8 ; 38,6 | 29,8 | 243
0,47 |0,0125] 0,01420,0192| 0,0258 0,0333 0,0409| 80,0 | 70,5 | 52,0 | 388 | 30,0 [ 24,5
0,48 | 0,0125 0,0142(0,0191( 0,0256 0,0331| 0,0405| 80,0 | 70,6 | 52,3 | 39,1 | 30,2 | 247
0,49 |0,0125/0,0141/0,0191| 0,0255] 0,03291 0,0403| 80,1 | 70,8 | 52,5 | 39,3 | 30,4 | 248
0,50 [0,0125|0,0141]0,0190| 0,0253| 0,0326/ 0,0400 80,2 | 70,9 | 52,7 | 39,6 | 30,6 | 25,0
0,55 |0,0124|0,0140(0,0186| 0,0247| 0,0317(0,0386] 80,4 | 71,6 | 53,7 | 40,6 | 31,6 | 25,9
0,60 10,0124/ 0,0139|0,0183 0,0241 0,0308  0,0875 80,7 | 72,1 | 54,6 | 41,4 | 32,5 | 26,7
0,65 | 0,0124) 0,0138{0,0181| 0,0236 0,0300‘ 0,0365| 80,9 | 72,6 | 55,4 | 42,3 | 33,3 | 27,4
. | |
|
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3 = Wartosfeli wyraZenia EUR_I Wartofel wyrazenia V—[':
=3
E--"‘.s kateg.! kateg. kateg.! kateg. ka.teg.l kateg.| kateg.| kateg.| kateg.| kateg.| kateg, 'Lat.eg_
.m|xuz %3 Nesos| Md | o | Nt | N2 | N3 3 Nd | Ns
"
0,70 | 0,0123/0,0137| 0,0178] 0,0282| 0,0294] 0,0356] 81,1 | 73.0 | 56,1 | 43,1 | 34,1 | 281
0,76 | 0,0123| 0,0136| 0,0176 0,0228| 0,0288 0,034?1 81,3 | 73,4 | 56,8 | 43,9 | 348 | 288
0,80 | 0,0123 0,0136| 0,0174{ 0,0224] 0,0282| 0,0840] 81,5 | 73,8 [ 574 446 | 355 | 294
0,85 | 0,0122 0,0135| 0,0172| 0,0221| 0,0277| 0,0833] 81,7 | 74,1 | 58,0 | 45,2 | 36,1 | 30,0
0,90 | 0,0122] 0,0134| 0,0171| 0,0218 0,0273| 0,0327| 81,8 | 74,4 | 58,6 | 45,9 | 36,7 30(3
0,95 | 0,0122 0,0184] 0,0169| 0,0215| 0,0267| 0,0321| 81,9 | 74,7 | 59,1 | 46,56 | 37,3 311
1,00 [ 0,0122| 0,0188| 0,018 0,0213) 0,0265| 0,0816] 82,0 [ 75,0 | 59,6 | 47,0 | 37,8 | 31,6
1,10 | 0,0122] 0,0133] 0,0165| 0,0208| 0,0258 0,0307| 82,2 | 75,4 | 60,0 | 48,0 | 358 | 326
1,20 [ 0,0121{ 0,0132{ 0,0163| 0,0204] 0,0251| 0,0200] 82,4 | 750 | 61,3 | 48,9 | 39,7 | 33,5
1,30 [ 0,0121| 0,0131| 0,0161| 0,0201| 0,0246/0,0291| 82,6 | 76,3 | 62,0 | 49,8 | 40,6 | 34,3
1,40 | 0,0121{0,0131| 0,0160| 0,0198| 0,0241| 0,0285 82,8 | 76,3 | 62,6 | 50,6 | 41,4 | 35,1
1,50 [ 0,0121{ 0,0130{ 0,0158{ 0,0195| 0,0237{ 0,0279 82,9 | 76,9 632 | 51,3 42,2 | 85,8
1,60 | 0,0120| 0,0130( 0,0157( 0,0192] 0,0233 0,0274] 83,0 77,2 | 63,8 52,0 | 42,0 | 36,6
1,70 | 0,0120| 0,0129| 0,0155| 0,0190| 0,0230| 0,0269| 83,1 | 77,5 | 64,8 | 52,6 | 43,6 | 37,1
1,80 | 0,0120 0,0129] 0,0154| 0,0188| 0,0226, 0,0265| 83,2 | 77,7 648 | 532 | 442 | 877
1,90 0,0120] 0,0128 00155| 0,0186) 0,0223] 0,0261] 83,3 | 77,9 | 65,2 | 53,8 | 448 | 38,3
2,00 | 0,0120] 0,0128 0015%00184 0,0221| 0,0257] 83,4 | 78,1 | 65,6 | B4,3 | 453 | 38,9
2,20 | 0,0120 0,0127 I}OIJI 0,0181( 0,0216] 0,0251] 83,6 | 785 | 66,4 | 55,3 | 46,4 | 39,0
2,401 0,0119 0,0127 00149 0,0178{ 0,0212] 0,0245] 83,7 | 748 | 67,1 56,2 | 47,3 | 40,8
2,60 | 0,0119) 0,0126 00148, 0,0175| 0,0208| 0,0240] 83,8 | 79,1 | 67,7 | 57,0 | 48,1 | 41,7
2,8010,0119|0,0126 00141‘001?3 0,0204, 0,0235] 83,9 | 79,4 | 68,2 57,7 | 48,9 | 4256
3,00 {0,0119] 0,0126| 0,0146 0,0171{ 0,0201 0,0231 4,0 | 79,6 | 68,7 | 58,3 | 40,7 | 433
3,201 0,0119] 0,0125 0014’1' 0,0170{ 0,0199] 0,0227| 84,1 79,8 | 69,2 | 58,9 | 50,4 | 44,0
8,401 0,0119| 0,0125 00144 0,0168] 0,0196| 0,0224] 84,2 | 80,0 | 69,6 | 59,56 | 51,0 | 44,6
3,60 0,0119/0,0125 00143 omo? 0,0194] 0,0221] 84,3 | 80,2 | 70,0 | 60,1 | 51,6 | 45,2
3,80 | 0,0119] 0,0124] 0.0142' 0,0165| 0,0192 0,0218| 84,4 | 80,4 | 70,4 | 60,6 | 52,2 | 458
4,00 | 0,0118} 0,0124] 0,0141] 0,0164| 0,0190{ 0,0216] 84,4 | 80,56 | 70,7 | 61,0 52,7 | 46,4
4,50 [ 0,0118] 0,0124/ 0,0140| 0,0161] 0,0186] 0,0210| 84,6 | 80,9 | 71,6 | 62,1 53,9 | 47.6
5,00 0,0118(0,0128| 0,0139| 0,0159| 0,0182| 0,0205| 84,7 | 81,2 | 72,1 | 63,0 | 55,0 | 483
5,50 | 0,0118) 0,0123 6,0188| 0,0157| 0,0179| 0,0201| 84,8 | 81,4 | 72,7 | 63,8 | 56,0 | 49,8
6,00 0.0118 0,0123, 0,0137 0,0]5=‘Jf0,0176 0,0197| 84,9 | 81,6 | 73,2 | 64,6 | 56,8 | 50,7
6,50 ] 0,0118/0,0122| 0,0136| 0,01563 0,0174( 0,0194] 85,0 | 81,8 | 73,7 | 65,2 | 57,6 | 51,6
7,0010,0118{0,0122 0,0135) ,0152| 0,0172| 0,0191| 85,0 | 82,0 | 74,1 6b,8 | 58,3 | 52,3
7,50 0,0118{0,0122] 0,0134/ 0,0151| 0,0170( 0,0189( 85,1 | 82,2 | 74,5 | 66,4 | 58,9 | 53,0
8,0010,0117/0,01221 0,0184| 0,0150/ 0,0168| 0,0186| 85,2 | 823 | 74,8 | 66,9 | 59,5 | 63,7
8,50 | 0,0117 0,0121{ 0,0133) 0,0149| 0,0166] 0,0184| 85,2 | 82,4 | 75,1 | 67,4 | 60,1 | 54,3
9,00 | 0,0117] 0,0121] 0,0133, 0,0148{ 0,0165/ 0,0182| 85,3 | 82,6 | 75,4 | 67,8 | 60,7 | 54,9
9,50]0,0117| 0,0121| 0,0132| 0,0147| 0,0163| 0,0180| 853 | 82,7 | 75,7 | 68,2 | 61,2 | 55,6
10,00]0,0117{0,0121| 0,0132| 0,0146| 0,0162| 0,0179| 85,3 | 82,8 | 75,9 | 68,56 | 61,6 | 56,0
11,00) 0,0117| 0,0121] 0,0131| 0,0144 0,0160/ 0,0176] 854 | 83,0 | 76,4 | 69,2 | 62,6 | 57,0
12,00 | 0,0117| 0,0120{ 0,0180{ 0,0143| 0,0158| 0,0173| 85,6 | 83,1 | 76,8 | 69,9 | 63,3 | 57,8
13,00 0,0117| 0,0120| 0,0130| 0,0142| 0,01566( 0,0171| 85,5 | 83,3 | 77,1 | 70,4 | 63,9 | 58,6
14,00 | 0,0117 0,0120 0,0120| 0,0141/ 0,0155/ 0,0169| 55,6 | 83,4 | 77,4 | 70,9 | 64,5 | 59,3
15,000,017 0,0120{ 0,0129] 0,0140| 0,0154| 0,0167| 85,6 | 83,6 | 77,7 | 71,3 | 65,1 | 59,9
16,000,0117| 0,0120{ 0,0128| 0,0139| 0,0162 0,0165| 85,7 | 83,6 | 78,0 | 71,7 | 65,6 | 60,6
17,00 [ 0,0117 0,0118 0,0128(0,0139( 0,0151( 0,0164] 857 | §3,7 | 78,3 [ 72,1 | 66,1 [ 61,1
18,00 10,0117, 0,0119/ 0,0127| 0,0138| 0,0150 0,0162| 85,7 | 83.8 | 78,5 | 72,5 | 66,6 | 61,6
19,00 10,0117 0,0119] 0,0127| 0,0137| 0,0149| 0,0161] 85,8 | 83,9 | 78,7 72,8 | 67,0 | 62,1
20,00 0,0117| 0,0119| 0,0127 0,0137} 0.0148| 0,0161| 85,8 | 84,0 | 78,8 [ 73,0 | 67,3 | 62,5
. |
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warlosei rozne wyrazen ==t Y57 L ulozyl je w tabliczee licsbowej, ktdra
podajemy na str. 671 1 672,

Dla poréwnania wartosci, jakie si¢ otrzymuje stosujac wzory Bazin'a nowe
lub dawniejsze, rozwiazemy zadanie nastepujace: Obliczy¢ przeplyw () na se-
kunde¢ w kanale prostokatnym, majacym szerokoscei 2 m przy glebokodei wody
0,50, przy spadku 0,001 m na metr i écianach z desek nie ogladzonych.

Mamy tu:

Q — powierzchnia zwilzona=2 . 0,50=1 m;
§ — obwod zwilzony=3 m;
C

Q
R — promien éredni=? = % =0.833 ., ..
I -— spadek na jednosé¢ dlugosci=0,001. Idzie tu o znalezienie predkosei sre-

dniej U, bo znajac predkosé te, znajdziemy szukany przeplyw Q= U.
. Stosujac dawne wzory Bazin'a i posilkujac sie dawnemi jego tablicamni,
znajdziemy przy B=0,333.. ..

%E = 0,0002315, bedzie wige 0,000333.... = 0,0002315 U*,
stad U=V145 = 1,204 m |
a Q = 1,204 m®

Stosujac zas wzory nowe i posilkujac sie nowa tablica, znajdziemy:

VRS
=
7 0,147,
0,000333 0,0182
€ R g o I e e b SRS A W

skad U=—5 0147 00147 — L2A3m,
a @ = 1,243 m®

Czy przy innych danych zagadnienia otrzymaloby si¢ taki sam stosunek
w roznicach roznic w obliczeniach, twierdzaco odpowiedzie¢ nie mozna. To je-
dynie zdaje sie by¢ pewnem, %e wzory nowe, jako uzasadnione na daleko wiekszej
liczbie doswiadezen, zasluguja tez na wigksze zaufaniei te stosowachy wylacznie
nalezalo, Jo &

Latoienie fundamentéw przy moscie na Waadze, 2 pomoc
studzien betonowych,

Most ten, 280 m dlugosei, zostal wybudowanym na rzece Waadze w rokn
1897 pomiedzy stacyami ,Lipotvar® i ,Galgocz“, na linii ,Krélewsko-Wegier-
skiej pélnocno-zachodniej“; otworéw szesé, a mianowicie: dwa po 40 1 cutery
po 50 m rozpietosei, zatem dwa przyczolki i pieé filaréw srodkowyeh; funda-
menty przyczolkéw N 117 byly zrobione w skrzynkach szpuntpalowych 15¢m
grubosci, z drzewa miekiego; beton ,ubijany“ w stosunku 1:3: 6; z pigciu fila-
row srodkowyeh Ne 2, 3, 4, 5, 6, dwa, t. j. M 2 i 3 na brzegach podleglych zale-
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waniu, a tray—N 4, 5, 6 w wodzie; wszystkie byly fundowane sposobem studzien
7 betonu ,ubijanego®.

Sondowania byly zrobione przy kazdym filarze do 18 m glghokosci; znale-
ziono zwir przekladany 15 do 20 em grubemi warstwami humusu lub gliny,
Na tej zasadzie postanowiono opuseié studnie przy filarach srodkowych No 2, 3,
6, od zera stanu wody (cola 139,50) do 7.00 m (cota 132,60), a studnie przy
filarach érodkowych N 4 1 5, od zera stanu wody (cota 139,50) do 8,50 m (colu
131,00); co bylo wykonane.

Dwa filary srodkowe Ne 21 6 byly fundowane na dwdch studniach, od
dolu 4,50 m, a od géry 4,30 m srednicy; filary $rodkowe N 3, 4, 5 na dwdch
studniach, od dolu 4,70 m, a od géry 4,50 m érednicy. Pierscien studni 50 cm
szeroki byl zrobiony z betonu ,ubijanego® w stosunku 1:2:4, a rdzen studni
z betonu ,ubijanego* w stosunku 1:3:6. Portland-cemenl z fabryki Labocz,
piasek i szaber z rzeki Waagi, tuz przy robocie; portland-cement byl doskonaly,
a piasek i szaber najezystszy. Dolny pierscien podstawowy byl zrobiony z bla-
chy zelaznej 10 mm grubej, o calej wysokosci 60 em: 7z tych 10 e na podloge
z bali dehowyeh i 50 ¢m na wlasciwy pierscien; dolna czeéé byla wzmocenions
krokszytami z zelaza kalowego.

Dla wzmoenienia juz i tak gilnyeh Scian belonowych pierscienia studni,
byly jeszcze dawane co jeden metr wewnatrz betonu, pierdcienie wzmacniajace
7 blachy zelaznej 10 ma grubej a 10 em szerokosel (rys. 1); wszystkie blachy
byly polaczone ze sobg od samego dolu do wierzchu, srubami 25 mm grubemi,
wkrecajacemi si¢ jedna w droga,

Przy kazdym filarze byly opuszezane jednoczesnie dwie studnie.

Czesé studni do opuszezenia w wode byla zrobiona na ruszlowaniua, tuz
w odpowiednim punkcie; stan wody, przy jej opuszezeniu, byl 141,15; zalem
stup wody od dna rzeki (cota 138,90) byl 2.25 m; Sciany studni wyprowadzono
35 em po nad zwierciadlo wody, zatem do coty 141,50; cala zatem wysokosé
czesel studni do opuszezenia, przysposobiona byla 2,60 wm; z belonu 2,00 m;
objetosé tejze czesei wynosi 14,76 m?.

Metr szesé. betonu wazy 2600 kg; zatem czescé betonowa studni do opusz-
czenia wazyla 38,38 ¢, a z czescig Zelazng 40 .

Do opuszezenia studni w wode, uzyte byly cztery bloki rézniczkowe, kazdy
na 10 £i dwa, kazdy na 6 #; razem zatem w sile 52 ; dwunastu ludzi w ciagu
dwoch godzin wystarczalo do opuszezenia jednej studni na odpowiednie miejsce.
Po opuszezeniu studni bezzwlocznie zalozono na jej wierzchu szablony i betono-
wano pierscien studni wyzej.

Do opuszczenia studzien pod powierzchnia gruntu, przy filarach srodko-
wych Ne 21 3, jako w gruncie podmywanym. uzyto do kazdej studni po dwie
pompy odérodkowe 20 ¢m Srednicy, a do kazdej z nich lokomobile o sile oémiu
koni; zatem przy filarach srodkowyeh N 2 lub 3, pracowaly jednoczeénie przy
kazdym, cztery pompy i cztery lokomobile; przy wydobywanin materyalu i lado-
waniu w kubly, pracowalo wewnatrz kiesonu trzech ludzi, a na gorze, na rusz-
towaniu, przy wyeigganiu windy, ezterech ludzi; olrzymywany szaber odwozono
bezzwlocznie taczkami na bok przez czterech ludzi i tam zaraz przez innych ra-
fowano na czysty piasek i na czysty szaber, do dalszego betonowanis.

Przy filarach érodkowych Ne 4, 51 6 w wodzie, uzywano do opuszczenia
studni pod dno rzeki specyalnych drag, a mianowicie na kazdej studni jedna
draga i jedna lokomobila o sile szesciu koni; na wierzchu studni hy! jeden robo-
tnik, a na rusztowaniu, gdzie byla ustawiona draga—trzech ludzi do jej regulo-
wania i staly starszy dozorca; otrzymywany szaber czterech ludzi odwozilo na
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bok na temze ruszlowaniu, a inni czterej zaraz go ralowali na czysty piasek i na
szaber.

Kazdy pierscien studni pokrylym byl na wierzchu ciosowymi kamieniami
50 ¢ szerokosci a 40 ene grubosel; do opuszezenia pokrytej juz temiz kamieniami,
studni, w wodzie do zera stanu wody, L. j. do coly 139,50, zrobiony byl na wierz-
chu kazdej pierscien 15 e gruby, réwniez z betonu ,ubijanego, wystajacy po
nad zwierciadlo wody, jak ab (rys, 1),

. Rys. 1

&l n
ey i 035y ﬂstan'\- ?Jad.zg Jpraad ofwsteron
450 - E] i gotawey stidand..
g a0 Miihi steon uwd./g.
113950, O stamanw wody
y/}'% a : — =7
R 7. < . i,
; ;

Po opuszezeniu studni do wlasciwego punktuy, t. j. do zera stanu wody
(cota 139,50), wybetonowano w wodzie rdzen studni z pomoca drewnianych
rur, zawieszonych na blokach, od dolu na 24 m wysokosci. t.j. do coty 133.50.
Rdzen ten, dla stwardniecia, pozostawiono w spoezynku 48 godzin, nastepnie po
zupelnem wypompowaniu wody dwiema zwyklemi pompami, betonowano juz
dalej w suchem miejseu, do wysokosei 139,10, warstwami 20 ¢m grubemi, 7 od-
powiedniem tychze ubijaniem, nastepnie pokryto ciosami 40 em grubymi.

Majac juz w ten sposéb obie studnie gotowe,. zalozono sciany szpuntpalo-
we mn i op z bali 5 em grubych, whijajac takowe na 1 m glgboko (rys. 2), wod-
leglogei od siebie na 15 em, a do wysokosci, jak ab (rys. 1); obie przestrzenie
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miedzy temiz scianami mn i op wybetonowano w wodzie; po 48 godzinach obie
drewniane Scianki op wyjeto, a cala powicrzchnie P, miedzy studniami wybeto-
nowano do coty 139,50 réwniez w wodzie; po 48 godzinach wode 2 przestrzeni
P wypompowano, écianki oo 1 pp wyrzucono i przystapiono do murowania
w zupelnie suchej przestrzeni, czesci nadfundamentowej filaru.

Pierscien ab, jak réwniez scianki betonowe mn (rys. 2) pozostaly jedynie po
wymurowaniu filaréw, do wysokogei coty .malej wody“, t. j. do 140,30, jako
czesciowe zabezpieczenie, wypelniajae prézna przestrzen miedzy murem nad-
fundamentowym, kamieniami; nast¢pnie zostaly zaloZone naokolo gotowego fi-
laru zaskalowania, jako zabezpieczenie przeciw najwyzszym wodom.

Dwa dZwigary Zzelazne po 40 m dostawila fabryka ,Danubius“ w Buda-
peszeie, a cztery po 50 m—tfabryka ,Schlick et Comp.“ réwniez w Budapeszcie.

Most ten lezy na linii nowo-wybudowanej ,Krolewsko-Wegierskiej pélnoc-
no zachodniej, ktérej budowe wykonywal, jako gléwny przedsi¢bierca, inzynier
Juljusz Auspitz. Projekt mostn, wraz ze sposobem zaloZzenia fundamentow,
byl wypracowany przezemnie, budowe rowniez ja prowadzilem.

G Dobnski.
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KRONIKA BIEZACA.

Mtotki poruszane powietrzem $cisnionem. Zagranica od lal parn w wie-
lu warsztatach kolejowych zaprowadzono male mlotki, poruszane Sciénionem
powietrzem. Uzywajq si¢ one przy walcowaniu szwow w kotlach parowych,
do obijania kamienia kotlowego, do nitowania i t. p. Mlotki te napotkaé mozna
przeroznej konstrukeyi, a szezegolnie istnieje wielka rozmaitosé mechanizmow
samodzialajacych do rozdzialu powietrza, jednakze wszystkie one posiadaja cy-
lindryczng gilze niewielkich rozmiarow, w ktdrej iesci sie tlok z samodzialaja-
cym mechanizmem do rozdzialu powietrza. Na jednym koneu gilzy znajduje
sig raczka do trzymania i kierowania mlotkiem, w otwér zas drugiego konca
wklada si¢ przyrzad, za posrednictwem ktorego wykonywa sig robota, Cisnie-
nie powietrza zwykle wynosi 4 kglem? 1 nie powinno ono nigdy przewyizszaé

Rys. 1. Rys 2

J..

5 kyg/em?®, gdyz w przeciwnym razie uderzenia sa zbyt silne i powstaja zawiel-
kie wstrzasnienia w samym mlotku. W warsztatach wschodniej kolei francus-
kiej, w Epernay, przeprowadzono badania nad tego rodzaju mlotkami. Wyka-
zaly one, ze przy 6000 do 8000 uderzeniach na minute zuzywa sie powietrza
26,66 [ na sek. (sprowadzajac do 0° C. i ci$nienia 1 atm.). Poniewaz kompresor
powietrza poruszany byl motorem elektryeznym, latwo dalo sie obliczy¢, jaka
prace wykonywa mlotek; odliczajac wszelkie straty sity motorycznej, okazalo
sig, ze praca mlotka wynosi 1,04 kgm na sekunde. Jezeli przypuscimy, ze przy
uzyeiu mlotka '/, czasu schodzi na smarowanie, przenoszenie lub ustawianie
mlotka, to rozwinie on jednakze prace 9 koni na godzing. Dane, dostarczone
przez warsztaty w Epernay, wydaja sie by¢ cokolwiek za wysokie, ilosé uderzen
mlotka pneumatycznego normuje si¢ zwykle w granicach 1200—2300 uderzen
na minute, a wydajnosé mlotka, wagi 5 do 6 kg, jest o jakie dwa lub trzy razy
wieksza od wydajnosei mlotka reeznego.

Zalaczone rysunki 1 i2 wyobrazaja mlotki tego rodzaju. Rysunek 1
przedstawia mlotek z tlokiem pojedynczym, rys. 2-gi—z tlokiem podwdjnym.
Oba rodzaje posiadaja gilze wyrobiona ze stali narzedziowej, z raczkami bron-
zowemi, przymocowana do gilz za posrednictwem srubunkéw Fi B. Narze-
dzie, ktorem hezposrednio wykonywuje si¢ dang robote, wstawia si¢ w okragly
lub tez szedciokanciasty otwér, umieszczony w koneu gilzy, przeciwleglym
raczee, Gdy robotnik weZmie mlot w reke i nacisnie drazek @ (vys. 1), wtedy
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otwicra si¢ wentyl K i przez sztucer N, polaezony z rurka elastyezng, doplywa
powielrze $cisnione do kanalu P, a stad przez otwor R do gilzy, wypelnia pier-
geieniowa komore 7'i przesuwa tlok w tyl, dopcki kanal §, prowadzacy we-
wnatrz tloka, nie zetknie sie z komora 7. Jak tylko nastapi polaczenie kanalu &
z komora 7T, powielrze przedoslaje sig po za tlok. a ten odrazu zmienia swdj kie-
runek i posuwa sie naprzdd, lecz po pewnym czasie wylot kanalu S wejdzie
w przestrzen gilzy, polaczona za posrednictwem otworn O z powietrzem zewne-
trznem, powietrze scisnione z za tloka wyjdzie przez ten otwor i tlok znéw cofnie
si¢ w tyl; podobna manipulacya powtarza si¢ bezustannie. Mloty tego rodzaju,
jak przedstawiony na rys. I, wyrabiaja sie zwykle czterech wielkosei, a miano-
wicie: Ne B, wazacy 6,4 kg, do grubego dlutowania i do zakladania nitéw do
13 mm srednicy; No CC'— 5 kg, do grubego dlutowania isztamowania; N €
4,1 Iy, do sredniego dlutowania i sztamowania i Ne D—3,6 kg do delikalniejszych
robot. W mlotkach N0 B powietrze $ciénione doprowadza si¢ zwykle rurka
o srednicy 13 mm, w pozostalyeh numerach rurka 10-milimetrowej sredni-
cy. Dziatanie mlotkéw z podwdjnym tlokiem. przedstawionych na rys. 2-im,
jest zupelnie identyczne jak i mlotkéw pierwszego rodzaju. Rdéznica polega
tylko na tem, ze gdy tlok D uderza o glowke narzedzia F, ttok € dziala w prze-
ciwna strone. Ta draga usilowano zmniejszy¢ nieprzyjemne wslrzasnienia, jakich
doznaje robotnik, kierujacy mlotkiem, gdyz mlotkami pierwszego rodzaju tylko
silny robotnik moze bez przerwy pracowac przez czas dluzszy.
(Organ. X 7 i 8). M.

WindomoSei # Biura. patentowogo Kazimiersa Ossowskiego w Berlini,

Departament Handlu i Przemyslu wydal w r. 1898 w Rosyi nastepujace patenty:

Dalszy wykaz patentow, wydanych w marcw: Patent Nr. 692, Wiktorowi Rogozi-
nowi. na aparat do destylacyi i rozktadu nafty surowej. — Pat. Nr. 693. Cudzoziemcom
Rudolfowi Edw. Couni-Pierronowi i Tzydorowi Kleinowi, na elastyezng szyne kotows. —
Pat. Nr. 694. Zagranicznemu towarzystwu akeyjunemu p. f. Miks i Henest, na dzwonki
elektryczne.—Pat. Nr. 695. Cudzoziemcowi Augustowi Ponsartowi, na podkiad metalowy
i przytwierdzenie jego do szyn.—Pat. Nr. 696. Cudzoziemcowi E. Langenowi, na wisza-
ca kolejke.—Pat. Nr. 697. Cndzoziemecowi H. Ungerowi, na palenisko z kratgy i antoma-
tyeznem doprowadzaniem miatn palnego. — Pat. Nr. 698. Cudzoziemcowi A. Galopenowi,
na zhiorniki do nafty i palnyeh plynow.

Patenty wydane w kwietnin: Patent Nr, 699. Cudzoziemce E. Stiers, na forsunki.—
Pat. Nr. 700. Inzynierowi Aleksandrowi Sadkowskiemu, na druciane azurowe stupy do
semafordw, sygnatow, flag i t. p.—Pat. Nr. 701. Cudzoziemcowi W. Materowi, na sposth
wyrobu dywanéw mozaikowych.— Pat. Nr. 702. Mateckiemu i Obrgbowiezowi, na urzadze-
nie do utrzymywania stalej réiniey cidnieii pomigdzy kottem parowym i kondensacyj-
uym przewodem w ogrzewaniach parowych o niskiem cidnienin. — Pat. Nr. 703. Cudzo-
ziemeowi L. Drachowi, na prayrzad do oezyszezania przedzy na maszynach szpulowyeh.—
Pat. Nr. 704. Cudzoziemcom J. Avelowi, G. Kadelbnrgowi, Ch. Schuitzerowi i Fr. Hir-
schowi, na samodzialajaey sprzegacz do wagondw.—Pat, Ny, 705. Cudzoziemcowi J. Pu-
gean, na sposéh oszezeduego i szybkiego garbowania skér.—Pat. Nr. 706. Cndzoziemeowi
W. Krausowi, na samomaczajgea sig osetke. — Pat. Nr. 707. Cudzoziemcowi J. L. Linowi,
na aparat do automatycznego zezepiania wagoniéw.—Pat. Nr. 708. Cudzoziemcowi dokto-
rowi K. Kellnerowi, na aparat do elektrolizy soli metalowych, skladowa czedé ktorych
z bieguna dodatniego tworzy w polaczeniu z merkuryuszem amalgamat. — Pat. Nr. 709.
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Ranenburskiemu mieszezaninowi Mikolajowi Popowowi, na sortownice zboza. — Pat.
Nr. 710, Cundzoziemeowi G. Birmanowi, na elektryczny woldowskaz do kotlow parowych.

Pat. Nr. 711. Cudzoziemeom M. Martiniemn i G. Groupé, na maszyne (o przesiewania
i przemywania piasku, krnszeow, wegla i innyeh materyatow. - Pat. Nr. 712, Codzoziem-
com Dbraciom Sandberg, na sposob wyrobu cienkich pateczek z drewnianych fornirow ze
stalowymi precikami wewnatrz.- Pat. Nr. 718. Radey dworn A. Nesslerowi, na regulator
i hamulee do aparatu Juza.—Pat. Nr. 714, Cudzoziemcom L. Peletanowi i F. Clerici, na
wloskonalenia w przyrzgdach do dobywania drogich metali z kruszeow. — Pat. Nr. 715,
Warsztatom przyvzadéw do mleczarstwa N. W, Wereszezagina. na urzadzenie do wag.—
Pat. Nr. T16. Zagranicznemu bezimiennemu towarzystwu zelaznyeh i hudowlanych fabryk
morza Srédziemmego, na automaryeznie rozwijajaey sie plaster do latania statkow. —
Pat. Nr. 717, Cudzoziemcowi A. Roddemn, na przyrzad do suszenia obuwia i t. p.). —
Pat. Nr. 718. Cudzoziemcowi A. K. D. Seyfertowi, nn urzadzenie do polaczenin rolki
z nogy meblowa. Pat. Nr. 719 Cudzoziemeowi I Harmattowi, na beezki do przewozenia

plynow i na sposob wyrobu takowych. — Pat. Nr. 720, (‘udzoziemcowi E. Kirtingowi,
no uniwersaluny piee do parowego i wodnego ogrzewania. I'at. Nr. 7 1. Cudzoziemcowi
G. Schirpowi, na maszyne do malowania, nasyeania, mycia i plukanin. — Pat. Nr. 722,

Cudzoziemcowi 1. de Brouvé, na gazozarowy palnik z przesuwanem Zarowem cialem
okrytem sintky platynowa.—DPat. Nr. 723, Towarzystwu S. IL Sharp & Sons (Leeds) Li-
mited, na udoskonalone mieszaniny do drukowania i do zdobienin gladkich i wojloko-
wyeh tkanin i innych materyatéw.—Pat. Nr. 724, Szlacheicowi G. Ozerowowi, na cylin-
der parowy do maszyny rotacyjnej.—Pat. Nr. 726. Cudzoziemcowi G. Millerowi, na apa-
rat do suszenia ziarnistych, sypkich i szlamowyeh materyatow.—Pat. Nr. 726. Cywilne-
mu inzynierowi W. Chrustalewowi, na piec do spalania twardych i ptynnych ekskremen-
tow.—Pat. Nr. 727. InZynierowi technologowi P. Maligjewowi, na sposob wyrobu kostko-
wego cukru.—Pat. Nr. 728. Cudzoziemcowi F. de Campe, na przyrzad do opalania mia-
lem weglowym.—Pat. Nr. 729. Cudzoziemcowi R. Hessowi, na maszyng do regulowanego
jedunoczesnego napelniania rozmaityeh oddzialéw form do kolorowyeh plytek mozaiko-
wych do podlug Iub $eian. —Pat. Nr. 730. Kornetowi W. Chreptowiczowi, na mechanizm
do przenoszenia ruchu pomiedzy dwoma walami. osie ktorych znajduja sig w jednej pla-
szezyZnie—Dat. Nr. 731. Zagranicznemu towarzystwu p. f. ,Solvey i S-ka®, na dziala-
jaey bez przerwy przyrzad do dekantacyi plynow.—Pat. Nr. 732. Zarzgdowi Werch Iset-
skich tabryk hr. Stenbok-Fermor, na przyrzad do suszenia rozdrobionego torfu. — Pat.
Nr. 733. Cudzoziemeowi A. G. Briggsowi, na ndoskonalenin w naciggajacych rolkach ma-
szyn przedzalniczych. — Pat. Nr. 784, Cudzoziemcowi P. I. Zimkowi, na udoskonalenia
w piecach elektryeznych do topienia. — Pat. Nr. 735, Cudzoziemeowi T. K. Marceau, na
sposdb otrzymywauia reliefuych fotografij. — Pat. Nr. 736. Bezimiennemu towarzystwu
p. . ,L’Appareil Controlenr“. na przyrzad mechaniczny do drukowania, wydawania
i kontroli biletéw do totalizatora. — Pat. Nr. 737. DMieszczaninowi W. Kowalewowi, na
pneumatyezne resory.— Pat. Nr. 738. 0. Morsteinowi, na nrzadzenie do jednoczesnego za-
palania i gaszenia dowolnej liezby $wiatel z oddalenia.— Pat. Nr. 739. Cudzoziemeowi J. Si-
kora, na udoskonalenia w kondensatorach i przegrzewaczach. —Pat. Nr. 740. Cudzoziemeowi
Fr. Kreftowi, na motor do statkéw.—Pat. Nr. 7T4l. Zagranicznemu towarzystwn hamul-
cow Westinghouse’a, na elektro-puenmatyczny system blokowej sygnalizacyi. — Pat. Nr.
742, Cndzoziemcowi A. Duczyiskiemu, na kolo wagonowe z tareza z falistej blachy ze-
laznej.— Pat. Nr. 743. Cudzoziemcowi .J. Bannisterowi, na udoskonalenia w czdlenkowych
klapach. — Pat. Nr. 744. Cudzoziemeowi D. Lendloi, handlujacewn p f. Watson, Ledloi
& S-ka, na udoskonalenia w wiréwkach. — Pat. Nr. 746 Cudzoziemcowi A. Krankowi, na
udoskonalenia w aparatach do oddzielania §mietanki od mleka,—Pat. Nr. 746, Cudzozien-
cowi D. Lendloi, handlujgcemu p. f. ;Watson, Lendloi & Co* i Ch. A. Mattei. na udo-
skonalenin w samoréwnowazaceych sig wirdwkach. — Pat. Ny. 747. Zagranicznemu towa-
rzystwu wyrobu artyleryjskich przybordw, na urzadzenie do zastosowania bezposrednio
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dzialajageyeh ptynéw do obrébki metali—Pat. Ny, 748. Akeyjunemu towarzystwu ,Peters-
burskiej Odlewni zelaza i rur“, na maszyng do formowania krazkéw =z piasku do odle-
wanin rur.—Pat, Nr. 749. Cudzoziemeowi 8. B. Morssowi, na nieprzepalajace sig szklo.—
Pat. Nr. 750. Towarzystwu ,S. H. Sharp & Sons (Leeds)®, na ndoskonalenia w maszynach
do drukowania paskéw i innyeh rysunkow na wojtokowyeh i innych tkaninach.—Pat. Nx. 751.
i Cudzoziemeowi R. Deusslerowi, na udoskonalenia w paleniskach.—Pat. Nr. 752. Tniynie-
rowi komunikacyi, kolegialnemu asesorowi I. Stowikowskiemu, na szyny nowego fypu
i polaezenia takowycl.—Pat. Nr. 768. Undzoziemcowi K. W. Kleinbanerowi, na przyrza-
dy do spalania miatu weglowego i innego materyalu opatowego w postaci proszku. —
Pat. Nr. 764. Cudzoziemeowi Ch., Huberowi, mna statek morski, z nowym mechanizmem
poruszajaeyn.—Pat. Nr. 755. Cudzoziemcowi L. Engelmayerowi, na sposéb rozdzielania
i wycigganin wlokien z ustroju komoérkowego. — Pat. Nr. 756, Cudzoziemcowi L. Engel-
mayerowi, na bgben do sortowania i oddzielania sgezkéw i grubych czedei z rozdrobio-
nego ustroju komdrkowego. — Pat. Nr, 757. Cudzoziemcowi J. Woldapfelowi, na ruszt
z gtowka z ogniotrwalego materyalu, —Pat. Nv. 758. Cudzoziemeowi Fr. G. M. Stoneyo-
wi, na ndoskonalenia w szluzach i groblach. — Pat. Nr. 759. Cudzoziemcowi M. F. Lan-
crenonowi, na system opalania wagonéw kolejowych. — Pat. Nr. 760. Zagranicznemu ak-
eyjnemn towarzystwu ,Badeiniska anilinowa i sodowa fabryka®, na sposéb otrzymywania
indoksilu i indoksilowego kwasu. — Pat. Nr. 761. Cudzoziemeom J. D. Hannowi i W. Ch.
K. Pillowi, na udoskonalenia w urzgdzeniu palenisk, piecow i t. p.—Pat. Nr. 762. Szwec-
kim poddanym I. D. Svenssonowi i K. 0. 8. Petersonowi, na ndoskonalenia w forsunkach
do opalania nafts. — Pat. Nr. 763. Cudzoziemeowi A. Lionowi, na pneumatyeczny aparat
ogrzewajacy z samodziatajaca regulacys temperatury. — Pat. Nr. 764, Cudzoziemecom R.
Morisowi i W. H. Littlowi, na mieszaning do myeia owiee,—Pat. Nr. 765. Cudzoziemco-
wi A. L. Cudeyowi, na udoskonalenia w okragltych maszynach do wigzania tkaniny, pod
nazwa ,szewiot-jersey“.—Pat. Nr. 766, Cudzoziemcowi Ulrichowi Prussemu, na przyrzad
zapobiegajacy zetknieciu sig statkow. — Pat. Nr. 767. Cudzoziemcowi Fr. Keferlemu, na
przyrzad do zmniejszania cidnienia pary, gazu albo pltynéw, — Pat. Nr. 768. DMMieszczani-
nowi z Winnicy M. Jeleiskiemu, na samodzialajgce diwigniowe urzadzenie do podbi-
Jjania podkiaddw.

Gﬂl{NILTWO--—IlUTNlCTWO

Materyaly do sprawy otrzymgwama knksu 1 wegla krajowego,
(Dokonezenie, — por. Nr. 39 z r. b., str. 662). .
KOSZTORYSY.
Koszt prob wstepnych w Dahlhausen, w fabryce D-ra Otto et C-ic.
1) Wegiel do prob.

a) Nasz wegiel—3 gatunki po 400 kg . . coe e . 1200 Ky
Do trzech prob 75% naszego, 25% \\’LS[f&|Sleg0 § o w %o 900 5
Do szegeiu prob z weglem zkoksowanvm po 759 ostatniego,

wypada surowego wegla gos ow omom o oa w S000 .
Do trzech prob % wr;glem 7 Oair'my nm . e .. 900,
Do trzech préb z weglem donieckim . . . | .. . 900 ,

Razem do 18 prob mszegn wagtrla. .. TB00 ky
czyli 450 pudéw po 6% kop.=29 rubli.
b) Wegiel koksowy.
Do dwunastu prob, liczac po 50% wegla tiustego, 144 pudy, czyli 2400 kg,
po 20 kop. za pud=28 rub. 80 kop.
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c) Wyslanie do Dahlhausen 600 pudéw wegla=160 rubli.
2) Koszt préb.
a) 18 préb po 10 rubli==180 rubli.
h) Wyjazd delegata komisyi na czas préb do Dahlhausen 150 rub.
Razem 548 rubli.

Koszty prob z pelnymi ladunkami picea w Dallhavsen.
1) Wegiel.
a) Do 20 préb po 70 t=140 t=8400 pudéw="T wagonow wegla.
W tej ilosei 7 wagonow tlustego wegla koksowego po 90 rub. 630 rub.
T wagonow naszego i 4 wagony do prob z weglem zkoksowa-

wanym, 11 wagonéw po 39 rubli . . . A 221 .
b) [‘Lanspmt 18 wagonow do Dahlhausen pn 160 1ub . . 2880 ,
2) Koszt prob. Koszt wegla . 3939 rub.
20 préb po 50 rubli . . . . . 1000 rub,
Wyjazd delegata Komisyi na czas pmlJ do Dahlhausen . . . 300
' Razem 5239 rubli. 1300 11il3

Kossty prob z pednyinid tadunkani pieca w kopalni Florentyna pod Bytomien,
w precach systemuw Kleist'a.
1) Wegiel.
10 ladunkow pieca po 2500 kg=25000 kg, czyli 1500 pudow, w lLej ilosci
750 pudiw Uustego po 15 kop. loco kopalnia Florentyna . . 112 rub. 50 kop.
750 pndéw wegla naszego i 375 pudéw do prob z we-
glem zkoksowanym, razem 1125 pudéw po 8 kop. loco ko-

palia Florentyna. . . . . . . . . . . . . . . 9 | —,
2) Koszt prab., Koszt wegla . 202 rub. 50 kop.
L5 kop. od kazdych 100 kg, czyli za 25000 kg . . . 37 rub. 50 kop.
Zmielenie i wymieszanie 1875 pudow wegla . . . . 500 , —
Wyjazd delegata Komisyi do préb . . . . . . . 50 ,

Razem 790 rub. ‘587 rub. 50 kop
Zestawienie koszidw prdb zfcy-rfmécq. )

Wstepne proby w Dahlhausen . . . . . . 548 rub.
Proby w Dahlhausen z pelnymi hdunkaml pleca o o w v D23Y .
Proby w kopalni Florentyna pod Bytomlem 7z pelnymi ladan-

kami w piecu systemu Kleist'a . . . . . . . . . . . . . 790 ,

Razem . 6577 rub,
Kosat wrsgdzenia probnego picca norinalnej wiellkosci & prib samych.
A. Piec systemu Kleist’a o dwéch kamerach, kazda z ladunkiem 1500 Ly
wegla,
1) Koszt urzadzeuia. Piec o 2-ch kamerach z regeneratorami 6000 rub.
Mlynek kulowy do mielenia i mieszania 3000 kg wegla w cia-
gul2godzin,....,............ 2500
8500 rub.,
Nie wliczony motor o sile 6 koni, transmisya, oraz urzadzenie
do ladowania piecéw. . . . . . . . L L . ... 1500
Koszt urzgdzenia . 10000 rub,
2) Kosat prob.
Wegiel. Na dobe do dwoch Lamer 2500 kg cayli 150 pudow.
Przyjmujac 150 dni préb — 22500 pudéw ezyli 38 wagon6w.
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W tem 19 wagonéw wegla koksowego z Ostrawy po rub. 66 1254 rub,
19 wagonow naszego wegla i 9 wagonéow dla préb z weglem

xkokbowanym, razem 28 wagonow po "7 b s @ s - __7_5': -
Razem koszt wgtrlu . 2010 rub.
Przypuszezajac, ze polowa tej ilosei wroci w wartosci otrzy-
manego koksu, tj- o« o ¢ w s a0 w0 e e e wow 10M0 5
Otrzymamy koszt wegla . 1000 rub.
Dozdr i obsluga pieca.
Majstrowi koksowemu . . . e S00 rab,
Dwain robotnikom dziennym i l'lU(..lIJl}'l, razem za 600 dnio-
wek po 80 kop. . . . . . . L L. oL 480,
Razem . 780 rabh.
Ogolem koszt prob wyniesic. .~ . 1780 rub.
Urzadzenie pieca . . . . . . . 10000

Razem . 11780 rab.

. Nie obliczone sa koszty opalu lokomobili albo kotla. Jezeli do’tego celu
sluzyé bedzie koks otrzymany, to nalezy powiekszy¢ koszty o 1010 rub.  Otrzy-
mamy zatem 12790 rubli.

B. 1) Piec systemu Kleist's o o$miu kamerach; kazda z tudunkiem 1500 kg
wegla, z dwoma regeneratorami . . . . . . . . . . . . 9000 rub.

Kolkrgang do mielenia wegla, mianowicie 800 ky na godzine 4000

Dezintegrator z fabryki ,Schiichlerman & Kremer« w Dort-

mumdzie, do dokladnego mielenia wegla . . . . . . . . . 1000 |
tazem . 14000 rob
Nie wliczony motor, oraz urzadzenie do ladowania piecéw . 2500
Razem . 16500 rub,
2) Koszt préb.  Przyjmujac 75 dni prob, otezymamy koszt
wegla 2 razy wiekszy, jak przy dwoch kamerach, ezyli . . . . 4020
Przypuszezajirc, Ze polowa tej suiny wroci sie w spienigzonymn
koksie, otvzymamy koszt wegla . . . . . . . . . L 0 o 2020
Dozor i obsluga pieca.
Majstrowi koksowemn . . . ¢ i 300
I)wom robotnikom dziennym i nm,mm za 300 dnidwek I 240,
Koszt préb . 2550 rub.
Urzadzenie pieca . 16500
Razem . 19050 rub.
Wydatki nadzwyezajne . 950,

) Razem . 20000 rub.
Kosztorys loksowni z produlicyq 120 tunn, 12 wagonsw koksn na dobe, z wraq -
dzeniem do kondensacyi smoly © anonial.

Piece Appoll'a. System Kleyst'a. 3 piece o 24-ch kamerach kazdy, z pro-
dukeya kamery na dobe 1,7 #, razem 120 ¢, po 53000 mk. piec,

razem 159000 mk. 3 5 74000 rab.
Urzadzenie Loudcns'u.}l do bfl'l()!\" i siarczanu amonu dla

3-ch piecow Kleyst'a 95000 mk R R 2 11 T
Zabudowania 40 000 mi . .o 18600,
Kompletne urzadzenie do mielenia i mieszania wgﬂll, systu-

mu Schiichtermann & Kremer w Dortmundzie . . . . . . . 30000
Clo oraz wydatki nieprzewidziane . . . . . . . . . 33200 ,

Kapital zakladowy . 200000 rub.
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Koszty produlkcyi.
Wegiel. Przyjmujac wydajnosé koksu 65%, otrzymamy zapo-
trzebowanie wegla na dobe dla wyrobu 120 ¢, ezyli 7200 puddw,
11080 pudéw. W tej ilogei \vggla Llajowen‘o 50%—5540 pudow,

po 64 kop.. . 360 rub,
5540 pudow wggla tiuate 0, koksowago drobneg(a 2 Ostra-

wy, po 12 kop. pud. . . . o oW @ W B m a 665
Koszt wyrobu, Na tonneg rub i v ey D% 120

(Na Gérnym Slasku wypada 1,80 mk. na tcmmg1 w lem liczo-
ne sa: administracya, robocizna, reparacye, koszty ogolne i amor-
tyzacya 5%).

Procent od kapitatu zakladowego—6%, na 120 ¢ . . . . 33
Koszty produkeyi . 1178 rub.
Dochid.
Koks. 8% koksu grubego ezyli 5760 pud., po 15 kop. pufl ; 864 rub.
209 drobne"u czyli 1440 puddw, po 7 Lop . . . 100
Smola. 3% od 11080 pudow, 332 pudy po 60 Lup 3 . 194
Siarczan amonu. 1,3%—144 pudy po 2 rub. pud.—288 rub.
Koszt kwasu siarczanego 110 rub,, zostaje 178 rub. . . . . . 178
1341 rub,

Przyezynek do teoryi hartowania.

Przy pewnej zawartosci weglika w Zelazie nabiera ono, jak wiadomo, wla-
snogci hartowania sie.

Przypatrzywszy sig temu ciekawemun zjawiskn blizej 1 wziawszy jeszeze i le
okolicznosé pod uwage, ze po hartowaniu wlasnosci wewnetrzne zelaza, a czesto
i zewngtrzne (nawet forma) znacznie sa odmiennemi od pierwotnyeh wlasnosci
tegoz kawalka zelaza, musimy prayjs¢ do wniosku, ze na takie przeksztalcenie
ciala twardego zuzyta by¢ musiala praca mechaniczna.

Poniewaz dia hartowania danego kawalka zelaza udzielona mu byé winna
pewna ilodé ciepla, to jasnem jest, ze przedmiot ten hartuje si¢ kosatem ciepla,
jako tez, ze ilos¢ wprowadzonego ciepla przeksztalea si¢ w prace mechaniczna.

Jezeli zatem nagrzejemy kawalek zelaza do pewnej temperatury i nast@pme
raptownie ostudzimy do pierwotnej temperatury, skutkiem czego zelazo sig za-
hartuje, to ilosé ciepla, ktéra odda Zzelazo, nie jest rowna ilosci wprowadzcnefro
ciepla; pewna ilosé tego ciepla przeksztalcila sie w prace mechaniczna, rezulta-
tem ktérej jest hart zelaza.

Jeszeze bardzie] rzuca sie w oczy pldwda tego twierdzenia przez te okolicz-
nosé, ze przy hartowania zelaza, otrzymuje ono czesto inng forme, nawet peka,
na co juz niezawodnie iS¢ musiala pewna, dos¢ znaczna, praca mechaniczna.

Pytanie: czy mozna wogole okreslic ilos¢ ciepla albo iloé¢ pracy mecha-
nicznej, potrzebnej do otuymama pewnego hartu w danem Zelazie?

Rozwigzaniem tego pytania postaram sie zajaé¢ w dalszym ciagu.

Jednostka ciepla daneo'o ciala jest ta ilodé ciepla, ktora naluy wprowadzic
do jednostki jego masy, by tempelatum ciala podniosla si¢ o jeden stopien,

Jednostke te okreslamy na zasadzie twierdzenia, Ze wprowadzona iloscé
ciepla, réwna sie odddne_] i jezeli M masa ciala, t—upoumtkowa Jjego temperatura,
T—koncowa temperatura i ¢—jednostka cnepla jego, to wprowadzona ilosé ciepla
wyrazi sie formuta: M (7—ft) ¢; jezeli m —masa plynu w kalorymetrze, #, jego
poczatkowa temperatura, e,—jednostka ciepla, ¢, —wspdlna Llemperatura po
wrzucenin ciala do kalorymetru, to cieplo, ktore nabyl plyn, bedzie: m (f,—1,) ¢y,
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a cieplo wziete od ciala bedzie M (7T—t,) ¢, skad olrzymujemy rownanie:
m (h—ty) co= M (T—1,) ¢ . oL B (1).

Réwnanie to, jako takie, ma racye bytu, poniewaz ¢ okresla sig z niego,
a otrzymany w ten sposcb rezultat nie zawsze jest zgodny z rzeczy wistoseia, po-
piewaz, jak juz wyzej wyluszezylem, wprowadzone cieplo przy nagrzewaniu
ciala od t, do 7 nie zawsze sie réwna cieplu oddanemu przy ostudzaniu ciala
od T'do ¢,.

Praypusémy, e cialem tem jest hartujpca sig stal, to pewna ilosé ciepla
zuzytkuje sig na zahartowanie stali.  Moze tez nastapi¢ i odwrotna reakeya, na-
przyklad, jezeli uzyjemy stal mocno zahartowana; taka stal pray nagrzaniu i wol-
nem ostyganin moze oddaé wigcej ciepta, niz przyjela—czeé¢ ciepla, kitora byla
zuzyta na hartowanie oswobadza sig i ze zrownania (T) otrzymamy ¢ juz wigksze
od rzeczy wistego.

Przypusémy, ze operacya prowadzong byla ze stala i.po doswiadczenin
stal okazala sie zahartowana, to. aby okresli¢ ze zrownania (1) rzeczywisle ¢,
nalezy do lewe] czesei dodaé ilos¢ W), wyrazajaca to cieplo, ktére poszlo na
hartowanie stali, a zatem otrzymujemy rownanie:

m (b—ty) ¢g+ Wa=M(T—-t)e . . . . . .. ()
stad Wi=M(T—t,) c—m (t,—b) ¢ - . . . . . ().

W, przedstawia te ilosé ciepla, ktdra zuzyta zostala na wywolanie zmian
w formie i we wlasnosciach danego ciala. Majac prayrzad do mierzenia tempe-
ratury i majac Lablice wiarogodnych jednostek ciepla, moznaby dla kazdego wy-
padku okreslié W;. Dla cial nie hartajacych si¢, nie zmieniajacych swych wha-
snosci W= 0, we wszystkich innych wypadkach W, jest Zod 0.

Jakie praktyczne rezultaty, jakie wnioski moznaby otrzymaé z réwnania
111, powiedzieéhy mozna tylko wtenczas, gdyby zrobiong hyla dostateczna iloéé
doswiadezen. I. N., inzynier.

WIADOMOSCI BIEZACE.

Produkcya kepali wegla zagtebia Dabrowskiego. Kopalnie wegla zagle-
hia Dabrowskiego, posiadajace polaczenie kolejowe (Niwka, Yortimer, Milowice,
Hrabia Renard, Paryz, Koszelew, Kazimierz, Feliks, Saturn, Czeladz, Flora
i Jan) wyprodukowaly w okresie czasu od 1 stycznia do 1 wrzesnia r. 1898
156 729965 pudéw wegla (w tymze okresie 1897 roku—143450 265 pudéw),
wigeej, niz w tym samym okresie r. 1897 o 13 279 600 pudéw, czyli o 9,5%.

K. 8.

Ruch wegla donieckiego w lipcu r.1898. Komitet charkowski, zawiadu-
jacy wywozem wegla i soli, komunikuje, Ze kopalnie zagl¢bia Donieckiego wysla-
ty w lipeu 1898 r. 46703 wagony (po 600 puddw) wegla, antracytu i koksu (w lip-
cu r. 1897 — 41830 wagonow). Podlug kategoryi odbiorcow przypada: za-
ktady metalurgiczne 33%, uzytek domowy 23%, drogi Zelazne 19%, port w Mariu-
polu 122, inne zaklady przemyslowe 8%, statki parowe 59 K. 8.

(Gorno-Zawodski Listok).

Joarnaenn ([ewsypom. Bapwana, 18 Cowrndps 1898 r,
Druk Rubieszewskiego i Wrotnowskiego, Nowy-Swiat 34— Wylawea Maaryey Wortman. Redaktor odpow. Adam Braun.



