PRZEGLAD TECHNICZNY.

1905,

Elektryczne hartowanie nozy do obrabiarek.

Pan L. M. Gledhill w Instytucie zelaza i stali w New-Yorkn przed-
stawil referat o wynalezienin i uzyciu stalowych uozy do szybkiego cie-
cia metali; w tyvmn referacie autor opisuje miedzy innymi sposoby elek-
trycznego hartowania i odhartowywania. Pierwszy sposob elektrycz-
nego hartowania polega na tem, ze prad od sznntowej dynamo /)
irys. 1) przepuszeza sie przez wylgeznik A i bezpieczniki O w obwad,

Rys 1.

utworzony ze stezonego roztworu dwuweglanu potasa w naczynia (¢
% lanego #elaza i noza 3, nmocowanego w raczee .|, Naczynie laczy
sig z biegunem ujemnym, a ndéz z dodatnim. Obwodd zamyka sig
przez pograzenie noza w roztworze; pograza sie tylko te czesé noza,
ktéra ma by¢ zahartowana, Pod wplvwem pradu, czes¢ noza, po-
grazona w roztworze, silnie sie rozgrzewa, poniewaz wydzielajacy sie
tutaj przy elektrolizie gaz stwarza waranki, wywolnjace zamiane
znacznej ilosci energii elektrycznej na cieplna.

Gdy koniec noza dostatecznie sig rozgrzeje, przerywamy prad |
nie wyjmnjac noza z cieczy; wowezas zimny roztwér szybko ostadza
przedewszystkiem powierzelinie noza.
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Rys. 2. l

Regulowanie sily pradn odbywa sig za pomoca opornika [

w szuncie dynamomaszyny.
Poza tem jest inny sposob hartowania za pomoes pradu elek-
trycznego, przez tworzeniestabego tuku Volty pomicdzy koncemn noza B,

i

ktéry sie hartuje, i zwykla weglowa pateczka .I. Uklad obwodu jest
wskazany na rys. 2. Szezegélng uwage nalezy zwrécié na to, zeby
biegnn dodatni polaczyé z nozem, a ujemny z weglem; regualacya
wiclkosci fnkn odbywa sig za pomoca zmiany napiecia dynamoma-
szyny opornikiem szuntowym £, Na rysunku 3-im widzimy koniec
noza; powierzchnia zakreskowana przedstawia  te vzesé noza, ktdra
poddajemy dzialanin Inku poraszajge paleczka weglowa, stanowiaca
biegun ujemny; autor zwraca nwage, ze powierzchnia ta nie powinna
zblizaé sig zanadto do ostrza noza.

Przy pomocy elektrycznosei mozna réowniez lepiej niz innymi

sposobami odhartowywaé wewnetrzne czesci tego rodzaju nozy, jak
napryklad frezy. Na rysunkoa 4-ym przedstawiony jest aklad obwo-

du i prayrzadow, stuzacyeh do odhartowywania frez.

1)1‘:51‘1 od generatona _jenlul,)[nzow« roy (7 praepuszeza sie
Uzwojenie pierwotne S transformatora, kt('n'cgn Zwoj wtorny utwo-

Bys. 3.
rzony jest z ramy miedzianej .15 i zelaznego drazka JM; na tym
drazku nasadzona jest freza /. Prad przeplywajacy swe wtérnym

obwodzie .1 B M rozgrzewa drazek J, a wige i wewnetrzng czesé
frezy do odpowiedniej temperatury.

Dla regulowania sily pradu ogrzewajacego, w obwodzie, wzbn-
dy.u_ju:«:ym_p_ole‘ generatora jednofazowego, zll}u_j(ln_je sig onrnll{_lf
o znacznej ilodci kontaktéw, co daje moznosé nadzwyczaj stopnio-
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Rys. 4.

sity pradu ogrzewajacego, a wige
temperatury przedmiotu, podlega-
il S

wanego zmniejszania i zwigkszania
rodnego podnoszenia i obnizania
jacego odhartowywaniu,

(The Electrician, listopad 18,

1904 1.).
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Statystyke stacyi ceniralnych w Niemczech oglasza zwycza-
jem dorocznym Berlinska . T. Z. w Ne 2 r. b. Podajemy ponizej
kilka danyeh i tablic, znamionujacych rozwdj i stan obecny tych
stacyi. Wszystkich stacyi, statystyka objetych, bylo w r. z 1028
Poniewaz jednak brak danych o kilkndziesigeiu stacyach, przeto pray-
blizona ilosé stacyi niemieckich wynosi ok, 1100.

Pollug wielkodei stacye grupnja sig jak nastgpuje:
podlng sprawnosei
maszyn i akumaula-

tordw razem

poding sprawnosci
simych maszvn

do 100 kw  bylo staeyi . . . . 5HD S5
od 101 da 500 kw 341 459
. DOL ., 1000 “ J Y} 93
. 1001, 2000, . 23 40
» 2000 | H000 - : 27 3
powyzej HON kw = & 20 3 21

Ogdlna ilodé staeyi 1028 1028

Podlug systemu stosowanego prada mozuna stacye ugrupowad
juk nastapuje:

BIEZACE.

Sprawnosc

hid stacvi A
HNosé stacyi og6lna w kw

System

o

Prad staty z akuninl. .. . . 803 245 220

- &

” . bez » (R 40 _,34!:

»  zmienny L-0 i 2-fazowy . 41 37717

»  trzyfazowy . = . 63 T0 H8H

System monoeykliczny . e 1 1582
Systemy mieszane:

Prad trzyfazowy i staly . . . . . >4 164 499

»  Zmienny T 1 15 9397

Razem . . 1028 530 947

Wiszystkie stacyve powyzsze zasilaly:

bU-wattowyeh lampek zarowyeh—sztuk . . .9
10-mmperowyel lamp lukowyeh z

110 8h6
263 036
247 3606

Elektromotoréw o sprawnoesci ogdinej w k. p.
[lodé miernikow elektrycznych wynosila .

7 1028 stacyi wspomnianyceh w r. 1903 zhudowano 55.



