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Droga ielazna podjazdowa Piaseczno-Grojec-Czersk.

Na posiedzeniu Zarzadu dr. zel. podjazdowej Grdjeckiej,
w dn. 25 kwietnia r. b., zdecydowany w zasadzie zostat kieru-
nek nowej podjazdowki, 1aczace] stacye tejze drogi Piaseczno
z miastem powiatowem Grdjec 1 cukrownig Czersk. Kierunek
zadecydowany, jakkolwiek najdluzszy i najbardziej koszto-
wny z pomiedzy badanych.trzt_ach l.mu., Wybrany zosta’l, zgod.me
z #yczeniem wigkszoscl zlemian 1 mieszkancow dwéch miast
powiatu Gréjeckiego, ktorych rzecznik-delegat 'byl obecny
na wspomnianem posiedzeniu. Kierunek, o ktérym mowa,
okaze sig prawdopodobnie przy eksploatacyi najbardziej
ekonomicznie uzasadniony, koszta za§ budowy ziemianie
przyrzekli, w zaleznosci od siebie, mozliwie zmniejszy¢, ofia-
rowujac bezplatnie grunta zajete pod kolejke.

Kierunek projektowanej i juz zatwierdzonej w porzad-
ku prawodawczym drogi zelaznej, wyszedlszy z wspomnia-
nej stacyi Piaseczno, przechodzi przez wsie i folwarki: Gol-
kéw, Gloskéw, Rundw, Szczaki, Korzenidwka, Kotorydz,
Marylka, Doroszyn, Prace Male, podchodzi pod miasto Tar-
czyn, poczem silnie zwraca si¢ nalewo, idac mniej wigce]
rownolegle do szosy Krakowskiej i przecinajac dos¢ czesto
doplywy rzeczki Jeziorki, ktérg przejdzie dopiero przed mia-
stem Gréjcem. Za miastem Tarczynem dazy przez ziemie
Rudy, Gladkowa, Ggsek, Bromin, Wylezina, Pawlowic, Ko-
panej, Lesznowoli, Kosmina, Kobylina i Janéwka do powia-
towego miasta Gréjca (stacya w odleglosci 1!/, wiorsty od
$rodka miasta). I wreszcie przez folwarki Krobéw, Pabie-
rowice, Czechéw i Jasieniec, podchodzi do krancowej stacyi
Czersk—cukrownia.

Podstawsg ekonomicznego budzetu nowej drogi bedzie
ruch osobowy, dla ktérego przeznaczono siedem par pociagéw
dziennie, a ktdry poprostu nie jest w stanie pomiesci¢ si¢ na
zazwyczaj bardzo nieosobliwie utrzymanej szosie Krakow-
skiej. Ruch towarowy obliczony jest gléwnie na przewdéz
burakéw do cukrowni Czersk, produktéw rolniczych, nawo-
zOw sztucznych, wegla kamiennego i cegly (z dwdch cegielni).
Projektowane po dwéceh latach przedluzenie linii do Rado-
mia, na co silny kladzie nacisk konsorcyum kapitalistéw bel-
gijskich, finansujacych obecng budowe, stworzy bardzo po-
wazng arterye komunikacyjng dla jednej z bogatszych w zy-
zne ziemie okolic kraju; przeznaczona za$ juz obecnie do bu-
dowy linia niewstpliwie silnie sprzyja¢ bedzie utworzeniu
jeszeze jednej dzielnicy letnich siedzib dla Warszawy.

Technicznie biorae, teren kolejki, acz nie powoduje po-
waznych trudnosei, ale bardzo sprzyjajacym nie jest. Miej-
scowosé jest mizka, poprzecinana rzeczkami i mokradlami
(mostéw 20, rur dodatkowych o 12" otworze sztuk 11). Przy-
czdlki mostéw o wigkszem $wietle, t.j. 15, 6, 5 i 3-saz. za-
projektowano zelazno-betonowe, pomniejszych, ze zwyklego
kamienia, przesla za$ wszystkich mostéw z zelazo-betonu.
Najmniejszy promiet fukéw = 100 saz., najsilniejsze pochy-
lenie 0,010. Dlugosé¢ lukowych czedci stanowi 10,56°/, ogol-
nej diugoseci linii; dlugo$é wzniesien i pochylen 51,59%/,. Ré-
znica poziomdw linii projekeyjnej przeszlo 20 saz. (wiorsta
4-ta i 28-ma). Dlugosé calej linii 31,44 wiorst, za$ z torami
stacyjnymi 35,19 wiorst. Dlugosé zastepcza linii w kierunkua
Piaseczno-Czersk=>55,296, w odwrotnym kierunku=46,579 w.
Wspdlezynnik zatem zastgpezy pierwszego kierunku=1,768,
drugiego=1,489. Maksymalny wspélezynnik, przez ktéry
nalezy mnozyé istotng dlugosé linii w poszezegdlnych jej
czesciach, dosigga dla osobowych pociggéw (przy szyblko-
$ci 40 wiorst) 1,738, dla towarowych (przy szybkosci 30 w.)

3,00. Szerokosé korony plantu zaprojektowano w nasypie
1,60, w przekopie 2,80saz., pray glebokosci kanaléw 0,20 saz.
i péltoracznych skarpach.

Robét ziemnych wypadnie wykonaé okolo 16 000 saz.®
z doskonalym dla przedsigbiorcy, bo 41°/, wynoszacym, od-
setkiem rob6t w przekopach. Na wiorste zatem wyniesie to
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okolo 509 saz?, co, jak na kolejke, stanowi do$é powazng
liczbe. Przeswit toru 1-metrowy, szyny stalowe wagl
15,95 kg w 1 m biezgcym. Podkiady debowe wymiaru 0,82
saz. na 4!/,/’/7". Pod 9-ciometrows parg szyn 15 podkladéw.
Grubosé¢ warstwy w podtorzu 0,13 saz. Budynki stacyjne mu-
rowane, ale na poczatek zaprojetowano je w bardzo ograni-
czonej ilosci. Stacyi zaprojektowano trzy: Piaseczno, Tarczyn
i Grdjec oraz szesé przystankéw: Grolkéw, Gloskéw, Szezaki,
Kopana-Pawlowice, Lesznowola i Czersk. Stacye wodne
projektowano tylko na stacych, czerpiac wode ze studzien
cembrowanych pierscieniami betonowymi. Zawartosé zbior-
nika wody 19000 /, pojemnosé tendra 20007, maksymalna dlu-
gos¢ zastepeza, przy uszkodzeniu jednej ze stacyi wodnych,
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56,53 wiorst, maksymalna ilos¢ zuzytej wody na jedng pocig-
go-wiorstg 30 /.

Ze wzgledu na projektowans szybkosé pociagéw oso-
bowych, 40 w. na godzine, parowozy zaprojektowano silne,
wagl 20 ¢ w stanie bezczynnym. Silniejsze tez, jak zazwy-
czaj, sa zmocowania szyn. Specyalnie skonstruowane lubki
ipodkladki, dane na wszystkich podkladach, korzystnie wply-
ng¢ powinny na stalosé¢ osadzenia toru. Hamulce Westing-
houza znajdowaé sig beda co drugi wagon w pociagach oso-
bowyeh. Hamulce zwyczajne w kazdym pigtym wozie to-
warowym. ‘

Natychmiast, po wykupieniu niezbednych gruntéw, rozpo-
cznie sig budowa linii zaréwno gléwnej, t. j. Piaseczno—Czersk,
jako tez i boeznicy, 1aczacej obie stacye Warszawa—Mokotow
drogi podjazdowej Grdjeckiej, z torami drogi zel. Warszaw-
sko-Wiedenskiej, ktéra to bocznica bardzo powaznie wplynie
na rozwdj ruchu towarowego rzeczonych kolejek. Projek-
towane zlanie sig zarzadéw i udzialéw tych arteryi w jedno
towarzystwo, pobudowanie réowniez w roku biezgcym linii
Wawer—Otwock przez projektowane wspélne konsorcyum,
posunie sprawe naszych podjazdéwek bardzo silnie naprzdd.

Karol Troczewski.

P OIY-SIKEA TIRENLKIO R

Opracowal H. Mierzejewski, inz. mech.

Technika nowoczesna korzysta z Yozysk kulkowych
i walkowych od lat kilkunastu zaledwie. Przed r. 1898 za-
sady budowy tych lozysk byly najzupelniej nieznane. W do-
borze pierscieni, kulek, materyalu, panowal zupelny chaos;
kwestya dopuszczalnego obcigzenia Yozysk, w zaleznosei od
predkosci obrotowej, smarowania, ksztaltu rowkéw, w ktd-
rych toczg sig kulki, wreszcie od precyzyi, niezbednej w wy-
konaniu, pozostawala niewys$wietlona.

Punktem zwrotnym w rozwoju lozysk kulkowych sta-
ly sig doswiadczenia prof. Stribecka, dokonane w r. 1900,
w mysl propozycyi ,Niemieckiej fabryki broni“ ). W zwigz-
ku z temi do$wiadczeniami i opierajac sig na nich, wzmian-
kowana fabryka wprowadzila normalizacye lozysk, stopniu-
jac wymiary pierscieni i kulek i ujednostajniajac typy lo-
zysk zwyklych i oporowych. Wyniki tych doswiadczen
i reform wyrazily si¢ w zaprowadzeniu przez fabryki Jozysk
kulkowych specyalnych urzadzen i maszyn, zapewniajacych
produkeyi dokladnosé laboratoryjng. Od tej chwili stoso-
wanie lozysk kulkowych zaczyna wchodzié na szersze tory,
obejmujgc kolejno przemysl samojazdowy, rowerowy, ma-
szyny narzedziowe, silniki, a ostatnio i pednie.

Przy okreslaniu zjawisk, zachodzacych w punktach ze-
tkniecia sig kulek z pierscieniami, a stanowiacych podstawe
teoretycznego ujecia kwestyi, prof. Stribeck oparl sig na
pracach i doswiadczeniach Henryka Hertza %), oraz Auer-
bacha 3). Wobec tego, ze doswiadczenia wymienionych
uczonych dotyczyly jako materyalu szkla i krysztalu goér-
skiego, a nie stali, Stribeck zmuszony by! dokonaé szeregu
wlasnych doswiadezen nad sciskaniem kulek stalowych har-
towanych, ktére potwierdzily zreszty, ogdlnie biorac, teorye
i wzory Hertza.

Wedlug tego ostatniego, dwie kule o promieniach 7,
ir,, poddane dzialaniu sily P, dociskajacej je wzajemnie
wzdluz linii érodkéw, podlegaja odksztalceniom, ujetym
w nastgpujace wzory przy pozostawaniu ponize] granicy
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gdzie ¢ oznacza zblizenie sig srodkéw kul pod dzialaniem si-
ly P; a — srednicg powierzchni stykania; p, — natezenie
normalne elementéw srodkowych. Przy stali @ réwna sig

X
2120000
Wedlug Hertza, srodkowe elementy powierzchni doty-
kania  podlegaja natezeniom nie tylko normalnym, lecz
i w dwéch innych kierunkach; natezenia w plaszczyznie
stycznej stanowig 0,8 natezenia normalnego, redukujac od-
ksztaleenie lokalne elementéw srodkowych do (1—2.0,8.0,3)=

przecigtnie

Y. Z. V. D. I, r. 1901, str. 73 i nast.
2) Dziela zbiorowe H. Hertza, t. I, str. 155 i nast.
3) Wiedemanns Annalen, r, 1891, str 61,

=0,62 odksztalcenia, jakie zachodziloby przy wylacznem
dzialaniu natezenia normalnego *).
W tych warunkach granica sprezystosci podnosi sie,

stanowiac = 1,92 granicy, okreslonej przy sciskaniu.

0,62
Poddajgc zwyklemu $ciskaniu dwa stalowe hartowane cylin-
dry, Stribeck otrzymal wartos¢ 9000 kg/cm?, jako granice
sprezystosei, co odpowiada 9000. 1,92 = 17280 kg/cm? przy
$ciskaniu kul stalowych.

* Posilkuijge sig wzorem (3), ktdry, przy -} =01, 2 2=
posiada ksztalt: ;

Qs e Ui 10y
»,=03871/4 P . (Ba),
o g
otrzymujemy nastepujacy szereg wartosci p,:
P = d? ' 2d® '3d® 4d® bd*®. 10d* 50d* 1004?
kg

P, = 10160 12810 14660 16140 17380 21900 37450 47180 v

Otrzymana przez nas poprzednio wartosé 17280 kg/cm?,
odpowiada, wedlug zaleznosci (3a), — P = bd* (P w kg,
d w cm). Jak slusznie zwraca przytem uwage prof. Stri-
beck, przyjecie tak nizkiej wartosci obcigzenia kulki po-
ciggneloby za sobg zrezygnowanie z lozysk kulkowych wogé-
le. Natezenia, stosowane w praktyce, przekraczajg normal-
nie granicg sprezystosci, jak to wyjasnimy nastepnie.

Doswiadczenia nad Sciskaniem kul
1 plytek stalowych hartowanych. Meto-
da Hertza polegala na mierzeniu sred-
nicy powierzchni dotykania soczewek
szklanych. Stal, jako materyal nieprze-
zroczysty, uniemozliwiala stosowanie tej
metody, wobec czego prof. Stribeck ogra-
niczyl sig wylgcznie do okreslania o we-
dlug wzoru (1) Hertza. Badania te obej-
mowaly przyciskanie kulki do kulki, kul-
ki do plaszczyzny i kulki do powierzchni .
wkleslej. Sl

Przyrzad zaciskowy (rys. 1) skladal
si¢ z mocnego ramienia stalowego z dwie-
ma piastami o wspodlnej osi; kulki umie-
szczone byly pomiedzy dwoma cylindra-
mi, nieruchomym dolnym i ruchomym
gérnym. Goérny eylinder przyciskany byl
na dol zapomoca prasy hydraulicznej
Armstronga, pozwalajace]j okresli¢ cisnie-
nie ze znaczng dokladnoscia. Kulki sto-
sowano normalne od */;" do °/,", ze stop-
niowaniem co '/ miary angielskiej.

Przez umieszczenie trzech kulek jedna nad drugg i mie-
rzenie odleglosci srodkéw dwdéch kulek skrajnych, osiagnie-
to moznos¢ zaobserwowania dwa razy wiekszych wartosci
odksztalcenia, nizby mialo miejsce przy dwéch kulkach.

Rys. 1.
Przyrzad zaciskowy.

4) Ciekawe wyjasnienia, dotyczdace natezen, dzialajacych w pla-
szezyznie stycznej i zwiazanych z tem zjawisk pekania kulek, czy-
telnik zainteresowany znajdzie w pracy inz. Schwinninga ,,Doéwia.g-
czenéaéQnad obciazeniem lozysk kulkowych“. Z. V. D. L, r. 1901,
str, :
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Kazdorazowe doswiadezenie dawalo przytem jakgdyby prze-
cietng z dwdch oddzielnych pomiardw.

Kulki skrajne spoczywaly w odpowiednich wydraze-
niach cylindréw zaciskowych. Srodkows kulke ustawiano
1 podtrzymywano nastepnie zlekka zapomocs linijek stalo-
wych z poélkolistemi wydrgzeniami. Przyrzad mierniczy
Martensa ze Zwierciadelkiem pozwalal odezytywaé odksztal-
cenia z wlasciwg mu dokladnoscig, w skali 1000 : 1.

I Pomiary odby-
| Vii waly sie w sposob na-
stepujacy: po dojsciu
‘, () do danego cisnienia P,
) ] mierzono odpowiednie
B odksztalcenie, poczem
‘, a usuwano cisnienie i
[ mierzono odksztalce-
nie niesprezyste. Wo-
§ bec tego, ze usunigcie
vlo“ calkowite  ci$nienia
d,:" o narazalo na wypadnig-
bea cie kulki $rodkowej,
A cisnienie zmniejszano
; WA nie do 0, lecz do 20
A SN0 lub 50 kg. Wymaga-
lo to wprowadzenia
poprawek do pomia-
orv réw, niekomplikuja-
o cych wszakze zbyt-
nio obliczen., Wyniki,
otrzymane przez Stri-
becka, wykazaly slu-
sznos¢ wzoréw Her-
tza we wszystkich
trzech rodzajach do-
swiadczeh: przy przy-
Rys. 2. Schemat doéwiadczenia wraz ciskaniu kulki do kul-
z wykresem dotyczacym kulek 5/g". ki (1),'p1aszczyzny (II?
i powierzchni wklestej

(III, rys. 2) cylindrycznej o promieniu krzywizny = 3 d.

Dla przykladu podajemy (tabl. I) wartosci, otrzymane
przy kulkach °/,”. Précz wartosci, zaobserwowanych i obli-
czonych na zasadzie wzoréw Hertza, podane sa w niej war-
tosci wyréwnane, stanowiace rzedne odpowiednich wykreséw.
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Tablica I
1) 3 kulki %" ang. jedna nad druga.
3

P kg |50 [100|200 |300 400 [500 [ 600 [ 700 | 800

zaobserwowane . . (2,78/4,447,14(9,4511,65(13,62|15,49(17,42| —
wyréwnane . . .[278/4,43 7,13'9,51 11,6513,63(15,563 17,35|19,08
zaobserwowane . . [0,05/0,11 0,39|0,66 1,01} 1,614 2,17 2,81 —

Eind
{ wedlng wzorn . .[2,75/4,37/6,94 9,09/11,0112,78(14,43/15,99|17,48
B
|. wyréwnane . . .l0,050,11 050,68 1,14/ 1,63 2,19| 2,81 8,45

2) Plytka pomigdzy kulkami 5/ ang.
3
o = 0,0000805 1/1Tz (3 w setnych czedciach mm).

I wedlug wzoru . .[2,19(8,47/5,51/7,22 8,74‘10,14 11,45'12,69 18,84
3 l zaobserwowane . .[2,278,685,70/7,47| 9,03/10,43 11,78/18,01/14,31
wyréwnane . . .[219850|5,64(7,40| 9,04 10,64/11,93/13,23|14,46

- [ zaobserwowane , .| — |— 0,18|0,39 0,62| 0,78 1,08 1,16| 1,44
l wyréwnane . . .|— [— (023 0,44| 0,64| 0,85 1,13/ 1,39 1,63

3) Plytka z posw. wklesla pomigdzy kulkami B/l
b A
5 = 0,000057 VP’ (3 w setnych czesciach mm).

5 { wedlug wzorn . . [1,65/2,46/3,90(5,11| 6,19/ 7,18 8,11| — | 9,82
zaobserwowane . . |1,69/2,66/4,11/5,89 6,61 — | 848 — (10,21
8  zaobserwowane . .[0,01/0,06/0,13/0,18 025 — | 0,40/ — | 0,57

Z tablicy tej oraz wykresu (rys. 2) wnioskujemy, ze
odksztalcenia kulki, zwlaszcza niesprezyste, zalezs w znacz-

nym stopniu od krzywizny powierzchni, o ktdrg opiera sig
kulka. Wartosci zaobserwowane nie réznig sig wiele od ob-
liczonych na rys. 2, u dolu podane zostaly wyniki odejmo-
wania graficznego krzywych wykresowych, ilustrujgce nie-
zgodnosé teoryi z doswiadczeniem. : }

Wykres (rys. 3) przedstawia odksztalcenie zaréwno cal-
kowite jak i niesprezyste, w zaleznosci od wielkosci kulek
i obcigzen. Zaleznosé odksztalcen od wielkosci kulek przy
danych obcigzeniach ilustruje wykres (rys. 4). Oba te wy-
kresy odnoszg si¢ do kulki $ciskanej pomiedzy kulkami.
Przy dociskaniu kulki do plaszczyzny lub rowka cylindry-
cznego, Stribeck otrzymal wykresy analogiczne?).

Na zasadzie podanych wykreséw niepodobna wszakze
oznaczy¢ wartoscl, posiadajacej pierwszorzedne znaczenie
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praktyczne, a mianowicie obcigzeh dopuszezalnych. Do-
swiadczenie uczy nas, ze gramica sprezystosci, nawet przy
tak prostym wypadku, jak wycigganie preta o stalym prze-
kroju, nie stanowi punktu charakterystycznego. Przy sci-
skaniu kulek, przekroczenie tej granicy w jednym z punk-
téw powierzchni dotykania pozostaje najzupelniej niedo-
strzezone. Odksztalcenie pocigga za sobg natychmiastowe
powigkszenie powierzchni dotykania; w gre wchodzg nowe
elementy powierzchniowe i zwigzane z tem dzialania ubocz-
ne, bardziej zlozone niz przy prostem gciskaniu. Wobee te-
80, poszukiwanie granicy obcigzen dopuszczalnych nalezalo
oprze¢ na zasadach odmiennych.

Przy przekroczeniu granicy sprezystosei, otrzymuje-
my dla danej sily P dwie wartosci ¢ i 8. Odsztalcenie nie-

g0
Lo

sprezyste stanowi przytem czes$é odksztalcenia calkowitego
8 5 L & 8Y
el T T Pozostaje zbadaé¢, w jakich warunkach stosu-

nek ten pozostaje stalym. %auwaﬁmy przedewszystkiem, ze

na zasadzie wzoru (1) § = I/ Y i h*lr;i; ; X const., waru-

lgek P = kd* wyprowadzony ze wzoru (3a), pociaga za sobg

g = const. Dotyezy to oczywiscie wartosei, pozostajacych

') Pewne Swiatlo rzucaja pod tym wzgledem dodwi i
Auerbacha nad odksztalceniem ciaI; ciasst:’owatygi‘l.Q Sindonens
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ponizej granicy sprezystosci. Ale doswiadezenia Stribecka
potwierdzily slusznosé wzoréw Hertza i powyze]j tej granicy.
Mozemy tez przyja¢ za dowiedziong w przyblizeniu i wypro-
wadzong przed chwilg zaleznosé. Po reszte zwréémy sig do
graficznych przeksztalcen wykreséw, przedstawiajacych &
w zaleznosei od d i P (vys. ). Przecinajac mianowicie uklad
krzywych P — 200, 300, . . . 800 kg przez proste %b = const,
otrzymujemy szereg wartosci na P przy danych d.

Tak np., przy %’ = 0,00025,

P= 200 300 .400 600 600 ° 700 kg
d =0,600 0,740 0,869 0,966 1,051 1,125 c.ang.
Po— 556 547 530 536 545 553,
Otrzymane wyniki grupuje wykres, przedstawiony
O

na rys. 6. Dla — const, otrzymujemy szereg linii, zbli-

a
zonych bardzo do prostych, i ktérych przedluzenia przecho-

«80.

2o %/ ,/
200 X’“/ ,00 a /
ke Yo/ 8 o
: T4 5
syvv /
200 Va -'/
100
GEF 57 G GF R ¢k @)
; Rys. 6.

dza w przyblizeniu przez poczatek osi wspélrzednych, co od-
powiada warunkowi P = kd?’. Warunek ten spelnia sig tem

dokladniej, im % jest mniejsze.

Przy dociskaniu kulki do plytki otrzymujemy podobne

wyniki. Tak przy%’ = 0,000125 otrzymujemy nastgpuja-
ce wartosei:

B 200 300 400 500 600 kg

d= 0644 0,787 0912 1,019 1,112 c. ang.

Zli; = 482 485 481 482  485.

Wspélezynnik & w réwnaniu P = kd? znajduje sig tym
sposobem $cisle zwigzany ze stosunkiem Fb Wspélezynnik
ten stanowi obcigzenie dopuszczalne na jednostke srednicy

kulki.

sunek

Ustalajace go kazdorazowo, ustalamy tem samem sto-

b
—dﬁ’
wobec tego obcigzenie dopuszcezalne kulek oznaczaé wylacz-
nie na zasadzie wspolezynnika %.

jak réwniez naprezenie jednostkowe p,. Mozemy

Wykres (rys. 7) przedstawia —Z—, —adb— 1 % w zaleznosci
od k. Wskazuje on, ze przy k = 2, &, = 0,000015 d; przy
k — 4, zwigksza sig 0, 4 razy; przy k = 6 — blizko 6 ra-
zy, a przy &k = 10, kgt nachylenia krzywej % dochodzi do
maximum. Nasuwa to mysl, ze & winno by¢ zawarte pomie-
dzy 2 a 6 i ze 10 juz jest zaduze.

W réwnaniu P = kd? $rednica d podawana jest zwy-
kle w 1/ ang., co odpowada normalnym wymiarom, przyje-

4 4

90007 G/4
Qo0a: /0 J‘ / é‘l /
A [
goachd e P - //'/
000039% /&r/ Sl
Qo002 04/ /%
qooo/JLN? ]
/
a 4 6 8 1m0 2 4 16 /18 20
k w kilogr na %7
Rys. 7.

tym przez wszystkie fabryki lozysk kulkowych. O ile d po-
dane jest w cm, k zwigksza sig dziesigciokrotnie, gdyz:
© — cm?

1/ 2 b TR

podane tez bylo k na wykresie (rys. 7).

Wykres ostatni dotyezy sciskania wzajemnego kulek.
Przy przyciskaniu kulki do plaszczyzny lub rowka cylindrycz-
nego, obcigzenia dopuszczalne powigkszone byé mogg dosé
znacznie. Przy pierscieniach z rowkami, o promieniu krzy-
wizny=% d, obcigzenie dopuszczalne okresla, wedlug bezposre-
dnich doswiadczen Stribecka, wzér P =10 d? (d w 1/4’) lub
tez P = 100 d? (d w cm). Przedstawia to wartosé 20 razy
wigksza od okreslonej bezposrednio przez wzdr (3a) Hertza.
Wynik ten objasnia sig przez odpowiedni wybdr krzywizny
rowka jak i przez przekroczenie granicy sprezystosci, okre-
slonej na zasadzie wzoru (3a) Hertza. ©. 4. 1)

W ésemkach c. ang.

Wiadomosci techniczne i przemyslowe.

Dwie nowe metody maszynowej fabrykacyi butelek.

W ostatniem trzydziestoleciu zjawil sig caly szereg pomysléw,
majgcych na celu zastapienie pracy recznej przy fabrykacyi bute-
lek przez maszynows. Rozwigzanie praktyczne kwestyi daja dwie
metody: Hildego i Owena. Ostatnia zwlaszcza posiada dane do wy-
wolania powaznego przewrotu' w. tej galezi hutnictwa szkla.

- Reczna fabrykacya butelek polega na nabraniu masy szklanej
z pieca zapomocg dmuchawki, a nastepnie na sformowanin péia-
brykatu, t, zw. kolby, ksztaltu gruszki o grubych §ciankach. Kolba
ta, ogrzana w piecu, podlega ostatecznemu wydeciu w specyalnej
formie rozbieralnej, posiadajacej wewngtrzng powierzchnie, odpo-
wiadajges ksztaltowi butelki. Gléwng trudno$é przy fabrykacyi
stanowi zaczerpnigcie $cisle okreslonej masy szkla: chybienie
spowodowuje réznice w grubosdci Scianek i wadze butelek, Précz
tego, przy wydymaniu kolby w formie, plynna masa szklana sply-
wa na dél, dzigki czemu butelka posiada $cianki i dno nieréwne.
Przy stosowaniu maszyn nalezy liczyé sig poza tem z naglem ozig-
bianiem masy szklanej przez forme metalows,

Motoda Hildego polega na zastosowaniu formy przy wyrobie
kolby i na usuwaniu nadmiaru masy szklanej zapomoca nozyc.
Robotnik nabiera masg z pieca zapomocg dmuchawki, podobnie jak
przy fabrykacyi recznej i przenosi ja nad forme otwarts (rys. 1).
Zapomocg nozyc masa ta zostaje oddzielona od dmuchawki i wypel-
nia lejek formy. Forme zakrywa wéwczas szezelnie pokrywa (rys. 2),
przez ktérg dochodzi powietrze ze sprezarki; szklo wypelnia pod
ci$nieniem forme, przyczem odformowang zostaje szyjka butelki.

Zapomoca odpowiedniego mechanizmu forma zostaje odwré-
cona szyjka na dol (rys. 3). Aby usungé nadmiar masy plynnej,
znajdujacej sig w lejku, zastosowane zostaly nozyce, ktérych opra-
wy przesuwajg sig po stole maszyny (rys. 3). Sama forma otwiera
si¢ przytem mechanicznie (rys. 4).

Gotowy potfabrykat—kolba—przechodzi do drugiej czeéci
maszyny, gdzie w odpowiedniej formie otrzymuje ksztalt ostateczny
butelki.,

Metode swa Hilde zmienial wielokrotnie w szczegélach, jak
o tem $wiadezy caly szereg patentéw. Wedlug jednego z ostatnich,
calogé fabrykacyi rozbita zostala na trzy oddzielne operacye, doko-
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nywane na trzech oddzielnych maszynach. Na pierwszej. odb:ywa%o
sig formowanie kolby, na drugiej czesciowe wydyn}anie i ob.cmame
(rys. B), ostateczne wreszcie wydymanie na trzeciej maszynie. Do
zmiany tej dala powéd Hildemu nastepujaca obserwacya. Jadro
plynne kolby, przedstawionej na rys. 2, wydluza sig pod wplywem
sily cigzkosci, kolba nie wypelnia nalezycie formy i nozyce obcinaja

1'Powietrze écidnione

nozycami

St6t T
77777777
Rys. 1.

h < A&

o Gl : ) Stét [ g A

222 1 1 Nl 2 A YL,
o S wr 7 Sy SV S Ul

Przekr6j AB

Rys. 3.

kolby jednakowej dlugosci, ale nie objetosci. Przeniesienie opera-
cyi obcinanja na péiniej (rys. 5) po otwarciu formy, a nawet po
otrzymaniu napél gotowej butelki, zapobiedz mialo tej niedogodno-
Sci dzigki temu, ze przy wydymaniu jadro plynne kolby przenosi

. sig na jej écianki, a masa szklana tezeje szybko przy formie otwartej.
Metodzie Hildego zarzucié mozna wiele brakéw, polegajacych

na skomplikowaniu operacyi. W rezultacie maszyna Hildego wyru-
goyvala niektére tylko czynnosci reczne; catosé fabrykacyi recz-
nej pozostala nietknigtg.  Maszyna
skomplikowana wymagala licznej ob-

ko . sty R
slugi. Masg¢ z pieca nabierat jeden 4\
robotnik, trzech innych zajgtych bylo '/,\:

przy maszynie. W tych warunkach
konkurencya z dawnym sposobem recz-
nym byta trudna.

Od metody Hildego rézni sig za-
sadniczo system fabrykacyi Owena, sto-
sowany po raz pierwszy w ,Hutach
szklanych Toledo“ (Ohio—St. Zjedn.), —p-
Pierwsza maszyna Owena zbudowana
zostala i puszczona w ruch w r. 1900, .
Nastepne maszyny Owena budowane
byly w wigkszych rozmiarach i stanowi- Rys. 5.
ly zespél kilku jednakowo dzialajacych
maszyn (typ multiplex), co bylo mozliwe, wobec zupelnego zauto-
matyzowania czynnosci przez mechanizmy.

Zasadg fabrykacyi Owena latwo zrozumieé z nastepujacego

SOy
oy
Tore

rysunku schematycznego. Na rys. 6a widzimy wierzch formy G
do szyjek i gérnej czesei butelki; rdzefh sworzniowy 7' ma na celu
odformowanie w kolbie otworu; spéd formy mozna zakryé zapomocg
zasuwy W. Rys. 6b przedstawia pograzanie formy G w wanne
z plynng masy i napelnianie formy przez wsysanie. Na rys. 6¢ for-
ma zostaje podniesiona do géry, przyczem zapomocs ostrej zasuw-

Nadmiar masy
-8zklanej

g
|
|
]
i

' Przekréj 4B

2277 L

ki w masa wewngtrz formy zostaje oddzielona od masy w wannie.
Na rys. 6d pod wierzch formy zostaje podprowadzony mechanicznie
sp6d jej, przy réwnoczesnem rozsunigeiu zasuwek. Rys. 6e przed-
stawia wyjmowanie gotowej butelki z formy rozbieralnej.

‘W nastepnych konstrukcyach Owena utrzymany zostal ten
sam schemat fabrykacyi. Zmieniona zostala forma pétfabrykatu —
kolby (rys. 7), ulatwiajaca oddzielanie menisku ptynu, oraz ulepszo-
ne zasuwki, odgrywajace rolg nozyec.

J

W przeciwstawieniu do wszystkich poprzednich wynalazedw,
Owen wprowadzil przenoszenie mechaniczne masy szklanej z pieca
do maszyny, rozwigzujac te kwestye w sposéb bardzo prosty, bez
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uzycia dmuchawek, lejkéw, czerpakéw lub tez przewodéw ruro-
wych, Napelnianie formy nie wywoluje szkodliwogo nieréwnomier-
nego tezenia masy szklanej. Forma nabiera zadanej ilosci masy
bezpoérednio z wanny, przyczem nie zachodzi potrzeba usuwania
nadmiaru jako odpadku. Metoda Owena staje sig przez to ekono-
miczng., Masa szklana zachowuje dlugo swg plynnodé, przez co
operacya obcinania, w przeciwstawieniu do metody Hilde, nie na-
strgeza w tym wypadku najmniejszych trudnosci. Zasuwka z ostra
krawedzig ma réwnoczesnie za zadanie oczyszczanie spodu formy
od przylegajacego don szkla.

Maszyng -stanowi sze$é oddzielnych grup, skladajgcych sig
z formy kolbowej i butelkowej i stanowigcych odrgbne jednostki
maszynowe, rozstawione symetrycznie wzgledem centralnej kolu-
mny. Wszystkie formy, mechanizmy, urzgdzenia do chlodzenia
form i nozy, stanowig calo$é lub tez polgczone sg z gléwna ramg ma-
szyny, spoczywajges na kolumnie centralnej, otrzymujgcej ruch
obrotowy (rys. 8).

Wanna, z ktorej czerpie mase forma kolbowa, znajduje sig
obok maszyny. Sklepienie nad wanng chroni masg od studzenia.
Précz tego, aby czeste zanurzanie formy w jednem i tem samem
miejscu nie wplywalo na lokalne tezenie masy, wanna otrzymu-
je staly ruch obrotowy.

Przy napelnianiu formy kolbowej opuszcza sie na dét glowna
rama maszynowa. W tym celu kolumna polgczona jest z silnikiem
elektrycznym, zapomoca ukladu kol i segmentéw zgbatych. Wobec
tego, ze maszyna sklada sig z szeSciu odrebnych jednostek, pelne-
mu obrotowi ramy odpowiada szesciokrotne opuszczanie i podno-
szenie kolumny.

Forma butelkowa umieszczona jest pod kolbows; z ramg po-
laczona ona jest zapomocg mocnych drazkéw. W chwili, gdy
dana forma kolbowa, znajduje si¢ nad wanng, forma butelkowa
zwiesza sig na drgzkach obok §ciany wanny. Przy obrocie ramy,
forma butelkowa, zaopatrzona w rolke, opierajacg si¢ o prowadnice,
podnosi sig do gory i zostaje podprowadzona w chwili odpowie-
dniej pod kolbg, wyswobodzong z formy kolbowej.

% o\
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Rys. 7.

Do otwierania i zamykania formy tak kolbowej jak i butelko-
wej sluzg specyalne mechanizmy, kierowane zapomocg tarczy po-
ziomej z rowkiem, w ktéry wchodzi czop zaopatrzony w rolke; po-
dobne tarcze stosowane sg przy suportach szablonowych w obra-
biarkach. Tarcze te osadzone s na kolumnie centralnej, przez co
dzialanie ich rozcigga si¢ na wszystkie jednostki maszynowe. Roz-
rzad zaworéw, zamykajgcych przewody powietrzne do form, jest
réwniez centralny.

Ramiona ramy gléwnej sg wydraZone i stanowig przewody
powietrzne do form. Wydrazona jest réwniez kolumna centralna,

przez ktérg doplywa silny strumien powietrza, chlodzacego formy
kolbowe, narazone na zetknigcie z najbardziej rozpalong masg.
Kolumna wraz z ramg spoczywa na wozku stojacym na szy-
nach. Podnoszenie i opuszczanie kolumny nie przedstawia trud-
nosci wobec zrownowazenia mas przez cigzary, umieszczone pod
wozkiem i dzialajgce zapomocy lin przerzuconych przez bloki.

Rys. 8.

W automacie Owena gotowa butelka wpada sama do lejka,
skad przenosnik tasmowy przenosi ja do pieca, gdzie plomief ga-
zowy wygladza ostre krawedzie; stamtad udaje sig¢ ona do komory,
w ktére] stygnie powoli.

Instalacya obejmuje précz tego pompe wakuum z 12- konnym
silnikiem elektrycznym, sprezarke z silnikiem 16-konnym i wenty-
lator z silnikiem 16-konnym. Sama maszyna zuzywa 7 k., m,

Produkcya 24-godzinna automatu Owena wynosi 12 000 bu-
telek litrowych i 24000 éwierélitrowych. Zamiana form jednych
na drugie trwa niecals godzing.

Tej wielkosci produkecya wymaga przy pracy recznej perso-
nelu, skladajgcego sig z 60—70 hutnikéw przy trzech zmianach na
dobg, 36 pomocnik6w i 6 robotnikéw przy piecach do studzenia.
Przy automacie Owena personel ogranicza si¢ do 2 maszynistéw i 6
robotnikow niefachowcow.

W Ameryce czynnych jest obecnie okolo 100 automatéw
Owena, w Europie dotychezas 12, przyczem gléwna czegdé przypa-
da na Niemcy i Austrye. Patent na automat stanowx wlasnosé

yZwigzku europejskiego fabryk butelek“, hm.

Nowy bruk asfaltowy.

Dobry bruk jest dla miasta, dbajacego o hygieng i estetyke,
kwestyg wagi pierwszorzednej.

Sprawa ta w Warszawie nie jest jeszcze nalezycie rozstrzy-
gnigta, i od czasu do czasu odbywaja sig proby ukladania nowego
bruku, jak dotychezas, z ujemnym rezultatem.

Moze wiec na czasie bedzie podzielié¢ sig wiadomoscig o no-
wym rodzaju brukéw asfaltowych, ktérym w Niemczech wlasciwe
sfery ogromnie sig zainteresowaly; bruk ten, wnioskujac z dotych-
czasowych préb i dzigki swym zaletom, niezawodnie znajdzie wiel-
kie zastosowanie.

Nazwa ,Kalt-Asfalt — zimny asfalt, dokladniej asfalt na
zimno ukladany, §wiadezy, iz nowy rodzaj asfaltowego bruku zasa-
dniczo rézni sig od dotychczasowego, ktory przygotowuje sie na go-
rgco w odpowiednich kottach i maszynach, ubija i potem walcuje.

Sklad nowego asfaltu stanowi: piasek, cement i smola (ce-
na ktérej w Niemezech wynosi 7 mk. za 100 kg)

Sposéb przygotowania nastgpujacy:

Surowy materyal, bez uprzedmego przygotowania, przyWozn
sig na miejsce asfaltowania, miesza si¢ w odpowiednim stosunku te
trzy czqécl skladowe, uklada. sig i walcu]e mmnym waldem; po otrzy-
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maniu odpowiedniej trwalosci, walcuje sig powtérnie cigzszym
walcem,

Po godzinie bruk jest gotéw do uzytku, i najcigzsze wozy
ladowne nie pozostawiajg w nim najmniejszych sladow.

Znaczna spoistodé materyatu daje moznosé robié z nowego
asfaltu plyty do wykladania chodnikéw, brukéw, dziedziﬁcé_w fa-
brycznych, domdw, stajen i t. p. Fabrykacya plyt odby’wa: sie ‘bez
pomocy = pras hydraulicznyeh i stad wynika oszczgdnosé i taniosé
produkeyi. : :

Laboratoryum ' doswiadczalne wytrzymaloécx. materyaléw
w Grosslichterfelde, pod Berlinem, dokonywala px"(')ll) zimnego asfal-
~tu, poddajac plyty szlifowaniu i ciénieniu; wyniki préb wypadly
dodatnio.: ; 2

Nowy asfalt nie migknie i nie otrzymuje fatd od_ upalé.wz nie
peka od mrozéw, jest sprezysty i posiada wlasnosci odkazajgce.
Zaleznie od domieszek moze byé gladki, lub chropawy, co ze wzgle-
du na wilgotne czasy lub oprzymrozki ma donioste 'znac'zenie. J

Jedng z dominujaeych zalet nowego asfaltu jest jego niezwy-
kla taniosé — kosztuje o 40% t'{aniej od obecnie ukladanego, a to
dzigki latwosci ukladania i niewielkiej ilosci robotnikéw, '

Instytucye lub osoby, ktérym zalezeé winno na podniesieniu
hygienicznego stanu naszego miasta i innych miast Krolestwa, ze
wspomne o Fiodzi, wreszcie przedsigbiorcy prywatni zechca ‘moze
zajaé sig ta sprawg i przeprowadzg préby w Warszawie.

Nie tylko ze wzgledéw hygieniczno-estetycznych, lecz i eko-
nomicznych, asfaltowy bruk powinien zastapié granitowy i drewnia-
ny, wiecznie odnawiany i pozostawiajacy bardzo wiele do zyczenia.

'+ Feliks Hertzman, inz.

Nowy sposéb przecinania metali.

Fabryka niemiecka ,Mars-Werke A. G.%, w Norymberdze
wprowadza nows, jeszeze nieopatentowans maszyne do ciecia metali.

Kilka typéw tej maszyny w rozmaitych wielko$ciach stuzy do
rozcinania 7elaza sztabowego i ksztaltéwek, a zasada cigcia jest
dosé ciekawa. Wladeiwg czeéé maszyny stanowi szybko wirujaca
pitka bezzgbna, sporzadzona ze specyalnego stopu, ktéra tnie
wskutek tarcia o metal. Przecina wszelkie metale ale tylko w skrom-

nych granicach grubogci; i tak, mozna nig przecigé wigksza ksztal-
téwke, jednak musi sie jg obracaé w ten sposéb, aby przecinana po-
wierzchnia byla jak najmniejsza. ,

Zalets maszyny jest czystosc wykonanej roboty i duza
szybkosé.  Blizszych szezegéléw o tej ciekawej pilce, jak réwniez
0 materyale, z ktérego wyrabiajg tarcze, mimo kilkakrotnych présb,
fabryka odméwila, co nalezy tlémaczyé obawg nagladownictwa
wobec nieuzyskanego jeszeze patentu.

E, Porebski.
Nowosei w zakresie ielazo-hetonu,

Podezas gdy wielka - liczba uczonych, instytucyi nauko-
wych oraz f.irm budowlanych pracuje nad teoretycznym i praktycz-
hym rozwojem powszechnie duzi§ uzywanych form zelazo-betonu,
inni konstruktorowie szukajg drég nowych. Zbrojenie, szalowanie,
przygotowywanie i przerabianie betonu dajg jeszcze niezliczong
ilosé sposobnosci do wybitnych ulepszeri, z ktérych kazde oddziel-
ne moze mieé duze znaczenie pod wzgledem technicznym i finanso-
wym. Stad jest rzeczg zrozumialy, iz caly legion wynalazcow da-
zy do postawionego celu w mniej lub wigcej udatny sposéh. Roz-
patrujac juz tylko sama ilogé patentéw, wydanych na stropy zela-

‘kazywaé prawie bez wy-

zno-betonowe, zdumieé sig mozna sumg pracy i czasu, jakie uzyte
zostaly dla takiej wzglednie niewielkiej specyalnej dziedziny.

Jak wszedzie, tak i tutaj, wigksza cze$¢ posiadaczy patentéw
sklada si¢ z laikow, TFachowcowi wystarczy, w wiekszej czesci
przypadkéw, tylko jednego spojrzenia, aby ocenié warto$é odnosnego
»Wynalazku“.  Niektére jednak, w ostatnich czasach podane do
wiadomoscei, konstrukeye sg tak interesujace, ze same napraszaja sie
o wzmianke.

nligno-concretem (drzewo-betonem) nazywa G. O. Case
swdj wynalazek, ktéry opisuje blizej w lutowym zeszycie Concrete
and Constructional Engineering (Londyn). Sama idea nie jest
zreszty zupelnie nowa; caly szereg razy czyniono préby zbrojenia
betonu pretami drewnianymi.

Prébne belki Case’a maja przekrsj 12 X 12 em (41/,X 41/,
cala ang.) i 138 c¢m (55”) dlugodci. Stosunek cementu do pia-
sku i szabru granitowego w betonie jest: 1:2:2; wytrzyma-
tosé jego zostaje poddawana badaniom po 10 dniach twardnie-
nia. Uzbrojenie sklada sig¢ z 4-ch sztuk kwadratowych pretéow
drewnianych o boku 1,8 e¢m (3/,). Sa one powigzane -plaskiem
zelazem o przekroju 3 X 12 mm, ktére jest przysrubowane do
drzewa. Sruby wystaja 1/,” i podnoszg przez to znacznie przy-
czepnosé¢ uzbrojenia do betonu. Dla poréwnania stosowano tez
w kilku poszczegélnych belkach strzemiona drewniane. Najlepszym
materyalem okazalo sig australijskie drzewo jarrah, ktére zaczyna
odgrywaé w Anglii wogéle pierwszorzednsg role; mniej dobry oka-
zal sig machon, debina i so$nina.

Aby uzbrojenie drew-
niane nie zabieralo cemen-
towi niezbednej dla jego
stwardnienia wody, bywa
ono nasycone kreozotem, co
réwniez dobrze dziala jako
dezynfekeya przeciw gniciu
i grzybowi. Dobre rezulta-
ty dalo tez przesycenie drze-
wa wodg, przyczem bylo
ono uprzednio pozbawione
swoich sok6w, nastgpnie do-
piero zostala weh wtloczona
woda pod ci$nieniem 4-ch
atmosfer. Przeprowadzone
préby na zlamanie majg wy-

/;
Z
4
,
7
G
7
¢

jatku bardzo wysokg wy-
trzymalosé.

Sam wynalazca jednak
nie jest bynajmniej zdania,
izby drzewo-beton mial wy-
przeé zelazo-beton, Zamie-
rza on stosowaé swojg kon-
strukeyq gléwnie do tych robét morskich, ktére dotychezas ni-
szezone byly przez muszle, toczace drzewo.

»Lignobeton“ ma byé o 88°/, tahszy od konstrukeyi debo-
wej, a 0 16°/ tanszy od zelazo-betonu.

Oryginalng swego rodzaju forme uzbrojenia stosuje inz.
Henry Lewen w Nowym Jorku. Zamiast zwykle uzywanych
pretéw z zelaza okrgglego, umieszcza on pancerz z wyginanej
blachy, ktéry jednoczeénie sluzy jako szalowanie (rys. 1 i 2).

Rys. 1.

—\

Rys. 2,

AWgh‘gbienie i wypuklo§é sy tak sztywne i ostrokaficiaste, iz 2 em

gruba powloka z betonu, ktérg sig pézniej narzuca, zupelnie jest
zmocowana; to samo stosuje sig i do jadra betonowego, co podnosi
wspolprace zelaza. ' ;

W glebienia i wypuklosei daja pancerzowi tez pewng wytrzy-
malo§é na wyboczenie. Zalety takiego stupa latwo sig uwyda-
tniaja. Przedewszystkiem odrzucenie niewygodnego i zabierajgce-
go czas szalowania, wymagajacego nieraz specyalnych rzemieglni-
kéw it. d. Ze stup taki nie posiada tej wytrzymalodei na zgnie-
cenie, jak przy innych, zwyklych konstrukeyach, poniewaz Jjego
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zelazo nie tkwi calkowicie w betonie, nie moze to'byé brane tak
bardzo pod uwage, bowiem zelazo w uzbrojonych slupach betono-
wych nigdy nie bywa bardzo silnie naprezone (z 15-krotng pracg
betonu, zatem 450 do 600 kg/em?). Oprécz tego, podlug wszyst-
kich nowszych do$wiadczen nad stupami, nalezy gléwne znaczenie
przypisywaé omotaniu“ (béton fretté) jadra betonowego, a wla-
$nie podobne omotanie jest w doskonaly sposéb reprezentowane
przez pancerz. Takze i ogniotrwalo$é, wskutek narzuconej powloki,
jest nizsza, anizeli przy zastosowaniu betonu ubijanego. W kaz-
dym razie jest ona nieréwnie wyzsza, anizeli przy slupach zelaznych
i stalowych, pokrytych powloka ochronng.

Konstrukeya ta rozpowszechnia sig z bardzo dobrym skut-
kiem w Ameryce Poludniowej; jej latwe wykonanie czyni ja bar-
dzo cenng dla niektérych okolic.

W.piémie Armierten Beton, luty 1911, podaje Steiner zajmu-
jace komunikaty o cialach betonowych ze specyalnem uzbrojeniem.
Domieszka odpadkéw zelaznych, jak wiéréw od wiercenia lub he-
blowania, w pasie ciggnionym betonu, jest w zasadzie rowniez nie
zupelnie. nowa i niejednokrotnie stosowana. Mimo to nigdy jesz-
cze tak uzbrojonego betonu nie poddano systematycznym doswiad-
czeniom, = Dlatego tez tem bardziej wartosciowe sa obecnie wyko-
nane préby.

Grupa 4: Do betonu domieszano 5°/, (objetosci) kawalkow
drutu o érednicy 1 mm i dlugosci 6 cm. Kawalki te byly ubite
mozliwie rownolegle do kierunku ciggnienia.

Grupa B: Podobnie jak 4, jednak kawalki drutu nie byly
ukladane i lezaly w rozmaitych kierunkach, wywolanych ubija-
niem,

Grupa C: Jak A4, jednak z drucikami dlugosei 10 cm.

Grupa D: Uzbrojenie wiérami od wiercenia,

Grupa F: Sztabki do kontroli z czystego betonu.

Otrzymane wytrzymalosci na ciggnienie byly: grupa 4 i C
do 51 kg/em?, grupa B do 32,1 kg/cm?, grupa D do 16,1 kg/cm?,
grupa E do 19,3 kg/cm?.

Wartodei powyzsze wskazujg, ze uzbrojenie jednakowo skie-
rowanymi drucikami moze podnie$é¢ wytrzymalo§é na ciggnienie
21/, krotnie. Praktycznego zastosowania jednak nigdy podobna
konstrukcya nie znajdzie. Kazde specyalnie wyrabiane zelazo
wypada drozej anizeli zwykle, dobrze uzyte zelazo okragle. Tylko
uzycie odpadkéw mogloby mieé zalete tanioci. Gorszy rezultat
grupy D nie powinien jednak zdumiewadé. Wiéry od wiercenia
i heblowania maja zupelnie inne wlasnosci, zaleznie od materyatu
i kata $cinania obrabiarki. Wiéry, ktére wychodzg z pod noza
z wielkim katem Scinania, s3 pokruszone i nie majg prawie zadnej
wytrzymalosci na ciggnienie. Widry, wychodzace z pod heblarki
z malym katem cinania, zachowujg pierwotne wlasnogei’ materya-
I6w. Zatem tylko te ostatnie powinny byé uzywane. W kazdym
razie zalecaloby si¢ dalsze prowadzenie tych badan, ktére mogg
dla zelazo-betonu przyniesé pewne korzysei. W—L.

KRONIKXA

Samoczynne regulowanie temperatury. Miedzy wieloma spo-
sobami regulowania temperatury w przestrzeni zamknigtej, wyréznia
sig przyrzad Alberta A. Somerville, przedstawiony na rys. 1, 2, 3 i 4.

Rurki polaczone przyrzadu 7 i r (rys. 1) z pograzonymi w nie
przewodnikami napelnione sa do pewnego poziomu rtecig tak, ze po-
wietrze, pozostale w baloniku b, w razie podwyzszenia sig tempera-
tury ponad norme, wypycha rteé z balonika, jak pokazano na rys. 2,
i w ten sposéb przerywa obwdd pradu elektrycznego. Przy ogrzewaniu
elektrycznem, miarkownik taki wlacza sig bezposrednio w obwdd.

Przyrzad zbudowany w formie powyzszej (rys. 1 i 2) zabezpie-
cza tylko od zbytniego magrzania si¢ temperatury, na ozigbienie nie
jest czuly.

Ustréj miarkownika, podany na rys. 3, odpowiada dwom wa-
runkom wspomnianym, t. j. zabezpiecza od zbytniego ogrzania sig
temperatury i od ozigbienia. Przy stanie normalnym temperatury,
prad przechodzi przez opornik R i piecyk elektryczny H (ogrzewa-
nie elektryczne). W razie ozigbiania sig, rteé w baloniku b stopnio-

Rys. 3.

wo podnosi sig do kontaktu d i Era,d, omijajac opornik R, silniej
nagrzewa piecyk H. Tenze skutek osiagniemy, wlaczajac dodatko-
wy piecyk H, w sposéb, pokazany na rys. liniami kreskowanemi.
Urzadziwszy odpowiednio kontakt d, mozna stopniowo zwigkszaé
prad, zasilajacy piecyk H.

Przy ogrzewanin weglem, gazem, para, wodg i t. p., miarko-
wnik powyzszy mozna zastosowaé w sposéb pokazany na rys. 4.
Gdy wskutek zbytniego podwyzszenia sig temperatury nasta,f)i prze-
rwa obwodu elektrycznego w s i przez przekaznik 7 (Relais) nie
przechodzi prad, to silnik m, wlacza sig samoczynnie i dziala na od-
powiednie zawory, zmniejszajace doplyw cieplego powietrza. Przy
zbytniem ochlodzeniu przez kontakt d wlacza sig silnik m,, ktdry
dziala w sposéb przeciwny, t. j. zwigksza doplyw cieplego powietrza.

Dodatkowe urzadzenie stanowi elektryczny dzwonek alar-
mujacy. :
Dr. zel. Podolska. D. 16 sierpnia r. b. rozpoczng sig roboty
przy budowie kolei Podolskiej. Zaczyna sig ona od stacyi Szepe-
téwki dr. zel. Péln.-Zach. i idzie w nastgpujacym kierunkn: Wielkie
‘Puzyrki, Kremenczug, Starokonstantynéw, Ploskiréw, Jarmolirice,
T.oszkowce, Balin i Kamieniec Podolski. Ogoélna dlugodé wynosié be-
dzie okolo 210 wiorst, nie liczac dwéch odnég, z ktérych jedna pro-
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wadzié bedzie do stacyi Ploskiréw, a druga do stacyi Szepet6wka.
Kolej bedzie szerokotorowa, o jednym torze, i przetnie rzeki: Stucz,
Bug i Buzek. Ogoélny koszt budowy oznaczony zostal na 21 mil. rb.,
a roboty ukonczone byé maja na jesieni r. 191.{.

Gaz ziemny w Stawropolu. W koricu r. 1909 wladciciel bro-
waru miejscowego p. A. O. Grubi, wiercac studnig artezyjska na
glebokosci 188 m, znalazl gaz ziemny, ktéry uzyl nastepnie jako opat
pod kotlami i do oswietlenia swojego zakladu. W kilka miesigcy po-
tem zarzad miasta postanowil wiercié drugi otwér; gaz znaleziono
na tej samej glebokoscei, na jakiej byl w pierwszym otworze, i bgdzie
on, stosownie do decyzyi zarzadu, uzyty do o$wietlenia miasta, a po
wybudowaniu budynku na gimnazyum zenskie i do ogrzewania te-
goz. Prof. Nastiukow, prowadzac badania, otrzymal sklad gazu (w pro-
centach): metanu (CH,) — 87,5, etanu (C,H;) — 12,25; etylenu (C,H,)
—1,2, w9dom — 27,25, kwasu weglowego — nic, tlenu — 0,8 i azotu
— 20,3, ilos¢ wydobywajacego sie gazu na jedns godzing z otworn,
nalezacego do Grubiego — 1561 m? z otworu miejskiego — 900 m3.
Srednica otworu pierwszego 115 mm, drugiego 150 mm.

: Przywéz do Rosyi towaréw blawatnych wazrasta stale, jak
swiadezy nastgpujaca statystyka przywozu z zagranicy gotowych
wyrobéw tkackich w ciagu ostatnich pigciu lat.

r. 1906 r. 1907 r. 1908 r.1909 r. 1910
Thaniny bawelniane.
Waga tysigey pudéw . . . 83 100 104 109 127
Wartosé tysiecy rubli . 5597 7967 8777 9342 12188
Przecigtna cena za pud rubli. 67,43 79,67 84,40 857 95,97
Tkaniny konopne i Iniane. .
Tysigey pudéw . L 20, 285 280 321 494
Tysigcy rubli . 2316 2447 2359 3328 4162
Cena za pud rubli 8,80 8,68 8,42 10,36 8,42
Tkaniny jedwabne i pélje-
dwabne.
Tysigey pudéw . . . . . 3,6 5,6 5,8 6,9 8,4
Tysigcy rubli . . . . 3006 4191 4076 4676 5953
Cena za pud rubli . 835,00 74839 702,58 677,68 708,69
Trkaniny welniane i pétwel-
niane.
Tysigey rubli . . 7827 11095 11676 10198 12384
Trykotaze.
Tysiecy pudéw . . . . . 25 34 40 49 61
Tysiqcy rabl.’ s e 2UBY 4379 5564 7214 7969
Cena za pud rubli . 111,32 128,79 139,10 14722 130,64
Ogo6lna "wartosé przywozu
gotowych tkanin w tys. rub. 21529 30076 32451 34758 42656

Tak znaczny przywéz z zagranicy towardw, ktérych wyréb
w Rosyi stanal juz na wysokim poziomie, tak pod wzgledem ilosci
jak tez jakosei produkeyi, tlémaczy sig przedewszystkiem zmienno-
scig mody, do ktérej fabrykanci zagraniczni przystosowywuja sig
z natury rzeczy latwiej i predzej od wytwdércéw krajowych. Wszakze
wazniejszym moze czynnikiem jest tu nieustanny postep techniczny
zagranicznych fabryk i pomyslowosé ich kierownikéw. Na te osta-
tnig nie poradzi nawet wysokie clo rosyjskie, wynoszace dla niekté-
rych perkalikéw okolo rb. 40 za pud (98 kop. za funt), t. j. 50°/,
i wiecej wartosci wyrobu. m.. ch.
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ARCHITEKTURA.
Ze Zjazdu Mitosnikow ojczystych zabytkéw sztuki i historyi.

(Krakow, lipiec 1911 r).

zjazd w jego murach wyznaczony, Sciaga don liezne

rzesze zgdnych badZ doznania swiezych, badZz pray-

pomnienia przezytych wrazen — slowem, w Krakowie
zjazdy udaja sig. Tak tez i bylo ze zjazdem milosnikéw oj-
czystych zabytkow sztuki i historyi, zainicyowanym przez
oba grona c. k. konserwatoréw galicyjskich, odbytym w dniach
31 4 lipca r. b.

Na apel konserwatoréw stawily sig prawie wszystkie
stowurzyszenia kulturalne Krakowa, Liwowa i Warszawy 1),
w osobach swych delegatéw. Szezegdlnie licznie reprezen-
towane bylo duchowienstwo. Tu zaznaczyé nalezy, ze udzial
ymiejscowych® byl stosunkowo slaby. Zjazdowi prezydowal
Jézef Dziekonski z Warszawy. Srodkiem ciezkosci Zjazdu
byly odezyty, wygloszone w liczbie 7. Tematy prelegen-
téw wzajemnie si¢ uzupelnialy, przez co utworzyla sie ca-
10$¢, nie wyczerpujaca wprawdzie tego, co mozna o konser-
wacyi powiedzieé, ale dotykajaca przynajmniej gléwnych
punktéw.

Dr. Muczkowski, méwiac o Stanie dzisiejszym nauki
0 konserwacyi zabytkdw, zaznajomil sluichaczéw z historya
wiedzy konserwatorskiej wogdle, poczem przeszed! w szcze-
golach do zadan konserwatorskich, jakie sig dzisiaj nasuwa-
jg 1 tu staral sig podaé droge, jaka i8¢ nalezy—naturalnie
zadanie to trudne, wige i droga, o niezbyt zdecydowanym
kierunku — dozwala ciggle na pewne ustgpstwa. ,Zasad“
jako takich niema, bo nazbyt czesto spotykamy sig z klauzu-
la, ze wypadek potrzebuje specyalnego ,ad hoc“ traktowa-
nia. Jedno tylko ,haslo“ silnie zaakcentowane“, a miano-
wicie:  nie restaurowaé, lecz konserwowac*.

O ile odezyt d-ra Muczkowskiego traktowal gléwnie
0 konserwacyi zabytkéw architektury, to nastepny prelegent
dr. Tomkowicz, méwiac o Stosunku muzedw sztuki do kon-
serwacyi zabytkow, poruszal sprawe konserwacyi dziel
sztuk: malarskiej, rzezbiarskiej i stosowanej. Za muzeami
sztuki przemawiajag wazne wzgledy — itak: gromadzenie
w ich dostgpnych dla szerszego ogélu murach, wyciaga na
swiat ukryte i niedostepne dziela, popularyzuje je, pozwala
na studyowanie ich, poréwnywanie, wplywa tem samem na
rozwéj pojeé estetycznych, zapewnia im opieke racyolna, ra-
tuje je nieraz od zaglady, na ktdra bywaja narazone, bedac
W rekach ludzi nie znajgcych ich wartosci. Te same wzgle-
dy, ktére bronig muzeéw, przemawiaja réwnoczesnie przeciw
nim, gorgezka kolekeyonowania prowadzi do tego, #e wyry-
wa siq dziela sztuki ze srodowiska, dla ktdrego byly stwo-
rzone, pozbawiajac je z jednej strony ozdoby, a z drugiej
strony, przez umieszczenie dziela w innych warunkach, po-

K rakéw ma taki urok, takg moc przyciagajaca, ze kazdy

zbawia je sig znéw zdolnosci wywolywania odpowiedniego
nastroju — dalej, rézne dziela, zestawiane chocby mozliwie
najumicjetniej, wzajemnie sobie szkodzg — w konhcu, w razie
katastroty, «caly zbiér odrazu przepada, co nie mogloby
mie¢ miejsca, gdyby pojedyncze dziela znajdowaly sie w ré-
znych miejscach. Muzea prowincyonalne bez odpowiednie-
go kierownictwa, sa zle.

Ks. G. Kowalski méwil O kosciolach i ich konserwacysi.
Nowe i dawne koscioly wiejskie. Zabytkom czy to muro-
wanym, czy drewnianym, nalezy sig troskliwa i umiejetna
opieka. W kwestyach konserwatorskich ‘Nie mozna sig rzg-
dzi¢ osobistemi upodobaniami, a ze ludziom nawet bardzo
wyksztalconym trudno zdoby¢ sig¢ na bezstronnosé, gdy ,upo-
dobanie“ wchodzi w gre, wiec o konsex:wacyach decydow_aé
powinny nie jednostki, lecz grona lu(_iz1 fachow_o uz_doln19-
nych. Aby ksigdz wiedzial do jakiej ka@egoryl zalicza sig
koscidl, jego pieczy powierzony, jak réwniez, aby odpowie-
dnie organa mogly czuwaé¢ nad konserwacys tychze k'oécxo-
16w, musi byé przeprowadzona inwentaryzacya zabytkow.

Ks. Gorzynski, méwiage O zadaniach wspdlczesnej ar-

chitektury chrzescijariskiej, dowodzil, ze o ile wszystkim, bez
wzgledu na styl, zabytkom nalezy sie opieka konserwator-
ska, o tyle nowo wznoszone koscioly nie nalezy naginaé do
dawnych styléw, gdyz potrzeby dzisiejsze sg inne, niz byly
dawniej, muszg znalezé zatem wyraz w planie i architektu-
rze, dostosowanych do tych potrzeb. Twierdzenie, ze sg style
chrzescijanskie 1 niechrzescijanskie, jest niewlagciwe, niczem
nieusprawiedliwione; nawolywanie do symboliki $redniowie-
cznej, jest anachronizmem—pismo to dla wspdlezesnych jest
Juz nieczytelne, a wige mija sig z celem.
; W kruzgankach OO. Franciszkanéw, artysta malarz
J. Makarewicz, méwil O konserwacyi dawnych obrazdw,
wskazal rézne techniki malowania i objasnil sposoby konser-
wowania tychze.

W ruinach zamku Tenczyhskich mdwil arch. Wyczyhski
O konserwacyi rwin, opierajac sig na do$wiadczeniach Za-

chodu, a dr. Golitski O znaczeniu i wplywie roslinnodei na
konserwacye ruwin.

(D. n.) Zadzislaw Maqczeniski, arch.

') Z tej ostatniej przybyli: J. Dziekohski, W. Dubeltowicz,
A. Gérney, K. Jakimowicz, Z. Kalinowski, J. Lisiecki, W. Marco-
ni, Z. Maczenski, A. Oczkowski, mee, Powichrowski, St. Pronaszko,
J. Rejchman, K. Skérewicz, H. Stifelman, St. Szyller, M. Wawrze-
niecki, T. Wisniowski, J. Wojciechowski; nadto ksigza: W. Gérzyni-
ski (Wloclawek), Mrozowski i Trojanowski (Warszawa) i Rokoszny
(Sandomierz).

RUCEH +BUDOW.LAN Yk ROZMAFTOSGE

Posiedzenie Arch. Wydz. Tow. Opieki nad Zabytkami
przeszlosei z d. 25 lipca ». 1911.

1) Inz. Sznuk zaznajomit obecnych ze sprawg zniesienia targu
z Bynku Starego Miasta, oraz z istniejgcymi projektami w tej spra-
wie. Zniesienie targowiska potrwa jeszcze czas dluzszy, tem nie
mniej zdecydowano, by zawczasu przygotowaé si¢g i w tym celu
proponuje sig urzadzenie wewnetrznego konkursu na projekt urza-
dzenia Rynku w lonie catonkéw Wydziatu,

2) Ks. Adamek z Przybynowa zjechal osobidcie dla oméwie-
nia sprawy powigkszenia kosciola. Poniewa# projektowane powigk-
szenie jest niewystarczajace, pozostawiono autorowi projektu obmy-
$lenie srodkéw powigkszenia wigkszego.

3) Ks. proboszcz z Nowo-Radomska zwrécil sig z oznajmie-
niem checi ogloszenia konkursu na polichromig kogciola. Wyjagnio-
no, e nalezy uprzednio porobié wszystkie zdjgcia $cian i sklepien.

Dn. 1 sierpnia r. b.

1) Rozdano chgtnym plany sytuacyjne Rynku Starego Mia-
sta w Warszawie, dla opracowania projektu urzadzenia tego placu.

2) Akceptowano i przedyskutowano nowy szkic p. Wisniow-
skiego na przebudowe kosciola w Przybynowie.

3) Rozwazono szkic nowego szezytu na kosciele P. Maryi, za-
projektowanego na zasadzie odnalezionych niektérych motywéw,
Postanowiono zgodzié si¢ na forme zakoficzenia tego szezytu zgbata,
poniewaz wiadomo, ze takie zakofezenie bylo, przyezem tak, jak je
p. Wisniowski zaprojektowal, odpowiada Wymaganiom racyonal-
nego odczucia artystycznego.

4) W sprawie odnowienia ,Minaretu® na terytoryum szpitala
sw. Lazarza, postanowiono traktowaé ten zabytek jako ruing (w za-
sadzie), t. j. podtrzymaé co trzeba, nie odnawiajge jednak nic.
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5) Postanowiono urzgdzié wycieczkg do Raszyna, celem
stwierdzenia stanu pomnika Godebskiego.

6) P. Broniewski przedstawil zdjecie fotograficzne rozbiera-
nego obecnie patacyku w Czarnym Dworze (Powgzki). Jest to bu-
dynek prostokatny z basztg. W tynku widnieje napis z rokiem 1639,
prawdopodobnie jednak jest to rzecz poézniejsza. J. L

Regulamin VII Wystawy Doroecznej (Salonu) w Tow. Za-
chety do Sztuk Pigknych w Kroél. Polskiem.

1) Otwarcie Salonu d. 1 grudnia r. b. 2) Zamknigcie Salonu
d. 30 stycznia r. 1912. 3) Ostateczny termin nadsylania deklaracyi
1 listopada, nadsylania dziel 15 listopada r. b. 4) Przesylki nie
mogg byé obcigzane zadnemi zaliczeniami, 5) Liczba dziel jednego
autora ograniczona jest do trzech prac (o ile komitet Tow. w wyjat-
kowych ‘ praypadkach nie uzna za stosowne liczby tej powigkszy¢).
6) Nadsylane by¢ moga tylko dziela, przedtem jeszcze nie wysta-
wiane w Warszawie, oraz wykonane w ostatniem . trzechleciu.
7) Jury wystawy sklada sig z 12 artystow, 6 wydelegowanych
przez komitet Towarzystwa i 6 wybranych przez wystaweéw. Glo-
sowanie odbywa sig przez podkreslenie na zalgczonej liscie na-
zwisk 6 artystéw z dzialu uprawiane] przez siebie sztuki. Listy
z podkreslong wigkszg liczbg nazwisk nie bedg uwzglednione przy
obliczaniu gloséw. Do jury wejdzie 4 artystéw malarzy, artysta-
rzezbiarz i architekt, z posréd posiadajgecych we wlasciwych dzia-
tach najwigksza liczbe glos6w. 'Takg samg liczbg z uwzglednie-
niem wyZzej wspomnianego podzialu wydeleguje komitet. Lista wy-
borcza kandydatéw ulozona jest z nazwisk artystow, zamieszkalych
w Warszawie, ktérzy brali udzial w jednem z ostatnich 3 salondéw,
lub tez w wystawach specyalnych, urzgdzanych w Tow, Zachety do
Sztuk Pigknych w ostatniem trzechleciu. Prawo glosu maja wszy-
scy artysei, ktorzy zglosili swoj udzial w Salonie i wystawili swoje
prace w ciggu ostatniego trzechlecia; lista ma byé nadestana jedno-
czednie z deklaracya. 8) Towarz. Zachety do Sztuk Pigknych doko-
na na wystawie znaczniejszego zakupu. 9) Towarzystwo ponosi ko-
szta przesylki na wystawe dziel malarstwa, grafiki, i architektury,
przestanych zwyczajnym frachtem, o ile dziela te nadejda we wia-
Sciwym czasie i przyjete beda na wystawe. Co do rzezb, poniesie
Tow. takiez koszta transportu do wysokosci 10 pudéw wagi brutto,
jak réwniez clo, z wyjatkiem cla od rzezb z bronzu. 10) Autorowie
prac wystawionych zgadzaja sig¢ na reprodukowanie ich w katalogu
wystawy. Waszelkie druki i formularze wydaje i wysyla na zgda-
nie kancelarya Tow. Zach. do Sztuk Pigknych (Krélewska 17).

Lwow. Prace okolo odnowienia i umocnienia kamienicy kré-
lewskiej w Rynku lwowskim postgpujg systematycznie, choé powoli.
7 poza rusztowania, siggajacego samego szezytu, ukazuja sig figury
na attyce w wyrazniejszych niz dawniej ksztaltach, z powodu oczy-
szezenia ich z warstwy mchu i kurzu. Figury wyobrazaja: kréla,
rycerzy i mieszczan, w artystycznem powigzaniu delfinéw o ogrom-
nych oczach, duzych zgbach i zawigzanych ogonach. Przy odezy-
szezaniu figur stwierdzono, ze dwaj rycerze po obu stronach kroéla,
ktérzy jakby salutowali, w innym celu majg rece podniesione ku
helmom; okazalo sig, ze u kazdego z nich zlozenie paledw tworzy
otwér, w ktérym tkwily kopie, zniszczone zapewne przed jakimi
100 laty. Obecnie obaj rycerze otrzymaja znowu dawng bron. Na

- oknami pigtrowemi, rzezbionych w kamieniu.

tarczach dwu dalszych postaci odnaleziono po odezyszezeniu rodzaj
herb6w, mianowicie u géry wyryty krzyzyk, a pod nim litery
»K. 0 K¢, Cazy litery wraz z malutkiem ,0“ w posrodku oznaczajg
inicyaly Konstantego Korniakta, dla ktérego zbudowano te kamie-
nicg w r. 1580, wykaza badania fachowe.

Po attyce przyjdzie kolej na odezyszczenie tympanonéw nad
Cala wyprawa stara
bedzie zerwana z powodu zmurszenia. Restauracya fasady na par-
terze zabrala najwigcej czasu, gdyz trzeba tam bylo wymieniaé
zwietrzale kamienie, Okna w pigtrach bedg przywrécone do da-
wnych wigkszych rozmiaréw z czaséw kroéla Jana ITI. Okna partero-
we otrzymaly juz kraty bronzowe wedlug rysunkéw z polowy XVII
wieku. Brama zostanie wymieniona na nowa wedlug wzoru obec-
nej, siggajacej czaséw Sobieskiego; tak jak obecna bedzie nabijana
327 gwozdziami. Posadzka w obszernym westybulu polozona be-
dzie z bialych i rézowych plyt trembowelskich.

W jesieni zostanie juz otwarta dla publicznosei zbrojownia,
kompletowana od szeregu lat w archiwum miejskiem, gdyz roboty
rekonstrukeyjne, ktérych jest jeszcze bardzo wiele, pdjda w szyb-
szym tempie. W ostatnich dniach bawil we Lwowie slynny archi-
tekt Ohman z Wiednia, ktéry zachwycony byl szczegélami architek-
tonicznymi kamienicy krolewskiej.

W Lipsku w r. 1913 ma byé urzadzona miedzynarodowa
Wystawa Budowlana wraz z calym szeregiem wystaw specyalnych.
Plac, wyznaczony przez miasto na wystawe, zajmuje okolo 225000 m?.
Juz dzi§ jednak prace przygotowaweze wykazaly, iz miejsce to trze-
ba bedzie powigkszyé. Sam tylko dzial ,Budownictwo® ma zajaé
okolo 80 000 m?2. Bedzie w nim przedstawione budownictwo wspol-
czesne w formie miasta migdzynarodowego, z rynkiem, dzielnicg
handlows i przemyslows, oraz dzielnica willowg. Poza miastem
bedg urzgdzone place i budynki do zabaw i sportéw.

Dzial | Przemystu, przemystu artystycznego i sztuki stosowa-
nej“ zajmie przynajmniej tylez miejsca, co poprzedni; dziat | Mieszka-
nie i urzgdzenie mieszkan“ zajmie okolo 40 000 m?® Inne dzialy,
dla ktérych przewiduje sig od 10 000 m?—20 000 m? zajmy: Zwigz-
ki budowlane, Gielda budowlana, Ogrody i parki, Cmentarz, Po-
mniki i Opieka nad zabytkami, Hygiena mieszkan, fabryk i ulic,
Budowa ulic, Opieka nad robotnikami, domy i przytulki robotnicze,
Pozarnictwo, Materyaly budowlane i ich proby.

Opieka nad zabytkami w Konstantynopolu. W ostat-
nich czasach projektuje si¢ w Konstantynopolu wiele'robét, celem
jakoby ,zmodernizowania® miasta, a mianowicie przeprowadzanie
powych ulic, tworzenie nowych dzielnic i t. p. Grono artystow
i mifo$nikow sztuki, w obawie, aby przy tej nieraz zbyt daleko idg-
cej modernizacyi, nie ucierpialy historyczne zabytki satuki, zawia-
zato Tow. Przyjaciél Konstantynopola, pod przewodnictwem na-
stepey tronu Yusuffa Izzedina. Towarzystwo to ma rozciggaé opie-
ke nad zabytkami, oprécz tego urzadzaé odczyty publiczne, celem
podniesienia smaku artystycznego ogétu oraz zbudzenia w nim za-
milowania dla zabytkéw sztuki oraz dawniejszych tradycyi arty-
stycznych, ktére w ostatnich czasach, wskutek nasladownictwa kul-
tury zachodniej, w znacznej czesci zatracone zostaly.

T. S=.

KONKURSY.

Konkurs na szkiee lic nowego gmachu ,Szkoly Malarstwa,
Rzezby i Architektury“ w Moskwie, przy ul. Wolchonce i Malym
Znamiefiskim Zaulku. Do programu dolgczone sg rzuty poziome,
w ktérych wolno projektujgecym czynié zmiany jedynie ,co do osi
otworéw, liczby i wielko$ci wystgpéw, przyczem te ostatnie nie
powinny wykraczaé poza granice wlasnosci szkoly“. Skala dla
szkicow 1:84. Sposéb wykonania rysunkéw dowolny. Termin
konkursu 28 grudnia r. b. Sad beds skladaé: 1 czlonek Rady
Szkolnej, dyrektor Szkoly, 4 czlonkéw Rady nauczycielskiej (2 ar-
chitektow, 1 malarz i 1 rzezbiarz), nadto przedstawiciele Akademii
Sztuk Pigknych, Tow. Archit.-Artystow w Petersburgu, Ces. Tow.
Arch. w Petersburgu i Moskiewskiego Tow. Architektéw. (Nazwi-
ska nie s3 wymienione).

Nagréd trzy: rb. 1500, 1000 i 500. Nadto zakupy po
rb, 300. ,Autorowi szkicu, przyjetego do wykonania, polecone
bedzie, za osobne wynagrodzenie, uméwione z Mosk. Tow. Artyst.,
opracowanie rysunkéw szczegélowych do budowy¥.

Rozstrzygnigeie 1I-go konkursu Tow. Przyjaciol Sztuk
Pigknych w Poznaniu, na projekt witrazy kosciola w Bydgoszczy,
nastapito d. 21 z. m, Prac nadestano 4; z tych jedng wykluczono,
jako nie odpowiadajgca warunkom konkursu. Z trzech prac pozo-
stalych: ,Lux®“,  Opatrznosé¢“ i  Warta®, sad konkursowy przy-
znal nagrodg (200 mk.) projektowi pod godlem ,Opatrznosé“. Po
otwarciu koperty, ujawniono nazwisko autora tej pracy, p. Wiktora
Gosienieckiego z Gniezna,

Wydawca Feliks Kucharzewski.

Redaktor odp. Stanistaw Manduk.

Druk Rubieszewskiego i Wrotnowskiego, Wlodzimierska Ne 3 (Gmach Stowarzyszenia Technikéw).
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