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PRZYCZYNEK DO TEORYI LIN DRUCIANYCH.

KAROL MIEKOWSKI,

intynier gpdrniczy.

(Ciag dalszy,—por. Nr. 26 z r. b, str. 441),

IIT.  Najsprawiedliwsza i najstosowniejsza miarg wartosei drutu, w celn
zastosowania go w linach, jest niezaprzeczenie jego wytrzymalosé bezwzgle-
dna (B), to jest ta ilosé obcigzenia obliczonego na 1 mm? ktéra sprowadza rozer-
wanie drutu (Bruchfestigkeit, Bruchmodus). Stopniem pewnosci nazywaé bedzie-
my stosunek bezwzglednej wytrzymalodei (B) do najwiekszej, dopuszezalnej na-
pietosei (S). Zatem ogdlng forma dla wyrazenia stopnia pewnosei bedzie: (—l;—)

- Np. bezwzgledna wytvzymalosé B=100 /g dla najwiekszej napigtosci S=50 kg
przedstawia ten sam stopieri pewnosci (Grad der Sicherheit, jaka przedstawia
bezwzgledna wytrzymalosé B=200 kg przy najwickszej napietosci S=100 kg,

t. j. stopien pewnosei w obu przypadkach bedzie (%) =2, Aby przy tych wa-

runkach drut rozerwaé, trzeba obie najwieksze napietosel podwoié; jesli w obu
drutach nie zwiekszy si¢ napigtos¢, to mozemy przyjac, ze oba druty sa jednako-
wo zabezpieczone od rozerwania pod dzialaniem cigzaréw: 50 i 100 kg.

W zaleznoscei od przeznaczenia liny (spuszezanie lub podnoszenie ludzi lub
ciezar6w) mozna jej nadac rozmaite stopnie pewnosei. Dla skrdécenia poming
uzasadnienie, dla czego mamy prawo przyja¢ napietosé, réwnajaca sie jedne]
trzeciej czesei bezwzgledne] wytrzymalosel jako stopien zupelnej pewnosel; zas
napietosé, réwnajaca sie polowie \hq'_z.ggglednej wytrzymalosci jako stopien
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dredniej pewnoscl. Za niebezpieczny stopien oporu, niedopuszezalny w prak-
tyce, prayjmiemy trzy czwarte czeéci bezwzglednej wytrzymalosei.

Najwigksza napigtoéé (S) drutu, obciazonego i zgi@tggp na bloku gklag]a
sic z napietodei, wywolanej obciazeniem (4) iz napietosei, wywolanej zgie-
ciem ().

§=4 +s.
Zatem napietosé, wywolana samem zgieciem, bedzie:
: s=(9—4) . . . . o . .. (14

i te wartosé mozemy wstawi¢ w glowny wzor (12); aby jednak zrobié go prazy-
datnym do praktycznego zastosowania i skroci¢ zawile dzialania, mozemy wzor
(12) rozdzieli¢ na dwie czesei, z ktorych pierwsza bedzie w sobie zawierac dane,
Lyezace sie jakodei materyalu i stosownej dla niego dopuszczalnej napigtosei—
a druga skladaé sie bedzie z danych, zaleznych od budowy liny, mianowicie:

32[2(*_9_—*1)]_[(1+_’;_\ b ] .. (15),
3K tg?e. | sinatsin®e’ . sine

Zanim przystapimy do skrdcenia niniejszego wzoru—zastanowimy sie nad
ogélnem jego znaczeniem ze wrzgledu na zmiane formy srubowych linij drutu
i splotow.

7 wzoru (15) widac, ze w linach skrecanych z mniejszym katem wzniesie-
nia mozna przy jednakowych bebnach jednakowej najwigkszej dopuszezalnej
napietosei i przy jednakowem obcigzeniu uzywac grubszych drutéw, niz w li-
nach, skreconych z wiekszymi kataini wzniesienia, przy jednakowych warun-
kach,

Pomijajac okolicznosé, ze katy wzniesienia (a, ') wahaja sie mniej-wiecej
tylko od 70°—85° (przyne tego zjawiska nzasadnig dalej), przypusémy, ze one
moga przybierac¢ wartosci od 0°-—90", tak przy skr¢caniu lin z gotowych splotéw,
jako tez przy skrecaniu drutu w sploty.

Jedliby od splotu w linie miala wzniesienie =0, to wartosé drugiego spél-
czynnika bylaby nieskonczenie wielka, t. j. moglibyémy na bebnach i blokach
zginaé liny skrecone z dratdw dowolnej grubodei az do ich nieskoriczenie wiel-
kich wymiarow i slusznie, bo stizalka zgiecia jednego kroku linii srubowej splo-
tu bylaby =0, 1. . zadnego zgigcia nie byloby na bloku lub bebnie, niezaleznie
od kata wzniesienia drufu na splocie (2'); stosunek sredniey bebna do grubosei
drutu bylby ze wzgledn na wielkos¢ wygiecia obojetnym czynnikiem dla napie-
tosei, ktora przy f=0 bylaby rowniez=0. Nadajac za$ katowi wzniesienia osi
splotu wartosé a=90, skracamy wzor, a mianowicie otrzymamy:
2(S—A4) D

3E | sinta’ '
co odpowiada wiszacemu pionowo splotowi. Grubosé drutu bedzie zalezna
w danyn razie tylko od kata jego wzniesienia na splocie; przy o' =0 otrzymamy
rowniez nieskonczenie wielka grubosé drutu, ktéry ukladaé sig bedzie na hebnie
réwnolegle do jego osi, a zatemn nie bedzie podlegal zgieciu.

Jezeli zas zwiekszacé bedziemy katy wzniesienia drutu i splotu az dojda do
90%, to drut bedzie si¢ ukladal na bebnie w plaszczyznie pionowej do osi jego,
L. j. w plaszezyznie normalnego przecigcia bebna; otrzymany skrécony wazor,
odpowiadajacy temu wypadkowi, przybierze postaé:
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Odréznia sie on tylko spol’c?ynmkwm ¥, od wzoru (1) Wyprow adzonego
przez wieln auloréw, ktérzy prayjeli dla niego zalozenie, Ze czesé drutu, dotyka-
Jaca si¢ bebna, rozciaga przes zgiecie swe ?ewngtlzne onLnD W klZ)’\\"l‘J Lola
odpowiadajq,cego srednicy bebna. Roznica ta pochodzi stad, ze w swoim wy-
wodzie wziglem pod uwage zgiecie i forme przecigeia, wyrazong przez moment
bezwladnosei przeciecia drutu, podezas gdy we wzorze (1) przyjeto za podstawe
tylko rozciagnigcie zewnetrznego wldkna bez uwzglednienia formy przecigeia,
ktora przy rozciaganin drutu nie gra zadnej roli.

Przychodzimy zatem do wniosku, ze jesliby druty nie byly skrecone, lecz
w liniach prostych nawijaly si¢ na bloku i bebnie, to trzebaby przyjmowac tylko
%/, grubosci, otrzymanej rachunkiem podlug wzoru (1)—co dowodzi, jak wazny
role w linach gra skrecanie splotu i drutu.

We wzorze (15) mozna wyraz (S) zastapi¢ dowolnym stopniem pewnosei,
mianowicie mozemy napisac:

S=1;B albo =1, B =73, B

Napietosé (4), jaka ma wywolaé obeigzenie liny ladunkiem i jej wlasnym
cigzarem przyjinuje si¢ zazwyczaj w szescio- albo dziesieciokrotnym stopnin pe-
wnosci przeciw rozerwaniu; zatem mozemy napisac:

B B
4= B albo = 10"

Wstawiajac te wartosci w pierwsza czes¢ rozwinigtego wzorn (15) i eyfro-
we stale ilosci jego zamieniajac na ulamek dziesietny, otrzymamy tablice, wska-
zujaca skrécony, dla praktyki przydatny spélezynnik czesei pierwszej wzoru dla
szescio- 1 dziesieciokrotnej pewnosci oporn przeciw rozerwaniu drutu pod dzia-
laniem rozeiagajacej sily i dla zadanego stopnia ogdlnej pewnosci—przy wspol-
nem dzialaniu sily zginajace].

Tab. 1.
I —— o — — — . — ——
Stopien pewnodei Pewnodé uhclgaaum liny
Smax = =
(Smu) szedeiokrotna |dziesigeiokrotna

Stopien bezwzglednej pewnodel zgigein

w granicach oporn sprezystego . . | Smax="'/y B | 0,000005565 B 0,00000777 B
Stopien dredniej pewnofei . . . . . . | Swax="Y,B| 0,0000111 B 0,00000133 B
Niedopuszezalna napietodé zgiecia . . . | Smax=73/, B | 0,0000194 B 0,0000216 B

W podobny sposéb moZzna utozyé tablicg skréconej formy spdlezynnika
druaze,] caq:.u jezeli dla uproszezenia prZypusclm}, e katy wzniesien linii $rubo-
wej splotu i drutu sa sobie rdwne (a=o0"). Zastepujac funkecye gomometryczne
ich wartosciami 11n1]119m1 dla rozmaity ch spotykanych w praktyce katéw skre-
cania lin, otrzymamy dla prostego i krzyzZowego splatania tablice spélezynni-
kéw, tycz.q,cych si¢ wylacznie konslrukeyi (por. tab. 2).

Zwazywszy, ze dla roznicy katdw wzniesienia, nie przewyizszajacych b,
spolezynniki nie bardzo si¢ zmieniajg, mozna dla wielkosci katow (e, o), leZacej
miedzy zamieszezonemi w tablicy 2, braé najblizszy warlosé, co w istocie bar-
dzo nieznacznie wplynie na zmiang grubosci drutu. MnoZac przez siebie skro-
cone spélezynniki jednej i drugiej tablicy, odpowiadajace warunkom jakosei ma-
teryalu i zaleznej od niej najwiekszej dopuszczalne] napiglodei — i warunkom
konstrukeyi splatania, otrzymamy dokladng wartosé (6), np. dla behna, majg-
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Tab. 2.
l_ ~ Proste splﬁtanie | Krzywe splatanie
— 'r = m— r_ = o . 1 B "
ol L [ 1—) (--L) L= ' . D w milimetrach
3 tg o sinte’ / sins
85 ! 800 1,038 D 1,023 D
500 ’ 700 1,165 D 1,095 D
6 i 60° 1,421 D \ 1,280 D
700 II 50° 1,895 D 1,451 D
65° | 40° 2,806 D 1,803 D

cego srednicg D=2000 mm, dla liny stalowej, kiorej bezwzglgdna wylrzymalosé
B=100 kg przy skreceniu drutéw o = o' = 75°, przeznaczone]j dla podnoszenia
7 szesciokrotng pewnosgceia obeiazenia i dla bezwzglednej pewnosci ogdlnego, naj-

wiekszego naprezenia S= otrzymamy:

3 1
pray prostem splatani:
3-=0,00000555 B. 1,421 D=0,00000555. 100X 1,421 . 2000=1,56721,6 mm;
pray krzyzowem splatanii:
8=0,00000555 B . 1,231 D=0,00000555 . 100 —1,231 . 2000 =1,361,4 mm.

Zwazywszy, ze wyciagniecie liny pod wplywem obeiazenia zmieniakaty pier-
wotnego skrecenia i ze dosyc lrudnem jest dokladne ich zmierzenie, mozna, w celu
jeszeze wiekszego skrdcenia obliczen grubosci drutu przypuseié, ze wszystkie liny
skrecone sa pod katem 85! wzniesienia splotu i drutu, Na podstawie tego przy-
puszezenia otrzymywac bedziemy nieco cienisze druty, niz przy zupelnie dokla-
dnem obliezeniu, ktdre za to znacznie bedzie skrécone, pozwoli jednak stworzyé
uniwersalng tablice wzoréw, ktéryeh forma moze mieé takze inne zastosowanie,
niz samo obliczenie grubosei drutu; przy prostem i krzyzowem splataniu zmienia
ona sie przy kacie wzniesienia a=0'=85" tylko w dziesigtnych czesciach mi-
limetra i to nieznacznie; mozna zatem przy wielkich katach wzniesienia nie roz-
rézniac¢ obu sposobéw splotu. Przy malych katach wzniesienia (n=a'=65—75)
nalezy poslugiwac sie tablicami: 1-sza i 2-gg. Mnozac spolezynniki pierwszej
czesel glownego wzorn, wskazane wtablicy 1 przez jeden ze spolezynnikéw
drugiej czedei dla katow wzniesienia a=a'=85" i zamieniajac ulamek dziesietny
na zwyczajny w okraglych cyfrach, otrzymamy uniwersalna tablice najprostszej
formy dla szescio- i dziesigciokrotne] pewnosci obeiazenia liny w granicach zu-
pelnie dostatecznej dokladnosci do praktyeznego zastosowania (por. tab. 3).

Dla pordwnania rezultatu obliczenia grubosci drutu z pomoca tablic 1 i 2
z rezultatem, otrzymanym podlug uniwersalnej-tablicy 3, przyjmiemy te same
warunki, jakie mieliSmy w poprzednimn przykladzie, mianowicie: D=2000 mm,
B=100 kg, 5=06, S=/, B i otrzymamy dla obu rodzajéw splatania:

_ 6BD  6.100.2000

1000000 1000000
co przedstawia roznice grubosei drutu, wywolanej przez skrécenie wzordw, lecz
zapewniajacej wyzszy stopien pewnosci zgiecia: dla prostego splatania 0,37 wman,
dla krzyzowego — 0,16 mm w pordwnaniu z dokladnem obliczeniem. Tak nie-

= 1,2 mm,
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Tabh. 3.
Najwigksza Pewnosé Iobcu}zenm
S o dopuszezalnal  szedeiokrotna | dziesigeiokrotna
Stopien pewnoscl napigtosé = 5
i 6 =06; .-1=-ﬁ- 1 =10, .‘l:m
Stopien bezwzglednej pewnodei zgie- 6 BD ‘ 8 BD
i ranicach opor iv— | Smax=", B P = — i
cia w granicach oporn sprezy 3 7000000 | 1000000
stego |
i
9
Sredui stopien pewnosei zgigeia Smax="{4 B 3 amamB g o AEBD
: 1000000 | 1000000
¥ s 1= 20 BD 22 BD
Niedopuszczalna napietosé zgiscia Smux =3, B i = el Go= e
P Pl gie & . = 1000000 © T 1000000

wielkie réznice rezultatu obliczenia pozwalajg uzywac wzory tablicy 3 dla pra-
ktyeznego ich zastosowania; wzory za§ tlablicy 2 i3 daja moznosé dokladnej
kontroli stopnia pewnosci liny i zachodzacych zmian w czasie praktycznego jego
uzywania. (C. d. n.)

Siatki wlewéw tendrowych.

Jak wiadomo, wiotworach W tendra czyli wlewach, sluzacych do zasilania
go woda, znajdowac si¢ powinny siatki metalowe s (rys. 1, 2), w dowolny mniej
wiecej wykonane sposéb, ksztaltu najezgsciej jakby worka b kieszeni. Stawia
sie je tam po to, aby woda, z rury zasilajacej R (rys. 3), idacej czy to od wodo-
ciagu P slupowego (zéraw wodny), czy tez od sciennego (wieza wodociagowa),
mogta wejsé do wnetrza tendra, jako zupelnie juz czysta, t.j. bez wioréw, slo-
my, szmatek i innych wszelkich Smieci, jako cial postronnych, ktére chociaz
w roznym stopniu, ale znajduja sie zawsze w zbiornikach wodociagowyeh sta-
cyjnych. Stad za$, bez siatek ochronnych s—przechodza oczywiscie do tendra.
Nastepnie juz, o ile nie dzialaja siatki drugie, umieszezone nad rurami wodnemi
smoczkdw parowych, zanieczyszezaja albo i zupelnie zaciagaja te smocezki.

Otoz siatki te s rzadko sie znajduja w rzeczywistosei na miejscach sobie
przeznaczonych, we wlewach W, Niedogodnosé¢ ta w gospodarce kolejowej usu-
wang bywa droga rozporzadzalna tylko przez administracye: ze siatki majqy by¢
zawsze na swoich miejscach. Ale wykonawey bezposredni tych rozporzadzen,
maszynigei, wolg bez ceremonii wyrzucacé je na tender, a wode biora wprost przez
wlew do tendra, bez wszelkich siatek.

Chcemy wlasnie wytlomaczyc przyezyne takiego postepowania. Przy wiel-
kiej liczbie parowozdw, znajdujacych sie na kolejach, zwykle tendry, jako budo-
wane wraz z parowozami podfug wzoréw niejednakowych, na réznych fabrykach,
maja wlewy urzadzone takze najrozmaiciej: albo 2 po bokach (rys. 2), albo I
w drodku (rys. 1); co zas$ najglowniejsza — o wysokosciach roznych od poziomu
szyn. Urzadzenia zas wodociaggowe stacyjne-—oczywiscie sa zawsze jednakowe,
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niezaleznie od tego, jaki parowdz, pray ich pomoey, ma braé wodg. Jezeli tedy
rura zasilajaca B dobrze odpowiada wlewom srodkowym, to nie moze juz tak
samo odpowiada¢ wlewom bocznym i naodwrot. Jezeli odpuwlaga} dobrze je-
dnej wysokosci tendra, to nie bedzie odpowiadala innym wysokosciom, co jest
zupelnie zrozumiale, ) o

Aby zapobiedz temu, najczesciej zawiesza si¢ na koncu rury zasilajace] B
inng rure, zdejmowana », pomocnicza. Ta rura pomocnicza z kome’cznosm juz
musi by¢ dos¢ dluga, zwykle 1,5 do 2 . Sztukujaec w ten sposéb jedng rurg
druga, zawsze tez mozna, przy wlasciwem podjechaniu tendrem pod wodociag,
nabra¢ wody do kazdego tendra, o rozmaitej wysokosci wzniesienia wlewu nad
szynaini,

Rys. 8.

2z Q'
)
semn b

r

i

I
[]

VI 7T/ 7T

Otéz wlasnie, we wlewie W musi sie z tego powodu znajdowaé doséé znacz-
na cz¢sc rury # (rys. 3), okolo 1 m mniej wiecej, gdy tymeczasem, zwykla glebo-
kosé siatek s nie przenosi $rednio 40 do 70 ¢m a bywaja i plytsze. Jakim wiee
sposobem maszynista siatke taka trzymad moze we wlewie, kiedy ona mu nawet
przeszkadza w nabraniu wody, bo rura » wtedy nie zmiesei si¢ w tendrze i bra-
nie wody staje si¢ niemoZzebne. Wyrzuea wiec ja na tender, gdzie, jako grat
nieuzyteczny, rdzewieje.

Jezeli znéw niekiedy zdarza sie tak, Ze rura pomocnicza » nie przeszkadza
siatee s, Lo bywa jeszcze inna przyczyna, nie pozwalajaca korzystac z siatek, je-
dnakze maszynista, w szczegdlnosei zas w pociagach osobowych i pospiesznych,
nigdy nie ma zaduZo czasu na postdj a wiec i na branie takze wody; siatki zas's
prawie zawsze bywaja z blachy zelaznej dziurkowanej, z powierzchnig dziurek,
weale nie wystarczajaca do przeplywu szybkiego wody, bo dziurka od dziurki by-
wa zadaleko. Dziurki takie nie mogg byé nieco wigksze, bo straca swoje znaczenie,
jako sita ezyli siatki, gdyz zatrzymywac nie beda cial obeych. Maszynista wiec
nie moze pusci¢ wody z wodociggu catym strumieniem, bo woda nie zdazy przejsé
przez siatkg i wybija z wlewu napowrot, oblewajac i ludzi i tender, co szezegél-
nie zimowy pora, gdy wszystko marznie, nie jest rzecza wlasciwg. Trzebaby
wige w rurze wodociagowej wode przykreci¢, aby szla znacznie wolniej; cale
wige branie wody trwaé musi wtedy 2 lub 3 razy dluzej. Gdy wiec maszynista
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nie 'ma na to w rozkladzie jazdy czasu—nastapi opdinienie, a wskutek tego scia-
gnie on na siebie kare administracyjng. Wszystkiemu znowuz winna siatka,
ktorg tez jak najpredzej w takich razach starajg sie usungé¢ z miejsca, aby nie
przeszkadzala. Jest to wszystko tak proste i jasne, ze wini¢ za to maszynistow
nie mozna, ale poprawié oczywiscie nalezy samo urzadzenie,

Uchyli¢ zas te wszystkie niedogodnosei bardzo latwo, a to nast¢pujacym
sposobem: :

a) przedewszystkiem siatki wlewéw tendrowyeh powinny byé druciane,
cynkowane, aby nie rdzewialy i latwo przepuszaly wode;

b) przez cala wysokosé przeciecie poprzeczne siatki powinno by¢ jednako-
we, ksztaltu otworu wlewu, nieco tylko zmniejszonego, aby siatka bez trudnosci
przez wlew przechodzila;

c) siatka zajmowac powinna cala wysokosé wodng tendra od sufitu az do
podlogi, stojac dnem na dnie tendra, jak wskazuje rys. 3, siatka §.

Takiej siatki nie usunie nigdy zaden maszynista, bo mu ona nietylko prze-
szkadzaé nie bedzie, ale przyniesie zadana i istolng korzysé, usuwajac wszystkie,
wzmiankowane wyzej, niedogodnosei.

Poniewaz nie pociaga to za soba zadnych przerchek w tendrze, wiee Iatwo
moga byé w nie zaopatrzone, w razie potrzeby, wszystkie odpowiednie parowo-
zy, tak w ruchu jako tez i w naprawie przebywajace.

A. Ostrzeniewski.

Szkoty rzemiesinicze i przemystowe w Belyii.

(Cigg dalszy, —por. N 26 z r. b,, str. 447).

Nim ten przedmiot opuszcze, pozostaje mi wyjasnié jeszeze jeden punkt.
Nieklore jednostki czy tez organizacye zakladaja szkoly rzemieslnicze, cheac
przy ich pomocy wyratowaé robotnika z szablonowodei, wyrobi¢ w nim smak
1 gust artystyczny, widzac w tem jedyna bron do walki drobnego przemystu
z wielkim—{fabrycznym. Szkoly rzemieslnicze mialyby wiec za cel — ocalenie
drobmego przemystu od zaglady.

Rzeczywiscie, jestedmy obecnie swiadkami, jak wielki przemysl niszezy
drobny, albo tez go zamienia w tak zwany ,sweating system*; wielkie magazy-
ny i olbrzymie fabryki zabijaja lub opanowuja domowy przemysl. Zagarniajac
dla siebie wszystkie rynki zbytu, stajg sie one posrednikami miedzy publiczno-
scig a malymi warsztatami lub rzemiesInikami.

Fabrykacya np. broni w Leodyum, ta galez, par excellence, drobnego—do-
mowego przemystu, ktéra dawala prace setkom malych warsziatéw rozrzuco-
nych w okolicach miasta, i stanowila chlubg Leodyum, nie mogla jednak sig
oprze¢ ewolueyi! Prawda, nie znikla ona z widowni; zdawaloby sie nawet na-
pozor, Ze niema najmniejszej zmiany miedzy tem co teraz istnieje, a stanem rze-
czy jaki dawniej byl

Oto jaka zmiana zaszla.

Dawniej kazdy warsztat pracowal na swdj wlasny rachunek, dzisiaj pra-
cuje dla fabryki.

Takaz sama forma produkeyi stosuje si¢ obecnie do fabrykacyi zegarkdw,
welocypeddéw, mebli i t. d. i potrochu ogarnia coraz wigksze sfery, np. krawiectwo,
szewetwo i t. p.
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W ,Revue d'Industrie et du Travail“ z zeszlego roku powiada 0. Pyfferoen,
profesor politechniki w Gandawie, jeden z autorytetow belgijskich w kwestyi
szkol technicznych: o

,W dziale krawieckim majstrowie nie moga wytrzymaé konkurencyi wiel-
kich magazyndw.

,Magazyny sprzedajg gotowe ubranie po cenach bajecznie niskich—ubranie
odrobione w martwym sezonie i przez tanich, niedoswiadczonych rzemiesl-
nikéw.

JJedynie przez nadanie swym towarom wigkszej wartosei moga domowi
krawey rachowac na odbyt.

,Kazdy z ochota zaplaci wigcej, by mie¢ ubranie przykrojone do swej
figury a nie garnitur gotowy z malemi przerdbkami....

,Szkoly kroju sa wigc dla krawcow wielka pomoca w walce z magazynami®.

Tanios¢ dostarczanego wyrobu wynika tutaj, sadze, nie tyle z lichoty ma-
teryalu lub roboty, ile z rozumnego podzialu pracy, specyalizacyi rzemiesinikéw,
ze znacznego udzialu kapitalu, ze zinniejszenia firois generaux i kontentowania
sie malym zyskicm, produkujac przytem znaczne ilosei,

Cel za$, jaki p. Pyfteroen i inni przypisuja szkolom rzemiesiniczym, cel
napozor bardzo szlachetny i godny poparcia, jest w rzeczywistosci zgubnym dla
klasy rzemieslniczej. W jej interesie lezy, by przemys! drobny jak mnajpredze]
zgingl. Ostatnie bezrobocie krawedw z roku 1896 jest tego najlepszym bodaj
dowodem. Jednem z gldwniejszych wymagan strejkujacych bylo zakladauie
warsztatow hygienicznych.

Polozenie rzemiesinika, pracujacego w domu lub u majstra jest stokroé
gorszem od rzemieslnika fabryeznego.

Warsztaty male, ciemne, w jaknajgorszych warunkach pod wzgledem hy-
gieny, dzien roboezy nadzwyczajnie dlugi, prawie %e nieograniczony, placa mi-
nimalna. wyzysk posrednika i niepewnosé jutra, zbyt drogo okupuja te chimere
wolnosei domowego rohotnika.

Wyuzdana konkurencya, nieréwna walka z fabryka, doprowadzila go do
coraz wiekszej nedzy: z przyjemnoscia zamienilby sie obecnie rzemieélnik domo-
wy z fabrycznym. Ten ostatni ma za sobgq prawo, ktére go chroni od nadmia-
ru pracy i zbylniego wyzysku iz urzedu naznaczonego inspektora fabryeznego,
ktorego obowiazkiem jest dopilnowac, by prawa nie przekraczano. Z drugiej
strony, pracujac razem, zlaczeni pod jednym dachem, robotnicy fabryczni czuja
swa sile, i w razie czegos moga sie obroni¢ lub nawet wywalezy¢ pewne prawa
lub ulgi,

Robotnik domowy nie podlega opiece panstwowej—jest on bezsilny.

Poczeto szukaé rozmaitych sposobéw, by zlemu zaradzié; zgodzono sie po-
wszechnie na jedno, mianowicie, zamienic system pracy domowej na fabryczny
lub tez wspolny—rlorporacyjny.

Panstwo przez ulatwienie kredytu i inne grodki daloby moinosé oddziel-
nym majstrom polaczy¢ sie, zalozy¢ wspdlne warsztaty i pracowaé gromadnie.

Nieloicznie wige postepuje panstwo i te jednostki, ktore zakladaja szkoly
rzemiesinicze, by wzmocni¢ przemyst domowy w walce z fabryczanym, raz gdy
uznano, ze system ten jest szkodliwy i Ze nalezy dla dobra publicznego jak-
najpredzej go wykorzenié¢ i zarnienic fabrycznym.

Zgodzmy sie z p. Pyfferoen, ze krawiec domowy lepiej i sumienniej odrobi,
ale nie zapominajmy z drugiej strony, ze chroniczne ciezkie czasy zmuszaja kon-
samenta szukaé towaru jaknajtanszego, chocby i nie byl tak zgrabny i elegancki.
Cala prawic klasa robotnicza i wieksza czesé mieszezanstwa ubiera sie obecnie
w magazynach.
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Nie przeszkadza to jednak weale, by szkoly kroju nie rozwijaly sie pomysl-
nie. Przeciwnie, ciesza sie one ogélnem powad.aemem i dostarczaja zdolnych
rzemieslnikow tym wlagnie wielkim magazynom.

Jakiez wiec jest zadanie szkoly rzemieslniczej obeenie?

1) Wskrzesi¢ w pewnej okolicy nowa galez przemystu.

Wtedy szkola powinna byé wiernym modelem warsztatu, jak to ma miej-
sce w Tournai. Wewnetrzna jej organizacya i ogdlne urzadzenie niczem, jezeli
nie doprowadzeniem wszystkiego do mozliwej doskonalodei, réznié si¢ nie po-
winna od fabryki,

2) Podniesé poziom rzemiosla.

Szkola powinna by¢ przeznaczona dla mlodziencow pracujqeych juz w da-
nym fachu i szkola ma za cel, jedynie, udoskonali¢ ich w swem rzemiosle. Wte-
dy kursa moga byé tylko wieczorne, jak to ma miejsce w szkole S-go Piotra
w Louvain.

Stosuje sie taka szkola najbardziej do drobnego przemystu lub tez do prze-
myslu bedacego w bliskiej stycznosci ze sztuka.

Jasnem jest, Ze szkoly rzemieslnicze przesnaczone do zaaklimatyzowania
pewnej galezi przemyslu w danej okolicy, powinny by¢ zniesione z chwila, gdy
cel swoj osiagna.

Gdy szkola wypusel garéé doswiadezonych w nowym fachu rzemieslnikéw.,
gdy pomoze pewnej czesel utworzyc podobnez warsztaty 1 gdy nakoniec dostar-
czy im skonezonych rzemieslnikéw, to rola jej ukonezona bedzie—musi zniknaé.
W przeciwnym razie wywola ona skargi i narzekania ze strony swych wlasnych
wychowancow, jakoby szkola odbierala im robote lub tez psula ceny, co i po-
czesel jest prawda. (C. d. n)

KRYTYKA | BIBLIOGRAFIA.

Zarys teoryi zesktadow betonowych i cementowo-zelaznych, napisal
L. Landers. Amsterdam 1898. (Onderwek naar de Theorie der Beton- en Ce-
ment-ijzer Constructien). Odbitka z czasopisma , e Ingenieur®.

Autor porusza znowu kwestye, cay spolczynmhl aprgzystasm betonu dla
ciénienia i ciagnienia sa réwne i o$wiadeza sie w ogélnosci przeciw réwnosei. Au-
tor przytacza wyniki swych szescin doswiadezen belek betonowyceh na zlamanie,

iy M
R otrzymalismy r =
=78 kglem?, co nie jest prawdopodobnem. Autor, idgc za najnowszemi doswiad-

z ktérych wynika, ze liczae wedle zwyklego wzorn r=—-—-

czeniami Bacha 1 pracami Schiilege przyjmuje, Ze % = % v, gdzie m jest

pewien spélezynnik troche wickszy od jednosci. Przyjmujac linig natezen krzy-
wa wedle puwyzszego réwnania, bada autor nate¢Zenia w belce betonowej i ze-
lazno-bhetonowej (Moniera). Badania te s bardzo wyczerpujace; autor zastana-
wia sie tez nad zeskladem z dwiema siatkami Zelaznemi. Wartosc¢ dzietka by-
taby znacznie wigksza, gdyby autor byl dohcxyl przyklady, z ktérychby sie oka-
zalo, o ile potwebnem jest uzycie wzoréw dokladniejszych a zawilych, czy tes
w;:-tarc?a‘;af pr?ypuL?cfema prostsze, chomaz niezupelnie z prawdg zgodue. Wat-
pie mianowicie, czy oplaci sig przyjmowac linig natezen krzywa i ss.dzg, Ze wy-
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starczy przyja¢ zamiast niej dwie proste, jak ja to uczynilem, zwaiywszy, Ze gdy
co do spolezynnikow panuje zawsze niepewnosc, zbyl scisle wzory nie uczyniy
wyniku dokladniejszym. Maksymilian Thellie.

Zasady ustroju zesktadow metalowych przez Henryla Dechamps. 1L wy-
danie pomnozone. Paryz i Leodyum 1898. (Les principes de la constructions
des charpentes métaliques, par Henri Dechamps).

Autor dzieli swe dzielo na 3 czesei. W pierwsze] omawia wylray-
malosc i wlasnosci mechaniczne metali, w drugiej—obliczenie i ustrdj zeskladow
metalowych w ogdlnosei, w trzeciej—w szezegolnosci mosty i dachy. Pierwsza
czesé jest stosunkowo krétka, podaje w niej autor te przygotowawcze wiadomo-
sci, ktore potrzeba znaé dla dwu péZniejszych czesei. W drugiej czedei omawia
autor ogdlne wlasnosci zeskladéw, wyznaczenie sil wewnetranych gléwnych
i drugorzednych, ustrdj i obliczenie pretow i polaczen. W trzeciej czesci oma-
wia antor rozmaite rodzaje mostow, opisuje i oblicza tezniki pionowe i poziome,
poklad i pomost, jako tez lozyska, dachy i filary zelazne. )

Z wyliczenia tredei widzimy, Ze jest ona za wielka, aby mogla by¢ wyczer-
pujaco przedstawiong w jednym tomie (str. 524) bez atlasu. O ile jednak za-
kres dziela na to pozwala, autor omawia nawet szczegoly obszerniej, niz to zwy-
kle spotykamy w podrecznikach francuskich. Na koneu dolaeza opréez tego
przyklady obliczenia calkowitego mostu i dachu. Maksymilian Thullie.

Praktyczne przyktady zastosowania nauki o ustroju mostow przez Klia-
sza Ovazze © Wiktora Lombrosa, Turyn 1896. Tekst i atlas. (Esempi pratici di
applicazioni della scienza delle constructioni.  Ponti).

Jak to juz napis wskazuje, nie znajdziemy w tej ksiazece wylozonej teoryi
mostow lub tez ich ustroju, lecz wprost przyklady projektowania i obliczania
mostow. Dzielo to zawiera nastepujace przyklady projektéw: 1) Maly most dro-
gowy o diwigarach walcowanych. 2) Most drogowy blaszany trzyprzestowy
ciagly. 3) Most kratowy kolejowy jednoprzestowy. 4) Most kratowy drogowy je-
dnoprzgslowy, oba o belkach réwnoleglych. 5) Most kolejowy Szwedler’a. 6) Most
drogowy i kolejowy o belkach ciaglych trzyprzeslowych a wielkiej rozpigtosci.
7) Most lukowy tréjprzegubowy drogowy. 8) Most lukowy blaszany dwuprzegu-
bowy kolejowy. 9) Most kamienny dwuprzeslowy drogowy.

Kazdy z tych projektow jest zupelnie opracowany i obliczony, dokladne
plany w wielkiej podzialce dolaczone sa w atlasie. Autorowie obliczaja nietylko
sily wewnetrzne i wymiary, ale takze i ugiecie sposobem Mohr'a i Castiglian’a,
uzywajac przytem linij wplywowych.

Obliczenie wszystkich wymiaréw mostéw jest bardzo dokladne i szczegélo-
we, dzielo wige to moge goraco polecié konstruktorom mostéw do przestudyo-
wania. Malesymilian Thullie.

KRONIKA BIEZACA.

W celu uniknigcia zbyt wielkiej przestrzeni wolnej, jako szkodliwej, po-
migdzy kulkami, waznem jest prawidlowe okreslenie srednicy drogi dla danych
kulek. Przyjmujac, ze d oznacza srednice kulki, » — ich liczbe a D — $rednice
kola kulek, bedzie:
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180
—.

Ht:}d ==

Dalej mamy:
d D d d

5 = 5 sine, skagd D=——0- = sin180° °
n

Wartosé na D otrzymalis$my w praypuszezeniu, ze kulki ulozone sg jedna
ohok drugiej.

Pozostawiajac zas pomiedzy kulkami odleglosc s, otrzymamy wedlug rys. 2:

ab a 8
=9 =9 T3
skad 2ac == (d + s).
Rys. 1 Rys. 2.

Dalej mamy: -

ac = L, sina, stad L > ; ezyli D= ?M = E.—-I—-f—.
2 2 sine sina sina
Jezeli liczba kulek bedzie n, wypadnie: o = , a nastepnie:
d+s .
D=-"180"
sin ——
n
skad mozna wyprowadzi¢ wielkoéé na s i bedzie:
. 180
s = Dsin = —d. 7 B

(Dingl. Pol. Jour., 1897).

Konkurs. Komitet naukowy przy Ministeryum Komunikaeyj rozpisuje kon-
kurs na napisanie podrecznika, potrzebnego przy wykladzie o obrdébce metali
w szkolach technicznych kolejowych. Nagrod wyznacza trzy: medal zloty, me-
dal srebrny i list uznania. Termin skladania rekopisow do 1-go czerwea r. 1899.
Warunki stawania do konkursu jako tez program, wedlug ktérego ma byé opra-
cowany podreeznik, znalesé mozna w numerze 21-ym , Wiestnika Komunika-
cyizr. b. Ed. W,

Statystyka kolei elektrycznych w Europie. Na poczatku roku 1898 bylo
w Buropie 204 linij elektrycznych, liczac w tem i tramwaje elektryczne, o diu-
godei calkowitej 2259,4 km, pdezas gdy w roku 1896 bylo 150 linij o dlugosei
1459,03 km. Stacye linij europejskich 1nialy sile 68106 kilowat. i 4514 wago-
néw z motorami (na poczatku r. 1897 bylo 47596 kilowat.).
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Naslepujaca tablica przedstawia wykaz szezegolowy drdg elektrycznych:

Catkowita Eallkowjtg Ca.llilgtl;';ta

Kraje rl}igoéé ‘p;?{:;;jé motoro=
A kilowat. WAZonowW

Niemey . . 11382 25868 2498
Francya . . 396,8 15158 664
Anglia . . . 1572 6843 252
Szwajearya . 1462 3828 237
Wlochy . . 1327 6570 311
Austro-Wegry 106,56 3404 243
Belgia . . . 69,0 2415 107
Hiszpania . . 61,0 930 h0
Rosya . . . 30,7 1270 65
Szwecya-Norw., 24,0 875 43
Serbia . . . 10,0 - 200 11
Bosnia . . . 5,6 75 6
Rumunia . . 5,b 140 15
Holandya . . 3,2 320 14
Portugalia . . 2.8 110 3
Razem . 22894 68006 4514

Niemey maja 65 odzielnych linij, Francya 44, Anglia 24, Szwajcarya 23,
Wlochy 11, Austro-Wegry 13. System przewodnikéw nadziemnych przewaza,
a mianowicie: 172 linij z nadziemnym systemem, 8 zas z podziemnem prowa-
dzeniem przewodnikdw, 8 linij zapomoca szyn srodkowych, 13 linij zapomoca
akumulatoréw, 3 linie zapomocg systemu mieszanego. Ed. W

GOI{NIGTWO — IlU’l‘NlGTWO

Uwagi nad obliczaniem kosztéw wlasnych w przemysle
dobywalnym.
(Cigg dalszy,— por. Nr. 26 z r. b, str. 453).

Przed przejsciem do celu specyalnego tego studyum, t.j. do oznaczenia
kosztow wlasnych w pewnych rodzajach przemyslu, korzystnem bedzie zastano-
wié sie jeszeze nad nastepujacem okresleniem ogélnem.

Jak to powiemy dalej, laczy sie zazwyczaj wydatki, figurujace w kosztach
wlasnych, w 3 grupy gléwne, mianowicie: materyaly surowe, koszty fabryka-
cyjne (zawierajace speeyalnie koszty robocizny) i koszty ogélne. W rzeczywi-
stosci wszystkie te wydatki sa tylko wlasciwie robocizna, jezeli pod robocizny
rozumiemy nietylko prace reczna robotnika, lecz i prace umyslowa inzyniera,
a Iepiei jeszeze, prace kazdej osoby, ktcra od zaczatku przedsigbierstwa wnosi
swoje usilowania zbliska [czy zdaleka, dla dojscia do zamierzonego celu. Bo
rzeczywiscie materya jest niczem dla przemystu, jezeli czlowiek nie podniesie jej
wartosci swoja praca.  Tak wiec: koszly ogdlne sa praca eksploratordow (poszu-
kiwaezy), ktorzy np. odkryli powierzchowny pok’tad, praca geologa, kléry zrobil
pierwsze poszukiwanie leoretyczne skladu tego pokladu, praca wiertnika (sou-
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deur), ktory pierwszy sprawdzal glebokosé pokladu. A kapitaly, do ktérych sie
trzeba uciekad, po wiekszej czedei, aby dac zycie przedsighierstwu, wszak (o tak-
ze nic innego, jak praca nagromadzona, ktora jest wynikiem praey uprzedniej,
w ktérej nie sposob nakreslic granicy pomiedzy mozgiem, ktory mysli, a reka,
ktora dziata. Nie tu miejsce ani chwila odpowiednia, aby na to nastawaé, ale
ta prosta uwaga pokazuje, jak prozne sa teorye socyalne, ktére daza do wrogie-
go przeciwstawienia pracy i kapitalu. Ze w przemysle wszystko jest pracy, to
inzynier, zasiadajacy dzisiaj u stolu finansisty, aby oméwié z nim rezultaty przed-
qlgbleistwa a nazajutrz dzielacy z robotnikiem trudy i niebezpieczenstwa w ga-
leryach podziemnych i w obrebie fabryki, ma prawo twierdzic to wiecej, anizeli
ktokolwiekbgdz inny,

Przepraszajac za t¢ mala wycieczke, powracamy do 3-ch glownych podzia-
16w, ktére zaznaczylismy, a ktore maja zawiera¢ wszystkie wydatki, wchodzace
w koszty wlasne, t. j. materyaly surowe, koszty fabrykacyjne i koszty ogélne.

W podobnyeh studyach przyklady, nietylko Ze sa uzyteczne, ale sa wprost
niezbedne. Bedziemy czerpaé te przyklady o ile moznosci w przemysle, ktérego
sig blizej dotykamy, t.j. w metalurgii i w kopalnictwie, oraz w tym przemysle
agrarnym, ktory jak poprzednie, wchodzi w skiad przemystu dobywalnego,

Littré, w swoim slownikn jezyka francuskiego, daje okreslenie nastepujace:
przemysl dobywalny jest to ten, ktéry zbiera wprost produkty (wytwory) na-
tury: polowanie, ryboléwstwo, zbiory owocdw naturalnych, eksploatacya ko-
pali. To okreslenie wydaje sie nam zbyl ograniczonem, poniewaz przypuszcra-
my, ze metalurgia, ktora wydobywa metale z mineralow, cukrownictwo, klore
dobywa cukier z burakéw Iub z trzeiny i mlynarstwo, ktére oddziela myke
z ziarn, zawierajacych ja, powinny byé rowniez zaliczone do przemyslu doby-
walnego.

Materyaty swrowe. Dzial, tyczacy si¢ materyalow surowyeh w kosztach
wlasnych niewiele przedstawia watpliwosei. Kwestya w zasadzie wydaje sie
prosta. Trzeba okresli¢, po najwiekszej ezedei, prostem wazeniem, cigzar (ilosc)
a przez to wartoé¢ materyalow, stuzacych do wyfabrykowania produktu.

Te materyaly sa: dla suréwki— (mineral) ruda zelazna, czasami odlamki
starej suréwki, nazywanej fragmentem, dla eukrowni—buraki albo trzcina cukro-
wa—Iloco fabryka, dla rolnika—-ziarno, rzucone w ziemie. Te materyaly sq za-
mieszczane w regestrach wejscia w biegu miesigeznyin (rocznym) (roulements)
danego dzialu produkeyi.

Rozumie sie, ze te materyaly surowe, nie sa jedynymi, ktére sluia do fa-
brykacyi produktu. Np. przy fabrykacyi surowki, paliwo, sluzace do topienia,
koks, antracyt lub wegiel drzewny, graja role conajmniej réwniez waing, jak
sama ruda; do tych dwoch materyalow trzeba dorzuci¢ kamien wapienny, jako
topnik, ktory takze jest elementem niezbgdnym w procesie metalurgicznym, Tak
samo przy fabrykacyi cukru, duze ilosci dodanego wapna s potrzebne do stra-
cenia nieczystosel, qumacych sie w soku, Mo;amy jeszcze wspomnie¢ o waz-
nosei nawozu przy produkeyi rolniczej.

Trzeba bra¢ pod uwage koszt lych maleryalow pomocniczych, przy
obrachowaniu kosztow wlasnych, lecz poniewaZz one nie sa punktemn wyjscia,
nie s3 samy esencys przemystu omawianego, lepiej jest je podiug nas wpisywac
do kosztéw fabrykacyjnych, na miejseu specyalnem, kidre pozniej oznaczymy.

Inna kwestyq, nad ktora sie trzeba chwile zastanowié, jest kwestya odpad-
kéw. Littré okredla w ovolnos,m odpadek jako strate, ktéra rzeez Jakas ponosi
na swojej ilodei, jakodei i warlosei. Co sie tyezy ilosei, mozemy przyjaé to okre-
slenie bez zastrzeieﬁ, bo nie ma prawie, ze tak powiemy, przerobki przemyslo-
wej, ktéraby nie dawala odpadkéw, co do ilosei jednak te odpadki wlasnie po-
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lepszaja po wiekszej czedei jakodé t. j. gatunek, a wiec i wartosé produkiu prze-
rabianego. Co do samych odpadkéw, moga one by¢ podzielone na 3 wielkie ka-
tegorye. Pierwsza zawiera odpadki nieuzyteczne i czgsto nawet niepochwytne,
jak np. gazy, ktore jako slupy gwiaZdziste wydostaja si¢ z gruszki Bessemera,
i cieplo ich, jak dotad, jeszeze nie moglo byé zuzyte, pyly maczne ledwie widocz-
ne, zapelniajace mlyny nowej konstrukeyi i przedstawiajace ciagle niebezpie-
ezenstwo ognia (pozaru) i t. d.  Mogliby$my przytoczyé wiele przyktadow, gdzie
odpadki nietylko Ze sa niezuzywalne, ale nawet po wiekszej ezesci szkodliwe
i niebezpieczne.

Druga kategorya odpadkéw obejmuje wszystkie takie substancye, ktére nie
maja wartodcei samodzielnej, lecz moga by¢ zuzyte w tej fabrykacyi, ktora je wy-
tworzyla, wehodzace z powrotem do fabrykacyi.

Ten rodzaj odpadkéw szezegdlniej jest licznym przy fabrykacyach meta-
lurgicznych i chemicznych. Obejmuje np. szlaki z piecéw, zendre z pod mlotéw
i walcowni, otoczki i opilki z warsztatéw mechanicznych i t, d.

Do trzeciej kategoryi odpadkéw mozna zaliczyé te, ktére majy wartosé
przemyslowa, dobrze okreslong i sa zuzywane w fabrykacyach odmiennych od
tych fabrykacyj, ktére je wyprodukowaly, Te odpadki sq szczegdlniej intere-
sujace'i staraniem inzyniera jest podnosic ciagle ich wartos¢. Wymieniamy tu-
ta] szlake fosforowa, pochodzaca z fabrycznej stali Thomas'a, ktdra jest poszu-
kiwanym nawozem naréwni z fosfatami i superfosfatami naturalnymi. Przy-
kladem, zaslugujacym na uwage, jest takze transformacya gazéw, odchodzacych
z piecéw koksowych, dajaca z jednej strony smole i wszystkie jej pochodne,
z drugiej —sole amoniakowe, sluzgce do wielu uzytkow. Te drugorzedne produkty
moga dosiggac¢, w pewnych razach, dosy¢ duzej wartosei i aby zmniejszy¢ wyso-
kosé kosztow wlasnych gléwnego produktu, trzeba koniecznie przyjmowaé je
w rachube. Nic latwiejszego, gdy chodzi o odpadki stale, lub mogace przejsé
w ciala stale, jak np. szlaki fosforowe.

Od wagi spotrzebowanych materyalow surowych odejmuje sie szlake ze-
brang, nastepnie wazenie zwyczajne kolb stali pozwala okresli¢ przez roznicg —
strate w ogniu (fr. ,perte au feu“, n. ,Calo“) 1 w ten sposéb dochodzi sie do
okreslenia w kosztach wlasnych ilosci materyatu surowego, spotrzebowanego do
wyprodukowania danej ilodei produktu.

W praktyce nie jest to tak prostem, jak to opisalismy we wzietym pray-
kladzie stali, gdyz lrzeba takze uwzgledniac roznice w wartosei kolb zupelnie
zdrowych, ktére moga byé wprost oddane walcowni na produkt, ktéry mieli$iny
na widoku odlewajac te kolby i kolb gorszego gatunku, ktére moga by¢ uzyte
tylko dla produktéw drugorzednych i ktorym trzeba nadaé wartosé mniejsza.

Trzeba takze pamieta¢ i o czastkach stali, ktére pozostaja w zbiornikach
spustowych i o spadajacych na ziemig (podloge) przy przejsciu od jednej kolby
do drugicj, a noszacych miano ,scraps® (zuzle).

Te ,scraps® mogac by¢ tylko przetopionemi, powinny mie¢ wartosé nizsza
jeszeze od kolb mniej Iub wigcej wadliwych. To wszystko sa szezegoly, z kto-
rymi trzeba sie liczyc, ale zasada pozostaje jasna i nie daje pola do dyskusyi.

Inaczej sig kwestya przedstawia, jezeli chodzi o odpadki w stanie gazowym
zuzywalnym. Juzesmy przytoczyli przyktad gazéw, wydobywajacych sie z pie-
cow koksowych. Czesto te gazy nie sa chwytane dla otrzymania podproduktéw,
ktore wymienilem wyzej, ale stuza wprost do ogrzewania kolléw i wytwarzania
pary. l'a para jest zuzyla w czesci przez motory pomocnicze przy samychze
piecach koksowych, w czesci zas moze by¢ zuzywana przez wielkie piece, kuznie,
walcownie, tartakiit. d. Praca tych motoréw jest bardzo zmienna, trzeba je-
dnak, aby para zuzyta wchodzila jako zmniejszenie wartosci wegla, potrzebnego
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na wyprodukowanie koksu i pary. Do tego sie dochodzi rozlozeniami, przedys-
kutowanemi przez oddzialy zainteresowane, co powieksza troche pisanine.

Koszty fabrykacyjne, ktére nosza takze miano kosztéw obrébki lub kosztow
przerobki (fransformacyi), zawieraja zupelnie inna serye wydatkow, anizeli kosz-
ty materyalow surowych i koszty ogdlne.

Te wydatki moga i musza nawet by¢ ugrupowane w rézny sposéh dla
kazdej oddzielnej fabrykacyi. Proponujemy z gdéry podzielic je na robocizne,
materyaly fabrykacyjne (stuzgqce do przerdbki, pomocnicze), sile motoryezng (po-
ruszajaca) i remont.

Robocizna. Zastosowanie robocizny do kosztow wlasnych, bedae bardzo
prostemn w zasadzie, daje jednak pole, tak samo jak materyaly surowe, do rdéz-
nych uwag. Jezeli idzie o produkty proste, nieskomplikowane, fabrykowane
przez cale tygodnie,” miesigce i lata, bez przerw innych, nad spowodowane wy-
padkami, zastosowanie jej jest latwem. Dla suréwki sumuje sie przez tydzien,
miesige, rok, zaleznie od woli, zarobek przetapiaezy (fonderéw), napeiaczy
(chargeurs), oczyszezaczy (decrasseurs) it. d., zajetych w oddziale wielkich piecow
i dzieli te cyfre przez produkeye, otrzymana w tym peryodzie czasu, co daje
kosst robocizny na tonng suréwki, Czynnosc ta moze byc podzielong dowolnie
na tyle poszezegolnych pozycyj, ile sie chee. aby modz sobie zdac sprawe z pra-
cy kazdej grupy robotnikow.

Jezeli chodzi o prace walcowni, postepuje sie tak samo, sumujae zarobki
walcerzy, pomocnikow walcerzy, OdblEIaL&Y (rattrappeures), chl’opcow. palaczy
i pomocnikow palaczy przy pIELaLh obslugujacych te lawe (train) i caloéc da
nam sume robocizny do wlaczenia w koszty wlasne produktu walcownianego.

(C. d.n.) Podal 8. Andrychewicz, inz.

wediug (Revue nniverselle des mines...)
WIADOMOSCI BIEZACE.

Panewki rolkowe w walcowniach. Prof, Reuleanx w odezycie, mianym
14 grudnia r. z. w Towarzystwie Verein fiir Eisenbahnkunde, o amerykanskich
rolkowyeh panewkach, komunikuje miedzy innemi, ze zaklady Mossberg- Gran-
ville-Manufacturing-Company zaczely wyrabia¢ panewki rol-
kowe do ezopdw walcowni, Panewki le znalazly juZ zastosowa-
nie z wielkiem powodzeniem w walcowniach malych o srednicy
waleow 15" do 18" i obecnie juz okolo sto panewek jest w uzy-
ciu. Opor walcowni przez to ulepszenie zmniejszyl sie ogromnie,
przecigtnie o polowg, a w nicktorych razach nawet o “/g. Zasto-
sowanie panewek rolkowych i do wiekszych walcowni jest naj-
zupelniej mozliwe i nalezy sig w krotkim czasie tego spoduie-
waé, Latwo poja¢, jak wielka oszczednosé pracy moze przy-
niesc to ulepszenie w walcowniach, jezeli przypomnimy sobie,
ile pracy pochlania obecnie larcie na czopach walecow przy ci-
énieniu na panewki, dosiegajacem niekiedy 10 kg na | mun®.

(Stahl n. Lisen, str. 201, 1898).

Produkcya surowca na kuli ziemskiej wynosila w roku 1897 okolo
31000000 tonn, z klérych przypada na Stany Zjednoczone, Anglie i Niemey
okolo 24 000 000 tonn. W poréwnaniu z rokiem poprzedzajacym produkeya
nie o wiele wzrosla, lecz w stosunka do lat wezesniejszych zauwazyé sie daje
znaczny wzrost, mianowicie: w r, 1894 produkeya surowca na kuli ziemskie]
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wynosila 26000000 ¢ w r. 1889—25 000000 ¢, w r. 1885—19 000000 ¢, w r.
1880—17 900000 #, w r. 1870—11900000 ¢£. Znaczny wzrost w ostatnich cza-
sach produkeyi surowea nalezy gléwnie przypisaé¢ Stanom Zjednoczonym i Niem-
com. Zaleinie od tego zmienil sie tez stosunek produkeyi surowca w wymienio-
nych powyzej trzech krajach. W okresie czasu od r. 1871 do 1875 Anglia do-
starczala na rynek 52% calej produkeyi surowca, lecz w nastgpne pigeiolecie
udzial Anglii we wszechéwiatowej produkeyi zmniejsza si¢ i wynosi w r. 1876 do
1880—49,9%. w r. 1881 do 1885—44%, w r. 1886 do 1889—37%, a obecnie zale-
dwie 25%. Szczegdlny wzrost produkeyi surowca zauwazyé sig daje w Stanach
Zjednoczonych; produkeya kraju tego w r. 1875 réwna byla Niemcom, nast¢pnie
wyprzedzita nietylko Niemey lecz i Anglie. Stany Zjednoczone wyprzedzily
Anglie pierwszy raz wr, 1890 i od tego czasu (z wyjatkiem roku 1894 i 1896)
zachowuja pierwsze miejsce. 7 drugorzednych pod wzgledem produkeyi surow-
ca, daty wr, 1897: Francya 12000000 ¢ (w r. 1894—2000000 £, w r. 1890—
1600 000 #), Rosya — 1600000 ¢, Austrya — 1200000 ¢, Belgia — 950000 ¢,
Szwecya—560 000 ¢, Hiszpania—300 000 ¢. K. S.

(Torg.-Prom. Gazeta).

Ruch wegla donieckiego w kwietniu r. 1898. Komitel charkowski, zawia-
dujacy wywozem wegla i soli, komunikuje, ze kopalnie zaglebia Donieckiego wy-
staly w kwietniu 1898 r. 37 322 wagony (po 600 pudéw) wegla, antracytu i ko-
ksu (w kwietniu r. 1897—29562 wagony). Podlug odbiorcéw przypada: za-
klady metalurgiczne 29%, uzytek domowy 25%, drogi Zelazne 21%, port w Mariu-
polu 114, inne zaklady przemyslowe 11%, statki parowe 3%. K. S

(Gorno-Zawodski Listok).

W Kardiff ceny weglx podniosty sie do nieslychanej wysokosci—30 fran-
kéw za tonne, co uczyni okolo 19 kop. za pud. Na podwyzszenie sig cen wegla
wplynelo bezrobocie w angielskich kopalniach wegla, w ktorem przyjelo udzial
okoto 80000 robotnikéw. Bezrobocie to wraz z powiekszonem zapotrzebowa-
niem wegla, spowodowanem przez wojne amerykansko-hiszpanska, przerwalo
wywoz wegla angielskiego do Turcyi i portéw Rosyi poludniowej, wskutek cze-
go wzroslo zapotrzebowanie na wegiel rosyjski. K. 8.

(Gorno-Zawodski Listok).

Bilans Towarzystwa Huty zelaznej Puszkin. W N 20-ym Wiesinika Fi-
nanséw ogloszono bilans za rok 1897 Towarzystwa huty zelaznej Puszkin
(w Sieleach pod Sosnowicami). Towarzystwo, przy 750 000 rubli kapitalu za-
ktadowego, dalo w roku sprawozdawezym eczystego zysku 190739 rubli, czyli
259. Zebranie akcyonaryuszow postanowilo wyplaci¢ dywidende w stosunku 16%.

K. 8.

Redakeya czasopisma , Wiestnik Finansow* wydaje dzielo: ,Towarzystwa
akcyjne w Rosyi“; jest to spis wszystkich towarzystw akeyjnych z podaniem naz-
wy firmy, eczasu zatwierdzenia ustawy towarzystwa, wskazania miejsca, gdzie
znajduje si¢ zarzad oraz przedsigbierstwo, wysokosei kapitatu akeyjnego, ilosei
akeyj oraz szezegélowych bilanséw za lat 10 (1885—1894). Dziela tego wy-
chodzi 2-gi tom. Czeéé 2-ga tomu 2-go zawiera: przemyst gérniezy, hutniezy
i mechaniczny. K. 8.

Magistrat miasta Saratowa sprzedat firmie ,B. Hantke“ za 45000 rubli
ziemig, na ktorej w lecie r, b. rozpocznie si¢ budowa zakladu metalurgicznego
i mechanieznego. K. 8.

(Gorno-Zawodski Listok).

HAnsangeno Ilenzvpoio. Rapmasa, 19 Twne 1898 r,
Drak Bubi kiego | Wrot kiego, Nowy-Swiat 34.—Wydawes Maurycy Wortman. Redaktor odpow. Adsm Rraun




