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Stkoty rzemieslnicze i przemystowe w Belgii

(Ciag dalszy,— por. N 19 z v. b,, str. 329).

B) SZKOLY PRZEMYSLOWE.,
1. Szkola przemystowa w Leodyum.

Cel. Szkola przemyslowa ma dwojakie zadanie. Dostarcza ona przemy-
stowi wyksztalconych rzemiesinikow, majstrow, ba, nawet naczelnikéw war-
sztatow i dyrektorow! (Sam mialem sposobnosé spotkaé si¢ na lawie Szkoly
przemystowej w Leodyum z naczelnikiem warsztatéw jednej z najwigkszych fa-
bryk tego miasta). Wychowaiicy tych szkol tworza najiywotniejsza czgsé per-
sonelu roboczego tutejszych fabryk; przyczyniaja sie w wysokim stopniu do roz-
woju przemystu i roznosza nawet swe wiadomosci daleko po za granice Belgii.

Zapelnia Szkola przemyslowa jeszcze jedna luke—nie mniej wazng. For-
muje ona personel biurowy—korespondentéw, buchalterow. magazynierow, eks-
pedytoréw, odbioreéw i t. d.—koniecznych do prawidlowej administracyi.

Zdarzalo mi sie nieraz slyszeé¢ narzekania na dotkliwy brak takich wlasnie
ludzi u nas i w Rosyi. GdyZ powinni oni, précz zwyklych biurowych zajec, po-
siada¢ mniej wiecej dokladne pojecie o wszystkich galeziach przemystu. W' prze-
cietnej fabryce maszyn np. oprocz warsztatow mechanicznych jest i odlewnia,
i modelarnia, i kuznia a nawet i kotlarnia. Jezeli wiec rzemieélnik lub majster
moze sie specyalizowaé w jednym z powyzszych fachow, to ktokolwiek bhadZ
7 administracyi musi si¢ znaé na wszystkich.

Wieksza czesé, jezeli nie wszystkie fabryki belgijskie, nowozalozone na
poludniu Rosyi, zmuszone byly posprowadzac znaczng czgs¢ swego personelu
biurowego stad. placac przytem snmy niekiedy bardzo znaczne,
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Zurzqd. Jak we wszystkich prawie szkolach publicznych tego rodzaju,
og6lne kierownictwo szkoly znajduje sie w rekach komisyi adminisiracyjnej.
Mianuje ona dyrektora i profesoréw, ktérych liczha dosigga 15-tu.

Na zebraniach przewodniczy burmistrz miasta Leodyum.,

Warunki prayjecia. Kandydaei powinni wykazac¢ dostateczna znajomosc
jezyka francuzkiego i arytmetyki. Podlegaja wige wstgpnemu, pismiennemu
egzaminowi z tych 2-ch przedmiotéw.

Cheac nadto podniesé ogélny poziom szkoly, postanowiono nie przyjmo-
waé mlodziencow ponizej 16-tu lat wieku. Poprzednio przyjmowano i 14-let-
nich kandydatéw. Przekonano si¢ jednak, iz zbyt mlodzi uczniowie, niedosta-
lecznie rozumiejac cel i pozytek wykladanych przedmiotéw, zbyt lekcewaziyco
Llraktowali nanke i szkole.

Nuuczante. Calkowity kurs nauk wymaga 3-ch lat. Dwa pierwsze—
przygotowawcze—sg wspdlne wszystkim sluchaczom. Dopiero w 3-im roku
uezen sie specyalizuje, obierajac sobie przedmiot odpowiedni swym zajeciom lub
zdolnosciom. Mianowicie jeden z nastgpujacych:

1) Chemie przemyslowa i hutnictwo.

2) Mechanike zastosowany. Prowadzenie kotla i maszyny parowej (chau-
ffage et la conduite de la machine & vapeur).

3) Elekirycznosé.

4) Architekture.

5) Gérnictwo.

6) Fabrykacye broni.

Kazde] sekeyi odpowiada specyalny dyplom, Zdarza sie tez cuzeslo, iz
uczen konczac jedna, przechodzi do drugiej. Znalem takich, ktorzy otrzymali az
4 dyplomy!

Lekeye odbywaja si¢ w dnie powszednie—wieezorem: zima od 7'/, do 9/,
latem od 7'/, do 9'/,; w niedziele zag od 10-ej do 12-ej w poludnie. Rok szkol-
ny rozpoczyna sie 1-go pazdziernika a konezy 31-go maja.

Przedmioty wykladane, jako tez i ich rozklad, zawarte sa w tablicy ponizej.
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N }ini(:»jgzzg lub wigkszg waznosé przedmiotn ocenia sie podiug odpowiadaja-
cej im ilosei punktéw na 100, mianowicie:

1-8zy rok 2-gi rok 3-ci rok
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Egzamina przejéciowe z 1-go na 2-gi iz 2-go na 3-c¢i rok sa pismienne;
ostateczny za$, dyplomowy egzamin jest ustny i pismienny. Ustny egzamin od-
bywa si¢ wobec specyalnej komisyi, ktorej prezydentem jest zwykle inspektor
okregu naukowego. Procz dyplomow szkola wydaje éwiadectwa z uczeszezania
na pewne specyalne kursa.

By zachecié uezniéw do pracy, ustanowiono proez wyrdznien i nagrod—
G ,bourses de voyage“, w kwocie 300 frankéw kazda. Ci, ktorzy je otrzymuja,
obieraja, w porozumieniu z dyrektorem szkoly, miejsce podrézy i zaklady, ktore
maja zwiedzi¢. Jaknajdokladniejszy raport ze wszystkiego co widzieli powinien
by¢ przedstawionym dyrektorowi najdalej w 6 miesiecy po otrzymanin dyplomu.
Raport ten komunikuje sie magistratowi.

Budzet. Dochody z wpisowego do roku 1895 czy tez do 1896 byly zadne:
za nauke nic sie nie placilo. Z rozwojem jednak szkoly ilosé miejsc okazala si¢
zbyt mala. A ze w liczbie sluchaczy byli i tacy, ktorzy przyjda jednego lub dru-
siego dnia postuchaé tego lub owego wykladu, a nawet i tacy, ktorzy przyjda lub
nie, zaleznie od pogody, deszezu lub innych niezbyt waznych okolieznosei, wige
postanowiono utrudnic¢ tym nieregularnym uczniom wstep do szkoly, ustanawia-
jac wpisowe w ilosei 5 fr.

Dochody szkoly w r. 1896 byly nastepujace:

Zapomoga od rzadu . . 11728fr,

= , prowineyi . 5180 ,

, miasta , . 20000 ,
Razem . 36918 fr,

Ogoélna liezba stuchaczy wynosila w tymze samym roku 660-u, w 3-m za$
specyalnym roku bylo:

n

Rok 1894/5 | ~ Rok 1895/6

Wydziatl Liczba Dyplomy Liczba Dyplomy

uezniow otrzymalto | ucznidw otrzymato
Mechaniczno-zastosowawezy . . . 45 18 55 29
Architektoniezny . . . . . . . 14 2 12 2
Elektrotechniezny . . . . . . . 96 10 60 10
Chemii i hutnictwa . . . . . . 14 6 17 3
Gornicsy v v ca e o & oo s 22 o 48 7
Fabrykacyi broni . . . . . , . 14 4 16 9
Razem . . 205 40 208 60
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Poadlng profesyi zas dziela sie sluchacze na:

rzemieslnikow . . . . . . . . . 446
urzednikow (Employés) . . . . . . 172
bez profesyi . . . . . . . . . 30
nezniéw innych szkot . . . . . . 12

. Razem . 660

Koszt nauki jednego ucznia wynosi przeto

36918
660

Tlo$é zag wydanych dyploméw nie przeniosta nawet 10% ogdlnej liczby
sluchaczy.

Szkola przemyslowa w Leodyum znajduje sie pod wzgledem materyalnym
w jaknajlepszych warunkach. Lokal, w ktérym sig¢ miesei, przeznaczony jest
podezas dnia dla szkoly $redniej miejskiej. Gmach ten, niedawno zbudowany,
odpowiada wszelkim warunkom wygody i hygieny, wymaganym obecnie. Sale
duze, wysokie; lawki w amfiteatr; oswietlenie gazowe. Nadto specyalna ma-
szyna parowa dostareza pradu elekiryeznego do oswietlenia sal rysunkowych.
Lampy elektryezne sa systemu Jaspara z reflektorami. odbijajacymi promienie
na sufit—bialy i gladki, skad dopiero padaja na stoly. Swiatlo to bardzo lago-
dne i przyjemne dla oka, ludzaco podohne do dziennego.

Szkola posiada dosé obfity zbiér aparatéw fizycznych i chemicznych, jako
tez i wielka rozmaitoéé modeli. Nadto w gmachu szkoly mieéei sig biblioteka,
dosyé bogata w ksigzki technicznej treéci. Uczniowie moga z niej korzystaé
wieczorami lub w niedziele do poludnia. '

Szkola przemyslowa w Leodyumn na réowni z innemi szkolami tegoz typu
jest, ze tak powiem, ideatem wyzszej szkoly dla fachvweow. Stzezegolnie wysoko
stoja te szkoly w duzych miaslach, jak: Leodyum, Bruksella, Gandawa it.p., jako
tez w wielkich centrach przemyslowych. Okregi fabryezne: Seraing, Mons, Mor-
lanwy dostarczaji szkolom przemyslowym dobér wykwalifikowanyeh profeso-
row-inzynieréw, doktadnie obznajmionych z praktyka i z potrzebami rzemieslni-
kéw. W miastach zas, sasiedztwo uniwersytetow i politechnik bardzo dodatnio
sie odbija na nauce.

W szkole przemyslowej w Leodyum np., kurs mechaniki teoretycznej i za-
stosowanej wyklada p. Hubert, profesor mechaniki w politechnice, asystent pro-
fesora Dwelshauwers-Déry Lekeye te odznaczaja sie niezwykla jasnoscia i pro-
stota wykladu; zawieraja wszystkie konieczne wiadomosdei z wytrzymalosei ma-
teryaléw i daja dokladne pojecie o maszynie parowej, jej czesciach skladowych,
jako to: eylindrach, tlokach, nawet dystrybucye—diagramn Zeunera i t. d.

Niemala sie tez cieszy popularnoscia kurs elektrotechniki, wyktadany
przez De Bast'a, asystenta E. Gérard’a, profesora Instytutu Elektrotechnicznego
Montefiore. Ku powodzeniu szkoly przyczynia si¢ réwniez powazny wiek ezesei
sluchaczy, nadajacych ton i odpowiedni nastrdj calemu audytoryum. Rozumieja
oni doskonale i cenig nauke. 7 wytezona wiec uwaga sluchaja wykladéw, sta-
rajac si¢ jaknajwieksza korzys¢ z nich wyciagnaé. Zacheca to znowu profeso-
réw do szezerych wysitkéw, by uezynic¢ swoj wyklad jaknajwiecej przystepnym,
zajmujacym i pozytecznym. Stosunki miedzy profesorami a shichaczami sa
jaknajprzyjemniejsze, prawie ze przyjacielskie.

Szkoly przemyslowe sa prawdziwem dobrodziejstwem dla fabrykantéw,
gdyz dostarczajg im zdolnych wyksztatlconych rzemieslnikéw; i dla klasy robo-
czej, gdyi podnosza jej poziom umyslowy i stan materyalny. Pojmuja to do-
skonale jedni i drudzy. Rzad i wyzsze sfery pomnazaja weiaz liczbe tych pozy-

= 56 fr.
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tecznych instylucyj; nizsze zas klasy dostarczaja im ciagle wazrastajacy zastep
sluchaczy.

Oto lablica zawierajjca wszelkie dane, lyezace sig rozwoju Szkdl przemy-
stowych w Belgii (wyciag z raportu Ministra Przemystu i Pracy):

e

1885/6| . . . |1889/00|1890/1(1891/2(1892/8[1893/4|1894/5! 1895/6

Liczba nowootworzonych

aZk6E, . e v w o= s o (ke 2 — 1 — 21 — 2
Liczba zamknigtych szkét | — |, ..| — — | — — — -—
Calkowita liczha istnieja-

eych szkoét . . . . . 32| ... | 36 36 36/ . 36 38 38 40
Liczba dyrektorow i profe- |

gordws & o ET E d F290 = 387 488 408 425 439 448 466
Liezba neznidw . . . . 0478| . . . | 11039 | 12407| 12013] 12850 12817| 12223| 13015

Podzial ueznidw podiug

profesyi :
Rzemiedlnikéow . . . .| 6263|...| 7185 | 8560/ 9030 8593 8502 8056| 8555
Uczniéw innych szkal . .| 1490| .. .| 2013 [ 1877| 1950 2265 2112] 2110 2313
Urzednikéw (Employés) . | 1855|.. .| 1464 | 1587 1511) 1512 1617| 1485 1571
Bez profesyi . . . . . 370| . . . 387 373 432 473| 587 572| 586
Podziat uczniéw podiug

wieku:
Ponizej lat 14-tu . . . 936 .. .| 1337 | 1206| 1385 1471 14038) 1199 1334
Od 14-tu do 16-tu lat. -+ | 8027|...| 38726 | 4019 3804 381?' 3881 3615 3915
Od 16-tu do 20-tn lat. . 3338| .. .| 3406 44R7| 4876| 4868 4825 482G/ b50GY

Ponad 20 lat . . . . . 2177 .. .| 2670 2636 2758 2?36\ 2665 2584 2697

Szkoly przemyslowe w Belgii nie réznia si¢ prawie jedna od drugiej, pod
wzgledem ogolnej organizacyi i wewnetrznego urzadzenia. Jezeli jest zmiana,
to stosuje sig ona jedynie do miejscowych warunkow, a najezgsciej do rodzaju
przemystu uprawianego w danej okolicy. (C. d. n)

Szymon Gelblum, inzynier.

,Oeckonometr” Arndta.

Dla spalenia jednostki paliwa potrzeba odpowiedniej ilosei powietrza; gdy
jednak do paliwa doprowadzi sig go wiecej, anizeli jest wymaganem do zupel-
nego spalania, lo wtedy nastepuje strata ciepla (mianowicie te] ilosei, ktéra nie-
potrzebnie ogrzewa zaduzg ilos¢ powietrza do tej samej temperatury, jaka posia-
daé bedzie potrzebne powietrze).

(Wedlug Peclet'a, teoretycznie potrzebna ilos¢ powietrza do catkowitego
spalania = na 1 kg drzewa . . 0 20% H,0 = 4.65 ky lub 3,6 m? zas

na 1 kg éredniego wegla , , = 10,8 kg lub 8,4 m?).
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W praktyce jest rzeczy prawie niemozliwa urzadzenie paleniska, ktareby
auzytkowywalo tylko teoretycznie potrzebng ilos¢ powietrza, jednak powinnismy
sie staraé, aby nadwyzka byla tylko o 1,3 razy wigksza, t.j.=10,92 m" (14,04 lkg),
dla 1 kg wegla $redniego gatunku. ] .

Glowng czedeia skladowsg paliwa jest weglik C, ktéry podezas spalania ly-
czy si¢ z tlenem O powietrza i tworzy kwas weglany CO,. Rozumie si¢, ze pro-
centowa zawartoéé CO, w gazach kominowych bedzie tem wigksza, im mnic]
powietrza doprowadzimy do paliwa. (Jezeliby do ’pal}wa doprowadzic tyl!u?
teoretyeznie potrzebna iloéé powietrza, to otrzymalibysmy gazy o zawartosct
21% CO,, bowiem powietrze zawiera «21% O).

Z powyzszego wynika, ze mierzenie zawartosei CO, w dymie, moze daé
dokladny obraz dobroci spalania i jezeli bedzie zaduzo powietrza, to ilosé CO,
w dymie bedzie bardzo mala, co znéw jest Scisle zwigzanem z oszezednosein
paliwa.

Przy paleniskach kotlowych, racyonalny doplyw powietrza na ruszt jest
kwestya ogromnych oszczgdnosei, nalezy sie wiec przekonaé, jaka zawartosé CO,
majg gazy kominowe i odpowiednio do tego czy zmniejszyé wolna powierzchnie
rusztow, czy zmniejszy¢ cigg lub zmienié przekroje kanaléw i t. p.

Do mierzenia procentowej zawartosei CO, uzywaja sie aparaty, oparte na
chemicznem dzialaniu C na potaz (KOH) lub sode (NaOH), gryzace np. przy apa-
ratach Orsat’a i Kasalowskiego, lub automatyczne wazki, z ktorych jedns opi-
sujemy ponizej (por. rysunek).

Tak zwany ,Oeckonometr Arndt'a“ sklada si¢ z lanej skrzyneczki szezelnie
zamknigtej z przodu $cianky o szklanej szybce. W skrzynce stoi waga, majaca
zamiast szalek 2 puste szklane baloniki uréwnowazone.



— 399 —

Do jednego z balonikow wehodzi, polaczony z kanalem kominowym, prze-
wodnik, doprowadzajacy (z kanalu przed zasuwg) gazy kominowe z pewna za-
wartoscig CO,, a poniewaz CO, jest 0 50%cigzszy od powietrza, to, wehodzac do
balonika, przeciaga je i wskazuje jednoczesnie na odpowiednio podzielonej skali
swa wage.

Aby gaz CO, wprowadzi¢ do balonika, laeza naczynko, w kiérem konezy
sie szyjka balonu, z kanalem kominowym po za zasuwa t. j. blizej komina,
wskutek czego cigg tu bedzie wigkszy, anizeli w przewodzie doprowadzajaeym
gazy. Dla wzmocnienia tego ciagu przewdd ssacy ma jeszeze t. z. ssawke po-
wielrzng, skladajacy sig z leja. W ten sposéb w baloniku otrzymuje sie stale
quien(i)e gazow, ktére w trakeie przejscia przezen, waza sie, wskazujac zawar-
tosé CO,.

Urzadzenie wagi, jak wida¢ jest bardzo proste; oeckonometry pokazuja za-
wartos¢ CO, bardzo dobrze, jednak zanieczyszczaja sie predko (przez lotne czedei
wegla, ktére obsiadaja Scianki balonu) wymagaja wiec ciaglej pieczy. Wyna-
lazea przeznacza swoj aparat do nzytku palaczy kotlowych, aby ci, stosownie do
wskazowek strzalki, zasypywali wiecej lub mniej ruszt, regulowali ciag it. p.,
o ile jednak oeckonometr odpowie temu celowi, z czasem sie dopiero okaze, bo-
wiem aparaty te sa jeszeze malo wyprébowane.

_ Majgc procentowa zawartos¢ CO, w gazach, mozemy okresli¢ stosunek
ilosei powietrza spotrzebowanego do teoretycznie wymaganego; stosunek ten

dla wegla kamiennego (podl. Bunte’go) wynosi v= m—EST_’E, gdzie r=procentowe]

zawartosci CO, w gazach kominowych.

Na zasadzie tej formuliki wznalazea oeckonometru podaje tabelke, na kto-
rej, zaleznie od zawartosci CO,%, jest pokazana nadwyzka doprowadzonego zby-
tecznie powietrza, co powoduje odpowiednia strate ciepla.

Jezeli analiza gazéw

wskazuje . . . . 2| 8| 4| 5| 6| 7|8|8|10{11f12]13 141 15/% CO, (kw. weglanego),
tio przechodzi do komi- | )

na okoto . . . . 85| 63 47 88 32 27)2.4[21(19(1,7)1,6/1,5{1,4]1,3{razy wigeej powietrza,

| anizell teoretyeznie

ezyli praktycznie po- [ wymaga sig do spala-

trzebna (réwnajaca. nia,

sig 1,3 teoretyecznej,

co wynosi co83% 1,3

= 10,4 m") ilod¢ po-

wietrza zwigksza sig i . .
do. . . . . . .|6586 400 272 20,0152 11,2/8,8 564,8/3,2|124 1,6/0,8 u,olmetréw szedé. umln_ner-
| nego powletrza 1 ien

| | nadmiar jest wtedy
' | niepotrzebuy do tem-
peratury  uchodza-

cych gazdw,

a wtedy skala wegla
wynosi . . .| 90 |60|45 |38 30| 26|28 20| 18| 16| 15| 14| 13| 12 procentiw.

Wiemy, ze 1 kg wegla potrzebuje okolo 8 m® powietrza. Jeieli wige analiza
gazow dala np. 3% CO,, to znaczy, ze do spalenia tego kilograma doprowadzono
w8x%6.3=50.4 m® (zredukowane do 0° C.) powietrza; jezeli zas takowe mialo
20° C., a wehodzi do komina przy np. 270° C., to roznica temperatur = 250° C.
i wtedy dla ogrzania gazéw spalania, ktore potrzebuja srednio na 1 m? i na kai-
dy stopien podwyzki temperatury o 0,32 cieplostek, musi by¢ zuzytec 50.4 X250 X
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% 0,32=4032 ciepl. Jezeli za$ wegiel mial np. 7000 ciepl.,, o strata wegla
4032 x 100
~ 7000 = 5%

Widzimy z tego, jak wazna rzecza jest analizowanie gazéw i odpowiednie
traktowanie paleniska. )

Przy okazyi podaje jeszeze jeden sposob okreslenia straty ciepla. Do lego
musimy mieé dane: 1) ile cieplostek posiada speeyalny wegiel i 2) ile na pale-
nisku odparowywa 1 kg wegla kilogramow wody.

(Kopalnie wegla w zaglebiu Dabrowskiem maja warto$¢ przecigciowo 5923
ciepl. i 9,29 ky leoretycznego odparowania) wedlug formuly 606,54 0,305 (°
otrzymamy ilo$¢ zuzytych ciepl., ktore trzeba odjac¢ od ilosei ciepl. wegla, aby
olrzymadé strate cigpla.

Jezeli np. wegiel posiada 6000 ciepl., kociol pracuje przy 8 atm. (L.j. 169" C.)
i odparownje np. 5,2 kg, to 606,540,305 X 169 =611,654 ciepl. potrzeba na odpa-
rowanie 1 kg wody, a wiec z naszych 6000 ciepl. powinnismy otrzymaé 6000 :
: 611,65400 =9,8 kg pary z kazdego kilograma wegla, a ze otrzymujemy tylko 5,2,
to strata wynosi 9,8—5,2=4,6 kg pary, L. j. 0479, T. Rychter.

w tym wypadku =

KRYTYKA | BIBLIOGRAFIA.

Budowa mostow. Dziat drugi: gtowne diwigary belkowe. Zeszyt I: dzwiga-
ry paraboliczne niezbiezne o kracie pojedynczej, nap. Wojciech Velflik, profesor
czeskiej szkoly politechnicznej. Praga, 1896. (Stavitelstvi mostni. Dil druhy.
Hlavni nosniky trimové).

Z radogeig powitalismy ciag dalszy wybornego dziela czeskiego profesora
Velflika o budowie mostéw, o ktorego czesci pierwszej swego czasu zdawalismy
sprawe.

Zeszyt niniejszy obejmuje czes¢ ogolna, w ktorej obszernie omawia autor
cechy wyznaczalnodei dZzwigardw i ciezar mostdw, obliczonych wedlug najnow-
szego austryackiego rozporzadzenia ministeryalnego. Reszta poswiecona jest ob-
liczeniu dZzwigarow parabolicznych niezbieznych., Autor podaje dla diwigarow
kratowych przedzialowych uproszezone wzory i na ich podstawie bardzo prosty
wykreslny sposob najwiekszych sit wewnetrznyeh w przekatniach i slupach dla
najniekorzystniejszego obciazenia. Ciekawern jest, Ze sposéb ten dokladny jest
prostszy od dotychezas nzywanych sposobéw przyblizonych. Inne sposoby wy-
kreslne, takze dokladne, zalecaja sie tez prostota.

Wszystkim inzynierom, zajmujacym sie budowa mostéw, zaleci¢ musze go-
raco przeczytanie tej pracy profesora bratniego nam narodu.

Malsymilian Thullie.

Tablice pomocnicze do obliczenia diwigarow ielaznych, ze szczegoinem
uwzglednieniem mostéw kolejowych i drogowych, przez Karola Stickla i Wil-
helma Hausera. 11 wydanie pomnozone. Wieden 1898. (Hilfstabellen fiir die
Berechnung eiserner Triger mit besonderer Riicksichtnahime auf Eizenbahn-
und Strassenbrucken).

Pierwsze wydanie tego dzietka wyszlo w r. 1887, zaraz po wydaniu rozpo-
1zqdzenia ministeryalnego austryackiego, tyczacego sie budowy mostéw zela-
;(sinycrh. Obecnie lezy przed nami drugie, znacznie rozszerzone, wydanie tego

ziela,
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_ lT_ablice_poprzedzone sq krotkim wstepem, w klérym autorowie podali naj-
wazniejsze wiadomosci, potrzebne do obliczenia belek. Podniesé tu muszg ob-
liczenie natezen w katéwkach. przytwierdzonych jednem ramieniem. O$ obo-
jetna przechodzi wtedy przes pruzekrdj, oprocz cisnienia powstaje ciagnienie.
a najwicksze natezenie jest 2,75 razy wigksze, niz w $rodku ciezkodei. Dla zni-
towanych dwu katowek stosunek ten jest mniejszy i wynosi tylko 1,75.

Tablice, zreszta bardzo obszerne i wygodnie ulozone, maja jednak tg wade,
ze przy ksztaltéwkach nie uwzgledniajy jeszeze zaokraglen i pochylodei seian,
co dosc znacznie, wplywa na moment bezwladnogei ksztaltéwek., Wobee tego
obliczanie tablic do czterech dziesigtnych cyfr bylo trudem zupelnie niepotrze-
bnym i moze tylko w blad wprowadzi¢ co do dokladnogei rachunku. Najnowsze
wydanie normalnych przekrojow ksztaltowek niemieckich uwzglednia juz zao-
kraglenia i poehylenia.

Autorowie podaja opricz rozporzadzenia ministeryalnego austryackiego
# v, 1887, takze wyciag z rozporzadzenia ministeryum do zarzadow krajowych z r.
1892, tycezgcego si¢ budowy mostéw drogowyceh, a przy koncu takze wyciagi
z odnosnych rozporzadzen wegierskich, pruskich i bawarskich.

Dzielko to zestawione jest szezegilnie dla inzynierow austryackich, podaje
mianowicie ksztaltowki wedle norm austryackich, moze jednak by¢ takze pozy-
tecznem i innym inzynierom. Malsymilian Thullie.

»The Metallographist“, nowe czasopismo, zaczelo wychodzi¢ w zeszytach
kwartalnych nakladem laboratoryum doswiadczalnego w Bostonie (St. Zjed. A.);
pismo to, redagowane przez p. Alberta Sauveur'a, poswiecone jest wylgcznie
badaniom mikroskopowym metali i zastosowaniu przemyslowem tego rodzaju
badan. Nie ulega watpliwogei, ze zastosowanie mikroskopu do celow metalur-
gii ma wielka przyszlosé, ale jeszeze wiele pozostaje do zrobienia na tem polu.
Lo tez zebhranie w jedna calosé dzis juz bardzo obszernego nateryalu i wydawa-
nie w postaci czasopisma moze mieé¢ bavdzo cenne znaczenie dla metalurgow,
pracujacych nad zbadaniem zaleznosei miedzy wlasnosciami metali i ich skla-
dem wikroskopowym. Pierwszy zeszyt zawiera prace Osmond’a, Ledebur'a,
Le Chatelier’a, Sauveur’a, Saniter'a i Stead'a. Przedplata roczna wynosi 2 do-
lary, K. 4.

KSIAZKI NADESEANE DO REDARCYI.

Der Eisenrost, seine Bildung Gefahren und Verhiitung, unter besonderer Beriicksichtugung
der Verwendung des Eisens als Bau- nnd Construktionsmaterial. Fin Handbuch
fiir die gesammte Eisenindustrie, fiir Eisenbahnen, Eisenconstructionswerkstitten,
Ingenieure u. s. w. von Louis Edgar Andés.

SPRAWOZDANIA Z POSIEDZEN
stowarzyszen technicznych.

Wycieczka do fabryki chemicznej w towiczu. W dniu 22 maja sekcya che-
miczna odbyla wycieczke, w celu zwiedzenia fabryki chemicznej w Lowiczu, ktora
funkcyonuje od kwietnia roku zeszlego. Fabryka wyrabia kwas siarczany
z pirytow (siarku zelaza). Materyal surowy sprowadzaja z Szwecyi, Norwegii
i Hiszpanii; zawiera on oprécz zelaza takie miedZ i eynk i odznacza si¢ brakiem
domieszek arszenikowych.
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Przedewszystkiem zwraca nwage olbrzyi budynek fabryezny, szeroki okolo
60 m, o nader misternem wigzania dachowem, ktéry po wykotczeniu obecnie bu-
dujacej sie ezeded, zajmowac bedzie pod jednym dachem okolo 4-morgows prze-
strzel.  Wzdluz budynku przechodza 2 tory kolejowe (bocznice linii Warsz.-
Wied.).

Urzadzenie wyrabiania kwasu siarezanego stoi na wysokosci dzisiejszych
wymnagall wiedzy technicznej w tym zakresie. Do wypalania siarki z pirytow
wrzadzono piec pietrowy (zmodyfikowany piec Maletra o 6 kondygnacyach, wy-
palajacy piryty do zawartodei 1% siarki.

Piryt sam sie przesuwa z gérnych na coraz nizsze kondygnacye, o stopnio-
wo wyzszej temperaturze,

Otrzymane w ten spos6b gazy (przewainie dwutlenek siarki) przechodzy
do wysokiej wiezy Glowera, gdzie sie studza, jednoczesnie odparowuja slaby
kwas i denitrifikuja t. z, nitroze (t. j. kwas siarczany polaczony z azolawym)
z aparatu Gay Lussaca,

Dwutlenek siarki, zmieszany z kwasem azotawym, tak ostudzony dostaje
si¢ do olbrzymich komor olowianych, objetosci okolo 10000 m:*, Komory te stojq
na wysokosei okofo 5 i nad poziomem fabryki, majg samodzialajacy regulacye
przeciagu gazow i sq zasilane zuzyta para z maszyn parowych. Za komorami
stoja dwa olbrzymnie aparaty Gay Lussaca, otrzymujace odparowany kwas
z wiezy Glowera automatycznie na ich szezyt parowang [aparaty te shuzg, jak
wiadomo, do absorbowania roznyeh tlenkéw azotu (przewaznie N,Oy) z komor
i przesylania kwasu siarczano-azotawego do wiezy Glowera, ktora rozklada go
i przesyla kwas azotawy do komdr, potrzebny do utlenienia SO, na SO,].

Kwas z komor uzywa sie na miejscu do wyrobu superfosfatu a w czedci
steza na podwdjnych kotlach platynowych o ogniskach gazowych, tak ustawio-
nych, ze kwas moze od razu splywaé do podstawionyeh cystern wagonowych.
Produkeya kwasu, obecnie juz znaczna, bedzie wkrotee podwojona, gdyz buduja
juz druga instalacye tej samej co i pierwsza wielkosci.

Wypalone resztki pirytowe przerabiajg sie na mied7, siarczan miedzi, cyn-
ku i zelaza, a wreszcie sluza jako hogata ruda zelazna do wielkich piecow. Su-
perfosfaty, uzywane obecnie w znacznej ilosci jako nawozy sztuczne, wyrabiane
sa w Lowiczu wylaceznie z mineralnych fosforytow, ktére sprowadzaja z Podola,
z gub. Smolenskiej iz Karoliny. Fosforyty podlegaja rozbijaniu w t. z. lama-
czach (Steinbrecher), miela sie w duzych mlynach, przesiewajq i nastepnie pod-
nosza za pomoca elewatoréw do bateryj (L. z. malakserdw), gdzie sie mieszaja
% odpowiednio wyliczong ilocia kwasu siarczanego, ktéry zamienia nierozpu-
szezalny fosforan wapnia w nich zawarty na rozpuszezalny (czyli t. z. superfos-
fat). Superfosfat w stanie wilgolnym wyrzucaja do piwnic, skad idzie jeszcze
raz przy pomocy elewatora do géry, a stad spada automatyeznie z pigtra na pie-
lro do suszarni, przez kiéra przeplywa od dolu do géry ogrzane powietrze. Tu-
taj pozbywa on sie zbylecznej wilgocei i nastepnie przechodzi przez mlyny jesz-
cze raz go proszkujace i przesiewajace. Przy dzialaniu kwasu na fosforyty w ma-
lakserach wydziela sig dwutlenek wegla i fluorowoddr wraz z mechanicznie por-
wanym pylemn fosforytu. Gazy te przepuszeza sie przez specyalny filtr, ktory
zatrzymuje pyl fosforytowy, a gazy przechodza jeszcze przez wielka wieze,
w ktorej si¢ oplukuja z fluorowodoru i idgq do fabrycznego komina,

Produkeya nawozéw sztucznych jest juz obecnie znaczna i wykazuje, jak
potrzebna byla podobna fabryka dla naszego przemystu rolnego.

Fabryka lowicka posiada kilkadziesiat morgéw prébnych pél do badan rol-
nych; juz obecnie mozna bylo zauwazy¢ znaczng réznice w zbozu na polach na-
wozonych i nie nawozonych.
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Kwas solny (z soli kuchennej) otrzymuje si¢ w dwach piecach sulfatowych,
kazdy o 2-ch panwiach ofowianyeh do rozkladu soli kwasem. Kazda panwia
przerabia 5 tadunkéw soli na dobe.

Potrzebna sila jest dostarczana przez 2 duze kotly kornwalijskie i maszy-
ny parowe, przesylajace ja zapomocy transmisyi elektrycznej do miejsea prze-
znaczenia, W maszynowni oproez 2-ch duzych maszyn motoryeznych z odpo-
wiedniemi dynamo-maszynami, widzielidmy 2 wielkie kompresor} powietrzne,
urzadzenie do rozdziatu elektrycznosci, pompy parowa i wodng i ihne. Fabryka

o$wietlona jest elektrycznogeia. W koncu zwiedziliémy laboratoryum chemiczne
i warsztaty mechaniczne.

Podnies¢ tu nalezy widoezng na kazdym kroku dbaloéé zarzadu o dobro
pracownikéw (3 domy nieszkalne, ambulatoryum, kapiele). Fabryka zatrudnia
okolo 150 robotnikéw; administracya spoczywa, z malym wyjatkiem, w rekach
krajowych.

Goseinnie i uprzejmie podejmowana sekeya (fabryka byla specyalnie dla
nas czynna w niedziele), serdecznie dziekowala swemu prezesowi i zarazem
czlonkowi zarzadu, oraz administracyi miejscowej, za wysoce ciekawa wycieczke.

w. P.

KRONIKA BIEZACA.

Pneumatyczny sposib malowania. Spos6b ten malowania zastosowano
po raz pierwszy w Ameryece w czasie przygotowan do wystawy w Chicago. Wo-
bec ogromnego nawalu robit wystawowych, usitowano w jakibadZ sposéb pray-
spieszy¢ malowanie $cian drewnianych budowli i w tym celu wprowadzono
w uzycie specyalne aparaty bardzo prostej konstrukeyi, a mianowicie niewielkie
zbiorniki zelazne, napelnione plynng farbg i zamknigte hermetycznie. Do zbior-
nikéw tych wtlacza sie zgeszezone powietrze, pod jego cisnieniem farba wpedza
si¢ do elastycznej rurki metalowej i rozpyla na powierzehnie przedmiotn, prze-
znaczonego do pomalowania. Czasteczki dobrze rozpylonej farby, pod wply-
wem nabytej sily Zywej, pokrywa_;a lepiej powierzchnie, anizeli to si¢ uskutecz-
nia przy posrednictwie pedzla, a szczegdlnie w tych wypadkach, jesli malowane
powierzchnie pokryte sa jakiemi badZ upiekszeniami.

Szybkosc roboty jest rzeczywiscie bardzo znaczna, jeden robotnik w ciagn
godziny moze pomalowac 100 m?* oprdcz oszezednosci na ezasie, olrzymuje siy
jeszeze i oszezednos$é na malteryale, farby wychodzi znacznie mniej, niz pray
malowaniu pedzlem.

7 tych to wzgledéw pneumatyczny sposéb malowania zaczyna w Ameryce
coraz szerzej wehodzi¢ w uzycie, stosuja go przy malowaniu mostow zelaznych,
statkow, wagondw i t. p.

Wedlug danyeh inzyniera amerykanskiego Mac Master'a, sprawa ta z punk-
tu widzenia handlowego. pray malowaniu wagonow przedstawia sig w sposob
nastepujacy:

Malowanie reczne:
czas nlezb@dny do poma[owama 1-go wagonu 10.5 m dlugosci

wynosi . . . . . e o« o« . . .« . . 10 godz 55 minul
koszt. . . . . e e v o . . . 84T frankow.
Malowanie pneumatyczne.
czas zuzyty na pomalowanie takiegoz wagonu . . . . . 3 godz 51 minul

koszt . . . . . . . . . . . . . e . ... 3031 M.
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Windomogei # Biura patentowogo Kazimierza Ossowskiego w Berlni,

Nowe urzadzenie kondensacyi na statkach parowych. —Jan Grubinski, in-
zynier w Warszawie (tah. VII).

Wynalazek powyiszy polega na tem, ze w bocznej $cianie statku urzadza
si¢ odpowiedni kanat, przez ktory w czasie podrozy przeplywa nieustannie woda,
ochladzajaca pomieszezone w nim kondensatory. Rys. 1 przedstawia przekroj
pionowy takiego kanalu, z ustawionemi w nim kondensatorami, rys. 2 przekroj
poziomy, a rys. 3 daje szczegoly kondensatoréw, z ktorych kazdy sklada sig
7 szeregu polaczonych ze sobg talerzy a', komunikujacych si¢ przez otwory «'
i posiadajacych przegradki u? o cokolwiek mniejszej srednicy, przymocowane do
centralnego walka lub rury i zmuszajace pare do przeplywania w pokazanym
przez strzalki kierunku (rys. 3). Para przechodzi rura f, rozdziela si¢ rurami
f'—f* do pojedynczych kondensatoréw, a woda kondensacyjna wyplywa przez
sztucery I'—h®.

Przyrzad do automatycznego przemywania klozetow. -—- Wettler i Nassius
w Warszawie (tab. VII). 2

Przyrzad ten sklada sie z Zzelaznego zbiornika A z pokrywa B, do
dna ktérego przymocowana jest rura €, laczaca go z klozetem. Rura ta we-
wnatrz zbiornika wystaje cokolwiek ponad poziom znajdujacej sie w nim wody,
regulowany przez plywak d, ktory dziala na kranik przy koneu rury wodociago-
wej. Koniec rury C przykryly jest wewnatrz zbiornika metalowym kloszem F|
ktory w czasie nieczynnosci przyrzadu stoi na kilku nézkach f, £, £, pomiedzy
ktoremi moze przeplywac¢ pod nim woda, Wierzeh klosza za posrednictwem
uszka g polaczony z dzwignia /i, do drugiego konca ktorej przymocowany jest
lancuszek K. Jesli pociagnaé za ten lancuszek i puseié, to podjety klosz szybko
spada na dol i przez to, wskutek swej ku gérze zwezonej formy wyciska wode
wewnatrz siebie cokolwiek wyzej ponad poziom normalny, ta zag przelewa sie
wtedy w otwoér rury C'itworzy sie syfon, ktéry cala zawarlosé zbiornika C'
przelewa do klozetu. Jedli laicuszek K przymocowaé do uginajacego sie na
sprezynach siedzenia, to wskutek uginania sig takowego, przy kazdorazowem sia-
daniu hedzie sig pociagal lancuszek K, wywolujac automatyczne dzialanie przy-
rzadu.

GORNICTWO. — HUTNICTWO.

Nowy wynalazek Edisona.

Przed paroma miesiacami prasa codzienna rozpisywala sie pod powyzszym
tytulemn o nowych olbrzymich zakladach Edisona, majacych na celu oddzielanie
zapomocy silnych magnesow rudy zelaznej od skal. w ktoryeh ruda ta jest
uwigziona w postaci drobnych czastek. Oeczyszezanie rud zelaznych zapomoca
magnesow znanem jest juz od lat kilkudziesieciu, jednakize wszystkie préby; po-
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dejmowane w tym przedmiocie, byly zawsze tylko doryweze i nie doprowadzily
nigdy do zastosowania w przemysle tego sposobu na szersza skale. Jezeli wige
Edisonowi nie mozna przypisac¢ pierwszelistwa w zastosowaniu magneséw do
oczyszezania rud zelaznych, to nalezy wszakze przyznaé mu bezwarunkowe
pierwszenstwo zastosowania tego sposobu do celéw przemystowych i to w roz-
miarach iscie amerykanskich.

Przyezyny, dla kiérych magnetyczne wzbogacanie tak dlugo nie znajdo-
walo zastosowania w przemysle metalurgicznym, pochodza gléwnie z nadzwy-
czaj szybkiego rozwoju hutnictwa zelaznego. Wrrastajaca ciggle wydajnosé
wielkich piecéw i olbrzymi przewrdt w fabrykacyi stali i Zelaza, od czasu zasto-
sowania relort Bessemera i piecow Siemens-Martin'a, sprawily, ze wyszukiwano
i eksploatowano przedewszystkiem tylko rudy bogate, a biedniejsze, przedsta-
wiajace jakiekolwiek trudnosei w przercbee, pozostawiano dla przyszlych poko-
len. Oprocz tego przeszkoda byla naturalnie i sama elektrotechnika, ktora.
rzec mozna, dopiero w ostatnich czasach daje nam érodki do otrzymania bardzo
silnych pradéw elektromagnetycznych.,

Nalezy wreszceie zaznaczyé, ze oddzielanie rudy od przymieszek zapomoes
magnesow wymaga uprzedniego zmielenia materylu i daje rude w postaci dro-
bnego proszku, ktérego uzycie jako wylacznego materyalu, do przetopienia
w wielkich piecach jest niemozliwe. Tylko przy uzyciu innych rud w postaci
bryl mozna dodawaé¢ do wsadu, bez obawy naruszenia prawidlowego biegu
pieca, rud proszkowatych, jednakze w ilosciach nie przenoszacych 20 do 30g.
Z tego wlasnie powodu rudy proszkowate, jak np. angielski gliniasty i brunatny
zelaziak (z poludniowego Staffordshire), albo przepalony piryt (purple ore),
przedstawiaja wielkie trudnogei przy wytapianiu z nich surowea.

Rudy takie z domieszka roznych srodkéw cementujacych prébowano for-
mowac w ciegielki, ktére przed wrzuceniem do wielkiego pieca suszono albo wy-
palano. Sposéb ten jednakze po wigkszej czesci okazuje sie niedostatecznym,
poniewaz cegielki rudy pod cisnieniem wierzechnich warstw bardzo czesto roz-
gniataja sie, co sprowadza zawiklania w biegn wielkiego pieca.

Wzbogacanie wiec rudy zapomoca magneséw Scisle zwiazane jest z kwe-
slya tak zwanej aglomeracyi, t. j. formowania ze sproszkowanej rudy cegielek:
tylko przy nalezytem rozstrzygnieciu tej ostatniej kwestyi, nzycie rudy, tym spo-
sobem oczyszczonej, nie bedzie podlegalo zadnemu ograniczeniu. O ile mozna
sadzi¢ z prob robionych dotychezas, to aglomeracya rudy przedstawia wieksze
jeszeze trudnosei, niz samo oczyszezanie,

Wiadomosé tedy o dazialalnosei zakladéw Edisona (New Jersey and Penn-
sylvania Concentrating Works) tem wigcej jest ciekawa, ze zaklady te obejmnuja
takze i fabrykacye cegielek, rozstrzygnieta w sposcb, dajacy zupelnie zadawal-
niajace rezultaty.

7 wlasciwa sobie energia i wytrwaloscia zabral sig Edison przed szescioma
laty do doswiadezen, na podstawie ktérych zamierzal zaprowadzic na wielka
skale magnetyczne oddzielanie rudy, znajdujacej sie w ogromnych ilosciach
w stanie New Jersey, w odleglosei 150 kilometrow od New Yorkn, ale dotych-
czas nie eksploatowanej, poniewaz ruda ta, w postaci tlenku magnetycznego,
scisle pomieszang jest ze skala i to w ilosci stosunkowo nieznacznej w poro-
wnaniu z ta ostatnig.

Nalezy zwrdcic uwage, ze najdawniejszy okreg przemyslu zelaznego w Sta-
nach Zjednoczonych, a mianowicie w stanach New-York, New-Jersey i Wscho-
dniej Pennsylwanii, znalazl si¢ niedawno w bardzo trudnem poloZeniu, bo wo-
bee wyezerpania sig rud, i obecnie nie moze wytrzymac konkureneyi 2z zaklada-
mi zachodniej Pennsylwanii, ktérg dzié juz mozna uwazaé¢ za gléwny centr



e OB

(okreg Pittsburg'ski) przemyslu zelaznego. Oczywiscie wige, dla rozwoju zakla-
déw wschodnich, zaklady Edisona moga mieé pierwszorzedne znaczenie, jezeli
odpowiedzg pokladanym w nich nadziejom. Dzis usitowania Edisona przybraly
postaé olbrzymich zakladéw, wybudowanych w poblizu starych kopalni rudy
w Ogden N. I. Poswiecil on temu przedsiebierstwu nietylko ogromny prace, ale
wlozyl sam lwia czes¢ kapitalu zakladowego, wynoszgcego 2 miliony dolardw.

Poszukiwania wierlnicze i proby stwierdzily rozcigglosé zloza skal rudo-
nosnych, na dingodei okoto 3450 m, przy Sredniej grubosei zloza 180 m. Préby
brane z otworéw $widrowych, robionych co kazde 100 stép, wykazaly Srednia
zawarto$é zelaza 20°/,.

Wizystkie szezegély, zaczawszy od wydobycia rudy, a skonezywszy na fa-
brykacyi cegielek, wykonywuja sie w prawdziwie amerykanskiej skali,—napo~
tykane trundnosei techniczne Edison pokonywal zaprowadzaniem aparatéw i ma-
szyn o olbrzymiej wydajnosei, Przy wydobywaniu skal rudonoénych uwzgle-
dniono jaknajszersze zastosowanie materyalow wybuchowych, starajac si¢ wy-
dobywaé jaknajwigksze bryly, aby tymn sposobem unikna¢ pracy reeznej w ko-
palni na wydobycie rudy w drobnych kawalkach. Bryly, dosiggajace wagi
5000 kg, moga is¢ wprost do maszyn rozdrabniajacych; do takiej wige wielkosei

- glaraja sie doprowadzi¢ produkt kopalni.
Poniewaz zloze skal rudonoénych wychodzi na powierzchnie ziemi, eksploa-
"tacya wiee jest bardzo uproszezona. Poczatkowo robiono otwory swidrowe
$rednicy 2 cale, rzedami do glebokosei 20 stop, zapomoca swidréw parowych,
obecnie postawiono kompresor systemu Ingersoll’a, ktéry porusza jednoczesnie
15 swidrow, wiercaeych otwory do glebokosei 50 stop. Swidry zawieszone sa na
linie i mogza by¢ przenoszone z miejsca na miejsce wszystkie razem.

Kolej, laczaca kopalnie z zakladami do oddzielania rudy, ulozona jest po-
chylo ku zakladom i sklada sie z dwdch galezi. Po jednej z nich wagony puste
weiagane sa zapomoca maszyn, dostaja sie nastgpnie na druga galez, gdzie od-
bywa sie ladowanie zapomoca kranéw parowych, jezdzacych po rdéwnoleglej
linii. Wagony naladowane, przy slabym zahamowaniu, same zjezdzaja do
ogromnego skfadu, z pod spodu ktérego zapomoea roznych urzadzen transpor-
towych dostaje sie ruda do maszyn rozdrabniajacych.

Jako zasade mielenia przyjeto rozdrabnianie na calym szeregu maszyn bez
jednoczesnego sortowania polproduktu, jak to zwykle si¢ robi, leez dopiero po
otrzymaniu zupelnie drobnego mialu przesiewa sie¢ go tylko raz jeden przez sita
o 14 oczkach na 25 mm.

Pierwsza maszyna, przez klorg przechodzi ruda, bez wzgledu na to, cay
w wielkich czy malych brylach, jest tak zwana walcownia olbrzymia (giants
rolls). Sklada sie ona z dwdch waledw, lezacych obok siebie, srednicy 1800 mm
i takiejze dlugosci. Odleglo$¢ miedzy walcami 300 mm, w rzeczywistodei jest
jednak nieco mniejsza, bo na powierzchni waleéw przykrecone sa z hartowanego
surowea garby wysokosei 2 cale. Opréez tego na kazdym waleu praymocowane sa
po dwa przeciwlegle rzedy zebéw wysokosci 4 cale, ktore grachoeza bryly jakby
za uderzeniem mlota. Ruda, podwozona wagonami zapomocg kranu elektryczne-
go, podnosi sig i zwala migdzy walce powyzszej walcowni. Mechanizm do po-
ruszania jest lak urzadzony, Ze przed wrzuceniem ladunku walce nabierajg szyb-
kosci na obwodzie 1050 s na minutg, czyli okolo 34 m na sekunde; przy tak
znacznej szybkosei cala masa, poruszajgca si¢ i wazaca okolo 70 tonn, nabiera
oczywiscie dosyc znacznej zywej sily, ktéra wyczerpuje sie mniej albo wiecej
podezas gniecenia. Jak tylko jeden ladunek przejdzie, szybkos¢é waleéw znowu
automatyeznie wzrasta do nastgpnego narzucenia rudy, Po przejscin migdzy po-
wyzszymi walcami ruda spada do tak zwanej walcowni posredniej, umieszezonej
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bezposrednio pod walcownig olbrzymig. Walcownia ta sklada sie réwniez
z dwdch rownoleglych waleow $rednicy 1200 mm, dlugosei 1500 mm; odleglosé

migdzy walcami 200 mm; na powierzchni ich przymocowane sa takie garby har-
towane.

Otrzymany tym sposobem pélprodukt, podnoszony jest nastepnie zapo-
moea elewaloréw kublowych (paternoster) do pierwszej walcowni s$redniej
o frednicy walcow 36 cali (915 mm), pokrytych hartowanemi rowkowanemi
ptytami; odlegloéé waleéw 75 mm. Dla uniknigeia ztamania waléw, miedzy
mechanizmem poruszajacym a walem walcowni umieszczony jest lacznik bez-
pieczenstwa, ktérego sruby seinaja sie natychmiast, jak tylko opér podniesie sie
raptownie do granicy, przy ktérej moze nastapic¢ zlamanie walu, albo jakiejkol-
wiek drozszej czesci walcowni. Caly mechanizm poruszajacy znajduje sie w zam-
knietej skrzyni napelnionej oliwa, aby nie zanieczyszezal sie od pylu, powstaja-
cego przy mieleniu.

Materyal idzie nastgpnie do drugiej walcowni sredniej, o srednicy walcdw
36 cali, oddalonych jeden od drugiego o 38 mm, wreszeie do trzeciej—o srednicy
i dlugosei waleow 600 i 500 mam.  Walce Lej ostatniej walcowni spoczywaja na
tozyskach sprezynowych, pozwalajacych na oddalanie sie waleow do 12 am;
tym sposobem polprodukt, po wyjsciu z walcowni srednich, sklada sie z brylek
wielkosei do 12 mn lub mniejszych.

Przed ostatecznem zmieleniem zachodzi teraz polrzeba przesuszenia ma-
teryalu, co uskutecznia si¢ w piecach prostopadlych, zasypywanyceh z gory, bar-
dzo podobnyeh do piecow systemun Hasenclever-Helbig, Ruda zsuwa sie po
plaszezyznach pochylych (pod 45"), ustawionyeh zygzakowato, na sam dal pieca
do elewatoréw kublowych, zapomoca kitérych podnoszony jest do magazynu,
majgcego ksztalt wiezy. Magazyn jest tu potrzebny z tego wzgledu, ze maszyny
dla ostatecznego mielenia maja znacznie mniejszg wydajnosé i dalej nie mozna
juz utrzymac takleJ ciaglosel pracy, jak z maszynami poprzedniemi.

7 magazynu ruda dostaje sie do przewodow, umieszezonych nad tak zwa-
nemi Trio, to jest walcowniami skladajacemi sie z 3-ch waledw. Walcownie te sa
specyalnoscia zakladéw Edisona, jak pod wzgledem urzadzenia, tak i pod wzgle-
dem tego, ze Trio nigdzie jeszeze nie byly stosowane do tego rodzaju mielenia.
Walce maja srednice 900 mm przy dlugosei 750 mm. Srodkowy walec spoczy-
wa na lozyskach stalych, wierzchni zas i spodni na ruchomych. Ruch otrzymuje
bezposrednio od motoru walec spodni zapomoeg walu Iacznikowego z przyrza-
dem bezpieczenstwa, takim samym, jak w srednich walcowniach. Na czopach
wierzchniego i spodniego walca nasadzone sa szajby rowkowate dla lransmisyi
linowej. Lina druciana, srednicy 12'/, mm, otacza T razy kazdy szajbe, podo-
bnie jak w blokach i nast@pnie przechodzi | raz przez duza szajbe, umieszczona
u gory,—szajba ta moze by¢ podnoszona i opuszczang zapomoca sclsmonego
powietrza, przez co mozna z Iatwosmq regulowac odleglosc spodlmgo i wierzch-
niego walca. Takie przenoszenie ruchu ma jeszezce i le zalete, Ze strala pracy
na tarcie jest bardzo mala. Poniewaz walce wymagaja czestego podtaczania,
odlane sq przeto ze zwyklego szarego surowca, a sutendry waleow sa tak urza-
dzone, ze z latwoscia mozna przystama(, support i podtaczac walece na miejscu.
Po nad walcowniami Trio umieszezony jest kran mostowy dla zmiany waledw
i réznych reparacyj. Walcowni Trio jest 4, z ktérych dwie stuza wylacznie do
mielenia potproduktu z poprzednich \.'\ra[cowni1 a drugie dwie do mielenia pol-
produktu, pochodzacego z koncentracyi magnetycznej.

(D. n.) K A
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WIADOMOSCI BIEZACE.

Do historyi wegli kamiennych. Rozpowszechnionem jest dotychezas i pray-
laczanem w wielu podrecznikach gérnictwa podanie (powtérzone w artykule
 Kilka stow z historyi wegla kamiennego“ w Przegl. Technieznym), ze pierwszy
wegiel kamienny byl odkryty i wydobywany od r. 1198 w Liége w Belgii, ulega
zaprzeczeniu. Mianowicie kronika opactwa Klosterrath powiada wyraznie w trzech
miejscach, ze juz w r. 1113, 1117 i 1122.byl wydobywany i uzywany jako
opal wegiel kamienny, wskazujac $cidle miejsce wydobycia. Jest to dzisiejszy
Kohlberg w dolinie rzeki Wurm, polozony hezposrednio za kopalnig Voccart,
a znany dawno pod nazwa ,Kalkulen® czyli ,Kohlkull“ (tylko tu nazywaja do-
tychezas jeszcze kopalnie wegla kamiennego ,Kull®), potem zas ,Koalberg®.
Migjsce to nalezalo od r. 1104 do 1815, to jest w ciggu 711 lat, do gminy ,Kirch-
rath“ ongi ,Kirchenrode i pray uregulowaniu granicy pomiedzy Prusami i utwo-
rzonem natenczas Krolestwem Holenderskiem, zostalo weielonem do Prus.  Dla
tego tez pierwszenstwo odkrycia i wydobywania wegli kamiennych nalezy bez
zaprzeczenia do Niemiee.

(B. n. H. Zeit., X 5, 1898).

_ Przykfad godny nasladowania. Skarbowe kopalnie wegla na Gornym
Slasku pourzadzaly u siebie na dole pogotowia ratunkowe, majace na celu udzie-
lanie doraznej pomocy ofiarom nieszezesliwyeh wypadkéw i przechowywanie
przyrzad6éw niezbednyeh do akeyi ratunkowej na wypadek ognia, wybuchu ga-
z6w it. p. W tym celu, w kazdym oddziale kopalnianym zbudowano komorg
ogrzewang z wodociagiem i zlewem i zaopatrzono ja w stél opatrunkowy,
w szafe ze $rodkami opatrunkowymi i dwa wozki ratunkowe; na kazdym z tych
ostatnich umieszezony jest cylindryczny miech reczny; koziolek z rura gumowsg
na 30—35 m dluga i skrzynka zamykana, zawierajgca 2 respiratory systemu
Stolz'a, 1 przenosna lampke elektryczna z akumulatorem na 8 godzin, 2 lampy
bezpieczenstwa, oraz siekierg, mlotek, kluez do $rub, dlulo, siekaez i t. p.
Skrzynka ta, jak rowniez miech i koziolek, moga by¢ z latwoscia zdjgte z wozka
i przeniesione na rekach (w tym celu zaopatrzone sa w odpowiednie raczki)
w razie, jezeli miejsce katastrofy nie jest polaczone szynami z reszta kopalni.
Do przenoszenia rannych uzywane sa w tych kopalniach materace z trzciny
hiszpanskiej, przeplalanej konopiami; rannego owijaja w taki materac i owia-
zuja rzemieniami, a nastepnie przenoszg na noszach do gléwnego chodnika prze-
wozowego; tam go juz nmieszezajg na specyalnym wozku zelaznym na resorach,
w ktérym go dowoza do szybu i wydaja na wierzch. Urzadzenia te w praklyce
okazaly sie doskonalemi. K. K
(Desterreichische Zeitschrift f. B. w. H.).

Nowy stop niklu z zelazem. Charles Guillaume wynalazl stop niklu z Zze-
lazem, ktory sie odznacza nadywyczaj maly rozszerzalnoseia przy zmianie tem-
peratury. Stop, zawierajacy 36/, Ni i 64"/, Fe, ma spolczynnik rozszerzalnosci
o 10 razy mniejszy od platyny (ktéra, jak wiadomo, jest pod tym wazgledem
mniej czuly od stali i zelaza). Wynalazek ten moze miec¢ wielkie znaczenie dla
fabrykacyi tych maszyn i przyrzadow, ktére sa marazone na znaczne zmiany
temperatury. K. K.

(Oesterreichische Zeitschrift f. B. u. H.).

Jnsnoaeno lensypow. RBapwasa, 22 Man 1897 ¢,
Druk Rubieszewskisgo | Wrotnowakiago, Nowy-Swist 84.—Wydawea Msoryey Wortman, Redaktor odpow. Adam Braan,
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Nowe urzadzenic kondensacyi na statkach Przyrzady do automatycznego przemywania
parowych, Rlozetow.
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