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Miedzynarodowa Konferencja Normalizacyjna
w Zurychu.”

Napisat prof. A. Roginski.

5. Wazniesienia waléw maszyn.

rojekt szwajcarski wzniesien watéw maszyn (VSM
503.10; 503.20), opracowany na podstawie poro-
zumienia z wylwoérniami maszyn elektrycznych,
pomp, turbopradnic i {. p., znacznie sie rézni od norm
niemieckich, opartych na szeregach ncrmalnych. Ho-
landja, Szwecja i Wilochy przychylajg sie do przyje-
cia tego szeregu (Wlochy — nawet dla samochod6w);
nie jest wykluczone przyjecie tego szeregu i przez
Francje.

6. Konce walow,

Szwajcarja wystapita z miedzynarodowym pro-
jektem normy koncéw waléw maszyn, mianowicie kon-
céw walcowych (VSM 15505 i 15506) i stozkowych
(VSM 15507). Projekt szwajcarski zostal opracowany
w porozumieniu z przemyslem francuskim. Ankieta
wykazala, iz szereg panstw (Francja, Holandja, Szwe-
cja) uwaza za mozliwe przyjecie tego projektu. Wnio-
sek Belgji o wprowadzenie $rednicy 125 mm (uzy-
wanej w transmisjach) nie uzyskal wiekszosci. Niem-
cy zaznaczyli, ze mogliby zmienié swoje normy
w celu przystosowania sie do projektu szwajcarskie-
go, jezeli bedzie on uznany za norme miedzynarodo-
wa. Projekt pasowan koricow waléw nie byl rozwa-
zany, gdyz wiekszoéé panstw ta sprawa jeszcze sie
nie zajmowala.

7. Sprzegla sztywne.

Projekt normy miedzynarodowej sprzegiel sztyw-
nych zostal opracowany przez Szwajcarje w poro-
zumieniu z przemystowcami francuskimi. Za przyje-
ciem tej normy wypowiedziala sie tylko Francja;
inne panstwa jeszcze tej sprawy nie przestudjowaty.

8. Lozyska kulkowe.
a) promienicwe.

Projekty norm promieniowych (poprzecznych,
Radiallager, Querlager) lozysk kulkowych, opraco-
wane przez Szwajcarje na podstawie uchwal konfe-
rencji Zuryskiej z roku 1923 i ogloszone w Nr. 5
i 6 czasop. ,,Technik und Betrieb® z r. 1924, zostaly
juz w niektérych panstwach wprowadzone w prze-
mysle, w innych przyjgto je jako normy, wobec cze-
go szwajcarskie projekty norm promieniowych lozysk
kulkowych moga byé uwazane za normy migdzyna-
rodowe.

b)osiowe.

Normy tozysk osiowych (podtuznych, Lingslager,
Achsiallager, Drucklager), ogloszone przez Szwajcarije
w Nr. 6 ,Technik und Betrieb”, zostaly zmienione
w Ameryce. Normy amerykanskie ustalaja wieksza
ilogé $rednic, w celu otrzymania wiekszej réwnomier-
nosci szeregu, co niewatpliwie musi spowodowaé po-
drozenie produkcji. Niemcy maja zamiar przylaczyé
sie do projektu szwajcarskiego, z matemi zmianami.
Szwedzi nie zmienia swoich dotychczasowych norm

1) Dokonczenie do str. 108 w Nr. 8 r, b,

dla lozysk podluznych, zanim nie beda wprowadzone
w zycie normy wszech$wiatowe, lacznie z Ameryka.
Belgja, majaca duzo maszyn pochodzenia amerykar-
skiego, bedzie czekala na porozumienie si¢ Szwaj-
carji z Ameryka. Anglja, Czechy i Holandja wypo-
wiedzialy sie za ewent. przylaczeniem sie do morm
zuryskich. W koficu dyskusji zapadla uchwala
o koniecznosci dojécia do porozumienia z Ameryka
i odpowiedniej zmiany projektu szwajcarskiego. O ile
do takiego uzgodnienia nie dojdzie, bedzie przyjety
projekt zuryski.

9, Tarcze szlilierskie.

Wobec ogromnej réznicy grubosci ziaren w tar-
czach wytwarzanych w rozmaitych fabrykach, zacho-
dzi koniecznoéé ustalenia przedewszystkiem skali gru-
boéci ziaren, a nastepnie jej sprawdzania. Jak wyka-
zala praktyka, sita o pewnej ilosci oczek na jedno-
stke dlugoséci nie stanowia dostatecznej kontroli, gdyz
przesiewanie zalezy od materjalu sita i od predko-
éci jego poruszania. Ameryka wprowadzita juz swoje
normy gruboéci ziaren w 62 zakladach, przeto trudno
méwié o jakiejkolwiek zmianie norm amerykanskich,
Poniewaz Niemcy i Szwecja gotowe sa przyjaé nor-
my amerykanskie, konferencja uchwalita zaleci¢ przy-
jecie tych ostatnich jako norm miedzynarodowych.
Pan Kniipfer, przedstawiciel The Carborundum Co,
obiecuje przysta¢ kazdemu Komitetowi Narodowemu
komplet sil, wykonanych z jednakowego materjalu,
ktore stanowi¢ beda wyposazenie stacji kontrolnej gru-
besci ziaren. Tolerancje ustalone w Ameryce sa wigk-
sze od szwajcarskich, poniewaz niektore zaklady ame-
rykanskie nie moga dawaé ziaren, z mniejszemi tole-
rancjami. Ponizsza tabela ilustruje tolerancje szwaj-
carskie i amerykarniskie, na przykladzie sprawdzenia
wymiaréw ziaren Nr. 25. W tym celu uzywa si¢ sit
Nr. 16, 20, 25, 30 i 35, przez ktére przechodzi¢ maja
nast. ilosci odsetkowe: ‘

Ziarno Nr. 25. wedl. norm wedt. norm
szwajcarsk. ameryk.

przechodzi przez sito Nr. 16 100% 100%

i 2 .+ Nr. 20 97% 90%

©n  Nna o % 0%

, Nr. 35 3% 3%

Jak widaé z tablicy, mieszanka Nr, 25 zawiera:
ziaren Nr. 20 w Szwajcarji 3%; w Ameryce 10%
. Nr. 25,30 i 22%; . 70%

i s cNE3S " 12%; " 17%

Opracowanie skali twardosci ziaren powierzono
Zwiazkowi fabryk amerykafiskich, w ktérych przepro-
wadza sie proby okreélania twardosci.

Ameryka trzyma obecnie na skladzie 14 typéw
tarcz wedlug katalogu ,Standards Shapes, Grinding
wheels, approved by Grinding Wheels Mfg Association
of the U. S. A. and Canada"” (Norton Co., Worce-
ster, Mass).

Konferencja uwaza za konieczne stworzenie jed-
nakowych oznaczen typéw itarcz i uwaza za pozada-
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ne zmniejszenie ilesci typow i1 otwordw w tarczach,
droga zwotania konferencji, zlozonej z wytwoércow
tarcz i wytworcow szlifierek.

10. Rurociagi.

Normy rurociagowe, opracowane przez Szwajca-
rje i ogloszone w zeszycie specjalnym ,,Technik und
Betrieb” (Sonderheft ,.Rohrleitungen’ grudzien 1924),
byty poddane dyskusji, jako projekt norm migdzyna-
rodowych., Stopniowanie ci$niei nominalnych, usta-
lenie ci$nieri roboczych wody i pary przegrzanej oraz
ustalenie prdbnego cisnienia hydraulicznego przyje-
to wedlug projektu szwajcarskiego. Rowniez zostal
przyjety szwajcarski szereg nominalnych $rednic rur.

iemcy i Czechy, ktérzy juz maja ustalone skale
ci$nieri, poddadza swoje normy rewizji, w celu przy-
taczenia si¢ do ustalonej mormy miedzynarodcwe;j.

Typy kielichéw rur zeliwnych, przedtozone przez
Czechy, Holandje lacznie z Belgja, Niemcy i Polske
wywolaly czywiona dyskusje. Wobec tego, ze ujedno-
stajnienie ksztaltu kielicha nie wchodzi w zakres nor-
malizacji miedzynarodowej, uchwalonc opracowaé
(jako miedzynarodowe) tylko tclerancje $rednic rur
i kielichéw, dla moznosci taczenia ze scba rur ze-
liwnych, wykonanych w rozmaitych panstwach. Dla
tych samych przyczyn zalecono zachowaé w rurach
kotierzowych $rednice két rozmieszczenia $rub, iloéé
$rub i ich $rednice, podane w projekcie szwajcarskim.

Dla cisnienia ponad 25 af zalecono uzywanie
$rub z materjatéow wysokowartcéciowych i oznacza-
nie takich §rub badZz wydrazonym na koricu sworznia
$ruby wglebieniem walcowem, badz tez rvsa wspoél-
ésrodowa z osia sworznia. Komisje narodowe maija
przesta¢ do Zurychu swoje opinfe, dotyczace tych
znakéw, '

We wzorze stuzacym do cbliczania grubosci écia-
nek rur zeliwnych i stalowych
ap
5k -+ 1 mm

S

przyjeto dla zeliwa k. = 250 kg/cm*, dla stali o wy-
trzymatosci 42—50 kg/mm?® — k. = 1000 kg/cm*® i dla
stali 34—42 kg/mm* — k. = 800 kglcm®.

Dla rur spawanych przyjeto we wzorze

ap
feli——
2k.x
spolczynnik bezpieczenistwa = 0,8.

Wobec tego, iz w normie szwajcarskiej stopnio-
wanie preznosci jest tak utozone, Ze dana rura wodo-
ciagowa moze by¢ uzywana do rurociagu parowego na
preznoéé mmiejsza o 1 stopier, zaé do rurociagu dla
pary przegrzanej mna preznosé mniejsza ¢ 2 stopnie,
przeto maprezenia beda stopmiowane odwrotnie do
stopniowan preznosci, przy zachowaniu teigoz stopnia
w szeregu preznosci, a wiec:

Jo, — 800 ewent. 1000 kg/cm*
to dla pary bedziemy mieli , = €640 800
640

jezeli dla wody przyjmiemy

za§ dla pary przegrzanej = =10 00 e
przy materjale 34—42, ewent. 42—50 kg/mm*.
Taki uklad daje mozno$é znacznego zmniejsze-
nia skladéw rur dla wody, pary i pary przegrzanej.
Normalizacji ulegaja tylko rury spawane styko-
wo acetylenem lub gazem wodnym, natomiast nie ule-
gaja ujednostajnieniu rury spawane na zakladke.
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Dla srednic zalecono tolerancje =+ 1%, zas
dla s$cianek == 10%, gdyz zachowanie tolerancyj
mniejszych, wedlug norm amerykarnskich, pociagneto-
by za soba znaczne podrozenie produkcji (dodatkowe
nagrzewanie i przeciaganie).

Sprawa tolerancyj owalnosci rur bedzie wyjas-
nicna droga ankiety.

Rury gazowe istnieja w sprzedazy na rynkach
zagranicznych trcjakiegc rodzaju:

1) gazowe — zwyczajne handlowe do gazu, wody
i t. d., bez zadnych tolerancyj i bez przepiséw co
do materjatu;

2) gwintowane gazowe, z zachowaniem tolerancyj
i przepis6w o materjale;

3) wyzszych gatunkéw — gazcwe do nacinania
gwintéw stozkowych,

Gwint rurowy jest wszedzie przyjety wedlug
norm angielskich (Whitwortha). Zbieznosé stozka
gwintu stozkowego, stosownie do norm angielskich,
pioponowana jest 1/16. Niemcy i Belgja wypowie-
dzialy sie za zmniejszeniem tej zbiezncsci do 1/20,
a nawet do 1/24, Zeby §cina¢ mniej materjalu przy
wykonywaniu gwintéw cylindrycznych. Kwestja zbiez-
noéci stozka zostala otwarta do przyszlego porozu-
mienia sie narodowych Komitetébw normalizacyjnych.
Niemcy zapowiedzialy zmiane zewnetrznych s$rednic
rur gazowych wedlug nowych norm, opracowanych
przez Deutscher Réhrenverband.

Jak widaé z powyzszege sprawozdania, ustalanie
podstaw dla norm miedzynarodowych napotyka na
znaczne trudnosci w tych wpadkach, kiedy trzeba
uzgaidniaé normy oparte na metrycznym systemie miar
z normami dla systemu angielskiego (cal, funt). Po-
niewaz przemyst angielsko-amerykaniski wywiera
znaczny wplyw mna przemysl europejski, przeto pan-
stwa Europy stosujace system metryczny, musza ciaggle
sie liczvé z normalizacja amerykanska, woéwczas kiedy
Ameryka mniej sie interesuje normalizacja metryczna.
Zeby osiagnaé porozvmienie miedzy Anglja i Ame-
ryka z jednej strony, a Europa z drugiej, niezbedne
jest utworzenie Miedzynarodowego Komitetu Norma-
lizacyjnego, w ktéorym uczestniczylyby wszystkie pan.
stwa zainteresowane w normalizacii migdzynarodo-
wej, §wiatowej. Taka idee rzucil sekretarz generalny
British Engineering Standards Association, p. M. Le
Maistre i zaproponowal zwotaé przyszly kolejny zjazd
Sekretarzy Komitetéw narodowych (ktéry ma sie od-
byé w r. b.), nie w Europie, lecz w Nowym Yorku,
w kwietniu. Na zjezdzie tym, oprécz spraw crgani-
zacyjnvch, bedzie utworzony Miedzynarodowy Ko-
mitet Normalizacyjny, ktéredo zarvs crganizacji ni-
7ei podaje wedlug wzoru o. Le Maistre’a. Koleiny
(T11-ci) Zjazd kierownikéw biur normalizacvjnych be-
dzie rozszerzony do granic konferercji migdzynarc-
dowej, z vdziatem prezeséw Komitetéw Narcdowvch.
Uchwaly powziete na tym kondresie beda ratyfiko-
wane przez rzadv, wzgl. organizacje narodowe, kté-
re wvéla swych delegatow.

Celem Komitetu Miedzynarodowego bedzie ukta-
danie i uzgadnianie norm, ktére poszczegdlne orga-
nizacje narodowe zechca wysunaé, jako projekty mie-
dzynarodowe.

Miedzynarcdowy Komitet Normalizacyjny bedzie
sie sktadal z narodowych organizacyj normalizacyj-
nych tych krajéw, ktére przyjma uchwalony statut
przed dniem 31 grudnia r, b.

Organem naczelnym Komitetu bedzie Zgroma.
dzenie ogélne przedstawicieli organizacyj narodowych,
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ktore bedzie zwolywane w miare potrzeby przez Ko-
misje Wykonawczg, w porozumieniu z organizacjami
narodowemi. Zgromadzenie ogélne powola Komisje
Wykonawcza, ktéra bedzie sig¢ sktadata z prezesa Ko-
mitetu Miedzynarodowego, 3-ch wiceprezesow i sekre-
tarza generalnego. Komisja Wykonawcza powola do
zycia Biurc Centralne, ktérego siedziba bedzie usta-
lona przez Zgromadzenie Ogoélne. Zadaniem Biura
Centralnego bedzie dckladanie wszelkich staran, ce-
lem csiagniecia miedzynarocdowego uzgednienia spraw
wysunietych przez Komitety Wykonawcze, Wytyczne
prac Biura Centralnego ustala Kcmisja Wykonawcza.
Do rozwazania poszczegélnych zagadnien, Biuro Cen-

PRZEGLAD TECHNICZNY

1926

{ralne powoluje, za zezwoleniem Komisji Wykonaw-
czej, Komisje specjalne, zlozone z przedstawicieli
tych organizacyj narodowych, ktére zechca wziaé
udzial w pracach Komisyj specjalnych. Prezes Komi-
tetu Miedzynarodowego bedzie wybierany na wniosek
Kcemisii Wykonawczej z posréd prezesow komitetéw
narcdowych. Prezesi organizacyj narodowych sa wi-
ceprezesami Komitetu Migdzynarodowego. Projekty
norm, uzgodnionych w Komisjach specjalnych, beda
ogtaszane jako normy miedzynarodowe przez Komi-
sje wykonawcza, o ile beda zaakceptowane przez */;
liczby panstw, nalezacych do organizacji miedzyna-
rcdowe;.
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BUDOWNICTWO. -
Budowa zbiornika zelbetowego.

Budowa zbiornika na czysta wode «dla urzadzein wodocia-
gowyoh w Eastern Hills (przedmiescic Cincinnati), dzieki wiel-
kim wymiarom, wysoko$ciom $cian i systemowi pracy, ljest
pod wzgledem techmicznym bardzo ciekawa,

Zbiornik ma przekroj kwadratowy, o dlugoscei boku 122 m,
a zatem powierzchnia dna F =~ 15000 m2, Wysokosé od pod-

stawy fundamentu do gérnej krawedzi zbiornika wymosi
11,0 m. Wysoko$¢ wody w zbiorniku 945 m. Ilo$¢ ma-
terjaléw zuzytych na budowe wynosi: betonu 18 300 m?,

zelaza 1000 £ Oprocz tego wykonano 53 000 m® robdt ziem-
nych 4 10 870 m? wyprawy dla nszczelniemia Scian.
Jednakowy przelkrdi Scian na catej dich «diugoSci pozwo-

lit ma wielokrotne stosowanie szalowania, przez co uzyskano
uproszozenie wykonania 'wraz oszezedno$é w materjatach po-
niocniczych.

Rys. 1 przedstawia (w
roznych skalach i wido-
kach) mprzekrdj Sciany
zbiornika, oraz daje
schemat -ornganizacji ro-
bét. Od betoniarek, u-
mieszczonych w blisko$-
¢l wykonywamnej czesci
Sciany, przebicga wzdinz

zbiornika tor pomocniczy
do przywozenia materja-
tow oraz do przesuwania
zorawia i specjalnych -
sztowan ruchomych.

e '-SZ;PS el Po wykopanin dolow

o 1%  ma fundament i wykona-

8- 22,55 — miu tawy betonowej (rvs.

i & 2) =zostaly ustawione i

"28;“0"_"__ & oparte na miej odpowied-

: ) ¥ nio ipogiete prety piono-
z/my/l:[D_] we 0 Srednicy 32 mm i
Biura diugosci 12 i 95 m, co

15 em dlugi i krétki pret

RE¥E na zmiane. Prety piono-

we byly podirzymywa-

ne  przez specjalne  rusztowania, przedstawione ma

rys. 2. Moene podp6Orki ustawione co 3 melry, stuzyly jako
rusztowanie robocze, oraz do ulozenia uzbrojemia poziomego.
Dwa rzedy klocow podiuznych 10310 ¢m, odpowiednio u-

wewngtrznej strony Sciam

mieszczonych (u dofu), do ktérych co 15 em przymocowane
zostaly prety pionowe, dawaly kazdemu z nich dwa punkty
eparcia. Konce pretéw ustawionych w plaszczyznie pionowej
przymocowamn: nastepnie do pretu poziomego (u gory) o $red-
nicy 25 mm. Dalei wy- .
konano fundament 0
przekroju  trapezow yim.
Po stwardnieniu funda-
mentu, prety pionowe
zostaly w mim dobrze
zakotwione, Betonowani2
lawy fundamentowe]j do-
konane zostalo przy po-
mocy specialnego szalo-
wania, kitore jednoczesnie
stuzyto do zawieszenia
pretow  poprzecznyeh i IS
podluznych uzbrojenia.
Prety poziome uzbroje-
nia Sciam, poczatkowo u-
lozone swobodnie na od-

o

4n

SIx305 %4877

powiednich sycieciach w Rys. 2
podporkach rsztowania,
zostaly mastepnie zZwiazane 7 pretami pionoweimni.

Betonowanie fundamentéw odbywalo sig zapoinoca zo6ra-
wia, ktory pednosil kubly z wagonikow popychanych po torze
i wyrzurcal zawarto$¢ wewnatrz oszalowania. Do betoncwamnia
wysokich $ciamn, tak jak do szalowania, zastosowano ruszto-
wania ruchome, posuwajace sig po szynach. Na gorny ich po-
most podnosil zéraw kubly z betonun, ltory nastepnie byl
wylewany na odpowiednie mieisce zapomoca trojramiennej
rynny. Dlugo$é ramion rynien zmieniana byla odpowiednio do
zmiany wysokosci hetonowych warstw Sciany.

Przy opisanym wyZei systemie pracy, majwieksza wydaj-
noéé przy betonowaniu wvyniosfa 27 m® betomu na godzing.
Srednia dziennia w ciggn 4 tygodni wyniosfa 190 m?3, byl jed-
nak szereg dni, w kitérych wykonywano po 270 m3 Scian.

J. S.

OBRABIARKIL
Niemiecka technika obrabiarkowa i organizacja.")
Czasop. Z. d. V. d. 1. podnosi w kromice postepow tech-
niki w r. 1925, iz technika obrabiarkowa w Niemczech poczy-
nita w wb. rokn pewne postepy, maSladujac idee konstrukcyij
amerykaiskich. Przzdewszystkiom podkresla rozpowszechnic-

D, 1, t. 70 (1926) str. 26






