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Wystawa Przemystu i Rolnictwa w Czestochowie.

Historya kultury—to dzieje zmagania sie ducha ludz-
kiego z elementarnemi sitami natury. Twdrczos¢ mysli czio-
wieka, pedzona zywiotowg potega, ujarzmia stopniowo sity
przyrody i zniewala do wytadowywania sie w zakreslonym
z gory kierunku; a przez to zastosowuje je do potrzeb swych
i celow. Fizyczne $rodowisko kulturalnego cztowieka—to
obraz jego wymagan i daznosci; to odzwierciadlenie jego
twérczosci. | wielka jest potega jego jazni, gdyz wielkie jest
dzieto,—zmiana oblicza powierzchni ziemi. Czyn ten, godny
jest mocy duchowej cztowieka, wybiega jednak nieskonczenie
ponad jego sity fizyczne. Mdgt on sprostaé swemu zadaniu
jedynie dzieki idei, ktéra pozwolita mu odnalez¢ materyalny
rownowaznik dla jego psychicznej energii,—t. j. zbudowanie
maszyny! Rozw0j maszyny stoi w harmonijnym zwigzku
z rozwojem cztowieka: bo, jak dalekim jest przedziat dzielacy
cztowieka pierwotnego od wspdtczesnego, tak olbrzymim jest
postep od eolitu do techniki naszych czaséw.

Otwarta w d. Bb. m. Wystawa w Czestochowie, w pier-
wotnem swem zatozeniu, miata dac¢ petny obraz stopnia roz-
woju techniki fabrycznej i rolniczej. Brak jednak zaintereso-
wania sie Wystawg ze strony wielkich przemystowcow t6dz-
kich i Zagtebia Dagbrowskiego, udaremnity urzeczywistnienie
szeroko zakreslonego planu. Okoliczno$¢ ta nie zmienia jednak
doniostego znaczenia Wystawy, a tem mniej nie powinna
przyczynié sie do zmniejszenia liczby zwiedzajgcych, a szcze-
go6lniej technikéw, jako tych, co idei nadajg forme konkretna,
co mysli zamieniajg w czyny. Ujrza oni tam odbicie swojej
twérczosci, a widzac wielkie juz zdobycze poza sobg, opuszczaé
bedg Wystawe z otuchg i z wiarg w dalszy rozkwit przemy-
stu polskiego. St. Szymanski.

Rys historyczny. Mysl Wystawy w Czestochowie po-
wstata w gtowach inicyatoréow w lecie 1907 roku. Z poczatku
projektowano urzadzenie jej w 1908 r. w matych rozmiarach,
o charakterze przewaznie rolniczym, z uwzglednieniem reko-
dziet oraz drobnego przemystu, ktéry jest do$¢ rozwiniety
w Czestochowie i Zagtebiu Dgbrowskiem, jak rowniez i pétfa-
brykatéw potrzebnych dladrobnego przemystu i rzemiost. Osta-
tecznie jednak zdecydowano odtozenie Wystawy do roku bie-
zacego, chcac jg urzadzi¢ w szerszym zakresie, t. j. da¢ moz-
nos$¢ wystgpienia przemystowi catego Krélestwa.

Fundusz gwarantowany, zebrany droga deklaracyi, wy-
nioést 32000 rb., rachujac w to zasitek miasta Czestochowy
w sumie 7000 rb. Précz tego Bank Handlowy w Warszawie
udzielit komitetowi przysztej Wystawy kredytu na pierwsze

wydatki, potrzebne: do zorganizowania biura, na wykonanie
projektéow, wynajem gruntéw i t. d.

Wybdor miejsca. Za najodpowiedniejsze miejsce na Wy-
stawe uznano lewg cze$¢ parku jasnogoérskiego i przylegte
grunta, potozone na potudniowej stronie miasta. Powyzszy
teren posiada i te zalete, ze przed zwiedzajagcym Wystawe roz-
tacza¢ sie bedzie tadny widok na wschodnig i wschodnio-
potudniowa okolice Czestochowy, a przylegty park jasnogorski
nada jej malowniczy wyglad.

Powierzchnia ziemi, zajetej pod Wystawe, wynosi ogotem
34,03 morgi, z ktérej przypada na park jasnogorski 9,47 m.,
na inne place miejskie 4,25 m. a na grunta prywatne
20,31 m., ktére wynajeto na dwa lata.

Program Wystawy. Komitet zakreslit cztery gtéowne
dziaty dla Wystawy:

Dziat 1. Przemyst wielki i $redni.

Dziat Il. Przemyst drobny i rzemiosta.

Dziat 131. Rolnictwo, le$nictwo, ogrodownictwo, pszczel-
nictwo, rybotdwstwo.

Dziat 1V. Szkolnictwo,
hygiena.

Kazdy z tych dziatow dzieli sie na poszczeg6lne grupy,
przedstawione sg: 1) Gérnictwo i hutnictwo, 2) Motory i elek-
trotechnika, 3) Przemyst wioknisty, 4) Ceramika, 5) Przemyst
metalurgiczny, 6) Przemyst drzewny, 7) Przemyst garbarski,
8) Przemyst papierniczy, 9) Przemyst chemiczny, 10) Artykuty
spozywcze, lI)Rzemiosta wiejskie, 12)Pszczelnictwo, 13)Ogro-
downictwo, 14) Przemyst rolny, 15) Zywy inwentarz, 16) Les-
nictwo i towiectwo, 17) Szkolnictwo, 18) Ratownictwo i po-
zarnictwo, 19) Hygiena, 20) Sprawy ogo6lno-kulturalne.

Gtéwny Komitet, ztozony z 25 o0s6b i przewodniczacych
wszystkich poszczegélnych komisyi, prowadzi strone wyko-
nawcza i finansowg Wystawy.

Koszta administracyjne, jak: urzadzenia placu, budowa
pawilonéw—z ktérych: muzeum hygieniczne, muzeum prze-
mystu ludowego i zagroda wioscianska sg murowane i pozo-
stang nadal, jako pamigtka po Wystawie—przypuszczalnie
obliczono na 130000 rubli.

sztuki piekne, krajoznawstwo,

Przedstawiwszy w krétkosci rys historyczny Wy-
stawy, zaznaczymyjeszcze, Ze prace przygotowawcze, jak:
ogtaszanie konkurséw i wykonanie projektow na pawi-
lony, rozpoczete zostaty w lecie 1908 r., roboty zas$ na
gruncie z wiosng r. b., za wyjatkiem urzadzenia parku
jasnogorskiego, do ktérego przystgpiono w jesieni r. z.

W. K.
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Wyniki badania Elektrowni Stowarzyszenia Technikow w Warszawie.

Nowa elektrownia Stowarzyszenia Technikéw w War-
szawie, uruchomiona w koncu 1906 r., poddana zostata grun-
townym badaniom w celu stwierdzenia, czy gwarancye zapew-
nione przez dostawcow zostaty dotrzymane nalezycie. W tym
celu utworzona zostata komisya z cztonkéw Stowarzyszenia,
ktéra po przedyskutowaniu programu, opracowanego przez
autoréw sprawozdania niniejszego, przystapita w lipcu 1907 r.
do wykonania préb z silnikami elektrowni.

W elektrowni Stow. Technikdw mieszcza sie dwa jedna-
kowe silniki o mocy 35 k. p. kazdy ($rednica cylindra 350 mm,
skok ttoka 500), pracujace zwykle gazem ssanym, ktore jed-
nak moga by¢ przystosowane i do gazu miejskiego.
sprowadzono z fabryki motoréw gazowych w Deutz, a ga-
zownie do nich zostaly wykonane wedtug rysunkéw deutzow-
skich w Warszawie przez fabryke maszyn Stanistaw Patschke
i S-ka. Sprzezone sg bezposrednio z dynamomaszynami pra-
du statego o napieciu 110 woltéw, dostarczonemi przez To-
warzystwo Siemens-Schuckert. Prgad wytwarzany w dyna-
momaszynach idzie wprost do sieci gmachu Stowarzyszenia
lub tez stuzy do tadowania bateryi akumulatoréw.
tego, ze tworniki dynamomaszyn umieszczone sa obok kot
zamachowych, wprost na wale silnikdw, postanowiono obcig-
zac silniki elektrycznie i w celu okreslenia wielkos$ci tych ob-
cigzen obiedwie dynamomaszyny zostaty przed probami Scisle
zbadane w sposdb ponizej opisany.

Badania elektrowni trwaly bez przerwy od 26 czerwca
do 12 lipca, przyczem z poczatku przeprowadzone zostaty préby
elektryczne, nastepnie pierwszy z silnikdw oznaczony nume-
rem fabrycznym 42194 prdébowany byt w ciagu 6 dni, drugi
za$ (M 42 193) w ciggu 3-ch dni, a mianowicie:

Poczatek  Koniec

Data silnika proby proby Paliwo Obciazenie
Lipiec 1907 po potud. noc

3 42194 antracyt Zwykite na stacyi
(préba przygoto-
wawcza).

4 - 350 152 N Petne (100#).

5 » 401 124 ., 3t petnego (754).

6 3 340 125 v ‘12 (504).

7 _ _ Okreslenie przepat-
ki podczas posto-
ju gazowni.

8 42194 335 o™ P Badanie zmian ob-
cigzenia.

9 > 58 38 gaz miej- Bieg luzem, »4 >2

ski 3< i pelne naj-
wieksze.

10 42193 35 93 antracyt Pelne (préba przy-
gotowawcza).

1 o 349 1250 v Pelne (préba przy-
gotowawcza).

12 340 1255 koks Pelne (préba przy-
gotowawcza).

Badanie paliwa dokonane zostato przez d-ra L. Nowa-
kowskiego W Centralnem Laboratoryum Cukrowniczem z na-
stepujacym wynikiem:

Sktad chemiczny: Antracyt Koks
Wegla (C)emremereererenr. 86,16 # 82,26 #
Wodoru (H ) oo 3,15, 1,05,
Siarki (S) 152, 0,57 ,
Popiotu 5,28 , 9,38 ,
Wody liygroskopijnej. m 4,83 ,
Azotu i tlenu (N-j-0) z roznicy 2,45 ,, 1,91 .,

Uzyteczna wartos$¢ opatowa:
z powyzszg zawartoscig wody
suchego

. 7817,6j.c. 6894,0]. c.
7940,4 , 72728 ,
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Zuzycie paliwa, smaru i wody chtodzacej:
Préba dokonana w lipcu d. 4 5 6 11 12
Czas trwania obcigzenia godzin 7,75 8 79 8 8
Ogdlne zuzycie (brutto) < kg 129 109 914 132 152
Otrzymano zuzli i popiotu . kg 15 14 7,6 17 _
llo$¢ czesci spalonych (netto) kg 114 95 83,8 115
Sredniawydajno$¢ dynamo kw . 21,3 17,0 111 213 201
Ogdlna " » kw/g. 1650 1360 87,8 1704 160,6
> J€d-  Srednia silnika MK 351 275 181 349 330
Silniki - oo6iny 2 _ MK/g. 2720 2200 1430 2793 2640
Srednia liczba obrotow watu na
MINUEE......ccoeee e, 1919 1939 1944 1937 1911
brutto na 1 kw/g. . kg 0,782 0801 1,039 0,775 0,948
 netto ., , . # 0691 0698 0955 0675 ~
© yh brutto ,, 1 MK/g 0,474 0497 0639 0473 0576
Wobec netto ,, , ., e 0,418 0432 0585 0412 —
0 712 620 565 664 752
B> § - «9 38 406 577 351 4,20
N T 1 MK/g. mm9 236 252 354 213 256
a dla silnika - *»/g. 921 869 7265 — -
4 » na 1l kwi. 432 511 827 @ — —
9 .. MKg. 262 315 402 — —
ilos¢ jednostek ciepta
unoszonych MK/g. 904 978 1265 — —

Analiza 2-ch gatunkéw smaru, uzywanych podczas prob,
dokonana przez d-ra L. Nowakowskiego, data wyniki naste-

pujace:

Gatunek specyalny (prébZaV:t?/E%Y 1.
Barwa.......cooooeinninnnnn. czerwony, opalizuje ?
Zapach ... naftowy naftowy
Piynnos$¢....ccovnnnnnnnn. lekkoptynny lekkoptynny
Ciezar wiasciwy 0,905 0,905
Punkt zaptonienia, 216° C. 183° C.

. zapalnosci 277° C. 235° C.
Smarnos¢ przy 50°C. . 5,3 5,0
Kwasy mineralne . nie znaleziono nie znaleziono

N organiczne (S03 0,028 0,066
ZYWICVY oo, nie znaleziono znaleziono
Wody .o ) nie znaleziono
PopiotOw.....cccceernennn 0,1 0,22

Analiza popiotu wygarnietego z popielnika gazowni
w d. 11 lipca 1907 r. (zrobiona przezd-raL.Nowakowskiego):

W o0 Y o 0,40 %
Strata w ogniu (wWegla)..cccooeiinniien. 80,19 ,,
POPiotu oo 19,38 ,,

Analiza zuzla z antracytu z tegoz dnia (zrobiona przez
d-ra L. Nowakowskiego):

Wody hygroskopijnej .. 0,14 %

Strata wegla (C) W 0g N iU .oooceeeeeeiiiiiennnn. 5,81,

Zwroci¢ nalezy uwage, ze cyfry, podane w tablicy zuzy-
cia paliwa i smaru, sg $ciste. Pomiar dokonany zostat w myslI
przepiséw przeprowadzania préb silnikéw spalinowych ogto-
szonych w roku 1906 przez Zwiazek Inzynieréw niemieckichl),
a mianowicie, ze lej zasypowy gazowni (ewentualnie smaro-
whnice) przy rozpoczeciu proby byt napetniony i przy koncu
préby poziom paliwa doprowadzony zostat do stanu poczat-
kowego. Jako zuzycie przyjeto catkowity ilos¢ paliwa zasypa-
nego do leja (ewentualnie smaru do smarownic). Istotna
ilos¢ paliwa, zamieniona w gaz, byta mniejsza wobec tego, ze
popidt i zuzel, jak widaé¢ z analiz, zawierat w sobie niezuzyte
czesci wegla. Wobec tego nalezy twierdzi¢, ze ilos¢ paliwa

) Por. rZeitschrift des Yereines Deutscher Ingenieure* 1906 r.,
str. 1923 - 1928.
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rzeczywiscie zuzytego nie byta wieksza, niz zuzycie brutto,
a mniejsza, niz zuzycie netto. Jako wynik praktyczny nalezy
jednak przyjmowac cyfry pierwsze, t. z. wieksze, poniewaz nie
mozna przypuszcza¢ by zuzel i popiét byty sortowane i po-
wtérnie uzyte w gazowni.

Podana ilo$¢ smaru jest mniejsza od istotnej dlatego,
ze uwzglednia tylko smar zuzyty w oliwiarkach, natomiast
tozyska gtéwne, zaopatrzone w smarowanie pierscieniowe,
grzebienie tarcz, trzony zawor6éw réwniez sg smarowane, lecz
ilo§¢ w tym celu zuzytego smaru jest nieuchwytna. Natomiast
ciekawe sg cyfry zuzycia smaru (Srednie z 5 prob), przez po-
szczegOlne czesci ruchome silnika, dla ktérych kontrola byta
niezaleznie przeprowadzona.

Czop korbowy . 26,2%1

Cylinder..n.. 43,2%
Czop ttokowy 19,8%
tozyska watu sterujacego 10,8%

Pomiar wody przeptywajgcej przez ptaszcz cylindra nie
mogt by¢ scisle okreslony wobec braku wodomiaru, zastugu-
jacego na wiare, lub tez urzadzen specyalnych, ktére pociagne-
tyby za sobg znaczne koszta. Skutkiem czego pomiar doko-
nywany by} w nastepujacy sposéb. Co pewien przeciag czasu
wode, wychodzaca z cylindra, wazyliSmy, a ilos¢ minut, po-
trzebnych na wyptyniecie 50 leg wody, byta podstawg do dal-
szych obliczan. Metoda powyzsza nie nalezy do zupeinie Sci-
stych, natomiast wyniki jej w praktyce mozna uwazac jako
zadawalniajace.

Wobec czestych narzekan na nieprzyjemny zapach waéd
Sciekowych z przemywaczy urzadzen, pracujgcych gazem ssa-
nym, préba wody dokonana zostala przez d-ra Eedmunda L.
Neugebauera. Wynik badania okazat sie nastepujgcy: woda
0 odczynie zupetnie obojetnym byta przezroczysta, z6ttawe-
go odcienia ze stabym zapachem siarkowodoru. Na dnie bu-
telki pokazata sie niewielka ilo$¢ czarnego osadu (siarczek ze-
lazawy—EeS z domieszkg wegla). Woda zawierata rézne sub-
staneye, ktére wysuszone przy 110° C. wynosity 280gw 1 m3.
Pozostato$¢ ta zawierata: mineralnych czesci 260 g, organicz-
nych i lotnych 20 g, weglanéw wapnia i magnezu (okoto 5°
Tw. od wody), siarczanéw wapnia i magnezu (okoto 4° Tw.
wody), zwigzkoéw zas amoniaku (siarczan amonu) i sktadni-
kéw organicznych (fenole, weglowodory) pokazaty sie Slady.

Na zasadzie powyzszych badan i porownania ze zwykilg
wodg wodociggowa m. Warszawy dr. E. L. Neugebauer przy-
chodzi do przekonania, ze w czasie przejscia wody przez prze-
mywacz (skruber), cze$¢ rozpuszczonych w wodzie dwuwe-

ogo6lnej ilosci
smaru.

glanéw wapniowcéw zostaje zamieniona na siarczany
wapniowcow. Procz tego, woda unosi z przemywacza,
w stanie rozpuszczonym, S$lady siarkowodoru, zwigzkow

amoniaku i niewielkg ilos¢ ciat organicznych (fenole, weglo-
wodory), i w stanie zawieszonym—siarczek zelazawy z do-
mieszka pytu weglowego.

Osad ze studzienki przelewowej, zebrany podczas préby
w d. 11 lipca, zbadany zostat przez d-ra L. Nowakowskiego
z wynikiem nastepujacym:

wegla (strata w ogniu) 28,73%
krzemionki (Si02 ... 20,31
tlenku zelazowego (Fe2 3 11.37

" wapnia (Ca0)....cccccouvveeeennn. 0,83
” magnezu (MgO)
nieoznaczono (Sit. d.) .

0,48
38,28

Z kondensatora, umieszczonego pomiedzy przemywa-
czem i kottem gazowym, skiladajgcego sie z szeregu blach
specyalnie dziurkowanych, przez ktére przechodzi gaz, zostat
zanalizowany réwniez przez d-ra L. Nowakowskiego. W Cig-
gu 4-dniowej pracy silnika IN° 42194 zebrano osadu z blach
ogo6tem 280 g, ktére w razie niezastosowania aparatu osadzi-
tyby sie na wentylach i wnetrzu cylindra. Skfad osadu oka-
zat sie nastepujacy:

wody hygroskopijnej  ....cccceeeenen. 0,72%
ciat organicznych i lotnych Lo 38,48
(w tem siarki 26,31%)
tlenku zelazow eg o0 .ccceeiiieieeenenee. 52,32
s glinOWEQO .o 2,01
Wyniki préb silnika Na 42194, dokonanych w d. 9 lip-

ca przy zastosowaniu gazu miejskiego, sg nastepujace:

PRZEGLAD TECHNICZNA.
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Obcigzenie silnika 0 25% 50% 75% 100% max.

Czas trwania préby min. . 60 60 60 65 65 28
Obcigzenie silnika MK . — 12,0 229 345 430 50,2
. dynamo w kw. . — 7,0 143 21,3 258 294
Wydajnos¢ silnika MK/g. . — 12,0 229 374 466 233
" dynamo kw/g. . — 7,0 143 231 279 137
Srednia liczba obrot. na min.  209,2 201,2 1959 1969 1955 190,7

Zuzycie gazu w stop. szes¢,

na 1 MK i godz. 325 229 194 381 1745

» 1 kw P — 5525 368 316 303 298
Ogodlne 304 387 5265 7305 845 409

Z pozostatych danych, ktére zostaty otrzymane, nalezy
jeszcze wspomnieé, ze:

1) Ustawienie rozrzgdu nie wymagato specyalnej opie-
ki. Kurek gazowy stale byt otwarty catkowicie (na znaku 10),
klapa powietrzna przy koksie na mniejszg ilo$¢ powietrza
(pomiedzy znakami 1s4do 2X2), przy antracycie wiecej ot-
warta (od 3 do 372)) a przy gazie Swietlnym catkowicie
(znak 10).

Czas przerywania zapalnicy elektrycznej ulegat, przy
wszystkich paliwach, zmianie w nader wazkich granicach (od
4 do 594).

2) Doprowadzenie gazowni, pozostawianej na przerwe
nocng, do wiasciwego zarzenia, trwato okoto 1/2godziny czasu,
a od puszczenia w ruch silnika do petnego obcigzenia tegoz,
rownat sie okoto 12 minut.

3) Puszczanie w ruch silnika odbywato sie stale zapo-
mocg powietrza sprezonego w zbiorniku (Srednica 600 mm,
dtugos¢ 1500 mm), przy 874—10V2 atm. cisnienia; przyczem
spadek ci$nienia w zbiorniku wahat sie od 72 do | Y4 atm.

4) Wode, chtodzgca cylinder, o temperaturze okoto 22° C.
brano z wodociggu. Temperatura wody S$ciekowej z plaszcza
wynosita $rednio 59° C.

5) Temperatura w izbie motorowej wynosita od 21 do
30° C,, a w pokoju gazowni dochodzita przy koncu badan do
42,5° C.

6) Temperatura wody w odparowywaczu gazowni wy-
nosita przecietnie 82° C., wody za$ Sciekowej z przemywacza
okoto 42° C.

7) Podczas kazdego przeczyszczania rusztéw gazowni
(od 3 do 6 razy) stwierdzono, ze prawie zawsze ilos¢ obrotow
silnika spadata na krotki przeciag czasu.

8) Stan ciggomierzy gazowni wykazywat nastepujgce
podci$nienia: w przewodzie pomigedzy gazownig a przemywa-
czem—90 do 100 mm stupa wodnego, przy kondensatorze—150
do 160 mm i przy kurku gazowym silnika 200 do 210 mm.

9) W czasie 37-godzinnego postoju gazowni od d. 6 do
8 lipca (7-go niedziela), okreslono przepatke w gazowni w ilo-
$ci ogblnej 120 leg,co wynosi na 1 godzine postoju 3,24 leg(co od-
powiada okoto 7 k. p.=20% normalnej mocy silnika z odpo-
wiedniem dla pelnego obcigzenia zuzyciem paliwa na
1k. p.ig).

10) Podczas préby w d. 8 lipca badano zachowanie sie
urzadzenia przy raptownych zmianach obcigzenia. Wyniki
otrzymano zadawalniajgce, lecz zwrécono uwage, ze czynnosé
ta przy przejsciach od biegu luzem do petnego obcigzenia wy-
maga bacznej uwagi maszynisty.

11) Badanie nieréwnomiernosci biegu silnika skutkiem
niedostatecznie sprawnego dziatania cyklometru r ansome’a,
uzyczonego przez Politechnike Warszawska *), nie mogto by¢
dokonana z nalezytg precyzyg. Okreslenia przyblizone, zrobio-
ne tachometrem, daty wspéiczynnik nieréwnomiernosci biegu
od 1,04 do 1,56%, ktory ze wzgledow elektrycznych (brak mi-
gania w lampkach) okazat sie zupetnie wystarczajgcym.

12) W celu skontrolowania dziatania silnikéw gazowych
zdjeto podczas prob 97 wykreséw indykatorowych, wykazu-
jacych nalezyty przebieg wybuchéw w silnikach. Dalsze opra-
cowanie danych, ustalonych przez wykresy, jest w toku.

(D. n) S. J. Oleolslei, inz.,, M. Pozaryski, inz.

# Politechnika udzielita réwniez dokladne wagi dziesietne.
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STOPOW.

Przez D-ra J. Babinskiego.
(Dokonczenie do str. 375 w M 32 r. b).

a) Rozpuszczalno$¢ wzajemna A i B w roztworach statych
jest ograniczona.

W prostokgtnym uktadzie spétrzednych (rys. 21) zna-
czymy, jak poprzednio, na osi odcietych sktad—na osi rzed-
nych temperatury. Punkt krzepniecia czystego A lezy na t°,
czystego za$ B na 1. Kazdy punkt na liniach AE i BE jest
pierwszym punktem krzepniecia odnosnego roztworu (tempe-
raturg, w ktorej z fazy cieklej zaczyna sie wydziela¢ faza sta-
ta). W punkcie E mamy eutektyke. Obierzmy na krzy-
wej AE dowolny punkt a, odpowiadajgcy roztworowi ciekile-
mu o skladzie f. Roztwor ten krzepnaé zaczyna w tempera-
turze t3. Gdyby sie przytem w stanie statym wydzielat jedy-
nie czysty rozpuszczalnik a wiec substancya A, to drugi punkt
krzepniecia (temperatura odpowiadajgca koncowi procesu
krzepniecia) musiatby sie znajdowaé¢ w g na prostej rowno-
legtej do osi odcietych, przechodzgcej przez punkt E\ gdyby
za$ wydzielat sie roztwdr staty o sktadzie rownym skiadowi
fazy ciektej, wowczas caty proces krzepniecia zaczynatby sie
i konczyt w punkcie a, a wiec w temperaturze t3°. DosSwiadcze-
nia wykazaty, iz w przypadkach, gdy sktad fazy cieklej i fa-
zy statej nie jest jednakowy, proces krzepniecia, rozpoczyna-

Rys. 21.

jacy sie w punkcie a (temperatura t3), konczy sie w punkcie b,
lezacym pomiedzy a i g, w temperaturze t4°. Poniewaz uktad
nasz jest w punkcie tym—dwufazowy, to, w mysl reguty
faz, wobec dwoch czesci sktadowych i ciSnienia nizmienne-
go, rozporzagdzamy jednym wolnym parametrem, to znaczy,
ze w kazdej temperaturze sktad zaréwno fazy ciektej jak i znaj-
dujacej sie z nig w rownowadze fazy statej jest Scisle okreslo-
ny. Posuwajac sie na prawo od punktu b réwnolegle do osi
odcietych (pozostajac wiec w temperaturze niezmiennej #4°),
dochodzimy do punktu a', znajdujgcego sie na krzywej AE.
W punkcie tym sklad fazy cieklej jest oczywiscie taki sam,
jak i w punkcie b. Poniewaz jednak w a' proces krzepniecia
sie rozpoczyna, w b za$ dobiegt juz do konca, przeto faza sta-
ta o sktadzie / znajduje sie w rownowadze z fazg cieklg o skta-
dzie a wiec ubozsza w A. Przechodzgc kolejno do innych
punktéw krzywej AE i rozumujgc w sposéb podobny docho-
dzimy w rezultacie do wniosku, iz ponizej linii AE (liquidus-
wedtug R ocosebooma) znajduje sie druga AC (solidus). Pierw-
sza przechodzi przez punkty poczgtkowe krzepniecia, druga
przez koncowe. Obie przecinajg sie w punkcie A, czyste bo-
wiem A krzepnie catkowicie w temperaturze niezmiennej.
Podtug R oosebooma stosunek sktadu faz stalej i cieklej nie
zalezy od temperatury, linia wiec AC dzieli odciete linii AE
w stosunku statym.

Powyzej wiec AE mamy jedng faze—cieklg; pomiedzy
AE i AC—dwie fazy: roztwor ciekty i roztwor staty, ponizej

zas AC—jedna faze statg. Przypusémy, iz masimum stezenia
B w A wynosi¢,, zas A w B—c2 Wida¢ od jednego rzutu oka,
iz roztwory, ktérych sktad waha sie pomiedzy i c2 krzepna
tak, jakby wydzielaly mieszanine mechaniczng krysztatow
A i B. Znajdujemy tu i punkt eutektyczny E, widzimy tez,
ze wszystkie koncowe pukty proceséw krzepniecia lezg na li-
nii CD, réwnolegtej do osi odcietych, analogia jest wiec zu-
petna. Powinnismy jednak nie zapominac¢, iz mieszanina eute-
ktyczna sktada sie w danym przypadku z krysztaldw A, za-
wierajgcych B o stezeniu granicznem i krysztatow B, zawie-
rajacych A.

Oprocz punktu eutektycznego, lezacego pod temperatu-
rami krzepniecia obu sktadnikéw, dajg niektére stopy sub-
stancyi czesSciowo rozpuszczajacych sie w sobie t. zw. punkty
inwersyi czyli przemiany, znajdujace sie pomiedzy punktami
krzepniecia sktadnikéw poszczegdlnych.

b) Rozpuszczalno$é wzajemna A i B jest nieograniczona.

W przypadku tym krzywe krzepniecia posiada¢ moga
ksztalty najrozmaitsze. Jezeli krzepnacy roztwor staty posia-
da taki sam skitad jak ciekty (niezaleznie od stosunku iloscio-
wego A i B w stopie), woéwczas kazda mieszanina zachowuje
sie krzepnacjak substancya czysta, krzepnie catkowicie w tem-
peraturze niezmiennej i punkty krzepniecia poszczeg6lnych
roztwordw leza na linii prostej, taczacej punkty krzepniecia
A i B. We wszystkich innych przypadkach, stosunek A do B
w fazie cieklej i statej jest rozny, linia krzepnie¢ przestaje by¢
prosta, poczatek i koniec procesdéw krzepniecia odbywa sie
w temperaturach roéznych, zawsze jednak niezaleznie od
ksztattu krzywych krzepniecia, w mys$l powiedzianego wyzej,
faza stata w danej temperaturze bedzie wiecej zawierata sktad-
nika, obnizajgcego punkt Kkrzepniecia, niz faza ciekia.
W mysl reguly faz, skiad fazy cieklej, znajdujacej sie
w réwnowadze z fazag stalg (w danej temperaturze), otrzymu-
jemy zawsze, prowadzac od danego punktu na linii solidus
réwnolegta do osi odcietych. Punkt przeciecia linii tej z liqui-
dus daje nam zadany skiad fazy cieklej. Pozatem, krzy-
we krzepniecia nie powinny wykazywa¢ zadnych zata-
man, poniewaz uktad nasz pozostaje zawsze dwufazowym
(roztwdr staty o sktadzie zmiennym -(- roztwér ciekty o sktadzie

zmiennym). Krzywe posiada¢ jednak moga zaréwno maxi-

mum jak i minimum, w tych jednak punktach (rys. 22 i 23
Rys. 22.

liguidus i solidus zlewajg sie z sobg, co jest zreszta zupetnie

zrozumiate, w przeciwnym bowiem razie, z fazg cieklg o da-
nym sktadzie znajdowacby sie musiaty w réwnowadze dwie
fazy state o skladzie réznym, co jest rzeczg oczywiscie nie-
mozliwg. W punktach maximum i minimum mamy zawsze
uktad dwufazowy jednosktadnikowy, a jednoskiadnikowy
dlatego, ze stosunek A do B podczas przechodzenia uktadu ze
stanu cieklego do stanu statego i odwrotnie pozostaje bez
zmiany. Przy jednym sktadniku, dwéch fazach i cisnieniu sta-
tem ilo$¢ wolnych parametréw jest réwna zeru, mieszanina
zachowuje sie krzepnac jak substancya czysta, caty proces od-
bywa sie w niezmiennej, Scisle okreslonej temperaturze.



M 32.

Rys. 24 daje nam krzywe krzepnigcia stopéw metali da-
jacych roztwory state, (pierwsze punkty a wiec liguidus);
stopow srebra ze ztotem1) (Le-Chatelier,E rhard,iSchertel),
bizmutu z antymonem (Rorland-Gosselin) i srebra z kadmem
(Gautier, Heycock | Nevitle). Widzimy, Zze krzywe te nie
wiele roznig sie od linii prostych.

Konczac szkic niniejszy nadmieniam, iz w wielu przy-
padkach, pomimo zakoriczenia procesu krzepnigcia, moga sie
w stopach ozigbianych w dalszym ciggu odbywaé¢ zmiany
najrozmaitsze. Pyrometr wskaze je nam zawsze, w mys$l bo-
wiem tego co$Smy moéwili na wstepie, wszystkie procesy, od-
bywajgce sie samorzutnie w stopach oziebianych i potgczone
z efektem cieplikowym, muszg by¢ egzotermicznemi (muszag
wyzwalac¢ ciepto). Za przykiad stuzy¢ moga zmiany, dokony-
wajgce sie w statych roztworach zelaza z weglem w t. zw.
martenzycie?). Obraz rozpadania sie roztworu statego, w kto-

Rys. 23.

rego sktad wchodzi substancya, wystepujaca w dwdéch odmia-
nach alotropowych, z ktérych jedna jest trwalg powyzej
pewnej temperatury, druga za$ ponizej, odpowiada w zupet-

* Krzywa stopow srebra ze ziotem, podana przez R. Austeria,
rozni sie od krzywej Le-Chateliera. Poniewaz nie mam pod reka
prac oryginalnych, dotyczacych danej kwestyi, moge jedynie wyra-
zi¢ przypuszczenie, ze jedna z nich jest sotidus, druga zas—liguidus.
Krzywa Rob. Austena podaje rowniez na rys. 24 jako linie kropko-
wana.

2 Por. art. ,,Nowe gatunki stali", str. 265, Na 22 z r. b.
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nosci procesowi krzepniecia roztworu, jezeli odmiana trwata
w temperaturach wyzszych rozpuszcza dang substancye obca,
odmiana za$ druga roztworu statego z substancya tg nie da-

Jtw

Rys. 24.

je. Znajdujemy tu i obnizenie punktu przemiany odmian
alotropowych wskutek dodania substancyi obcej (odpowiada
to w zupetnosci obnizeniu punktu krzepniecia roztworu) i wy-
dzielanie sie odmiany alotropowej trwatej w temperaturze
nizszej w stanie czystym (wydzielanie sie czystego rozpu-
szczalnika z krzepnacego roztworu). Cala réznica polega na
tem, iz nie mamy tu do czynienia z przejsciem stanu ciekiego
w stan staty, lecz z przemiang jednej odmiany alotropowej
substancyi statej w druga.

Z TOWARZYSTW TECHNICZNYCH.

Towarzystwo Przyjaciot Nauk w Poznaniu. Wydziat
przyrodnihdiu i technikéw. W niedziele d. 25 lipca r. b. odbyta
sie wycieczka przyrodnikéw i technikéw Tow. Przyj. Nauk, w kto-
rej przyjeto udziat kilkunastu cztonkéw Towarzystwa. Celem wy-
cieczki byto zwiedzenie kopalni wegla brunatnego w Jerce pod Go-
styniem.

Kopalnia znajduje sie w blizkosci stacyi Bielewo (Bleichen)
kolei powiatowej Koscian-Gostyni, a w przysztym roku otrzyma po-
taczenie z gtéwng linia.

Przestrzen komesyjna, nalezaca do kopaln skiada sie z 30 pdl,
ktdre stanowig jeden wielki kompleks o obszarze przeszto 25 tys.
morgéw. Kazde pole ma swoja nazwe, jak: Quo-vadis, Petronius,
Ligia, Galba, Mirjan i t. d.

Na polu ,Galba“, przy folwarku Radosiny, nalezacym do
p. Laurentowskiego, rozpoczeto zesztego roku pogiebia¢ pierwszy
szyb, ktéry nazwano ,Aniela 1 u. Szyb ten posiada w obecnej chwili
95 m giebokosci, z ktérych 86 m ocembrowano murem, dalsze za$
dziesig¢ metrow— drzewem. W roku biezgcym majg i te czes¢ szybu
wymurowaé, a nastepnie, pogtebiwszy jeszcze o 4 to, znajdg wegiel.

Wody w szybie prawie ze niema, a pompa, spuszczona do
wewnatrz, stoi bezczynnie. Wode, ktéra w postaci kropel sptywata
ze $cian, wydobywajg razem z ziemig. Do szybu schodzi sie po dra-
binach.

KEONIKA

Zarzad Stow. Techn. w todzi donosi ham, ze organizuje dla

swych cztonkéw wycieczke na Wystawe do Czestochowy w dniu
5 wrzednia r.

W odlegtosci 70 m od pierwszego szybu znajduje sie drugi
LAniela | 1“. Gtebokos¢ jego wynosi juz 25 m, z ktdrych 12 m wymu-
rowano, a nastepne ocembrowano drzewem. W tym szybie, na gte-
bokosci 20 do 22 to, trafiono na pokiad przepuszczalnego piasku.
Woda wiec przeciska sie przez ocembrowanie i sptywa na dét szybu;
wydobywa jg pompa.

Ziemig¢ wydobywajg maszynami wyciagowemi, ktdre otrzy-
mujg pare z kotta parowego o 80 m2 powierzchni ogrzewalnej, zbu-
dowanego przez fabryke Cegielskiego w Poznaniu. Na wszelki wy-
padek znajduje sie kociot rezerwowy.

Kopalnia jest w biegu dniem i noca, zatrudnia przeszio 100
robotnikéw, ktorzy pracuja na trzy zmiany po 8 godzin kazda.
Wszyscy robotnicy sg miejscowi, jedynie tylko 3-ch sztygardéw i kie-
rownik kopalni pochodzg z tuzyc.

Z chwilg rozpoczecia wydobywania wegla, wspotwiasciciele
przystapig do budowy fabryki brykietéw. Wegiel brunatny nie
znosi bowiem dalszego transportu i dlatego nalezy go brykietowaé
pomimo, ze i w surowym stanie zdatny jest réwniez na opat do ce-
gielni, gorzelni, cukrowni i t. p. fabryk.

Nie moge nie wspomnie¢ o serdecznem przyjeciu cztonkéw
wycieczki przez p. W}, Taczanowskiego, gtéwnego udziatowca ko-
palni, ktéry wspdlnie z kierownikiem p. Schmidtem, udzielali
wszelkich objasnien i oprowadzali nas po zaktadach. M. P.

BIEZACA.

Dowiadujemy sie, ze technicy z Galicyi urzadzata wyciecz-
ke, w celu zwiedzenia Wystawy Czestochowskiej w pierwszgr niedzielg}
b r ?

wrzesnia.
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Kilkudziesieciu cztonkéw Stow. Technikéw podejmowato,
w d. 15 b. m., kolegébw Czechow, ktorzy, wspblnie z wycieczkg
ogolno-czeska, przybyli na wystawe do Czestochowy, a nastepnie na
dni kilka do Warszawy.

Nastréj w sali panowat nadzwyczaj serdeczny i podniosty.

Liczne mowy wznoszono w mys$l— wspolnej zgody i jednosci,
wzajemnej pomocy, przyjmowania jedni od drugich— cnét i zalet na-
rodowych.

W liczbie 18 gosci znajdowali sie pp.:

1) Jan Havlicek, inz. miasta Pragi.

2) Boi. Holecek, rad. bud., Kral. Yinohrady.

3) Rud. Krizenecky, prof. politechniki w Pradze.

4) Fr. Snhiranek, architekt z Pragi.

5) Dr. A. Samohrd z Brna.

6) Vaclav Stan. Seguens, inz. z Pragi.

7) Alois Vychodil, inz. gorn., poi. Ostrowa.

Wszyscy oni nalezg do Stowarzyszen: Spolek architektuv
a inzenyru v kril. Ceskem w Pradze, lub tez— Spolek ueskych in-
zenyru v markr. Moravskem v Brne.

Wodociagi w miastach Japonii. Najwieksze instalacye, dostar-
czajace mieszkaricom swoim wode, posiadajg miasta Tokio, Yokohama
i Osaka. Wodociag w Tokio liczy 300 lat; jednakze nowsze stacye
ukoriczone zostaty w r. 1898 i dostarczajg one 170000 m3 na dobe,
co przy ludnosci 1,5 miliona odpowiada 113 I na dobe i jednostke.
Woda z rzeki Tama dostaje sie najpierw do osadnikéw, i tam podle-

ga klarowaniu wstepnemu. Catkowite oczyszczenie dokonywa sie na
filtrach.

Yokohama posiada w danej chwili 330 000 mieszkancéw; wode
posiada rzeczng zaczerpnietg z rzeki Dosi; na tak znacznej wysokosci,
ze doptyw do miasta dokonywa sie grawitacyjnie. Woda w pewnych
okresach bywa bardzo metna, filtruje sie w 6-iu na wzoér europejski
zbudowanych filtrach.

Osaka czerpie wode rzeczng z Yodo. Trzy pompy centryfugal-
ne przelewajg wode do osadnikow. Dalsze czyszczenie dokonywa
sie jak w Tokio i Yokohamie na filtrach piaskowych. Ludnos$¢ Osaki
wynosi 1,2 miliona, zapotrzebowanie dzienne wody 83 I na mieszkanca.

E. S
W sprawie wszechswiatowej produkcyi cukru, wegla i surow-

ca najnowsze dane wykazuja, wedlug ,,Geografisch-Statistische Ta-
bellen von Jaroschek, 1909 r.*“:

W milionach kilogramoéw Cl"cl;:rj] e%léra- _kanv1vig?1InE:ago Surowca
i brunatnego

W roku 1906-07 1907 1907

Belgia.....cooieieiiiiiiin 279 23324 1408
Dania....cooviiiiniciiiicie 66 — —

Niemcy 2200 205 733 12 875
Francya 732 36 754 3590
Anglia.....cocoiiiiie — 272 198 10276
WHoChY e, 112 413 143

Holandya......ciniennnnn. 159 723 —
Norwegia........cccoovveeviiiiinienn, — — 141
AUSTIY ..o 1010 40122 1222
340 7766 440

20 130 —
Rosya.....cccociiiiiii 1450 17 501 2627
SZWECYA ..eovieviiiiiiiee e 111 305 616
Szwajcarya.....coceeeeeiieennnnn. 1 2 4

Serbia ... 4 2269 -

Hiszpania......... 87 3203 373
AmeryKa.....ccooooviiiiiiieen, 433 471824 26193
m.

Zabezpieczenie kottéw parowych od rdzy. Woda, jak wiadomo,
pochtania znaczne ilosci powietrza, lecz nie w jednakowym stopniu azot
i tlen. llos¢ pochtanianego tlenu jest zalezna od temperatury a takze
od ci$nienia. Na poziomie morza powietrze, roztworzone w wodzie, za-
wiera 35$ tlenu i 65$% azotu, za$ na wysokich gérach woda pochta-
nia tak mato tlenu, ze ryby w niej zy¢ nie moga. Podczas ogrzewa-
nia wody tlen ulatnia sie znacznie wolniej od azotu. Gdy woda, za-
wierajaca powietrze o skiadzie 35% tlenu i 65% azotu zostanie ogrza-
na do tego stopnia, ze caly azot juz sie ulotni, to z 35-iu czesci tle-
nu pozostanie jeszcze 14. Wynika stad, ze woda zasilajgca, nawet gdy
jest dos¢ silnie ogrzewana przed wprowadzeniem do kotla, zawiera
jeszcze znaczng ilo$¢ tlenu. Ten nadmiar tlenu wywotuje wiasnie
rdzewienie wewnetrznych czesci kotta. Najbardziej ulegaja rdzewie-
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niu miejsca w poblizu wylotu rury zasilajgcej; tu najenergiczniej
wydziela sie swobodny tlen i dlatego miejsca te nalezy pokrywac
szczelnie przylutowanag blacha cynkowa. Niemeyer proponuje takze
smarowacC zagrozone miejsca masg skladajaca sie z 1 czesci mleka
i 2 czesci grafitu. Tenze autor zaleca nastepujace sposoby konserwo-
wania kotta na czas bezczynnosci.

1) Po dokiadnem oczyszczeniu nalezy kociot napelni¢ woda do
normalnego poziomu i nastepnie gotowa¢ az do chwili, gdy przez
otwartg klape bezpieczenstwa zacznie wychodzi¢ czysta para, poczem
nalezy klape szczelnie zamkna¢ i wygarng¢ ogien. Spostb ten jest
wystarczajacy na pare tygodni, lecz nie daje dostatecznej pewnosci,
ze wszystek tlen zostat z wody usuniety.

2) Kociot nalezy napelni¢ woda do wierzchu zbiornika pary
i gotowa¢ jak poprzednio. W tym razie na dziatanie rdzy wystawio-
ny jest gtownie zbiornik pary, co jest mniej szkodliwe i niebezpieczne,
gdyz blachy zbiornika wobec niewielkiej sSrednicy posiadajg znacznie
wiekszg grubos¢ nizby tego wymagaty wzgledy na wwytrzymatosc.

3) Po dokiadnem oczyszczeniu i osuszeniu kotta nalezy zamkna¢
szczelnie wszelkie otwory i rury prowadzace do kotla, a wewnatrz
umiesci¢ skrzynke z wysuszonym chlorkiem wapnia; ten ostatni po-
chiania wilgoC z powietrza, zawartego w kotle, a zatem rdza powstac
nie moze.

(Zeits. d. Dampfkesselunters. G. 1909 r. Na 2, str. 17). SS1

Sztuczny grafit. Zastosowanie grafitu do smarowania cylin-
drow motoréw parowych i spalinowych dato pobudke do sztucznego
wytwarzania grafitu. Rodzimy grafit zawiera domieszki gliny, kt6-
rych catlkowite usuniecie jest bardzo kosztowne; nadto do smarowa-
nia cylindréw mozna uzywac tylko grafitu niezmiernie miatkiego, aby
smarowat nie drapigc Scianek i aby nie tworzyt osadu w mieszani-
nie z oliwa, wraz z ktdra go sie do cylindra wprowadza.

Towarzystwo ,International Acheson Graphite Co.“, posiada
nad Niagara zaklady, w ktorych przeksztalca droga elektryczna we-
giel zwyczajny na grafit. Odbywa sie to w piecu elektrycznym, zto-
zonym z kanatlu 9 m dhtugiego, o $cianach, wytozonych ptytami ognio-
trwatemi z karborundu, i posiadajacego w Scianach szczytowych gru-
be elektrody weglowe. W kanal ten zasypuje sie okolo 3000 do
3500 kg antracytu w duzych kawatach i nabdj ten pokrywa warstwa
pytu lub miatu weglowego. Puszcza sie teraz przez piec prad elek-
tryczny, ktoérego sita poczgtkowo wynosi 1400 do 1500 amp. Gdy
piec sie rozgrzeje po kilku godzinach, wzmacnia sie prad do 3600 amp.
Prad ten wytwarza w piecu temperature dostateczng do przemiany
wegla na grafit. Caty proces wymaga ogromnego nakiadu energii
(piec zuzywa okoto 1000 k p.) to tez urzadzenie cale moze sie opla-
ca¢ jedynie przy tak taniem zrédle energii mechanicznej, jakiem sa
wodospady Niagary

Wydzielaniu sie grafitu z mieszaniny z oliwg zapobiega Ache-
son, dodajac do oliwy 3 do 6-ciu °/o kwasu garbnikowego. Kwas ten
ma te whasciwos¢, ze zamienia mieszaning grafitu z woda lub z oli-
wa na emulsye o tak Scistemm zmieszaniu czgsteczek, iz nawet prze-
sgczanie przez bibutke nie oddziela od siebie skiadnikow.

(@] pozytku smaru grafitowego daja pojecie dosSwiadczenia prof.

Benjamina (Zeitschr. d. Bayr. Revisions-Vereins 1908, str. 5—7). W to-
zysku obcigzonem 8,75 kglcm2 przy 475 obr./min., 0,5$ grafitu dodane
do oliwy, obnizylo tarcie do 0,65 wartosci poprzedniej, a po 2-go-
dzinnem dziataniu tarcie spadto nawet do 0,55. 1). M.

llos¢ wrzecion mechanicznych na Swiecie w przedzalnictwie
bawelnianem. Miedzynarodowy zwigzek stowarzyszen przedzalnikéw
i tkaczy bawelny podaje nastepujgcg statystyke wrzecion w prze-
dzalniach bawelny na catym $wiecie podiug krajow.

lloé¢ wrzecion pracujacych w d. 1 marca
Kraj6 1908 r. 1909 r.
Wielka Brytania ..., 51976 650 53471897
NIEMCY i 9592 855 9881 321
Francya... e 7006 428 6 750 000
ROSY @A it 6 800 000 7829210
AUSEIYa. .o, 3777044 4162 295
WHOCHY 3800 000 4000 000
S ATV | [o1-1 0V DO 1492 170 1403 012
JaAPONTA it 1540 000 1695 879
Hiszpania.....iicieceeeee e 1800 000 1853000
Belgia. ..o 1155 787 1200 000
Portugalia......ccccccoovevevieecieee, 378016 450000
Holandya.........ccccoooiviiiiiiciec e 386 220 417 214
SZWECY @ittt 420000 430000
Norwegia...... PR URRUROPRTN 73 360 75000
Dania..ccoooiiiiieiiiiee e 76 060 77 644
Stany Zjednoczone A. P................ 27 000 000 27 846 000
INAY € e 5300 000 5 766 020
Kanada....e e 795 000 855 293
Meksyk... e 727 993 )
Brazylia......ccooiiiiiiiiiic 1000 000 ]

llo$¢ wrzecion, pracujacych na catym Swiecie w dniu 1 marca
wynosita w r. 1908— 125097583, za$ w r. 1909—130795927. Zwigzek
okresla ilos¢ warzecion, ktore sie montowalty w tym samym czasie
w roku biezacym na 3017492 we wszystkich krajach, z czego przy-
f}lda na Wielka Brytauie 1467388, na Niemcy 416258, na Francye
19796, na Rosye 361284, na Austrye 158378, Wiochy—184732, Japo-
nie—258452, Hiszpanie—3000, Portugalie—20000, Szwecye—40792 i na
Indye 19868.

(,D. Wirtschafts-Ztg.”) nii.
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ARCHITEKTURA.

Systemy drzwi

wejsciowych..)

(Z 16-ma rys. w tekscie).

rzy urzadzaniu wej$¢ do wielkich kawiarni, restauracyi,
P domoéw handlowych, hoteli i innych budynkéw, odwie-

dzanych przez duzg liczbe wchodzacych i wychodzgcych

gosci czy interesantéw, powstata potrzeba skonstruowa-
nia drzwi wejsciowych, nie tamujacych zbytnio ruchu, a ochra-
niajgcych od cugoéw i zimna. Nalezy tu odrdézniac¢ wejscia,
w ktorych ruch przechodniow odbywa sie bez przerwy (np.
domy handlowe, teatry w pewnych godzinach i t. p) i takie,
ktére sa uzywane z mniejszemi lub wiekszemi przerwami.
W ostatnim razie dos$¢ dobrze speinia zadanie niewielka sien
(tambur) gdzie osoba przechodzaca moze zamkna¢ jedne drzwi
przed otwarciem drugich (rys. 1). Bardzo praktycznem oka-

Rys. 1 Rys. 2. Rys. 3. Rys.f4.

Rys. 6. Rys. 6.
zato sie wpuszczanie do tego rodzaju sieni pradu ogrzanego
powietrza: przy otwieraniu drzwi wyptywa ono w obu Kierun-
kach, nie sprawia jednak, dzieki swej temperaturze, przykrego
wrazenia cugu; jednak wprost odwrotnie dziata ogrzewanie
powietrza w sieni zapomocg piecOw—rozrzedzone przy pod-
wyzszeniu temperatury powietrze sprzyja powstaniu jeszcze
silniejszego ruchu ciezszego zimnego powietrza. Rys. 2 po-
kazuje sien o 3-ch
drzwiach i rys. 3 sien
z cze$ciowa poprzecz-

Rys. 13.

ng Sciang; ochraniajg one od cugu, ale utrudniajg przejscie i za-
bierajg duzo miejsca. Bardziej dogodnem urzadzeniem sg
drzwi obracajace sie, czyli tak zwany turnikiet (rys. 4); i tu
jednak jest powazny brak: trudno$¢ przejscia w razie niebez-

#® Por. N>47 P. T. r. 1907, str. 675.

pieczenstwa i paniki. Rys. 5 i 6 przedstawiajg turnikiet
ulepszony przez van Kannela—cztery skrzydta przymocowa-
ne tu sa do Srodkowej osi ruchomo i potgczone z sobg tancu-
chem; w razie nacisku, wywieranego jednoczes$nie na 2 skrzy-
dia, tancuch spada automatycznie i wszystkie cztery skrzydta
zbiegaja sie po jednej stronie osi; przejscie wiec jest po obu
stronach wolne—ztozone jednak posrodku skrzydia tworza
w razie paniki niebezpieczng zapore.

W turnikiecie, zbudowanym przez inz. RocKNERA(rys. 7),
kazda para przeciwlegtych skrzydet tworzy catosé. Skrzydia
te umocowane sa w pierscieniu metalowym ruchomym, wpu-
szczonym w podtoge, u gory zas zaopatrzone w potaczenia

' Rys. 9 Rys. 10.

zebate tego rodzaju, ze w razie po-

trzeby otwierajg sie na zewnatrz. Je-

dyng wada tego systemu sg wspo-

mniane potgczenia o ztozonej zbytnio

t konstrukcyi, nie dajacej gwarancyi

Rys. 8 i 8a zawsze pewnego fukcyonowania.

Turnikietw endiera sklada sie

z czterech skrzydet umocowanych

na ruchomych osiach wpuszczonych u goéry w ruchomy

poziomy krag, posrodku za$ sa one polaczone w ten spo-

sob, iz w razie parc¢ia na 2 skrzydta w przeciwnych kie-

runkach, roztaczajg sie i obracajg kazde na swej osi

(rys. 8,8ai 9); précz tego kazde ze skrzydet sktada sie z po-

tow potaczonych zawiasami; w razie roztgczenia skrzydet, po-

ruszajg sie rowniez i owe czesci skrzydet, tak iz cale przejscie
jest wolne (rys. 10).

Wszystkie te urzadzenia dajag sie jednak stosowac tylko
tam, gdzie ruch przechodniéw odbywa sie z przerwami. Tym-
czasem w wejsciach teatrow, sal zebran, wielkich sklepow,
gdzie w pewnych godzinach przechodzi bez przerwy wielka
liczba oséb, wspomniane turnikiety zbytnio tamujg ruch.
Wszelkie zas kombinacye zwyczajnych drzwi nie ochraniajg
w nalezytej mierze od cug6w i sg niebezpieczne w razie pani-
ki, jak to wida¢ z rys. 2, 3, 11 i 12.

o~ A

r v n '
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Rys. 14 Rys. 15.

W jednym z wielkich sklepow berlinskich (Wertheim)
urzadzono rodzaj turnikietu: jednak poszczegélne skrzydia sg
tu obsadzone okoto cylindra o 3,20 m S$rednicy (rys. 13) i obra-
cane motorem elektrycznym. W samym cylindrze (nierucho-
mym) znajdujg sie procz tego drzwi a, a otwierane w razie
niebezpieczenstwa. Znajdujgce sie po stronie wejscia skrzy-
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dia c, ¢ sgruchome i zaopatrzone w przyrzady, przerywajgce
w razie wypadku, prad w motorze obracajagcym. Poszczeg6l-
ne skrzydta b, b sg zawieszone”™w punktach d, d na poziomym

b
b . t
i A 7
Cc Cc
Th al
b) )
Rys. 16.

pierscieniu, obracajgcym sie ponad przejsciem, i w razie wy-
padku z tatwoscig sie obracajg, pozostawiajgc wolne przejscie.

Bardziej wygodnym jest system W endlera (rys. 14).
Skrzydta a, a zawieszone na tancuchu w goérnej czesci i po-

RUCH BUDOWLANY |

Sztnka na Wystawie Przemystowo-Rolniczej w Czesto-
chowie r. b., dzieki inicyatywie dyrektora jej, arch. A. Bo-
gustawskiego, uwzgledniona zostata w stopniu, w jakim nie
ukazywata sie jeszcze na zadnej wystawie krajowej.

Piekny dom, z wielkg roztozystg strzechg, o ksztattach
typowych dla polskiego budownictwa niby spichlerz, stuzacy
za przybytek sztuk siostrzanych—Architektury, Malarstwa,
Rzezby i Sztuki Stosowanej ma by¢ otwarty d. 18 sierpniadb).
Jest on dzielem p. Jana W itkiewicza. miodego kolegi nasze-
go i wraz z zawartymi w nim okazami przedstawia dumng
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pychane przez samych przechodzgcych. Dla utatwienia poru-
szania zastosowano sprezyne, dziatajacg na tancuch, na kto-
rym sg zawieszone skrzydta. Sprezyna ta jest nakrecana auto-
matycznie zapomocg motoru elektrycznego. Skrzydta skiada-
ja sie z dwéch ruchomych potéw i obracajg sie w razie po-
trzeby okoto osi (rys. 15). Zbytnio ztozony system zawieszenia
skrzydet jest gtéwna wadg systemu.

Na innej zupetnie zasadzie polega system M ayer-Teube-
r’a (rys. 16). WejsScie jest podzielone na dwie czesci, z ktérych
kazda zamykana dwojgiem drzwi. Przytem, zapomocg odpo-
wiedniego urzadzenia, drzwi wejsciowe i wyjsciowe otwiera-
ja sie naprzemian. Drzwi skladajg sie z trzech czesci, ktore
przy otwieraniu odsuwajg sie pod $ciane, jak wida¢ na rys.
16 a i b. Cale urzadzenie jest poruszane elektrycznoscia i kie-
rowane przez stuzacego, lub tez przez samych przechodza-
cych. W razie niebezpieczenstwa, pod lekkim naciskiem roz-
luZzniajg sie gérne potaczenia i drzwi otwierajg sie z tatwoscig
na zewnatrz (rys. 16 c).

Ostatnio wspomniane systemy jeszcze niedostatecznie
zostaly wyprobowane i wazna kwestya unikniecia cugow
i zimna w wejsciach do wszelkich budynkéw o charakterze
publicznym nie jest dotad w zupetnosci i zadowalniajgco roz-
wigzana.

(Z. d B.Na 22 rez) jt.

ROZMAITOSCI.

catos¢, budzgcg wraz z wiarg w ptodne sity naszej braci arty-
stycznej, niestety i smutne refleksye, ze nie zawsze i wsze-
dzie u nas bra¢ ta zostaje z naleznem jej prawem powotywa-
na do pracy i wcielania w czyn pieknych jej pomystéw. Jest
to oczywiscie wing czynnikoéw, ktorych wiadza przewyzsza
stopien ich odpowiedzialnosci w obcej dla nich dziedzinie
Sztuki.

") Opdznienie nastgpito z winy opéznieri ze strony drogi
zelaznej.

KONKURSY.

Konknrs na projekt domn schronienia dla wdéw i sierot Skala 1: 168 i 1:84. Nagrod dwie 700 i 400, i dwa zakupy po

po art.-malarzach, z funduszu zostawionego przez znanego mecenasa 150 rb. Sedziowie: T. Szechtel, J.

Maszkow, N. Jakunin, S.

sztuki, p. Tretjakowa w Moskwie, rozpisuje Tow. Arch. w Moskwie Barkoéw, T. Bogdanowicz, zastepca A. Meissner i dwoch przed-

(M. Ziotoust. per., do Komitetu), z terminem 14 pazdziernika r. b.

Kto rozpisuje

Wileniskie Tow. Urzadz.
mieszkan

Wileniskie Tow. Urzadz.
mieszkar

Koto Archit. we Lwowie
Koto Archit. we Lwowie
Tow. Archit. w Moskwie
Tow. Polska Sztuka stos.
Tow. Archit. w Moskwie
Tow. Archit. w Moskwie

Magistrat m. Krakowa

stawicieli Rady miejskiej Moskiewskiej.

Kalendarz terminowy biezgcych konkurséw architektonicznych.

Termin

Tres¢ zadania nadestania

Zagroda wiejska 23 sierpniar. b

Gmach koncertowo-tea-
tralny

28 sierpniar. b.

Dom czynszowy 31 sierpniar. b.

Gmach Banku 1 wrzesniar. b.
Gmach instytutu 14 pazdzier. r. b.
Dekoracya kaplicy 1 listopadarr. b.
Gmach muzeum 14 listopadar. b.
Dom dochodowy 14 grudnia r. b.

Plan regulacyjny 1styczn. 1910 r.

Wydawca Maurycy Wortman.

Rodzaj konkursu Nagrody Uwagi
Na Parnistwo Rosyjskie 100, 751 50 rub. oraz  Por.M 22 P. T. r.b.
ew. zakupy po 40 rub.
n 800 i 400 rub. orazew. Por. Na22 P.T. r. b.
zakupy po 150 rub.
Dla polakéw 700, 500 i 300 kor. Por. N\a26 P. T r. b.
1 2000, 1200 i 800 kor. Por. N\a27 P. T. 1. b.
Na Panstwo Rosyjskie 1500. 1200 i 800 rub. Por. Na27P. T. r. b.
Dla polakéw 600 i 400 kor. Por. Na27P. T.r. b.
Na panstwo Rosyjskie 1000, 700 i 400 rub. Por. \a23P. T. r. b.
1 3000,2000,1200 i 800 rub. Por. Na28 P. T r. b.
Dla polakéw ? Por. N\a32P. T. r. b.

Redaktor odp. Zygmunt Straszewlcz.

Druk Rubieszewskiego i Wrotnowskiego, Wtodzimierska Na 3 (Gmach Stowarzyszenia Technikéw).



