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BADANIA NAPREZEN NORMALNYCH.

Praca niniejsza ma na celu badanie pewnych rozktadow
naprezen normalnych, pojawiajacych sie w poszczegdlnych
punktach danego pola pod wptywem pewnego, Scisle okreslo-
nego uktadu sit zewnetrznych; moéwie tu ,polal a nie ,prze-
kroju“, bo stowo przekréj wigze sie bezposrednio z pojeciem
bryty silnie gmatwajgcem punkt wyjscia do badan, gdy tym-
czasem pole w znaczeniu skonczonej jednorodnej ptaskiej po-
wierzchni w zupetnosci omija wszelkie trudnosci.

Pod wptywem sit zewnetrznych w kazdym poszczegol-
nym punkcie danego pola powstajg naprezenia, tworzgce pe-
wien ukiad naprezen w zupetnosci réwnoznaczny z uktadem
sit zewnetrznych; jezeli teraz wyobrazimy sobie, ze w kaz-
dym poszczeg6lnym punkcie naszego pola dziataé bedzie
czgstkowa sita, réwna co do wielkoSci panujgcemu w tym
punkcie naprezeniu, lecz skierowana w strone przeciwng,
wtedy dziatanie ukladu naprezen zniweczymy odwrotnem
wprost dziataniem ukiadu czgstkowych sit i pole nie wyjdzie
ze stanu réwnowagi, cho¢ na nie dziatajg sity zewnetrzne.
W tem wiec znaczeniu nadal uzywac¢ bede stow ,naprezenie”
i ,sita czgstkowa“.

Samo zagajenie, t. j. paragrafy 2, 3,4, 5 wziatem z kur-
su ,Stabilite des maeonneries"” H. Dechampsa, profesora leo-
dyjskiego uniwersytetu, reszte zas opracowalem samoistnie.

Cze$¢ pierwsza. Wyznaczanie naprezen normalnych.

8 1. Rozpatrujemy jednorodna ptaska powierzchnieg
czyli pole g

ograniczong pewng zamknietg krzywa

ktérg obwodem pola zwac bedziemy (rys. 1).

Rys. 1.

Oznaczamy przez

$rodek sprezystosci powierzchni 8; przez
0z, oY
jej gtdwne osie bezwtadnosci, uktad prostokatnych osi wspot-
rzednych tworzgce; przez
Z, Y
wspotrzedne dowolnego punktu
M
lezagcego w polu S\ wreszcie przez
n
naprezenie normalne, pojawiajace sie w punkcie M pod wpty-
wem dziatania na naszg powierzchnie pewnego uktadu sit ze-
wnetrznych; naprezenie B, wogole rzecz biorgc, nie jest wiel-

koscig stala: jego warto$¢ moze sie zmienia¢é wraz z Z i Y,
a wiec i? jako pewna funkcya
B = ff(X,Y)

wspotrzednych punktu M rozpatrywac sie daje.

8 2. Niech ukiad sit, dziatajgcych na nasze pole 8, spro-
wadza sie do jednej sity

=]

dziatajacej w punkcie (rys. 1),

Q¢ =)
prostopadle do naszej powierzchni; jezeli czgstke pola 8 ozna-
czymy przez dg

to czastkowe sity, dziatajgce w poszczegélnych punktach M
tego pola beda oczywiscie

B ds
a cata rozpatrywana powierzchnia plaska bedzie w stanie
réwnowagi, gdy uklad wszystkich tych czgstkowych sit be-
dzie rdwnowazyt zewnetrzng site P. Wyraziwszy to w je-
zyku statyki, bedziemy mieli zespét réwnan:

fBds = P )
JB Yds= P 7 _. 1
JBXds= Pb J 5

gdzie sumowanie (catkowanie) rozcigga sie na catg powierzch-
nie 8; zespét ten warunkuje rownowage sit zewnetrznych
i czgstkowych, dziatajgcych na dang powierzchnie.

§ 3. Czyniac
B — Z
t. . uwazajac B za trzecig wspo6trzedna pewnego punktu
N (X,Y,Z)
w ukitadzie osi
0z, oy, 0z,

w ktérym o$ Z skierowana jest wgtgb pola S (rys. 2) prosto-
padle do naszej powierzchni 8, z tatwoscig mozemy réwna-
niom (1) nada¢ znaczenie geometryczne.

Rys. 2.

W samej rzeczy, zwazywszy, iz w tym nowym ukiadzie
wspotrzednych zespot punktow N tworzy pewng krzywa po-
wierzchnie

wyrazenie
f B ds

daje nam oczywiscie wartos¢
\%
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objetosci zawartej miedzy powierzchniami SiE a ograniczo-
nej z bokéw powierzchnig walcowa
0
dla ktorej obwéd K jest kierujgca, a tworzace sg rownolegte
do osi Z. Pierwsze zatem réwnanie zespotu (1) gtosi jako
warunek, azeby objeto$¢ V miata pewna dang warto$¢ P.
Pozostate dwa réwnania zespotu (1) wyrazajag oczywi-
$cie drugi warunek, dotyczacy funkcyi gy a mianowicie, aby
srodek ciezkosci bryty V lezat na ,
Analityczne wiec zadanie
»Znalez¢ zaleznos$é tp dajaca warto$¢ naprezenia normalnego
li w funkcyi wspétrzednych danego punktu M
sprowadza sie do czysto geometrycznego zagadnienia:

.,Dang prostag walcowa powierzchnig, majacg danag podsta-
we, dopetni¢ pewna powierzchnig krzywa tak, aby objetos¢
stad powstatej bryly miata dang wartos¢ i aby $rodek ciezkosci
tej bryty znajdowat sie na danej linii prostej“.

tatwo juz teraz spostrzedz sie daje, ze zadanie to jest
nieokreslone, mozna bowiem znalez¢ nieskonczong ilo$¢ krzy-
wych powierzchni, czynigcych zado$¢ tym wymaganiom.

§ 4. Najprostszem oczywisScie rozwigzaniem bedzie pta-
czczyzna, wypetniajaca dwa powyzej podane warunki, t.j. ina-
szej mowiac, najprostszg forma funkcyi tpbedzie zaleznos$¢

B = AX+ BY-\-C
okreslajaca naprezenie i? jako liniowg funkcye wspoétrzednych
danego punktu.

Wyznaczenie wspdtczynnikéw A, B, C nie nastrecza
trudnosci.

§ 5. Zespo6t (1) da na mocy (2):

A/Xds-\-B/Yds + Cfds =0 |
AfXYds+ B fY 2ds -\-C/Yds = Pi .(3).
Af X2ds+ BfXYds+ C/Xds= PU

Przedewszystkiem postaramy sie uprosci¢ otrzymane
réwnania.
W naszym uktadzie wspétrzednych, wspdtrzedne $rod-
ka sprezystosci sg réwne zeru, a wiec i calki
fXds = 0, / Y ds= O;
pozatem, osie OX, OF sa gldwnemi osiami bezwtadnosci,
a wiec moment odsrodkowy wzgledem dwoch tych osi jest

zerem, a wiec i catka
fXYds = 0.

Nastepnie catka
/ X 2ds

daje oczywiscie wartos¢ gtéwnego momentu bezwtadnosci

wzgledem osi OY, jak réwniez catka
/ Y 2ds

daje wartos¢ gtbwnego momentu bezwtadnosci

naszego pola S wzgledem osi OX.
Ostatecznie catka / ,
ds

wyraza powierzchnie rozpatrywanego pola S.
Zespot przeto (3) da:

cCsS= P )
A T=PE 4)
BU— Pt]J
na mocy czego otrzymujemy szukang zaleznos¢:
=XM%+ 54+ 4], W,

dajacg wfunkcyi wspoétrzednych danego punktu naszego po-
la S naprezenie, powstajgce w owym punkcie pod wptywem
sitv P, prostopadtej do pola S. Naprezenie to nazywaé¢ be-
dziemy naprezeniem typu | lub wprost naprezeniem 1.

§ 6. Niech teraz ukiad sit, dziatajacych na dane pole S
sprowadza sie do momentu, lezgcego w tem polu, t. j. inaczej
moéwigc do pary sit, w ptaszczyznie prostopadiej do danego
pola lezacej (rys. 3).

Niech wiec jak dawniej

S
oznacza dane pole;
OX, OY

jego gtowne osie bezwladnos$ci, a zarazem i osie wspotrzed-
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nych; nazwijmy przez

M (Z, Y),
punkt, dowolnie na naszem polu S obrany; oraz przez
H
dany moment, lezacy w plaszczyznie
X0y

a tworzacy kat

z osig wspotrzednych 0X.
Moment ji wyobraza¢ bedziemy przez odpowiedniej dtu-
gosci odcinek (kresa)
al

przyczem Kkresie tej dajemy stale taki kierunek, t. j. inaczej
mowiac, z dwéch wartosci kata

a° £180° -(- a°
wybieramy taka, aby
umiesciwszy oko w poczatku wspoétrzednych i spogladajac w kie-
runku kresy, wyobrazajacej dany moment, widac¢ byto obrot,
jaki sie stara wywotac¢ para danego momentu zawsze w kierunku
odwrotnym do ruchu strzatki zegara.

Stosowanie sie do powyzszego prawidta oryentacyi kres
momentéw wzgledem osi OX pozwala:

1) Sciéle za kazdym razem oznaczyé kat a.

2) Zasadniczo unikngé gmatwaniny, wynikajacej z roz-
patrywania momentéw dodatnich i ujemnych; wszystkie bo-
wiem, podiug powyzszego prawidia oryentowane momenty
moga by¢ uwazane za dodatnie, jako nalezgce do tego same-
go typu obrotowego. Zawsze przeto nadal pisa¢ bedziemy

L> 0

Pozostaje nam jeszcze tylko okresli¢ potozenie osi
oz,

kierunek bowiem tej osi nader wazng role odgrywa w danym
wypadku. Mamy tu prawo:
wskazéwka zegara, lezacego posrodku danego pola tarcza do go6-
ry spotyka w swym ruchu naprzod dodatnig czes$¢ osi OY, apo-
tem dopiero dodatnig cze$¢ osi 0X: 0§ OZ kierujemy w giab
rysunku prostopadle do dwoéch innych osi.

Oznaczymy przez i,

naprezenie normalne, wystepujace w punkcie M pod wpty-
wem danego momentu jt, dziatajacego na pole <§ w ktorem
lezy 6w punkt. Naprezenie to, wogdle moéwigc, zmienia swa
wartos¢ wraz z X i Y, awiec mozemy uwaza¢ T za pewnag
funkcye:
r=4(z, Y)
wspotrzednych punktu M.
8 7. Pole S, podlegte dziataniu sit czgstkowych
T ds,

o tyle tylko pozostanie w réwnowadze, o ile uklad wszyst-
kich tych sit czgstkowych bedzie réwnowazyt dany momen (i,
t. j. inaczej méwigc mamy réwnania

f Tds =0 I
J'T Yds= COS @ > ccovevrieeeieeens - (6)
— fTXds= NsinaJ

w ktorych sumowanie (catkowanie) rozcigga sie na catg
powierzchnie 3.



Na 20.

§ 8. Jak pierwej tak i teraz przypusciwszy, ze
T= DX -j-EY F
skad mamy na mocy (6):
DfXds -fEfTds +F/ds =0 >
D J'XYds -j-Ef Y2ds F fYds = jlcosa i
Df X2ds +EfXYds+FfXds isina)
ostatecznie wypadnie
F S 0
E H {, cos a
D V— — jasin a,
a na mocy (7) otrzymujemy zaleznos¢:
Zosina , F jlcosa
1= v B - ' e

S 4=0

=)
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dajaca w funkcyi wspoétrzednych danego punktu pola S na-
prezenie, powstajgce w owym punkcie pod wptywem momen-
tu {X lezacego w polu S. Naprezenie to nazywa¢ bedziemy
naprezeniem typu |1 lub wprost naprezeniem, I1.

8 9. Jak w pierwszym tak i w drugim wypadku, kiedy
na dane pole dziata sita normalna, lub moment w ptaszczyz-
nie pola lezacy, naprezenia H (lub T) tworzg uktad naprezen,
roztozonych po catem polu S\ badanie tego uktadu sprowa-
dza sie do badania wzoréw (5) lub (9), ktore nietylko dajag
warto$¢ naprezenia dla danego punktu, ale zarazem pozwa-
lajg scisle wyznaczy¢ rozktad naprezen obu typow po calem
polu S.

(C. d. n) L. S. Karasinslci.

Metoda wykresina organizawania pracy zbiorowe] w walcowniach.

(Dokonczenie do str. 231 w Na 19 r. b.).

Poniewaz utrzymanie tej systematycznosci zalezne tu
jest przewaznie od robotnikéw, nalezy wiec zbadaé, czy taki
tryb pracy jest dla robotnikéw mozliwy. Gdy na pierwszym
wykresie oznaczymy zapomocg znakéw wszystkich robotni-
kéw, to natychmiast wyjasni sie i podziat pracy miedzy nimi.
Jezeli powierzy¢ kazdemu robote odpowiednio do wykresu
aparatow, to niektérzy beda przecigzeni praca, inni za$ bedg
jej mie¢ za malo, i mozna by¢ pewnym, ze jezeli nie roz-
strzygniemy tej sprawy nalezycie, to pokierowanie roboty do-
ktadnie wedtug wykresu bedzie niewykonalne.

Z wykresem pracy robotnikéw sprawa stoi nieco ina-
czej, niz z wykresami pracy aparatéw. Wykres tych ostat-
nich powinien sie sktada¢ z linii mozliwie ciggtych z jaknaj-
mniejszemi przerwami; daznoscia naszg powinno by¢ otrzy-
mac jaknajwiekszg wydajnos¢ maszyn i aparatéw, natomiast
z praca cztowieka nalezy postepowaé¢ wedtug innych zasad.
Cztowiek nie jest aparatem o ciggtym biegu, mozemy od nie-
go wymagac systematycznosci w pracy, ale nie mozemy i nie
mamy prawa przecigza¢ go,—przeciwnie, jesteSmy obowigzani
dawa¢ mu wytchnienia potrzebne dla jego organizmu. Ozna-
czajac czas tych wytchnien, musimy kierowac sie nietylko
praca aparatow i maszyn, przy ktorych robotnicy maja pra-
cowac, ale przedewszystkiem witasciwosciami ludzkiego orga-
nizmu. A priori mozna wiec powiedzieé¢, ze prawidtowy wy-
kres pracy zbiorowej ludzi bedzie miat nieco inny charakter,
niz wykres biegu aparatéow. Naturalnie z punktu widzenia
wspotczesnosci dziatania, czyli ukiadu linii wzgledem siebie,
powinien wykres zbiorowej pracy ludzkiej byé rowniez har-
monijny, ale dtugos$¢ linii pracy i przerw bedzie inna. Dla
kazdego robotnika suma linii pracy powinna by¢ jaknajmniej-
sza, przerwy muszg by¢ czeste i dostatecznie ditugie na wypo-
czynek, czy to chwilowy, czy tez dtuzszy do przyjecia posit-
ku. Nie powinno by¢ za wielkich skupien linii pracy, czyli
chwilowego przecigzenia, lecz praca powinna i$¢ spokojnym,
rownym tempem. Jezeli na ktérego$ robotnika przypada z ko-
niecznosci w pewnych chwilach praca bardzo intensywna, to
bezwarunkowo nalezy da¢ mu potem dostateczng przerwe na
wypoczynek. Wreszcie sam podziat pracy powinien by¢ szcze-
go6lnie sprawiedliwy.

W kazdej wiec zbiorowej pracy, jezeli chcemy jg zorga-
nizowaé¢ zapomocg wykresu, to nalezy na wykresie aparatéow
i maszyn narysowac drugi wykres pracy robotnikéw, w kt6-
rym wszystko to powinno by¢ uwzglednione. Oczywiscie tu
znowu wchodzimy na wielkie lecz wdzieczne pole studydéw
technicznych.

Na przytoczonym wykresie (rys. 15 Nr. poprzedzajacy)
robotnicy sa oznaczeni réznymi znakami, tak ze mozna tatwo
sprawdzi¢, w jaki sposob praca zostata miedzy nich rozto-
zona.

Podczas projektowania pierwszego wykresu przy naj-
wiekszej starannosci nie dato sie przewidzie¢ wszystkich
szczeg6tdw pracy, trzeba wiec byto zrobi¢ pare wstepnych
préb, podczas ktérych wyjasnito sie, jak najlepiej sprawe te
rozstrzygna¢; w kazdym razie tg drogg doszliSmy w krétkim
czasie do rezultatow zupeinie zadowalniajgcych. Pokazato sie,

ze aby osiagna¢ rozkltad pracy miedzy robotnikami, trzeba
byto nawet zrobi¢ pewne ustepstwa z wykresu dla aparatow.

Wykres na rys. 15 jest tym ostatecznym, poprawionym
droga doswiadczenia; pokazato sie w wykonaniu, ze jest on
zupetnie praktyczny.

Zobaczmy teraz, w jaki sposéb mozna wprowadzié
w czyn taki, z géry obmyslany, plan pracy. Oczywiscie nie za-
pomocg kierowania sie zegarkiem; najprostsza droga, to Kkie-
rowanie sie biegiem jakiego$ jednego z aparatéw, naprzykiad
tempem walcowania ktorejkolwiek pary walcow— zupetnie
w podobny sposoéb, jak w orkiestrze wszystkie instrumenty
mogg sie kierowa¢ wedtug pierwszych skrzypiec. Nalezy tyl-
ko przestrzega¢, aby kazdy robotnik wiedziat, kiedy ma zaczy-
na¢ swa robote i kierowa}l sie naprzykiad tem, ktory pakiet
zaczynajg walcowac lub ktéry koncza.

Z poczatku, naturalnie, zachodzg pewne trudnosci z po-
wodu nieuwagi robotnikéw, a po czesci z powodu zwyktej ich
niecheci do systematycznosci; to tez nalezy bacznie przestrze-
gac¢, aby nie robiono uchybien i nie rozstrajano catego planu.
W tym celu z poczatku daleko lepiej jest roboty nie przyspie-
sza¢, i jezeli potrzeba, nalezy nawet zwalnia¢ naumysinie
tempo, a gtbwng uwage natomiast zwrdéci¢ na utrzymanie sa-
mej organizacyi. Po pewnym, stosunkowo krétkim, czasie ro-
bota zaczyna i$¢ zupeinie sktadnie i prawie $cisle podtug wy-
kresu.

Rezultat, jaki miatem sposobnos$¢ otrzymac przy takiem
postepowaniu, przeszedt poprostu wszelkie oczekiwania. Juz
po kilku dniach produkcya dosiegta 8500 kg na dniéwke, za-
miast jak dawniej, przy zwyktym trybie, 2500do 3000 kg Nie
zauwazytem przytem, aby robotnicy byli przecigzeni praca,
przeciwnie—wyrazali oni nawet zadowolenie z powodu, ze
mniej sie mecza niz zwykle. Po paru dniach otrzymalismy
jeszcze jeden nieoczekiwany rezultat, a mianowicie dzieki tak
réwnej pracy i jednostajnemu zagrzewaniu pakietow odpadito
zupetnie trzecie walcowanie, bo juz za drugiem walcowaniem
wszystkie blachy mozna byto dociagnaé do miary, podczas

kiedy przedtem udawato sie to tylko przy niektoérych pakie-
tach.

Organizacya planowa i organizacya przez samooddziatywanie.

Powyzszy przykiad jest jaskrawym dowodem, jak za-
pomoca z gory utozonego planu postepowania, opartego na
znajomosci wszystkich warunkéw i zasadniczych cech organi-
zacyi pracy zbiorowej, mozna szybko otrzymac¢ ogromng wy-
dajnos$¢, niezaleznie od tego, czy mamy do czynienia z praco-
wnikami dobrze wyszkolonymi czy nie. Jest to w wysokim
stopniu wazny wniosek.

Zastanawiajgc sie blizej nad tg sprawg, tatwo zauwazy-
my, ze niema w tem nic dziwnego, przeciwnie, dziwicby sie
nalezato, gdybysmy postepujac tak, nie otrzymali odpowied-
nich Rezultatéw. Przeciez charakterystyczng cecha kazdej
dobrze zorganizowanej pracy zbiorowej jest wtasnie wspot-
czesno$¢ i harmonijnos$¢ dziatania, co mozna zawsze wyrazié
zapomocg prawidtowych figur, oznaczajacych czas pracy. Wy-
szkolenie i wprawa pojedynczych organéw ma drugorzedne
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znaczenie. Nic wiec dziwnego, ze jezeli péjdziemy drogg od-
wrotna, to jest zaczniemy oddzialtywaé na organizacye tak.
aby odpowiadata z gory powzietemu systemowi, to niewatpli-
wie otrzymamy takie wzajemne przystosowanie sie i rezultat,
jakismy zamierzyli.

Gdybysmy pozostawili catly zespét pracujgcych orga-
ndéw samemu sobie, bez oddziatywania na organizacye, to na-
turalnie przystosowanie sie wzajemne po pewnym czasie sa-
mo przez sie zostanie osiggniete drogg czysto naturalnego do-
stosowania. Jednakze proces taki, pozostawiony swemu
wiasnemu losowi, idzie wogo6le bardzo powoli ijest tylko o ty-
le mozliwy, o ile sg odpowiednie po temu warunki A wiec
przedewszystkiem jezeli warunki pracy sa ciagle jednakowe,
i jezeli przebieg pracy jest prosty a nieskomplikowany. Sa-
mo przystosowanie sie do pracy zbiorowej zaleznem jest tak-
ze od stopnia wyszkolenia catego personelu.

Jako bardzo charakterystyczny przyktad, jak wolno po-
stepuje organizacya przez samo przystosowanie, mozna przy-
toczy¢ fabrykacye tak zwanej biatej blachy. Jest to fabryka-
cya stosunkowo dos$¢ jednostajna, w ktérej wprawa pojedyn-
czych robotnikéw ma wprawdzie duze znaczenie, w kazdym
jednak razie na ilo$¢ produkcyi najgtowniejszy wptyw wy-
wiera dobra organizacya. Ot6z fabrykacya ta rozwijata sie
bardzo powoli, i trzeba byto kilkudziesieciu lat, aby w Anglii
doszta do takiej intensywnosci, jakiej jeszcze nie osiggnieto
w innych krajach, gdzie zaczeto wyrabia¢ taka blache znacz-
nie pézniej. W Anglii jedna para walcow wydaje w ciggu
12-godzinnej dniowki okoto 5000 leg blachy, podczas kiedy
we Francyi lub w Niemczech nie otrzymuja wiecej od 3500 lig.

Gdybysmy narysowali wykres pracy dla tej fabrykacyi,
to nie ulega watpliwosci, ze w fabrykach angielskich bedzie
on znacznie prawidtowszy, i ze w tem witasnie tkwi przyczy-
na wskazanej roéznicy produkcyi; bo pod wzgledem wprawy
pojedynczych robotnikéw, nie znajdziemy takiej réznicy, czy
to bedzie robotnik angielski, czy francuzki, czy nawet uralski.

Mamy tedy dwie drogi do otrzymania dobrej organiza-
cyi: jedna to Swiadome oddziatywanie wedtug z goéry powzie-
tego systemu, druga—to naturalne sainoprzystosowanie sie
pracujacych organéw do warunkow pracy.

Aby osiagna¢ duza wydajnos$¢ na pierwszej drodze, na-
lezy:

1)
pracy i wtasciwosci wszystkich poszczegélnych organdéw;

2) zestawi¢ plan, zgodny ze wszystkieini danemi otrzy-
manemi z obserwacyi i z ogélnemi zasadami pracy zbiorowej,
a wiec z zasadami jej podziatu, wspotczesnosci i harmonij-
nosci, i

3) przystgpi¢ do wykonania—wiec prowadzi¢ aparaty
i mechanizmy $cisle wedtug obranego systemu, pracownikow
za$ przyzwyczaja¢ do takiej dyscypliny pracy, jaka wypitywa
z 0og6lnego planu.

Nie ulega watpliwosci, ze jednostajno$¢ warunkéw
pracy, jaka spotykamy przy masowych fabrykacyach, moze
znakomicie to zadanie utatwi¢. Rowniez takze z pracownika-
mi wiecej wyszkolonymi sprawa bedzie tatwiejsza, niz z mniej
wdrozonymi do pracy zbiorowej. Nie sg to jednak warunki
niezbedne do osiggniecia dobrze zorganizowanej i intensyw-
nej pracy. Tak samo jak nie jest niezbedne do utworzenia
dobrej orkiestry dob6r samych utworéw tatwych i muzykan-
téw wirtuozow.

Co sie tyczy drugiej drogi, to jest organizacyi przez sa-
moprzystosowanie sie, to tutaj przeciwnie, uproszczenie wa-
runkéw pracy, masowo$¢, zamiana pracy ludzkiej pracg ma-
szynowa, wyszkolenie personelu sg gtbwnymi warunkami po-
wodzenia. W im wyzszym stopniu sg spetnione te warunki,
tem wieksze mamy prawdopodobienstwo otrzymania pred-
kiego i dobrego rezultatu.

Duza sprawno$¢ pracy w Ameryce tak zbiorowej, jak
i pojedynczych robotnikéw, na tej wtasnie specyalizacyi—czyli
uproszczonych masowych fabrykacyach, polega.

Jezeli przyjrzymy sie blizej ogélnemu postepowi w go-
spodarce technicznej, to zauwazymy silne dgzenie do otrzy-
mania duzej wydajnosci na tej drugiej drodze, t. j. zapomocg
uproszczenia, specyalizacyi i masowosci fabrykacyi, dazenie
zas$ do intensywnosci pracy zapomocg planowego jej uktadu—
czyli bezposredniego oddziatywania na organizacye, pozosta-
je jeszcze znacznie w tyle.
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Jest to, sadze, do pewnego stopnia stan nienormalny.
Wybujato$¢ dazenia do masowych fabrykacyi dochodzi nawet
do tego stopnia, ze nieraz daje sie stysze¢, ze masowos¢ jest
jedynym warunkiem intensywnej i taniej produkcyi.

Nie mam, naturalnie, zamiaru potepia¢ dazenia do ma-
sowosci fabrykacyi i specyalizacyi, przeciwnie, uwazam je
za pierwszorzedng zdobycz gospodarstwa technicznego, chce
tylko zwréci¢ uwage na pewien brak réwnowagi w postepie
tegoz gospodarstwa. Chodzi wilasciwie przeciez o to, aby
otrzymacé jaknajwieksza wydajnos¢ pracy i jak najmniej tra-
ci¢ czasu na przestanki, ktére, jak widzieliSmy, przynoszag
ogromne materyalne straty.

WidzieliSmy, ze nadrodze bezposredniego oddziatywania
na organizacye jest jeszcze olbrzymie pole do postepu, i prze-
to nie zawsze wskazane jest uciekanie sie do masowosci
i jednostajnosci fabrykcyi, dlatego, aby otrzymaé duzg wy-
dajnos¢ i nizkie koszta wiasne. Wezmy naprzyktad warunki
naszego rynku zbytu. Jezeli tutaj nie moze by¢ dwdéch zdan,
ze dla otrzymania taniego wyrobu sprawnos$¢ naszych fabry-
kacyi powinna by¢ jak najwieksza, to przeciez masowos$¢
w bardzo wielu razach nie moze by¢ jeszcze stosowana, z oba-
wy nadprodukcyi.

Tu gtéwna role powinna odegra¢ witasnie planowos¢ or-
ganizacyi, i tem wiecej nalezy jej przestrzega¢, im bardziej
ztozony jest asortyment danego wyrobu.

Otrzymawszy tak namacalne rezultaty w mej praktyce,
ktdére przytoczytem wyzej, przyszedtem do przekonania, ze za-
danie to nie jest tak trudne, jakby sie na pierwszy rzut oka
wydawato, nawet przy asortymencie wyrobu dosy¢ ztozonym.

Wezmy naprzyktad przytoczong fabrykacye cienkiej
blachy.

Przy warunkach naszego rynku walcownia cienkiej bla-
chy ma zwykle do wykonania ogromng ilo$¢ ré6znych wymia-
row. Rozmaito$¢ w wykonaniu jest ogromna, niektore bla-
chy wyrabiajg sie za jednem przewalcowaniem, inne za$ wy-
magaja 2, 3 a nawet 4-ch zagrzan i walcowan, przyczem ma-
my do czynienia z dziesigtkami, a nawet setkami réznych
w3miaroéw, nieraz wiec pare razy dziennie zmieniajg sie wa-
runki pracy.

Oczywiscie dobra organizacya w tych warunkach nie
jest rzecza prosta, a juz bezwarunkowo nie mozemy liczy¢ na
, aby wytworzyta sie sama przez sie. Przy dobrych nato-
miast checiach zawsze mozna wprowadzi¢ takg organizacye,
przy ktérej sprawnos¢ pracy bedzie, jezeli nie taka sama, ja-
ka mozna otrzymac¢ przy jednostajnych fabrykacyach, to
w kazdym razie dosy¢ blizka.

Jezeli chcemy dojs¢ do tego zapomocag metody graficz-
nej, to sprawe mozna uprosci¢ znakomicie; nalezy w tym ce-
lu caty asortyment podzieli¢ na grupy blach, mniej wiecej do
siebie podobnych pod wzgledem warunkéw wykonania i tym
sposobem zadanie sprowadzi¢ do utozenia tylko kilku typo-
wych wykresoéw, prowadzenie za$ roboty wedtug nich nie be-
dzie juz rzeczag zbyt trudna.

Przy ztozonym asortymencie najtrudniejsza sprawa jest
z urzadzeniem i 0g6lng konstrukcyg warsztatéw, szczegoélniej,
gdy wiekszg cze$¢ pracy wykonywujg mechanizmy i aparaty.
Zeby osiagnaé najwieksza wydajno$é, wiasciwie nalezatoby
mie¢ wtedy dla kazdego rodzaju roboty inny dobdr mecha-
nizmow. Walcownia do pewnego gatunku zelaza, naprzyktad
bednarki, powinna by¢ inaczej zbudowana, niz dla innego
takze drobnego gatunku, naprzykiad kwadratowego zelaza.

Jasnem jest, ze budowanie warsztatu dla kazdego rodza-
ju wyrobu jest rzecz mozliwa w naszych warunkach tyl-
ko w wyjatkowych razach. Jednakze sprawe w bardzo wielu
razach mozna rozstrzygng¢ mniej wiecej racyonalnie, jezeli
zbadamy zawczasu przebieg pracy przy kazdym rodzaju wy-
robu. Tutaj takze metoda graficzna moze da¢ doktadne wska-
z6wki, jak nalezy postepowac.

Jezeli naprzyktad bedzie chodzito o zbudowanie wal-
\cowni dla drobnych gatunkéw zelaza, to caly asortyment
mozna podzieli¢ na grupy o wymiarach do siebie podobnych,
zestawi¢ kilka typowych wykreséw pracy, i wybraé takie
urzadzenie walcowni, aby mniej wiecej odpowiadato wszyst-
kim typom, a szczegdlniej najwazniejszym. Dzi$, niestety, bu-
dowa walcowni nie idzie tg drogg, i walcownie dla drobnego
zelaza, wybudowane podtug ogdlnie przyjetego szablonu, ma
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jac do wykonania duzy asortyment, tylko szczesliwym zbie-
giem okolicznosci odpowiadajg czasami paru gatunkom, a naj-
czesciej nie odpowiadajg zadnemu.

Na zakonczenie niniejszego szkicu chciatbym powiedzieé
stow pare o stosunku pracownikéw do pracy zbiorowej, uje-
tej w Sciste ramy powzietego z géry systemu.

Aby otrzymaé najwiekszg wydajno$¢ catego zespotu,
kazdy z pracownikoéw, jak widzieliSmy, musi Scisle stosowacé
sie do wskazan ogo6lnego planu, lub wykresu. Otéz taka dy-
scyplina pracy wydaje sie na pierwszy rzut oka, jakby zama-
chem na swobode jednostek—sprowadzeniem ludzi do roli
automatéw, zwigzanych ze sobg tak samo, jak czesci maszyny
w jedna cato$¢; mozna wiec mniema¢, ze dyscyplina ta jest
niepozadana ze wzgledu na osobistg swobode pracownikdw.

Odybysmy sie jednak chcieli zapatrywac z tego punktu
widzenia na dang sprawe, to wiasciwie nalezatoby potepié
i wszelkg dobrze zorganizowang prace zbiorowg, bo prze-
ciez gtdwng podstawg takiej pracy jest, wtasnie Sciste stoso-
wanie sie pracy jednostek do pracy catego zespotu.

P A r n o M I

(Dokonczenie do str.

Zrzekajac sie ciggtosci wykresu i uwzglednienia gesto-
éci pary, firma Hallwachs i S-ka buduje bardzo proste i nie-
zawodzgce paromierze, ktérych gtdwng czescig sktadowg jest
manometr rteciowy réznicowy taki, jak na rys. 11; w jedno
ramie manometru sg zatopione w odpowiednich odstepach
kontakty platynowe (rys. 15). Kazdy kontakt tgczy sie z od-
dzielnym elektromagnesem (elektromagnesy nie sg wskazane
na rysunku), ktérego kotwica zaopatrzona jest w ostrze. Gdy
przez cewke elektromagnesu przeptynie prad chwilowy, to
kotwica zostaje na chwile przyciggnieta, i ostrze wybija w tas-
mie, poruszanej pod niem przez przyrzad zegarowy, maty
otwor. Z rysunku wida¢, ze rte¢, wznoszac sie w lewem ra-
mieniu manometru, wchodzi w zetkniecie z coraz wyzszymi

Jegar

ufl-, ~TZIir

Rys. 15.

kontaktami, i coraz wiecej elektromagnesow zostaje witgczo-
nych w obwéd elektryczny. Obwod ten jest stale przerwa-
ny, i tylko w pewnych odstepach czasu zamyka obw6d na
chwile, i wéwczas wszystkie witgczone elektromagnesy wybi-
jaja otwory we wstedze.

Przez odpowiednie rozstawienie elektromagnesow
uwzglednia sie prawo kwadratowego pierwiastka i otrzymuje
wykres, dajgcy sie planimetrowaé, acz nie ciggty, lecz tylko
schodkowy, jak to widzimy na rys. 15.

Na czuto$¢ paromierzow, jak wszystkich zreszta auto-
matycznych przyrzadéw mierniczych, wplywa ujemnie ta
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Z drugiej znéw strony widzimy, ze juz w samym zarod-
ku prac zbiorowych lezy daznos¢ do przystosowania sie po-
szczegblnych dziatan do dzialania catej grupy pracownikéw,
i dgzno$¢ ta przejawia sie zawsze i niezaleznie od tego, czy
bedziemy na nia oddziatywac¢ lub nie. Bo to podporzadkowa-
nie wyptywa z instynktowego dazenia catego zespotu do naj-
wiekszej wydajnosci przy najmniejszym nakladzie energii.

Oszczednos$¢ energii przez dobre i Sciste zorganizowanie
pracy jest zbyt wielka, aby cztowiek, majgc do wyboru mie-
dzy zupelna swobodga, wiasciwie niesystematycznoscia, swej
pracy i korzyscig, jakg mu daje planowos$¢ dziatania, miat
wybraé pierwsza.

Obawe wiec, ze przez ujecie pracy zbiorowej w Sciste
prawidta zrobimy z ludzi automaty, musimy odrzuci¢ w imie
gtownych zasad ekonomii tejze pracy— tem bardziej, ze Sciste
lecz racyonalne organizowanie prac zbiorowych jest witasci-
wie nie ograniczeniem swobody pracy jednostki, lecz jej usy-
stematyzowaniem, majacem na celu przedewszystkiem oszczed-
nos$¢ wysitkéw ludzkich.

K. Adamiecki.

E I n A B
227 w Na 19 r. b.).

okolicznos¢, ze sita, poruszajgca sam organ piszacy, maleje
i zbliza sie do zera w miare tego, jak przyrzad osigga stan
réwnowagi; bardzo wiec wazng rzecza jest umiejetne wyzy-
skanie owych drobnych sit koncowych, oraz skorzystanie z po-
mocy sit dodatkowych.

Tak np. do mierzenia pierwiastka kwadratowego z drob-
nych réznic cisnien badacz francuzki parenty uzyt, jako si-
ty pomocniczej, sity ciezkosci; w przyrzadzie jego konstrukcyi
(rys. 16) dwa naczynia potaczone komunikujg sie zapomoca
rurki ruchomej; jedno z tych naczyn zawieszone jest na wa-
dze, drugie za$, state, ma taki ksztalt, ze przyrost cigzaru na-
czynka ruchomego (t. j. waga rteci, wypartej z naczynia sta-
tego), jest proporcyonalna do pierwiastka kwadratowego
z réznicy poziomoéw rteci w obydwu naczyniach. Na rys. 16
naczynie state, odpowiednio profilowane, znajduje sie po le-
wej stronie; na rte¢, w niem zawarta, dziata cisnienie p It gdy
w naczyniu ruchomem panuje cisnienie p2 Oczywiscie odchy-
lenia wagi beda proporcyonalne do Vpx—p2 i przyrzad taki
daje sie zastosowa¢ do mierzenia przeptywu pary.

W przyobleczeniu mysli Parenty’ego w ksztalty pra-
ktyczne duzg trudnos¢ stanowito odpowiednie wykonanie ru-
chomych potaczen z naczyniem, zawieszonem na wadze; pota-
czenia te muszag byc¢ catkowicie szczelne, a réwnoczesnie mu-
szg poruszac sie bez zbyt duzego tarcia, ktére zmniejszatoby
czutos¢ przyrzadu.

Trudnosci te pokonat M. Genhre. Najnowszy paromierz
jego konstrukcyi (rys. 17) posiada jako gtéwnag czesé skiado-
wa naczynie ruchome (rys. 19) z rtecia; w przeciwienstwie do
przyrzadu Parenty’'ego, Naczynie state ma tu ksztatt pryzma-
tyczny, a naczynie ruchome jest brytg obrotowg o profilu za-
krzywionym wedtug paraboli czwartego stopnia.

Naczynie ruchome jest potgczone w gérnej czesci z rur-
ka p2(rys. 17), a w dolnej z naczyniem statem, zawierajgcem
rte¢, i potgczonem =z rurka pt (na rys. 17). Obydwie rurki {3-

2
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czgce schodzg sie tak, ze osi ich zgietych przedtuzen przypa-
dajag na jednej prostej. Wida¢ to z rys. 18, na ktérem rurki
te wyobrazono w rzucie poziomym. Okoto tej prostej, jak
okoto osi, moze obraca¢ sie naczynie ruchome. Polgczenie
owych rurek z naczyniem statem, zawierajgcem rte¢ i z rurgp2
jest tego rodzaju, ze, zabezpieczajac dostateczne uszczel-
nienie, pozwala ono na swobodny ruch naczynia ruchomego
okoto wspdlnej osi rurek. Po stronie odwrotnej naczynie ru-
chome jest zawieszone na dwoch sprezynach spiralnych. Na
rys. 17 (z prawej strony) widac tylko jedng z tych sprezyn.
Im wieksza jest réznica cisnien i p2 tem wiecej rteci przej-
dzie z naczynia statego do ruchomego, i tem nizej opadnie to
ostatnie, wyciggajac owe sprezyny. Dzieki szczeg6lnej formie
tego naczynia ciezar jego, a wiec i odchylenie, wzrasta pro-
porcyonalnie do VpY—p».

Z naczyniem ruchomem, a

witasciwie z jego osig obrotu, jest
potgczone sztywnie ramie a (kre-
skowane na rys 17). Ramiege to
dziata na prawy koniec drgzka b,
z ktérym jest potgczone przy po-
mocy zawiasy, i ktéry moze obra-
cac¢ sie okoto czopu c; w drugim
koncu drazka bjest osadzony ot6-
wek, kreslacy krzywa przeptywu
pary na wstedze bebna.

Gdyby czop c byt nieruchomy, to rzedne krzywej byty-
by proporcyonalne do Vpx— p2. Aby uwzgledni¢ zmiany ge-
stosci pary lub cisnieniapv Gehke zaopatrzyt i ten paromierz
w mechanizm, mnozacy te rzedne przez Ypl Mechanizm ten
jest w zasadzie podobny do mechanizmu, wyobrazonego
na rys. 14, tutaj jednak stosunek ramion zmienia sie w ten
sposo6b, ze przesuwa sie 0$ obrotu dragzka, czyli czop c¢. Czop
ten jest osadzony ruchomo z jednej strony w wycieciu draz-
ka b, zas z drugiej strony w wycieciu drgzka d. Szczegdlnej
postaci drazek d moze sie obracac¢ okoto statego punktu e. Na
drugi koniec jego dziata manometr ttokowy g, w ktérego cy-
lindrze panuje cisnieniepl. Gdy ci$nienie p1wzrosnie, to le-
wy koniec drgzka d opada na dot; tatwo zrozumiec¢ z rysun-
ku, ze wowczas czop c zostaje przesuniety na prawo, stosunek
ramion drazka b, lewego do prawego, wzros$nie, i odpowiednio
wzrosng rzedne kreslonej krzywej. Dzieki szczegbélnej posta-
ci wyciecia w drazku d rzedne wzrastajg w przyblizeniu pro-
porcyonalnie do I'fp1
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Zamiast przyrzadu piszgcego paromierz moze byé¢ za-
opatrzony w licznik, wskazujacy na tarczy zuzycie pary.
Urzadzenie tego licznika jest réwniez wskazane na rys. 17.
Widzimy tam (u géry z lewej strony) w profilu rolke, przez
ktérg jest przerzucona tasma. Do tasmy tej jest przyczepiony
pret, potaczony u dotu z lewym koricem drazka b. Na precie
jest zawieszony licznik, ktérego tarcze wida¢ na rysunku. Na

Rys. 18 i 19.

drugim koncu tasmy, po odwrotnej stronie rolki wisi odpo-
wiednia przeciwwaga (nie wskazana na rysunku). Caty licz-
nik wznosi sie lub opada wraz z lewym koricem ramienia b.

Poruszajacym organem licznika jest kotko cierne r; kot-
ko to opiera sie o powierzchnie okragtej tarczy, posuwanej
przez przyrzad zegarowl z szybkoscig stata. Gdy rdznica
pl—p2— 0, to kotko r styka sie z tarczg w jej srodku i pozo-
staje nieruchomem. Gdy pv—p2wzrasta, to licznik wznosi

Rys. 20.

sie do gory, i kotko r styka sie z punktami tarczy, posiadaja-
cymi coraz wieksze szybkosci, a wiec i samo obraca sie z co-
raz wiekszg szybkoscia. Jasnem jest stad, ze szybko$¢ Avska-
zowki licznika bedzie proporcyonalna do wzniesienia lewego
konca drazka b, a wiec i do przeptywu pary w leg.

Paromierz Gehre jest interesujgcy ze wzgledu na wiel-
ce pomystowa konstrukcye, ale jest to przyrzad bardzo ztozo-
ny, drogi i delikatny, a zatem malo nadajacy sie do zastoso-
wania w zwyktych warunkach fabrycznych.

Metoda prof. Stodoli. Doktadne mierzenie spadku ci$nie-
nia w zwezeniu przewodu parowego, a ze spadku cisSnienia
iloSci przeptywajacej pary da sie osiggnaé jeszcze i w inny
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spos6b. Jak zauwazyt prof. Stodo#a, w dyszy turbiny paro-
wej poza najmniejszym przekrojem istnieje przestrzen, w ktoé-
rej panuje ci$nienie daleko mniejsze, niz w przestrzeni pozo-
statej. Strata cisnienia pary jest tam dziesie¢ lub wiecej razy
wieksza, niz w miejscach, potozonych dalej od najmniejszego
przekroju. Zjawisko to objasnia sie kontrakcyg strumienia
pary i powstaniem wiru parowego; stwierdzono, ze 6w znacz-
ny spadek cisnienia w tym wirze zmienia sie proporcjonalnie
do rzeczywistego spadku ci$nienia w catej dyszy. Dzieki te-
mu, urzadziwszy rodzaj dyszy w przewodzie parowym, mozna
z do$¢ znaczng dokladnoscia wyznaczy¢ rzeczywistg strate
cisnienia, ktora jest niewielka i nie powinna przekracza¢ kil-
ku dziesiatych jednej atmosfery, gdy zmierzymy 6w znaczny
spadek w wirze.

Na

tem jest oparty paromierz firmy J. C. Eckakdt

KRYTYKA |

L. Ginsburg, inz. Uniwersalnyja sredstwa protiw naJcipi
(Antinalciping). Kryticzeskij obzor ich sostawa i diejstwija. 1908.

P. Ginsburg, witasciciel laboratoryum do rozbioréw wody, po-
daje w tem dziele wyniki swj*ch badan nad reklamowanymi specy-
fikami, zalecanymi jako $rodki przeciwko tworzeniu sie kamienia
kottowego oraz przytacza skitad chemiczny wielu $rodkéw tego
rodzaju.

Antor znalazt, ze ceny wigkszosci tych specyfikow sg zbyt
wygérowane i zwykle wielokrotnie przewyzszajg pozytek, jaki sie da
osiggnal pXzez ich stosowanie i zaznacza, ze wybo6r Srodka przeciw-
ko kamieniowi powinien zaleze¢ od zanieczyszczen wody, ze wiec
uniwersalnych $rodkéw byé¢ nie moze i, ze wode nalezy zmiekczaé
przed wprowadzeniem jej do kotta.

Recenzent ,lzw. Juzno-Russ. Obszcz. Techn.ll, prof. Lidow
solidaryzuje sie z powyzszem zdaniem autora i dodaje, ze wode zu-
petnie miekka i czysta mozna otrzymac tylko droga dystylacyi. Je-
zeli dotychczas sposdb ten nie znalazt szerszego zastosowania z po-
wodu znacznych kosztéw, to w przysztosci, przy lepszem wyzyska-
niu ciepta gazéw kominowych (np. przez uzycie wentylatoréw do
wytwarzania ciggu), ma on widoki powodzenia.

F. W. Taylor. Ueber Dreharbeit und WerJczeugstdhlem
Str. X111 -£+-281. Cena w oprawie 14 marek.

Jest to niemieckie wydanie obszernej pracy Taylora (,On the
art of cutting metals"), zawierajacej doswiadczenia i wnioski, zebra-
ne w ciggu 29 lat studyéw praktycznych nad praca na tokarni.

Ksigzka ta moze oddac¢ wielkie ustugi technice warsztatowej,
szerzac znajomos$¢é zastosowan nowych gatunkéw stali narzedziowej
i wogble znakomitych postepéw w obrébce metali, ktére zawdziecza-
my w znacznej mierze pracom Taylora.

Technik, pracujagcy w fabryce mechanicznej, znajdzie w dzie-
le Taylora wiele cennych wskazéwek praktycznych i waznych da-
nych liczbowych, pochodzacych z doswiadczenia i utozonjfch w for-
mie tablic.

E.T. Z

Friedr. Leitner. Die Selbstfcostenberechnung industrieller
Betriebe. Wyd. 3-cie powiekszone. Str. VII -f- 273. Cena w opra-
wie 5,60 marek.

Recenzent ,Z. d. V. d. l.u, F. Meyenberg, daje nastepujaca
opinie o tej ksigzce.

,Dzieto to odpowiada mniej wiecej zatozonemu przez autora
celowi, przedstawi¢ poczatkujacemu rzecz catg w sposéb przystepny
oraz zacheci¢ praktyka do pogtebienia stosowanj'eh przezen sposo-
béw obliczania kosztéw produkcyi, do wyszukania i usuniecia zasta-
rzatych biedow.

Wyktad wiasciwy poprzedza wstep, wyjasniajacy pojecie kal-
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(rys. 16); bezposrednio za odwadniaczem poziomym widzimj»
tu dysze dtawigcga. W miejscu, gdzie sie tworzy wir, znajdu-
je sie wylot cienkiej rurki I, potaczonej z grubszg rurka R\
rurki R i R x przenosza ci$nienia przed i za dyszg do dwoch
manometréw piszacych. Znajac réznice odpowiednich rzed-
nych jednego i drugiego wykresu, mozna wyznaczy¢ prze-
ptyw iv danej chwili, a z réznicy p6l obydwdch wykreséw da-
je sie wyznaczy¢ zuzycie w ciggu pewnego czasu. Jasng jest
rzecza, ze paromierze tego systemu nie moga dostarczaé¢ bar-
dzo doktadnych danych, przy matych zuzyciach pary; réznica
rzednych obydwu wykresow stajg sie wowczas tak mate, ze
sama grubos$¢ kreski otéwkowej moze odpowiadac btedowi
10°/ni wiecej. Przy zuzyciach wiekszych za to, gdzie pozorny
spadek cisnienia dochodzi do 3 atm., paromierz E ckardta
oddaje rzetelne ustugi. F. B.
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kulacji. Nastepujg poszczegélne dziaty ksigzki: fabrj'kacya (kosztjr
materyaléw, robocizna, koszty nadzwyczajne i og6lne), szacowanie
produktu i poét-produktu, obliczenie dochodowosci przedsiebiorstwa,
plan finansowy i kalkulacya normalna.

Cze$¢ trzecia i ostatnia zawiera przyktady praktyczne.

Cato$¢ stanowi dzieto, zawierajgce sporo cennych wskazéwek
i zastugujace na polecenie. Obfite wykazy literatury odno$nej, pod-
nosza jeszcze bardziej warto$¢ ksigzki“.

Victor Marteil. La fonderie de fnnte. Str. 308, z 232 rys.
i 5 tabl. 1909. Cena 10 frankéw, w oprawie 12 frankoéw.

Autor przeznacza swa prace dla uczniéw szkét technicznych
i praktykéw giseréw. Zgodnie z ta mysla, wyktad jest przystepny,
nie obcigzony rozwazaniami teoretyczneini i objasniony licznymi
i bardzo przejrzystymi rysunkami.

Rozdziat pierwszy poswiecony jest wielkim piecom i ich pro-
dukcyi. W nastepnych rozdziatach autor rozpatruje po kolei wszyst-
kie zasadnicze czynniki produkcyi giserni, a wiec materyaty, narze-
dzia i sposoby wykonywania form i odlewdw.

(G. C. 1909).

L. Hinz. Handbuch der Aufzugsteehnilc. Eine Zusammen-
stellung der gebraucldisten Systeme u. Konstrulctionen der Per-
sonen und Lastenaufzuge, ihrer Sicherheitsvorriclitungen
usw. 1908. Cena 6 marek,w oprawie 7 marek.

Ksigzka Hinza zawiera szczegétowe opisy wind réznych ty-
poéw, poczawszy od dawniejszych, wysztych juz z uzycia, az do kon-
strukcyi wspétczesnych.

Od wind hydraulicznych autor przechodzi do wind elektrycz-
nych, wyjasniajac korzysci, jakie wynikajg z zastosowania elektrycz-
nosci do tej gatezi techniki.

Sporo miejsca autor poswiecit urzadzeniom, zapewniajgcym
bezpieczenstwo ruchu, i opowiedziat ich rozwéj stopniowjr, uwarun-
kowany wzrostem wymagan praktyki i prawodawstwa.

Wyktad przystepny oraz liczne rysunki zalecajg dzieto, ktére
moze stanowi¢ pozyteczny podrecznik dla instalatoréw i budowni-

czych.
(Z. d. V. d. 1. 1909).

Maurice Sainturat. L ’automobile a la portée de tout le
mond. Str. 48 z 46 fig. i 3 tablicami, zawierajgcemi modele
ptaskie. 1909. Cena 12 frankoéw.

Obok przystepnego opisu mechanizmu automobilu, najwaz-

niejszg czes$¢ dzietka stanowig 3 tablice poglagdowe kolorowane. Ta-
blice te sa utozone z oddzielnych kawatkdéw mocnego papieru, wy-
cietych w formie roé6znych organdéw samochodu i utozonycli jeden na
drugim. Zdejmujac po kolei te wycinki, czytelnik poznaje budowe
wewnetrzng mechanizmu i jego dziatanie.

(Genie Cml).

Z TOWARZYSTW TECHNICZNYCH.

Stowarzyszenie Technikéw w Warszawie. Protokdt z posiedze-
nia technicznego d. 7 maja r. b. (Komunikat Wydziatu posiedzen tech-
nicznych).

Po przyjeciu porzadku dziennego zatwierdzono sprawozdanie
z poprzedniego posiedzenia technicznego; sprawozdanie to zostato
umieszczone w ostatnim numerze Przegladu Technicznego.

Nastepnie inz. K. Obrebowicz wygtosit odczyt:
,Obliczanie wykreslne sieci rur wodnychll

Wspomniawszy na wstepie o waznosci i dogodnosci sposobdéw
wykresinych w technice, o szybkim rozwoju statyki wykreslnej, za-
poczatkowanej przez Cremong, o doniostosSci pokrewnego sposobu
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przy skfadaniu i rozkladaniu napie¢ i wielkosci pradu w rozpradach
(pradach przemiennych) rozmaitych faz, prelegent zaznaczyt zasadni-
cza roznice, jaka zachodzi miedzy tymi sposobami a obliczaniem sieci
rur. Sity w statyce wykresinej, oraz napiecia i wielkosci pradéw,
o pewnej fazie, w technice rozpraddéw, sa wielko$ciami wektorowemi,
podczas gdy przekroje rur, ilosci przeptywoéw, straty wysokosci i t. p.
sg wielkosciami skalarowemi, wymagajg one zatem innych sposobdéw
wykreslnych, odmiennych co do swej tresci, aczkolwiek czesciowo
analogicznych pod wzgledem formy.

Kazda sie¢ rur wodnych, czy to wodociggowych, czy tez np.
ogrzewania wodnego, sktada sie z poszczegdlnych dziatek. Za taka
dziatke nalezy uwaza¢ rure dowolnej diugosci, dowolnie zakrzywiong
lub prosta, o jednakowym przekroju, lecz nie posiadajaca odnogi
w swym obrebie: zazwyczaj bedzie to kawatek, lezacy miedzy dwoma
punktami weztowymi, chociaz, jezeli miedzy dwoma takimi punktami
zmienia sie przekr6j, to wypada czesci o przekrojach odmiennych
uzna¢ za oddzielne dziatki. Poszczegdlne jednak zwezenia, albo roz-
szerzenia przekroju (np. grzejnik na dzialce sieci ogrzewalnej) nie
zmuszaja jeszcze do podziatu tej dziatki na dwie; wypada wszakze ta-
kie rozszerzenia lub zwezenia uwzgledni¢ nalezycie w cyfrze oporéw.

Kazda dziatke sieci (a réwniez kilka takich dziatek posobnie
lub obocznie wzgledem siebie lezacych, a nawet catlg sie¢) mozemy
zastgpi¢ jej przekrojem zastepczym. Przekrdj zastepczy jest to przekroj
takiej wielkosci, aby przez niego, przy jednakowej stracie ci$nienia, prze-
pltywata taka sama ilo$¢ wody w jednostce czasu, jak przez sam przewdd.
W zastosowaniu do obliczen dogodniejszym bedzie taki przekréj za-
stepczy, przez ktéryby woda przeptywata bez tarcia i bez zwezenia sie
strumienia wyptywajacego. Taki teoretyczny przekroj upraszcza obli-
czenia, pozwala bowiem na zaniedbywanie wspoétczynnikéw owego tar-
cia i zwezenia.

Jak w statyce wykres$lnej mamy wieloboki sit i wieloboki sznu-
rowe, tak w sposobie prelegenta mie¢ bedziemy wieloboki przekrojow
(zastepczych) i wieloboki przeptywoéw.

Na strate ci$nienia, przy przeptywie wody przez dany prze-
woéd, mamy wzér ogdlnie znany:

(r—predkos$¢ przeptywu; X—spoélczynnik tarcia; i —wspoétczynniki opo-
row poszczegdlnych, zalezne tylko od ksztattu przewodu, a niezalezne
od predkosci).

Warto$¢ ujeta nawiasem nazywa prelegent cyfrg oporu i ozna-
cza jg literg n, a jest ona zalezna nietylko od ksztattu przewodu, lecz
i od wspoétczynnika X Wspoétczynnik Xpodiug wzoru Darcy’ego jest row-
niez niezalezny od predkosci r, a zalezny tylko od ksztattu przewodu,
t. j. od jego $rednicy d. Podiug Weisbacha jest on natomiast zalez-
ny od v, a nowsze wzory czynig go nhawet zaleznym i od v i od d.
Weston sprawdzit jednak, ze dla nowych rur zeliwnych, lub podobnie
sie zachowywujacych, wzér Darcy’ego daje wyniki zgodne, a dla rur
nienadmiernie zanieczyszczonych osadami wogo6le najlepszym okazat
sie podtug niego wzér, o tej samej postaci, jak wzoér Darcy‘ego, lecz
0 nieco odmiennych statych. Stosowanie wartosci X zaleznej od v,
nie wyklucza wprawdzie sposobu wykreslnego, czyni go jednak o wie-
le zmudniejszym, wymaga bowiem wykres$lenia przedwstepnego, po-

rawienia X podtug otrzymanych predkosci i wreszcie ponownego wy-
reSlenia. Dlatego tez prelegent przedstawit tylko sposéb wykresle-
nia w zalozeniu, ze Xjest niezalezne od r, a zalezne tylko od d (t. j. po-
dtug wzoréw Darcy’ego, albo wspomnianego Westonowskiego). Jezeli
za$ X jest niezalezne od v, to i cata cyfra oporu n bedzie niezalezna
od v, a zalezna jedynie od ksztaltéw przekroju, mozemy zatem obli-
czy¢ cyfre oporu dla kazdego danego przewodu.

Jezeli przez dany przewéd, o przekroju A\ przeptywa na sek.

ilos¢ wody (J, to predko$¢ bedzie v= y,, a strata ciSnienia h= = .n.
N

Przez przekréj zastepczy (o przeptywa ta sama ilos¢ wody, z&;re%ko—

, astrata ci$nienia ma by¢ taka sama, czyli: h= — Ma-
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my zatem: A= _FZ. w._ _(LQ. _1 ;

scig ¢=

= czyli u2= » 7-2

Dla danej dziatki mozemy zatem obliczy¢ jej przekroj zastepczy
1 naodwrdt dla okresSlonego (np. jako wynik wykreslenia) przekroju
zastepczego dziatki i danej jej diugosci, ilosci zagie¢ i t. p. mozemy
obliczy¢ jej Srednice. Obliczenia takie bytyby jednak do$¢ zmudne,
prelegent wskazat zatem ukiad tablic wykres$linych, z ktérych mozna
dla danej dziatki bezposrednio cyrklem odchwytywaé wartosci prze-
krojéow zastepczych, a ktére to tablice utatwiajg podobnie i obliczenia
odwrotne.

Kazdag dziatke danej sieci zastepujemy jej przekrojem zastep-
czym to, dla ktorego mamy nader proste prawo przeptywu wody, okre-
$lone wzorem: Q= uw>.c= wJ/2gh, a dozwalajagce na skitadanie i roz-
ktadanie tych przekrojow zapomocg wykresélenn bardzo prostych.

Zasadniczo nalezy rozréznia¢ dwa uktady dziatek sgsiednich:
posobny i oboczny.

Przez dwie dziatki posobne, t. j. nastepujgce po sobie, czyli le-
zgce jedna za drugag (lecz bez dodatkowego odgatezienia w punkcie
zetkniecia sie dziatek), przeptywa jednakowa ilos¢ wody: (jt— Q
ktéra musi tez ptynaé¢ i przez ich przekroje zastepcze i przez ich wy-
nikowy przekrdj zastepczy. Z warunku tego, tacznie z warunkiem
Ze strata ci$nienia H, w przekroju wynikowym & musi sie réwnac
sumie strat /(, w przekrojach zastepczych m, i <2 dochodzimy do
wzoru na sktadanie posobnych przekrojéw zastepczych:

= 0,2 0ij2
Dwa przewody oboczne, t. j. taczace sie ze sobg i w punkcie
doptywu i w punkcie odptywu (bez odnég dodatkowych), sg nato-
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miast zwigzane warunkiem, ze ilo$¢ wody doptywajacej Q rozdziela
sie catkowicie na te dwa przewody, czyli warunkiem: (jj= Q,-J- Q2

Sktadanie dwdch obocznych przekrojow zastepczych jest zatem
zwyktem dodawaniem tychze przekrojéw, a wykre$la sie ono przez
proste dostawianie dtugosci <2 do diugosci . na tejze samej proste;j.

Dwa posobne przekroje zastepcze sktadamy natomiast wykresl-
nie w sposéb nastepujacy. Do dtugosci g, dostawiamy prostopadle
dtugos¢ u2 taczymy ich konce, a w wytworzonym w ten sposob tréj-
kacie prostokatnym spuszczamy prostopadlta z wierzchotka na prze-
ciwprostokatna, ktéra to prostopadia bedzie zgdanym przekrojem wy-
. Skfada-

nikowym albowiem dopetnia ona warunku: - = h— -
Q]

0Jj2
nie takie nazwat prelegent skitadaniem binormalnem (poniewaz wypro-
wadza sie przytem dwie prostopadie, czyli normalne), a nazwat je tak
w przeciwstawieniu do skladania mononormalnego, ktére stosuje do
sktadania predkosci zastepczych w przewodach posobnych.

Jezeli dany przew6d rozgatezia sie na dwie dziatki oboczne,
o przekrojach zastepczych (u, i <2 to w kazdym z tych przekrojow,
jako tez i w ich przekroju wynikowym, predkosci beda jednakowe,
poniewaz straty ci$nien sg réwne. Predkosci zastepcze w przewodach
obocznych sa zatem zwigzane nader prostem prawem: C—cl = c2

Przez dwa przewody posobne, a zatem i przez ich przekroje za-
stepcze, a réwniez przez ich przekréj wynikowy, przeptywaé¢ musza
jednakowe ilosci wody, czyli Q = ()2= Q. A ze dla sktadania takich

przekrojéow mielismy zwigzek: = i-
Q = "Qé “* "2 czyli- =c,2-} c2 >z ktérego wynika owo mono-

normalne sktadanie predkosci zastepczych w przekrojach posobnych,
a polegajace na tem, ze do korica predkosci ¢, dostawiamy prostopadle
predkos¢ c2, a trzeci bok, t. j. przeciwprostokatna, bedzie szukang
predkos$cia 6; jezeli dalej dostawimy do konca otrzymanej dtugosci C
prostopadle predkos$¢ c3, to trzeci bok przedstawi nam znéw predkosé
; wynikowa, lecz juz z trzech predkosci zastepczych: c,, c2i c3i t. d.
Dla skfadania i rozktadania ilosci przeptywu <2 mamy zwigzki.
W dziatkach posobnych Q — statej, gdyz przez wszystkie takie dziat-
ki ptynie ta sama ilo$¢ wody. W dziatkach obocznych natomiast do-
ptyw (i rozdziela sie miedzy obydwie dziatki, jak to juz wspomniano,
a rozdziela sie on w prostym stosunku do ich przekrojéw zastepczych,
poniewaz predkosci zastepcze sg w tych przekrojach jednakowe. Wy-
nika z tego spos6b wykreslania rozdzialu doptywajacej do rozgate-
zienia ilosci Q na dwie sktadowe Qt i Q2 plynace przez owe dziatki
oboczne, a mianowicie sposéb, positkujacy sie wielobokiem przekrojow

wiec otrzymamy-

“

zastepczych i wielobokiem przeptywéw, t. j. wielobokéw poniekad
analogicznych do wieloboku sit i wieloboku sznurowego statyki wy-
kresine;j.

W odstepie jednosci od dowolnie obranego bieguna, kreslimy
pionowa i odcinamy z dowolnie na niej obranego punktu przekroje
zastepcze w, i iUu2 jeden z nich w goére, drugi za$ w dét. Do trzech
punktéw, otrzymanych w ten sposéb na owej pionowej, prowadzimy
promienie z bieguna. Na oddzielnej pionowej odcinamy przeptyw cat-
kowity Q, a przez jego krance prowadzimy promienie, réwnolegte do
promieni krancowych wieloboku przekrojéw; wreszcie z punktu prze-
ciecia sie tych promieni prowadzimy promien réwnolegty do posred-
niego promienia wieloboku przekrojow, dzielagcy Q na wielkoSci i Q2
Ow punkt przeciecia jest pierwszym z biegunéw wieloboku przepty-
wow, a znamienng cechg tych biegunéw jest to, iz odlegto$¢ ich od
przynaleznej pionowej przedstawia zarazem szukang predko$¢ zastep-
czg w danym wezie: C= cl= c2 ktora to wiasciwosé¢ czyni wiasnie
ten sposéb wykres$lania nadzwyczaj dogodnym.

Otrzymawszy w ten sposéb nietylko podziat przeptywéw Q
lecz co wazniejsze, jednoczesSnie i owe predkosci zastepcze ¢, mozemy
przystapi¢ obecnie do wykreslenia wysokosci cisnien straconych. Do
tego nadaje sie najlepiej potkole, zatoczone nad pionowo stojgca $red-
nica, o dtugosci 2 g (rozumie sie w stosownie dobranej wymiarce). Je-
zeli z goérnego kranca tej srednicy poodcinamy cieciwy, réwne pred-
kosciom ¢, c, c3 i t. d, to dolne konce tych cieciw leze¢ bedg o /(,,
/o, 1i3 i t. d. ponizej poziomu gérnego kranca S$rednicy. A poniewaz
w poétkolu takiem # .2 g= c,2i t. d., wiec otrzymane wielkosci lii,
h2, 13 i t d. sa wysokosciami predkosci, przynaleznemi do predkosci
zastepczych c,, cs, ¢3i t. d.,, panujacych w przekrojach zastepczych
i, iR, 31 t. d., czyli sa wysokosciami cisnien traconych.

Jako przyktad takiego obliczenia wykreslnego, prelegent prze-
prowadzit na tablicy rozwigzanie zadania. Przez dang sie¢ okrezng
0 m dziatkach, znanych wymiai'éw, ma przeptywac¢ ilos¢ wody Q na
sek. Oznaczy¢: ile wody przeptywaé bedzie przez kazda z dziatek? ja-
kie cisnienie w niej bedzie tracone? oraz jakg ogélng réznice cisnien
musi wytwarza¢ pompa, aby pozadang ilos¢ wody Q przepchnat przez
owg siec?

Dla kazdej z danych m dziatek sieci trzeba przedwstepnie obli-
czy¢ przynalezne przekroje zastepcze, albo tez dogodniej, odchwycié
je cyrklem ze stosownej tablicy wykres$lnej. Znane w ten spos6b
bedag przekroje zastepcze uj,, N2 ----- wm, ktére skladamy kolejno ze
soba, przyczem kolejnosé nalezy przystosowaé¢ do ich wzajemnego po-
tozenia w sieci, samo za$ skladanie przeprowadza sie z uwzglednie-
niem posobnos$ci, wzglednie obocznosci dziatek sagsiednich, a wiec
rzez sktadanie binormalne, wzglednie przez proste dodawanie wy-

reSlne. Otrzymawszy w ten sposéb poszczegdlne wynikowe przekro-
je zastepcze, a zatem i przekr(j zastgepczy calej sieci, moznaby z nie-
go odrazu obliczy¢ lub tez wykresli¢ predko$¢ zastepcza catej sieci,
oraz wysokos$¢ cisnienia w niej tracong. Jednak prelegent przepro-
wadzit cate wykres$lenie, t. j. w wieloboku przekrojéw poodcinat na
dowolnej pionowej wszystkie przekroje zastepcze, niezbedne dla roz-
dziatu przeptywéw i przeprowadzit ten rozdziat w wieloboku prze-
ptywéw w sposéb, powyzej juz objasniony, przyczem otrzymat jed-
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nocze$nie i wszystkie predkosci zastepcze, jako odlegtosci biegunow
w wieloboku przeptywoéw. Z predkosci tych na pétkolu, o Srednicy
2 g, poodcinat cieciwy, ktérych dolne konce leza, o hn h2 h3i t. d.
ponizej poziomu goérnego kranca Srednicy. Otrzymane w ten sposéb
wysokosci hu h2 h3 i t. d. wyznaczajg strate ciSnienia w poszczeg6l-
nych dziatkach, wzglednie w szeregu dziatek, a nawet strate w calej
sieci. Straty w niektérych dziatkach otrzymujemy jako réznice owych
wysokosci h.

W przyktadzie powyzszym sita zewnetrzna, np. za posrednictwem
pompy, miata wywotywaé rdéznice cisnien, potrzebng dla krazenia.
W podobny tez sposéb dziataja, np. na kratownice, sity zewnetrzne,
a statyka wykreslna wykres$la z nich sity wewnetrzne, jakie dziatajg
w poszczeg6lnych pretach kratownicy. Jezeli jednak w takiej kra-
townicy zagrzewac bedziemy jeden lub kilka pretéw, to skutkiem ich
wydtuzania sie powstang w nich dodatkowe naprezenia i sity we-
wnetrzne, ktére znéw wywotaé muszg pewne dodatkowe sity i napre-
zenia w pretach pozostatych. Takie sity wewnetrzne, powstajgce pod
wpltywem zmian temperatury, uwzglednia¢ musimy np. w zelaznych
lukach bezprzegubowych i t. p.

Tak samo w sieciach rur ogrzewalnych, oprécz ogdlnej réznicy
cisnien, mogacej dziata¢ na calg sie¢ (np. w systemach wodnych,
szybkokrazuych), mamy jeszcze i wewnetrzne réznice ciSnien w po-
szczegblnych dziatkach, powodowane réznicami temperatur, a zatem
i réznicami ciezkosci wtasciwej. Do uwzglednienia i tych dodatko-
wych przyrostéw cisnien w poszczegélnych dziatkach potrzebny jest

KRONIKA

Wiara w twolrczg moc rzadowych zamierzenn. Redakcya
,Promyszl. i Torgowli“ w M 7 pisma poswieca entuzyastyczny arty-

kut mowie p. Ministra Przemystu i Handlu, wypowiedzianej na po-
siedzeniu Rosyjskiej lzby Panstwowej w d. 26 marca r. b. Widzac
w niej ministeryalne wyznanie wiary, ,Prom. i Torg.“ wypowiada

zyczenie, aby wszyscy inni ministrowie rosyjscy poszli droga, wska-
zang przez p. Timiriaziewa; aby dali wyraz swym urzedowym credo
i, taczac je w harmonijng cato$¢, stworzyli jednolity plan ogélnego
gospodarczo-finansowego uzdrowienia Rosyi.

L,Plan taki--brzmi charakterystyczny ustep artykutu- wcale nie
musi by¢ jakiem$ nadzwyczajnem objawieniem, atii tez bynajmniej
nie wymaga jakiego$ nowego geniuszu panstwowego. Zjawiska eko-
nomiczne w obecnych czasach sg juz o tyle zbadane, za$ obraz go-
spodarczy i finansowy Parnstwa tak jest wyrazny, ze dla przebudowy
Rosyi z ciemnej, wygtodzonej i niedoteznej na o$wiecona, syta i tega
potrzeba bardzo aiewiele, potrzeba tylko zlania rozstrzelonych progra-
moéw poszczeg6lnych zarzadéw w jeden ogélny, oparty na kolejnosci
wykonania, plan gospodarczego i finansowego podzwigniecia Rosyi.

To ,bardzo niewiele" jest nadzwyczaj charakterystyczne. Nie
przesadzat Herlert Spencer, gdy pisat w r. 1853, ze wszelki zabobon
nie tatwo zanika i ze wiara we wszechmoc rzgdu nie stanowi wyjat-
ku od tej reguly. Szczegdlniej umystowos¢ rosyjska jest przepojona
Slepa wiara w skuteczno$¢ programoéw i zarzadzen rzadowych. Niema
w tem nic dziwnego: od Piotra Wielkiego poczgwszy az dotad, rzad
w Rosyi byt zawsze radykalniejszy i bardziej reformatorski od masy
narodu. Zdaje sie wszakze, ze obecny minister przemystu i handlu
jest bardziej ozywiony duchem liberalnym od Szanownej Redakcyi
sProm. i Torg.E, bo oto co méwi sam o roli rzadu w zyciu gospo-
darczem kraju. ,Rzgd—powiedziat p. Tiiniriaziew do cztonkéw Mo-
skiewskiego Zgromadzenia Gietdowego w dniu 1 kwietnia r. b. ')—
rzad nie moze sztucznie albo przemocag szczepi¢ tych czy innych kie-
runkéw w rozwoju przemystu i handlu podiug swego widzimisie. Na
rozw6j ten powinna sktada¢ sie dziatalno$¢ kazdego z Pandéw z osob-

na, jednoczac sie nastepnie we wspé6lng dziatalno$¢ wszystkich Pa-
néw razem. Rzad powinien czujnie wstuchiwaé¢ sie w zycie i toro-
waé¢ mu droge postepu koniecznemi normami prawodawczemi i usu-

waniem przeszk6dll Ziote stowa, zdumiewajgce swag niezwykloscig
w ustach rosyjskiego ministra. Przyzwyczajono nas bowiem nic do
usuwania przed nami, lecz raczej do pietrzenia przeszkéd ze strony

urzedowej. Oby p. Timiriaziew byt zwiastunem nowej ery! mcii.

Amerykanski trust naftowy ,Standart Oil Oo0.“ jest jednym
Zz najpotezniejszych przedstawicieli zcentralizowanego przemystu. Do
zwigzku nalezy 18 zaktadéw, précz tego 5 fabryk podlega jego kon-
troli. Naftociggi trustu licza 12000 km linii magistralnych i il2 500 km
bocznic i pomniejszych linii. Zbiorniki nafty moga przechowac jed-
nocze$nie 134 000000 hi nafty, procz tego trust posiada 10000 cystern
wagonowych w Ameryce i 2000—zagranicg. Trust utrzymuje 3000
wiasnych sktadéw nafty w Ameryce i 5000—w innych czesciach Swia-
ta. ,Standart Oil Co.“ zatrudnia w swych 23 fabrykach 65000 ludzi
i skupia 90% catkowitej produkcyi naftowej Stanéw Zjednoczonych,
czyli wiecej niz potowe produkcyi catego $wiata. Pozostate 10% pro-
dukeyi amerykanskiej przypada w udziale 75-ciu fabrykom, ktére nie
naleza do trustu. Kapitat zaktadowy trustu wynosi 100 milionéw do-
larow, czysty zysk roczny w ostatnich czasach wahat sie od 57
(w r. 1905j do 86 (w r. 1907) mil. doi.

(Wedtug ,Prom. i ,,Torg.”) mch.

Roboty podziemne w Petersburgu. Gwattowny rozwéj miast
w drugiej potowie zesztego wieku, jak réwniez caty szereg udosko-
nalen technicznych, w zaspokajaniu potrzeb wielkomiejskich, wywo-
taty powstanie pod powierzchnig ulic catego szeregu urzadzen, jak
kanaty, rury, kable, i t. d. Nie méwigc juz o takich miastach jak Pa-
ryz lub Berlin, nawet Warszawa posiada obecnie na swych gtéwnych

* ,Prom. i Torg." <IN 7, str. 409.
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jeszcze jeden wielobok, mianowicie wielobok wysokosci traconych
i wywotywauych w poszczegélnych dziatkach, ktérego jednak prele-
gent juz nie przedstawit, nie chcac nadmiernie przedtuzaé¢ odczytu,
ktéry i bez tego zajat sporo czasu.

Zakonczyt prelegent zyczeniem, aby mysli zasadnicze, przez
niego tu wypowiedziane, sta¢ sie mogly zaczatkiem nowej gatezi wie-
dzy technicznej w sposéb podobny, jak ze skromnego Cremonow-
skiego wieloboku sit w ciggu paru zaledwie dziesiecioleci powstat
wspaniaty juz dzi§ gmach statyki wykresinej.

Inz. T. Rycliter wystgpit z wnioskiem ustalenia pewnych norm,
wedtug ktérych moznaby oznacza¢ cene wyrobéw gotowych, poétgo-
towych i t. p., co dzi$ jest sprawg zupetnie dowolng i np. przy sza-
cunku inwentarza doprowadzi¢ moze nawet do znacznych niedoktad-
nosci. Zdecydowano prosi¢ p. Rychtera, aby zechciat w odpowied-
nim referacie w najblizszy pigtek sprawe poruszong wyrazniej posta-
wié. P. Rychter przyrzekt przychyli¢ sie do zyczenia zebranych.

Ze spraw biezgcych odczytano list Rady Stowarzyszenia, ma-
jacy wyjasni¢ sprawe otwarcia kinematografu w drewnianym budyn-
ku obok Filharmonii. Po dyskusyi zdecydowano wyznaczy¢ komisye
z 5-ciu cztonkéw Stowarzyszenia, ktoérzyby zajeli sie opracowaniem
$rodkéw, majacych na celu zapobiedz otwarciu wspomnianego budyn-
ku do uzytku publicznego. Komisya, skladajaca sie z pp. Blumen-
thala, Ettingera, Lewi-Taliariskiego, Obrebowicza (piaty cztonek ma
by¢ przez poprzednio wymienionych dobrany), ztozy w najblizszy pig-
tek, d. 14 b. m., sprawozdanie ze swej dziatalnoSci i zamierzen.

BIEZATCA

ulicach kanatly $ciekowe, rury wodociggowe, kable do os$wietlenia
i przenoszenia energii elektrycznej, rury gazowe i druty telefoniczne.
Gdy do tego dodamy caty szereg urzadzen pomocniczych, jak stu-
dzienki uliczne, wtazy i wentylatory kanatéw, krany pozarowe, sztu-
zy i potgczenia domowe z rurami, latarnie gazowe i elektryczne,
transformatory i t. d., to bedziemy mieli pojecie, jak bardzo rozgate-
ziona jest cata sie¢ urzadzen podziemnych i na jakie trudnosci sie
natrafia przy prowadzeniu nowej linii lub przektadaniu i reperacyi
starej.

Do projektowania i wykonywania tego rodzaju rob6t niezbed-
ne sg odpowiednie plany urzadzen istniejagcych w' dos$¢ duzej skali,
ze wskazaniem sytuacyi i gtebokosci zatozenia oddzielnych przewod-
nikéw i ich czesci dodatkowych. Plany takie istniejg w Warszawie,
gdzie oddawna na niezbedno$¢ ich zwrécono nalezyta uwage.

Inaczej ta sprawa stoi w Petersburgu.

W ;Zurnale Ministerstwa putiej soobszczenia-1 Nr. 10 z roku
1908, znajdujemy ciekawy artykut o stosunkach, panujacych pod tvm
wzgledem nad Newa. Planéw podziemnych budowli miasto wogble
nie posiada, te za$ nieliczne, ktére réznemi drogami doszty do archi-
wum miejskiego, nie sg Sciste, a nawet wrecz niezgodne z rzeczywi-
stoscig. Roboty pod ulicami miasta prowadzone byty przez najroz-
maitsze instytueye tak rzadowe, jak miejskie i prywatne, lecz zadna
z nich nie poczuwata sie do obowigzku trzymac¢ sie ogélnego z goéry
wypracowanego planu, kazda dziatata oddzielnie i przewaznie na
os$lep. Skutki takiej metody sg optakane. Zarzad miasta nie posiada
zadnych danych o tem, gdzie sg zatozone rézne przewody, jakie ma-
ja wymiary i z czego sa zrobione. Taki stan rzeczy sprawia najroz-
maitsze niespodzianki przy budowie, naraza miasto na powazne stra-
ty, a zarzad miasta niejednokrotnie stawia w pozyeyi bez wyjsScia.

W roku 1906, w $rodku miasta, na Newskim prospekcie, w po-
blizu Admiralicyi, stup do przewodnikéw tramwajowych zostat usta-
wiony wskutek nieSwiadomosci na rurze wodociggowej, magistralnej,
jakby na fundamencie; rura zostata zgnieciona, pekia i zalata calg oko-
lice na przecigg doby! Przy przebudowie mostn Aniczkina na dnie
rzeki natrafiono na szereg rur gazowych i wodociggowych, wskutek
czego bicie pali musialo by¢ zaniechane, projekt pierwotny musiat
by¢ zasadniczo przerobiony, a roboty juz wykonane staly sie nieuzy-
tecznemi. W wielu miejscach przy wykopach w $rodku ulic natra-
fiano na kolektory murowane, mocno zbudowane, i znajdujace sie
w dobrym zupetnie stanie, lecz nikomu nieznane i nieczynne. Niezliczo-
ne sa wypadki, gdy przy budowie kanatéw technicy miejscy natra-
fiali na rury niewiadomego pochodzenia, i aby okresli¢ ich zawartos¢,
musieli swidrowaé¢ w nich otwory. Znajdowano réwniez przewodni-
ki elektryczne, ktérych przeznaczenie pozostato na zawsze tajemni-
ca Zdarzaty sie i takie wypadki, ze skutkiem braku planéw liowym
przewodom rurowym nadawano spadki odwrotne do og6lnego spadku
sieci. Rzecz prosta, woda, czy $cieki poptynety na spotkauie z ogo6l-
nym pradem, a w nastepstwie rury zatykaty sie lub pekaty.

Z tych Kkilku zaledwie przyktadéw mozna sobie zdaé sprawe
ze stanu rzeczy. Wywotuje on powazne straty; tak np. w ciggu za-
ledwie jednego roku 1906 jedna tylko komisya do budowy tramwa-
jow zmuszona byta zbudowaé¢ 158 specyatnych studni, celem zoryen-
towania sie w planie urzadzenn podziemnych. Koszt tych studzienek
wyni6ést 10900 rub. Takaz suma zostata wydana przez miasto na
reperacye powyzej wspomnianej rury wodociagowej na Newskim
prospekcie i na doprowadzenie do porzadku innych uszkodzeh w ru-
rach i w przewodnikach elektrycznych; a wiec miasto w ciggu jedne-
go roku na te nieprodukcyjne wydatki musiato przeznaczy¢ z goéra
20000 rub., nie liczac w to strat os6b prywatnych, poszkodowanych
w czasie pekniecia rury i t. d.

Obecnie wobec przewidywanych w najblizszej przysztosci po-
waznych robét kanalizacyjnych, ten stan rzeczy staje sie wprost nie-
zno$nym i musi badZz co badZz ustaé¢ jak najpredzej.

Sie¢ kanatdw w Petersburgu wobec zupeinie plaskiego potoze-
nia miasta musi z koniecznosci posiada¢ bardzo nieznaczne spadki;
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wobec tego zmiana spadku na krdétkiej przestrzeni, celem ominiecia ;| nie doznata zmian zasadniczych. Dzisiaj, jak i

jakiejkolwiek napotkanej przeszkody, bytaby niemozliwa. Stad wy-
nika, ze juz przy sporzadzaniu ogélnego projektu kanalizacyi naleza-
loby sie liczy¢ bardzo powaznie z podziemnemi budowlami, w prze-
ciwnym bowiem razie miasto bedzie narazone na kolosalne wydatki
przy usuwaniu i przebudowie istniejgcych, urzadzen, aco najwazniej-
sze, postep robo6t bedzie zalezny od warunkéw nieznanych i wypad-
kéw nieprzewidzianych.

Jedna z licznych komisyi ,powotanych do wyjasnienia pytan,
zwigzanych ze sporzadzeniem projektu kanalizacyi Petersburgall
orzekta, ze Scisty plan urzadzen podziemnych jest nieodzownie po-
trzebny. Komisya sama przystgpita do zbierania niezbednych danych.
Przytem wyjasnito sie, ze pewne instytucye, jak rzadowy i policyj-
ny telegraf, zarzad patacéw, towarzystwo gazowe - wcale nie posia-
dajg planéw rewizyjnych swych urzadzen, a nawet plany komisyi
tramwajowej sg niesciste i niezgodne z rzeczywistoscig, gdyz nie by-
ty zdejmowane z natury, lecz sporzadzono je z istniejgcego w malej
skali planu miejskiego, odpowiednio zwiekszonego. Wobec tego komisya
orzekla, ze miasto powinno utworzyé specyalne biuro, skladajgce sie
z 12-tu technikéw i rysownikéw i powierzy¢ im wytacznie sporza-
dzenie planu ulic z oznaczeniem na nim podziemnych urzadzen;
wedtug zdania rzeczonej komisyi praca biura musiataby trwaé¢ okoto
8-iu lat!

Jak z tych wszystkich trudnosci wybrnie zarzad miejski—na
razie niewiadomo; w kazdym razie jest to pozycya nie do pozazdro-
szczenial S. S

Fundamenty na gumie. Fundament maszynowy ma przede-
wszystkiem na celu uniemozliwié¢ przesuniecie maszyny w jakimkol-
wiek kierunku, w wielu jednak razach, jezeli maszyna z natury swe-
go biegu podlega wstrzasnieniom, to masa fundamentu ma odgrywacé
role tlumika tych wstrzagénien. Wstrzaénienia przy nieodpowiednim
fundamencie miewajg nieraz skutki bardzo przykre. Précz uszkodzen
miejscowych, a wiec pekania fundamentu, rysowania sie $cian bu-
dynku i t. d., wystepujg dalsze nastepstwa. Halas oraz wstrzgsnienia
gruntu nieraz dajg sie odczuwaé¢ domom mieszkalnym, potozonym
w bezposredniem sasiedztwie z fabryka, co wywotuje niezadowolenie
lokatoréw, a wiec do pewnego stopnia obniza warto$¢ catej posesyi
i prowadzi do proceséw o bardzo watpliwych widokach wygrane;j.
Tego rodzaju kiopoty przechodzita w swoim czasie jedna ze znanych
fabryk w Warszawie z powodu wstrzaénien, pochodzacych od miota
parowego. Poniewaz w naszych warunkach fundament i grunt, w sto-
sunku do ceny maszyny, sa tanie, przeto, dla unikniecia wspomnia-
nych nastepstw, jestesmy skionni projektowaé¢ fundamenty znacznie
wigksze, niz tego wymaga gtéwne zadanie fundamentu, ale to nie
zawsze zapobiega wstrzgénieniom.

Celem tlumienia wstrzasnien, zaczeto od niedawna stosowaé do
fundamentéw gume. Na starannie wygtadzonej powierzchni podmu-
rowania, ktadzie sie ptyte gumowa, na ktérej stawia sie maszyne bez
zadnego umocowania. Taki fundament ma nietylko thumi¢ wstrzas-
nienia, lecz i zabezpiecza¢ od przesunie¢ maszyne nawet o znacznej
sprawnoséci. Dzieki dokladnemu przyleganiu gumy do powierzchni
podmurowania i do podstawy maszyny, zostaje wyciSniete powietrze
z pomiedzy tych stykajgacych sie powierzchni; skutkiem tego précz
naturalnego przylegania tych powierzchni do siebie i tarcia wchodzi
W gre jeszcze zewnetrzne ci$nienie powietrza. Sita, potrzebna do ro-
zerwania, wzrasta wraz z wielkoscig stykajacych sie powierzchni, po-
dobnie jak przy znanern doswiadczeniu z dwiema doktadnie doszlifo-
wanemi ptytkami szklanemi, mozna wiec odpowiednio tak dobra¢ po-
wierzchnie fundamentu, gumy i spodu podstawy maszyny, aby przy-
leganie ich mogto sie oprze¢ sitom zewnetrznym. Nowy ten sposéb
ustawiania maszyn zostal opatentowany przez wynalazcg, barona
v. Rugen, i podobno dobrze sie nadaje do ustawiania nawet ciezkich
maszyn pomocniczych i wiekszych maszyn parowych. W celu roz-
powszechnienia powyzszego wynalazku, powstato w Berlinie towa-
rzystwo pod firmg Riigensche Yakuumfundament-Vertriebs -Gesellschaft.

W odmienny spos6b stosuje gume do fundamentéw firma Wil-
lans & Robinson w Rugby; niedawno np. firma ta ustawita we-
dtug swego systemu (syst. Prache) 2000-kilowatowg turbo-dynamo.
Caty zesp6t turbo-dynamo przymocowany jest $rubami do oddziel-
nej ptyty z betonu, 600 mm grubej, wzmocnionej stalowym szkiele-
tem. Ten wielki blok spoczywa na matych cylindrach gumowych,
ustawionych na zwyklym fundamencie betonowym. Goérna plyta
nie jest sztywnie zwigzana z podtoga sali maszyn; w giebi po-
dtogi, naokoto ptyty, pozostawiono miejsce, umozliwiajgce dostep do
gumowych cylindréw. Srednica cylindra gumowego wynosi 100 mm,
a wysoko$¢ 75 mm w stanie SciSnietym pod ciezarem catego zespotu.
Kazdy taki cylinder daje sie wymienia¢ niezaleznie od pozostatych,
gdyz mozna go wysuna¢ z pod ptyty, zaciskajac $ruby obejmujacych
go kleszczy; oczywiscie jednak potrzeba takiej wymiany zachodzi
rzadko, jezeli guma jest w dobrym gatunku. ik.

Nowe szyny. W warsztatach Bethlehem Steel Co. dokonano do-
Swiadczen nad szynami ze stali uiklowo-chromowej i znaleziono, ze
szyny takie posiadaja bardzo cenne wiasnosci, a mianowicie duzg
sprezystos¢ i twardosé. Sa one, podobnie jak i szyny ze stali manga-
nowej, przeznaczone gitdéwnie na tuki, zwrotnice i t. d. Wspomniana
firma otrzymata juz powazne obstalunki na nowe szyny pomimo ich
wysokiej ceny. zs.

Maszynowa fabrykacya butelek szklanych. Sztuka wydyma-
nia naczyn z masy szklanej siega czaséw bardzo odlegtych, czego
dowdéd znajdujemy w plaskorzezbie egipskiej, pochodzacej z X1X wie-
ku przed Nar. Chr.; wyobraza ona egipskich robotnikéw z cybuchami
szklarskimi w pelnej pracy przy piecu hutniczym. Od owej zamierz-
chtej epoki az do czaséw dzisiejszych fabrykacya naczyn szklanych
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dawniej, gtéwnemi
| narzedziami sa ptuca hutnika i cybuch szklarski, lecz niewatpliwie
[ w najblizszej przysztosci maszyna zastgpi cztowieka w tej niezdrowej
pracy.

Obecnie zaczynaja wchodzi¢ w uzycie maszyny, wynalezione
przez Owensa, amerykanina.

Gtéwng cze$¢ takiej maszyny stanowi sze$¢ cybuchéw, przy
ktérych rece robotnika sa zastgpione przez odpowiednie dzwignie ze-
lazne, za$ ptuca przez pompe powietrzng.

Do pionowej osi przytwierdzone sg w Kierunku poziomym ra-
miona zelazne wraz z wprowadzajacym je w ruch mechanizmem. Ca-
tos¢ obraca sie okotlo wzmiankowanej osi; w czasie jednego obrotu
kazde z szesSciu ramion daje w stanie gotowym jednag butle. Za kaz-
dym obrotem maszyny, kazde z szesciu ramion zanurza sie w matlej
wanience, zawierajgcej roztopiong mase szklang i czerpie do odpo-
wiedniego czerpaka tyle szkla, ile potrzeba do wytworzenia jednej
butelki. Czerpak sktada sie z dwdch wydrgzonych potdwek, ktére mo-
ga otwiera¢ sie i zamykaé. Po wyjsciu z wanny, potdwki czerpaka
sie roztwierajg, wobec czego na koricu ramienia pozostaje brytka cy-
lindryczna rozzarzonego do czerwonosci szkia, przypominajgca sopel
lodu. Teraz wystepujg dwie potowy uowej formy, ktére obejmuja cy-
linder szklany i nadajg mu zewnetrzny skiad butelki, a jednocze$nie
wchodzi do formy S$cieSnione powietrze, ktore wydyma szkio i wy-
twarza zen naczynie. Natychmiast potowy formy rozwierajg sie i go
towa juz butelka wypada przez blaszany lejek na obracajacy sie stot;
tu chwyta jg w obcegi robotnik i stawia na topacie, na ktoérej dru-
gi robotnik przenosi ja do odpowiedniego pieca, przeznaczonego do
powolnego studzenia szkta. Tymczasem ramie odbywa swodj ruch ko-
towy w dalszym ciggu, doszediszy do wanienki, nabiera nowag porcye
szkia, i cata czynnos$¢ rozpoczyna sie na nowo.

Wydajno$¢ maszyny Owensa jest bardzo znaczna; wytwarza
ona 15 do 20 tysiecy butelek na dobe, wyrdéb nie ustepuje pod
wzgledem dobroci wyrobowi recznemu, a ilos¢ odpadkéw jest nie-
znaczna.

W roku zesztym Zwiagzek Europejski fabryk butelek nabyt pa-
tent Owensa za 12000000 marek i wprowadzit maszyny takie
dotychczas w trzech fabrykach. A

Nowe pancerniki. Budowa pancernika angielskiego Dread-
nought wywotata caty przewrét w morskiem budownictwie wojen-
nem. Wszystkie panstwa, posiadajgce floty, nie wytgczajac Argen-
tyny i Brazylii, usitujg zaopatrzy¢ sie najpredzej w okrety tego typu.
Rachowano, ze w roku zesztym byto w robocie na calym Swiecie
przeszto 60 takich olbrzyméw. Najzawzietsza rywalizacya odbywa sie
obecnie pomiedzy Anglia a Niemcami, i anglikéw wielce niepokoi
mysl, ze flota niemiecka moze wyprzedzi¢ angielska pod wzgledem
ilosci Dreadnoughtéw. Prawdopodobieristwo takiego wypadku wynika
z okolicznosci nastepujacych. Anglia posiada obecnie 17 warsztatéw
okretowych, ktére moga budowaé¢ korpusy wielkich pancernikéw.
Liczba ich moze by¢ w ciagu kilku miesiecy doprowadzona do 22,
lecz fabryki angielskie nie sg w stanie wyekwipowa¢ i uzbroi¢ wie-
cej od siedmiu takich okretéw. Warsztaty niemieckie moga juz dzi-
siaj zbudowaé¢ 14 korpuséw rocznie, wkrétce bedg mogty dostarczaé
po 20 korpuséw, a fabryki niemieckie z tatwoscia wyekwipuja i uzbro-
ja taka liczbe pancernikéw. Jedna firma Kruppa moze podota¢ o$miu
takim okretom rocznie.

Pod wzgledem wielkosSci okretéw, zdaje sig, wyprzedzg wszyst-
kich Stany Zjednoczone, gdzie obecnie projektowane sg pancerniki po
26 000 t pojemnosci, gdy okrety innych panstw nie przekraczaja
20000 t. Podajemy tu tabelke, z ktérej wida¢ jak w ciggu ostatnie-
go dziesieciolecia wzrastata pojemno$¢ okretow marynarki amery-

kanskiej.

Nazwa Rok Wyparcie
okretu budowy wody w t

1898 13 500

LYirginia" 1900 15 320

,Connecticut” 1902 16 000

,Delaware" 1907 20 000

1908 21 825

Projektowane 1909 26 000

Witasciwy wynalazca telefonu.
no dotad ogdlnie Filipa Reisa, ktéry
w Friedrichsdorfie pod Homburgiem pierwsze, uwiericzone powodze-
niem, préby przenoszenia dzwiekéw na odlegtosé.

Telefon Reisa odtwarzat dobrze melodye, ale gtos ludzki na-
bierat w jego przyrzadzie odbiorczym przykrych dzwiekéw nosowych.
Pochodzito to stad, ze przyrzad Reisa dziatal zapomoca przerywa-
nych pradéw z bateryi, a skutkiem tego zacierata sie barwa dZzwieku.

W ostatnich czasach okazato sig, ze juz przed Reisem, gdyz
w r. 1849, Karol Bourseul, urzednik pocztowy w Paryzu, pracowat
nad elektrycznem przenoszeniem dzwiekéw. Dnia 26 sierpnia 1854 r.
w czasopi$mie ,lllustration de Paris“ ukazat sie artykut pod tytutem:
,Telephonie electricale”, w ktérym, zdaje sie, po raz pierwszy uzyto
stéw telefon i telefonowanie w dzisiejszem znaczeniu. Telefon Bour-
seula opisany zostat w wydanem w r. 1854 dziele Th. du Moncela,
p. t. ,Expose des applications d’electricite*. Z powyzszego okazuje
sie, ze stawa wynalazcy telefonu stusznie i catkowicie nalezy sie
K. Bourseulowi, aczkolwiek zupelne, a tak proste, opanowanie zada-
nia zawdzieczamy dopiero pdzniejszym wynalazkom Grahama Bella
i Elisha Greya (1877). W. W.

.,Titanic". Towarzystwo White-Star-Line zamoéwito w war-
sztatach Harlanda i Wolffa w Belfascie nowy olbrzymi parowiec ,Ti-
tanic*, ktérego -wyparcie wody wyniesie 45000 t. zs.

Za wynalazce telefonu uwaza-
miedzy r. 186La r. 1863 wykonat
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ARCHITEKTURA.

Obrady Delegacyi Architektow Polskich.

W d. 7, 8i 9 maja w Warszawie odbyty sie posiedzenia
D. A. P.)), majacej na celu ,zogniskowanie i zjednoczenie
usitowan i dgzen towarzystw, kot, organizacyi i poszczegol-
nych architektow w kierunku rozwoju architektury swojskiej,
nadto podejmujgcej inicyatywe reprezentacyi architektury
polskiej i projektujacej wszelkie sposoby urzeczywistnienia
jej rozkwitu w kierunku artystycznym, oraz $rodki polepsze-
nia stanowiska architekta'4

Szereg posiedzen tych, w ktérych miedzy innymi brali
udziat goscie pp.. A. Broniewski, Wt. Ekielski, M. Fedo-
rowski, A. G-ra.vier, J. Houwald, W. Krzyzanowski, F. Ma-
ozynski, S. Odrzywolski, W. Rawski, R. Stawski, T. Stry-
jenski, J. Warciiatowski, L. Wojtyczko, K. Wyczynski
i A. Zacharjkwicz, zagait przemowa p. J. Dziekonski, wita-
jac przybytych i zyczac pomysinosci w podjetej sprawie.
Po powotaniu na przewodniczgcego obradom p. Wincentego
Rawskiego, prezesa Tow. Polit. oraz Kota Archit. we Lwo-
wie, zebrani przystgpili do pracy nad ustanowieniem regula-
minu Delegacyi, ktorego projekt utozony zostat przez delega-
tow warszawskich. Projekt ten zmodyfikowano w sposéb
nader dla dobra sprawy pozadany: zniesiono mianowicie pro-
ponowang nieograniczonos$¢ czasu, na jaki zostali powotani
do Delegacyi cztonkowie jej, jak réwniez jej samodzielne sta-
nowienie o sobie pod wzgledem jej skiadu osobistego, nato-
miast nawigzano niezbednos$¢ zasilania jej peryodycznego
z posrod tona Kot, z ktérego Delegacya powstata. Powiek-
szono skiad prezydyum, ktore stanowi¢ beda: p. W. Ekiel-
ski, jako przewodniczacy; pp.: J- Dziekonski i W . Rawski—
zastepcy jego; p. T. stryjenski, jako skarbnik ijako sekreta-

t) Por. Na 52 Przegl. Teclm. r. z.

Zasady konkursow

rze: pp. Tad. Szanior i K. W yczynski. Cztonkami za$ Delega-
cyi sa: A. Broniewski, S. Gatezowski, A. Gravier, J. Lewin-
ski, F. Lilpop, Zdz. Maczenski, Fr. Maczynski, R. Stawski
i A. Zacharjewicz.

Innymi punktami porzadku dziennego byty: sprawa
uczestnictwa w wystawie Czestochowskiej, to samo w kongre-
sie rzymskim 1911 r., wystawa prébna we Lwowie, ktéra ma
by¢ urzadzona staraniem Ilwowskiego Kota Architektow, wre-
szcie referat p. W. Ekielskiego: ,o piSmiennictwie architek-
tonicznem i)olskiem“. Po obszernej dyskusyi na ten temat,
na wniosek p. K. Wyczynskiego uchwalono utworzenie przy
D. A. P. komisyi, majacej za zadanie umozliwienie droga za-
sitkéw pienieznych wydawania wartosciowych prac z dzie-
dziny literatury architektonicznej i t. p.

Zwiedzeniem Warszawy, jej okolic, kilku patacow, wy-
stawy kosciotow w Tow. Zachety oraz ucztag wydang przez
Rade Stow. Technikéw na cze$¢ drogich gosci, zakonczyty
sie obrady, ktérych owoce,—jezeli wnosi¢ z powagi i przejecia
sie jakie panowaty przez caty czas ich trwania,—bez watpie-
nia beda nader korzystne dla wymienionych wyzej gérnych
i pieknych celéw na dobro naszej sztuki.

Jakby dalszym ciggiem obrad Delegacyi byty obrady
w Towarzystwie Opieki nad zabytkami przesztosci, zainicyo-
wane przez to Towarzystwo w sprawach konserwacyi. Spra-
wom tym poswiecono kilka posiedzen, w ktérych brali udziat,
précz prezydyum i cztonkdw Towarzystwa, wydziatu jego ar-
chitektonicznego oraz wymienionych wyzej gosci naszych,
jeszcze pp.: prof. dr. Maryan Soko#owski, N. Pajzderski,
Fr. Kilein i inni. Wynikiem tych obrad sg postanowienia
i wskazania zdziedziny konserwatorskiej. Podamy je wkrotce.

architektonicznych

opracowane i przyjete przez

Koto Architektow polskich we Lwowie.

(Dokonczenie do str. 224 w Na 18 r- b.).

V. Program.

Program powinien podac¢:

a) plan sytuacyjny ze strzatka pdéinocy,
zbedne dane techniczne;

b) liczbe, wielko$¢, potozenie i przeznaczenie wszystkich za-
danych pomieszczen, ich wzajemnag tgczno$é, wysoko$é i sposoéb
osSwietlenia;

c) styl—o ile bedzie zadany;

d) gtéwne materyaty budowlane i dane konsrukcyjne;

e) koszta budowy podane w nieprzekraczalnej sumie ogélnej
lub przyblizone, obliczone na podstawie objetosci w metr. szes¢,
przestrzeni zabudowanej, albo wedtug powierzchni zabudowanej
w metr. kwadr., przj'czem w programie podana bedzie cena 1 m8
lub 1 m? ze wskazaniem sposobu obliczenia; wreszcie zakres zgda-
nych obliczen i objasnien;

f) punkt widzenia i horyzont w razie zadania rysunku per-
spektywicznego;

g) liczba i sposéb wykonania zadanych rysunkéw i ich skale.
Mianowicie dla szkicow przyjeta bedzie zasadniczo skala 1 : 200 ]).
Dla projektéw za$ 1 : 100.— Dla szczegétéw projektu, matych przed-
miotéw architektonicznych, pomnikéw i niewielkich budowli skala
moze by¢ wieksza;

h) miejscowe przepisy' budowlane, niezbedne do danego kon-
kursu;

niwelacya i inne nie-

* Zasady warsz. Kota Arch. przepisujg: ,skala dla szkicéw
| :400 do 1: 200, dla projektéw za$ 1:200 do 1:100“, co uwazamy za
stuszniejsze.

i) warunki ogtaszajacego konkurs odnosnie do wykonania
projektu w naturze;

k) zadania, ktére maja by¢ bezwarunkowo uwzglednione, be-
da w sposéb niewatpliwy wyréznione od zgdan, ktére majg by¢ po-
czytywane tylko za zyczenia. Je$li wyrazone zyczenia moga wy-
wrzeé wptyw wybitny na uksztattowanie projektéw, to niezbednem
bedzie ogtoszenie konkursu przedwstepnego, ktdrego warunki beda
specyalnie opracowane przez sedziéw konkursowych;

1) program okresli $cisle czas i miejsce ztozenia prac konkur-

sowych miejscowych i zamiejscowych.
ni przedstawi¢ dowody o wystaniu pracy w terminie obowigzuja-
cym. Po uptywie 5-ciu dni od obowigzujgcego terminu zadne pra-
ce przyjete nie beda.

Kazdy projekt winien byé bez godta i znaku w oddzielnem
opakowaniu w tece i zawiera¢ wewnatrz réwniez bez godta i znaku
koperte zapieczetowana, zawierajaca nazwisko i adres autora. Na
opakowaniu bedzie postawiony numer porzadkowy, ktérjnn oznaczo-
ne bedzie i pokwitowanie z odbioru projektu. Powyzszy numer stu-
zy¢ bedzie jako godto i znak projektu. Autorowie zamiejscowi win-
ni podaé¢ na opakowaniu adres, pod ktéorym Koto Architektéw za-
wiadomi o odebraniu projektu i numerze, pod jakim projekt bedzie

Autorowie zamiejscowi win-

osadzonym na konkursie. — Przy konkursach $cistych moga by¢
prace pelnem nazwiskiem autora podpisane.
YIl. Nagroda.

Przed wptaceniem do kasy Towarzystwa Politechnicznego su-
my' nagréd, konkurs nie bedzie ogtoszony. Za wzglednie najlepsze
z pomiedzy nadestanych na konkurs projektéw przyznane bedg wy-
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znaczone nagrody, ktére bezwarunkowo wyptacone beda, o ile pra-
ce nadestane na Jconkurs odpowiadajg warunkom konkursu.l)
Jesli projekt posiada kilka odmian, nalezy specyalnie zaznaczyé,
ktora z tych odmian zostaje nagrodzona.

Suma wszystkich nagréd nie powinna hyc mniejszg od
podwojnej nalezytosci za podobng pracg wykonang na zamoé-
wienia. Dla mniejszych zadan konkursowych powinny byé¢ wy-
znaczone trzy nagrody, dla wiekszych—wiecej, w kazdym razie
nie powinno by¢ wiecej, anizeli trzy stopnie nagrod.

W razach wyjatkowych, gdyby zadna z prac nadestanych
nie zastugiwata napierwsza nagrode, moze by¢ pierwsza na-
groda rozdzielona na kilka nagrdd dalszego stopnia. Warunek
ten jednak musi by¢ kazdorazowo ogtoszony przy rozpisaniu
konkursu. Przy konkursach S$cistych zamiast nagréd réznego
stopnia, moga byéprzyjete rbwne wynagrodzenia za kazda pra-
ce konkursowa, ktore nie powinny byé mniejsze, anizeli potowa
wynagrodzenia normalnego za podobnag prace wykonang na za-
mowienie. Oprocz nagréd moze byé wyznaczona pewna kwota
na zakupno projektéw nienagrodzonych.

Zakupno moze nastgpic¢ jedynie za zgoda autora.

Cena zakupna projektu nie powinna wynosi¢ mniej, ani-
zeli /2 najnizszej nagrody. Oprdcz nagréd pienieznych, sedziowie
moga przyznawaé¢ odznaczenia zaszczytne, poparte motywami i bez
stopniowania. Pozadanem jest, by autorowi projektu, wybranego
do wykonania w naturze, powierzone byto szczeg6étowe opracowanie
projektu i o ile mozebne artyst. kierownictwo budowy?2). Od na-
groéd, otrzymanych przez osoby nie bedace cztonkami , Kota Archi-
tektow", odlicza sie 10°/0na rzecz kasy ,Kota", a od cztonkdéw
Kota Architektéw 5°/0.

VII. Protok6t sagdu konkursowego.

Protoko6t sadu konkursowego, obejmujgcy motywy, charak-
terystyke i ocene wszystkich projektéw, przyjetych do konkursu,
bedzie wytozony na widok publiczny wraz z projektami konkur-
sowymi, przestany w kopii kazdemu biorgcemu udziat w kon-
kursie przy zwrocie plandw, wzglednie tureczeniu nagrody, tu-
dziez ogtoszony w Architekcie i Czasopismie Technicznem.

VIIl. 0 projektach.

Projekt bedzie wytaczony z konkursu, gdy nie odpowiada
zasadniczym warunkom konkursu, a mianowicie: 3

a) gdy brak w nim zadanych w programie pomieszczen;

b) gdy nie sa zachowane wymiary placu;

c¢) gdy sedziowie stwierdza, iz obliczenie kosztu przekracza
okreslong w programie sume;

d) gdy brak rysunkéw, lub gdy one sa wykonane nie w skali
zgdanej. Wszystkie nadestane na konkurs projekty beda niezwtocz-
nie po ogtoszeniu wyroku sgdu konkursowego wystawione na widok
publiczny przynajmniej na przecigg dni 8-iu,

") Z zastrzezeniem tem, wydrukowanem przez nas cursice, w za-
den sposéb zgodzi¢ sie nie mozna, gdyz jest ono bardzo rozciggiem,
a z nalezng sprawiedliwos$cig zastosowacé sie nie da. Stusznie tez nie
posiada go regulamin warszawskiego Kota Arch.

2 Zamiast trzech stow koncowych, brzmi w Zasadach Warsz.
Kota Architektéow: ,wykonanie w naturzell

3 Zasady Warsz. Kota Arch. gloszg tu: ,a) gdy okaze sie, iz
projekt nadestany nie jest oryginalng pracg autorall Z opuszczeniem
ustepu tego w zasadach Iwowskich nie mozemy sie zgodzi¢, szczegol-
nie wobec $wiezego faktu dostarczonego przez konkurs Polsk. Szt
Stos. (por. Na 51 P. T. r. z). Uwazamy za pozyteczne dodanie do
zastrzezenia warszawskiego jeszcze prawa pewnej egzekutywy, w celu
wyplenienia plagiatéw.
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Projekty nagrodzone i zakupione przechodzg na wtasnos¢ ogta-
szajacego konkurs, lecz wytacznie do zuzytkowania przy danej bu-
dowie, na oznaczonej przez konkurs miejscowosci; dalsze uzytkowa-
nie projektu przystuguje wytgcznie autorowi.

Kotu Architektéw przystuguje prawo reprodukcyi nagrodzo-
nych i zakupionych projektéw, bez osobnego wynagrodzenia auto-
row. Sprawa reprodukcyi projektéw do celéw specyalnych bedzie
kazdorazowo okres$lona w programie.

Projekty nienagrodzone i nieodebrane w terminie oznaczonym
w programie, stajg sie wiasnoscig Kota Architektéw, odnosne za$
koperty nierozpieczetowane beda spalone przez zarzad Kota.

IX. Zasady postepowania sadu konkurséw
architektonicznych.

a) Bezposrednio po zapadtym terminie nadsytania prac
konkursowych wybiorg sedziowie z grona swego p>rzewodniczg-
cego i sekretarza, — stwierdzg liczbe prac nadestanych i oznaczag
numera porzadkowe nadsytania na kopertach, rj*sunkach i objasnie-
niach, wedtug numeréw, umieszczonych na tekach i na wydanych
kwitach 4). Protokét o liczbie prac nadestanych podpisujg wszyscy
sedziowie.

b) Sedziowie w catym komplecie decydujg o wytaczeniu prac
z konkursu (na podstawie ustepu VII a b, ¢, d) i o podziale na
kategorye.

c¢) Prace pozostate bedag rozdzielone przez losowanie do do-
ktadnego zbadania pomiedzy sedziéw, przyczem kazdy projekt wi-
nien by¢ doktadnie referowany przez dwoéch architektow.

d) O kazdym projekcie nalezy referowaé¢ na plenarnem posie-
dzeniu sedziéw.

e) Sad rozdziela nastepujace projekty na dwie grupy,
rych jedng wytacza od ubiegania sie¢ o nagrody.

f) Prace pozostate beda ponownie wspélnie badane, przyczem
postanawia sie ostatecznie, ktére projekty nalezy jeszcze wytaczyé,
tak, by liczba prac pozostatych nie przekraczata podwdjnej licz-
by nagréd.

g) Wszelkie wytgczanie projektow musi byé uchwalone
wiekszoscig 23gtosow, a powdd wytgczenia wyraznie w proto-
kéle zaznaczony. Dla pozostatych prac ustanawia sie przez gtoso-
wanie porzadek nagroéd.

z kto-

i) Orzeczenia sgdu zapadajg wiekszos$cig gtoséw catego kompletu

sgdzacego. Wszystkie powyzsze czynnosci bedg notowane w protokole.

k) Po przyznaniu nagréd, przedstawieniu projektéw do za-
kupna, wzglednie udzieleniu listéw pochwalnych, przystapi sad
konkursowy do otwarcia kopertprojektow nagrodzonych*)

Koperty zawierajgce adres autoréw prac do zakupna poleco-
nych, tudziez odznaczonych listem pochwalnym mogg by¢ otwarte
tylko za zgoda autoréw.

1) Sad konkursowy powinien speini¢ swoje obowigzki w moz-
liwie najkrotszym czasie. Po podpisaniu protokétu czynnosci se-
dziéw uwazane sg za ukonczone i sprawa przechodzi wraz z wszel-
kimi aktami do Zarzadu Kota celem zatatwienia dalszego i przecho-
wania protokétu.

m) W razie wypadku tak waznego, ze sedzia nie bedzie
w moznosci spetni¢ swego obowigzku, jego miejsce zajmuje zastepca,
ktéry wchodzi w peilne prawa zastepowanego sedziego.

4 Regulamin warszawski dodaje do punktu tego: ,do powyz-
szej czynno$ci dostateczna jest obecno$¢ dwéch sedzidwk

5 Te ostatnig czynnos$¢ regulamin warszawski przekazuje ze-
braniu Kota Architektow.

KONKURSY.

Rozstrzygniecie konkursu na pomnik rr. Chopina w War-
szawie nastgpito d. 15 b. m. Sad konkursowy w komplecie: art -
rzezbiarzy pp. Alberta Bartholome’'go (Paryz), Emila Bouk-
(Paryz) i Hektora (Rzym), architektow:
Jbézefa Dziekonskiego i M ikotaja Totwinskiego, art.-malarzy:
oraz
cztonkéw komitetu budowy pomnika hr. M. zamoyskiego i p. M a-
ryana Gawalewicza, z PosSréd ee prac nadestanych wyrézniw-
szy jedenascie, a mianowicie: JSjs 45, 32, 61, 31, 2, 57, 7, 34,
60, 55, 33, 56ai 56b, zaliczyt do kateaoryi pierwszej sze$¢ prac,
JSBISB 2, 81, 32, 45, 57 i 61.

Nagrode pierwszg z nich przyznano (jednogto$nie) pracy
A? 57, nagrode druga (wiekszoscig o$miu gtoséw) IVk 2, i trzecig
(jednogto$nie)— pracy .Ne 31.

delle’a Febrariego

M itosza Kotarbinskiego iMaryana W awrzenieckiego

Wydawca Maurycy Wortman.

W mysl regulaminu postepowania sadu konkursowego, przed
otwarciem kopert z nazwiskami autoréw jednomys$lnie postanowio-
ne zostato powierzenie wykonania pomnika tego w Warszawie auto-
rowi, odznaczonemu nagrodg pierwszg, poczem przystgpiono do-
otwarcia kopert: nagrode pierwszg otrzymali art.-rzezbiarz i art.
malarz, w actaw oraz architekt Franciszek Ma-
Nagrode druga przj-znano art.-rzezb. p.
> Poznania, i trzecig otrzy-
w Warszawie.

Autorzy trzech prac, oznaczonych 32, 45 i 61, a zale-
conych do zakupu (po rub. 300), proszeni sg o zezwolenie na uja-
wnienie ich nazwisk.

Szymanowski,
czynski W Krakowie.
W tadystawowi Marcinkowskiemu

mat art.-rzezb. p. zygmunt Otto,

Wystawa prac otwarta zostata d. 18 maja.

Redaktor odp. Zygmunt Straszewlcz.

Druk Rubieszewskiego i Wrotnowskiego, Wtodzimierska Ni 3 (Gmach Stowarzyszenia Technikéw).



