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Metoda wykresina organizowania pracy zbiorowej w

(Ciag dalszy do str. 201 w M 17 r. b.).

Wykres rys. 5 przedstawia przebieg walcowania ze-
laza ptaskiego 117/' X IW na tejze samej walcowni z rygli
po 57,5 leg, wymiaréw 75 X 70 X 1400 mm. Sredni okres wy-
nosit 44 sek., co odpowiada produkcyi 47000 leg,czyli 2880 pud.
na dniowke. Jest to produkcya, ktérag uwazamy zwykle za
bardzo dobrag dla matych walcowni,—jednakze i tutaj widzi-
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produkcyi na 12-godzinng dniéwke 326 tonn czyli 20000
pud.; w rzeczywistosci $rednia dzienna produkcya nigdy nie
dosiegata tej cyfry, lecz wynosita 14500 pud., a to dlatego,
ze w ciggu dnia trafiaty sie dosy¢ czesto wieksze przestanki
z powodu, ze piece nie nadazaly za walcownig.

Chociaz powyzsza produkcya uwazana jest dla takiej

%00

Rys. B

my, Ze czas pracy jest nie lepszy, niz w poprzednim przykta-
dzie.
Na przygotowawczej parze praca trwa 104 min.

1 57

2 93 w ciggu ca-
Na drugiej linii, na walcach 3 64 tej dnidwki.

4 82

5 98

Tutaj takze zapomocg zmniejszenia szybkosm walcow
przygotowawczych, lepszego rozktadu kalibréw i odpowied-

niego doboru wymiaréw rygli mozna znacznie podnies¢ pro-
dukcye. Jezeli szybkos¢ walcow zostawimy bez zmiany, a prze-
niesiemy tylko 2 kalibry z przygotowawczych walcéw na dru-
ga linie, i nastepnie wezmiemy rygle tegoz przekroju, lecz
dtugosci 1750 mm, to z tatwoscig osiagniemy okres 30 sek.,
co da $rednig produkcye na dniéwke 86000 leg czyli 5250 pud.

Wykres rys. 6 wyobraza $redni czas walcowania szyn
kolejowych typu 2413 funta z blokéw stalowych po 46y2pud.
Walcownia skiada sie z trzech trio A, B, C.

Srednica walcéw 750 mm.

1lo$¢ obrotéw na minute 70— 90.

Sztaba przechodzi 8 razy przez przygotowawcze trio A,
nastepnie 6 razy przez trio B ib razy przez trio C.

Sredni okres walcowania wynosit 84 sek., co odpowiada

walcowni za bardzo duzg, pomimo to, jak#wvidzimy, czas sa-
mego walcowania jest wprost Smiesznie maty, amianowicia
przy produkcyi 14500 pud. wynosi przez catg dnidwke:

na trio A 19 minut
- ., B . . . 47 ,,
G . . .102 "

” ”

tatwo zrozumieé, jak olbrzymie straty ponosimy z powodu
takiej pracy, wezmy naprzyktad rozchéd energii. Indykator
wskazywat, ze podczas walcowania maszyna rozwijata 1200
k. p., a podczas préznego biegu 400 k. p. Jezeli przyjmiemy

nawet, ze Sredni czas walcowania wynosit 2 godziny, a proz-
ny bieg 8 godzin, to rozchdéd energii

na walcowanie wynosit 3 X 1200= 2400 koni-godzin

na prozny bieg . 8 X 400 — 3200 .

Tak ogromnej ilosci czasu na prézny bieg nie mozna
ttomaczy¢ koniecznoscig akumulowania zywej sity przez koto
rozpedowe, poniewaz byty chwile dosy¢ czeste, kiedy walco-
wanie szto tempem, wskazanem na wykresie rys. 7, i wcale
nie dawato sie zauwazy¢, aby maszyna wtedy zwalniata.

Jednym z waznych powodoéw, ze tak duzo czasu traci
sie na prdézny bieg, jest tutaj ta sama okolicznos¢, co w przy-
toczonych juz przykiadach, a mianowicie ogromne przerwy
miedzy jednem a drugiem przepuszczeniem na pierwszem
trio, wynikajgce takze ze zbyt wielkiej szybkosci walcow.
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Tempo, jak na wykresie rys. 7 (48 sek.) otrzymywalto sie tyl-
ko chwilami, stale jednak, przy szybkosci na obwodzie walcow
3140 mm na sek., nie moznaby go utrzymac.

Patrzac na przytoczone wykresy, tatwo przyjdziemy do
whniosku, ze walcownia ta powinna by¢ zupetnie inaczej zbu-
dowana, jezeli straty na prozny bieg majg by¢ jaknajinniej-
sze. Pierwsze przygotowawcze trio powinno sta¢ oddzielnie,
majac szybko$¢ na obwodzie walcdw co najmniej 3 razy
mniejszg, linia za$ wykonczajgca mogtaby mie¢ dwa, lub le-
piej trzy trio.

Takie urzadzenie duzej walcowni byloby oczywiscie
drozsze, jednakze nie ulega najmniejszej watpliwosci, ze
koszta witasne przerébki na takiej walcowni bytyby bez po-
réwnania mniejsze niz obecnie. Wydajno$¢ moznaby otrzy-
mac¢ olbrzymiag, a walcownia tak urzadzona databy bezwat-
pienia rezultat nawet lepszy niz walcownie zwrotne.

W walcowni duzej, racyonalnie zbudowanej, sktadaja-
cej sie z jednego przygotowawczego trio i 3-ch trio w drugiej
linii, przy dobrym rozkiadzie kalibrow moznaby osiggnaé

sredni okres po 30 sek., co przy blokach po 46”2 puda da-
toby produkcye na dniéwke 56000 pud.

Wykres rys. 8 przedstawia $redni przebieg walcowa-
nia ceuwek Nr. 22 na podobnej walcowni, jak poprzednia,
z blokéw po 42 pud.

Srednica walcéw 750 mm.

Ilo$¢ obrotéw na minute 85.
Sredni okres walcowania wynosit 300 sek., co odpowiada pro-
dukcyi na 12-godzinng dniéwke 5040 pud. W danej fabry-
ce produkcye te uwazano za zupetnie zadowalniajgca i taka
W rzeczywistosci srednio otrzymywano. Z wykresu jednak wi-
daé, ze jest to typ walcowania wyjgtkowo zlty. Czas rzeczy-
wistej pracy za cata dnidowke wynosi przytem:

na pierwszem trio 812 minut
na drugiem . 1B12
na trzeciem » 31 ”

Bardzo charakterystyczng figurg jest wykres walcowa-
nia drutu.

Najczesciej spotykany obecnie tjp walcowni drutu skia-
da sie z 3-ch linii walcow. Rys 9 wyobraza og6lny plan ta-
kiej walcowni.

A —przygotowawcze trio o S$rednicy walcow 475 mm,
ilos¢ obrotéw na minute 75.

Druga linia sktada sie z jednego trio B ijednego duo C,
Srednica walcéw 335 mm, ilo$é obrotéw 150.

Trzecia linia sktada sie z 9-ciu par walcow 1, 2, 3, 4, 5,
6, 7, 8,9, Srednica walcéow 280 mm, ilo$¢ obrotéw 333.

N —nozyce do przecinania sztaby po pierwszem przewal-
cowaniu.

M, M —motowidta.

Walcownie prowadzi
1200 k. i. zapomocg napedu linowego.

Wykres rys. 10 przedstawia $redni czas walcowania
drutu $érednicy 54 mm z blokéw po 148 % (175 X 175 X
X 800 mm).

Po 9 ciu przepuszczeniach przez pierwsze przygotowaw-
cze trio otrzymuje sie z kazdego bloku sztaba o przekroju
50 X 50, ktéra natychmiast przecina si¢ na dwie czesci (ry-
gle) na nozycach N. Ogdlny czas tego walcowania ab wynosi

maszyna parowa 0 sprawnosci
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Srednio 63 sek. Kazdy rygiel idzie nastepnie po kolei na dru-
ga linie J5, pierwszy w momencie ¢, drugi w momencie h. Po
6-ciu przepuszczeniach przez trio B, sztaba jest juz tak cien-
ka i diuga, ze walcownik, nie czekajgc, az wyjdzie z kalibru,
wpuszcza ja w nastepny kaliber aa duo C (moment d). Od te-
go momentu sztaba przechodzi wezem przez pozostate kalibry
na drugiej i trzeciej linii. W momentach e i f sztaba wchodzi
W pierwszg i ostatnig pare trzeciej linii, i wreszcie wmomen-
cie g wychodzi z ostatniej pary, jako gotowy drut. Czas wal-
cowania drugiego rygla wyobrazajg linie h, i, j, k.

Sredni okres walcowania wynosi 75 sek. miedzy jednym,
a drugim ryglem, co daje produkcye na 12-godzinng dniow-
ke 31700 Jog czyli 1940 pudéw. Jest to produkeya, ktorg
w rzeczywistosci otrzymujemy i uwazamy za zupetnie zado-
walniajaca.

Patrzac na wykres, przedewszystkiem rzuca sie w oczy
nieréwnomierny rozktad pracy miedzy poszczegdlnemi para-
mi walcow; rzeczywista praca podczas 10-ciu godzin walco-
wania wynosi:

Hivi
na l-em przygotowawczem trio 1 godz.
6
(razem z przerwami miedzy jed
a drugiem przepuszczeniem. 9 15 min.)
na ej 3 40
na trzeciej linii: 1-apara............... 2 2,
u i 2-a e, 3 2,
> D 32 ,, o 3 47
ii 'S Aea e 4 n 53 .,
i> S Y S v 35
u U 6-2 e 6 15
Vi 7 e, Ty 22,
It U 84a ., e, 8 52
v i 98, e -9 20 , 4

Walcownia ta miata specyalne urzadzenia na trzeciej
linii do jednoczesnego walcowania 2-ch drutéw, widzimy jed-
nak z wykresu, ze to byto prawie niewykonalne przy danej
organizacyi, a to dlatego, ze pierwsza para drugiej linii pra-
cuje juz prawie przy zupetnem obcigzeniu. W wyjatkowych
tylko razach dwa druty schodzity sie jednoczesnie w ostatniej
parze na krotka chwilg, ale za to wtedy zjawiala sie zwykle
wieksza przerwa w poprzednim drucie.

Przy tym rozktadzie roboty i przy najlepszej wprawie
robotnikéw najmniejsze Srednie tempo moze dojs¢ do 65 sek.
przyczem produkeya bedzie 37000 leg— 2250 pud. Po paru
latach pracy produkcye te otrzymano na danej walcowni
jako s$rednia.

Tutaj mamy jaskrawy przykiad, jak skutkiem tego, ze
przy konstrukcyi walcowni i rozktadzie kalibréow nie byty
wziete pod uwage warunki pracy, nie otrzymano rezultatu, na
ktory liczono. Gdybysmy chcieli rzeczywiscie otrzymac taki
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przebieg walcowania, zeby z ostatniej pary ciggle wychodzity
2 druty, to musielibySmy zmieni¢ rozktad kalibrow—czesé
ich z drugiej linii przenie$¢ na trzecig, a cze$¢ na pierwsza.
Zapomocg metody graficznej dochodzimy do tego bardzo
tatwo. Tg droga wyjasnia sie takze, ze przy danem urzadze-
niu walcowni najracyonalniej bytoby zaczynaé¢ walcowanie
nie od blokéw,lecz od rygli, bez przecinania po wyjsciu z przy-

gotowawczycli walcow, czyli ze rygle powinny by¢ robione
na innej walcowni.

Otrzymamy tym sposobem wykres rys. 11, ktéry wtasnie
daje najlepszy rozktad walcowania dwoéch drutéw jednoczes-
nie z rygli po 66 leg, wymiaréow 75 X 75 X 1500 mm.

Sredni okres walcowania wynosi 38 sek., co daje pro-
dukcye na dniéwke 63000 leg czyli 3850 pudow.

Wykres rys. 10 wskazuje dalej, ze niezaleznie od ziej
organizacyi pracy, sama walcownia ma ogromne wady.
Przedewszystkiem rzuca sie w oczy prozny bieg na trzeciej
linii, ktéry pochodzi stad, ze poczatkowe walce majg szyb-
kos¢ za wielkg w poréwnaniu z koncowymi; szybkos$¢ te
moznaby znacznie zredukowac, zmniejszajgc przytem powaz-
nie rozch6d energii. Jak duza strata zachodzi z powodu tego

préznego biegu, mozna mie¢ pewne wyobrazenie stad, ze pod-
czas proznego biegu catej walcowni maszyna pracuje przy
obcigzeniu 450 k. i.

Oprocz straty energii na prézny bieg z powodu za ma-
tej szybkosci koncowych walcéw trzeciej linii, czy tez za du-
zej poczatkowych, otrzymujemy ogromne petlice, co znoéw
powoduje szybkie stygniecie zelaza, a stad zndw niepotrzebng
strate energii i rozne utrudnienia w robocie.

Aby radykalnie usuna¢ te niepotrzebne straty, nalezalo
parom walcdw trzeciej linii da¢ rézne szybkosci, stopniowo
wzrastajgce. Tak tez rzeczywiscie dzieje sie w amerykanskich
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walcowniach drutu z walcami ustawionymi jeden za drugim.
W walcowniach zwyczajnych z walcami w jednej linii obok
siebie, mozna znacznie zblizy¢ sie do racyonalnego rozkiadu
szybkosci, dzielac cala linie na pare seryi po dwie lub trzy
pary, prowadzonych od oddzielnych watéw lub motoréw. Ce-
lem powiekszenia produkcyi mozna jednocze$nie przytem
znacznie powiekszy¢ szybko$¢ na koncowych walcach.

Jezeli uwzglednimy wszystkie powyzsze wnioski co do
prawidtowego rozkiadu pracy miedzy poszczeg6lnymi orga-
nami walcowni, doprowadzenia straty na prézny bieg do mi-
nimum, otrzymania jaknajszybszego tempa walcowania i wo-
gole racyonalnych warunkdéw pracy, to mozemy zaprojekto-
waé¢ odpowiedni wykres pracy dla danej produkcyi przy da-
nych wymiarach blokéw lub rygli. Z wykresu tego bezposred-
nio wyptywaé¢ juz bedzie caty ogdlny rozktad i konstrukeya
walcowni.

Wykres rys. 12 daje witasnie najlepszy rozkiad pracy
walcowni drutu grubosci 5,25 mm, walcowanego z blokéw po
220 leg i Sredniej dtugosci 1000 mm, przy jednoczesnemi cigag-
tem wychodzeniu z ostatniej pary 3-ch drutow.

Walcownia, odpowiadajgca warunkom pracy, wyrazonym

na tym wykresie, jest wyobrazona na rys. 13. Skfada sie ona
z 4-ch linii; po 7-iu przepuszczeniach na pierwszem przygoto-
wawczem trio A otrzymujemy sztabe o przekroju kwadrato-
wym 80x80 mm, ktdrg przecinamy na nozycachiVna trzy ry-
gle po 66 leg (pozostaje przytem obcinek okoto 20 leg). Kazdy
rygiel idzie nastepnie na drugg linie przygotowawczg, sktada-
jacg sie z trzech trio B, C, D, poczem przechodzi na trzecig li-
nie, ktora sktada sie z jednego trio E i trzech duo F, O, H.
Na trzeciej linii sztaba zaczyna iS¢ wezem i wreszcie prze-
chodzi przez 4-ta linie, sktadajacg sie z 3-ch seryi po trzy pa-
ry walcow w kazdej. Kazda serye prowadzi oddzielny motor.
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Wymiary projektowanej walcowni:
Trio A—$rednica walcéw 475 mm, ilo$¢ obrotéw 50.
Druga linia—trio B: $rednica walcow 400 mm.
trio G, D: $rednica walcéw 430 mm, ilo$¢ obro-
tow 95.
Trzecia linia—S$rednica walcéw: trio-Z? i duo 0 320 mm, duo F
i duo H 350 mm, ilo$¢ obrotéw 165.
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Okres walcowania przy takim rozkladzie wyniesie $red-
nio 15 sekund na jeden rygiel, a wiec $rednia produkcya na
dniowke wyniesie 158000 *"=9600 puddéw.

Sadze, ze przytoczone przyktady dostatecznie wyjasnia-
ja sposéb uktadania wykresoéw, jak réwniez znaczenie propo-
nowanej metody pod wzgledem:

a) badania przebiegu i rozktadu pracy w calym szeregu

Rys. 13.

Czwarta linia—walce 1, 2, 3 o $rednicy 225, 250 i 275 mm,
ilos¢ obrotow 290.
Walce 4, 5, 6 0 $Srednicy 225, 250, 275 mm, ilo$¢ obro-

tow 420.
Walce 7, 8,9 o $rednicy 225, 250, 275 mm, ilos¢ obrotow
550.

Dtugos$¢ petlic jest znacznie mniejsza z powodu
go doboru szybkosci niz w poprzedniej walcowni.

lepsze-

uczestniczacych w niej organow, wyjasnienia przyczyn wadli-
wych urzadzen i organizacyi — i

b) projektowania najracyonalniejszycli
oraz ogolnego zestawienia mechanizméw i
prace maja wylconad.

organow, ktore tg

(C. d. n) K. Adamiecki.

Proby statyczne pilonu ,,Compressol®.

(Dokonhczenie do str. 204 w Aa 17 r. b,).

Po doprowadzeniu obcigzenia do 180,28 t zostawiono je |

na pilonie na przeciag 53 godzin. Ostateczne wyniki
row osiadu pilonu zestawiono w tablicy I1I.

Tablica Il

pomia-

Osiad pilonu podiug przyrzadéw

Data Godzina rof. Wasiu-

Amslera ‘) prot. W niwelatora
tyniskiepro
Aa 1 Aa 2 Aa 3
12/X11 10 rano 4,23 mm 3,7 mm 4 mm
I1f/XH 3 po pot. 4,71 mm 4,6 mm 4 mm

Obserwacye prowadzono w dalszym ciggu i podczas roz-
tadowywania pilonu, ktére trwato znacznie dtuzej niz tadowa-
nie, gdyz nie pracowano juz w nocy. Przyrzgdy pozostawaty
na rusztowaniu jeszcze w ciggu 24 godzin po zdjeciu ostatniej
szyny z pilonu, celem sprawdzenia, czy i po usunieciu obcig-
zenia osiad pilonu nie zmniejsza sie jeszcze przez jaki$ czas.
Ostateczne wyniki pomiaréw zaraz po usunieciu obcigzenia
z pilonu i po uptywie 21 godzin od tej chwili podaje ta-
blica 111.

Tablica Il

Zmniejszanie si¢ osiadu Trwaty lub pozostaty osiad
Data Godzina Pilonu podtug przyrzadoéw pilonu podtug przyrzadow

Aal | Aa2z2 Aa 3 Aa 1l | Aa 2 Aa 3
23/XI11 11 rano 2,42 mm 2,7 mm I1mm 229 Mmi 1,9 nm 3 mm
24/X11 11 rano 2,68 mm \2,9 mm I1mm 203 mmi 17 mm 3 mm

# Podane tu liczby otrzymano jako $rednig arytmetyczng ze
wskazan, odczytanych, na 2-ch przyrzadach Amslera.

Zalezno$¢ pomiedzy obcigzeniem pilonu ajego osiadem
podczas tadowania i usuwania obcigzenia daje zatgczony wy-
kres (rys. 6).

Po zdjeciu obcigzenia z pilonu zauwazono rysy na po-
wierzchni gtowicy; rysy te jednak dochodzity tylko do miej-
sca, ktére odpowiadato obwodowi zabetonowanej wewngtrz
pilonu ramy zelaznej. Przyrzady zdjeto z rusztowan i, w mysl
wyzej przytoczonego programu, odkopano pilon ze wszystkich
stron (rys. 7 i 8) az do koty -)- 2,47 m, czyli ze do powierzch-
ni kamieni, ktére stanowig podtoze pilonu, pozostato zaledwie
2,47—1,70=0,77 m. Po ponownem ustawieniu przyrzagdéw na
rusztowaniu podparto pilon w czterech punktach (rys. 4 i 8)
rozporami drewnianemi, gdyz obawiano sie, by podczas tado-
wania obcigzenia pilon sie nie przechylit, i zaczeto znéw
uktada¢ na pilonie szyny a nastepnie belki zelazne, doprowa-
dzajac obcigzenie do 140 t. Ostateczne wyniki pomiaréw osia-
du pilonu w chwili, gdy skonczono uktadac obcigzenie, i po
uptywie 24 godzin od tej chwili, zestawiono w tablicy IV.

Tablica IV.
. Osiad pilonu podtug przyrzadéw
Data Godzina
Aa 1 Aa 2 Aa 3
19/1 4,30 p. p. 3.38 mm 25 mm 3 mm
20/1 4,30 p. p. 3,44 mm 2,7 mm 3 mm

21/1 zauwazono, ze przyrzady Na 1i M@ 2 wykazujg
zmniejszenie osiadu pilonu, pomimo Zze nie zaczeto jeszcze
zdejmowac obcigzenia. Po blizszem rozejrzeniu sie skonsta-
towano, ze przedewszystkiem pilon odchylit sie w jedna
strone, co wyraznie zanotowat przyrzad prof. w asivtyrskie-
go Na cylindrze poziomym (odchylenie to wynosito 6 mm),

uktadéw pracy
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a przytem znaczne obnizenie sie temperatmy, ktéra spadta az | Wobec tego jednak, ze 20/1 osiad pilonu wynosit 3,44 mm,
do —10° C., musialo wywota¢ kurczenie drzewa w takim a nastepnie z powodu przechylenia sie pilonu zmniejszyt

stopniu, ze napozor pilon zaczat podnosic sie do géry. Wobec |sie do 3,21 mm (patrz rys. 9), podane w tej tablicy liczby na-
tego wstrzymano sie z roztadowywaniem pilonu i rozpoczeto , lezy powiekszy¢ o 0,23 mm. Na rys. 9 mamy wykres zalez-
je dopiero w chwili, gdy wskazania przyrzadéw ostatecznie nosci osiadu pilonu od obcigzenia po odkopaniu.

Eys. 7.
sie ustality. Po catkowitem usunieciu obcigzenia i po upty- Na rys. 10 widzimy wykresy porownawcze osiadu pilo-
wie 24 godzin _od tej chwili otrzymano nastepujace wyniki, nu przed i po jego odkopaniu do poziomu -(- 2,47 m.
podane w tablicy V. Nastepnie odkopano pilon az do samego spodu i zmierzo-

2
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Osiad pozostaty lub trwaty pilonu

Data Godzina podtug przyrzadow

1 M 2 Mt 3
27/1 1.30 p. p. 0,22 mm — 0,4 mm 1 mm
28/1 1.30 p. p. 0,01 mm — 0,6 mm 1 mm

no Srednice pilonu na réznych poziomach oraz przeprowadzono
caty szereg pomiardéw w celu wyznaczenia ksztattu pilonu. Na
powierzchni odkopanego pilonu nie zauwazono zadnych rys

lub wogole uszkodzen. Przy odkopywaniu pilonu natrafiono
na wode gruntowa na poziomie +1,59 w i by mddz dotrze¢ do
samego spodu pilonu musiano odpompowywacé¢ wode. Pierw-
szy kamien na powierzchni pilonu zauwazono na poziomie

Rys.

-(-2,59 m (patrz rys. 11), a najgtebszy kamien w podtozu pi-
lonu wykryto na poziomie + 0,98 m Na rysunku 11 mamy
zestawienie poréwnawcze S$rednic otworu podczas wykony-
wania pilonu oraz $rednic pilonu na réznych poziomach. Ze-
stawiajgc wyniki proby widzimy, ze najwiekszy osiad pilonu
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pod obcigzeniem 180 t (nie liczgc ciezaru witasnego pilonu)
wynosit 4,7 mm, z czego przypada 2,7 mm na osiad sprezysty
i 2,0 mm na trwaty.

Osiad pilonu przy pierwszej probie (przed odkopaniem
gruntu naokoto pilonu) przy obcigzeniu 120 t wynosit 2,29 mm
(patrz rys. 6), a ze przy usuwaniu obcigzenia zmniejsze-
nie obcigzenia od 120 t do O spowodowalo zmniejszenie sie
osiadu o0 2,20 mm, przeto z pewnem przyblizeniem (wobec te-
go, ze obcigzenie przekroczyto 120 t i doszto do 180 t) uwa-
zatby mozna osiad pilonu przy obcigzeniach, nie przekracza-
jacych 120 t, za sprezysty.

Sprezysto$¢ betonu mogta mie¢ zaledwie nieuchwytny

wptyw na osiad pilonu, gdyz skrécenie sie prébnego pilonu
| pod wptywem obcigzenia 180 t wynosi, przy wspoétczynniku
! sprezystosci betonu 140000 Jcg/cm2, zaledwie 0,3 mm, a po-
I dtug doktadniejszego wzoru B acha, jeszcze mniej.

9.

Z poréwnania obcigzen, ktére wywotaty jednakowe osia-
dy pilonu przed i po rozkopaniu gruntu naokoto pilonu, wy-
padto, ze przecietna wartos$¢ tarcia, odpowiadajgca odstonietej
podczas drugiej préby powierzchni pilonu, stanowita 22,76 t,
a ze powierzchnia ta wynosita 15,09 m2 otrzymamy wiec
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22,76
15,09

Sadzi¢ nalezy, ze w rzeczywistosci wartos¢ tarcia na po-
wierzchni pilonu byta nieco wieksza, gdyz przy obcigzaniu
pilonu do 140 t miano do czynienia z podtozem juz uprzednio
znacznie sttoczonem przy pierwszej probie pod wptywem ob-
cigzenia, ktore wynosito 180 t.

Dla Scistosci zaznaczy¢ nalezy, ze najblizsze sasiednie
pilony znajdowaty sie w odlegtosci 8 w od prébnego, stoso-
wanie wiec przy obliczaniu tarcia na powierzchni pilonéw
wartosci wyzej podanej, w razie gdy rozstawienie pilonow
jest mniejsze, nalezatoby uwazaé¢ za niewtasciwe.

1,5 t/m2.

Rys. 10.

Grunt w miejscu, gdzie wykonano pilon prébny, byt
nasypowy, lecz dos¢ juz zlezaly i Scisty, z domieszkg cegty, lecz
bez sladow piasku.

Jezeli zatozy¢, ze Srednica przekroju pilonu wynosi:

150 % 119 _
u
to cisnienie na jednostke powierzchni przekroju pilonu przy
pierwszej prébie wynosito:

180000, - 150 7 /.3
oy, (13912

1,34 m (patrz rys. 11),

Po rozkopaniu pilonu przy drugiej probie cisnienie na
grunt wyniosto:
140000 ioCt |
----- (119)2= 9 CMy
“ 4 -

nie liczac ciezaru wiasnego pilonu.
Cisnienie na grunt (biorac w rachube caly poziomy rzut
pilonu) przy obcigzeniu 120 t wynositoby

120000

— 6,8 kg/cm2
i (150)2
ic X

(nie odliczajac nic na tarcie na powierzchni).
Po odliczeniu za$ 1,5 X 18 = 27 t na tarcie (18 m2jest
to catkowita powierzchnia boczna pilonu), otrzymalibysmy
—93000 53 kgjm2

150)2
zx (150
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Aby sprawdzi¢ jako$¢ betonu, wykuto z pilonu blok,
z ktorego majg by¢ wyciete pitg kamieniarskga szesciany
o krawedziach 20 i 30 cm; szesciany te beda poddane prdébie
na Sciskanie. Do chwili obecnej, z powodu trudnosci tech-
nicznych przy podziale bloku na czesci, préb tych jeszcze nie
ukonczono.

Rys. 11.

Préby statyczne pilonu zainicyowane przez Komitet
budowy mostu miejskiego w Warszawie trwaty prawie 2 mie-
sigce, a koszt ich ogélny mozna szacowac¢ na 1500 rub.

W zakoniczeniu uwazam za swo0j obowigzek podzieko-
wacé p. Wt Baranowskiemu, studentowi inzynieryi, ktory mi
pomagat przy przeprowadzeniu tych préb i taskawie mi uzy-
czyt swych zdje¢ z ich przebiegu.

Stanistaw Kozierski, inz.

Upadek hutnictwa zelaznego w Kroélestwie Polskiem.

Przemyst zelazny polski stat sie przedmiotem zaintereso-
wania prasy codziennej, zaréwno polskiej, jak rosyjskiej, bu-
dzac w obu powazne obawy co do swej przysztosci. Glos alar-
mu rozlegt sie w Nr. 8 petersburskiej ,Torgowo-Promyszlen-
noj Gazety“ z roku biezgcego w artykule p. S. M. Nejmana
p. t. ,Konieczno$¢ reorganizacyi polskich hut zelaznychll
W jaki$ czas potem gazeta warszawska ,,Dzien“ zamiescita
w numerach 49 i 50 artykut p. M. Lempickiego p. t. ,Przy-
szto$¢ przemystu zelaznego w Krélestwie'Szczegolniej ten
drugi artykut wytrawnego znawcy przedmiotu daje czytelni-
kowi bardzo jasny i wyrazny obraz stosunkéw w przemysle
zelaznym polskim. Obaj autorzy, i rosyjski i polski, docho-
dza do jednakowych mniej wiecej wnioskéw, ze wobec kon-
kurencyi hutnictwa zelaznego potudniowej Rosyi, ktére ma

przewage w obfitym i tanim materyale surowym, hutnictwo
zelazne polskie musi przeobrazi¢ sie w wyzsze, bardziej skom-
plikowane formy intensywnego przemystu zelaznego.

Bez watpienia wnioski te sg zupetnie stuszne; ratunek
przemystu polskiego, nietylko zelaznego, ale kazdego, ktdre-
mu nastepuje na piety podgzajacy za nim przemyst rosyjski,
lezy w nieustannym ruchu naprzod, w doskonaleniu sie i po-
stepie. Droge te przemyst polski ma juz utorowang przez
przemyst zachodni, $cislej méwigc—niemiecki, ale tez na niej
wiasnie spotyka w swym nauczycielu groznego wspdétzawod-
nika; ten za$, pomimo cet ochronnych, bije go przedsiebior-
czoscia, wiedzg i pracg. Zreszta, ewolucya wytworczosci pol-
skiej ku wyzszym przemystowym formom moze sie odbywacd
tylko stopniowo i powolnie, bo na przeszkodzie szybkiemu
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rozwojowi w tym kierunku stoi drozyzna i nawet brak kapi-
tatdw, spotegowane w znacznej mierze przez ogdlnag anarchie
w kraju. ,Nie bedzie ten, to bedzie inny“,—powtarzano z wiel-
koproletaryackg duma, o mordowanych fabrykantach; za-
pomniano, ze istnieje jeszcze trzecia alternatywa, ze moze
nie by¢ zadnego...

Tymczasem przemyst zelazny polski tak jest naciskany
przez -wytworczo$s¢ hut potudniowo-rosyjskich, ze musi ko-
niecznie przys$pieszy¢ swa akcye ratunkowa. Znalazt jg na ra-
zie w kartelu ze swym wspétzawodnikiem rosyjskim, prze-
ciwko ktéremu bronit sie skutecznie przez lat sze$¢. Zamiast
stworzy¢ wlasng organizacye i przeciwstawi¢ jg rosyjskiej
,,Prodamecie“—a przynajmniej p6j$¢ z nig w parze—skapitu-
lowat i poszedt w jej ogonie. Naczelne kierownictwo handlo-
we przemystu zelaznego polskiego przesuneto sie z kraju do
Petersburga; stamtad tez nasz przemyst zelazny bedzie nadal
otrzymywat mots cl'ordre dla siebie. ,Nie bedzie ten, to bedzie
inny“; wiec tez jest, ale wtasnie—inny.

Atoli kapitulacya przemystu polskiego jest tylko doraz-
nym dlan ratunkiem i wystarczy na czas krotki; nie wieje ona
Swiezych sokéw w jego anemiczny organizm, ani mu sit do
walki nie doda, raczej uspi go tylko. ,Pamieta¢ trzeba—kon-
czy p. Lempicki swdj artykut,—ze syndykaty przemystowe
powstajg i upadajg i przesadzonych nadziei z samego faktu
zawigzania sie syndykatu wysnuwac nie nalezy*1 Przemyst
polski winien skorzysta¢ z zawartego pokoju w ten sposéb,
zeby zdoby¢ wieksza zywotno$¢ przez przystosowanie sie do
nowych warunkéw konkurencyjnych na wypadek zerwania
przymierza, przedewszystkiem zas—winien zbada¢, co jest
przyczyng jego niemocy?

Z pomiedzy trzech czynnikéw wytwdrczosSci—natury,
pracy i kapitatu—przemyst zelazny Krélestwa jest stanowczo
upos$ledzony pod wzgledem natury. Rudy krajowe, aczkol-
wiek tatwiej topliwe od krzyworozkich, sa od nich duzo bied-
niejsze, za$ koksu wiasnego Krélestwo nie posiada wcale
i musi go sprowadzaé ze Slaska. Ale wszak bogactwo natu-
ralne potudnia Rosyi istnieje takze nie od dzi$ dopiero, i hu-
ty potudniowe mialy zawsze przewage pod wzgledem taniosci
materyatéw surowych nad hutami polskiemi. Jakze wiec by-
to dawniej? Odpowiedz daje nam studyum p. Z. Caspaei
w Nr. 6 ,Przegladu Technicznego®“ z r. b.

Od roku 1900 do roku 1904 wigcznie, a wiec w ciagu
pieciu lat, udziat Krélestwa w produkcyi surowca ogolno-
panstwowej zwiekszat sie stale i z 10,3% w r. 1900 wzrést do
12,6% w r. 1904, a nawet w zmienionych (anarchicznych) wa-
runkach zdotat osiggngé¢ udziat 10,1+ w r. 1907. Walka
0 stan posiadania toczyta sie przewaznie pomiedzy potudniem
Rosyi z jednej, a Uralem i Rosya $srodkowa z drugiej strony;
Krélestwo utracito w tej walce ostatecznie tylko 0,2%produk-
cyi og6lnej w r. 1907. Ale nie dos¢ tego. Krélestwo oparto
sie najbardziej zwyciezko przesileniu, ktdre rozpoczeto sie
w przemysle zelaznym catego Panstwa w r. 1900 i po pieciu
tatach, w r. 1904, zdotato zwiekszy¢ swa produkcye surowca
0 24,9°/0, gdy bogate Potudnie zwiekszyto jg tylko o 20,3°/0.
Jasng wiec jest rzecza, ze ubdéstwo natury Kroélestwa Polskie-
go, kompensowane tanszym kapitatem i—nadewszystko—
wytezona pracg jego mieszkancow, nie przeszkadzato mu
wcale stang¢ na pierwszem miejscu w Panstwie pod wzgle-
dem ekspansyi przemystowej. Stad dalszy logiczny wniosek,
ze tlomaczenie obecnego upadku hutnictwa polskiego drozy-
zng materyatéw surowych nie jest stuszne, a w kazdym razie
nie jest stuszne w catosSci, i ze przyczyny ostrego przesilenia
nalezy szuka¢ gdzieindziej.

Przesilenie za$, i to nadzwyczaj ostre, istnieje niewatpli-
wie i grozi poprostu—kleska. Alarmy sa zupetnie na miejscu.
Potudnie Rosyi bardzo predko wyleczyto sie z malaryi rewo-
lucyjnej ijuz w r. 1907 osiaggneto znéw swa najwyzszag pro-
dukcye surowca z r. 1904, a nawet przewyzszyto jg o dro-
bnostke. Natomiast Krdlestwo Polskie nietylko utracito ca-
ty swoj dorobek 24,9°/00d roku 1900, ale pozostato poza pro-
dukcya tego roku jeszcze o 4,9°/0 czyli ze od roku 1904 stra-
cito prawie 30°/0 sweJd produkcyi na poczatku stulecia. Nie
koniec na tem; ,Przeglad Goérniczo-Hutniczy“ z d. 15 marca
r. b. zwiastowat nam dalszy upadek. Produkcya surowca
w  Krolestwie z 17243434 pudéw w r. 1907 spadia do
12 832 587 pudéw w roku zesztym. Spadek, wyrazony w od-
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setce z produkcyi 1900 roku wykazuje cofniecie sie wyrobu
surowca o dalsze 24°/0. Jezeli za$ najwyzsza produkcye,
osiggnieta w r. 1904, oznaczymy przez 100, to w roku zesztym
huty zelazne Krélestwa wytopity surowca zaledwie 56°/0.
1lo$¢ robotnikéw z 18014 w r. 1904 i 16885 w r. 1907 spadia
do 15225 w roku zesztym. Zaiste, jest nad czem zastano-
wié sie.

Nie ulega watpliwosci, ze ostatnie zmniejszenie produk-
cyi surowca zostato spowodowane w znacznej mierze podro-
zeniem koksu. Huty, potozone dalej od Slaska, a przede-
wszystkiem duze zaktady Ostrowieckie ujrzaty sie w koniecz-
nosci wlgaszenia wielkich piecow i sprowadzania surowca
z Rosyi. Atoli uzycie do piecow martenowskich ptynnego
(goracego) surowca z wielkich piecéw, zamiast zimnego spro-
wadzanego z potudnia, kompensuje w znacznym stopniu wyz-
szy koszt wytapiania surowca we wiasnych wielkich piecach
w kraju, i niema watpliwosci, ze w innych warunkach huta
Ostrowiecka potrafitaby zneutralizowaé¢ zwyzke kosztéw su-
rowego materyalu wzmozeniem dwoéch innych czynnikéw
produkcyi—kapitatu i pracy. WidzieliSmy przeciez, ze czyn-
niki te walczyty do niedawna zwyciezko z ub6stwem natural-
nein Krélestwa; c6z sie wiec stato?

Stato sie to, ze wilasnie owe dwa czynniki, decydujgce
przy wyzszej cywilizacyi przemystowej, nagle zawiodty; ule-
gty one gwaltownej zmianie w naszym kraju. Kapitat, ten
ptak zartoczny, ale bardzo ptochliwy, ukryt sie, lub moze na-
wet kraj opuscit, zrazony brakiem bezpieczenstwa, praca
zas$—skarlata. Zupetnie niedwuznaczng wskazéwke daje nam
pod tym ostatnim wzgledem studyum statystyczne p. M. Se-
libera w Nr. 55 ,Torgowo-Promyszlennoj Gazety*1z r. b, p. t.
~Wydajnos$¢ pracy w naszym przemysle zelaznym*'. P. Seli-
ber czerpat materyat liczbowy do swych zestawien ze ,Zbio-
ru statystycznych danych o przemysle zelaznj*m1, wydawa-
nego przez redakcye pisma ,Wiestnik FinanséowX

Wydajnos¢ pracy mierzy sie iloscia wyrobdéw, przypa-
dajaca na jednego robotnika i zalezy gtéwnie od trzech czyn-
nikéw: od doskonatosci urzadzen technicznych, od pracowi-
tosci robotnika, wspartej umiejetnoscig i wprawg, wreszcie—
last not least—od organizacyi wytwodrczosci, czyli od naczel-
nego kierownictwa. P. Seliber zestawit ilos¢ wyrobdw, przy-
padajaca rocznie na jednego robotnika w przemysle zelaznym
catego Panstwa i w gtdwnych jego siedliskach, a wiec na po-
tudniu Rosyi, na Uralu i w Krélestwie Polskiem, w cigon
szesciu lat, poczgwszy od r. 1903. W ten sposéb otrzynTat
bardzo wyrazisty obraz wzajemnego stosunku trzech najwaz-
niejszych osrodkoéw przemystu zelaznego w Panstwie, jako tez
obraz zmian, ktére zachodzity w kazdym z nich z biegiem
czasu. Zgodnie z przyjeta w statystyce zelaznej klasyfikacya,
dzielimy produkcye zelazng na surowiec, potprodukt i produkt
gotowy.

W roku 1903 na jednego robotnika hutniczego przypa
dato w pudach:

Surowiec Potprodukt ng(thVL\JIl;t
W Krolestwie Polskiem 2360 1780 1480
Na Uralu.....ccooooeniniiien . 380 350 270
Na potudniu Rosyi 1880 1720 1440

Wieksza wydajnos$¢ surowca w pracy robotnika na po-
tudniu ttomaczy sie po czesci wiekszg pojemnoscig wielkich
piecow, w poroéwnaniu z pojemnoscig przewaznej czesci pie-
cow w Krolestwie. Procz tego, wieksza zawartos¢ zelaza w ru-
dzie krzyworozkiej, w poréwnaniu z polska, daje réwniez
pewnga przewage hutom potudniowym nad polskiemi, ktore
uzywajg rudy krzyworozkiej tylko napét z krajowa. Ale je-
zeli poréwnamy liczby, dotyczgce pétproduktu i produktu go-
towego, to widzimy, ze pomimo doskonato$ci nowych urza-
dzen technicznych w hutach potudnia, robotnik polski prze-
wyzszyt swego rosyjskiego rywala, i to tylko dzieki umiejet-
nej i tegiej pracy. Liczby powyzsze wykazujg zarazem zupet-
ne zacofanie techniczne Uralu.

Rewolucyjny rok 1905 wpiynat na wydajno$é pracy
w przemysle zelaznym w spos6b nastepujacy. Podane liczby
oznaczajg produkcye w pudach i stosunek procentowy tejze
do odpowiedniej produkcyi zroku 1903 na jednego robotnika:
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Surowiec Pétprodukt  Produkt gotowy
. .| 840 1100 920
Krolestwo Polskie | (61,8%) (61,8%) (62,2%)
Ural | 340 320 350
ral................... 1(89,4%) (91,5%) (92.6%)
Potudnie RoOSVi / 1870 1480 1240
YT 1(100,0%) (86,0%) (80,1%)

Widzimy wiec, ze jad rewolucyjny najmocniej sparali-
zowalt pracownika polskiego, bo wszak urzadzenia techniczne
wszedzie pozostaty te same.

Wreszcie rok ostatni, 1908, nie przyniést nam pociechy;
przeciwnie—dodat nowe upokorzenie.

Surowiec Potprodukt  Produkt gotowy
) . 1430 1120
Krdélestwo Polskie II (61,6%)X (80,3%) (75,7%)
| . 360 290
T 1d6,3%) (102,9%) (107,4%)
, = - ( o) 1650 1450
Pofulinie Rosyi . ] (%:!L%,S%) (95.,9%) (100,7%)
KRYTYKA |

Prof. Joseph W. Richards. Metallurgical Calculations.
Part Il. Iron and Steel. 1907. Cena w oprawie 2 dolary.

Dzieto Richardsa poswiecone jest hutnictwu (cze$é pierwsza
zawierata ogélne zasady fizyko-chemiczne hutnictwa) i traktuje
o rachunkach, jakie wypada wykonywaé¢ przy prowadzeniu wielkich
piecéw, gruszek Bessemera, piecéw martinowskich i nawet elek-
trycznych.

Piece pudfowe i odlewnictwo zostaly zupetnie pominiete.

Autor podaje sposoby obliczania ilosci i sktadu zuzla, ilosci
wiatru i gazéw, skitadu wytapianego zelaza i innych zasadniczych
czynnikéw proceséw hutniczych.

Rozumie sig, ze bilans cieplikowy zostat wszedzie przeprowa-
dzony.

Sprawozdawca ,Stahl u. Eisen“, prof. B. Osann wyraza sie
0 pracy Richardsa w sposéb nastepujacy: ,Gruntowna znajomos¢
nauk pomocniczych i duze oczytanie autora oraz nadzwyczaj praco-
wite opracowanie tematu zalecajg ksigzke. Przy obliczeniach stoso-
wany jest przewaznie system metryczny miar i wag, stopnie Celsiu-
sza i zwykte jednostki ciepta (kalorye). Spos6b przedstawienia rze-
czy zastuguje réwniez na uznanie.

Tekst jest zwiezty, zato wiele jest przykiadéw liczbowych, co
odpowiada najlepiej potrzebom praktyka. Wszystkie przykitady zo-
staly zaczerpniete z praktyki i zawieraja nieraz cenne dla fachowca

dane liczbowe; przejrzyste ustawienie materyatu utatwia korzysta-
nie z tych danych.

Dr. Karl Burhenne. Betriebs-Archiv. (,Thilnen-Archiw",
roczn. 11, zeszyt 5) 1909.

Czes$¢ pierwsza pracy d-ra Burhenne uzasadnia potrzebe zakia-
dania archiwéw fabrycznych wzgledami na piynace stad korzysci
dla przedsiebiorstwa oraz na pozytek, ktory takie zbiory moga
przynie$¢ nauce. Cze$¢ druga dzieta jest poSwiecona historyi roz-
woju i organizacyi archiwum fabrycznego firmy Frydr. Krupp,
WzOorowo zorganizowanego przez niedawno zmartego A. Lautera.
Opis zawiera cenne wskazéwki, ktére moga by¢é uzyteczne przy
urzadzaniu archiwum.

(Stahl u. Eisen, 1909).

T. Lehmbeck i W. Isendahl. Berechnung, Konstruktion
und Fabrikation von Automobilmotoren 1908. Str. 488 z 12 tabl.
1450 rys. Cena w opr. 25 marek.
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Powyzsze liczby znéw podajg ilos¢ wyrobu na jednego
robotnika w pudach i stosunek procentowy do r. 1903. Mé-
wig one wyraznie, ze przemyst uralski i potudniowo-rosyjski
dzwignat sie zupetnie z upadku, ale przemyst polski—dzwig-
nac¢ sie nie moze. Bo jezeli nawet wprowadzimy stuszng po-
prawke, ze punkt ciezkosci przemystu zelaznego w Polsce
przechodzi od produkcyi zelaza do przetwarzania go na wy-
roby zelazne, to jednak wartos$¢ stosunkowa liczb powyzszych
pozostaje w swej mocy. Robotnik polski zaczat pracowacé go-
rzej i nie chce zdoby¢ sie na wysitek, ktéorego domaga sie od
niego zagrozone ostateczcnym upadkiem hutnictwo krajowe.
Na taki stan psychiczny ludnosci roboczej Krélestwa nie po-
radzi zadne bogactwo naturalne kraju, zadna tanio$¢ mate-
ryatdw surowych i—oczywiscie—zaden zgota syndykat. Pra-
cownik polski, czy to przemystowiec, czy robotnik, jezeli chce
ostac¢ sie w kraju, powinien przejac sie do gtebi przeswiadcze-
niem, ze musi umieé¢ wiecej od swego wschodniego sasiada,
i pracowa¢ od niego usilniej. Skoro jeszcze cztery lata temu
pokonywat przyrodzone bogactwo potudnia wytezong praca,
to czemuzby nie miat podota¢ temu nadal. M. Ch.
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T. Lehmbeck. Handbueh des Automobilbaues. 1909. Str. 584
z 27 tabl. i 533 rys. Cena w oprawie 25 marek.

Dwa dzieta powyzsze, utozone z duzym nakiadem pracy, po-
siadajg przewaznie charakter opisowy; bardzo wiele miejsca w kaz-
dej ksigzce poswiecono przedstawieniu licznych typéw motoréw
i woz6w w rysunkach i opisach, uwzgledniajac konstrukeye lat
ostatnich. Opisy te wobec braku uwag krytycznych, nie posiadajg
gtebszej wartosci, moga jednak by¢ uzyteczne do elementarnego za-
poznania sie z budowag automobiléw o motorach spalinowych.

Przytoczone przyktady obliczen poszczegélnych czesci wozéw
i motoréw nie zawierajg nic nowego dla konstruktorow

(Z d. V. d. . 1909).

Pierre Duhem. Essai sur la notion de théorie pliysigue de
Platon a Oalilée. Str. 140. 1908. Cena 5 frankow.

Dzieto znakomitego uczonego francuskiego skitada sie z 7-miu
nastepujacych rozdziatéw: 1. Nauka grecka. 1l. Filozofia arabéw
i zydow. I11. Scholastyka chrzescianska wiekéw $Srednich. 1V. Epo-
ka odrodzenia do Kopernika. V. Kopernik i Rhaeticus. VI. Me-
moryat Osiandra w sprawie gregoryanskiej reformy kalendarza.
V1l. Od gregoryanskiej reformy kalendarza do skazania Galileusza.

Juz z tego wykazu rozdziatéw wida¢, jak ciekawe sprawy po-
rusza autor w tem dziele, poswieconem ewolucyi poje¢ o budowie
wszechswiata, rozpatrywanjrch z punktu widzenia matematycznego
oraz fizycznego.

Ksigzka ta, oparta na bardzo rozlegtym materyale historycz-
nym, stanowi cenny przyczynek do dziejéw astronomii.

(Le Radium).

B. Bruhnes. La dégradation de Ténergie.
3 franki 50 cent.

Jest to przj~stepnie napisany traktat o wspétczesnym stanie
problematu energii. Zdaniem autora, zasade degradacyi energii na-
lezy postawi¢ na miejsce zasady zachowania energii.

(Le Radium).

KSIAZKI NADEStANE DO REDAKCYL1.

I. Ciszewski, inz. Kiesonmjja roboty po sooruzeniju mosta czerez
r. Buzan Astrachanskoj z. d. lzdanje Sobranja Inzenierow
Putiej Soobszczenja. Petersburg 1909. Str. 88.

M Heilpern. Krétki wyktad fizyki. Warszawa 1909. sStr. 200.
Cena w kart. 85 kop.

Str. 394. Cena

Z TOWARZYSTW TECHNICZNYCH.

Stowarzyszenie Technikéw w Warszawie. Protokét z posiedze-
nia technicznego d. 23 kwietniar. b. (Komunikat Wydziatu posiedzen
technicznych).

Po zatwierdzeniu protokétu z posiedzenia poprzedniego, inz.
Stanistaw Manduk wygtosit odczyt:

,Budowa kinematografu i jego przyszie zastosowanie w naucell

Skresliwszy na wstepie historye powstania i udoskonalenia
kinematografu, prelegent zapoznat szczegétowo zebranych z ustrojem
przyrzadéw, niezbednych przy pokazach kinematograficznych i opisat

rzeczowo technike wykonywania bton negatywnych i pozytywnych.
Z historyi kinematografu podkresli¢ nalezy, ze po raz pierwszy za-
stosowali przy zdjeciach z przebiegu jakiego$ zjawiska btone zamiast
klisz ze szkia pp. W. Friese-Green i M. Evans w r. 1889. Ciz sami
réwniez doprowadzili technike zdjeé¢ fotograficznych do takiej dosko-
natosci, ze potrafili dokona¢ 10 zdje¢ na sekunde i skonstruowali
przyrzad projekcyjny, ktéry w zasadzie mato sie rézni od stosowa-
nych w tym celu przyrzadéw spéiczesnych. Dalsze udoskonalenia
zawdziecza kinematograf Edisonowi i braciom Lumiere. Dzigki uprzej-
mosci p. Wiadystawa Skurzynskiego, przedstawiciela firmy Pathe
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w Warszawie, prelegent miat sposobno$¢ demonstrowaé przyrzady,
niezbedne do wykonywania i pokazéw tasm kinematograficznych.
W dalszym ciggu prelegent omoéwit sposoby zabezpieczania tasm
z celluloidu od zapalania sie i nawet wspomniat o usitowaniach za-
stgpienia przy fabrykacyi tasm celluloidu przez specyalng mase cel-
lit, ktory sie nie zapala tak tatwo jak celluloid.

Zapoznawszy zebranych z ustrojem i technika kinematografu,
inz. Manduk podkreslit, ze taSma kinematograficzna jaknajbardziej
nadaje sie do ilustracyi wyktadéw i odczytéw w pierwszym rzedzie
z geografii, etnografii, nauk przyrodniczych, medycyny i techniki.

Dla poparcia swych wywodéw prelegent demonstrowat caty
szereg zdje¢ kinematograficznych z dziedziny techniki, etnografii
i geografii. W zakonczeniu prelegent zacytowatl przykiady stoso-
wania pokazéw kinematograficznych przez chirurga Doyen w jed-
nym z uniwersytetéw we Francyi oraz przez prof. Plauma w jednej
z politechnik niemieckich.

W Niemczech w r. 1908 powstato nawet specyalno towarzy-
stwo, ktére ma na celu przyczyni¢ sie do wprowadzenia pokazéw Ki-

KEONIKA

Przemyst naftowy w Galicyi i obecne jego przesilenie. Pod
tym tytutem ukazata sie $wiezo w ,Ekonomisciell (zeszyt | z r. b.)
wyczerpujgca praca d-ra Franciszka Bujaka o nafcie galicyjskiej, nad-
zwyczaj tresciwa i zwiezta. Odsytajac tych, ktérych blizej interesuje ta
sprawa, do zrédta, wyjmujemy zen kilka najciekawszych wiadomosci.

Nafta (wyraz iranski) i pochodzacy z niej asfalt byly znane
juz w gtebokiej starozytnosci. Rozw6j kopalnictwa naftowego w now-
szych czasach datuje sie wszakze dopiero od wynalezienia sposobu
rafinowania surowego oleju skalpego na nafte $wietlng. Pierwsze proé-
by w tym kierunku robiono w Galicyi w r. 1816, ale dopiero w r. 1853
prowizorowie aptekarscy ze Lwowa: J. Lukaszewicz i Zeh wynalezli
wiasciwg metode destylowania nafty $wietlnej. Niezaleznie od nich,
Silliman w Stanach Zjednoczonych wynalazt w r. 1851 metode de-
stylacyi, ktérej zasady przetrwaly do dzis.

Pod wzgledem ilosci produkcyi ropy Galicye wyprzedzity chwi-
lowo holenderskie wyspy Sundajskie, a nawet Rumunia, ale dzieki
wydajnosci ropy i potozeniu geograficznemu Galicya nie stracita zna-
czenia trzeciej z rzedu krainy naftowej, po Stanach Zjednoczonych
i Rosyi. Z og6lnej produkcyi na calym $wiecie w latach 1905—7
przypada na Stany Zjednoczone przeszio 60°/0, na Rosye 25°/0> na In-
dye holenderskie 4°/0, na Rumunie i Galicye po 3%, reszta—na inne
kraje. W roku zesztym na catym Swiecie wydobyto ropy 3 725 909
wagonéw (cystern po 10 /), w tem Galicya dostarczyta 173 707 cy-
stern, czyli 4,6690

Dobywanie ropy w Galicyi odbywato sie poczatkowo w bardzo
prymitywny spos6b. Dopiero w r. 1884 firma amerykarnska Bergheim
i Mac Garyey wprowadzita kanadyjski system wiercenia, ktéry znacz-
nie ulepszono w Galicyi. ,O ile nizko stoi u nas literatura o nafcie—
powiada dr. Bujak,—o tyle wysoko stoi technika wiertnicza. Galicya
posiada doskonatych kierownikéw i wiertaczy, poszukiwanych przez
Rosye, Indye holenderskie, a zwitaszcza przez Rumunie.

Systemem kanadyjskim wierci sie 4—20 m na dobe. zaleznie od
jakosci i potozenia skaty. Wiercenie szybu trwa zwykle 1—2 lat i ko-
sztuje 150—250 tysiecy koron. Przecietna gtebokos$¢ szybu wynosi
obecnie 1150 m. Najgtebszy szyb dosiegnat 1500 m.

Zblizanie sie $widra do zbiornikéw nafty zwiastujg gazy, ktére
zuzytkowuje sie do opalania kottéw parowych danego szybu, lub na-
wet szyboéw sasiednich. Gazy wydobywaja sie z szybu takze przez caty
czas jego produkcyi ropnej; ilos¢ ich dochodzi do 10 000 m3 dziennie.

Ropa w Borystawiu i Tustanowicach, parta gazami, wybucha
poczatkowo w formie fontanny, albo przynajmniej wyptywa samo-
rzutnie; odprowadza sie jg wtedy do tymczasowych zbiornikéw, wy-
kopanych w ziemi w poblizu szybu, a z nich rurociagami przesyta sie
do magazynéw, czyli zbiornikéw statych, zelaznych Ilub ziemnych.
W ostatnich czasach buduje sie przewaznie zbiorniki ziemne, wyto-
zone ttusta gling i przykryte dachem (na 1000—1500 cystern kazdy),
poniewaz sg znacznie tanisze od zelaznych, a oddajg zupeinie takie
same ustugi.

Produkeya szybéw waha sie od kilku do stu kilkudziesieciu cy-
stern (po 10 t) na dobe. Wydajno$¢ zmniejsza sie zwykle powoli
w ciggu kilku, lub nawet Kkilkunastu miesiecy. Gdy gazy juz nie
moga wydzwignaé ropy na powierzchnie ziemi, przechodzi sie do
pompowania czyli tlokowania ropy, ktére trwa znéw kilkanascie mie-
siecy, dopdki sie jeszcze optaci.

Ruch przedsiebiorstw w przemys$le naftowym przedstawia na-
stepujgca tablica:

@ ©

£8

Ilosc 1886 1897 1900 1906 1907 G |

Ng

ol
Przedsiebiorstw czynnych . 180 245 253 320 344 268
Robotnikéw zajetych. 2917 5537 5906 6446 5930 6025
Szybéw produktywnych 873 1321 1831 1650 1675 1795
W wierceniu . 153 274 260 336 310 327

Ogo6lna warto$¢ produkcyi

w tys. koron 3362 11753 21114 19844 24938 19771

Z obcych kapitatéw (nieaustryackicli) dawniej dziatajace an-
gielskie i belgijskie po licznych stratach wycofaty sie zupeknie; fran-
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nematograftcznycb przy wyktadach i odczytach i istniejg juz wypo-
zyczalnie tadm z réznych dziedzin wiedzy.

Po odczycie przewodniczacy inz. Obrebowicz dziekowat w imie-
niu zebranych p. Wit Skurzynskiemu za taskawe i bezinteresowne
wypozyczenie przyrzadéw i tasm kinematograficznych.

Nastepnie p. taszczynski demonstrowat wynaleziony przez sie-
bie i opatentowany u nas i zagranica nowy materyal wybuchowy
,miedziankit“, stosowany z powodzeniem w kopalniach wegla w Za-
giebiu Dabrowskiem. ,Miedziankit* sktada sie z chloranu potasu, na-
syconego zwyklg nafta, i jest tanszy od dynamitu.

Koto Architektéw w odpowiedzi na zapytanie co do szopy dre-
wnianej wprost Filharmonii w Warszawie nadestato wyjasnienie, ze
przepisy, zabraniajace wznoszenia podobnych budowli w obrebie War-
szawy, obowiazujg nadal, co za$ do udzielenia pozwolenia na budowe
poinformowa¢ moze Rzad Gubernialny warszawski.

Na wniosek jednego z cztonkéw uchwalono prosi¢ Rade Sto-
warzyszenia o zebranie danych, jakie $rodki bezpieczenstwa na wy-
padek pozaru sg zastosowano w wyzej wspomnianej szopie.

BIEZATCA

cuskie nigdy w wiekszej ilosci nie wystepowaty, za$ kapitat nie-
miecki (z Rzeszy) dopiero w ostatnich latach zaczgt sie angazowacd
w galicyjskim przemysle naftowym. Przedsiebiorcy niemieccy chetnie
paparli akcye utworzenia ,Krajowego Zwigzku producentéw ropy“.
Nalezy takze podnie$¢, ze wydajg oni doskonaly dwutygodnik ,Pe-
troleum", tudziez ,Tiigliche Berichte" o przemys$le naftowym.

Produkeya nafty w Galicyi wzrosta ogromnie wskutek wydaj-
nosci dwéch nowych szybéw: ,\Vilno“—od sierpnia 1907 r. i ,Oil Ci-
ty“—od czerwca 1908 r. Tustanowice poréwnywa sie teraz z Baku,
albowiem kryja one pod ziemig cate jeziora nafty. Produkeya w cig-
gu dwdch lat podwoita sie, na co nikt nie byt przygotowany, ani
przedsigbiorstwa magazynowe, ani rafinerye; nie byto gdzie nietyl-
ko przerobi¢, ale nawet pomiesci¢ ropy, ktérej zapasy szybko sie
zwiekszaty. Groze potozenia podniést parotygodniowy pozar (od pio-
runa) szybu ,Oil City" i paru innych. Aby opanowa¢ przesilenie
skutkiem nadprodukcyi, zatozono we Lwowie wspomniany wyzej
.Krajowy Zwigzek producentéw ropy*“, ktédrego najpilniejszem zada-
niem byto zbudowanie dostatecznej iloSci zbiornikéw do przechowa-
nia wybuchajacej ropy. Jakoz z koricem 1908 r. zbiorniki mogty po-
miesci¢ juz blizko 150000 cystern ropy. Drugim $rodkiem zazegnania
przesilenia jest szybkie zwiekszenie konsumcyi, ktére da sie osiggnaé
przez sprzedaz ropy na opat dla kolei panstwowych, przez propago-
wanie opalania ropg kottéw parowych w zaktadach fabrycznych
w kraju i w panstwie, a nawet uzycie ropy do opalania kuchni i pie-
cow domowych, wreszcie przez wywo6z ropy do Rumunii, ktorej
wilasna produkeya nie wystarcza do zatrudnienia swoich rafineryi.

Pod wzgledem zastosowania ropy na opat poczyniono znaczne
postepy. Pod koniec zesztego roku kilkadziesigt zaktadéw przemysto-
wych w Galicyi opalato sie juz ropg. Do rozpowszechnienia opatu
ropowego przyczynita sie firma lwowska Z. Rodakowski, dostarcza-
jac odpowiednich urzadzenn nietylko do kraju, ale i na Wegry, do
Wiednia i t. d. W r. 1907 uzyto w Galicyi na opat 2310 wagonéw
ropy w kopalniach i 1680 wagondéw w innych zaktadach przemy-
stowych.

Konsumcya nafty w Austryi wynosi obecnie zaledwie 5** kg
na jednego mieszkanca, gdy w Stanach Zjednoczonych, w Szwajcaryi,
Belgii, Norwegii przekracza 20 kg, za$ w Niemczech wynosi przeszto
17 kg, pomimo wysokiego cta 7,20 marek od 100 kg. Tak mate uzy-
cie nafty w Austryi tlomaczy sie podatkiem konsumcyjnym, wpro-
wadzonym w r. 1882 przez ministra skarbu Dunajewskiego w wyso-
kosci 13 koron od 100 kg nafty. Podatek ten przetrwat bez zmiany
dotychczas, co tem jest dziwniejsze, ze ani gaz, ani elektrycznos$é¢ nie
sg wcale opodatkowane w Austryi.

Eksport produktéw naftowych z Austryi zagranice stale wzra-
sta: z 2950 wagondéw w r. 1901 powiekszyt sie do 24040 wagonow
w r. 1907. Wywo6z kieruje sie przewaznie do Niemiec. mch.

Wyréb kamieni do zegarkéw w Trzebini. P. J. Starkel podaje
w Nr. 11 ,Odrodzenia" lwowskiego interesujagcg wiadomos$¢ o fabry-
ce kamieni do zegarkéw, ktéra w czasach ostatnich powstata w Trze-
bini. Dotychczas kamienie do zegarkéw wyrabiano gtéwnie w Szwaj-
caryi, ktéra dostarczata tego produktu nietylko wtasnym fabrykom
zegarkoéw, ale i fabrykom innych krajéow. Materyatem surowym
w tym przemysle jest zwir granatowy, pochodzacy z niektérych rzek
Indyi Wschodnich, oraz mniej cenne gatunki rubinu i szafiru. Ka-
mieniowi nadaje sie przedewszystkiem odpowiednie wymiary i ksztatt,
a nastepnie wierci sie¢ w nim otworek. W Trzebini wykonywa si¢
tylko ta ostatnia czynnos$¢. Do wiercenia stuzy mata wiertarka, ida-
ca od transmisyi; $wider robi 30000 obrotéw na minute.

W fabryce trzebiniskiej pracuje obecnie 32 robotnic; sa to
wszystko dziewczeta wiejskie z okolicy w wieku od 14 do 16 lat.
Za przewiercenie tysigca kamieni robotnica otrzymuje 1,5 korony.
Robotnica pilna i wprawna przewierca dziennie po 1200 sztuk i za-
rabia 1,8 kor. (72 kop.)

Zatozycielem fabryki jest p. Jbézef Bouellat, obywatel szwaj-
carski, ktéory w swej ojczyznie pracowat diuzszy czas w przemysle
zegarkowym. Osiadlszy skutkiem szczegélnego zbiegu okolicznoSci
w Trzebini, p. Bouellat powzigt mysl przeszczepienia czastki prze-
mystu zegarkowego, ktéry w Szwajcaryi jest w znacznej mierze
przemystem ludowym, na grunt polski, gdzie tyle rgk préznuje po
wsiach przez wiekszg cze$¢ roku. Zdaje sie, ze préba udata sie bar-
dzo dobrze, i p. Bouellat ma nadzieje z czasem znacznie powiekszy¢
swoj zakitad.

,0drodzeniellpodaje trzy fotografie tej tak egzotycznej u nas
fabryki. zs.
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ARCHITEKTURA.
WSKAZANIA KONSERWATORSKIE.

(Z powodu blizkiego terminu zebrania si¢ cztonkow Tow. Opieki nad Zabytkami Sztuki).

abiegi towarzystw opieki nad zabytkami sztuki mu-
Z szag zmierza¢ do celu wspoélnego, t. j. do urzeczywistnie-
nia statej i Scistej opieki i konserwacyi zabytkéw, do
podjecia ku temu $rodkéw, majacych znaczenie po-
wszechne. Do takiego ujednostajnienia i skupienia sit poszcze-
golnych przyczyniajg sie bardzo zjazdy. Celem zjazdéw nau-
kowych jest porozumienie sie oddzielnych grup i stowarzy-
szen ludzi nauki, w celu zorganizowania i ujednostajnienia
pracy celowej. Sztuka wplata sie zywo i gteboko w dzieje
kultury, a zarazem stopniowo zaciera sig, gingc w pomroce
wiekdw, wraz z materya uzyta do jej przejawu, dajac jednak
zarazem wiecznie zywy podkiad nowym zdobyczom, nowym
sztukom i cywilizacyom.

Konserwacya starych zabytkdw sztuki jest wykwitem
wymagan cywilizacyi i stata sie potrzeba narodéw kultural-
nych. Zabytki sztuki rozrzucone sg nieré6wnomiernie, stoso-
wnie do réznych warunkow ich istnienia, na catych obszarach
kraju. Najpierwszym obowigzkiem, najpilniejszg sprawa, naj-
zmudniejszg i wymagajgca najwiekszej uwagi i skrupulatno-
éci praca, jest spisanie i wtasciwe zaregestrowanie tych za-
bytkéw. Glownem wiec zadaniem zjednoczonych usitowan
towarzystw, pracujgcych nad konserwacya zabytkow, jest
obmyslenie utatwien w wykonaniu spiséw i opiséw i samo
skatalogowanie tych zabytkéw. Udziat rzadu w takiej czyn-
nosci jest bardzo waznym i nawet decydujacym i przyczynia
sie do rychtego urzeczywistnienia zadania. W braku tego
poparcia, pozostaje jedynie praca spoteczenstwa, zwykle nie-
odpowiedzialna i jak u nas, niestychanie powolna. Ekzekucya
tej pracy moze by¢ jedynie zorganizowana opinia két inteli-
gentnych z prasg jako gtosicielkg opinii, a nadewszystko
z pracg specyalng towarzystw. Stad jest rzeczg konieczng
i pilng zalozenie wydawnictw specyalnycli jako organow
Tow. Opieki nad Zabytkami.

Teraz, majac spisy i katalogi zabytkéw Tow., nalezy
podjac¢ prace rozldasyfikowania ich na odpowiednie dziaty:

1) Sprzety wszelkiego uzytku i przeznaczenia.

2) Budowle réznych celéw i kategoryi.

3) Rzezby i obrazy najréznorodniejszych tresci i szkot.
W tych, obrazy i malowidta $cienne muszg tworzy¢ grupy
oddzielne. Ryciny wszelkich rodzajéw, witraze, porcelana,
szkto i t. p.

4) Stare druki — wydawnictwa artystyczne — ksiegi
w ich tresci artystycznej i archeologicznej.

5) Specyalnym prawidtom, znawstwom i porzadkom
podlega¢ musi nauka i praktyka przy rozkopywaniu staro-
dawnych kurhanéw, grobowcéw oddzielnych, pomnikéw me-
galitycznych, przy badaniu pomnikéw sztuki zaliczanej do
archeologii, medali, monet i t. p.

Nie mozna zapomina¢ o tem, ze katalogowanie zabiera
duzo czasu i pracy, a w trakcie tego Towarzystwo musi doko-
nywaé projektowanie przygodnych restauracyi, powiekszenia
lub ulepszen w budynkach, opieki nad ruinami, dodatkowych
konstrukcyi i t. p. czynnosci, dla ktorych spelnienia Towa-
rzystwo obowigzane jest da¢ wskazéwki i kierunek.

Niezbedng rzeczg jest zorganizowanie komisyi dostatecz-
nie licznych i fachowych, ktéreby w kazdym dziale zabyt-
kéw dziataty bez zwioki czasu.

I. Konserwacyi podlegaja wszystkie zabytki, bedace
w stanie zniszczenia i ruiny, nie pozwalajgcej na dalsza jej
uzytecznos¢.

miczne moga wywotaé¢ przywrocenie tej ruiny do stanu uzy-
walnosci.

Rekonstruktor woéwczas zachowa w danym zabytku to,
co zostato z wiekdw minionych o ile moznosci bez zmiany,
chociaz z reperacyg niezbedng. Wszelkie zmiany i dodatki no-
we beda wykonane z doktadnym opisem ich, odwzorowaniem
starych szczatkéw, na mocy opinii komisyi. Zadania kranco-
we najnowszych pogladéw na sprawy restauracyi i konser-
wacyi (np. zeby ruiny zabytku wielkiego znaczenia pozosta-
wi¢ na pastwe czasu jako rzecz malowniczg i pamigtkowa),
powinny by¢ bodZcem do wydoskonalenia sie przekonan w da-
nych sprawach i do wypracowania stanowczych praw i pra-
widet postepowania odnosnie zabytkéw minionej sztuki.

Prawodawstwo na Zachodzie doskonali sie i coraz Sci-
Slej okresla czynnos$ci restauracyjne zabytkéw. Przewiduje
sie nawet, w pewnych razach, wywitaszczenie zabytku z rak
prywatnych.

a) Wazng role odgrywa w zabytkach pierwiastek
styczny, ktorego tez mogag nie mie¢ bardzo szanowne i cen-
ne dla historyi lub archeologii ruiny.

Nie istnieje tez ten pierwiastek artystyczny w bezksztat-
tnych murach starych zamkéw, w ktérych nie zostato juz
nic z dawnej postaci: tylko otwory okien i drzwi bez obra-
mien, a szczerbate zakoriczenia muréw bez gzymséw i oka-
pow. Takie mury przedstawiajg sie jako masa malownicza,
petna czasem uroku historycznego; natomiast jako zabytek
sztuki jest mato interesujaca i jesli wzgledy ekonomiczne nie
pozwalajag na zakonserwowanie tych ruin dla urozmaicenia
krajobrazu, moga by¢ one przerobione celowo na jaki$ pozy-
tek nowoczesny. Natomiast restaurowanie, t. j. przywracanie
ruiny do stanu uzywalnosci, gdy sg w niej z r6znych czasow
fragmenty artystyczne, powinno sie odbywac¢ z wielkg uwa-
ga i z zachowaniem tych réznych naleciatosci i dodatkéw, ja-
kie nagromadzity wieki, choéby nawet te dodatki wyodreb-
niaty sie jaskrawo z catosci. Wielka ilo$¢ starych budyn-
kéw u nas, wzniesionych z materyatéw nietrwatych, przez
nieumiejetng konserwarcye i restaurowanie zmienita swoje
ksztatty pierwotne. Budynki drewniane szalowano deskami,
zeby nie wymienia¢ grubych bali sprochniatych, przez co
zmieniono i zatarto nawet posta¢ pierwotng budynku. Los
budynkoéw drewnianych zarysowuje sie do$¢ wyraznie: zetlg
sie one na powietrzu w stosunkowo krotkim czasie. Zadna
sita nie utrzyma ich dtugo,—ruin z nich nie bedzie. Drzewo
jest rzeczg takomg do budowy i na opat; tem wiecej, ze zaw-
sze chodzi powiesé, ze kosciot, czy dwor dany jest z modrze-
wiu. Nie jeden z tych kosciotéw posiada wnetrze malowane
i jesli Sciany konstrukcyjne nie sg w nim (wewngtrz) poszyte
deskami, to obrazy $cienne sg widoczne i storice wdzierajace
sie przez zakurzone i przepalone okna biekithnym barwom
whnetrza dodaje ciepta i sity.

Takie piekne i mite zabytki budownictwa drewnianego
(zazwyczaj z przed stu z goérg laty) kolejno ustepujg miejsca
budynkom koscielnym nowym, murowanym. Nie znajduje
zadnej rady przeciw takiemu smutnemu losowi tych budowli,
gdyz nawet zachowanie w jakich$ zbiorach czesci obrazéw
lub konstrukcyi kunsztowniejszej, nie jest rozwigzaniem za-
dania. W tych razach pozostang fotografie jedynie, rysunki
i pomiary.

Budowle ceglane dawne o szczerym, widocznym watku

o) stanie ruiny lub zniszczenia dawaé¢ opinie powinRgdowlanym w imie czystosci, porzadku i mody, powleczono

w kazdym poszczeg6lnym wypadku, wtasciwe grono znawcow.

I1. Jezeli ruiny i wogble resztki zabytku, przedstawiajg
materyat monumentalny, ktéry w odtamach i szczatkach za-
chowat charakter epoki w jakiej powstat, to wzgledy ekono-

tynkiem wapiennym, tworzgc najpotworniejsze dziwolagi
z gzymsow, pilastrow i tym podobnych dodatkéw, ktorych
niegdy$ budynki te nie mialy.

(D. n) Jézef Dziekanski, arch.

arty-
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architektonicznych

i przyjete przez

Koto Architektéw polskich we Lwowie.2

Niniejsze warunki podlegaja corocznie rewizyiKota Archi-
tektéw w celu dokonania zmian i uzupetnien.

I. Uwagi ogodlne.

Celem uregulowania sposobu postepowania przy konkur-
sach z zakresu architektury i budownictwa, ,Kolo Architektéw
polskichlljako sekcya Tow. Politechnicznego we Lwowie przyj-
muje niniejsze zasady i uwaza jako obowigzek honorowy swych
cztonkdw nieprzyjmowanie udziatu tak w Sadzie konkursowym,
jak i w konkursie, ogtoszonym sprzecznie z niniejszemi za-
sadami.

Tak ,,Koto Architektow", jak i poszczeg6lnijego cztonko-
wie obowiazani sg osobom, towarzystwom, instytucyom i t. d.
udziela¢ rad i wyjasnien w celach rozpisywania konkursow;
zadaniem za$ Kota jest, przeprowadzac¢ na zyczenie stron wszel-
kie czynnos$ci z rozpisywaniem konkurséw potgczone, w mysl
niniejszych zasad.

Il. Rodzaj konkursu.

,Koto Architektow*
korsow.

A) ogolnych, ktére majg byc¢:

1) miedzynarodowe— bez ograniczenia narodowosci ubie-
gajacych sieg;

2) ogolno polskie — dostepne dla wszystkich architektow
narodowosci polskiej, bez wzgledu na miejsce zamieszkania;

3) konkursy dla architektéw poszczegélnych prowincyi,
miast, lub cztonkdw poszczegb6lnych towarzystw,

B) Scistych, do ktérych tylko pewni architekci sg zaprosze-
ni, jednak tylko takich, ktore sg dalszym ciggiem konkurséw
ogo6lnych.

zajmuje sie rozpisywaniem kon-

\) Podane wyzej Zasady postepowania przy konkur-
sach architektonicznych, opracowane i przyjete przez Koto
Architektéw polskich we Lwowie, zostaly zatwierdzone
i polecone przez Tow. Politechniczne na mocy uchwaty Wy-
dziatu jego z d. 23 marcar. b. Nie ulega watpliwosci, ze
czyn ten miodego Kota przyczyni sie bardzo do rozwoju kon-
kurséw architektonicznych, tak pozgdanego dla sprawy odro-
dzenia i usamodzielnienia naszej sztuki. W ogdélnych zary-
sach zasady owe sa powtdrzeniem zasad, wypracowanych
w r. 1907 przez Koto Architektéw w Warszawie; kilka donio-
stych modyfikacyi?2 stanowig pewien postep i bytoby rzeczg
nader pozadang, zeby przy ewent. rewizyach, zreszta przewi-
dzianych przez te regulaminy, obydwa Kota zechciaty ujed-
nostajnic je.

Przy okazyi warto zaznaczy¢, iz poza Warszawg i Lwo-
wem, jeden tylko Krakéw dotad nie uregulowat naglacej tej
sprawy. Ot6z dla dobra ogdlnego upominamy sie o to jeszcze
raz u odpowiednich organizacyi krakowskich, rozpisujacych
konkursy architektoniczne.

Modyfikacye te drukujemy curswe.
mi podane sa ustepy zupetnie identj*czne w obydwéch dokumentach.
(Por. Ks 14 P. T. z r. 1907).

RUCH BUDOWLANY |

Wystawa retrospektywna zabytkéw budownictwa polskie-
go, obejmujgca koscioty, cerkiewki i béznice otwarta zostata w gma-
chu Zachety d. 2 maja r. b., staraniem komisyi wystawowej Kota
Architektow w Warszawie. Wobec panujacego wsréd ogétu prze-
konania o ubéstwie naszem w tej dziedzinie sztuki i kultury, wy-
stawa ta, pomimo skromnych $rodkéw, jakimi operuje, jest poteznym
ciosem, zadanym temu przesadowi, ale tez uswiadamia o ogromnym
szmacie pola, lezgcego u nas ugorem.

Dotad w kierunku kolekcyonowania rysunkowego zabytkéw
budownictwa dziataty sity rozproszone, szlachetne jednostki, rozu-
miejgce doniosto$¢ tej pracy. Owoce jej, nhacechowane niesystema-
tycznoscia, niezdolna zapobiedz przeoczeniu nieraz najwazniejszej

Wydawca Maurycy Wortman.

Przy luszystkicli rodzajach konkursdiu rozroznia sie:

a) konkurs na szkice (pomysty);

V) " . Pprojekty.

Przy konkursach o wiekszym zakresie poleca sie najpierw
rozpisanie konkursu na szkice.

Rodzaj konkursu (ustep I1A i B) — warunki,—program,
tudziez liczba i wysoko$¢ nagrod i norma zakupu winny byé
ustanowione przez sedziow konkursowych w porozumieniu
i przy wspotudziale rozpisujgcej konkurs osoby (instytucyi,
stowarzyszenia). — W kazdym razie program musi by¢ przed
ogtoszeniem konkursu przez wszystkich sedziow, jak i ich za-
stepcow przyjety i podpisany.

Warunki konkursu i program bedzie ogtoszony w ,,Archi-
tekciejako organie Delegacyi Architektéw polskich, w , Czaso-
piSmie Technicznemu i w innych pismach. W tych samych pis-
mach bedg ogtaszane wszelkie objasnienia dodatkowe, sprosto-
wania i wynik sgdu konkursowego3.

Ogtoszenie konkursu.

1v. 0 sedziach konkursowych.

Sedziéw konkursowych i ich zastepcéw wybiera kazdora-
zowo zebranie Kota Architektéw, przez glosowanie tajne na kandy-
datéw, a nastepnie na sedziéw i ich zastepcéw z pomiedzy swoich
cztonkéw i os6b postronnych w liczbie, jaka uzna za odpowiednia.
W kazdym razie architekci winni by¢ w wiekszosci. Sedziowie wy-
brani powinni mie¢ wiekszo$¢ gtoséw obecnych na posiedzeniu, t. j.
wiecej niz potowe. Liczba sedziéw winna b3¢ nieparzysta.

Nazwiska sedziéw konkursowych i ich zastepcéw beda ogta-
szane w programie.

Sedziowie konkursowi i ich zastepcy nie moga bra¢ udziatu
w danym konkursie posrednio lub bezposrednio i nie mogg zrzec
sie godnosci sedziego przed ukonczeniem wszystkich czynnosci kon-
kursowych. W razie zrzeczenia sie ktérego z sedziéw przed roz-
poczeciem ich czynnosci, na jego miejsce wstepuje pierwszy zastepca.

Architekte lub budowniczego, zaproszonego do wykonania
lub kierownictwa budowy przed ogtoszeniem konkursu, Koto Archi-
tektéw nie wj'biera do sadu konkursowego, co nie wptywa, aby ten-
ze byt sedzig z ramienia zgtaszajgcego sie o konkurs.

Jeden z sedziéw konkursowych speinia obowigzki sekretarza
w danym konkursie, od chwili ustalenia sktadu sedziéw konkurso-
wych, az do podpisania protokutu sgdu konkursowego. Sprawy
administracyjne konkursu i korespondencye zatatwiajg ci cztonko-
wied) Kota Architektéw, ktérzy nie wezmg udziatlu w konkursie.
Wyrok sadu konkursowego jest ostateczny i nieodwotalny. Czton-
kom sadu konkursowego przyzna za ich prace odpowiednie wy-
nagrodzenie osoba wzglednie instytucya rozpisujaca konkurs.

P. n)

Rozdziat ten, jak i oba poprzednie, rozwiniete sg szerzej, niz

w regulaminie Kota Arch. w Warszawie; natomiast zblizone one sa
bardzo do odpowiednich ustepéw w Zasadach konkursowych Zwiagz-
ku Stow. niemieckich arch. i inz. Zasady te podaliSmy w AS 46

Zwyktemi za$ czcionRa-T. z r. 1906.

) W zasadach Warsz. Kota: ,ci cztonkowie prezydyum Kota“,
i t. d. To jest stanowczo praktyczniejsze.

ROZMAITOSCI.

rzeczy, pozostawaly w posiadaniu prywatnem,
wiasng zbieraczy, i w szczuptej tylko czesci stuzac za materyat do
badan i nauki. Dlatego poprzesta¢ na wystawie tej i po zamknieciu
jej zwroéci¢ eksponaty taskawym wystawcom nam nie wolno. Poéki
byto zakazanem otacza¢ opiekg zabytki nasze— nie byto innej rady,
teraz brak jej bytby przestepstwem.

Do tematu tego powrd6cimy jeszcze. Obecnie zakonczymy
inwokacya Ant. Maryi Podgoérskiego . r. 1857: ,O zajmijciez sie
badaniem budownictwa narodowego, drodzy rodacy, co macie zdol-
noé¢ i tatwos$¢ po temu. Jezeli zaniedbacie te uprawe, uronicie jedna
strone waszej indywidualnosci i o was beda kiedy$ moéwié: Istnieli
wprawdzie Stowianie, ale nie byli, tjdko czcze stowieX..
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